ANALIZA (FMP) dotyczaca:

DECYZJI WYKONAWCZEJ KOMISJI (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwoérstwa metali
zelaznych:

Zgodnie z ww. decyzja niniejsze konkluzje dotyczace BAT odnosza sie do nastepujacych rodzajow dziatalnosci wymienionych w zatgczniku | do dyrektywy
2010/75/UE:

2.3. Obrébka metali zelaznych: a) eksploatacja walcowni gorgcych o wydajnosci przekraczajgcej 20 ton suréwki na godzine;
2.3. Obrébka metali zelaznych: c) naktadanie metalowych powtok ochronnych z wsadem przekraczajgcym 2 tony stali surowej ha godzine; obejmuje to cynkowanie
ogniowe ciagte i cynkowanie ogniowe jednostkowe.

2.6. Powierzchniowa obrébka metali zelaznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie objeto$é zbiornikéw przekracza 30 m®, w
przypadku gdy obrébka ta odbywa sie w procesie walcowania na zimno, ciggnienia drutu lub cynkowania ogniowego jednostkowego.

6.11. Niezaleznie prowadzone oczyszczanie sciekbéw nieobjetych dyrektywa 91/271/EWG, o ile gtéwny tadunek zanieczyszczeh pochodzi z rodzajéw dziatalnosci
objetych niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT.

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT obejmuja rowniez:

—walcowanie na zimno i ciagnienie drutu, jezeli jest ono zwiazane bezposrednio z walcowaniem na gorgco lub cynkowaniem ogniowym ciggtym;

— odzysk kwasu, jezeli zwigzane bezposrednio z rodzajami dziatalnosci objetymi niniejszymi konkluzjami dotyczgcymi BAT;

—mieszane oczyszczanie $ciekéw réznego pochodzenia, pod warunkiem ze oczyszczanie $ciekdw nie jest objete Dyrektywa 91/271/EWG oraz ze gidwny
tadunek zanieczyszczen pochodzi z dziatan objetych niniejszymi konkluzjami BAT;

— procesy spalania zwigzane bezposrednio z rodzajami dziatalnosci objetymi niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT, pod warunkiem ze:

1. gazowe produkty spalania wchodzg w bezposredni kontakt z materiatem (np. bezposrednie nagrzewanie wsadu lub bezposrednie suszenie wsadu) lub

2. ciepto promieniujgce lub przewodzone jest przekazywane przez Sciane statg (ogrzewanie posrednie):

— bez uzycia posredniczgcego cieklego nosnika ciepta (dotyczy to rowniez nagrzewania wanny cynkowniczej) lub

— gdy gaz (np. H2) dziala jako posredniczacy cieklty nosnik ciepta w przypadku wyzarzania partiami (w piecach kotpakowych).

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT nie obejmuja:

— powlekania metali metoda natrysku plazmowego;

— pradowego i bezprgdowego nakladania powtok; te rodzaje dziatalno$ci mogg wchodzi¢ w zakres stosowania konkluzji dotyczgcych BAT w odniesieniu do
powierzchniowej obrobki metali i tworzyw sztucznych (STM).
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Cze$¢ A Dane dotyczace instalacji IPPC:
Prosze odnies$¢ sie do kazdej z instalacji IPPC, objetej
pozwoleniem zintegrowanym.

i 1 i ] ?
L.p. Nazwa instalacji IPPC Czy w ocenie prowadzacego, instalacja I_I;_’:}zz:):lega wymogom konkluzji BAT FMP?

Cze$¢ B Dane dotyczace instalacji powiazanych z instalacjq IPPC:

Kwalifikacja instalacji do przedsiewzie¢
. .. . . . TAK/NIE
L.p Nazwa instalacji powigzanych z instalacja
L= Instalacja 1 Instalacja 2 Instalacja 3 instalacja 4
1

Wyjasnienie:
e walcowanie na zimno i ciggnienie drutu, jezeli jest ono zwigzane bezposrednio z walcowaniem na gorgco lub cynkowaniem ogniowym cigglym zwana w
tabeli instalacja 1;
¢ odzysk kwasu, jezeli zwigzane bezposrednio z rodzajami dziatalnosci objetymi niniejszymi konkluzjami dotyczgcymi BAT; zwana w tabeli instalacja 2
¢ mieszane oczyszczanie Sciekdw roznego pochodzenia, pod warunkiem ze oczyszczanie $ciekdéw nie jest objete Dyrektywg 91/271/EWG oraz ze gtowny
tadunek zanieczyszczen pochodzi z dziatah objetych niniejszymi konkluzjami BAT; zwana w tabeli instalacja 3
e procesy spalania zwigzane bezposrednio z rodzajami dziatalnosci objetymi niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT, pod warunkiem ze:
1. gazowe produkty spalania wchodzg w bezposredni kontakt z materiatem (np. bezposrednie nagrzewanie wsadu lub bezposrednie suszenie wsadu) lub
2. ciepto promieniujgce lub przewodzone jest przekazywane przez Sciane stalg (ogrzewanie posrednie):
— bez uzycia posredniczacego cieklego nosnika ciepta (dotyczy to rowniez nagrzewania wanny cynkowniczej) lub
— gdy gaz (np. H2) dziata jako posredniczacy ciekly nosnik ciepta w przypadku wyzarzania partiami (w piecach kotpakowych).
zwana w tabeli instalacja 4
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Czes¢c C

Podsumowanie - instalacje podlegajace pod konkluzje BAT FMP

L Nazwa instalacii Kwalifikacja instalacji podlega pod konkluzje BAT FMP
-P- ) TAKINIE UZASADNIC SZCZEGOLOWO
1
Czesé D Dla kazdej instalacji, do ktérej maja zastosowanie konkluzje BAT FMP prosze wypetnic¢ tabele:

Informuje, ze na stronie http://www.ekoportal.gov.pl/pozwolenia-zintegrowane/konkluzje-bat/ podawane sg na biezaco informacje, dotyczgce publikacji przez
Komisje decyzji wykonawczych wraz z ich trescig. Informuje, ze na stronie www.ekoportal.pl, znajduje sie poradnik branzowy w zakresie implementacji konkluzji
BAT dla przetworstwa zelaza i stali.

Lp.

Konkluzje BAT
zakres dostosowania

Czy dana technika dotyczy
przedmiotowej instalacji (TAK/NIE- Zastosowane w instalacji techniki spetniajace wymogi
UZASADNIENIE) konkluzji BAT

decyzji wykonaw

0Ogolne konkluzje BAT w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych. Konkluzje BAT 1-BAT 37 maja co do zasady zastosowanie do wszystkich instalacji, objetych postanowieniami

czej Komisiji (UE) nr 2022/2110

BAT 1

1 Aby poprawi¢ ogélng efektywnosé Srodowiskowa, w ramach BAT nalezy
opracowa¢ i wdrozy¢ system zarzadzania Srodowiskowego (EMS), ktéry
obejmuje wszystkie, wskazane w BAT 1 cechy
BAT 2
W celu fatwiejszego ograniczenia emisji do wody i powietrza w ramach BAT

2 nalezy ustanowic¢, prowadzi¢ i regularnie rewidowac (w tym w przypadku

wystapienia istotnej zmiany), jako czes¢ EMS (zob. BAT 1), wykaz
zastosowanych chemikaliow technologicznych oraz Sciekéw i strumieni gazéw
odlotowych, obejmujacy wszystkie wymienione w BAT 2 elementy
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BAT 3

Aby poprawi¢ ogdlna efektywnos¢ sSrodowiskowa, w ramach BAT nalezy
opracowa¢ i wdrozy¢ system zarzadzania chemikaliami jako cze$é EMS (zob.
BAT 1) zawierajacy wszystkie, wymienione w BAT3cechy i elementy

BAT 4

Aby zapobiec emisjom do gleby i wéd gruntowych lub ograniczy¢ te emisje, w
ramach BAT nalezy stosowac¢ wszystkie wymienione w BAT4 techniki.

BAT 5

Aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne
warunki uzytkowania oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji (OTNOC), w ramach BAT nalezy opracowa¢ i wdrozy¢ oparty na
analizie ryzyka plan zarzadzania w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji bedacy czescig EMS (zob. BAT 1), ktéry obejmuje wszystkie,
wymienione w BAT 5 elementy

BAT 6

W ramach BAT nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku:

— roczne zuzycie wody, energii i materiatow;

— roczne wytwarzanie Sciekow;

—rocznga ilo$¢ kazdego rodzaju wytworzonych pozostatosci i kazdego rodzaju
odpadéw przekazanych do unieszkodliwienia.

BAT 7

W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje zorganizowane do powietrza co
najmniej z podana w BAT 7 czestotliwoscia i zgodnie z normami EN. Jezeli
normy EN sa niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, nhormy
krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o
réwnowaznej jakosci naukowe;j.

BAT 8

W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje do wody co najmniej z podang w
BAT 8 czestotliwoscia i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN sa
niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowaé¢ normy ISO, hormy krajowe lub
inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o rownowaznej
jakosci naukowe;j.
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BAT 9

Aby unikng¢ stosowania zwigzkoéw szesciowartosciowego chromu w
pasywacji, w ramach BAT nalezy stosowac roztwory zawierajace inne metale
(np. mangan, cynk, fluorek tytanu, fosforany lub molibdeniany) lub roztwory
polimeréw organicznych (np. zawierajace poliuretany lub poliestry).

10

BAT 10

Aby zwiekszy¢ ogoblna efektywnos$¢ energetyczna zespotu urzadzen, w ramach
BAT nalezy stosowa¢ techniki: plan racjonalizacji zuzycia energii i audyty
energetyczne oraz rejestr bilansu energetycznego

11

BAT 11

W celu zwiekszenia efektywnos$ci energetycznej nagrzewania (w tym
nagrzewania i suszenia wsadu, a takze nagrzewania kapieli i wanien
czynowniczych) w ramach BAT nalezy zastosowa¢ odpowiednia kombinacje
technik przedstawionych w BAT 11 .

12

BAT 12

Aby zwiekszy¢ efektywnos$¢ wykorzystania materiatéw podczas odttuszczania i
ograniczy¢ wytwarzanie zuzytego roztworu odttuszczajacego, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ kombinacje technik podanych w BAT 12 .

13

BAT 13

Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialdow w procesie wytrawiania i
ograniczy¢ wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania podczas jego
ogrzewania, w ramach BAT nalezy stosowa¢ jedna z technik wymienionych w
BAT 13 i nie stosowa¢ bezposredniego wprowadzania pary.

14

BAT 14

Aby zwiekszy¢ efektywnosé wykorzystania materiatéw w procesie wytrawiania i
ograniczy¢ wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania, w ramach BAT nalezy
stosowaé odpowiednia kombinacje technik podanych w BAT 14.

15

BAT 15

Aby zwiekszy¢ efektywnosé wykorzystania materiatéw przy topnikowaniu i
zmniejszy¢ ilosci zuzytego roztworu topnika przekazywanego do
unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy stosowa¢ wszystkie techniki a), b) i c)
w potaczeniu z technika d) lub w potaczeniu z technika e) wymienionymi w BAT
15
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16

BAT 16

W celu zwiekszenia efektywnos$ci wykorzystania materiatow w procesie
cynkowania ogniowego przy powlekaniu drutéw i cynkowaniu oghiowym
jednostkowym oraz zmniejszenia iloSci wytwarzanych odpadéw, w ramach BAT
nalezy stosowaé¢ wszystkie techniki podane w BAT 16.

17

BAT 17

Aby zwiekszy¢ efektywnosé wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilosé

odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku fosforanowania i
pasywacji, w ramach BAT nalezy stosowac technike, o ktérej mowa w lit. a),
oraz jedna z technik, o ktérych mowa w lit. b) lub c), wskazanych w BAT 17.

18

BAT 18

Aby ograniczy¢ ilos¢ zuzytego kwasu do wytrawiania przekazywanego do
unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ odzyskiwanie zuzytych
kwasoéw trawiacych (tj. kwasu chlorowodorowego, siarkowego i mieszaniny
kwasow). Neutralizacja zuzytych kwaséw do wytrawiania lub wykorzystanie
zuzytych kwasow do wytrawiania do rozdzielania emulsji nie stanowi BAT.

19

BAT 19

Aby zoptymalizowaé¢ zuzycie wody, zwiekszy¢ jej zdolnos¢ do recyklingu i
zmniejszy¢ ilo$¢ wytwarzanych Sciekéw, w ramach BAT nalezy stosowac
zaréwno techniki, o ktérych mowa w lit. a) i b), jak i odpowiednig kombinacje
technik, o ktérych mowa w lit. c)-h) przedstawionych w BAT 19.

20

BAT 20

Aby zapobiegaé emisjom pytu do powietrza w wyniku ogrzewania lub
ograniczac takie emisje, w ramach BAT nalezy stosowa¢ energie elektryczna
wytwarzana z niekopalnych zrédet energii albo technike, o ktérej mowa w lit. a),
w potaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. b) wskazanych w BAT 20.

21

BAT 21

Aby zapobiegaé emisjom SO, do powietrza w wyniku ogrzewania lub
ogranicza¢ takie emisje, w ramach BAT nalezy stosowa¢ energie elektryczna
wytwarzana z niekopalnych zrédet energii albo paliwa, lub kombinacji paliw o
niskiej zawartosci siarki.

Str. 6




22

BAT 22

Aby zapobiegaé emisjom NOx do powietrza z ogrzewania lub je ogranicza¢, a
jednoczesnie ogranicza¢ emisje CO i NH; z zastosowania SNCR lub SCR, w
ramach BAT nalezy wykorzystaé¢ energie elektryczna wytwarzang z
niekopalnych zrédet energii albo odpowiednia kombinacje technik, o ktérych
mowa w BAT 22,

23

BAT 23

W celu ograniczenia emisji do powietrza mgty olejowej, kwaséw lub zasad
pochodzacych z odttuszczania blach w arkuszach w procesie walcowania na
zimno i cynkowania ogniowego ciaggtego BAT polegaja na zbieraniu emisji za
pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. a) i oczyszczaniu gazéw odlotowych za
pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b) lub c) wskazanych w BAT 23.

24

BAT 24

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pytéw, kwaséw (HCI, HF, H.SO.) i SOx
pochodzacych z procesu wytrawiania w trakcie walcowania na goraco,
walcowania na zimno, cynkowania ogniowego ciagtego i ciggnienia drutu, w
ramach BAT nalezy zastosowa¢ technike, o ktérej mowa w lit. a) lub technike, o
ktérej mowa w lit. b) w potaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. c)
wymienionych w BAT 24.

25

BAT 25

Aby ograniczy¢ emisje NOx do powietrza pochodzace z wytrawiania kwasem
azotowym (samym lub w potaczeniu z innymi kwasami) oraz emisje NH; z
zastosowania SCR w procesie walcowania na goraco i na zimno, w ramach
BAT nalezy zastosowac jedna z technik, wymienionych w BAT 25 lub ich
kombinacje.

26

BAT 26

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pytu i cynku pochodzace z cynkowania
ognhiowego po topnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego ciagtego oraz
w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy
ogranicza¢ powstawanie emisji za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b) lub
technik, o ktérych mowa w lit. a) i b), zbiera¢ emisje za pomoca technik, o
ktérych mowa w lit. c) lub d) oraz oczyszczaé gazy odlotowe za pomoca
techniki, o ktérej mowa w lit. €) wymienionych w BAT 26.
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27

BAT 27

Aby zapobiec emisjom mgty olejowej do powietrza i ograniczy¢ zuzycie oleju w
procesie nattuszczania powierzchni wsadu, w ramach BAT nalezy zastosowaé
jedna z technik, ujetych w BAT 27.

28

BAT 28

Aby ograniczyé emisje do powietrza z wanien lub zbiornikéw chemicznych w
procesie obrébki koncowej (tj. fosforanowania i pasywacji), w ramach BAT
nalezy zbieraé emisje za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. a) lub b), a w
takim przypadku oczyszcza¢ gazy odlotowe za pomoca techniki, o ktérej mowa
w lit. ¢) lub d) wymienionych w BAT 28.

29

BAT 29

Aby ograniczyé emisje do powietrza pochodzace z odzysku zuzytego kwasu z
pytu, kwasow (HCI, HF), SO, i NOx (przy jednoczesnym ograniczeniu emisji CO)
oraz emisje NH3 w wyniku stosowania SCR, w ramach BAT nalezy zastosowac
kombinacje technik podanych ponize;j.

30

BAT 30

W celu zmniejszenia tadunku zanieczyszczen organicznych w wodzie
zanieczyszczonej olejem lub smarem (np. z wyciekéw ropy naftowej lub z
czyszczenia emulsji do walcowania i odpuszczania, roztworéw
odttuszczajacych i smaréw do ciagnienia drutu), ktéra jest przesytana do
dalszego przetwarzania (zob. BAT 31), w ramach BAT nalezy oddzieli¢ faze
organiczna od wodnej.

31

BAT 31

W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT nalezy oczyszcza¢ Scieki
przy uzyciu kombinacji technik, wymienionych w BAT 31.

32

BAT 32

W celu zapobiegania wystepowaniu emisji hatasu i wibracji lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowaé, wdrozy¢ i
dokonywa¢ regularnych przegladéw planu zarzadzania hatasem i wibracjami w
ramach EMS (zob. BAT 1), ktory obejmuje wszystkie wymienione w BAT 32
elementy
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33

BAT 33

W celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT nalezy stosowac jedna z nastepujacych technik
lub ich kombinacje.

34

BAT 34

Aby zmniejszy¢€ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia, w
ramach BAT nalezy unika¢ unieszkodliwiania metali, tlenkéw metali, szlaméw
zaolejonych i osadéw wodorotlenkowych poprzez zastosowanie techniki, o
ktérej mowa w lit. a) oraz odpowiedniej kombinacji technik, o ktérych mowa w
lit. b)-h) przedstawionych w BAT 34.

35

BAT 35

Aby ograniczyé¢ ilo§¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku
cynkowania ogniowego, w ramach BAT nalezy unika¢ unieszkodliwiania
pozostatosci zawierajacych cynk poprzez stosowanie wszystkich technik
podanych w BAT 35.

36

BAT 36

Aby poprawi¢ zdolno$¢ do recyklingu i zwigkszy¢ potencjat odzysku
pozostatosci po cynkowaniu ogniowym (tj. popiotu cynkowego, kozucha
zuzlowego wierzchniego, kozucha zuzlowego dennego, rozpryskéw cynku i
pytu z filtréw tkaninowych), a takze aby unikna¢ lub zmniejszy¢ zagrozenie dla
Srodowiska zwigzane ze sktadowaniem tych pozostatosci, w ramach BAT
nalezy sktadowac je oddzielnie od siebie i od innych pozostatosci:

— na nieprzepuszczalnych powierzchniach, w zamknietych pomieszczeniach i
w zamknietych pojemnikach/workach, w przypadku pytu z filtréw tkaninowych;

—na nieprzepuszczalnych powierzchniach oraz w miejscach zadaszonych,
chronionych przed sptywem powierzchniowym, w przypadku wszystkich
pozostatych rodzajéw pozostatosSci wymienionych powyzej.

37

BAT 37

Aby zwiekszy¢ efektywnosé wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilosé
odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia z teksturowania rolek
roboczych, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie techniki podane w BAT
37.
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Konkluzje BAT w odniesieniu do walcowania na goraco - maja zastosowanie w uzupetnieniu do ogélnych
konkluzji dotyczacych BAT

38

BAT 38

Aby zwiekszy¢ efektywnos$é energetyczna w procesie nagrzewania wsadu, w
ramach BAT nalezy stosowaé¢ kombinacje technik przedstawionych w BAT 11
wraz z odpowiednia kombinacja technik przedstawionych ponizej.

39

BAT 39

Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ energetyczna w procesie walcowania, w ramach
BAT nalezy stosowa¢ kombinacje technik, wymienionych w BAT 39.

40

BAT 40

Aby zwiekszy¢ efektywnos$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilos¢
odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku kondycjonowania
wsadu, w ramach BAT nalezy unika¢ koniecznos$ci kondycjonowania, a jezeli
jest to niemozliwe, ogranicza¢ taka koniecznos¢, stosujac jedna z technik
podanych ponizej lub ich kombinacje.

41

BAT 41

Aby zwiekszy¢ efektywnos$é wykorzystania materialéw w procesie walcowania
do celéw wytwarzania produktéw ptaskich, w ramach BAT nalezy zmniejszy¢
wytwarzanie ztomu metalicznego, stosujac obydwie techniki podane ponizej.

42

BAT 42

W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i otowiu podczas obrébki
mechanicznej (w tym ciecia wzdtuznego, usuwania zgorzeliny, szlifowania,
walcowania wstepnego, walcowania, wykanczania, prostowania blach
cienkich), oczyszczania ptomieniowego i spawania, w ramach BAT nalezy
zbieraé emisje za pomoca technik, o ktérych mowa w lit. a) i b), a w takim
przypadku oczyszczaé gazy odlotowe za pomoca techniki lub kombinacji
technik, o ktérych mowa w lit. c)-e) wskazanych w BAT 42.

43

BAT 43

W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i otowiu podczas
walcowania wstepnego i walcowania w przypadku niskich pozioméw
wytwarzania pytu (np. ponizej 100 g/h (zob. BAT 42 lit. b)) w ramach BAT nalezy
stosowacé zraszacze wodne.
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Konkluzje BAT w odniesieniu do walcowania na zimno - maja zastosowanie w uzupetnieniu do ogélnych
konkluzji dotyczacych BAT

BAT 44

Aby zwiekszy¢ efektywnos$é energetyczna w procesie walcowania, w ramach
BAT nalezy stosowa¢ kombinacje technik, wymienionych w BAT 44.

45

BAT 45

Aby zwiekszy¢ efektywnosé wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilosé
odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku walcowania, w
ramach BAT nalezy stosowa¢ wszystkie techniki wskazane w BAT 45.

46

BAT 46

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pytu, niklu i otowiu pochodzace z
rozwijania, mechanicznego wstepnego usuwania zgorzeliny, prostowania blach
cienkich i spawania, w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje za pomoca techniki,
o ktérej mowa w lit. a), a w takim przypadku oczyszczaé gazy odlotowe za
pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b), wskazanych w BAT 46.

47

BAT 47

W celu zapobiegania lub ograniczania emisji mgty olejowej do powietrza z
walcowania wygtadzajacego, w ramach BAT nalezy stosowac jedna z technik,
wskazanych w BAT 47.

48

BAT 48

W celu ograniczenia emisji mgty olejowej do powietrza podczas walcowania,
walcowania wygtadzajacego na mokro i wykanczania, w ramach BAT nalezy
zastosowac techniki, o ktérych mowa w lit. a) w potaczeniu z technika, o ktérej
mowa w lit. b) lub w potaczeniu z obiema technikami, o ktérych mowa w lit. b) i
c) przedstawionymi w BAT 48.

Konkluzje BAT w odniesieniu do ciggnienia drutu - maja zastosowanie w uzupetnieniu do ogéinych
konkluzji dotyczacych BAT

49

BAT 49

Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ energetyczna i efektywnosé wykorzystania
materiatéw w kapielach otowiowych, w ramach BAT nalezy stosowa¢ ptywajaca
warstwe ochronna na powierzchni wanien otowianych albo pokrywy
zbiornikéw.
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50

BAT 50

Aby zwiekszy¢ efektywnosé wykorzystania materiatow i zmniejszy¢€ ilos¢
odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku ciaggnienia na mokro,
w ramach BAT nalezy oczysci¢ i ponownie uzy¢ smar do ciagnienia drutu.

51

BAT 51

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pytu i otowiu z kapieli otowiowych, w
ramach BAT nalezy stosowa¢ wszystkie techniki, ujete w BAT 51.

52

BAT 52

Aby ograniczyé emisje pytu do powietrza z ciagnienia na sucho, w ramach BAT
nalezy zbiera¢ emisje za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. a) lub b) i
oczyszczaé gazy odlotowe za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. c) ujetych
w BAT 52.

53

BAT 53

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza mgty olejowej pochodzace z olejowych
kapieli hartowniczych, w ramach BAT nalezy stosowa¢ obie ponizsze techniki:
. Odciag powietrza jak najblizej zrédta emisji;
. Demister

54

BAT 54

Aby zmniejszy¢€ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia, w
ramach BAT nalezy unika¢ unieszkodliwiania pozostatosci zawierajacych otow
poprzez ich recykling, np. do zaktadéw przemystowych metali niezelaznych w
celu produkcji otowiu.

55

BAT 55

Aby zapobiec zagrozeniu dla srodowiska zwiazanemu z przechowywaniem
pozostatosci zawierajacych otéw po kapieli otowiowej (np. materiatéw warstwy
ochronnej i tlenkéw otowiu) lub je ograniczy¢, w ramach BAT nalezy
przechowywaé pozostatosci zawierajace otéw oddzielnie od innych
pozostatosci, na nieprzepuszczalnych powierzchniach i w zamknietych
pomieszczeniach lub w zamknietych pojemnikach.
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Konkluzje BAT w odniesieniu do cynkowania ogniowego ciagtego blach w arkuszach i drutéw - maja zastosowanie w uzupetnieniu do ogéinych
konkluzji dotyczacych BAT

56

BAT 56

Aby zwiekszy¢ efektywnos$é wykorzystania materiatéw w procesie ciagtego
cynkowania ogniowego tasm, w ramach BAT nalezy unika¢ nadmiernego
powlekania metalami, stosujac obie techniki podane ponizej:

. Noze powietrzne do kontroli grubos$ci powtoki;

e  Stabilizacja taSmy.

57

BAT 57

Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialéw w procesie ciagtego
cynkowania ogniowego drutéw, w ramach BAT nalezy unika¢ nadmiernego
powlekania metalami, stosujac jedng z technik podanych ponize;j:

. Usuwanie powietrzem lub azotem;

e  Wycieranie mechaniczne

Konkluzje BAT w odniesieniu do cynkowania ogniowego jednostkowego - maja zastosowanie w uzupetnieniu do ogéinych
konkluzji dotyczacych BAT

58

BAT 58

Aby zapobiec powstawaniu zuzytych kwaséw o wysokim stezeniu cynku i
zelaza, a jesli nie jest to mozliwe, aby zmniejszy¢ ich ilo§¢é przekazywana do
unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przeprowadza¢ wytrawianie
oddzielnie od usuwania warstw.

59

BAT 59

Aby ograniczy¢ ilos¢ zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim
stezeniu cynku przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy
przeprowadzi¢ odzyskiwanie zuzytych roztworéw do usuwania warstw lub
zawartych w nich ZnCl. i NH,CI..

60

BAT 60

Aby zwiekszy¢ efektywnos$é wykorzystania materiatéw w procesie cynkowania
ogniowego, w ramach BAT nalezy stosowa¢ obie ponizsze techniki:

e  Zoptymalizowany czas zanurzania;

. Powolne wyjmowanie obrabianego materiatu z kapieli
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61

BAT 61

Aby zwiekszy¢ efektywnosé wykorzystania materiatow i zmniejszy¢€ ilos¢
odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia ze zdmuchiwania nadmiaru
cynku z ocynkowanych rur, w ramach BAT nalezy odzyskac czastki zawierajace
cynk i ponownie wykorzystac je w wannie cynkowniczej lub przekazywa¢ je do
celéw odzysku cynku.

62

BAT62

Aby ograniczy¢ emisje HCI do powietrza pochodzace z wytrawiania i usuwania
warstw w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach BAT
nalezy kontrolowa¢ parametry pracy (tj. temperatury i stezenia kwasu w kapieli)
oraz stosowac techniki podane ponizej w nastepujacej kolejnosci:

— technike, o ktérej mowa w lit. a) w potaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit.
c);

— technike, o ktérej mowa w lit. b) w potaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit.
c);

— technike, o ktérej mowa w lit. d) w potaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit.
b);

— technika, o ktérej mowa w lit. d).

Technika, o ktérej mowa w lit. d), stanowi BAT tylko dla istniejacych zespotéw
urzadzen i pod warunkiem ze zapewnia ona co najmniej rownowazny poziom
ochrony Srodowiska w poréwnaniu z zastosowaniem techniki, o ktérej mowa w
lit. ) w potaczeniu z technikami, o ktérych mowa w lit. a) lub b).

63

BAT 63

Odprowadzanie Sciekéw z cynkowania ognhiowego jednostkowego nie stanowi
BAT.
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