MARSZALEK Katowice, dnia 5 maja 2015r.
WOJEWODZTWA SLASKIEGO nr sprawy: OS.PZ.7222.00095.2014
w KATOWICACH nr pisma: OS.PZ.KW. - 00185/15
za dowodem doreczenia

DECYZJA Nr 0% 10872015

Na podstawie art. 154 § 2 w zwiazku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (tj. z 2013 r. Dz. U. poz.267 ze zm.) i art. 378 ust. 2a ustawy
z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku Odlewni Metali Szopienice Sp. z o.0. z siedzibg w Katowicach o zmiang pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 18 czerwca 2007 r. Nr SR-II-
6618/38/06/7/07 (zmieniona decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 26 listopada 2014 r.
Nr 2768/0S/2014) dla instalacji do wtornego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw w tym
oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu
na dobg zlokalizowanej w Katowicach przy ul. ks. mjra K. WozZniaka 24 eksploatowanej
przez Odlewni¢ Metali Szopienice Sp. z 0.0. z siedzibg w Katowicach (Regon: 277704628, NIP: 954-
23-94-141)

Zmieniam
na wniosek strony decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 18 czerwca 2007 r. Nr SR-II-
6618/38/06/7/07 (zmieniong decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 26 listopada 2014 r.
Nr 2768/0S/2014) udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla:

° instalacji IPPC:

Instalacja do wtémego‘ wytopu
metali niezelaznych lub ich stopow
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W nastepujacy sposob:




L W rozdziale I decyzji: ,,Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci i parametry instalacji oraz
zuzycie energii, materialéw, surowcow i paliw.”

punkt 1.3.1. ,, Instalacja IPPC.”

otrzymuje brzmienie:

Odlewnia Metali Szopienice Sp. z o.0. eksploatuje instalacje IPPC- instalacje do odlewania metali
niezelaznych. Proces produkcji wyrobow ze stopow miedzi i stopéw cynku przeprowadzany jest

w elektrycznych piecach indukcyjnych kanatowych i tyglowych. W trakcie procesu prowadzona
jest systematyczna kontrola temperatury w celu utrzymania pozadanych wiasnosci
technologicznych wyrobu oraz ograniczenia emisji metalu do atmosfery. Temperatura odlewania
stopéw cynku wynosi 450-500 °C, a stopéw miedzi (brazéw i mosiadzow) 1180-1200 °C
w zaleznosci od produkowanego gatunku stopu.

W sklad instalacji glownej wchodza nastepujace linie technologiczne w skladzie:
- Gniazdo odlewnicze SL1:
- piec topielny ST1 NIR pojemnos¢ 2,00 moc 450 kW,
- piec odlewniczy SO1 NIR pojemnos¢ 1,5 moc 160 kW,
- piec odlewniczy SO2 NIR pojemnosé 1,5 moc 160 kW,
- 2 linie ciagnace — w ramach nich 2 pily tarczowe.

* Gniazdo odlewnicze NL1 (zmodernizowane SL2):
- piec topielny NT1 0.6 o mocy 300 kW,

- piec odlewniczy NO1 0,9 o mocy 120 kW,

~ 2 linie ciagnace — w ramach nich 2 pily tarczowe.

& Gniazdo odlewnicze SL3:
- piec topielny nr ST3 NIR 2,0 moc 450kW,
- piec odlewniczy nr SO5 NIR 1,5 moc 120 kW,

- piec odlewniczy nr SO6 NIR 1,5 moc 120 kW,
- maszyna odlewnicza.

. Linia produkcji stopéw cynkowych Zn:
- piec topielny PIT 1000 o mocy 350 kW,
- urzadzenia odlewnicze (karuzela odlewnicza),

. Stanowisko do wygrzewania kadzi
o Walcarka do produkcji anod

. Instalacje pomocnicze:
- przygotowania krystalizatorow,
- spawania/slusarnia.

Kazde z zamontowanych gniazd moze produkowaé¢ wyroby z mosiadzu, brazu i stopoéw
ocynkowniczych. Mozliwa jest zatem produkcja samych stopéw ocynkowniczych lub tylko
wyrobow z brazu czy mosiadzu na wszystkich 3 gniazdach, a takze dozwolone sa kombinacje
gniazd i samych piecow.

Wszystkie jednostki piecowe stanowigce gniazda odlewnicze sa piecami indukcyjnymi. Pod
wzgledem technicznym sa to proste tygle lub kanaly podgrzewane za pomoca zewnetrznej cewki



" elektrycznej. Praca piecow indukcyjnych polega na tym, ze w zaladowanym do pieca metalu
indukowane sg prady wirowe, ktore wytwarzaja cieplo. Piece te wyposazone sa w okapy odciggowe
spalin oraz w systemy do ograniczania emisji, ktore mozna stosowa¢ podczas operacji usuwania
szumowin i odlewania. Dla uzyskania dostgpu do pieca indukcyjnego do tadowania i spuszczania
stosuje si¢ system ruchomych okapéw. Z uwagi na typ piecow i ich prace w systemie ciaglym,
miedzy ladowaniami pieca pozostawiana jest czg$¢ roztopionego metalu, w celu uzyskania
optymalnych parametrow procesu.

W przypadku wytapiania metali lotnych i utleniajacych sig, takich jak cynk i stopy zawierajace
cynk, mozna automatycznie regulowac temperatur¢ pieca dla obnizenia wytwarzania oparéw. Piece
te rowniez przeznaczone sg do podtrzymywania temperatury roztopionego metalu przy produkcji
stopu i dla odlewania. Prad indukowany w tych piecach powoduje elektromagnetyczne mieszanie
metalu, pobudzanie mieszania wsadu oraz wszystkich dodatkéw stopowych.”

IL. W rozdziale I decyzji: ,,Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci i parametry instalacji oraz
zuzycie energii, materialow, surowcow i paliw.”

punkt 1.4.1.,,Zuzycie energii i paliw.”

otrzymuje brzmienie:

32

Lp. Energia, surowce Zuzycie roczne Jednostka
1 Energia elektryczna |20 380,00 MWh

2 Olej napedowy 18 000,00 dm’

3 Woda ogolem 256 000 ,00 m’

4 Gaz LPG 500,00 m’

III. W rozdziale I decyzji: ,,Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci i parametry instalacji oraz
zuzycie energii, materialow, surowcow i paliw.”

punkt 1.4.2.,,Zuzycie glownych surowcow.”

otrzymuje brzmienie:

2”

Nazwa surowca

zlomy miedzi i jej stopy (gléwny surowiec produkcyjny)
cynk i jego stopy

aluminium

magnez

miedz i jej stopy

cyna

otow

nikiel

ztomy cynku i jego stopow

grafit

cegla szamotowa

cement

wegiel drzewny

zaprawy i masy do piecow

szkto wodne sodowe

materialy ogniotrwate (maty, tektury, papier itp.)
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IV. W rozdziale 1 decyzji: ,,Rodzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz
zuzycie energii, materialéw, surowcow i paliw.”

punkt L.7.1.,,Instalacja IPPC- Instalacja do odlewania metali niezelaznych.”

otrzymuje brzmienie:

.Zrédtem zorganizowanej emisji sa piece indukcyjne tyglowe i kanalowe do topienia i odlewania
metali niezelaznych oraz stanowisko do wygrzewania kadzi. Urzadzenia te wyposazone sa w uklad
odciagowo- odpylajacy, skladajacy si¢ z indywidualnych odciagéw okapowych, kolektoréw oraz:

- odpylm z filtrem tkamnowym typu TWNy 2x6, o gwarantowanym stezeniu koncowym pytu
ponizej 5 mg/Nm®. Gazy po odpyleniu odprowadzane sa do powietrza emitorem E-1
o wysokosci h= 40 m i $rednicy wylotu d= 2,00 m,

- odpylni z filtrem tkaninowym typu OP 3030 poprzedzonym cyklonem Typ SPIR 850. Gazy
po odpyleniu odprowadzane sa do powietrza emltorem E-5 o wysokosci 15,0 m i $rednicy
wylotu d= 0,45 m. Wydajnos¢ uktadu 7000 Nm®/h. Czas pracy 8760 h/a.”

N W rozdziale I decyzji: ,,Rodzaj prowadzonej dzialalnosci i parametry instalacji oraz
zuzycie energii, materialow, surowcow i paliw.”

numeracja punktu i punkt L.7. ,,Charakterystyka zrédel halasu.”

otrzymuje brzmienie:

..1.8. Charakterystyka zrédel halasu.

Glownymi Zrodlami hatasu zwiazanymi z praca instalacji IPPC oraz instalacji technologicznie z nig
powiazanych i pomocniczych sa:

- urzadzenia zainstalowane w hali odlewni (piece indukcyjne, urzadzenia zaladowcze
1 transportowe, pily tarczowe, nozyca gilotynowa, walcarka),

- urzadzenia odpylajace powietrze odciagane z piecéw indukcyjnych i stanowiska
wygrzewania kadzi,

- budynek wentylatoréw i transformatoréw,

- pomieszczenie wentylatora wyciggowego z tokarek.

Zaktad pracuje w ruchu ciaglym w porze dnia i nocy. Wylacznie w porze dziennej czynny jest
warsztat oraz odbywa si¢ transport surowcow oraz wyrobow gotowych. Maksymalna ilo$¢
samochodow przyjezdzajacych na teren zaktadu w ciggu dnia wynosi 12 pojazdow.

Nie przewiduje si¢ innych wariantow czasu pracy zrodel hatasu.
Wykaz gléwnych zrédel hatasu zwigzanych z eksploatacja instalacji IPPC oraz instalacji

powiazanych technologicznie i pomocniczych, parametry akustyczne i czasy pracy zawieraja
ponizsze tabele.



* Tabela 1. Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédel halasu:

Czas pracy zrodla halasu w czasie

Foziem MOLY | odniesienia T [min]
Lp. Nazwa zrodia akustycznej Pars el P
[dB(A)] cira zienna (ira nocna
T=480 min T=60 min
Instalacja IPPC
Hala odlewni — instalacja
BO1 odlewania metali | 95,0 480 60
niezelaznych
Hala  wentylatorow  —
B02 wentylatory chlodzenia | 75.5 480 60
piecow
BO3 Pom_ieszczenie wentylatora 83.5 300 i
wyciggowego z tokarek

Tabela 2. Parametry akustyczne i czasy

pracy zrodel bezpos

redniej emisji hatasu do srodowiska:

Czas pracy zrodla halasu w czasie

R MOCY | odniesienia T [min]
Kod Nazwa zrodla akustycznej 3
[dB(A)] Pora dzienna Pora nocna
T=480 min T=60 min
Instalacje powiazane technologicznie
Wentylator  promieniowy
Wi w instalacji  odpylania | 98,5 480 60
powietrza
Czerpnie owietrza 98,0
C2 g P /sumaryczny 3480 60
chlodzacego :
czerpni/
Wentylator promieniowy
W3 W nowej instalacji | 113.0 480 60
odpylania powietrza
VI.  Rozdzial Il decyzji: ,,Gospodarka odpadami.”
otrzymuje brzmienie:
I1.A. Wytwarzanie odpadow.
¥. Rodzaj i ilos¢ odpadéw przewidzianych do wytworzenia:
Lp. |Kod odpadu |Rodzajodpady Ilosé w
Mg/rok
Odpady niebezpieczne
1 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace | 0,3
chlorowcow
2 12 01 10* Syntetyczne oleje z obrobki metali 0.1
3 1501 13* Inne oleje hydrauliczne 3.0
4 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1,0




5 1502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe 1.0

nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

6 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy 5,0

inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Odpady inne niz niebezpieczne
1 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 700
i 1010 10 Pyly z gazoéw odlotowych inne niz wymienione w 10 180
10 09

3 1201 13 Odpady spawalnicze 0.4

4 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania 1,0
(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione
w1502 02

> 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 10
1602 13

6 1602 16 Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 2.0
w1602 15

7 16 11 02 Weglopochodne oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate 60
z procesOw metalurgicznych inne niz wymienione
w16 1101

8 16 11 04 Okladziny piecowe i materiaty ogniotrwale z proceséw 200
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03

9 191202 Metale zelazne 20

10 191203 Metale niezelazne 10

11 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 0.5

A Wiasciwosci i podstawowy sklad chemiczny wytwarzanych odpadéw.

Lp. | Kod Rodzaj odpady Wilasciwosci i podstawowy sklad chemiczny

odpadu

Odpady niebezpieczne

1 1201 09* | Odpadowe emulsje i roztwory | Emulsja wodno olejowa zawierajaca mieszaning

z obrobki metali | wysokorafinowanych olejow niezawierajacych

niezawierajace zwigzkéw  chlorowcoorganicznych. Zawieraja

chlorowcéw inhibiory korozji i utleniania, dodatki EP oraz
biocydy. Preparat palny, drazniacy

p 1201 10* |Syntetyczne oleje z obrdbki|Mieszanina emulgatoréw, oleju, niejonowych

metali srodkow powierzchniowo czynnych, inhibitorow,
oleju mineralnego. Preparat drazniacy.

3 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne Wysokojakosciowe oleje bazowe oraz pakiet
dodatkéw  uszlachetniajacych  poprawiajacych
wlasnosci przeciwkorozyjne i przeciwutleniajace.
Preparat drazniacy, niebezpieczny dla srodowiska.

4 1302 08* |Inne oleje silnikowe, | Oleje wysokojakosciowe z dodatkami. Preparat

przektadniowe i smarowe draznigcy, niebezpieczny dla  $rodowiska,




substancja szkodliwa.

1502 02* | Sorbenty, materialy | Tkaniny  (bawelna,  tworzywa  sztuczne)
filtracyjne (w tym filtry | zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
olejowe Wykazuje wlasciwosci szkodliwe
nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

16 02 13* | Zuzyte urzadzenia | Urzadzenia  elektryczne i elektroniczne
zawierajace niebezpieczne | zbudowane z (metali, tworzyw sztucznych)
elementy zawierajace w swoim skladzie substancje

inne niz wymienione w 16 02
09do 1602 12

niebezpieczne tj. (rte¢, olow, oleje,
Wykazuje wlasciwosci szkodliwe

smary).

ady inne niz

niebezpieczne

101003 | Zgary i zuzle odlewnicze Zgary brazu — mieszanina skladajaca si¢ z czesci
metalicznych o skladzie wytapianego stopu i
tlenkéw metali stopowych i topnikow. Zawiera:
Cu, Zn, Fe, Pb, Sn, Ni — sladowe ilosci.

Zgary cynkonosne — zawiera w przypadku cynku
twardego 90 — 96% Zn. Reszte stanowi $ladowo
Fe i Pb, Sn, Cd, Cu, AL

101010 |Pyly z gazow odlotowych |Skladaja si¢ gtdéwnie z tlenku metali: Zn, Sn, Al.,
inne niz wymienione w 10 Cu.
10 09

120113 Odpady spawalnicze Skladajg sie¢ glownie z zelaza (95%) oraz
dodatkéw Mn, Cr, Ni, Cu.

150203 Sorbenty, materialy | Tkaniny (bawelna, len, tworzywa sztuczne)
filtracyjne, tkaniny do | niezanieczyszczone substancjami
wycierania niebezpiecznymi.

(np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione

w1502 02

1602 14 |Zuzyte urzadzenia inne niz|Skladajg si¢ glownie z kabli (metale, tworzywa
wymienione w 16 02 09 do sztuczne) elementow metalowych, tworzyw
16 02 13 sztucznych.

16 02 16 Elementy usunigte z zuzytych | Skiadaja si¢ gtownie z elementow metalowych i
urzadzen inne niz | tworzyw sztucznych.
wymienione
w1602 15

16 11 02 Weglopochodne  okladziny | Zanieczyszczone krystalizatory grafitowe i ich
piecowe i materialy | elementy. Skladaja si¢ glownie z wegla.
ogniotrwate

z procesow metalurgicznych
inne niz wymienione
w16 11 01




8 16 11 04 | Oktadziny piecowe i|Zuzyta wymuréwka pieca (cegla szamotowa i|
materialy  ogniotrwale = z|zaprawa) z  niewielka  iloscia  metali
procesow przytwierdzonych do  wewngtrznej  strony
metalurgicznych  inne  niz| wymurdwki.
wymienione w 16 11 03

9 191202 | Metale zelazne Glownie metale zelazne (tasmy stalowe, elementy

zeliwne i stalowe)

10 [191203 Metale niezelazne Glownie metale niezelazne (miedz, braz)

11 (191204 |Tworzywasztuczne i guma | Tworzywa sztuczne (PP, PE, ABS) i guma

(kauczuk naturalny i syntetyczny)

3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow, zrodlo powstawania.

Lp. | Kod Rodzaj odpady Miejsce i sposéb | Zrodlo powstawania

odpadu magazynowania

Odpady niebezpieczne

1 1201 09* |Odpadowe emulsje i|Selektywnie w|Odpady  powstaja w
roztwory z  obrobki|zamykanym  pojemniku | wyniku zuzycia sie olejow
metali niezawierajace umieszczonym w | podczas pracy maszyn
chlorowcow ochronnej tacy,

umieszczonym w
wyznaczonym miejscu
zamykanym
pomieszczeniu
magazynowym odpadow
niebezpiecznych
wyposazonym w betonowg
posadzke i sorbenty do
likwidacji  ewentualnych
wyciekow.

2 1201 10* |Syntetyczne oleje z|Selektywnie w|Powstaja = w wyniku
obrobki metali zamykanym  pojemniku | zuzycia si¢ olejow podczas

umieszczonym W | pracy maszyn.
ochronne;j tacy,
umieszczonym w
wyznaczonym miejscu
zamykanym
pomieszczeniu
magazynowym odpadow
niebezpiecznych
wyposazonym w betonowa
posadzke 1 sorbenty do
likwidacji  ewentualnych
wyciekow.

3 1301 13* |Inne oleje hydrauliczne | Selektywnie w|Odpady  powstaja w
zamykanym  pojemniku | wyniku wymiany zuzytych
umieszczonym w | olejow na nowe.
ochronnej tacy,
umieszczonym w




wyznaczonym miejscu
zamykanym
pomieszczeniu
magazynowym odpadow
niebezpiecznych
wyposazonym w betonowg
posadzke i sorbenty do
likwidacji  ewentualnych
wyciekow.

4 1302 08* |Inne oleje silnikowe, | Selektywnie w|Odpady  powstaja w
przekladniowe i|zamykanym  pojemniku | wyniku wymiany zuzytych
smarowe umieszczonym w | olejow na nowe.

ochronnej tacy,
umieszczonym w
wyznaczonym miejscu
zamykanym
pomieszczeniu
magazynowym odpadow
niebezpiecznych
wyposazonym w betonowa
posadzke 1 sorbenty do
likwidacji  ewentualnych
wyciekow.

5 1502 02* | Sorbenty, materialy | Selektywnie z opisanych, | Odpady stanowia ubrania
filtracyjne (w tym filtry | zamykanych pojemnikach | zanieczyszczone smarami,
olejowe umieszczonych na | rekawice ochronne
nieujete ~w  innych|betonowej posadzce w|zanieczyszczone
grupach), tkaniny do|wyznaczonych miejscach |substancjami
wycierania hali i1 pomieszczeniach | niebezpiecznymi oraz
(np. szmaty, Scierki) i|warsztatowych. czysciwo i sorbenty.
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi  (np.

PCB)

6 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia | Selektywnie z opisanych, | Odpady te stanowia zuzyte
zawierajace zamykanych pojemnikach | lampy fluorescencyjne
niebezpieczne elementy |umieszczonych na|oraz zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione w | betonowej posadzce lub |elektryczne i elektroniczne
160209do 1602 12 ochronnej tacy, W|zawierajagce W swoim

wyznaczonym miejscu | skladzie elementy rteci
magazynowym odpadow | i otowiu.

niebezpiecznych

wyposazonym w betonowa

posadzke

Odpady inne niz niebezpieczne

1 101003 Zgary i zuzle | Selektywnie w odrgbnym|Odpady  powstaja w
odlewnicze miejscu, z uwzglednieniem | procesie wytapiania metalu

segregacji zgaréw roéznego | Powstaja zgary brazu i




typu w opisanych | cynku, rzadziej mosiadzu.
pojemnikach lub|Zgary z mosigdzu oraz
kontenerach brazu powstaja w odlewni
umieszczonych w | podczas wytapiania
wyznaczonym miejscu hali | stopow  miedzi. Zgary
o betonowej posadzce. cynkono$ne powstajg

podczas wytapiania cynku.

101010 |Pyly z gazow | Selektywnie z zamykanych | Odpady ~ powstaja  w
odlotowych inne niz|big-bagach wyniku  funkcjonowania
wymienione w 10 zabezpieczonych odciggu zinstalacji do
10 09 nieprzemakalng plandeka, | odlewnia metali

umieszczonych w boksach | niezelaznych do  ktorej
na utwardzonym podlozu|doprowadzane sa gazy
za odpylnig pod | odlotowe.

przykryciem.

120113 Odpady spawalnicze Selektywnie w | Odpady zawieraja glownie
oznakowanym metalowym | zelazo i niewielkie dodatki
pojemniku w | manganu, chromu, niklu,
wyznaczonym miejscu | miedzi i cynku.
spawalni/$lusarni.

150203 |Sorbenty, materialy | Selektywnie z opisanych, |Odpady  powstaja w
filtracyjne, tkaniny do|zamykanych pojemnikach|wyniku zuzycia czysciwa
wycierania umieszczonych na | lub zanieczyszczenia
(np. szmaty, Scierki) i|betonowej posadzce w|odziezy ochronnej,
ubrania ochronne inne | wyznaczonych miejscach | niezanieczyszczonej
niz wymienione hali 1 pomieszczeniach | substancjami
w 1502 02 warsztatowych. niebezpiecznymi

160214 |Zuzyte urzadzenia inne |Selektywnie, urzadzenia|Odpady te  stanowia
niz wymienione w 16 02 | wielkogabarytowe luzem |urzadzenia, ktére z uwagi
09 do w wydzielonym |na stan techniczny lub
16 02 13 (oznakowanym) miejscu|uzycie  wynikajace ze

na betonowym podlozu, | znacznego czasu
mniejsze w oznakowanych | uzytkowania nie nadaja si¢
pojemnikach w | do dalszej eksploatacji.
wyznaczonym miejscu

pomieszczenia

warsztatowego w hali.

160216 |Elementy usunigte z|Selektywnie, urzadzenia|Odpady  powstaja w
zuzytych urzadzen inne | wielkogabarytowe luzem | wyniku samodzielnych
niz wymienione w wydzielonym | napraw urzadzen i
w1602 15 (oznakowanym)  miejscu | wymiany wadliwego

na betonowym podiozu, | elementu na nowy.
mniejsze w oznakowanych
pojemnikach w
wyznaczonym miejscu
pomieszczenia
warsztatowego w hali.
16 11 02 Weglopochodne Selektywnie w | Odpady stanowig kawalki

okladziny piecowe
materialy ogniotrwate

i

oznakowanych
pojemnikach i kontenerach

krystalizatorow

grafitowych, ktore ze
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z proceséw |w pomieszczeniu obrobki | wzgledu na peknigcia lub

metalurgicznych  inne | grafitu. zbyt malg dlugos¢ nie sa
niz wymienione przydatne w odlewni.
w16 11 01
8 |161104 |Okladziny piecowe 1i|Selektywnie w opisanych|Odpady stanowi zuzyta
materialy ogniotrwale z |kontenerach wymuréwka piecow.
procesow umieszczonych w czgéci
metalurgicznych  inne | magazynowej hali
niz wymienione w 16 11 | produkcyjnej na
03 betonowym podtozu.
9 1912 02 Metale zelazne Selektywnie w opisanych|Odpady  powstaja w
kontenerach wyniku recznej obrobki
umieszczonych w|zlomu brazu (sortowanie

wyznaczone) cze¢sci hali|zlomu dostarczanego do
produkcyjnej o betonowej | zaktadu).

posadzce.

10 [191203 | Metale niezelazne Selektywnie w opisanych |Odpady  powstaja w
kontenerach wyniku recznej obrobki
umieszczonych w | zlomu brazu (sortowanie

wyznaczonej czgsci hali|zlomu dostarczanego do
produkcyjnej o betonowej | zakladu).

posadzce.
11 |191204 |Tworzywa sztuczne i|Selektywnie w opisanych|Odpady  powstaja w
guma kontenerach wyniku recznej obrobki
umieszczonych w|zlomu brazu (sortowanie

wyznaczonej czgsci hali|ztomu dostarczanego do
produkcyjnej o betonowej | zakladu).
posadzce.

4. Sposéb post¢powania z wytworzonymi odpadami.

Wszystkie odpady powstajace na terenie Odlewni Metali Szopienice Sp. z 0.0. sa odbierane
i transportowane przez firmy zewn¢trzne posiadajace stosowne zezwolenia. Poszczegolne odpady
sgq gromadzone selektywnie w:

- szczelnych pojemnikach odpowiednich do danego rodzaju odpadu (jezeli jest to mozliwe
ze wzgledu na gabaryty odpadu) np. odpady ciekle w postaci olejéw i emulsji, gromadzone
w beczkach ustawionych na utwardzonym podtozu w zamykanych pomieszczeniach,

- kontenerach stalowych w przypadku odpadow stricte produkcyjnych (powstajacych na terenie
hali) — zgaréw i wymuréwki z piecow oraz odpadéw grafitu, ustawionych w wydzielonych
miejscach na terenie hali,

- wydzielonych boksach, ulozonych luzem z uwagi na duze gabaryty odpadu (np. pelna
wymurowka piecow),

- pojemnikach typu big-bag lub kartonach i otwartych pojemnikach plastikowych lub metalowych,
w przypadku odpadow innych niz niebezpieczne, zabezpieczonych przed wplywem na srodowisko.

Miejsca magazynowania staja si¢ koniecznoscia w celu zebrania odpowiedniej partii wysytkowej,

gwarantujacej odbior przez odbiorce. Przekazanie odpadu potwierdzone jest karta przekazania
odpadu i odnotowane w prowadzonej na biezaco ewidencji odpadow.
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I1.B. Przetwarzanie:

¥ Rodzaj i ilo$¢ odpadéw przewidzianych do przetwarzania:
Lp. |Kod odpadu |Rodzajodpady Ios¢ w
Mg/rok

Odpady inne niz niebezpieczne

1 1005 11 Zgary inne niz wymienione w 10 05 10 600

2 10 06 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtornej 4 000

3 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 2 000

- 1201 03 Odpady z toczenia i pilowa metali niezelaznych 2 000

2 1201 04 Czastki i pyly z metali niezelaznych 2 000

6 1601 18 Metale niezelazne 2 000

7 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 4 000

8 17 04 02 Aluminium 500

9 17 04 03 Otow 20

10 17 04 04 Cynk 1 400

11 17 04 06 Cyna 50

12 17 04 07 Mieszaniny metali 600

13 191002 Odpady metali niezelaznych 2 000
14 191203 Metale niezelazne 2 000
15 2001 40 Metale 100
1.1.  Rodzaj i ilo$¢ odpadéw powstalych w wyniku przetwarzania odpadéow:

Lp. |Kod odpadu |Rodzajodpady Ilos¢ w

Mg/rok

Odpady inne niz niebezpieczne

1 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 700

< 101010 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 10 09 180

3 16 11 02 Weglopochodne okladziny piecowe i materialy ogniotrwate z |60

procesoOw metalurgicznych inne niz wymienioenw 16 11 01
4 16 11 04 Okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow |200
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03

5 1912 02 Metale zelazne 20

6 191203 Metale niezelazne 10

: 4 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 0.5
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i Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadow:

Odpady przetwarzane beda w hali produkcyjnej zlokalizowanej na dzialce ew. 1791/18 nalezacej
do Odlewni Metali Szopienice Sp. z 0.0. w Katowicach przy ul. ks. mjra Wozniaka 24.

3 Szczegolowy proces metody przetwarzania odpadow:

Odpady przetwarzane sa w procesie R4 — recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali.

Zdolnos¢ produkcyjna instancji do odlewania wyroboéw z metali niezelaznych jest zdolnoscia
produkcyjng instalacji przetwarzania odpadow i wynosi 15 000 Mg/rok.

Przebieg procesu technologicznego produkcji stopow z wykorzystaniem surowcdw wtornych
(ztomu metali):

Przygotowanie materialdw wsadowych do pieca. Wladowanie zlomow i sktadnikéw stopowych
do pieca przy wykorzystaniu urzadzen zaladowczych. Topienie zloméw z dodatkami stopowymi
w piecach indukcyjnych. Podczas topienia kontrolowana jest temperatura metalu, aby
nie przekroczyé¢ pozadanych wartosci (1180 — 1200° C).

Z powierzchni kapieli metalu okresowo S$ciagane sa zgary, zuzle, wtrgcenia niemetaliczne.
Po stopieniu metalu proces podgrzewania prowadzony jest pod ostona cienkiej warstwy wegla
drzewnego, w celu ograniczenia wchodzenia metalu w reakcje z otoczeniem (atmosfera).

Przelanie metalu z pieca popielnego do odlewniczego odbywa si¢ z wykorzystaniem rynny lub
kadzi odlewniczej. KadZ odlewnicza w procesie produkcyjnym wykorzystywana jest sporadycznie
w przypadku zalewania pieca odlewniczego na inne linii produkcyjnej. Wygrzewania kadzi
odlewniczej odbywa si¢ na stanowisku wygrzewania przez okres 30 — 40 min. Kadz transportowana
jest za pomoca suwnicy. Proces ciagle odlewania prowadzony jest w indukcyjnych piecach
odlewniczych. Odlewanie walkéw lub tulei ze stopéw miedzi odbywa si¢ przez uklad
krystalizatorow grafitowych z wykorzystaniem urzadzen ciagnacych. Zakres wymiarow
zewngtrznych produktu 14 — 200 mm.

Cigcie wyroboéw prowadzone jest na pitach tarczowych. Po cigciu nastgpuje magazynowanie
gotowych wyrobow, ktore odbywa si¢ w magazynie w oddzielnych stojakach w zaleznosci
od wymiaru.

Przebieg procesu technologicznego produkcji stopéw cynku i anod cynkowych.

Przygotowanie materialow wsadowych do topienia. Zaladowanie pieca w sposéb reczny. Topienie
dodatkow stopowych odbywa si¢ w piecu indukcyjnym, piec wyposazony jest w uklad
automatycznej regulacji temperatury sprzezony z ukladem zasilania pieca, co uniemozliwia
przekroczenia zadanej wartosci temperatury. Zakres temperatury podczas topienia i odlewania
stopow cynku wacha si¢ w granicach 450 — 500°C, w zaleznosci od produkowanego gatunku stopu.
Stopy cynku odlewane sa poprze ukiad dwoch rynien zalewowych do form zeliwnych, ktore
osadzone sg na karuzeli odlewniczej. Nastgpnie prowadzone jest paczkowanie i magazynowanie
gotowych wyrobow (dotyczy stopdw cynku).

Proces produkcji anod cynkowych uzupelniony jest o:

Walcowanie wlewkéw na anody cynkowe na walcarce elektryczne;j,

Ciecie blach na okreslony wymiar na nozycy gilotynowe;j.

Instalacja sklada si¢ z nastepujacych linii technologicznych:
. Gniazdo odlewnicze SL1:
- piec topielny ST1 NIR pojemnos$é¢ 2,00 moc 450 kW,
- piec odlewniczy SO1 NIR pojemnosé¢ 1,5 moc 160 kW,
- piec odlewniczy SO2 NIR pojemnosé 1,5 moc 160 kW
- 2 linie ciagnace — w ramach nich 2 pity tarczowe.

3
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. Gniazdo odlewnicze NL1 (zmodernizowane SL2):
- piec topielny NT1 0,6 o mocy 300 kW,

— piec odlewniczy NO1 0,9 0 mocy 120 kW,

- 2 linie ciagnace — w ramach nich 2 pity tarczowe.

. Gniazdo odlewnicze SL3:

b piec topielny nr ST3 NIR 2,0 moc 450kW,

- piec odlewniczy nr SO5 NIR 1.5 moc 120 kW,
- piec odlewniczy nr SO6 NIR 1,5 moc 120 kW,
- maszyna odlewnicza.

. Linia produkcji stopow cynkowych Zn:

- piec topielny PIT 1000 o mocy 350 kW,

- urzadzenia odlewnicze (karuzela odlewnicza),
Stanowisko do wygrzewania kadzi,
Walcarka do produkcji anod.
Instalacje pomocnicze:

- przygotowania krystalizatorow,

- spawania/slusarnia.

4. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow przewidzianych do przetwarzania.

Odpady przewidziane do przetworzenia magazynowane sa w wyznaczonej czesci hali produkcyijne;j,
zlokalizowanej w Katowicach przy ul. ks. mjra. Wozniaka 24. Odpady te magazynowane sa
selektywnie w betonowych boksach, big-bagach lub kontenerach ustawionych w wyznaczonym
miejscu hali produkcyjnej na betonowej posadzce. Miejsca magazynowania oznaczone sa nazwa i
kodem magazynowanego odpadu.”

VII. Rozdzial Il decyzji: ,,Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza.”
otrzymuje brzmienie:

1. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji.

1.1. Instalacja IPPC - Instalacja odlewania metali niezelaznych.
Z emitora E-1 oraz emitora E-5 odprowadzane sa do powietrza substancje z proceséw topienia
i odlewania metali niezelaznych (brazu, mosigdzu, stopéw cynku) w 3 gniazdach odlewniczych

oraz z linii produkcji stopéw cynkowych i stanowiska wygrzewania kadzi.

1.1.1. Dopuszczalna emisja godzinowa z emitora E-1 oraz E-5.

Emisja
Emitor Zrodlo Zanieczyszczenie maksymalna
[kg/h]
Emitor z odpylni workowej | Pyl ogolem 0,272
odpylajacej zanieczyszczenia | Pyt zawieszony
el z piecow topielnych i|PMI10 i ais
odlewniczych Pyt zawieszony | 0,23392
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PM2,5
Tlenek wegla 2,761
Dwutlenek azotu 0,673
Dwutlenek siarki 0,584
Fluor 0,00007
Miedz 0,01805
Olow 0,002
Kadm 8§x10°
Cynk i jego zwiazki | 0,17223
Cyna i jej zwigzki 0,0087
Pyl ogdtem 0,078
Pyl zawieszony
PM10 0,07488
Pyt zawieszony
PM2.5 0,06708
: ; ; Tlenek wegla 2,259
I.ns_t_alaCJ? odpylania 8azOW Z I"'hywutlenek azotu 0,647
o imi claglego  POZIOMeEO Ihyytienck siarki | 0.476
Fluor 0,00033
Miedz 0,01415
Otow 0,0025
Kadm 0,00025
Cynk i jego zwiazki | 0,01277
Cyna i jej zwiazki 0,0076
1.1.2. E.3czna emisja roczna z instalacji IPPC.
pyl ogétem 3,066 Mg/a
pyl zawieszony PM10 2,9434 Mg/a
pyt zawieszony PM2,5 2,2408 Mg/a
tlenek wegla 43,975 Mg/a
dwutlenek azotu 11,563 Mg/a
dwutlenek siarki 9,250 Mg/a
fluor 0,0035 Mg/a
miedz 0,2821 Mg/a
olow 0,1000 Mg/a
kadm 0,0074 Mg/a
cynk 1,6207 Mg/a
cyna 0,1423 Mg/a
1.2.  Instalacje pomocnicze.
1.2.1. Instalacja przygotowania krystalizatoréw grafitowych.
a) Z emitora E-2 odprowadzane sg substancje pylowe z proceséw obrébki blokéw grafitowych

prowadzone na dwoéch tokarkach:

pyl ogotem 0,040 kg/h
pyl zawieszony PM10 0,040 kg/h
t zawieszony PM2,5 0,036 kg/h
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b) Laczna emisja roczna z instalacji przygotowania krystalizatoréw grafitowych:

yl ogélem 0,10 Mg/a
pyl zawieszony PM10 0,09984 | Mg/a
pyl zawieszony PM2,5 0,08986 | Mg/a

1.2.2. Instalacja spawalni i §lusarni.

a) Z kazdego z emitorow E-3 lub E-4 odprowadzane sa substancje z wentylacji mechanicznej
pomieszczenia spawalni :

vl ogdlem 0,083 kg/h
pyt zawieszony PM10 0,07968 | kg/h
pyl zawieszony PM2,5 0,07678 | kg/h
tlenek wegla 0,005 kg/h
dwutlenek azotu 0,001 kg/h
zelazo 0,028 kg/h
mangan 0,006 kg/h

b) Laczna emisja roczna z instalacji spawalni i Slusarni:
pyt ogdlem 0,41 Mg/a
pyl zawieszony PM10 0,39776 | Mg/a
pyl zawieszony PM2.5 0,38326 | Mg/a
tlenek wegla 0,024 Mg/a
dwutlenek azotu 0,007 Mg/a
zelazo 0,138 Mg/a
mangan 0,031 Mg/a

2

VIII. W rozdziale VII decyzji: ,,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych,
w tym pomiar i ewidencja wielkosci odpadow.”

podpunkt 2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

otrzymuje brzmienie

2

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

e wykonywa¢ na emitorach E-1, E-2 oraz E-5 pomiary substancji pylowo - gazowych, dla
ktorych okreslono dopuszczalne wielkosci emisji w pkt. I1I.1. pozwolenia w tym takze pylu
zawieszonego PM10 oraz PM2,5 z czgstotliwoscia dwie serie pomiarowe w roku co dwa lata,

e wykonywa¢ oznaczenia skladu chemicznego pylu w zakresie skladnikéw metalicznych
z czgstotliwoscia dwie serie pomiarowe w roku co dwa lata,

esporzadza¢ sprawozdania z w/w pomiaréw, uwzgledniajace parametry technologiczne
instalacji i urzadzen technologicznych ( wystepujacych w okresie pomiarowym),

¢ prowadzi¢ ewidencj¢ wielkosci emisji wyznaczonych na podstawie pomiardw,

eprowadzi¢ ewidencj¢ czasu pracy zrodel emisji, wielkosci produkcji oraz zuzywanych
Surowcow.”
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IX. W rozdziale IX decyzji: ,,Zobowigzuje si¢ Odlewni¢ Metali Szopienice Sp. z 0.0. W
Katowicach do:”
podpunkt 3. otrzymuje brzmienie:

.. Przedkladania Marszatkowi Wojewddztwa Slaskiego sprawozdan obejmujacych:

- wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza w zakresie okreslonym w punkcie VII.2.
w terminie dwoch miesigcy od wykonania pomiaréw oraz wielkosci emisji rocznej ustalonej
na podstawie prowadzonej ewidencji zgodnie z pkt.VIL.2. w terminie do 31 dni po zakonczeniu
roku kalendarzowego.”

X. W pozostalej czesci decyzja pozostaje bez zmian.
Uzasadnienie

Niniejsza zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielona zostata na wniosek z dnia 29 sierpnia 2015 r.
zlozony przez pelnomocnika Odlewni Metali Szopienice Sp. z o0.0. z siedzibg w Katowicach
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia
18 czerwca 2007 r. Nr SR-11-6618/38/06/7/07 (zmieniona decyzja Marszatka Wojewodztwa Slaskiego
z dnia 26 listopada 2014 r. Nr 2768/0S/2014) dla instalacji do wtérnego wytopu metali niezelaznych
lub ich stopéw w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 20 ton wytopu na dobg zlokalizowanej w Katowicach przy ul. ks. Mjra K. Wozniaka 24
eksploatowanej przez Odlewni¢ Metali Szopienice Sp. z 0.0. z siedziba w Katowicach.

Przedmiotowa instalacja zgodnie z punktem 2 podpunktem 6 zalacznika rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszezegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r. poz., 1169), kwalifikuje si¢ do instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo jako catosci. Wobec tego dla
ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z uwagi na prowadzenie przez firme instalacji do odlewnia metali niezelaznych o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton na dobg¢ — przedmiotowe przedsigwzigcia zgodne z § 2 ust. 1 pkt. 14
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych
znaczaco oddzialywac na srodowisko (Dz. U. z 2010r., Nr 213, poz. 1397 ze zm.) nalezato uznaé
za przedsigwzigcie mogace znaczaco oddzialywac na srodowisko, dla ktorego organem wilasciwym
do wydania niniejszej decyzji — na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska — jest marszalek wojewodztwa.

Whnioskowana zmiana nie zostala uznana za znaczaca zmiane pozwolenia zintegrowanego rozumiang
Jjako zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowaé znaczace
zwigkszenie negatywnego oddzialywania na srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwiazku z powyzszym nie zostata wniesiona przez Zaklad
oplata w wysokosci potowy oplaty rejestracyjnej. W toku postepowania Zaklad ztozyt wyjasnienia
dotyczace braku dolgczenia decyzji $rodowiskowej, wyjasniajac ze: planowana modernizacja
polega na wymianie gniazda odlewniczego — rezygnacji z jednego pieca odlewniczego oraz
wyposazeniu zmodernizowanego gniazda w indywidualny uklad odpylania. Technologia produkcji,
a takze zdolnos¢ produkcyjna nie ulegnie zmianie. Zmniejszy si¢ zuzycie energii oraz zuzycie
SUrowcow.
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Zaklad zlozyl wyjasnienia i uzupelnienia do przedmiotowego wniosku przy pismie: z dnia
25 wrzesnia 2014 r.(dofaczajac oplate skarbowa) oraz z dnia 19 grudnia 2014r.

Pismem 2z dnia 5 marca 2015 r znak pisma: OS.PZKW-00094/15 zgodnie
z art. 36 § 1 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego zawiadomiono Strone
0 niezalatwieniu sprawy w terminie, wyznaczajac nowy termin zatatwienia przedmiotowej sprawy.
Powodem wydluzenia postgpowania administracyjnego byt skomplikowany charakter sprawy
wymagajacy wyjasnien i uzupetnien. Termin zalatwienia przedmiotowej sprawy zostal ustalony
do dnia 5 maja 2015 1.

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupelnieniach zmieniono przedmiotowe pozwolenie
w zakresie wnioskowanym przez Strone.

W_ zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu dokonano zmiany w zakresie zmniejszenia
rodzajow i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia:

. odpadéw niebezpiecznych z ilosci 27,1 Mg/rok na 10,4 Mg/rok,

« odpadow innych niz niebezpieczne z ilosci 1538,95 Mg/rok na 1325,9 Mg/rok.
Rodzaje oraz ilosci odpadéw przewidzianych do odzysku pozostaja bez zmian. Zmiana w instalacji
polegajaca na modernizacji jednego z gniazd odlewniczych nie wplynie na metode prowadzonego
odzysku ani tez na rodzaje mozliwych do odzysku odpadow.

W niniejszym pozwoleniu zostaly okreslone zgodnie z obowiazujacymi przepisami rodzaje i ilosci
odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku na eksploatowanych przez wnioskodawce
instalacjach wraz z podaniem ich witasciwosci i podstawowego skladu chemicznego. Dodatkowo
pozwolenie okresla rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do przetwarzania (odzysku) wraz
z okresleniem metody i procesu przetwarzania tych odpadéw. Ponadto we wstepie do decyzji
uwzgledniono numery NIP i REGON wnioskodawcy na podstawie przepisoéw art. 188 ust. 2b pkt. 1
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz art.43 ust. 1 pkt. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach (Dz. U. z 2013r., poz. 21 ze zm.). Sposdb postepowania z odpadami winno by¢ zgodne
z przepisami ww. ustawy o odpadach. Sposob magazynowania i dalsze postepowanie z odpadami
winno by¢ zgodne z ustawa o odpadach oraz aktami wykonawczymi do tej ustawy. Wytwarzane
podczas eksploatacji instalacji odpady posiadaja okreslony podstawowy sklad chemiczny oraz
wlasciwosci zgodnie z wymogami ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zasady prowadzenia ewidencji odpadéw okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
12 grudnia 2014r., w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow
(Dz. U. z 2014r., poz. 1973).

Zasady postgpowania z olejami odpadowymi okresla rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy
z dnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie szczeg6lowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi
(Dz. U. Nr 192, poz. 1968).

W_zakresie ochrony powietrza ustalone w pozwoleniu dopuszczalne rodzaje i ilosci substancji
dozwolone do wprowadzania do powietrza oraz parametry miejsc wprowadzania tych substancji
do powietrza okreslone zostaly na poziomie wnioskowanym przez Wnioskodawce.

Planowany zakres zmian do decyzji obejmuje:

. modernizacj¢ jednego z gniazd odlewniczych,
zaopatrzenie zmodernizowanego gniazda odlewniczego w indywidualny system
odpylania, zamontowany na konstrukcji hali, co odcigzy funkcjonujaca odpylnig
z emitorem E-1,
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. uwzglednienie nowego emitora E-5, ktory przejmie czg$¢ emisji z emitora E-1.
Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu uwzgledniajace
proponowane zmiany wykazaly, ze instalacja nie spowoduje przekroczenia wartosci odniesienia
substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87). Przy
zachowaniu parametréw wprowadzania substancji do powietrza, dotrzymywane beda standardy
jakosci powietrza okreslone w rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomow niekiorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012r., poz.1031).

W _zakresie ochrony przed hatasem planowana inwestycja bedzie wigza¢ si¢ m.in. z powstaniem
nowego zrodla bezposredniej emisji hatasu do $rodowiska, ktérym bedzie wentylator promieniowy
w nowej instalacji odpylania powietrza (W3). Z obliczen prognozowanego rozkladu pola
akustycznego wywolanego dzialalnoscia Zakladu wynika, ze eksploatacja instalacji
z uwzglednieniem zmian nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego réwnowazonego poziomu
hatasu ,,A”, na najblizej potozonych terenach podlegajacych ochronie akustyczne;.

W pozwoleniu, w oparciu o art. 151 i art. 188 ustawy z 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska, nalozono dodatkowe obowiazki dotyczace monitoringu emisji oraz sprawozdawczosci,
za ktorymi przemawiaja wzgledy ochrony srodowiska.

Wykazano, ze instalacja IPPC zakladu spelnia warunki niezbedne do posiadania pozwolenia
zintegrowanego, a jednoczesnie przyjecie wnioskowanych zmian, uzasadnionych stanem istniejacym,
zapewni spelnienie przez instalacj¢ standardébw ochrony srodowiska. Analizowana instalacja
w opisanych warunkach i stosowanych $rodkach minimalizujacych oddzialtywania, nie bedzie
powodowatla pogorszenia stanu srodowiska.

Wszystkie dziatania realizowane przez Odlewni¢ Metali Szopienice Sp. z 0.0. z siedzibg w Katowicach
winny by¢ nakierowane na zmniejszenie ucigzliwosci dla srodowiska w rejonie oddziatywania zakladu
oraz oszczgdnos¢ zuzywanych materialow, wody i energii przy zachowaniu zasad zrownowazonego
roZWoju.

Zgodnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego decyzja ostateczna,
na mocy ktorej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgodq strony zmieniona przez
organ, ktory ja wydal jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji
i przemawia za tym sluszny interes strony. Poniewaz wniosek spelnia te przestanke, zostal
rozpoznany jako wniosek o zmiang wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w calosci
zadanie strony.

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ pismem z dnia 22 kwietnia 2015 r. znak OS.PZ.KW.-
00171/15 zawiadomil Stron¢ o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych materialow
w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia zgodnie z art. 10 § 1 ww. Kodeksu
postepowania administracyjnego. W przewidzianym terminie nie wplynety do organu zadne uwagi
do przedmiotowej sprawy

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dostarczenia (art. 127 § 11§ 2 i
art. 129 §1 i §2 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego). Przed uplywem terminu
whniesienia odwotania decyzji nie ulega wykonaniu, a wniesienie odwolania wstrzymuje jej
wykonanie (art. 130 § 1 i § 2 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego).

Podpisano: z up. Marszatka
Wojewddztwa
Witold Klimza
Zastepca Dyrektora
Wydziatu Ochrony Srodowiska

Uiszczono oplate skarbowa za wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego. Opfaty w wysokosci 1005,50 PLN
dokonano 25 wrze$nia 2015 r na konto Urzedu Miasta w Katowicach, nr konta w Banku Slaskim S.A. : 46 1050 0099
5593 0211 W11 1111.
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Podpisano: z up. Marszałka Województwa

Witold Klimza

Zastępca Dyrektora

Wydziału Ochrony Środowiska


