MARSZALEK Katowice, dnia 1 lipca 2016r.
WOJEWODZTWA SLASKIEGO znak sprawy: OS-PZ.7222.00010.2016
znak decyzji: OS-PZ.KW-000 4G /16
za dowodem doreczenia

DE CY Z J ANr /[444/08/2016

Na podstawie art. 154 w zwiazku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 1. - Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 1. poz. 23)

po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 18 styczma 2016 r., zlozonego przez Pana . selnomocnika
firmy Electrolux Poland Sp. z 0.0. w Warszawie o zmian¢ decyzji Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego Nr 1550/08/2009 z dnia 21 maja 2009r. (zmienionej decyzjg Nr 2453/08/2014 z dnia
26 listopada 2014r.) udzelajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej
obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie calkowita objetosé wanien procesowych przekracza 30 m’ zlokalizowanej
w Siewierzu przy ul. Warszawskiej 87,

Zmieniam

decyzje Marszatka Wojewodztwa Slaskiego Nr 1550/08/2009 z dnia 21 maja 2009r. (zmieniona
decyzjg Nr 2453/0S/2014 zdnia 26 listopada 2014r) udzielajaca pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych 2z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita obj¢tosé wanien procesowych
przekracza 30 m’ zlokalizowanej w Siewierzu przy ul. Warszawskiej 87, eksploatowanej przez
Electrolux Poland Sp. z o z siedzibg w Warszawie, w nastepujacy sposob:

I. Wrozdziale I. ,Rodzaj i parametry instalacji.”,
w punkcie 1. ,,Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.”,
dopisuje si¢ nastepujace punkty:

k)

1.1. Prowadzacy instalacje IPPC:

1 | Electrolux Poland Sp. z o.0. ul. 01-207 | Warszawa [ 011020824 | 5210084388
Karolkowa 30




1.2. Instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:

Dziatki o numerach 114772,
1847/9. 116672, 116674,
1181710, 1181/14 numer

Jjednostki rejestrowe)

G.2129 oraz 115171, 1152/3.
1152/4, 115245, 1132/6,

12 1152/7. 118142, 118178,

ul. Warszawskiej 87 470 Siewierz 2.7 § 2 ust. 1 pkt 15 1 L1811, 1181712, 11817154

1181/16 numer jednostki
rejestrowe) (G.2835. arkusz
mapy 13, obreb Siewierz.
jednostka ewidencyjna

240107 _2 Siewierz. powiat

bedzinski. wojewddziwo

slaskie.

Instalacja do
powierzchniowej obrabki
metali lub tworzyw
srtucznych z
zastosowarniem procesow
elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie
catkowita objgtosc
wanien procesowych
przekracza 30 m*

II. W rozdziale I. ,Rodzaj i parametry instalacji.”,
punkt 2. ,,Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.”,
otrzymuje brzmienie:
2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.
W skiad instalacji IPPC wchodza nastepujace sekcje technologiczne:
- obrobka wstepna powierzchni,
- kataforeza,
- phukanie UF,
- suszenie farby po kataforezie w piecu,
- nakladanie farb proszkowych,
- utwardzanie farby po lakierowaniu proszkowym w piecu,
- stacja demineralizacji wody,
- podczyszczalnia Sciekow,
- sprezarkownia.

Proces produkeji w lakierni jest nastepujacy:
e odtluszczanie wstepne,
odtluszczanie,
ptukanie [, Phukanie II,
plukanie woda DEMI,
proces oxsilan,
plukanie I, Ptukanie Ii,
plukanie woda Demi,
ptukanie woda Demi,
kataforeza,
ptukanie ultra filtratem,
suszenie po kataforezie w piecu gazowym,
lakierowanie proszkowe,
utwardzenie farby proszkowej po lakierowaniu w piecu gazowym.”



ITII. W rozdziale L. ,Rodzaj i parametry instalacji.”,
podpunkt 4. ,,Gospodarka wodno-Sciekowa.”,
otrzymuje brzmienie:

,» 4. Gospodarka wodno-sSciekowa.

4.1. Gospodarka wodna.
Woda na potrzeby ,,Electrolux Poland” Sp. z o.0. Oddzial w Siewierzu dostarczana bedzie przez
Zaklad Ustlug Wodnych i Kanalizacyjnych w Stewierzu na podstawie umowy o zaopatrzenie
w wodg¢ i odprowadzanie sciekéw.
Woda na cele technologiczne instalacji IPPC do obrobki powierzchniowej i lakierowania detali
(elementow obudowy suszarek bebnowych do bielizny) potrzebna bedzie do:

- jednorazowego napelnienia wanien procesowych

- cigglego uzupelniania strat wody procesowej zwigzanych z parowaniem i wynoszeniem

na powierzchni obrabianych detali,

- uzupelnienia strat na odparowanie.
Ilos¢ pobieranej wody z sieci miejskiej mierzona bgdzie na wodomierzu gléwnym zakladu.
Prognozowane zapotrzebowanie na wodg, na potrzeby instalacji IPPC do obrobki powierzchniowej
i malowania detali wynosi ok. Q = 8 100 m*/rok.
4.2. Gospodarka Sciekowa.

1.2.1. Scieki przemyslowe.
Funkcjonowanie instalacji IPPC do obrébki powierzchniowej i lakierowania elementow obudow
suszarek wigze si¢ z powstawaniem $ciekéw technologicznych z poszczegélnych etapéw obrobki
powierzchniowej: odtluszczania, oxsilanu i procesu kataforezy. Do sciekéw technologicznych
zalicza si¢ rowniez $cieki z plukania oraz $cieki z regeneracji wymiennikow jonowych
zainstalowanych w stacji demineralizacji wody 1 przesacz z prasy filtracyjne] (element
podczyszczalni sSciekéw). Wszystkie $cieki przemystowe (technologiczne) odprowadzane beds
kanalizacja zaktadowg do zakladowej podczyszczalni Sciekow.
Proces oczyszczania $ciekéw przemyslowych, przed zrzutem do kanalizacji migjskie), przebiega
W oparciu o procesy neutralizacji, stracania 1 usuwania zawiesin.
Scieki kwasne ze zbiornikéw retencyjnych procesowych i poplucznych podawane beda
do studzienki  posredniej, a nastepnie pompa zatapialng przepompowywane bedg
do trzykomorowego reaktora ZRK 1, w ktérym prowadzony bedzie pelny proces neutralizacji.
Dedatkowo do neutralizatora (reaktora 7ZRKI1 poprzez studzienk¢ posrednia) odprowadzane
sa Scieki z myjek bebnow i Scieki z laboratorium jakosci, elementéow linii technologicznych,
Electrolux Poland Sp. z 0.0. Oddzial w Siewierzu, nie wchodzacych w zakres instalacji IPPC).
Do reaktora dawkowane beda, do poszezegdlnych komor, H,SQ, 1 koagulant FeCl; lub FeSQOs,,
Ca(OH),, i preparat BC111 oraz flokulant (Gardoflock FA200).
Reaktor wyposazony jest w mieszadla mechaniczne z napgdem elektrycznym, uktady pomiarowe
pH, sondy poziomu oraz zawory spustowe.
Dalsze, po neutralizatorze, procesy oczyszczania sciekow przemystowych, to:

— wstgpna sedymentacja w osadniku uko$nym OSU,

— calkowita sedymentacja w osadniku pionowym OSP,

— korekta pH w zbiorniku korekty koncowej,

— filtracja na zlozu weglowo-zwirowym.
Zneutralizowane $cieki przemystowe odprowadzane beda do kanalizacji miejskiej administrowanej
przez Zaklad Ustug Wodnych i1 Kanalizacyjnych w Siewierzu.
Osad z osadnikéw OSP oraz OSU bedzie przepompowywany do prasy filtracyjnej. Przesacz
zawracany be¢dzie do procesu neutralizacji sciekéw, a powstaly szlam pofiltracyjny do kontenera



magazynowego i jako odpad bedzie przekazywany uprawnionym podmiotom do dalszego
zagospodarowania.
Prognozowana ilo$¢ oczyszczonych S$ciekéw przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacji miejskiej, wynosi:

Qmah =2,5m’h,  Qqa = 40,0 m*/dobe, Qpmax rox= 8 064,0 m*/rok

W wyniku prowadzenia dzialalnosci zakladu, scieki przemystowe pochodzace z instalacji
wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu, zawieraja takie wskazniki jak:
temperatura, odczyn, BZT5, ChZT, zawiesina ogdlna, fosfor ogélny, azot amonowy, azot
azotynowy, nikiel, fluorki, cynk.

Pomiary ilodci i jakosci sciekow przemystowych, zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe
dla srodowiska wodnego, wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych zewnetrznego odbiorcy,
prowadzone beda zgodnie z posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym.

1.2.2. Scieki bytowe.

Scieki bytowe powstajace na terenie zakladu wprowadzane beda do kanalizacji miejskiej
na podstawie stosownej umowy i nie beda przedmiotem pozwolenia zintegrowanego.

1.2.3. Wody opadowe i roztopowe.

Warunki odprowadzania woéd opadowych i1 roztopowych do s$rodowiska reguluje oddzielne
pozwolenie wodnoprawne.”

1V. W rozdziale L. ,,Rodzaj i parametry instalacji.”,
punkt 6. ,,Gospodarka odpadami.”,
otrzymuje brzmienie:

» 6. Gospodarka odpadami.

Na terenie zakiladu w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC objetej niniejszym pozwoleniem
gospodarka odpadami polega na:

a) wytwarzaniu odpadow powstajacych w zwigzku z eksploatacja instalacji w ilosci tgcznej
701,300 Mg/rok, z czego odpaddw niebezpiecznych jest 443,300 Mg/rok, a odpadéw innych niz
niebezpieczne jest 258,00 Mg/rok,

b) magazynowaniu odpadéw.”

V. W rozdziale II. ,Wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne majice na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako calodci”,

w punkcie 3. ,,W zakresie ochrony wéd podziemnych.”,
wykresla si¢ nastepujgce wyrazy:

.- zastosowanie zamknig¢tego obiegu wody w procesie technologicznym - $cieki z kapieli
pluczacych 1 roboczych beda odparowywane, woda destylowana wraca do obiegu
technologicznego, natomiast sucha pozostalo$¢ bedzie magazynowana, a nastepnie przekazywana
wyspecjalizowanej firmie w celu unieszkodliwienia.”



VL.

W rozdziale II. ,Wymagane dzialania, w tym S$rodki techniczne majace na celu
zapobicganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako calo$ci.”,

punkt 4. ,,W zakresie ochrony wéd powierzchniowych.”,
otrzymuje brzmienie:

,»4. W zakresie ochrony woéd powierzchniowych.

— dla sciekéw przemystowych kierowanych do miejskiej sieci kanalizacyjnej zastosowanie
zaktadowej podczyszezalni sciekow, w sklad ktorej wchodzi:
neutralizator - reaktor ZRK1,
osadnik ukosny OSU,
osadnik pionowy OSP,
zbiornik koncowej korekty pH,
zloze weglowo-zwirowe.”

VIL

VIIL

W rozdziale III. ,,Warunki wprowadzania do §rodowiska substancji i energii.”,

wykresla si¢ punkt 3.

wprowadzanych do wod powierzchniowych.”,

sDopuszczalne iloSci jakoSci Sciekow przemyslowych

W rozdziale III. ,,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii.”,

punkt 4. ,Dopuszczalne do wytworzenia w ciggu roku rodzaje odpadow oraz sposob
post¢powania z tymi odpadami.”,
otrzymuje brzmienie;

.» 4. Dopuszczalne do wytworzenia w ciggu roku rodzaje odpadéw oraz sposéb postgpowania
Z tymi odpadami.

1. Rodzaje odpadow dopuszczonych do wytwarzania

1.1. Odpady niebezpieczne

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Hlosé odpadow
[Mpg/rok]

1 08 01 19* Zawiesiny wodne farb 1 lakieréw  zawierajace 80,0
rozpuszczalniki  organiczne lub  inne  substancje
niebezpieczne

2 11 01 09* Szlamy 1 osady pofiltracyjne =zawierajace substancje 50,0
nicbezpieczne

3 11 01 11* Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne 120,0

4 11 01 13* Odpady z  odtluszczania  zawierajagce  substancje 170,0
niebezpieczne

5 11 01 98* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 5,0

6 1501 10* Opakowama zawierajgce pozostatosci substancji 12,0
niecbezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

7 1502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne ( w tym filtry olejowe 4.0
nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycicrania (np.
szmaty i S$cierki) i1 ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

8 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne 2,0

5




niz wymienione w 160209 do 160212

9 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 03

1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu llos¢ odpadow
[Mg/rok]

1 08 02 01 Odpady proszkéw powlekajacych 2,0

2 110110 Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 (1 250,0
0%

3 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania ( np. 1,0
szmaty, scierki) i ubrania ochronne 15 02 02

4 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 5,0
13

2. Podstawowy skladu chemiczny i wlasciwosci odpadéw, zrédla powstawania odpadéw,
miejsce i spos6b magazynowania wytworzonych odpadéw, sposoby gospodarowania
odpadami.

2.1. Odpady niebezpieczne:

1) 08 01 19* - Zawiesiny wodne farb i lakieréw zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub inne

substancje niebezpieczne:

a) podstawowy sklad chemiczny odpadu: woda, 2-butoksyetanol, kwas octowy, 1-phenoxy-
propan-2-ol,

b) wlasciwosci odpadu: drazniace, szkodliwe, ekotoksyczne,

c) zrodlo powstawania odpadu: odpady powstaja w procesie kataforezy,

d) miejsce magazynowania odpadéw: odpady magazynowane beda w oznakowanym zbiorniku

betonowym, zabezpieczonym zywica epoksydowg przed dziataniem odpadéw w nim

zgromadzonych, zlokalizowanym w wydzielonym miejscu obok instalacji, w hali posiadajacej

zadaszenie 1 betonowe podloze,

€) sposob postgpowania z odpadami: po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad bedzie

przekazywany do przetwarzania firmom posiadajagcym stosowne zezwolenia na gospodarowanie

tego typu odpadami.

2) 11 01 09* - Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne:

a) podstawowy sktad chemiczny odpadu: fosforan zelaza, Cas(PQ4);0H, fluorek wapnia, woda,

b) wlasciwosci odpadu: szkodliwe, ekotoksyczne,

¢) zroédlo powstawania odpadu: odpady szlaméw powstajg okresowo podczas konserwacji
podczyszczalni,

d) miejsce magazynowania odpadéw: odpady magazynowane beda w specjalnych szczelnych
kontenerach, wykonanych z materialu odpornego na dziatanie odpadow w nich zgromadzonych,
ustawionych w wydzielonym magazynie odpadow niebezpiecznych,

€) sposob postgpowania z odpadami: po zgromadzeniu odpowtedniej ilosci odpad bedzie
przekazywany do przetwarzania firmom posiadajagcym stosowne zezwolenia na gospodarowanie
tego typu odpadami.

3) 11 01 11* - Wody popiuczne zawierajgce substancje niebezpieczne.
a) podstawowy sktad chemiczny odpadu: woda, kwas siarkowy, metale cigzkie, alkalia, kwasy.
b) wlasciwoscl odpadu: drazniace, szkodliwe, ekotoksyczne,




¢) zrodto powstawania odpadu: odpady powstaja podczas procesu konserwacji wanien,

d) miejsce magazynowania odpaddéw: odpad nie bedzie magazynowany na terenie zakiadu,
bezposrednio po wytworzeniu bedzie wywozony cysternami do odbiorcy odpadéw,

e) sposéb postepowania z odpadami: odpad po wytworzeniu be¢dzie wywozony cysternami
do odbiorcy odpadow posiadajgcemu stosowne zezwolenia na zbierania lub przetwarzania tego typu
odpadow.

4) 11 01 13* — Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne:

a) podstawowy sklad chemiczny odpadu: woda, weglowodory alifatyczne i aromatyczne, zelazo,
aluminium, fosforany i fluorki, Oktanian etanoloaminy, 2 aminoetanol, aminowa sél kwasu
glukozowego, etoksylowane alkohole, kwas ortofosforowy, kwasny fluorek sodu, dihydrat
molibdenianu sodu,

b) wlasciwosci odpadu: draznigee, szkodliwe, ekotoksyczne,

c) zrodlo powstawania odpadu: odpady powstaja w procesie przygotowania powierzchni
do lakierowania — proces odthuszczania,

d) micjsce_magazynowania odpadéw: odpady nie bgda magazynowane na terenie zakladu,
bezposrednio po wytworzeniu bedg wywozone cysternami do odbiorcy odpadow,

e) sposob postepowania z odpadami: odpady po wytworzeniu bgeda wywozone cysternami
do odbiorcy odpadéw posiadajgecemu stosowne zezwolenia na zbierania lub przetwarzania tego
rodzaju odpadow.

5) 11 0t 98*- Inne odpady zawierajqce substancje niebezpieczne:

a) podstawowy sklad chemiczny odpadu: tlenki zelaza, kwas heksafluorocyrkonowy, etanol,

b) whasciwosci odpadu: draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne,

¢) zrodto powstawania odpadu: odpad powstaje okresowo w trakcie usuwania go z praso-filtra
oczyszezajgcego kapiel w wannie oxsilanu,

d) miejsce magazynowania odpadéw: odpad magazynowany bedzie w specjalnych szczelnych
kontenerach lub beczkach, wykonanych z materialu odpornego na dziatanie odpadéw w nich
zgromadzonych, ustawionych w wydzielonym magazynie odpadéw niebezpiecznych,

€) sposdb postepowania z odpadami: odpad po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywany
bedzie do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
tego rodzaju odpadem.

6) 150110% - Opakowania zawierajgce pozostalosci substancji niebezpiecznych Iub nimi
ZanieczyszeZone:

a) podstawowy sklad chemiczny odpadu: metale zelazne, metale niezelazne, szklo, tworzywa

sztuczne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi,

b) wlasciwosci odpadu: wysoce fatwopalne, latwopalne, draznigce, szkodliwe, zrace, ekotoksyczne,

¢) zrodio_powstawania odpadu: odpadem beda zuzyte opakowania po substancjach stosowanych

w procesach technologicznych instalacji IPPC,

d) migjsce magazynowania odpadéw: zuzyte opakowania magazynowane beda selektywnie

W wyznaczonym miejscu w magazynie odpadow niebezpiecznych,

e) sposob postepowania z odpadami; odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane

beda do przetwarzania firmom posiadajagcym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego

rodzaju odpadami.




7) 15 02 02* — Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach).
tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substanciami
niebezpiecznymi (np. PCB):

a) podstawowy sklad chemiczny odpadu: baweina, celuloza, skrobia, polipropylen, poliestr,
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi stosowanymi w instalacji,

b) wlasciwosci odpadu: wysoce tatwopalne, drazniace, rakotworcze, ekotoksyczne,

c) zrodlo powstawania odpadu: odpady powstaja podczas uzycia sorbentow usuwania rozlewisk
substancji niebezpiecznych, oraz jako czysciwa podczas konserwacji, remontu eksploatowanych
maszyn i urzadzen lub przy wymianie filtréw, odziezy ochronnej w instalacji spotki,

d) miejsce magazynowania odpadow: odpady gromadzone selektywnie w opisanych szczelnych
pojemnikach ustawionych w magazynie odpadow niebezpiecznych,

€) sposob postepowania z odpadami: odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
beda do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

8) 16 02 13* — Zuzyte urzqdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz wymienione
wli60209do 1602 12:

a) podstawowy sklad chemiczny odpadu: szklo, metale niezelazne, tworzywa sztuczne, rteé,
luminofor,

b) wilasciwosci odpadu: szkodliwe, toksyczne, ekotoksyczne,

¢) zrodlo powstawania odpadu: odpady powstaja podczas wymiany: $wietlowek Iub naprawy
(wymiany) sprz¢tu komputerowego, serwerdw i innych urzadzen elektronicznych stosowanych
w instalacji,

d) miejsce magazynowania odpadow: odpady gromadzone selektywnie w opisanych szczelnych
pojemnikach ustawionych w magazynie odpadéw niebezpiecznych,

e) sposob postgpowania z odpadami: odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
bedg do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

9) 16 01 01*- Baterie i akumulatory olowiowe:

a) podstawowy sklad chemiczny odpadu: oléw i jego zwigzki, kwas siarkowy, tworzywa sztuczne,
b) wlasciwosci odpadu: draznigce, szkodliwe, toksyczne, uczulajgce, ekotoksyczne,

c) Zrodlo powstawania odpadu: odpady powstaja podczas wymiany zuzytych lub uszkodzonych
akumulatoréw, baterii na nowe,

d) miejsce magazynowania odpadéw: baterie i akumulatory magazynowane beda selektywnie
w szczelnych, zamykanych, odpornych na dzialanie kwasu pojemnikach ustawionych
W wyznaczonym miejscu w magazynie odpadow niebezpiecznych,

€) sposob postgpowania z odpadami: odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
beda do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
1) 08 02 01 — Odpady proszkéw powlekajacych:

a} podstawowy sklad chemiczny odpadu: ditlenek tytanu, wodorotlenek glinu,
b) wlasciwosci odpadu: nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska,




¢) zrédto powstawania odpadu: odpady te powstajg w trakcie czyszczenia instalacji do lakierowania
proszkowego,

d) miejsce magazynowania odpadéw: odpady gromadzone beda selektywnie w szczelnych
opisanych pojemnikach lub kontenerach ustawionych w wydzielonej czesci hali obok kabiny
lakierniczej,

e) sposéb postepowania z odpadami: po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odbierany bedzie przez
firmy posiadajace stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpadéw.

2) 11 01 10 - Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 09:

a) podstawowy skilad chemiczny odpadu: wegiel aktywny, chlorki, polimer (koagulant) oraz
w niewielkich ilosciach: kwasy, mieszaniny kwasow, alkalia, nikiel, cynk, fluorki, fosfor, azot
amonowy 1 azotynowy, chlorki i Zelazo,

b) wlasciwosci odpadu: nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska,

¢) zrodio powstawania odpadu: odpad powstaje w procesie neutralizacji w podczyszczalni sciekdw.
d) miejsce magazynowania odpaddéw: odpady beda gromadzone w opisanym kontenerze
ustawionym pod wiata magazynowa,

e) sposéb postepowania z odpadami: po zgromadzeniu odpowiedniej tlosci odbierany bedzie przez
firmy posiadajace stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpaddow.

3) 15 02 03 — Sorbenty, materialy filtracyine, thaniny do wycierania (np. szmaty, scierki} i ubrania
ochronne inne niz wymienione w {5 02 02;

a) podstawowy skiad chemiczny odpadu: bawelna, celuloza, skrobia, polipropylen, poliester,

b) wlasciwosct odpadu: nie stwarzajgey bezposredniego zagrozenia dla srodowiska,

¢) zrédlo powstawania odpadu: odpadami bedg zuzyte szmaty, Scierki, czysciwa, ubrania ochronne
niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, powstaja na terenie instalacji,

d) miejsce magazynowania odpadéw: odpady gromadzone be¢dg selektywnie w zamykanych
pojemnikach, odpowiednio oznakowanych, ustawionych w wyznaczone} czesci magazynu
odpadow,

) sposob post¢powania z odpadami: po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odbierany bedzie przez
firmy posiadajace stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpadow.

4) 16 02 ¥4 - Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13:

a) podstawowy sklad chemiczny odpadu: metale Zelazne, metale niezelazne, tworzywa sztuczne.

b) wlasciwosci odpadu: nie stwarzajacy bezposredniego zagrozenia dla srodowiska,

c) zrodlo powstawania odpadu: odpady powstaja w wyniku wymiany zuzytych urzadzen
w instalacji na nowe,

d) miejsce magazynowania odpadow: odpady magazynowane beda w magazynic odpadow
w opisanych pojemnikach lub kontenerach,

€) sposob postgpowania z odpadami: odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane
bedg do przetwarzama firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

- Zaleca sig, aby pojemniki, w ktérych magazynowane b¢da odpady niebezpieczne byly szczelne
1 opisane, ustawione w wydzielonych pomieszczeniach, na wyznaczonych i opisanych miejscach,
poza obszarami lokalizacji stanowisk pracy. Miejsca gromadzenia odpadéw w postaci cieklej winny
by¢ réwniez wyposazone w stosowne sorbenty do neutralizacji ewentualnego wycieku tych
odpadow, skuteczng wentylacj¢ 1 odpowiednie urzadzenia gasnicze.



- Laczny czas magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadow nic przekroczy terminéw
okreslonych prawem,

Posiadacz odpadow bedzie zobowigzany w pierwszej kolejnosci do poddania ich odzyskowi, jezeli
z przyczyn technologicznych bedzie on niemozliwy lub nie bedzie uzasadniony z przyczyn
ckologicznych lub ekonomicznych, to te odpady nalezy unieszkodliwi¢ w sposob zgodny
z wymogami ochrony srodowiska oraz planami gospodarki odpadami.

- Wszystkie powstale odpady winny byé przekazywane innym podmiotom gospodarczym
posiadajacym wazne zezwolenie starosty, regionalnego dyrektora ochrony s$rodowiska lub
marszatka wojewodztwa.,

- Pracownikom majacym kontakt z odpadami niebezpiecznymi nalezy zapewni¢ warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz Srodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymaganiami
przepisow.”

IX. W rozdziale IV. ,Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji lub energii
wystepujace w  uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych.”,
podpunkt a) ,,w trakcie rozruchu i wylgczenia.”,
otrzymuje brzmienie:

a) w trakcie rozruchu i wylgczenia.

1. Warunki lub parametry charakteryzujgce prac¢ instalacji, okreslajace moment
zakonczenia jej rozruchu i moment rozpoczgcia jej wylaczania.

Dla instalacji wyrdznia si¢ trzy rodzaje rozruchuw/wylaczenia:

e rozruch nowej instalacji (zostal wykonany w dniu rozpoczecia pracy tej instalacji),

e codzienny (rozruch godzina 6.00, a wylaczenie 14.00 lub 22.00),

e zwigzany z serwisowaniem lub konserwacja (1 do 2 razy w roku).
Rozruch nowej instalacji charakteryzowal si¢ konieczno$cig wypelnienia wszystkich wanien
procesowych substancjami chemicznymi uzywanymi na biezaco w procesie. Zakoniczenie pracy
instalacji nie bedzie planowane, ale b¢dzie si¢ wigzato z utylizacja substancji zawartych w wannach
procesowych.
Wylgczenie i rozruch codzienny wykonywany bedzie przez operatora linii lakierniczej. Rozruch
polega na wlaczeniu poszczegdlnych maszyn i urzadzen. Po osiagnieciu wymaganych parametrow
praca instalacji bedzie przelaczana w tryb automatyczny. Instalacja pracuje do konca zmiany.
W przypadku, gdy lakiernia pracuje na dwie zmiany, proces trwa nieprzerwanie do konca 2 zmiany.
Wylacznie po zakonczeniu pracy codziennej polega na weisnieciu przez operatora linii lakierniczej
przycisku stop cyklu. Automatyka sterownicza wylacza poszczegblne systemy (maszyny
urzadzenia) z zachowaniem harmonogramu systemu sterowania.
Wylaczenie i rozruch zwigzane z serwisowaniem lub konserwacjg bedzie tozsame z rozruchem
1 wylgczeniem codziennym (sam proces wylaczenia/wlaczenia instalacji). Wszystkie wanny
procesowe beda oprozniane ze srodkow w nich si¢ znajdujacych. oxsilan oraz KTL przepompowane
beda do =zbiornikow rezerwowych. Zawarto$¢ pozostalych wanien kierowana bedzie do
neutralizatora zakladowej podczyszczalni Sciekdéw. Przed wlgczeniem instalacji oxsilan oraz KTL
powraca ze zbiornikéw rezerwowych do wanien procesowych. Reszta wanien bedzie zalewana
"nowa"” chemig oraz woda. W wannie KTL-u musi odbywaé sie ciggly proces mieszania
(wymagania procesowe dotyczgce substancji), nawet gdy proces lakierowania nie przebiega.
Lakiernia jest zabezpieczona na wypadek braku zasilania w generator pradu, ktory zapewnia
utrzymanie cigglosci tego procesu.”
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X. W rozdziale V. ,Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji.”,
punkt 1. ,Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych.”,
otrzymuje brzmienie:

» 1. Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych.

Monitorowanie srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji w tym pomiar i ewidencjonowanie
wielkosct emis)i na poszczegolnych etapach procesu:

- odtluszczania — pomiar pH, przewodnictwa (konduktywnosci), kontrola skiadu kapieli przez

pracownikow laboratorium chemicznego przy instalacji,

- plukania — pomiar pH, przewodnictwa (konduktywnosci),

- plukania wodg DEMI- pomiar pH, przewodnictwa (konduktywnosci),

- oxsilan — pomiar pH, przewodnictwa (konduktywnosci), kentrola sktadu kapieli,

- phlukania — pomiar pH, przewodnictwa (konduktywnosci),

- plukania woda DEMI- pomiar pH, przewodnictwa (konduktywnosci),

- kataforezy — pomiar pH, przewodnictwa (konduktywnosci), kontrola sktadu kapieli,

- ultrafiltracji — pomiar pH, przewodnictwa (konduktywnosci).”

XI. W rozdziale V. ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji.”,
punkt 6. ,Monitoring jakosci gleby i ziemi oraz wéd gruntowych.”,
otrzymuje brzmienie;

,» 6. Monitoring jakoS$ci gleby i ziemi oraz wéd gruntowych,

W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wod gruntowych nalezy prowadzié¢ nadzér miejsc
stuzgcych do przechowywania, przetadunku oraz magazynowania substancji, odpadéw i surowcow.

W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wéd gruntowych na terenie instalacji IPPC, wraz
ze zmiang posiadancgo pozwolenia zintegrowanego nalezy przeprowadzi¢ analize miejsc stuzacych
do przechowywania, przeladunku oraz magazynowania substancji, odpadéw i surowcow, ktore
moga zawiera¢ w skladzie substancje powodujace ryzyko. W przypadku gdy projektowana zmiana
w eksploatacji instalacji bedzie obejmowaé wykorzystywanie, produkcje lub uwalnianie substancji
powodujacej ryzyko oraz bgdzie wystgpowaé mozliwosé zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod
gruntowych na terenie instalacji IPPC prowadzacy instalacj¢ winien zweryfikowaé przedtozona
analiz¢ wymagalnosci sporzadzenia raportu poczatkowego oraz dolgczyé zaktualizowana
ww. analiz¢ do wniosku o zmiane posiadanego pozwolenia zintegrowanego.”

XII. W rozdziale ,,Sposéb i czestos¢ przekazywania informacji i danych wlasciwemu do
wydania pozwolenia.”,
dopisuje si¢ punkt 8 o brzmieniu:
8. Przedkiadania wynikéw pomiardw emisji substancji do powietrza Marszatkowi
Wojewodztwa Slaskiego oraz  Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska
w Katowicach w terminie zgodnym z obowigzujacymi przepisami prawa wylacznie w formie
elektroniczne] za pomoca e-PUAP lub na plytach CD lub DVD wraz z zeskanowanym
pismem przewodnim.

XIII. Pozostale punkty pozostaja bez zmian.
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Uzasadnienie

Spotka Electrolux Poland Sp. z o.0. w Warszawie reprezentowana przez pelnomocnik
zlozyla wniosek z dnia 18 stycznia 2016r. o zmiane decyzji Marszalka
Wojewoddztwa  Slgskiego Nr 1550/08/2009 z dnia 21 maja 2009r. (zmienionej decyzjg
Nr 2453/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014r.) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych =z zastosowaniem procesdw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza
30 m’ zlokalizowanej w Siewierzu przy ul. Warszawskiej 87.
Do wniosku dolaczona zostata dokumentacja pt.. ,,Analiza wymagalnosci sporzadzenia Raportu
Poczatkowego dla instalacji IPPC eksploatowanej w Siewierzu przy ul. Warszawskiej 87 przez
»Electrolux Poland” Sp. z 0.0. ul. Kolejowa 5/7, 01-217 Warszawa”.
Przeprowadzona analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
niebezpiecznymi stosowanymi w procesach produkeyjnych prowadzonych w instalacjach zakladu
wykazala brak mozliwosci przeniknig¢cia ww. substancji do gleby, ziemi 1 wod gruntowych. Tym samym
stwierdzono brak koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego oraz przeprowadzenia monitoringu
gleby, ziemi 1 wod podziemnych. Jednakze kazdorazowo w razie zmian w instalacji polegajacych na
stosowaniu, produkowaniu i uwalnianiu nowych substancji powodujacych ryzyko lub istotnych zmian
sposobu postgpowania z substancjami powodujacymi ryzyko, powinna zosta¢ przeprowadzona
ponowna analiza mozliwoéci spowodowania przez te substancje zanieczyszczenia srodowiska
gruntowo-wodnego oraz okreslona potrzeba sporzadzenia raportu bazowego.
Prowadzacy instalacje o$wiadczyl ze, zlozony wniosek nie zawiera informacji podlegajacych
ochronie zgodnie z ustawg o ochronie danych osobowych, ochronie informacji niejawnych,
ochronie tajemnicy przedsi¢biorstwa oraz nie podlegajace udostepnianiu zgodnie z art. 16 ustawy
zdma 3 pazdziemika 2008 r. o udostepnianiu informacji $rodowisku 1 jego ochronie, udziale
spoteczenistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (t.j. z 2016 r.
Dz. U. poz. 353).
Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, zgodnie z wymogiem art. 209 ust 1 ww. ustawy Prawo
ochrony $rodowiska Marszatek Wojewddztwa Slaskiego przekazat wniosek Spétki do Ministerstwa
Srodowiska.
Przedmiotowa instalacja zgodnie z punktem 2 podpunktem 7 zatgcznika rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo  srodowiska jako calosci
(Dz. U. 22014 r. poz. 1169), kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszezegdlnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci. Wobec
tego dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisow
ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Z uwagi na prowadzenic przez Strone instalacji do powierzchownej obrobki metali lub tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m’ - przedmiotowe przedsiewziecie zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzieé moggcych
znaczqceo oddziabywadc na srodowisko (tj. z 2016r. Dz. U. poz. 71) nalezalo uzna¢ za przedsigwzigcie
mogace znaczaco oddziatywaé na $rodowisko, a zatem organem wilasciwym do podjecia decyzji
w przedmiotowej sprawi¢ — na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska - jest marszatek wojewddztwa.
Whnioskowana zmiana nie zostala uznana za znaczaca zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego rozumiang
jako zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowac znaczace
zwigkszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko w rozumieniu art. 3 pkt 7 ww. ustawy Prawo
ochrony srodowiska, w zwigzku z powyzszym nie zostala wniesiona przez Zaklad oplata w wysokosci
polowy oplaty rejestracyjnej zgodnie z art. 210 ust 3a ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska.
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Marszatek Wojewodztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego informowat oraz wzywat Stron¢ do ztozenia wyjasnien i uzupelnien pismami:

e 7z dnia 28 stycznia 2016 .,

e zdnia 17 marca 2016 1.,

e zdnia 10 maja 2016,

e 7z dnia 30 maja 2016r.
W toku postgpowania administracyjnego wszczgtego na wniosek, Strona zlozyla wyjasnienia
i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku przy pismach:

e 7 dnia 8 lutego 2016 1.,

s 7 dnia 6 kwietnia 2016r.,

e 7 dnia 23 maja 2016r.
Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupelnieniach przedtozonych przez wnioskodawce
uznano, ze uzupetntony wniosek spelnia wymogi art. 184 oraz art. 208 i art. 210 ww. ustawy Prawo
ochrony srodowiska zmieniono w zakresie wnioskowanym przez Strong pozwolenie zintegrowane.
W zakresie opisu instalacji i prowadzenia procesu technologicznege w pozwoleniu zintegrowanym
zgodnie z wnioskiem strony i obowigzujacymi przepisami zmieniono opis procesu obrébki
wstepne) oraz opis neutralizacji  $ciekow  technologicznych monitorowanie proceséw
technologicznych i parametréw technicznych. Zasadnicza zmiana polega na zastgpieniu procesu
fosforanowania procesem oxisilan. Proces ten jest porownywalny do procesu fosforanowania,
ale charakteryzuje si¢ nizszymi kosztami, mniejszym ryzykiem dla bezpieczenstwa, zdrowia
i srodowiska. Proces oparty jest na bazie silanow, ktore tworza roztwory wodne w wyniku hydrolizy
I kondensacji polisiloksanéw. Zmiana w rozdziale 11.3. jest spowodowana zastapieniem wyparek
przez podczyszczalni¢ sSciekdw oparta o procesy neutralizacji, strgcania i usuwania zawiesin
(opis na stronie 20-21 wniosku). Dziatalnos¢ instalacji IPPC zwigzana jest z koniecznoscia
dostosowania si¢ do wymagan najlepszych dostgpnych technik (BAT). Analiza stosowanych
w instalacji technik z wymaganiami okre$lonymi w stosowanych dokumentach referencyjnych BAT
wykazala, ze dziatalnos¢ instalacji i wnioskowana zmiana jest zgodna z przedstawionymi w tych
dokumentach wymaganiami.
W _zakresie gospodarki wodno-§ciekowej w pozwoleniu zintegrowanym zgodnie z wnioskiem
strony i obowiazujgcymi przepisami okreslono, ze: woda na potrzeby instalacji IPPC pobierana
bedzie z miejskiej sieci wodociggowej. Prognozowane zapotrzebowaniec na wode do celéw
technologicznych instalacji IPPC wynosi 8 100 m’/rok. Funkcjonowanie instalacji [PPC do obrébki
powierzchniowej i lakierowania elementéw obudéw suszarek wigze si¢ z powstawaniem sciekow
technologicznych z poszczegélnych etapéw obrobki powierzchniowej: odttuszczania, oxsilanu
i procesu kataforezy. Do sciekow technologicznych zalicza sig réwniez scieki z plukania oraz $cieki
z regeneracji wymiennikow jonowych zainstalowanych w stacji demineralizacji wody. Wszystkie
Scieki przemystowe (technologiczne) odprowadzane beda kanalizacja zakladowa do zaktadowej
podczyszczalni  sciekow. Proces oczyszczania $ciekow przemystowych, przed zrzutem
do kanalizacji miejskiej, przebiega w oparciu o procesy neutralizacji, stracania i usuwania zawiesin.
Oczyszezone scieki przemystowe odprowadzane beda do kanalizacji miejskiej administrowanej
przez Zaklad Ustlug Wodnych i Kanalizacyjnych w Siewierzu.
Prognozowana ilos¢ oczyszczonych $ciekow przemystowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacji miejskiej, wynosi: Qmaxn = 2,5 m3/h, Qg =400 m3/d0b¢, Qmax rok= 8 064,0 m’/rok.
W wyniku prowadzenia dziatalnosci zakladu, scieki przemystowe pochodzace z instalacji
wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych innego, zawierajg takie wskazniki jak: temperatura,
odczyn, BZTS5, ChZT, zawiesina ogélna, fosfor ogélny, azot amonowy, azot azotynowy, nikiel,
fluorki, cynk. Pomiary ilosci i jakodci $ciekéw przemystowych, zawierajacych substancje
szczegolnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego., wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych
zewngtrznego odbiorcy, prowadzone beda zgodnie z posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym.
Scieki bytowe powstajace na terenie zakladu wprowadzane bedg do kanalizacji miejskiej

13



na podstawie stosownej umowy i nie bgdg przedmiotem pozwolenia zintegrowanego.
Warunki odprowadzania woéd opadowych iroztopowych do s$rodowiska reguluje oddzielne
pozwolenie wodnoprawne.
W zakresie gospodarki odpadami
Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sa zgodne
z informacjami zawartymi we wniosku, asposob gospodarowania jest prawidlowy i zgodny
z obowigzujacymi przepisami.
Zgodnie z art.188 ust.2b w zwigzku z art. 202. ust. 4 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska:

- rodzaje i ilosci odpadoéw dopuszczonych do wytwarzania,

- charakterystyke odpadow dopuszczonych do wytwarzania,

- podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania,

- miejsce 1 sposob magazynowania odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,

- sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do wytwarzania,

- dzialania majace na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczeniu ich ilosci

oraz negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Charakterystyke poszczegolnych odpadow dopuszezonych do wytwarzania przedstawiono w celu
dokladnego wskazania, ktore z odpadéw wytwarzanych przez wnioskodawce obejmuje pozwolenie
zgodnie z art. 43 ust.1. i 2. ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2013r., poz.21
Ze Zm.):
Sposéb prowadzenia ewidencji odpadéw okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
12 grudnia 2014r,. w sprawie wzorow dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow
(Dz. U.z2014r., poz. 1973).

Wnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego nie naruszaja wymagan przepisow w zakresie
ochrony $rodowiska 1 przepisow zwiazanych.

Zgodnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego decyzja ostateczna,
na mocy ktérej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona przez
organ, ktory ja wydal jezeli przepisy szczegdlne nie sprzeciwiaja si¢ zmianie takiej decyzji
I przemawia za tym stuszny interes strony. Poniewaz wniosek spelnia t¢ przestanke, zostal
rozpoznany jako wniosek o zmiang wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w calosci
zadanie strony.

Pozwolenie zintegrowane zmieniono w zakresie wnioskowanym przez Strong, niemniej zgodnie
z art. 195 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska, w przypadkach zmian w najlepszych dostepnych
technikach pozwalajacych naznaczne zmniejszenie wielkosci emisji  bez powodowania
nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to wynikato z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji
do zmian przepisow o ochronie $rodowiska, pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez
odszkodowania.

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ zawiadomil Strone o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do
zebranych materialow w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia zgodnie z art. 10 § 1
ww. Kodeksu postepowania administracyjnego. W przewidzianym terminie nie wptynely do organu
zadne uwagi do przedmiotowej sprawy

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

W zwiazku z powyZzszym decyzja jest prawnie 1 merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia j Jej dorgczenia.

Uiszczono oplatg skarbowg za wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1003,50 PLN.
Optaty dokonano na konto Urzedu Miejskiego w Katowicach.
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