MARSZALEK : O[O
WOJEWODZTWA SLASKIEGO - AL

Katowice, 29 lutego 2016 1.
nr sprawy : OS.PZ.7222.00092.2015
nr pisma: OS-PZ.KW-00085/16

(za dowodem doreczenia)

DECYZJA Nr 332/08/2016

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks
postgpowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r., poz.23.) w zwigzku z art.
215 ust. 1 1 art. 378 ust. 2a ustawy z 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (tekst
jednolity Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku z 7 lipca 2015 r. zlozonego w trybie art. 215 ust. 4 pkt 2 ustawy Prawo ochrony
srodowiska przez spotke Tektura Opakowania Papier S.A. zsiedzibg w Tychach przy
ul. Katowickiej 182 w sprawie zmiany decyzji Wojewody Slaskiego z dnia 12 grudnia 2005 r.
nr  SR-III-6618/PZ/49/12/05  (zmienionej  decyzjq Wojewody Slgskiego nr  SR-
11I/6618/PZ/49/13/07 oraz decyzjq Marszaltka Wojewddztwa Slgskiego nr 2644/0S/2014)
udzielajacej Spolce Tektura Opakowania Papier S.A. zsiedziba w Tychach (REGON:
272583717, NIP: 646-032-39-66) pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
papieru lub tektury o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton na debe zlokalizowanej w
Katowicach przy ul. Checinskiego 10

zmieniam

na wniosek strony decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 12 grudnia 2005 r. nr SR-III-
6618/PZ/49/12/05 (zmienionq decyzjq Wojewody Slaskiego nr SR-111/6618/PZ/49/13/07 oraz
decyzjqa Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2644/0S/2014) udzielajaca Spélce Tektura
Opakowania Papier S.A. z siedziba w Tychach (REGON: 272583717, NIP: 646-032-39-
66) pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji papieru lub tektury

o0 zdolno$ci produkeyjnej ponad 20 ton na dobe zlokalizowanej w Katowicach przy
ul. Checinskiego 10 w_nastepujacyv sposéb:

I. W_rozdziale 1. Rodzaj i parametry instalacji punkt w_punkcie 1 dodaje si¢
podpunkt 1.1. o tresci:

»a) prowadzgcy instalacje:

; Siedziba :
L.p. | - Nazwa prowadzgcego instalacjg : REGON NIP
' | ulica i numer kod miasto
Tektura Opakowania Papier S.A. | 1“1 | 43100 | Tychy | 272583717 | 6460323966

[




II.

b) instalacje typu IPPC objete pozwoleniem zintegrowanym:

L.p.

adres
Nazwa instalacji

ulica i numer kod miasto

Instalacja do produkeji  papieru
1 tektury

Checinskiego 10 40-750 Katowice

W rozdziale 1. Rodzaj i parametry instalacji punkt 2. Opis instalaciji i prowadzonej

technologii otrzymuje nowe brzmienie:

.-2. Opis instalacji i prowadzonej technologii.

2.1.

W skiad instalacji wchodza powigzane technologicznie urzadzenia do poszczegdlnych
etapow produkcji tektury.

Ciag technologiczny produkcji sklada sig z:

rozwlokniaczy wirowych HD 6, HC 10 oraz HC 40, HC 10M

kadzi magazynowych o pojemnosciach odpowiednio: 120 m3, 100 m3, 50 m3,
piasecznikéw wirowych do mas gestych typ CG-30,

rozwiokniaczy czyszczacy HB 710,

separatora Hett - stosowany zamiennie z rozwlokniaczem czyszczacym HB 710.
Docelowo rozwltokniacz czyszczacy HB 710 zastapiony zostanie drugim
separatorem Hett,

zageszczarki cylindrycznej ZB 14,

kadzi o pojemnosci 30 m3,

miynow tarczowych ST 660-S, ST 500-S,

kadki stalego poziomu,

regulatora gramatury,

zbiornika wody technologicznej,

sortownika cisnieniowego,

sortownikéw wibracyjnych Johnsona MJ 150,
koryta dwukomorowego doprowadzajacego mase,
sit cylindrycznych,

maszyny kartonowej z systemem Measurex,

”



— sklejarki,

— bobiniarki,

— kompaktora, \ it
— flotatora, A

— stacji uzdatniania i retencji wod obiegowych maszyny papiernicze;.

2.2.  Proces technologiczny, w ktérym podstawowym surowcem jest makulatura odpadowa
sklada si¢ z nastgpujacych etapow: -

a) rozwloknianie surowca

Proces ten prowadzony jest w jednym z dwdch rozwlokniaczy wirowych (hydropulpery) typu
HC 40 ipolega na rozmoczeniu suchej makulatury w wodzie do uwodnienia 96-97% i
wytworzenia jednolitej masy papierowo — wodne;.

W procesie tym nastgpuje réwniez wstgpne oczyszczenie surowca z zanieczyszczen.
Rozwiokniacze typu HC 10, HD 6 i HC10M stuza do rozwidkniania braku suchego z
kartoniarki, braku suchego ze sklejarki i braku suchego z przewijacza.

b) wstepne oczyszczanie i ujednolicanie masy rozwiéknionej

Rozwlokniona masa przeptywa przez otwory sita do komory, skad odprowadzana jest przez
kolano i kadz przelewowa z zasuwa do tzw. kadzi magazynowej V 100. W celu wstgpnego
ujednolicenia surowca kierowanego do dalszej obrobki, rozwidkniona masa papierowa
kierowana jest do czterech wirowych piasecznikéw czyszczacych CG 30. Piaseczniki
oddzielaja zanieczyszczenia lekkie z tworzyw sztucznych i nierozwloknionych czasteczek
papieru wodotrwalego oraz usuwaja zanieczyszczenia ciezkie.

Z piasecznikow masa kierowana jest do rozwiékniacza wirowego HB 710 lub separatora Hett
(docelowo tylko do separatora Hett), gdzie oczyszczana jest z zanieczyszczen cigzkich, a
nast¢pnie poddawana jest silnemu dzialaniu rozwtékniajacemu.

Przerobiona masa papierowa odprowadzana jest przez sito do drugiego zbiornika kadzi
magazynowej V120. Cze$¢ masy papierowej zawierajacej zanieczyszczenia w postaci
drobnych  niedostatecznie rozwloknionych czeéci papierowych i zanieczyszczen
mechanicznych kierowana jest z komory rozwtékniacza HB 170 (docelowo z separatora Hett)
do przemiatu, a nastgpnie oczyszczenia w sortowniku Johnsona, gdzie nastepuje wydzielenie

zanieczyszczen. Tak oczyszczona masa kierowana jest ponownie do kadzi magazynowej V
100. ,

¢) ‘'mielenie i ujednolicanie oczyszczonej masy

Masa papierowa podana wstgpnej obrobce o uwodnieniu 98% poddawana jest wstgpnemu
zageszcezeniu w zageszezarce cylindrycznej typu ZB 14. W urzadzeniu tym nastgpuje wstgpne
odwodnienie masy papierowej do okolo 4%. Nastepnie masa kierowana jest do kadzi o
pojemno§ci 30 m’, a dalej do dalszego przerobu w miynach tarczowych.

Do rozdrabniania masy papierowej wykorzystywany jest system mlynéw tarczowych typu
ST. Masa papierowa po obrébce w miynach tarczowych trafia do kadki stalego poziomu skad
poprzez regulator gramatury kierowana jest do dalszego procesu produkcyjnego.



d) oczyszczanie Il stopnia

Masa papierowa po regulatorze gramatury kierowana jest do sortownika ci$nieniowego, gdzie
jest oczyszczany zzawartych w nim drobnych zanieczyszczei mechanicznych,
niewychwyconych w 1 stopniu oczyszczania, a nastgpnie po kolejnym doczyszczeniu
wykorzystywana jest do utworzenia warstwy produkowanej tektury. Wiokna drobne masy
papierowej przechodza nastepnie przez otwory sita do kadzi, skad dwoma niezaleznymi
korytami doprowadzane sa do dalszego procesu technologicznego.

e) formowanie wielowarstwowej wstegi tektury

Formowanie wstegi tektury odbywa sie na szesciu sitach cylindrycznych. a odwadnianie w
czesci prasowej maszyny kartonowe;j, skladajacej sie z:

- czgsci wstepnej prasowe;j,

- czgsci prasowej

- czgsci wstepnej suszace;j,

- cylindra potyskowego,

- czgsci suszacej,

- kalandra,

- Systemu pomiarowego Measurex
- urzadzenia koficowego (sekcja cigeia, nawijak osiowy).
) produkcja tektury sklejanej

W skiad sklejarki wchodza:

- trzy odwijaki,

- klejownik,

- dwie prasy glowne,

- przekrawacz wzdtuzny,

- przekrawacz poprzeczny,

- transporter stoléw odbierajacych.

Zwoje tektury podawane sg na klejownik, gdzie nastepuje jednostronne smarowanie wodnym
szklem sodowym. Po posmarowaniu warstwy tektury podawane sa prasowaniu w dwoch
prasach glownych. Po sprasowaniu kilkuwarstwowa wstega tektury jest cieta na
przekrawaczach, przekazywana na stoly odbierajace i pakowana.

g) produkcja bobin

W skiad bobiniarki wchodza:
- mechanizm odcinajacy,

- mechanizm przecinajacy,

- mechanizm nawijajacy.

Duze role chwytane sg przez zatadownik hydrauliczny i przechodza przez dolne i gérne noze
tnace, aby zosta¢ przecigte na potrzebng szeroko$¢. Bobiny na koniec sa nawijane na wal
powietrzny, a ich rozmiary sa ustalone przez dlugos¢ catkowita wstegi lub potrzebna $rednice
tulei.”



- mechanizm odcinajacy,
- mechanizm przecinajacy,
- mechanizm nawijajacy.

Duze role chwytane sa przez zatadownik hydrauliczny i przechodza przez dolne i gérne noze
tnace, aby zosta¢ przecigte na potrzebng szerokos¢. Bobiny na koniec s nawijane na wat
powietrzny, a ich rozmiary sa ustalone przez dtugos¢ catkowita wstegi lub potrzebna $rednice
tulei.”

III. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji punkt 3. Zuzycie surowcéw, paliw i
energii punkt otrzymuje nowe brzmienie:

»3. Zuzycie surowcow, paliw i energii
3.1. Zuzycie surowcow stosowanych w procesie produkeji
a) makulatura — do 25 000 Mg/rok
b) srodki wspomagajace proces:
- srodki retencyjne — ok. 60 Mg/rok
- Srodki przeciwpienne — ok. 20 Mg/rok
- pax — ok. 450 Mg/rok
- kleje — ok. 130 Mg/rok
- srodki barwiace — ok. 25 Mg/rok
- szklo wodne sodowe — ok. 1800 Mg/rok

- srodki powierzchniowo — czynne — ok. 12 Mg/rok

3.2. Zuzycie wody.
Zuzycie wody wynosi 10-13 m*/Mg produktu.

Docelowo w ciagu najblizszych dwoch lat zuzycie na poziomie 7-10 m’/Mg produktu.

3.3. Zuzycie mediéw energetycznych:
- zuzycie energii elektrycznej — 350 kWh/Mg produktu,
- zuzycie energii cieplnej (para) — 8 GJ/Mg produktu.”



IV. W _rozdziale 1. Rodzaj i parametry instalacii punkt 4. Gospodarka wodno —

Sciekowa punkt otrzymuje nowe brzmienie:

» 4. Gospodarka wodno — §ciekowa

4.1. Zrodlami zaopatrzenia zakladu w wodeg sg:

* woda dolowa (podczyszezana w osadniku o pojemnosci 2000 m* ) dostarczana jest przez
Spotke Restrukturyzacji Kopaln S.A. - woda na cele technologiczne,

» migjska sie¢ wodociagowa - od Katowickich Wodociagéw S.A. (pobér wody na cele
socjalne oraz technologiczne).”

4.2. Zrodla Sciekow wytwarzanych oraz warunki odprowadzania $ciekéw.
W wyniku eksploatacji instalacji wytwarzane sa:

e Scieki technologiczne (nadmiar wod niewykorzystanych w cyklu produkeyjnym
potzamknigtym) odprowadzane sa po wstepnym podczyszczeniu we flotatorze oraz stacji
uzdatniania i retencji wod obiegowych maszyny papierniczej do ogolnosptawnej
kanalizacji zakladowej, a nastepnie do urzadzen kanalizacyjnych zewnetrznego odbiorcy
sciekow,

e scieki bytowe odprowadzane sg do og6lnosptawnej kanalizacji zakladowej, a nastgpnie do
urzadzen kanalizacyjnych zewnetrznego odbiorcy $ciekow,

* wody opadowe kierowane sa do ogélnosptawnej kanalizacji zakladowej, a nastgpnie do
urzadzen kanalizacyjnych zewngetrznego odbiorcy $ciekow,

Mieszanina ww. $ciekow bedzie wprowadzana do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu w ramach pozwolenia wodnoprawnego.

llos¢ odprowadzonych $ciekow wynosié¢ bedzie: 7-10 m?/ Mg gotowego produktu.

4.3. Scieki powstajace na terenie zakladu.

Sktad sciekow przemystowych: kadm, rt¢é, miedz, chrom ogélny, wanad, otéw. srebro, cynk,
arsen, fosfor ogélny, azot amonowy, azot azotynowy.

Pomiary ilosci i jakosci sciekow przemyslowych. zawierajace substancje szczegodlnie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego, wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych
zewngtrznego  odbiorcy, prowadzone sa zgodnie @z posiadanym  pozwoleniem
wodnoprawnym.”



V.

W _rozdziale 1. Rodzaj i parametry instalacji punkt 5. Zrédla halasu otrzymuje

brzmienie:

wy Zrédla halasu.

5.1. Zrodla halasu

Glownym zrédlem hatasu sa powiazane technologicznie urzadzenia do produkeji tektury
zlokalizowane w zespole hal fabrycznych. Zrédlem bezposredniej emisji halasu do
srodowiska jest wentylacja mechaniczna hal, pompy usytuowane przy zbiorniku wody, ktéry
wczesniej pelnit funkcje osadnika plaskiego oraz transport samochodowy.

5.2. Parametry akustyczne zrédel bezposredniej emisji halasu do Srodowiska

Lp. | Nazwa Zrédel halasu Poziom mocy Réwnowazny poziom mocy
akustycznej, dB/A akustycznej, dB/A
pora dnia/pora nocy
1. Wentylatc.)ry.dachowe hali 733 73,3/73.3
produkcyjnej — 4 szt.
2. Wentylat(_)ry.dachowe hali 720 72.0/72.0
produkcyjnej — 4 szt.
3. Wentylatt.)ry.smenne hali 72.0 72.0/72.0
produkcyjnej — 2 szt.
4. Iz’ompy przy zbiorniku wody — 75.0 75.,0/75.0
Szt.
Transport samochodowy
5. | Przejazd samochodow Wyliczony dla poszczeg6lnych
cigzarowych z predkoscia 15 89,0 odcinkow trasy przejazdu
km/h — 10 samochodéw
6. | Przejazd wozkow widtowych 70.0 Wyliczony dla poszczegdlnych
1 odcinkow trasy przejazdu




5.3. Parametry akustyczne kubaturowych zrédel halasu,

Nazwa zrodla
halasu

Poziom dzwigku
wewnatrz
pomieszczenia w
odleglosci 1m od
Scian, Lyqq [dB(A)]

Réwnowazny poziom
dzwigku wewnatrz
pomieszczenia,
dB (A), pora:
dzien/noc

Czas emisji
zriodel halasu
(minut/ w czasie
odniesienia T)

Pora: dzien/noc

Hala produkcyjna -
pomieszczenie
glowne:

- kartoniarka

- sklejarka

- miyny

- sortowniki

- kompresory

- pompy

- termowentylatory

77,1-89,5

77,1-89,5/77,1-89,5

480/ 60

Hala produkcyjna:

- rozwloknianie
surowca
(hydropulpery),
- rozwloknianicz
CZYSZCZACY

- termowentylatory

65,3-77,2

65,3-77,2/65,3-77,2

480/ 60

Hala produkcyjna -
magazyn

termowentylatory

41,1-61,0

41,1-61,0/41,1-61,0

480/ 60

VL

”

W rozdziale II. Wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne majace na celu

zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego poziomu
ochrony Srodowiska jako calo$ci otrzymuje brzmienie:

»ll. Wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
calosci

Zastosowane rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji
zapewniajq osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska. Naleza do nich:




s

W celu ograniczenia zuzycia $wiezej wody i powstawania Sciekow stosowany jest
polzamknigty obieg wodny. Stosowane sa nastepujace techniki:

monitorowanie i optymalizacja zuzycia wody.

recyrkulowanie sklarowanej wody podsitowej. Po uruchomieniu stacji uzdatniania i
retencji wod obiegowych maszyny papierniczej ilo$¢ zawracanych do produkcji Sciekow
bedzie si¢ sukcesywnie zwigkszac.

zbilansowanie stopnia zamknigcia obiegow wody, wrazie potrzeby dodawanie
dodatkowych urzadzen tj. stacji uzdatniania i retencji,

w celu zredukowania zuzycia $wiezej wody uszczelnianie z pomp do wytwarzania prozni
stosowana jest woda brudna, po procesowa,

-ponowne wykorzystywanie wody przemyslowej w celu zastagpienia nig wody swiezej
(recyrkulacja wody podsitowej i uzycie wody po flotatorze)

uzdatnianie wody przemystowej wewnatrz obiegu w celu poprawy jakosci wody we
flotatorze,

optymalizacja gospodarki wodnej polegajaca na wprowadzeniu recyrkulacji wod, ich
podczyszczaniu przez sedymentacje i zawracanie wody sklarowanej do réznych celow
procesowych,

wilasciwy stopien podczyszczania sciekdw kierowanych do zewngtrznej oczyszczalni,
zuzycie wody ok. 10 m*/t produktu (co rowniez zapobiega powstawaniu odorow),
ilos¢ odprowadzonych Sciekéw wynosi¢ bedzie: 7-10 m°’/ Mg gotowego produktu.

W celu ograniczenia zuzycia paliwa i energii w papierni stosowany jest:

system zarzadzania energia obejmujacy ocen¢ ogdlne zuzycie energii w zakladzie,
optymalizacja mozliwosci odzysku energii, monitorowanie i zabezpieczenie optymalnych
warunkow zuzycia energii.

wszystkie tgczniki przewoddw pary i kondensatow na odcinku od kopalni zaktadu sa
izolowane.

do odwadniania stosowane sg energooszczedne uktady prézniowe tj. pompy ssace,

wszystkie silniki elektryczne, pompy sterowane sa falownikami w celu ograniczenia
zuzycia energii elektryczne;,

ci$nienie pary kupowanej od podmiotu zewnetrznego dopasowane jest do faktycznego
zapotrzebowania na parg¢. Na terenie zakladu znajdujg dwa automatyczne regulatory
cisnienia pary.

W celu ograniczenia ilosci odpadow:

Zaklad prowadzi zintegrowany system gospodarowania odpadami uwzgledniajacy
skuteczna selekcje, minimalizacje ilosci odpadéw przeznaczonych do skladowania,
szczelny transport odpadow wewnatrz zakltadu, bezpieczne tymczasowe magazynowanie
odpadow na terenie zaktadu, nieprzekraczanie dopuszczalnych okreséw magazynowania
odpadéw  przeznaczonych do  unieszkodliwiania, przekazywanie  odpadéw
do gospodarczego wykorzystania 1 bezpiecznego dla srodowiska skladowania,
postgpowanie z odpadami w sposdb zgodny z obowiazujacymi przepisami,

prowadzona jest selektywna gospodarka odpadami,



— prowadzony jest odzysk materialow poprocesowych na miejscu, poprzez ponowne
wykorzystanie bledow produkeyjnych, $cinek i zawracaniu wadliwej produkeii,

— stosowany jest odzysk energii z odpad6éw poprodukeyjnych,
6. W celu ograniczenia emisji halasu stosowane sg kombinacje nast¢pujacych technik:
~ Program redukeji hatasu i okreslenie zrédel i obszarow halasu.

— ograniczenie odleglosci pomiedzy zrodiem emisji, a odbiornikiem oraz umieszczenie

wszystkich urzadzen emitujgcych halas w budynkach jako ekrany chroniace przed
hatasem.”

VII. W rozdziale I11. Parametry wprowadzania do Srodowiska substanciji i energii

w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji punkt 2. Emisja halasu
otrzymuje brzmienie:

2. Emisja halasu.

2.1. Czas pracy punktowych zrédel halasu.

Czas emisji zrédel halasu
Lp. Nazwa zrédla halasu (minut/w czasie odniesienia T)
Pora dzienna Pora nocna
| Wentylatc')ry'dachowe hali 480 60
produkcyjnej — 4 szt.
y o Wentylatgry_dachowe hali 480 60
produkcyjnej — 4 szt.
3 Wentylatory $cienne hali produkcyjne; 480 60
-28zL
4. Pompy przy zbiorniku wody (byly 480 60
osadnik ptaski) -2 szt.
5 Przejazd samochodow cigzarowych — 26 g
10 samochodéw
6. Przejazd wozkow widlowych 480 -

10




2.2. Czas pracy kubaturowych zrédel halasu.

Czas emisji zrodel halasu

Lp. Nazwa zrédla halasu (minut/w czasie odniesienia T)
Pora dzienna Pora nocna
1. ;21; li:g‘odukcg,rjrla - pomieszczenia 430 60
2. Hala produkcyjna - hydropulpery 480 60
3. Hala produkcyjna - magazyn 480 60
4. Hala produkcyjna - warsztat 480 60

2.3. Dopuszczalny rownowazny poziom halasu.

Ustalam dopuszczalny rownowazny poziom hatasu ,,A" mogacego przenika¢ do $rodowiska

w wysokosci:

a) na terenach zabudowy mieszkaniowe;j
= LAqu 5= 55 dB
- Laegn —45 dB

b) na terenach rekreacyjno-wypoczynkowych (ogrody dziatkowe)

- Laeqn — 45 dB*

* w przypadku niewykorzystywania tych terendw, zgodnie z ich funkcjq, w porze nocy nie
obowiqzuje na nich dopuszczalny poziom halasu w porze nocy ”

11




VII. W rozdziale II1. Parametry wprowadzania do srodowiska substanciji i energii w
warunkach normalnego funkcjonowania instalacji punkt 4. Gospodarka
odpadami otrzymuje brzmienie:

»4. Gospodarka odpadami.

Dzialalnos¢ Zaktadu winna by¢ prowadzona w sposéb:

- niepowodujacy zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i srodowiska,
- zgodny z przepisami prawa miejscowego,

- zgodny z planami gospodarki odpadami,

- niepowodujacy uciazliwosci zapachowe;j dla sasiedniej zabudowy.

Aby ograniczyé¢ do minimum ilogé odpaddw statych, ktére nalezy unieszkodliwic prowadzony
jest:

a) odzysk wlékna oraz oczyszezanie wody podsitowej poprzez sedymentacje i zawracanie
sklarowanej wody do procesu,

b) dodatkowo zaktad posiada system recyrkulacji braku maszynowego,

¢) ponowne wykorzystanie widknistych osadow sciekowych pochodzacych ze wstepnego
oczyszczania sciekOw poprzez zawracanie wiokna z osadnikdw plaskich.

4.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadow przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku.

4.1.1. Odpady niebezpieczne:

Ilo§é
Lp. s Rodzaj odpadu
odpadu [Mg/rok]

i 130208* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 2,0

7.t 1501 10* | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji 1,0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

57 Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete 0,5

150200+ | W innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty,

scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

4. 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne 1,0
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

iz



4.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne:

Ilos¢
Lp. iod Rodzaj odpadu
odpadu [Mg/rok]
1.| 030307 | Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerébki makulatury i 1500,0
tektury
2.| 030311 | osady zzakladowych oczyszczalni sciekdw inne niz 150,0
wymienione w 03 03 10
3.| 070213 | Odpady tworzyw sztucznych 100,0
4.| 150101 | Opakowania z papieru i tektury 1,0
5.1 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 5,0
6. | 150103 | Opakowania z drewna 20,0
7.1 150104 | Opakowania z metali 28,0
8. 15 02 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. 2,00
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz w 15 02 02
9.| 160214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 1,00
16 0213
10.| 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 5,0

4.2. Zrodla powstawania odpadéw, wlasciwosci i podstawowy sklad odpadéw, miejsce
i sposob magazynowania odpadow, sposoby gospodarowania odpadami

4.2.1. Odpady niebezpieczne:

1) 13 02 08* — inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady stanowia zmieszane zuzyte oleje silnikowe,
przekladniowe 1 smarowe, niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych. Odpady
stanowi mieszanina weglowodorow, wraz z produktami ich rozktadu i utleniania, dodatkami
uszlachetniajacymi, metalami cigzkimi w postaci zwigzkdéw organicznych i nieorganicznych
1 zanieczyszczeniami mechanicznymi.
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Odpady moga mie¢ wlasciwosci: H4 - drazniace, HS - szkodliwe, H13 - uczulajace, H14 -
ekotoksyczne. Odpady te powstaja w zwigzku z eksploatacja zakladowych maszyn i urzadzen.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady w postaci przepracowanych olejéw
smarowych zbierane sa do wydzielonych  zbiornikow stalowych (beczek 200 1)
1 magazynowane W wydzielonym i ogrodzonym miejscu. Beczki ustawiane sa w wannach
wykonanych z tworzywa sztucznego odpornego na dzialanie substancii chemicznych, pod
zadaszonymi wiatami, w Wyznaczonym miejscu na terenie zakladu.

C) Sposéb__postepowania _z odpadami: Odpady = przekazywane beda odbiorcom
posiadajacym stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Sposob postepowania z odpadami olejowymi powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015r. w sprawie szczegdlowego postepowania
z olejami odpadowymi (Dz.U. z 2015, poz. 1694).

2) 1501 10* - Opakowania zawierajqce pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady stanowia opakowania po preparatach
stosowanych na terenie zakladu wykonane z tworzyw sztucznych, szkta lub metali, ktore ze
wzgledu na zanieczyszczenie przechowywanymi materiatami, zaliczane sa do odpadow
niebezpiecznych. Odpady mogg mieé¢ whasciwosci: H4 - drazniace, H5 - szkodliwe, H13 -
uczulajace, H14 - ekotoksyczne. Powstajg w zwiazku z eksploatacja zakladowych maszyn
1 urzadzen.

b) Miejsce magazynowania odpaddw: Odpady gromadzone sa na utwardzonym, szczelnym
placu. Opakowania zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi sa szczelnie zamknigte.

¢) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane sa do przetwarzania
(unieszkodliwiania) specjalistycznej firmie zewngtrznej posiadajgcej stosowne zezwolenia.

3) 15 02 02* — sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki), ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady stanowig zuzyte sorbenty (np. trociny, piasek,
badz tez gotowe wyroby nadajace si¢ do bezposredniego uzycia), ubrania robocze i ochronne
pracownikéw, czysciwa i tkaniny do wycierania oraz filtry olejowe z instalacji,
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi i pozostatogciami mechanicznymi.

Odpady, w postaci stalej, moga zawiera¢ w swym skladzie substancje niebezpieczne, takie jak
np. weglowodory alifatyczne wyzszych frakeji, w tym produkty ich rozkladu i utleniania,
wiclopierscieniowe weglowodory aromatyczne, metale cigzkie w postaci zwiazkow
organicznych i nieorganicznych, a ponadto spore ilosci wody, zanieczyszczen
mechanicznych, zwiazki réznych metali.

Odpady moga mie¢ wlasciwosci: H4 - draznigce, HS - szkodliwe, H13 - uczulajace, H14 -
ekotoksyczne.
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Odpady w postaci tkanin do wycierania miejsc zanieczyszczonych substancjami
niebezpiecznymi (zaolejone czysciwo), a takze zanieczyszczonych ubran roboczych, powstaja
w zwiazku z eksploatacjq zakladowych maszyn i urzadzen.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady te gromadzone beda wstepnie w mniejszych
pojemnikach lub w workach foliowych rozmieszczonych wzdiuz traktu komunikacyjnego hali
produkcyjnej, a nastepnie - po zapelnieniu poszczegolnych pojemnikow — w szczelnych,
opisanych wigkszych, zamykanych pojemnikach lub kontenerach z tworzywa sztucznego,
odpornego na dzialanie substancji szkodliwych i magazynowane pod zadaszeniem na
wydzielonym terenie znajdujacym si¢ w oznaczonym miejscu zakladu.

c) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane bgda odbiorcom zewngtrznym
posiadajacym stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

4) 16 02 13* - zuiyte urzqdzenia zawierajqce niebezpieczne elementy inne nii
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady stanowia zuzyte urzadzenia elektryczne np.
lampy fluorescencyjne ($wietlowki). Odpady zawieraja niebezpieczne skiadniki — w
przypadku $wietlowek jest to rtg¢ w postaci amalgamatu lub dozowana rtec metaliczna;
zawartosé rteci w $wietlowkach zalezy od typu lamp i producenta, moze ona miesci¢ si¢ W
zakresie od 15 do 100 mg w lampie.

Odpady moga mie¢ whasciwosci: H4 — drazniace, H5 — szkodliwe, H6 - toksyczne, H14 —
ekotoksyczne.

Odpady w postaci zuzytych lamp fluorescencyjnych oraz urzadzen elektrycznych
i elektronicznych zawierajacych niebezpieczne elementy powstana w zwiazku z ich wymiang
na nowe.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane beda w wydzielonej skrzyni
stalowej badz wykonanej z tworzywa sztucznego, umieszczonej pod wiatg przeznaczona do
magazynowania odpadéw niebezpiecznych.

¢) Sposéb postepowania z odpadami: Odpady przekazywane beda odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

4.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne:

1) 03 03 07 — mechaniczne wydzielone odrzuty z przerobki makulatury i tektury

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady stanowig zanieczyszczenia w postaci
kawatkow z tworzyw sztucznych, wodoodpornego papieru, kawatkow drewna, szkto, sznurki,
druty i inne czastki metalowe (zszywki itp.) znajdujace si¢ w makulaturze bgdacej surowcem
produkcyjnym zaktadu, wychwytywane sa w urzadzeniach do rozwlokniania makulatury.
Zanieczyszczenia wychwytywane sa w urzadzeniach do rozwlokniania makulatury.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady beda w pierwszej kolejnosci kierowane
do kompaktora albo belownicy, w celu zmniejszenia objetosci odpadu. Zaggszczony odpad

bedzie gromadzony w kontenerze, przy placu makulatury na utwardzonym terenie w miejscu
0znaczonym.
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c) Sposob__postepowania  z odpadami: Odpady ' przekazywane beda odbiorcom

zewnetrznym, posiadajacym stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

2) 0303 11-osady; zaktadowych oczyszczalni sciekéw inne nis wymienione w 03 03 10

a) Miejsce powstawania odpaddw: Odpady stanowia zanieczyszczenia w postaci zawiesiny,
pozostatosci wlokien celulozowych, nienadajace si¢ do zawrocenia do obiegu i powstajg na
stacji uzdatniania i retencji wod obiegowych maszyny papierniczej.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone bedg w metalowym,
kwasoodpornym zbiorniku, obok stacji uzdatniania i retencji wod obiegowych maszyny
papierniczej, w miejscu oznaczonym.

¢) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane beda odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

3) 070213 - odpady tworzyw sztucznych

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady stanowia zuzyte sita maszyn papierniczych,
wsklad ktérych wchodza folia, wykladziny skrzynek ssacych i skrobaki. Opady
powstajace w wyniku wymiany zuzytych sit papierniczych oraz innych elementéw
plastikowych.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady ukladane wrolach, stertach, Ilub

w kontenerach, przy placu makulaturowym na utwardzonym terenie W miejscu
0znaczonym.

¢) Sposob postepowania z odpadami: Przekazywanie do przetwarzania (odzysku lub

unieszkodliwiania) specjalistycznym  firmom  zewnetrznym, posiadajacym stosowne
zezwolenia.

4) 15 01 01 - opakowania z papieru i tektury

a) Miejsce powstawania _odpadéw: Odpady opakowan po czesciach, surowcach
wykorzystywanych w zakladzie w procesie produkcyjnym, wystepujace glownie w postaci
kartonéw, workoéw papierowych, przekiadek tekturowych itp., a takze odpady powstajace
podczas prac biurowych.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane beda selektywnie
w wydzielonych, opisanych pojemnikach z tworzywa sztucznego ustawionych przy placu
makulaturowym na utwardzonym terenie w miejscu 0znaczonym.

¢) Sposéb postepowania z odpadami: Przekazywanie do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajacym stosowne zezwolenia lub odzyskiwane
we wlasnym zakresie.

5) 1501 02 — opakowania z tworzyw sztucznych

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady tego rodzaju beda stanowi¢ przede wszystkim
foli¢ opakowaniowg bialg i kolorowa, opakowania po substancjach i inne plastikowe
opakowania. Tworzywa sztuczne stanowig jeden zglownych surowcow przemyshu
opakowaniowego. Wynika to z korzystnych wlasciwosci, takich jak w szezegoblnoscei:
terrmoplastyczno$¢, mala wrazliwosé na naslonecznienie itp. W przemysle opakowaniowym
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wystgpuje ogromna réznorodno$¢ gatunkowa surowcow wykorzystywanych do produkcji
opakowan, np. polietylen o malej gestosci, polipropylen, polistyren. Odpady powstawac beda
W momencie oprozniania pojemnikéw po substancjach wspomagajacych produkcje papieru.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady beda gromadzone selektywnie, luzem,
w workach typu big-bag lub w pojemnikach z tworzywa sztucznego umieszczonych, przy
placu makulaturowym na utwardzonym terenie w miejscu oznaczonym.

c) Sposob postepowania z odpadami: Przekazywanie do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewngtrznym, posiadajgcym stosowne zezwolenia.

5) 1501 03 — opakowania 7 drewna

a) Miejsce powstawania odpadéw: Opakowania z drewna w postaci zuzytych palet
drewnianych, na ktorych przetrzymywane sa preparaty wykorzystywane w procesie
produkcyjnym. Drewno z uwagi na znaczng zawartos¢ atomoéw wegla i wodoru
charakteryzuje si¢ wysoka wartoscig opatowa.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone selektywnie, ukladane
w sterty na utwardzonym placu, za budynkiem magazynu wyrobéw gotowych na
utwardzonym terenie w miejscu oznaczonym.

c) Sposéb postepowania z odpadami: Przekazywanie do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajgcym stosowne zezwolenia.

6) 1501 04 — opakowania 7 metali

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady w postaci opakowan stalowych bel makulatury
dostarczonej do przerobu oraz beczek po surowcach i komponentach. Odpady powstaja po
usunigciu drutéw z dostarczonych do przerobu bel z makulatura, a takze po wykorzystaniu
surowcow i komponentéw umieszczonych w metalowych beczkach.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone beda selektywnie, w
pojemnikach lub kontenerach umieszczonych przy placu makulaturowym na utwardzonym
terenie w miejscu oznaczonym.

c) Sposéb postepowania z odpadami: Przekazywanie do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajgcym stosowne zezwolenia.

7) 1502 03 — sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione 15 02 02

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady w postaci czysciwa i zuzytych tkanin do
wyclerania, zanieczyszczonych substancjami nie zawierajacymi sktadnikéw niebezpiecznych
i pozostalosciami mechanicznymi, czgsci urzadzen, takze w postaci ubran roboczych
i ochronnych pracownikéw. Odpady maja posta¢ stala, ktérych podstawe stanowia tekstylia.
Skiad odpadéw jest tozsamy z przerabianymi na przedze surowcami wldkienniczymi
roslinnymi (bawelna, elanobawetna), zwierzgcymi lub chemicznymi (wlékna syntetyczne)
i dodatkowo zawiera¢ moze zanieczyszczenia mineralne i inne niesklasyfikowane jako
niebezpieczne. Powstajg w zwiazku z praca zaktadowych urzadzen.
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b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady beda gromadzone wstepnie w mniejszych
pojemnikach lub w workach foliowych rozmieszezonych wzdtuz traktu komunikacyjnego hali
produkcyjnej a nastepnie, po zapelnieniu poszczegolnych pojemnikow. w wigkszych
zamykanych pojemnikach lub kontenerach, przy placu makulaturowym na utwardzonym
terenie w miejscu oznaczonym.

C) Sposob_postepowania _z _odpadami: Przekazywanie do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajacym stosowne zezwolenia.

8) 16 02 14 — zuzyte urzqdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

a) Miejsce powstawania odpadow: Odpady zawierajg elementy metalowe, szklane oraz
ztworzyw sztucznych, jednakze nie zawierajg elementow i skiadnikow, ktore kwalifikuja
odpady jako odpady niebezpieczne. Odpady powstaja w wyniku zuzycia sprzetu
zakladowego tj. urzadzen elektrycznych i elektronicznych, bedacych na wyposazeniu
instalacji, nie zawierajace substancji niebezpiecznych.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone beda w zamykanych

pojemnikach lub kontenerach i magazynowane przy placu makulaturowym na utwardzonym
terenie w miejscu oznaczonym.

c) Sposob _postepowania _z _odpadami: Przekazywanie do przetwarzania (odzysku)
specjalistycznym firmom zewnetrznym, posiadajacym stosowne zezwolenia.

9) 19 12 04 — rworzywa sztuczne i guma

a) Miejsce powstawania odpadéw: Odpady w postaci plastikowych oktadek, spinaczy oraz
innych elementow z tworzywa sztucznego powstajacych po wstepnej segregacji makulatury.
W skladzie chemicznym odpady zawierajg chlor. Odpady nie zawieraja skladnikow
kwalifikujacych je jako odpady niebezpieczne.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone beda selektywnie w workach typu
big-bag w pojemnikach lub kontenerach, przy placu makulaturowym na utwardzonym terenie
W miejscu oznaczonym.

¢) Sposob postepowania z odpadami: Odpady przekazywane beda do przetwarzania (odzysku
lub unieszkodliwienia) odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenie.
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4.3. Rodzaj i ilo$¢ odpadéw dopuszczonych do przetwarzania w ciggu roku — proces

odzysku R3.

4.3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do przetwarzania w procesie

odzysku R3:

L Kod odpad Rodzaj odpad g ‘
2 od odpadu odzaj odpadu

3 g’ it [Mg/rok] j
1 03 03 08 Odpad.y z sortowania papieru i tektury przeznaczone do 20 000 |
recyklingu |
|
& 150101 Opakowania z papieru i tektury 25 000 ‘
3. 191201 Papier i tektura 20 000 \
4. 200101 Papier i tektura 20 000 J‘

Laczna ilo§¢ w/w odpadéw dopuszczonych do odzysku nie moze przekroczy¢ 25 000 Mg

na rok.

4.3.2. Rodzaje odpadéw powstajacych w wyniku procesu przetwarzania (odzysku R3):

Hos¢
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
[Mg/rok]
1 0303 07 Odpad.y z sortowania papieru i tektury przeznaczone do 1500
recyklingu
% 070213 Odpady z tworzyw sztucznych 100
< 8 1501 04 Opakowania z metali 28
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4.4. Miejsce i dopuszezone metody odzysku odpadaow.

Na terenie Zakladu prowadzony bedzie proces odzysku odpadéw innych niz niebezpieczne
W postaci papieru i tektury (Wyszczeg6lnionych w punkcie 1II. 4.3), ktory sklasyfikowa¢
mozna jako R3 - Recvykling lub odzysk substancji organi¢znych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przetwarzania). Roczna
moc przerobowa instalacji wynosi 25 000 Mg odpadu.

Odpady przewidziane do przetwarzania z miejsc magazynowania okresowo kierowane sg do

procesu produkcyjnego. Proces technologiczny prowadzony w zakladzie sklada si¢ z
nastgpujacych etapow:

a)  rozwloknianie surowca,

b)  wstepne oczyszezanie i ujednolicanie masy rozwloknione;j,
€)  mielenie i ujednolicenie 0czyszczonej masy,

d)  oczyszczanie I stopnia,
e) formowanie wielowarstwowej wstegi tektury:

- sklejanie (prasowanie) warstw wstegi tektury,
- suszenie wstegi tektury,
- cigeie na wymiar gotowego wyrobu,

f)  produkcja tektury sklejanej lub bobin.

Pierwszym etapem procesu produkcyjnego jest rozwiéknianie pozyskanego surowca
w jednym z dwoch rozwlékniaczy wirowych (hydropulper6w) typu HC 40. Proces ten polega
na rozmoczeniu suchej makulatury w wodzie do uwodnienia 96-97% i wytworzeniu jednolitej
masy  papierowo-wodnej, z Jednoczesnym  wstepnym oczyszczeniem  surowca
z zanieczyszczen. Ponadto uzytkowane sg rozwlokniacze typu HC 10M, HC10 i HD 6 stuzace
do rozwidkniania braku suchego z kartoniarki i braku suchego z przewijacza oraz braku
suchego ze sklejarki. Rozwldkniona masa przeplywa przez otwory sita do komory, skad
odprowadzana jest do kadzi magazynowej o pojemnosei 120 m’, nastgpnie trafia do kadzi
magazynowej podzielonej na dwie niezalezne komory o pojemnosci 100 m® i 50 m’,
podzielone sciang murowana z przelewem.

W celu wstepnego ujednolicenia surowca kierowanego do dalszej obrobki, rozwlokniona
masa papierowa kierowana jest do czterech wirowych piasecznikow CG 30 stuzacych do
oddzielenia zanieczyszczen lekkich z tworzyw sztucznych i nierozwidknionych czastek
papieru wodo trwalego oraz usuwania zanieczyszczen cigzkich. Z piasecznikéw masa
kierowana jest do rozwldkniacza wirowego HB 710 lub separatora Hett (docelowo tylko do
separatora Hett).

Przerobiona masa papierowa odprowadzana jest przez sito znajdujace si¢ pod wirnikiem do
drugiego zbiornika kadzi magazynowej o pojemnosci 50 m”.

Czgs¢ masy papierowej zawierajacej zanieczyszczenia w postaci drobnych niedostatecznie
rozwioknionych czesci papierowych, zanieczyszczen mechanicznych itp. kierowana jest
z glowicy komory rozwlékniacza HB 710 lub separatora Hett (docelowa separatora Hett)
kroccem wylotowym do przemiatu, anasigpnie przez separator (piasecznik stozkowy)
oczyszczana jest w sortowniku Johnsona, gdzie nastepuje wydzielenie zanieczyszczen. Tak
wstepnie oczyszczona masa kierowana jest ponownie do pierwszego zbiornika kadzi
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magazynowej, a dalej ponownie do piasecznikow i rozwldkniacza czyszczacego HB 710 lub
separatora Hett (docelowo separator Hett).

Odpady z sortownikéw kierowane sg natomiast poza obreb instalacji.

Masa papierowa poddana wstepnej obrobce o uwodnieniu 98% poddawana jest wstgpnemu
zaggszezeniu w zageszczarce cylindrowej typu ZB 14 (wstepne odwodnienie masy
papierowej do okolo 4%) niezbedne przy dalszym procesie produkcyjnym. Odwodniony
surowiec nastgpnie kierowany jest do dalszego przerobu w miynach tarczowych. Do
rozdrabniania masy papierowej wykorzystywany jest w zakladzie system miynow tarczowych
typu ST. Masa papierowa z betonowego zasobnika o pojemnosci 30 m® kierowana jest do
miyna tarczowego ST 660, gdzie nastgpuje jej rozdrobnienie (roztarcie). Miyn tarczowy ST
660 pracuje przy podwojnym, trzyprzewodowym przeptywie masy DUO-FLOW. Ten uktad
przeptywu pozwala na uzyskanie maksymalnej przepustowosci dla miyna.

W przypadku awarii mlyna tarczowego ST 660 lub zwigkszenia wydajnosci tej czesci ciagu
technologicznego zaklad posiada mozliwo$¢ uruchomienia rezerwowego mlyna tarczowego
typu ST 500, stanowigcego rezerwe technologiczna, ktory rowniez pracuje przy podwdjnym,
dwuprzewodowym przeplywie masy DUO-FLOW.

Masa papierowa po obrébce w miynach tarczowych trafia do kadki stalego poziomu, skad
przez regulator gramatury, kierowana jest do dalszego procesu produkcyjnego.

Masa papierowa po regulatorze gramatury kierowana jest pompg razem z woda do sortownika
cisnieniowego posiadajacego mozliwos¢ dokladniejszego oczyszczania masy surowcowej z
zawartych w niej drobnych zanieczyszczen mechanicznych niewychwyconych w 1 stopniu

oczyszczania. Masa ta po kolejnym doczyszczeniu wykorzystywana jest do utworzenia
warstwy produkowanej tektury.

Formowanie wstegi tektury odbywa si¢ na szesciu sitach cylindrycznych (dodawane sg
barwniki kleje i pax), nastepnie warstwa tektury jest odwadniana w czesci prasowej maszyny
kartonowej. Po przejsciu przez czgs¢ suszaca maszyny kartonowej wstega tektury
prowadzona jest na kalander, gdzie nastgpuje wyrownanie wstegi pod naciskiem, a nastepnie
przechodzi przez system pomiarowy grubosci wstegi papieru, a dalej do sekcji ciecia
wyposazonej w przekrawacz wzdhuzny i poprzeczny lub gérg bezposrednio na nawijak. Czes$é
wyprodukowanych zwojéw wyprodukowana jest do produkcji tektury sklejanej i poddawana
jest dalszej przerdbce na sklejarce. Duze role papieru przetwarzane sg na bobiniarce (maszyna
do cigcia) na bobiny o malej szerokosci wedtug potrzeb klienta.

Produkcja tektury klejonej prowadzona jest na sklejarce. Zwoje tektury z maszyny kartonowej
przewozone sa wozkiem widlowym do pomieszczenia sklejarki, gdzie sa zakladane na 2 lub 3
odwijaki w zaleznosci od rodzaju klejonej tektury (dwu lub trzywarstwowa). Nastepnie
wstegi tektury ze zwojow podawane sg na klejownik, gdzie nastepuje jednostronne
smarowanie sodowym szklem wodnym. Po posmarowaniu warstwy tektury poddawane sa
prasowaniu w dwoch prasach gléwnych. Po sprasowaniu kilkuwarstwowa wstega tektury jest
cigta (w zaleznosci od zamoéwienia klienta) na przekrawaczach: wzdtuznym i poprzecznym.

Arkusze tektury sa transporterami przekazywane na stoly odbierajace, gdzie nastepnie zostaja
pakowane.
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4.5. Miejsce i sposob magazynowania odpadéw wytwarzanych oraz przewidzianych do
odzysku:

Powierzghnia Przeznaczona do magazynowania odpadéw (plac makulatury o powierzchni ok.
1200 m” zlokalizowany we wschodniej czesei terenu zakladu, przy hali produkcyjnej) jest
utwardzona, szczelna (asfaltobeton) oraz wyposazona w zorganizowany system

odprowadzania $ciekow. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostepem 0sob
postronnych.

Kazdy odpad jest gromadzony i przechowywany selektywnie, w specjalnych pojemnikach,
kontenerach, beczkach, workach lub opakowaniach typu big-bag, a takze luzem na
utwardzonym, szczelnym terenie w wyznaczonych miejscach na terenie zakladu, w Sposob
uniemozliwiajacy jego negatywne oddziatywanie na kolejne operacje wykorzystywania lub
unieszkodliwiania. Miejsca magazynowania odpadow sg odpowiednio oznaczone i opisane.

Powierzchnie miejsc magazynowania wytwarzanych odpadéw, powierzchnie komunikacyjne,
drogi wewnetrzne w miejscach przewidzianych na gromadzenie odpadéw, sa utwardzone
i uszczelnione przed przeciekami wéd opadowych do gruntu. Beczki, pojemniki z odpadami
niebezpiecznymi (1. 13 02 08*, 1502 02*) ustawiane beda w wannach odpornych na
dzialanie substancji chemicznych. Przynajmniej raz w miesigcu prowadzona bedzie kontrola

stanu konteneréw i pojemnikéw znajdujgcych zastosowanie w procesie magazynowania
odpaddéw.

Gromadzenie odpadéw na terenie przedmiotowego zakladu spelnia wymagania okreslone w
przepisach ochrony srodowiska, wynika z proceséw technologicznych oraz organizacyjnych
inie przekracza terminéw uzasadnionych zastosowaniem tych procesow. W przypadku
kierowania odpadéw na skladowisko, magazynowanie odbywa si¢ nie dtuzej niz przez okres
jednego roku, natomiast w przypadku odpadéw przeznaczonych do odzysku lub
unieszkodliwiania, z wyjatkiem sktadowania, magazynowanie nie przekracza okresu 3 lat.

Na terenie zakladu prowadzona Jest kontrola przestrzegania wyznaczonych miejsc czasowego
magazynowania poszczegdlnych rodzajéw odpadéw oraz czasu magazynowania tych
odpadéw. W przewazajacej czesci odpady gromadzone s do momentu wypelnienia
Wyznaczonego pojemnika na odpady lub do momentu zebrania odpowiedniej partii odpadow,
ktorej transport bedzie uzasadniony ekonomicznie lub organizacyjnie (np. ladownos¢
samochodu przewozacego odpady).”

IX. W rozdziale V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru iewidencjonowania wielkos$ci emisji punkt 1. Monitoring proceséw
technologicznych i parametrow technicznych otrzymuje brzmienie:

»1. Monitoring procesow technologicznych i parametrow technicznych
Proces technologiczny nie wymaga prowadzenia monitoringu parametréw technicznych.

Aby zapobiec skazeniu gleby i wod podziemnych oraz aby ograniczy¢ unoszenie przez wiatr
makulatury stosowane sa nastepujace techniki:

a) powierzchnia placu makulatury jest utwardzona,
b) woda splywajaca z obszaru skltadowania makulatury kierowana jest na osadniki plaskie z
ktorych odzyskiwane sa wlokna celulozowe
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¢) obszar skladowania makulatury nie jest ogrodzona, cala makulatura odbierana od
dostawcow zewnetrznych jest belowana, co ogranicza unoszenie si¢ makulatury przez wiatr

d) Plac makulaturowy jest regularnie czyszczony tj. zamiatany, co ogranicza rozjezdzanie
papieru przez pojazdy i ilo§¢ porwanych przez wiatr odpadow.

e) ze wzgledu na duza powierzchnig placu makulaturowego nie jest mozliwe skfadowania bel
papieru pod zadaszeniem chroniac ja przed oddziatywaniem opadow atmosferycznych. Dla
procesu korzystniejsze jest, ze makulatura skladowana na placu zawilgnie pod wplywem
warunkéw atmosferycznych, gdyz pozwala to na zmniejszenie zuzycia wody slodkiej w
procesie produkcyjnym”™

X. W rozdziale V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji punkt 3. Monitoring efektywnosci
wykorzystania energii otrzymuje brzmienie:

3. Monitoring efektywno$ci wykorzystania energii

Zaklad winien prowadzi¢ miesigczny rejestr ilosci zuzywanej energii elektrycznej i pary
wodnej oraz miesigczny rejestr wskaznikowego zuzycia tych mediéw na jednostke
wyprodukowanej tektury.

W celu ograniczenia zuzycia energii elektrycznej w zakladzie w procesie roztwarzanie masy
o gestej konsystencji w celu rozdrobnienia makulatury na oddzielne widkna stosowane sa
miyny ST 500 oraz miyny ST 300, mtyn HB, piasecznik stozkowy do mas gestych typ
CG-30. Stosuje si¢ rowniez energooszczedne koncepcje przygotowania masy papierniczej
z ekstrakcja zanieczyszczen na jak najwczesniejszym etapie procesu ponownego
roztwarzania z zastosowaniem mniejszej liczby zoptymalizowanych czesci maszyn, co
prowadzi do ograniczenia energochtonnej obrobki wiokien.

Aby ograniczy¢ zuzycie energii cieplnej i elektrycznej stosowane sa terenie zakladu
kombinacje nastgpujacych technik:

- optymalizacja odwadniania w czgsci prasowej maszyny papierniczej/ prasie
o szerokiej strefie docisku i sile 40kg/cm®,

- odzysk skroplonej pary poprzez stosowanie zamknigtego obiegu kondensatu pary,
- ograniczenie bezposredniego zuzycia pary, dzigki starannej integracji procesow.

- ogrzewanie wstegi papieru nastepuje poprzez zastosowanie skrzyni parowej.”

XI. W rozdziale V. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji punkt 4. Monitoring ilo$ci zuzywanej
wody otrzvmuje brzmienie:

»4. Monitoring ilosci zuzywanej wody.

Nie ustala si¢ monitoringu poboru wody w pozwoleniu zintegrowanym, gdyz jest
zakupywana od operatora zewngtrznego.
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Pomiar ilosci ujmowanej wody przemystowej (do celdw technologicznych) realizowany
bedzie przy uzyciu wodomierza dla wody kopalniane;.

XII. W rozdziale V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji 5. Monitoring ilosci i jakosci
odprowadzanvch §ciekow wody otrzymuje brzmienie:

=5 Monitoring $ciekow.

Nie ustala sie monitoringu $ciekow w pozwoleniu zintegrowanym, gdyz nie sa one
wprowadzane bezposrednio do srodowiska.

Scieki przemystowe z zakladu, bedace mieszaning $ciekow technologicznych, $ciekow
bytowych oraz waéd opadowych sg wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu w ramach pozwolenia wodno prawnego.”

XIII. W rozdziale V. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym

pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci _emisji. punkt 7. Monitoring halasu
otrzvmuje brzmienie:

»7. Monitoring halasu

Dla instalacji winny byé przeprowadzone okresowe pomiary halasu w $rodowisku w porze
dziennej oraz w porze nocnej oraz kazdorazowo po zmianie typu, ilosci lub lokalizacji
znaczacych zrédel hatasu.. Pomiary nalezy przeprowadza¢ na granicy terenu najblizszej
zabudowy mieszkaniowej oraz na granicy terenu ogrodéw dziatkowych raz na 2 lata w
oparciu o obowiazujace w tym zakresie metodyki.”

XIV. W rozdziale V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji, punkt 8. Ewidencja i monitoring
odpaddéw otrzymuije brzmienie:

»8. Ewidencja i monitoring odpadéw.

W ramach monitorowania i kontroli dziatalnosci objetej pozwoleniem stosowane bedg
podstawowe zasady polegajace na:

- Sprawdzaniu zgodnosci przyjmowanych do odzysku odpadow z karta przekazania
odpadu, a takze posiadanym pozwoleniem w zakresie przetwarzania odpadow.

- ewidencji odpadow zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia
2014 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw
(Dz. U. 2014 poz. 1973);

- prowadzeniu procesu przetwarzania odpadéw w instalacji zgodnie z warunkami
zatwierdzonymi w pozwoleniu;
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- eksploatacji urzadzen zgodnie z rezimem technologicznym przez osoby posiadajace
stosowne kwalifikacje.

Ponadto prowadzone bedzie:
- potwierdzanie i kontrola kart przekazania odpadow;
- kontrola odpadow pod katem spelnienia wymaganych parametréw do produkcji tektury;

opracowywanie rocznych zbiorczych zestawien danych o rodzajach i ilosciach odpadow
poddanych odzyskowi w instalacjach i urzadzeniach w terminie do dnia 15 marca
nastepujacego po danym roku rozliczeniowym;

wazenie odpadow przyjmowanych do odzysku w instalacji;

- kontrola przestrzegania wyznaczonych miejsc czasowego magazynowania odpadow.”

XV. Rozdzial VI. Sposéb i czestotliwoéé przekazywania informacji i danvch organowi
wlasciwemu do wvdania pozwolenia otrzvmuje brzmienie:

.VL Sposob i czestotliwo$é przekazywania informacji i danych organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia

Zobowiazuje sie zaklad Tektura Opakowania Papier S.A. - Wydziat Produkcji Tektur Litych
w Katowicach do:

1. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji
instalacji.

2. Przedkladania sprawozdan z wykonywanych pomiaréw hatasu w srodowisku w zwiazku
z eksploatacja instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym w terminie do 30 dni od
daty wykonania pomiaru:

a) Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach (w wersji papierowej
oraz na elektronicznym no$niku danych)

b) i Marszatkowi Wojewédztwa Slaskiego za pomoca ePUAP lub jezeli zaktad nie posiada
dostepu do ePUAP wowczas na elektronicznym nosniku danych (bez wersji papierowej)
opisanym datg pisma przewodniego.

3. Przedkladania wynikéw pomiaréw emisji Marszatkowi Wojewodztwa Slaskiego oraz
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od dnia
zakonczenia pomiaré6w w sposob opisany w punkcie 2.

4. Przekazywania marszalkowi wojewddztwa rocznego sprawozdania o odpadach
wytwarzanych i o gospodarowaniu odpadami, w terminie do 15 marca za poprzedni rok
kalendarzowy (zgodnie z art. 75 i 76 ustawy o odpadach) w sposéb opisany w punkcie 2.

5. Przedkladania raportu z realizacji ustalen pozwolenia zintegrowanego co 5 lat od dnia
uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji objetej tym pozwoleniem albo
wezesniej tj. w przypadku zmiany przepisow prawnych wzglednie zmiany w najlepszych
dostepnych technikach, w sposéb opisany w punkcie 2.

XVI. Rozdzial VII. Postepowanie w czasie awarii przemyslowej instalacji otrzymuje
brzmienie:
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« V1L, Postepowanie w czasie awarii przemvslowej instalaciji

Ze wzgledu na rodzaj prowadzonej dziatalnosci, stosowanych surowcéw i materialow
pomocniczych zaklad nie zalicza si¢ do zakladow o zwigkszonym lub duzym ryzyku
powaznej awarii przemystowej. Na terenie zakladu nie s wykorzystywane substancje
stwarzajace szczegolne zagrozenie dla srodowiska w rozumieniu ustawy POS.

Jednakze na terenie zakltadu TOP S A. eksploatacja instalacji wiaza¢ si¢ bedzie z mozliwoscig
wystapienia awarii urzadzen technologicznych lub zdarzen wynikajacych z bledéw ludzkich.
W przypadku zaistnienia sytuacji awarii urzadzen zostang one wylaczone z eksploataciji

doczasu usunigcia awarii. Awaria, ktorego§ zurzadzen nie spowoduje zagrozenia
dla srodowiska.

Na terenie Wydziatu Produkeji Tektur Litych stosowane s3 nastepujace rozwigzania
zapobiegania wystepowaniu i ograniczeniu skutkow awarii:

- przestrzeganie Scislego harmonogramu remontdw i konserwacji maszyn,

- Pprzestrzeganie zasad BHP podczas eksploatacji urzadzen, magazynowania i transportu
surowcow oraz odpadéw.

W przypadku wystapienia awarii instalacji na terenie Wydziatu Produkcji Tektur Litych
nalezy odmowié przyjecia odpaddw (surowca makulatury).

O wystapieniu awarii instalacji nalezy niezwlocznie powiadomié Wojewédzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska i marszatka wojewodztwa.”

XVII. Rozdzial IX. Sposoby postepowania po zakonczeniu eksploatacii instalacji
otrzymuje brzmienie:

»IX. Sposoby postepowania po zakonczeniu eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia dzialalnogci wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z aktualnych w dniu likwidacji przepisow
prawa budowlanego. Teren instalacji po jej likwidacji winien byé zagospodarowany wg
ustalen z organem samorzadowym.

Likwidacja poszczegdlnych obiektéw wymaga czesciowej lub catkowitej likwidacji
istniejacych obiektow, a wiec przeprowadzenia prac zwiazanych z ich demontazem oraz
zaadaptowaniu istniejacej infrastruktury do nowych zadan i funkcji. Konieczne jest uzyskanie
pozwolenia na rozbiérke obiektéw budowlanych, wydane w trybie ustawy Prawo budowlane.

Przed zakonczeniem eksploatacji i rozpoczeciem likwidacji konieczne jest zaprzestanie
przyjmowania odpadéw, przetworzenie odpadéw zmagazynowanych w wyznaczonych
miejscach zakladu, usunigcie odpadow wytworzonych w procesach odzysku zgodnie
z wymogami ochrony $rodowiska obowiazujacymi w czasie likwidacji.

Likwidacja obiektu (po zakoficzeniu uzytkowania i podjeciu decyzji o likwidacji) wykonana
zgodnie z obowigzujacymi przepisami nie bedzie zrodlem uciazliwosei dla srodowiska przy
uwzglednieniu w trakcie jej realizacji nastepujacych wytycznych:

1) wykonanie prac demontazowych i rozbiorkowych powinno byé poprzedzone:
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a) usuni¢ciem z pomieszczen i terenu zakladu wszystkich odpadéw, a zwlaszcza
odpadéw niebezpiecznych = z przekazaniem do unieszkodliwiania lub wykorzystania
zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

b) przed demontazem instalacji nalezy oprézni¢ wszystkie zbiorniki magazynowe
i procesowe z wykorzystanych w procesie medium

c¢) demontaz instalacji rozpocza¢ od uzyskania informacji na temat mozliwosci
odsprzedazy sprawnych urzadzen innym podmiotom,

2) nalezy upewni¢ si¢, ze nie wystepuje niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu par

3)

4)

substancji stosowanych w procesie produkcyjnym pozostatych w kubaturach zbiornikéw
lub innych elementach instalacji,dokonac usunigcia wszystkich ptynéw eksploatacyjnych z
instalacji, zabezpieczy¢ je w odpowiednich pojemnikach i1 przekaza¢ odpowiednim
odbiorcom zgodnie z przepisami obowigzujacymi w okresie demontazu instalacji,w trakcie
rob6t ziemnych nalezy wykona¢ analizy kontrolne zanieczyszczenia gruntu w rejonie
lokalizacji budynkéw, w przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia gruntu w stopniu
przekraczajacym obowiazujace dla nowego sposobu zagospodarowania wskazniki,
konieczne jest usunigcie ponadnormatywnie zanieczyszczonego gruntu lub jego
oczyszczenie na miejscu,

stan zanieczyszczenia gruntu i wod podziemnych po wykonaniu prac likwidacyjnych
nalezy udokumentowac¢ stosownymi analizami chemicznymi,

po wykonaniu rob6t rozbiérkowych i demontazowych teren powinien by¢ zniwelowany
i zagospodarowany (w tym z konieczna rekultywacja), zgodnie z warunkami decyzji
administracyjnych zezwalajacych na wykonanie likwidacji.

Ponadto, urzadzenia wchodzace w sklad instalacji zostana oczyszczone oraz poddane
rozbidrce zgodnie z wymogami bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Z uwagi na utwardzone i uszczelnione podloze ocenia sig, ze prawdopodobienstwo

zanieczyszczenia gleb w rejonie instalacji i zwigzanej z tym konieczno$ci przeprowadzenia
rekultywacji, jest bardzo niskie.

Wszystkie powyzsze czynnosci bedg wykonywane zgodnie z wymogami prawa, w tym
przepisow ochrony $rodowiska, obowigzujacymi w czasie prowadzenia dziatan zwigzanych
z zakonczeniem dzialalnosci pozwoleniem zintegrowanym.

Aby unikna¢ ryzyka zanieczyszczenia w zwigzku z wycofaniem zespolu urzadzen
z eksploatacji zastosowane bedg nastepujace techniki:

unikania stosowanie podziemnych zbiornikéw i rurociggéw na etapie projektu nowych
urzadzen albo zapewnienie dobrej znajomosci i udokumentowania ich lokalizacji,

ustanowiona zostanie instrukcja dotyczaca zapewnienia czystego zamknigcia
w momencie wstrzymania produkcji poprzez jego sprzatniecie oraz opracowany zostanie
schemat zaprzestania dzialalnos$ci, ktéry obejmowac bedzie przejrzysta organizacje prac
zwiazanych z zaprzestaniem produkcji.

Na terenie zakladu znajdujg si¢ instrukcje dotyczace oprozniania urzgdzen, zbiornikéw

irurociaggéw, co Ww znaczacy sposéb w momencie zaprzestania dziatalnosci utatwi
uprzatniecie terenu.”
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XVIIIL. Rozdzial XI. Termin waznosci pozwolenia otrzymuje brzmienie:

» XI. Termin wazno$ci pozwolenia.

1) Pozwolenie zintegrowane udziela si¢ na czas nieoznaczony.

2) Termin dostosowania instalacji do nowych wymagan okreslonych w konkluzjach BAT
ustala si¢ nie dluzej niz 4 lata od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej konkluzji BAT, tj. do dnia 29 wrze$nia 2018 r.”

XIX. Wykresla sie rozdzial X. Zalaczniki.

XX. W pozostalej cze$ci decyzja pozostaje bez zmian.

Uzasadnienie

Firma Tektura Opakowania Papier S.A. zsiedzibg w Tychach przy ul. Katowickiej 182
w dniu 7 lipca 2015 r. zlozyla wniosek w sprawie zmiany decyzji Wojewody Slaskiego z dnia
12 grudnia 2005 r. decyzja nr SR-III-6618/PZ/49/12/05 (zmienionej decyzjq Wojewody
Slaskiego nr SR-III/6618/PZ/49/13/07 oraz decyzjq Marszalka Wojewédztwa S’!qskiego
nr 2644/05/2014) udzielajacej Spolce Tektura Opakowania Papier S.A. z siedziba w Tychach
(REGON: 272583717, NIP: 646-032-39-66) pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji papieru lub tektury o zdolnosci produkeyjnej ponad 20 ton na dobe
zlokalizowanej w Katowicach przy ul. Checinskiego 10.

Przedmiotowa instalacja do produkcji masy wioknistej, papieru i tektury, zgodnie z punktem
6 podpunktem 1 b) zatacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
wsprawie  rodzajow instalacji mogqcych  powodowaé  znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska Jako calosci (Dz. U. z 2014 .
poz. 1169), kwalifikuje si¢ do instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszezegolnych elementoéw przyrodniczych albo jako catosci. Wobec tego dla ww. instalacji
wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w. trybie przepisow ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tj. Dz. U. 2 2013 1. poz. 1232 z pézn. zm.).

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwiazku
z§ 2ust. 1 pkt 19 Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzie¢ mogqcych znaczqco oddzialywa¢ na $rodowisko (t.j. Dz. U. z 2016, poz. 71),
organem wiasciwym w sprawach ochrony srodowiska dla ww. przedsigwzigcia jest marszalek
wojewodztwa.

Na Zzadanie organu przedmiotowy wniosek zostal uzupelniony o wymogi formalne
przy pismie z 4 sierpnia 2015 znak 32/0S8/KN/2015 doprecyzowanym pismem z 12 sierpnia
2015 r. znak 36/0S/KN/2015 oraz o stosowne wyjasnienia wymagane prawem przy pismach
z 15 pazdziernika 2015 r. znak 51/0S/KN/2015, 4 listopada 2015 r. znak 60/OS/KN/2015
oraz 20 stycznia 2016 r. znak 02/0S/KN/2016.

W trakcie postgpowania strona wyjasnila, ze wniosek zostal zlozony w zwiazku
z przeprowadzong przez organ na podstawie art. 215 ust 3 i 4 pkt 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska analiza przedmiotowego pozwolenia, w wyniku ktorej pismem z 25 marca 2015 r.
nr pisma: OS.PZ.KW- 000115/15 (nr sprawy: OS.PZ.7222.00004.2015) strona zostala
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wezwana do zlozenia wniosku o zmiang warunkéw pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzja Wojewody Slqsklego z 12 grudnia 2005r. Nr SR-I11-6618/PZ/49/12/05 (zmieniong
decyzja Wojewody Slqsklego z 11 pazdziernika 2007r. Nr SR-6618/PZ/49/13/07, decyzja
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z 4 grudnia 2014 r. Nr 2644/0S/2014) dla instalacji
do produkcji tektury w Wydziale Produkcji Tektur Litych zlokalizowanej w Katowicach -
Kostuchnie przy ul. Checinskiego 10 w terminie roku od dnia doreczenia wezwania, oraz
poinformowana o konieczno$ci dostosowania instalacji, w terminie do 29 wrzesnia 2018 r.
do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT.

Do wniosku strona zlozyla oswiadczenie Ze na eksploatacja instalacji nie obejmuje
wykorzystywania, produkcji lub uwalnianie substancji powodujacej ryzyko oraz nie
wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu.

Biorac pod uwage powyzsze oraz w zwigzku z art. 215 ust. 8 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska do przedmiotowego wniosku nie jest wymagane wniesienie przez Zaklad oplaty
rejestracyjnej.

Marszalek Wojewodztwa Slaskiego ogloszeniem z 26 sierpnia 2015 r. poinformowat
0 zamieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych ww. wniosku, a takze
0 mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 21 dni od ukazania sie ogloszenia.
Przedmiotowe ogloszenie umieszczono na tablicy ogloszen i stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Slaskiego, a takze na tablicy ogloszen Urzedu Mlejsklego w Katowicach
oraz w poblizu zakfadu. W terminie 21 dni od ogloszenia nie wniesiono zadnych uwag
1 wnioskéw do sprawy.

Po analizie informacji podanych we wniosku wraz z dokumentacjg uzupelniajaca uznano,

ze dokumentacja spefnia wymogi art. 184 oraz art. 201 cyt. wyzej ustawy Prawo ochrony
$rodowiska.

Po analizie informacji podanych we wniosku zmieniono pozwolenie zintegrowane w zakresie
wnioskowanym przez Strong.

W punkcie I niniejszej decyzji uwzglgdniono zmiang nazwy prowadzacego instalacje wraz
z okre$leniem NIP i REGON.

W punktach II i IIT zaktualizowano opisy instalacji i prowadzonej technologii . Zuzycie
surowcow, paliw i energii.

W punkcie IV niniejszej decyzji wprowadzono zmiany w zakresie gospodarki wodno-
sciekowe;j.

W punktach VII i V niniejszej decyzji wprowadzono zmiany w zakresie hatasu zwiazane
z przeprowadzong ponowna inwentaryzacja zrodel hatasu, polegajaca na weryfikacji rodzaju
iilosci zrédet hatasu oraz ich parametréw akustycznych. Ponadto dodatkowo okreslony

zostal dopuszczalny poziom hatasu, ktory moze przenikaé na sasiadujace z instalacja tereny
ogrodow dziatkowych, zakwalifikowanych jako tereny rekreacyjno-wypoczynkowe.

Pomiary oraz obliczenia rozkladu pola akustycznego uwzgledniajace wymieniona
inwentaryzacje zrodel hatasu i aktualizacje ich parametréw akustycznych wykazaly,
ze instalacja nie powoduje przekroczenia dopuszczalnego réwnowaznego poziomu hatasu
~A” na najblizej potozonych terenach podlegajacych ochronie akustycznej

Przedmiotowa zmiana zwiazana jest rowniez z dostosowaniem ww. pozwolenia
do obowigzujacych przepisow z zakresu gospodarki odpadami zgodnie z art. 188 ust. 2b
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r.,
poz. 1232 ze zm.). W punkcie VIII niniejszej decyzji wprowadzono zmiany w gospodarce
odpadami, ktére sa podyktowane dostosowaniem pozwolenia do obowiazujacych przepisow
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prawa w tym zakresie.

Sposéb  postepowania z odpadami Tektura Opakowania Papier S.A. w Tychach,
ul. Katowicka 182, w Instalacji do produkcji tektury w Wydziale Produkcji Tektur Litych
bedzie prowadzi¢ w sposob zgodny z przepisami ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku
0 odpadach (Dz. U z 2013 r. poz. 21 ze zm.), a takze z ponizszymi zasadami.

Zasady prowadzenia ewidencji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji
odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1973).

Zasady postepowanie w sprawie odpadéw dla ktérych nie prowadzi si¢ ewidencji okresla

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dn. 12 grudnia 2014r. w sprawie rodzajéw odpadow

iilosci odpadow, dla ktorych nie ma obowiazku prowadzenia obowiazku prowadzenia
ewidencji odpadéw (Dz. U. z 2014 I., poz. 1974).

Zasady postepowania ze zuzytym sprzgtem elektrycznym i elektronicznym okresla Ustawa

z dnia 11 wrzesnia 2015r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. z 2015r.,
poz. 1688).

Zasady postepowania z olejami odpadowymi okresla rozporzadzenie Ministra Gospodarki

z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegélowego sposobu postepowania z olejami
odpadowymi (Dz. U. 2015r., poz. 1694).

W punktach IX, X, XI, XII, XIII, XIV niniejszej decyzji zaktualizowano zakres i spos6b
monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci
emisji.

W punkcie XV niniejszej decyzji zaktualizowano sposob i czgstotliwos¢ przekazywania
informacji i danych organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia.

W punkcie XVI niniejszej decyzji zaktualizowano punkt dotyczacy postepowania w czasie
awarii przemystowej instalacji. Ponadto zaktualizowano w punkcie  XVII sposoby
postgpowania po zakonczeniu eksploatacii instalacji.

W trakcie postepowania Zaklad dokonat analizy wymagan przedstawionych w Decyzji
Wykonawczej Komisji Europejskiej z dnia 26 wrzesnia 2014 r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do produkcji masy wioknistej, papieru
i tektury (2014/687/UE).

W zwiazku z tym w zapisach niniejszej decyzji uwzgledniono wymagania dotyczgce
poprawienia ogdlnej efektywnosci srodowiskowej, zminimalizowania wplywu procesu
produkcji na srodowisko, ograniczenia: ilosci odpadow, emisji hatasu, zuzycia energii
elektrycznej i cieplnej oraz zuzycia swiezej wody i powstawania Sciekéw. W zakladzie
odzysk odpadéw makulaturowych monitorowany jest i ewidencjonowany zgodnie
z wymaganiami ustawy o odpadach. W ciagu najblizszych 4 lat, aby uniknaé ryzyka
zanieczyszczenia W zwiazku z wycofaniem zespolu urzadzen z eksploatacji, zastosowane
beda nastepujace techniki:

- unikania stosowanie podziemnych zbiornikéw i rurociagéw na etapie projektu nowych
urzadzen albo zapewnienie dobrej znajomosci i udokumentowania ich lokalizacji,

- ustanowiona zostanie instrukcja dotyczaca zapewnienia czystego zamknigcia
W momencie wstrzymania produkcji poprzez jego sprzatnigcie oraz opracowany zostanie
schemat zaprzestania dzialalnosci, ktory obejmowac bedzie przejrzystq organizacje prac
zwigzanych z zaprzestaniem produkcji.
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. zwymaganiami ustawy o odpadach. W ciagu najblizszych 4 lat, aby unikna¢ ryzyka
zanieczyszczenia w zwigzku z wycofaniem zespotu urzadzen z eksploatacji, zastosowane
beda nast¢pujace techniki:

- unikania stosowanie podziemnych zbiornikoéw i rurociagéw na etapie projektu nowych
urzadzen albo zapewnienie dobrej znajomosci i udokumentowania ich lokalizacji,

- ustanowiona zostanie instrukcja dotyczaca zapewnienia czystego zamkniecia
w momencie wstrzymania produkcji poprzez jego sprzatnigcie oraz opracowany zostanie
schemat zaprzestania dzialalnosci, ktéry obejmowac bedzie przejrzysta organizacj¢ prac
zwigzanych z zaprzestaniem produkcji.

Biorac powyzsze zmiany pod uwage w punkcie X VIII niniejszej decyzji wyznaczono zgodnie
z art. 215 ust. 5 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska w termin dostosowania instalacji
do nowych wymagan okreslonych w konkluzjach BAT.

W punkcie XIX niniejszej decyzji zostal wykreslony rozdziat X. Zataczniki.

Zgodnie z art. 155 Kpa decyzja ostateczna, na mocy ktérej strona nabyta prawo, moze by¢
w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona przez organ, ktory ja wydal jezeli przepisy
szczegblne nie sprzeciwiaja si¢ zmianie takiej decyzji i przemawia za tym stuszny interes
strony. Poniewaz wniosek spelnia t¢ przestanke, zostal rozpoznany jako wniosek o zmiane
wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w catosci zadanie strony.

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ zawiadomit Strong o mozliwosci wypowiedzenia sie
co do zebranych materialow zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2016 r., poz.23). W przewidzianym terminie
nie wplynely do organu zadne uwagi do przedmiotowej sprawy.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Od decyzji przystluguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej
dostarczenia (art.127 § 11 § 2 i art.129 § 1 i § 2 Kpa). Przed uplywem terminu wniesienia
odwotania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienie odwotania wstrzymuje jej wykonanie
(art.130 § 11 § 2 Kpa).

Uiszczono oplat¢ skarbowa za zmiang pozwolenia zintegrowanego. Oplaty w wysokosci
1 005,50 PLN dokonano na konto Urzedu Miasta w Katowicach.

/
Podpisano:
z up. Marszatka Wojewddztwa
tukasz Tekeli
p.o. Dyrektora
Wydziatu Ochrony Srodowiska

1/

1


soltysikmo
Podpisano:

    z up. Marszałka Województwa

Łukasz Tekeli

p.o. Dyrektora

Wydziału Ochrony Środowiska


9. v S, ot : TR T | T N o I S S S e B St




