MARSZALEK Katowice, dnia 29 lutego 2016r.
WOJEWODZTWA SLASKIEGO znak sprawy: OS-PZ.7222.00111.2015
znak decyzji: OS-PZ.KW-00088/16
za dowodem dorgczenia

DECYZJANr362/058/2016

Na podstawie art. 154 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postgpowania
administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r. poz. 23)

po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 28 sierpnia 2015 r. znak RPWW3615/2015 zlozonego przez pelnomocnika
Kirchhoff Polska Sp. z o.0. z siedziba w Mielcu przy ul. Wojska Polskiego 3
o zmiang pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewadztwa Slgskiego z dnia
21 listopada 2008r. Nr 2818/08/2008 (zmieniong decyzja z dnia 22 grudnia 2009r. Nr 4293/0S5/2009,
z dnia 5 sierpnia 201 1r. Nr 2331/08/2011, z dnia 3 lutego 2014 r. Nr 205/0S/2014, z dnia 13 listopada
2014r. Nr 2297/08/2014) dla instalacji do powierzchownej obrobki metali lub tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m’, zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. A. Nobla 3.

zmieniam

decyzje Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 21 listopada 2008r. Nr 2818/0S/2008 (zmieniona
decyzja z dnia 22 grudnia 2009r. Nr 4293/05/2009, z dnia 5 sierpnia 2011r. Nr 2331/08/2011, z dnia
3 lutego 2014 r. Nr205/08/2014, z dnia 13 listopada 2014r. Nr 2297/0S/2014) dla instalacji
do powierzchownej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z wykorzystaniem  procesdéw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnosé wanien procesowych przekracza
30 m’ zlokalizowane) w Gliwicach przy ul. A. Nobla 3 w nastepujacy sposdb:

L. Uzyta w réznych miejscach decyzji nazwa Spélki wraz z siedziba:
.Kirchhoff Polska Sp. z o.0. oddzial 1l w Gliwicach przy ul. A. Nobla 3”
otrzymuje brzmienie:

.Kirchhoff Polska Sp. z o.0. z siedziba w Mielcu przy ul. Wojska Polskiego 3.
1. W punkcie 1. Rodzaj i parametry instalacji.

W podpunkcie 1. Rodzaj prowadzonej instalacji,

Dopisuje si¢ Tabel¢ 1. Dane dotyczgce instalacji IPPC.

o brzmieniu:

Tabela 1. Dane dotyczgce nstalacji IPPC.

Nazws prowadzas

ul. Wojska | 39 300 | Miclec |690536163 |81711706314

1 | Kirchhoff Polska Sp. zo.0. Polskiego 3




L.p. | Nazwa instalacji IPPC

Instalacja do
powierzchniowe)
obrobki  metali lub
tworzyw sztucznych z
wykorzystaniem

1 | procesow
elektrolitycznych  lub
chemicznych, gdzie
catkowita  pojemnos¢
wanien  procesowych
przekracza 30 m’

ul. Nobla 3

44-109 | Gliwice

2.7

§2 ust. 1
pkt 15

dziatki o
numerach
ewidencyjnych:
1,3,17,29,30,31,
32/1.73/1, 74,
75/1(obreb
Brzezinka),
2,75 (obreb
Niepaszyce
Poludnie),
stanowig
wlasnosc¢
Kirchhoff
Polska Sp. zo.0.

II. Uzyte w roznych miejscach decyzji wyrazenie:

..Cigg spawalniczy nr [
otrzymuje brzmienie:
..Cigg spawalniczy Nr [ EC.”

1V. Uzyte w réznych miejscach decyzji wyrazenie:

.clag spawalniczy nr [1”
otrzymuje brzmienie:
..Cigg spawalniczy Nr Il EC.”

V. Uzyte w réznych miejscach decyzji wyrazenie:

..cigg spawalniczy nr I11”
otrzymuje brzmienie:
.Clag spawalniczy Nr 11l EC.”

VI. Uzyte w réoznych miejscach decyzji wyraZenie:

,-cigg spawalniczy nr IV”
otrzymuje brzmienie:
..Ciag spawalniczy Nr IV Delta.”

VII. Uzyte w roznych miejscach decyzji wyrazenie:

,,cigg spawalniczy nr V”
otrzymuje brzmienie:
..Ciag spawalniczy Nr V Fiesta.”

”»




VIII. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji
w punkcie 3.B.1.1. Linia zgrzewania
nast¢pujace wyrazy:
W linii zgrzewania eksploatuje sig:
e 6 robotoéw zgrzewalniczych o mocy 91 kVa kazdy (zgrzewanie oporowe),
e 2 uklady wyposazone w cegi zgrzewalnicze o mocy 54 kVa kazde (zgrzewanie oporowe),
e 4 zgrzewarki oporowe 0 mocy 150 kVa (zgrzewanic oporowe),
e 2 zgrzewarki oporowe o mocy 200 kVa (zgrzewanie oporowe),
» zgrzewarka oporowa o mocy 260 kVa (zgrzewanie oporowe),
e pistolet do zgrzewania kotkow o mocy 122 kVa (zgrzewanie oporowe),
e 8 robotow zgrzewalniczych o mocy 54 kVa (zgrzewanie oporowe),
e 2 roboty zgrzewalnicze o mocy 36 kVa (zgrzewanie oporowe),
e 6 manipulatoroOw robotéw (zgrzewanie 0porowe),
e 5 zgrzewadel stacjonarnych o mocy 54 kVa (zgrzewanie oporowe),
e 25 zgrzewadel stacjonarnych o mocy 76 kVa (zgrzewanie oporowe),
e 6 pistoletdw do zgrzewania kotkow (zgrzewanie tukowe),
e 22 roboty zgrzewalnicze o mocy 76 kVa (zgrzewanie oporowe),
e 21 robotow pomocniczych podajacych elementy do zgrzewania oporowego,
e 15 robotéw pomocniczych (zgrzewanie oporowe),
e urzadzenia pomocnicze: tokarka kolowa, pita ramowa, frezerka narzedziowa, wiertarka
stupowa, pila tasmowa pionowa, szlifierka stolowa, szlifierka do plaszczyzn."
otrzymuja brzmienie:
W linii zgrzewania eksploatuje sig:

Zgrzewanie
punktowe,
nakladanie
uszezelnacza

23 1345 kVA

P-5 Linia zgrzewalnicza

Zgrzewanie

P-6 1 cela punkiowe

1 48 kVA

Zgrzewanie
punktowe,
nakladanie
uszczelniacza

Podtogi

(obszar 1 20 1400 kVA

LCCM-1 Linia zgrzewalnicza

Zgrzewanie
punktowe,
nakladanie
uszczelniacza

LCCM-2  Linia zgrzewalnicza 41 2100 kVA

Zgrzewanie

0 250 kVA
garbowe

Z-27 1 zgrzewarka

Fiesta B-9 { cela Zgrzewanie

(obszar II) punktowe 2 96 kVA



Engine
(obszar I1I)

Delta
(obszar I'V)

W-4

7-1,7-2, Z-
3,72-5,Z-6,
Z-11, Z-13,
Z-16,7-18

B-7

B-12

£-26

Z-30

Z-12

7-20

Z-26

R-7

B-5A

B-6A

D-6B

| cela

Zgrzewarki
stacjonarne

2 cele
1 cela
1 cela
1 zgrzewarka
1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

| cela

1 cela
1 cela

1 cela

Zgrzewanie

punktowe,
nakladanie

uszczelniacza

Zgrzewanie
garbowe

Zgrzewanie
punktowe

Zgrzewanie
punktowe

Zgrzewanie

garbowe

Zgrzewanie
garbowe

Zgrzewanie
tukowe

Zgrzewanie

tukowe

Zgrzewanie
tukowe
zgrzewanie
garbowe

Zgrzewanie
punktowe

Zgrzewanie
hukowe
nakladanie

uszezelniacza

Zgrzewanie

punktowe

Zgrzewanie
punktowe

Zgrzewanie
punktowe

60 kVA

1230 kVA

192 kVA

96 kVA

450 kVA

750 kVA

48 kVA

48 KVA

220 kVA

96 kVA

100 kVA

96 kVA

48 kVA

96 kVA



IX. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji.
w punkcie 3.B.1.2. Linia spawania.

nastepujace wyrazy:

..Eksploatowane beda nastepujace ciagi spawalnicze:

. zrobotyzowany cigg spawalniczy nr I skladajacy si¢ z I celi i 13 manipulatoréw o mocy
24 kVA kazdy (spawanie lukowe),

. zrobotyzowany ciag spawalniczy nr II skladajacy si¢ z 1 celi i 13 manipulatoréw o mocy
24 kVA kazdy (spawanie tukowe),

o zrobotyzowany ciag spawalniczy nr III skladajacy si¢ z 1 celi i 13 manipulatoréw o mocy

24 kVA kazdy (spawanie lukowe) oraz dwoch urzadzen do weiskania tulejek,

. zrobotyzowany cigg spawalniczy nr IV skladajacy si¢ z 1 celi i 13 manipulatoréw o mocy
24 kVA kazdy (spawanie tukowe) oraz z 4 cel i 8 manipulatorow o mocy 24 kVA kazdy (spawanie
hukowe),

. zrobotyzowany ciag spawalniczy nr V skladajacy si¢ z 5 cel 1 11 manipulatorow o mocy
24 kKVA kazdy (spawanie lukowe) oraz 2 zgrzewek garbowych o mocy 240 kVA kazda i 2 pras
hydraulicznych o nacisku regulowanym 25-1000 kN kazda,

. zrobotyzowany ciag spawalniczy nr VI skladajacy si¢ z 12 cel i 24 manipulatorow o mocy
24 kVA kazdy (spawanie lukowe) oraz 6 zgrzewek garbowych o mocy 240 kVA kazda i 2 zgrzewek
do kotkéw o mocy 100 kVA kazda.”

otrzymuja brzmienie:

Eksploatowane beda nastepujace ciggi spawalnicze:

Spawanie  lukowe

Linia EZ-2 1 cela MIG 13 661 kVA
W-7 Llnla: Spawanie  lukowe 5 250 KVA
spawalnicza MIG
Nri—(EC) W5 1 cela Spawanie  tukowe 3 77 kVA
MIG
Spawanie  lukowe
W-6 1 cela MIG 3 75 kVA
E-8 1 cela Spawanie laserowe 1 50 kVA
E-6 locla ~ opawanie MAG 4 100 kVA
spawanie laserowe
Nr 11 - (EC) E-7 leela ~ opawame MAG 4 100 kVA
spawanie laserowe
Spawanie  lukowe
D-7 1 cela MIG 3 72 kVA
Nrlll-(EC)  Linia EZ-3 1 cela iﬁ‘g"’ anie  hukowe 13 661 kVA
Nr IV- (Delta) B-5 lcela ~ opawanie  fukowe 3 72 kVA

MIG



F-3
F-4

Nr V - (Fiesta) F-7

X. Wrozdziale 1. Rodzaj i parametry instalacji.
W punkcie 4. Zrodla emisji substancji do powietrza
podpunkt A.4. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pylow do powietrza instalacji

IPPC.
otrzymuje brzmienie:

1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

| cela

1 cela

1 cela

1 cela

1 cela

Spawani
MIG

Spawanie
MIG

Spawanie
MIG

Spawanie

MIG

Spawanie

MIG

Spawanie
MIG

Spawanie

MIG

Spawanie
MIG

Spawanie

MIG

Spawanie
MIG

Spawanie

MIG

Spawanie
MIG

Spawanie
MIG

Spawanie

MIG

Spawanie
MIG

1k0we

hukowe

hukowe

fukowe |

huikowe

tukowe |

tukowe

lukowe

lukowe |

tukowe

tukowe

hukowe 7
hukowe |

lukowe 7

lukowe

48 kVA

48 kVA
48 kVA
48 kVA
48 kVA
48 kVA
48 kVA
48 kVA
48 kVA
72 kVA
48 kV;A
48 kKVA
48 kVA
48 kVA

48 kVA



., A.4. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza instalacji IPPC.

Charakterystyka emitora
Emitor | Zrédlo emisji Wysokos¢ Srednica | Przeplyw | Temperatura Czas
emitora emitora gazow wylotowa pracy
[m] {m] [Nm3/h} gazow |K]| [h/rok]
Instalacja IPPC
El Odtluszczanie / 21,27 1,25 24000 319 7126
fosforanowanie
E2 Trawienie 15,5 0,5 10 000 310 7126
Kataforeza
E3 Suszenie po 15,5 0,56 5000 473 7126
procesie
kataforezy
E4 Kociol 15,5 0,45 1315 523 7126
technologiczny
gorgcej wody 1,3
MW,

XI. W rozdziale 1. Rodzaj i parametry instalacji.

W punkcie 4. Zrédla emisji substancji do powietrza.

W punkcie B.1. Instalacja zgrzewania i spawania.

WYyrazy:

.Nad poszczegdlnymi stanowiskami spawania zainstalowane SA odciagi, odprowadzajgce gazy
odlotowe na zewnatrz poprzez emitory od E-5-E-9a:”

otrzymujg brzmienie:

.Nad poszczegélnymi stanowiskami spawania zainstalowane SA odciggi, odprowadzajgce gazy
odlotowe na zewnatrz poprzez emitory od E-5-E-9:”

XII. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji.

W punkcie 4. Zrédia emisji substancji do powietrza.

W punkcie B.1. Instalacja zgrzewania i spawania.

wykresla sie nastgpujace wyrazy:

. zrobotyzowany ciag spawalniczy nr VI skladajacy si¢ z 12 cel obeymujacych lacznic 24
manipulatory — gazy odlotowe odprowadzane emitorem E-9a.”

XIII. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji.

W punkcie 4. Zrédla emisji substancji do powietrza.

W punkcie B.2. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pylow do powietrza
z instalacji pomocniczych powiazanych technologicznie z IPPC.

wykresla si¢ nastepujacy wiersz tabeli:

"E-9a | Spawanie | 6,0 | 1,4x1.4 | 32 000 | 303 | 7176




XIV. W rozdziale 1. Rodzaj i parametry instalacji.
W punkceie 5.2. Gospodarka §ciekowa.
akapit ,,Sklad mieszaniny $ciekow bytowych i przemyslowych odprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych Przedsi¢biorstwa Wodociggow i Kanalizacji Sp. z o.0. w Gliwicach”
otrzymuje brzmienie:

Skiad mieszaniny Sciekéw _bytowych i przemystowvch odprowadzanvch do urzgdzen
kanalizacyinych Przedsiebiorstwa Wodociqgow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach.

Sklad mieszaniny sciekow bytowych 1 przemystowych odprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych operatora zewngtrznego charakteryzuje si¢ nastepujacym skladem:

* ChZT,

BZTs,

azot amonowy,

fosfor ogdlny,

Zelazo ogdlne,

glin,

zawiesiny ogolne.”

. 8 & & & @

XV. W rozdziale 1. Rodzaj i parametry instalacji.
W punkcie 6. Zrédia hatasu do srodowiska.

Tabela: Parametry zZrédel hatasu dla instalacji IPPC.
otrzymuje brzmienie:

., Parametry zrédel halasu dla instalacji IPPC.

kod Poziom mocy Czas pracy zZrodel halasu
Zrédla Nazwa zrédla Obiekt akustycznej I zmiana II 1
halasu halasu zrodla dB(A) Zmiana zZmiana
134 Wywiew 66,0 8 8 8
wentylacyjny
instalacji malowania
139 Wywiew 62,0 8 8 8
wentylacyjny
instalacji malowania
142 Wywiew 72,0 8 8 8
wentylacyjny
(instalacja Hala
malowania) produkcji
136 Wylot komina na 60,0 8 8 8
(instalacja Lakiernia
malowania) Obiekt 2¢
137 Wylot komina 79,0 8 8 8
(instalacja
malowania)
140 Wylot komina 50,0 8 8 8
(instalacja
malowania)
135 Wylot komina 52,0 8 8 8
(instalacja
malowania)
Wkl wentylator kanalowy 80,5 8 8 8




Tywent typ WOO-
80/1 D
(zamontowany za
filtrem weglowym
przy emitorze E1}

7%

XVI. W rozdziale I. Rodzaj i parametry instalacji.
Punkt 7. Gospodarka odpadami.
otrzymuje brzmienie:

.. 7. Gospodarka odpadami.

W wyniku prowadzenia dzialalnosci gospodarczej przez przedsigbiorstwo Kirchhoft Polska
Sp. z 0.0. z siedziba w Miclcu przy ul. Wojska Polskiego 3 powstaja odpady z instalacji IPPC oraz
instalacji pomocniczych. Zrodtem powstawania odpadéw na terenie Kirchhoff Polska Sp. z o.o.
Oddziat 1 w Gliwicach beda procesy technologiczne prowadzone w instalacji IPPC
do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien procesowych
przekracza 30 m® oraz proceséw prowadzonych w instalacjach pomocniczych.

Na terenic zaktadu Kirchhoff Polska Sp. z o0.0. Oddziat II w Gliwicach wytwarza
sie 532,500 Mg/rok  odpadéw nicbezpiecznych oraz  4835,00 Mg/rok  odpadow innych
niz niebezpieczne, w tym:

- w instalacii IPPC: 209,500 Mg/rok odpaddw niebezpiecznych, 28,00 Mg/rok odpadéw
innych niz niebezpieczne,

- w instalacjach pomocniczych powigzanych z instalacjg IPPC: 323,000 Mg/rok odpadow
niebezpiecznych, 2807,00 Mg/rok odpadéw innych niz niebezpieczne,

- w instalacjach pomocniczych niepowiazanych z instalacja IPPC: 2000,00 Mg/rok odpadéw
innych niz niebezpieczne.

Zaréwno podstawowe odpady z proceséw prowadzonych w instalacji malarni jak i pozostate
odpady (w tym takze niebezpieczne) beda selektywnie gromadzone, odpowiednio magazynowane
oraz przekazywane specjalistycznym firmom do odzysku lub unieszkodliwiania.”

XVII. W rozdziale III. Parametry wprowadzania do S$rodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

w podpunkcie 2.1.1. Instalacja IPPC.

w czesci A. Odpady niebezpieczne.

w tabeli wiersz 1 i 3 o obrzmieniu:

Inne rozpuszczalniki . .
organiczne, rozZtwory z Powstaja w wyniku
1. 07 01 04* g » TOZEWOLY czyszczenia wanien i 20,00
przemywania i ciecze . . .
X S instalacji na obszarze malarni
macierzyste w ilosci
Powstaja na prasach
3 11 01 08* Osady i szlamy z filtracyjnych chemicznej 60.00
| fosforanowania w ilosci oczyszezalni sciekow, na ’
obszarze malarni
otrzymuja brzmienie: |
Inne rozpuszczalniki Powstaja w wyniku
1. 07 Q1 04* organiczne, roZtwory z czyszczenia wanien i 40,00
przemywania i ciecze instalacji na obszarze malarni

9




macierzyste w ilosci

11 01 08%*

Osady 1 szlamy z
fosforanowania w ilosci

Powstajg na prasach
filtracyjnych chemiczne)
oczyszczalni §ciekow, na

obszarze malarni

80,00

"

XVIIL.W rozdziale III. Parametry wprowadzania do S$rodowiska substancji i energii

w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

w podpunkcie 2.1.2. Instalacje pomocnicze powigzane z instalacja [PPC.
w czesci A. Odpady niebezpieczne,
w tabeli wiersz 3 o obrzmieniu:

as

Mineralne olgje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Powstajg z wymiany olejow
w urzadzeniach

3. 13 02 05* . o o . . 1,00
niezawierajace zwigzkow produkcyjnych i
chlorowcoorganicznych pomocniczych
otrzymuje brzmienie: )
Mineralne oleje silnikowe, | Powstaja z wymiany olejow
« | przektadniowe i smarowe w urzadzeniach
3 130205 niezawierajgce zwigzkow produkcyjnych i 16,00
chlorowcoorganicznych pomocniczych

bkl

XIX. W rozdziale II. Parametry wprowadzania do srodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

w podpunkcie 2.1.2. Instalacje pomocnicze powigzane z instalacja IPPC.
w czesci A. Odpady niebezpieczne,
w tabeli po wierszu 1 dodaje si¢ wiersz 1a o brzmieniu:

la.

11 01 13*

Odpady z odttuszczania
zawierajace substancje
niebezpieczne

Qdpady w postaci zuzytych
kapieli do mycia aluminium,
powstaja w obszarze
spawania, w myjce
przemystowe;j

200,00

"

XX. W rozdziale III. Parametry wprowadzania do S$rodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

w podpunkcie 2.1.2. Instalacje pomocnicze powiazane z instalacja IPPC.
w czesci B. Odpady inne niz niebezpieczne.
w tabeli wiersze 4 i 9 o obrzmieniu:

Powstaja w wyniku
mechanicznej obrobki

wycierania {np. szmaty,

4. 120103 Odpad_y z tOC.Z eniat elementéw wykonanych z 8,00
pifowania . g
brazu, mosigdzu w ciagu
technologicznym
Sorbenty, materiaty Powstaja w wyniku
9. 150203 filtracyjne, tkaniny do utrzymania instalacji oraz 7,00

zuzytych filtréw z instalacji

10



$cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione

odpylania

w 150202
otrzymuja brzmienie: l
Powstajg w wyniku
Odpady 7 toczenia i mechanicznej obrobki
4, 1201 03 pady z tot: elementéw wykonanych z 100,00
pilowania . .
brazu, mosiadzu w ciagu
technologicznym
Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do Powstajg w wyniku
9. 15 02 03 wycierania (np. szmaty, utrzymania instalacji oraz 10.00

§cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 150202

zuzytych filtrow z instalacji
odpylania

XXI. W rozdziale TII. Parametry wprowadzania do $rodowiska substancji i energii

w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

w podpunkcie 2.1.2. Instalacje pomocnicze powigzane z instalacja IPPC.
w ¢ze$ci B. Odpady inne niz niebezpieczne,
w tabeli po wierszu 14 dodaje si¢ wiersz 14a o brzmieniu:

LR

14a.

17 04 02

Aluminium

Odpady powstawac beda w
obszarze spawania, odpady w
postaci nieudanej serii
elementéw aluminiowych,
ktore zostaty Zle zespawane

50,00

"

XXIL. W rozdziale III. Parametry wprowadzania do S$rodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.
w podpunkcie 2.2. Wyszczegolnienie odpadéw do wytwarzania z uwzglednieniem ich
podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci.
w cze$ci A. Odpady niebezpieczne.

dodaje si¢ w tabeli wiersz 4a o brzmieniu:

a2

4a.

1101 13*

Odpady z odtluszczania
zawierajace substancje
niebezpieczne

Drazniace,
szkodliwe,
zrace,
ekotoksyczne

Piroforforan czterosodowy,
alkohol polioksyetylenowany
modyfikowany,
metakrzemian sodu
5-wodny, benzotriazol,
fosforany, fosfonisany,
nigjonowe srodki
powierzchniowo ¢zynne,
weglany, borany
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XXIIL.W rozdziale III. Parametry wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

w podpunkcie 2.2. Wyszczegélnienie odpadéw do wytwarzania z uwzglednieniem ich
podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci.

w czesci B. Odpady inne niz niebezpieczne.

dodaje si¢ w tabeli wiersz 14a o brzmieniu:

24

Nie zawierajg
substancji
okreslonych
jako
szkodliwe lub
nicbezpieczne.

14a. 17 04 02 Aluminium Aluminium

XXIV.W rozdziale IIH. Parametry wprowadzania do §rodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

w podpunkeie 2.3.2. Instalacje powiazane z IPPC.

w czesci A. Odpady niebezpieczne.

po opisie odpadu o kodzie 08 04 09*

dodaje si¢ wyrazy o brzmieniu:

L1101 13* - odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne

Odpady stanowia zuzyte kapicle do mycia aluminium. Odpady magazynowane beda w pojemnikach
DPPL w wyznaczonym i opisanym miejscu, pod wiata magazynows. Migjsce posiada szczelne
i utwardzone podloze oraz zabezpieczone bedzie przed dostgpem oséb postronnych. Odpady
przekazane do odzysku lub unieszkodliwiania uprawnionym firmom zewnegtrznym posiadajacym
wymagane zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami.”

XXV. W rozdziale IH. Parametry wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

w podpunkcie 2.3.2. Instalacje powiazane z IPPC,

w czesci A. Odpady inne niz niebezpieczne.

Po opisie odpadu o kodzie 16 06 04

dodaje si¢ wyrazy o brzmieniu:

.17 04 02 — aluminium

Odpady w postaci nieudanej serii elementéw aluminiowych, ktére zostaly Zle zespawane.
Magazynowanie w zamykanych kontenerach w wyznaczonym i opasanym miejscu na terenie
zakladu, na utwardzonym podlozu. Miejsce zabezpieczone przed dostgpem osob postronnych.
Odpady przekazane do odzysku lub unieszkodliwiania uprawnionym firmom zewnetrznym
posiadajacym wymagane zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami.”

XXVLW rozdziale III. Parametry wprowadzania do $rodowiska substancji i energit
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

Punkt 3. Dopuszczalne poziomy halasu w $rodowisku.

otrzymuje brzmienie:

3. Dopuszczalne poziomy halasu w srodowisku.

Réwnowazny poziom hatasu ,,A” przenikajacego do srodowiska nie moze przekroczy¢ na granicy

12



najblizszych terenach chronionych akustycznie zlokalizowanych po potudniowej i zachodnie;
stronie zakladu:

« dla terenéw przeznaczonych pod zabudowe mieszkaniowo-ustugowa (IMN/U, 2MN/U, 3MN/U):

— LAegD = 55 dB,

— LAegN =45 dB;

+ dla terendw przeznaczonych pod zabudowg mieszkaniowa jednorodzinna (2MN):

— LAeqD =50dB,

- LAegN =40dB.

XXVII. W rozdziale V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw techmologicznych,

w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkoéci emisji.
Punkt 3. Monitoring halasu.
otrzymuje brzmienie:
3. Monitoring halasu.
Dla instalacji winny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary hatasu w $rodowisku w porze dzienne]
oraz w porze nocnej. Pomiary nalezy przeprowadza¢ raz na 2 lata. Pomiary winny by¢ wykonane
w wyznaczonych 7 punktach na granicy najblizszych terenéw podlegajacych ochronie akustyczne)
(zlokalizowanych po potudniowej i zachodniej stronie zakiadu) w oparciu o obowigzujace w tym
zakresie metodyki.”
XXVIIIL Pozostale punkty pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Spotka Kirchhoff Polska Sp. z o.0. z siedziba w Mielcu przy ul. Wojska Polskiego 3
reprezentowana przez petnomocnika Pana Rafala Dzij¢ przedtozyla podanie z dnia 28 sierpnia
2015 1. znak RPWW23615/2015 o zmiang pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 21 listopada 2008r. Nr 2818/0S/2008 (zmieniona decyzja
z dnia 22 grudnia 2009r. Nr 4293/08/2009, z dnia 5 sierpnia 2011r. Nr 2331/08/2011, z dnia 3 lutego
2014 r. Nr 205/08/2014, z dnia 13 listopada 2014r. Nr 2297/08/2014) dla instalacji do powierzchownej
obrébki  metali  lub  tworzyw  sztucznych 7 wykorzystaniem  procesow elektrolltycznych
lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnosé wanien procesowych przekracza 30 m’ zlokalizowanej
w Gliwicach przy ul. A. Nobla.

Do dokumentacji wnioskowej Spétka nie dolgczyta decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach,
przedkladajge pismem z dnia 26 listopada 20-14r. znak SR-6220.2.38.2014 opini¢ Urzedu
Miejskiego w Gliwicach z ktorej wynika brak wymogu uzyskania decyzji o srodowiskowych
uwarunkowaniach.

Do wniosku dolaczona zostata dokumentacja pt.: ,,Analiza braku koniecznosci sporzadzenia raportu
poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych dla Kirchhoff Polska Sp. z o.0.
Oddziat 11 w Gliwicach ul. Nobla 3 44-109 Gliwicach”. Przeprowadzona analiza ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wdd gruntowych substancjami niebezpiecznymi stosowanymi
w procesach produkcyjnych prowadzonych w instalacjach zakladu wykazala brak mozliwosci
przenikniecia ww. substancji do gleby, ziemi i wdd gruntowych. Tym samym stwierdzono brak
koniecznosci sporzagdzenia raportu poczatkowego oraz przeprowadzenia monitoringu gleby, ziemi 1 wod
podziemnych. Jednakze kazdorazowo w razie zmian w instalacji polegajacych na stosowaniu,
produkowaniu i uwalnianiuv nowych substancji powodujacych ryzyko lub istotnych zmian sposobu
postepowania z substancjami powodujacymi ryzyko, powinna zosta¢ przeprowadzona ponowna analiza
mozliwosci spowodowania przez te substancje zanieczyszczenia srodowiska gruntowo-wodnego oraz
okreslona potrzeba sporzadzema raportu bazowego.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, zgodnie z wymogiem art. 209 ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska Marszatek Wojewddztwa Slaskiego przekazal wniosek Spotki do Ministerstwa Srodowiska,
Przedmiotowa instalacja zgodnie z punktem 2 podpunktem 7 zalacznika rozporzadzenia Ministra
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Stodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 1. w sprawie rodzajéw instalacji mogqcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw  przyrodniczych albo Srodowiska jako  calosci
(Dz. U. 22014 r. poz. 1169), kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszezegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci.
Wobec tego dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepisow ww, ustawy Prawo ochrony srodowiska.
7 uwagi na prowadzenie przez Strong instalacji do powierzchownej obrébki metali lub tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m’ - przedmiotowe przedsiewziecie zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzigé moggcych
znaczgeo oddzialywaé na srodowisko (tj. z 2016r. Dz. U. poz. 71) nalezalo uzna¢ za przedsigwzigcie
mogace znaczaco oddzialywaé na srodowisko, a zatem organem wiasciwym do podjgcia decyzji
w przedmiotowej sprawie — na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ww. ustawy Prawo ochrony
$rodowiska - jest marszalek wojewodztwa.
Wnioskowana zmiana nie zostala uznana za znaczgca zmiane pozwolenia zintegrowanego rozumiang
jako zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowg, ktdra moze powodowac znaczace
zwigkszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7
ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwiazku z powyzszym nie zostala wniesiona przez Zaklad
oplata w wysokosci polowy oplaty rejestracyjnej
Marszalek Wojewodztwa Slaskiego prowadzac postgpowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wzywal Stron¢ do ztozenia wyjasnien i uzupelnien pismami:
¢ 7 dnia 9 wrzesnia 2015r.,
e zdnia 13 listopada 2015r.,
e 2z dnia 28 grudnia 2015r.
W toku postepowania administracyjnego wszczetego na wniosek, Strona zlozyla wyjasnienia
1 uzupelnienia do przedmiotowego wniosku przy pismach:
e 7z dnia 24 wrzesnia 2015r.,
¢ zdnia 27 pazdziernika 2015r,,
¢ 7z dnia 8 grudnia 2015r.,
e zdnia 11 stycznia 2016r.
Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupetnieniach przedlozonych przez wnioskodawcg
uznano, 7e uzupelniony wniosek speinia wymogi art. 184 oraz art. 208 1 art. 210 ww. ustawy Prawo
ochrony srodowiska.
Po analizie informacji podanych we wniosku 1 uzupelnieniach zmieniono w zakresie
wnioskowanym przez Stron¢ pozwolenie zintegrowane.
W _zakresie gospodarki wodno-§ciekowej w pozwoleniu zintegrowanym zgodnie z wnioskiem
strony i obowigzujgcymi przepisami okreslono: w punkcie 5.2. Gospodarka $ciekowa ilos¢, stan
i sktad $ciekow przemystowych zgodnie z art. 211 ust. 6, pkt 7 w brzmieniu nadanym ustawa z dnia
11 lipca 2014r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2014r. poz. 1101).
Wprowadzane w zakladzie zmiany nie maja wplywu na poboér i zuzycie wody, czy na ilos¢ 1 jakos¢
powstajgcych sciekdw.
W zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu zintegrowanym okreslono:
e rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania,
e charakterystyke odpadow dopuszczonych do wytwarzania,
e podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
e miejsce i sposéb magazynowania odpadow dopuszezonych do wytwarzania
zgodnie z art.188 ust.2b w zwigzku z art. 202. ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sa zgodne
z informacjami zawartymi we wniosku, a sposob gospodarowania bgdzie prawidlowy 1 zgodny
z obowiazujgcymi przepisami w tym zakresie.
W zwigzku planowanymi pracami zwigzanymi ze wdrozeniem nowych projektow spawania
laserowego oraz spawania aluminium dodano odpady o kodzie 11 01 13* w ilosei 200,00 Mg/rok
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oraz 17 04 02 w ilosci 50,00 Mg/rok.
W ramach zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami, zawnioskowano
o zwiekszenie dopuszczalnych ilosci kilku rodzajow odpaddw, co bedzie giéwnie zwigzane
ze zblizaniem sie do wartosci dopuszczalnych lub planowanymi pracami konserwacyjnymi. Zmiany
w ilosciach odpadéw pochodzacych z instalacji IPPC zwigzane bgda z planowanymi czgstszymi
wymianami kapieli, czyszczeniem i konserwacja instalacji:
07 01 04* z ilosci 20,00 Mg/rok na 40,00 Mg/rok,
11 01 08* z ilosci 60,00 Mg/rok na 80,00 Mg/rok,
13 02 05* z ilosci 1,00 Mg/rok na 16,00 Mg/rok,
12 01 03 z ilosci 8,00 Mg/rok na 100,00 Mg/rok,
1502 03 z ilosci 7,00 Mg/rok na 10,00 Mg/rok.
Wnioskowane zmiany stanowia szacunkowa ilo$¢ odpadow jakie moga powstac w roku i stanowia
zabezpieczenie na kolejne lata. Podane ilosci maksymalne nie b¢dg osiggane w kazdym roku.
W zakresie ochrony przed halasem w pozwoleniu zintegrowanym zgodnie z wnioskiem strony
i obowigzujacymi przepisami:
¢ okreslono nowe punktowe zrodto hatasu jakim jest wentylator kanatowy marki Tywent typ
WOO0-80/1 D, ktéry zamontowany jest za filtrem weglowym, na dachu obiektu hali, przy
emitorze E1,
¢ ustalono dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku dla terenéw chronionych akustycznie
zlokalizowanych po potudniowej izachodniej stronie zakladu w zwiazku z aktualnym
planem zagospodarowania przestrzennego z dnia 23 lipca 2015r. miasta Gliwice dla obszaru
obejmujacego czes¢ Osiedla Brzezinka,
e zmieniono monitoring poprzez wskazanie dodatkowego punktu pomiaru hatasu.
Z obliczen rozkladu pola akustycznego wywolanego dziatalnoécig zakladu wynika, Ze proponowana
zmiana nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego réwnowazonego poziomu hatasu A7,
na najblizej polozonych terenach podlegajacych ochronie akustycznej.
W zakresie ochrony powietrza w pozwoleniu zintegrowanym zgodnie z wnioskiem strony
i obowigzujacymi przepisami zmianie ulegly parametry emitora E1 na skutek podniesienia
wysokosci emitora odprowadzajgcego gazy odlotowe z wanien procesu odttuszczania, aktywagcji
i fosforanowania, z 17,5 m do 21,27 m oraz zamontowanie urzadzenia oczyszczajgcego gazy
odlotowe w postaci filtrow kieszeniowych i filtrow z weglem aktywnym do redukeji LZO.
Zaklad wnioskowat takze o wykreslenie z obowigzujgcego pozwolenia warunkéw emisji dla
emitora E9a z procesu spawania gdyz emitor ten zostal zlikwidowany.
Zaproponowana zmiana nie spowoduje przekroczenia wartosci odniesienia substancji okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010r. Nr 16, poz.87). Przy zachowaniu
parametrow wprowadzamia substancji do powietrza, dotrzymywane beda standardy jakosci
powietrza okreslone w rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
poziomdw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U, z 2012r., poz.1031).
Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie si¢ co do zebranych dowodow
i materialéow - zgodnie z art. 10 § 1 Kpa. strona nie ztozyla uwag do zebranego materiatu
dowodowego.
Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany
przepisami ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz okre§la warunki gospodarowania
odpadami na zasadach okreslonych w przepisach ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r.
(Dz. U. z2013 r. poz. 21 ze zm.).
Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji. Decyzje niniejszg wydano zgodnie
z wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepisow szczegélnych.
W zwigzku z powyzszym decyzja zmieniajgca pozwolenie zintegrowane na prowadzente instalacji
do powierzchownej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m’
zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. A. Nobla 3 jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwolania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Uiszczono oplatg skarbowg za wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1003,50 PLN.
Oplaty dokonano na konto Urzedu Miejskiego w Katowicach.

ot

Podpisano:
z up. Marszatka Wojewddztwa
Beata Drag
p.o. Zastepcy Dyrektora
Wydziatu Ochrony Srodowiska
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