Katowice, dnia 8 grudnia 2017 r.

nr sprawy: OS-PZ.7222.00093.2017
nr pisma: OS-PZKW-01261/17
/za dowodem doreczenia/

Wojewddziwo
Slaskie

Decyzja nr 4104/08/2017

organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

w sprawie zmiany decyzji Wojewody Slgskiego znak: SR-1lI-

' 6618/PZ/105/7/06 z dnia 24 listopada 2006 r. (zmienionej decyzjg
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego Nr 1313/05/2013 z dnia
17 czerwca 2013 r. oraz decyzjg Nr 2576/05/2014 z dnia
26 listopada 2014 r.) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem
proceséw elektrolitycznych i chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$é wanien procesowych przekracza 30m?, zlokalizowanej
w Mystowicach przy ul. Brzezinskiej 50, eksploatowanej przez
Manuli Hydraulics Polska S.A. z siedzibg w Mystowicach przy
ul. Brzezinskiej 50 (Regon: 271143117; NIP: 2220009234),

na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2017 r.
poz. 1257) oraz art. 192 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska (tj. z 2017 r. poz.
519 ze zm.)

orzekam

zmieniam na wniosek strony decyzje Wojewody Slaskiego znak: SR-111-6618/PZ/105/7/06 z dnia
24 listopada 2006 r. (zmieniona decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego Nr 1313/0S/2013
z dnia 17 czerwca 2013 r. oraz decyzjg Nr 2576/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r.) udzielajaca
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali z
zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30m®, zlokalizowanej w Mystowicach przy ul. Brzezinskiej 50,
eksploatowanej przez Manuli Hydraulics Polska S.A. z siedziba w Mystowicach przy ul.
Brzezinskiej 50, w nastepujacy sposab: 2

1. W rozdziale I. ,,Rodzaj i parametry instalacji”
1) punkt 1. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci” otrzymuje nowe brzmienie:
»1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

MANULI HYDRAULICS POLSKA S. A . w Mys’:owibach zarejestrowana jest w Sadzie Rejonowym
Wydziatu Gospodarczego Krajowego Rejestru Sgdowego pod nr KRS: 0000081700, NIP: 222-00-09-
234, REGON: 271143117. Spétka wytwarza szeroki asortyment ztgczek hydraulicznych, w tym:
oprawki, koncowki, nakretki oraz weze gumowe i termoplastyczne, osprzet metalowy oraz tgczniki.
Wyroby produkowane sg na automatach wielowrzecionowych oraz sterowanych numerycznie,
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poddawane s3a obrébce mechanicznej i cieplnej, a nastepnie procesom naktadania powitok
galwanicznych w automatycznych dwdéch liniach do cynkowania z procesami przygotowania
powierzchni i pokrywania detali stalowych cynkiem lub stopem cynk-nikiel w kgpielach

stabokwasnych i alkalicznych oraz pasywaciji i uszczelniania.

a) prowadzacy instalacje IPPC:

Siedziba prowadzacego instalacje

REGON

NP

Lp. | Nazwa bfowadzacego instalacje IPPC - - -
: o L g ulica Gl
L : . : - - kod: miasto
inumer: | o
1. Manuli Hydraulics Polska S.A. B’ZGSZ(')”SKE‘ 41-400 Mystowice | 271143117 2220009234
b) instalacje IPPC objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
o Adres instalacji ~ Numery
. . - - _ewidencyjne
| Nazwainstalacji [ | Liczba _ dzialek,na
ePc . 1 ; o b - instalacji ktorych
. ulica | kod | miasto | Branza | Klasyfikacja | tejbranzy | zlokalizowana
e , - _ cia ‘ - Instalacja.
1. | Instalacja do Brzezifiska 41- | Mystowice 2.7 Rozp. § 2 1 901/82, 902/83,
powierzchniowej 50 100 ust.1 pkt 15 905/82, 906/82,
obrébki metali z ' 1260/95, 1259/95,
zastosowaniem Pos art.378 1018/95, 907/82
procesow ust.2a

elektrolitycznych
i chemicznych,
gdzie catkowita
objetosé wanien
procesowych
przekracza 30 m®

2) punkt 2. ,,Charakterystyka instalacji, opis technologiczny” otrzymuje nowe brzmienie:

»2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.

A. Instalacja IPPC

Naktadanie powtok metali kolorowych na elementy odbywa sie metodami elektrolitycznymi

w wannach galwanicznych. Proces galwaniczny polega na zanurzaniu galwanizowanych elementow

w odpowiednich wannach wypetnionych elektrolitem, przy zastosowaniu wtasciwej temperatury
kapieli oraz stezeniu substancji chemicznych, a takze napiecia pradu i czasu trwania kolejnych
zanurzen. .
Przygotowanie powierzchni detali przeznaczonych do naniesienia powtoki galwanicznej polega na
odftuszczaniu chemicznym i elektrochemicznym oraz wytrawieniu. Oczyszczone powierzchnie

pokrywane sg elektrochemicznie powloka cynkowa lub powtokag stopowa cynku i niklu oraz powtokg

ochronng. W procesie technologicznym wykorzystywane sg wysokosprawne kapiele chlorkowe

i alkaliczne z uzyciem dodatkéw blaskotworczych. Stosowana w instalacji technologia naktadania
powtok galwanicznych nie przewiduje stosowania kapieli cyjankalicznych, a w procesie
chromianowania nie stosuje sie chromu (V). . ’



Proces produkeyjny galwanizerni obejmuje nastepujace operacje technologiczne:

— odttuszczanie chemiczne i elektrochemiczne,

-~ trawienie chemiczne i dotrawianie, .

— cynkowanie galwaniczne Zn i Zn-Ni w wannach, na zawieszkach lub w urzadzeniach
obrotowych, ‘ '

— chromianowanie, : ,

— ptukanie kaskadowe w zimnej i cieptej wodzie po kazdej operacji procesowe;,

— suszenie

Odttuszczanie chemiczne.

Stosowana technologia realizowana w instalacji polega na odttuszczaniu w wodnych roztworach
alkalicznych, sporzgdzanych na bazie preparatéw silnie zasadowych, odttuszczajgcych, np.
PRAGOLOD 69E z dodatkiem $rodka powierzchniowo czynnego do poprawy funkcjonowania
zasadowego systemu czyszczacego, np. produkty handlowe: SLOTOCLEAN RV 111

i SLOTOCLEAN VF 500, lub inne o tych samych wtasciwosciach.

Proces realizowany jest w wannach technologicznych w kapieli o temperaturach wymaganych
realizacjg procesow od 55-80 °C.

Trawienie chemiczne.

Jest to metoda oczyszczania powierzchni stopoéw zelaza z produktéw korozji polegajgca na usuwaniu
ich z podioza w kapielach trawigcych. W przedmiotowej galwanizerni trawienie chemiczne odbywa
sie w 14-18 % roztworze wodnym kwasu solnego (HCI handlowy) z dodatkiem preparatu
zawierajgcego inhibitory trawienia i $rodki powierzchniowoczynne. Kwas solny réwnomiernie
rozpuszcza produkty korozji i szybciej trawi podioze, a przedmioty trawione wykazujg lepszy stan
powierzchni i mniejsze nawodorowanie. Chlorki zelaza dajg sie tatwo sptukac z powierzchni. Proces
prowadzony jest w wydzielonych wannach technologicznych, w temperaturze otoczenia 20-30 °C.
Srednio czas trawienia procesu wynosi okoto 30 minut.

Odtiuszczanie elektrochemiczne.

Proces ten jest ostatnig operacjg przed galwanicznym pokrywaniem metali i od odpowiedniego
przeprowadzenia tego procesu w duzej mierze zalezy jako$¢ nanoszonej powtoki metaliczne;.
Dziatanie chemiczne jest na tym etapie zintensyfikowane przez wydzielanie sie tlenu (cykl anodowy)
lub wodoru (cykl katodowy). Sktady podstawowe kapieli sg zblizone do odttuszczania chemicznego.
Dostepne na rynku preparaty alkaliczne zawierajg zestawy zwigzkéw nieorganicznych oraz $rodkdw
powierzchniowo czynnych, jak réwniez inhibitoréw korozji, zwigzkéw kompleksotworczych i innych.
Kazdorazowo pH kgpieli alkalicznych zawiera sie w granicach 9,5-13. Odtluszczanie to prowadzi sie
w kapieli zawierajgcej preparat np. PRAGOLOD 69E lub preparat o wtasciwosciach podobnych,

w temperaturze okoto 30 °C.

Dotrawianie.

Przed natozeniem powtoki galwanicznej stosowane jest jeszcze dotrawianie w 6-12% roztworze
wodnym kwasu solnego, ktére ma na celu usuniecie cieniutkiej warstewki tlenkéw z powierzchni
przedmiotu, moggcej utworzy¢ sie pomiedzy poszczegdlnymi operacjami. Dotrawianie prowadzone
jest w odrebnych wannach technologicznie wydzielonych dla tej operacji w temperaturze otoczenia.

Cynkowanie — nakfadanie powfok galwanicznych.

Powtoki cynkowe i cynkowo — niklowe stanowig ochrone antykorozyjng wyrobéw z zeliwa i stali.
Gruboé¢ naniesionej powtoki cynku standardowo wynosi 8-12 um, co odpowiada w przyblizeniu 86 g
Zn/m?. Nieco wigkszg mase zachowuje powtoka po cynkowaniu stopowym Zn-Ni. Powtoka cynkowa
lub cynkowo-niklowa zabezpiecza powierzchnie metalu przed korozjg atmosferyczng i ochrania
elektrochemicznie powierzchnie podtoza metalu odstonietg przez zadrapania i uszkodzenia oraz
zahamowuje proces korozji przez produkty korozji cynkowej. Powtoki cynk-nikiel (<15 % Ni)
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naktadane z kgpieli kwasnych opartych na chlorku amonu lub z kagpieli alkalicznych, bezcyjankowych,
zapewniajg 2-5 krotnie wyzszg odpornos¢ korozyjng od powtok cynkowych. W sktad kapieli
stabokwasnej stosowanej w analizowanej galwanizerni wchodza: chlorek cynku, chlorek potasowy,
kwas borowy, kwas solny, dodatki blaskotwércze oparte na niejonowych i anionowych zwilzaczach.
Proces prowadzony jest w zakresie kwasowosci 4,5-6,0 pH. Kapiele alkaliczne oparte sg na
wodorotlenku sodu, a do cynkowania stopowego wykorzystane zostang np. preparaty o nazwach
handlowych Unizinc Al: 451, 452 i 453, zawierajgce gtownie siarczan niklu, lub inne preparaty gotowe
o podobnym sktadzie i wiaéciwosciach. Kapiele alkaliczne odznaczajg sie dobrg przewodnoscig

i dobrg wydajnos$cig pragdowa, dzieki czemu ich zapotrzebowanie energetyczne jest niskie.
Cynkowanie oraz naktadanie powtok stopowych Zn-Ni prowadzone jest w odrebnych wannach na
liniach galwanizowania automatycznego, przy temperaturze kgpieli w granicach 18-35 °C.

Aktywacja.

Proces realizowany w wannie z 0,5% roztworem wodnym kwasu azotowego ma na celu rozjasnienie
i aktywacje powierzchni ocynkowanej przed procesem chromianowania.

Chromianowanie.

Proces chromianowania powtok galwanicznych i metali stosowany jest miedzy innymi w celu
zwiekszenia odpornosci korozyjnej metalu lub metalowej powtoki ochronnej. Powtoki chromianowe
wytwarzane sg w roztworach zawierajgcych azotan chromu (l11), lub w roztworach chromiandw
zawierajgcych dodatki innych zwigzkow zaréwno organicznych jak i nieorganicznych, dziatajacych
najczesciej jako aktywatory. Rodzaj substancji dodatkowych zalezy od rodzaju metalu,

na powierzchni ktérego wytwarza powtoke chromianowa oraz od wymaganych wiasnosci tej powtoki.
Grubos¢ powtok chromianowych wynosi najczesciej od 0,1 do 1,0 um. Proces technologiczny
przewiduje stosowanie 0,3-0,9 % roztworu koncentratu zawierajacego azotan chromu () oraz kwas
azotowy i dodatki. Koncentrat nie zawiera zwigzkéw chromu szesciowarto$ciowego. Procesy

te zaliczane sa do grupy powiok konwérsyjnych, tj. powtok wytwarzanych w wyniku chemicznej lub
elektrochemicznej reakcji metalu z przypowierzchniowg warstewka odpowiednich zwigzkéw
chemicznych z wytworzeniem soli, praktycznie nie rozpuszczalnej w o$rodku, w ktorym zachodzi

ta reakcja. . :

Wykorzystywana technika prowadzenia procesdw galwanicznych oparta jest na stosowaniu
niskostezeniowych, niskotemperaturowych i bezcyjankowych kapieli procesowych. Niektore kapiele
galwaniczne podgrzewane sg grzatkami elektrycznymi, wiekszo$¢ procesdw prowadzona jest

w temperaturze otoczenia.

Instalacja galwanizerska do cynkowania elementéw stalowych o charakterze podstawowym typu
IPPC, obejmuje 2 linie technologiczne:

1) linia do cynkowania nr 1 - linia do cyklu bebnowego'i zawieszkowego o sumaryczne;j
pojemnos$ci roboczej wanien procesowych wynoszacej 28,4 m® — wybudowana w roku 1998,
wyremontowana generalnie w roku 2004, zmodernizowana w roku 2016. Gazy odlotowe z linii
kKierowane sg do skrubera wodnego z wypetnieniem, a nastepnie do emitora E1.

Parametry techniczne linii nr 1:

Wymiary gabarytowe catej linii wraz z osprzetem: (dtugo$¢ x szeroko$¢ x wysoko$é od posadzki) —
2765mx2,1mx4,0m.

llo$¢ odcigganego powietrza z automatu linii (regulowana) - 19 400-21 900 m>/h,

lloé¢ sciekéw chromowych . . — 800 dm*/h,
llos¢ sciekow kwasno-alkalicznych - 7000 dm3/h,
Wydajnos¢ automatu w systemie bebnowym — 400-480 kg/h,
Wydajnos¢ automatu w systemie zawiészkowym ' —160-200 kg/h,



2) linia do cynkowania nr 2 — linia ustawiona w 2 rzedach do cyklu statycznego i bebnowego
o0 sumarycznej pojemnosci wanien procesowych wynoszacej 38,9 m®, wybudowana w roku 2004

i zmodernizowana w roku 2017. Gazy odlotowe z linii kierowane sg do skrubera wodnego

z wypetnieniem, a nastepnie do emitora E2.

Parametry techniczne linii 2:

Wymiary gabarytowe catej linii wraz z osprzetem: (d%ugosc technolog:czna X szerokosé x wysoko$é
od posadzki)—30,0mx2,8mx7,7m, :

llo$¢ odcigganego powietrza z automatu linii (regulowana) — 19 500 — 21 600 m°/h,

lloé¢ sciekéw chromowych — 1000 dm®/h;
lloé¢ Sciekdw kwasno-alkalicznych — 4000 dm®/h;
Wydajnos¢ automatu zamiennie:

Wydajnos¢ automatu w systemie zawieszkowym — 300 - 400 kg/h;
Wydajnosé automatu w systemie bebnowym - —450 - 530 kg/h;

B. Procesy powiazane technologicznie z instalacja IPPC

Instalacjg powigzang technologicznie z instalacja IPPC jest stacja neutralizacji i podczyszczania
$ciekéw technologicznych, pogalwanicznych, umiejscowiona w odrebnym budynku. Obrébka
sciekow prowadzona jest w oparciu o konwencjonalng metode chemiczng w systemie

przeptywowym.

Scieki pogalwaniczne kwasne, zasadowe, chromowe i cynkowe oraz $cieki po procesie Zn-Ni,
odprowadzane sg do stacji neutralizacji odrebnymi ciagami, wyposazonymi w zbiorniki do osobnego
gromadzenia tych $ciekow. Scieki cynkowo-niklowe obrabia sie w miejscu starej nitki do redukciji
chromu (VI) oraz w dodatkowo zainstalowanych zbiornikach reakcyjnych. Do magazynowania
wykorzystuje sig zbiorniki po zaniechanym stosowaniu chromu (VI).

Zuzyte kgpiele kieruje sie do zbiornikow odrebnych na kapiele kwasno-alkaliczne i chromowe.
Scieki chromowe i alkaliczno-kwasgne mieszajg sie w wannie, ktéra wyposazona jest w mieszalnik,
sonde z elektrodg do pomiaru warto$ci pH i regulator wartoci pH. Wspotdziata ze zbiornikiem
magazynujacym kwas siarkowy i zbiornikiem magazynujacym wodorosiarczyn sodu oraz z wanng,
ktdra zaopatrzona jest w przegrode spowalnlajaca czas przeplywu sciekow dajac im odpowiedni czas na
przebieg reakdji.

Po procesie technologicznym Zn-Ni $cieki poptuczne zawierajgce skompleksowany nikiel i cynk
poddane zostang obrébce polegajacej na usunieciu metalicznych jonéw z ich skompleksowanej
formy, a nastepnie ich wytrgceniu. Wytrgcone jony metaliczne zostang odfiltrowywane na prasie
filtracyjnej.

Scieki poptuczne kwasno-alkaliczne z dwéch linii naktadania powtfok galwanicznych sptywajg
grawitacyjnie do zbiornika pompowego, a nastepnie zostajg przettaczane do zbiornika
usredniajacego. W zbiorniku tym nastepuje wyréwnanie sktadu chemicznego $ciekow oraz
uspokojenie burzliwego przeptywu $ciekéw. Dalej $cieki przeptyng grawitacyjnie do zbiornikéw
reakcyjnych (reaktorow), gdzie nastapi pierwszy etap procesu neutralizacji polegajacy na korekcie
odczynu pH z rownolegtym wytrgcaniem osadu wodorotlenkow metali. Nastgpi dekompleksowanie
niklu. Reagentami stosowanymi do neutralizacji jest roztwor wodorotlenku sodowego lubl/i

w zaleznosci od sytuaciji roztwér H,SO,, ktdre sa dozowane automatycznie przy wykorzystaniu
odpowiednich pomp dozujacych, wspdtpracujacych z uktadami pomiarowo-regulacyjnymi odczynu
Sciekow. W nastepnym etapie $cieki przeptyna kolejno do zbiornika odrebnego w celu wydtuzenia
czasu neutralizacji i separatorow osadéw. Ciecz nasadowa przeptynie do ostatniego zbiornika przed
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uktadem doczyszczajgcym, gdzie proWadzi sie cié;g’fy pomiar i zapis pH Sciekéw.

W przypadku niewtasciwego odczynu $cieki automatycznie zawracane sg do ponownej obrobki.
Po neutralizacji zawarto$¢ reaktoréw bedzie kierowana do osadnika zbiorczego, gdzie
w miedzyczasie bedzie dodawany flokulant. :

W przypadku awarii zbiornikow neutralizatora lub niewtasciwych wskazan sond do pomiaru pH

i redox w galwanizerni uruchamia sie sygnat dzwigkowy, a w stacji neutralizacji dzwiekowy i $wietiny.
Neutralizator zaopatrzony jest w system informowania o przyczynie alarmu, jak réwniez historii
alarmow jakie miaty miejsce w przesztosci z doktadnym czasem ich wystgpienia i wytaczenia.
Podczyszczone w urzadzeniach technologicznych Scieki przemystowe odprowadzane sg do
indywidualnej kanalizacji wewnatrzzaktadowej, a nastepnie do kanalizacji zewnetrznej zarzadzane;
przez Miejskie Przedsiebiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedzibg w Mystowicach na
podstawie zawartej umowy, pisemnej.zgody administratora sieci oraz pozwolenia wodnoprawnego
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slgskiego na wprowadzanie $ciekow przemystowych
do urzgdzen kanalizacyjnych.

W pomieszczeniu galwanizerni poza dwoma !iniami galwanizerskimi przeprowadzane sg dodatkowe
procesy zwigzane bezposrednio z produkcja. Sg to:

— uszczelnianie powifoki cchronnej — dla linii nr 1 — proces préwadzdny w wannie o wymiarach 1,48
m x 0,74 m x 0,88 m i objetosci roboczej 0,98 m®, z kapiela, w skiad ktérej wehodzi preparat
mineralno-organiczny,

- uszczelnianie pow’roki ochronnej — dla linii nr 2 — proces prowadzony w 2 wannach, objeto$¢
jednej wanny — 1,65 m® przy wymiarach 2,2 x 0,6 x 1,25, a wanny drugiej 1,93 m® przy wymiarach
2,2x 0,7 x 1,25 z kapiela, w sktad ktérej wehodzi preparat mineralno-organiczny,

— 2 generatory cynku poza obrebem linii, po jednym dla kazdej linii, s3 to stacje przygotowania
cynku, wanny o objetosciV =3 m?®, wypethione roztworem alkalicznym, w ktérych nastepuje
przygotowanie kapieli do cynkowania, '

— 5 odrebnych systemow filtracji kgpieli procesowych, po 2 na kazdg linie technologiczna
(1 rezerwowy), v

~ 2 wymrazarki weglandw, po jednej dla kazde; linii,

—~ 2 systemy chtodzenia o mocy 110 kW po jednym dla kazdej linii.

Ze wzgledu na stosowane w procesach powigzanych technologicznych z instalacja IPPC substancii
o matym potencjale zagrozen, ktére nie sg ujete w przepisach dotyczacych ochrony powietrza, nie
stosuje sie indywidualnych, wentylacyjnych odciggdw miejscowych.”

3) Punkt 3. ,,Zrodta evmisji substancji do powietrza” otrzymuje nowe brzmienie:
,3. Zrédia emisji substanciji do powietrza.

Zrodtem emisji substancji z instalacji do powierzchniowej obrobki metali Sg procesowe wanny
galwaniczne. Opary znad wanien galwanicznych procesowych (odciagane przez system wyciggéw
miejscowych wyposazonych w ssawy wentylacyjne burtowe oraz kolektory), kierowane sg do
skruberdw wyposazonych w wypetnienia spryskiwane wodg o skutecznosci redukcji 90 %.
Odciggane gazy oczyszczone w skruberach emitowane sa do powietrza z poszczegdéinych linii
indywidualnymi emitorami, to jest:

— z linii technologicznej nr 1-emitorem E1 o wysoko$ci h = 15,5 m i $rednica wylotu d = 0,63 m
-z linii technologicznej nr 2-emitorem E2 o wysokosci h = 6,0 m i $rednica wylotud = 0,8 m.”



4) Punkt 4. ,,Gospodarka wodno-Sciekowa” otrzymuje nowe brzmienie:
»&4. Gospodarka wodno-$ciekowa.
4.1. Gospodarka wodna.

Zaopatrzenie Zaktadu w wode na cele technologiczne i bytowe realizowane jest z sieci wodociggowe;
na podstawie umowy z Miejskim Przedsiebiorstwem Wodociagow i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedzibg
w Mystowicach. Pomiar pobieranej wody dokonywany jest na wodomierzu gtéwnym zaktadu oraz na
wodomierzu zainstalowanym w galwanizerni.

4.2. Gospodarka sciekowa.

W wyniku eksploatacji instalacji IPPC oraz instalacji powigzanych technologicznie powstaja
nastepujace rodzaje Sciekow:

- bytowe,

- wody opadowe,

- przemystowe.

Scieki bytowe — z pomieszczen socjalnych i urzadzen higieniczno-sanitarnych ujmowane

sg w system kanalizacji sanitarnej. Po podczyszczeniu w biologicznej oczyszczalni sciekdéw

z wykorzystaniem osadnika Imhoffa oraz reaktora z osadem czynnym o dziataniu cyklicznym typu
SBR odprowadzane sg do kanalizacji zewnetrznej MPWIK Sp. z 0.0. w Mystowicach na podstawie
umowy.

llos¢ $ciekow bytowych odprowadzanych z instalacji do kanalizacji wynosi okoto 4,5 — 4,7 m*/dobe.

Wody opadowe — wody opadowe lub roztopowe z terenu Zaktadu oczyszczane sg w osadniku

i separatorze. Scieki deszczowe z powierzchni utwardzonych oraz wody opadowe z potaci
dachowych odprowadzone sg do kanalizacji wewnatrzzaktadowej.

lloé¢ wéd opadowych lub roztopowych odprowadzonych do kanalizacji wynosi okoto 0,264 m®/s

i 23 439 m*/rok. '

Oczyszczone Scieki przemystowe, wody opadowe z powierzchni utwardzonych oraz z potaci
dachowych wraz ze $ciekami bytowymi podczyszczonymi w biologicznej oczyszczalni $ciekéw
wspolnym kolektorem odprowadzane sg do kanalizacji zewnetrznej administrowanej przez MPWiIK
Sp. z 0.0. na podstawie zawartej umowy.

Scieki przemystowe — $cieki pogalwaniczne kwasne (zasadowe), chromowe (1 nitka) i cynkowo-
niklowe (2 nitka) odprowadzane sg do stacji neutralizacji odrebnymi ciggami wyposazonymi

w zbiorniki do gromadzenia osobno tych Sciekdw. Oczyszczone w urzadzeniach technologicznych
Scieki przemystowe odprowadzone sg do kanalizacji wewnatrzzaktadowej, a nastepnie do kanalizacji
zewnetrznej zarzgdzanej przez MPWIK Sp. z 0.0: w Mystowicach na podstawie zawartej umowy,
pisemnej zgody administratora sieci oraz pozwolenia wodhoprawnego na wprowadzanie $ciekow do
urzadzen kanalizacyjnych. ,

llo$¢ powstajacych sciekéw przemystowych wynosi maksymainie okoto 312 m®/dobe.

Skfad sciekdéw przemystowych:

zawiesina ogolna, chemiczne zapotrzebowanie tlenu ChZTe,, pieciodobowe biologiczne
zapotrzebowanie tlenu BZTs, ogodiny wegiel organiczny (OWO), azot amonowy, fosfor ogoiny, chlorki,
siarczany, zelazo ogélne, glin, cynk, chrom*®, chrom ogdlIny, nikiel.”



5)  Punkt 5. ,Zrédta emisji hatasu do $rodowiska” otrzymuje nowe brzmienie:
5. 2rodta emisji hatasu do $rodowiska.

Gtownym Zrodtem hatasu sg wentylatory promieniowe odciagu zanieczyszczonego powietrza znad
wanien procesowych linii galwanicznych. Drugorzedne znaczenie majg wentylatory dachowe
pracujgce jako odciggi lokalne lub og6ine oraz hatas przenikajacy do otoczenia przez $ciany
budynkdw. :

. L. . Czas pracy zrodia Moc akustyczna
Nazwa zrédfa hatasu i jego lokalizacja h] zrodtal/poziom

dzwieku w hali [dB]

wyr;utnla plorjowa .w.e.entylator.a pro'maemowego praca ciagta 89.4

odciggu opardw z linii galwanicznej nr- 1

wyr_zutma plor,10wa ‘vvnentylator‘a promnenlowego praca ciggta 90.8

odciggu oparéw z linii galwanicznej nr 2

hala z urzgdzeniami linii galwanizerskiej nr 1, )

wentylator odciggowy oparéw znad wanien praca ciagta 88,1

procesowych

hala z urzgdzeniami linii galwanizerskiej nr 2 praca ciggta 86,9

pomieszczenie przy hali linii nr 2, wentylator

odciggowy oparéw znad wanien procesowych praca ciggta 82,0

linii nr 2
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6)  Punkt 6. ,,Gospodarka odpadami” otrzymuje nowe brzmienie:

,,6. Gospodarka odpadami.

Podczas eksploatacji galwanizerni powstaje w ciggu roku 1 445,050 Mg odpaddéw niebezpiecznych.
Na terenie Zaktadu prowadzona jest selektywna zbiérka tych odpadow, ktore przekazywane

sg nastgpnie do odzysku lub unieszkodliwienia odbiorcom posiadajacym stosowne zezwolenia

w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.”

7)  Punkt7.,Zuzycie gtownych surowcéw i medidow” otrzymuje nowe brzmienie:
» 7. Zuzycie gtéwnych surowcéw i mediow.

Do gtdwnych surowcow wykorzystywanych w MANULI HYDRAULICS S.A. naleza: elektrody
cynkowe, chlorek cynku, skompleksowany preparat zawierajgcy siarczan niklu, chlorek cynku,
chlorek zelaza, kwas borowy, kwas fosforowy, kwas siarkowy, kwas solny, kwas azotowy,
wodorotlenek sodu, woda amoniakalna, substancje pomocnicze (wybtyszczacze, uszczelniacze).
Prognozowane roczne zuzycie wody na potrzeby technologiczne instalacji wynosi $rednio okoto
43962 m%rok, maksymalnie okoto 61016 m®/rok, dostawy zapewnione w umowie na poziomie
10 000 m*/miesigc, czyli 120 000 m*/rok.

Prognozowane roczne zuzycie energii elektrycznej na potrzeby technologiczne instalacji wynosi
srednio ok. 1,43 GWh/rok, maksymalnie 1,67 GWh/rok, dostawy gwarantowane 1,98 GWh/rok.
Energia elektryczna zuzywana jest na ogrzanie kapieli galwanicznych, naped urzadzen linii
technologicznych galwanizerni, na potrzeby wentylacji galwanizerni oraz na utrzymanie urzadzen
oczyszczajacych gazy odlotowe z galwanizerni i na potrzeby o$wietlenia.”



L Czes¢ Il decyzji: ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako calosci” otrzymuje nowe brzmienie:

»Il. Wymagane dzialania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysoklego poziomu ochrony srodowiska jako
calosci. :

Zastosowane rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniaja
w Zaktadzie osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska. Nalezg do nich:

1. W zakresie ochrony powietrza:

- ujecie opardéw znad wanien galwanicznych przez system wyciggdw miejscowych wyposazonych
w ssawy burtowe usytuowane przy kazdej wannie procesowe]j. Odciggane powietrze jest
oczyszczane w skruberach o sprawnosci minimum 90 % wyposazonych w spryskiwane woda
wypetnienie, zapewniajgce usuniecie zanieczyszczen chemicznych z powietrza emitowanego do
atmosfery, '

-~ redukcja swobodnej powierzchni nad zbiornikami procesowymi — realizowana w systemie
zawieszkowym poprzez zamontowanie na zawieszkach specjalnych przykryé dopasowanych
do ksztattu wanny, w okresach przerw w produkgji wanny procesowe sg tymczasowo
przykrywane w celu ograniczenia strat parowania,

- stosowanie kapieli niskotemperaturowych i niskostezeniowych, co ogranicza emisje substancji
do powietrza z prowadzonych procesow,

- w miare mozliwosci technologicznych dodawanie do kapieli procesowych preparatow
zmniejszajgcych parowanie,

- stosowanie w procesie technologicznym wytgcznie energii elektrycznej,

- dostawa ciepta na potrzeby centralnego ogrzewania Zaktadu realizowana jest z kottowni
zakfadowej opalanej gazem ziemnym Gz50.

2. W zakresie ochrony wod powierzchniowych:

—  zapewnienie odpowiedniego stopnia zabezpieczenia gruntu i wod gruntowych przed
przenikaniem zanieczyszczeh'w miejscach magazynowama transportu wewnetrznego
i produkciji, ‘

- zastosowanie rozdzielczego systemu kanalizacji przemystowej, sanitarnej i deszczowej,
z ktorych kazdy wyposazony jest w urzgdzenia do oczyszczania tj. mechaniczno-biologiczne dla
Sciekdw bytowych, mechaniczno-chemiczne dla $ciekow przemystowych i separator
z osadnikiem dla wod opadowych i roztopowych,

— odprowadzanie oczyszczonych $ciekdéw przemystowych, sanitarnych i deszczowych
do urzadzen kanalizacyjnych ad‘min'istrowanych przez Miejskie Przedsiebiorstwo Wodociggdw
i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedzibg w Mystowicach,

- zastosowanie przeciwprgdowych ptuczek kaskadowych w celu efektywnego wykorzystania wody
ptuczacej,

—  zastosowanie w procesach odttuszczania preparatow alkalicznych niezawierajacych zwigzkow
kompleksotwérczych, utatwiajacych neutralizacje zuzytych kapieli,

-~ zastosowanie preparatow odtluszczajacych demulgujacych (z usuwaniem oleju),
przedtuzajacych zywotno$¢ kapieli, a wiec zmniejszajacych zuzycie wody,

~  dziatania w kierunku przedtuzenia okresu uzytkowania kapieli technologicznych przy zachowaniu
ich wiasciwej skutecznosci i w-miare mozliwosci technicznych zamykanie kapieli
technologicznych w obiegu zamknietym, ‘

—  zastosowanie w procesie cynkowania kapieli chlorkowych utatwiajacych neutralizacje zuzytych
kgpieli,

—  zastosowanie ptuczek odzyskowych s+uzacych do uzupetnlama kgpieli zasadniczych,
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wycofanie z procesdw chromianowania preparatéw zawierajgcych chrom na széstym stopniu
utlenienia (chrom VI, Cr+6),

modernizacja oczyszczalni ciekéw przemystowych powstajacych w trakcie prowadzenia
procesow w galwanizerni spowod{Jje wykorzystanie istniejgcych zbiornikéw oczyszczalni oraz
montaz nowych urzgdzen, w tym pras filtracyjnych, pozwalajacych na prawidtowg i skuteczna
obrébke sciekow oraz zmniejszenie zuzycia wody do p’rukanla w oparciu o konwencjonalng
metode chemiczng w systemie przeptywowym,

poddawanie Sciekow poptucznych po procesie technologicznym Zn-Ni (zawierajacych
skompleksowany nikiel i cynk) obrébce polegajacej na usunieciu metalicznych jonéw

z ich skompleksowanej formy, a nastepnie ich wytraceniu (wytrgcone jony metaliczne beda
odfiltrowywane na prasie filtracyjnej),

sprawdzanie i identyfikacja procesow, w ktérych nastepuje istotne zuzycie wody.

3. W zakresie ochrony srodowiska gruntowo-wodnego:

prowadzenie procesow technologicznych, jak dotychczés w zamknigtych obiektach budowlanych
oraz komunikacji wewnetrznej na terenie zaktadu, na utwardzonej i szczelnej nawierzchni,
dobér odpowiednich materiatéw do uszczelnienia posadzki, zapewnhienie spadkow poziomu
posadzki w obszarach wydzielonych przegrodami w kierunku kratek $ciekowych prowadzacych
do oczyszczalni sciekdw, g

zapewnienie zbiornikow lub wanien zapasowych, ktére bedag wykorzystywane do
przepompowywania kapieli podczas regeneracji lub awarii wanny procesowej,

zastosowanie aparatury kontrolno-pomiarowej (czujniki poziomu) we wszystkich zbiornikach

i wannach, ktore grozg przepetnieniem,

posadowienie zbiornikow zapasowych, zbiornikéw na $cieki w bezodptywowych wannach
bezpieczenstwa zapewniajgcych odbior kapieli i $ciekéw w przypadku rozszczelnienia,
odpowiednie magazynowanie materiatéw chemicznych — w magazynach posiadajgcych
szczelna, betonowg posadzke ze sptywem powierzchniowym,

wtasciwe gospodarowanie wytwarzanymi odpadami.

4. W zakresie ochrony przed hatasem.

stosowanie urzadzen o niskim poziomie generowanego hatasu,

wyciszenie gtownych emitoréw hatasu za pomoca odpowiednich thumikow,

stosowanie procedur obstugi i przegladow zapewniajacych ograniczenie hatasu urzadzen do
poziomow nominalnych,

dokonywanie okresowych przegladow technlcznych napraw i remontow, zapewniajacych
dotrzymanie poziomu hatasu na zatozonym poziomie,

dbatosc¢ o stan techniczny budynkoéw i ich elementow budowlanych (okna, bramy), w ktorych
zainstalowane sa Zrédta hatasu,

ograniczanie liczby dostaw poprzez zarzadzanie ich czasem, minimalizacja dostaw

i dostosowanie ich do pory doby - jednym z podstawowych dziatan realizowanych

w instalacji jest koordynacja dostaw i odbioru produktéw w taki sposob, ktéry minimalizuje ruch
samochodow w porze nocnej. Docelowo planowana jest eliminacja ruchu pojazdéw

w porze nocnej. Dotyczy to réwniez roztadunkéw surowcéw i zatadunkow wyrobow,

nadzor nad urzadzeniami stanowigcymi zrédto hatasu oraz kontrola parametréw hatasowych
pracy urzadzen prowadzony w ramach Systemu Zarzadzania Srodowiskowego.

5. W zakresie gospodarki odpadami: »

ograniczanie do minimum ilosci i rodzajéw wytwarzanych odpadéw,

zawracanie do produkcji wynoszonych kapieli poprzez wykorzystanie wod poptucznych
do uzupetnienia kapieli technologicznych,

magazynowanie odpadow jedynie w miejscach do tego wyznaczonych, w odpowiednich
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pojemnikach zabezpieczonych przed dostepem oséb nieupowaznionych, izolowanych
skutecznie od srodowiska,

wyposazenie magazynu odpaddw w odpowiedni sprzet | zabezpieczenia,

stosowanie szczegoélnej ostroznosci i zachowanie wymagan BHP przy pracach zwigzanych

z przetadunkiem i transportem odpadoéw na terenie zaktadu,

przekazywanie odpadow wytgcznie uprawnionym odblorcom do transportu, zbierania, odzysku
lub unieszkodliwiania,

segregacja odpadéw u zrédta i oddzielanie nadajgcych sie do zagospodarowania od odpadéw
przeznaczonych do unieszkodliwiania,

minimalizacja rodzajow i ilosci wytwarzanych odpadéw poprzez wiasciwe prowadzenie procesu
technologicznego (1j. osady poneutralizacyjne, kapiele),

optymalne przediuzenie czasu uzytkowania roztworéw technologicznych,

zastosowanie do odwadniania osadéw poneutralizacyjnych wysokowydajnych pras filtracyjnych
umozliwiajgcych odpowiednie przygotowanie i zagospodarowanie wytworzonych odpadoéw.

6. W zakresie stosowanych technologii:

stosowanie kapieli mskostezemowych o stosunkowo matym potencjale zagrozen dla ludzi

i Srodowiska,

stosowanie kgpieli niskotemperaturowych tam, gdzie technologia na to zezwala, praca

w temperaturach optymalnych, przy automatycznym sterowaniu ogrzewaniem wanien,
stosowanie kapieli procesowych bezcyjankowych i bez preparatéw chromu (VI),

polepszenie skutecznosci odtluszczania przez wzrost temperatury, wydtuzenie czasu procesu,
ruch asortymentu lub roztworu,

wykorzystanie w liniach technologicznych odrebnych, wysokosprawnych systemow filtracji
kgpieli oraz wymrazarek weglanéw, urzadzen do wytrgcania weglanéw wapnia z roztworow
galwanicznych metodg wyziebiania, przediuzajacych zywotnosé stosowanych kapieli
procesowych,

minimalizacja strat kgpieli — zmniejszenie wynoszenia kapieli, optymalny dobér czasu przy
wycigganiu elementow poddawanych obrébce pozwalajacy na oszczednosc kapieli, zawracanie
wody z ptuczek odzyskowych do kapieli procesowych,

wprowadzenie obiegdw zamknietych kgpieli i wdd ptuczagcych,

ogrzewanie, regulacja temperatury kapieli nastepuje automatycznie za pomoca grzatek
elektrycznych, na ktérych zadana jest okreslona temperatura kapieli, grzatki wigczaja sie jedynie
w przypadku obnizenia zadanej temperatury, wytgczajg sie po osiggnieciu okreslonej, pozadane;
temperatury kapieli,

wprowadzanie nowoczesnych rozwigzan technologicznych, energooszczednych i bezpiecznych
dla srodowiska, a takze automatycznego sterowania, momtormgu oraz systemu sygnalizacji

i ostrzegania.

7. Wdrozone systemy:

Zaktad posiada wdrozony System Zarzadzania Jakoscig zgodny z normag ISO 9001: 2008 oraz
System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z norma I1SO 14001: 2004.”

W czesci lll decyzji: ,,Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii”,
punkt 1. ,Dopuszczalne wielko$ci emisji substancji oraz warunki wprowadzania ich do
powietrza podczas normalnego funkCJonowanla instalacji IPPC” otrzymuje nowe
brzmienie:
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»1. Dopuszczalne wielko$ci emisji substancji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza

podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.

1.1. Emisja godzinowa z poszczegdinych zrédet technologicznych:

. parametry emitora , wielkos¢
nr zrodio emisji “r‘éaize.”'a Wysokos¢ | srednica rgdtzal ) emisji
emitora v redukcyjne ] [m] substanciji [ka/h]
. chlorowodor 0,006246
Linia skruber cynk 0,000432
E1  |technologiczna| 09 15,5 0,63 [nikiel 0,000033
skutecznosé
nr1 90 % chrom () 0,000390
ditlenek azotu 0,107439
chlorowodéor 0,007072
Linia Skr ‘(’fer cynk 0,000449
E2 |technologiczna | , 7 6,0 0,8 [nikiel 0,000034
nr2 90 % chrom (i) 0,000403
; ditlenek azotu 0,112969
1.2. Emisja roczna z instalacii:
Ip. nazwa substancji ilos¢ [Mg/rok]
1. | chlorowodoér 0,116668
2. |cynk 0,006871
3. |nikiel 0,000499
4. | chrom () 0,006105
5. |ditlenek (dwutlenek) azotu 1,930781

gl

IV. W czes$ciV decyzji: ,,Zakres i sposob monitorowahia procesow technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”, punkt 3. ,Monitoring emisji gazéw lub

pylow do powietrza” otrzymuje nowe brzmienie:

»3. Monitoring emisji gazéw lub pyléw do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujgcy sposéb:
— pomiary emisji substancji do powietrza oraz pomiary skutecznosci oczyszczania gazéw odlotowych
w skruberach powinny obejmowac emitory E1 i E2 w zakresie: chlorowodér, chrom ogétem, cynk,

nikiel, ditlenek azotu — z czestotliwoscig 1 raz na rok.

Pomiary powinny by¢ wykonywane w przygotowanych stanowiskach pomiarowych przed i za
skruberami, ktdrych lokalizacja jest zgodna z polskimi normami.”

V.  Cze$c VIl decyzji: ,,Sposob i czestotliwos¢ przekazywania informacji i danych organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia” otrzymuje nowe brzmienie:

»VIl. Sposob i czestotliwos¢ przekazywania informacji i danych organowi wtasciwemu do
wydania pozwolenia oraz dodatkowe wymagania zwigzane z eksploatacja instalacji.

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalécje; do:

1. Przedktadania wojewddzkiemu inspektorowi ochrony érodowiska oraz organowi wtasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania (wraz z podsumowaniem i wnioskami)
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V.

z wykonywanych pomiaréw oraz innych danych w uktadzie i w terminach zgodnych

z obowigzujacymi przepisami - w zakresie emisji: substancji do powietrza, hatasu, $ciekow, oraz
ilosci pobieranej wody (wytgcznie w zakresie objetym niniejszym pozwoleniem zintegrowanym).
Przekazywania organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego rocznego
sprawozdania o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu odpadami w terminie do 15 marca
za poprzedni rok kalendarzowy (zgodnie z art. 75 ustawy o odpadach).

. Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji, danych

o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych surowcdéw w procesie
technologicznym i wielko$ci produkgji przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego
dotycza.

Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu $rodowiska i kontroli eksploatacii instalacii.
Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajgcych do usuniecia awarii, w przypadku jej
wystapienia, oraz poinformowania o wystapieniu awarii osoby znajdujgce sie w strefie zagrozenia
oraz jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo wéjta, burmistrza lub
prezydenta miasta.

. Przedktadania organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi

ochrony srodowiska w terminie do 30 stycznia kazdego roku corocznej informacii za poprzedni rok
kalendarzowy pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnoéci z warunkami okreslonymi

w pozwoleniu. ' ‘ '

Zakres informacji powinien obejmowac informacje ogdine o instalacji oraz o prowadzacym
instalacje oraz przedstawia¢ analize stanu rzeczywistego w odniesieniu do ochrony powietrza,
ochrony przed hatasem, gospodarki odpadami, gospodarki wodno-$ciekowej, ochrony
powierzchni ziemi, zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, realizacja innych
obowigzkow ustalonych w decyzji zgodnie z tabelg zamieszczong na stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego (http.bip.slaskie.pl/ - SRODOWISKO - Wydawanie pozwoler;
zintegrowanych - Karta ustug na platformie SEKAP; zafgcznik pn. Roczha informacja oceny zgodnosci z warunkami okre$lonymi
w pozwoleniu zintegrowanym). '

Informacje nalezy przekazaé za pomocg ePUAP lub tradycyjnie poczta wraz z wersja zapisang

na elektronicznym nosniku danych, z podaniem tresci: ,dotyczy:
,OS.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_103".

. Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian warunkéw

okreslonych w pozwoleniu. ,

Przedktadania organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi
ochrony $rodowiska sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za pomocg ePUAP lub tradycyjnie
pocztg wraz z wersjg zapisang na elektronicznym nosniku danych, z podaniem tresci: ,dotyczy:
,08.PZPOMIARY_103" '

Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego pozostaja nie zmienione.

Uzasadnienie

Wojewoda Slgski udzielit prowadzgcemu instalacje IPPC pozwolenia zintegrowanego decyzjg znak:
SR-111-6618/PZ/105/7/06 z dnia 24 listopada 2006 r. (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego Nr 1313/0S/2013 z dnia 17 czerwca 2013 r. oraz decyzjg Nr 2576/0S5/2014 z dnia

26 listopada 2014 r.) dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych i chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30m°,
zlokalizowanej w Mystowicach przy ul. Brzeziniskiej 50, eksploatowanej przez Manuli Hydraulics
Polska S.A. z siedziba w Mystowicach przy ul. Brzezifskiej 50 (Regon: 271143117;

NIP: 2220009234).
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W zwigzku z modernizacjg eksploatowanych linii galwanicznych nr 1 i nr 2 instalacji IPPC oraz
instalacji powigzanej technologicznie z instalacjg IPPC-stacjg neutralizacji $éciekéw przemystowych
oraz planowanymi zmianami w technologii, podaniem z dnia 14 czerwca 2017 r. petnomocnik spétki
MANULI HYDRAULICS POLSKA S.A. z siedzibg w Mystowicach, zwrécit sie 0 zmiane pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych i chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30m?,
zlokalizowanej w Mystowicach przy u!.'Brz'ezirﬁsvki'ej 50. Planowane zmiany bedg polegaty na
wymianie zuzytych urzgdzen, wanien, instalaciji sterujacej oraz remoncie konstrukcji wsporczych linii
i reduktorow emisji substancji do Srodowiska, a takze na modernizacji neutralizatora $ciekow
przemystowych. Ponadto planowane sg zmiany w technologii polegajgce na wprowadzeniu
dodatkowego cynkowania stopowego Zn-Ni (cynkowo-niklowego) oraz zmiana polegajaca na
wygaszeniu dotychczas niewykonanej, a objetej pozwoleniem zintegrowanym, linii galwanicznej nr 3.
Planowana w latach poprzednich eksploatacja linii galwanicznej nr 3, ktéra zostata ujeta

w zmienionej decyzji Marszatka Wojewoédztwa Slgskiego Nr 1313/08/2013 z dnia 17 czerwca

2013 r., dotychczas nie zostata wybudowana pomimo, iz dla tej inwestycji wykonano projekt
budowlany i zostata wydana przez Prezydenta Miasta Mystowice decyzja o $rodowiskowych
uwarunkowaniach oraz pozwolenie na budowe. Przygotowany projekt budowy i technologiczny linii
galwamczneJ nr 3 o projektowanej, sumarycznej pojemnosci wanien procesowych wynoszgcej 61,18
m® , przewidywat procesy, ktére prowadzone sg w liniach obecnie istniejgcych, lecz dodatkowo na linii
tej miaty by¢ realizowane procesy pokrywania detali stopem cynk-nikiel w kapieli alkalicznej. Jednak
inwestycja ta nie zostata zrealizowana.

Zgodnie z art. 193 ust. 1 pkt 5 i ust 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska pozwolenie wygasa, jezeli
prowadzacy instalacje nie prowadzit dziatalno$ci objetej tym pozwoleniem przez 2 lata. Taka sytuacja
ma miejsce w analizowanej instalacji MANULI HYDRAULICS POLSKA S.A. w Mystowicach.
Niniejsza decyzja uwzglednia sytuacje zwigzang z wygasnieciem decyzji udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego w czesci dotyczacej warunkéw emisyjnych okreslonych dla przedmiotowej,
nieistniejgcej linii galwanicznej nr 3. W niniejszej decyzji zostaty okreslone aktualne warunki emisji

do srodowiska, bez uwzglednienia planowanej poprzednio linii, ktora nie jest eksploatowana. Dotyczy
to zmian pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony powietrza, gospodarki odpadami,
oddziatywania akustycznego i gospodarki wodno-$ciekowe;.

Spétka nie ziozyla podania o wylgczenie z udostgpniania publicznego czesci wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego.

Pismem z dnia 23 stycznia 2017 r. wnioskodawca zwrécit sie do Urzedu Miasta Mystowice o opinie,
czy planowana modernizacja odtworzeniowa dwdch linii galwanicznych w galwanizerni MANULI
HYDRAULICS POLSKA S.A. zlokalizowanej w Mystowicach przy ulicy Brzezinskiej 50 wymaga
uzyskania decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach, o ktérej mowa w ustawie z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacii o srodowisku i jego ochronie, udziale
spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (tekst jednolity
Dz. U.z2016 ., poz. 353 z p. zm.), czy tez nie bedzie koniecznosci uzyskania takiej decyzji.

W przedmiotowym pismie zostat opisany szczegoétowo peiny zakres planowanych remontéw

i modernizacii.

Na podstawie przedstawionych w pismie informacji Urzad Miasta Mystowice pismem z dnia 10 lutego
2017 r. znak 0S-1.6220.8.2017.S0 ustalit, ze planowane zamierzenie bedzie polegato na
modernizaciji linii galwanicznych nr 1 i nr 2 w galwanizerni MANULI HYDRAULICS POLSKA S.A.
zlokalizowanej w Mystowicach przy ulicy Brzezifiskiej 50. Stwierdzono, ze planowany remont

i modernizacja nie obejmie swoim zakresem istniejgcych struktur budowlanych obiektéw

i jednoczesnie nie bedzie zwigzana z rozbudowa lub nadbudowg obiektéw. Efektem przedsiewziecia
nie bedzie zmiana sposobu uzytkowania.

Ponadto ustalono, ze planowane dziatanie nie polega na budowie nowej instalacji, a jedynie na
remoncie istniejgcej i wymianie znacznie zuzytych elementdéw. Ze wzgledu na charakter i skale,
zamierzenia tego nie mozna zaliczy¢ do wymienionych w § 2, ust. 2 pkt 1 rozporzadzenie Rady
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Ministréw z dnia 9 listopada 2010 roku w sprawie przedsiewzieé mogacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 71), gdyz w tym przypadku mamy do czynienia
jedynie z modernizacjg istniejacej instalacji, bez zmiany jej charakterystycznych parametrow.
Uwzgledniajac powyzsze Urzad Miasta Mystowice stwierdzit, ze planowana modernizacja nie
wymaga uzyskania decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach.

W zwigzku ze zmianami w instalacji do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dotgczono
analize ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych na terenie zaktadu MANULI
HYDRAULICS POLSKA S.A. w Mystowicach, w ramach ktérej:

- dokonano identyfikacji substancji chemicznych i ich mieszanin wykorzystywanych, potencjalnie
uwalnianych w zwigzku z eksploatacja instalacji,

- dokonano oceny, ktére z nich stanowig substancje powodujace ryzyko i posiadajg potencjat do
zanieczyszczania gleby, ziemi lub wod gruntowych w przypadku kontrolowanego fub
niekontrolowanego uwolnienia do $rodowiska,

- dokonano oceny poziomu przygotowania technicznego samej instalaciji (i jej otoczenia) pod kagtem
podjetych dziatan inwestycyjnych i organizacyjnych, ktére majg wptyw na zmniejszenie ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi i'wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.

Przeprowadzona analiza oraz wykonane badania jakosci gleby i ziemi wskazujg na wiasciwy sposoéb

prowadzenia instalacji, a stan techniczny urzgdzen jest dobry i izolacja obiektéw od $rodowiska jest

wlasciwa i skuteczna. W stanie istniejgcym zasadniczo wyklucza sie mozliwo$¢ skazenia gleby

i ziemi oraz wod gruntowych w zwigzku i na skutek eksploatacji galwanizerni — instalacji IPPC.

Z tytutu ww. wniosku prowadzacy instalacje wniost optate rejestracyjng na konto Narodowego
Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w kwocie 600,00 ztotych.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoinych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako cato$ci, zgodnie
z punktem 2 podpunkt 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegbinych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catos$ci (Dz. U z 2014r. poz. 1169), a takze do
przedsiewzie¢ moggcych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na Srodowisko (tj. Dz. U z 2016 r. poz.71 ze zm.). Zatem zgodnie z art. 378
ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek Wojewddztwa Slasklego jest organem
wiasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej spraw1e

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek Marszatek Wojewédztwa Slgskiego ogtoszeniem z dnia

20 czerwca 2017 r. poinformowat 0 zamieszczeniu informaciji o wniosku MANUL|I HYDRAULICS
POLSKA S.A. z siedzibg w Mystowicach przy ul. Brzezinskiej 50, w publicznie dostepnym wykazie
danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskdéw w terminie 30 dni od ukazania sie
ogtoszenia. Przedmiotowe ogtoszenie w dniu 10 lipca 2017 r. zamieszczono na tablicy ogtoszen
Urzedu Miasta w Mystowicach oraz w poblizu lokalizacji instalaciji, a takze na tablicy ogtoszen i na
stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego, na okres 30 dni.

Do tutejszego Urzedu nie wptynety zadne uwagi i wnioski do sprawy.

Po analizie informacji podanych w cze$ci merytorycznej dokumentacji, oraz wszystkich zebranych
materiatow dowodowych uznano, ze instalacja IPPC spetnia wymagania najlepszej dostepne;j
techniki. Rozwigzania techniczne wymienione w czeéci Il decyzji pozwalajg na zminimalizowanie
ujemnego wptywu instalacji na $rodowisko oraz na osiggniecie wysokiego stopnia ochrony
srodowiska jako catosci. '

Przedtozona dokumentacja wymagata ztozenia wyjasnien i uzupetnien (pismo z dnia 9 sierpnia 2017
r. o znaku OS-PZ.KW-00943/17 oraz z dnia 8 wrzesnia 2017 r. 0 znaku OS-PZ.KW-01025/17).
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W toku prowadzonego postepowania prowadzacy instalacje ztozyt wyjasnienia i uzupetnienia
do wniosku pismem z dnia 23 sierpnia 2017 r. oraz 26 wrzes$nia 2017 r.

Po analizie wszystkich przedstawionych materiatéw uznano, ze przedstawiony wniosek spetnia
wymagania formalne okreslone w artykule 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, majgce zwigzek
z planowanymi zmianami.

W zakresie ochrony powietrza modernizacija instalacji spowoduje zmiany w emisji wynikajace

z wprowadzenia cynkowania stopowego Zn-Ni na istniejgcych liniach technologicznych, modernizacii
linii zwiazanej z wymiang wanien procesowych i zwiekszeniu ich ilosci, dostosowanie instalacii
wentylacyjnej do potrzeb poprzez zwigkszenie jej wydajnosci, a takze wprowadzenie bardziej
korzystnych technologii i preparatéw niskotemperaturowych i niskostezeniowych.

Wzrost emisji chlorowodoru, przy zachowaniu produkcji na tym samym poziomie wynika

z uruchomienia cynkowania stopowego w obu liniach istniejgcych, podwyzszenia temperatury kapiel,
ograniczenie cynkowania systemem zawieszkowym w linii nr 1, stosowanie kgpieli o wigkszych
stezeniach kwasu solnego. Przyrost emisji cynku, poza wprowadzeniem cynkowania stopowego Zn—
Ni, wynika z przyjecia wigkszych powierzchni cynkowania, to jest wiekszych iloéci detali drobnych

o stosunkowo matej masie, lecz ré6znorodnej i rozbudowanej powierzchni.

Spadek emisji jednogodzinnej chromu z procesu chromianowania, wynika z weryfikacji
rzeczywistego stezenia chromu (lll) w kapieli opartej na roztworach wodnych azotanu chromu.
Spadek rocznej emisji chromu (I1l) wynika z wycofania z obliczer planowanej do budowy nowej linii
galwanicznej nr 3. :

Tlenki azotu emitowane sg z proceséw trawienia detali cynkowanych w roztworze kwasu azotowego.
Od stezenia kwasu azotowego w kapieli zalezy emisja rodzajowa i iloéciowa poszczegoinych tlenkéw
(NO, N2O, NO;, N20s, N2Os). Wykazano wzrost wielkosci emisji maksymalnej na obu liniach i spadek
emisji rocznej z galwanizerni, co wynika z wycofania z obliczen niezrealizowane; linii galwanicznej nr
3. Nikiel jest nowym zanieczyszczeniem wynikajacym z wprowadzenia w ramach modernizacji linii,
naktadania powtok stopowych Zn-Ni na produkowane detale i instalacja dodatkowych wanien
procesowych. ,

Dopuszczalne wielko$ci emisji wszystkich analizowanych substancji kierowanych do powietrza beda
spetniaty wymagania przepisow prawnych, a standardy jako$ci powietrza zostang dotrzymane.
Instalacja objeta pozwoleniem, przy zachowaniu parametrow miejsc wprowadzania substancji do
powietrza oraz wielkosci emisji dopuszczalnej nie bedzie narusza¢ wymogoéw dotyczacych
dotrzymywania dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektdrych substancji w
powietrzu, (Dz. U. 24 z sierpnia 2012 r., poz.1031) oraz dotrzymywania pozioméw odniesienia
substancji w powietrzu okreslonych rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem w zwigzku z projektowang modernizacjg linii
galwanicznych oraz odstapieniem od zamiaru uruchomienia nowej linii galwanicznej zmianie ulegnie
ilo$¢ oraz parametry punktowych i kubaturowych zrédet hatasu. Z uwagi na powyzsze nalezato
zmieni¢ punkt pozwolenia charakteryzujacy zrédta hatasu. Rozszerzeniu ulegnie réwniez punkt
decyzji zawierajacy stosowane i przewidziane do zastosowania rozwigzania i metody ograniczania
przez zaktad emisji hatasu do $rodowiska. 4

Obliczenia prognozowanego rozktadu pola akustycznego uwzgledniajgce wymienione zmiany
wykazaty, ze hatas przenikajgcy do $rodowiska nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego
réwnowaznego poziomu hatasu ,A” na terenach podlegajacych ochronie akustycznej.

W zakresie gospodarki odpadami w niniejszej decyzji uwzgledniono zmiany przepiséw prawa,

w szczegolnosci zapisy ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, zweryfikowano
zapisy w czgéci | oraz Il decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego w nastepujgcym zakresie:

- wczesci | w punkcie 6. zmieniono zapis | ilos¢ odpadow niebezpiecznych powstajacych podczas
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eksploatacji galwanizerni,

- wczesci [l w punkcie 5 zmieniono zapis dotyczacy sposobéw osiagania wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako cato$ci w zakresie ochrony srodowiska.

Konieczno$¢ zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego wynika z:

- planowanej modernizacji linii galwanicznej nr 1 oraz nr 2,

- wygaszenia aktualnego pozwolenia zintegrowanego w czesci dotyczacej linii galwanicznej nr 3,
ktora nie zostata wybudowana natomiast objeta zostata decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Slgskiego Nr 1313/0S/213 z dnia 17 czerwca 2013 r.

Nie ulegajg zmianie rodzaje i ilosci odpadow wytwarzanych, w ramach niniejszej zmiany pozwolenia,

pomimo wygaszenia czesci dotyczacej linii galwanicznej nr 3, poniewaz modernizacja istniejgcych

linii galwanicznych nr 1 2, bedzie utrzymywata wytwarzane odpady w zakresie rodzaju i ilosci, ktora
zostata okreslona w decyzji Marszatka Wojewodztwa Slgskiego Nr 1313/0S/213 z dnia

17 czerwca 2013 r.

Przedstawione we wniosku materiaty oraz dokumenty zawieraja informacje wyszczegélnione w art.

184 ust. 2, 2a i 2b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, a sposéb

postepowania z odpadami jest prawidtowy i zgodny z zobowigzujacymi przepisami.

Zasady prowadzenia ewidencji odpadéw okreéla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia

12 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw

(Dz. U. z 2014 r,, poz. 1973).

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zmniejszyta sie ilos¢ wytwarzanych $ciekéw bytowych
okreslonych w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym. W czesci opisowej pozwolenia zostaty
skorygowane zapisy dotyczace ilosci powstajacych éciekéw. Scieki do $rodowiska odprowadzane sa
w sposob posredni przez zewnetrzng sie¢ kanalizacji i oczyszczalnie $ciekdw na podstawie umow

i pozwolenia wodnoprawnego.

Jednoczesnie skorygowano i uaktualniono cze$¢ VIl pozwolenia, ktéra okresla obowigzki
prowadzgcego instalacje oraz sposéb i czestotliwo$¢ przekazywania informacii i danych organowi
wtasciwemu do wydania pozwolenia. Zgodnie z wymogiem okre$lonym w art. 211 ust 1 pkt 6 ppkt 12
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska organ okreslit wymagania dot.
obowigzku przesytania corocznej informaciji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci

z warunkami okreslonymi w pozwoleniu. ,

Whnioskodawca pismem z dnia 24 listopada 2017 r. zostat poinformowany o mozliwo$ci
wypowiedzenia si¢ przed wydaniem decyzji co do zebranych dowodéw i materiatéw. Wnioskodawca
nie wnidst uwag do zebranego materiatu dowodowego.
Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje ostateczng, jezeli
spefione sg nastepujgce przestanki:

* zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktorej strona nabyta prawo,

* strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,

» przepisy szczegdline nie sprzeciwiaja sie zmianie takiej decyzji

= zazmiana decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postepowama ustalono, ze prowadzacy instalacje spemia wszystkie
ww. przestanki.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencii.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Ministra Srodowiska w Warszawie za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego w Katowicach w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia zgodnie z
art. 127§ 1i2orazart.. 129 §11i2 ustawy z dnia 14 Czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (j.t. Dz. U. z 2017 r. poz. 1257).

Jednoczesnie informuje, ze zgodnie z art. 127a Kodeksu postepowania administracyjnego w trakcie
biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec
organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracii
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Uiszczono optate skarbowag w wysokoSci 1005 50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu Miejskiego
w Katowicach. o

z up. Marszatka Wojewodztwa
Ewa Owczarek - Nowak
Zastepca Dyrektora Wydziatu
Ochrony Srodowiska
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