Katowice, dnia 18 wrzesnia 2017 .
nr sprawy: 0S-PZ2.7222.00063.2015

Wojewodztwo " nrpisma: OS-PZ.KW-01041/17
Slgskie /za dowodem doreczenia/
Decyzja nr 3154/08/2017
organ wydajacy: Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Slaskiego znak: SR-lIl-

6618/PZ/52/05/7/07 z dnia 20 wrze$nia 2007 r. (zmienionej
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 26 listopada
2014 r. nr 2596/05/2014) udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji Stalowni zlokalizowanej w Gliwicach
przy ul. Zawadzkiego 47, eksploatowanej obecnie przez Cognor
S.A. z siedzibg w Poraju przy ul. Zielonej 26 Oddziat Ferrostal
tabedy w Gliwicach (Regon: 012859760; NIP: 118-12-34-296),

na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2017 r.
poz. 1257) i art. 189, 215 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. z 2017 r. poz.
519 ze zm.)

orzekam

zmieniam na wniosek strony decyzje Wojewody Slaskiego-znak: SR-111-6618/PZ/52/05/7/07 z dnia 20
wrzeénia 2007 r. (zmieniong decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 26 listopada 2014 r.
nr 2596/05/2014) udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Stalowni zlokalizowane;

w Gliwicach przy ul. Zawadzkiego 47, eksploatowanej obecnie przez Cognor S.A. z siedzibg

w Poraju przy ul. Zielonej 26 Oddziat Ferrostal Labedy w Gliwicach, w nastepujgcy sposob:

L. W calej tre$ci decyzji wyrazy oznaczajace prowadzacego instalacje objeta ww.
pozwoleniem zintegrowanym oraz adres jego siedziby uzyte we wszystkich
przypadkach otrzymuja brzmienie: '

~Cognor S.A., 42-360 Poraj, ul. Zielona 26 Oddziat Ferrostal Labedy w Gliwicach, (Regon:
012859760; NIP: 118-12-34-296)".

il W czesci | decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”,

1) punkt1. .,Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci” otrzymuje nowe brzmienie:

»1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Dziatalnos¢ instalacji Stalowni eksploatowanej przez Cognor S.A. Oddziat Ferrostal tabedy
w Gliwicach polega na wytwarzaniu stali surowej w instalacji IPPC o maksymalnej zdolnosci
produkcyjnej 500 000 Mg stali surowej rocznie.



Dodatkowo na terenie zaktadu eksploatowane s3 instalacje pomocnicze dla instalacji IPPC —
instalacja suszenia i wygrzewania kadzi i kuznia oraz instalacja powigzana technologicznie
z instalacjg IPPC - Oddziat przerobu zuzia.

A. Prowadzacy instalacje IPPC.

. Nazwa prowadzacego instalacje | Siedziba prowadzacego instalacje _{ . RE -
1 IPPC . tilica i numer kod | miasto
Cognor S.A. Oddziat Ferrostal
1. tabedy w Gliwicach ul. Zielona 26 42-360 Poraj 012859760 118-12-34-296

B. Instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym.

- Adres‘instalacji = s S . ~ i Numery
: : : L I ewidencyjne
Branza | Kwalifikacja | Liczba | dzialek, na
PPC przedsiewzieci | instalac ktorych
Gosean ji | zlokalizowan

Nazwa instalacji IPPC o
L : S Ulicainumer ' kod | miasto

i ajestdana
, ‘¢ instalacja
Stalownia - instalacja do
produkcji suréwki zelaza lub
stali surowej, pierwotny lub . § 2 ust. 1 pkt. 9, o
1. wtérny wytop, tacznie z ciagiym U ZAWadZKIEG0 | 44 106 | Gliwice | 22 |Posart 378 1| Dzaikon
odlewaniem stali o zdolnosci ' ust. 2a 234/16 e
produkcyjnej ponad 2,5 tony na
godzine

2) _po punkcie 3. ,,Charakterystyka instalacji, opis technologiczny” dodaje sie punkt 3.1.
,Oddzial przerobu zuzla — instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC”
0 brzmieniu:

»,3.1. Oddziat przerobu zuzla - instalacja powigzana technologicznie z instalacja IPPC.

Oddziat przerobu zuzla zlokalizowany jest w pétnocnej czesci terenu Cognor S.A. Oddziat Ferrostal
tabedy w Gliwicach. Jest potozony w granicach gminy Pyskowice.

Od strony pétnocnej Oddziatu przerobu zuzla na przestrzeni okoto 200 m rozciagaja sie tereny
niezabudowane stanowigce zaplecze przemystowe. Poza nimi znajduje sie osiedle na ul. Czerwionka
w Pyskowicach.

Od strony wschodniej w odlegto$ci okoto 50 m znajduje sie ogrodzenie rozdzielajgce Cognor S.A.
Oddziat Ferrostal tabedy w Gliwicach od Z.M. Bumar ,tabedy”. Za tym ogrodzeniem w odlegtosci
okoto 30 m znajduja sie hale produkcyjno-magazynowe Bumaru.

Od strony potudniowej otoczenie stanowia tereny przemystowe Cognor S.A. Oddziat Ferrostal
tabedy w Gliwicach i Huty Labedy S.A.

Od strony zachodniej rozciagaja sie tereny zaplecza przemystowego Huty tabedy S.A.,

a w odlegtosci okoto 350 m przebiega Kanat Gliwicki, poza ktérym znajduje sie zbiornik wodny
Dzierzno Duze.

Na terenie Oddziatu przerobu zuzla znajduja sie:
-~ dét zuzlowy o wymiarach 144 x 12 m,
— estakada suwnicowa, na ktérej znajduje sie suwnica nr 144,
- dwa torowiska stuzgce do obstugi kolejowej czasz zuzlowych i wagonéw.

Wyszczegélinienie i opis wykonywanych czynnoéci technologicznych w Oddziale przerobu zuzla:

1) przyjmowanie dostarczonych materiatéw do przerobu w postaci ww. odpaddw polegajace na
roztadowywaniu do dotu zuzlowego poszczegdélnych partii przywozonych transportem kolejowym
lub samochodowym. Zuzle wraz z zawartymi w nich skrzepami stalowymi dostarczane s3
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specjalnymi wagonami transportu wewnetrznego zwanymi zuzlowozami. Te specjalne] konstrukcji
wagony pozwalajg na przewozenie tzw. czasz zuzlowych, ich wymiane na zuzlowozie oraz
przechylanie nad dotem zuzlowym w trakcie roztadunku. Z tak przechylonej czaszy wylewa lub
wysypuje sie zuzel ze skrzepami do dotu zuzlowego. Przy trudnoéciach z opréznieniem czasz,
celem wyproznienia z nich zawarto$ci, uderza sie przy pomocy kuli zawieszonej na suwnicy lub
miota zainstalowanego na koparce, w gorne obrzeze czaszy. Stosuje sie takze uderzanie

w srodek zuzla wypetniajgcego czasze. W trakcie jednej normalinej zmiany dostarcza sie do 5-6
czasz z zuzlem i skrzepami z pieca EAF i 1 czasze z zuzlem i skrzepami z LHF. Pozostate
materiaty transportowane sg czaszami zuzlowymi, ale takze wagonami lub samochodami, ktére
po najechaniu w wyznaczone miejsce nad dotem betonowym wysypujg przywieziony materiat do
tego dotu lub sg roztadowywane przez urzgdzenia roztadowcze;

2) ochtadzanie gorgcych zuzli przy pomocy wody. Gorgce zuzle po ich roztadunku w wyznaczonych
miejscach dotu ochtadzane sg poprzez polewanie woda, zraszanie od géry;

3) rozdrabnianie duzych bryt zuzlowych przy pomocy koparki ggsienicowej wyposazonej w miot;

4) oddzielanie skrzepéw metalowych od zuzli poprzez uzycie elektromagnesoéw podwieszonych na
urzadzeniach wyposazenia przerobu. Oddzielone skrzepy metalowe, odpad o kodzie 19 10 01,
zawracane sg jako wsad do pieca EAF lub przekazywane uprawnionemu odbiorcy;

5) mieszanie wstepne zuzli i zuzytych materiatéw ogniotrwatych celem przekazania uprawnionemu
odbiorcy jako wsad do maszyny kruszgco-separujacej; przerabiajacej te odpady na kruszywa.
Mieszanie odbywa sie przy pomocy tadowarki kotowe;j;

6) zraszanie ww. materiatdéw przed przystapieniem do ich mieszania;

7) tworzenie ze zmieszanych odpadéw pryzm przed ich zatadunkiem na $rodki transportu. Pryzmy
tworzy sie w zakresie dotu Zuziowego;

8) zraszanie pryzm magazynowych przed zatadunkiem odpadéw na $rodki transportu;

9) zatadunek odpadéw z pryzm na $rodki transportu przy pomocy tadowarki kotowe;j;

10) oczyszczanie skrzepow stalowych z zuzli. Skrzepy z kadzi posrednich (odpad technologiczny
o kodzie 16 03 04) oddziela sie od zuzla przy pomocy ich podnoszenia i ewentualnego
wzajemnego uderzenia i przemieszczania na miejsce przepalania. Pod wptywem dziatania
warunkow atmosferycznych (naturalne spekanie podczas chiodzenia) i uderzen mechanicznych
podczas wykonywania ww. czynnoéci zuzel odchodzi od skrzepow;

11) przepalanie skrzepdw. Skrzepy o wymiarach nie odpowiadajgcych wymiarom ztomu wsadowego
do pieca EAF sg poddawane dzieleniu na mniejsze kawatki poprzez ich przepalanie. Palenie
skrzepdw prowadzi sie przy pomocy tlenu z butli tlenowych oraz tzw. rurek tienowych 3/8”. Rurke
tlenowa, do ktorej doprowadzony jest przy pomocy weza tlen z butli, zapala sie przez rozgrzanie
jej konicowki. Nastepnie tak zapalong rurke opiera sie 0 skrzep i zwiekszajac przeptyw tienu
powoduje sie topienie materiatu skrzepu. W ten sposéb dzieli sie skrzep na wymiar ztomu
wsadowego; ‘

12) magazynowanie skrzepow przed ich przepaleniem, jak i po przepaleniu;

13) zatadunek przerobionych skrzepéw na $rodki transportu kolejowego lub samochodowego.
Skrzepy stalowe posiadajgce wymiar zgodny ze ztomem wsadowym tadowane sg przy pomocy
urzgdzen zatadowczych na wagony lub samochody transportu wewnetrznego i przewozone do
hali wsadowej stalowni. Skrzepy mogg by¢ takze przekazywane uprawnionym posiadaczom
i wtedy tadowane sag do wagondw kolejowych lub samochoddw przeznaczonych dla tych
odbiorcéw; o

14) przesiewanie zanieczyszczen powstatych przy czyszczeniu wagonow kolejowych przy pomocy
przesiewacza celem wysegregowania metali, ktére po przetransportowaniu na hale wsadowg
stuzg jako wsad do pieca EAF (odpady o kodzie 19 10 01) i pozostatosci klasyfikowanych jako
odpad o kodzie 19 12 12 (postepowanie zgodnie z pozwoleniem).

Stosowane urzadzenia: :

- suwnica nr 144 (wykorzystywana wytgcznie do wybijania czasz zuzlowych przy pomocy kuli),
- koparka z mozliwoscig instalacji miota, 3

- tadowarka,



- przesiewarka,
- wielofunkcyjna maszyna gasienicowa Fuchs.

Stosowane surowce i materiaty pomocnicze:
- rurki tlenowe 3/8”, .
- tlen techniczny w butlach,
- woda przemystowa.

Oddziat przerobu zuzla pracuje na zmianie dziennej i popo’rudhiowej, czyli w godzinach od 6.00 do
22.00, przez wszystkie dni tygodnia czyli od poniedziatku do niedzieli. Mozliwa jest przerwa w pracy
oddziatu w okresie planowego remontu $redniego cafej stalowni (1 x do roku okoto 14 dni).”

3) wpunkcie 4. ,Zrédia i miejsca wprowadzania substancii gazowo-pylowych do
powietrza”, w podpunkcie 4.1. ,.Instalacja IPPC — Stalownia”, w akapicie a) ,,Parametry
techniczno-technologiczne uktadu”, tiret 6smy otrzymuije nowe brzmienie:

.- stezenie za filtrem <5mg/m®”

4) po punkcie 5.1. ., Zrédta zaopatrzenia w wode” dodaje sie podpunkt 5.1.1.
wOdraniczanie zuzycia wody’:

,5.1.1. Ograniczanie zuzycia wody.

Do sposobo6w ograniczania ilosci wykorzystywanej wody mozna zaliczyé:

— oszczedng i racjonalng gospodarke wodng, dostosowana do wielkosci produkcii,

- stosowanie obiegdéw zamknietych wody do chiodzenia urzgdzen stalowni (krystalizatoréw,
hydrauliki pieca tukowego i kadziowego, transformatora pieca elektrycznego i pieca
kadziowego),

— pobieranie wody w gtéwnej mierze do uzupeiniania strat w obiegach zamknietych stalowni,

— stosowanie obiegow zamknigtych wody zmigkczonej do chiodzenia $cian wanny i sklepienia
pieca tukowego, sklepienia pieca kadziowego, odciggu spalin piecow,

— wtdrne wykorzystanie oczyszczonych $ciekow.”

5) po punkcie 5.2. ,,Gospodarka $ciekowa” dodaje sie podpunkt 5.2.1. ,,Ograniczenie
zrzutu sciekow”:

,5.2.1. Ograniczenie zrzutu $ciekow.

Przedmiotowy zakfad ogranicza ilo$¢ powstajgcych éciekdw poprzez:

- racjonalizacje gospodarki wodnej, zuzywanie wody w sposdb oszczedny i racjonalny,
dostosowany do wielkosci produkcji,

~ pobor wody w gtéwnej mierze do uzupetniania strat w obiegach zamknietych,

~ stosowanie obiegow zamknietych (woda wykorzystywana jest wielokrotnie), minimalizacja
ilo&ci generowanych sciekow,

— oczyszczanie Sciekow z zastosowaniem techniki usuwania czagstek statych w procesie
filtracji.”

6) punkt7.,Gospodarka odpadami” otrzymuje nowe brzmienie:

.7- Gospodarka odpadami.

Instalacja objeta pozwoleniem w ciggu roku wytwarza 10 096,00 Mg/rok odpadow niebezpiecznych
oraz 162 164,90 Mg/rok odpaddw innych niz niebezpieczne. Procesowi odzysku w instalacji
poddawane jest rocznie 5 000 Mg wiasnych odpadoéw niebezpiecznych, 28 074,45 Mg wtasnych
odpadow innych niz niebezpieczne oraz 995 410 Mg obcych odpadow innych niz niebezpieczne.
Wytwarzane odpady niebezpieczne sg przechowywane w szczelnych, zamknietych pojemnikach

i usytuowane w wydzielonych oznakowanych miejscach, zabezpieczonych przed dostepem os6b
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nieuprawnionych.”

7) punkt 8. , Zuzycie gtéwnych surowcdéw oraz medidw” otrzymuje nowe brzmienie:

,8. Zuzycie gtéwnych surowcéw oraz mediow.

Lp. Rodzaj materiatu - surowca llos¢

1 Ziom » 520 000 Mg/rok

2 Suréwka + zeliwo 36 491 Mg/rok

3 Zelazostopy i inne dodatki metaliczne (druty rdzeniowe) 8 400 Mg/rok

4 Wegiel i naweglacze 7 237 Mg/rok

5 Wapno ‘ 29 673 Mg/rok

6 Pozostate dodatki niemetaliczne ( fluoryt, dolomit, boksyt, weglik 2 912 Mg/rok
krzemu, zuzle rafinacyjne itp.) .

7 |Gazziemny 4 981 207 m*/rok
Tlen 21 650 214 m*/rok

9 Pozostate gazy techniczne : argon i azot 1 950 Mg/rok

lll. Czes¢ Il decyzji: ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci” otrzymuje nowe brzmienie:

»Il. Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci. ’

1. W zakresie wprowadzenia systemu zarzgdzania srodowiskowego.

Zastosowano rozwigzania wynikajace w szczegolnosci z BAT 1.

Nr ; : . -
konkluzji | Sposoéb realizacji w instalacji IPPC.
BAT .

Cognor S.A. Oddziat Ferrostal tabedy w Gliwicach w ramach swojego Systemu Zarzgdzania wg EN
ISO 9001:2008 posiada wdrozong procedure Systemowg PS: 8.1 - 01 Ochrona Srodowiska.
Celem procedury jest okreslenie i uregulowanie zasad i trybu postepowania w oddziatlywaniu na
$rodowisko tak, aby zapewni¢ ochrone srodowiska ~ rozumie sie przez to podjecie lub zaniechanie
dziatan, umozliwiajace zachowanie lub przywracanie réwnowagi przyrodnicze;j.
Ochrona $rodowiska jest jednym z bardzo waznych cizynnikéw biezacego prowadzenia Spoiki i nabiera
coraz wiekszego znaczenia z uwagi chociazby na rosngcg $wiadomoéc ekologiczna otoczenia, w jakim
funkcjonuje Spotka.
Dziatania firmy majgce na celu zminimalizowanie negatywnego oddziatywania na $rodowisko obejmuija;
- obnizenie zuzycia czynnikéw energetycznych i wody,
- analizowanie proceséw technologicznych pod katem ograniczenia ilosci wytwarzanych odpadow
oraz optymalnego ich zagospodarowania,
- zmnigjszenie emisji zanieczyszczen do powietrza,
- ograniczenie emisji hatasu, : -
- ograniczenie stosowania, a gdzie to mozliwe eliminowanie substancji szkodliwych dla srodowiska,
- przywracanie elementéw przyrodniczych do stanu wtasciwego.
Zaktad jest zobowigzany do przestrzegania przepiséw prawnych i innych z zakresu ochrony $rodowiska
oraz przestrzeganie zobowigzan i zapobiegania Zanieczyszczeniom.
Zaktad podnosi kwalifikacje swoich pracownikow oraz dazy do ciggtego doskonalenia swoich procesow.
W ramach procedury PS:8.1-01 Ochrona Srodowiska okreslone zostaly poszczegélne aspekty
Srodowiskowe, ktdre moga mie¢ wplyw na érodowisko, s3 to:
— _emisja zanieczyszczen pytowo-gazowych do powietrza atmosferycznego,

BAT 1
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— gospodarka odpadami,

- gospodarka wodno- smekowa

- emisja hatasu,

- emisja pol elektromagnetycznych,

- mozliwos$¢ powstania powaznych awarii.

Kazdy aspekt srodowiskowy zostat powigzany z wymogami prawnymi zaréwno ustawami, jak

i rozporzadzeniami. Zakfad zobligowany jest réwniez do przestrzegania wymagan prawnych
okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym.
W celu umozliwienia skutecznego zarzgdzania ochrong $rodowiska i poszczegolnymi jego elementami
w zaktadzie zostata stworzona hierarchia odpowiedzialnosci za dany element.
Zaangazowanie kierownictwa dla wspierania dziatan podejmowanych w ramach ochrony érodowiska
jest realizowane poprzez:

- uswiadamianie pracownikom znaczenia spetniania wymogéw ochrony $rodowiska, wymagar

prawnych, jak rowniez wymagan klienta,

- zapewnienie niezbednych zasobéw dla realizowania dziatan i procesow,

~ ustanawiania procedur i zarzgdzen niezbednych do realizacji wymagan ochrony $rodowiska.
Prezes zarzadu zobowigzuje wszystkich pracownikéw do przestrzegania prawa i stosowania
aktualnych przepiséw prawnych.

Wszystkie procedury oraz zarzadzenia sg udokumentowane i rozpowszechniane w catym zakladzie.
Oddziatywanie na srodowisko jest zagadnieniem zwiazanym z dziatalnoscig kazdego pracownika.
W realizacji procedury dotyczacych zagadnien techniczno-technologicznych uczestnicza w
szczegolnosci: pracownicy dozoru utrzymania ruchu, dziat handlowy, dziat zaopatrzenia, pracownicy
dozoru jakosciowego, pracownicy dozoru stalowni.

Odpowiedzialnos¢, uprawnienia i wzajemne zaleznoéci pracownikdw, wykonujacych i weryfikujgcych
prace sg okreslone i udokumentowane. Zakres zadan, odpowiedzialno$ci uprawnien personelu sa
zawarte w:

— Regulaminie organizacyjnym zakiadu,

- Procedurze PS:8.1-01 Ochrona Srodowiska oraz pozostalych Procedurach funkcjonujgcych na

terenie zakladu, ]

— kartach opisu pracy na stanowisku.

Procedury funkcjonujace w zaktadzie w tym procedura Ochrony Srodowiska okreslajg rowniez kto jest
odpowiedzialny za obieg materialow oraz w jakiej formie sg one przekazywane. Przeptyw informacji
wewnatrz firmy zapewnia zaréwno dostep poszczegoinych pracownikow do informacii z zakresu
dziatalno$ci srodowiskowej, jak réwniez umozliwia przekazywanie uwag i spostrzezen pracownikow do
roznych komérek organizacyjnych.
W celu zweryfikowania czy spetnione sg okreslone wymagania dotyczgce proceséw, wyrobéw oraz
ochrony $rodowiska w spdtce prowadzone sg pomiary i monitorowanie.

Monitorowanie procesow odbywa sig zgodnie z wdrozonymi procedurami oraz zarzadzeniami.
Monitoring elementéw $rodowiskowych wynlka réwniez z obowigzkdéw narzuconych w pozwoleniu
zintegrowanym.
Zakiad posiada wdrozong procedure dotyczgcqg nadzoru nad realizacjg planu monitorowania emisji
CO2 (procedura PM-02). Celem procedury jest zapewnienie prawidtowego monitoringu i raportowania
emisji gazéw cieplarnianych w ramach wspéinotowego i krajowego systemu handlu emisjami oraz
stworzenie systemu nadzoru realizacji planu monitorowania odpowiadajgcego wymogom przepisoéw
prawa.
Za nadzorowanie systemu momtorowama i raportowania emisji gazow cieplamianych w instalacji
odpowiedzialny jest Prezes Zarzadu Dyrektor Naczelny, ktéry wyznacza osoby odpowiedzialne za
wszystkie dziatania w zakresie przeptywu danych oraz za wszystkie dziatania kontrolne. Procedura
podlega okresowym kontrolom m.in. w zakresie zapewnienia jakosci technologii informacyjnych,
zapewnienia jako$ci systemu pomiarowego, jakosci procesdw zlecanych na zewngtrz, wykonywane sg
rbwniez wewnetrzne audyty i walidacja danych do okresowego raportu emisyjnego oraz kontrole.
Ponadto, zaktad ma wdrozone m.in. procedury dotyczace zakupdw, gospodarki magazynowej,
procedury pracy dotyczace klasyfikacji ziomu poprodukcyjnego itp., ktére umozliwiajg prowadzenie
skutecznego systemu ochrony $rodowiska.

2. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem.

W celu redukcji/minimalizaciji emisji do powietrza zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajgce
w szczegolnosci z BAT 7, 10, 11, 14, 15, 16, 87, 88, 89, 90.
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Nr
konkluzji
BAT

Sposéb realizacji w instalacji IPPC -

BAT?7

W celu osiggnigcia niskich.poziomoéw emisji w zaktadzie prowadzi sie selekcjonowanie ztomu

i innych surowcéw poprzez zastosowanie nastepujgcych rozwigzan:

- okreslenie kryteriéw kwalifikacji zZtomu dostosowane do profilu produkcji w zaméwieniach zakupu
ztomu,

- selekcjonowanie ztomu pod katem widocznych zanieczyszczen, ktore mogg obejmowaé
zanieczyszczenie metalami ciezkimi, w szczegolnosci rtec, oleje i smary, zanieczyszczenia
radioaktywne lub prowadzié¢ do powstawania polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranow
(PCDD/F) i polichlorowanych bifenyli (PCB), wymaganie od dostawcow dostarczania ztomu nie
zawierajacego w/w zanieczyszczen,

- sprawdzanie kazdej dostawy pod katem deklarowanej klasy ziomu i zanieczyszczen zgodnie
z posiadanymi wtasnymi normami i systemem zarzadzania jakoécia,

- magazynowanie ziomu w odpowiednio wyznaczonych miejscach podzielonych na pola skiadowe,
odrebnie dla zlomu ciezkiego, $redniego, lekkiego, specjalnego, niewsadowego i witrow,

- kierowanie powstatych w procesie produkcyjnym odpadéw ziomu w catoéci do magazynu zlomu,
a nastepnie do ponownego wykorzystania w procesie.

BAT 10

W celu unikniecia emisji do powietrza zakiad stosuje nastepujgce dziatania:

- kierowanie pytdéw powstajacych po oczyszczaniu spalin w filtrze tkaninowym do metalowego

zamknigtego zbiornika magazynowego, stanowigcego element odpylni,

kierowanie pytéw bezposrednio do instalacji poprzez obudowany przenoénik do hermetycznego

urzadzenia stuzacego do wdmuchu mieszanki pytowo-weglowej do pieca ~ catoéé pytow

wdmuchiwana jest do pieca, '

zastosowanie hermetycznego urzadzenia do wdmuchu mieszanki pylowo-weglowej do pieca:

posadowienie instalacji odpylajacej na utwardzonym terenie,

poddawane paletyzacji pyly przekazywane firmom zewnetrznym (paletyzer znajduje sie wewnatrz

wiasnego szczelnego pomieszczenia),

kierowanie pytéw z paletyzera do naczepy samochodowej poprzez specjalne harmonijkowe

worki,

przykrywanie plandekg samochoddw przewozgcych pyly,

ograniczenie do minimum liczby punktéw dostepu z drég publicznych (jedna brama wjazdowa),

przeptyw floty samochodowej po terenie zakladu w sposéb zorganizowany, po wyznaczonych,

mozliwie jak najkrétszych trasach przejazdu (dostosowanych do rodzaju samochodow),

§ciste przestrzeganie rezimdw technologicznych na poszczegolnych etapach produkcii,

- stosowanie takich sposobow produkcii, ktére zapobiegaja powstawaniu odpadéw fub pozwalajg
utrzyma¢ na mozliwie najnizszym poziomie ich ilo$¢, a takze ograniczajg negatywne
oddziatywanie na zagrozenie zycia lub zdrowia,

- racjonalne zuzycie materiatow, surowcow i paliw,

- prowadzenia racjonalnej i oszczednej gospodarki materiatowo-surowcowej w celu
zminimalizowania ilosci powstatych odpadéw,

- prowadzenie whadciwe] eksploataciji instalacji, co zapobiegnie ich nadmiernemu zuzyciu,

- stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen,

- niedopuszczenie do zmieszania odpaddw niebezpi¢cznych z innymi niz niebezpieczne,

- odpowiednie magazynowanie odpadéw w sposéb uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie
na $rodowisko, z przestrzeganiem wyznaczonych i oznakowanych migjsc,

- utrzymywanie porzadku na terenie zakladu i przestrzeganie procedur postepowania z odpadami,

- przestrzeganie przez pracownikow instrukcji | przepisow ppoz. oraz BHP,

- szkolenie pracownikéw w zakresie przestrzegania reziméw technologicznych instalacji oraz
prawidtowego postepowania z wytwarzanymi odpadami,

- prowadzenie na biezaco badan monitoringowych.

BATM

W celu zapobiegania lub ograniczenia niezérganizowanym emisjom pylu powstajacym w wyniku

magazynowania, obstugi i transportu materialéw zaklad stosuje nastepujace metody:

- lokalizacja podstawowych weztéw przesypowych w hali, ‘

- lokalizacja gtéwnych i najczesciej uzywanych weziow przesypowych wewnatrz obudowy pieca
(Elephant-house) i sklepienia pieca kadziowego LHF. Wezly te znajdujg sie w zasiegu odpylania
gtownego (odpylania w postaci tapacza iskier i filtra workowego pulsacyjnego),
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- zawracanie pytéw z odpylini do pieca poprzez obudowane przenoéniki taricuchowe i kubetkowe,
- stosowanie hermetycznych urzadzen do wdmuchu mieszanki pytowo-weglowej do pieca EAF
{(w tym do zawracania pytu pochodzgcego z odpylni),
- zatadunek pytow na samochody transportowe przy wykorzystaniu specjalnych harmonijkowych
workow, ‘
przykrywanie samochodow plandekami celem minimalizacji wtérnego pylenia,
chtodzenie zuzli zrzuconych do dotu zuzlowego poprzez polewanie (zraszanie) ich od gory.
Powstala para wodna nie osigga wysoko$ci wiekszej niz konstrukcja jezdni podsuwnicowej
(12m), ’
przemieszczanie i tadowanie zuzli przy pbmocy tadowarki kolowej na niskich wysokosciach
(zrezygnowano z uzywania suwnicy czerpakowej),
rozplantowania ziemi przy granicy terenu nalezacego do Zakiadu od strony osiedla Czerwionka,
na ktorym posadzono drzewa szybko rosngce (teren o szerckosci ok. 5 m) co stanowi naturalng
bariere przed migracjg zanieczyszczen pylowych,
zmiana ukfadu trasy przejazdu samochodéw obstugujacych Oddziat przerobu zuzla, polegajace;
na jej skroceniu i oddaleniu od poétnocnej granicy zaktadu,
przestrzeganie procedur magazynowania i zatadunku materiatéw w celu uniknigcia zbednej
obstugi materiatéw i nieostonigtych zrzutow z duzej wysokoséci,
nawilzanie powierzchni przy uzyciu wody,
ograniczenie do minimum punktéw dostepu z drog publicznych (zaktad posiada tylko jedng brame
wjazdowo-wyjazdowa), ‘
przeptyw floty samochodowej po terenie zaktadu w sposdb zorganizowany, po wyznaczonych,
mozliwie jak najkrotszych trasach przejazdu (dostosowanych do rodzaju samochoddw),
wytgczanie silnikow podczas postoju i zatadunku,
- pilnowanie, by pojazdy do przewozu nie byly przepetnione, aby uniknaé rozsypywania zawartosci
po drodze, ,
- techniki wynikajgce z dobrej praktyki w odniesieniu do przenoszenia roztopionego materiatu
i obstugi kadzi. ’

i

1

BAT 14 Zakiad nie posiada wdrozonych systeméw ciggtych pomiarow emisji na emitorze E1 (brak wymagan
prawnych w tym zakresie). .

BAT 15 Zaktad prowadzi ckresowe, nieciggte pomiary emisji zanieczyszczen odprowadzanych do
powietrza w sposob zorganizowany z instalacji IPPC.
Catos¢ emisji zorganizowanej z instalacji Stalowni odprowadzana jest wspolnie emitorem E1
(odcigg z procesu zatadunku pieca, topienia wsadu i $wiezenia kgpieli oraz spustu ciektego metalu
z pieca elektrycznego EAF oraz pieca kadziowego).
Na emitorze E1 wykonywane sg pomiary emisji substancji gazowych i pylowych, wraz
z oznaczeniem sktadu chemicznego pytu w zakresie sktadnikéw metalicznych z czestotliwoécig
dwa razy do roku, zgodnie z zapisami punktu VIl. 2. pozwolenia zintegrowanego.
Ponadto zgodnie z konkluzjami BAT na emitorze E1 wykonywane bedg pomiary takich substancii
jak:
- rte¢ z czestotliwoscig dwa razy do roku,
- PCDD/F z czestotliwoscig raz na dwa lata.

BAT 16 Zaktad okreslit rzad wielkosci emisji niezorganizowanej z odpowiednich zrodet zwigzanych z
instalacjg IPPC przy wykorzystaniu wskaznikow emisji.

- Zakiad okresowo bedzie prowadzit weryfikacje wskaznikow emisji (nie rzadziej niz co 5 lat).
BAT 87 W celu zapobiegania emisjom rteci zakiad stosuje nastepujgce metody:

- okreslenie kryteriéw kwalifikacji ztomu dostosowanych do profilu produkcji w zaméwieniach

zakupu ztomu,

monitorowanie pochodzenia ziomu,

- sprawdzanie kazdej dostawy pod katem deklarowanej klasy ztomu i zanieczyszczen zgodnie
z posiadanymi wiasnymi normami i systemem zarzadzania jako$cia,

- magazynowanie ziomu w odpowiednic wyznaczonych miejscach podzielonych na pola skiadowe,

odrebnie dla ztomu ciezkiego, $redniego, lekkiego, specjalnego, niewsadowego i wibrdw,

eliminacja ztomu, ktéry nie nadaje sie do wykorzystania w instalacji dzieki posiadanym

procedurom,

- przechowywanie ziomu wedtug kryteriow jego dostawy, -

- zawracanie catego wewnetrznie wytworzonego ziomu do magazynu ziomu w celu recyklingu.
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BAT 88

Rozwigzania stosowane w zakiadzie umozliwiajace uchwycenie wszystkich zrodet emisji oraz ich
pdzniejsze odpylanie:
- obudowa pieca EAF typu ,Elephant House”,

- zastosowanie potgczonego ukiadu bezposredniego odciggu z czwartego otworu elektrycznego

pieca tukowego EAF, odciag z okapu ,Elephant House” tego pieca oraz odciggu ze sklepienia
pieca kadziowego LHF,

- zastosowanie do odpylania gazéw odlotowych ze stalowni filtra tkaninowego pulsacyjnego wraz
z separatorem iskier zamontowanym przed filtrem, zapewniajacych stezenie koncowe pyhu
nieprzekraczajace 5 mg/m3 oraz skutecznoéci odpylania > 98%.

BAT 89

W celu zapobiegania oraz ograniczania emisji polichlorowanych dibenzodioksyn/dibenzofuranéw
(PCDD/F) i potichlorowanych bifenyli (PCB) zaktad stosuje nastepujace metody:

- selekcjonowanie ztomu pod katem widocznych zanieczyszczen, ktére moga obejmowac
zanieczyszczenie metalami cigzkimi lub prowadzi¢ do powstawania polichlorowanych
dibenzodioksyn/dibenzofuranéw (PCDD/F) i polichlorowanych bifenyli (PCB), wymaganie od
dostawcow dostarczania zlomu nie zawierajgcego wiw zanieczyszczen,

sprawdzanie kazdej dostawy pod katem deklarowanej klasy ztomu i zanieczyszczen zgodnie
z posiadanymi wiasnymi normami i systemem zarzadzania jako$cia,

" magazynowanie ztomu w odpowiednio wyznaczony miejscach podzielonych na pola sktadowe,

odrebnie dla zlomu ciezkiego, $redniego,. lekkiego, specjalnego, niewsadowego i widrow,
okreslenie kryteriow kwalifikacji ztomu dostosowane do profilu produkcji w zamoéwieniach zakupu
ztomu,

monitorowanie pochodzenia ztomu,

eliminacja zlomu, ktéry nie nadaje sie do wykorzystania w instalacji dzieki posiadanym
procedurom,

- przechowywanie ztomu wediug kryteriow jego dostawy,

- zawracanie catego wewhetrznie wytworzonego ztomu do magazynu ztomu w celu recyklingu.

BAT 90

Zaklad stosuje nastepujace metody w celu redukcji emisji pyléw pochodzacych z przetwarzania

zuzla: '

- chiodzenie zuzli zrzuconych do dotu zuzlowego poprzez polewanie (zraszanie) ich od gory.
Powstata para wodna nie osigga wysokosci wiekszej niz konstrukcja jezdni podsuwnicowej
(12m), ‘

- przemieszczanie i tadowanie zuzli przy pomocy fadowarki kotowej, zrzut z niskich wysokosci,

- rozplantowania ziemi przy granicy terenu nalezgcego do Zaktadu od strony osiedla Czerwionka,
na ktérym posadzono drzewa szybko rosnace (teren o szerokoéci ok. 5 m), co stanowi naturalng
bariere przed migracjg zanieczyszczen pylowych,

- zmiana ukfadu trasy przejazdu samochodoéw obstugujgcych Oddziat przerobu zuzla, polegajacej

na jej skroceniu i oddaleniu od poéinocnej granicy zaktadu,

przestrzeganie wdrozonych procedur w celu uniknigcia zbednej obstugi materiatéw

i nieostonietych zrzutéw z duzej wysokosci,

- ograniczanie do minimum liczby dostepu z drég publicznych (jedna brama wjazdowo-wyjazdowa),

- pilnowanie sposobu przewozu, tak aby pojazdy nie byly przepetnione w celu unikniecia

rozsypywania zawartosci po drodze.

3.

W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem.

W celu redukcji/minimalizacji emisji hatasu zastosowano nastepujace rozwiazania wynikajace
w szczegodlnosci z BAT 18 oraz BAT 95: .

Nr , . o

konkluzji | Sposob realizacji w instalacji IPPC

BAT ‘ . , F e , . ,
BAT 18 Dla instalacji okresowo prowadzone sg pomiary halasu w $rodowisku na granicy terenéw najblizszej
i BAT 95 | zabudowy mieszkaniowej w porze dziennej oraz nocnej.

Emisje hatasu ograniczono poprzez:

- zamkniecie pieca EAF w obudowie typu ,Elefant House”,

— zmodernizowanie konstrukcji budynku elektrostalowni tj.:
wymiane zniszczonego poszycia dachowego',

wymiane wrot wjazdowych do hali na bramy cichobiezne,




zmiang konstrukcji wschodniej éciany bocznej poprzez zabudowe blachami stalowymi azurowej
konstrukgji $ciany w miejscach najwigksze] emisji hatasu,
- zamykanie drzwi i okien na terenie budynkéw,
— odtworzenie naturalnej bariery ochronnej tj. wydzielenie pasa o szeroko$ci 5m na terenie zakiadu
przy ptocie od strony csiedla Czerwionka i dokonanie nasadzen drzew szybkorosnacych,
— zmiane organizacji pracy na Oddziale przerobu zuzla i rezerwowym skitadowisku ztomu.

4. W zakresie gospodarki odpadami.

W celu redukcji/minimalizacji oddziatywania gospodarki odpadami zastosowano nastepujace
rozwigzania wynikajgce w szczegdlnosci z BAT 1, 6, 7, 8,9, 10, 11, 13, 17 oraz 87, 90 i 93
w zakresie ogdélnym:

Cognor S.A. Oddziat Ferrostal Labedy w Gliwicach w ramach swojego Systemu Zarzadzania wg EN
ISO 8001:2008 posiada wdrozong procedure Systemowg PS: 8.1 - 01 Ochrona Srodowiska na catym
obszarze funkcjonowania zaktadu. Obowigzujace w stalowni procedury Systemu Zarzadzania wg EN
ISO 9001:2008 zawierajg wszystkie cechy okreslone w BAT1.

Ztom w zaleznosci od potrzeb sktadowany jest na sktadowisku zewnetrznym lub w hali wsadowej, na
wydzielonych polach skfadowych w zaleznoéci od rodzaju przyjmowanego ziomu. Na wyznaczonych
polach znajduje sig tylko ziom o wtasciwych parametrach.

Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed zanieczyszczeniem gleby i wéd gruntowych oraz
przed dostgpem.oséb nieupowaznionych.

Powstajace w procesie produkcyjnym odpady magazynowane sg na halach oraz na zewnatrz w
wyznaczonych do tego celu miejscach, zabezpieczonych i eznakowanych.

Odpady w pierwszej kolejnosci poddaje sie odzyskowi w zaktadzie, a odpady ktorych nie dalo sie
ponownie wykorzystac, przekazywane sie do zakfaddw zajmujacych sie odzyskiem lub
unieszkodliwianiem tego rodzaju odpaddw, pos:adajacych stosowne zezwolenia w zakresie gospodarki
odpadami.

Cognor S.A. Oddziat Ferrostal t.abedy w Gliwicach wymaga od dostawcow dostarczania ztlomu

0 odpowiedniej jakosci, nie zawiérajaoego zanieczyszczen, w szczegdlnosci rteci lub mogacych
prowadzi¢ do powstawania polichlorowanych dibanzodioskyn/dibenzofuranéw (PCDD/F) i
polichlorowanych bifenyli (PCB).

Zaktad na etapie zaméwien okre$la rodzaj materiatu oraz jego parametry techniczne i jakosciowe.
Przyjety ztom magazynowany jest w odpowiednio wyznaczony miejscach podzielonych na pola
skladowe, odrebnie dla ztomu ciezkiego, éredniego, lekkiego, specjalnego, niewsadowego i widréw.
Pozostate materiaty réwniez magazynowane sa w wyznaczonych miejscach odpowiednio
oznakowanych.

Powstate w procesie produkcyjnym odpady ztomu sg w catosci kierowane do magazynu ztomu, a
nastepnie ponownie wykorzystywane w procésie.

Cognor S.A. Oddziat Ferrostal Labedy w Gliwicach powstaty w procesie produkcyjnym odpad ziomu
poddaje w catosci odzyskowi jako wsad wiasny do pieca EAF.

Powstate w trakcie biezacych remontow i napraw odpady zlomowe réwniez w duzej czesci poddawane
sg odzyskowi jako wsad wiasny.

Powstajgce odpady sg magazynowane na hali stalowni lub w wydzielonym miejscu Warsztatu
Utrzymania Ruchu, skad sg transportowane do odzysku w piecu EAF.

Odpady, ktorych nie mozna podda¢ recyklingowi we wiasnym zakresie, przekazywane sg uprawnionym
odbiorcom do wykorzystania lub recyklmgu aw przypadku braku takiej mozliwosci do
unieszkodliwiania.

Odpady w postaci pytu zatrzymywanego na filtrach gromadzone sg w zbiorniku o pojemnoéci 50 m®
przed poddaniem ich paletyzacji i przekazaniu do hut cynku lub uprawnionych firm posredniczgcych
w celu odzysku cynku i otowiu.

Zgorzelina oddzielana w procesie oczyszczania wody ch%odzacej przekazywana jest do wykorzystania
w procesach produkcyjnych innych firm.

Zuzyte materiaty ogniotrwate przekazywane sg ich wytworcom do ponownego uzycia lub innym
uprawnionym firmom do wykorzystania.

Powstajgce odpady odbierane sg wylgcznie przez firmy posiadajgce stosowne zezwolenia na
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prowadzenie dziatalnosci w zakresie transportu i zbierania, a takze odzysku lub unieszkodliwiania
poszczegdblnych rodzajow odpaddw.

BAT 10

Powstate w procesie produkcyjnym odpady gromadzone sg w wyznaczonych miejscach w halach oraz
na zewngtrz. Odpady gromadzone sg w odpowiednich pojemnikach, zbiornikach, kontenerach fub
luzem, zabezpieczone przed dostepem osdb meupowazmonych

BAT 11

W zakresie gospodarki odpadami:
- magazynowanie ziomu pod przykryciem lub na betonowych posadzkach w celu ograniczenia do
minimum pylenia wywotanego ruchem pojazdéw,
— stosowanie techniki zraszania zuzli,

~ stosowanie technik wynikajgcych z dobrej praktyki w odniesieniu do przenoszenia
roztopionego materiatu i obstugi kadzi.

BAT 13

Parametry konieczne w celu wadciwego sterowania procesami technologicznymi wigczone sg w cigg
systemow komputerowych, i monitorowane sg na ekranach w sterowniach poszczegéinych urzadzen.
Wdrozono nowe cyfrowe rozwigzania techriiczno-technologiczno-organizacyjne poprzez modernizacje
wspomagania komputerowego sterowania poszczegolnymi urzadzeniami, co pozwolito na stworzenie
potgczen pomiedzy tymi systemami, poprzez wytworzenie tzw. drugich i trzecich pozioméw. Poziom
drugi koordynuje dziatania wspélne wszystkich obiektdéw, a poziom trzeci pozwala na podglad on-line

i tworzenie potrzebnych zestawien, sprawozdan, wielkosci zuzy¢ itp.,.

BAT 17

Przed przystgpieniem do prac likwidacyjnych, urzadzenia i instalacje likwidowanego obiektu zostang

oproznione z surowcow i mediow, oczyszczone, zostang takze usuniete wiasne odpady z miejsc

gromadzenia i czasowego magazynowania, w szczegoinosci odpady niebezpieczne.

W fazie likwidacji powstang gtéwnie odpady z grupy 17 (odpady z budowy, remontéw i demontazu

obiektow budowlanych ...) i ewentualnie o kodach:

~ 1502 03 (sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02)
lub
~ 1502 02* (sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),

tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)).

Nie wyklucza sie powstania odpaddw gleby i ziemi.

Wytworzone odpady bedg tymczasowo magazynowane na terenie zaktadu w wyznaczonych miejscach.

Odpady magazynowane bedg w stalowych kontenerach, beczkach i pojemnikach, odpornych na

dziatanie substancji w odpadach. Kontenery zostang ustawione na utwardzonych, betonowych

podtozach, co bedzie stanowito bariere przed migracja zanieczyszczen do gruntu lub wody.

Miejsce tymczasowego magazynowania bedzie wydzielone, zabezpieczone przed dostgpem oséb

niepowotanych oraz przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych.

Powstate odpady beda na biezaco wywozone z przedmiotowego terenu. Sposéb postepowania

z wytworzonymi odpadami. bedzie zgodny z obowigzujacymi przepisami prawa. Odpady zostang

przekazane odbiorcom zewnetrznym posiadajgcym odpowiednie zezwolenia w zakresie

gospodarowania poszczegbinymi rodzajami odpadow.

BAT 87

Przyjety ztom (zgodnie z stosowang w zakiadzie Procedurg PS: 7.4-04 Gospodarka magazynowa)
magazynowany jest w odpowiednio wyznaczonych miejscach podzielonych na pola sktadowe, odrebnie
dla ztomu cigzkiego, $redniego, lekkiego, specjalnego, niewsadowego i wibrow.

Pozostate materialy rowniez magazynowane sg w wyznaczonych miejscach odpowiednio
oznakowanych. ‘

BAT 90

Zaktad w celu ograniczenia emlsp pyhu z przetwarzanla zuzla na miejscu stosuje nawilzanie hatd zuzla
wodg.

BAT 93

Ograniczenie ilosci powstajqcych odpaddw jest realizowane poprzez:

— przekazywanie pylu zatrzymanego w filtrach do odzysku cynku i ofowiu w hutach cynku,

- oddzielenie zgorzeliny z ciggtego odlewania w procesie oczyszczania wody chiodniczej
i przekazanie jej do wykorzystania w procesach produkeyjnych innych firm,

- przekazywanie zuzytych materiatow ogniotrwatych do ich wytworcéw celem ponownego
wykorzystania lub innym uprawnionym firmom do wykorzystania. -

Ponadto zakfad ogranicza powstawanie odpaddw i ich negatywny wplyw na $rodowisko poprzez:

- $ciste przestrzeganie rezimow technologicznych na poszczegélnych etapach produkii;

— stosowanie takich sposobéw produkgji, ktére zapobiegajg powstawaniu odpadow lub pozwalajg

utrzymad na mozliwie najnizszym poziomie ich ilos¢, a takze ogramczaja negatywne oddzialywanie
na zagrozenie zycia lub zdrowia;

— racjonalne zuzycie materiatow, surowcodw i paliw;
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— prowadzenia racjonalnej i oszczednej gospodarki materiatowo-surowcowej
w celu zminimalizowania ilosci powstatych odpadow;

- prowadzenia wtasciwej eksploatacji instalacii, co zapobiegnie ich nadmiernemu zuzyciu;

— stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen;

- selektywne gromadzenie | magazynowanie wytwarzanych w trakcie prowadzenia dziatalnosci
odpadow i ich ewidencjonowanie, zgodnie z wymogami przepiséw ochrony $rodowiska;

— niedopuszczenie do zmieszania odpadow niebezpieczhych Z innymi niz niebezpieczne;

— odpowiednie magazynowanie odpadow w sposob uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie
na $rodowisko, z przestrzeganiem wyznaczonych i oznakowanych miejsc;

- przekazywanie odpadéw uprawnionym firmom, posiadajgcym odpowiednie zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami do:

» poddania odpadéw w pierwszej kolejnoéci recyklingowi, regeneracii lub odzyskowi, a jezeli
z przyczyn technologicznych jest to niemozliwe lub nie jest uzasadnione z przyczyn
ekologicznych lub ekonomicznych — unieszkodliwiania w sposéb zgodny z wymaganiami
ochrony érodowiska; '

* unieszkodliwiania odpaddw, ktérych nie udato sig poddac odzyskowi, tak, aby skiadowane byly
wylgcznie te odpady, ktérych unieszkodliwienie w inny sposob byto niemozliwe z przyczyn
technologicznych lub nieuzasadnione z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych;

— utrzymywanie porzgdku na terenie zaktadu i przestrzeganie procedur postepowania z odpadami;

— przestrzeganie przez pracownikdw instrukcji i przepisow ppoz. oraz BHP;

— szkolenie pracownikéw w zakresie przestrzegania reziméw technologicznych instalacji oraz
prawidtowego postepowania z wytwarzanymi odpadami;

- prowadzenie na biezgco badan monitoringowych.

Wytwarzajacy odpady stosuje rozwigzania orgamzacyjne i technologiczne zmierzajgce do minimalizacji

powstajacych odpaddw niebezpiecznych.

Spotka prowadzi na biezgco ewidencje odpaddw przy pomocy dokumentéw ewidencji odpadéw, tj. karty

ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie oraz karty przekazania odpadu,

co wyklucza nieécistosci w bilansie ilosci wytwarzanych i przekazywanych odpadéw.

Ponadto w zakresie gospodarki odpadami zaktad 'stosuje efektywne metody majgce na celu
zapobieganie i ograniczanie emisji, do ktérych naleza:

Sciste przestrzeganie rezimoéw technologicznych na poszczegdinych etapach produkcii,
stosowanie takich sposobdw produkeji, ktére zapobiegajg powstawaniu odpaddw lub pozwalajg
utrzymac na mozliwie najnizszym poziomie ich ilo$¢, a takze ograniczajg negatywne
oddziatywanie na zagrozenie zycia lub zdrowia,

racjonalne zuzycie materiatow, surowcédw i paliw,

prowadzenia racjonalnej i oszczednej gospodarki materiatowo-surowcowej w celu

zminimalizowania iloci powstatych odpadow,

stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen,

selektywne gromadzenie i magazynowanie wytwarzanych w trakcie prowadzenia dziatalnoéci

odpadow i ich ewidencjonowanie, zgodnie z wymogami przepisow ochrony srodowiska,

niedopuszczenie do zmieszania odpadow niebezpiecznych z innymi niz niebezpieczne,
odpowiednie magazynowanie odpadéw w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko, z przestrzeganiem wyznaczonych i oznakowanych miejsc;
prowadzenie ewidencji wytwarzanych odpadow,

przekazywanie odpaddéw uprawnionym firmom, posiadajgcym odpowiednie zezwolenia

w zakresie gospodarowania odpadami do:

* poddania odpaddw w pierwszej kolejnosci recyklingowi, regeneracji lub odzyskowi, a jezeli
z przyczyn technologicznych jest to niemozliwe lub nie jest uzasadnione z przyczyn
ekologicznych lub ekonomicznych — unieszkodliwiania w sposéb zgodny z wymaganiami
ochrony $rodowiska, ‘

e unieszkodliwiania odpaddw, ktérych nie udato sie poddaé odzyskowi tak, aby skiadowane
byty wytgcznie te odpady, ktdrych unieszkodliwienie w inny sposéb byto niemozliwe
z przyczyn technologicznych lub meuzasadnlone z przyczyn ekologicznych lub
ekonomicznych,
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— utrzymywanie porzadku na terenie zaktadu i przestrzeganie procedur postepowania z odpadami,

- zabezpieczenie odpadow przed dostepem osdb nieuprawnionych,

— przestrzeganie przez pracownikow instrukcji i przepiséw ppoz. oraz BHP,

— szkolenie pracownikéw w zakresie przestrzegania reziméw technologicznych instalacji oraz
prawidtowego postepowania z wytwarzanymi odpadami;

5. W zakresie gospodarki wodno-§ciekowej.

Zastosowano nastepujgce rozwigzania w zakresie gospodarki wodno-éciekowej wynikajace
w szczegobinosci z BAT 12, 15, 91, 92.

Nr . o
konkluzji Sposéb»realizacj‘i ‘W instalacji IPPC

Powstajgce Scieki odprowadzane sa do zewnetrznych uktadéw kanalizacyjnych, bedacych
BAT 12 w administracji innego podmiotu. Podmiot ten jest w posiadaniu odpowiednich urzgdzen i systemoéw
oczyszczajacych, a takze stosowanych pozwolen wynikajgcych z korzystania ze srodowiska
naturalnego. Odbidr $ciekéw z obiektow stalowni reguluje umowa z ZEM tabedy Sp. z 0.0.
Przedmiotowy zaktad ogranicza ilo$¢ powstajgcych sciekow poprzez:
- zuzywanie wody w sposob oszczedny i racjonalny, dostosowany do wielkosci produkcii,
— stosowanie obiegdw zamknietych (woda wykorzystywana jest wielokrotnie), co powoduje
minimalizacje ilosci generowanych §ciekow,
~ pobdr wody w gtéwnej mierze do uzupetniania strat w obiegach zamknietych,
- oczyszczanie $ciekow z zastosowaniem techniki usuwania czastek statych w procesie filtracji
i ponowne ich wykorzystywanie. ,
BAT 15 Powstajgce w zaktadzie $cieki odprowadzane sg do kanalizacji zewnetrznego operatora.
Odprowadzane $cieki nie zawierajg substancji szczegdinie szkodliwych dla srodowiska wodnego
wyszczegolnionych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie
substancji szczegolnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego, ktérych wprowadzanie w $ciekach
przemystowych do urzgdzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego (Dz. U. z
2005 r. nr 233, poz. 1988).
W zwigzku z powyzszym zaktad nie jest zobligowany do uzyskania pozwolenia wodnoprawnego.
Szczegdtowe warunki odbioru oraz parametry odprowadzanych $ciekow reguluje umowa pomiedzy
odbiorcg i dostawca.
W celu ograniczenia poboru wody zaktad prowadzi racjonalng gospodarke wodna.
BAT 91 Do sposobéw ograniczania ilosci wykorzystywanej wody mozna zaliczy¢:
— oszczedng i racjonalng gospodarke wodng, dostosowang do wielkosci produkcii,
- stosowanie obiegéw zamknietych wody do chiodzenia urzgdzen stalowni (krystalizatorow,
hydrauliki pieca tukowego i kadziowego, transformatora pieca elektrycznego i pieca kadziowego),
~ pobieranie wody w gtéwnej mierze do uzupeniania strat w obiegach zamknietych stalowni,
— stosowanie obiegéw zamknietych wody zmiekczonej do chiodzenia $cian wanny i sklepienia pieca
tukowego, sklepienia pieca kadziowego, odciggu spalin piecow,
— wtbrne wykorzystanie oczyszczonych $ciekow.
Zrzut wody z obiegéw chtodzgcych do zewnetrznych sieci kanalizacyjnych nastepuje tylko i wytacznie
w przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej lub wykonywania okresowego czyszczenia zbiornika. Przez
pozostaly czas woda krgzy w obiegach zamknietych i uzupemiane sg tylko jej straty.
Przedmiotowy zaktad ogranicza ilo$¢ powstajgcych sciekéw poprzez:
BAT 92 - racjonalizacje gospodarki wodnej,
~ stosowanie obiegdéw zamknietych wody do chiodzenia urzadzen stalowni (krystalizatorow,
hydrauliki pieca %ukowégo i kadziowego, transformatora pieca elektrycznego i pieca kadziowego),
— pobor wody w gtéwnej mierze do uzupetniania strat w obiegach zamknietych,
— oczyszczanie Sciekow z zastosowaniem techniki usuwania czastek statych w procesie filtracji.
Powstajace $cieki sanitarne, przemystowe oraz wody opadowe odprowadzane sg do kanalizacji innego
podmiotu na podstawie stosownej umowy. ‘
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6. W zakresie ochrony gleby, ziémi, wod powierzchniowych i wéd podziemnych.

Zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajgce w szczegoinosci z BAT 6 10:

Nr
konkluzn
BAT

'ﬁSposob reahzac;a w mstalac;l IPPC

BAT 6

Zak{ad posiada wewne,trzne procedury dotyczace m.in. zakupu materiatow oraz gospodarkl
magazynowej. Wszystkie zakupione towary i elementy podlegaja kontroli odbiorczej, a nastepnie sg
umieszczane w wyznaczonych do tego celu miejscach (odpowiednio dla kazdego rodzaju
przyjmowanego towaru).
Celem procedury PS:7.4-01 Zakupy jest okreslenie trybu postepowania w zakresie:

- sporzadzania zapotrzebowania na materialy i ustugi,

- realizacji procesu zakupu w tym postepowania przy wyborze poddostawcéw,

- kontroli zakupionych materiatéw i ustug,

- kwalifikowania dostawcow.w zakresie: opracowania, aktualizacji, zatwierdzenia, przechowywania

Listy Kwalifikowanych Dostawcow.

Procedura zapewnia nadzér nad prawidtowym trybem zakupdw oraz gwarantuje, ze materiaty | ustugi,
ktore wptywajg na jakos¢ wyrobdw gotowych dostarczane beda wytacznie przez kwalifikowanych
dostawcow i beda spetniac okreslone wymagania.
Wszystkie zakupione towary handlowe i elementy podlegajg kontroli odbiorczej zgodnie ze stosowanag
procedurg dotyczacg gospodarki magazynowe;j.
Celem procedury: ,Gospodarka Magazynowa” jest prowadzenie gospodarki magazynowej
w odniesieniu do wszystkich magazynéw znajdujacych sie na terenie zaktadu polegajgcej na
prowadzeniu:

- ewidencji magazynow,

- dokumentacji na poszczegolnych magazynach

- kontroli obrotu magazynowego.
Procedura ma zastosowanie we wszystkich komérkach organizacyjnych zakiadu przy prowadzeniu
magazynow, przyjmowaniu i roztadowywaniu materiatéw i wyrobow.
Ziom w zaleznosci od potrzeb sktadowany jest na sktadowisku zewnetrznym lub w hali wsadowej, na
wydzielonych polach skiadowych w zaleznosci od rodzaju przyjmowanego ztomu. Na wyznaczonych
polach znajduje sie tylko ztom o pozytywnym statusie.
Surowce dodatkowe (takie jak: materiaty ogniotrwate oraz dodatki metaliczne i niemetaliczne)
magazynowane sg w wyznaczonych miejscach w hali stalowni.
Miejsca magazynowania sg zabezpieczone przed zanieczyszczeniem gleby i wod gruntowych oraz
przed dostepem 0so6b nieupowainionych.
Powstajgce w procesie produkcyjnym odpady magazynowane sg na halach oraz na zewnatrz w
wyznaczonych do tego celu miejscach, zabezpieczonych i oznakowanych,
Odpady w pierwszej kolejno$ci poddaje sie odzyskowi w zakiadzie, a odpady ktorych nie dato sie
ponownie wykorzystaé, przekazywane sie do zakladdw zajmujgcych sie odzyskiem lub
unieszkodliwianiem tego rodzaju odpadéw, posiadajgcych stosowne zezwolenia w zakresie gospodarki
odpadami.

BAT 10

Zaktad posiada jedng brame wjazdowo-wyjazdowg oraz okreslone trasy przejazdu samochoddw oraz
transportu kolejowego (utwardzone), co zapobiega emisji zanieczyszczen do powietrza | wody.
Powstate w procesie produkcyjnym odpady gromadzone $g W wyznaczonym miejscach w halach oraz
na zewnatrz. Odpady gromadzone sg w odpowiednich pojemnikach, zbiornikach, kontenerach lub
luzem, zabezpieczone przed dostepem oséb nieupowaznionych.

Ponadto, zakiad stosuje nastepujace dziatania zmierzajgce do unikniecia emisji do powietrza i wody:

- Sciste przestrzeganie reziméw technologicznych na poszczegéinych etapach produkgii:

- stosowanie takich sposobow produkeji, ktére zapobiegajg powstawaniu odpadéw lub pozwalajg
utrzymac na mozliwie najnizszym poziomie ich ilos¢, a takze ograniczajg negatywne oddziatywanie
na zagrozenie zycia lub zdrowia;

- racjonalne zuzycie materiatdéw, surowcow i pahw

- prowadzenia racjonalnej i oszczednej gospodarki materiatowo-surowcowej w celu
zminimalizowania ilosci powstatych odpadow;

- prowadzenie whasciwej eksploataciji instalacji, co zapobiegnie ich nadmiernemu zuzyciu;

- stosowanie substancji o matym potencjale zagrozen,

- niedopuszczenie do zmieszania odpadow niebezpieezhych Z innymi niz niebezpieczne;
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- odpowiednie magazynowanie odpadéw w sposéb uniemoziiwiajgcy ich negatywne oddziatywanie
na srodowisko, z przestrzeganiem wyz‘naczonych i oznakowanych miejsc;

- utrzymywanie porzgdku na terenie zakiadu i przéstrzeganie procedur postepowania z odpadami;

- przestrzeganie przez pracownikdw instrukciji i przepiséw ppoz. oraz BHP;

- szkolenie pracownikow w zakresie przestrzegania reziméw technologicznych instalacji oraz
prawidtowego postepowania z wytwarzanymi odpadami;

- prowadzenie na biezaco badan monitoringowych.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacii
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska, takie jak:

- zastosowanie zamknietych obiegéw wody chiodnicze;j;

- stosowanie wyrobéw/elementéw wolnych od zabrudzen olejami lub smarami,

- gromadzenie olejéw oraz odpadéw ptynnych w szczelnych, zamykanych beczkach, ewentualnie
pojemnikach metalowych lub z tworzywa sztucznego, magazynowanych w wydzielonych
miejscach posiadajgcych szczelng utwardzong posadzke oraz wyposazonych w sorbenty
pochtaniajace ewentualne odcieki lub rozlania;

- odprowadzanie sciekow bytowych, przemystowych i deszczowych do kanalizacji innego
podmiotu na podstawie stosownych umow.

7. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

Zastosowano rozwigzania wynikajgce w szczegdlnosci z BAT 2, 5 oraz 94,

konkluzp ‘Sposéb realizacji w instalacji IPPC.
BAT : - '

Dziatania podejmowane w zaktadzie maja‘na celu zmniejszenie zuzycie energii i poprawy efektywnosci

produkcji i medidw oraz utrzymanie osiagnietej poprawy.

Zakiad w celu ograniczenia zuzycia energii:

— optymalizuje jej zuzycie, :

- monitoruje on-line najistotniejsze przeplywy energii i procesy spalania w obiektach, umozliwiajac
w razie zagrozenia awarig natychmiastowg interwencje stuzb utrzymania ruchu i osiggniecie
nieprzerwanego procesu produkcii,

- prowadzi sprawozdawczo$é oraz analizy w celu sprawdzenia $redniego zuzycia energii dla
proceséw,

— okreéla konkretne poziomy zuzycia energii dla poszczegdinych proceséw technologicznych i
poréwnuje je w perspektywie dlugoterminows;j.

Ponadto zakiad posiada:

~ instalacje odpowiednich systemow odzysku ciepta w piecach,

— izolacje rur z gorgca woda,.

Caty proces produkcyjny sterowany jest komputerowo - sterowanie dostarczaniem energii (lepsze

wykorzystanie mocy, oszczednosci zuzycia elektrod | materiatow ogniotrwatych). Ponadto, proces

produkcyjny stosowany w zaktadzie zaprojektowany zostat tak, aby ograniczaé zuzycie energii m.in.
poprzez:

- stosowanie palnikéw gazowo-tlenowych i swiezenie stali tlenem - wptywa na skrocenie czasu
wytopu, wzrost wydajnosci | zmniejszenie zuzycia energii,

- stosowanie spieniania zuzla - poprawia przeptyw ciepta do fadowanych tworzyw wejsciowych, jak
rowniez zabezpiecza tworzywa ogniotrwate wewnatrz pieca.

Z powodu lepszej stabilnosci fuku i mniejszego oddziatywania promieniowania, procedura spieniania

zuzla prowadzi do obnizenia zuzycia energii, mniejszego zuzycia elektrod, obnizenia poziomu hatasu

oraz do zwiekszenia wydajnoséci,

— powigzanie pieca z pieco-kadzig - wptywa na wzrost wydajnosci i oszczedno$é energii.

BAT 2

W zakiadzie stosowane sg urzadzenia elekiryczne o wysokiej efektywnosci energetyczne.

Stosowane pompy i wentylatory wyposazone sg w energooszczc—;dne silniki, a ich wydajnos¢

BAT 5 dostosowana jest do potrzeb procesu. :

Zakiad stosuje réwniez izolacje rur z gorgcg wodag, ehmmu;ac tym samym straty ciepta i zuzycie energii.
Zaklad wyposazony jest rowniez w energooszczedne zrddta swiatta.
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Ponadto, zaktad:

monitoruje on-line najistotniejsze przeptywy energii i procesy spalania w obiektach,

—  prowadzi sprawozdawczo$¢ oraz analizy w celu sprawdzenia $redniego zuzycia energii dla
procesow,

- okresla konkretne poziomy zuzycia energii dla poszczegolnych proceséw technologicznych i
poréwnuje je w perspektywie diugoterminowej,

- optymalizuje czas zalgczenia o$wietlenia w halach produkcyjnych, magazynach oraz oéwietlenia
zewngtrznego.

Zakiad w zakresie swojej produkcji wytwarza kesiska, czyli stal surowa, ktérg nastepnie w walcowniach,

kuzniach, itp. przerabia sie na produkt gotowy. W zakladzie nie stosuje sie techniki odlewania pasm o

ksztalcie zblizonym do ksztaltu wyrobu gotowego, czyli odlewania blach. Zmiana rodzaju produkcii jest

nieuzasadniona ekonomicznie (wymagataby duzych naktadéw inwestycyjnych oraz jest sprzeczna z

zatozeniami zakfadu i prowadzitaby do koniecznosci zerwania obecnie zawartych uméw z klientami na

odbidr konkretnych produktéw i pozysklwama nowych klientéw, co bytoby procesem bardzo diugim i

kosztownym.

Niemniej jednak zakfad przy produkql k¢3|sk stosuje takze zasade doboru jak najmniejszego przekroju

kesisk w stosunku do wytwarzanego przez dalszg obrébke koricowego produktu. Zakiad posiada

szeroki zakres przekroju produkowanych kesisk, takich jak:

- kwadraty o przekrojach: 100x100 mmm, 120x120 mmm, 130x130 mm, 140x140 mm i 160x160
mmm,

- prostokat o przekroju 140x 165 mm,

- kesiska okragte o $rednicy 170 mm.

W celu ograniczenia zuzycia energn prowadz& SIe nastepujgce dziatania:

- optymalizacja zuzycia energii,

- monitoring on-line najistotniejszych przeptywdw energii i proceséw spalania w obiektach,

- sprawozdawczo$¢ oraz analizy w celu sprawdzenia $redniego zuzycia energii dla proceséw,

- okre$lanie poziomow zuzycia energii dla poszczegdinych proceséw technologicznych i
poréownywanie w perspektywie diugoterminowej. ’

BAT 94

IV. W czesci lll decyzji: ,Parametry wprowadzania do srodowiska substancji i energii
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”

1) w punkcie 1. ,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczane do wprowadzania do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”’, podpunkt 1.1. ,Instalacja IPPC”
otrzymuje nowe brzmienie:

,1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczane do wprowadzania do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji.

1.1. Instalacja IPPC.

a) Z emitora E-1 odprowadzajgcego substancije pytowo-gazowe z procesu zatadunku pieca,
topienia wsadu i swiezenia kgpieli oraz spustu ciektego metalu z pieca elektrycznego EAF
oraz pieca kadziowego.

pyt ogdtem 4,99000 mg/m?®,
pyt zawieszony PM10 2,94000 kg/h,
pyt zawieszony PM2,5 2,79000 kg/h,
otow 0,12490 kg/h,
cynk ©0,78160 kg/h,
kadm , 0,00059 kg/h,
nikiel 0,00130 kg/h,
chrom 0,00320 kg/h,
miedz 0,00140 kg/h,
tytan : - 0,00570 kg/h,
mangan . 0,09630 kg/h,
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2)

zelazo
dwutlenek siarki
dwutlenek azot
tlenek wegla
HCI

HF

rte¢

polichlorowane dibenzodioksyny/dibenzofurany (P