Wojewddztwo

Slaskie
Katowice, 8 wrzesnia 2017 r.
Nr sprawy: OS-PZ.7222.28.2017
Nr pisma: OS-PZ.KW-01024/17 -
Decyzja 3013/0S/2017
Organ wydajacy: Marszatek Wojewodztwa Slgskiego
W sprawie whniosku prZed%oZonego przez Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg

. w Dabrowie Goérniczej przy ul. RoZdzienskiego 13 z dnia 2 marca

2017 r. (data wptywu: 8 marca 2017 r.) o zmiane warunkdw
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody
Slaskie_go, znak: SR-V-6618/PZ/6/11/07 z dnia 31 pazdziernika
2007 r. (zmienionego decyzjami Marszatka Wojewédztwa Slgskiego:
nr 2659/0S/2008 z dnia 23 pazdziernika 2008 r., nr 2688/0S/2009

Z dnia 20 sierpnia 2009 r., nr 3278/05/2011 z dnia 7 listopada

2011 r., nr 2296/0S/2014 r. z dnia 12 listopada 2014 r.,

nr 3217/08/2016 z dnia 30 listopada 2016 r.) dla instalacji do
cynkowania zaciskéw hamulcowych, zlokalizowanej na terenie
zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0. w Czestochowie, ul. Dekabrystow
67

Na podstawie

Na podstawie art. 154 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2017 r.,
poz. 1257) oraz art. 192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj.: Dz. U. z 2017 r.,
poz. 519 ze zm.)

orzekam

zmieniam na wniosek Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dgbrowie Gérniczej oddziat

w Czestochowie, decyzje Wojewody Slaskiego, znak: SR-V-6618/PZ/6/11/07 z dnia 31 pazdziernika
2007 r., zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slaskiego: nr 2659/0S/2008 z dnia

23 pazdziernika 2008 r., nr 2688/0S/2009 z dnia 20 sierpnia 2009 r., nr 3278/0S/2011 z dnia

7 listopada 2011 r., nr 2296/0S/2014 r. z dnia 12 listopada 2014 r. oraz nr 3217/0S5/2016 z dnia

30 listopada 2016 r. dla instalacji do cynkowania zaciskéw hamulcowych zlokalizowanej na terenie
zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0. w Czestochowie przy ul. Dekabrystéw 67 w nastepujacy sposoéb:

l. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnos$ci, charakterystyka i parametry instalacji oraz

warunki eksploatacyjne.

W punkcie 1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, lokalizacja.

otrzymuje brzmienie:







,Przedmiotem niniejszego pozwolenia jest instalacja IPPC do cynkowania oraz cynkowania

i niklowania zaciskow hamulcowych bedaca instalacja do powierzchniowej obrobki metali

z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych gdzie catkowita objeto$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m®. Zaktad Brembo Poland Sp. z 0.0. Oddziat w Czestochowie

przy ul. Dekabrystow 67 zlokalizowany jest na dziatkach 187/3 oraz 187/2 obreb 24 w pétnocnej czesci
miasta w odlegto$ci okoto 2,00 km od $cistego centrum.

Najblizsze otoczenie zakfadu stanowia:

e od zachodu — teren kottowni rejonowej ,Forum” Czestochowa S.A.,

o od potudnia — ul. Dekabrystoéw, a dalej Polska Sie¢ Handlowa,

e od wschodu — ul. Rolnicza, a dalej teren cmentarza komunalnego,

e od poinocy — tereny przemystowe. — zaklad TRW.

Najblizsza zabudowa mieszkaniowa usytuowana jest na wschéd w odlegtosci 60 m od granic dziatki
oraz na poéinocny zachod w odlegtosci ok. 150 m od granic zakfadu.

Na terenie zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0. w Czestochowie eksploatowane sg aktualnie nastepujgce
instalacje:
* instalacja do cynkowania oraz cynkowania i niklowania zaciskdow hamulcowych (instalacja [PPC
objeta pozwoleniem zintegrowanym),
» instalacja do produkcji zaciskow hamulcowych (instalacja nie zwigzana z instalacja IPPC),
e instalacja do podczyszczania $ciekow (instalacja powigzana technicznie i technologicznie
z instalacjg IPPC).”

ll. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.
W punkcie 2. Charakterystyka instalacji.
otrzymuje brzmienie:

.2. Charakterystyka instalacji.

Instalacje do cynkowania oraz cynkowania i niklowania zaciskéw hamulcowych o zdolnosci
produkcyjnej ok. 7 000 000 szt. stanowi linia technologiczna skfadajgca sie z wanien powigzanych
technologicznie ustawionych w dwoch ciagach przedzielonych pomaostem obstugi.

Transport komponentéw odbywa sie w zaprogramowanych cyklach przy uzyciu suwnic bedacych
integraing czes$cig instalaciji.

Emisja do powietrza

Zrédtami emisji substancji do powietrza z instalacji IPPC —do nanoszenia powtok galwanicznych
zaciskow hamulcowych sg wanny wchodzace w sktad procesu technologicznego (odttuszczanie
wstepne (chemiczne i ultradZzwiekowe), trawienie, odttuszczanie anodowe, neutralizacja, cynkowanie
lub naktadanie powtoki cynkowo- niklowej; aktywacja, pasywacja, uszczelnianie) wyposazone

w odciggi miejscowe poditgczone do wspolnego kanatu wentylacyjnego. Odciggane powietrze przed
odprowadzeniem do atmosfery emitorem E1, kierowane jest do skrubera o skutecznosci min. 80%.
Przewidywana moc ssgca instalacji wyniesie 50 000 m*/h.

Parametry emitora E-1:

Wysokos¢ emitora _ 13,0 m,
Srednica wylotu emitora 1,2 m,
Predkos$¢ przeptywu gazu na wylocie z emitora 13,5 m/s,
Czas pracy instalaciji: _ 8760 h/rok.”

Ill. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.
W punkcie 2. Charakterystyka instalaciji.



Podpunkt 2.1. Instalacja IPPC do cynkowania zaciskow hamulcowych.
otrzymuje brzmienie:
+2.1. Instalacja IPPC do cynkowania zaciskéw hamulcowych.

Proces naktadania powloki stopowej cynkowej obejmuje nastepujace operacje technologiczne:

a) Montaz komponentéw przeznaczonych do cynkowania ha zawieszki

Umieszczenie komponentéw do cynkowania odbywa sie poprzez manualne zawieszenie na specjalnie
przygotowanych zawieszkach i wprowadzanie zawieszek w strefe zatadunku automatycznego.
Transport komponentow odbywa sie przy uzyciu suwnicy umieszczonej nad instalacjg do cynkowania
i stanowi jej integralng czesé.

b) Przygotowanie powierzchni
W celu uzyskania powtoki cynkowej odpowiedniej jako$ci, detale przed cynkowaniem podlegaja kilku
operacjom, ktorych celem jest bardzo doktadne oczyszczenie powierzchni metalu. Oczyszczanie
polega na usunigciu zanieczyszczen mechanicznych, olejow, ttuszczdw, produktéw korozji itp. Procesy
stosowane do przygotowania powierzchni przed galwanicznym osadzaniem powtoki cynkowej sktadajg
sie z nastepujgcych operaciji: :
a. odttuszczanie chemiczne — prowadzone w temperaturze 60-70°C w dwdch wannach
0 pojemnoséci 2*3 200 dm® z uzyciem produktéw chemicznych na bazie wodorotlenku sodu,
weglanu sodu, metakrzemianu sodu, itp.,
b. odtluszczanie ultradzwigkowe — prowadzone w temperaturze 60-70°C w wannie
o pojemnosci 4 000 dm?, z uzyciem substancji preparatéw chemicznych na bazie
wodorotlenku sodu, weglanu sodu, metakrzemianu sodu, itp.,
c. trawienie — usuwanie produktow korozji poprzez zanurzenie w kwasnej kapieli trawigcej;
stosuje sie trawienie w roztworze kwasu solnego jest to operacja prowadzona
w temperaturze otoczenia, z uzyciem 4 wanien (4 * 3000 dm®). Trawienie prowadzone jest
za pomocg roztworu wody z udziatem od 100-500 g/dm?® kwasu solnego oraz substanciji
petniacej role inhibitora procesu trawienia,
d. odtluszczanie anodowe (elektrochemiczne) — prowadzone w temperaturze 30-50°C,
w wannach o pojemnoéci 2 * 4 000 dm?® z roztworem produktéw chemicznych na bazie
wodorotlenku sodu,
e. neutralizacja — ostatecznie usuwanie cienkich filméw tlenkowych, jakie mogty sie utworzy¢
w czasie obrobki przygotowawczej metalu, prowadzona w temperaturze otoczenia
W wannie 0 pojemnosci 28OO,dm3 i kapieli roztworu kwasnego na bazie kwasu solnego.

c) Nakifadanie i uszlachetnianie powlok

Przygotowane i oczyszczone detale kierowane sg do gtéwnego procesu, jakim jest naktadanie powifoki
cynkowej (cynkowanie). Cynkowanie prowadzone jest w kapielach stabo kwasnych, chlorkowych

w temperaturze 20 - 35°C z uzyciem 10 wanien potaczonych ze sobg o tgcznej pojemnosci

38 000 dm®. Proces cynkowania jest procesem elektrolitycznym katodowym, w ktérym detale stanowig
katode. Sktadnikami kgpieli sg: chlorek cynku, chlorek potasu, oraz dodatki poprawiajgce prace kgpieli:
nosnik, nabtyszczasz oraz bufor pH.; do kapieli dodawany jest granulat cynku jako anody.

Dla odpowiedniej trwatosci i odporno$ci powtoki cynkowej prowadzona jest dodatkowa obrébka w celu
utworzenia na niej chromianowej powioki konwersyjnej (tzw. pasywacja bez Cr®). Proces ten polega na
zanurzeniu detali w odpowiedniej kgpieli technologicznej, ktérej podstawowym sktadnikiem jest Cr®*
oraz kobalt.

Aktywacja prowadzona jest w temperaturze otoczenia w wannie o pojemnosci 2 800 dm® z roztworem
wodnym kwasu azotowego. ,

Po natozeniu chromianowej powtoki konwersyjnej i doktadnym wyptukaniu detale pokrywa sie kolejna
warstwg ochronng (tzw. uszczelnianie) poprzez zanurzenie w wannie w roztworze kapieli
uszczelniajgcej. Uszczelnianie prowadzone w temperaturze 20-60°C, w wannie z polipropylenu

o0 pojemnoséci 3000 dm®.



d) Plukanie

Poszczegoine operacje: przygotowania powierzchni, naktadania powtoki cynkowej i dodatkowych
powtok ochronnych sa oddzielane od siebie ptukaniem. Stanowi ono zabezpieczenie przed
przenoszeniem zanieczyszczen, jak i roztworow stosowanych w innych etapach procesu.

Ptukanie prowadzone jest zimng wodg. Poszczegdine ptukania prowadzone sg metodg zanurzeniowa
w wannach pojedynczych lub wannach potgczonych kaskadowo.

e) Odmuch powietrzem i suszenie
Ostatnig operacjg prowadzong jest odmuch powietrzem i suszenie. Proces suszenia cynkowanych
elementéw odbywac sie bedzie w specjalnych wannach w temperaturze 70-100°C.

IV.W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatainosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.
W punkcie 2. Charakterystyka instalaciji.
Podpunkt 2.2. Instalacja IPPC do cynkowania i niklowania zaciskéw hamulcowych.
ofrzymuje brzmienie:

,2.2. Instalacja IPPC do cynkowania i niklowania zaciskow hamulcowych.

Proces nakladania powloki stopowej cynkowo — niklowej obejmuje nastepujace operacje
technologiczne:

a) Montaz komponentéw przeznaczonych do cynkowania i niklowania na zawieszki
Umieszczenie komponentdw do cynkowania oraz niklowania odbywa sie poprzez manualne
zawieszenie na specjalnie przygotowanych zawieszkach | wprowadzanie zawieszek w strefe zatadunku
automatycznego. Transport komponentow odbywa sie przy uzyciu suwnicy umieszczonej nad instalacjg
i stanowi jej integralng czes¢.

b) Przygotowanie powierzchni -

W celu uzyskania powtoki odpowiedniej jakosci, detale przed procesem galwanicznym podlegajg kilku
operacjom, ktorych celem jest bardzo doktadne oczyszczenie powierzchni metalu. Oczyszczanie
polega na usunieciu zanieczyszczen mechanicznych, olejow, ttuszczéw, produktéw korozji itp. Procesy
stosowane do przygotowania powierzchni przed galwanicznym osadzaniem powioki sktadajg sie

z nastepujgcych operaciji

a. odtluszczanie chemiczne — prowadzone w temperaturze 60-70°C w dwdch wannach
o0 pojemnosci 2 * 3 200 dm?® z uzyciem produktéw chemicznych na bazie wodorotlenku sodu,
weglanu sodu, metakrzemianu sodu, itp.,

b. odtluszczanie ultradzwiekowe — prowadzone w temperaturze 60-70°C w wannie
0 pojemnosci 4 000 dm®, z uzyciem substancji preparatéw chemicznych na bazie wodorotlenku
sodu, weglanu sodu, metakrzemianu sodu, itp.,

c. trawienie — usuwanie produktéw korozji poprzez Zanurzenie w kwasnej kapieli trawiacej;
stosuje sie trawienie w roztworze kwasu solnego jest to operacja prowadzona w temperaturze
otoczenia, z uzyciem 4 wanien (4 * 3000 dm®). Trawienie prowadzone jest za pomoca roztworu
wody z udziatem od 100-500 g/dm kwasu solnego oraz substancji petniagcej role inhibitora
procesu trawienia,

d. odtluszczanie anodowe (elektrochemlczne) prowadzone w temperaturze 30-50°C,

z wykorzystaniem energii elektrycznej, w wannach o pojemnosci 2 * 4 000 dm?® z roztworem
produktéw chemicznych na bazie wodorotlenku sodu,

e. neutralizacja — ostatecznie usuwanie cienkich filméw tlenkowych, jakie mogty sie utworzy¢
w czasie obrébki przygotowawczej metalu, prowadzona w temperaturze otoczenia w wannie
o0 pojemnoséci 2800 dm?® | kapieli roztworu kwasnego na bazie kwasu solnego.



¢) Nakladanie i uszlachetnianie powtok

Przygotowane i oczyszczone detale kierowane sg do gléwnego procesu, jakim jest nakladanie
stopowej powtoki galwanicznej cynk-nikiel. Proces prowadzony jest w kapielach stabo kwasnych, na
bazie chlorkow w temperaturze 20 - 40°C z uzyciem trzech wanien potaczonych ze sobg wykonanych
o tgcznej pojemnosci 12 000 dm®. Proces naktadania powtoki cynk-nikiel jest procesem
elektrolitycznym, katodowym, w ktérym pokrywane detale stanowig katode. Sktadnikami kapieli sa:
chlorek cynku, chlorek potasu, chlorek niklu, kwas borowy oraz dodatki poprawiajace prace kapieli:
nosnik, nabtyszczasz, zwigzki kompleksowe zawierajgce nikiel, zwilzacz oraz dodatki do poprawy
wgtebnosci kgpieli.; w kapieli sg réwniez Wykorzystywane anecdy cynkowe i niklowe.

Dla odpowiedniej trwatosci i odpornosci powtoka cynk-nikiel wymaga dodatkowej obrébki w celu
utworzenia na niej chromianowej powtoki konwersyjnej (tzw. pasywacja bez Cr6+). Proces ten polega na
zanurzeniu detali w odpowiedniej kapieli technologicznej, ktérej podstawowym sktadnikiem jest Cr*
oraz kobalt.

Aktywacja prowadzona jest w temperaturze otoczenia w wannie o pojemnosci 2 800 dm?® z roztworem
wodnym kwasu azotowego.

Po natozeniu chromianowej powitoki konwersyjnej i doktadnym wyptukaniu detale pokrywa sie kolejng
warstwg ochronng (tzw. uszczelnianie) poprzez zanurzenie w wannie w roztworze kapieli
uszczelniajgcej. Uszczelnianie prowadzone w temperaturze 20-60°C w wannie o pojemnosci 3000 dm?.

d) Plukanie

Poszczegbine operacje: przygotowania powierzchni, naktadania powtoki cynkowej i konwersyjnych
powtok chromowych sg oddzielane od siebie ptukaniem. Stanowi ono tame dla przenoszenia zaréwno
zanieczyszczen, jak i roztwordéw stosowanych w innych etapach obrébki.

Ptukanie prowadzone jest zimng wodg. Poszczegdine ptukania prowadzone sg metoda zanurzeniowa
w wannach pojedynczych lub wannach potaczonych kaskadowo.

e} Odmuch powietrzem i suszenie ‘
Ostatnig operacja prowadzong jest odmuch powietrzem i suszenie. Proces suszenia cynkowanych
elementow odbywac sie bedzie w specjalnych wannach w temperaturze 70-100°C.”

V. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej d2|aialnosc1 ‘charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.
W punkcie 2. Charakterystyka mstalac;l
Podpunkt 2.2. Instalacja produkcji zaciskow hamulcowych — nie zwigzana technologicznie
z instalacja IPPC
otrzymuje brzmienie:

»2.3. Instalacja produkcji zaciskow hamulcowych - nie zwigzana technologicznie z instalacja
IPPC
Instalacje do produkciji zaciskdw hamulcowych o zdolnosci produkceyjnej ok. 5 000 000 szt. sktada sie
z nastepujgcych, powigzanych ze sobg technologicznie, linii produkcyjnych

s Linia obrébki mechanicznej odlewow,

s Linia montazu systemdéw hamulcowych.
Czas pracy instalacji: 8640 h/rok.”

W punkcie 2. Charakterystyka instalaciji.
Podpunkt 2.2.1. Linia obrébki mechanicznej odlewow.
otrzymuje brzmienie: :

,2.3.1. Linia obrébki mechanicznej odlewow

Proces produkcyjny obejmuje nastepujgce operacje technologlczne:
- dostawa surowcow,

- obrébka mechaniczna odlewow.



Zadaniem linii technologicznej jest obrébka mechaniczna odlewéw prowadzona na obrabiarkach
sterowanych numerycznie. Obrobka polega na frezowaniu, wierceniu, wytaczaniu, rozwiercaniu
i gwintowaniu detali. Obrébka odlewdw odbywa sie z zastosowaniem 5-8% roztworu oleju
emulgujacego.

Emisja do powietrza
Zrédtem emisji zorganizowanej zanieczyszczen z niepowigzanej technologicznie z instalacjg IPPC

instalacji produkcji zaciskdw hamulcowych (hala obrébki mechanicznej) sg procesy obrobki odiewow na

obrabiarkach sterowanych numerycznie. Obrobka skrawaniem jest obrobka ,na mokro” przy
zastosowaniu cieczy chtodzgco — smarujgcej. Powstajgca w procesie mgta olejowa jest eliminowana
przez stanowiskowe urzadzenia filtracyjne. Zanieczyszczenia z hali cbrébki mechanicznej
odprowadzane sg przez dwa wymienniki powietrza ,SABIANA”

Parametry Emitora E1:

Wysokos¢ emitora _ 4.3 m,
Srednica wylotu emitora 0,8x2,4m,
Predkosé przeptywu gazu na wylocie z emitora 4,3 m/s.

Parametry emitora E3:

Wysokos¢ emitora 4,3 m,
Srednica wylotu emitora 0,8x2,4m,
Predkos¢ przeptywu gazu na wylocie z emitora 4,3 m/s.”

W punkcie 2. Charakterystyka insfalacji
Podpunkt 2.2.2. Linia montazu systemow hamulcowych
ofrzymuje brzmienie:

,»2.3.2. Linia montazu systeméw hamulcowych

Proces produkcyjny obejmuje nastepujgce operacje technologiczne:
- montaz zaciskow, .

- docieranie zaciskow hamulcowych z tarczo — bebnem,

- przygotowanie do wysytki i spedycja gotowych wyrobdéw.

Montaz zaciskoéw hamulcowych do samochodéw odbywa sie na liniach o réznym stopniu
automatyzacji. W zaleznosci od potrzeb klienta zewnetrznego w procesie produkcyjnym
wykorzystywana jest linia do docierania zaciskOw hamulcowych z tarczo — bebnem. W procesie
produkcyjnym wykorzystywane sg oIeJe do smarowania lub zwilzania komponentéw oraz alkohol do
czyszczenia maszyn.”

W punkcie 2. Charakterystyka instalaciji.
Podpunkt 2.3. Instalacja pomocnicza - zwiazana z mstalac;q IPPC.
ofrzymuje brzmienie:

,2.4. Instalacja pomocnicza - zwigzana z instalacja IPPC.

Podczyszczalnia pracuje w trybie automatycznym. Woda w procesie oczyszczania jest poddawana
procesom fizykochemicznych. Produktem ubocznym oczyszczalni jest szlam pofiltracyjny.

Woda z linii produkcyjnej odprowadzana jest do trzech zbiornikéw w przepompowni. Pomieszczenie
przepompowni stuzy jednoczesnie jako zbiornik wylewowy. Do przepompowni prowadzg wszystkie
kanaty sciekowe. Przepompownia to pomieszczenie pomzeJ poziomu podtogi ze studzienkg sciekowg
wewnatrz i pompa ssaca.

Podczyszczalnia jest wyposaZzona dodatkowo w system zabezpieczajgcy dziatajacy w nastepujgcy
sposob: jezeli poziom cieczy w przepompowni, ktory jest kontrolowany za pomocg czujnika



ptywakowego zostanie podniesiony do granicy maksimum wéwczas sterownik zamyka elektrozaworem
doptyw wody do cynkowni, tym samym zatrzymujgc prace linii produkcyjnej oraz oczyszczalnie.
Dopiero po zweryfikowaniu przyczyny wystapienia wysokiego poziomu cieczy w przepompowni

i usunieciu wszystkich awarii mozna rozpoczaé produkcije.

Zbiorniki w przepompowni dzielg sie na:

= zbiornik na wode z kgpieli ptuczgcych (oznakowany jako PZ1),

- zbiornik koncentratow kwasnych (oznakowany jako PZ2),

- zbiorik koncentratéw alkalicznych (oznakowany jako PZ3).

Kazdy ze zbiornikéw przepompowni wyposazony jest w czujniki poziomu oraz pompe odprowadzajaca
ciecz w dalszym procesie do zbiornikéw magazynowych. ’

Ze zbiornikéw magazynowych, ciecz jest pompowana poprzez pompy do zbiornika koagulacyjnego.
Zbiornik koagulacyjny jest wyposazony w mieszadto mechaniczne oraz sonde pH, ktéra w sposéb
ciggty monitoruje warto$¢ pH i poprzez sygnat do sterownika steruje pompg dozujgcg roztwér kwasny
w celu utrzymywania pH w statym zakresie wartosci.

Do zbiornika koagulacji podawany jest takze roztwér chlorku zelaza za pomoca pompy dozujgcej, jako
katalizator wspomagajgcy powstawanie konglomeratéw czgsteczkowych. Dalej proces oczyszczania
jest kontynuowany, ciecz ze zbiornika koagulacyjnego przelewa sie do zbiornika neutralizacji. Zbiornik
neutralizacji wyposazony jest w mieszadto mechaniczne oraz sonde pH, ktora w sposéb ciggty
monitoruje warto$¢ pH w reaktorze i w zaleznosci od tej warto$ci steruje pompg dozujgcg roztwor
zasadowy (neutralizacja metali ciezkich). W dalszym etapie oczyszczania $cieki ptyng grawitacyjne do
dekantatora. Dekantator jest podzielony na dwie komory. Pierwsza komora, do ktérej sptywajg $cieki to
komora reakcyjna wyposazona w mieszadto mechaniczne. Komory dekantatora sg potaczone w dolne;j
czesci. W drugiej komorze dekantatora znajduja sie przegrody lamelarne, w tej czeéci dekantatora
odbywa sie wiasciwy proces dekantacji. Gornym przelewem dekantatora woda sptywa do zbiornika
buforowego, skad poprzez pompe oraz system elektrozawordéw poddawana jest ostatniemu etapowi
oczyszczania - filtracji. Po filtracji woda jest magazynowana w zbiorniku buforowym w celu korekciji pH.
Tak oczyszczona woda jest zrzucana do studzienki PWiK. Osad po dekantacji jest przepompowywany
do odstojnika, z ktérego po okreslonym czasie poprzez pompe jest filtrowany na prasie filtracyjne;.
Zawartosé prasy jest roztadowywana do kontenera.” .

VI.W rozdziale |. Rodzaj prowadzonej dzialalnoéci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.
W punkcie 3. Gospodarka wodno-$ciekowa.
Podpunkt 3.1. Gospodarka wodna. Zrédta zaopatrzenia Zakiadu w wode.
otrzymuje brzmienie:

»3.1. Gospodarka wodna. Zrodia zaopatrzenia Zaktadu w wode.

Zaopatrzenie Zaktadu w wode do celéw socjalno-bytowych (woda pitna) i technologicznych (instalacji
IPPC) oraz przeciwpozarowych realizowane bedzie z wodociggu DN150 przebiegajacego wzdtuz

ul. Rolniczej poprzez istniejaca studzienke wodomierzowa z zamontowanym wodomierzem
wielostrumieniowym DN 100. ‘

Pobor wody bedzie odbywat sie na podstawie umowy z Przedsiebiorstwem Wodociggdw i Kanalizacji
Okregu Czestochowskiego S.A., w wielkosci tacznie 500 m*/d (182.500 m*/rok), w tym:

- woda przemystowa - 14.100 m*/m-c (470 m%/d), tj. 171.550 m®/rok,

- woda wykorzystywana do celéw socjalno-bytowych - 900 m*/m-c (30 m%d), t.10.950 m*/rok.”

VII. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci, charakterystyka i parametry instalacji
oraz warunki eksploatacyjne.
W punkcie 3.2. Gospodarka $ciekowa.
Podpunkt 3.2.1. Scieki socjalno-bytowe.
ofrzymuje brzmienie:




,3.2.1. Scieki socjalno-bytowe.
Scieki bytowe, pochodzace z zaktadu . z sanitariatéw oraz scieki z utrzymania czystosci pomieszczen
w iloéci 17,8 m*/dobe, 1. 534 m*/m-c i jakosci:

- zawiesiny ogdine 160,89 mg/dm®,

- ChzT 275,81 mgO,/dm®,
- BZTs 137,90 mgO,/dm?,
- azot ogolny 27,58 mgN/dm?,
- fosfor ogbiny 4,60 mgP/dm?®,

wprowadzane sg do kanalizacji ogélnosptawnej Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Okregu
Czestochowskiego Spétka Akcyjna w Czestochowie na podstawie obustronnej umowy.”

VIll. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji
oraz warunki eksploatacyjne.
W punkcie 3.2. Gospodarka sciekowa.
Podpunkt 3.2.2. Scieki przemystowe.
ofrzymuje brzmienie:

»3.2.2. Scieki przemysfowe.

Scieki przemystowe powstajace przede wszystkim ze zuzycia wody pochodzacej z ptukania produktu
w procesie cynkowania bgdz naktadania powtoki cynkowo-niklowej sg oczyszczane w zakladowe;j
podczyszczaini Sciekow.

Oczyszczone $Scieki przemystowe i $cieki socjalno-bytowe po ich zmieszaniu bedg wprowadzane do
urzgdzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego
Spotka Akcyjna w Czestochowie (na co Brembo Poland Sp. z 0.0. w Czestochowie podpisze nowg
umowe) w planowane;j ilosci: Qusr = 470 m*/d, Qrmax. = 20 m*/h i jakosci:

- rteé - 0,06 mg/dm? i ponizej,

- kadm - 0,4 mg/dm® i ponizej,

- weglowodory ropopochodne - 15 mg/dm? i ponizej,

- azot amonowy - 200 mg/dm? i ponizej,

- azot azotynowy - 10 mg/dm?® i ponize;,

- fosfor ogélny - 13 mg/dm? i ponizej,

- fenole lotne - 15 mg/dm?® i ponizej,

- cyjanki zwigzane - 5 mg/dm? i ponizej,

- fluorki - 20 mg/dm?® i ponizej,

- bar- 5 mg/dm?® i ponizej,

- miedz - 1 mg/dm?® i ponizej,

- cynk - 5 mg/dm® i ponizej,

- chrom ogolny - 1 mg/dm? i ponizej,

- chrom 6+ - 0,2 mg/dm?® i ponizej,

- nikiel - 1 mg/dm® i ponizej,

- bor-10 mg/dm?® i ponizej,

- kobalt - 1 mg/dm? i ponize;.

(na co Brembo Poland Sp. z 0.0. w Czestochowie otrzyma%o zgode i pozwolenie wodnoprawne

nr 2598/0S8/2017 z dnia: 28.07.2017).” '

IX.W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.
W punkcie 4. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.
Podpunkt 4.1. Zuzycie surowcow
4.1.1. Instalacja do cynkowania zaciskéw hamulcowych
otrzymuje brzmienie:




YV instalacji zuzywane sg nastepujace surowce dla produkcji na poziomie 7 000 000 szt.

L.p. Materiat Jednostka | Wartosé
1. Srodki wykorzystywane w procesie odttuszczania kg/rok 39 000
2. Srodki wykorzystywane w procesie trawienia kg/rok 240 000
3. Srodki wykorzystywane w procesie cynkowania kg/rok 145 000
4. Srodki wykorzystywane w procesie pasywacii tréjwartosciowe;j kg/rok 17 000
5. Srodki uszczelniajgce , kg/rok 30 000
6. | Srodki aktywujace | , kg/rok 11 000
7. Srodki wykorzystywane w procesie podczyszczania wody kg/rok 48 000

X. W rozdziale |. Rodzaj prowadzonej dziatainosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.
W punkcie 4. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.
Podpunkt 4.1. Zuzycie surowcow
4.1.2. Instalacja produkcji zaciskow hamulcowych
olrzymuje brzmienie:

+4.1.2. Instalacja produkcji zaciskéw hamulcowych

Produkcja zaciskow hamulcowych odbywa sie przy wykorzystaniu w petni automatycznych obrabiarek
cyfrowych. Obrabiarki cyfrowe nie wymagaja dostarczenia do procesu produkcji zadnych dodatkowych
surowcow oraz paliw. Centra obrébcze zasilane sg energia elektryczng i wymagaja okresowego
uzupetniania lub wymiany ptyndw technologicznych.”

XI.W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji oraz
warunki eksploatacyjne.
W punkcie 4. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energn surowcow i paliw,
Usuwa sie podpunkt 4.1. Zuzycie surowcow
4.1.3. Instalacja do cynkowania i niklowania zaciskéw hamulcowych
gdyz zuzycie surowcow zawarto w podpunkcie 4.1. Zuzycie surowcéw
4.1.1. Instalacja do cynkowania zaciskow hamulcowych.

XIL. W rozdziale |. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, charakterystyka i parametry instalacji
oraz warunki eksploatacyjne.
W punkcie 4. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, surowcow i paliw,
Podpunkt 4.2. Zuzycie wody.
ofrzymuje brzmienie:

,4.2. Zuzycie wody.

Roczne przewidywane zuzycie wody wyniesie 182.500 m*/rok, z nastepujacym przeznaczeniem:
- woda przemystowa - 14 100 m*m-c (470 m*/d), tj.171.550 m®/rok,
- woda wykorzystywana do celéw socjalno-bytowych - 900 m*/m-c (30 m3/d), tj. 10.950 m*/rok.”

Xll. W rozdziale I. Rodzaj prowadzonej dziatalnos$ci, charakterystyka i parametry instalacji
oraz warunki eksploatacyjne.

W punkcie 4. Rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.



Podpunkt 4.3. Zuzycie energii do celéw technologicznych
otrzymuje brzmienie:

~Zaktadane zuzycie energii do celéw technologicznych wyniesie 24 520 000 kWh/rok”.

XIV.

Rozdziat Il. Wymagane dziatania w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie

lub ograniczeni emisji. Sposoby osiagania wysoklego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci :

ofrzymuje brzmienie:

W celu wysokiego stopnia ochrony $rodowiska zapewnia sie zastosowanie odpowiednich rozwigzan
technicznych oraz przestrzeganie rezimu eksploataciji instalacji do nanoszenia powtok galwanicznych”

1. W zakresie ochrony powietrza

XV.

XVI.

zastosowanie kgpieli niskotemperaturowych i mskoste;zemowych

stosowanie kapieli bezcyjankowych,

ujecie opardw znad wanien galwanicznych przez system wyciagow miejscowych wyposazonych
w ssawki szczelinowe usytuowane przy kazdej wannie procesowej i oczyszczanie ich

w skruberze o wydajnosci minimum 80%,

suszenie detali po zakoriczonym procesie nakfadania powtok w wannach z cieptem
dostarczanym z grzatek elektrycznych,

stosowanie powtok konwersyjnych opartych o zwiazki chromu 11l wartosciowego,

kontrole i regulacje proceséw technologicznych w celu zapewnienia optymalnego skiadu,
stezenia i temperatury.”

W rozdziale Ill. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii.

W punkcie 1. Wprowadzanie pytow i gazéw do powietrza.

Podpunkt 1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego
funkcjonowania instalacji oraz warunki wprowadzania ich do powietrza — dopuszczalna
emisja godzinowa.

fres¢ tabeli otrzymuje brzmienie:

»~ Z instalacji IPPC

Czas Emisja maks.
Symbol Nazwa emitora pracy Nazwa
' godzin Zanieczyszczenia kg/h
fluor 0,00876
E1 Odciag znad wanien do
chlorowodor 0,06567
procesowe -
nikiel 0,0015
cynk i jego zwigzki 0,0028
8760 | bor i jego zwiazki 0,0028
chrom (V1) 0,0003
kobalt 0,0003

W rozdziale Ill. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii.
W punkcie 1. Wprowadzanie pytow i gazéw do powietrza.
Podpunkt 1.3. Emisja faczna w Mg/rok.
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1.3.1. Instalacja IPPC
tre$é tabeli otrzymuje brzmienie:

,1.3.1. Instalacja IPPC

XVI.

Emisja roczna’
Nazwa zanieczyszczenia
Mg/rok
fluor 0,077
chlorowodor 0,575
nikiel 0,01314
cynk i jego zwigzki 0,025
bor i jego zwiagzki 0,025
chrom (VI). 0,003
kobalt 0,003

W rozdziale lil. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii

Punkt 3. Gospodarka odpadami
ofrzymuje brzmienie:

»3. Gospodarka odpadami.

Na terenie zakiadu w instalacji objetej niniejszym pozwoleniem gospodarka odpadami polega na:

a) wytwarzaniu odpadéw powstajacych w zwigzku z eksploatacjg instalacji w ilosci maksymalne;

b) magazynowaniu odpaddw.”

3288 Mg odpadoéw niebezpiecznych i 245,5 Mg odpadow innych niz niebezpieczne,

XVII. W rozdziale lll. Warunki wprowadzania do $rodowiska substanciji i energii.
W punkcie 3. Gospodarka odpadami ‘
Podpunkt 3.1. Rodzaj i ilos¢ odpadéw poszczegdinych rodzajoéw dopuszczonych do
wytworzenia w ciggu roku, ich podstawowy skfad chemiczny i wiasciwosci
olrzymuje brzmienie:
a) odpady niebezpieczne
L.p. | Kod irodzaj odpadu Podstawowy skiad Wiasciwosci llosé
chemiczny odpadow
[Mg/rok]
11 01 06* , Kwas solny, chlorek Odpady ciekte,
Odpady zawierajgce kwasy inne niz | potasu, chlorek niklu, toksyczne,
’ wymienione w 11 0105 cynk, nikiel, woda szkodliwe, 1500,0
draznigce,
rakotworcze,
mutagenne,
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ekotoksyczne

1101 07" Wodorotlenek sodu, Odpady ciekte,
Alkalia trawigce weglan soduy, draznigce, 1200.0
metakrzemian sodu toksyczne, '
ekotoksyczne
1101 09* Chlorek zelaza, roztwory | Odpady péiptynne,
Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce | alkaliczne, kwas szkodliwe, 500,0
substancje niebezpieczne siarkowy, kwas solny toksyczne
1501 10* Polietylen, polipropylen, Odpady state,
Opakowania zawierajgce pozostatosci wodorotlenki, kwasy szkodliwe,
substanciji niebezpiecznych lub nimi rakotworcze, 25,0
zanieczyszczone mutagenne,
ekotoksyczne
15 02 02* Celuloza, weglowodory, | Odpady state,
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym rozpuszczalniki szkodliwe,
filtry olejowe nieujete w innych grupach), | organiczne draznigcy,
tkaniny do wycierania (np. szmaty i rakotwoéreze, 26,0
$cierki) i ubrania ochronne mutagenne,
zanieczyszczone substancjami ekotoksyczne
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 02 13* Rteé&, krzemionka, Odpady state,
Zuzyte urzadzenia zawierajgce aluminium, luminofor, szkodliwe,
niebezpieczne elementy inne niz metale zelazne i toksyczne, 20
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 niezelazne rakotworcze, '
mutagenne,
ekotoksyczne
16 03 03" ) Mieszanina Odpady ciekte lub
Nieorganiczne odpady zawierajgce zanieczyszczonych state, toksyczne,
substancje niebezpieczne kwasow nieorganicznych | szkodliwe,
‘ draznigce, 10,0
rakotworcze,
mutagenne,
ekotoksyczne
16 03 05* Mieszanina Odpady ciekie lub
Organiczne odpady zawierajace zanieczyszczonych state, toksyczne,
substancje niebezpieczne kwasow organicznych szkodliwe,
drazniagce, 10,0
rakotwdrcze,
mutagenne,
ekotoksyczne
17 04 09” Metale zelazne i Odpady state,
Odpady metali zanieczyszczone niezelazne, zelazo szkodliwe,
substancjami niebezpiecznymi krzemiany drazniace, 15.0
zanieczyszczone rakotworcze, '
substancjami lub mutagenne,
mieszaninami ekotoksyczne

niebezpiecznymi

12



b) odpady inne niz niebezpieczne

Podstawowy skiad llos¢
L.p. | Kod i rodzaj odpadu . y Wiasciwosci odpadow
chemiczny
‘ [Mg/rok]
Ciata state nie
12 0102 Zelazo i.jego stopy, stwarzajgce
1 o ) . ) zelazokrzemiany, metale bezposredniego 5,0
Czgstki i pyly zelaza oraz jego stopow | | . e
niezelazne Zagrozenia dla
’ $rodowiska
Ciata state nie
120121 - | Metale zelazne, metale stwarzajgce
2 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz niezelazne, zelazokrzemiany, bezposredniego 0,5
wymienione w 12 01 20 | dodatki do stopow . zagrozenia dla
$rodowiska
Ciata state nie
120199 Metale zelazne, metale stwarzajgce
3 ) L niezelazne, zelazo krzemiany, | bezposredniego 100,0
Inne niewymienione odpady ) i L
dodatki do stopéw zagrozenia dla
$rodowiska
1501 01 ' Ciat te ni
4 ‘ o Celuloza afa stae nie 120,0
Opakowania z papieru i tektury - stwarzajgce
1501 02 Polipropylen (PP), polietylen bezposredniego
5 . (PE), polistyren, politereftalan | zagrozenia dla 10,0
Opakowania z tworzyw sztucznych ) ) . ) .
etylu, polichlorek winylu i inne. | $rodowiska
1501 04 . . '
6 . . Zelazo, aluminium, stal 7,0
Opakowania z metali
Ciata stafe nie
17 04 11 Metale niezelazne, metale stwarzajgce
7 Kable inne niz wymienione | zelazne, tworzywa sztuczne, bezposredniego 3,0
w17 0110 guma. | zagrozenia dla
Srodowiska

tacznie w instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m® zlokalizowanej

w Czestochowie przy ul. Dekabrystéw 67 w ciggu roku wytwarza sie odpady w iloéci 3533,5 Mg,

w tym;

- 3288 Mg/rok odpaddw niebezpiecznych,

- 245,5 Mg/rok odpadéw innych niz niebezpieczne.”

XIX. W rozdziale Ill. Warunkl wprowadzania do srodOWIska substanciji i energii.
W punkcie 3. Gospodarka odpadami.
Podpunkt 3.2. Zrodta powstawania odpadow, miejsce i sposéb magazynowania odpadéw,
sposoby gospodarowania odpadami.
olrzymuje brzmienie:

»3.2.1. Odpady niebezpieczne

1) 1101 06" - Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione w 11 01 05* -

a) Zrodto powstawania odpadu; Odpady powstajg podczas wymiany kapieli kwasnych.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg selektywnie w oznakowanym,
szczelnym zbiorniku, ustawionym w wyznaczonym miejscu podczyszczalni $ciekéw zlokalizowane;
przy w hali cynkowania, posiadajace] zadaszenie i betonowe podioze.
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C) Sposodb postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad jest przekazywany
do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia na gospodarowanie tego typu odpadami.

2) 1101 07* - Alkalia trawigce

a) Zrodto powstawania odpadu: Odpadem sa zuzyte kapiele z procesu odttuszczania oraz
uszlachetniania,

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady magazynowane sg selektywnie w oznakowanym
specjalistycznym zbiorniku, ustawionym w wyznaczonym miejscu podczyszczalni $ciekow.

c) Sposdb postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad jest przekazywany
do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia na gospodarowanie tego typu odpadami.

3) 1101 09* - Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne

a) Zrédto powstawania odpadu: Odpady szlaméw powstaja w zakladowej podczyszczalni sciekdw
przemystowych.

b) Miejsce magazynowania odpadow: Odpady magazynowane sg selektywnie w oznakowanym,
szczelnym pojemniku, ustawionym w wyznaczonym miejscu podczyszczalni $ciekow.

¢) Sposéb postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpad jest przekazywany
do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia na gospodarowanie tego typu odpadami.

4) 1501 10* - Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

a) Zrodto powstawania odpadu: Odpadem sag zuzyte opakowama po substancjach niebezpiecznych
stosowanych w procesach technologicznych na instalaciji.
b) Miejsce magazynowania odpadow: Zuzyte opakowania magazynowane sg selektywnie luzem lub
w pojemnikach, kontenerach ustawionych w wyznaczonym miejscu hali cynkowania lub w wiacie
magazynowej przy hali obrébki zaciskéw.

¢) Sposdb postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane sa
do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

5) 1502 02* — Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB).

a) Zrédto powstawania odpadu: Odpady powstaja podczas eksploatacji instalacji, podczas uzycia

sorbentéw do usuwania rozlewisk substancji niebezpiecznych. Odpady stanowig zaolejone materiaty

filtracyjne oraz czy$ciwa stosowane podczas konserwacji jak réwniez remontu eksploatowanych
maszyn i urzgdzen lub przy wymianie odziezy ochronnej. Odpadem sg rowniez filtry cynkowe i maty
filtrujace.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone selektywnie w opisanych szczelnych

pojemnikach lub kontenerach ustawionych w wyznaczonym miejscu w hali cynkowania oraz pod wiatg

magazynowag przy oczyszczarce.

¢) Sposbb postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane sa
do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakreSIe gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

6) 16 02 13* — Zuzyte urzadzenia zaWIerajace nlebezpleczne elementy inne niz wymienione w 16 02
09 do 16 02 12

a) Zrodto powstawania odpadu: Odpady powstaja podczas wymiany: Swietldwek lub naprawy

(wymiany) innych urzgdzen elektronicznych stosowanych w instalacii.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone selektywnie w opisanych szczelnych

pojemnikach ustawionych w pomieszczeniu przewiazki tgczacej hale montazu z budynkiem

administracyjnym.

¢) Sposdb postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane sa

do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
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odpadami.

7) 16 03 03* — Nieorganiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne

8) 16 03 05" - Organiczne odpady zawiérajgce substancje niebezpieczne

a) Zrédio powstawania odpadu; Odpadem sg przeterminowane i nieprzydatne do uzytku odczynniki
chemiczne oraz dodatki stosowane w kapielach procesowych.

b) Miejsce magazynowania odpaddw: Odpady gromadzone selektywnie w opisanych szczelnych
pojemnikach ustawionych na terenie podczyszczalni $ciekéw i magazynu chemii.

¢) Sposob postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci przekazywane sg
do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

9) 17 04 09 - Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

a) Zrédio powstawania odpadu: Odpady powstajg podczas wymiany zuzytych i uszkodzonych
elementow metalowych instalacji zanieczyszczonych sktadnikami kapieli na nowe.

b) Miejsce magazynowania odpaddéw: Odpady magazynowane sa selektywnie w oznakowanym
pojemniku, ustawionym w wyznaczonym miejscu hali cynkowania fub na terenie zaktadu.

¢) Sposbb postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej iloéci odpad jest przekazywany
do przetwarzania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia na gospodarowanie tego typu odpadami.

3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne'

1) 1201 02 — Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow

a) Zrédio powstawania odpadu: Odpady powstaja podczas szlifowania detali wytwarzanych w
eksploatowanej instalaciji.
b) Miejsce magazynowania odpaddw: Odpady gromadzone sg selektywnie w oznakowanym
kontenerze lub w pojemniku, ustawionym w wyznaczonym miejscu hali cynkowania lub przy
oczyszczarce. ,

c) Sposdb postepowania z odpadami; Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady odbierane sg przez
firmy posiadajgce stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpadédw.

2) 1201 21 — Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20

a) Zrédto powstawania odpadu: Odpadami sg zuzyte i zanieczyszczone szczotki do czyszczenia detali
wytwarzanych w instalacji.

b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone sg selektywnie w oznakowanym
kontenerze lub pojemniku ustawionym w-wyznaczonym miejscu hali cynkowania.

¢) Sposéb postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej iloéci odpady odbierane sg
przez firmy posiadajgce stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpadow.

3) 1201 99 - Inne niewymienione odpady

a) Zrodto powstawania odpadu: Odpadami sg zuzyte i zniszczone elementy metalowe powstate
podczas napraw i konserwacji instalacji.
b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone sg selektywnie w opisanym kontenerze lub
pojemniku ustawionym w wyznaczonym miejscu w strefie ekologicznej.
c) Sposob postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej iloéci odpady odbierane s
przez firmy posiadajace stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpadéw.

4) 1501 01 — Opakowania z papieru i tektury

a) Zrodto powstawania odpadu: Odpadami sa opakowania po surowcach dostarczanych do instalacji.
b) Miejsce magazynowania odpaddw: Odpady gromadzone sg selektywnie w wydzielonym miejscu hali
cynkowania i przy hali obrébki w strefie ekologicznej w praso-kontenerze.
¢) Sposob postepowania z odpadami; Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady odbierane sg
przez firmy posiadajgce stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpadéw.
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5) 1501 02 — Opakowania z tworzyw sztucznych

6) 1501 04 — Opakowania z metali

a) Zrédto powstawania odpadu: Odpadami sg opakowania po surowcach dostarczanych do instalacji.
b) Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady gromadzone sg selektywnie w opisanych kontenerach
ustawionych w wyznaczonym miejscu przy hali obrobki w strefie ekologiczne;j.

c) Sposdb postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady odbierane sg
przez firmy posiadajgce stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpadow.

7) 17 04 11 — Kable inne niewymienione w 17 04 10

a) Zrédio powstawania odpadu: Odpadami sg zuzyte i zniszczone kable i przewody elektryczne
powstajgce podczas napraw i konserwacji instalaciji.

b) Miejsce magazynowania odpadow: Odpady gromadzone sg selektywnie w oznakowanym pojemniku
lub kontenerze ustawionym w wyznaczonym miejscu pod wiatg magazynowa przy hali obrobki.

¢) Sposob postepowania z odpadami: Po zgromadzeniu odpowiedniej iloci odpady odbierane sg
przez firmy posiadajace stosowne zezwolenia w zakresie przetwarzania tego rodzaju odpadow.

Ustala si¢ nastepujace warunki gospodarowania odpadami:

~ pojemniki, w ktorych magazynowane bedg odpady niebezpieczne powinny byé szczelne i opisane,
ustawione w wydzielonych pomieszczeniach, na wyznaczonych i opisanych miejscach, poza
obszarami lokalizacji stanowisk pracy. Miejsca gromadzenia odpadéw w postaci ciektej winny by¢
réwniez wyposazone w stosowne sorbenty do neutralizacji ewentualnego wycieku tych odpadow,
skuteczng wentylacje i odpowiednie urzgdzenia gasnicze,

- tgczny czas magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadéw nie przekroczy terminéw
okreslonych w art. 25 ust. 4, 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1987 ze zmianami),

- posiadacz odpadow jest zobowigzany w pierwszej kolejnosci do poddania ich odzyskowi, jezeli
z przyczyn technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony z przyczyn ekologicznych
lub ekonomicznych, to te odpady nalezy unieszkodliwi¢ w sposéb zgodny z wymogami ochrony
$rodowiska oraz planami gospodarki odpadami,

- wszystkie powstate odpady winny by¢ przekazywane innym podmiotom gospodarczym
posiadajgcym wazne zezwolenie w zakresie gospodarowama odpadami wydane przez wiasciwe
organy administracji publiczne;j, :

~ pracownikom majacym kontakt z odpadami niebezpiecznymi nalezy zapewni¢ warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz $rodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymaganiami
przepisdw rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1977 r. w sprawie
ogéinych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. Nr 169 z 2003 .
poz.1650 ze zmianami).” '

XX. W rozdziale V. Zakres i sposdb monitorowania procesow technologicznych w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji =
W punkcie 1. Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych.
ofrzymuje brzmienie: :

,Monitoringiem nalezy objg¢:

- temperature,

- natezenie przeptywu pradu kapieli,

- biezacg kontrole odbiorczg dostaw odlewow zehwnych
- analize zgodnosci sktadu kapieli.

Ponadto nalezy wykonywa¢ przeglady instalacji odCIagowo odpylajgcych pod wzgledem sprawnosci
technicznej.”

W punkcie 2. Monitoring efektywnosm wykorzystama zasobow i energii
otrzymuje brzmienie:
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JZakiad zobowigzany jest do prowadzenia systematycznej kontroli:
- zuzycia chemikalidw,

- zuzycia energii elektrycznej,

- zuzycia wody w procesie technologicznym,

- efektywnosci wykorzystania surowcow.”

W punkcie 4. Monitoring emisji gazéw lub pyléw do powietrza
ofrzymuje brzmienie:

.Zaktad zobowigzany jest do prowadzenia monitoringu dwa razy w roku w zakresie substanciji:

- bor,

- chlorowodér,

- cynk.

A w przypadku uruchomienia procesu naktadania powtoki cynkowo — niklowej:

- niklu.

Pomiary powinny by¢ wykonywane za skruberem w przygotowanym stanowisku pomiarowym zgodnym
z Polskimi Normami®. :

XXl. W rozdziale VI. Sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz
postepowama w przypadku wystagpienia awarii przemystowej w instalacji
zastepuje si

Nazwe ,Brembo Sp. z 0.0.” nazwg ,Brembo Poland Sp. z 0.0.”

XXil.  Pozostale punkty pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Spétka Brembo Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Dgbrowie Gorniczej posiada decyzje Wojewody
Slgskiego z dnia 31 pazdziernika 2007 r. znak: SR-V-6618/PZ/6/11/07 (zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego: nr 2659/0S/2008 z dnia 23 pazdziernika 2008 r., nr 2688/0S/2009 z dnia

20 sierpnia 2009 r., nr 3278/0S8/2011 z dnia 7 listopada 2011 r., nr 2296/0S/2014 z dnia 12 listopada
2014 r., nr 3217/0S/2016 z dnia 30 listopada 2016 r.) udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do nanoszenia powilok galwanicznych na terenie zakfadu Brembo Poland Sp. z 0.0. oddziat

w Czestochowie.

Podaniem z dnia 2 marca 2017 r. (data wptywu: 8 marca 2017 r.) prowadzacy instalacje przedtozyt
wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zwiazku z zaistniatymi rozbieznosciami od warunkow
okreslonych w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym w zakresie charakterystyki instalacji, gospodarki
wodno-$ciekowej, gospodarki odpadami oraz wielkosci emisji wprowadzanych do powietrza.
Rozbieznosci te wynikaty z planowanej rozbudowy przedmiotowe;j instalacji, zatem podmiot przedtozyt
do tut. Urzedu wniosek o zmiane zapiséw pozwolenia zintegrowanego, w mys| przepiséw ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 ze zm.).

Przedmiotowa instalacja zgodnie z punktem 2 podpunktem 7 zatgcznika rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U.

z 2014 r. poz. 1169) kwalifikuje sie do rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci. Wobec
tego dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisow
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tj. Dz. U. z 2017 r., poz. 519 ze zm.).
Z uwagi na prowadzenie przez Strone instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow

z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesoéw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
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pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m® - przedmiotowe przedsiewziecie zgodnie z § 2 ust. 1
pkt. 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych
znaczgco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71) nalezato uznaé za przedsiewziecie
zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko, a zatem organem wiasciwym do podjecia decyzji

w przedmiotowej sprawie - na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewddztwa.

W toku postepowania administracyjnego, pismem z dnia 3 kwietnia 2017 r. Strona o$wiadczyta, iz
zmiana objeta wnioskiem nie wigze sie z wystgpieniem substancji powodujacych ryzyko i stworzeniem
mozliwosci zanieczyszczenia tymi substancjami gleby, ziemi i wod gruntowych na terenie zaktadu,
zgodnie z rozporzadzeniem ministra $rodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016 r., poz. 1395).

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, zgodnie z wymogiem art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
Marszatek Wojewédztwa Slaskiego przekazat wniosek Spotki do Ministerstwa Srodowiska.

Na podstawie art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. 0 udostepnianiu informacji o $rodowisku

i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ccenach oddziatywania

na $rodowisko Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia 18 lipca 2017 r. poinformowat
0 zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych wniosku zaktadu Brembo Poland Sp. z o.0.
w Czestochowie oraz mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 30 dni od dnia ukazania sie
ogtoszenia. Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego. Pismem z dnia 18 lipca 2017 r. ogtoszenie Marszatka
Wojewédztwa Slgskiego przekazano Urzedu Miasta Czestochowa z pro$ba o umieszczenie ogtoszenia
na tablicy ogtoszen tamtejszego Urzedu oraz w poblizu lokalizacji instalacji.

W wyznaczonym terminie 30 dni od ukazania sie ogtoszenia nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw
do sprawy.

Prowadzgcy instalacje odwiadczyt, ze wniosek w przedmiotowej sprawie nie zawierat informacii
podlegajgcych ochronie, zgodnie z ustawa z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie danych csobowych
(Dz. U. z 2016 r., poz. 922), ustawg z dnia 5 sierpnia 2010 r. o ochronie informacji niejawnych (Dz. U.
z 2016 r., poz. 1167) oraz, ze wniosek nie zawiera tresci podlegajgcych ochronie tajemnicy
przedsiebiorstwa, a takze informacji nie podlegajgcych udostepnieniu, zgodnie z art. 16 ustawy z dnia
3 paZdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spofteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. 2016 r. poz. 353 z pozn.
zm.).

Przedmiotem wniosku byfa zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z planowanag
rozbudowg instalacji poprzez uruchomienie sze$ciu nowych wanien procesowych o fgcznej pojemnosci
17,6 m3 (odttuszczanie chemiczne, odtuszczanie chemiczne z ultradzwiekami, trawienie, ptuczka
ultradzwiekowa, odtluszczanie anodowe, suszarka) oraz wymiana dekantatora lamelarnego na
eksploatowanej podczyszczalni sciekow, zlokahzowanych na terenie zaktadu Brembo Poland Sp. z 0.0.
oddziat w Czestochowie.

Whioskowana zmiana zostata uznana za znaczgcag zmiane pozwolenia zintegrowanego rozumiang jako
zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, kidra moze powodowaé znaczace
zwiekszenie negatywnego oddzialywania na Srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt. 7

ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z powyzszym zostata wniesiona przez Zakitad optata

w wysokosci potowy optaty rejestracyjnej, tj. w kwocie 825,00 PLN.

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wzywat Strone do ztozenia wyjasnlen i uzupe’mlen pismami:

—~ z dnia 24 marca 2017 r., :

— zdnia 31 maja 2017 r.
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W toku postepowania administracyjnego Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetienia do przedmiotowego
wniosku przy pismach: :

-z dnia 3 kwietnia 2017 r.,

-z dnia 11 kwietnia 2017 r.,

-z dnia 5 maja 2017 r.,

~ zdnia 27 czerwca 2017 r.

Po analizie informaciji podanvch we wniosku i uzupetnieniach przedlozonych przez
whnioskodawce wykazano co nastepuje:

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej.

Na podstawie analizy wniosku wykazano, iz uruchomienie sze$ciu nowych wanien procesowych nie
spowoduje zmian w technologii podczyszczania sciekéw. Rozbudowa instalacji spowoduje wzrost
zdolnosci produkcyjnej, tym samym zwiekszy sie ilos¢ $ciekdw technologicznych generowanych przez
linie galwanizerska. W zwigzku ze wzrostem ilosci $ciekéw przewiduje sie wymiane dekantatora na
urzgdzenie tego samego rodzaju, ale o wiekszej przepustowosci.

W niniejszym pozwoleniu zweryfikowano ilosci $ciekow przemystowych zawierajacych substancije
szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego pochodzacych z zaktadu, tj.:

o Qug= 470 m*/d,

o Qpmax = 20 m¥/h,

e Qg=171550 m%rok.

Uruchomienie szesciu nowych wanien procesowych spowoduje wzrost pobieranej wody

z wodociggu nalezacego do Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego

S.A., w zwigzku z tym pobdr wody okreslono w iloéci: 182.500 m*/rok (tj. 500 m*/d), w tym na cele

technologlczne 171.550 m*/rok (. 470 m*/d; 14.100 m /m-c) oraz na cele socjalno-bytowe —~ 10.950
m>/rok (. 30 m*/d, 900 m*/m-c).

Planowane zmiany nie wptyng na zwigkszenie ilosci wod opadowych i roztopowych odprowadzanych

do zewnetrznych systeméw kanalizacyjnych.

W zakresie ochrony powietrza, ochrony przed hatasem i promieniowaniem
elektromagnetycznym.

Wprowadzana zmiana polegajgca na rozbudowie eksploatowanej instalaciji nie wptynie na powstanie
nowych zrodet emisji substancji zanieczyszczajgcych do powietrza. Przeprowadzone obliczenia
rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu uwzgledniajgce proponowane zmiany wykazaty, ze
instalacja nie spowoduje przekroczenia wartosci odniesienia substancji okreslonych w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). Przy zachowaniu parametrow wprowadzania substanciji do
powietrza, dotrzymywane bedg standardy jakosci powietrza okre$lone w rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie. pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
z 2012r., poz. 1031).

Z analizy wniosku wynika, ze planowane przedsiewziecie nie bedzie sie wigzato z zainstalowaniem
nowych istotnych dla $rodowiska zrédet hatasu oraz zwiekszeniem zasiegu oddziatywania hatasu,

w zwigzku z tym w nie wystgpita potrzeba zmiany pozwolenia zintegrowanego zakresie ochrony przed
hatasem.

W zakresie gospodarki odpadami.
W zakresie gospodarki odpadami, zgodnie z art. 188 ust. 2b w zwigzku z art. 202. ust. 4 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z p6Zn. zm.) oraz na
podstawie art. 25 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. 0 odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 ze zm.)
zaktualizowano zapisy okreslajgce:

- rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzama

- charakterystyke odpaddw dopuszczonych do wytwarzania,

- podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,

19



- miejsce i sposob magazynowania odpadow dopuszczonych do wytwarzania,
- sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do wytwarzania.

Sposo6b prowadzenia ewidencji odpadow okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia
2014r. w sprawie wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow (Dz. U.z 2014 r. ,
poz. 1973).

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne

z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a sposob gospodarowania odpadami jest
prawidfowy i zgodny z obowiazujacymi przepisami w tym zakresie.

Pismem z dnia 24 sierpnia 2017 r. wnioskodawca zostat poinformowany o mozliwosci wypowiedzenia
sie co do zebranych materiatow, w my$l z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu
postepowania administracyjnego organy administracji publicznej obowigzane sg zapewnié stronom
czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwi¢ im
wypowiedzenie sie co do zebranych dowoddw. W zwigzku z powyzszym zawiadomiono strone

0 zakonczeniu postgpowania dowodowego i mozliwo$ci zapoznania sie oraz wypowiedzenia co do
zebranych dokumentoéw i dowodow przed wydaniem decyzji.

Strona skorzystata z uprawnienia i wniosta uwagi dotyczgce modyfikacji zapiséw tresci zmienianych
punktéw pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 155 Kodeksu postepowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2017 r., poz. 1257) decyzja
ostateczna, na mocy ktorej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda strony,
zmieniona przez organ, ktéry ja wydat jezeli przepisy szczegéine nie sprzeciwiaja sie zmianie takigj
decyzji i przemawia za tym stuszny interes strony.

Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego w terminie 14 od dnia jej doreczenia.

Uiszczono opfate skarbowg za wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1005,50 PLN.

z up. Marszatka
Wojewddztwa

Ewa Owczarek - Nowak
Zastepca Dyrektora
Wydziatu Ochrony
Srodowiska
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