Katowice, 20 lipca 2017 r.

Nr sprawy: OS PZ.7222.00150.2016
Nr pisma: OS-PZ.KW-00916/17
(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 2443/0S/2017
Organ wydajacy Marszatek Wojewédztwa Slaskiego
W sprawie zZmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg

Wojewody Slgskiego z dnia 30 sierpnia 2006 r. o znaku: SR-
l1I/P/6618/PZ/100/7/06, zmieniong decyzjg Wojewody Slaskiego
z dnia 4 grudnia 2006 r. o znaku SR-
HI/P/6618/PZ/100/7/06/zm/1/06 a takze decyzjg Marszatka
‘Wojewodztwa Slaskiego z dnia 26 wrzeénia 2011 r.,

Nr 2900/0S/2011, z dnia 18 grudnia 2012 r., Nr 3518/0S/2012
(do ktérej prawa i obowigzki przeniesiono decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego z dnia 5 grudnia 2013 r.,

Nr 2571/0S/2013) oraz z dnia 24 listopada 2014 r.,

Nr 2390/0S5/2014 i z dnia 24 kwietnia 2017 r. Nr 1272/05/2017,
dla instalacji do produkcji koksu zlokalizowanej w Koksowni
Jadwiga w Zabrzu przy ul. Zamkowej 9, dla ktérej prowadzacym
‘instalacje jest: JSW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu (Regon:
278093210, NIP: 629-22-56-576)

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity:
Dz. U.z 2016 r., poz. 23, ze zm.) oraz art. 192 i art. 378 ust. 2a
ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 519)

Orzekam:

Zmieniam, na wniosek: JSW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu, Regon: 278093210, NIP: 629-22-
56-576, pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Wojewody Sigskiego z dnia 30 sierpnia
2006 r. o znaku: SR-III/P/6618/PZ/100/7/08, zmieniong decyzjg Wojewody Slgskiego z dnia

4 grudnia 2006 r. o znaku SR-IlI/P/6618/PZ/100/7/06/zm/1/06 a takze decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Slgskiego z dnia 26 wrzesnia 2011 r., Nr 2900/0S/2011, z dnia 18 grudnia 2012r.,
Nr 3518/0S5/2012 (do ktérej prawa i obowiazki przeniesiono decyzjg Marszatka Wojewbdztwa
Slgskiego z dnia 5 grudnia 2013 r., Nr 2571/08/2013) oraz z dnia 24 listopada 2014 r.,

Nr 2390/08/2014 i z dnia 24 kwietnia 2017 r. Nr'1272/0S8/2017, dla instalacji do produkcji koksu
zlokalizowanej w Koksowni Jadwiga w Zabrzu przy ul. Zamkowej 9, w nastepujacy sposoéb:

L Czes¢ Il pozwolenia zintegrowanego: ,,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako-catosci”; otrzymuje brzmienie:



»Il. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

1) W zakresie wprowadzenia Zintegrowaneqo systemu zarzadzania $rodowiskoweqo:

Zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajgce w szczegoélnosci z BAT 1:

Wdrozono najlepsze praktyki operacyjne i praktyki w zakresie utrzymania ruchu, ktére opisane sg
w wewnetrznych aktach normatywnych Spéitki, w tym w Zarzgdzeniu w/s obstugi techniczne;j
proceséw produkeyjnych. Opisano w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej,
zasady prowadzenia przegladéw oraz szozego’fowy podziat kompetencji pracownikéw komérek
organizacyjnych Spétki.

Wprowadzono:

- System Zarzadzania Jako$cig zgodnego z norma PN EN 1SO 9001:2008,

- System Zarzadzania Srodowiskowego zgodnego z norma PN EN ISO 14001:2004,

- System Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy zgodnego z normg
PN-N-18001:2004.

Nr konkluzji . ‘
BAT g Sposéb realizacji w instalacji koksowni — Koksownia Jadwiga
BAT1 JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnoéci z normami 1ISO 9001:2008, ISO 14001: 2004, PN-N

18001:2004 , 1ISO 50001:2011 i ISO 27001:2013 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty
potwierdzajg wdrozenie i przestrzeganie systemoéw zarzadzania.

Obowigzujgce w koksowni procedury Systemu Zarzgdzania Srodowiskowego ISO 14001:2004 zawierajg
wszystkie cechy okreslone w punktach 1— 9 BAT1.

2) W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem:

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujace rozwigzania
wynikajace w szczegolnosci z BAT 10, 11, 13, 14, 15, 16 42-52i 58 oraz ogolnymi: 1, 2, 3, 4

oraz 6:
Nr )
konkiuzji Sposéb realizacji w instalacji koksowni —- Koksownia Jadwiga
BAT
BAT 1 JSW KOKS S A posiada certyfikaty zgodnosci z normami 1ISO 9001:2008, ISO 14001: 2004, PN-N 18001:2004
oraz 1ISO 50001:2011 w calym obszarze jej funkcjonowania, w zakresie ochrony powietrza.
BAT 2 W koksowni zmniejszono emisje zanieczyszczer do powietrza w wyniku ograniczenia zuzycia energii cieplnej
oprzez:

‘1)) i zoptymalizowanie systemu osiggania ptynnosci i stabilno$ci procesu technologicznego tak, aby nie odbiegat
od zadanych parametrow dzieki wdrozeniu:

- monitoringu parametrow pracy ukfadu grzewczego baterii koksowniczej,

- monitoringu parametréw technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- §cislego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania komér,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- monitoringu instalacji ssaw, benzolowni oraz Biologicznej Oczyszczalni Sciekéw,

2) odzyskiwanie nadwyzek ciepfa z proceséw technologicznych oraz ponowne wykorzystanie ciepta jawnego
poprzez:

- wykorzystanie ciepta spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania baterii,

- odzyskiwania nadwyZek ciepta -poprzez zastosowanie wymiennikéw ciepta w instalacji weglopochodnych;

3) zoptymalizowanie zarzgdzania parg i cieptem poprzez:

- automatyczne sterowanie podawania pary na kolumne odpedowg amoniaku,

- ciagty monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikow jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych w baterii
koksowniczej i do izolacji rurociggéw z mediami technologicznymi, optymalizacje czasu trwania operacji przy
otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej i rurociggow przesytowych,

- zapewnienie szczelnosci masywu ceramicznego (naprawy biezace),

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikow zapiséw dokumentacji Systemow Zarzadzania,

a w szczegolnosci instrukcji stanowiskowych, instrukcji technologicznych, instrukcji obstugi i eksploatacji
oraz odpowiednich pisemnych procedur, w ktérych zamieszczono zasady oszczednego gospodarowania
cieptem i energia.

BAT 3 Ograniczenie zuzycia energii pierwotnej w koksowni polega na optymalizacji procesu zuzycia gazu

koksowniczego poprzez biezgce monitorowanie miedzy innymi:
- systemu automatyki opalania baterii koksowniczej (komputerowe sterowanie opalaniem baterii),
- zuzycia gazu do podgrzewanie oleju ptuczkowego w piecu rurowym,




- zuzycia gazu do z rozmrazanie wegla,

- przesytu gazu do odbiorcy zewnetrznego,

- temperatury spalin z ogrzewania baterii koksowniczej,
- temperatury w kanatach kontrolnych baterii.

Ponadto Koksownia Jadwiga eksploatuje pochodnie i zbiornik gazu przeznaczone do krotkotrwatego
magazynowania gazu koksowniczego i utrzymywania wiasciwego cisnienia w sieci gazowej.

BAT 4

Koksownia nie posiada instalacji do odsiarczania gazu koksowniczego. Nadwyzki gazu sprzedaje odbiorcy
zewnetrznemu do produkciji ciepta (Terma-Dom Sp. z 0.0.), a pozostalg ilos¢ spala w pochodni gazu.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatow, zastosowano taki sposéb przechowywania i obstugi
surowcow, materiatéw wsadowych, a takze pozostatosci poprodukeyjnych, ktéry minimalizuje emisje pytu
z procesdw magazynowania i transportu, w szczegdinosci zastosowano nastepujace rozwigzania:

- miotkowe miyny weglowe w zamknigtym budynku miynowni; miyny sa wyposazone w instalacje odpylania
cyrkulacyjnym obiegiem powietrza - wylot odpylonego powietrza znajduje sie wewnatrz tego samego
budynku,

- wszystkie zbiorniki magazynowe i przelotowe Weglowni znajdujg sie w pomieszczeniach zamknietych,

- obudowane tasmociagi Weglowni,

- wyposazenie placu magazynowego wegla w instalacje zraszania wegla — ograniczenie emisji pytu,

- wdrozZenie procedury sposobu postepowania z pozostatosciami poprodukcyjnymi (osady smotowe, osady
z Biologicznej oczyszczalni Sciekdéw).

BAT 10

W celu uniknigcia emisji do powietrza i wody state pozostatosci poprodukcyine nie sa magazynowane, lecz

na biezgco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksowania w baterii koksowniczej zgodnie z Instrukcjg
postepowania z odpadamiw JSW KOKS S.A. Zbiorniki wegla oraz przenoéniki tasmowe sa obudowane lub
znajdujg si¢ w pomieszczeniach zamknietych. Ponadto w zakresie utrzymania ruchu wdrozono najlepsze
praktyki operacyjne i praktyki w zakresie utrzymania ruchu, ktére opisane sa w wewnetrznych aktach
normatywnych Spoétki, w tym w Zarzadzeniu w sprawie obstugi technicznej proceséw produkeyjnych. Opisano

w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej, zasady prowadzenia przegladow oraz szczegdtowy
podziat kompetencji pracownikéw komérek organizacyjnych Spokki.

BAT 11

W celu zapobiegania lub ograniczenia niezorganizowanym emisjom pytu powstajacym w wyniku magazynowania,

obstugi i transportu wegla i koksu stosuje sie kombinacje dziatan organizacyjnych i rozwiazan techniczno —

technologicznych obejmujgcych:

1) Techniki ogdine:

- dziatania w odniesieniu do zminimalizowania niezorganizowanej emisji pytéw podejmowane w ramach
Zintegrowanych Systeméw Zarzgdzania,

- biezgce usuwanie pytu osiadiego,

2) Techniki zapobiegania uwolnieniom pylu w trakcie obstugi i transportu surowcow luzem:

- kontrolowanie wilgotnosci dostarczanego wegla oraz sporzadzonej mieszanki weglowej;

- instalacja odpylania mlynéw weglowych z wyrzutem powietrza odpylonego wewnatrz budynku;

- rygorystyczne standardy w zakresie utrzymania sprzetu;

- wysokie standardy w zakresie utrzymania porzadku: biezace usuwanie pytu osiadtego — wymég Dokumentu
Zabezpieczenia Przed Wybuchem oraz Procedury usuwania pyfow osiadfych na Oddziale Weglowni
w Koksowni Jadwiga

- odkurzacze produkcyjne brzejezdne;
3) Techniki w odniesieniu do dziatalnosci zwigzanej z dostawami, magazynowaniem
i odzyskiwaniem materiatow:

- Zzbiorniki wegla oraz przenosniki tasmowe wraz z przesypam1 s obudowane lub znajdujg sie
w pomieszczeniach zamknietych;

- przestrzeganie zasady unikania zrzutéw wegla i koksu z duzej wysokosci;
- wykorzystanie zraszaczy do ograniczenia pylenia;

- stale pozostatosci poprodukcyjne nie sg magazynowane, lecz na biezaco dodawane do wegla, mieszane
i kierowane do koksowania w baterii (unikanie emisji do powietrza i wody);

- Techniki roztadunku wagonéw lub samochoddéw ciezarowych, ktére obejmujg roztadunek wegla prowadzony
w hali roztadunku — wiata.z zadaszeniem;
4)  Inne techniki:

- brak punktéw dostepu do instalacji z drog publicznych — jeden wjazd do Koksowni;
- zastosowanie twardych nawierzchni na drogach transportowych;
- ograniczenie ruchu pojazdéw do wyznaczonych drog;

- kontrola pojazdéw do przewozu wegla i koksu w celu efiminacji przypadkéw przepeinienia - unikanie
rozsypywania sie zawarto$ci w czasie przejazdu;

- dokiadna kontrola ustug przewozu wegla i koksu, ktéra oprécz optymalizacji kosztow skutkuje ograniczeniem
do minimum liczby przewozow.

BAT 13

Podstawowe parametry produkcyjne w koksowni sg nadzorowane przez skomputeryzowane systemy
umozliwiajgce regulacje | optymalizacje prowadzonych proceséw. Do najwazniejszych rozwigzari nalezy pomiar
i regulacja parametréw hydrauliczno-temperaturowych sieci gazowej i opalania baterii koksowniczej oraz pomiar
i regulacja parametréw procesu oczyszczania Sciekow,

BAT 14

BAT 15

Koksownia Jadwiga nie posiada wdrozonych systemoéw cigglych pomiaréw emisji na emitorach (brak wymagan
prawnych w tym zakresie).

Pomiary okresowe emisji zanieczyszczen do powaetrza prowadzone $g nastepujgco:

- emisji z komina opalania baterii koksowniczej: 1 x rok,

- emisji z komina pieca rurowego: 1 x rok,

- emisji z wiezy gaszenia: 1 x rok,

- emisji z odmrazalni wagonéw: 1 x 2 lata.




BAT 16

W koksowni w celu okreslenia wielko$ci emisji niezorganizowanej z odpowiednich zrédet stosuje sie obliczenia
z wykorzystaniem wskaznikow emisji okresowo weryfikowanych w oparciu o metodyke bilansowo — pomiarowg
z wykorzystaniem danych rejestrowanych podczas prowadzonego monitoringu technologicznego.

BAT 42 Zastosowano:
- miyny weglowe zabudowane w szczelnym pomieszczeniu zamknigtym,
- szczelne obudowanie urzgdzen,
- okresowe odpylanie urzgdzen i obiektéw prowadzone przez firme zewnetrzna,
- instalacje odpylania nad mtynami weglowymi (filtry workowe) z odprowadzeniem powietrza odpylonego
do wnetrza budynku — brak emitora.
BAT 43 W procesach magazynowania i transportu mieszanki weglowej zapobieganie lub ograniczanie niezorganizowane;
emisji pytu osiggnieto poprzez:
- magazynowanie mieszanki weglowej w zbiornikach w budynku weglowni i wiezy weglowej,
- transport wegla zabudowanymi tasmociagami,
- uszczelnienie ostonami gumowymi przesypow na tasmociagi,
- zmniejszenie odlegtosci pomigdzy wysypami mieszanki z wiezy wegla z zasobnikiem wsadnicy (nowe wysypy
na_jednym zbiorniku, na drugim gumowe ostony).
BAT 44 Niskoemisyjny system obsadzania komér koksowniczych zapewniajg:
- dwa odbieralniki gazu,
- hydroinzekcja gazéw obsadowych,
- ramka doszczelniajaca pomiedzy skrzynig nabojowg a komora koksowniczg podczas obsadzania,
- monitoring czasu emisji widzialnej z procesu obsadzania dia baterii pracujacej w systemie ubijanym
prowadzony zgodnie z Procedurg Zintegrowanych Systemow Zarzadzania S-8 ,Okreslenie emisji widzialnej
z baterii koksowniczej”.
Instalacje do odciggania gazéw obsadowych nie znalazly zastosowania w krajowych koksowniach.
BAT 45 Rozwigzania zapewniajgce prawidiowe odgazowanie mieszanki weglowe] obejmuja;
- réwnomiernie roziozony w czasie ruch technologiczny,
- harmonogram obsadzania i wypychania koksu z komor koksowniczych,
- przygotowywanie mieszanki weglowej zgodnie z opracowang optymalng receptura,
- wiasciwie dobrany i przestrzegany czas koksowania, ustalony w zaleznosci od temperatury koksowania
i wilgotnosci mieszanki weglowej,
- utrzymywanie rbwnomiernego rozktadu temperatury wzdiuz i na wysokosci $cian grzewczych poprzez pomiar
temperatur w kanatach kontrolnych,
- sterowanie opalaniem indywidualne dla poszczegéinych $cian grzewczych,
- pomiar zuzycia gazu opatowego,
- okresowg regulacje opalania baterii, .
- kontrole laboratoryjng parametréw koksu, w tym jego czesci lotnych.
BAT 46 Rozwigzania zapewniajgce zgodnosc z BAT46:

46.1)

W koksowni ograniczono emisje dzigki uzyskaniu ciagtej i nieprzerwanej produkcji koksu poprzez wdrozenie:

- przeglgdow i inwentaryzacji stanu masywu ceramicznego, ram piecowych, drzwi piecowych,

- czyszczenia i uszczelniania kanatéw rozdzielczych gazu opatowego,

- czyszczenia i regulacji zawordw. powietrzno-spalinowych,

- remontow zimnych i gorgcych komér, napylania komér, spawania ceramiki,

- remontdw drzwi piecowych (wraz z ich wymianag),

- zapewnienia droznosci osprzetu odbieralnikowego,

- kontroli maszyn piecowych.

Powyzsze realizowane jest przez przeszkolony i wyspecjalizowane personel.

46. 2)

- utrzymanie parametrow jakosciowych mieszanki,

- przestrzeganie rezimu temperaturowo-cisnieniowego,

- utrzymanie stabilnych statych temperatur poprzez ich pomiar w kanatach kontrolnych i indywidualne
sterowanie opalaniem poszczegdlnych $cian.

46. 3)

- system automatyki i monitoringu komputerowego parametréw pracy baterii koksowniczej,

- przeglady i inwentaryzacja stanu poszczegélnych $cian i elementow masywu ceramicznego.

46. 4)

- mechaniczne czyszczenie drzwi i ram piecowych po stronie maszynowej,

- reczne czyszczenie ram piecowych po stronie koksowe;.

486. 5)

- czyszczenie kolan rur wznosnych,

- kontrola i regulacja ci$nienia w odbieralniku,

- odgrafitowanie sklepienia gérnej partii komory za pomoca zdzierakow zabudowanych na dragu wypychowym
i nadmuch sprezonego powietrza w czasie wypychania koksu.

486. 6)

- automatyczny uktad regulacji ci$nienia w odbieralniku, a przez to w komorach koksowniczych,

- zastosowanie drzwi z zamknieciem nozowym, uszczelnienie zelazo na zelazo.

46.7) :

- zastosowanie uszczelnienia wodnego rur wznoénych.

48. 8)

- brak otwordw zasypowych; wystepujg one wytgcznie w bateriach systemu zasypowego,

- otwory $rodkowe (kontrolne) uszczelniane sg masg szamotowa.

46. 9)

- optymalnie dobrany i kontrolowany czas koksownia dla baterii,

- ustalenie czasu koksowania na podstawie temperatury procesu koksowania i skfadu mieszanki weglowej,

- ___kontrola jakos$ci wypychanego koksu i ewentualna korekta parametréw procesu opalania.




46. 10) nie dotyczy
486. 11) nie dotyczy
Dla oszacowania emisji niezorganizowanej z piecéw koksowniczych: okreslenia procentu widocznych emisji
ze wszystkich drzwi oraz wszystkich rodzajéw zrodet (BATVII i BATVII) opracowano i wdrozono Procedure
Zintegrowanych Systeméw Zarzadzania S-8 ,Okreslenie emisji widzialnej z baterii koksowniczej’.
BAT 47 W oddziale Weglopochodnych nigzorganizowana emisja gazowa jest ograniczana do minimum poprzez
zastosowanie nizej wymienionych technik:
- ograniczenie do minimum liczby kotnierzy dzieki stosowaniu spawanych zitaczy rur,
- zastosowanie uszczelnien kotnierzy | zaworéw odpowiednich dia przesytanego medium,
- zastosowanie pomp z uszczelnieniem mechanicznym (pompy z uszczelnieniem gazodynamicznym,
podwojnym uszczelnieniem mechanicznym oraz pompy hermetyczne),
- unikanie emisji z zaworéw oddechowych oraz z instalacji zatadunku benzolu i smoly do cystern i autocystern
poprzez podigczenie zawordw i odpowietrzen do rurociaggu ssacego gazu koksowniczego (COG);
- __monitoring komputerowy pracy instalacji Weglopochodnych.
BAT 48 W celu ograniczenia zawarto$ci siarki w gazie koksowniczym, do sporzadzenia mieszanki weglowej stosuje sie
wytgcznie gatunki wegli niskozasiarczonych.
Z uwagi na fakt, ze instalacja w Koksowni Jadwiga nie jest cze$cig huty zintegrowanej, poziom usuwania
siarkowodoru i amoniaku dostosowano do wymogdw konstrukeyjnych baterii, a osiagane stezenia SO, w emisji
z opalania baterii koksowniczej sg zgodne z BAT49, czyli ponizej 500mg/Nm®.
Stwierdzone w drodze pomiaréw poziomy imisyjne SO, nie wskazujg na wystepowanie zagrozen dla jakosci
powietrza w zakresie stezen ww. substancji.
Nie jest uzasadniona budowa dodatkowych ciggéw w uktadzie oczyszczania gazu koksowniczego.
BAT 49 Ograniczenie emisji z opalania baterii koksowniczej realizowane jest za pomoca nizej podanych technik:
49.1)
- optymalny i réwnomierny skiad mieszanki weglowej,
- monitoring warunkdw hydrauliczno-temperaturowych pracy baterii,
- rozwigzania opisane w BAT 45 i BAT46.
49. 2)
- likwidacja drobnych peknie¢ i pustych spoin poprzez napylanie proszkiem ceramicznym,
- spawanie ceramiczne dla wszystkich typéw uszkodzen ceramiki, napylanie oraz torkretowanie,
- remonty gorgce typu gniazdowego.
49. 3)
Nie dotyczy
49. 4)
BAT w punkcie tym wymagaja:
- zastosowania do opalania gazu koksowniczego odsvarczonego do poziomu zapewniajgcego emisje
dwutlenku siarki z komina opalania baterii ponizej 500 mg/Nm>.
Dzigki stosowaniu do mieszanek weglowych wytacznie gatunkéw wegli nisko-siarkowych, wytwarzany gaz
jest ma#o zasiarczony, przez co rzeczywista emisja tlenkow siarki nie przekracza dopuszczalnej wartosci 500
mg/Nm®w przeliczeniu na dwutienek siarki,
- emisji pylu mniejszej niz 20 mg/Nm®,
- emisja tlenkéw azotow NO, - konkluzje BAT, dia baterii koksowniczej w Koksowni Jadwiga jako starszej niz
10 lat bez wdrozonych technik redukcji emisji NOy, nie okreslajg poziomu emisji NO,.
Pomiary emisji rzeczywistej z opalania baterii dokonywane sg zgodnie z pozwoleniem zintegrowanym
z czestotliwoscia 1 raz w roku.
BAT 50 W Koksowni Jadwiga zastosowano jedynie mobilny woz gaszenia. Zastosowanie pozostatych technik z uwagi na
warunki techniczne i ograniczong przestrzen, jest niemozliwe, a taka sytuacje dopuszczajg konkluzje w BAT 50.
BAT 51 Ograniczono emisjg pylu poprzez zastosowanie techniki 2), to jest zastosowanie konwencjonalnego mokrego
gaszenia niskoemisyjnego: wieze gaszenia wyposazong w wypeinienie komérkowe wraz z urzadzeniami
pomocniczymi (zbiorniki wody, osadnik koksiku i pompowania) oraz spiukiwanie lameli wiezy gaszenia woda
czystg przemystowa.
BAT 52 W celu ograniczenia emisji pytu, urzadzenia do sortowania, transportu i magazynowania koksu zlokalizowano
w zamknietym i szczelnym budynku.
BAT 58 Powstaly w procesie oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest do:
- opalania baterii koksowniczej,
- podgrzewania oleju pluczkowego w piecu rurowym,
- rozmrazania wegla dostarczanego w wagonach (w odmrazalni wagonéw),
- sprzedazy odbiorcy zewnetrznemu, ktéry wykorzystuje ten gaz do produkgji ciepta i pradu.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacii
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska, takie jak:

- wysokocisnieniowa instalacja do czyszczenia odbieralnika - zapewnia wyeliminowanie emisji
wystepujgcej podczas czyszczenia recznego,

- zamkniety uktad chtodzenia koncowego gazu koksowmczego eliminuje emisje benzenu,
cyjanowodoru, fenoli do powietrza,

- hermetyzacja aparatury instalacji oddziatu weglopochodnych (w tym hermetyzacja zbiornikow
benzolu) — ogranicza do minimum niezorganizowang emisje substanciji gazowych do powietrza.

3) W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem:

W celu redukcji/minimalizacji emisji hatasu zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajgce




w szczegolnosci z BAT 18 oraz BAT1, 5, 13 w zakresie ogdlnym:

Nr

konkluzji Sposob realizacji- w instalacji —~ Koksownia Jadwiga

BAT

BAT 1 JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami SO 9001:2008, ISO 14001: 2004, PN-N 18001:2004
BAT 5 oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie

i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowigzujace w koksowni procedury Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego 1SO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1- 9 BAT1.
Przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapiséw dokumentacji Zintegrowanych Systemoéw Zarzadzania
$rodowiskiem (ograniczanie emisji hatasu), bezpieczenstwem i higieng pracy (przeciwdziatanie narazeniu
pracownikoéw na hatas) oraz zarzgdzania energig (optymaine wykorzystanie maszyn i urzadzen).

BAT 13 Podstawowe parametry produkcyjne w Koksowni sg nadzorowane przez skomputeryzowane systemy
umozliwiajgce regulacje i optymalizacje prowadzonych proceséw. Do najwazniejszych rozwigzan nalezy pomiar i
regulacja parametrow hydrauliczno-témperaturowych sieci gazowej i opalania baterii koksowniczej oraz pomiar i
regulacja parametréw procesu oczyszczania sciekow.

BAT 18 W koksowni okresowo prowadzone sg pomiary hatasu w $rodowisku na granicy terenéw najblizszej zabudowy

mieszkaniowe] w porze dziennej oraz nocnej. Emisje hatasu ograniczono poprzez:

- usytuowanie najbardziej hatasliwych urzadzen (ssawa, m{yny pompy, sprezarki itp.) w budynku
z zamknietymi drzwiami i oknami,

- sukcesywng modernizacje instalacji i zastepowanie urzgdzen nowymi poprawiajgcymi klimat akustyczny,

- zastosowanie urzadzen speiniajagcych normy w zakresie ochrony akustycznej,

- wykorzystanie istniejgcych obiektéw jako naturalne ekrany akustyczne przy realizacji nowych inwestycji,

- wprowadzenie wiaciwe] organizaciji pracy poprzez ograniczenie prac zwigzanych z emisjg hatasu w porze
nocnej do niezbednego minimum.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacii
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska, takie jak:

- stata konserwacja i remonty urzgdzeh mechanicznych,

- utrzymanie budynkdw i instalacji w dobrym stanie technicznym.

4) W zakresie gospodarki odpadami:

Zastosowano nastepujace rozwigzania w zakresie gospodarki odpadami wynikajgce
w szczegolnosci z BAT 57, oraz 1, 8, 9, 10 w zakresie ogolnym:

Nr konkluzji ,
B ATon ua Sposdb realizacji. w instalacji koksowni (Koksownia Jadwiga)

JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, ISO 14001; 2004, PN-N
BAT 1 18001:2004 oraz ISO 50001:2011 w calym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg
wdrozenie i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowigzujgce w koksowni procedury Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001:2004 zawieraja wszystkie cechy okreslone w punktach 1— 9 BAT1.

Dla zminimalizowania odpadéw, powstajace w procesach produkcyjnych organiczne pozostalosci z

BAT 8 koksowania wegla, odzysku produktéw weglopochodnych i oczyszczania sciekéw wykorzystuje sie w catosci
do preparacji wsadu weglowego zgodnie z Instrukcja postgpowania z odpadamiw JSW KOKS S.A. (m.in.
speinianie wymogow BAT 57).

W koksowni odpady, ktérych nie mozna wykorzystac lub poddac recyklingowi na terenie instalacj,
przekazywane sg odbiorcy zewnetrznemu, posiadajgcemu stosowne zezwolenie na odzysk lub

BAT 9 unieszkodliwianie zgodnie z Instrukcjg postgpowania z odpadami w JSW KOKS S.A. instrukcja szczegdtowo
opisuje sposob postepowania z odpadami oraz podziat kompetenql pracownikow poszczegoinych komérek
organizacyjnych w tym zakresie.

W celu unikniecia emisji do powietrza i wody state pozostalosci poprodukcyjne nie

sg magazynowane, lecz na biezaco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksowania w baterii
koksowniczej zgodnie z Instrukcjg postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. Zbiorniki wegla oraz
przenosniki tasmowe sg obudowane lub znajdujg sie w pomieszczeniach zamknigtych. Ponadto w zakresie
BAT 10 utrzymania ruchu wdrozono najlepsze praktyki operacyjne i praktyki w zakresie utrzymania ruchu, ktore
opisane sg w wewnetrznych aktach normatywnych Spétki, w tym w Zarzgdzeniu w sprawie obstugi technicznej
procesow produkeyjnych. Opisano w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej, zasady
prowadzenia przegladow oraz szczegdlowy podziat kompetencji pracownikéw komérek organizacyjnych
Spotki.

Pozostatosci poprodukcyjne w postaci osadéw smolowych z odstojnika zmechanizowanego oraz powstatych
BAT 57 podczas czyszczenia zbiornikéw, a takze osad nadmiarowy z oczyszczalni Sciekéw w catosci dozowane sg
do mieszanki weglowej i wykorzystane do preparacji wsadu weglowego do komér.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacii
zapewniajace osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska, takie jak:

- minimalizacja rodzaju i ilosci wytworzonych odpaddéw, poprzez m.in. zakup i stosowanie
materiatow pomocniczych na podstawie ich przydatnosci do recyklingu,
- maksymalne zagospodarowanie wytworzonych odpadéw we wiasnym zakresie na terenie



Zaktadu, stosujgc metody odzysku, wykorzystania lub unieszkodliwiania odpadow,
- tworzenie warunkow dla odbiorcéw odpadéw wykorzystujacych je do celdw produkeyjnych.

5) W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej (w tym wéd powierzchniowych):

Zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace w szczegélnosci z BAT oraz 53 - 56
i ogbélnymi 1, 6 10, 12, 13:

Nr
kKonkiuzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji ~ Koksownia Jadwiga

BAT 1

JSW KOKS S A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, 1SO 14001; 2004, PN-N 18001:2004
oraz ISO 50001:2011 w calym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie

i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowiazujace w koksowni procedury Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego ISO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1—- 9 BAT1.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeplywami materiatow, zastosowano taki sposob przechowywania i obstugi
surowcéw, materiatow wsadowych, a takze pozostatosci poprodukeyjnych, ktéry zapobiega zanieczyszczeniom
gleby, wod gruntowych i odptywéw wody. W szczegdlnosci obejmuje to wdrozenie procedury sposobu

postepowania z pozostalo$ciami poprodukcyjnymi (osady smotowe, osady z Biologicznej oczyszczalni Sciekdw).

BAT 10

W celu uniknigcia emisji do powietrza i wody state pozostatosci poprodukcyjne nie sa magazynowane, lecz na
biezaco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksowania w baterii koksowniczej zgodnie z Instrukcia
postepowania z odpadami w JSW KOKS S A. Ponadto w zakresie utrzymania ruchu wdrozono najlepsze praktyki
operacyjne i praktyki w zakresie utrzymania ruchu, ktére opisane sg w wewnetrznych aktach normatywnych
Spotki, w tym w Zarzadzeniu w sprawie obstugi technicznej proceséw produkcyjnych. Opisano w nim m.in. zasady
prowadzenia gospodarki remontowej, zasady prowadzenia przegladow oraz szczegdtowy podziat kompetencji
pracownikéw komorek organizacyjnych Spoiki.

BAT 12

W Koksowni stosuje sie zamkniete obiegi wodne z uzupetnieniem strat bezzwrotnych. Do celéw technologicznych
wykorzystuje sie wode przemystows z ujecia powierzchniowego na rzece Bytomka oraz wody oczyszczone

w biochemicznej oczyszczalni. Nie wykorzystuje sie wody pitnej na liniach produkcyjnych. W Koksowni
wprowadzono oddzielenie oczyszczonych i nie oczyszczonych sciekdw oraz wykorzystanie podczyszczonych
$ciekow oraz wod opadowych i drenazowych.

BAT 13

Podstawowe parametry produkcyjne w koksowni sg nadzorowane przez skomputeryzowane systemy
umozliwiajace regulacje i optymalizacje prowadzonych proceséw. Do najwazniejszych rozwigzan nalezy pomiar
i regulacja parametréw hydrauliczno-temperaturowych sieci gazowej i opalania baterii koksowniczej oraz pomiar
i regulacja parametréw procesu oczyszczania sciekow.

BAT 53

Wdrozono rozwigzania ograniczajace do minimum ilosci wody wykorzystywanej do gaszenia i jej ponowne
wykorzystania w jak najwiekszym stopniu poprzez:

- zbieranie wod opadowych z terenu zakiadu do wewngtrzzaktadowe] kanalizacji deszczowej, oczyszczanie

w biologicznej oczyszczalni $ciekow i stosowanie w procesie gaszenia koksu,

biologiczne oczyszczanie $ciekow przy zastosowaniu zamknietego obiegu wéd; $cieki po oczyszczeniu uzywane
sg do mokrego gaszenia koksu,

wypetnienie komérkowe w wiezy gaszenia, ktore korzystnie wplywa na ilo$¢ pary wodnej kondensujacej w wiezy
i poprawiajgcej bilans wodny wiezy gaszenia.

BAT 54

W Koksowni Jadwiga nie wykorzystuje sie wod procesowych o znacznej zawartosci skfadnikéw organicznych (np.
surowe $cieki koksownicze, $cieki z wysokg zawartoscig weglowodordw itp.) jako wody do gaszenia.

Wszystkie rodzaje $ciekéw powstajace w koksowni: $cieki przemystowe (po wstepnym oczyszczeniu na oddziale
Weglopochodnych), scieki bytowe oraz wody opadowe, kierowane sg do biochemicznej oczyszczalni $ciekow-W
oczyszczalni sciekow przebiegajg procesy oczyszczania chemicznego $ciekow z substancii inhibitujgcych procesy
oczyszczania biologicznego, a nastepnie $cieki oczyszczane sg w procesach nitryfikacji, denitryfikacji i
biodegradacji. Tak oczyszczone wody procesowe kierowane sa jako jeden ze strumieni do procesu mokrego
gaszenia koksu.

BAT 55

W procesie wstgpnego skutecznego oczyszczania $ciekdw z procesu koksowania i oczyszczania gazu
koksowniczego, przed odprowadzeniem do oczyszczalni ciekdw stosuje sie nastepujace techniki:

oddzielanie i usuwanie smoly wymieszanej z woda amoniakalna prowadzone w odstojniku zmechanizowanym.
W tym samym urzadzeniu usuwane sg state osady smotowe;

zastosowanie kaskadowego przeptywu wody amoniakalnej przez zbiorniki manipulacyjne z jednoczesnym
usuwaniem zawiesiny smotowo — olejowe;;

filtracja wody amoniakalnej;

odpedzanie amoniaku z wody amoniakalnej w kolumnie odpedowej z wykorzystaniem tugu sodowego.

BAT 56

Dila instalacji IPPC: instalacja koksowni — Koksownia Jadwiga nie majg zastosowania zapisy konkluzji BAT 56
w zakresie poziomow emisji.

Odpowiadajgce BAT 56 poziomy emisji dotyczg instalacji, z ktérej Scieki sg uwalniane bezposrednio

do srodowiska. Zakiad nie wprowadza $ciekow do wod lub do ziemi. :

W koksowni prowadzony jest proces biochemicznego oczyszczania $ciekéw z nitryfikacia i denitryfikacjg przy
stosowaniu zamknigtego obiegu wod. Wszystkie rodzaje sciekéw powstajgce w koksowni: $cieki przemystowe
(po wstepnym oczyszczeniu na oddziale Weglopochodnych), cieki bytowe oraz wody opadowe, kierowane sa
do biochemicznej oczyszczalni $ciekdw, a nastepnie do gaszenia koksu.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska, takie jak wyposazenie obiektow
technologicznych, obiektéw gospodarki olejowej i obiektéw z substancjami niebezpiecznymi




odpowiednio w misy bezodptywowe i chemoodporne.

6) W zakresie ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych:

Zastosowano nastepujgce rozwigzania wynikajgce z BAT 6, 10 i 17 (oraz w zakresie ogolnym BAT

1)

Nr
konkluzji
BAT

Sposob realizacii. w instalacji - Koksownia Jadwiga

BAT 1

JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008, I1SO 14001: 2004, PN-N 18001:2004
oraz ISO 50001:2011 w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie

i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowigzujace w koksowni procedury Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego ISO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1- 9 BAT1.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatdw, zastosowano taki sposdb przechowywania i obstugi
surowcow, materialow wsadowych, a takze pozostalosci poprodukeyjnych, ktéry minimalizuje emisje pytu

z procesOw magazynowania i transportu. W szczegoélno$ci zastosowano nastepujace rozwigzania:

wdrozenie procedury sposobu postepowania z pozostatosciami poprodukcyjnymi (osady smotowe, osady

z Biologicznej oczyszczalni $ciekdw),

wdrozenie procedury sposobu postepowania z odpadami i pozostatosciami, ktére nie majg zastosowania

w gospodarce koksowni (m.in. spetnianie wymogoéw BAT 57).

BAT 10

W celu uniknigcia emisji do powietrza | wody stale pozostatosci poprodukeyjne nie sg magazynowane, lecz na
biezgco dodawane do wegla, mieszane i kierowane do koksowania w baterii koksowniczej zgodnie z Instrukcjg
postepowania z odpadami w JSW KOKS S.A. Zbiorniki wegla oraz przenosniki tasmowe sg obudowane lub
znajdujg sig¢ w pomieszczeniach zamknietych. Ponadto w zakresie utrzymania ruchu wdrozono najlepsze
praktyki operacyjne i praktyki w zakresie utrzymania ruchu, ktore opisane sa w wewnetrznych aktach
normatywnych Spotki, w tym w Zarzgdzeniu w sprawie obstugi technicznej proceséw produkcyjnych. Opisano
w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej, zasady prowadzenia przegladéw oraz szczegétowy
podziat kompetencji pracownikéw komérek organizacyjnych Spéiki,

BAT 17

BAT 17 dotyczy fazy projektowej. Nie ma zastosowania na obecnym etapie funkcjonowania instalagji.

W przypadku realizacji nowych projektéw Spétka stosuje wymog uwzgledniania w dokumentacji projektowe;
nowych obiektéw zasad wynikajgcych z konkluzji BAT 17.

Postepowanie w przypadku likwidacji jest elementem wydawanych w tym celu tak zwanych instrukcji
specjalnych bezpiecznego demontazu obiektéw i urzadzen, ktdre opracowane sg na podstawie zapisow
dokumentacji projektowe;.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:
- wyposazenie obiektow technologicznych, obiektdw gospodarki olejowej i obiektow
z substancjami niebezpiecznymi odpowiednio w misy bezodptywowe i chemoodporne,
- zbieranie wod opadowych z terenu zaktadu do wewnatrzzaktadowej kanalizacji deszczowe;j,
oczyszczanie w biologicznej oczyszczalni $ciekdw i stosowanie w procesie gaszenia koksu,
- zabezpieczenie techniczne miejsc gromadzenia i magazynowania materiatow, surowcoéw
oraz odpaddw przed ewentualnym skazeniem gleby i ziemi oraz wéd powierzchniowych.

7) W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

Zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajgce w szczegdlnosci z BAT 2, 3,4, 5, i58:

Nr i

konkluzji Sposéb realizacji w instalacji koksowni — Koksownia Jadwiga
BAT .

BAT 2 W koksowni ograniczono zuzycie energii cieplnej poprzez:

1) zoptymalizowanie systemu osiagania ptynnosci i stabilnosci procesu technologicznego tak, aby nie odbiegat
od zadanych parametréw dzieki wdrozeniu:

- monitoringu parametréw pracy uktadu grzewczego baterii koksowniczej,

- monitoringu parametréw technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- Scistego przestrzegania harmonogramu obsadzania | wypychania komér,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- monitoringu instalacji ssaw, benzolowni oraz Biologicznej Oczyszczalni Sciekéw,

2) odzyskiwanie nadwyzek ciepta z procesow technologicznych oraz ponowne wykorzystanie ciepta jawnego
poprzez: .

- wykorzystanie ciepta spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania bateri,

- odzyskiwania nadwyzek ciepta poprzez zastosowanie wymiennikéw ciepta w instalacji weglopochodnych;

3) zoptymalizowanie zarzgdzania parg i cieptem poprzez:

- wykorzystanie spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania baterii,

- monitoring temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowhiczej,




- automatyczne sterowanie podawania pary na kolumne odpedowsg amoniaku,

- ciagty monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikéw jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych
w baterii koksowniczej i do izolagji rurociagdw z mediami technologicznymi, optymalizacje czasu trwania
operaciji przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej i rurociagéw przesylowych,

- zapewnienie szczelnosci masywu ceramicznego (naprawy biezgce),

- wdrozenie systemu zarzadzania energig 1SO 50001:2011,

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapiséw dokumentacji Systeméw Zarzadzania,
a w szczegolnosci instrukcji stanowiskowych, instrukcji technologicznych, instrukeji obstugi i eksploatacii
oraz odpowiednich pisemnych procedur, w ktdrych zamieszczono zasady oszczednego gospodarowania
cieptem i energia.

BAT 3

Ograniczenie zuzycia energii pierwotnej w koksowni polega na optymalizacji procesu zuzycia gazu
koksowniczego poprzez biezgce monitorowanie migdzy innymi:

- systemu automatyki opalania baterii koksowniczych (komputerowe sterowanie opalaniem baterii);
- zuzycia gazu do podgrzewanie oleju pluczkowego w piecu rurowym,

- zuzycia gazu do rozmrazania wegla,

- przesytu gazu do odbiorcy zewnetrznego,

- temperatury spalin z ogrzewania baterii koksowniczej,

- temperatury w kanatach kontrolnych baterii.
Ponadto Koksownia Jadwiga eksploatuje pochodnig i zbiormnik gazu przeznaczone do krétkotrwatego
magazynowania gazu koksowniczego i utrzymywania wiasciwego ci$nienia w sieci gazowej.

BAT 4

Koksownia nie posiada instalacji do odsiarczania gazu koksowniczego. Nadwyzki gazu sprzedaje odbiorcy
zewnetrznemu do produkcji ciepta (Terma-Dom Sp. z 0.0.), a pozostalg ilo$¢ spala w pochodni gazu.

BAT 5

W celu ograniczenia zuzycia energii elekirycznej w Koksowni Jadwiga wdrozono system zarzgdzania energig 1SO
50001:2011 oraz wydano Zarzadzenie w/s gospodarki energetycznej. W ramach wdrozonych systemow
zarzgdzania prowadzony jest ciagly nadzor zuzycia energii dla zapewnienia jej efektywnego wykorzystania.
Ponadto na biezgco instalowane sg nowe urzadzenia elektryczne o wysokiej sprawno$ci energetycznej oraz
przemienniki czestotliwosci.

BAT 58

Powstaly w procesie oczyszczony gaz koksowniczy wykorzystywany jest do:

- opalania baterii koksowniczej,

- podgrzewania oleju ptuczkowego w piecu rurowyms;

- rozmrazania wegla dostarczanego w wagonach (w odmrazaini wagonow),

- sprzedazy odbiorcy zewnetrznemu, ktdry wykorzystuje ten gaz do produkgji ciepta i pradu.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacii
zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska, takie jak:

- ograniczenie strat ciepta masywu ceramicznego baterii przez optymalizacje czasu trwania
operacji przy otwartych drzwiach i otworach baterii,

- stosowanie automatyzacji procesédw technologicznych, utrzymujgcej odpowiednie parametry
technologiczne i optymalizujgcej zuzycie pary i powietrza.

8) W zakresie wycofania z eksploataciji:

Zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace w szczegolnosci z BAT 17 (oraz
w zakresie ogoinym BAT 1):

g;\:(_onkluz;l Sposéb realizacji - w instalacji koksowni — Koksownia Jadwiga

BAT 1 JSW KOKS S.A posiada certyfikaty zgodnosci z normami ISO 9001:2008,1SO 14001: 2004, PN-N
18001:2004 oraz 1ISO 50001:2011 w calym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzaja
wdrozenie i przestrzeganie systemu zarzadzania. Obowigzujace w koksowni procedury Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001:2004 zawierajg wszystkie cechy okreslone w punktach 1— 9 BAT1.

BAT 17 BAT 17 dotyczy fazy projektowej

Nie ma zastosowania na obecnym etapie funkcjonowania instalacji. W przypadku realizacji nowych projektow
Spotka stosuje wymoég uwzgledniania w dokumentacji projektowej nowych obiektéw zasad wynikajacych
z konkluzji BAT 17.

Postepowanie w przypadku likwidacii jest elementem wydawanych w tym celu tak zwanych instrukcji
specjalnych bezpiecznego demontazu obiektow i urzadzen, ktére opracowane s3 na podstawie zapisow
dokumentaciji projektowsj.

Il. W czesci Il pozwolenia zintegrowanego: ,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji
i energii”

1) w punkcie 1: ,Wprowadzanie pytow i gazéw do powietrza”, dodaje sie podpunkt 1.4.:




o brzmieniu:

,1.4. Dopuszczalna wielkos¢ emisji substancji do powietrza od dnia 05.09.2018 roku

s . . . Wielkos¢ BAT-AEL
L.p. Nu'mer Z.rodio emisji, nazwa . Rodzaj . emisji
emitora | obiektu, rodzaj emitora | zanieczyszczenia [kg/h] [mg/m’]
1 2 3 4 5 6
Dwutlenek azotu 33,1716 -
Dwutlenek siarki - 500
Tlenek wegla 33,1716 -
Pyt - 20
Pyt zawieszony
PM10 0,6031
Komin opalania baterii Siarkowodor 1,357 -
1 E3 koksownicze] -Arsen 0,00013 -
Chrom 0,000034 -
Cynk 0,0017 -
Kadm 0,000011 -
Miedz 0,00014 -
Nikiel 0,000011 -
Ofow 0,0012 -
Rteé 0,000025 -
Benzo(a)piren 0,00011 -
Dwutlenek siarki 0,5705 -
25 ght
Pyt , ) koksu
Pyt zawieszony -
PM10 0,256
Tlenek wegla 22,0457 -
Amoniak 0,2523 -
Cyjanowodor 0,0311 -
Fenol 0,0233 -
> E4 Gaszeqie koksu - wieza Krezol , 0,0023 -
gaszenia Siarkowodor 1,8242 -
Substancje 0,1281 -
smotowe
Arsen 0,00016 -
Chrom 0,00004 -
Cynk 0,0021 -
Kadm 0,000015 -
Miedz 0,00018 -
Nikiel 0,000015 -
Ofow 0,0015 -
Rte¢ 0,00003 -
Dwutlenek azotu 0,6747 -
Dwutlenek siarki 2,9237 -
Pyt 0,045 -
Pyt zawieszony 0,045 -
Komin pieca rurowego - PMI0
3 E7 wealo é)chodne 9 Tlenek wegla 1,3494 -
egiop Arsen 0,0000034 -
Chrom 0,0000009 -
Cynk 0,000046 -
Kadm 0,00000034 -
Miedz 0,000004 -
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Nikiel 0,00000034
Otow 0,000032
Rteé 0,0000007
Komin odmrazalni Dwutlenek a.z OtL.‘ 1,04
4 E10 wagonéw - weglownia Dwutlenek siarki 2,28
Tlenek wegla 2,88

3

1) w punkcie 1: ,Wprowadzanie pyiéw i gazow do powietrza”, dodaje sie podpunkt 1.5.:

,1.5. Dopuszczalna roczna emisja substancji do powietrza od dnia 05.09.2018 roku

o brzmieniu:

Emisja
L.p. |Rodzajzanieczyszczenia| dopuszczalna
[Mg/rok]
1 2 3
1 Dwutlenek azotu 298,5736
2 Dwutlenek siarki 167,2525
3 Pyt 12,6773
4 Pyt zawieszony PM10 7,9199
5 Tlenek wegla 501,2840
6 Amoniak 2,21
7 Cyjanowodoér 0,272
8 Fenol 0,204
9 Krezol 0,0204
10 Siarkowodoér 27,8673
11 Substancje smotowe 1,122
12 Benzo(a)piren 0,001
13 Arsen 0,00253
14 Chrom 0,00068
15 Cynk 0,0336
16 Kadm 0,00023
17 Miedz 0,00283
18 Nikiel 0,00023
19 Ofow 0,02358
20 Rte¢ 0,00051

technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji oraz monitoring $§rodowiska”:

1) Punkt 2.: ,Monitoring emisiji substancji do powietrza ”, otrzymuje brzmienie:

3

W czesci IV pozwolenia zintegrowanego: ,,Monitorowanie proceséw

»2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

2.1. Zobowigzuje sig operatora instalacji do monitorowania emisji substancji do powietrza
metodykag pomiarowa oraz wskaznikowo-obliczeniowa z okresowa weryfikacjg wskaznikéw emisji.

Czestotliwo$¢ oraz zakres wykonywanych pomiarow:

dla procesu opalania baterii koksowniczej — 1 raz na rok w zakresie substancji: dwutlenek
siarki, tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek, tienek wegla, siarkowodoér, pyt catkowity,
dla pieca rurowego — 1 raz w roku w zakresie substanciji: dwutlenek siarki, tlenki azotu

w przeliczeniu na dwutlenek, tlenek wegla, pyt catkowity,

dla procesu gaszenia (chtodzenia) koksu — 1 raz na rok w zakresie substancii: pytu
catkowitego, pytu zawieszonego PM10, dwutlenku siarki, benzo(a)pirenu, cyjanowodoru,
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siarkowodoru, fenolu, tlenku wegla, krezolu, amoniaku, substancji smotowych,
- dla odmrazaini wagondw — 1 raz na 2 lata w zakresie substanciji: dwutlenek siarki, tlenki
azotu w przeliczeniu na dwutlenek, tlenek wegla.

2.2. Ustala sie metody monitorowania emisji w rozbiciu na poszczegolne Zrodia i operacje
technologiczne:
2.2.1. Metoda bezposredniego pomiaru

Piecownia:

- opalanie baterii — wyznaczanie emisji substancji w oparciu o pomiar stezen oraz natezenia

przeptywu spalin w poziomym kanale odprowadzajgcym spaliny,

- gaszenie koksu - pomiar emisji metodg Mohrhauera, jako alternatywna metoda w stosunku

do opisanej dla gaszenia koksu, tJ przez pomiar wg patentu za zgtoszeniem P-305744.

Weglopochodne:

- piec rurowy — wyznaczanie emisji substancji w oparciu o pomiar stezen oraz natezenia
przeptywu spalin w pionowym kanale odprowadzajacym spaliny.

2.2.2. Metoda wskaznikowa

Weqglownia:

- rozmrazainia wegla — wyznaczanie wskaznikow emisji w oparciu o metodyke bilansowo-
pomiarowg z wykorzystaniem danych rejestrowanych podczas prowadzonego monitoringu

technologicznego.

2.3. Pomiar emisji substanciji i parametréw spalin nalezy wykonywa¢ zgodnie z metodykami
referencyjnymi, zgodnymi z przepisami prawa.

2.4. Operator instalacji zobowigzany jest do prowadzenia monitoringu emisji widzialnej
z zastosowaniem procedury wiasnej JSW KOKS S.A. - Procedura S-8 pt. Okreslenie emisji
widzialnej z baterii koksowniczej.”

»0.

1) Punkt6.:

4Monitoring $ciekow ”, otrzymuje brzmienie:

Monitoring $ciekdw

Z uwagi na wykorzystanie w cato$ci oczyszczonych $ciekéw do mokrego schtadzania koksu

w wiezy gaszenia, prowadzgcy instalacje zapewnia wykonywanie pomiaru ilociowego

i jakosciowego sciekow po oczyszczeniu w oczyszczalni. Zakres i czestotliwosé ich wykonywania
okresla ponizsza tabela:

Lp. Monitorowane medium Oznaczenie Czestotliwosé
1 Surowa woda amoniakalna Odczyn, fenole lotne, 1 x dobe
amoniak catkowity, amoniak
lotny
2 Woda odpedzona po kolumnie odpedowe] amoniaku Odczyn, amoniak catkowity, 1 x dobe
amoniak lotny
3 Wyptyw Sciekdw z reaktora chemicznego Odczyn, ChZTc,, cyjanki, 1 x tydzien
rodanki, zawiesina
4 Scieki zmieszane (wyplyw ze zbiornika kompensacyjno | Odczyn, fenole lotne, 1 x dobe
— usredniajgcego) doptywajace do bioreaktora I° i [1° - substancje bromujace sie,
azot amonowy
5 Odptyw $ciekdw z bioreaktora Odczyn, ChZ T, fenole lotne, | 1 x dobe
substancje bromujace sie,
azot amonowy
6 Recyrkulat wewnetrzny z reaktora chemicznego i Indeks osadu czynnego 1 x dobe
bioreaktora I1° Zawiesina 5x tydzien
7 Woda gasnicza Odczyn, fenole lotne, azot 1 x dobe
amonowy
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Iv. W czesci IX pozwolenia zintegrowanego: ,Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje
do:”, dodaje sie podpunkt ,c” o nastepujacym brzmieniu:

c) Zobowigzania szczego6towe w zakresie ochrony powietrza:

Zobowigzuje sie operatora instalacji do:

1. Dostarczenia danych stwierdzajgcych zgodnosci prowadzonych proceséw z wymaganiami
konkluzji BAT46 (wyniki oceny emisji widzialnej z baterii koksowniczej) z odpowiednim
wyprzedzeniem, tak aby mozliwe byto stwierdzenie zgodnoéci/niezgodnosci z wymaganiami
konkluzji BAT 46, jednak nie pdzniej niz do dnia 30.05.2018 r.

2. Dostarczenia danych stwierdzajgcych zgodnosci prowadzonych proceséw z wymaganiami
konkluzji BAT51 (pomiary emisji pytu z wiezy gaszenia koksu) z odpowiednim
wyprzedzeniem, tak aby mozliwe byto stwierdzenie zgodnosci/niezgodnosci z wymaganiami
konkluzji BAT 51, jednak nie péZniej niz do dnia 30.05.2018 r.”

V. Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego pozostajg nie zmienione.

Uzasadnienie

Wojewoda Slagski udzielit, prowadzacemu instalacje IPPC, pozwolenia zintegrowanego decyzjg

z dnia 30 sierpnia 2006 r. o znaku: SR-111/P/6618/PZ/100/7/06, zmieniona decyzja Wojewody
Slaskiego z dnia 4 grudnia 2006 r. o znaku SR-11I/P/6618/PZ/100/7/06/zm/1/06 a takze decyzja
Marszatka Wojewo6dztwa Slaskiego z dnia 26 wrzesnia 2011 r., Nr 2900/0S/2011, z dnia

18 grudnia 2012 r., Nr 3518/0S/2012 (do ktérej prawa i obowigzki przeniesiono decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Slgskiego z dnia 5 grudnia 2013 r., Nr 2571/0S5/2013) oraz z dnia 24 listopada

2014 r., Nr2390/0S/2014 i z dnia 24 kwietnia 2017 r. Nr 1272/0S/2017, dla instalacji do produkgji
koksu zlokalizowanej w Koksowni Jadwiga w Zabrzu przy ul. Zamkowej 9 - eksploatowanej obecnie
przez JSW KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu (Regon: 278093210, NIP: 629-22-56-576).

Pismem z dnia 25 sierpnia 2015 r. (OS PZ.7222.00083.2015, OS PZ.KW-000436/15) firma JSW
KOKS S.A. z siedzibg w Zabrzu przy ul. Pawliczka 1 zostata zawiadomiona o zakonczonej analizie
warunkéw pozwolenia zintegrowanego oraz wezwana w trybie art. 215 ust. 4 pkt. 2 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska do wystgpienia z wnioskiem o zmiane warunkéw posiadanego pozwolenia
zintegrowanego, w terminie roku od dnia doreczenia tego wezwania a takze o koniecznosci
dostosowania instalacji, w terminie do 4 wrze$nia 2018 r. do wymagan okreslonych w konkluzjach
BAT, w zwigzku z:

- opublikowaniem w dniu 8 marca 2012 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej decyzji
Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012 r., ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE

w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkql zelaza i stali (dziatalnosé 1.3:
produkcja koksu), a takze

- wejsciem w zycie przepisu art. 31 ustawy z dnia 11 hpoa 2014 r. 0 zmianie ustawy - Prawo
ochrony srodowiska oraz niektdrych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101).

Wobec powyzszego prowadzacy instalacje IPPC: firma JSW KOKS S. A. z siedzibg w Zabrzu przy
ul. Pawliczka 1, wnioskiem z dnia 30 sierpnia 2016 r. 0 znaku DN/NS/40/1047/2016, zwrdcit sie

0 zmiang pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkgji koksu (dziatalno$é 1.3),
zlokalizowanej w Koksowni Jadwiga w Zabrzu przy ul. Zamkowej 9.
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Spdtka nie ztozyta podania o wytgczenie z udostepniania publicznego czesci wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego.

Zmiana objeta wnioskiem nie wigze sie z wykorzystywaniem, produkcjg ani tez uwalnianiem
nowych substancji powodujgcych ryzyko — zatem nie ma potrzeby zmiany dokumentaciji o stanie
zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych pt.: ,Raport poczatkowy dla Koksowni Jadwiga”
sporzgdzony przez konsorcjum firm: Instytut Chemicznej Przerobki Wegla (IChPW) w Zabrzu oraz
Centralne Laboratorium Pomiarowo-Badawcze Sp. z 0.0. w Jastrzebiu Zdroju, - czerwiec 2016 r.
Przedstawiony wniosek spetnia wymagania formalne okreslone w artykule 208 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 1 pkt. 3 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako cafosci (Dz.U. z 2014 r., poz.1169) a takze

do przedsigwzig¢ moggcych zawsze znaczgco oddziatywaé na $rodowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt
17 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzieé mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (tekst jednolity w Dz. U. z 2016 r., poz. 71). Zatem zgodnie

z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $srodowiska, Marszatek
Wojewobdztwa Slgskiego jest organem wiasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Przedtozona dokumentacja wymagata ztozenia wyjasnien i uzupetnien (pismo z dnia 15 listopada
2016 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00916/16, protokét z ogledzin z dnia 17 listopada 2016 r., pismo

Z dnia 28 lutego 2017 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00133/17, pismo z dnia 4 kwietnia 2017 r. 0 znaku
OS-PZ.KW-00244/17, pismo z dnia 30 maja 2017 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00724/17).

W toku prowadzonego postepowania prowadzacy instalacje ztozyt wyjasnienia i uzupetnienia

do wniosku pismem z dnia 5 wrzesnia 2016 r., (wptyw dnia 14 wrzesnia 2016 r.) o znaku
DN/NS/40/1095/2016, z dnia 12 pazdziernika 2016 r. (wptyw dnia 17 pazdziernika 2016 r.) o znaku
DN/NS/40/1329/2016, z dnia 29 listopada 2016 r. (wptyw dnia 7 grudnia 2016 r.) o znaku
DN/NS/40/1538/16, z dnia 10 marca 2017 r. (wptyw dnia 13 marca 2017 r.) o znaku
DN/NS/40/388/17, z dnia 20 kwietnia 2017 r. (wptyw dnia 26 kwietnia 2017 r.) o znaku
DN/NS/40/564/17 oraz z dnia 8 czerwca 2017 r. (wptyw dnia 16 czerwca 2017 r.) o znaku
DN/NS/40/860/17, z dnia 30 czerwca 2017 r. (wptyw 5 lipca 2017 r.) o znaku DN/NS/40/936/17.
Dnia 17 listopada 2016 r. przeprowadzono ogledziny instalacji. Podczas ogledzin zapoznano sie
z funkcjonowaniem instalacji bedgcych przedmiotem wniosku. Przedstawiciele wnioskodawcy
udzielili wyjasnien dotyczacych przedmiotu wniosku. Podczas ogledzin ustalono, ze ztozona
dokumentacja wnioskowa wymaga poprawienia i uzupetnienia‘(protokét z dnia 17 listopada 2016 r.
w aktach sprawy).

Po analizie informacji podanych w cze$ci merytorycznej dokumentacji, oraz wszystkich zebranych
materiatéw dowodowych uznano, ze:

W zakresie ochrony powietrza.

Dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego celem dostosowania instalacji do wymagan
wynikajacych z Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 roku ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza i stali
(Dziennik Urzedowy Komisji Europejskiej z dnia 28.02.2012 r.). Dostosowanie instalacji

do konkluzji powinno nastgpi¢ w terminie do 4 wrzesénia 2018 roku.

W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem:

Z okresowych pomiaréw hatasu, ktére Zaktad wykonuje co 2 lata i przesyta do tut. Wydziatu
wynika, ze stosowane przez Zaktad techniki ograniczania emisji hatasu do $rodowiska sg
wystarczajgce dla spetnienia okreslonych dla instalacji w pozwoleniu zintegrowanym wymogéw
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ochrony $rodowiska przed hatasem. _

Instalacja IPPC spetnia zatem w zakresie ochrony przed hatasem wymogi dotyczace konkluzji BAT
w szczegolnosci BAT 18 (oraz konkluzje ogoélne) majace na celu ograniczanie emisji hatasu

w realizowanych procesach produkcyjnych.

Gospodarka wodno-$ciekowa.
Instalacja do produkcji koksu zlokalizowana w Koksowni Jadwiga spetia wymagania BAT
w zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;.

W zwigzku z faktem, iz scieki nie sg wprowadzane bezposrednio do $rodowiska (wod lub do ziemi),
w zwigzku z tym konkluzje BAT 56 dla rozpatrywanej instalacji koksowniczej nie majg
zastosowania w odniesieniu do wskazanych w tym dokumencie granicznych wartosci
zanieczyszczen (granicznych wartoéci emisji) w Sciekach oczyszczonych w biologicznej
oczyszczalni $ciekow wprowadzanych do srodowiska. Potwierdza to pismo Departamentu
Zarzadzania Srodowiskiem Ministerstwa Srodowiska z 27.01.2017 r. znak: DZS$-11.491.2.2017.EPS,
skierowane do JSW KOKS S.A., znajdujgce sie w aktach sprawy.

Jednocze$nie prowadzacy instalacje w uzupemieniu nr 6 z dnia 30 czerwca 2017 r., wycofat sie

ze zmiany pozwolenia w punkcie 1 czesci IV dotyczgcej ,Biochemicznej oczyszczalni $ciekow”.

W zakresie gospodarki odpadami:

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 201/75/UE stanowi, iz w gospodarce odpadami
pozostatosci produkcyjne, takie jak: osady smotowe, polimery z oleju ptuczkowego i nadmierny
osad czynny, nalezy recyrkulowa¢ do wsadu weglowego w produkgcji koksu.

Koksownia Jadwiga zapobiega powstawaniu odpadéw poprzez ich recykling wewnetrzny

do procesu produkcji koksu i uzyskiwania weglopochodnych. W koksowni nie wytwarza sie
odpadow technologicznych. Prawne wymagania srodowiskowe zwigzane z gospodarkg odpadami
w koksowni sg wypetnione.

W zwigzku z powyzszym na podstawie przedtozonej dokumentacji stwierdza sie, iz w ramach
gospodarki odpadami Koksownia Jadwiga wykazata zgodno$¢ prowadzenia instalacji z konkluzjami
dotyczgcymi najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywng Parlamentu
Europejskiego i Rady 201/75/UE w sprawie emisji przemystowych w odniesieniu do produkgii
zelaza i staliw BAT 1, 8, 9, 10 oraz 57.

Prowadzgcy instalacje pismem z dnia 28 czerwca 2017 r. zostat poinformowany o mozliwosci
wypowiedzenia si¢ przed wydaniem decyzji co do zebranych dowoddéw i materiatéw. Prowadzgcy
instalacje nie wniost uwag do zebranego materiatu dowodowego.
Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje ostateczna, jezeli
spetnione sg nastepujace przestanki:

* zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktérej strona nabyta prawo,

» strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,

* przepisy szczegodlne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji

* zazmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze Zaktad spetnia wszystkie w.w. przestanki.
Decyzje niniejszg wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepiséw
szczegolnych.

Pozwolenie zintegrowane nie zwalnia prowadzacego instalacje od posiadania decyzji

o srodowiskowych uwarunkowaniach zgodnej z warunkami okreslonymi w tym pozwoleniu
zintegrowanym, jezeli jest ona wymagana.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie
Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za po$rednictwem organu
ktéry ja wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono optate skarbowa, w wysokosci — 1005,50 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu Miasta
Katowice. ’

z up. Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego

Ewa Owczarek - Nowak
Zastepca Dyrektora Wydziatu
Ochrony Srodowiska
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