Katowice, 9 czerwca 2017 r.

Nr sprawy: OS PZ.7222.00099.2016
Nr pisma: OS-PZKW-00748/17
(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 1968/0S/2017
Organ wydajacy Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
W sprawie zmiany warunkdéw pozwolenia zintegrowanego udzielonego

decyzjg Wojewody Slaskiego z dnia 12 stycznia 2005 r. znak
SR-111/6618/PZ/32/12/04/05 (zmieniona decyzja Wojewody
Slgskiego z dnia 5 pazdziernika 2007 r., znak SR-
V.6618/PZ/1/15/06/07, a nastepnie zmieniong decyzjg
Marszatka Wojewédztwa Slaskiego: z dnia 23 lipca 2008 r.

Nr 1959/08/2008, z dnia 29 stycznia 2010 r. Nr 326/0S/2010,
z dnia 15 kwietnia 2010 r., Nr 1355/0S/2010, z dnia 14 marca
2012 r., Nr 558/08/2012, z dnia 7 listopada 2014 r.,

Nr 2289/0S/2014, z dnia 26 listopada 2014 r.,

Nr 2584/0S/2014, oraz z dnia 12 maja 2016 r., Nr 748/0S/2016
(sprostowang postanowieniem z dnia 7 czerwca 2016 r.

Nr 503/05/2016), dla instalacji do produkcji klinkieru
cementowego w piecach obrotowych wraz z instalacjami
powigzanymi technologicznie, zlokalizowanej w Rudnikach
przy ul. Mstowskiej 10, eksploatowanej przez Cemex Polska
Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie — Zaklad Cementownia
Rudniki w Rudnikach (Regon: 012192639, NIP: 9511496432)

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity:
Dz. U.z 2016 r., poz. 23, ze zm.) oraz art. 192, 204 ust. 2 art.
378 ust. 2a ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 519, ze zm.)

Orzekam:

Zmieniam na wniosek Cemex Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie - Zaktad Cementownia

Rudniki w Rudnikach (Regon: 012192639, NIP: 9511496432), (dziatajgcego przez petnomocnika -
rarunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody

Sligskiego z ania 12 stycznia 2005 r. znak SR-111/6618/PZ/32/12/04/05 (zmieniona decyzja

Wojewody Slgskiego z dnia 5 pazdziernika 2007 r., znak SR-V.6618/PZ/1/15/06/07, zmienionag

decyzja Marszatka Wojewodztwa Slgskiego: z dnia 23 lipca 2008 r. Nr 1959/0S/2008, z dnia

29 stycznia 2010 r. Nr 326/0S/2010, z dnia 15 kwietnia 2010 r., Nr 1355/0S8/2010, z dnia 14 marca

2012 r., Nr 558/08/2012, z dnia 7 listopada 2014 r., Nr 2289/05/2014, z dnia 26 listopada 2014 r.,

Nr 2584/05/2014, oraz z dnia 12 maja 2016 r., Nr 748/0S/2016 (sprostowang postanowieniem

z dnia 7 czerwca 2016 r. Nr 503/0S/2016), dla instalacji do produkgciji klinkieru cementowego

w piecach obrotowych wraz z instalacjami powiazanymi technologicznie, zlokalizowanej



w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10, w nastepujgcy sposéb:

L

b

Czes¢ I pozwolenia zintegrowanego: ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry
instalacji oraz zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw”, otrzymuje brzmienie;:

Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materialéw, surowcow i paliw.

1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC oraz charakterystyka dziatalnoéci.

a) Prowadzacy Instalacje

art.378 ust.2a

Mg/dobe.

z trzech piecow

Instalacja sktada sie

obrotowych: kazdy

Siedziba prowadzacego instalacje
Nazwa prowadzacego instalacje IPPC REGON NiP.
ulica i numer kod miasto
CEMEX Polska Spétka z ograniczong ul. topuszanska Warszaw
- a
odpowiedzialnoscig 28D 02-232 012192639 9511496432
b) Instalacje IPPC objete pozwoleniem zintegrowanym
Lp. adres instalacji Kwalifikacja ew?::r:igne
Branza IPPC . |przedsiewzie- :
Instala| - Nazwa instalacji IPPC ulica i (rozp. cia Liczba instalacji dzta}ek,h
jotion i kod | miasto | = 27.082014) | (POSi rozp. Zokatsorea st
branzy 9112010 ze zm.) dana instalacja
nstalacja produkgji ul. Mstowska | 42- Rudniki | 3.1.a) § 2.1 pkt18 JEGQa'(inﬁt:I{at;-(jfi Lr;'stslacja produkcii
ki R produkcii klinkieru - inkieru
Klinkieru - IPPC 10 240 POS $rednia zdolnos¢ zlokalizowana jest na
produkcyjna 1 980 dziatkach

Nr: 3/1; 4/1; 5/1; 6/1;
71, 8/1; 9/1; 10/5;
346; 16, 15/1 {na
dolgczonej mapie

o zdolnosci ewidencyjnej. Data
produkcyjne] 660 wydania kopii mapy
Mg/dobe. z dnia 26.05.2014r.

c) Instalacje powigzane technologicznie Z instalacja IPPC objete PZ

adres instalacji Kwalifikacja Numery ewidencyjne
. " Branza |przedsiewziecia . . " dziatek, na ktérych
Lp. Nazwa instalacji ulicai kod | miasto | 'PPC (POS i rozp. Liczba instalacji zlokalizowana jest
numer 9.11.2010 ze dana instalacja
zm.)
1 Instalacja do produkeji | ul. 42- Rudniki | - § 3.1 pkt 16 Jedna instalacja produkeji | Nr:3/1; 4/1; 5/1; 6/1; 7/1;
maczki wapiennej Mstowska | 240 maczki wapiennej - 8/1; 9/1;10/5;
10 PO$ zdolno$¢ produkcyjna 346; 16; 15_3/1 (r_\a
100 000 Mg/rok. dotgczonej mapie
art.378 ust.2b instalacja skiada sig z 2 ewidencyjnej. Data
miyndw surowca: wydania kopii mapy z dnia
- jeden miyn surowca (nr2) 26.05.2014r.
0 zdolnosci produkcyinej
50 Mg/h.
- drugi miyn surowca (nr4)
© zdolnoéci produkeyjnej
115 Mg/n
2 Instalacja do ul. 42- Rudniki - § 3.1 pkt 16 Jedna instalacja produkeji | Nr: 3(9; 4/1;/5/1; 6/1; 7/1;
i cementu - zdolnos¢ 8/1; 9/1; 10/5;
produkcji cementu ';AOStOWSka 240 boS produkcyjna 1 250 000 346: 16+ 15/1: 14 (na
| Mg/rok. dolgczonej mapie
art.378 ust.2b Instalacja skiada sie z pieciu | ewidencyjnej. Data
miyndw cementu: wydania kopii mapy z dnia
- cztery miyny cementu (nr1, | 26.05.2014r.
nrd, nrS nr 8) o zdolnosci
produkcyinej 37,5 Mg/h.
-jeden miyn cementu (nr2)
0 zdoinosci produkcyjnej
50,0 Mg/h.
3 Instalacja pomocnicza | ul. 42- Rudniki | - § 2.1 pkt 78 DWUkomothy osadnik Nr: 30/2; 31/2; 31/4; 31/13
_ i oraz separator cieczy
ng%cezsyzizzzzv\al;rzs Q‘AOStOWSka 240 pOS jekkich Eurolizer —C NG 15
art.378 ust.2b Max. {los¢ odprowadzanej
wody opadowej i roztopowej
Z terenu tnstalaq i wilosci
5 450,4 m*h.

Zaktad Cementownia Rudniki jest producentem maczki wapiennej, klinkieru cementowego
I cementu na bazie surowca pozyskanego z wtasnego kamieniotomu oraz odpadéw wiasnych




i obcych. Zakfad produkuje klinkier cementowy w trzech piecach obrotowych o tgcznej éredniej
zdolnosci produkcyjnej 1980 Mg/dobe.

Zaktad Cementownia Rudniki zlokalizowany jest w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10, gm. Redziny
(ok. 12 km na pétnocny wschod od Czestochowy) na terenie o powierzchni ok. 67 ha.

W bezposrednim sgsiedztwie Zakiadu od strony pétnocno-zachodniej i pétnocnej znajdujg sie
zabudowania miejscowoséci Rudniki oraz bocznica kolejowa, od strony zachodniej posesja zakfadu
ustugowego i tereny zielone. Od strony potudniowej Zakfad graniczy z wsig Konin, a od strony
wschodniej z zabudowaniami Koloni Konin.

2. Charakterystyka instalacii, opis technologiczny.

A. Instalacje produkcyine, maksymalna zdolno$é produkcyina instalacii:

a) instalacja produkcii klinkieru — instalacja IPPC, o max. zdolnosci produkcyjnej 700 000 Mg
klinkieru/rok,

b) instalacja produkcji maczki wapiennej — instalacja powigzana technologicznie z instalacja
IPPC, o max. zdolnosci produkcyjnej 100 000 Mg magczki /rok,

c) instalacja produkcji cementu — instalacja powigzana technologicznie z instalacjg IPPC,

o max. zdolnosci produkcyjnej 1 250 000 Mg cementu/rok.

B. Instalacje pomocnicze:
a) instalacja podczyszczania i odprowadzania $ciekow deszczowych — instalacja powigzana
technologicznie z instalacjami produkcyjnymi,

C. Instalacje zabezpieczajgce — opisane w pozwoleniu lecz nie wchodzgce w zakres niniejszego

pozwolenia:

a) instalacja energetycznego spalania paliw (kotty na gaz ziemny) wykorzystywana
do ogrzewania pomieszczen (c.0.) i podgrzewania (c.u.w.) wody uzytkowej (emisja z tej
instalacji ujeta zostata w modelu rozprzestrzeniania dla Zaktadu) — nie wymaga pozwolenia
lecz zgtoszenia,

b) instalacja poboru wod podziemnych, studnia s-1 zlokalizowana na terenie zakfadu, oraz
studnia s-5 zlokalizowana poza terenem eksploatacji instalacji IPPC Zaktadu Cementownia
Rudniki (wykorzystywane zamiennie) — Zaktad posiada pozwolenie wodnoprawne
Marszatka Wojewédztwa Slgskiego na pobor wod z tych studni,

c) instalacja oczyszczania sciekéw sanitarnych zlokalizowana poza terenem eksploatacii
instalacji IPPC Zaktadu Cementownia Rudniki - Zaktad posiada pozwolenie wodnoprawne
Starosty Czestochowskiego na odprowadzanie oczyszczonych $ciekow sanitarnych.

2.1. Instalacja produkcii klinkieru cementowego (instalacja IPPC).

2.1.1. Wyposazenie i stosowana technologia:
Klinkier produkowany jest w trzech piecach obrotowych metodg sucha.
W sktad instalacji wchodzg nastepujgce moduty technologiczne:
a) modut przygotowania maki surowcowej do produkcii klinkieru,
b) modut przygotowania paliwa technologicznego,
¢) modut przygotowania paliwa alternatywnego,
d) modut wytwarzania i magazynowania klinkieru,
e) zespoOturzadzen stanowigcych uktady odciggowo — odpylajgce,
f) modut magazynowania i dozowania odpadéw niebezpiecznych ptynnych do termicznego
przeksztatcania.
a) modut przygotowania maki surowcowej do produkcji klinkieru:
W technologii produkcji klinkieru metodg suchg surowcem jest tzw. maka surowcowa, sktadajgca
sie z rozdrobnionego kamienia wapiennego, zuzla granulowanego i dodatkéw korygujacych sktad.



Produkcja maki surowcowe;j jest realizowana w mtynach surowca i polega na zestawieniu
optymalnego sktadu mieszanki surowcowej, jej wysuszeniu i rozdrobnieniu. Czynnikiem suszacym
sg gazy odlotowe z piecow obrotowych. Po zmieleniu sktad maki surowcowej jest homogenizowany
sprezonym powietrzem w zbiornikach homogenizacyjnych.

W sktad modutu przygotowania maki sUrowcowej do produkgiji klinkieru wechodzg: tamacz mtotkowy
(1 szt.), hala sktadnikéw surowcowych wraz z suwnicami mostowymi, mieszalnik dodatkéw
korygujacych, zbiorniki zasypowe kamienia wapiennego, zbiorniki zasypowe zuzli wielkopiecowego
i stalowniczego, zbiorniki pytéw zelazono$nych i popiotéw lotnych, mtyny surowca (2 zestawy),
zbiorniki homogenizacyjne maki surowcowej, zbiorniki sktadowe maki surowcowej, uktady do
transportu surowcow i transportu maki surowcowej, wagi surowcowe, uktady sprezonego
powietrza, rurociggi gazoéw odlotowych z piecéw (do suszenia surowcow), separatory, ukfady
odpylajgce (odpylacze tkaninowe) i uktady zasilania, i sterowania.

Parametry techniczno-eksploatacyjne mtynéw sUrowoa zostaty podane w ponizszej tabeli.

Parametr ; Jednostka Miynnr2 Miynnr4
Typ ‘ TIRAX MAKRUM
Wydajnos$é projektowa Mg 50 115
Wydajnos$¢ prognozowana Mg/h 30 115
Wymiary mtyna ‘ m 3,2x7 4x12
llo$¢ ciepta do suszenia (srednio) GJ/Mg 0,45* 0,45*
Temperatura gazéw na wylocie z mtyna K 373 373

warianci olegaj n

* - wielko$¢ podana orientacyjnie

b) modut przygotowania paliwa technologicznego:

Celem funkcjonowania modutu przygotowania paliwa technologicznego jest wytwarzanie mieszanki
paliwowej, ktora jest nastepnie wykorzystywana do opalania piecow obrotowych. Paliwem
technologicznym jest wegiel, przy czym dopuszcza sie dodawanie do wegla wysuszonych
komunalnych osadow $ciekowych w iloéciach okre$lonych w niniejszej decyzji. Przygotowanie
paliwa technologicznego polega na zmieleniu wegla w mtynach suszgco-mielgcych, przy
wykorzystaniu gorgcych gazéw z glowicy pieca obrotowego Nr 1 (do suszenia wegla w miynie
wegla Nr 1) oraz z komor kurzowych piecow obrotowych Nr 3 i Nr 4 (do suszenia wegla w miynie
wegla Nr 4) i umieszczeniu pytu weglowego w odpowiednio zabezpieczonych zbiornikach paliwa.
Modut przygotowania paliwa technologicznego obejmuje: hale paliwa (wegla i wysuszonych
osadow sciekowych) wraz z suwnicg mostowa, zbiorniki zasypowe wegla i osadow $ciekowych

(2 sztuki), zespdt urzgdzen transportujgcych wegiel i osady Sciekowe ze zbiornikéw zasypowych
do zbiornikow posrednich (przenosnik taSmowy, przenosnik kubetkowy i przenosénik zgrzeblowy),
zbiorniki posrednie paliwa mieszanki wegla i osadéw $ciekowych (3 sztuki), podajniki wegla lub
mieszanki weglowo-osadowej do mtynéw (2 sztuki), miyny suszaco-mielgce(2 zestawy, przy czym
mityn wegla Nr 4 wyposazony jest w filtr, majgcy potaczenie z separatorem i uktadem transportu
pytu weglowego), uktady odbioru i transportu paliwa technologicznego do zbiornikéw paliwa
technologicznego przy piecach obrotowych, zbiorniki paliwa technologicznego (z mtyna wegla Nr 4
pyt weglowy bedzie transportowany do dwoch zbiornikéw o pojemnosci 40 m® kazdy, stuzagcych

do zasilania piecow obrotowych Nr 3 i Nr 4), uktady dozujace paliwo technologiczne do piecéw

(3 pneumatyczne systemy transportu, do kazdego pieca oddzielnie), obejmujgce: dmuchawe
powietrza transportu pneumatycznego wraz z rurociggiem do palnika.

Filtr mtyna wegla Nr 4 oraz obydwa zbiorniki (40 m®) beda odpylane trzema niezaleznymi uktadami
wyposazonymi w filtry tkaninowe.



Parametry techniczno-eksploatacyjne mtynéw paliwa zostaty podane w ponizszej tabeli:

Parametr Jednostka Miyn Nr 1 Miyn Nr 4
Typ TIRAX MAKRUM
Rodzaj mtyna suszgco-mielgey suszgco-mielgcy
Wydajno$¢ projektowa Mg/h 6,5 12*/15*

Wymiary mtyna

- diugoséé m 6,4 6,5
- §rednica m 2,2 2,3
Goracé gazy Gorgce gazy z komér
Medium suszace Z gtowicy pieca kurzowych piecow obrotowych
obrotowego Nr 1 Nr3iNr4

*- wydajnos$¢ nominalna,
**- maksymalna wydajno$c projektowa.

c) modut przygotowania paliwa alternatywnego:

Modut przygotowania paliwa alternatywnego ma za zadanie wtaéciwe magazynowanie paliwa,
suszenie paliwa oraz podawanie w odpowiednich ilosciach do piecow obrotowych.

Modut przygotowania paliw alternatywnych posiada cztery wyodrebnione strefy:

. strefe dostawy paliw alternatywnych na teren hali magazynowe;j,

. strefe magazynowania paliw alternatywnych,

. strefe suszenia paliw alternatywnych,

. strefe transportu paliw alternatywnych na teren goracego korica piecdéw obrotowych.

Modut przygotowania paliwa alternatywnego obejmuje: magazyn paliwa alternatywnego

z 14 sektorami (polami) magazynowania oraz automatyczng suwnicg z chwytakiem do podawania
paliw do kosza zasypowego, a takze do przemieszczania paliw alternatywnych pomiedzy polami
magazynowania, zasobnik z podwieszonym zdwojonym uktadem przenoénikéw slimakowych,
wyposazony w aktywator, stacje nadawy do podawania paliw alternatywnych na przenoénik

z separatorem bezwtadnosciowym, przenosnik tasmowy B500 z separatorem magnetycznym,
suszarnig bebnowg (wydajnos¢ 15 Mg/h, stopnien suszenia — min. 20 %, wykorzystujgcg

do suszenia gorgce powietrze z chtodnikéw klinkieru) z uktadem odpylania (z filtrem tkaninowym)

i uktadem do usuwania odorow (z filtrami weglowymi), przeno$nik tasmowy B500 (do piecow
obrotowych Nr 3 i Nr 4), przeno$nik sko$ny (do pieca obrotowego Nr 1), silos buforowy (dla piecéw
obrotowych Nr 3 i Nr 4), zbiorniki do gromadzenia paliw alternatywnych w budynku gorgcej strony
piecéw: 2 zasobniki V = 56 m* (dla pieca obrotowego Nr 3 i Nr 4), zasobnik V = 35 m* (dla pieca
obrotowego Nr 1), tasmowe wagi dozujgce (5 Mg/h) dla odmierzania $cisle okres$lonych ilosci paliw
dla potrzeb poszczegdlinych piecéw obrotowych (3 wagi), podawacze celkowe (dla kazdego pieca
oddzielnie), instalacje pneumatyczne (do podawania paliwa do palnikéw piecowych).

Odpad o kodzie 16 01 03 — zuzyte opony, bedzie magazynowany w bezposrednim sasiedztwie
pieca obrotowego Nr 3 (w ktérym bedzie spalany) i podawany do tego pieca poprzez odpowiednio
skonstruowany uktad.

d) modul wytwarzania i magazynowania klinkieru:

Klinkier produkowany jest w 3 piecach obrotowych (identycznych pod wzgledem technologicznym)
metodg sucha. Do pieca jako wsad podawana jest maka surowcowa, ktéra wskutek ruchu obrotowego
i pochylenia walczaka pieca przesuwa sie wzdtuz pieca zgodnie z jego pochyleniem i podlega
procesowi wypalania na klinkier. Do wypatu klinkieru wykorzystuje sie ciepto ze spalania paliwa



technologicznego, a takze paliw alternatywnych i opon. Spalanie paliw w palnikach nastepuje

w tzw. gorgcym koncu pieca i spaliny przeptywajg w kierunku przeciwnym do wypalanego surowca.

W zwigzku z licznymi reakcjami fizyko-chemicznymi zachodzacymi w piecu pod wptywem dziatania

goracych gazow spalinowych (wytwarzanych w wyniku spalania paliwa technologicznego i paliw

alternatywnych), wyrdznia sie nastepujgce strefy wypalania:

a) strefa suszenia i podgrzewania (temp. do 750°C, nastepuje wysuszenie maki i usuniecie wody
chemicznie zwigzanej),

b) strefa kalcynacii (temp. ok. 950°C, rozktad weglanéw — CaCOj; zawartych w mace),

c) strefa spiekania i reakcji egzotermicznych (temp. ok. 1450°C, tworza sie, z cze$ciowym
udziatem fazy ciekitej, mineraty klinkierowe),
d) strefa chtodzenia (wstepne chtodzenie klinkieru powietrzem z chtodnika).

Zrédtem ciepta niezbednego do wytwarzania klinkieru w Zaktadzie Cementownia Rudniki beda:

a) paliwo technologiczne (we wszystkich piecach),
b) paliwa alternatywne (we wszystkich piecach),
c) opony (w piecu obrotowym Nr 3).
Paliwem rozpatkowym jest olej opatowy, ktéry jest magazynowany w zamknietym pomieszczeniu
magazynowym (sgsiadujgcym z kottownig gazowa), w zbiornikach o pojemnosci 1 m?, ustawionych
na szczelnej tacy bezpieczenstwa.
Intensywne chtodzenie klinkieru zachodzi w zainstalowanym u wylotu kazdego pieca chtodniku
rusztowym (ch%odmk: rusztowe typu FOLAX, o pow. chiodzenia: dla PO Nr 1i PO Nr 3 po 19,8 m?idla
PO Nr 4 — 23 m?). Wydajnosé kazdego chtodnika — 30 Mg/h.
Po schiodzeniu klinkier jest transportowany do silosu klinkieru o pojemnosci 50 tys. Mg, przy
wykorzystaniu uktadu przenosnikéw. Uktad przenosnikéw i zasyp klinkieru do silosu beda odpylane
poprzez filtry tkaninowe.
Modut wytwarzama i magazynowania klinkieru obejmuje: zbiorniki buforowe maki surowcowe;j
(3 x V = 140 m°), piece obrotowe (3 szt. ), chtodniki rusztowe (3 szt.), urzadzenia odpylajgce,
zbiorniki z pytem z urzadzen odpylajacych (3 xV =16 m®), emitory odprowadzajace gazy odlotowe,
zbiornik oleju do rozpalania piecéw (V = 30 m3), palnik olejowy do rozpalania piecéw, uktady
do transportowania klinkieru do silosu klinkieru o pojemnosci 50.000 Mg.
W sktad modutu wchodza takze:

~ stanowisko zatadunku klinieru na sprzedaz wyposazone w zbiornik o pojemnosci 100 Mg

i rekaw zatadowczy klinkieru, z indywidualnymi uktadami odpylania wyposazonymi w filtry
tkaninowe,

— stanowisko roztadunku samochodoéw dowozgcych klinkier, wyposazone
w komore roztadowczg, lej zasypowy i przenoénik zgrzebtowy, z uktadem odpylania
wyposazonym z filtry tkaninowe.
Celem ograniczania emisji tlenkéw azotu w module zastosowano uktad dozowania mocznika, ktéry
jest czynnikiem zmniejszajgcych emisje tlenkéw azotu (selektywna niekatalityczna redukcja tlenkéw
azotu - SNCR). Roztwor mocznika jest przettaczany pompg rotodynamiczng do zbiornika V12 m®,
z ktorego jest podawany do piecéw przy wykorzystaniu pomp ttokowych (jedna pompa dla kazdego
pieca, plus jedna pompa rezerwoway). Roztwdr mocznika jest wttaczany do tej strefy pieca, w ktérej
panuje temperatura 900 — 1100 °C.

Charakterystyka piecéw obrotowych wykorzystywanych w Zaktadzie Cementownia Rudniki

Parametr Jednostka Piec nr 1 Piecnr3 Piec nr4
Wydajnosé maksymalna Mg/h ok. 30 ok. 30 ok. 30
Wydajnosé srednia Mg/h 27,5 27,5 27,5
Wymiary

- §rednice m 3,75/3,45/3,75 3,75/3,45/3,75 3,75/3,45/3,75
- dlugosé m 140 140 140
System zatadunku mechaniczny mechaniczny mechaniczny




Jednostkowe zuzycie ciepta * | GJ/Mg win. 5,0 (+/-10 %). 5,0 (+/-10 %). 5,0 (+/-10 %).

Czas pracy piecow h/rok 8500 8.500 8.500

* parametr okreslany szacunkowo, nie podlegajacy reglamentacji.

Modut jest wyposazony w uktad odbioru pytow z filtréw piecdéw obrotowych, ztozony z systemu
przenosnikéw, silosu o pojemnosci 72 m®, uktadu odpylajacego oraz systemu podajgcego pyty
na tasmociag cementu

e) zespot urzadzen ukladow odciggowo — odpylajacych:
Zespot urzgdzen uktadu odciggowo — odpylajacego stanowia: ujecia miejscowe substancji,
odpylacze tkaninowe, wentylatory ciagu, kolektory doprowadzajgco - odprowadzajgce oraz emitory.

f) modut magazynowania i dozowania odpadéw niebezpiecznych ptynnych do termicznego

przeksztalcania.

Celem funkcjonowania modutu jest magazynowanie odpaddw niebezpiecznych ptynnych i ich

dozowanie do piecdw obrotowych.

Instalacja modutu skfada sie z :

a) dwéch zbiornikach magazynowych o pojemnosci 50 m® kazdy do magazynowania odpadow
niebezpiecznych ptynnych,

b) zbiornika o pojemnosci 30 m®do magazynowania oleju lekkiego,

¢) systemu dozowania odpadéw niebezpiecznych plynnych i oleju lekkiego z wykorzystaniem pomp
i rurociggow do piecoéw obrotowych.

Zbiorniki bedg posadowione w szczelnej tacy wykonanej z materiatu zapobiegajgcego przesigkaniu

ptynéw o powierzchni 120 m? i gtebokosci 0,5 m?. Nad taca i zbiornikami zbudowane bedzie

zadaszenie o powierzchni dachu ok. 170 m?.

Odpady niebezpieczne ptynne oraz olej lekki bedg dostarczane do Zaktadu Cementownia Rudniki

w formie gotowej do podania, bez koniecznosci dodatkowych operaciji tj.: mieszanie, filtrowanie.

Transport odbywa sie cysternami, ktére roztadowywane beda do odpowiednich zbiornikéw

magazynowych — odpady niebezpieczne ptynne beda do dwéch zbiornikéw magazynowych paliwa

alternatywnego o pojemnosci 50 m®, a olej opatowy do zbiornika oleju pojemnosci 30 m°.

Olej opatowy dozowany jest do piecdéw obrotowych tylko w szczegolnych okolicznoéciach

(np. w przypadku niskiej kalorycznoéci odpadéw niebezpiecznych ptynnych) w celu podtrzymania

i prawidtowego przebiegu procesu wypatu w piecach obrotowych. W przypadku zaistnienia takiej

okolicznosci do piecéw bedzie podawany tylko olej opatowy. Ze zbiornikéw odpady niebezpieczne

ptynne kolektorami kierowane bedg do pomp ttocznych, ktére nastepnie ttoczone bedg do piecow

obrotowych. Rocznie maksymalna ilo$¢ odpadow niebezpiecznych ptynnych kierowanych

do piecow przy czasie pracy 8 500 h/rok, bedzie wynosita 41 500 Mg/rok, z tym, ze moc cieplna

ze spalania tych odpadow nie bedzie przekracza¢ 40% nominalnej mocy cieplnej instalacii

do produkgciji klinkieru.

2.1.2. Parametry techniczne instalacji: ,

a) wielkos¢ produkciji przyjeta jako podstawa do okreslania warunkdw niniejszego pozwolenia
— 700.000 Mg klinkieru/rok,

b) czas pracy instalacji - 8500 h/rok,

c) zuzycie energii elektrycznej - 84.280 MWh/rok,

d) zuzycie energii ciepinej, z uwzglednieniem energii odzyskanej — 5,0 GJ/Mg klinkieru
(+/- 10 %).

2.2. Instalacja produkciji cementu.

2.2.1. Wyposazenie i stosowana technologia.
Cement wielosktadnikowy produkowany jest w mtynach kulowo-rurowych w procesie mielenia
klinkieru, zuzla granulowanego, popiotéw lotnych z wegla, noénikéw siarczanu wapnia i innych



dodatkow zapewniajgcych odpowiednie wiasciwosci cementu.

Zdolnosc¢ produkceyjna instalacji — 1.250.000 Mg cementu (réznych rodzajéw) na rok.
W skiad instalacji wchodza:

a) modut przygotowania i transportu zuzla,

b) modut magazynowania i dozowania popiotdéw lotnych,

c) modut magazynowania i dozowania piaskéw ze zt6z fluidalnych |

d) modut wytwarzania cementu,

e) modut magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu.

f) urzgdzenia i obiekty stuzace do magazynowania i transportu sktadnikow cementu.

a) Moduf przygotowania i transportu zuzla.

Modut przygotowania i transportu zuzla ma za zadanie wysuszenie zuzla i przetransportowanie

go do zbiornikdw wchodzgcych w skiad urzadzen pomocniczych mtynéw cementu.

W skitad linii wchodzg nastepujgce urzgdzenia i zespoty urzadzen:

- zbiomiki zasypowe wraz z urzgdzeniami transportujgcymi (zbiorniki zasypowe zuzla mokrego,
zbiorniki buforowe zuzla mokrego, uktad przenosnikéw taémowych transportujgcych zuzel mokry
do suszarn), suszarnie zuzla, zesp6t urzadzen transportujacych zuzel suchy (zesp6t przenosnikéw
tasmowych odbierajacych zuzel suchy spod suszarn).

b) Moduf magazynowania i dozowania popiotéw lotnych.

W module tym nastepuje magazynowanie popiotéw lotnych oraz ich doktadne dozowanie

do zestawu surowcowego do produkcji cementu.

W sktad modutu wchodzg: 2 zbiorniki magazynowe o pojemnosci 250 m® kazdy, waga dozujaca,
pompa Srubowa i dmuchawa,

¢) Modut magazynowania i dozowania piaskéw ze zt6z fluidalnych.

Celem funkcjonowania modutu (o wydajnosci roztadunku do zbiornika magazynowego wynoszacej
100 Mg/h) jest magazynowanie piaskéw ze ztdz fluidalnych oraz ich doktadne dozowanie

do zestawu surowcowego do produkcji cementu (wydajno$¢ uktadu transportu piaskéw ze zbiornika
do miynéw cementu wynosi 30 Mg/h).

W sktad modutu wehodzg: komora roztadunkowa (skfadajgca sie z komory wjazdowej i komory
roztadowczej, z ktérej piaski bedg zasypywane do leja roztadowczego o pojemnosci ok. 30 m®,
podnosnik kubetkowy do transportu piaskéw z leja roztadowczego do zbiornika magazynowego,
zbiornik magazynowy o pojemnosci roboczej ok. 900 Mg z aeracjg i pomiarem poziomu
napetnienia, uktad transportu piaskéw ze zbiornika magazynowego do zbiornikéw zasypowych,
oraz uktady odpylania (komory roztadowczej, dwéch elewatoréw kubetkowych, zbiornika
magazynowego i 5 zbiomikdw gipsowych), wyposazone w oddzielne emitory.

d) Modut wytwarzania cementu.
Cement jest wytwarzany poprzez dokfadne zmielenie w mtynach cementu mieszanki surowcowej.
W sktad modutu wchodzg nastepujgce urzgdzenia i zespoty urzadzen:
- zbiorniki zasypowe sktadnikéw (klinkieru, gipsu, zuzla wysuszonego) wraz
z urzadzeniami wazgcymi, :
- urzgdzenia transportujgce surowce do miynow (przenosniki tasmowe),
- miyny cementu szt. 5,
- separatory szt. 4.

Charakterystyka techniczno-eksploatacyjna mtynéw cementu Zaktadu Cementownia Rudniki:

p tr Jed tka Miyn cementu

arame ednos Nr 1 Nr 2 Nr 4 Nr5 6
Typ Unidan Unidan Unidan Unidan Makrum
Wdamosd

yeanose Mg/h 375 50,0 375 375 375
prognozowana




System zatadunku Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny
Temperatura 0
K 370 370 370 370 370

procesu
Separator Dynamiczny | Dynamiczny | Dynamiczny Dynamiczny
Typ HEC 220 TSV 2400 HEC 220 TSV 3600
Wydajnosé

yaanose Mg/h 150 150 150 300
separatora
Filtr separatora Tkaninowy Tkaninowy Tkaninowy Tkaninowy
Zapylenie za

pylent mg/Nm’® <30 <20 <30 <30
filtrem
Czas pracy h 8.000 8.000 8.000 8.000

e) Modut magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu.

W sktad linii wchodza nastepujace urzadzenia i zespoty urzadzen:

- przenosniki tasmowe cementu do silosow,

~ silosy cementu (4 sztuki po 4.500 Mg, 6 sztuk po 5.800 Mg i 2 sztuki po 5.400 Mg),

- zespot urzadzen pakujacych cement - zespdt przenosnikéw slimakowych, przenosniki
kubetkowe oraz rynny aeracyjne, zesp6t urzagdzen dozowania reduktora chromu
w cemencie pakowaczki cementu (nr 1inr 2),

- zespot urzadzen do zatadunku cementu luzem kolejowy i samochodowy - (zesp6t
przenosnikow slimakowych, przenosniki kubetkowe oraz rynien areacyjnych, zbiorniki
buforowe (2 sztuki o poj. 30 m* i 2 sztuki o poj, 200 m®), sita wibracyjne 2 sztuki, gtowice
zatadowcze 3 sztuki).

f) Zespot urzadzen ukiadow odciggowo-odpylajacych.

Zespot urzadzen uktaddw odciggowo - odpylajacych stanowig: ujecia miejscowe substancji,
odpylacze tkaninowe, wentylatory wyciggowe, kolektory doprowadzajgco-odprowadzajgce oraz
emitory.

2.2.2. Parametry techniczne instalacji:

a) wielko$¢ produkcji przyjeta jako podstawa do okreslenia warunkow niniejszego
pozwolenia 1250 000 Mg cementu/rok

b) czas pracy instalacji - 8000 h/rok

c) uzysk technologiczny - 97,1%

d) jednostkowe zuzycie energii elektrycznej - 56,9 kWK/MG cementu ogstem

e) jednostkowe zuzycie energii ciepinej- szacunkowo - 0,075 GJ/ Mg cementu ogstem

2.3. Instalacja produkcji maczki wapiennej.

Wytwarzanie maczki wapiennej (zw. maczkg bitumiczng) odbywa sie w Zaktadzie Cementownia
Rudniki przy wykorzystaniu urzgdzen wchodzacych w skfad modutu przygotowania surowcoéw
do produkgiji klinkieru. Mgczka wapienna wytwarzana jest poprzez mielenie wczesnigj
rozdrobnionego kamienia wapiennego.

2.3.1. Produkcja maczki wapiennej obejmuje nastepujace operacje technologiczne:

a) kruszenie kamienia wapiennego na tamaczu miotkowym,

b) magazynowanie rozdrobnionego kamienia wapiennego na hali surowcow,

c) transport kamienia wapiennego do zasobnikéw miynéw surowca Nr 2 i Nr 4,

d) mielenie kamienia wapiennego w mtynach surowcéw Nr 2 i Nr 4,

e) separacja zmielonego kamienia wapiennego (maczki wapiennej) w separatorach

wspotpracujgcych z poszczegoinymi miynami surowca oraz filtracja gazéw odlotowych
na odpylaczu tkaninowym,



) transport mgczki wapiennej do zbiornika magazynowego,
g) magazynowanie maczki wapiennej w zbiorniku magazynowym.

Do produkcji maczki wapiennej wykorzystywany jest ten sam kamien wapienny, ktory stanowi
surowiec do produkciji klinkieru oraz te same urzgdzenia, ktére bedg wykorzystywane

do przygotowania surowca do produkciji klinkieru. Do suszenia kamienia wapiennego, w procesie
produkcji maczki wapiennej, bedg wykorzystywane gorgce gazy odlotowe z piecéw obrotowych.

2.3.2. Parametry techniczne instalaciji:

a) wielko$¢ produkciji przyjeta jako podstawa do okreslenia warunkow niniejszego pozwolenia —
100 000 Mg maczki wapiennej /rok,

b) czas pracy instalacji - 1800 h/rok,

c) jednostkowe zuzycie energii elektrycznej - 340 KWHh/MQ maczxi.

2.4. Instalacja_podczyszczania i odprowadzania $ciekéw deszczowych - pomocnicza.

Instalacja do podczyszczania i odprowadzania $ciekéw deszczowych jest instalacjg pomocnicza,
powigzang technologicznie z instalacjami do produkgii klinkieru cementowego i produkcji cementu.
Instalacje stanowi zesp6t urzadzen stuzacych do podczyszczania sciekéw i doprowadzania ich
do rzeki Rudniczanki - doptywu Warty.
Parametry instalaciji:

a) Wydajnosc dostosowana do potrzeb produkeyjnych przyjetych jako podstaw do

okreslania warunkéw pozwolenia: 5450,5 m*h
b) czas pracy: 8760 h/rok
c) jednostkowe zuzycie energii elekiryczne;j: 97 kWhh.

2.5. Instalacja energetycznegqo spalania paliw — instalacja zabezpieczajaca (nie wchodzaca
w zakres hiniejszego pozwolenia).

Instalacja energetycznego spalania paliw dziata na potrzeby ogrzewania pomieszczen socjalnych
Zaktadu Cementownia Rudniki. Instalacja sktada sie z pieciu kottéw, opalanych gazem ziemnym,
o mocy 270 kW, 2x340kW,435 kW i 550 kW, zainstalowanych w trzech kottowniach grzewczych.
3. Zuzycie surowcéw, odpadéw i paliw.

3.1, Instalacia produkgii klinkieru .

3.1.1. Surowce:

Zestawienie rodzajow i ilosci surowcow i materiatdéw, ktére bedg zuzywane w instalacji do produkcji
klinkieru w Zaktadzie Cementownia Rudniki.

: Wielkos$¢ zuzycia Zuzycie jednostkowe
Nazwa wykorzystywanego surowca,
. (maksymalna) (maksymalne)

materiatu - -
J.m. llos¢ J.m Wartosé
. Produkcja klinkieru Mg/rok 700.000 - -
Zamienni ’ kie”. ktorych gl ; o
- camiennie surowee ,wysokie’, kiorych giownym ) 1.055.000  kg/MgKiinkieru = 1650
. sktadnikiem jest CaO
- Zamiennie niskie, o niskiej zawartosci
~ camienmie surowce niskie, o niskiej zawarto Mg/rok 420000 = kg/Mgkinkieru 600
. Ca0 oraz korygujace




. Mocznik

. Woda

Mg/rok

1.700

kg/Mg klinkieru

2.43

ma3/rok

2.300

m ¥Mg klinkieru

0,003

3.1.2. Paliwo, odpady i energia

Zestawienie rodzajow i iloéci paliw i energii, ktére bedg zuzywane w instalaciji do produkcji klinkieru
w Zaktadzie Cementownia Rudniki.

Lp.

Nazwa wykorzystywanego
paliwa i energii

Wielkos¢ zuzycia

{maksymalna)

Zuzycie jednostkowe

(maksymalne)

J.m.

losé

J.m.

Wartosé

Produkcja klinkieru

Mg/rok

700.000

Wegiel

Mg/rok

126.192

kg/Mg klinkieru

180,28

Paliwo alternatywne w postaci
statej.

Kod 1912 10

Mg/rok

136.150

kg/Mg klinkieru

194,50

Odpady niebezpieczne plynne.
Kod:

12 01 09%,

1301057,
1301 09%,

13 02 08%,

14 06 03%,
16 03 05,

16 07 08™,

1902 07~
1912 11~

Mg/rok

23.000

kg/Mg klinkieru

32,85

Olej opatowy lekki

Mg/rok

140,0

kg/Mg klinkieru

0,2

Olej napedowy

Mg/rok

5,0

kg/Mg klinkieru

0,0071

Biomasa
Kod: 020103

Mg/rok

3.000

ka/Mg Klinkieru

4,29

Biomasa
Kod: 030105

Mg/rok

3.000

kg/Mg klinkieru

4,29

Osady $ciekowe
Kod: 19 08 05

Mg/rok

16.000

kg/Mg klinkieru

22,86

Osady Sciekowe - odpady palne
inne niz wymienione w 19 02 08
lub 19 02 09

Kod: 19 02 10

Mg/rok

16.000

kg/Mg klinkieru

22,86

10

Opony zamiennie
z odpadami z przemysiu gumowego
lub odpadami z tworzyw sztucznych

Kod:

16 0103
07 02 80
1912 04

Mg/rok

2.000

kg/Mg klinkieru

2,86

1"

Energia elektryczna

kWh/rok

84.280.000

kWh/Mg
klinkieru

120,4™

12

Ciepto

GJirok

3.537.000

kg/Mg klinkieru

5,00*

*- wartosci odnoszgce sig do wykorzystywania paliw alternatywnych poddanych suszeniu w przebudowanym module

przygotowania paliwa alternatywnego (z uwagi na mozliwe fluktuacje wartosci opatowych wysuszonych paliw alternatywnych, co

moze wynikaC ze zmiennego skfadu paliw podawanych suszeniu, zakfada sie mozliwosc wystapienia stanéw, w ktérych
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Jjednostkowe zuzycie ciepfa na wyprodukowanie 1 Mg kiinkieru bedzie wyzsze o ok. 10 % od wartosci bazowej, to jest 5 GJ/Mg

klinkieru.

“wskaZnik ma zastosowanie jesl wielkos$¢ produkcji przekroczy 75% zdolnosci produkcyjnej instalacii.

3.1.3. Parametry paliwa:

Lp. Rodzaj paliwa

Wartos¢
opalowa
[MJ/kg]

Zawartos¢é
popiotu
[%]

Zawartosé
siarki
[%]

Zawartos¢
chloru
[%]

1 Wegiel

min. 24

ok. 20

max. 2,0

ok. 0,3

Kod 19 12 10

2 Paliwo alternatywne w postaci statej.

min. 18,0

ok. 15,0

max. 1,1

max. 1,0

Odpady niebezpieczne ptynne.
12 01 09%,
13 01 05%,
13 01 09%,
13 02 08%,
14 06 03%,
16 03 05%,
16 07 08%,
1902 07*
1912 11*

18-40

0,02-1,5

0,05-1,0

1,0

4 Olej opalowy lekki

§r. 42

max. 1,5
$r. 0,18

kBiomasa
Kod: 02 01 03

§r. 13,5

3-16

0,01-0,35

Biomasa
Kod: 03 01 05

ér. 13,5

4,5-17

0,01-0,35

Osady sciekowe
Kod:

190805
190210

12,5-395

max. 1,9

Opony zamiennie

z odpadami z przemystu gumowego
lub odpadami z tworzyw sztucznych
8 Kod:

16 01 03

07 02 80

191204

22 - 41

0,7-17

max 1,0

3.1.4. Warianty zuzycia paliwa do opalania piecéw obrotowych

Rodzaje i ilosci paliw wykorzystywania do wytwarzania klinkieru (w zaleznosci od wariantu)

Wartos$é Srednie zuzycie
iy . llosé ciepta
Parametr opatowa llosé [Mg] ciepta GJlrok
[Mg/kg] [GJ/Mg Klinkieru] | LGY/roK]
Wariant 1
Paliwo state (wegiel) 24 126.192 4,32/4,32* 3.024.000
Wariant 2
Pali tate (wegiel 24 43.721
o state (wegtel 3.498.000
136.150 5,00/5,04 *
Paliwa alternatywne state 19 12 10 18/21* 118.000* 3.527.304
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Wariant 3

Paliwo state (wegiel) 24 43.750
: . 126.350 3.500.300/
Paliw alternatywne state 19 12 10 18/21 110.000 5,00/5,05* 3.536.000*
Osady $ciekowe zamiennie (19 08 05 1113 16.000
lub 19 02 10) 13.538*
Wariant 4
Paliwo state (wegiel) 24 43.750
. . 120.000
Paliwa alternatywne state 19 12 10 18/21 103.000*
Osady $ciekowe zamiennie (19 08 05 1113 16.000
lub 19 02 10) 13538
Opony (16 91 03) zamiennie 5.00/5.05% 3.500.200/
z odpadami z przemystu gumowego ) 3.537.000*
. §r. 33,5 2.000
(07 02 80) lub odpadami
z tworzyw sztucznych (19 12 04)
. . 3.000
Biomasa 02 01 03 sr. 13,5/15 2 700
, . 3.000
Biomasa 03 01 05 ér. 13,515 2 700*
Wariant 5
Paliwo state (wegiel) 24 43.750
Paliw alternatywne state 19 12 10 18/21* 87.500
76.500*
Osady $ciekowe zamiennie (19 08 05 1113 16.000
lub 19 02 10) 13.540*
Opony (16 01 03) zamiennie
z odpadami z przemys%u' gumowego &. 335 1,500
(07 02 80) lub odpadami
z tworzyw sztucznych (19 12 04)
Biomasa 02 01 03 &r. 13,5/15* 23;)(?3* 5,00/5,04* 2:?358‘{
3.000
Biomasa 03 01 05 §r. 13,5/15 2 700
18 2.500
20 4.000
Odpady unieszkodliwiane - odpady 22 4.000
niebezpieczne plynne " 25 4.000
28 4.000
30 3.000
35 1.500
Wariant 6
Paliwo state (wegiel) 24 43.750
Osady $ciekowe zamiennie (19 08 05 113" 16.000
lub 19 02 10) 13.540*
Opony (16 91 03) zamiennie » 5,00/5,04* 3.500.100/
z odpadami z przemystu gumowego i : 3.528.320*
(07 02 80) lub odpadami §r. 33,5 1.000
2 tworzyw sztucznych (19 12 04)
Biomasa 02 01 03 &r. 13,5/15* 3.000
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2.700*

Biomasa 03 01 05 ér. 13,5/15* 3.000
2.700*

Paliwo alternatywne state 19 12 10 18/21* 60.000
52.800*

18 3.500

20 4.000

Odpad ieszkodliwi dpad 22 ' 6.000
niebezpieczne phyne ) |29
28 8.000

30 8.000

35 4.000

" zamiennie z paliwem alternatywnym statym 19 12 10 ( moc cieplna z odpadéw
niebezpiecznych ptynnych (poddawanych unieszkodliwianiu w celu odzyskania zawartej w nich
energii, nie bedzie przekraczac 40 % nominalnej mocy cieplinej)

*- warto$ci odnoszgce sig do wykorzystywania paliw alternatywnych poddanych suszeniu
w przebudowanym module przygotowania paliwa alteratywnego (z uwagi na mozliwe
fluktuacje wartosci opatowych wysuszonych paliw alternatywnych, co moze wynikaé ze
zmiennego skiadu paliw podawanych suszeniu, zaktada sie mozliwo$¢ wystgpienia stanéw,
w ktorych jednostkowe zuZycie ciepta na wyprodukowanie 1 Mg klinkieru bedzie wyzsze

0 ok. 10 % od warto$ci bazowej, to jest 5 GJ/Mg kiinkieru.

Jako paliwo do rozpalania piecow wykorzystywany bedzie olej opatowy lekki w ilosci 140 Mg/rok.
Jako paliwo do agregatu pradotworczego, ktdrego wykorzystanie planowane jest w czasie przerw

w dostawach energii elektrycznej do Zaktadu Cementownia Rudniki wykorzystywany bedzie olej
napedowy w ilosci 5 Mg/rok.

3.2. Instalacja produkcji maczki wapiennej

Zestawienie rodzajow i ilosci surowcow i energii, ktére bedg zuzywane w instalacji do produkgii
maczki wapiennej w Zaktadzie Cementownia Rudniki.

Nazwa wykorzystywanego Wielko$¢ zuzycia Zuzycie jednostkowe
surowca, materiatu lub okreslenie
rodzaju energii “Jom. ilos¢ J.m. wartosé
Produkcja maczki wapiennej Mg/rok 100.000 - -
Kamieri wapienny Mg/rok 110.000 | kg/Mg maczki 1.100
Energia elektryczna kWh/rok 34.000.000 kWh/Mg maczki 340,00

3.3. Instalacja produkcji cementu.

Surowce i energia:

Zestawienie rodzajow i ilodci surowcow i energii, ktére bedg zuzywane w instalacji do produkgii



cementu w Zaktadzie Cementowni Rudniki.

Nazwa wykorzystywanego surowca, - Wielko$é zuzycia Zuzycie jednostkowe
materiatu lub okreslenie rodzaju L e L L
energii J.m. ilogé J.m. wartosé
Produkcja cementu Mg/rok 1.250.000 - -
Klinkier cementowy Mg/rok 937.500 kg/Mg cementu 750
Pozostate sktadniki gtdwne ogétem, w
zosiale sitadniki growne og Mg/rok 562.500 |  kg/Mg cementu 450
tym zuzle wielkopiecowe*
Nosniki siarczanu wapnia ogdtem,
i siare pnia ogotem, w Mgrok 181.250 |  kg/Mg cementu 145
tym gipsy
Inne skiadniki cementu* Mg/rok 100.000 kg/Mg cementu 80
Srodki powierzchniowo-czynne Mg/rok ok. 500 kg/Mg cementu 0,4
Substancje i preparaty chemiczne do
Y a" J+6p P y' ez Mg/rok 12.500 kg/Mg cementu 1,0
redukcji Cr” w cemencie
Woda (wirysk do mlynow cementu) m*/rok 162.500 | m*Mg cementu 0,13
Energia elektryczna MWh/rok 71.150 kWh/Mg cementu 56,9*

*-wskaZnik ma zastosowanie jesli wielko$¢ produkcji przekroczy 75% zdolnosci produkcyjnej instalacji

4. Zuzycie wody.

4.1 Sposoéb zaopatrzenia w wode.

W Zaktadzie Cementowni Rudniki woda zuzywana jest do celéw technologicznych oraz bytowych.
Przedsiebiorstwo zasilane jest w wode z nastepujgcych whasnych zrodet:

. studni gtebinowej nr 1 (S-1) na terenie Zaktadu,

. studni gtebinowej nr 5 (S-5) poza terenem Zaktadu.

W podstawowym uktadzie doprowadzania wody z wtasnych uje¢ wyréznia sie nastepujace
urzadzenia:

e) studnie gtebinowg ® 100 mm i gtebokosci 150 m,

) pompe gtebinowa typu G-100-VIIB zawieszong na gtebokosci 45 m,

g) rurociag ttoczny. ,

Zaktad Cementownia Rudniki zaopatrywana jest w wode z nastepujacych studni:
- S-1 w ilosci

Q, =47 m°h

Qq = 1.128 m%d

Q, = 191.000 m*/a

h) S-5 w ilosci

Q, =60 m’h

Qq = 1.440 m*/d

Qa = 191.000 m*/a

Studnie S-1 i S-5 zlokalizowane sg na terenie Zaktadu Cementownia Rudniki.
Zaktad dysponuje siecig wodociggowa rozprowadzajgcg wode do obiektéw zaktadu.
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4.2 Zuzycie wody do celéw technologicznych.

W technologii stosowanej w Zaktadzie Cementowni Rudniki zuzywa sie wode pitng:
e do uzupetnienia zamknietego obiegu chtodzenia ( straty z odparowania)
w ilosci okoto 33 000 m*/rok,
o do wirysku wody do mtynéw cementu w ilosci 162 500 m*/rok,
» do sporzgdzania roztworu mocznika 2 300 m*/rok.

5. Energia wykorzystywana lub wytwarzana przez instalacje.

Zuzycie energii (maksymalne)

L.p.. | Wyszczegolnienie instalacji ; elektrycznej cieplnej
[MWh/rok] [GJ/rok]
A. Instalacje podstawowe (produkcyjne)
1. instalacja do produkgji klinkieru (IPPC), w tym modut:

przygotowania maki surowcowej

przygotowania paliwa technologicznego 84.280 3.537.000"

przygotowania paliwa alternatywnego

wytwarzania i magazynowania klinkieru

2. Instalacja do produkcji cementu, w tym modut:

przygotowania i transportu zuzla

magazynowania | dozowania piaskow ze zt6z fluidalnych 71.150

wytwarzania cementu

magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu

3. Instalacja do produkcji maczki wapiennej » 34.000 -

Razem instalacje podstawowe (produkcyjne) 189.430 3.537.000
B. Instalacje pomocnicze
1. Instalacja energetycznego spalania paliw (kotlownie grzewcze) 120 55.726,29 2
47.167,56

2. Instalacja podczyszczania $ciekow opadowych, 1.500 -

3. Instalacje pozostate (ujecie wod, oczyszczalnia sciekéw bytowych) 6.000 -
Razem Zaklad Cementownia Rudniki 196.050 3.584.167,56”

1 -
) wprowadzana do procesu w paliwie,

2 ciepto z kottowni grzewczych, maksymaine (wynikajgce z parametréw palnikéw),
%) ciepto z kotlowni grzewczych, wg aktualnych ustawien palnikéw.

1. Czes¢ ll pozwolenia zintegrowanego: ,,Zuzycie surowcow, odpadow, paliw i energii”,
zastepuje sie czescig Il pozwolenia zintegrowanego o brzmieniu:
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»Il. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako catosci.

1. W zakresie wprowadzenia Zintegrowanego systemu zarzadzania srodowiskowego:

Zastosowano rozwigzania wynikajgce z BAT 1

Nr konkluzji BAT

Sposob realizacji w instalacji - Zaktad Cementownia Rudniki

BAT 1

Zastosowano:
- System Zarzgdzania Jako$cig zgodnego z norma PN EN 1SO 9001:2008,
- System Zarzgdzania Srodowiskowego zgodnego z norma PN EN 1SO 14001 12004,
- System Zarzadzania Bezpieczeristwem i Higieng Pracy zgodnego z norma PN-N-18001:2004.
- System Zarzgdzania Energig zgodnego z normg PN-EN 1SO 50001
Wadrozono najlepsze praktyki operacyjne i praktyki w zakresie utrzymania ruchu, ktére opisane sa
w wewnetrznych aktach normatywnych Spétki, w tym w Zarzadzeniu w/s obstugi technicznej
procesow produkeyjnych. Opisano w nim m.in. zasady prowadzenia gospodarki remontowej, zasady
prowadzenia przegladdw oraz szczegdtowy podziat kompetenciji pracownikéw komérek
organizacyjnych Spokki.

2. W zakresie efektywnosci energetycznej.

Zastosowano rozwigzania wynikajace z BAT 7a, 7b, 7d, 7e, 8,10:

Nr konkluzji BAT

Sposob realizacji w instalacji - Zaktad Cementownia Rudniki

BAT 7a

Zastosowano:
- procesy produkcyjne sterowane przy wykorzystaniu skomputeryzowanych, automatycznych
systemow,
- podawanie paliw przy zastosowaniu podajnikéw grawimetrycznych.

BAT 7b

Zastosowano:
gazy odlotowe z piecdw obrotowych sg wykorzystywane do suszenia surowcéw w miynach surowca

i wegla w miynie wegla Nr 4, za$ gorace powietrze z chtodnikéw wykorzystywane bedzie do suszenia
paliwa alternatywnego.

BAT 7d

Zastosowano:
paliwa, ktore dzigki swoim wiasciwosciom majg korzystny wplyw na zuzycie energii cieplnej - jako
paliwo do opalania piecéw obrotowych wykorzystywany jest wegiel oraz paliwa alternatywne.

BAT 7e

Zastosowano:
przy zamianie paliwa konwencjonalnego na paliwo odpadowe, optymalnych i odpowiednich
systemow piecowych do spalania odpaddw - warunki prowadzenie procesu wypalania klinkieru
w piecach obrotowych pozwalajg na spetnienie wymogow odnoszacych sig do termicznego
przeksztatcania odpaddw.

BAT 8

Zastosowano:
ograniczanie zawarto$ci klinkieru w cemencie i wyrobach cementowych, (w skiad mieszanki
surowcowej, z ktorej wytwarzany jest cement, wchodzg zaréwno klinkier jak i inne sktadniki, w tym
zuzel, kamiert wapienny i inne, przy czym skiad mieszanki surowcowej zalezy przede wszystkim
od wymagan jako$ciowych, ktore zostaly ustalone dia poszczegoinych asortymentéw cementu.

3. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem.

W celu redukcji/minimalizacii emisji do powietrza zastosowano nastepujace rozwiazania
wynikajace w szczegodinosci z BAT 3,4,5,15,16,17,18,19,20,21,22,23,24,25,26,27,28:

Nr konkiuzji BAT

Sposob realizacji w instalacji - Zakltad Cementownia Rudniki

BAT 3

Zastosowano:
efektywne wykorzystanie energii poprzez réwnomierna i stabilng prace piecéw, przy eksploatacii
w warunkach zblizonych do ustalonych parametréw procesu, przy wykorzystaniu:
—  optymalizacji kontroli procesu, w tym skomputeryzowanych automatycznych systeméw
sterowania,
- nowoczesnych, grawimetrycznych uktaddw podawania paliw statych (wegla i paliw
alternatywnych).
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BAT 4

Zastosowano:

staranng selekcjg i kontrolg wszystkich substancji podawanych do piecéw obrotowych do wypalania
klinkieru. Przy doborze surowcéw stanowigcych skiadniki maki surowcowej podawanej do piecéw
uwzglednia sig ich sktad chemiczny - i sposob ich podawania do piecéw, oraz wymogi odnoszgce sig
do odpaddw (zgodnie z BAT 11), wymagania jakosciowe majgce na celu ograniczenie emisji TOC
(zgodnie z BAT 24), HCI (zgodnie z BAT 25), HF (zgodnie z BAT 26), dioksyny i furany (zgodnie

z (BAT 27) oraz metale ciezkie zgodnie z BAT 28).

BAT 5

Zastosowano:
1)  techniki majgce ogdlne zastosowanie:

a) ciggly pomiar parametréw procesu $wiadczacych o jego stabilnosci, takich jak
temperatura, zawartosc¢ O, ci$nienie | predkosé przeplywu (system pomiarowy
wykorzystywany w instalacji do produkcii kiinkieru pozwala mierzyé i rejestrowad
podane parametry,

b) monitorowanie i stabilizacje krytycznych parametréw procesu, tj. podawania
Jjednorodnej nadawy surowcowej i paliw, stalego dozowania i utrzymania nadmiaru
tlenu (system pomiarowy wykorzystywany w instalacji do produkgji klinkieru pozwala
mierzy¢ i rejestrowaé podane parametry,

c) pomiary ciggle emisji NH;, gdy stosowana jest SNCR do 4 wrze$nia 2018r. beda
realizowane pomiary okresowe (2 razy na rok), natomiast wymég ciggtego pomiaru
zostanie spetniony po 4 wrzesnia 2018 roku,

2) techniki majace zastosowanie do proceséw w piecach:

d) pomiary ciggte emisji pytu, NOx, SOx i CO (system pomiarowy wykorzystywany
w instalacji do produkgii klinkieru pozwala mierzy¢ i rejestrowaé wymienione
parametry),

e) okresowe pomiary emisji PCDD/F | metali — pomiary emisji metali oraz dioksyn
i furanéw sg wykonywane dwa razy w roku,

f) ciggte lub okresowe pomiary emisji HCI, HF i catkowitego wegla organicznego -
pomiary emisji HCI i HF sg wykonywane dwa razy w roku, emisja catkowitego wegla
organicznego mierzona jest w sposéb ciagly,

3) Zastosowanie do rodzajdéw dziatalnosci niezwiazanych z piecami:
g) ciagte lub okresowe pomiary emisji pyiu
przy czym ,w przypadku malych zrédet emisji (<10000 Nm*h) z operacji, przy ktérych
wystepuje duze zapylenie, innych niz chiodzenie i gtéwne procesy mielenia,
czestotliwo$¢ pomiardw lub kontroli dziatania powinna by¢ wyznaczona w oparciu
o system obstugi technicznej”.

BAT 15

Zastosowano:

- silosy ¥lub zbiorniki wyposazone w uktady odpylajgce przy magazynowaniu materiatéw
sypkich, ' ‘

- pryzmy i skiady na otwartej przestrzeni oraz otwarte hale ograniczone $cianami bocznymi
(czgsciowo zadaszone) przy magazynowarniu surowcow i odpadow ze wzgledu na brak
tendencji do pylenia (§rednia zawarto$¢é wilgoci od kilku do kilkunastu %) . Sg to surowce
i odpady bedace nos$nikami siarczanu wapnia i innych sktadnikéw korygujacych skiad
zestawu surowcowego, oraz zuzel,

- utrzymywane w czystosci i porzgdku drég i placéw poprzez czyszczenie odkurzaczem
przemystowym i okresowe zraszanie wodg.

BAT 16

Zastosowano:

- dia Zrédet emisji zorganizowanych (skanalizowanych) wyposazenie w wysokoefektywne
ukiady odpylajgce (z filtrami tkaninowymi). Operacije (inne niz procesy wypalania w piecach,
chtodzenia i gtdwne procesy mielenia) sg odpylane przy uzyciu filtréw tkaninowych
zapewniajgcych stezenie pytu za filtrem nie wyzsze niz 10 mg/Nm® (co jest zgodne z BAT-
AEL okreslonym w BAT 16),

- dla ukiadow odpylajacych o wydajnosci mniejszej niz 10 tys. Nm*h zapewniono
odpowiednig czestotliwo$¢ obstugi technicznej, majacej na celu m. in. sprawdzenie
sprawnosci filtréw (dzieki temu ukiady odpylania o wydajnoséci mniejszej niz 10 tys.Nm%h
nie s objete obowigzkiem wykonywania okresowych pomiaréw emisji pytu).

BAT 17

Zastosowano:

filtry tkaninowe do ograniczania emisji pytéw z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw
wypalania w piecach obrotowych:

- emitory E181 E19;

- emitory E2 1 E3 — suszenie surowca w mtynach surowca nr 2 i nr 4 gazami odlotowymi z procesu
wypalania w piecach obrotowych

- emitor E88 — suszenie wegla w miynie wegla nr 4 gazami odlotowymi z procesu wypalania

w piecach obrotowych.

Ustala sig odstepstwo od granicznych wielkoéci emisyjnych pylu dla emitoréw:
E£18, E19, E2, E3, E88.
Okresla sie dopuszczalne stezenia pyiu 30 mg/m3u dia emitoréw: E18, E19, E2, E3, E88.

Uzasadnienie:

- Dla wariantu pracy instalacji ze wspoétspalaniem odpaddow:
Standard emisyjny dla emisji pylu z proceséw wypalania klinkieru prowadzonych z wykorzystaniem
odpaddw jako Zrodia ciepta wynosi 30 mg/m°,.
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Zgodnie z BAT 17, BAT-AEL standard dia emisji pylu z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania
klinkieru w piecach wynosi < 10 — 20 mg/Nm®, liczone jako $rednia wartoéé dobowa
(tzn., ze graniczna wielko$¢ emisyjna wynosi 20 mg/NmS).

Dyrektywa w sprawie emisji przemystowych, jako ,nadrzedna” w stosunku do decyzji wykonawczej
Komisji w sprawie konkluzji BAT dla przemystu cementowego, ustala catkowitg dopuszczalng
wielkos¢ emisji pylu z procesow wypalania klinkieru prowadzonych z wykorzystaniem odpadéw jako
Zrodia ciepta (wspéispalanie odpadéw) na poziomie 30 mg/m®, (zatacznik VI, czesc¢ 4, pkt 2). Wydane
na podstawie dyrektywy w sprawie emisji przemystowych polskie przepisy ustalaja dopuszczalng
emisje pylow z proceséw wypalania klinkieru w piecach obrotowych w warunkach wspéispalania
odpaddw na tym samym poziomie.

Réznica pomiedzy BAT-AEL z konkluzji (< 10 — 20 mg/im®,) i .catkowita dopuszczalng wielkoscig
emisji" wynoszaca 30 mg/im?®,, okresiong w dyrektywie o emisjach przemystowych dia pytu w gazach
odlotowych z piecéw do wypalania klinkieru jest rekompensata za wykorzystywanie odpadéw jako
nosnika ciepta niezbednego do wypalania klinkieru i oszczedzanie zasobdw naturalnych.

- Dla_wariantu pracy instalacji bez wspétspalania odpadéw
Wykonane obliczenia wptywu emisji pytu w gazach odlotowych z piecéw obrotowych oraz ze zrédet
powigzanych z piecami obrotowymi wykazaty znikomy wptyw odstepstwa od granicznych wielkosci
emisyjnych na stan jakosci powietrza,
Z przeprowadzonej analizy wynika ze wymiana filtréw w uktadach odpylania piecéw obrotowych
i mtyndw surowca (dla zwiekszenia skutecznosci odpylania):
*  nie wplynie na wielko$¢ emisji sumarycznej pylu w ciggu roku,
nie wptynie na stezenia $rednioroczne pytu PM10,
nie wptynie na stezenia $rednioroczne pytu PM2,5,
nie wptynie na opad pyiu,
spowoduje nieznaczny wzrost stezeri maksymalnych pytu PM10 (stezen
1-godzinnych).

Wymiana filtrdw na filtry gwarantujgce stezenie pylu na poziomie nie wyzszym niz 20 mg/m°, wymaga
przebudowy uktaddw odpylania.
Zastosowanie w ukiadzie odpylania miynéw surowca workéw o wiekszej gramaturze powoduje wzrost
roznicy cisniers w filtrach i ogranicza wydajnos¢ miyndw (widkniny w zainstalowanych workach
filtracyjnych odpylaczy miynéw surowca sa specjalnie dobrane poniewaz urzadzenia odpylajace: filtry
technologiczne peinig role komory magazynowej dla surowca).
Aby uzyskac zwigkszenie efektywnosci filtra do 20 mg/m®, nalezatoby zwiekszyé powierzchnie
filtracji, rozbudowujac filtr $rednio o 30 % powierzchni filtracyjnej. Zmienityby sie opory na filtrach
a zatem i dynamika przeptywu gazéw, co miatoby wplyw na procesy technologiczne realizowane
w piecach obrotowych | miynach surowca w tym na:

- zmniejszong wydajnosé nieuzasadniong kosztowo,

- rezimy jakosciowe dla klinkieru

- rezimy ekologiczne odnoszace sie do wyprowadzanych gazow z instalacji.

Koszt wymiany filtra tylko w ukiadzie odpylania miyna surowca Nr 4 na filtr o wyzsze] skutecznosci
odpylania wynosi ok. 2 min zi, przy czym efekt ekologiczny jest znikomy (dotyczy tylko niewielkiego
zmniejszenia 1-godzinnych stezer maksymalnych pytu, przy niezmiennych wskaznikach odniesionych
do skali roku, w tym wielkosci emisji i stezer $redniorocznych pytu w powietrzu).

BAT 18

Zastosowano:

ukiady opylania z filtrami tkaninowymi o skuteczno$ci zapewniajgcej stezenie pylu za filtrem nie
wyzsze niz 20 mg/Nm® dia emisji pytu z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw chiodzenia
(z chiodnikow klinkieru) i mielenia (w miynach cementu)

Wymdg dotrzymania granicznych wielkosci emisyjnych (BAT-AEL dla emisji pylu z gazéw odlotowych
z procesow chiodzenia i mielenia jest spetniony i wynosi < 10 — 20 mg/Nm®, liczone jako $rednia
wielkos¢ dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek (pomiary punktowe przez co najmniej p6t
godziny). Okresowe pomiary wielko$ci emisji (,pomiary ,punktowe”) wykazujg , ze stezenia pyh za
filtrami w uktadach odpylania chtodnikéw klinkieru i miynéw cementu nie przekraczajg 20 mg/Nm®.

BAT 19

Zastosowano:

- palniki dwustrefowe w piecach obrotowych,

- opalanie wewnatrzpiecowe, potaczone w optymalizacjg procesu spalania,

- wyposazono instalacje do produkciji klinkieru w ukiad dozowania mocznika (czyli stworzono
warunki do zastosowania techniki SNCR w razie potrzeby ).

do redukciji emisji NOx z gazow odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania w piecach
obrotowych do wypalania klinkieru.

- opcjonalnie mozliwe jest dodawanie mineralizatoréw do mieszanki surowcowej, w celu
poprawienia spiekalnosci (mineralizacja klinkieru), przy czym technika ta moze by¢
zastosowana, ale jest to zalezne od wymagan dotyczgcych jakosci kiinkieru.

Zastosowane techniki pozwalajg uzyskaé stezenie tlenkow azotu w gazach odlotowych z piecow
obrotowych (emitory E18 i E19), miynéw surowca (emitory (E2 i E3) oraz miyna wegla Nr 4 (emitor
E88) na poziomie nie wyzszym niz graniczna wielko$é emisyjna (800 mg/m®,), wyznaczona w oparciu
0 BAT-AEL okreslony w BAT 19

(w wariancie pracy bez wspéispalania odpadéw) i nie wyzszym niz standard emisyjny (800 mg/m?,),
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w wariancie pracy instalacji ze wspéitspalaniem odpadow.

Zastosowano:
- stosowanie odpowiednie] i wystarczajgco skutecznej redukcji NOy oraz stabilnego procesu,
- stosowanie odpowiedniej proporcji stechiometrycznej amoniaku w celu osiggniecia jak
najskuteczniejszej redukcji NOy i ograniczenia wycieku NHa,
- utrzymywanie wycieku NH; (bedgcego skutkiem nieprzereagowania calego amoniaku)
z gazéw odlotowych na najnizszym poziomie przy uwzglednieniu korekcji miedzy
skutecznoscig redukcji emisji NOx | wyciekiem NHs.
przy stosowaniu SNCR, w celu osiggniecie skutecznej redukcji NOx, utrzymywanie wycieku amoniaku

BAT 20 ; - S
na jak najnizszym poziomie.
Zastosowane techniki pozwalajg uzyskac stezenie amoniaku w gazach odlotowych z piecow
obrotowych (emitory E18 § E19), miyndw surowca (emitory (E2 i E3) oraz miyna wegla Nr 4 (emitor
E88), w przypadku koniecznosci zastosowania techniki SNCR do ograniczenia emisji tienkéw azotu
z wymienionych wyzej zrédet, na poziomie nie wyzszym niz graniczna wielko$é emisyjna (50 mg/m®,),
wyznaczona w oparciu o BAT-AEL okres$lony w BAT 20
(< 30 — 50 mg/Nm® - $rednia wartos¢ dobowa odniesiona do warunkow referencyjnych).
Zastosowano:
- dla wariantu pracy instalacii ze wspotspalaniem odpadow:
nie stosuje sie standardu emisyjnego (50 mg/m®u).
Uzasadnienie:
llos¢ dwutlenku siarki powstajgca w wyniku spalania odpadéw jest nie wigksza od ilosci, jak
powstawataby, gdyby odpady nie byly spalane (podstawa prawna: ~ rozporzadzenie Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 roku w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow
instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzagdzen spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z 2014
roku, poz. 1546), w odniesieniu do wspdispalania odpadéw w piecach do produkcji klinkieru
cementowego (zatgcznik Nr 8, tabela II).
- dla_wariantu pracy instalacji bez wspoétspalania odpadéw
ustala sie odstepstwo od granicznych wielkosci emisyjnych dla dwutlenku siarki.
Okresla sie dopuszczalne stezenia dwutlenku siarki:
- w gazach odlotowych z pieca obrotowego Nr 1 (emitor E18):
- wariancie pracy bez miyna surowca — 750 mg/m3u (przez 200 h/rok),
- W wariancie pracy z miynem surowca:
- 750 mg/m®, (przez 7800 h/rok),
- 1000 mg/m°®, (przez 500 h/rok),
- w gazach odlotowych z piecéw obrotowych Nr 3i Nr 4 (emitor E19):
- wariancie pracy bez miyna surowca, ale z miynem wegla — 750 mg/m®, (przez 200 hirok),
- w wariancie pracy z miynem surowca i z miynem wegla:
BAT 21 - 750 mg/m®, (przez 7800 h/rok),
- 1000 mg/m?®, (przez 500 hfrok).
Stezenia dwutlenku siarki w gazach odlotowych:
- z miynéw surowca (emitory E2 | E3) ustala sie na poziomie nie wyzszym niz 300 mg/m?®,,
- zmiyna wegla Nr 4 (emitor E88) ustala sie na poziomie nie wyzszym niz 400 mg/m?>,.
Uzasadnienie:
Redukcje emisji tlenkéw siarki w gazach odlotowych z piecoéw obrotowych osigga sie poprzez
stosowanie surowcdw do produkcji klinkieru o mozliwie niskiej zawartosci siarki. Mimo starannosci
w doborze skiadnikéw mieszanki surowcowej nie jest mozliwe uzyskanie stezenia dwutlenku siarki
w gazach odlotowych z piecéw obrotowych na poziomie nie wyzszym niz graniczna wielko$é emisyjna
(400 mg/m®u) wyznaczona w oparciu 0 BAT-AEL (< 50 — 400 mg/m®,), poniewaz o stezeniu
dwutlenku siarki w gazach odlotowych z piecéw obrotowych decyduje zawarto$¢ siarki w weglu (jako
paliwie technologicznym). Nie jest uzasadnione technologicznie dodawanie do wsadu surowcowego
wapna, jako absorbatu (z uwagi na mozliwos¢ zakiécanie przeptywu masy w piecu obrotowym) zas
sumaryczna emisja dwutlenku siarki nie uzasadnia budowy instalacji mokrego odsiarczania gazow
odlotowych (poziomy emisji dwutlenku siarki nie sg wystarczajace do produkcji gipsu).
Zastosowane odstepstwo od granicznych wielkoéci emisyjnych nie powoduje przekraczania
dopuszczalnych stezen dwutlenku siarki w powietrzu, w strefie oddziatywania Zaktadu Cementownia
RUDNIKI na stan $rodowiska.
Zastosowano:
- system optymalizacji procesu mielenia surowca polegajacy na odpowiednim doborze:
+  wilgotnosci surowca (wynosi $rednio 9 %),
BAT 22 e temperatury pracy miyna (ok. 100 °C),

+  czas retencji z miynie (od 300 do 600 sekund, maksymailnie 840 sekund),

w celu redukcji emisji SO; z piecow obrotowych.
Dzieki usunieciu nadmiaru wody (decyduje tu temperatura procesu mielenia i czas jego trwania)
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uzyskuje sie odpowiedni stopieni rozdrobnienia przemielonego materiatu.

BAT 23

Zastosowano:
—  kontrole procesu spalania,
- kontrole zawartosci zwigzkdw organicznych w surowcach,
- kontrole jakos$ci paliw i systemu podawania paliwa.
w celu ograniczenia emisji tlenku wegla z instalacji do produkgji klinkier

W instalacji do produkgji klinkieru w Zaktadzie Cementownia RUDNIKI nie sg stosowane elektrofiltry.
Oznacza to, ze BAT23 nie ma zastosowania do tej instalacji.

BAT 24

Zastosowano:
- wykorzystywanie surowcdw o mozliwie najnizszej zawartosci lotnych zwigzkéw
organicznych (VOC), przy doborze skiadnikéw maki surowcowej do produkgiji klinkieru,
w celu utrzymanie niskiego poziomu TOC w gazach odlotowych pochodzacych z proceséw wypalania
w piecach obrotowych.

Obecne w gazach odlotowych z piecéw obrotowych substancje wyrazane jako TOC pochodzg

z wegla (to jest paliwa technologicznego). Dlatego do tych gazow odiotowych nie majg zastosowania
przepisy o standardach emisyjnych z instalacji, ktére dotycza przypadkéw, gdy emisja TOC jest
wynikiem spalania lub wspétspalania odpadéw.

BAT 25

Zastosowano:
—  wykorzystanie surowcow i paliw o niskiej zawartosci chloru (dopuszczalna zawarto$é chloru
w weglu zostata ustalona na poziomie 0,3 %),
- ograniczenie zawartosci chloru w odpadach, wykorzystywanych jako surowiec lub paliwo
w piecu cementowym (dopuszczalna zawartosé chloru w paliwach alternatywnych, zaréwno
statych jak i plynnych, zostata ustalona na poziomie 1 %).
W celu zapobiegania iflub ograniczania emisji HCI z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw
wypalania w piecach obrotowych w Zaktadzie Cementownia RUDNIKI:
Zastosowane rozwigzania pozwalajg dotrzymaé wymogi wynikajace zaréwno z BAT 25 jak
i z przepiséw o standardach emisyjnych (BAT-AEL dla chlorowodoru oraz standard emisyjny dla
chlorowodoru w gazach odlotowych z piecéw obrotowych wynosi 10 mg/im®,) dla emisji chlorowodoru
z gazow odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach i miynéw surowca i miyna wegla Nr 4
(w ktérych gazy odlotowe z piecéw obrotowych sg wykorzystywane do suszenia), zaréwno dla
wariantu ze wspotspalaniem odpaddw jak i bez wspdispalania odpadow.

BAT 26

Zastosowano: .
-~ wykorzystywanie surowcow i paliw o niskiej zawartosci fluoru,
-~ ograniczenie zawarto$ci fluoru w odpadach, wykorzystywanych jako surowiec lub paliwo
w piecu cementowym (dopuszczalna zawartosc fluoru w cieklych paliwach alternatywnych
zostata ustalona na poziomie 1 %).
w celu zapobiegania i/lub ograniczania emisji HF z gazéw odlotowych pochodzacych z proceséw
wypalania w piecach obrotowych w Zaktadzie Cementownia RUDNIKI:

Zastosowane rozwigzania pozwalajg dotrzymac wymogi wynikajace zaréwno z BAT 26 jak

i z przepiséw o standardach emisyjnych (BAT-AEL dla fluorowodoru w gazach odiotowych z piecéw
obrotowych wynosi 1 mg/m?,)

dla emisji fluorowodoru z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach i miynéw surowca
i mtyna wegla Nr 4 (w ktdrych gazy odiotowe z piecow obrotowych sg wykorzystywane do suszenia),
zardwno dla wariantu ze wspétspalaniem odpadow jak i bez wspoispalania odpadéw.

BAT 27

Zastosowano:
- techniki majgce zastosowanie ogdine:

« staranny wybdr i kontrole wsadu pieca (surowcdw) pod katem zawartosci chloru,
miedzi i lotnych zwigzkow organicznych — przy pozyskiwaniu surowcow do produkci
klinkieru, innych niz kamien wapienny, szczegdlng uwage zwraca sie na zawarto$é
w nich chloru a takze miedzi | zwiazkdw organicznych, w tym LZO,

= staranny wybor i kontrole paliw piecowych pod katem zawartosci chloru | miedzi - przy
pozyskiwaniu paliw do wypalania szczeg6ing uwage zwraca sie na zawarto$é w nich
chloru [maksymalna zawarto$¢ chloru w weglu nie moze przekraczaé 0,3 % za$
w paliwach alternatywnych statych — 1 %] i miedzi,

* ograniczenie/unikanie stosowania odpadéw zawierajgcych chlorowane substancje
organiczne - dla odpadéw niebezpiecznych do termicznego przeksztaicania
[przewidzianych do stosowania jako nosnik ciepta w procesie wypalania klinkieru]
ustalono w pozwoleniu zintegrowanym dopuszczaing zawartosé chloru na poziomie 1
%),

* wstrzymanie wspotspalania odpaddw przy operacjach takich jak rozruch i zatrzymanie
pieca - do rozpalania piecéw obrotowych wykorzystuje sie olej opatowy i stopniowo
wprowadza sie pyt weglowy — paliwa alternatywne wprowadza sie do pieca
obrotowego po ustabilizowaniu sie jego parametréw pracy,

~ techniki majace zastosowanie do piecéw diugich dzialajacych w oparciu o metode suchg
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bez podgrzewaczy:
= szybkie chtodzenie gazéw odlotowych z piecow do temperatury nizszej niz 200°C
i minimalizacja czasu przebywania spalin i tlenu w strefach,w ktérych panuje
temperatura w zakresie 300 — 450°C,
= sterowanie procesem wypalania klinkieru jest tak prowadzone, ze temperatura gazéw
odiotowych z piecdw wynosi 150°C, zas czgs¢ gazéw odiotowych z piecdw obrotowych
jest uimowana i wykorzystywana do suszenia surowcéw i wegla w miynie wegla Nr 4.
W celu zapobiegania emisjom PCDD/F lub utrzymywanie na niskim poziomie emisji PCDD/F z gazéw
odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach.

Zastosowane rozwigzania pozwalajg dotrzymac wymogi wynikajace zaréwno z BAT 27 jak i z
przepisdw o standardach emisyjnych (standard em;syjny oraz graniczna wielko$¢ emisyjna dla
PCDD/F I-TEQ/m®, wynosi 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/m® «[BAT-AEL wynosi < 0,05 - 0,1 ng PCDD/F |-
TEQ/m®,]) dla emisji dioksyn i furandw z gazdéw odlotowych pochodzacych z wypalania w piecach

i mtynow surowca i mityna wegla Nr 4 (w ktérych gazy odlotowe z piecow obrotowych sg
wykorzystywane do suszenia), zaréwno dla wariantu ze wspoispalaniem odpadow jak | bez
wspétspalania odpaddw:

BAT 28

Zastosowano:

—  system zapewnienia jakosci ktory dobiera tak materiaty do produkcji klinkieru, aby zawieraty
maie ilosci metali ciezkich, w szczegdinosci rteci — przy pozyskiwaniu surowcéw do
produkcji klinkieru, innych niz kamiert wapienny, szczegdlng uwage zwraca sie na
zawartos¢ w nich metali, w tym rteci,

-  system zapewnienia jakosci, aby zagwarantowac wiasciwosci stosowanych materiatow
odpadowych ~ przy pozyskiwaniu odpaddw, ktére sg wykorzystywane zaréwno jako
surowce do produkciji klinkieru jak i no$niki energii, szczegding uwage zwraca sie na
zawartos¢ w nich metali, w tym rteci,

- skuteczne technik usuwania pytu przedstawione w BAT17 - zrédta emisji wyposazone sg
w uktady odpylajace z filtrami tkaninowymi.

w celu ograniczenia emisji metali z gazéw odlotowych pochodzagcych z wypalania w piecach

Zastosowane rozwigzania techniczno-organizacyjne pozwalajg dotrzymaé wymogi wynikajace
zarowno z BAT 28 jak i przepiséw o standardach emisyjnych. Zawarto$é poszczegélnych metali
w gazach odlotowych z piecéw obrotowych (emitory E18, E19), z miynéw surowca (emitory E2 | E3)
oraz z miyna wegla Nr 4 (emitor E88) nie przekraczajg ponizszych wartoéci, okreslonych w BAT 28;

- dia rteci (Hg) - < 0,05 mg/m?®,

- dla sumy kadmu i talu (Cd + TI) - < 0,05 mg/m®,,

~  dla sumy arsenu, antymonu, ofowiu, chromu, kobaltu, miedzi, manganu, niklu

i wanadu (As+Sb+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V) - < 0,5 mg/m®,.

4. W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem.

W celu redukcji/minimalizacji emisji hatasu zastosowano rozwigzania wynikajace
w szczegolnosci z BAT 2 - wykorzystywane sg wszystkie z 19 technik ograniczajgcych emisje
hatasu, wynikajgce z BAT 2, w tym m innymi:

Nr konkluzji BAT

Sposdb realizacji w instalacji - Zakiad Cementownia Rudniki

BAT 2

Zastosowano:
- obudowg miejsc prowadzenia operacji Vlub uzywania urzadzen powodujacych hatas,
- izolacje dZwiekochtonng na elewacji zewnetrznej hal produkcyjnych, w ktérych
zainstalowane sg maszyny o wysokim poziomie dzwieku,
- wykonanie cian chronigcych przed hatasem Jub stosowanie naturalnych barier dla
hatasu
- zamykanie drzwi i okien na terenie budynkow,
zabudowanie ekranéw akustycznych na granicy zakfadu
jako kombmaqa nastgpujgcych technik w celu redukcji/minimalizacji emisji hatasu podczas procesu
produkgii klinkieru, maczki wapiennej i cementu w Zakladzie Cementownia RUDNIKI.

Wybranie odpowiedniego miejsca na operacje powodujace hatas.

Obudowanie miejsc prowadzenia operacji/urzadzen powodujacych hatas.
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o) Stosowanie izolacji przeciw wibracyjnej do operacji/urzgdzen.
d) Stosowanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z materiatu absorbujgcego uderzenia.
Stosowanie izolacji dzwiekochtonnej budynkéw w celu odizolowania hatasliwych operacji
e) z wykorzystaniem urzadzen do przerdbki materiatéw.
f) Stosowanie $cian chronigcych przed hatasem lub naturalnych barier dla hatasu.
) Stosowanie ttumikow na wylotach komindow.
h) Izolacja kanatéw i koicowych wentylatoréw umieszczonych w dzwigkoszczelnych budynkach.
i Zamykanie drzwi i okien na terenie budynkdw.
0 Stosowanie izolacji dzwigkowej hal maszyn.
Stosowanie izolacji dzwiekowe]j otwordow w $cianach, np. izolacja $luz w punktach wyjscia
K) przenosnikéw tasmowych .
Izolacja pochtaniaczy dzwigku przy wylotach powietrza, np.. Wylotach oczyszczonego gazu
)] w urzadzeniach odpylajgcych.
m) Zmniejszenie predkosci przeplywu w kanatach.
n) Stosowanie izolacji d2wiekowej kanatdw.
Stosowanie takiego ukladu zrédet hatasu i potencjalnie rezonujacych elementéw (np.. kompresoréw
0) i kanatéw), aby byty one rozdzielone.
0) Stosowanie tlumikéw do wentylatorow w filtrach..
@ Stosowanie dzwigkoszczelnych modutéw w urzadzeniach technicznych (np. w kompresorach).
9 Stosowanie gumowych oston w miynach (dla unikniecia kontaktu metalu z metalem).
Stawianie budynkow lub sadzenie drzew i krzewow pomiedzy obszarem chronionym a dziatalnoscia
s) powodujgcg hatas.
5. W zakresie gospodarki odpadami.

Zastosowano nastepujace rozwiazania w zakresie gospodarki odpadami wynikajace
w szczegolinosci z BAT 7d, 7e, 11,12, 13§ 29:

Nr konkluzji BAT

Sposob realizacji w instalacji - Zaktad Cementownia Rudniki

BAT 7d BAT 7e

Zastosowano:

- optymalne i odpowiednie systemy piecowe do spalania odpaddw tj. wysokotemperaturowy
proces technologiczny produkcji klinkieru cementowego w ktorym diugie piece obrotowe
zapewniajg bezpieczne warunki wspétspalania odpadow (temperatura gazow w piecu osigga
warto$¢ 2000°C, a surowca 1450 °C powodujgc destrukcje zwigzkéw chloroorganicznych,

a tym samym minimalizujgc mozliwo$¢ emisji dioksyn i furanow)

BAT 11

Zastosowano:
zapewnienie odpowiedniej jakosci odpadéw ktore majg byé wykorzystane jako paliwa lub surowce
do produkcii klinkieru (a takze do produkcji cementu), poprzez wykorzystanie nastepujacych technik:

- systematyczna kontrole dostarczanych odpadow, w celu zagwarantowania stafej jakosci
oraz m. in. rozdrobnienia i warto$ci opatowej,

- systematyczng kontrole sktadu chemicznego, w zakresie istotnym dla spetnienia wymagan
jakosciowych produktéw oraz maksymalnego ograniczenia emisji (w tym m. in. zawartosci
chloru, siarki, metali alkalicznych, fosforu oraz odpowiednich metali), kazdego rodzaju
odpaddw, kidre bedg wykorzystywane jako paliwo lub skiadnik mieszanki surowcowej

Stosowanie systeméw zapewnienia jakosci w odniesieniu do kazdego fadunku odpadow jest
realizowane w oparciu o procedury Zintegrowanego Systemu Zarzadzania

BAT 12

Zastosowano;
nastepujace techniki w celu zagwarantowanie odpowiedniego przetwarzania odpadéw
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wykorzystywanych jako paliwa lub surowce w piecu :

a) uzywanie wiasciwych pod wzgledem temperatury i czasu przebywania, punktéw dozowania
odpadow do pieca, w zaleznosci od jego budowy i sposobu eksploatacji

b) wprowadzanie do stref pieca o odpowiednio wysokich temperaturach materiatéw
odpadowych zawierajacych komponenty organiczne, ktére moga zostaé zgazowane przed
strefg kalcynowania

c) prowadzenie eksploatacji w taki sposob, by gaz powstaly ze wspdispalania odpadéw byt
podgrzewany w sposob réwnomierny i kontrolowany, nawet w najbardziej niesprzyjajacych
warunkach, do temperatury 850 °C na dwie sekundy

d) podniesienie temperatury do 1100 °C, jezeli wspotspalane sg odpady niebezpieczne
zawierajgce ponad 1 % zwigzkéw chlorowco-organicznych wyrazonych jako chlor

e) podawanie odpaddw w sposéb ciagly i nieprzerwany

f)  wstrzymanie lub zakonczenie wspélspalania odpadow w fazach takich jak rozruch lub
zatrzymanie, gdy niemozliwe jest osiagnigcie odpowiednich temperatur i czasu przebywania,
zgodnie z punktami: a) - d) powyzej.

Zastosowano:
metody zarzgdzania bezpieczenstwem przy skladowaniu, przygotowywaniu i podawaniu odpadéw
niebezpiecznych, oparte na ocenie ryzyka:

- w zaleznosci od zrddia i typu odpaddw,

- w zakresie znakowania, sprawdzania, pobieranie probek i badaniu danych odpadow.

BAT 13

Zastosowano:
zmniejszenie ilosci odpaddw statych w produkgji klinkieru | cementu poprzez ponowne
wykorzystywanie wychwyconego (zatrzymanego w uktadach odpylania) pytu (pyt z uktadéw odpylania
jest ponownie wprowadzany do procesu przygotowania maki surowcowej do wypalania klinkieru lub
jako skfadnik mieszanki surowcowej do produkcji cementu):

- zastosowano systemy pozwalajgce na zmniejszenie ilosci odpadow statych z produkcji

cementu oraz oszczedzania surowcdw - pyly wychwytywane sa na filtrach | ponownie

BAT 29 zawracane do proceséw technologicznych.

- pyt pochodzacy z instalacji oczyszczania gazéw odlotowych z piecéw do wypalania klinkieru
cementowego (okreslany zwyczajowo jako pyi piecowy) ze wzgledu na wiasciwosci
hydratacyjne stosowany jest jako dodatek do produkcji: cementu, betonu, betonéw
specjalnych, zapraw, zaczynu, mieszanek do budownictwa oraz wypelniania wyrobisk
podziemnych, jako aktywator zuzli wielkopiecowych i popiotdw lotnych czy tez jako dodatek
do innych spoiw).

6. W zakrsie gospodarki wodno-$Sciekowej:

Instalacja do produkcji cementu, do ktérego zalicza sig instalacje CEMEX Zaktad Cementownia
Rudniki, nie wymaga dostosowania do konkluzji BAT w zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;j.
Konkluzje BAT nie obejmujg zagadnien zwigzanych z prowadzeniem tej instalacji w zakresie
gospodarki wodno-$ciekowej.

Niemniej w procesie produkciji jest realizowane inne wykorzystanie wody (do celéw
technologicznych, do celdéw chtodniczych, do celéw socjalno-bytowych oraz do zraszania drog

i placéw).

7. W zakresie oddzialywania na wody podziemne, glebe i ziemie.

W Zaktadzie Cementowania Rudniki zastosowano nastepujace rozwigzania :

- powierzchnie placow i drég po ktérych poruszaja pojazdy mechaniczne pokryto szczelng
nawierzchnig (beton lub asfalt) w celu catkowitego odizolowania gruntu i wéd podziemnych
od potencjalnie zanieczyszczonych wtdrnie wod opadowych,

- szczelne nawierzchnie hal produkeyjnych wyposazono w $rodki i urzadzenia do zbierania
ewentualnych wyciekdw,

- wody opadowe i roztopowe ze wszystkich terendw utwardzonych kierowane sg do systemu
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kanalizacji deszczowej Zaktadu,

- wody opadowe z terenéw utwardzonych podczyszczane sg na terenie Zakiadu w
dwukomorowym osadniku oraz separatorze cieczy lekkich Eurolizer-C NG15 ,

- zapewniono catkowity rozdziat ciggéw kanalizacji sanitarnej i deszczowej, uniemozliwiajacy
mieszanie sie $ciekdw,

- wyznaczono i zabezpieczono miejsca tymczasowego magazynowania odpadéw i wegla
(zastosowano utwardzone betonowe podtoze) uwzgledniajgce ich selektywne gromadzenie,

- przewidziano prowadzenie dziatan techniczno-organizacyjnych majacych na celu
monitorowanie urzadzer mogacych stanowi¢ potencjalne zrodta awarii (podstawowym
dziataniem jest dozor i biezgca kontrola oraz utrzymanie sprawnosci i szczelno$ci urzadzen
wchodzgcych w sktad instalacji art. mieszalniki, reaktory),

- zapewniono utrzymywanie urzadzen oczyszczajgcych gazy odlotowe w sprawnosci,
a zwfaszcza ograniczanie do minimum sytuacji zwigzanych z podwyzszong emisjg
zanieczyszczen, w tym pytéw, ktére moga przenikaé do gleby,

- zapewniono systematyczne szkolenie personelu w zakresie prawidtowej eksploatacii
i nadzoru miejsc, w ktorych moga wystapic¢ sytuacje powodujace zanieczyszczenie gleby,
ziemi i wéd gruntowych.,

Czes¢é Il pozwolenia zintegrowanego: ,Zrédta emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji”, otrzymuje brzmienie:

1) Punkt lIl.1: ,Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza”, otrzymuje brzmienie:

1. Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza
1.1. Instalacja produkcji klinkieru cementowego (instalacja IPPC).

1.1.1. Zrédta emisji substancii.

Zrodtami powstawania zanieczyszczen gazowych i pytowych beda w instalacji do produkciji
klinkieru procesy:

- magazynowania i przygotowania surowcow do wytwarzania klinkieru,

—~  magazynowanie i przygotowanie do uzycia paliw (wegla i paliw alternatywnych),

- wytwarzanie i magazynowanie klinkieru.

1.1.2. Parametry zrédet emisji gazéw i pytéw do powietrza.

Urzadzenia redukujgce emisje pytow
. H d .

E Zrodio rodzaj stezenie zapylenia koricowe

, rodzaj [mg/Nm?]

[m] [m] do 04.09. 2018 . | po 04.09. 2018 r.
E2 Mtyn surowca nr 2 31 1 otwarty | tkaninowy 50 30
E3 Mityn surowca nr 4 46 12,8 |otwarty |tkaninowy |35 30
ES I;azma dozujgca do miyna 8 0,4 | poziomy | tkaninowy 30 10
E6 Zbiornik popiotow lotnych 20 0,4 | poziomy | tkaninowy 30 10
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Zbiornik dodatkow

E7 selazonosnych 20 0,4 | poziomy | tkaninowy 30 10
Tasma dodatkdw . . )

E8 selazonognych 9 0,4 | poziomy | tkaninowy 30 10

E10 Transport n_‘ak' 30,3 |0,2 | poziomy | tkaninowy |30 10
surowcowej- od homog.

Eq1 | [ransport maki surowcowe] |, o | o | oziomy | tkaninowy | 30 10
- od piecow

Erp | 4blomikmaki surowcowe] | g 2| 5 | poziomy | tkaninowy | 30 10
pieca 1

13 | Ziomikpyiow fitracyinyeh | o5 2 10 5 | poziomy |tkaninowy | 30 10
pieca 1

E14 Z,blormk maki surowcowej 26,7 10,2 | poziomy [tkaninowy 30 10
pieca 3

15 | “oiomikpyiow filtracyinyeh | o6 10 5 | poziomy | tkaninowy | 30 10
pieca 3
Zbiornik maki surowcowej ' . .

E16 pieca 4 26,7 10,2 | poziomy |tkaninowy 30 10

E47 Z.blornlk pytow filtracyjnych 26,7 102 zadaszo tkaninowy | 30 10
pieca 4 ny .
Piec obrotowy nr 1

E18 (bez miynéw surowca 60 1.8 | otwarty |tkaninowy |50 30
i z mlynami surowca)
Piece obrotowe nr3i 4

Erg | (bezmiynowizmiynami gy 15 0| ey | tkaninowy | 50 30
surowca oraz
Z suszeniem wegla)

E20 Chtodnik klinkieru nr 1 29,4 1,2 |otwarty |tkaninowy |50 20

E21 Chtodnik klinkieru nr 3 29,4 11,2 | otwarty tkaninowy 50 20

E£22 Chiodnik klinkieru nr 4 29,4 | 1,2 jotwarty |tkaninowy |50 20

E23 Przesyp z przenos$nika H-3 | 3,5 0,3 | poziomy | tkaninowy 30 10

E24 Przesyp z przeno$nika H-4 | 3,5 0,3 | poziomy |tkaninowy |30 10
Przesyp klinkieru 0,3 . .

E25 2 przen. H3 13 5 |Ppoziomy tkaninowy | 30 10
Przesyp klinkieru 0,3 . .

tk

E26 7 przen. H4 18,2 3 |Poziomy | tkaninowy 30 10

E7p | DrEesyp przenosnikowkub.| o0 o iomy | taninowy | 30 10
maki sur.

E7g | Zbiomiki magazynowe 23 | 0,4 | poziomy |tkaninowy |20 10
maki surowcowej

E74 | Odpvianie zizutuklinkieru 1o 0|5 | oziomy | tkaninowy | 30 10
w silosie
Uktad odpylania silosu . .

E85 Klinkieru 50 1 poziomy | tkaninowy |25 10

Ege | UKiad odpylania pompy | . 0,4 |otwarty |tkaninowy |30 10
pneumatycznej

E87 Uk*,ad odpylania silosu 25 0,5 | otwarty |tkaninowy |30 10
pytéw

E88 Filtr mlyna wegla Nr 4 25 0,9 |otwarty | tkaninowy 10 30

£89 Uktad odpylania zbiornika 154 | 0.4 zadaszo tkaninowy 10 10
pytu wegla Nr 3 ny
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E9C

Uklad odpylania zbiornika
pytu wegla Nr 4

15,4

0.4

zadaszo
ny

tkaninowy 10

10

E91

Ukiad oczyszczania gazéw
z suszarni paliw
alternatywnych

30

1.4

otwarty

tkaninowy
weglowy

10

10

E92

Filtr odpylajacy, glowice
przenosnika nr 60

29

0,3

poziomy

tkaninowy 25

10

E93

Filtr odpylajacy, zasyp
przenosnika nr 70

16

0,3

poziomy

tkaninowy |25

10

E94

Filtr odpylajacy, stacje
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70

16

0,3

poziomy

tkaninowy |25

10

E95

Filtr odpylajacy, stacje
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70

16

0,3

poziomy

tkaninowy |25

10

E96

Filtr odpylajacy, stacje
roztadunkowe kiinkieru
przeno$nika nr 70

16

0,3

poziomy

tkaninowy 25

10

EQ7

Filtr odpylajacy, stacje
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70

16

0,3

poziomy

tkaninowy |25

10

E98

Filtr odpylajacy, stacje
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70

16

03

poziomy

tkaninowy |25

10

E99

Uktad odpylania zbiornika
klinkieru stanowiska
zatadunku klinkieru

18

0,3

poziomy

tkaninowy 10

10

E100

Uktad odpylania rekawa
zatadowczego na
stanowisku zatadunku
klinkieru

0,6

poziomy

tkaninowy 10

10

E103

Uktad odpylania
stanowiska roztadunku
klinkieru

17,5

1,2

otwarty

tkaninowy 10

10

E104

Ukiad odpylania zrzutu
kamienia wapiennego na
hale surowcowg*

20

0,5

otwarty

tkaninowy 10

10

*-od 2017 roku

1.1.3. Dopuszczalna wielko$¢ emisji substancji do powietrza.

1.1.3.a. Dopuszczalne wielkos$ci emisji do powietrza dla instalacji do produkcji klinkieru
dla emitorow i zrédet, w ktérych nie jest prowadzony proces wspéispalania

odpadow.

Emitor

Zrodio

Emisja dopuszczalna

Czas pracy

[kg/h]

[mg/Nm?’]

{dotyczy substancji dia ktorych po

4.09.2018r obowiazujg poziomy stezen

wynikajace z konkiuzji BAT

W przypadku braku wartosci
obowigzuje emisja dopuszczaina
podana w kg/h)

[hirok]

E2

Mtyn surowca nr 2

Pyt (PM10)

1,036

30

7500
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PM2,5 0,584 -
NOx 25,000 800
SO 10,000 300
CO 40,000 2000
HCI 0,160 10
HF 0,016 1
Cd 0,0008

0,05
Tl 0,0008
Hg 0,0008 0,05
Sb 0,008
As 0,008
Pb 0,008
Cr 0,008
Co 0,008 0,5
Cu 0,008
Mn 0,008
Ni 0,008
\ 0,008
Zn 0,008 -

E3 Mtyn surowca nr 4 Pyt (PM10) 4,107 30 7300

PM2,5 2,313
NOx - 85,000 800
SO, 34,000 300
6]0] 136,000 2000
HCI 0,600 10
HF 0,060 1
Cd 0,003

0,05
Tl 0,003
Hg 0,003 0,05
Sb 0,03
As 0,03
Pb 0,03
Cr 0,03
Co 0,03 0,5
Cu 0,03
Mn 0,03
Ni 0,03
\ 0,03
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Zn 0,03 -
E5 Tasma dozujaoa do miyna Pyt (PM10) 0,076 10 7300
nr4
PM2,5 0,043 -
Cd 0,00009
0,05
T 0,00009
Hg 0,00009 0,05
Sb 0,00032
As 0,00032
Pb 0,00032
Cr 0,00032
Co 0,00032 0,5
Cu 0,00032
Mn 0,00032
Ni 0,00032
\% 0,00032
Zn 0,00032 -
E6 Zbiornik popiotéw lotnych Pyt (PM10) 0,076 10 8300
PM2,5 0,043 -
Cd 0,00009
0,05
Ti 0,00009
Hg 0,00009 0,05
Sb 0,00032
As 0,00032
Pb 0,00032
Cr 0,00032
Co 0,00032 0,5
Cu 0,00032
Mn 0,00032
Ni 0,00032
\% 0,00032
Zn 0,00032 -
E7 Zbiornik dodatkow Pyt (PM10) 0,076 10 8300
zelazonosnych PM2,5 0,043 -
Cd 0,00009
0,05
T 0,00009
Hg 0,00009. 0,05
Sb 0,00032
As 0,00032
0,5
Pb 0,00032
Cr 0,00032
Co 0,00032
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Cu 0,00032
Mn 0,00032
Ni 0,00032
\Y% 0,00032
Zn 0,00032 -
ES Tasma dodatkdw Pyt (PM10) 0,076 10 8300
zelazonosnych PM2,5 0,043 -
Cd 0,00009
I 0,00009 0.05
Hg .| 0,00009 0,05
Sb 0,00032
As 0,00032
Pb 0,00032
Cr 0,00032
Co 0,00032 0,5
Cu 0,00032
Mn 0,00032
Ni 0,00032
\Y 0,00032
Zn 0,00032 -
E10 Transport maki surowc.- od | Pyt (PM10) 0,084 10 8500
homog. PM2,5 0,047 -
Cd 0,0001
i 0,0001 005
Hg 0,0001 0,05
Sb 0,00035
As 0,00035
Pb 0,00035
Cr 0,00035
Co 0,00035 0,5
Cu 0,00035
Mn 0,00035
Ni 0,00035
Y4 0,00035
Zn 0,00035 -
E11 Transport magki surowc.- od | Pyt (PM10) 0,168 10 8500
piecow PM2,5 0,095 -
Cd 0,00019
Tl 0,00019 0.05
Hg 0,00019 0,05
Sb 0,00071 '
As 0,00071
Pb 0,00071
Cr 0,00071 0,5
Co 0,00071
Cu 0,00071
Mn 0,00071
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Ni 0,00071
v 0,00071
Zn 0,00071 -
E12 Zbiornik maki surowcowej | Pyt (PM10) 0,101 10 8500
pieca 1 PM2,5 0,057 -
Cd 0,00012
Tl 0,00012 0.05
Hg 0,00012 0,5
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043 0,5
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
v 0,00043
Zn 0,00043 -
E13 | Zb. pytow filtracyjnych Pyt (PM10) 0,07 10 8500
pieca 1 PM2,5 0,039 -
Cd 0,00008
Tl 0,00008 005
Hg 0,00008 0,05
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043 0,5
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
% 0,00043
zn 0,00043 -
E14 Zbiornik maki surowcowej | Pyt (PM10) 0,07 10 8500
pieca 3 PM2,5 0,039 -
cd 10,00008 .
i 0,00008 0.0
Hg 0,00008 0,05
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 10,00043
Co 0,00043 - |05
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
V 0,00043
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zn 0,00043 -
E15 Zb. pytdw filtracyjnych Pyt (PM10) 0,070 10 8500
pieca 3 PM2,5 0,039 -
Cd 0,00008
0,05
Tl 0,00008
Hg 0,00008 0,05
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043 :
Co 0,00043 0,5
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
% 0,00043
Zn 0,00043 -
E16 Zbiornik maki surowcowe] | Pyt (PM10) 0,070 10 8500
pieca 4 PM2,5 0,039 -
Cd 0,00008
Tl 0,00008 0.0
Hg 0,00008 0,05
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043 ‘
Co 0,00043 0,5
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
v 0,00043
Zn 0,00043 -
E17 Zb. pytéw filtracyjnych Pyt (PM10) 0,070 10 8500
pieca 4 PM2,5 0,039 -
Cd 0,00008
Tl 0,00008 0.05
Hg 0,00008 0,05
Sb 0,00043
As 0,00043
Pb 0,00043
Cr 0,00043
Co 0,00043 0,5
Cu 0,00043
Mn 0,00043
Ni 0,00043
Y 0,00043
Zn 0,00043 -
E18 Piec obrotowy nr 1 bez Pyt (PM10) 4,260 30 200
mtyndéw surowca PM2,5 2,369 -
NOXx 122,500 800
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SO 49,000 1000
CcO 196,000 2000
HCI 0,980 10
HF 0,098 1
Cd 0,0049
Ti 0,0049 0.05
Hg 0,0049 0,05
Sb 0,049
As 0,049
Pb 0,049
Cr 0,049
Co 0,049 0,5
Cu 0,049
Mn 0,049
Ni 0,049
vV 0,049
Zn 0,049 -
E18 Piec obrotowy nr 1 z Pyt (PM10) 3,173 30 8300
miynami surowca PM2,5 1,765 -
NOx 91,250 800
750 7800
S02 36,500 1000 500
CcO 146,000 2000 8300
HCI 0,730 10
HF 0,073 1
Cd 0,00365
Tl 0,00385 0.05
Hg 0,00365 0,05
Sb 0,0365 0,5
As 0,0365
Pb 0,0365
Cr 0,0365
Co 0,0365
Cu 0,0365
,Mn 0,0365
Ni 0,0365
\ 0,0365
Zn 0,0365 -
E19 Piece obrotowe nr 3i4 bez | 200
miynéw Pyt (PM10) 7,931 30
i z suszeniem wegla
PM2,5 4,410 -
NOx 228,085 800
SO, 91,238 750
CO 364,952 2000
HCI 1,825 10
HF 0,1825 1
Cd 0,0091
: 0,05
TI 0,0091 -
Hg 0,0091 0,05
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Sb 0,0913
As 0,0913
Pb 0,0913
Cr 0,0913
Co .1 0,0913 0,5
Cu 0,0913
Mn 0,0913
Ni 0,0913
Vv 0,0913
Zn 0,0913 -

E19 Piece obrotowenr3i4 z Pyt (PM10) 6,068 30 8300

miynami PM2,5 3,375 -
i z suszeniem wegla NOx 174,595 800
S0O2 69,738 750 7800
1000 500

CO 278,952 2000 8300
HCI 1,395 10
HF 0,1395 1
Cd 0,007
Ti 0,007 0.05
Hg 0,007 0,05
Sb 0,0698
As 0,0698
Pb 0,0698
Cr 0,0698
Co 0,0698 0,5
Cu 0,0698
Mn 0,0698
Ni 0,0698
Ni 0,0698
Zn 0,0698 -

E20 Chtodnik klinkieru nr 1 Pyt (PM10) 1,789 20 8500
PM2,5 1,002 -

E21 Chiodnik klinkieru nr 3 Pyt (PM10) :,789/1 374 20 8500
PM2.5 3,002/0,770 i

E22 Chiodnik klinkieru nr 4 Pyt (PM10) 3,789/1 374 20 8500
PM2.5 :,002/0,770 i

E23 Przesyp z przenoénika H-3 Pyt (PM10) 0,051 10 8500
PM2,5 0,029 -

E24 Przesyp z przenosnika H-4 Pyt (PM10) 0,051 10 8500
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PM2,5 0,029 -
E25 Przesyp klinkieru z przen. Pyt (PM10) 0.063 10 8500
H3
PM2,5 0,035 -
E26 Przesyp klinkieru z przen. Pyt (PM10) 0,101 10 8500
H4
PM2,5 0,056 -
ET72 Przgsyp przeno$nikéw kub. Pyt (PM10) 0,171 10 8500
maki sur.
PM2,5 0,096 -
Cd 0,0002
0,05
Ti 0,0002
Hg 0,0002 0,05
Sh 0,00072
As 0,00072
Pb 0,00072
Cr 0,00072
Co 0,00072 0,5
Cu 0,00072
Mn 0,00072
Ni 0,00072
\Y 0,00072
Zn 0,00072 -
maki surowc.
PM2,5 0,227 -
Cd 0,00046
0,05
T 0,00046
Hg 0,00046 0,05
Sb 0,0017
As 0,0017
Pb 0,0017
Cr 0,0017
0,5
Co 0,0017
Cu 0,0017
‘Mn 0,0017
Ni 0,0017
\ 0,0017
Zn 0,0017 ~ -
E74 Odpylanie zrzutu klinkieru Pyt (PM10) 0.027 10 8500
w silosie
PM2,5 0,015 -
E85 Ukiad odpylania silosu ‘py* (PM10) 0.4 10 8500
klinkieru
PM2,5 0,224 -
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E86 Uktad odpylania pompy Pyt (PM10) 0,03 10 8500
pneumatycznej
PM2,5 0,017 -
E87 Ukfad odpylania silosu Pyt (PM10) 0,054 10 8500
pytéw
PM2,5 0,03 -
E88 Filtr mtyna wegla Nr 4 Pyt (PM10) 0,450 30 8500
PM2,5 0,250 -
NOx 16,905 800
SO, - 6,762 400
CO 27,048 2000
HCI 0,150 10
HF 0,015 1
Cd 0,0008
0,05
T 0,0008
Hg 0,0008 0,05
Sb 0,0075
As 0,0075
Pb 0,0075
Cr 0,0075
Co 0,0075 0,5
Cu 0,0075
Mn 0,0075
Ni 0,0075
\ 0,0075
Zn 0,0075 -
E89 Uktad odpylania zbiornika Pyt (PM10) 0,048 10 8500
pylu wegla Nr 3 PM2,5 0,027 ;
ESO Uktad odpylania zbiornika | pyt (PM10) 0,048 10 8500
pyiu wegla Nr 4 PM2.5 0,027 }
E91 Uktad oczyszczania gazow | pyt (PM10) 0,492* 10 8500
z suszarni paliw
alternatywnych PM2,5 02747 )
E92 Filtr odpylajacy, glowice Pyt (PM10) 0,12 10 8500
przenoénika
nr 60 PM2,5 0,067 -
E93 Filtr odpylajacy, zasyp Pyt (PM10) 0,094 10 8000
przenosnika
nr 70 PM2,5 0,052 -
E94 Filtr odpylajacy, stacje Pyt (PM10) 0,094 10 8000
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70 PM2.5 0,052 )
E95 Filtr odpylajacy, stacje Pyt (PM10) 0,004 10 8000
roztadunkowe klinkieru
przenosénika nr 70 PM2,5 0,052 B
E96 Filtr odpylajacy, stacje Pyt (pM1 0) 0,004 10 8000
roztadunkowe klinkieru
PM2,5 0,052 -

przenosénika nr 70
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E9Q7 Filtr odpylajacy, stacje Pyt (PM10) 0,094 10 8000
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70 PM2,5 0,052 )
EO8 Filtr odpylajacy, stacje Pyt (PM10) 0,094 10 8000
roztadunkowe klinkieru
przenosnika nr 70

E99 Uktad odpylania zbiornika | pyt (PM10) 0,023 10 8000
klinkieru stanowiska
zatadunku klinkieru
E100 | Uktad odpylania rekawa Pyt (PM10) 0,165 10 8000
zaladowczego na

PM2,5 0,052 -

PM2,5 0,013 - -

stanowisku zatadunku PM2,5 0,092 -
klinkieru
E103 | Uktad odpylania Pyt (PM10) 0,445 10 1000
stanowiska roztadunku
Klinkieru PM2,5 0,249 -
E£104 | Uktad odpylania zrzutu Pyt (PM10) 0,038 10 4000

kamienia wapiennego na
hale surowcowg

*-po wigczeniu do eksploatacji suszarni paliwa altematywnego (w module przygotowania paliwa
alternatywnego).

**- sumaryczna emisja z gazéw i pytéw z emitoréw E2, E3, E18, E19 i E88 nie moze przekroczyc:

PM2,5 0,021 -

e W okresie do 04, 09. 2018:
o pytu catkowitego (= PM10) - 17,233 kg/h,
o tlenkow azotu (NOx) ~ 367,500 kg/h,
o dwutlenku siarki (SO,) — 157,000 kg/h,
o tlenku wegla (CO) — 632,000 kg/h.
e wokresie po 04. 09. 2018:
o pytu catkowitego (= PM10) — 9,480 kg/h,
o tlenkow azotu (NOx) — 252,800 kg/h,
o dwutlenku siarki (SO,)
*  przy GWE dla piecéw obrotowych = 1000 mg/Nm3 — 253,800 kg/h,
*  przy GWE dla piecéw obrotowych = 750 mg/Nm3 — 197,650 kg/h
o tlenku wegla (CO) — 632,000 kg/h.

1.1.3.b. Dopuszczalna wielko$¢ emisji substancji do powietrza dia instalacji do produkcji
klinkieru z piecéw obrotowych i zrédet w ktérych realizowane sa procesy bedace
»rodzajami dziatalnos$ci zwigzane z plecaml” w wariancie pracy instalacji
ze wspoéispalaniem odpadow.

Ponizej podano wartoéci tylko dla emitorow E2, E3, E18, E19 i E88, dla ktérych zmieniajg sie
dopuszczalne wartosci emisji przy wspétspalaniu odpadow. Dla pozostatych emitorow
wchodzacych w sktad instalacji do produkcji klinkieru dopuszczalne warto$ci emisji pozostajg takie
same jak w podpunkcie 111.1.1.3.a. Czas trwania emisji z emitoréw E2, E3, E18, E19 i E88 — jak

w podpunkcie [11.1.3.a.

Gazy odlotowe z pieca obrotowego Nr 1 sg odprowadzane do powietrza poprzez emitor E18 za$

z piecow obrotowych Nr 3 i Nr 4 sg odprowadzane do powietrza poprzez emitor E19, przy czym:

— czesc¢ gazbw odlotowych w pieca obrotowego Nr 1 moze byé wykorzystywana do suszenia
mieszanki surowcowej w mtynie surowca Nr 2 (wtedy sg one odprowadzane do powietrza
poprzez emitor E2) i Nr 4 (wtedy sg one odprowadzane do powietrza poprzez emitor E3),
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— czesc gazow odlotowych z piecow obrotowych Nr 3 i Nr 4 moze by¢ wykorzystywana
do suszenia mieszanki surowcowej w mtynie surowca Nr 2 (wtedy sg one odprowadzane
do powietrza poprzez emitor E2) i Nr 3 (wtedy sg one odprowadzane do powietrza poprzez
emitor E3) oraz wegla w mtynie wegla Nr 4 (wtedy sg one odprowadzane do powietrza

poprzez emitor E88).

Miejscem wspotspalania odpadéw sg piece obrotowe Nr 1, Nr 3 i Nr 4 do wypalania klinkieru zas
procesy realizowane sg mtynach surowca Nr 2 i Nr 4 oraz w miynie wegla Nr 4 sg (w rozumieniu
decyzji wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 roku ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie

z dyrektywg w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna

i tlenku magnezu) rodzajami dziatalnosci zwigzanymi w piecami, a zatem w odniesieniu mtynéw
surowca (Nr 2 i Nr 4) oraz mtyna wegla Nr 4, w wariancie przy instalacji do produkgii klinkieru ze

wspotspalaniem odpaddw, majg zastosowanie standardy emisyjne ustalone dla piecéw do
produkciji klinkieru, w ktorych sg wspoétspalane odpady, okreslone w ponizszej tabeli:

Standardy emisyjne obowigzujace instalacje do produkcji klinkieru eksploatowana

w Zakladzie Cementownia Rudniki.

Zanieczyszczenie

Standardy emisyjne w mg/m>, (dia dicksyn i furanow
w ng/m3u), przy zawartodci 10% tlenu w gazach odlotowych

Pyt catkowity 30
Chlorowodér (HCI) 10
Fluorowoddr (HF) 1
Tlenki azotu 500

Dwutlenek siarki (SO5)

Odstepuje sie od okreslania dopuszczalnej wielkosci emisji
5}

Substancje organiczne w postaci gazow
i par, wyrazone jako catkowity wegiel organiczny

Odstepuje sie od okreslania dopuszczalnej wielkosci emisji
6)

Tlenek wegla (CO) 2000
Kadm i tal (Cd + T1) 0,05
Rte¢ (Hg) 0,05
Antymon + arsen + otéw + chrom + kobalt +

miedz +mangan + nikiel + wanad 0,5
{Sh+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V)

Dioksyny i furany 017"

Objasnienia:

5) ilosc dwutlenku siarki powstajgca w wyniku spalania odpaddw jest nie wigksza od ilosci,
Jaka powstataby, gdyby odpady nie byly spalane.

6) substancje fe nie powstajg w wyniku spalania odpadéw.

7) jako suma stezen dioksyn i furanéw w gazach odlofowych oraz ich wspétczynnikéw
rownowaznosci toksycznej, wymienionych w zatgczniku nr 7 do rozporzadzenia.

1.1.3.c. Dopuszczalna wielko$¢ emisji amoniaku przy stosowaniu techniki SNCR

do ograniczanie emisji tlenkow azotu

Przy stosowaniu techniki SNCR do ograniczania emisji tlenkéw azotu amoniak moze wystepowaé
w gazach odlotowych z piecow obrotowych Nr 1 (emitor - E18), Nr 3 i Nr 4 (emitor - E19),

38



do ktorych dozowany bedzie roztwér mocznika oraz ze Zrédet, w ktérych realizowane sg procesy
bedace ,rodzajami dziatalnosci zwigzanymi z piecami”, to jest z mtyna surowca Nr 2 (E2), miyna
surowca Nr 4 (E3) i mtyna wegla Nr 4 (E88), ze wzgledu na wykorzystywanie w tych zrédtach
goracych gazéw odlotowych z piecéw obrotowych do suszenia skiadnikéw mieszanki surowcowej
do wypalania klinkieru oraz wegla (paliwa technologicznego). Emisje dopuszczalne amoniaku

z emitorow E2, E3, E18, E19 i E88, ktére bedg obowigzywaty po 4 wrzesnia 2018 roku, zostaty
przedstawione w ponizszej tabeli:

Emisja dopuszczalna
Czas pracy
E Zrédio do 04.09.2018 po 04.09.2018
Substancja

kg/h mg/Nm® hirok
E2 Miyn surowca Nr 2 NH; - 50 850
E3 Miyn surowca Nr 4 NHa3 - 50 850
E18 Piec obrotowy Nr 1 NH; - 50 850
E19 Piece obrotowe Nr 3 i Nr 4 NH; - 50 850
E88 Mtyn wegla Nr 4 NH; - 50 850

1.1.3.d. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji do produkc;ji klinkieru cementowego.

Dopuszczalng emisje roczng gazéw i pytéw z instalacji do produkcji klinkieru cementowego
w Zakfadzie Cementownia Rudniki przedstawiono w ponizszej tabeli:

Emisja roczna* [Mg/rok]
Zanieczyszczenie do 04. 09. 2018, w wariancie: po 04, 09. 2018, w wariancie:
bez WSP** ze WSP*** bez WSP** ze WSP***
Pyt PM10 (= pyt ogotem) 176,235 139,703 108,093 108,093
PM2,5 75,235 59,639 46,048 46,048
Dwutlenek siarki 1001,130 - 1025,310 -
Tlenki azotu 2486,680 978,750 1566,288 978,750
(w przeliczeniu na NOy)
Dwutlenek azotu™** 621,670 244,688 391,572 244,688
Tlenek wegla 1227,440 1227,440 1227,451 1227,451
Chlorowodor 9,858 9,858 9,858 9,858
Fluorowodér 0,986 0,986 0,986 0,986
Amoniak - |- : 13,341 13,341
Kadm (pyt) 0,050 0,050 0,050 0,050
Tal (pyh) 0,050 0,050 0,050 0,050
Rte¢ (gaz) 0,050 0,050 0,050 0,050
Antymon (py}) 0,494 0,494 0,494 0,494
Arsen (pyt) 0,144 0,144 0,144 0,144
Otow (pyh) 0,506 0,506 v 0,506 0,506
Chrom (pyh) 0,496 0,496 0,496 0,496




Kobalt (pyt) 0,494 0,494 0,494 0,494

Miedz (pyf) 0,494 0,494 0,494 0,494
Mangan (py#) 0,537 0,537 0,537 0,537

Nikiel (pyt) 0494 0,494 0,494 0,494
Wanad (pyf) 0,494 0,494 0,494 0,494

Cynk (py}) 0,496 - 0,496 -

Dioksyny [kg/rok] 2,455 x 107 2,455 x 107 2,455 x 107 2,455 x 107
Furany [kg/rok] 2,455 x 107 2,455 x 107 2,455 x 107 2,455 x 107

*- Emisje roczng wyliczono z emisji $redniej i czasu pracy Zrodta (czasu trwania emisji)
**- bez wspdtspalania odpadow,

***_ ze wspotspalaniem odpadow,

KKKk

- emisje roczng dwutlenku azotu wyznaczono przy zatozeniu 25 % udziatu tej substancji
w strumieniu tlenkow azotu (na podstawie danych literaturowych).

1.1.3.e. Wskazniki emisji gazéw i pytow

Wskazniki emisji gazow i pytow z instalacji do produkgji klinkieru cementowego w Zaktadzie
Cementownia Rudniki odniesione do 1 Mg wyprodukowanego klinkieru przedstawiono w ponizszej
tabeli;

Wskazniki emisji gazéw i pytow [kg/Mg klinkieru]
Zanieczyszczenie do 04. 09. 2018 roku, w wariancie: po 04. 09. 2018 roku, w wariancie:

bez WSP** ze WSp*** bez WSP** ze WSP***
Pyt PM10 (= pyt ogbtem) 0,25176 0,19958 0,15442 0,15442
PM2,5 0,10748 0,08520 0,06578 0,06578
Dwutlenek siarki 1,43019 - 1,46473 -
(T\Le;fzi:;ozt:mu I 1,39821 2,23755 1,39821
Dwutlenek azotu 0,888 0,350 0,559 0,350
Tlenek wegla 1,75349 ) 1,75349 1,75350 1,75350
Chlorowodor 0,01408 0,01408 0,01408 0,01408
Fluorowodoér 0,00141 0,00141 0,00141 0,00141
Amoniak - - 0,01906 0,01906
Kadm (pyh 0,000071 0,000071 0,000071 0,000071
Tal (pyh) 0,000071 0,000071 0,000071 0,000071
Rte¢ (gaz) 0,000071 _ 0,000071 0,000071 0,000071
Antymon (pyt) 0,000706 0,000706 0,000706 0,000706
Arsen (pyt) 0,000206 0,000206 0,000206 0,000206
Otéw (pyh) 0,000723 0,000723 0,000723 0,000723
Chrom (pyt) 0,000709 0,000709 0,000709 0,000709
Kobalt (pyh 0,000706 0,000706 0,000706 0,000706
Miedz (pyt) 0,000706 0,000706 0,000706 0,000706




Mangan (py) 0,000767 0,000767 0,000767 0,000767
Nikiel (pyh 0,000706 0,000706 0,000706 0,000706
Wanad (pyh 0,000706 0,000706 0,000706 0,000706
Cynk (pyh) 0,000709 - 0,000709 -

Dioksyny 0,35 x 107" 0,35x 107 0,35x 1072 0,35x 107
Furany 0,35x 107 0,35x 107" 0,35x 107" 0,35x 107"

*- wskaZniki emisji wyliczono z emisji rocznej (podrozdziat 111.1.1.3.d) i zdolno$ci produkcyjnej
instalacji do produkgji klinkieru (700.000 Mg/rok,
**- bez wspdispalania odpaddw,

*kk

- ze wspotspalaniem odpadoéw”,

1.1.3.f. Warunki emisji i postepowanie w sytuacjach odbiegajacych od normainego
funkcjonowania instalacji.

W przypadku zatrzymywania i ponownego uruchamiania urzadzen technologicznych
eksploatowanych instalacji, nalezy postepowa¢ zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa
urzgdzen technologicznych. Maksymalna emisja gazéw i pytéw w trakcie rozpalania piecow
obrotowych bedzie nizsza od wartoéci okreslonych w punkcie 111.1.1.3.a.

1.2. Instalacja do produkeji maczki wapiennej (powiazana technologicznie z instalacja IPPC).

1.2.1. Zrédta emisji substanciji.

Zrodtami powstawania zanieczyszczen gazowych i pytowych w instalacji do produkcji mgczki
wapiennej sg procesy:

~ zatadunek surowca do miyndéw surowca,

- wytwarzanie maczki wapiennej.

1.2.2. Parametry zrédel emisji gazow i pyléw do powietrza.

Urzadzenia redukujace emisje pytow
H d . » -
E Zrédio rodzaj . stezenie zapylema;
) koricowe [mg/Nm°]
rodzaj
[m] - do 04.09. | po 04.09.
’ 2018 2018
E2 Mtyn surowca nr 2 31,0 1,0 otwarty tkaninowy 50 30
E3 Miyn surowca nr 4 46,0 2,8  |otwarty tkaninowy 35 30
Tasma dozujgca do mi
s | jacadomyna 1ao o4 poziomy | tkaninowy 30 10
Zatadunek maczki
E9 ) . aczd 6,0 0,13 poziomy tkaninowy 30 10
wapiennej
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1.2.3. Dopuszczalna wielkos¢ emisji substancji do powietrza

1.2.3.a. Dopuszczalne wielkosci emisji do powietrza dla instalacji do produkcji maczki
wapiennej dla emitorow i zrédel, w wariancie pracy instalacji do produkcji
klinkieru bez wspoéispalania odpadow.

Efnisja dopuszczalna Czas pracy
[mg/Nm?]
, (dotyczy substancji dia
E Zrédio Substancja kidrych po 4.09.2018r - -
[kg/hl | symikasen skonksy ot | [hirok]
W przypadku brakyu wartosci
obowigzuje emisja
dopuszczalna podana
w kg/h)
E2 Miyn surowca nr 2 Pyt (PM10) 1,036 30 800
PM2,5 0,584 -
NOXx 25,000 |800
SO, 10,000 | 300
CO 40,000 | 2000
HCI 0,160 10
HF 0,016 1
Cd 0,0008
Tl 0,0008 0.05
Hg 0,0008 0,05
Sb 0,008
As 0,008
Pb 0,008
Cr 0,008
Co 0,008 0,5
Cu 0,008
Mn 0,008
Ni 0,008
\ 0,008
Zn 0,008 -
E3 Mtyn surowca nr 4 Pyt (PM10) | 4,107 30 1000
PM2,5 2,313
NOXx 85,000 |800
SO, 34,000 |300
CO 136,000 | 2000
HCI 0,600 10
HF 0,060 1
Cd 0,003
Tl 0,003 005
Hg 0,003 0,05
Sb 0,03
As 0,03
Pb 0,03
Cr 0,03
Co 0,03 0,5
Cu 0,03
Mn 0,03
Ni 0,03
I 0,03




Zn 0,03 -
ES Tasma dozujgca do mtyna nr 4 Pyt (PM10) |0,076 10 1000

PM2,5 0,043 -
Cd 0,00009

T 0,00009 0.05
Hg 0,00009 | 0,05
Sb 0,00032

As 0,00032

Pb 0,00032

Cr 0,00032

Co 0,00032 0,5
Cu 0,00032

Mn 0,00032

Ni 0,00032

v | 0,00032

Zn 0,00032 |-

E9 Zatadunek maczki bitumicznej Pyt (PM10) |0,045 |10 1800

PM2,5 0,025 -
Cd 0,00005

Tl 0,00005 0.05
Hg 0,00005 | 0,05
Sb 0,00019

As 0,00019

Pb 0,00019

Cr 0,00019

Co 0,00019 0,5
Cu 0,00019

Mn 0,00019

Ni 0,00019

% 0,00019

Zn 0,00019 |-

1.2.3.b. Dopuszczalna wielkos¢ emisji substancji do powietrza dla instalacji do produkgciji
maczki wapiennej, w wariancie pracy instalacji do produkcji klinkieru
ze wspolspalaniem odpadéw. |

Poniewaz czynnikiem suszacym w miynach surowca Nr 2 i 4 sg gazy odlotowe z piecow
obrotowych Nr 1, 314, w ktérych prowadzony jest proces wspétspalania odpaddéw, to w momencie
prowadzenia tego procesu dla emitoréw E2 i E3, przez ktére odprowadzane sg gazy z mtynéw
zostaly ustalone standardy emisyjne:

Standardy emisyjne w mg/m3u ( dla dioksyn i furanéw
L.p. Nazwa substancji w ngim®) ; przy zawartosci 10% tlenu w gazach
odlotowych
. Pyt catkowity 30
2. Chlorowodor (HCI) 10
Fluorowodor (HF) 1
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4. Tlenki azotu (NOx) 500

5. Dwutlenek siarki (SO3) odstepuje sie od okreslenia dopuszczalnej wielkosci emisji
Substancje organiczne w postaci gazéw

6. par wyraZzone jako catkowity wegiel odstepuje sig od okreslenia dopuszczalnej wielkosci emisji 8
organiczny

7. Tlenek wegla (CO) 2000

8. Kadm i tal (Cd+Tl) 0,05

9. Rte¢ (Hg) 0,05
Antymon+arsen+olow+chrom-+kobalt+mi

10. edz+mangan+nikiel+wanad 0,5
(Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V)

11. Dioksyny i furany 0,1"

5) ilos¢ dwutlenku siarki powstajgca w wyniku spalania odpadow jest nie wieksza od ilosci,
Jaka powstataby, gdyby odpady nie byty spalane.

6) substancje te nie powstajg w wyniku spalania odpadéw.

7) jako suma stezer dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspétczynnikéw
réwnowaznosci toksycznej, wymienionych w zatgczniku nr 7 do rozporzadzenia.

1.2.3.c. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji do produkcji maczki wapienne;j.

Dopuszczalng emisje roczng gazoéw i pytéw z instalacji do produkcji mgczki wapiennej
w Zaktadzie Cementownia Rudniki przedstawiono w ponizszej tabeli:

, Emisja roczna* [Mg/rok]

Zanieczyszczenie do 04. 09. 2018, w wariancie: po 04. 09. 2018, w wariancie:
bez WSP** ze WSP** | bez WSP** ze WSP***

Pyt PM10 (= pyt ogotem) 4,445 2,341 2,238 2,238
PM2,5 - - 0,953 0,953
Dwutlenek siarki 29,360 - 14,196 -
Tlenki azotu 74,765 27,300 43,680 27,300
(w przeliczeniu na NOy)
Dwutlenek azotu™*** 10,290 6,825 10,290 6,825
Tlenek wegla 36,830 36,830 36,400 36,400
Chlorowodor 0,279 0,279 0,279 0,279
Fluorowodor 0,028 0,028 0,028 0,028
Kadm (pyt) 0,001 0,001 0,001 0,001
Tal (pyt) 0,001 0,001 0,001 0,001
Rte¢ (gaz) 0,001 0,001 0,001 0,001
Antymon (pyt) 0,013 0,013 0,013 0,013
Arsen (py}) 0,013 0,013 0,013 0,013
Otéw (pyh) 0,013 0,013 0,013 0,013
Chrom (pyh 0,013 0,013 0,013 0,013
Kobalt (pyh 0,013 | 0,013 0,013 0,013
Miedz (pyt) 0,013 0,013 0,013 0,013
Mangan (pyt) 0,014 0,014 0,014 0,014




Nikiel (pyh) 0,013 0,013 0,013 0,013
Wanad (pyt) 0,013 0,013 0,013 0,013

Cynk (pyh) 0,013 - 0,013 -

Dioksyny [kg/rok] - 1,456 x 10°® - 1,456 x 107
Furany [kg/rok] - 1,456 x 107 - 1,456 x 10°®

*- Emisje roczng wyliczono z emisji $redniej i czasu pracy zrédfa (czasu trwania emisji)
**- bez wspoispalania odpadow,

***. ze wspotspalaniem odpadow”,

*kkk

- emisje roczng dwutlenku azotu wyznaczono przy zalozeniu 25 % udziatu tej substancji
w strumieniu tlenkdéw azotu (na podstawie danych literaturowych).

1.2.3.d. Wskazniki emisji gazéw i pylow.

Wskazniki emisji gazéw i pytow z instalacji do produkcji maczki wapiennej w Zaktadzie
Cementownia Rudniki odniesione do 1 Mg wyprodukowanej maczki wapiennej przedstawiono
w ponizszej tabeli:

Wskazniki emisji gazow i pytéw [kg/Mg maczki wapiennej]
Zanieczyszczenie do 04./09. 2018 roku, w wariancie: po 04.09. 2018 roku, w wariancie:

bez WSpP** ze WSP*** bez WSP* ze WSP***
Pyt PM10 (= pyt ogbtem ) 0,00445 0,00235 0,02238 0,02238
PM2,5 0,01900 0,00997 0,00953 0,00953
Dwutlenek siarki 0,29360 - 0,14196 -
(Tv‘veg:(zi;azoozt:mu nanoy | 074768 0,27300 0,43680 0,27300
Dwutlenek azotu 0,10290 0,06825 0,10290 0,06825
Tlenek wegla 0,36830 0,36830 0,36400 0,36400
Chlorowodor 0,00279 0,00279 0,00279 0,00279
Fluorowodor 0,00028 0,00028 0,00028 0,00028
Kadm (pyl) 0,00001 0,00001 0,00001 0,00001
Tal (pyh 0,00001 0,00001 0,00001 0,00001
Rte¢ (gaz) 0,00001 0,00001 0,00001 0,00001
Antymon (py}) 0,00013 0,00013 0,00013 0,00013
Arsen (pyt) 0,00013 0,00013 0,00013 0,00013
Otow (pyh) 0,00013 0,00013 0,00013 0,00013
Chrom (pyh) 0,00013 0,00013 , 0,00013 0,00013
Kobalt (pyh 0,00013 0,00013 0,00013 0,00013
Miedz (py}) 0,00013 0,00013 0,00013 0,00013
Mangan (py}) 0,00014 0,00014 0,00014 0,00014
Nikiel (pyh 0,00013 0,00013 0,00013 0,00013
Wanad (pyh) 0,00013 0,00013 0,00013 0,00013
Cynk (pyh) 0,00013 " | 0,00013 -
Dioksyny - 1,456 x 107% - 1,456 x 107
Furany - 1,456 x 107 - 1,456 x 107"
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*~ wskaZniki emisji wyliczono z emisji rocznej (podrozdziat 11.1.2.3.c) i zdolnosci produkcyjnej
instalacji do produkcji mgczki wapiennej (100.000 Mg/rok),
**. bez wspdtspalania odpadow,

*kk

- ze wspofspalaniem odpaddéw"

1.3. Instalacja do produkcji cementu (powiazana technologicznie z instalacjg IPPC);
1.3.1. Zrédta emisji substanciji.
Zrodtami powstawania zanieczyszczen gazowych | pytowych bedg w instalacji do produkcji
cementu procesy:

— magazynowania i dozowania surowcéw do produkcji cementu,

- wytwarzania, magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu.

1.3.2. Parametry zrédel emisji gazéw i pytéw do powietrza.

Urzadzenia redukujace emisje pytow

.. H d i stezenie zapylenia
E Zrédio 4 rodzaj _ koricowe [mg/Nm?]
rodzaj
ml | m] do b
04.09.2018 04.09.2018
E27 Mtyn cementu nr 1 249 1 otwarty tkaninowy |40 20
S It f
Epg | opardormyna 249 |08 otwarty tkaninowy | 50 20
cementu nr 1
Zasyp mi ntu
E29 nra1yp ynacement 4 0,3 poziomy | tkaninowy |30 10
Z 2 mtyna
Ezp | SoYPNTemy 8 0,3 poziomy | tkaninowy | 30 10
cementu nr 1
Zbiornik zuzla mt
E31 Ce::er:tuzfijrzj mtyna 21 0,4 poziomy tkaninowy | 30 10
E32 Mtyn cementu nr 4 249 1 otwarty tkaninowy |40 20
S tor mi
E33 | oopardormyna 249 |08 otwarty tkaninowy | 50 20

cementu nr 4

Za r1inr2myna
E34 syp n y 24,9 0,4 otwarty tkaninowy |30 10
cementu nr 4

Zbiornik zuzla miyna

E3 24 0,5 iom tkanino 30 10
S cementu Nr 4 poziomy aninowy

E36 Mtyn cementu nr 5 28 0,55 otwarty tkaninowy |40 20
z 1inr2miyna

Eg7 | COSPNTIINTEMYNE lohe 04 otwarty tkaninowy | 30 10
cementu nr 5
Zbiornik zuz b

E38 lornik zuzlamiyna | ) 044  |poziomy | tkaninowy |30 10
cementu Nr 5

E39 Mtyn cementu nr 8 28 0,55 otwarty tkaninowy |30 20
z b t

E40 nfzyp iyna cementu | 44 0,3 poziomy  |tkaninowy |30 10
Zasyp nr 2 mtyna ) .

E41 11 0,3 oziom tkanino 30 10
cementu nr 6 P y Wy
Zbiomik zuzla mt

E42 lornik zuziamyna | 54 0.4 poziomy | tkaninowy |30 10

cementunr6




Tasma transportu

E43 cementu nr 1 3 04 poziomy tkaninowy | 30 10
E44 Z:;Z:tlrfgjg (;r_tu 40 0.4 poziomy  |tkaninowy |30 10
E45 I:;n;:tirir:szportu 3 0,4 poziomy tkaninowy |30 10
Eap | |oSma transportu 40 0.4 poziomy | tkaninowy |30 10
cementu nr 2 rozt.
E47 Pakowaczka nr 1 17 0,5 poziomy tkaninowy | 50 10
E48 Pakowaczka nr 4 22 0,62 poziomy tkaninowy |40 10
E49 Silos cementu nr 1 35 04 poziomy tkaninowy 130 10
E50 Silos cementu nr 2 35 0,4 poziomy tkaninowy |30 10
E51 Silos cementu nr 3 35 0,4 poziomy tkaninowy | 30 10
ES52 Silos cementu nr 4 35 04 poziomy tkaninowy | 30 10
ES3 Silos cementu nr 5 35 0,4 poziomy tkaninowy | 30 10
E54 Silos cementu nr 6 35 0,4 poziomy tkaninowy | 30 10
E55 i;'(;,sgiene”tu 35 0.4 poziomy | tkaninowy |30 10
ES6 SIIOS, cementu 35 0,4 poziomy tkaninowy | 30 10
nr8i10
E57 Silos cementu nr 12 35 0,4 poziomy tkaninowy |30 10
gsg | ZAadunekcementu 013  |poziomy |tkaninowy |30 10
luzem
E59 Silosy terminalu zatad. 21,2 0,5 poziomy tkaninowy | 30 10
cementu luzem
Transport cementu do
E60 silosow terminalu 5 0,3 poziomy tkaninowy | 30 10
zatad .
Transp. cementu do ) )
E61 L 21 0,5 poziomy tkaninowy | 30 10
silosow term. luz.
E67 Paletyzator cementu 3,9 0,5 zadaszony |tkaninowy |10 10
Eeg | ZPiomik popiolowdo |, 0,2 poziomy | tkaninowy |30 10
produkcji cementu
peg | ZPiomik popiofowdo ), 0.2 poziomy | tkaninowy |30 10
produkcji cementu
E75a Punkty prz’esypowe 30 0,5 poziomy tkaninowy |30 10
z elewatorow
E7sp | UKW przesypowe | 0.5 poziomy | tkaninowy |30 10
z elewatorow
Silos buforowy
E76a |term.zat.cementu 21,2 ' 0,5 poziomy tkaninowy |30 10
luzem
Silos buforowy ‘
E76b |term.zat.cementu 21,2 0,5 poziomy - tkaninowy |30 10
luzem ‘
Komora roztadowcza
E77 pytéw (piaskow ze zioz | 17 1 otwarty tkaninowy |10 10
fluidalnych)
Zbiornik magazynowy ' )
E77a 24 0,3 zadaszony |tkaninowy |10 10

pytow fluidalin.
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E78

Zbiornik magazynowy
pytow fluidalin.

24

0,3 zadaszony

tkaninowy | 10 10

E79

Ukiad odpylania
przenosnika
kubetkowego piaskow

16

' 0,2 zadaszony

tkaninowy | 10 10

E80

Uktady odpylania
zbiornikow
zasypowych przed
mtynami cementu
(bedzie 5 ale zawsze
pracowat bedzie 1)

16

0,2 zadaszony

tkaninowy |10 10

E81

Mtyn cementu nr 2

214

. 1,2 otwarty

tkaninowy | 30 20

E82

Separator mtyna
cementunr5i6

25

1,6 otwarty

tkaninowy | 30 20

E83a

Transp. cementu
z siloséw 5-8 do pak.

10

0,5 poziomy

tkaninowy | 30 10

E83b

Transp. cementu
z silosow 5-8 do pak.

10

0,5 poziomy

tkaninowy | 30 10

E84a

Zbiorniki buforowe
termin. kolejowego

17.2

0,5 poziomy

tkaninowy | 30 10

E84b

Zbiorniki buforowe
termin. kolejowego

17,2

0,5 poziomy

tkaninowy |40 10

1.3.3. Dopuszczalna wielkos¢ emisji substancji do powietrza.

1.3.3.a. Dopuszczalne wielkosci emisji do powietrza dla instalacji do produkcji cementu.

. Czas
Emisja dopuszczalna
, pracy
. 5 . : . [mg/Nm?]
Emitor Zrédto Zanieczyszczenie (dotyczy substanci dia kiérych po
4.09.2018r obowigzuja pozi
ROl | S R Bar | hirok
W przypadku braku wartosci
obowigzuje emisja dopuszczaina
podana w kg/h)
E27 Mtyn cementu nr 1 PM10 0,902 20 8000
PM2,5 0,503 -
E28 Separator miyna cementunr1 | PM10 0,58 20 8000
PM2,5 0,323 -
E29 Zasyp miyna cementu nr 1 PM10 0,066 10 8000
PM2,5 0,037 -
E30 Zasyp nr 2 miyna cementu nr 1 | PM10 0,066 10 8000
PM2,5 0,037 -
E31 Zbiornik zuzla mtyna cementu | PM10 0,065 10 8000
nr 1 PM2,5 0,036 |-
E32 Mtyn cementu nr 4 PM10 0,903 20 8000
PM2,5 0,503 -
E33 Separator miyna cementunr4 | PM10 0,58 20 8000
PM2,5 0,323 -
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E34

Zasyp nr 1inr2 miyna PM10 0,133 10 8000
cementu nr 4 PM2,5 0,074 _

E35 Zbiornik zuzla mtyna cementu | PM10 0,084 10 8000
nr4 PM2,5 0,047 |-

E36 Miyn cementu nr 5 PM10 0,774 20 8000
PM2,5 0,431 -

E37 Zasyp nr1inr2miyna PM10 0,133 10 8000
cementu nr 5 PM2,5 0,074 _

E38 Zbiornik zuzla mtyna cementu | PM10 0,065 10 8000
nrS PM2,5 0,036 |-

E39 Mtyn cementu nr 6 PM10 0,774 20 8000
PM2,5 0,431 -

E40 Zasyp miyna cementu nr 6 PM10 0,066 10 8000
PM2,5 0,037 -

E41 Zasyp nr 2 mtyna cementu nr 6 | PM10 0,066 10 8000
PM2,5 0,036 -

E42 Zbiornik zuzla mtyna cementu | PM10 0,065 10 8640
nré PM2,5 0,036 |-

E43 Tasma transportu cementu nr 1 | PM10 0,2 10 8640
PM2,5 0,111 -

E44 Tasma transportu cementu nr 1 | PM10 0,067 10 8640
rozt. PM2,5 0,037 |-

E45 Tasma transportu cementu nr 2 | PM10 0,2 10 8640
PM2,5 0,111 -

E46 Tasma transportu cementu nr 2 | PM10 0,067 10 8640
rozt. PM2,5 10,037 |-

E47 Pakowaczka nr 1 PM10 0,811 10 1700
PM2,5 0,452 -

E48 Pakowaczka nr 4 PM10 0,788 10 5500
PM2,5 0,439 -

E49 Silos cementu nr 1 PM10 10,101 10 5000
PM2,5 0,056 -

ES0 Silos cementu nr 2 PM10 0,101 10 5000
PM2,5 0,056 -

E51 Silos cementu nr 3 PM10 0,101 10 5000
PM2,5 0,056 -

E52 Silos cementu nr 4 PM10 0,101 10 5000
PM2,5 10,056 |-

E53 Silos cementu nr 5 PM10 0,101 10 5000
PM2,5 0,056 -

E54 Silos cementu nr 6 PM10 0,101 10 5000
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PM2,5 0,056 -
ES5 Silos cementu nr 7,91 11 PM10 0,101 10 5000
PM2.5 0,056 -
E56 Silos cementu nr8i 10 PM10 0,101 10 5000
PM2,5 0,056 -
E57 Silos cementu nr 12 1 PM10 0,101 10 5000
PM2,5 0,056 -
E58 Zatadunek cementu luzem PM10 0,044 10 5000
PM2,5 0,025 -
ES9 Silosy terminalu zatadowczego | PM10 0,127 10 6700
cementu luzem PM2.5 0.071 _
E60 Transport cementu do silosow | PM10 0,063 10 4000
terminalu zatadowczego TPM2.5 0035 .
E61 Transport cementu do siloséw | PM10 0,19 10 4000
term. luz. PM2,5 0,106 _
E67 Paletyzator cementu PM10 0,036 10 4000
PM2,5 0,02 -
E68 Zbiornik popiotow do produkcji | PM10 0,05 10 8000
cementu PM2,5 0,028 |-
E69 Zbiornik popiotdéw do produkcji | PM10 0,05 10 7500
cementu PM2,5 0,028 |-
E75a Punkty przesypowe z PM10 0,122 10 1500
elewatorow PM2 5 0.068 _
E75b Punkty przesypowe z PM10 0,122 10 1500
elewatorow PM2.5 0.068 _
E76a Silos buforowy terminala PM10 0,122 10 1500
zatadowczego cementu luzem PM2.5 0.068 _
E76b Silos buforowy terminala PM10 0,122 10 1500
zatadowczego cementu luzem | pyo 5 0.068 R
E77 Komora roztadowcza pytow PM10 0,336 10 4500
(piaskow ze ztoz) fluidalnych PM2.5 0.187 B
E77a Zbiornik magazynowy pytdw PM10 0,011 10 4500
ﬂuidalnych PM2.5 0.006 _
E78 Zbiornik magazynowy pyiéw PM10 0,023 10 6000
fluidalnych PM2,5 0,013 -
E79 Uktad odpylania przenosnika PM10 0,011 10 5000
kubetkowego piaskéw PM2,5 0,006 -
E80 Uktady odpylania zbiornikow PM10 0,011 10 6000
zasypowych przed mtynami PM2,5 0,006 -
cementu
E81 Mtyn cementu nr 2 PM10 1,689 20 8000
PM2,5 0,941 -
E82 Separator miyna cementu nr 5i | PM10 3,909 20 8000
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6 PM2,5 2,179 -

E83a Transport cementu z siloséw 5- | PM10 0,122 10 1500
8 do pakowaczki PM2,5 0,068 -

E83b Transport cementu z silosow 5- | PM10 0,122 10 1500
8 do pakowaczki PM2,5 0,068 -

E84a Zbiorniki buforowe termin. PM10 0,162 10 1500
kolejowego PM2,5 0,09 -

E84b Zbiorniki buforowe termin. PM10 0,162 10 1500
kolejowego PM2,5 0,09 -

1.3.3.b. Dopuszczalna emisja roczna substancji do powietrza z instalacji do produkgc;ji
cementu.

; ; Emisja roczna [Mg/rok]*
Zanieczyszczenie
do 04. 09. 2018 roku po 04.09. 2018 roku
Pyt PM10 51,3 55,346
Pyt PM2,5 17,9 18,396

*- emisje roczng wyliczono z emisji godzinowej $redniej (przyjeto, Zze emisja Srednia réwna jest
emisji maksymalnej) oraz czasu pracy danego Zrédta (czasu trwania emisji).

1.3.3.c. Wskazniki emisji gazéw i pytow.

Wskazniki emisji gazéw i pytdw z instalacji do produkcji cementu w Zaktadzie Cementownia
Rudniki odniesione do 1 Mg wyprodukowanego cementu przedstawiono w ponizszej tabeli:

; . Wskaznik emisji pylow [kg/Mg cementu]
Zanieczyszczenie
do 04. 09. 2018 r. po 04.09.2018 r.
Pyt PM10 0,0410 0,0443
Pyt PM2,5 0,0143 0,0147

*- wskaZzniki emisji wyliczono z emisji rocznej (podrozdziat I11.1.3.3.b) i zdolnosci produkcyjnej
instalacji do produkcji cementu (1.250.000 Mg/rok).

1.3.3.d. Warunki emisji i postepowanie w sytuacjach odbiegajacych od normalnego
funkcjonowania instalacji

W przypadku zatrzymywania i ponownego uruchamiania urzadzen technologicznych
eksploatowanych instalaciji, nalezy postepowac¢ zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa
urzgdzen technologicznych. Emisja substancji pytowych z tych czynnosci technologicznych bedzie
mniejsza od wartosci okreslonych w punkcie 111.1.3.3 niniejszego pozwolenia.

1.4. Instalacja energetycznego spalama paliw (koﬂowme grzewcze) — mstaiac;a pomocnicza,
(n|e wchodzaca w zakres niniejszego pozwolenia zintegrowanego).

Zrédtami powstawania zanieczyszczen gazowych i pytowych beda procesy spalania gazu
ziemnego (GZ-5) w pieciu kottach zainstalowanych w trzech kottowniach grzewczych.
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1.4.1. Parametry zrédet emisji gazéw i pylow do powietrza.

U ] :
Parametry emitora rz.qc'jzema’ redukujace
emisje pylow
e Czas
Nr - o stezenie
] Zrédio emisiji x| . . : pracy
emitora wysokos¢ | $rednica . . | zapylenia
. rodzaj | rodzaj .
koncowe
[m] [m] mg/Nm* hirok
E62 Kottownia Schafer 340 kW | 7,5 0,25 otwarty |ND ND 8760
E63 Kociot Domobloc 435 kW 7,5 0,30 otwarty | ND ND 8760
E64 Kociot Domobloc 550 kW 7,5 0,30 otwarty |ND ND 8760
E65 Kociot Domobloc 340 kW 7.5 0,25 otwarty |ND ND 8600
E66 Kociot Domobloc 270 kW 7,5 0,25 otwarty | ND ND 5200

ND — nie dotyczy.

1.5. Emisja niezorganizowana.
W technologii produkciji klinkieru i cementu reatizowanej w CEMEX Polska
Sp. z 0.0. w Zaktadzie Cementownia Rudniki, Zrédtem emisji niezorganizowanej beda:
- hale sktadnikéw surowcowych w okresach ich zatadunku i roztadunku,
- zbiorniki rozdrobnionego kamienia wapiennego i zuzla w okresach ich zatadunku
| roztadunku,
~ zasyp rozdrobnionego kamienia wapiennego (podawanego z famacza przenosénikiem

taSmowym) na hale surowca (do momentu zainstalowania w 2017 roku uktadu odpylania

zasypu),
— hala wegla i sktad zapasowy wegla w okresach jego zatadunku, zbiorniki posredni
i buforowy wegla wraz z transportem podajacym do miynéw wegla
i z mtynow wegla do pieca obrotowego,
— miejsce magazynowania zuzla (w okresie roztadunku i ,wybierania” zuzla z hatdy w celu
jego wykorzystania w procesach produkcyjnych),
— transport samochodowy, ’
powierzchnie drog i placéw w okresach bezdeszczowych.

Materiaty, ktére mogg powodowac emisje pytow lotnych — surowce lub wegiel, powinny byé
dostarczane, przechowywane i przetadowywane tak, aby zapobiec emisjom pytéw lub
je zminimalizowac.

2) w punkcie 4: ,,Gospodarka odpadami”, w punkcie 4.4.: Przetwarzanie odpadow’:

a) w podpunkcie 4.4.1.: ,Rodzaj i ilo$¢ odpaddw dopuszczonych do przetwarzania, w tym
wykorzystania jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii w ciggu roku:”, litera A):
w tabeli "Proces przetwarzania R5" — wiersz 16, otrzymuje brzmienie:

"A) Proces przetwarzania R5:

lfos¢ odpaddéw [Mg/rok]
Lp. Kod Rodzaj odpaddw
: ; . oyt instalacja produkcji
instalacja produkcji klinkieru cementu
16 100124 Piaski ze zioz fluidalnych 120 000 140 000

(z wytgczeniem 10 01 82)
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b) w podpunkcie 4.4.4.:,, Miejsca magazynowania odpadéw przeznaczonych do
przetwarzania:", litera A): tabela "w procesach odzysku:" wiersz 19 i 20, otrzymuje

brzmienie:
"A) w procesach odzysku:
Lp. | Kod Rodzaj odpadow Spos6éb magazynowania
odpadow
19 10 01 24 Piaski ze zi6z fluidalnych Na sktadowisku nosnikow siarczanu wapnia - w zbiorniku
(z wytgczeniem 10 01 82) — | o pojemnosci 900 Mg znajdujgcym sie na placu
jako sktadnik mieszanki 0 uszczelnionym podtozu przy hali mlynow cementu
surowcowej do produkcji | MMO-4a.
cementu .
20 1001 24 Piaski ze ztoz fluidalnych Na otwartym placu wydziatu przygotowania surowca
(z wytaczeniem 10 01 82) — | o uszczelnionym podiozu (miejsca magazynowania
jako sktadnik mieszanki ~MMO-1b badz MMO-2, MMO-6 i MMO-19) albo na hali
surowcowej do magazynowej surowcow.
wytwarzania klinkieru

W czesci V pozwolenia zintegrowanego: ,,Monitorowanie procesu technologicznego,

monitoring $rodowiska oraz dziatania proekologiczne”:

1) Tytul czesci V otrzymuje brzmienie: ,,V. Zakres i sposéb monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji”

2) Punkt 1.: ,Monitoring proceséw technologicznych i ewidencja.”, otrzymuije brzmienie:

,1. Monitoring proceséw technologicznych i ewidencja.

Zobowigzuje sie CEMEX Polska Sp. z 0.0. Zaklad Cementownia Rudniki do prowadzenia:

Pomiarow i ewidencjonowania nastepujgcych parametrow technologicznych:

1. llosci i rodzaju stosowanych surowcéw, materiatéw pomocniczych — miesiecznie, zgodnie

z kartg rozliczenia produkcji i surowcow.

llosci stosowanych mediéw (energia elektryczna, gazy techniczne, woda) — miesiecznie.

3. Podstawowych parametrow procesu technologicznego (wydajnos$¢ rzeczywista, czas
trwania procesu) - na biezgco, dobowo, zgodnie z raportem produkgji.

4. Rodzaju i ilo$ci wytwarzanego produktu - na biezgco, dobowo, zgodnie z raportem
produkciji.

5. Temperatury gazéw poreakcyjnych ujmowanych ze zrédet emisji, doprowadzanych
do urzadzen odpylajacych — miesiecznie.

6. Rzeczywistych parametrow pracy uktadéw odciggowo - odpylajacych, spadek cisnienia

N

na urzgdzeniach odpylajacych i czas pracy — na biezgco, strumien objetosci — kwartalnie.

7. Sktadu chemicznego gazéw poreakcyjnych odprowadzanych z piecéw obrotowych
w zakresie zawartosci CO, CO, i O, - kwartalnie. -

8. Prowadzenia procesu wspdispalania odpadow w piecach obrotowych nr 1 oraz 3i 4
zgodnie z wymaganiami prowadzenia procesu termicznego przeksztatcania odpadow
okreslonymi w przepisach prawa.

9. Monitorowania i ewidencjonowania ilosci [Mg/h i Mg/rok] i rodzajow odpadéw poddanych
procesowi wspodtspalania w piecach obrotowych nr 1 oraz 3 i 4 dla kazdego z piecow.”
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1) Punkt 2.: ,,Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza”, otrzymuje brzmienie:

,2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

Zobowigzuje sie¢ CEMEX Polska Sp. z 0.0. do przeprowadzania pomiaréw emisji substancji
w Zaktadzie Cementownia Rudniki z instalacji:

— do produkciji klinkieru cementowego,

— do produkcji maczki wapiennej,

— do produkcji cementu,

ze zrodet technologicznych wyszczegoélnionych ponizej.

2.1. Instalacja do produkcji klinkieru cementowego.
Pomiary wielkosci emisji gazoéw i pytéw w instalacji do produkcji klinkieru nalezy wykonywac
w nastepujacy sposéb:

a) piec obrotowy Nr 1i Nr 3 i 4 oraz filtr mtyna wegla Nr 4
- w przypadku_wspdtspalania odpadéw w w/w piecach nalezy wykonywaé na emitorach E18

E19i ES88:

e  ciagte pomiary wielko$ci emisji przy wspétspalaniu odpadow - zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa, z odstgpieniem od wykonywania pomiarow
ciggtych HF i HCI dla ktérych ustanowiono pomiary okresowe,

*  okresowe pomiary emisji przy wspétspalaniu odpadéw - zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa. Dodatkowo nalezy wykonywaé pomiary substancji HF i HCI dia
ktorych odstgpiono od pomiaréw ciagtych, tak jak pomiary okresowe w momencie
wspodtspalania odpadow,

- w przypadku braku wspdtspalania odpadéw nalezy wykonywaé, na emitorach E18, E19

i E88 okresowe (dwa razy do roku, co 6 miesiecy) pomiary emisji:

*  pytu ogdtem, dwutlenku siarki, tlenkdw azotu (w przeliczeniu na dwutlenek azotu),
tlenku wegla, rteci, chlorowodoru, fluorowodoru, substancji zawartych w pyle
zawieszonym tj: ofowiu, chromu, miedzi, manganu, niklu, arsenu, kadmu, talu,
antymonu, wanadu, kobaltu, cynku.

)

b) miyn surowca nr 2 i miyn surowca nr 4
- w przypadku wspotspalania odpadéw w piecach obrotowych nr 1, 3 i 4 nalezy wykonywaé
na emitorach E2 i E3:

e ciggte pomiary wielko$ci emisji przy wspoétspalaniu odpadéw - zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa, z odstapieniem od wykonywania pomiaréw
ciggtych HF i HCI dla ktérych ustanowiono pomiary okresowe,

e okresowe pomiary emisji przy wspétspalaniu odpadéw - zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa. Dodatkowo nalezy wykonywa¢ pomiary substanciji HF i HCI dla
ktérych odstgpiono od pomiaréw ciagtych, tak jak pomiary okresowe w momencie
wspétspalania odpadow.

- w przypadku braku wspotspalania odpaddéw nalezy wykonywaé, na emitorze E2 i emitorze

E3 okresowe (dwa razy do roku, co 6 miesiecy) pomiary emisji:

s pylu ogoétem, dwutlenku siarki, tlenkéw azotu (w przeliczeniu na dwutlenek azotu),
tlenku wegla, rteci, chlorowodoru, fluorowodoru, substanciji zawartych w pyle
zawieszonym tj: ofowiu, chromu, miedzi, manganu, niklu, arsenu, kadmu, talu,
antymonu, wanadu, kobaltu, cynku.

C) piec obrotowy Nr 1, Nr 3 i4, mtyny surowca Nr 2 i Nr 4oraz filtr mtyna wegla Nr 4,
w  przypadku stosowania techniki SNCR do ograniczania emisji tlenkéw azotu (poprzez
dozowanie roztworu mocznika do piecow obrotowych), na emitorach E18, E19, E2, E3
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i E88 nalezy wykonywaé pomiary emisji amoniaku:
- do 4 wrzesnia 2018 roku — pomiary okresowe (2 razy w roku),
- po 4 wrzesnia 2018 roku — pomiary ciggte.

d) chtodniki klinkieru nr 1, 3 i 4 (emitory E20, E21, E22) - pomiary emisji pytu dwa razy do roku,
z czestotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy,

e) przesyp klinkieru z przeno$nika H4 (emitor E26) oraz przesyp klinkieru z przenosnikéw
kubetkowych maki surowcowej (emitor E72) - pomiary emisji pytu dwa razy do roku,
z czestotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy,

f) zbiorniki magazynowe maki surowcowej (emitor E73) - pomiary emisji pytu dwa razy do roku,
z czestotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy,

g) silos klinkieru (emitor E85) — pomiary emisji pytu dwa razy w roku, z czestotliwoscia raz
na szes¢ miesiecy,

h) uktad odpylania silosu pytow z filtréw piecéw obrotowych (emitor E87) — pomiary emisji pytu
dwa razy do roku, z czestotliwoscig raz na szes¢ miesiecy,

i) uktadu oczyszczania gazéw odlotowych z suszarni (E91) - pomiary emisji pylu dwa razy
w roku, z czestotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy,

j) uktad odpylania komory roztadowczej klinkieru (E103) pomiary emisji pylu dwa razy w roku,
z czestotliwoscig raz na sze$¢ miesiecy.

2.2. Instalacja do produkcji cementu.

a) miyny cementunr 1, 2, 4, 5, 6 (emitory E27, E81, E32, E36, E39) - pomiary emisji pytu dwa
razy do roku, z czestotliwoscig raz na szes¢ miesiecy,

b) separatory mynéw cementu nr 1, 4, 5 i 6 (emitory E28, £33, E82) - pomiary emisji pytu dwa
razy do roku, z czestotliwos$cig raz na sze$¢ miesiecy,

c) pakowaczka nr1inr4 (emitory E47 i E48) - pomiary emisji pytu dwa razy do roku,
z czestotliwoscia raz na sze$¢ miesiecy,

d) uktad odpylania stanowiska roztadunku piaskéw ze z6z fluidainych (emitor E77) — pomiary
emisji pytu dwa razy do roku, z czestotliwoscig raz na szes¢ miesiecy.

2.3. Instalacja do produkgcji maczki wapienne;j.

Pomiary wielkosci emisji gazéw i pytéw w instalacji do produkcji maczki wapiennej nalezy
wykonywac w ramach pomiaréw emisji z instalacji do produkcji klinkieru (z uwzglednieniem
zrédet emisji, ktdre stanowig cze$ci sktadowe instalacji do produkcji maczki wapiennej).

2.4. Dodatkowy zakres monitoringu emisji do powietrza obejmuje:

1) Wykonanie oznaczen sktadu chemicznego pyltu (emitowanego z procesu mielenia i suszenia
surowca oraz produkeji klinkieru w piecu obrotowym) w zakresie zawartoéci metali Pb, Cr,
Cu, Zn, Mn, Cd i As - dla dwoch wybranych serii pomiarowych w roku.

2) Archiwizowanie danych dotyczacych monitoringu emisji gazéw i pytow do powietrza.

3) Sporzgdzanie sprawozdan z w/w pomiaréw uwzgledniajgcych:

a) wystepujgce w okresie pomiarowym parametry technologiczne instalaciji i urzadzen,

b) okreslenie wskaznika emisji odniesionego do rzeczywistej wielkosci produkcji mierzonego
2rodia technologicznego,

c) analize uzyskanych wynikéw pomiaréw wraz z uzasadnieniem technologicznym
wykazanych zmian wskaznika w stosunku do poprzedniej serii pomiarowe;j.
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4) Przesytanie do Wydziatu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Slgskiego w Katowicach sprawozdan j/w terminach:
a) jednego miesiaca od wykonania kazdej serii pomiarow,
b) dla okresow prowadzenia procesu wspétspalania odpadéw zgodnie z przepisami
wykonawczymi do ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Pos).
5) Posiadanie:
e punktow pomiarowych usytuowanych na kolektorach doprowadzajgcych zanieczyszczenia
do urzgdzen odpylajacych i na kolektorach odprowadzajgcych zanieczyszczenia z tych

urzgdzen —~ zgodnie z Polskimi Normami (dotyczy emitordw, dla ktérych w niniejszej decyzji

natozono obowigzek wykonywania pomiaréw okresowych),

s systemu cigglego monitoringu emisji do powietrza na emitorach nr £E2, E3 E18, E19 | E8S8,
z ktorych odprowadzane bedg substancje pytowo-gazowe z procesu wspétspalania
odpadow w piecach obrotowych nr 1 oraz 3 i 4 - zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa.”

1) Punkt 6.: ,Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do”, zastepuje sie punktem:

»6. Monitoring wéd podziemnych oraz gleby i ziemi.

W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wédd gruntowych zobowigzuje sie prowadzgcego
instalacje do przeprowadzania systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko, ktére mogg znajdowac sie na terenie zaktadu
w zwigzku z eksploatacjg instalacji poprzez realizacje wymagan opisanych procedurg NR P-19
.Infrastruktura” Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania, w tym poprzez:

a) systematyczny nadzér miejsc stuzgcych do przechowywania, przetadunku oraz
magazynowania substancji, odpaddw i surowcéw (ze szczegdlnym uwzglednieniem
substancji powodujgcych ryzyko), celem wykrycia nieprawidtowosci,

b) systematyczng zgodng z wiw procedurg ocene stanu technicznego, instalacji i urzadzen
stuzgcych do przechowywania, przetadunku oraz magazynowania substancji, odpadéw
i surowcow (a szczegoinie substancji powodujacych ryzyko) - przez uprawniony personel,

c) prowadzenie rejestru stwierdzonych nieprawidtowosci i sytuacji awaryjnych zwigzanych
z mozliwoscig zanieczyszczenia gleby ziemi i wéd podziemnych.

Badania zanieczyszczenia wod podziemnych oraz gleby nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscia
raz na 10 lat zgodnie z przepisami w tym zakresie."

V. W czesci VI pozwolenia zintegrowanego: .Eksploatacja instalacji w warunkach
odbiegajgcych od normalnych.”, punkt 1.: , Zatrzymywanie i rozruch urzadzen
technologicznych instalacji”, otrzymuje brzmienie:

»1. Zatrzymywanie i rozruch urzadzen technologicznych instalacji.

Przy operacjach takich jak rozruch lub zatrzymanie pieca nie bedzie prowadzone wspétspalanie
odpadoéw.

A. Warunki zatrzymywania urzadzen technologicznych do przegladu, remontu lub wynikajgcego

z zaistniatej awarii:

+  zanik poboru mediéw energetycznych,

+  prowadzenie czynnosci technologicznych zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa
urzadzen.
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B. Warunki prowadzenia rozruchu urzadzen:

+  prowadzenie czynno$ci technologicznych zgodnle z dokumentacjg techniczno-ruchowa
urzadzen technologicznych,

+  ograniczony pobor energii elektrycznej, energii ciepinej i iloéci wody, nie przekraczajgcy
warto$ci odpowiadajacej warunkom normalnej pracy tych urzadzen,

*+  jednoczesnos¢ pracy urzadzen technologicznych i uktadéw odciggowo-odpylajacych,

+  emisja substancji do powietrza, poziom hatasu i ilo$ci wytwarzanych odpadéw
z wykonywanych czynnoéci technologicznych nie przekrocza warto$ci okreslonych
w punkcie 1.1, 111.3 i 1.4 niniejszego pozwolenia.”

V. Czesc¢ VIl pozwolenia zintegrowanego: ,Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony
$rodowiska jako catosci ”, otrzymuje brzmienie:

V. Sposob i czestotliwosé przekazywania informaciji i danych organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia, oraz dodatkowe wymagania zwiazane z eksploatacjg instalaciji.

1. Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do:

a. Przedktadania wojewddzkiemu inspektorowi ochrony érodowiska oraz organowi
whasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania (wraz
z podsumowaniem i wnioskami) z wykonywanych pomiaréw oraz innych danych w uktadzie
i w terminach zgodnych z obowigzujgcymi przepisami - w zakresie emisji: substancii
do powietrza, hatasu, $ciekéw, oraz iloéci pobieranej wody (wytgcznie w zakresie objetym
niniejszym pozwoleniem zintegrowanym).

b. Przekazywania organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia rocznego sprawozdania
o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu odpadami w terminie do 15 marca
za poprzedni rok kalendarzowy (zgodnie z art. 75 ustawy o odpadach).

c. Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji, danych
o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych surowcéw w procesie
technologicznym i wielkosci produkcji przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego,
ktérego dotycza.

d. Archiwizowania danych dotyczgcych monltormgu Srodowiska i kontroli eksploataciji
instalaciji.

e. Podjecia natychmiastowych dziata zmierzajacych do usuniecia awarii, w przypadku jej
wystgpienia, oraz poinformowania o wystapieniu awarii osoby znajdujace sie w strefie
zagrozenia oraz jednostke organizacyjng Paristwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo
wojta, burmistrza lub prezydenta miasta.

f. Przedktadania do 30 stycznia kazdego roku, corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie
z tabelg zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Slaskiego (http://bip.slaskie.pl/ - SRODOWISKO - Wydawanie pozwoler zintegrowanych - Karta ustug na platformie
SEKAP; zatgcznik pn. Roczna informacja oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu zinfegrowanym).

g. Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian
warunkow okreslonych w pozwoleniu.

h. Przedktadania corocznej informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw
za pomocg ePUAP lub na elektronicznym noéniku danych (bez wersji papierowej),
opisanych odpowiednio trescig: ,dotyczy: ,0S.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_119”
lub ,0S.PZ.POMIARY_119".

2. Prowadzgcy instalacje winien podejmowaé dziatania zmierzajace do osiggania wysokiego
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poziomu ochrony $rodowiska jako catosci, w szczegdlnosci poprzez:

a. Dokonywanie przegladow i remontéw instalacji odciagowo-odpylajacych, zgodnie
z opracowywanym harmonogramem.

b. Dotrzymywanie parametréw techniczno-technologicznych eksploatowanych instalacji.

c. Stosowanie $rodkéw techniczno-organizacyjnych prowadzacych do maksymalnie
mozliwego ograniczenia emisji niezorganizowanej z transportu pneumatycznego maki,
zbiornikow homogenizacyjnych i sktadowiska klinkieru oraz pylenia wtérnego odpadow
w czasie ich transportu i sktadowania.

d. Zraszanie drog wewnatrzzaktadowych w okresach bezdeszczowych.

e. Kazdorazowe zgtaszanie rozpoczecia i zakonczenia procesu wspoétspalania odpadéw
w piecach obrotowych nr 1, 3 i 4 w Wojewddzkim Inspektoracie Ochrony Srodowiska
w Katowicach i w Wydziale Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Slgskiego w Katowicach.

f.  Eksploatowanie instalacji w sposéb zapewniajgcy wtasciwe funkcjonowanie urzadzen
technicznych stanowigcych jej wyposazenie, utrzymanie urzadzen we wiasciwym stanie
technicznym i prawidtowe ich eksploatowanie w oparciu o stosowne instrukcje.

g. Efektywne wykorzystanie surowcow, energii elektrycznej i cieplnej oraz odpadow.

W szczegélnosci nalezy podejmowac dziatania w kierunku maksymalnego wykorzystania
energii cieplnej odbieranej z procesu wypatu klinkieru,

h. Planowanie przedsigwzie¢ inwestycyjnych majacych na celu dalsze ograniczenie
negatywnego oddziatywania na srodowisko we wszystkich jego elementach poprzez:
modernizacje piecow obrotowych i mtyndw wegla, ograniczenie emisji niezorganizowane;.

i. Doskonalenie technologii w kierunku stosowania surowcow i wytwarzania produktéw coraz
bardziej przyjaznych srodowisku.

j.  Prowadzenie systematycznej analizy wszystkich danych uzyskiwanych z monitoringéw oraz
podejmowanie stosowanych dziatan z nich wynikajgcych.”

VL. Czes¢ IX pozwolenia zintegrowanego ,, Sposoéb zapobiegania wystepowaniu
i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowania w przypadku wystapienia awarii
przemysiowej w instalacji.”, otrzymuje brzmienie:

»IX. Sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowania
w przypadku wystapienia awarii przemystowej w instalacji.

Zaktad Cementownia Rudniki nie jest zaliczany ani do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku ani

do zaktadéw o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej, niemniej wystepuje

mozliwo$¢ wystgpienia standw awaryjnych w Zaktadzie.

Zatem dla rozpatrywanych instalacji IPPC podano ponizej sposoby zapobiegania wystepowaniu
i ograniczania skutkéw awarii oraz okresiono sposoby postepowania w przypadku ich wystgpienia:

1. Jako sytuacje awaryine moga wystapic:

a) wypadek przy pracy lub zdarzenie potencjalnie wypadkowe
b) wycieki oleju

c) pozar

d) wybuch

e) emisja promieniowania jonizujgcego
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2. W celu zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkow awarii przewidziano:

Ad. a) w przypadku wypadku przy pracy lub zdarzenia potencjalnie wypadkowego sposéb
postepowania okreslono w instrukcji - " Postepowanie w razie wystapienia wypadku przy pracy lub
zdarzenia potencjalnie wypadkowego"

Ad. b) w przypadku wycieku oleju sposéb postepowania okreslono w "Instrukcji postepowania

w przypadku awaryjnego wycieku oleju z maszyn w wyniku pekniecia przewodow cignieniowych dla
pracownikow obstugujacych maszyny w zespotach zaktadu."

Ad. c) w przypadku pozaru sposéb postepowania zostat zawarty w " Instrukcji bezpieczenstwa
pozarowego dla Zaktadu Rudniki CEMEX Polska Sp. z 0.0".

Ad. d) w celu zapobiegania wybuchowi sposéb postepowania zostat zawarty w "Dokumencie
Zabezpieczenia przed wybuchem"

3. Ograniczanie skutkdéw ewentualnych awarii:

v" Kierownik Grupy Utrzymania Ruchu Elektrycznego podejmuje decyzjg o odtaczeniu
poszczegoélnych urzadzen/instalacji elektrycznych lub o awaryjnym sposobie ich
funkcjonowania. _

v" Kierownik Produkcji podejmuje decyzje o wstrzymaniu pracy urzadzen produkcyjnych.

v" Operator urzadzen produkeyjnych jest odpowiedzialny za wytgczenie urzadzen
produkcyjnych.

v' Specjalista ds. BHP jest odpowiedzialny za wyposazenie w sprzet p-poz. i sprzet ochrony
osobistej. Odpowiedzialny jest za poinformowanie stuzb ratowniczych o biezgcym stanie
zasuw W sieci wodociggowej.

v' Elektryk Dyzurny odpowiedzialny jest za sprawnos$¢ oraz kontrole dziatania stacji
hydroforowe;.

v" Kierownik Produkcji lub Kierownik Zmiany jest odpowiedzialny za zabezpieczenie miejsca
zdarzenia wypadkowego lub awarii.

4. \W przypadku wystapienia ewentualnej awarii:

Sposob postepowania zostat zawarty w :"Instrukcji Postepowania w przypadku awarii lub innego
miejscowego zagrozenia'":
v Osoba, ktéra zidentyfikowata awarie zgtasza jg Kierownikowi Zmiany.
v Kierownik Zmiany jest odpowiedzialny za przeprowadzenie ewakuacji, za zawiadomienie
okreslonych w Instrukcji stuzb i oséb oraz koordynacje akcji ratunkowej ze strony zaktadu.
v" Szef Ochrony Zaktadu jest odpowiedzialny za sprawno$¢ akcji
v" Dyrektor zaktadu podejmuje decyzje o wstrzymaniu zaktadu i jest odpowiedzialny
za przekazywanie informaciji stronom trzecim.

W razie wystgpienia awarii powodujgcej zanieczyszczenie srodowiska nalezy powiadomi¢ wiasciwy
organ Panstwowej Strazy Pozarnej i terenowg delegature Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Katowicach.”

VIL Wykresla sig czes¢ Xl pozwolenia zintegrowanego: ,Oddzialywanie na tereny
NATURA 2000".
VIll. - Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego pozostajg nie zmienione.

59



Uzasadnienie

Wojewoda Slaski udzielit, prowadzacemu instalacje IPPC, pozwolenia zintegrowanego decyzjg

z dnia 12 stycznia 2005 r. znak SR-111/6618/PZ/32/12/04/05 (zmieniong decyzjg Wojewody
Slaskiego z dnia 5 pazdziernika 2007 r., znak SR-V.6618/PZ/1/15/06/07, a nastepnie zmieniong
decyzjg Marszatka Wojewddztwa S!asklego z dnia 23 lipca 2008 r. Nr 1959/0S/2008, z dnia

29 stycznia 2010 r. Nr 326/0S/2010, z dnia 15 kwietnia 2010 r., Nr 1355/0S/2010, z dnia 14 marca
2012 r., Nr 558/08/2012, z dnia 7 listopada 2014 r., Nr 2289/0S/2014, z dnia 26 listopada 2014 r.,
Nr 2584/08/2014, oraz z dnia 12 maja 2016 r., Nr 748/0S/2016 (sprostowang postanowieniem

z dnia 7 czerwca 2016 r. Nr 503/08/2016), dla instalacji do produkgii klinkieru cementowego

w piecach obrotowych wraz z instalacjami powigzanymi technologicznie, zlokalizowane;

w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10, eksploatowanej przez Cemex Polska Sp. z 0.0. z siedziba

w Warszawie — Zaktad Cementownia Rudniki w Rudnikach (Regon 012192639, NIP:
9511496432).

Pismem z dnia 25 sierpnia 2015 r. (OS PZ.7222.00081.2015, OS PZ.KW-000439/15) firma
CEMEX Polska Sp. z 0.0. - Cementownia RUDNIKI w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10, zostata
zawiadomiona o zakonczonej analizie warunkéw pozwolenia zintegrowanego oraz wezwana,

w trybie art. 215 ust. 4 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, do wystapienia z wnioskiem

0 zmiane warunkdéw posiadanego pozwolenia zintegrowanego, w terminie roku od dnia doreczenia
tego wezwania a takze o koniecznosci dostosowania instalacji, w terminie do 4 wrzeénia 2018 r.
do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT w zwigzku z:

- opublikowaniem w dniu 9 kwietnia 2013 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej decyzji
Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 r., ustanawiajace] konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE

w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu
(dziatalno$¢ 3.1.a: produkcja klinkieru cementowego w piecach rotacyjnych o wydajnosci
przekraczajgcej 500 ton dziennie lub w innych piecach o wydajnosci powyzej 50 ton dziennie),

a takze

- wejsciem w zycie przepisu art. 31 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. 0 zmianie ustawy - Prawo
ochrony $rodowiska oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1101).

Wobec powyzszego prowadzacy instalacje IPPC: firma Cemex Polska Sp. z 0.0. z siedziba

w Warszawie — Zaktad Cementownia Rudniki w Rudnikach , wnioskiem z dnia 16 sierpnia 2016 r.
0 znaku L..dz.1207/2016, zwrdcit sie o zmiane pozwolenia zintegrowanego w zakresie instalacii
do produkciji klinkieru cementowego w piecach rotacyjnych o wydajnosci przekraczajacej 500 ton
dziennie (dziatalnos$¢ 3.1.a), zlokalizowanej w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10. Prowadzgcy
instalacje wystgpit rowniez na podstawie art. 204 ust. 2 ustawy — Prawo ochrony $rodowiska o:

- odstepstwo od granicznej wielkosci emisyjnej dla pytu wynoszacej, dla wariantu pracy instalacji bez
wspotspalania odpadow dla gazéw odlotowych z piecow obrotowych (emitory E18 i E19), miynow
surowca (emitory E2 | E3) oraz mlyna wegla Nr 4 (emitor E88) 20 mg/msu, do poziomu 30 mg/m3U (to jest
do poziomu odpowiadajgcego standardowi emisyjnemu ustalonemu dla emisji pytu w przypadku
wspébispalania odpaddw),

- odstepstwo od granicznej wielkosci emisyjnej wynoszgcej 400 mg/m3u dla dwutlenku siarki w gazach
odlotowych z piecdw obrotowych (emitory E18 i E19) w wariancie bez wspoispalania odpadow

do poziomu 1000 mg/m?’u,

oraz inne zmiany pozwolenia wynikajgce z koniecznosci uaktualnienia jego tresci.

Spodtka nie ztozyta podania o wytgczenie z udostepniania publicznego czesci wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego.

Do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dotgczono:
-analize wymagalnosci sporzadzenia raportu poczatkowego dla instalacji nalezacych do CEMEX
Polska Sp. z 0.0. - Zaktad Cementownia RUDNIKI, zlokalizowanej przy ulicy Mstowskiej 10
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w Rudnikach”, ATMOTERM S.A., pazdziernik 2015,

-informacje ztozong przez prowadzacego instalacje, ze w okresie od wykonania , ,Analizy
wymagalnosci sporzgdzenia raportu poczatkowego dla instalacji nalezacych do CEMEX Polska Sp.
z 0.0. Zaktad Cementownia Rudniki nie zostata wprowadzona na terenie zaktadu zadna nowa
substancja, ktérg mozna zakwalifikowac¢ jako substancje stwarzajgca ryzyko zanieczyszczenia

powierzchni ziemi oraz nie ulegty zmianie zabezpieczenia pod kgtem ich funkcji, budowy i stanu
technicznego.

Z tytutu ww. wniosku prowadzgcy instalacje wnidst optate rejestracyjna na konto Narodowego
Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej. Opiata ta wynosi 1782,00 ztotych. Kopie
potwierdzenia wniesienia optaty rejestracyjnej, wraz z wnioskiem, przekazano do Ministerstwa
Srodowiska pismem z dnia 29 sierpnia 2016 r. oraz mailem z dnia 8 marca 2017 r. i mailem z dnia
8 czerwca 2017 r. oraz mailem z dnia 9 czerwca 2017 r.

Przedstawiony wniosek spetnia wymagania formalne okreslone w artykule 208 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji moggcych powodowac¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegoinych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 3 pkt 1lit a zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoblnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r.,
poz.1169) a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
zgodnie z § 2 ust.1 pkt 18 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ moggcych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (tekst jednolity w Dz.U. z 2016 r,,
poz. 71). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony
srodowiska Marszatek Wojewddztwa Slgskiego jest organem wtasciwym do podjecia decyz;ji

w przedmiotowej sprawie.

Przedtozona dokumentacja wymagata ztozenia wyjasnien i uzupetnien (pismo z dnia 3 lutego
2017 r. 0 znaku OS-PZ.KW-0084/17, pismo z dnia 29 marca 2017 r. o znaku OS-PZ.KW-00206/17,
protokét z ogledzin z dnia 7 lutego 2017 r.).

W toku prowadzonego postepowania prowadzacy instalacje ztozyt wyjasnienia i uzupetnienia

do wniosku pismem z dnia 17 sierpnia 2016 r., (wptyw dnia 19 sierpnia 2016 r.) o znaku
L.dz.1217/2016, z dnia 16 grudnia 2016 r. (wplyw dnia 19 grudnia 2016 r.) o znaku
L.dz.2295/2016, z dnia 25 stycznia 2017 r. (wptyw dnia 2 lutego 2017 r.) o znaku L.dz.290/2017,
z dnia 20 lutego 2017 r. (wptyw dnia 22 lutego 2017 r.) o znaku L.dz.498/2017, z dnia 25 kwietnia
2017 r. (wplyw dnia 26 kwietnia 2017 r.) 0 znaku ZOS/4048/2017, z dnia 18 maja 2017 r. (wplyw
dnia 18 maja 2017 r.) 0 znaku Z0S$/1242/2017, z dnia 31 maja 2017 r. (wptyw dnia 1 czerwca
2017 r.) o znaku ZOS/R1384/2017 oraz z dnia 8 czerwca 2017 r. (wplyw dnia 9 czerwca 2017 r.)

o znaku Z0S/1481/2017.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewédztwa Slaskiego dwukrotnie poinformowat
0 zamieszczeniu informacji o wniosku firmy CEMEX Polska Sp. z 0.0. — Zaktad Cementownia
RUDNIKI w Rudnikach, w publicznie dostepnym wykazie danych (ogtoszeniem z dnia

7 pazdziernika 2016 r. zamieszczonym na okres 21 dni oraz ogtoszeniem z dnia 20 lutego 2017 r.
zamieszczonym na okres 30 dni), a takze o mozliwos$ci wnoszenia uwag i wnioskow. Przedmiotowe
ogtoszenia kazdorazowo umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie Gminy Redziny oraz

w poblizu lokalizacji instalacji, a takze na tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Slaskiego. Do tutejszego Urzedu nie wptynely zadne uwagi

i wnioski do sprawy.

Dnia 7 lutego 2017 r. przeprowadzono ogledziny instalacji. Podczas ogledzin zapoznano sie

z funkcjonowaniem instalacji bedacych przedmiotem wniosku. Przedstawiciele wnioskodawcy
udzielili wyjasnien dotyczacych przedmiotu wniosku (protokét z dnia 7 lutego 2017 r. w aktach
sprawy).



Po analizie informacji podanych w czesci merytorycznej dokumentacji, oraz wszystkich zebranych
materiatow dowodowych uznano, Ze instalacja IPPC speinia wymagania najlepszej dostepnej
techniki. Rozwigzania techniczne wymienione w czeéci Il decyzji pozwalajg na zminimalizowanie
ujemnego wptywu instalacji na srodowisko oraz na osagmecce wysokiego stopnia ochrony
$rodowiska jako cafosci.
W zakresie emisii do powietrza.
Dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego celem dostosowania instalacji do wymagan
wynikajacych z Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 26 marca 2013 roku ustanawiajacej konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emis;ji pfzemys%owych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna
i tlenku magnezu (Dziennik Urzedowy Komisji Europejskiej z 9 marca 2013 roku) powinno nastgpié
w terminie do 4 wrzesnia 2018 roku. Wnioskodawca zwrdcit S|e 0 odstepstwa od granicznych
wielkosci emisyjnych dotyczacych:
- stezen dwutlenku siarki w gazach odlotowych dla wariantu bez wspétspalania odpadéw:
. z piecow obrotowych (emitory E18i E19)

— 1000 mg/m°, - przez 500 godzin w roku,

— 750 mg/m?®, - przez 7800 godzin w roku,

. Zz mtyndw surowca (emitory E2 i E3)
~ 300 mg/m®,
. z mtyna wegla Nr 4 (emitor E88)
— 400 mg/m®,
- stezen pytu w gazach odlotowych dla wariantu bez wspétspalania odpadéw:
. Z piecow obrotowych i mtynow surowca oraz miyna wegla Nr 4
- 30 mg/m u

Majac na uwadze wyniki pomiaréw stezen catkowitego wegla organicznego w gazach odlotowych
z mtyna surowca Nr 4, piecow obrotowych Nr 3 i Nr 4 oraz miyna wegla Nr 4, na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardéw emisyjnych
dla niektérych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub wspétspalania
odpadow (Dz. U. z 2014r., poz. 1546) zaktad zwrdcit sie o niestosowanie standardu emisyjnego dla
,substancji organicznych w postaci gazéw i par, wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny”
w odniesieniu do zrodet wchodzgcych w sktad instalacji do produkcii klinkieru (miyny surowca Nr 2
i Nr 4), piece obrotowe Nr 1, Nr 3i 4 i mtyn wegla Nr 4), w wariancie pracy instalacji do produkcji
klinkieru ze wspdtspalaniem odpadéw, jak réwniez w konkluzjach BAT dla przemystu cementowego
nie okreslono BAT-AEL dla catkowitego wegla organicznego.
Zgodnie z art. 204 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organ wtasciwy do wydania
pozwolenia zintegrowanego moze w pozwoleniu zintegrowanym zezwoli¢ na odstepstwo
od granicznych wielko$ci emisyjnych, jezeli w jego ocenie ich osiagniecie prowadzitoby
do nieproporcjonalnie wysokich kosztéw w stosunku do korzysci dla $rodowiska oraz pod
warunkiem ze nie zostang przekroczone standardy emisyjne, o ile majg one zastosowanie.
Przy dokonywaniu oceny, o ktorej mowa w ust. 2, organ wtasciwy bierze pod uwage potozenie
geograficzne, lokalne warunki srodowiskowe, charakterystyke techniczng instalacji lub inne
czynniki majace wptyw na funkcjonowanie instalacji j Srodowisko jako cato$é (ust. 3).
Zaktad Cementownia Rudniki sgsiaduje od strony pétnocno - zachodniej i pétnocnej z terenami
mieszkaniowo-ustugowymi oraz terenami zabudowy zagrodowej réwniez od strony wschodniej
i potudniowej. Zabudowa mieszkaniowa potozona najblizej Zaktadu znajduje sie w odlegtosci
ok. 30- 50 m w kierunku pétnocno-zachodnim od granicy Zaktadu. Okolica Zaktadu jest rejonem
o charakterze przemystowo - rolniczym.
W bezposredniej blisko$ci Zaktadu Cementownia RUDNIKI nie wystepuja:
e parki narodowe (najblizej potozny — OjCOWSkI Park Narodowy - znajduje sie w odlegtosci

ok. 70 km od Cementowni),
e  obszary NATURA 2000 (najblizej potozony — Specjalny Obszar Ochrony Siedlisk ,Ostoja

Olsztynsko-Mirowska (PLH 240015) - znajduje sie w odlegtosci ok. 7 km od Cementowni),
»  kompleksy le$ne (najblizszy znajduje sie w odlegtosci ok. 1 km na wchéd od Cementowni),
e obiekty wpisane do rejestru zabytkow (najblizej potozony — dwor z parkiem
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w Koscielcu (A/17/78) — znajduje sig w odlegtosci ok. 3,5 km od Cementowni).
Majac na uwadze aspekt zwigzany z lokalnymi warunkami srodowiskowymi organ przeanalizowat
informacje Slaskiego Wojewodzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska. Z informacji tej wynika,
ze poziom imisji dwutlenku siarki oraz pytu w otoczeniu zaktadu nie przekracza pozioméw tych
substancji okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1081).
Charakterystyka techniczna instalacji do produkgji klinkieru wskazuje, iz zrédtem powstawania
gazow, ktore zawierajg dwutlenek siarki, sa procesy zachodzace w piecach obrotowych. llo$é
dwutlenku siarki, jaka powstaje w procesie wypalania klinkieru zalezy od zawartosci siarki
w surowcu (mace surowcowej) oraz w paliwach (weglu i odpadach wspédtspalanych z weglem)
a takze od dynamiki przemian zachodzgcych podczas wypalania klinkieru (cze$¢ siarki wnoszonej
do pieca jest wigzana na trwale w klinkierze).
Uwzgledniajac aspekty ekonomiczne (wysoki koszt budowy jak réwniez eksploatacii instalacji
mokrego odsiarczania gazéw odlotowych z piecéow obrotowych, wymiany filtra w uktadzie odpylania
miyna surowca Nr 4) jak i ekologiczne (Zaktad Cementownia Rudniki nie powoduje przekroczen
dopuszczalnych poziomow stezen dwutlenku siarki w powietrzu oraz stezen pytu, natomiast roczna
emisja pytu po 4 wrzesnia 2018r. ulegnie zmniejszeniu) organ przychylit sie do wnioskowanych
odstepstw.

W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem:

Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym spetniaja wymagania najlepszych dostepnych
technik okreslonych w konkluzjach BAT w zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem.
Warunki okreslone w pozwoleniu zintegrowanym sa zgodne z konkluzjami BAT i nie wymagaja
zmian w zakresie hatasu. Nie dokonano zatem zmiany w stosunku do zapisow posiadanego
pozwolenia zintegrowanego.

Gospodarka wodno-$ciekowa.

Instalacje objete pozwoleniem zintegrowanym spetniajg wymagania najlepszych dostepnych
technik okreslonych w konkluzjach BAT w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej.

Warunki okreslone w pozwoleniu zintegrowanym sa zgodne z konkluzjami BAT i nie wymagaty
zmian.

W obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym skorygowano zatem wytgcznie tres$é czesci |l.

W ramach wnioskowanych przez Spétke zmian w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym
w zakresie gospodarki odpadami:

a) wykazana zostata zgodno$¢ z konkluzjami dotyczgcymi najlepszych dostepnych technik
(BAT) zgodnie z dyrektywng Parlamentu Europejskiego i Rady 201/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna i tlenku magnezu (dziatalno$é
3.1.a: produkcja klinkieru cementowego w piecach rotacyjnych o wydajnosci
przekraczajgcej 500 ton dziennie lub w innych piecach o wydajnosci powyzej 50 ton
dziennie), a w szczegolnosci w zakresie BAT 7d,7e,11, 12, 13 oraz 29 oraz z konkluzjami
ogdéinymi majacymi wplyw na gospodarowanie odpadami.

b) dokonano nastepujgcych zmian w pozwoleniu:

* przetwarzanie nowego rodzaju odpaddw o kodzie 10 01 24 - piaski ze zt6z fluidalnych
(z wytgczeniem 10 01 82) — w procesie przetwarzania R5 w instalacji do produkcji klinkieru,
dotychczas odpad ten byt przetwarzany tylko w instalacji do produkcji cementu,

e dodanie tresci dotyczgcych opisu sposobu magazynowania odpadu o kodzie 10 01 24 - piaski
ze zt6z fluidalnych (z wytgczeniem 10 01 82) - przeznaczonego do przetwarzania w instalacji
do produkgiji klinkieru.

Zgodnie z przedtozonym wnioskiem wprowadzenie nowego rodzaju odpadu do listy odpadéw
poddawanych odzyskowi (proces R5) w instalacji do produkciji klinkieru nie wptynie na zmiane
warunkdw prowadzenia procesu R5.

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sa zgodne

z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a sposéb gospodarowania nowymi rodzajami
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odpadow jest prawidtowy i zgodny z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Sposéb prowadzenia ewidencji odpadow okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia

14 grudnia 2014 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw
(Dz.U, 22014 r. poz. 1973).

Jak ustalono na podstawie:

- przedtozonej analizy o braku wymagalnos$ci sporzadzenia raportu poczatkowego dla instalacii
nalezgcych do CEMEX Polska Sp. z 0.0. - Zaktad Cementownia RUDNIKI, zlokalizowanej przy
ulicy Mstowskiej 10 w Rudnikach”, ATMOTERM S.A. pazdziernik 2015,

- informacji ztozonej przez prowadzacego instalacje, ze w okresie od wykonania ,, ,Analizy
wymagalnosci sporzadzenia raportu poczatkowego dla instalacji nalezgcych do CEMEX
Polska Sp. z 0.0. Zaktad Cementownia Rudniki nie zostata wprowadzona na terenie zaktadu
zadna nowa substancja, ktérg mozna zakwalifikowa¢ jako substancje stwarzajaca ryzyko
zanieczyszczenia powierzchni ziemi oraz nie ulegly zmianie zabezpieczenia pod katem ich
funkcji, budowy i stanu technicznego, oraz

- analizy archiwalnej Dokumentacji hydrogeologicznej ustalajgcej zasoby eksploatacyjne ujecia
wod podziemnych z utworéw gorno jurajskich (studnie nr 1 i nr 5) na terenie Cemex Polska sp.
Z 0.0. - Zaktad Cementownia Rudniki w Rudnikach sporzadzonej w 2010 r. przez
mgr przy wspoipracy

Viisiem z EC Katowickiego Przedsiebiorstwa Geologicznego sp.

z 0.0. w Katowicach a przyjetej przez Marszatka Wojewédztwa Slgskiego (zawiadomienie

z 24 wrzesnia 2010 r. znak: 0OS.RG.7521-00005/10),
na terenie zaktadu zastosowano wystarczajgce $rodki uniemozliwiajgce praktycznie wystgpienie
skazenia gleby lub wod podziemnych zatem nie byto wymagane sporzgdzenie raportu
poczgtkowego. W rejonie Rudnik wyrdznia sie czwartorzedowe a takze jurajskie pietro wodonosne.
Wody czwartorzedowe wystepujg lokalnie w piaskach i zwirach oraz piaszczystych
przewarstwieniach glin. Wody poziomu jurajskiego znajdujg sie w szczelinowych marglach

i wapieniach. Nadktad poziomdw wodono$nych stanowig trudno przepuszczalne gliny piaszczyste.

W omawianej dokumentaciji dokumentator zawart stwierdzenie, ze warstwa wodonos$na izolowana
jest od powierzchni trudno przepuszczalnymi utworami gliniastymi.

Jednoczesnie skorygowano i uaktualniono czesé VIl pozwolenia, ktéra okresla obowigzki
prowadzgcego instalacje oraz sposob i czestotliwosé przekazywania informacii i danych organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia. ~
Wykreslono czes¢ XI pozwolenia zintegrowanego z uwagi na zmiane przepiséw w tym zakresie
(Zaktad nie sgsiaduje z obszarami Natura 2000).
Prowadzgcy instalacje pismem z dnia 8 czerwca 2017 r. zostat poinformowany o mozliwosci
wypowiedzenia sig przed wydaniem decyzji co do zebranych dowodéw i materiatéw. Prowadzgcy
instalacje nie wnidst uwag do sprawy (pismo o znaku Z0S/1481/2017).
Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje ostateczng, jezeli
spetnione sg nastepujgce przestanki:

= zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktérej strona nabyta prawo,

= strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,

» przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji

* zazmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.
W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze Zaktad spetnia wszystkie w.w. przestanki.
Decyzje niniejszg wydano zgodnie z-wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepiséw
szczegblnych., '
W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencii.
Pozwolenie zintegrowane nie zwalnia prowadzgcego instalacje od posiadania decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach zgodnej z warunkami okreslonymi w tym pozwoleniu
zintegrowanym, jezeli jest ona wymagana.
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Pouczenie
Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem organu
ktory jg wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono opfate skarbowg, w wysokosci — 1005,50 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu Miasta
Katowice.

z up. Marszatka
Wojewddztwa

Ewa Owczarek - Nowak
Zastepca Dyrektora
Wydziatu Ochrony
Srodowiska
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