Katowice, dnia 31 maja 2017 r.
nr sprawy: OS-PZ.7222.72.2017
nr pisma: OS-PZ.KW-00721/17
/za dowodem doreczenia/

Decyzja nr 1790/08/2017
Organ wydajacy: Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
W sprawie ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego udzielonego

decyzja Marszatka Wojewodztwa Slgskiego z dnia 5 marca 2009 r.
nr 643/05/2009 (zmieniona decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego z dnia 26 kwietnia 2010 r. nr 1555/0S/2010, z dnia 28
marca 2011 r. nr 923/0S8/2011, z dnia 11 lipca 2011 r.

nr 2027/0S/2011, z dnia 7 stycznia 2014 r. nr 51/0S/2014, z dnia
2 grudnia 2014 r. nr 2721/0S/2014 oraz decyzjg z dnia 31 marca
2017 r. nr 1110/08/2017) dla instalacji do produkcji ksztattek
poliuretanowych zlokalizowanej w Tychach przy ul. Serdecznej 40,
eksploatowang przez Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0.

z siedzibg w Tychach (NIP: 646-21-17-219, Regon: 273391026)

Na podstawie

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.) i art. 217
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tekst jednolity z 2017 r. poz. 519 ze zm.)

orzekam

A. ujednolici¢ na wniosek strony tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego z dnia 5 marca 2009 r. nr 643/0S/2009 {zmieniona
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 26 kwietnia 2010 r. nr 1555/05/2010,

z dnia 28 marca 2011 r. nr 923/0S/2011, z dnia 11 lipca 2011 r. nr 2027/0S/2011, z dnia

7 stycznia 2014 r. nr 51/08/2014, z dnia 2 grudnia 2014 r. nr 2721/0S/2014 oraz decyzja

z dnia 31 marca 2017 r. nr 1110/0S/2017) dla instalacji do produkgji ksztattek
poliuretanowych zlokalizowanej w Tychach przy ul. Serdecznej 40, eksploatowana przez Lear
Corporation Poland Il Sp. z 0.0. z siedzibg w Tychach, w nastepujacy sposéb:



. Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowana technologia.

Zaktad prowadzi produkcje ksztattek poliuretanowych do siedzen samochodowych (siedzenia
i zagtowki) oraz produkcje poszy¢ siedzeh samochodowych wraz z montazem kompletéw siedzen
samochodowych.

W zaktadzie wyrdznia sie nastepujgce instalacje IPPC:

— Instalacja do produkcji ksztattek poliuretanowych

— Instalacja do produkcji zagtéwkoéw samochodowych, ktére wytwarzane sg:
A. Instalacje IPPC:

1) Instalacja do produkciji ksztattek poliuretanowych.

Instalacja sktada sie z czterech linii technologicznych:
+ linia Cannon nr 1,

+ linia Cannon nr 2,

s linia nr 3,

s linia nr 5.

Produkcja odbywa sie na dwoch analogicznych liniach technologicznych firmy Canon (tzw.
.karuzelach”) oraz linii nr 3 i nr 5, po ktérych przesuwaja sie wozki z formami ksztattowymi. Na kazdej
z karuzeli zamontowanych jest po 28 woézkéw. Na kazdym z nich mozna umiesci¢ formy do produkcji
jednej duzej pianki lub dwoch matych. W zaleznosci od rynku zbytu wykorzystuje sie komplety form
do odpowiedniego modelu samochodowego. Ruch instalacji odbywa sie w sposéb automatyczny, pod
nadzorem pracownikow obstugi. Podstawowym etapem produkcji siedzen samochodowych jest
spienianie ksztattek w formach ksztaftkowych. Formy te przesuwane sg za pomocg karuzeli od
momentu ich zalania komponentami (poliol + izocyjanian) do chwili otwarcia formy i wyciggniecia
gotowego wyrobu. Poliol stanowi mieszanine, w sktad ktérej wchodzg poliester wraz z niezbednymi
srodkami pomocniczymi (katalizatory, stabilizatory). Proces spieniania jest procesem nastepujgcym
samoczynnie po potaczeniu sig komponentéw, polega na tgczeniu mieszaniny polioli i izocyjanianu.
W wyniku zachodzgcej reakcji poliaddycji (w przygotowanej formie po natrysku komponentow)
pomiedzy substancjami tworza sie wigzania uretanowe — wytworzona zostaje pianka PUR.
Odpowiednie parametry dozowania uzyskuje sie wskutek prowadzenia préb technologicznych.

Jeden cykl obrotu karuzeli trwa okoto 8 min. 45 sek.

W ramach procesu spieniania ksztattek wykonywane sg nastepujgce operacje technologiczne:

+ automatyczny natrysk pneumatyczny srodka oddzielajgcego na powierzchnie form. Odbywa sie
bezposrednio z pojemnikéw V=200 dm?® umieszczonych przy kazdej z linii,

* zbrojenie formy,

» automatyczne zamkniecie formy,

» zalanie formy, ktére odbywa sie mieszaning polioli i izocyjanianem doprowadzanych do formy za
pomocg gtowicy, w ktdrej odbywa sie ich mieszanie. Wirysk komponentéw odbywa sie w sposéb
automatyczny, bezposrednio do form. Na tym etapie zachodzi reakcja pomiedzy grupami — NCO

(w izocyjanianie), a grupg — OH (w mieszaninie polioli), w wyniku czego tworza sie wigzania
uretanowe wystepujgce w piankach PUR. Zachodzaca reakcja poliaddycji zachodzi wewnatrz
zamknietej formy. Utrzymanie statej temperatury formy odbywa sie za pomoca termostatu —
ogrzewanie uzyskiwane jest za pomocg wody krazacej w obiegu zamknietym pomiedzy termostatem
i formg, w ktérej woda krgzy w kanatach. llo$¢ wtryskiwanych komponentéw uzalezniona jest od
wielkosci formy i automatycznie dobierana w ten sposéb, ze kazdy wozek ma swoj numer, do ktérego
przypisuje sie odpowiedni program z ustawionymi parametrami dozowania. Czujnik na linii odczytuje
numer wozka, przekazuje sygnat do ukfadu sterujacego, ktéry dobiera odpowiedni program,
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+ automatyczne otworzenie formy,
» koncowe wykanczanie ksztattek,
« sezonowanie ksztattek.

Instalacje sktadajg sie z nastepujacych urzgdzen i zbiornikéw:

V= 0,05 m®

Lp. urzgdzenie symbol llos¢/zabezpieczenia
1 Maszyna zalewajgca Afros Canon typ A60 FL2 1 szt.
(dozownik)
2 Maszyna zalewajaca Afros Canon typ A60 FL2 1 szt.
(dozownik)
3 Manipulator Afros Canon typ M 12 1 szt.
4 Robot ABB IRB 6600 1 szt
5 Karuzela nr 1 Afros Canon typ Rota C28 1 szt
(linia obrotowa)
6 Karuzela nr 2 Afros Canon typ Rota C28 1 szt.
(linia obrotowa) '
7 Prasa prozniowa Polvfa Typ Wakum 1 1 szt.
8 Prasa rolkowa Polvfa Typ Roller Crusher 1 szt.
) Zbiorniki Linii Cannon nr 1 Zbiornik cisnieniowy sprezonego zabezpieczony zaworem
powietrza wolnostojgcy bezpieczenstwa TA-14
V=0,05 m®
Zbiornik ci$nieniowy sprezonego zabezpieczony zaworem
powietrza wolnostojgcy bezpieczenstwa TA-14
v=0,1m’
Zbiornik ci$nieniowy oleju zbiornik na betonowej
hydraulicznego - azot powierzchni zabezpieczonej chemiczng
v=0,01m* warstwg nieprzepuszczalng
Zbiornik cisnieniowy zbiornik na betonowej powierzchni
komponent+powietrze zabezpieczonej chemiczng warstwa
V=033 m° nieprzepuszczainag.
10 | Zbiorniki Linii Zblo,rntxk cuéni[enio;/vy sprezonego zbiornik zabezpieczony zaworem
Cannonnr 2 powielrza woinostojacy bezpieczenstwa typ TA-14,

Zbiornik cisnieniowy sprezonego
powietrza wolnostojacy
V=01m’

zbiornik zabezpieczony zaworem
bezpieczenstwa typ TA-14,

Zbiornik ci$nieniowy olej
hydrauliczny-azot
V=0,01 m*

Zbiornik cisnieniowy olej hydrauliczny-
azot V= 0,01 m*

Zbiornik ci$nieniowy
komponent+powietrze
V=0,33 m®

Linia nr 3 oraz nowa linia nr 5 do produkcji ksztattek poliuretanowych siedzen samochodowych
sktadajg sie z maszyn i zbiornikéw podobnego typu i o podobnej funkgji co linie produkcyjne Cannon.
Wielko$¢ produkciji catej instalacji: 4500 kpl. /dobe.

2) Instalacja do produkcji zaglowkéw i innych elementéw siedzen samochodowych,

Instalacja sktada sie z nastepujacych linii technologicznych:

1) Trzy linie do produkcji zagtéwkow, polsterpadéw i bolsteréw metodg FIP / Open FIP (Foam In
Place) — jedna automatyczna linia do produkcji zagtéwkdéw metodg FIP (linia nr 3) oraz dwie linie




recznego zalewania metodg Open FIP do produkcji polsterpadéw i bolsteréw (linia Kiktrans nr 1,
linia Kiktrans nr 2). Metoda FIP / Open FIP polega na wtrysku komponentdw do przygotowanego
wczesniej pokrowca danego elementu umieszczonego w formie. W technologii tej nie stosuje sie
srodka antyadhezyjnego. Proces technologiczny produkcji elementéw siedzen samochodowych
metodg FIP / Open FIP oparty jest o tg sama technologie, jak w przypadku ksztattek
poliuretanowych.

Proces sktada sie z nastepujacych etapow:

- umieszczenie poszycia zagtowka w formie,

- wirysk pianki do poszycia - jedna gtowica na ramieniu robota przyktadana jest do formy, w gtowicy
nastgpuje mieszanie dwéch sktadnikéw (poliolu i izocyjanianu), ktére bezposrednio po zmieszaniu
wlewane sg do formy przez odpowiedni otwoér wiewowy do poszycia z materiatu uszytego na
ksztatt danego elementu. Pianka powiekszajac swojg objetos¢ wypetnia poszycie nadajac mu
ksztatt odwzorowujacy forme,

- po wyjeciu elementu z formy jest on poddawany kontroli i odktadany na stojaki do ochtodzenia
pianki przez kilka godzin. Nastepnie produkt przekazywany jest do pakowania. W przypadku
metody FIP produktem koncowym jest pianka w cato$ci zastonieta poszyciem; w metodzie Open
FIP produktem koncowym jest pianka pokryta poszyciem tylko z jednej strony.

2) Trzy automatyczne linie do produkcji zagtéwkow i innych elementéw siedzen samochodowych
(podtokietniki) metodg FOS (Foam On Stage). Metoda FOS polega na wtrysku komponentéw
do zbrojonej formy. W technologii te] stosuje sie srodek antyadhezyjny zapobiegajacy przywieraniu
pianki do formy. Pokrowce poszczegoinych elementéw samochodowych naktada sie po wyjeciu
gotowego elementu z formy.

Proces sktada sig z nastepujgcych etapow:
- natrysk pneumatyczny $rodka oddzielajacego,

- umieszczenie zbrojonych poszy¢ w przygotowanej formie,

- zalewanie przygotowanych form komponentami przy pomocy gtowicy (jedna glowica, w ktorej
mieszane sg sktadniki: poliol z izocyjanianem) sterowanej automatyczne. Tworzenie piany
nastepuje wewnatrz formy (reakcja poliaddyciji),

- reczne otwarcie formy, sezonowanie gotowego elementu.

Wielkos¢ produkgji catej instalacji: 13 200 kpl./dobe.

B. Instalacje powigzane technologicznie z instalacja do produkcji ksztattek i zagtowkow
(instalacja IPPC).

1. Wiata roztadowcza komponentow.

Komponenty do produkcji (za wyjgtkiem $rodka antyadhezyjnego) dostarczane sg za pomocy
autocysterny, gdzie poprzez elastyczny przewod nastepuje ich roztadowanie do poszczegoinych
zbiornikbw magazynowych.

2. Zbiorniki magazynowe komponentow.
Komponenty magazynowane sg w o$miu zbiornikach o pojemnosci 25 m® kazdy, wyposazonych
w uktad recyrkulacji (ciggtego obiegu substancji) zapewniajacy utrzymanie okre$lonego zakresu
temperatury (15-30°C) przy pomocy urzadzen chtodzacych i ogrzewajacych sterowanych
komputerowo, koniecznego ze wzgledu na prawidtowy przebieg procesu technologicznego.
Trzy sposréd osmiu zbiornikbw przeznaczone sg do magazynowania izocyjanianu, a cztery do
magazynowania poliolu (w trzech z nich magazynowany jest poliol kupowany z zewnatrz, w jednym
magazynowany jest poliol produkowany w zaktadzie). Osmy zbiornik, przeznaczony jest do
magazynowania poliolu bazowego, ktéry wykorzystywany jest w wezle produkcji wtasnej polioli.
Magazynowanie powyzszych substancji odbywa sie w szczelnych zbiornikach magazynowych
wyposazonych w system kontroli poziomu. Zbiorniki umieszczone sg w wannie odciekowe;j,
betonowej. Pomieszczenie magazynowe jest zamykane, niedostepne dla oséb postronnych.
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Magazynowane substancje nie posiadajg wtasciwosci wybuchowych i tatwopalnych. Srodek
antyadhezyjny magazynowany jest w beczkach o pojemnosci 200 dm?, natomiast klej do klejenia
poliuretanu przechowywany jest w pojemnikach 20 kg w pomieszczeniu magazynowym.

Charakterystyka zbiornikéw magazynowych:
e zbiorniki do magazynowania izocyjanianu (3 szt.), Vaom = 3 X 25 m°,

¢ zbiorniki do magazynowania poliolu kupowanego z zewnatrz (3 szt.), poliolu produkowanego
w zaktadzie (1 szt.), poliolu bazowego stosowanego w wezle produkcji poliolu (1 szt.),
Viom =5 x 25 m>.

Zbiorniki ze stali posadowione sg wewnatrz obmurowanej szczelnej, bezodptywowej, betonowej
wanny zabezpieczonej chemiczng warstwa nieprzepuszczaing. Izolacja kazdego zbiornika-wetna
mineralna ostonieta ocynkowang blachg. Odpowietrzenie kazdego zbiornika-rura stalowa
odprowadzajgca opary magazynowej substancji ponad dach hali produkcyjnej.

3. Stanowisko zalewania form ksztaftowych.

Dostarczanie komponentéw do glowic zalewajgcych formy ksztattowe odbywaé sie bedzie
dwustopniowo przy zastosowaniu uktadu pomp nisko i wysokoci$nieniowych. Pompy
niskocisnieniowe pracujgce takze w uktadzie recyrkulacji przekazujg komponenty do zbiornikéw
posrednich o pojemnosci 0,3 m®, ktére zlokalizowane sg w bezposrednim sgsiedztwie linii
produkcyjnej. Ze zbiornikbw posrednich pompy wysokoci$nieniowe ttoczg je do glowicy zalewajgce;.
W zbiornikach posrednich utrzymywany jest odpowiedni poziom poliolu oraz izocyjanianu. Srodek
antyadhezyjny uzywany do powlekania powierzchni form ksztattowych dostarczany jest w beczkach
bezposrednio na stanowisko dozowania przy linii produkcyjnej.

4. Laboratorium.

W laboratorium wykonywane bedg préby i badania parametrow technicznych z wykorzystaniem
surowcow stosowanych w procesie produkcii.

5. Wezef do produkcji polioli.

Na terenie zaktadu, od niedawna eksploatowany jest wezet do produkgii polioli. Produkcja polega na
mieszaniu ,przemieszki poliolowej” z wykorzystaniem surowcéw bazowych, tj. katalizatory,
stabilizatory, otwieracze komoérek, woda. Mieszanie odbywa sie za pomocg instalacji mieszajacej typu
,Viking”, ktora bardzo precyzyjnie dozuje zadane komponenty. Szacuje sie, ze rocznie w ten sposob
mozna uzyskac okoto 1872 Mg polioli, ktére wykorzystywane sg do produkcji ksztattek siedzen
samochodowych. Wtasna produkcja polioli nie pokrywa jednak zapotrzebowania instalacji IPPC na
ten komponent.

Produkcja polioli przebiega w nastepujgcy sposoéb:

- przyjecie dostawy poszczegdinych surowcdw do produkcii,

- kontrola jakos$ci dostarczonych surowcow,

- dozowanie surowcow bazowych do instalaci,

- mieszanie surowcow,

- pobieranie probek, sprawdzanie i ew. korygowanie zawartosci wody,

- pompowanie do zbiornika magazynowego gotowego wyrobu.

C. |Instalacje pomocnicze.
1. Magazyn chemikaliow.

Magazynowanie komponentéw w magazynie chemicznym z wannami V = 1 m® (paletopojemniki:
poliol i izocyjanian).



2. Magazyn $rodka antyadhezyjnego.
Magazynowanie $rodka antyadhezyjnego (metalowe beczki V=200 dm?).

3. Linia kontroli parametrow produktéw.

Kontrola parametréw technicznych zagtéwkow.
D. Instalacje pomocnicze.

1. Magazyn tkanin i materiatléw pomocniczych.
Magazynowanie nastepujgcych materiatéw: tkaniny, skéra, metalowe- elementy poszyé, papier
tworzywa sztuczne.

1

2. Magazyn wyrobdw gotowych.
Magazynowanie nastepujacych materiatéw: zagtoéwki siedzen, poliuretanowe ksztattki siedzen.

3. Kotfownia:

- kociot gazowy Buderus o mocy 0,68 MW (cele grzewcze),

- kociot gazowy Buderus o mocy 0,54 MW ( cele grzewcze, woda ciepta uzytkowa),

- nagrzewnice gazowe Euklima 216 o mocy 0,22 MW (12 szt.). Nagrzewnice stuza do
ogrzewania pomieszczen szwalni,

- nagrzewnice gazowe Euklima 240 o mocy 0,24 MW (4 szt.). Nagrzewnice stuzg do
ogrzewania pomieszczen linii montazowej siedzen samochodowych),

- nagrzewnice gazowe Euklima 240 o mocy 0,24 MW (4 szt.). Nagrzewnice stuzg do
ogrzewania pomieszczen do produkgiji ksztattek poliuretanowych do siedzer samochodowych.

4. Wentylacja ogdlna hali.

Pozwolenie obejmuje Instalacje do produkcji ksztattek poliuretanowych. Prowadzenie instalacji
wytwarzania spienionych wyrobdw poliuretanowych metoda polimeryzacji i spieniania polega na
wytwarzaniu przy wykorzystaniu procesow chemicznych, podstawowych produktéw lub pétproduktow
chemii organicznej.

1.2. Lokalizacja.

Zaktad zlokalizowany jest w obszarze zabudowy przemystowej na terenie w Tychach przy
ul. Serdecznej 40.

1.3. Zuzycie energii, materialéw, surowcow i paliw.

1.3.1. Energia elektryczna.

Energia elektryczna zuzywana jest na cele technologiczne do o$wietlania pomieszczen oraz
w uktadach wentylacyjnych. Zuzycie energii elektrycznej wynosi 8 408 MWh/rok.

1.3.2. Materialy i surowce.

Gtéwnymi surowcami zuzywanymi do celdéw technologicznych sa:

Lp. | Rodzajsurowca Jednostka Wartosé
1. | lzocyjanian Mg/rok 4240
2. | Poliol (w tym z produkciji wlasnej) Mg/rok 6831
3. | Srodek antyadhezyjny (rozdzielajgcy) Mag/rok 126
4. |Klej Mg/rok 8,1




1.3.3. Energia cieplna.

Energia cieplna wytwarzana jest we wiasnej kotlowni.
Zuzycie energii cieplnej wynosi 6 641 GJ/rok.

1.3.4. Zrédta zaopatrzenia zakltadu w wode.

Gospodarka wodna

Zaopatrzenie zaktadu Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. w Tychach w wode realizowane jest
poprzez zakup wody wodociggowej od Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji

w Tychach, na podstawie zawartej umowy. Zakfad korzysta z wody w instalacji do produkcji polioli,
na cele socjalno-bytowe oraz do okresowego uzupetniania strat powstatych w obiegach zamknietych.
Zuzycie wody w instalacji do produkcji polioli wynosi ok. 75 m®rok (cato$é zuzywana jest w produkcii
polioli). Zuzycie wody do uzupetniania obiegéw chtodniczych wynosi ok. 1 m3/miesiac. Zuzycie wody
do celéw bytowych wynosi ok. 114,8 m®d. Zastosowany w instalacji do produkcji ksztattek
poliuretanowych proces technologicznych nie wymaga zuzycia wody. Pomiar iloéci pobieranej wody
dokonywany jest na podstawie odczytow z wodomierzy gtéwnych zabudowanych w studniach
wodomierzowych.

Woda z obiegdw chtodzgcych.

Na terenie instalacji wykorzystywana jest woda do ogrzewania form do produkcji pianek. Woda krgzy
w obiegu zamknietym. Uktad chtodzacy wymaga cyklicznego uzupetnienia wody. Na terenie instalacii
stosowana jest woda do chtodzenia uktadéw obstugujgcych magazyn komponentéw oraz instalacje
do przesytania komponentdw do hali produkcyjnej. Woda ta krazy w obiegu zamknietym i nie wymaga
cyklicznego uzupetniania.

Gospodarka sciekowa.

Instalacja nie jest Zrodtem $Sciekow z uktadow chtodzacych oraz grzewczych. W procesie
produkcyjnym nie jest zuzywana woda, w zwigzku z czym instalacja do produkciji ksztattek
poliuretanowych do siedze samochodowych, instalacje pomocnicze oraz inne instalacje objete
wnioskiem nie bedg Zrodtami $ciekow technologicznych. Wezet do produkcji polioli nie jest Zrodtem
sciekow. Na terenie zaktadu Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. w Tychach powstajg jedynie $cieki:
~ bytowe — odprowadzane do miejskiej kanalizacji Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociggéw

i Kanalizacji w Tychach, na podstawie zawartej umowy. llo$é éciekéw bytowych: ok. 114,8 m%/d.

— wody opadowe ~ odprowadzane, po podczyszczeniu w separatorze substancji ropopochodnych,
do miejskiej kanalizacji Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociggdw i Kanalizacji w Tychach, na
podstawie zawartej umowy. llo$é wéd opadowych: ok. 78,31 dm®/s.

1.5. Zréodta emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo-pytowych do powietrza.
I.5.1. Instalacja IPPC.

W obrebie instalacji IPPC, zrodtem zorganizowanej emisji substancji do powietrza sg cztery linie
technologiczne (nr 1, nr 2, nr 3 i nr 5) do produkcji ksztattek poliuretanowych oraz sze$é linii
technologicznych do produkcji zagtowkow i innych elementéw siedzen samochodowych, miedzy
innymi: podtokietnikéw, polsterpadéw i bolsteréw (automatyczna linia metodg FIP, automatyczne linie
nr4, nr 6, nr 7 metodg FOS oraz linie recznego zalewania Kiktrans nr 1 i Kiktrans nr 2 metoda Open
FIP).
Gtownymi Zrédtami emisji do powietrza podczas produkcji ksztattek poliuretanowych sa nastepujace
operacije:

- parowanie srodka antyadhezyjnego natozonego na formy oraz napetnianie form mieszanka

komponentoéw produkcyjnych (poliolami i izocyjanianami) — | strefa linii produkcyjnych,
- proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjaniandw — Il strefa linii produkeyjnych,
- otwieranie form z ksztattkami poliuretanowymi — Il strefa linii produkcyjnych.
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Gtéwnymi zrédtami emisiji do powietrza podczas produkciji elementéw siedzen samochodowych
(podiokietniki, polsterpady, bolstery) metodg FIP / Open FIP s3g nastepujace operacie:

- proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjanianéw,

- otwieranie form z ksztattkami poliuretanowymi.

Gtownymi zrédtami emisji do powietrza podczas produkciji zagtéwkow i innych elementdw siedzen
samochodowych (podtokietniki) metodg FOS sg nastepujace operacie:

- parowanie Srodka antyadhezyjnego,

- proces spieniania i sieciowania mieszaniny polioli i izocyjaniandw,

- otwieranie form z ksztattkami poliuretanowymi.

Poszczegobine stanowiska (strefy linii technologicznych) wyposazone sg w indywidualne odciagi,
za pomocg ktorych zanieczyszczenia kierowane sg do emitoréw. Ponadto, hala w ktérej
zlokalizowane sg linie technologiczne, wyposazona jest w system wentylacji mechaniczne;j.

Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC:
temperatura gazéw — 291 K
czas emisji — 8760 h/rok

, o ;  Wysokosé | Srednica
Numer o v s e o
'émitcra Zrodio em|sJ|’, - , . . . ’ekmltora emttq;g
2 o : : 1 [m] [m]
E-15 Wentylacja ogoéina hali nad linig do produkgji ksztatek nr 1 10,5 0,63
E-16 Odcigg z | strefy linii produkeji ksztattek nr 1 10,5 0,63
E-17 Wentylacja ogéina hali nad linig do produkgii ksztattek nr 1 10,5 0,63
E-18 Odciag z I strefy linii produkciji ksztattek nr 1 10,5 0,63
E-19 Wentylacja ogélna hali nad linig do produkgji ksztattek nr 1 10,5 0,63
E-20 Odcigg z Ili strefy linii produkgiji ksztattek nr 1 10,5 0,63
E-21 Odciag z | strefy linii produkciji ksztattek nr 2 10,5 0,63
E-22 Wentylacja ogolna hali nad linig do produkcii ksztattek nr 2 10,5 0,63
E-23 Odciag z |l strefy linii produkcji ksztattek nr 2 10,5 0,63
E-24 Wentylacja ogéina hali nad linig do produkcii ksztaltek nr 2 10,5 0,63
E-25 Odcigg z il strefy linii produkcji ksztattek nr 2 10,5 0,63
E-26 Wentylacja ogéina hali nad linig do produkcji ksztattek nr 2 10,5 0,63
E-27 Wentylacja ogolna hali 10,5 04
E-28 Wentylacja ogdina hali 10,5 0,4
E-29 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-30 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-31 Wentylacja ogéina hali 10,5 0,4
E-32 Wentylacja ogéina hali 10,5 0,4
E-33 Wentylacja og6ina hali 10,5 0,4
E-34 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-35 Wentylacja ogélna hali 10,5 0,4
E-36 Wentylacja ogéina hali 10,5 0,4
E-40 Wentylacja ogélna linii nr 1 i nr 2 produkcji ksztattek 3,0 1,0x1,0
E-41 Odcigg nr 1 z linii produkcji ksztaltek nr 3 3,0 1,5x2,0
E-42 Odciag nr 1 z linii produkcji zagtowkoéw metodg FIP 4,0 0,4x0,9
E-43 Qdcigg nr 2 z linii produkciji zagtowkéw metodg FIP 4,0 0,4x0,9
E.44 S\Z%?j% ééxgu nr 4 do produkcji zagtowkow i podiokietnikow 105 0.63
E-59 Odciag nr 2 z linii produkgji ksztattek nr 3 10,0 0,94




E-60 Odcigg nr 1 z linii produkcji ksztattek nr 5 10,0 0,94

E-61 Odecigg nr 2 z linii produkgji ksztattek nr 5 3,0 1,6x1,4
Odcigg z linii nr 6 do produkcji zagtowkdw i podtokietnikow

E-65 | metodg FOS 10,5 0,63
Odciag z linii nr 7 do produkcji zagléwkoéw i podiokietnikow

E-66 metoda FOS 10,5 0,63

E-67 Odciag z linii Kiktrans nr 1 10,5 0,35

E-68 Odciag z linii Kiktrans nr 2 10,5 0,35

1.5.2. Instalacja magazynowania komponentow - zbiorniki magazynowe (instalacja pomocnicza
powigzana technologicznie z IPPC).

Komponenty stosowane w procesie produkcyjnym w instalacji IPPC magazynowane sg w zbiornikach
o pojemnosci 25 m* kazdy, ktore wyposazone sg w ukfad ciggtego obiegu substancji zapewniajgcy
utrzymanie okreslonego zakresu temperatury (15-30°C) przy pomocy urzgdzen chtodzgcych

i ogrzewajgcych sterowanych komputerowo, koniecznego ze wzgledu na prawidtowy przebieg
procesu technologicznego.

Gtoéwnym zrédtem emisji substancji do powietrza podczas procesu magazynowania komponentéw
jest operacja napetniania zbiornikéw magazynowych izocyjanianow i polioli - emisja poprzez krééce
oddechowe zbiornikéw. Emisja zanieczyszczen do powietrza odbywa sie takze poprzez wentylacje
0g6ing hali magazynu komponentéw (trzy wentylatory), w ktdrych zlokalizowanych jest 8 zbiornikéw
o pojemnosci 25 m? kazdy (w 3 zbiornikach magazynowane sg izocyjaniany, w 5 zbiornikach
magazynowany jest poliol), wyposazonych w krééce oddechowe (emisja do przestrzeni hali
magazynu w sytuacjach napetniania zbiornikow — na skutek podnoszenia sie zwierciadta cieczy

w zbiorniku nastepuje wzrost cisnienia w przestrzeni powietrzno-parowej i otwarcie zaworu
oddechowego). W magazynie magazynowane sg takze beczki ze $rodkiem antyadhezyjnym

o0 pojemnosci 2000 dm® kazda.

Charakterystyka emitorow instalacii magazynowania komponentow:

i ' . Wysbkoéé Srednic’aiy Temperatura | Czés

. eritora Zrodio emisji o ~emitora emitora‘, . gazéw | emisji
: , qm] [ml |  [€] [hirok]
E-37 Wentylacja ogoina hali magazynu 10,5 0,2 291 8760
E-38 Wentylacja ogéina hali magazynu 10,5 0,2 291 8760
E-39 Wentylacja ogo6lna hali magazynu 10,5 0,2 291 8760

1.5.3. Instalacja energetycznego spalania paliw.

Instalacja energetycznego spalania paliw produkuje energie cieplng na potrzeby instalacji IPPC oraz
na potrzeby innych instalacji nieobjetych niniejszg decyzja. W instalaciji spalania paliw sa
eksploatowane dwa kotty opalane gazem ziemnym o facznej mocy 1,23 MW (0,69 MW i 0,54 MW)
stuzgce do produkcji ciepta na cele centralnego ogrzewania i cieptej wody. Gazy odlotowe z 2 kottow
gazowych sg wprowadzane do powietrza w spos6b zorganizowany przy pomocy indywidualnych
emitorow.

Ponadto w celu ogrzewania hal technologicznych, w tym hali w ktérej zlokalizowane sg linie do
produkciji ksztattek poliuretanowych, eksploatuje sie 12 nagrzewnic gazowych o tgcznej mocy 2,8 MW
(hala instalacji IPPC ogrzewana jest przy pomocy 4 nagrzewnic o mocy 0,24 MW kazda). Emisja
substancji ze spalania paliwa w nagrzewnicach gazowych odbywa sie poprzez indywidualne emitory.
tgczna moc instalacji spalania paliw, uwzgledniajac réwniez 4 nagrzewnice ogrzewajace
pomieszczenia szwalni oraz 4 nagrzewnice ogrzewajgce hale linii montazowej siedzen
samochodowych, wynosi 3,59 MW,



[.6. Charakterystyka zrodet hatasu.

Podczas eksploataciji instalacji zZrodtami emitujgcymi hatas do srodowiska bedzie hala produkcyijna,
kompresorownia, magazyn, wentylatory wyciggowe umieszczone na dachu hali produkcyjnej oraz
transport samochodowy (w tym wozki widtowe). Instalacje znajdujace sie wewnatrz hal produkcyjnych
oraz wentylatory pracujg w sposoéb ciggty w okresie catej doby.

Samochody cigzarowe, samochody osobowe i wozki widtowe poruszajg sie ze zmiennym natezeniem
ruchu w ciagu doby. Wozki widtowe pracujg w ciggu catej doby, przy czym w porze nocnej natezenie
ich ruchu jest niewielkie. Samochody osobowe poruszajg sie w ciggu catej doby. Samochody
cigzarowe wjezdzajg na teren zaktadu wytacznie w porze dziennej.

Parametry akustyczne i czasy pracy zrédet hatasu podano w ponizszych tabelach.
Nie przewiduje sie innych wariantéw pracy zrédet hatasu.

Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédet emisji hatasu do $rodowiska.

Czas pracy w okresach Réwnowazny poziom
Poziom dzwigku odniesienia dzwieku
Lp.| Symbol, zrédio zpel;::\g::)zdnaa wewn. obiektu
¢ [dB(A)] Pora dnia | Poranocy | Poradnia | Poranocy
[min./8h] [min./th] [dB(A)] [dB(A)]
1. |B-1 Pétnocna 80 480 60 80 80
Hala produkcyjna
Wschodnia 80 480 60 80 80
Potudniowa 83 480 60 83 83
Zachodnia 80 480 60 80 80
Dach 80 480 60 80 80
2. |B-4 Poéinocna - - . - - -
kompresorownia
Wschodnia 80,3 480 60 80,3 80,3
Potudniowa - - - - -
Zachodnia - - - - -
Dach - - - - -
3. |B-5 Pétnocna 73,4 480 60 73,4 73,4
magazyn v
Wschodnia - - - - -
Potudniowa 73,4 480 60 73,4 73,4
Zachodnia 73,4 480 60 73,4 73,4
Dach 73,4 480 60 73,4 73,4
4. |B-6 -B-13 Pétnocna 82 480 60 82 82
centrale wentylacyine
- 8 szt. Wschodnia 82 480 60 82 82
Potudniowa 82 480 60 82 82
Zachodnia 82 480 60 82 82
Dach 82 480 60 82 82

*centrale wentylacyjne B6 — B13 to zrédta zewnetrzne, pracujgce w otwarte] przestrzeni, podano dia nich poziom
dzwigku na zewnatrz, w odlegtoéci 1 m — Zrodta te nie sg izolowane przegrodami budowlanymi.
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Parametry akustyczne i czasy pracy punktowych Zrodet emisji hatasu do $rodowiska.

Czas pracy w okresach Réwnowazny poziom mocy
5 . odniesienia akustycznej
Symbol Zrodio Pora dnia Pora nocy Pora dnia Pora nocy
[min./8h] [min./1h] [dB(A)] [dB(A)]
A. Linia do produkcji ksztattek poliuretanowych do siedzer samochodowych — dwie linie Canon (linia nr 1
ilinia nr 2), w tym pomieszczenia zbiornikéw
Wentylacja ogéina hali nad pierwszg
ZP01 linig pianek 480 60 85 85
ZP02 Odcigg ze strefy | pierwszei linii pianek 480 60 91 91
7P03 \_/Vgntylaqa ogoina hali nad pierwszg 480 60 85 85
linig pianek
7P04 Qdmag ze strefy Il pierwszej lini 480 60 91 91
pianek
ZP05 Wgntylac;a ogdlna hali nad pierwszg 480 60 85 85
linig pianek -
Odciag ze strefy il pierwszej linii
ZP06 pianek _ 480 60 91 91
ZP07 \é\i/::g(laqa ogolna hali nad druga linig 480 60 85 85
ZP08 Odcigg ze strefy | drugiej linii pianek 480 60 N 91
P09 \é\i/:rr]g(laqa ogolna hali nad drugag linig 480 60 85 85
ZP10 Odcigg ze strefy il drugiej linii pianek 480 60 91 91
P11 \;\i/::é)‘/(laqa ogoina hali nad druga linig 480 60 85 85
ZP12 Odciag ze strefy [l drugiej linii pianek 480 60 91 91
ZP13 Wentylacja ogodlna hali WVPKV-400 480 60 85 85
Wentylacja ogolna hali WVPKV-
ZP14 400/PW 480 60 84 84
Wentylacja ogodlna hali WVPKV-
ZP15 400/PW 480 60 84 84
Wentylacja ogoina hali WVPKV-
ZP16 400/PW 480 60 84 84
Wentylacja ogoélna hali WVPKV-
ZP17 400/PW 480 60 84 84
Wentylacja ogodina hali WVPKV-
ZP18 400/PW ‘ 480 60 84 84
Wentylacja ogdéina hali WVPKV-
ZP19 400/PW 480 60 84 84
Wentylacja ogo6ina hali WVPKV-
ZP20 400/PW 480 60 84 84
ZP21 Wentylacja ogdina hali WVPKV-400 480 60 85 85
ZP22 Wentylacja ogdina hali WVPKV-400 480 60 85 85
7p23 W_enty]aga ogblna pomieszczenia 480 60 81 81
zbiornikéw
7p24 Wgnty}aga ogo6lna pomieszczenia 480 60 81 81
zbiornikow
Wentylacja ogdlna pomieszczenia
ZP25 Zbiormnikéw 480 60 81 81
Centrala nawiewna wentylacji ogoinej
ZP26 | jinii pianek nr 11 2 480 60 85 85
7P27 .Ceintr.a!a wywiewna wentylacji ogéinej 480 60 91,1 91,1
linii pianek nr1i2
B. Linia do produkcji ksztattek poliuretanowych do siedzeri samochodowych — linia nr 3
ZP28 Centrala nawiewna 480 60 84,2 84,2
ZP29 Centrala wywiewna 480 60 92,8 92,8
ZP44 Wentylator dachowy ' 480 60 91 91
C. Linia do produkcji ksztaltek poliuretanowych do siedzen samochodowych — linia nr 5
ZP45 Wentylator dachowy 480 60 82 82
ZP46 Centrala wentylacyjna — nawiew 480 60 92,6 92,6
ZP47 Centrala wentylacyjna — wywiew 480 60 98,2 98,2
D. Linia do produkcji zagtéwkéw i podiokietnikow metoda FOS — linia nr 4
ZP30 | Wentylator wyciagowy | 480 60 l 91 | 91
E. Linia do produkcji zagtowkow i podfokietnikéw metoda FOS — linia nr 6
ZP109 | Odciag z linii nr 6 do produkcii | 480 60 I 95 | 95
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zagtowkow i podiokietnikow metoda
FOS

F. Linia do produkcji zagtéwkow i podfokietnikéw metodg FOS — linia nr 7

Odciag z linii nr 7 do produkciji
ZP110 | zagtowkoéw i podiokietnikéw metodg 480 60 95 95
FOS

G. Linia rgcznego zalewania - linia do produkcji polsterpadéw i bolsteréw metoda Open FIP - linia Kiktrans
nr1

ZP111 | Odciag z linii Kiktrans nr 1 | 480 | 60 | 70 I 70

H. Linia rgcznego zalewania - linia do produkcji polsterpadéw i bolsteréw metoda Open FIP - linia Kiktrans
nr2

ZP112 | Odciag z linii Kiktrans nr 2 | 480 | 60 ] 70 | 70

Ruchome zrodta hatasu.

Parametry akustyczne i czas emisji hatasu podczas pracy wozkéw widtowych.

Wvdziat Laczny czas pracy woézkow Laczny czas pracy wozkow Poziom mocy
Lp. y poza hala w porze dziennej poza hala w porze nocnej akustycznej
[min./8 h odniesienia] [min/1 h odniesienia] [dB(A)]
1 Wozki widlowe 120 41 90

Natezenie ruchu samochodéw ciezarowych i osobowych:

Lp. Rodzaj srodka transportu llo$¢ wjazdéw ~ 8 h odniesienia lioé¢ wjazdow — 1 h odniesienia
pory dziennej pory nocnej
Samochody ciezarowe 80 -
2 Samochody osobowe 300 30

L.7. Gospodarka odpadami.

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmuja:
- wytwarzanie odpadoéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.

1.7.1. Rodzaje i iloéci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku:

llo$¢ odpadu
Kod . dopuszczona
Lp. odpadu Rodzaj odpadu do v}:ytworzenia
[Mg/rok]

Inne rozpuszczalmkl orgamczne roztwory z przemywanla i ciecze

1. 07 02 04~ 20,60
macierzyste
2 07 02 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 9,40
3 12 03 01* Wodne ciecze myjace 50,00
4 1301 10* Mineralne oleje hydrauliczne nigzawierajace zwigzkow 1,70
chlorowcoorganicznych
5 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1,27
6 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 0,11
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
7. 1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 6,60
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
. Zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
8 160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 165

9. 16 10 01* Uwodnione odpady ciekte zaW|eraJace substanqe mebezpaeczne 126,10

10. 070213 ' - Odpady tworzyw sztucznych 100,00

1. 07 02 99 Inne niewymienione odpady 200,00
12. 08 04 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 0,10
13. 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 2,32
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14. 1602 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 120
w16 02 15

15. 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 0,05

16. 17 04 05 Zelazo i stal 76,00

Catkowita iloS¢ wytwarzanych odpaddéw w Zaktadzie w ciggu roku wynosi 97,1 Mg, w tym odpady niebezpieczne
w ilosci 217,43 Mg/rok oraz odpady inne niz niebezpieczne w ilosci 379, 67 Mg/rok.

1.7.2. Zrédta powstawania i charakter odpadu, podstawowy sklad i wlasciwosci, miejsce

|.7.2.1. Miejsce i Zrodta powstawania.

i spos6b magazynowania odpadéw, sposoby gospodarowania odpadami.

Lp.

Kod
odpadu

07 02 04~

Rodzaj odpadu

Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze
macierzyste

Charakter odpadu

Odpad powstawac bedzie na linii produkcyjnej ksztaltek,
zagtowkdw, podiokietnikow i bolsterow. Odpad stanowig
niewykorzystane substancje stosowane do procesu
produkcyjnego ksztattek poliuretanowych zagtowkow
i innych elementéw siedzen samochodowych m.in.

w postaci poliolu, izocyjanianu i $rodka antyadhezyjnego.

07 02 08~

Inne pozostatosci
podestylacyjne i poreakcyjne

Odpad powstawac¢ bedzie na linii produkcyjnej ksztaltek,
zagtowkdw, podiokietnikow i bolsteréw. Odpad stanowig
nieprzereagowane do konca substancje stosowane do
procesu produkcyjnego (spieniania) ksztattek
poliuretanowych w postaci izocyjanianu, poliolu, $rodka
oddzielajgcego.

1203 01*

Wodne ciecze myjace

Odpad powstawac bedzie na linii produkcyjnej ksztattek,
zagtowkow, podtokietnikdw i bolsteréow. Odpad powstaje
w wyniku czyszczenia instalacji przez stuzby utrzymania
ruchu; stanowig go ciecze i roztwory myjace
wykorzystywane do mycia instalacji produkcyjnej.
W sktadzie odpadu moze wystepowac niewielka ilos¢
poliolu, izocyjanianu oraz woda.

1301107

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpad powstawa¢ bedzie na linii produkcyjnej ksztattek,
zagtowkéw, podtokietnikdw i bolsterdw. Odpad tego
rodzaju stanowia zuzyte oleje hydrauliczne powstajgce
przy ich wymianie eksploatowanych urzgdzen
wchodzgcych w skiad instalacii.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpad powstawacé bedzie na linii produkcyjnej ksztattek,
zagtowkodw, podiokietnikéw i bolsteréw. Odpad tego
rodzaju stanowig przepracowane oleje przektadniowe
i smarowe stosowane w maszynach i urzadzeniach
zainstalowanych w wydziale produkcyjnym.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny rozpuszczalnikéw

Odpad powstawa¢ bedzie na linii produkcyjnej ksztaltek,
zagtdwkow, podickietnikow i bolsteréw. Odpad tege
rodzaju stanowia odpadowe rozpuszczalniki stuzace do
czyszczenia instalacii.

1502 02

Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania {np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad stanowi¢ beda sorbenty, czysciwo, rekawice
i ubrania zaolejone lub zanieczyszczone
rozpuszczalnikami, smarami i innymi substancjami
stosowanymi przy produkcii lub do utrzymania
i czyszczenia instalacji.

16 02 13"

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do

16 02 12

Odpad stanowi¢ bedg zuzyte $wietléwki i monitory
wykorzystywane na potrzeby linii produkcyjnych.
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Odpad bedzie powstawai w wyniku przeprowadzania préb
z udziatem poliolu i izocyjanianu, a takze w wyniku
Uwodnione odpady ciekte czyszczenia instalacii przez stuzby utrzymania ruchu.
9, 16 10 01* zawierajgce substancje Stanowig go ciecze i roztwory myjace wykorzystywane do
niebezpieczne mycia instalacji produkcyjnej. W sktadzie odpadu moze
wystepowaé niewielka ilo$¢ poliolu, izocyjanianu oraz
woda.
piec .
Odpad tworzyw sztucznych powstawaé bedzie na linach
do produkcji ksztattek, zagtowkéw, podtokietnikow
i bolsterow. Odpad stanowi¢ beda wyselekcjonowane
10. 0702 13 Odpady tworzyw sztucznych scinki polipropylenowe, elementy plastikowe:
. wybrakowane zagtowki siedzen samochodowych oraz
inne elementy z tworzyw sztucznych.
Odpad tworzyw sztucznych powstawaé bedzie na linach
do produkcji ksztaltek, zagtowkow i podiokietnikéow.
1. 07 02 99 Inne niewymienione odpady Odpad stanowi odpadowa pianka poliuretanowa
powstajgca w wyniku kontroli jako$ci produkowanych
elementow.
Odpadow? Kleje .1 SZ.CZGIIWEI Odpad stanowi¢ bedzie odpadowy przeterminowany lub
12. 08 04 10 inne niz wymienione nienadajacy sie do uzycia klej
w 08 04 09 '
13, 16 02 14 ivL;/giteenLil(;fxzd\f/e%aOgr(})z le Odpad stanowi¢ bedg ;gZyte urquzenia pracujgce na
1602 13 potrzeby linii technologicznych.
Odpad beda stanowi¢ zuzyte tonery, podzespoty
Elementy usunigte ze zuzytych | elektroniczne i elektryczne, kable i przewody oraz innego
14. 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione rodzaju elementy nie bedace samodzielnymi
w 16 02 15 urzadzeniami, zuzyte elementy automatyki maszyn,
pracujgce na potrzeby linii technologicznych.
o . Odpad bedg stanowi¢ zuzyte czesci w wymienianych
15. 170401 Miedz, braz, mosigdz urzgdzeniach wchodzacych w skfad linii produkeyjnych.
16. 17 04 05 Felazo i stal Odpad bgda stanowi¢ zuzyte czc@éci. w Wymienia.nych
urzgdzeniach wchodzacych w skiad linii produkcyjnych.

[.7.2.2. Podstawowy skiad i wiasciwoséci:

Lp. odez(iiu Rodzaj odpadu Podstawowy skfad chemiczny i wlasciwosci
dpa ezpiecz
Inne rozpuszczalniki organiczne, Sktad chemiczny: poliol, izocyjanian.
1. 07 02 04~ roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste Wiasciwosci: uczulajgce.
Sktad chemiczny: poliol, izocyjanian.
2 07 02 08* Inne pozostatosci podestylacyjne o o ' ‘
i poreakcyjne Wrtasciwosci: draznigce, szkodliwe, uczulajgce,
tatwopalne.
Skiad chemiczny: poliol, izocyjanian.
3. 1203 017 Wodne ciecze myjace Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe, uczulajgce,
tatwopalne.
Sktad chemiczny: metale ciezkie w postaci
Mineralne oleje hydrauliczne zyviqzk.éw' qrggnicznych i nieorganicznych,
4. 1301 10* niezawierajace zwigzkow wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne
. oraz azotyny, fosforany.
chlorowcoorganicznych
Wiasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne.

14



Inne oleje silnikowe, przektadniowe

Skiad chemiczny: metale ciezkie w postaci
zwiazkéw organicznych i nieorganicznych,
wielopier§cieniowe weglowodory aromatyczne

10.

070213

niebezpieczne

niz niebezpieczn

Odpady tworzyw sztucznych

5, 130208 .
i smarowe oraz azotyny, fosforany.
Wiasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne.
o . Sktad chemiczny: aceton techniczny.
. Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
6. 14 06 03 o
rozpuszczalnikow e, -
Wiasciwosci: tatwopalne, draznigce.
Sorbenty, materlcaa‘y ﬁlt‘rac.yjne Sktad 'chemiczny: wielopierscieniowe
(w tym filtry olejowe nieujete s
. . weglowodory aromatyczne, metale ciezkie
w innych grupach), tkaniny do . .
* . ) s zawarte w zwigzkach organicznych
7. 150202 wycierania (np. szmaty, $cierki) L .
. . , i nieorganicznych.
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami nga é)g?mecznyml (np. Wiasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne.
. _ Skiad chemi : rte€, aluminium, kadm, beryl.
Zuzyte urzadzenia zawierajgce ad chemiczny: rie HminiLm, kadm, bery
8. 16 02 13~ niebezpieczne elementy inne niz Ty .
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 Wiasciwosci: szkodliwe, toksyczne,
ekotoksyczne.
Uwodnione odpady ciekle Sktad chemiczny: poliol, izocyjanian.
0 16 10 01* zawierajace substancje

Wiasciwosci: drazniace, szkodliwe, uczulajace.

Skiad chemiczny: polimery syntetyczne lub
naturaine modyfikowane (z ewentualnym

dodatkiem barwnikow (pigmentow), stabilizatordw,
napetniaczy, zmiekczaczy itd.) oraz plastomery.

Wiasciwosci: nie posiada wiasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3 ustawy

o odpadach. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi

i srodowiska.

11.

07 02 99

Inne niewymienione odpady

Sktad chemiczny: poliestry, polietery.

Wiasciwosci: nie posiada whasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3 ustawy

o odpadach. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi

i Srodowiska.

12.

080410

Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04 09

Skiad chemiczny: kauczuk chloroprenowy,
polichloroprem.

Wiasciwosci: nie posiada whasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3 ustawy

0 odpadach. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi

i Srodowiska.

13.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Skiad chemiczny: polimery syntetyczne, miedz,
srebro, metale zelazne i niezelazne.

Wiasciwosci: nie posiada wiasciwosci
okre$lonych w zatgczniku nr 3 ustawy

0 odpadach. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi

i Srodowiska.

14.

16 02 16

Elementy usuniete ze zuzytych
urzagdzen inne niz wymienione

Skiad chemiczny: polimery syntetyczne, miedz,
srebro, metale zelazne i niezelazne.
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w16 02 15

Wiasciwosci: nie posiada whasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3 ustawy

0 odpadach. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi

i $Srodowiska.

15.

17 04 01

Miedz, braz, rhosiadz

Skitad chemiczny: miedz, braz, mosigdz, cyna,
cynk.

Wiasciwosci: nie posiada wtasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3 ustawy

0 odpadach. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi

i srodowiska.

16.

17 04 05

Zelazo i stal

Sktad chemiczny: zelazo, chrom, nikiel, mangan.

Wiasciwosci: nie posiada wtasciwosci
okreslonych w zatgczniku nr 3 ustawy

0 odpadach. Nie powoduje bezposredniego
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi

i srodowiska.

1.7.2.3. Miejsce i sposdb magazynowania odpadow.

Kod odpadu

07 02 04~

Nazwa odpad u

inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

dpady niebezpieczne

Sposo6b magazynowania: w opisanym
pojemniku/kontenerze

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
na nieprzepuszczalnym podiozu w wyznaczonym
miejscu na terenie magazynu self-blending (wezet
do produkeji polioli). Miejsce wyposazone w
wanng odciekowa oraz pojemnik z odpowiednim
sorbentem oraz pojemnik na zuzyty sorbent.

07 02 08*

Inne pozostatosci podestylacyine
i poreakcyjne

Sposéb magazynowania: w opisanym
pojemniku/kontenerze.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
na nieprzepuszczalnym podiozu w wyznaczonym
miejscu na terenie magazynu self-blending (wezet
do produkciji polioli). Miejsce wyposazone w
wanng odciekowg oraz pojemnik z odpowiednim
sorbentem oraz pojemnik na zuzyty sorbent.

120301

Wodne ciecze myjace

Sposéb magazynowania: w opisanym
szczelnym pojemniku (kontener IBC).

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
w wyznaczonym miejscu przy linii do produkcji
ksztaftek, badz na terenie nowej wiaty na odpady.
Miejsce przystosowane do magazynowania
odpadéw niebezpiecznych — pojemnik ustawiony
na nieprzepuszczalnym podtozu. Miejsce
wyposazone w wanng odciekowa, pojemnik

z odpowiednim sorbentem oraz pojemnik na
zuzyty sorbent.

130110*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Sposodb magazynowania: w opisanym
szczelnym, zamykanym pojemniku odpornym na
dziatanie przechowywanych odpadow.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony

w wyznaczonym miejscu na terenie magazynu
Siuzb Utrzymania Ruchu. Miejsce przystosowane
bedzie do magazynowania odpadow
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niebezpiecznych — pojemnik ustawiony na
nieprzepuszczalnym podtozu. Miejsce
wyposazone w wanneg odciekows, pojemnik
z odpowiednim sorbentem oraz pojemnik na
zuzyty sorbent.

1302 08"

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe

Sposob magazynowania: w opisanym
szczelnym, zamykanym pojemniku odpornym na
dziatanie przechowywanych odpadéw.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony

w wyznaczonym miejscu na terenie magazynu
Stuzb Utrzymania Ruchu. Miejsce przystosowane
bedzie do magazynowania odpadow
niebezpiecznych — pojemnik ustawiony na
nieprzepuszczalnym podiozu. Miejsce
wyposazone w wanne odciekowg, pojemnik

Z odpowiednim sorbentem oraz pojemnik na
zuzyty sorbent.

14 06 03~

Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Spos6b magazynowania: w opisanym
szczelnym pojemniku (kontener IBC).

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
w wyznaczonym miejscu przy linii do produkcji
ksztaltek. Miejsce przystosowane do
magazynowania odpaddw niebezpiecznych —
pojemnik ustawiony na nieprzepuszczalnym
podiozu. Miejsce wyposazone w wanne
odciekows, pojemnik z odpowiednim sorbentem
oraz pojemnik na zuzyty sorbent.

1502 02

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Spos6b magazynowania: w opisanym
szczelnym, zamykanym pojemniku odpornym na
dziatanie przechowywanych odpadéw.

Miejsce magazynowania; pojemnik ustawiony
w wyznaczonym miejscu na terenie magazynu
Stuzb Utrzymania Ruchu. Miejsce przystosowane
do magazynowania odpaddw niebezpiecznych —
pojemnik ustawiony na nieprzepuszczainym
podfozu. Miejsce wyposazone w wanne
odciekowa, pojemnik z odpowiednim sorbentem
oraz pojemnik na zuzyty sorbent.

1602 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Sposob magazynowania: w opisanym
zamykanym pojemniku.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
W wyznaczonym miejscu w magazynie Stuzb
Utrzymania Ruchu.

10.

16 10 01*

070213

Uwodnione odpady ciekie
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Qdpady tworzyw sztucznych

Sposdb magazynowania: w opisanym
szczelnym pojemniku (kontener IBC).

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
w wyznaczonym miejscu przy linii do produkciji
ksztattek, badz na terenie nowej wiaty na odpady.
Miejsce przystosowane do magazynowania
odpaddw niebezpiecznych — pojemnik ustawiony
na nieprzepuszczalnym podtozu. Miejsce
wyposazone w wanne odciekowa, pojemnik

z odpowiednim sorbentem oraz pojemnik na
zuzyty sorbent
pieczne
Sposéb magazynowania: w opisanym
pojemniku/kontenerze.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
na terenie nowej wiaty na odpady.
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11.

07 02 99

Inne niewymienione odpady

Sposob magazynowania: w opisanym
pojemniku/kontenerze.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
na terenie nowej wiaty na odpady.

12.

08 04 10

Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04 09

Spos6b magazynowania: w opisanym
pojemniku/kontenerze.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
W wyznaczonym miejscu w magazynie Stuzb
Utrzymania Ruchu.

13.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Sposdéb magazynowania: w oznakowanym
pojemniku.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
w budynku administracyjnym.

14.

1602 16

Elementy usuniete ze zuzytych
urzadzen inne niz wymienione
w16 02 15

Sposéb magazynowania: w oznakowanym
pojemniku.

Miejsce magazynowania: pojemnik ustawiony
w budynku administracyjnym.

15.

17 04 01

Miedz, braz, mosigdz

Sposob magazynowania: selekiywnie
w oznakowanym pojemniku.

Miejsce magazynowania: w wydzielonym,
oznakowanym miejscu na terenie nowej wiaty na
odpady.

16.

17 04 05

Zelazo i stal

Sposéb magazynowania: selektywnie
w oznakowanym pojemniku.

Miejsce magazynowania: w wydzielonym,
oznakowanym miejscu na terenie nowej wiaty na
odpady.

1.7.2.4.Sposdb dalszego gospodarowania odpadami.

Dopuszczone do wytwarzania odpady wymienione w pkt. 1.7.1. beda przekazywane specjalistycznym

firmom posiadajagcym wymagane prawem zezwolenia na gospodarowanie odpadami tj. decyzje na
przetwarzanie (odzysku lub unieszkodliwiania).

Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.

1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza oraz warunki
wprowadzania ich do powietrza w trakcie normalnej eksploatacji instalacji.

1.1. Dopuszczalna emisja maksymalna z emitoréw instalacji IPPC i instalacji powigzanej
technologicznie (magazyn komponentow).

T e ; - 1 Emisja
Emitor Oplszrodia em,',sn;' o ‘;’Substancja kol
jani ,0000250
E-15 | /Jentylacja ogdina hali nad linig i/zvooﬂavcg;y alifatyczne do C12 (poza o
do produkeji ksztattek nr 1 g lowodory aliaty 1P 0,0445710
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
I jani ,0004800
E-16 Odciag 2 | strefy linil produkcji V-i/OCS!’JOa”'Z”Y alifatyczne do C12 (poza .
ksztattek nr 1 eolowodory alliatyc 1< \po 0,6338400
wymienionymi w innych pozycjach i metanem
jani 0,0000250
E-q7 | Ventylacia ogdina hali nad finia i/zvocxlli)a;:jjr;yr alifatyczne do C12 (poza
do produkcji ksztattek nr 1 glowodory aliialy e P 0,0445710
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
E-18 Odcigg z Il strefy linii produkcji | Izocyjaniany 0,0004800
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ksztaltek nr 1

Weglowodory alifatyczne do C12 (poza

L oo . . 0,6338400
wymienionymi w innych pozycjach i metanem
E-19 Wentylacja ogoina hali nad linig i/ZVOC{J:\;('JZ';y alifatyczne do C12 (poza nEmn
do produkgji ksztattek nr 1 eglowodory atiaty 1 b 0,0445710
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
E£-20 Odciag z Il strefy linii produkcji i/ZVOC&IIJiC'Zr;y it 45 CT5 (coma 0,0004800
ksztaftek nr 1 eglowodary alfatyczne do C12 (p 0,6338400
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
jani 0,000480
£pq | Odciag z ! strefy lini produkej i/zvocyifvrv‘ézr;y Sifatyane 45 CT2 (pora : 0
ksztattek nr 2 eg owodory atiaty 1o 0,6338400
wymienionymi w innych pozycjach i metanem
E.22 Wentylacja ogélna hali nad finig i/zvoqlléan;adr;y alifatyczne do C12 (poza 0.0000250
do produkdji ksztattek nr 2 eglowodory alialy e 0,0445710
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
, o . | lzocyjaniany 0,0004800
Odciag z 1l strefy linii produkgiji -
E-23 ksztattek nr 2 Weg!ovyodory'allf'atyczne do C‘12 (poza 0,6338400
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
- ) 0
E-p4 | Wentylacja ogolna hali nad linig {/Zvocytfv%ad:y alifatyczne do C12 (poza .
do produkcji ksztattek nr 2 eglowodory allfaty 2P 0,0445710
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
jani 0,0004800
£.ps | Odeiag 2 Il strefy fini produkc {/Zvocylja”‘zny e ’
ksztattek nr 2 gglowodory alifatyczne do C12 (poz 0,6338400
wymienionymi w innych pozycjach i metanem
jani 0,000025
E-26 Wentylacia ogdina hali nad linia @OC);;T;ZZY alifatyczne do C12 (poza —
do produkcji ksztattek nr 2 gglowodory airaty e b 0,0445710
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,0000250
E-27 Wentylacja ogélna hali Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
- . . . 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,0000250
E-28 Wentylacja ogoéina hali Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
- - . . 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
fzocyjaniany 0,0000250
E-29 Wentylacja ogodlna hali Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
oo oo . i 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem
Izocyjaniany 0,0000250
E-30 Wentylacja ogdéina hal Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
-~ S ; . 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,0000250
E-31 Wentylacja ogodina hali Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
L - . . 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
1zocyjaniany 0,0000250
E-32 Wentylacja ogdlna hali Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
- - . , 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,0000250
E-33 Wentylacja ogéina hali Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
- - , . 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem
{zocyjaniany 0,0000250
E-34 Wentylacja ogo6lna hali Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
L R . . 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,0000250
E-35 Wentylacja ogdlna hal Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
- o . , 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,0000250
E-36 Wentylacja ogoéina hali Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
Lo - . . 0,0413210
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
E-37 Wentylacja ogdina hali Izocyjaniany 0,0000714

magazynu
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Wentylacja ogdlna hali

wymienionymi w innych pozycjach i metanem)

E-38 Izocyjaniany 0,0000714
magazynu
E-39 | Ventylacja ogbina hali | 1zocyjaniany 0,0000714
magazynu v
E-40 Wentylacja ogéina liniinr 1 i nr @ocy:éavzlzzny alifatvesne do C12 9.0004060
2 produkcji ksztattek glowodory alliatycz 12 (poza 0,6806380
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
.41 Odciag nr 1 z linii produkgii {/ZVOC\,;Jamzny ifatvore do C12 0,0024200
ksztaltek nr 3 gglowodory alifatyczne do C12 (poza 2,1272000
wymienionymi w innych pozycjach i metanem
Odciag nr 1 z linii produkcji -
E-42 zagiéwkow metoda FIP lzocyjaniany 0,0003200
Odcigg nr 2 z linii produkgiji -
E-43 zagowkow metoda FIP Izocyjaniany 0,0003200
Odeciag z linii nr 4 do produkcji | Izocyjaniany 0,0015000
E-44 zagtowkow i podtokietnikow Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
-~ oo ) . 1,7730800
metodag FOS wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
£.sg | Odoiag nr2 z lii produkeji {/f/ocylja“'zr;y s 0,0007500
ksztattek nr 3 eglowodory alifatyczne do C12 (poza 0,6630600
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
. - N Izocyjaniany 0,0009400
Odciag nr 1 z linii produkcji -
E-60 ksztattek nr 5 Weg.low‘odory'ahf.atyczne do CA12 (poza 0,6630600
wymienionymi w innych pozycjach i metanem
E-gq | Odciag nr 2z linii produke i/zvoql/fvclzr;y alifatyczne do C12 (poza o
ksztattek nr 5 eglowodory alialy o1 tpo 1,3994500
wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Odciag z linii nr 6 do produkcji | Izocyjaniany 0,0015000
E-65 zagtowkéw i podiokietnikow Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
- - ] . 1,7730800
metodg FOS wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Odciag z linii nr 7 do produkcji | I1zocyjaniany 0,0015000
E-66 zagtowkow i podtokietnikdw Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
- oo Lo 1,7730800
metodg FOS wymienionymi w innych pozycjach i metanem)
Izocyjaniany 0,0002200
E-67 Odciag z linii Kiktrans nr 1 Weglowodory alifatyczne do C12 (poza
o Lo . . 0,1362000
wymienionymi w innych pozycjach | metanem
lzocyjaniany 0,0002200
E-68 Odciag z linii Kiktrans nr 2 Weglowodory alifatyczne do C12 (poza 0.1362000

1.2. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji IPPC i instalacji powigzanej technologicznie

(magazyn komponentow).

e  girol
Izocyjaniany 0,133
Weglowodory alifatyczne do C12 (poza wymienionymi w 136.700
innych pozycjach i metanem) ’

lll. Dopuszczalne poziomy hatasu w $§rodowisku.

Réwnowazny poziom hatasu ,A” przenikajacego do Srodowiska nie moze przekroczyé na terenach
zabudowy mieszkaniowo-ustugowej zlokalizowanych po poétnocno-wschodniej i po pétnocnej stronie

zaktadu nastepujgcych wartosci:
Laeqp - 55dB
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V. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii wystepujace

w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych
od normalnych.

Nie okresla sie warunkow wprowadzania do powietrza gazoéw i pytow w warunkach odbiegajgcych

od normalnych, takich jak rozruch lub zatrzymanie urzadzen instalacji IPPC, gdyz wielko$¢ emis;ji

do powietrza nie ulega istotnej zmianie w stosunku do warto$ci okreslonych w niniejszej decyzji dla
okresu normalnej pracy instalaciji.

W przypadku wystgpienia zaktocen podczas prowadzenia procesu technologicznego, obowigzujgce
procedury technologiczne nakazujg wytaczenie pracy zrédia z eksploatacji, a stuzby utrzymania ruchu
usuwajg niezwtocznie przyczyne nieprawidiowosci.

W przypadku wystapienia awarii urzadzen odpylajgcych proces technologiczny zostanie natychmiast
wstrzymany, az do catkowitego usuniecia usterki.

VI. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobiegania lub

ograniczenie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci.

a) Transport oraz magazynowanie surowcow i komponentdw
— Dostawa i przyjecie komponentéw:
betonowe powierzchnie w miejscach roztadunku komponentéw,
koryta zbierajgce ewentualne wycieki,
miejsce roztadunku zadaszone.

— Magazynowanie komponentow w zbiornikach:

- zbiorniki magazynowe w pomieszczeniu zamknietym i zadaszonym,
posadowienie wewnatrz obmurowanej, szczelnej, bezodplywowej wanny zabezpieczongj
chemiczng warstwa nieprzepuszczalnag,
odprowadzanie oparéw ponad dach hali produkcyjnej,
lokalizacja sorbentow w strategicznych punktach instalaciji,
biezace przeglady zbiornikéw,
monitorowanie poziomu cieczy w zbiornikach.

— Dostarczanie komponentow na stanowiska zalewania form:
krotki obieg substancii,
obieg substancji w pomieszczeniu zamknietym i zadaszonym,
stosowanie pomp wysokiej sprawnosci,
stosowanie zawordw o niskiej czestotliwosci wycieku.
b) Gospodarka energig, woda i surowcami:

- prowadzenie prob technologicznych zapewniajgcych odpowiednie dozowanie surowcdw i
prawidiowy przebieg procesu,
wprowadzenie ekologicznych zamiennikow substancp olejow, itp.,
monitoring ogélinego zuzycia wody,
monitoring zszycia surowcow - prowadzenie rejestrow.

¢) Emisja do powietrza:
stosowane komponenty (izocyjanian, poliol) sg substancjami o niskiej lotnosci,

rurociggi na ternie instalacji sg szczelne, obstuga prowadzi systematyczne przeglady
szczelnosci instalacii.

d) Gospodarka wodno-$ciekowa:
woda stosowana w obiegach chtodniczych krazy w obiegu zamknietym. Zakiad nie
wykorzystuje wody w procesie technologicznym, a zatem nie generuje $ciekéw
technologicznych,
roztadunek komponentéw wykorzystywanych w procesie produkcyjnym prowadzony jest
pod wiatg przylegajaca do magazynu komponentow,
zaktad nie wytwarza $ciekow technologicznych. Scieki sanitarne przed wprowadzeniem do
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$rodowiska poddawane sg procesowi oczyszczania poza terenem zaktadu na podstawie
odpowiednich uméw. Scieki deszczowe przed wprowadzeniem do urzgdzern kanalizacji
miejskiej oczyszczane sg w separatorze oleju SuperPek NS80,

stosowanie sprzatania instalacji i obiektéw na sucho zamiast mycia woda. Mycie wodg jest
stosowane sporadycznie. Mycie posadzek prowadzi sie z wykorzystaniem specjalnych
maszyn przemystowych w obiegu zamknietym.

e) Gospodarka odpadami.

W celu ograniczenia oddziatywania gospodarki odpadami na $rodowisko wnioskodawca bedzie:
systematycznie sprawdzat szczelnos$é uk%adow i zbiornikéw w celu zapobiegania wyciekom
itd.;
posiadat materiaty sorpcyjne do usuwania ewentualnych wyciekéw:
systematycznie prowadzit ewidencje odpadéw powstajgcych na terenie zaktadu:
przestrzegat zasad ochrony $rodowiska, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym
zakresie;
ograniczat negatywne oddziatywanie wytworzonych odpadéw na $rodowisko i zdrowie ludzi
poprzez magazynowanie odpadoéw w sposéb selektywny, w miejscach oznaczonych
i zabezpieczonych przed dostepem o0s6b nieupowaznionych, w szczelnych, opisanych
i zamykanych pojemnikach/kontenerach;
poprawnie zarzgdzat instalacjg do produkcji ksztaftek poliuretanowych w zakresie gospodarki
odpadami oraz przestrzegat odpowiedniego rezimu prowadzonego procesu technologicznego;
racjonalnie gospodarowat surowcami i materiatami:
zapewniat funkcjonowanie urzadzen w dobrym stanie technicznym, z zachowaniem okreséw
przegladdw technicznych oraz biezgcym dokonywaniu napraw i konserwaciji;
przekazywat odpady upowaznionym jednostkom posiadajgcym stosowne zezwolenia na
zbieranie lub przetwarzanie odpaddw;
prowadzit monitoring proceséw technologicznych oraz parametréw procesowych
i produktowych istotnych z punktu widzenia ochrony $rodowiska, w tym wytwarzania
i gospodarowania odpadami (karta ewidencji odpadu i karta przekazania odpadu);
utrzymywat wysoka sprawno$¢ eksploatowanych urzadzen technologicznych:;
prowadzit systematyczne szkolenia catej zatogi i prowadzit ciggte kontrole w zakresie
prawidtowego funkcjonowania instalacii;
prowadzit racjonalng i oszczedng gospodarke materiatowg np. poprzez stosowanie dobrej
jako$ci materiatéw eksploatacyjnych.

f) Oddziatywanie akustyczne:

- zastosowane uktady chtodnicze zabudowane sg wewnatrz pomieszczen i nie powodujg

przekroczen dopuszczalnych poziomdw hatasu,
wszystkie urzadzenia generujgce hatas sg przymocowane do podioza w sposéb
zapobiegajgcy powstawaniu drgan i hatasu wtornego,
wigkszo$¢ urzadzen generujgcych hatas zamontowana jest wewnatrz budynkoéw,
przed wprowadzeniem nowych zrodet hatasu zaktad zleca wykonanie m.in. analize
akustyczna,
na terenie catego zaktadu panuje ograniczenie predkos$ci poruszania sie pojazdow
samochodowych.

g} Zarzadzanie srodowiskowe:
w zaktadzie funkcjonuje System Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001.

VII. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji. Monitoring proceséw technologicznych
i parametréw technicznych.

a) Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow.

Proponuje sie prowadzenie monitoringu efektywnosci wykorzystania zasobéw realizowanego poprzez
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prowadzenie pomiarow zuzycia czynnikéw energetycznych, wody, czynnikéw chemicznych oraz
pozostatych surowcow niezbednych do prowadzenia procesu.

b) Proponowane procedury monitorowania zuzywanej wody.

Pomiar ilosci ujmowanej wody dla catego zaktadu prowadzony bedzie poprzez odczyt wodomierzy
gtdwnych zlokalizowanych na przytaczach. Ponadto w zaktadzie prowadzony bedzie ciggly monitoring
zuzycia wody, co bedzie gwarantowac kontrole wodochtonno$ci kazdego z procesow, jak réwniez
mozliwo$¢ ewentualnej eliminacji zbednych strat wody.

c) Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii.

Monitoring zuzywanej energii prowadzony bedzie poprzez rejestrowanie zuzytej ilosci energii poprzez:
- kontrole zuzycia nos$nikéw energii,
optymalizacje systemoéw grzewczych celem zmniejszenia dodatkowego zuzycia energii,
regularne czyszczenie powierzchni grzewczych i urzgdzen doprowadzajacych ciepto,
utrzymywanie w prawidtowym stopniu sieci dystrybucii ciepta celem minimalizacji strat,
kontrole i prawidtowg eksploatacje napedéw mieszadet oraz innych urzgdzen mechanicznych.

d) Proponowane procedury monitorowania parametréow technicznych.

Monitoring parametréw technicznych odbywac sie bedzie« poprzez regularne przeglady, konserwacje
oraz remonty. Powyzsze dziatania planowane oraz wykonywane bedg pod nadzorem dziatu
Technicznego. Szczegétowe procedury zwigzane z eksploatacja zostang zamieszczone w |, Instrukcji
eksploatacji instalacji”.

Nalezy prowadzi¢ rejestrowanie nastepujacych parametrow technologicznych dla potrzeb interpretaciji
wynikéw pomiarow:

. podstawowych parametrow pracy i rzeczywistych wydajnosci linii technologicznych
(wydajnosci urzgdzen technologicznych w okresie miesiecznym oraz wydajnoéci
rzeczywistych wystepujgcych w okresie wykonywania pomiarow, temperatury procesu),
miesiecznych czasow pracy urzadzen technologicznych kazdej z instalacji,
miesiecznych ilosci stosowanych surowcéw,
miesiecznych ilo$ci wytwarzanych produktéw konicowych - odpaddw wytwarzanych w wyniku
prowadzonych procesow odzysku i unieszkodliwiania,
rodzajow i iloéci stosowanych mediéw i materiatéw pomocniczych (paliw, energii elektrycznej).

e) Monitoring wytwarzanych odpadow.

Zaktad winien prowadzi¢ jako$ciows i ilosciowa ewidencje wszystkich wytwarzanych odpadéw
zgodnie z przyjeta klasyfikacjg odpaddw oraz listg odpaddéw niebezpiecznych.

f) Monitoring emisji do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

- emitory E-16, E-18, E-20, E-21, E-23, E-25, E-40, E-41, E-44, E-59, E-60, E-61, E-65, E-66, E-
67, E-68 (linie technologiczne produkciji ksztattek poliuretanowych nr 1, 2, 3, i 5, linie
technologiczne produkciji zagtowkoéw i innych elementdéw siedzen samochodowych metoda FOS
nr4,6i7, linie recznego zalewania metodg Open FIP Kiktrans nr 1 i Kiktrans nr 2) - pomiary
z czestotliwoscig raz na dwa lata w zakresie emitowanych substancii (izocyjaniany i weglowodory
alifatyczne do C12 — poza wymienionymi w innych pozycjach i metanem);

- emitory E-42, E-43 (linia technologiczna produkciji zagtowkdéw metoda FIP) — pomiary
z czestotliwoscig raz na dwa lata w zakresie emitowanych substancji (izocyjaniany).

23



)

Monitoring hatasu.

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary hatasu w $rodowisku w porze dziennej
oraz w porze nocnej. Pomiar nalezy przeprowadzac raz na 2 lata. Pomiary winny byé wykonane

w wyznaczonym punkcie na granicy terenu najblizszej zabudowy mieszkaniowej przylegajacym

do terenu zakfadu od strony pétnocno-wschodniej (przy ul. Serdecznej 60) w oparciu

0 obowigzujgce w tym zakresie metodyki.

VIIl. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii wystepujace w uzasadnio-

nych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Nie okresla sie warunkéw wprowadzania do powietrza gazow i pytéw w warunkach odbiegajacych od
normalnych, takich jak rozruch lub zatrzymanie urzadzen instalacji IPPC, gdyz wielko$é emisji do
powietrza nie ulega istotnej zmianie w stosunku do warto$ci okreslonych w niniejszej decyzji dla
okresu normalnej pracy instalacji. ‘

W przypadku wystapienia zaktécer podczas prowadzenia procesu technologicznego, obowiazujace
procedury technologiczne nakazujg wytgczenie pracy zrédia z eksploatacp a stuzby utrzymania ruchu
usuwajg niezwtocznie przyczyne nieprawidtowosci.

W przypadku wystapienia awarii urzgdzen odpylajacych proces technologiczny zostanie natychmiast
wstrzymany, az do catkowitego usuniecia usterki.

IX. Sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz postepowania

w przypadku wystapienia awarii.

Zaktad nie kwalifikuje sie do zaktadu zwiekszonego ryzyka wystapienia powaznej awarii
przemysfowej.
a) Do $rodkéw technicznych zapewniajacych zabezpieczenie srodowiska przed skutkami

awarii w zaktadzie naleza:
- prowadzenie wszystkich operacji przetadunkowych z wykorzystaniem odpowiednio

zaprojektowanej rampy przetadunkowej oraz magazynu surowcow,

- poprzez prowadzenie procesu produkcyjnego na powierzchniach utwardzonych

z posadzkami zabezpieczonymi powlokami zabezpieczajgcymi ich odpornosé
chemiczng, wewnatrz hal produkeyjnych,

- biezacy nadz6r pracownikéw nad wszelkimi operacjami, ktérych nieprawidtowy

przebieg moze spowodowac awarie przemystowa, tak aby mozliwie szybko reagowacé
w przypadku jej zaistnienia,

- wyposazenie zaktadu w Srodki naturalizujgce wycieki,
- przekazywanie odpadow powstatych w wyniku wskazywanej na wstepie awarii

odpowiednim, odbiorcom do unieszkodliwienia.

Ograniczenie skutkéw awarii oraz postepowanie w trakcie ewentualnego jej wystapienia
nalezy prowadzi¢ wg opracowanej przez zaktad ,,Instrukcji eksploatacii instalacji”, gdzie m.in.
zostaty udokumentowane i zidentyfikowane zagrozenia mogace wystgpi¢ w wyniku
stosowania substancji niebezpiecznych jak: wyciek, pozar, wybuch.

W razie wystgpienia awarii przemystowej powodujacej zanieczyszczenie srodowiska nalezy
zgodnie z art. 264 ustawy Prawo ochrony $rodowiska powiadomi¢ wiasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Wojewédzkiego Inspektora Ochrony srodowiska w Katowicach.

Sposébb i czestotliwos¢ przekazywania informacji i danych organowi wiasciwemu
do wydania pozwolenia oraz dodatkowe wymagania zwigzane z eksploatacja instalaciji.
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Zobowiazuije sie prowadzacegdo instalacije do:

1.

[9)]

Przedkiadania Slaskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz
organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania z wykonywanych
pomiarow:
¢ emisji substancji do powietrza w terminie 30 dni od dnia zakonczenia pomiardw,
» emisji hatasu zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa (tj. 30 dni od dnia zakonczenia
pomiarow).

. Przekazywania Marszatkowi Wojewddztwa Slaskiego rocznego sprawozdania o wytwarzanych

odpadach i o gospodarowaniu odpadami w terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy
(zgodnie z art. 75 ustawy o odpadach).

Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji, danych

o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilodci zuzywanych surowcéw w procesie
technologicznym i wielkosci produkcji przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego
dotycza.

Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji instalacii.

. Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajgcych do usuniecia awarii, w przypadku jej

wystapienia, oraz poinformowania o wystapieniu awarii osoby znajdujace sie w strefie zagrozenia
oraz jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo wéjta, burmistrza lub
prezydenta miasta.

. Przedkiadania do 30 stycznia kazdego roku, corocznej informacji pozwalajgce;

na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg
zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego.

. Przedkfadania informaciji i sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za pomocg ePUAP lub

na elektronicznym nosniku danych (bez wersji papierowej), opisanych trescia. ,dotyczy:
,OS.PZINFORMACJA_COROCZNA_137" lub ,0S.PZ.POMIARY_137".

Xl. Oddzialywanie transgraniczne.

Eksploatacja instalacji nie powoduje transgranicznego oddziatywania na srodowisko.

XIl. Sposoby postepowania po zakonczeniu eksploatacji instalacji.

W przypadku zakonczenia dziatalnosci wszystkie obiekty i urzgdzenia instalacji winny by¢
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgcymi z aktualnych w dniu likwidacji przepiséw prawa
budowlanego.

Teren instalacji po jej likwidacji winien by¢ zagospodarowany wg ustalen z organem samorzgdowym.

XIIl. Termin wazno$ci pozwolenia.

Pozwolenia zintegrowane udziela sie na czas nieoznaczony.

B. stwierdza sie wygasniecie pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszalka
Wojewddztwa Slaskiego z dnia 5 marca 2009 r. nr 643/0S/2009 (zmieniona decyzjami
Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 26 kwietnia 2010 r. nr 1555/0S/2010, z dnia 28
marca 2011 r. nr 923/0S/2011, z dnia 11 lipca 2011 r. nr 2027/0S/2011, z dnia 7 stycznia
2014 r. nr 51/0S8/2014, z dnia 2 grudnia 2014 r. nr 2721/0S/2014 oraz decyzja z dnia 31
marca 2017 r. nr 1110/0S/2017) dla instalacji do produkcji ksztaltek poliuretanowych
zlokalizowanej w Tychach przy ul. Serdecznej 40.
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Uzasadnienie

Podaniem z dnia 12 kwietnia 2016 r. Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. wystapita z wnioskiem

o ujednolicenie tekstu pozwolenia zintegrowanego na podstawie art. 217 ustawy z dnia 27 kwietnia
2011 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity z 2017 r. poz. 519). Wniosek o ujednolicenie
dotyczy pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia
5 marca 2009 r. nr 643/08/2009 (zmieniona decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 26
kwietnia 2010 r. nr 1555/08/2010, z dnia 28 marca 2011 r. nr 923/0S/2011, z dnia 11 lipca 2011 r.
nr 2027/08/2011, z dnia 7 stycznia 2014 r. nr 51/0S5/2014, z dnia 2 grudnia 2014 r. nr 2721/0S/2014
oraz z dnia 31 marca 2017 r. nr 1110/0S8/2017) udzielajgcg pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji ksztattek poliuretanowych znajdujgcej sie w Tychach przy ul. Serdecznej 40.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, zgodnie
z punktem 4 podpunktem 1) h) zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdinych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz.,
1169), a takze do § 2 ust. 1 pkt 1a) rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.

w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko (tekst jednolity: Dz, U.

z 2016 r., poz. 71). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tekst
jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 519) Marszatek Wojewddztwa Slaskiego jest organem wiasciwym do
wydania decyzji w przedmiotowej sprawie.

Uzasadnienie decyzji Marszatka Wojewédztwa Slaskiego z dnia 5 marca 2009 r. nr 643/0S/2009
udzielajgcej Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji ksztaftek poliuretanowych znajdujacej sie w Tychach przy ul. Serdecznej 40.

,Lear Corporation Poland Il Sp. z 0.0. w Tychach przedtozyta wniosek z 11 sierpnia 2008r. (wraz

z pozniejszymi uzupetnieniami) ztozonego przez Petnomocnika zaktadu Pana Wiodzimierza
Buzinskiego w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji ksztattek
poliuretanowych znajdujgcej sie w Tychach przy ul. Serdecznej 40

Z tytutu w/w wniosku Spotka wniosta optate rejestracyjna na rzecz Ministra Srodowiska w wysokos$ci
2 596,80 PLN.

Przedmiotowe instalacje zgodnie z pkt. 4 podpunktem 1 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoblnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. Nr
122, poz. 1055), kwalifikujg sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catoéci. Wobec
tego dla przedmiotowych instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepisow ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity z 2008 .

Dz. U. Nr 25, poz. 150 ze zm.).

Po przeanalizowaniu wniosku ustalono, ze wszystkie cze$ci instalacji mogg byé uznane za jedna
techniczna catosé.

Przedmiotowe instalacje do wyrobu substancji przy zastosowaniu proceséw chemicz