Decyzjanr  744/0S8/2017

Katowice, dnia 8 marca 2017 r.

Nr sprawy: OS PZ.7222.00164.2016
Nr pisma: OS-PZ.KW-00157/17

(za dowodem doreczenia)

Organ wydajacy

Marszalek Wojewddztwa Slaskiego

W sprawie

udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacii

do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesdw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien procesowych
przekracza 30m?®, zlokalizowanej na terenie zaktadu Kirchhoff
Polska Sp. z 6.0. Oddzial Il w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3,
prowadzonej przez: Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. z siedzibg

w Mielcu przy ul. Wojska Polskiego 3 (Regon: 690536163: NIP;
8171706314).

Na podstawie

art. 104 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. 2 2016 r,,
poz. 23), art. 183 ust.1, w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt.1 oraz
art. 378 ust. 2a, ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 672 ze zm.).

Orzekam:

A

Udzielam prowadzacemu inétalacje: Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Mielcu przy
ul. Wojska Polskiego 3 (Regon: 630536163; NIP: 8171706314), pozwolenia zintegrowanego

dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych

z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30m? zlokalizowanej na terenie zakladu
Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3.

Rodzaj i parametry instalacji:

1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC:
a) prowadzgcy instalacje.
Siedziba prowadzacego instalacje
Lp. Nazwa prowadzacego instalacje IPPC - REGON NiP
ulica { numer kod miasto
1 Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. ‘ ul. Wojska Polskiego 3 39-300 Mielec €90536163 8171706314




b) Instalacie IPPC objete pozwoleniem zintegrowanym.

Numery
adras instalacl! Branza Kwalifikacja Liczba awidancyjne
Lp. Nazwa instalacjl IPPC dlicai IPPCirazp || przedsigwziecia | Inslalac)l | dziatek, na ktérych
numer kod miasto 27.08.2014) | poki rozp. 9112010 | te] branzy { zlokallzowana jest
e 2m.) dana Instalacja
Instalacja do powierzchniowe;]
obrébki metali iub materiatdw
z lwl?rzyw sztucznych ul. Alfreda Rozg{ﬁ 125"'51 ! i13‘:’>0,75k(())b;e(b bret
z wykorzystaniem proceséw : - N rzezinka) 2 {obre
1 elektrolitycznych lub Nobla 3 44-109 | Gliwice 27 Pog ar;378 1 Niepaszyce
chemicznych, gdzie catkowita ust.2a Potudnie)
pojemnos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m®

2. Charakterystyka prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalnosci spotki Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. nalezgcej do miedzynarodowego
koncernu Kirchhoff Automotive, jest produkcja zespotéw dia przemystu motoryzacyjnego ze stali
oraz aluminium przy wykorzystaniu proceséw tloczenia, zgrzewania i spawania, a takze
zabezpieczenia antykorozyjnego w kataforezie, stanowigcych elementy konstrukcyjne do montazu
do nadwozi i podwozi karoserii samochoddw oraz produkeji czesci i akcesoridw do pojazdow
mechanicznych i ich silnikow.

Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach zajmuje sie produkcjg duzych

zespotbw zgrzewanych z blach stalowych (tzw. ,body-inwhite”) stanowigcych elementy
konstrukeyjne do montazu nadwozi i podwozi karoserii samochodow oraz produkcjg czesci

i akcesoriow do pojazddw mechanicznych i ich silnikow. Obecnie, przedmictem dziatalnosci
zakiadu jest produkcja podzespotéw do samochodéw osobowych, dia producentéw takich jak:
General Motors, Ford, Suzuki, Volkswagen, Daimler Chrysler, Peugeot, Porsche, Citroen,

PSA Porsche, Reanult, BMW Group, Faurecia, Renault Nissan, Kautex Textron, Magna, FPG.
Wielkos¢ produkcji wynosi ok. 32 800 000 sztuk dla catego zaktadu, w tym 27 100 000 szt. dla
kataforetycznego naktadania powtoki malarskie;.

3. Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych,

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien
procesowych wynosi 166 m® (instalacja IPPC) oraz instalacje pomocnicze dla instalacji IPPC:
instalacja oczyszczalni $ciekow oraz instalacja odwrocone; osmozy | wymiany ciepta.

3.1. Instalacja IPPC - instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych
Z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych wynosi 166 m®,

W sktad instalacji IPPC wchodzg:
linia obrobki wstepnej i kataforezy,
linia wygrzewania i suszenia po procesie kataforezy.

Prowadzony w instalacji proces obrobki powierzchniowej metali polega na zanurzeniu odpowiednio
przygotowanych (oczyszczonych, odttuszczonych, fosforanowanych i pasywowanych) elementéw
konstrukcyjnych nadwozi i podwozi w kapieli kataforetycznej, w ktérej pokrywane sa one farba przy
wykorzystaniu przeptywu pradu statego, a nastepnie ich wyjeciu i osuszeniu.

Proces ten ma zapewni¢ dobrag odpornosé antykorozyjna.




Proces obrobki powierzchniowej metali odbywac sie bedzie etapowo w sposéb nastepujacy:

1) Odttuszczanie.

Przed przystapieniem do procesu malowania, elementy konstrukcyjne nadwozi i podwozi
samochodowych poddane s3 procesowi zabezpieczenia antykorozyjnego przez obrobke
powierzchni z zastosowaniem proceséw odttuszczania. W procesie odttuszczania mozna
wyodrebni¢ nastepujace gidwne elementy, tj.: odttuszczanie | — czyszczenie natryskowe,
odttuszezanie 1l | Il - czyszczenie zanurzeniowe.

tgczna pojemnosé wanien procesowych w calym procesie odttuszczania wynosi 70 m®.

Odttuszczanie | - w procesie wykorzystane jest 120-240 sekundowe zraszanie przy zastosowaniu
natryskdw wody o wysokim ciénieniu i temperaturze okoto 50°C do 70°C z niewielkim dodatkiem
srodkéw powierzchniowo czynnych, nastepuje usuniecie zanieczyszczen mechanicznych

z powierzchni elementéw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi karoserii samochodéw: pylu, kurzu,
opitkdw metalowych, peret spawalniczych, oleju. Roztwor kapieli odttuszczajgcej recyrkulowany jest
pompami obiegowymi. W wyniku dziatania systemu pompowego nastepuje intensywne
przemieszanie sig kapieli odttuszczajacej, co z kolei minimalizuje osady w basenie oraz 0sigga sie
mozliwie jednolitg temperature kapieli i jej homogenng koncentracje. W instalacji pracujg filtry
workowe, ktdrych zadaniem jest usuniecie zgromadzonych zanieczyszczen z kapieli, separator
oleju oraz ptytowy wymiennik ciepta do podgrzewanta roztworu kapieli. Pojemnosé wanny
procesowe] tego etapu odtluszczania wynosi 6 m. Filtracja kapieli przed podaniem na ptytowy
wymiennik ciepta nastepuje przez filtr workowy z wykorzystaniem magnezu neocdymowego
stuzgcego do wychwytywania opitkéw metalowych.

Odttuszczanie il i 11l - w ramach tego procesu z elementow konstrukeyjnych nadwozi i podwozi
karoserii samochodow przez zanurzenie w roztworze $rodkéw chemicznych, w czasie drugiego
stopnia odttuszczania przez 300-480 sekund oraz trzeciego stopnia przez 120-240 sekund,
nastepuje usuniecie olejéw, smaréw i innych tego typu zanieczyszczen. Proces ten ma za zadanie
zmy¢ z powierzchni detali konstrukeyjnych olej oraz usungé zanieczyszczenia z przestrzeni
zamknigtych. Gtownymi sktadnikami cyrkulujacej kapieli odttuszezajacej o pH 9 do 13,5 s3
rozpuszczone w wodzie detergenty oraz zasady mineralne. Podstawowym sktadnikiem cyrkulujgcej
kapieli odttuszczajacej 83 rozpuszczalne w wodzie preparaty odttuszczajgce o stezeniu

od 10-50 g/l, detergenty oraz zasady mineraine, w tym wodorotlenek potasu i sole kwaséw
nieorganicznych o zawartodci 2,5-25%, oraz mieszanina substancji powierzchniowo czynnych,
zawierajaca od 25-50% nigjonowych substancji powierzchniowo czynnych, alkiloalkoksylaty,
modyfikowane (polimer) — SPC niejonowy. Opary powstajace w procesie odttuszczania systemem
odciagow odprowadzane sg do emitora. Pojemnos$¢ wanien procesowych tych etapéw
odtluszczania wynoszg kolejno 251 13 m®. Filtracja kapieli przed podaniem na ptytowy wymiennik
ciepta nastepuje przez filtr workowy z wykorzystaniem magnezu neodymowego stuzacego

do wychwytywania opitkéw metalowych. .

Ptukanie elementéw konstrukcyjnych po procesie odtiuszczania — po wstepnej cbrébce
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni zewnetrznych i profili zamknietych elementéw
konstrukcyjnych, nastepuje dwukrotne intensywne 60-240 sekundowe mycie woda surowa

w temperaturze pokojowe]. Proces dwukrotnego intensywnego mycia prowadzony jest w wannie
z wymuszong cyrkulacjg przez pompg obiegowa. Woda surowa recyrkulowana jest pompa

w wyniku dziatania systemu odptywu przypodiogowego, dzieki czemu nastepuje intensywne
wirowanie i przemieszczanie sie kgpieli wodne]. Pojemnosci wanien procesowych procesow

ptukania (ptukanie | i ptukanie 1) wynosza po 13 m®.

Utrzymanie elementéw w stanie mokrym ~ ostatnim etapem procesu odttuszczania po procesie
intensywnego mycia przed procesem trawienia, jest 60-240 sekundowe utrzymanie powierzchni
elementow konstrukcyjnych w stanie mokrym w wannie procesowej 0 pojemnosci 13 m2,



wyposazonej w dysze zasilane $wiezg woda. Proces ten zapgwnia odpowiednig czystosé
powierzchni, nastepuje réwniez zabezpieczenie powierzehni elementow konstrukeyjnych przed
przeniesieniem zanieczyszczen chemicznych do nastepnego etapu zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Podczas procesu odttuszczania roztwory cyrkulacyjne z procesu odttuszczania poddawane

$3 procesowi oczyszczania w separatorze oleju oraz na ultrafiltrach, gdzie nastepuje oddzielanie
czesci statych takich jak: piasek, czesci metalowe | pozostatoéci z polerowania mechanicznego -
powstajgcy osad z wirdwek jest usuwany okresowo, natomiast powstajacy w procesie
odtluszczania tluszez i olej, ktéry zbiera sie w wannach procesowych, usuwany jest w sposob
ciagty z powierzchni roztwordw kapieli odttuszczajacej | odprowadzany do zbiornika separatora
oleju. Roztwory kapieli odttuszczajgcej podawane sg recyrkulacji, a usuwanie oleju z roztwordw
prowadzone jest w procesie ultrafiltracii.

2) Aktywacja,

Aktywacja jest to proces, w ktérym nastepuje powstawanie warstw sktadajgcych sie

z drobnokrystalicznych powtok fosforanu cynku, stanowiacych przygotowanie powierzchni
elementéw konstrukeyjnych do dalszego sieciowienia krysta!ograflcznego

Kapiel aktywujgca ~ aktywowanie powierzchni elementow konstrukcyjnych, prowadzone jest
w temperaturze otoczenia przez 60-240 sekundowe zanurzenie w zbiorniku z preparatem
do aktywacji, stanowigcym mieszanine soli nieorganicznych, ortofosforanu trisodu i wody
zdemineralizowanej. W procesie tym dochodzi do kontrolowanego procesu na powierzchni
stalowych elementdw konstrukeyjnych nadwozi i podwozi, ktérego celem jest stworzenie

na powierzchni aktywnych miejsc dla krystalizacji wystepujacej w dalszym procesie
fosforanowania. Po procesie odttuszczania i aktywaciji, powierzchnia elementow jest bardzo mocno
uaktywniona chemicznie. Proces zachodzi w wannie procesowe] o pojemnosci 13 m°.

3) Fosforanowanie,

Fosforanowanie to proces zapewniajgcy wstepne wiasnosci antykorozyjne przez pokrycie
elementdw konstrukeyjnych duzych zespotéw zgrzewanych z blach stalowych stanowiacych
elementy konstrukcyjne do montazu nadwozi i podwozi karoserii samochodow, warstwg fosforandw
cynku, oraz gwarantujgcy prawidiowa przyczepno$é kolejnych warstw naktadanych w pdzniejszych
etapach lakierniczych. Caty proces skiada sie z nastepujgcych operaciji technologicznych:

Fosforanowanie zanurzeniowe elementdw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi samochodowych
prowadzone bedzie w roztworze wody zdemineralizowanej, ktéry jest produktem niskocynowym,
modyfikowanym manganem, glownym skiadnikiem jest kwas fosforowy, diwodorofosforan (V)
cynku, azotan (V) niklu wraz z dodatkami wykazujacymi silne dziatanie inhibicyjne w stosunku

do stali weglowych. Proces fosforanowania prowadzony jest przez 180-480 sekundowe zanurzenie
elementow konstrukcyjnych w roztworze trawigcym o temperaturze kapieli wynoszacej 50-55°C.
Roztwor kapieli chemicznej recyrkulowany jest pompami | doprowadzany przez system strumieni
przypodtogowych do basenu zanurzeniowego (dysze umieszczone sg obwodowo w Srodkowe]
czesci wanny). W wyniku dziatania systemu odptywu przypodlogowego nastepuje intensywne
wirowanie i przemieszczanie sie kapieli, co z kolei minimalizuje osady w basenie oraz umozliwia
osiagniecie mozliwie jednolitej temperatury kapieli oraz jej homogennej koncentracji.

Czgs¢ roztworu odbierana jest z wanny procesowej w sposdb ciggly | kierowana do uktadu
cisnieniowego usuwania osadu z kapieli. Uklad cisnieniowy skiada sie z filtra tasmowego

z zwijarkg, pompy membranowe] napedzanej sprezonym powietrzem, panelu sterowniczego oraz
zbiornika na osad i urzadzenia wytadowczego osadu. Otrzymany filtrat jest zawracany do kapieli,
natomiast placek filtracyjny jest usuwany w sposob periodyczny. Proces prowadzony jest w wannie
procesowej o pojemnosci 31 m>. Na skutek zachodzacych reakeji chemicznych na powierzchni
elementow konstrukcyjnych osadza sie warstwa soli fosforanowych. Dzieki utworzonej w procesie
aktywacji sieci miejsc aktywnych, krysztaty osiadajg rownomiernie na catej powierzchni metalu.



Utworzona w ten sposob powtoka zapewnia ochrong antykorozying oraz poprawia przyczepno$é
powioki farby kataforetycznei.

Pfukanie — po procesie fosforanowania, elementy konstrukcyjne poddane sg dwukrotnemu myciu
przez 60-240 sekund wodg zdemineralizowang o temperaturze otoczenia, z wymuszong cyrkulacjg
pompowa, w wannach procesowych 6 pojemnosci 13 m® kazda, W procesie dwukrotnego mycia
nastepuje zatrzymanie narastania krysztatéw fosforanowych, usunigcie zwigzkow chemicznych

z powierzchni elementdw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi wystepujgcych w procesie
fosforanowania. Dwukrotne ptukanie natryskowe zapewnia odpowiednia czysto$é powierzchni
elementdw konstrukeyjnych sptukujac resztki kapieli z procesu fosforanowania, zabezpiecza dalsze

procesy przed zanieczyszczeniami, zapobiega réwniez przenoszeniu zZwigzkdw chemicznych do
nastepnego procesu.

Pasywacja — w procesie tym, dochodzi do uszczelnienia warstwy fosforanowej przez
drobnokrystaliczne zwigzki cyrkonu, ktdre wypetniaja pory miedzy wigkszymi krysztatami
fosforanow. Proces pasywacji prowadzony jest stabo kwasnym, bezchromowym $rodkiem
przeznaczonym do pasywacji powierzchni metali pofosforanowanych, ktérego gtdwnym
sktadnikiem jest kwas heksafluorocyrkonowy. Pierwszym stopniem pasywaciji jest 60-240
sekundowe zanurzenie w roztworze chemicznym o temperaturze otoczenia. Roztwér kapieli
chemicznej recyrkulowany jest pompami i doprowadzany przez system strumieni przypodiogowych
do basenu zanurzeniowego. Proces prowadzony jest w wannie procesowej o pojemnosci 13 m°,

Ptukanie woda zdejonizowang — w procesie tym nastepuje usunigcie zwigzkéw chemicznych

z powierzchni elementéw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi wystepujacych w procesie pasywacii.
Etap ten zapobiega réwniez przenoszeniu zwiazkow chemicznych z etapu pasywacji do
nastgpnego procesu - kataforezy i prowadzony jest w wannie procesowej o pojemnosci 13 m°,
Dodatkowo czgsci sg optukiwane w chwili wyjazdu koszy z wanny przez dodatkowy natrysk.

Czyszczenie wymiennika ciepfa — wymiennik ciepta stuzgcy do podgrzewania kapieli w procesie
fosforanowania poddawany bedzie regularnemu procesowi chemicznego czyszczenia kwasem
azotowym. Czyszczenie zabezpiecza przed osadzaniem sie fosforandw na wewnetrznych
sciankach wymiennika. Zespot myjacy sktada sie z dwoch zbiornikéw o pojemnosci 1m* kazdy,
jeden na roztwor kwasu, drugi na wode. Kwas lub woda jest przepuszczana przez wymiennik
przemiennie, az do catkowitego wyczyszczenia. Zanieczyszczony roztwor kwasu odprowadzany
jest do studni, a nastepnie do zbiornika w zaktadowej chemicznej oczyszczalni Sciekow.

4) Kataforeza.

Do malowania uzywane sg farby z rozcienczalnikami organicznymi. Z punktu widzenia
technologicznego i wymagan stawianych uzyskiwanej powloce, obrébka zanurzeniowa jest
najkerzystniejszym sposobem obrdbki elementéw konstrukcyjnych - dotyczy to szczegolnie
pokrycia powierzchni wewnetrznych profili zamknietych. Proces polega na pokryciu catej
powierzchni (zewnetrznej, wewnetrzne] i w profilach zamknietych) elementéw konstrukcyjnych
warstwg bezotowiowej farby organicznej, zapewniajace; doskonatg odpornosé antykorozyjna.
Oczyszczone, odttuszczone, pofosforanowane i pasywowane elementy konstrukcyjne

sq zanurzane w kapieli kataforetycznej na 180-240 sekund, co jest wystarczajgco diugim czasem,
aby uzyskac jednorodng powloke malarska o wymaganej grubosci, przy podaniu wymaganego
napigcia pradu statego. Ultrafiltracja i koficowe zraszanie zapewniajg sptukanie niezwigzanych
czgstek farby. Urzadzenia do przygotowania powierzchni i malowania katafcretycznego
zabudowane sa w tunelu, ktéry jest konstrukcja zamknieta, wykonang z blachy oraz ksztattownikow
ze stali weglowej, ocynkowanej, zabezpieczonej przed korozjg powtokg malarskg chemoodporng.
Detale przeznaczone do malowania zawieszane sg w koszach przenoc$nika podwieszonego,
pracujgcego w linii malarskiej. Kataforeza prowadzona jest w wannach procesowych o tgczne;
pojemno$ci 66 m*, Proces kataforezy mozna podzielié na dwa zasadnicze etapy:



Kapiel kataforetyczna ~ jest procesem pokrywania farba przy wykorzystaniu przeptywu pradu
statego. Zgrzewane i spawane elementy konstrukeyjne nadwozi i podwozi samochodéw,
podigczone sa przez przeno$nik do bieguna ujemnego instalacji wysokiego napiecia | zanurzone
w kapieli farby kataforetycznej (mieszanina wody, Zywicy, pigmentéw oraz rozpuszczalnikow
organicznych), w ktorej czastki farby posiadaja tadunek dodatni. W wyniku oddziatywan
elektrostatycznych dochodzi do ruchu czastek farby w kierunku elementéw i osadzania sie ich na
powierzehni, tym samym tworzenia powdoki elektrochemicznej. Czastki zawierajace tadunek
ujemny sa przyciagane przez anody znajdujgce sie przy bocznych $cianach zbiornika. Zmiana
napigcia na prostowniku jest jednym z czynnikéw majgcych wplyw na grubos¢ powstajgce;j
warstwy. Farba kataforetyczna jest przez caty czas filtrowana przez zespdt filtrow workowych.
Proces kataforezy jest procesem egzotermicznym, reakcjom zachodzacym w wannie towarzyszy
wydzielanie sig ciepta. Temperatura roztworu wzrasta réwniez w wyniku samej cyrkulacji farby
przez instalacje, przegrzanie kapieli moze doprowadzi¢ do jej skoagulowania. Utrzymanie

w zadanym zakresie temperatury od 34°C-36°C kapieli katafaretycznej, prowadzone jest przez
chtodzenie przy pomocy wymiennika ciepta z uzyciem zimnej wody, Zamontowanego

w przewodach rurowych systemu obiegowego lakieru, czg$¢ lakieru przeptywa nieprzerwanie przez
chiodnice, co zapewnia obnizenie temperatury kapieli kataforetycznej. llos¢ $rodka chtodzgcego
jest tak regulowana, ze kapiel lakiernicza ma temperature przewidziang dla systemu.

Cykl anolitowy — w trakcie procesu kataforetycznego lakierownia zanurzeniowego wydzielajg sie
kwasy organiczne, ktdre obnizaja wartosé pH kapieli zanurzeniowej. Do usuniecia kwaséw stuzy
elektrodializa — cykl anolitowy. Obrabiany elektrochemicznie produkt (elementy) jest katoda,

a anoda jest ze stali szlachetnej w komérkach dializowych o ksztaicie potksiezyca. Komérki
dializowe maja z jedne] strony za zadanie tworzenie bieguna przeciwnego — anody, wzgledem
produkiu obrabianego ~ katody, z drugiej strony stuzg do odprowadzania kwasu powstajgcego przy
naktadaniu powioki. Sg one tak usytuowane, ze stworzone zostaje jednolite pole elekiryczne.
Oddzielenie kapieli od ptynu anolitowego prowadzone jest przy pomacy potprzepuszezalnych
membran znajdujgcych sie wokdt anod. Po zataczeniu napiecia kwas znajdujacy sie w kapieli
przenika przez membrany, a czasteczki lakieru zostajg zatrzymane. Kwas powstajacy w komorce
dializowanej odprowadzany jest w sposob ciggty razem z ptynem anolitowym. Ptyn anolitowy

do basenu doprowadzany jest pompa z pojemnika anolitowego i przettaczany przez poszczegolne
komérki dializowe. Aby utrzymaé odpowiednie parametry ptynu anolitowego w sposéb ciagly,
mierzona jest jego przewodnosé whasciwa. Po osiggnigciu zadanych parametrow granicznych, ptyn
anolitowy w sposob automatyczny zostaje usunigty z obiegu zwrotnego. Pomiar zmetnienia w cyklu
anolitowym stuzy rozpoznaniu, czy komarki dializowe nie sg uszkodzone.

Ptukanie - w procesie tym nastgpuje oczyszczenie z farby elementow konstrukcyjnych nadwozi

i podwozi samochoddw, kiéra nie zostata w wyniku dziatania sit elektrostatycznych przytwierdzona
do powierzchni malowanego elementu konstrukeyjnego. Proces mycia elementéw konstrukeyjnych
nadwozi i podwozi samochodéw prowadzony jest w trzech strefach ptukania zanurzeniowego

w temperaturze otoczenia, przez 28-120 sekund dla kazdej strefy: ultrafiltracia i mycie |,
ultrafiltracja i mycie 11, ultrafiltracja i mycie 1ll. Oczyszczanie elementdw konstrukeyjnych nadwozi

i podwozi samochodéw z luznej farby nastepuje poprzez sptukanie czystym rozpuszczalnikiem bez
zawartosci czgsci statych farby kataforetycznej tzw. ultrafiltratem. Ultrafiltrat powstaje w wyniku
procesu odbywajgcego sig w modutach zbudowanych z membran poiprzepuszczalnych, moduty
zasilane sg farbg pobierang z wanny procesowej. W wyniku filtracji roztworu na modutach
(ultrafiltracji), czgstki farby zawracane sg z powrotem do kapieli, a rozpuszczalniki organiczne

I woda przechodzg przez membrane i kierowane sg do etapu ptukania UF. Czysty ultrafiltrat
kierowany jest do UF lI, skad poprzez system kaskadowy przeptywa przez etapy ptuczace:
ptukania UF 11 | UF |. Plukanie zanurzeniowe prowadzone jest przez zanurzenie obrabianych
produktéw w odpowiednich basenach zanurzeniowych w strefie linii technologicznej
kataforetycznego lakierowania zanurzeniowego. Medium do kapieli recyrkulowane jest pompami

I pompowane jest przez przypodtogowy system optywowy poriownie do odpowiednich basendw
zanurzeniowych. Regulacja petnego stanu napetnienia basenu zanurzeniowego dokonuje sie



za posrednictwem wytacznika granicznego. Czysty ultrafiltrat gromadzony jest w zbiorniku na filtrat
i stosowany do plukania wzglednie do uzupetniania kapieli, skad poprzez system kaskadowy
przeplywa przez etapy ptuczace. Natomiast skoncentrowany strumiers farby kataforetycznej
doprowadzany zostaje ponownie do basenu zanurzeniowego. Nastepnie, elementy konstrukcyjne
piukane sg woda zdejonizowana, kiéra spetnia role dodatkowego etapu usuwajgcego
rozpuszczalniki organiczne z powierzchni malowanych elementéow stalowych,

Kontrola parametréw fizykochemicznych kapieli procesu nanoszenia powloki malarskiej —
w laboratorium malarni, zgodnie z wymogami dostawcy technologii, przeprowadzana jest kontrola
podstawowych parametrow fizykochemicznych przygotowanej kapieli farby kataforetyczne;j

do nanoszenia powloki malarskiej. W ramach kontroli procesu zgodnie z obowigzujacymi normami
oraz procedurami firmy PPG przeprowadzana jest kontrola nastepujacych parametréw; oznaczenie
przewodnos$ci roztworu kapieli farby kataforetycznej oraz jej pH, oznaczenie zawartosci czesci
statych metodg suszenia, oznaczenie zawartoéci czeéci statych.

5) Piec po procesie kataforezy.

Po pomalowaniu farbg kataforetyczng, elementy konstrukcji nadwozi i podwoxzi, transportowane
sg tunelem, a nastepnie wygrzewane sa w piecu taSmowym powietrzem przeptywajacym

w uktadzie czesciowe] recyrkulacji, ogrzewanym w instalacji grzewczej o mocy 850 kW, opalanej
gazem ziemnym. Piec wyposazony jest w strefach wejécia i wyjscia w zamkniecia tadmowe celem
uniknigcia kondensacji wody na powierzchni suszonych wyrobéw. Czeéci samochodowe
przechodzg przez strefe wygrzewania, w ktérej wyréb osiaga temperature ok. 175°C, nastepnie,
wyrob wprowadzany jest do strefy przetrzymania - jest to prosty odcinek pieca tasmowego, gdzie
przez okres ok. 20 minut nastgpuje wysuszenie, a nastepnie sieciowienie farby, powodujac jej
utwardzenie. Wyroby po procesie wygrzewania wprowadzane sg do strefy chiodzenia, w ktorej
nastepuje ich schtodzenie do temperatury otoczenia. Za strefg chiodzenia przenosnik zZwrotny
zabiera kosze z zawiesiem | przenosi je na uklad przenos$nikéw, ktérymi nastepuje
przemieszczenie kosza z zawiesiami na pozycje roztadunku, nastepnie kosze s3 odczepiane

i przenosnik przenosi zawiesia na pozycje zatadunkowa. Obieg powietrza w poszczegoinych
strefach pieca tasmowego sktada sie z powietrza procesowego strefy grzania i powietrza
procesowego strefy chlodzenia.

8) Inspekcja po procesie kataforezy.

W przypadku wykrycia wad lakierniczych lub mechanicznych wyrobu niemozliwych do usuniecia,
konstrukcje metalowe klasyfikowane sg jako ziom. Elementy zgodne po inspekcji kierowane sg do
obszaru wyrobow gotowych.

7) Transport elementow konstrukcyjnych w procesie zabezpieczenia antykorozyjnego craz
kataforycznego malowania.

Zgrzewane elementy konstrukeyjna nadwozi i podwozi oraz pozostate czesci przeznaczone

do powlekania kataforetycznego transportowane sg w procesie technologicznym zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz nanoszenia powtoki malarskiej przez system przenosénikow.

Proces zabezpieczenia antykorozyjnego oraz kataforetycznego malowania detali konstrukcyjnych
sktada sig z wielu operaciji przeprowadzanych w linii wannowej. Elementy konstrukcyjne nadwozi
I podwozi samochodowych zawieszone w stalowych ramkach malarskich i umieszczane wewnatrz
koszy ustawiane sg na stalowym wozku technologicznym, a nastepnie transportowane recznie,
wozkiem z napedem elektrycznym lub wézkiem widlowym, na nozycowy stot hydrauliczny.

Stét hydrauliczny podnosi kosze i umozliwia zaczepienie zawiesi koszy do przenosnika ciggtego,
ktory ustawia kosze na poczatek linii zabezpieczenia antykorozyinego oraz powlekania
kataforetycznego. Nastepnie, przy pomocy przenosnika zwrotnego oraz pednoénika nastepuje
przetadunek koszy na wewnetrzny transport linii technologicznej sktadajacy sie z przenosnikow



taktowych, ktore przemieszczajg kosz przez poszczegdine fazy procesu technologicznego.

Po zakoriczonym procesie w linii technologiczne] zabezpieczenia antykorozyjnego oraz nanoszenia
powloki malarskie] kosz wypetniony pomalowanymi elementami, transportowany jest przy pomocy
przeno$nika fancuchowego do procesu suszenia w piecu tadmowym. Kosz przy pomocy
przeno$nika zwrotnego z podnosnikiem przetadowywany jest na wewnetrzny transport pieca
tasmowego. Po procesie suszenia, przenos$nik zwrotny (zgarniakowy) odbiera kosz z wysuszonymi
elementami konstrukcyjnymi, a nastepnie, przenos$nikiem ciggtym kosz transportowany jest na stot
nozycowy, skad jest zabierany i przekazywany do roztadowania.

3.2. Instalacje pomocnicze dla instalacji IPPC.
3.2.1. Instalacja oczyszczalni $ciekéw.

Do podczyszczania w zaktadowej oczyszczalni $ciekdw kierowane s3 scieki powstajgce
w kolejnych etapach procesu technologicznego, tj.:
- odtluszczania elementdw konstrukeyjnych,
przygotowania elementdw konstrukcyjnych do malowania kataforetycznego,
(ptukanie i fosforanowanie),
trawienia,
malowania.

W poszczegolnych etapach procesu w lakierni powstajg nastepujace rodzaje $ciekow:
$cieki zaolejone,
wody z procesu ptukania,
scieki z domieszkg lakieru.

Scieki przemystowe podlegaja nastepujgcym procesom oczyszczania:
separacja oleju wspomagana procesem filtracji z obrobki wstepne;j,
koagulacja, sedymentacja, neutralizacja,
filtracja na filtrze zwirowym,

Zaktadowa oczyszczalnia Sciekow przemystowych zlokalizowana jest w budynku lakiemi. Przez
oczyszczalnig $ciekow przeplywajg Scieki powstajace w sposdb ciagty w procesach prowadzonych
w lakierni w czasie cyklu produkeyjnego oraz $cieki powstajgce okresowo z wymiany kapieli
procesowych oraz mycia urzadzen lakierni.

Oczyszczalnia ta jest instalacjg pomocnicza dla instalacji IPPC.

3.2.2. Instalacja odwrdconej osmozy i wymiany ciepta.

Dla procesow technologicznych prowadzonych w instalacji malowania kataforetycznego woda
przygotowywana bedzie w procesie dwustopniowego uzdatniania wody.
Instalacja technologiczna stacji uzdatniania wody skiada sie z:

» wstegpnego uktadu korygowania parametrow jakosciowych wody dozowanie ,Antyskalantu”,

+ dwoch instalacji odwrdconej osmozy (RO) tj. instalacji 0 wydajnosci 4m®/h i przewodnosci < 30
pS/cm oraz instalacji 0 wydajnosci 5 m¥/h i przewodnoéci € 5uS/em, z urzadzeniami
pomocniczymi, '

¢ zbiornika wody zdemineralizowanej.



4. Zrodha emisji, zuzycie energii, materialéw, surowcéw i paliw (w tym Zrédta zaopatrzenia
zakiadu w wode).

4.1. Charakterystyka zrédet emisji substancji do powietrza.

Natezenie
Symbol 2Zrédio emis)i Wysokost | Srednlca | Temp. gazéw | przephywu Czae Urzadzenia ochrony
emitora emitora emitora odlotowych gazdéw pracy powtetrza
[m] {m] K] {m3a/h) [hirok]
Instatacja IPPC

Absorber z weglem
aktywnym skiadajgcy sie
Wanny procesowe z moduly z filtrami
E1 powlekania 21,27 1,0x1,0 300 24000 8760 kieszeniowymi {9 szt.)

elektrostailycznego i z modutu z kasetami
wypetnionymi weglem
aktywnym (102 szt.)
Dopalacz do redukeji LZO,
E3 Suszenie po procesie 15,5 0,56 550 5000 8760 a stezeniu gwarantowanym
kataforezy 20 mgCim?*

4.2, Charakterystyka zrodet hatasu.

Na terenie zaktadu Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach zlokalizowane s3 nastepujgce
Zrédia hatasu:

- kubaturowe Zrodia hatasu (1. zrodta hatasu typu budynek, wewngtrz ktorych pracuja
maszyny i urzgdzenia produkcyjne),

- punktowe Zrédta hatasu (4. wentylatory dachowe, centrale wentylacyjne, urzadzenia
odpylajace itp., ktore pracujg na zewnatrz budynkow),

- liniowe zrodta hatasu (tj. trasy, po ktérych poruszaija sie samochody cigzarowe i osobowe).

4.2.1. Kubaturowe 2rdédta hatasu.

Tabela 1. Charakterystyka kubaturowych zrode% ha#asu

Cras ';sracy Zrodia: hatasu :

L1 Hala produkcyjna (hala nr 1) -
obszar kataforetyczny nanoszenia
powtok malarskich (lakiernia-
instalacja IPPC) oraz cze$é 75,0 8 8 8
technologiczna (oczyszczainia,
stacja uzdatniania- instalacje
pomocnicze)

Dodatkowo w obliczeniach rozprzestrzeniania hatasu uwzgledniono kubaturowe zrédia hatasu nie
zwigzane z instalacjg IPPC, obejmujace czesé hali nr 1: obszar zgrzewania, obszar spawania,
obszar poza kataforetycznym nanoszeniem powtok malarskich, 2 budynki techniczne oraz hale
technologiczng nr 2 wraz z budynkiem technicznym.

4.2.2. Punktowe zrédta hatasu.

Tabela 2. Charakterystyka punktowych Zrédet haiasq hala nr 1.

Wywiew wentylacyjny
malowania)

139 Wywiew wentylacyjny (instalacja 62.0 8 8 8
malowania)
142 Wywiew wentylacyjny (instalacja 72,0 8 8 8
malowania)




136 Whylot komina ( instalacja 60,0 8 8
malowania)

137 Wylot komina {instalacja 79.0 8 8
malowania)

140 Wylot komina {instalacja 50,0 8 8
malowania)

135 Wylot komina (instalacja 52,0 8 8
malowania)

Wk Wentylator kanatowy Tywent Typ 80,5 8 8
WQO-80/1 D (zamontowany za
filtrem weglowym, kiéry
podiaczony jest do emitora E1)

) Zrédia halasu zwigzane z Instalacig IPPG {instalacja pomocnicza)

141 Wywiew wentylacyjny oczyszczalni 50,0 8 8

Sciekow

Dodatkowo w obliczeniach rozprzestrzeniania hatasu uwzgledniono punktowe zrodta hatasu nie
zwigzane z instalacjg IPPC: wentylatory dachowe, centrale wentylacyine, skraplacze, urzadzenia
odpylajace, chtodnie wentylatorowe zlokalizowane w obrebie hali nr 1 2.

4.2.3. Liniowe Zrodia hatasu,

Liniowymi Zrédtami hatasu bedg trasy przejazdu wokét hali nr 1:

- w porze dnia w czasie odniesienia 8 godzin:
¢ 80 samochoddw ciezarowych,
+ 53 samochody osobowe.

- W porze nocy w czasie odniesienia 1 godz.:

¢ 4 samochody ciezarowe,
» 53 samochody osobowe.

Tabela 3. Charakterystyka liniowych Zrédet hatasu - hala nr 1.

Diugo$é odcinka taczny czas w To [s] Réwnowainy poziom mocy
Symbol ) fm} - - : . . akustyczne] [dB]
Pora dnia - - Poranocy Pora dnia Pora nocy
SC1 228,98 3309 165 89,1 85,1
SC2 23,29 335 17 79,2 75,2
SC3 13,65 196 10 76,8 72,9
SC4 155,55 2238 112 87,4 83,4
SC5 88,90 1250 - 63 84,9 80.9
SC8 33,40 481 24 80,7 76,7
SO1 10,82 208 208 62,3 71.3
S02 145,36 3171 7 74,1 83,1
S0O3 50,90 870 970 69,0 78,0
S04 36,09 1088 1088 69,5 78,5
SO5 37,67 718 718 67,7 76,7
S0O6 24,45 726 726 67,7 76,7
507 35,88 684 684 67,5 76,5

To- przedzial czasu odniesienia dla pory dnia 8 godzin, dla pory nocy 1 godzina

Sc-samochody ciezarowe, So- samochody osobowe

Dodatkowo w obliczeniach rozprzestrzeniania hatasu uwzgledniono przejazdy samochodéw
osobowych i ciezarowych wokdt hali nr 2.

4.3. Gospodarka wodno-§ciekowa,

4.3.1. Gospodarka wodna.

Instalacja IPPC wykorzystuje wode do celow technologicznych pobrang z miejskiej sieci
wodociggowe] Przedsigbiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach (na podstawie
zawartej umowy),




Do celéw technologicznych wykorzystywana jest woda zdemineralizowana oraz woda surowa:

« woda zdemineralizowana dostarczana jest do:

~ lakierni i zuzywana jest w procesach przygotowania do malowania: aktywacja, ptukanie,
fosforanowanie, proces malowania kataforetycznego,

— stacji dotadowania akumulatoréw przeznaczonych dla akumulatorowych wézkéw widtowych
i zuzywana jest w niewielkiej ilasci do uzupetniania wody w tych akumulatorach,

e woda surowa dostarczana jest do:

- lakierni i zuzywana w procesie przygotowania do malowania (odttuszczanie, mycie wstepne,
ptukanie), neutralizacii,

- uzupetniania obiegow przeciwpozarowych,

Ponadto, na terenie przedmiotowego zaktadu dziata obieg chtodniczy do zgrzewadet (instalacja

pozostata, niebedaca IPPC). Do uzupetniania strat wody w obiegach wody chtodniczej

wykorzystywana jest woda sieciowa. Woda zuzywana jest jedynie przy awariach i wymianach

koncowek zgrzewadet.

W Zaktadzie Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach woda (z miejskiej sieci

wodociggowej) wykorzystywana jest ponadto do celéw przeciwpozarowych | socjalno-bytowych,

Prognozowana ilo$¢ wody do celow technologicznych instalacji IPPC wynosi: 84 550 m®/rok, z tego
ok. 37,5 % stanowi woda surowa kierowana bezposrednio do instalacji IPPC, ok. 57,5 % stanowi
woda demi poddawana uzdatnianiu w instalacji odwroconej osmozy (skad trafia do instalaciji IPPC),
a ok. 5% stanowi woda przeznaczona do plukania membran w instalacji odwrdconej osmozy.
Prognozowana ilos¢ wody wykorzystywanej do celéw przeciwpozarowych wynosi ok. 3 000 m®/rok.
Prognozowana ilos¢ wody do uzupetniania strat w obiegach wody chtodniczej wynosi ok. 1790
m*/rok. '

4.3.2. Gospodarka $ciekowa.

Scieki technologiczne powstajg jedynie w istniejgcej hali nr 1, w ktdrej zlokalizowana jest instalacja
IPPC.

Scieki technologiczne: _
= zinstalacji odwréconej osmozy powstaja w wyniku:
- ptukania membran,
» zinstalacji malowania kataforetycznego powstajg w wyniku:
~ odtluszczania elementdw konstrukeyjnych,
- przygotowania elementdw konstrukcyjnych do malowania kataforetycznego (ptukanie,
fosforanowanie),
- trawienia,
- malowania,
— czyszczenia oktadow w lakierni,
- okresowej wymiany kapieli procesowych (aktywacja, odttuszczanie, pasywacja),
- okresowej regeneracji wymiennikow jonitowych (pracujgcych na potrzeby oczyszczania
kapieli trawigcej) za pomocg kwasu fosforowego.

Prognozowana iloé¢ $ciekéw technologicznych z Enstalacji IPPC wynosi ok. 84 550 m®/rok, w tym:
+ Scieki z instalacji malowania kataforetycznego ok. 80 322,5 m3/rok,
 scieki z ptukania membran z instalacji odwroconej osmozy ok. 4 227,5 m®/rok.

Sktad sciekow z instalacji malowania kataforetycznego (po oczyszczeniu w zakiadowej
oczyszczalni Sciekow): cynk, nikiel, fluorki, weglowodory ropopochodne, ChZTe,, BZTs, zawiesiny
ogoine, glin, zelazo.

Skfad sciekdéw z ptukania membran z instalacji odwréconej osmozy stanowia zanieczyszczenia
powstajgce podczas demineralizacji wody — substancje usuniete z wody w celu osiagnigcia je;
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pozgdanej przewodnosci, tj. jony magnezu, wapnia, sodu, chloru, wodoroweglanowe i siarczanowe,
zawiesiny ogodlne.

Scieki technologiczne z instalacji malowania kataforetycznego po oczyszczeniu w zakiadowe;j
oczyszczalni $ciekOw mieszajg sie ze Sciekami technologicznymi z instalacji odwréconej osmozy,
a nastepnie ze $ciekami bytowymi. Scieki przemystowe stanowigce mieszaning ww. $ciekow
odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0.
w Gliwicach (na podstawie zawartej umowy).

Prognozowana ilos¢ mieszaniny $ciekédw bytowych i technologicznych wprowadzanych do
urzgdzen kanalizacyjnych PWIK Sp. z 0.0. w Gliwicach wynos: ok. 95 000 m*/rok, w tym:

- §cieki technologiczne ok. 84 550 m*/rok,

- $cieki bytowe ok. 10 450 m°/rok.

Sktad mieszaniny §ciekdw bytowych i technologicznych: ChZTe,, BZTs, azot amonowy, fosfor
ogébiny, weglowodory ropopochodne, zawiesiny ogdlne, cynk, nikie!, fluorki, glin, zelazo.

Na terenie Zakiadu Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach wytwarzane sa $cieki, ktore
powstajag niezaleznie od eksploatacji instalacii, tj. $cieki bytowe (wprowadzane wraz ze $ciekami
technologicznymi do kanalizacji) | wody opadowe (wprowadzane do §rodowiska — rowu F-J na
podstawie odrgbnego pozwolenia wodnoprawnego).

4.4. Gospodarka odpadami.

Zrodtem powstawania odpadéw na terenie Kirchhoff Polska Sp. z o.0. zlokalizowanym w Gliwicach
przy ul. Alfreda Nobla 3 (Hala Nr 1) sg procesy technologiczne prowadzone w instalacji IPPC

do powierzchniowej obrobki metali lub materiatdw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
proceséw elektrohtycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m® oraz proceséw prowadzonych w instalacjach powigzanych technologicznie

z instalacja IPPC.

W wyniku eksploatacji instalacji IPPC oraz instalacji pomocniczych, powstajg odpady
niebezpieczne oraz odpady inne niz niebezpieczne. Lgczna ilos¢ odpaddw wytwarzanych

w zwiazku z funkcjonowaniem instalacii zlokalizowanych na terenie Kirchhoff Polska Sp. z 0.0.

w Gliwicach wyniesie 589 Mg/rok odpadow niebezpiecznych araz 238 Mg/rok odpadow innych niz
niebezpieczne.

Zarowno podstawowe odpady z procesoéw prowadzonych w instalacji malarni jak i pozostate
odpady (w tym takze niebezpieczne) s3 selektywnie gromadzone, odpowiednio magazynowane

oraz przekazywane specjalistycznym firmom do odzysku lub unieszkodliwiania.

4.5. Zuzycie surowcow, materialéw, paliw i mediow.

T o

sJednostka’
Instalacja do powierzchniows] obrébki metali (instalacja IPPC)
alkaliczne preparaty do odtluszczania Mg/rak 86,0
preparaty do aktywacji Mg/rok 4.0
preparaty do fosforanowania Mg/rok 104,0
_preparaty do pasywacji Mgfrok 6,0
farby do malowania kataforetycznego Mg/rok 768,0
Oczyszcezalnia $ciekow, stacja odwréconej osmozL i wymiany ciepta
Wodorotlenek wapnia Ca{OH)2 Mg/rok 10.0
chlorek Zelaza 1l Mg/rok 3,0
kwas solny Mg/rok 10,0
GARDOFLOC FA200 Mg/rok 0,5

GARDO PURE WT BC Mgirok ' 0.5




kwas fosforowy Mg/rok 10'0j
kwas siarkowy 40% Mg/rok 10.0
GARDAL 723N/1 Mg/rok 4.0
ANTISCALENT Mg/rok 1,0
wodorotienek sodu 28% ) Mg/rok 2,0
X Zaklad (ogdlinie)
Energia elektryczna MWh/rok 15000
Woda m3/rok 102300
Gaz ziemny m3/rok 1272000

Il. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Zastosowane rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniajg spetnienie
wymagan najlepsze] dostgpnej techniki i osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako
catosci, W poszczegoinych nizej wymienionych elementach $rodowiska przedstawia sie

to w nastepujacy sposob :

1.

W zakresie ochrony powietrza.

W zakresie ochrony powietrza wprowadzono nastepujace metody w celu zminimalizowania
oddziatywania instalacji na $rodowisko:

L ]

racjonalny dobdr surowcéw ograniczajgcych wielkosci powstajgcych zanieczyszczen u zrodta;
stosowanie technik przeciwdziatania powstawaniu emisji ,u zrodta” poprzez stosowanie
preparatow (lakiery i farby) o niskiej zawartosci lotnych zwiazkow organicznych;

wszystkie procesy prowadzone w instalacji wyposazone sg w system odciggéw w celu
ograniczenia emisji niezorganizowane;;

redukcja lotnych zwigzkow organicznych, znajdujacych sie w gazach odlotowych odcigganych
z procesu kataforezy w filtrze z weglem aktywnym o skutecznosci minimalnej 70% oraz gazéw
odciaganych z procesu suszenia elementéw po malowaniu kataforetycznym, poprzez ich
oczyszczenie w dopalaczu o stezeniu gwarantowanym 20 mgGC/m®;

ograniczenie do niezbednego minimum czasu pracy urzadzen technologicznych w warunkach
odbiegajgcych od normalnych;

odzysk ciepta pochodzacego z dopalania gazéw odlotowych (dwa wymienniki ciepta za
dopalaczem ~ wigkszo$¢ ciepta jest wykorzystywana do podgrzewania kapieli w wannach
procesowych linii obrobki wstepnej i kataforezy, czesé réwniez do ogrzewania powietrza
obiegowego w agregatach grzewczych suszarni);

wykorzystywanie dla potrzeb podgrzewania powietrza do suszenia podgrzewacza
wyposazonego w palnik opalany gazem ziemnym:

oczyszczanie powietrza strefy chtodzenia w filtrach tkaninowych:;

wykonywanie okresowych pomiaréw wielkosci emisji z procesu kataforezy (emitor E1)

i procesu suszenia po kataforezie (emitor E3) wraz z pomiarem skutecznosgi urzgdzen
redukujgcych wielkosé emisii;

prowadzenie okresowych kontroli pracy urzadzen redukujgcych emisje oraz prac
konserwacyjnych tych urzadzes;

monitorowanie (ewidencja) zuzycia surowcow i materiatéw w instalaciji;

ewidencja czasu pracy instalacii i Zrédet emisji; '

prowadzenia procesu technologicznego obejmujgcego czyszczenie powierzchni elementow
konstrukcyjnych oraz proceséw malowania i suszenia tych elementéw konstrukcyjnych a takze
procesow malowania i suszenia tych elementéw w sposéb pozwalajgcy na dotrzymywanie
okreslonych prawem standardéw emisyjnych;

ewidencja zuzycia surowcdw | materiatow w instalacji.
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W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem:

prowadzenie identyfikacji znaczacych zrédet hatasu oraz ograniczanie ich przy pomocy metod
operacyjnych.

W zakresie oddzialywania na wody powierzchniowe:

stosowanie zasad minimalizacji zuzycia wody do ptukania oraz iloéci i obcigzenia powstajacych
Sciekow. _

W Zakiadzie stosowane jest m.in. piukanie natryskowe pod cignieniem, zastosowanie
recyrkulacii i filtracji, co ogranicza ilo$¢ zuzywanej wody, a tym samym iloéé powstajacych
sciekow;

zlikwidowanie wszystkich Zrodet niepotrzebnego i niekontrolowanego zuzycia wody

{(np. nieszczelnosci wanien, zawordw, krandw, pomp, filtréw i innych elementéw instalacji
wodnych). '

Zakfad na biezgco kontroluje stan techniczny instalacji, w tym szczelno$é wanien i innych
urzadzen. Stan techniczny instalacji IPPC jest dobry, poniewaz podlega ona statej obserwaciji,
okresowym, gruntownym kontrolom i przeglagdom technicznym, a w razie koniecznosci podlega
pracom remontowym i konserwacyjnym;

monitorowanie punktéw poboru wody w celu okresowego sprawdzania wskaznikow zuzycia
wody w przeliczeniu na ustalong jednostke produkeji. Instalacja wodna doprowadzajaca wode
do punktow poboru wody powinna byé w miare potrzeb zaopatrzona w odpowiednie zawory
regulujace | zamykajgce, przeptywomierze, liczniki wody.

Zaktad ma zainstalowany wodomierz giéwny oraz licznik wody na cele technologiczne
prowadzone w instalacji. Instalacje doprowadzajace wode o punktéw poboru wody jest
zaopatrzona w odpowiednie zawory regulujgce i zamykajgce:

stosowanie do uzdatniania wody dla celdéw obrébki powierzéhniowej: filtracji, demineralizacji lub
odwréconej osmozy. Dwa ostatnie Zrédta dostarczajg wode o wysokiej jakoscl, ktéra powinna
by¢ stosowana do przygotowania kapieli i do niektorych operaciji ptukania. Odpowiednia jakose
wody uzywanej do ptukania jest w tym przypadku wazna ze wzgledu na ochrone osadzanych
powtok oraz kapieli technologicznych przed wplywem zanieczyszczen obecnych w wodzie.

Do wielu operacji plukania w cyklu przygotowania powierzchni oraz do innych zastosowan
pomocniczych w zupetnosci wystarczy woda oczyszczona przez filtracje lub nawet woda
recyrkulowana lub pochodzgca z obiegéw chtodniczych.

Do uzdatniania wody wykorzystywana jest instalacja odwraconej osmozy. Woda
demineralizowana dostarczana jest do lakierni i zuzywana jest w procesach przygotowania do
malowania (aktywacja, ptukanie, fosforanowanie, proces malowania kataforetycznego).
Dodatkowo, w wielu prowadzonych procesach kapiele sg recyrkulowane, wirowane, filtrowane,
poddawane ultrafiltracji lub oczyszczane w separatorach:

stosowanie metod racjonalnego | oszczednego zuzycia wody, a zwlaszcza stosowanie
recyrkulacji lub wielokrotnego uzycia wody ptuczacej.

Minimalizacja strat kapieli technologicznych przez wnoszenie i wynoszenie, technologia
ptukania i odzysk surowcow:

- stosowanie dostepnych metod minimalizacji wnoszenia | wynoszenia kapieli zwigzanych
z rodzajem pokrywanych wyrobéw oraz z rodzajem i sktadem kapieli,

- stosowanie dostgpnych metod minimalizacji wynoszenia kapieli zwiazanych
z warunkami pracy, a zwtaszcza z operowaniem zawieszkami i bebnami,

- stosowanie skutecznych i ekonomicznych metod ptukania umozliwiajacych dobre
wypltukanie wyrobow przy oszczednym zuzyciu wody i bezposrednim odzysku kapieli
technologicznych (np. ptukanie wielostopniowe, ptukanie w ptuczkach stacjonarnych
i przeplywowych, ptukanie natryskowe, stosowanie pluczek typu ,Eco” — minimalizacja
wnoszenia, rézne potgczenia tych metod),

- wuzasadnionych technicznie przypadkach stosowanie odzysku kapieli technologicznych
i ich sktadnikow przy uzyciu metod wymiany jonowej, elektrochemicznych,
membranowych lub/i wyparnych,
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Regeneracja i konserwacija kapieli technologicznych:
- dziatania w kierunku przediuzania okresu uzytkowania kapieli technologicznych przy
zachowaniu ich wlasciwej skutecznoéci,
- regeneracja | wlasciwa konserwacja kgpieli do odttuszczania (np. przez usuwanie olejow
i ttuszczdw), do fosforanowania.
Ograniczanie zuzycia wody realizowane jest na kazdym mozliwym etapie procesu
technologicznego: :
QOdtluszczanie

Odtiuszczanie | - zraszanie przy zastosowaniu natryskow wody o wysokim ci$nieniu z niewielkim
dodatkiem $rodkow powierzchniowo czynnych, roztwor kapieli odttuszczajacej recyrkulowany
pompami obiegowymi, w instalacji pracuja separator oleju i filtry workowe, ktorych zadaniem jest
usuniecie zgromadzonych zanieczyszczen z kapieli.

Odtluszczanie Il i Il - filtracja kapieli przez filtr workowy.

Ptukanie elementéw konstrukcyjnych po procesie odtiuszczania - proces dwukrotnego
intensywnego mycia prowadzony w wannie z wymuszong cyrkulacjg przez pompe obiegowg, woda
surowa recyrkulowana pompg w wyniku dziatania systemu odplywu przypodtogowego, dzigki
czemu nastepuje intensywne wirowanie i przemieszczanie sie kapieli wodnej. W procesie
odftuszczania zainstalowana jest jednostka ultrafiltracii,

Podczas procesu edttuszezania roztwory cyrkulacyjne z procesu odttuszczania poddawane sg
procesowi oczyszczania w separatorze oleju oraz na ultrafiltrach, gdzie nastepuje oddzielanie
czgsci statych takich jak: piasek, czesci metalowe i pozostatosci z poierowania mechanicznego ~
powstajacy osad z wirdwek jest usuwany okresowo, natomiast powstajacy w procesie
odtluszczania ttuszcz i olej, ktéry zbiera sie w wannach procesowych, usuwany jest w sposéb
ciagly z powierzchni roztwordw kapieli odttuszczajgcej i odprowadzany do zbiornika separatora
oleju. Roztwory kapieli odttuszczajacej podawane sa recyrkulacji, a usuwanie oleju z roztworéw
prowadzony jest w procesie ultrafiltracji.

Fosforanowanie

Fosforanowanie zanurzeniowe — roztwor kapieli chemicznej recyrkulowany pompami, nastepuje
intensywne wirowanie i przemieszczanie sie kapieli, cze$é roztworu odbierana z wanny procesowej
w sposob ciagly i kierowana do uktadu cisnieniowego usuwania osadu z kapieli, otrzymany filtrat
jest zawracany do kgpieli, natomiast placek filtracyjny jest usuwany w sposéb periodyczny.
Pfukanie - dwukrotne mycie z wymuszong cyrkulacja pompowa, dwukrotne plukanie natryskowe
zabezpiecza dalsze procesy przed zanieczyszczeniami, zapobiega réwniez przenoszeniu
zwiazkow chemicznych z fosforanowania do nastepnego procesu.

Ptukanie wodg zdejonizowang - zapobiega przenoszeniu zwigzkow chemicznych z etapu
pasywacji do nastgpnego procesu - kataforezy.

Kataforeza

Ultrafiltracja i koricowe zraszanie zapewniajg spiukanie niezwigzanych czastek farby.

Kapiel kataforetyczna - farba kataforetyczna przez caty czas fitrowana przez zespdt filtréow
workowych, utrzymanie w zadanym zakresie temperatury kapieli prowadzone przez chiodzenie
przy pomocy wymiennika ciepta z uzyciem zimnej wody. -

Cyki anolitowy — do usunigcia kwaséw organicznych powstajacych w kapieli, prowadzony przy
pomogcy pétprzepuszczalnych membran i napiecia.

Ptukanie — proces mycia elementdw konstrukcyjnych prowadzony w trzech strefach ptukania
zanurzeniowego, dla kazdej strefy: ultrafiltracja i mycie |, ultrafiltracja | mycie I, ultrafiltracja i mycie
H1, w wyniku filtracji roztworu na modutach (ultrafiltracii), czastki farby zawracane s3 z powrotem do
kapieli, a rozpuszczalniki organiczne i woda przechodzg przez membrang | kierowane sg do etapu
ptukania UF, czysty ultrafiltrat kierowany jest do UF Il skad poprzez system kaskadowy przeptywa
przez etapy ptuczace: ptukania UF [l | UF |, plukanie zanurzeniowe prowadzone jest przez
zanurzenie obrabianych produktéw w odpowiednich basenach zanurzeniowych w strefie linii
technologicznej kataforetycznego lakierowania zanurzeniowego, medium do kapieli recyrkulowane
jest pompami i pompowane jest przez przypodtogowy system optywowy ponownie do
odpowiednich basendw zanurzeniowych, czysty ultrafiltrat gromadzony jest w zbiorniku na filtrat i
stosowany do ptukania wzglednie do uzupetniania kapieli, skad poprzez system kaskadowy
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przeptywa przez etapy ptuczace, skoncentrowany strumien farby kataforetycznej doprowadzany
zostaje ponownie do basenu zanurzeniowego.

Kontrola parametréw fizykochemicznych kapieli procesu nanoszenia powfoki malarskiej -
w laboratorium malarni, zgodnie z wymogami dostawcy technologii, przeprowadzana jest kontrola
podstawowych parametréw fizykochemicznych przygotowanej kapieli farby kataforetycznej do
nanoszenia powtoki malarskie).

Do sposobow ograniczania iloéci wykorzystywanej wody mozna zaliczyd réwniez:

- odpowiedni dobor substancji wehodzacych w skiad roztwordw technologicznych i kontrola
parametrow kapieli — utrzymywanie statego, optymalnego stezenia i stanu kapieli,

- stosowanie procesu odwroconej osmozy do uzdatniania wody stosowanej do przygotowania
kapieli i niektorych operacji ptukania, zapewniajgc ochrone osadzanych powtok oraz kgpieli
technologicznych przed wplywem zanieczyszczen obecnych w wodzie,

- stosowanie obiegdéw zamknietych wody w lakierni,

- stosowanie obiegéw zamknigtych wody chtodzacej,

- systematyczng kontrole wanien do ptukania, zaworéw, krandw i innych elementéw instalacii
wodnych celem zapobiegania niekontrolowanemu zuzyciu wody poprzez nieszczelnosci instalacii.

s Substytucja i ograniczanie substancji toksycznych:

- stosowanie substancji o mozliwie matej toksycznosci,

- modyfikacja i wtasciwy dobor kapieli.

Stosowane sg sktadniki kapieli 0 mozliwie najnizszym potencjale zagrozenia, gwarantujace
jednoczesnie najwyzszg jakos¢ wyrobéw. W laboratorium malarni, zgodnie z wymogami dostawcy
technologii, przeprowadzana jest kontrola podstawowych parametréw fizykochemicznych
przygotowane] kapieli farby kataforetycznej do nanoszenia powioki malarskiej.

» Modyfikacja i wiasciwy dobor metod mechanicznego przygotowania powierzchni.
Powierzchnie sg wczesniej poddawane obrobce mechaniczngj, tak aby umozliwié ich dalszg
obrébke w przedmiotowej instalacji IPPC. Do obrébki w instalacji IPPC sg wprowadzane tylko
detale dobrze przygotowane w obrébce mechaniczne;.

» gospodarowanie $ciekami poprzez:

- nieusuwanie do $ciekow roztworéw stezonych (np. zuzytych kapieli technologicznych)

w sposdb utrudniajgcy przebieg oczyszczania $ciekéw i przestrzeganie pojemnosci roboczej

oczyszezalni sciekow, ’

- stosowanie zasad whasciwego rozdziatu $ciekow,

- oczyszczanie Sciekdw (np. metody fizykochemiczne),

- w razie potrzeby usuwanie ze $ciekdw niektérych anionaw w celu spetnienia lokalnych limitow

emisyjnych,

- wytracanie i usuwanie ze $ciekOw metali w zakresie pH optymalnym dla skiadu sciekow.

W Zaktadzie eksploatowana jest oczyszczalnia $ciekow z wykorzystaniem metod mechaniczno-
chemicznych. Do pedczyszczania kierowane sg $cieki powstajgce w kolejnych etapach procesu
technologicznego malowania kataforetycznego, 1j.: z odttuszczania elementéw konstrukcyjnych,
przygotowania elementdw konstrukcyjnych do malowania kataforetycznego (ptukanie
i fosforanowanie), trawienia, malowania. W poszczegoinych etapach procesu w lakierni powstajg
nastepujace rodzaje sciekdw: $cieki zaclejone, wody z procesu ptukania, $cieki z domieszka
lakieru. Scieki technologiczne podlegajg nastepujgcym procesom oczyszczania: separacja oleju
wspomagana procesem filtracji z obrobki wstepnej, koagulacja, sedymentacja, neutralizacja,
filtracja na filtrze zwirowym, odwadnianie osadu.
Przez oczyszczalnig $ciekéw przeptywaja $cieki powstajace w sposob ciggty w procesach
prowadzonych w lakierni w czasie cyklu produkeyjnego oraz cieki powstajace okresowo
z wymiany kapieli procesowych oraz mycia urzadzen lakierni. Scieki powstajgce w linii
technologicznej odprowadzane sa do studzienek (zbiorniki na odcieki i przelewy roztworéw
z wanien procesowych). Linia wyposazona jest we wiasne studnie, do ktérych pochytami kanatami
odprowadzane s3 $cieki procesowe, nastepnie $cieki odprowadzane sg do odpowiedniego
zbiornika w zaktadowej oczyszczalni $ciekow. Oczyszczone $cieki nieprzekraczajace wymaganych
warto$ci dopuszczalnych zanieczyszczen sg odprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych innego
podmiotu. llos¢ sciekdw technologicznych powstajgcych w instalacji IPPC jest mierzona za pomoca
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licznika $ciekéw (za oczyszezalnia $ciekow).

4,

W zakresie oddzialywania na wody podziemne, glebe i ziemie,

Metody ochrony $rodowiska gruntowo-wodnego:

5.

zastosowanie szczelnego chemoodpornego podioza w magazynach oraz w obszarze linii
technologicznej (taca utworzona za pomoca odpowiednich betonowych oston o pojemnoéci
rownej pojemnosci najwiekszej wanny procesowe] + 15%);

zastosowanie w magazynie chemii posadzki o nachyleniu 1% w kierunku ekodrenu

z odprowadzeniem ewentualnych wyciekow do bezodptywowej studni (zlokalizowanej pod
magazynem) o pojemno$ci réwnej pojemnosci najwigkszego magazynowanego zbiornika;
zastosowanie szczelnych placéw na stanowiskach roztadunku ze sptywem do studzienek
bezodptywowych:

zastosowanie zasuw odcinajgcych wyptyw éciekdw (przed ich wczesniejszym oczyszczeniem)
poza teren zakiaduy;

zastosowanie studzienek bezodplywowych i zbiornika buforowego o pojemnosci 30m®
umozliwiajacego zatrzymanie wod pogaséniczych;

zastosowanie odpowiednich zabezpieczen przeciwpozarowych i odgromowych.

W zakresie gospodarki odpadami.

Ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami poprzez:

przestrzeganie rezimow technologicznych oraz wdrazanie nowych technologii;

racjonalne zuzycie materiatow, surowcow i paliw;

prowadzenie oszczednej gospodarki materiatowo-surowcowej w celu zminimalizowania ilosci
powstatych odpadow;

prowadzenie wtasciwej eksploatacji uzytkowych maszyn i urzadzen, w celu zapobiegania ich
nadmiernego zuzyciu;

stosowanie substancji o mozliwie najmniejszym potencjale zagrozen;

stosowanie takich sposobéw produkcii, ktore zapobiegna powstawaniu odpadéw i pozwola
utrzymac na mozliwie najnizszym poziomie ich ilogé, a takze ograniczg negatywne
oddziatywanie oraz zagrozenie zycia lub zdrowia:

selektywne gromadzenie i magazynowanie odpadéw wytwarzanych w trakcie prowadzenia
dziatalnosci i ich ewidencjonowania, zgodnie z wymogami przepisow ochrony $rodowiska;
niedopuszczenie do zmieszania odpaddw roznych rodzajéw;

magazynowanie odpadéw w odpowiedni sposéb, z przestrzeganiem wyznaczonych

i oznakowanych miejsc do tego przeznaczonych;

przekazywanie odpadéw uprawnionym firmom, posiadajgcym odpowiednie zezwolenia

w zakresie gospodarowania odpadami, w celu;

- poddania odpadow w pierwszej kolejnosci recyklingowi, regeneradii
lub odzyskowi, a jezeli z przyczyn technologicznych jest to niemozliwe lub nie jest
uzasadnione z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych - unieszkodliwiania
w sposob zgodny z wymaganiami ochrony $rodowiska:

- unieszkodliwiania odpadéw, ktorych nie udato sie podda¢ odzyskowi, tak, aby
sktadowane byty wytacznie te odpady, ktérych unieszkodliwienie w inny sposob byto
niemozliwe z przyczyn technologicznych lub nieuzasadnione z przyczyn ekologicznych
fub ekonomicznych;

utrzymywanie porzadku na terenie zaktadu i przestrzeganie procedur postepowania
z odpadami;

przestrzeganie przez pracownikow instrukgji | przepiséw ppoz. oraz BHP;
przeprowadzanie szkolen dla pracownikéw w zakresie prawidlowego postepowania
z wytwarzanymi cdpadami.
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il. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do $srodowiska substancji i energii
przy normalnym funkcjonowaniu instalacji.

1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie
normalnej eksploatacji instalacji.
1.1. Standardy emisyjne lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) dla instalacji do

powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych (instalacja IPPC).

a) Standard emisyjny dla emitora E1 — wanny procesowe, proces nanoszenia powltok

Zuzycie LZO [Mgirok] Sy [mgim®y] S [%]
Powyzej 15 75 20

Sy — standard emisji zorganizowangj, wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na
calkowity wegiel organiczny, w warunkach umownych;
82 — standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wkiadu LZO.

b) Standard emisyjny dla emitora E3 — proces suszenia po kataforezie.

Zuzycie LZO [Mg/rok] S [mg/m®,] S, [%]
Powyzej 15 50 20

St - standard emisji zorganizowanej, wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na
calkowity weglel organiczny, w warunkach umownych;
S2 ~ standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wkladu LZO.

1.2. Emisja dopuszczalna roczna.

i 4
Substancja Emisja ? h:‘ngsl::lka]cj! IPPC
LZ0 . 6,627

2. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku,

Dopuszczalny rownowazny poziom hatasu ,,A” moggcy przenikaé do $rodowiska:
* na tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej wynosi:

- L AeqD = 50 dB dia pory dziennej (godz. 6.00-22.00)
- L AegN = 40 dB dia pory nocy {godz. 22.00-6.00)

» na tereny zabudowy mieszkaniowo-ustugowej wynosi:

- L AeqD = 55 dB dla pory dziennej (godz. 6.00-22.00)
- L AegN =45 dB dla pory nocnej (godz. 22.00-6.00)

3. Warunki w zakresie gospodarki odpadami.

Warunki w zakresie gospodarki odpadami obejmujg wytwarzanie odpadéw wraz z okregleniem
miejsc i sposobow magazynowania odpadow.
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3.1.Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczone do wytwarzania w trakcie eksploatacji instalacji

oraz ich sktad chemiczny i wlasciwosci.

A. Odpady niebezpieczne

. Podstawowy skiad chemiczn llo§é
Le. Kod Rodzaj odpadu i wlasciwoéci odpadu Y [Mg/rok]
Inne rozpuszcezalniki Skiad chemiczny; rozpuszczalniki organiczne,
organiczne, VQZMOW Zywice, pigmenty, kwasy organiczne (kwas
1. 07 01 04* 2 przemywania i clecze octowy), alkohole i ich pochodne, ketony. 40
macierzyste Wiasciwosci drazniace, szkodliwe,
ekoloksyczne.
Szlamy z usuwania farb Skiad chemiczny: rozpuszezalniki organiczne,
I lakierow zawieraface 2ywice, pigmenty, kwasy organiczne (kwas
2. 080113+ | rozpuszczalniki organiczne | oatowy), alkohole i ich pochodne, ketony. 200
lub inne substancie Wiadciwosci: drazniace, szkodliwe,
niebezpieczne ekotoksyczne.
Szlamy wodne zawierajgce Skiad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne,
farby i takiery zawlerajace zywice, pigmenty, kwasy organiczne {(kwas
3 08 01 15* rozpuszczalniki organiczne octowy), alkohole i ich pochodne, ketony, 2
lub inne substancije Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe,
niebezpieczne ekotoksyczne.
Odpady z usuwania farb Sklad chemiczny: rozpuszczainiki organiczne,
i lakierow zawierajgce Zywice, pigmenty, kwasy organiczne (kwas
4, 08 0117 rozpuszczalniki organiczne octowy), alkohole i ich pochodne, ketony. 200
lub inne substancje Wiasdciwosci: drazniace, szkodliwe,
niebezpieczne ekotoksyczne.,
Skiad chemiczny: weglowodory, metale
(Mn, Zn, Fe, Ni), kwasy niecrganiczne (m.in.
fosforowy, azotowy, siarkowy,
chlorowodorowy, fluorowodorowy} i ich sole (m.in.
Osady i szlamy pofiltracyjne | azotany niklu, zelaza,
5. 1101 09* zawierajace substancje cynkuy, fosforany cynku), wodorotienki (m.in. 80
niebezpieczne sodu, potasu, amonu, wapnia,
2elaza), rozpuszezalniki organiczne. zywice,
pigmenty, kwasy organiczne {(kwas octowy),
alkiloalkoksylaty {polimer nigjonowy).
Wiasciwodci: draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne,
Skiad chemiczny; weglowodory, Huszcze,
wodorotlenki (m.in. potasu, sodu),
6. 13 08 02* Inne emulsje alkiloalkoksylaty (polimer niejonowy), sole 30
kwasow nieorganicznych.
Wiasdciwesci: draznigce, szkodtiwe, ekotoksyczne.
Sorbenty. materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete | Skiad chemiczny: widkna naturalne (celuloza)
w innych grupach}, tkaniny do | oraz sztuczne (polimery syntetyczne),
7 1502 02* wycierania (np. szmaty, krzemionka, zanieczyszczone substanciami 20
’ $cierki) i ubrania achronne niebezpiecznymi (np. weglowodory, kwasy
zanieczyszczone nieorganiczne, rozpuszczalniki organiczne),
supstancjami Wiasciwoéci: szkodliwe, ekotoksyczne.
niebezpiecznymi (np, PCB)
Zuzyte urzgdzenia Skiad chemiczny; metale (np. zelazo, miedz,
zawierajace niebezpieczne aluminium, cynk) i ich stopy (np. mosiadz, braz),
8. 16 02 13* elementy inne niz palimery syntetyczne, krzemionka, rte€, oléw, 2
wymienione w 16 02 09 do 16 | kadm, beryl,
02 12 Wiasciwosci: szkodliwe,
Nieorganiczne odpady Skfad chemiczny: zwiazki nieorganiczne (np.
9. 16 03 03* zawierajace substancje kwasy nieorganiczne i ich sole, wodorotlenki). 5
niebezpieczne Wiasciwosci: szkodliwe.
. Skiad chemiczny; zwiazki organiczne (np.
Organiczne odpad SWAC LNEMICZAY, 2Wi2 A
10.| 160305 | zawierajace substayncje g?ég‘;f;;::)'“‘k‘ organiczne. zywice, kwasy 10
niebezpieczne ) Wiasciwoscei: szkodliwe.
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B. Odpady inne niZ niebezpieczne

. Podstawowy skiad chemiczny llos¢
Lp. Kod Rodza] odpadg i wtasciwos$ci odpadu [Mg/rok]
Skiad chemiczny: metale (zelazo, aluminium,
Zuzyte urzgdzenia inne miedz), polimery syntetyczne (tworzywa
1. 16 02 14 niz wymienione w 16 sztuczne), krzemionka. 5
0208 do 18 02 13 Wiasciwosci: Odpady nietoksyczne, nie powoduja
bezposredniego zagrozenia dla rodowiska.
. Skiad chemiczny: metale (zelazo, aluminium,
E&i’“tez;yu“;”gféz ze miedz), polimery syntetyczne (tworzywa
2. 16 02 16 inng Tiliz maienione sztuczne), krzemionka. 3
w16 02 \%vg : Wiasciwosci: Odpady nietoksyczne, nie powodujg
bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.
Nieorganiczng oqpady izzagrggeeg:fz;lgimazkt njeorganiczne (np.
3. 160304 \'2:% %’é ggn;tgrggngo Wiagciwosci: Odpady nietoksyczne, nie powodujg 10
' bezpoéredniego zagrozenia dla srodowiska.
Organiczne odpady gcl)(liii;jei;i)emlczny zwlazkl organiczne (np
8- 1603 06 wr;% %'g \ggn:lgrggnaeo Wiasciwosci: Odpady nietoksyczne, nie powoduja 10
! bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.
Szlamy z innego niz
biologiczne Skiad chemiczny; chlorek zelaza, iuszcze,
oczyszezania Sciekow zelazo, glin. .
5. 190814 przemystowych inne Wiasciwosci: Odpady nietoksyczne, nie powodujg 200
niz wymienione w bezposredniego zagrozenia dia $rodowiska.
1908 13
Sktad chemiczny: bentonit, wegiel aktywowany,
Inne niewymienione krzemionka.
6. 1908 99 odpady Wiasciwosci: Odpady nietoksyczne, nie powodujs 10
bezposredniego zagrozenia dia $rodowiska.

3.2. Zrédita powstawania odpadow oraz miejsca i sposéb ich magazynowania.

Wytwarzane odpady w instalacji IPPC oraz instalacjach pomocniczych dla instalacji IPPC beda
magazynowane na terenie Hali Nr 1 zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3 na
dziatkach o numerach ewidencyjnych 1, 3, 17, 29, 30, 31, 32/1, 73/1, 74, 75/1, 77, 78 (cbreb
Brzezinka), 2, 75, 101 (obreb Niepaszyce Potudnie). Instalacja IPPC potozona jest na dziatkach
o numerach ewidencyinych 1, 2, 301 75.

A. Odpady niebezpieczne

Kod . ; . Miejsca i sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Zrodio powstawania odpadu magazynowania odpadu
Inne rozpuszczainiki Czyszczenie wanien | instalacji
organiczne, roztwory rozprowadzajgce] srodki stosowane |Szczelne, metalowe
1. 07 01 04* Z przemywania i ciecze w procesie technologicznym pojemniki, w wyznaczonym
macierzyste miejscu hali.
Szlamy z usuwania Szczelne pojemniki —
farb i lakierdw zawierajace . . mauzery, w wannach
2. 08 0113~ rozpuszczalniki organiczne lub Srzolig‘syoz cz;,{szczema wanien wychwytowych lub na
inne substancje niebezpieczne P wyen. zewnatrz hali w gidwnym
punkcie zbiorki.
Szlamy wodne zawierajace .
3 080145+ |famy i lakiery zawierajace Szlamy wodne z czyszczenia Szczelne, metalowe
. s ' . pojemniki, w wyznaczonym
rozpuszczalniki organiczne lub jwanien procesowych, mieiscu hali
inne substancje niebezpieczne ! )
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080117+

Odpady z usuwania

farb | lakierow zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne

Odpady z czyszczenia wanien
procesowych.

Szczelne pojemniki —
mauzery, w wannach
wychwytowych fub na
zewnatrz haliw gtéwnym
punkcie zbiorki.

1101 09*

Osady i szlamy pofiltracyjne
zawierajace substancie
niebezpieczne

Szlamy i osady poneutralizacyjne
powstajace podozas chemicznego
oczyszczania Sciekdw (z procesow
technologicznych. wymiany kapieli
i mycia urzadzen instalacji).

Szczelne, metalowe
pojemniki, w wiacie
(zadaszenie, szczelna
nawierzchnia).

1308 02*

Inne emulsje

Emulsje z odttuszczania (Huszcze
i oleje zbierajace sie na powiarzchni
kgpieli).

Szczelne pojemniki,
w wyznaczonym migjscu hali
{przy wannach procesowych).

1502 02~

Sorbenty, materiaty

filtracyine (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki) | ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

Zuzyte sorbenty, czysciwa, tkaniny
do wycierania, materiaty filtracyjne
(wymiana elementéw filtracyjnych
w jednostkach wentylacyjnych),

Szczelne worki foliowe
umieszczane w specjalnych
pojemnikach, w wyznaczonym
migjscu hali. Po napeinieniu
pojernnikéw, worki z odpadami
umieszezane w pojemniku
zbiorczym, w wyznaczonym
migjscu na zewnatrz hali
(szczelna nawierzchnia).

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne

elementy inne niz wymienione
w1602 08do 16 02 12

Zuzyte lub uszkodzone urzadzenia
i maszyny wchodzgce w skiad
instalacji.

Szczelne pojemniki,
W wyznaczonym miejscu hali
(rozdzielnia niskiego napiecia).

16 03 03*

Nieorganiczne odpady
zawierajgce substancie
niebezpieczne

Substancje nieorganiczne
nienadajace sie do wykorzystania
w procesie technologicznym
(niespelniajace wymogow
technologicznych).

Szczelne, metalowe beczki,
w wyznaczonym miejscu hali.

10.

16 03 05*

Organiczne odpady
zawierajgce substancie
niebezpieczne

Zwigzki organiczne nie nadajace sie
do wykorzystania w procesie
technologicznym (niespetniajace
wymogow technologicznych).

Szczelne, metalowe beczki,
w wyznaczonym miejscu hali,

B. Odpady inne niz niebezpieczne

Ked . ; . Miejsca i sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania odpadu magazynowania odpadu
1 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne Zuzyle lub uszkodzone urzadzenia  |Pojemniki, w wyznaczonym
' niz wymienione i maszyny wchodzace w sktad miejscu na zewnatrz haii.
w1602 09do 1602 13 instalacii,
Elementy usuniete ze Zuzyte lub uszkodzone elementy . "
2. 16 02 16 zuzytych urzadzen wyposazenia maszyn i urzadzen 2?5:;3‘:; »:e%zntz:zczh(;r!}ym
inne niz wymienione instalacji. J a ’
w1602 15
Nieorganiczne odpady Zwigzki nieorganiczne nienadajace .
3. 16 03 04 inne niz wymienione sig do wykorzystania w procesie »?/Z(:zipaec:sr?:'mie'scu nali
w16 03 03,16 03 80 Technologicznym (niespeiniajace wy Y J :
wymogéw technologicznych),
Organiczne odpady Zwigzki organiczne nienadajace sie .
4, 16 03 06 inne niz wymienione do wykorzystania w procesie vsvzczg:'?aeclz)gr?z:(r:’mie’scu hali
w 18 03 05, 16 03 80 Technologicznym (niespeliniajgce wy Y ] '
wymogéw technologicznych).
Szlamy z innego niz
biologiczne Osady zaggszczone i odwodnione  [Szczelne pojemniki, w wiacie
5. 1908 14 oczyszczania $ciekdw w prasie filtracyjnej chemicznej (zadaszenie, szczelna
przemystowych inne oczyszczalni sciekow. nawierzchnia).
niz wymienione w
190813
6 19 08 99 Inne niewymienione Zuzyty materiat filtracyjny Szczelne pojemnniki,
: odpady Z oczyszczalni sciekow w postaci W wyznaczonym migjscu
roznych frakeji 2wiry. oczyszczalni sciekdw.
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3.3. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Po zebraniu odpowiedniej ilosci z zachowaniem okreséw magazynowania, odpady przekazywane
beda uprawnionym podmiotom posiadajgcym wpis do rejestru lub odpowiednie decyzje w zakresie
gospodarowania odpadami oraz zapewniajacym ich wtasciwe zagospodarowanie.

4. Warunki w zakresie gospodarki wodno-§ciekowej.

Nie ustala sig¢ warunkow poboru wod, poniewaz na potrzeby instalacji nie nastepuje pobor wod
powierzchniowych lub podziemnych. Woda na potrzeby instalacji dostarczana jest z sieci
wodociggowej Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach,

Nie ustala si¢ warunkéw wprowadzania $ciekéw do $rodowiska, poniewaz:

- $cieki przemystowe stanowigce mieszanine sciekéw technologicznych z instalacji IPPC
I sciekow bytowych wprowadzane sg do kanalizacji Przedsiebiorstwa Wodociagow i Kanalizacji
Sp. z 0.0. w Gliwicach,

- wody opadowe powstajace niezaleznie od eksploatacji instalacji wprowadzane sg do rowu F-J
na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

V. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

1. Monitoring efektywnoséci wykorzystania zasobow.

Wielko$¢ zuzycia surowcow, paliw, wody pitnej i energii elektrycznej monitorowana jest w systemie
ciagtym. Okresowo stuzby zaktadowe dokonujg oceny ilosci zuzywanych surowcédw i paliw poprzez
wyliczenie wskaznikdw zuzycia przypadajacych na uzyskang w danym okresie wielkoéé produkcii.

Nadzorem objete winny byé:

- ilos¢ | rodzaj stosowanych surowcéw | materialow pomocniczych,

- ilo$¢ zuzywanych mediéw: energii elektrycznej, wody,

- rodzaj i ilo$¢ wytwarzanych produktéow,

- rodzaj i ilo$¢ powstajgcych odpadow.

Nadzorem objete winny by¢ réwniez:

- parametry techniczne proceséw na instalacjach,

- stan techniczny instalacji IPPC ~ biezgce i okresowe przeglady maszyn i urzadzen, w tym
przeglady urzgdzen chronigcych érodowiske (filtry powietrza, separatory itp.).

W celu oceny efektywnosci korzystania z zasobow w instalacjach IPPC winien byé prowadzony

monitoring w ramach gospodarki materiatowo-surowcowej. Dane dotyczace zasobéw powinny byé
gromadzone na biezaco (np. w systemie elektronicznym).

Na potrzeby kontroli nalezy sporzgdzad okresowe nie rzadziej niz raz na rok zestawienia ilosci
zuzytych surowcow energetycznych oraz pomocniczych, wielkosci produkgii, ilosci powstajgcych
odpadow oraz ilosci zuzytych mediow.

Monitoring efektywnosci wykorzystania surowcéw i materiatéw w instalacjach IPPC winien byc
prowadzony w odniesieniu do wielkosci produkciji.

Wskazniki efektywnosci wykorzystania zasobow powinny by¢ wyznaczane minimum raz na rok.

2. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii elektrycznej i ciepinej.

Zuzycie energii elektrycznej na potrzeby wiasne mierzone jest przez gtéwny licznik energii
i rozliczane globalnie dla catego zaktadu. Odczyty licznika dokonywane sg raz na miesige.

22



Monitoring efektywnosci wykorzystania energii elektrycznej winien polegac na ocenie jej zuzycia
w odniesieniu do wielko$ci produkcji. Nalezy prowadzié miesieczne zestawienia ilosci zuzyte;
energii. Na podstawie miesiecznych zestawien winna byé prowadzona analiza tendencji
efektywnosci wykorzystania energii. Koficowa analiza zuzycia energii wraz z mozliwymi
rozwigzaniami w zakresie jej efektywnego wykorzystania, winna by¢ przeprowadzana raz w roku.
Na tej podstawie nalezy sporzadzat plany dzialan w zakresie optymalizacji procesow
produkcyjnych, zwiekszania efektywnosci energetycznej oraz wdrazania nowych technologii m.in.
z zakresu ochrony $rodowiska.

3. Monitoring parametréw technicznych.

Parametry procesu produkcyjnego prowadzonego przez Zaktad $g monitorowane w sposob ciagly.
Procesowi monitorowania podlegajg takie parametry jak zuzycie wszystkich surowcéw i energii,
wielko$¢ otrzymanej produkcji, a takze biezace parametry zachodzgcych proceséw chemicznych
np. temperatura, czas trwania, stopien przereagowania mieszanin.

4. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

1) Zaktad winien wykonywac okresowe pomiary wielko$ci emisji substanciji do powietrza w zakresie
i z czestotliwoscig przedstawiong ponizej:
+ emitor E1 - LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny, przed i za urzgdzeniem
redukujacym emisje,
+ emitor E3 — LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny, przed i za urzadzeniem
redukujgcym emisje.

2) Zakiad winien wykonywa¢ okresowe sprawdzenie skutecznosci dziatania urzgdzen ochrony
powietrza zamontowanych na instalacji, na podstawie pomiaréw wykonanych przed i za
urzadzeniem ochronnym, z czestotliwo$cia raz w roku.

3) Pomiary powinny by¢ wykonywane w miejscach do tego wyznaczonych.
Stanowiska pomiarowe do poboru prob zanieczyszczonego powietrza z emitoréw instalacji IPPC:
» E1-odcigg z wanien procesowych (powlekanie kataforetyczne),
» E3 - proces suszenia po kataforezie,
winny by¢ usytuowane zgodnie z Polska Normg PN-2-04030-7/94.

5. Monitoring halasu.

Dia instalacji winny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary hatasu w $rodowisku w porze dziennej
i nocnej. Pomiary nalezy przeprowadzac raz na 2 lata. Pomiary winny by¢ wykonane

w wyznaczonych 6 punktach na granicy najblizszych terenéw podlegajacych ochronie akustycznej
(tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej i mieszkaniowo-ustugowej zlokalizowane

po zachodniej i potudniowej stronie zaktadu) w oparciu 0 obowigzujace w tym zakresie metodyki.

6. Monitoring w zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;j.

Nie ustala sie monitoringu w zakresie gospodarki wodno-éciekowe;j, poniewaz;

— na potrzeby instalacji nie nastepuje pobér wéd powierzchniowych lub podziemnych {(woda
na potrzeby instalacji dostarczana jest z sieci wodociggowej Przedsiebiorstwa Wodociggow
i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach),

- funkcjonowanie instalacji nie wigze sie z wprowadzaniem $ciekéw przemystowych
do $rodowiska ($cieki przemystowe wprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych
Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach),

- wody opadowe powstajgce niezaleznie od eksploatacii instalacji wprowadzane $g do rowu F-J
na podstawie odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

23



7. Ewidencja i monitoring odpadéw.

Zaktad na biezgco prowadzi jakosciows i ilosciowa ewidencje z okresleniem sposobu
gospodarowania i miejsc przeznaczenia odpaddéw w postaci:

- karty ewidencji odpadu, prowadzone] dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

- karty przekazania odpadu.
Ponadto zaktad prowadzi roczng sprawozdawczo$¢, czyli zbiarcze zestawienie danych o rodzajach
iilosciach odpadéw oraz o sposobach gospodarowania nimi, przesytang Marszatkowi
Wojewodztwa Slaskiego w terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy.

V1. Warunki wprowadzenia do srodowiska substancji lub energii wystepujace
w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych cdbiegajacych
od normainych.

1. Wtrakcie rozruchu i wytaczenia.

Nie okresla si¢ warunkéw emisji dia operacji rozruchu i wytgczenia z pracy urzadzen
technologicznych, gdyz nie wptywa to na zwiekszenie wielko$ci emisji w stosunku do wartosci
odnoszgcych sie do normalnych warunkéw pracy.

2. W przypadku awarii.

W przypadku wystapienia ewentualnej awarii instalacji, nastapi jej wytgczenie oraz zatrzymanie
procesu technologicznego do czasu usuniecia przyczyny awarii.

W przypadku awarii urzadzen ochronnych moze nastapi¢ chwilowy wzrost emisji zanieczyszezen,
ale po stwierdzeniu awarii, urzadzenia beda natychmiast wytaczane. Urzadzenia ochronne bedg na
biezgco kontrolowane, co zminimalizuje mozliwos¢ wystapienia awarii,

3. Warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajace moment
2akoriczenia rozruchu i moment rozpoczecia wyigczania instalacji.

W przypadku momentu rozpoczecia wytaczania instalacii, jak | zakorczenia rozruchu, nalezy
postepowac zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowg urzgdzen technolegicznych i instrukcjami
postgpowania w sytuacjach awaryinych.
Zakonczenie rozruchu instalaci i rozpoczecie jej normalnej eksploataci nastepuje, kiedy instalacja
osiaga optymalne parametry gwarantujace sprawne prowadzenie proceséw technologicznych
i wysoka wydajnosc produkcji, tj. odpowiednie sktady i temperatury kapieli:

» odtuszczanie — 50-70°C,

e fosforanowanie - 50-55°C,

» kataforeza — 34-36°C,
oraz osiggnigcie optymalnej wydajnoéci wentylatoréw odciagowych i utrzymanie stezenia
gwarantowanego za urzadzeniami ochrony powietrza.
Momentem rozpoczgcia wytaczania instalacji jest zakonczenie procesu produkcji wyrobow, zgodnie
z zatozeniami technologicznymi. Dla wanien procesowych nie sg wéwczas utrzymywane parametry
kgpieli (sktady, temperatury). .
Planowane zatrzymanie instalacji zwigzane moze by¢ gtéwnie z koniecznoscig przeprowadzania
powaznych prac remontowych. Ewentualne inne przestoje instalacji (zatrzymanie i rozruch) moga
wynikag z przyczyn handlowych (np. brak surowcéw lub zbytu produktéw). Zatrzymanie urzadzen
produkeyjnych instalacji polega na wstrzymaniu doprowadzenia surowcéw | materiatow oraz
wytaczeniu z ruchu instalacji wspétpracujgcych, co powoduje szybki zanik emisji substancji
zanieczyszczajgcych, dochodzgcy nawet do zera.
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VII. Sposdb i czestotliwoéé przekazywania informacji i danych organowi wiasciwemu
do wydania pozwolenia oraz dodatkowe wymagania zwigzane z eksploatacja instalacji.

Zobowigzuje sie prowadzgceqo instalacie do:

1. Przedktadania Slaskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach
oraz organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia Zintegrowanego sprawozdania
z wykonywanych pomiardw:

« emisji substanciji do powietrza w terminie 30 dni od dnia zakoriczenia pomiardw,
* emisji hatasu zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa (tj. 30 dni od dnia zakorczenia
pomiarow).

2. Przekazywania marszatkowi wojewddztwa rocznego sprawozdania o wytwarzanych odpadach
i 0 gospodarowaniu odpadami w terminie do 15 marca z3 poprzedni rok kalendarzowy (zgodnie
z art. 75 ustawy o odpadach).

3. Ewidencjonowania i przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiaréw emisji, danych
o wielkosci emisji, czasie pracy Instalacji oraz o ilosci zuzywanych surowcow w procesie
technologicznym i wielko$ci produkeji przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktorego
dotyczg.

4. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji instalacii.

5. Podjgcia natychmiastowych dziatan zmierzajgcych do usunigcia awarii, w przypadku jgj
wystapienia, oraz poinformowania o wystapieniu awarii osoby Znajdujace sie w strefie
zagrozenia oraz jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo wéjta,
burmistrza lub prezydenta miasta.

6. Przedkiadania do 30 stycznia kazdego roku, coroczne;j informacji pozwalajace;
na przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg
zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego.

7. Przedkiadania informacji i sprawozdan z wykonywanych pomiarow za pomoca ePUAP lub
na elektronicznym noéniku danych (bez wersji papierowej), opisanych trescia: dotyczy:

«OS PZINFORMACJA_COROCZNA 116" lub ,OS.PZ.POMIARY_116".

VIIl. Zapobieganie awariom oraz postepowanie w czasie awarii.

Zaktad nie jest zaliczany ani do zakladéw o zwiekszonym ryzyku ani do zaktadéw o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej, niemniej wystepuje mozliwo$¢ wystgpienia stanéw
awaryjnych w Zakladzie. Zatem dla rozpatrywanych instalaciji IPPC podano ponizej sposoby
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz okreslono sposoby postepowania
w przypadku ich wystgpienia.

Jako sytuacje awaryine moqa wystapié:

- wyciek,

- zatrucie,

- pozar,

- wybuch,

mogace powstac np. w wyniku rozszczelnienia pojemnikow z substancjami stwarzajacymi ryzyko,
ich rozlania/rozsypania (np. przy dozowaniu, magazynowaniu) i bezposredniego kontaktu
substancji reaktywnych. Prawdopodobienstwo ich wystgpienia jest niewielkie. W razie wystapienia
awaril przemystowej lub zdarzenia o znamionach powaznej awarii przemystowej, Kirchhoff Polska
Sp. z 0.0. niezwlocznie powiadomi odpowiednie organy/stuzby o zaj$ciu zdarzenia.

Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach posiada opracowang ,Procedurg o zapobieganiu
awariom” stanowiaca zatacznik do dokumentaciji pt. ,Sposob postgpowania na wypadek zagrozenia
pozarowego, awarii technicznej lub chemicznej i innego miejscowego zagrozenia w Kirchhoff
Polska Sp. z 0.0. w Gliwicach”, gdzie zostaty udokumentowane i zidentyfikowane zagrozenia
mogace wystapi¢ w wyniku stosowania substancii niebezpiecznych.



Zaktad posiada opracowany ,Plan postepowania w sytuacjach kryzysowych”, zas sposéb
postepowania zdefiniowany zostat w ,Instrukcji postepowania na wypadek pozaru lub innego
miejscowego zagrozenia” oraz ,Instrukcji bezpieczenstwa pozarowego”.

W procedurze zdefiniowane sg miejsca wystepowania substancji chemicznych, stwarzajgce

w zaktadzie zwiekszone ryzyko wystagpienia powaznej awarii.

Pracownicy zaktadu zostali przeszkoleni w zakresie ww. procedur, poza tym na stanowiskach,

na ktorych wykorzystywane sg substancje chemiczne oraz w magazynie chemicznym,
umieszczone sa aktualne karty charakterystyki stosowanych substancji, dostepne dla kazdego
pracownika. Substancje chemiczne stwarzajgce zagrozenie dla srodowiska stosowane

w procesach technologicznych sg odpowiednio magazynowane, co eliminuje ryzyko wystapienia
jakiejkolwiek awarii na terenie zaktadu. Zbiorniki, w ktérych sg magazynowane substancje
chemiczne do procesow technologicznych, posadowione sg na szczelnych tacach, ktore
wyposazone sg w grawitacyjny system odwadniajacy, zabezpieczony dwuptaszczowym zbiornikiem
retencyjnym wyposazonym w zasuwy odcinajace,

Zaktad poddaje regularnym kontrolom zgodnosci z wymaganiami bezpieczenstwa wszystkie
elementy instalacji produkcyjnej. ,

W celu zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkdw awarii w zaktadzie w Kirchhoff Polska
Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach, magazynowanie substancji niebezpiecznych na terenie zaktadu
odbywa sig¢ w sposob selektywny w $cisle okreslonych, wydzielonych miejscach oraz przy
zastosowaniu rygorystycznych zasad bezpieczenstwa procesowego tj;

- miejsca magazynowania substancji chemicznych sg wyraznie oznakowane, a przy kazdym
stanowisku pracy, gdzie wykorzystywane sg substancje niebezpieczne oraz w magazynie
chemicznym umieszczone sg karty infermacyjne — Karty Charakterystyki magazynowanych
substancji i mieszanin; ,

- stanowiska pracy, w ktdrych wystepujg substancje zrace oraz toksyczne wyposazono
w prysznice bezpieczenstwa;

- pracownicy zaktadu sg przeszkoleni w zakresie postepowania w przypadku uwolnienia sie
substancji niebezpieczne],

- miejsca magazynowania substancji chemicznych pozarowo niebezpiecznych wyposazono
w podstawowy sprzet ppoz.; '

- W zakfadzie zastosowana jest sygnalizacja przeciwpozarowa w oparciu o system adresowalny,
analogowy, petlowy z punktowymi czujkami;

- w zaktadzie zastosowana jest instalacja TV dozorowej — jest to system nadzoru wizyjnego
terenu wokdt hali produkcyjnej, dokéw zatadowczych i budynku biurowo-socjainego,
technicznego | magazynow.

W razie awarii na instalacji eksploatowanej w Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat || w Gliwicach,

nastepuje natychmiastowe odigczenia zrodta zasilania pradu oraz pozostatych czynnikéw

energetycznych. W przypadku rozszczelnienia zbiornikow magazynowych substancji stwarzajacych
ryzyko nastepuje:

- Obnizenie zwierciadta cieczy ponizej przecieku przepompowujac zawarto$é zbiornika do
zbiornika rezerwowego;

- opréznienie zbiornika w cyklu eksploatacyjnym do zbiornika rezerwowego.

W przypadku niekontrolowanego wycieku substancji wywierajgcej negatywny wptyw na srodowisko,

zaktad wyposazony jest w zasuwy odcinajace wyptyw sciekow (przed ich wczesniejszym

oczyszczeniem) poza teren zakladu oraz w studzienki bezodptywowe i zbiornik buforowy

o pojemnosci 30m® umozliwiajgcy zatrzymanie wéd pogasniczych.

Poza tym, Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat il w Gliwicach na biezgco prowadzi:

- procesy technologicznie zgodnie z opracowanymi dokumentacjami technicznymi;

- staly nadzor nad przebiegiem procesow technologicznych;

- staly nadzdr nad dostawg i magazynowaniem materiatow i surowcéw;

- stalg kontrole urzadzen wchodzacych w skiad instalacji, i utrzymywanie ich w nalezytym
stanie technicznym;

- eliminowanie na biezgco wszelkiego rodzaju uszkodzen urzgdzen technologicznych;
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- Utrzymywanie stanowisk pracy w nalezytym porzadku:

- aktualizowanie na biezaco instrukeji stanowiskowych/kart charakterystyki substancji;

- biezace szkolenia bhp oraz szkolenia w zakresie udzielania pierwszej pomocy

w przypadkach zaistnienia wypadku przy pracy.

Dodatkowo, caly teren KSSE — Podstrefa Gliwice, objety jest monitoringiem telewizji
przemystowej, z ktérej obraz przekazywany jest do funkcjonujacego na terenie Gliwic
Centrum Powiadamiania Ratownictwa, dzieki czemu w przypadku jakichkolwiek zdarzen
(np. pozaru) nastepuje natychmiastowe powiadomienie odpowiednich stuzb ratowniczych.
Szybka reakcja umozliwia ograniczenie zasiegu i skutkéw pozaru.
Polityka ustanowiona przez Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat | w Gliwicach zawiera gwarancje
jak najlepszej ochrony cztowieka i $rodowiska za pomocg odpowiednich $rodkdw, struktur oraz
systemow zarzgdzania. :

IX. Oddzialywanie transgraniczne

Nie stwierdzono transgranicznego oddziatywania instalacji na srodowisko.

X. Sposoby postepowania po zakoficzeniu eksploataciji instalacji

Zaktad nie przewiduje zakoriczenia eksploatacii instalacji.

W przypadku koniecznosci zakonczenia dziatalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny
by¢ zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z aktualnych w dniu likwidacji przepisow
prawa budowlanego i prawa ochrony $rodowiska. Teren instalacji po jej likwidacji winien byé
oczyszczony | zagospodarowany wyg ustalent z organem samorzadowym:.

Xl. Termin obowigzywania pozwolenia
Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

B. Uchylam w catosci decyzje Marszatka Wojewédztwa Slaskiego nr 2818/0S/2008 z dnia
21 listopada 2008 r. {zmieniona decyzjami Marszatka Wojewddztwa Siaskiego
nr 4283/0S/2009 z dnia 22 grudnia 2009 r., nr 2331/0S/2011 z dnia 5 sierpnia 2011 r.,
nr 205/08/2014 z dnia 3 lutego 2014 r., nr 2297/0S/2014 z dnia 13 listopada 2014 r. oraz
decyzja nr 362/08/2016 z dnia 29 lutego 2016 r.) udzielajaca Kirchhoff Polska Assembly
Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetoéé wanien procesowych
przekracza 30 m® oraz instalacji pomocniczych zlokalizowanych w Gliwicach przy
ul. Alfreda Nobla 3,

Uzasadnienie

Pismem Nr RPW W 4052/2016 z.dnia 29 wrzesnia 2016 r

firmy Kirchhoff Polska Sp. z 6.0. z siedzib 'WrocHa sie

z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowe] obrébki
metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30m°, zlokalizowanej
na terenie zaktadu Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3.

Pismem z dnia 14 listopada 2016 r. wezwano strone do usuniecia brakow formalnych w ztozonym
podaniu zgodnie z art. 64 § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
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administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r. poz. 23 ze zm.), ktore zostaty przedtozone
pismem Nr RPW W 4871/2016 z dnia 24 listopada 2017 r.

Przedtozona dokumentacja wymagata ztozenia dalszych wyjasnien i uzupetnien (wezwanie z dnia
28 grudnia 2016 r., 16 stycznia 2017 r.), ktére Spéika przedioyta przy pismach z dnia 10 stycznia
2017 r., 23 stycznia 2017 r., 1 lutego 2017 r. oraz 28 lutego 2017 r.

Pismem Nr RPW W 544/201 7 z dnia 8 lutego 2017 r. irmy Kirchhoff Polska Sp. z 0.0.
z siedzibg zwrécka sig z wnioskiem o uchylenie w catosci
decyzji Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 2818/03/2008 z dnia 21 listopada 2008 r.
(zmienione] decyzjami Marszatka Wojewédztwa Slaskiego nr 4293/0S/2009 z dnia 22 grudnia
2009 r., nr 2331/08/2011 z dnia 5 sierpnia 2011 r., nr 205/0S/2014 z dnia 3 lutego 2014 r., nr
2297/08/2014 z dnia 13 listopada 2014 r. oraz decyzja nr 362/0S/2016 z dnia 29 lutego 2016 r.)
udzielajgce] Kirchhoff Polska Assembly Sp. z 0.0. Oddziat If w Gliwicach pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych

Z zastosowaniem procesdw e!ektrohtycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetoé¢ wanien
procesowych przekracza 30 m® oraz instalacji pomocniczych zlokalizowanych w Gliwicach przy
ul. Alfreda Nobla 3, z dniem wydania nowego pozwolenia zintegrowanego.

Wystgpienie z wnioskiem o wydanie nowego pozwolenia zintagrowanego dla instalacji

do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem
procesdw elektrolxtycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych
przekracza 30m?, zlokalizowanej na terenie zaktadu Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il

w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3 z jednoczesnym uchyleniem obowigzujacego pozwolenia
zintegrowanego wynika z faktu, iz na terenie zaktadu eksploatowane sg instalacje niepowigzane
technologicznie z instalacjg IPPC zlokalizowane w istniejacej hali nr 1 i nowej hali nr 2 oraz
instalacja energetycznego spalania paliw, ktdre byly objete uchylanym pozwoleniem
zintegrowanym, na ktére zgodnie z informacjami zawartymi w dokumentaciji wnioskowej zaktad
uzyska odrebne pozwolenia na wprowadzanie gazow lub pyléw do powietrza, wytwarzanie
odpadéw oraz dokona zgtoszenia instalacji.

Niniejsze pozwolenie zintegrowane obejmuje wytacznie instalacje do powierzchniowe] obrobki
metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow elektrohtycznych lub chemicznych,

gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych wynosi 166 m® (instalacja IPPC) oraz instalacje
pomocnicze dla instalacji IPPC: mstafaqe oczyszczalni $ciekow oraz instalacje odwréconej osmozy
i wymiany ciepta.

Prowadzgcy instalacje poinformowat, iz przeprowadzona | przediozona wraz z wnioskiem o Zmiane
pozwolenia zintegrowanego z dnia 28 sierpnia 2015 r. analiza ryzyka zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wod gruntowych substancjami niebezpiecznymi stosowanymi w procesach produkcyjnych
prowadzonych w instalacjach zaktadu, wykazata brak mozliwosci przenikniecia ww. substancji

do gleby, ziemi i wdd gruntowych.

Z uwagi na brak w instalacji zmian polegajacych na stosowaniu, produkowaniu i uwalnianiu
nowych substancji powodujgcych ryzyko oraz istotnych zmian sposobu postepowania

z substancjami powodujgcymi ryzyko, nie ma koniecznosci przeprowadzania ponownej analizy
mozliwo$ci spowodowania przez te substancje zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-wodnego.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowad znaczne
zanieczyszczenie poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zgodnie z punktem 2 podpunkt 7 zatacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 wrzesnia
2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoinych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U z 2014r. poz.
1169), a takze § 2.1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziafywac na srodowisko (. Dz. U z 2016 r. poz.71 z pdzn.
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zmianami). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz.
U. 22016 1. poz. 872 z pézn. zmianami) Marszatek Wojewddztwa Slgskiego jest organem
wiadciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Z tytutu ww. wniosku Spotka wniosta optate rejestracyjng na konto Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska | Gospodarki Wodnej w kwocie 1992,00 PLN.

Prowadzacy instalacje nie wystapit z wnioskiem o wytaczenie z udostepniania publicznego czesci
dokumentacji zataczonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

o udostepnianiu informacji 0 srodowisku i jego ochronie, udziale Spofeczeristwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (tj. 22016 r. Dz. U. poz. 353 ze zm.).

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek Marszatek Wojewddztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia
13 grudnia 2016 r. poinformowat o zamieszczeniu informaciji o wniosku ztozonym

retnomocnika Kirchhoff Poiska Sp. z 0.0. z siedzibg w Mielcu Picy Ul vWOjSKa
Polskiego 3, w publicznie dostepnym wykazie danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag
i wnioskow w terminie 21 dni od ukazania sie ogloszenia. Przedmiotowe ogtoszenie w dniu 21
grudnia 20186 r. zamieszczono na tablicy ogloszer Urzedu Miasta w Gliwicach oraz w poblizu
lokalizacji instalacji, a takze na tablicy ogloszen i na stronie internetowe]j Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa S!askiego, na okres 21 dni. Z uwagi na ustawowo zmieniony termin wywieszenia
ogtoszenia do publicznej wiadomosdci z 21 na 30 dni, w dniu 23 lutego 2017 1. przedmiotowe
ogtoszenie zostato ponownie zamieszczone na tablicy ogtoszen Urzedu Miejskiego w Gliwicach
na okres 9 dni. Do tutejszego Urzedu nie wptynety zadne uwagi i wnioski do sprawy.

Po analizie informacji podanych w czesci merytorycznej dokumentacii, oraz wszystkich zebranych
materiatéw dowodowych uznano, ze instalacja IPPC spetnia wymagania najlepsze] dostepnej
techniki. Rozwigzania techniczne wymienione w czesci Il decyzji pozwalajg na zminimalizowanie
ujemnego wptywu instalacji na srodowisko oraz na osiagniecie wysokiego stopnia ochrony
$rodowiska jako catosci,

W zakresie ochrony powietrza udzielono pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiem strony.
W punkcie 1111 pozwolenia ustalone zostaty standardy emisyjne dla instalacji IPPC

do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych, zgodnie z zatacznikiem nr 10

do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 1. w sprawie standardbéw emisyjnych
dla niektorych instalacji, 2rédef spalania paliw oraz urzadzer spalania lub wspdéispalania odpadéw (Dz.
U. 22014 r. poz. 1546).

Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu
(uwzgledniajgce wszystkie Zrodita emisiji zlokalizowane na terenie zaktadu) wykazaty, ze przy
zachowaniu parametrow | miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja ww. instalacji
nie bedzie powodowata przekroczen standardéw jako$ci powietrza okreslonych w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji

w powietrzu (Dz. U. 2012, poz.1031) oraz wartoéci stezen substancji okres$lonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dia niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). '

Na terenie zaktadu eksploatowane sg instalacje niepowigzane z instalacjg IPPC zlckalizowane

w istniejgcej hali nr 1 oraz nowej hali nr 2 oraz instalacja energetycznego spalania paliw, na ktére
zgodnie z informacjami w dokumentacji wnioskowej zakfad uzyska odrebne pozwolenie na
wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza oraz dokona zgloszenia instalacji. Poniewaz
instalacje te nie sg przedmiotem wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, w pozwoleniu nie
okreslono parametréw oraz wielkosci emisji wprowadzanych do powietrza emitorami ww. instalacji.
W punkcie VI pozwolenia, w oparciu ¢ art. 188 ust. 2 pkt. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016.r. poz. 672 ze zmianami) opisano warunki
lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajace moment zakonczenia rozruchu
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i moment rozpoczecia wytgczania instalacji oraz warunki wprowadzania do $rodowiska substanciji
w takich przypadkach.

W punkeie V.4 pozwolenia, zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu o art. 151 i art.188 ust. 3 pkt. 5
ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska natozono dodatkowe obowigzki z zakresu rodzaju

i czegstotliwosci prowadzenia pomiarow emisji substancji do powietrza.

W punkcie VIl pozwolenia, zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt. 7 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska
okreslono sposéb i czestotliwoéé przekazywania informacji | danych organowi wiasciwemu

do wydania pozwolenia i wojewdédzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska.

W zakresie ochrony przed hatasem udzielono pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiem
strony. Z przeprowadzonej inwentaryzacji Zrodet hatasu wynika, ze klimat akustyczny w rejonie
zakfadu ksztattowany jest przez prace Zrodet hatasu kubaturowych (hala produkcyjna ),
punktowych (m.in. wentylatory, wywiewy z wentylacyjne, wyloty kominéw) i liniowych {samochody
osobowe, cigzarowe) pracujacych w porze dziennej i nocne;.

Zgodnie z zapisami miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Gliwice
najblizszymi, sgsiadujgcymi z Zaktadem, terenami podiegajacymi ochronie akustycznej sa;

- po stronie potudniowej teren zabudowy mieszkaniowo-ustugowej oznaczony symbolem 3 MN/U,
- po stronie zachodniej tereny zabudowy mieszkaniowo-ustugowej oznaczony symbolem 1 MN/U,
2 MN/U :

- po stronie potudniowe] teren zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej oznaczony symbolem

2 MN.

Na podstawie ustalen obowiazujacego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Gliwice
oraz zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 roku w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku (tekst jednolity - DZ.U. z 2014 poz.112) okre$lono
w pozwoleniu zintegrowanym dopuszczalny poziom hatasu dia najblizej potozonych terendw
zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej i mieszkaniowo-ustugowej.

Przeprowadzona analiza akustyczna wykazata, ze sumaryczne oddziatywanie instalacji IPPC oraz
pozostatych instalacji zlokalizowanych na terenie Zaktadu nie bedzie powodowaé przekroczen
standardow jakosci $rodowiska w zakresie hatasu na najblizszych terenach objetych ochrona
akustyczna.

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku beda odbywac sie raz na 2 lata w 6 punktach
pomiarowych zlokalizowanych na granicy najblizszych terenéw zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinne] oraz na terenie mieszkaniowo-ustugowym.

Zakiad speinia podstawowe wymogi BAT dot. ograniczenia hatasu poprzez prowadzenie
identyfikacji znaczacych Zrédet hatasu oraz ograniczenie ich przy pomocy metod operacyjnych.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej udzielono pozwolenia zintegrowanego zgodnie

z wnioskiem strony. Instalacja IPPC do powierzchniowe] obrobki metali lub materiatow 2 tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita
pojemnoé¢ wanien procesowych przekracza 30 m® zlokalizowana w Gliwicach, eksploatowana
przez Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. wykorzystuje wode do celow technologicznych pobierang

z miejskiej sieci wodociggowe] Przedsigbiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach
(na podstawie zawartej umowy). W punkcie 1.4.3.1. pozwolenia zintegrowanego podano iloé¢
wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8) ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawe ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz, U. z 2016r. poz. 672 ze zm.).
W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie okre$lono warunkéw prowadzenia monitoringu poboru
wod, gdyz nie nastepuje pobér wod powierzchniowych i podziemnych.

Scieki technologiczne z instalacji malowania kataforetycznega po oczyszczeniu w zakiadowe]
oczyszczalni $ciekow mieszajg sie ze $ciekami technologicznymi z instalacji odwréconej osmozy,
a nastepnie ze Sciekami bytowymi i odprowadzane sa tacznie do miejskiej kanalizacji
Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z o. 0. w Gliwicach (na podstawie zawarte;
umowy). W punkcie 1.4.3.2. pozwolenia zintegrowanego podano prognozowana ilo$¢, stan i skfad
sciekdw technologicznych z instalacji IPPC, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7) ustawy Prawo ochrony
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srodowiska. Ze wzgledu na fakt, iz $cieki przemystowe z instalacji nie sg wprowadzane
bezposrednio do $rodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono obowigzkéw prowadzenia
monitoringu tych $ciekdw (obowigzki te winny zostad uregulowane w umowie z odbiorca $ciekdéw

i odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie $ciekow przemystowych zawierajacych
substancje szczegéinie szkodliwe dla $rodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych
stanowigcych wiasnos¢ innego podmiotu).

Wody opadowe pochodzace z terenu Zakladu Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach
powstajace niezaleznie od eksploatacii instalacji wprowadzane sa do rowu F-J na podstawie
odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

Zgodnie ze stanowiskiem Ministerstwa Srodowiska: ,obowigzek uzyskania pozwolenia
zintegrowanego nie powinien by¢ odnoszony do urzadzeri podczyszozajgeych Scieki, po ktérych
Scieki trafiaja, za poSrednictwem systemu kanalizacji, na zewnetrzng oczyszczalnie $ciekow,
stanowigcg ostaini etap oczyszczania przed wprowadzeniem $ciekdw do Srodowiska”.
Przedmiotowa zaktadowa oczyszczalnia sciekéw stuzy do podczyszczania Sciekéw
technologicznych z instalacji malowania kataforetycznego, ktére nastepnie po zmieszaniu sie

z innymi $ciekami odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej, za posrednictwem ktorej trafiajg do
miejskiej oczyszczalni sciekow. Waobec powyzszego, zakladowa oczyszczalnia sciekdw
przemystowych z instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesdw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé wanien
procesowych przekracza 30 m®, w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym zostata wymieniona jako
instalacja pomocnicza dla instalacji IPPC.

Instalacja IPPC spetnia wymagania najlepszych dostepnych technik w zakresie gospodarki wodno-
Sciekowe].

W zakresie gospodarki odpadami udzielono pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wnioskiem
strony. Zaktad zawnioskowat 0 wytaczenie z pozwolenia zintegrowanego instalagji pozostatych nie
powigzanych z instalacjg IPPC i zobligowat sie do uzyskania dia nich pozwolen sektorowych
w zakresie wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza, pozwolenia na wytwarzanie odpadéw oraz
zgloszen instalac]i.
W zwigzku z powyzszym Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. z siedziba w Mielcu przy ul. Wojska Polskiego
3 wystapita z nowym wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego obejmujgcego instalacie
IPPC i instalacje pozostala powigzang z mstalaqa IPPC. Przedmiotowy wniosek dotyczyt instalacii
wymienionej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw
przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169), zakwalifikowane] jako
instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesdw elektrohtycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$é wanien
procesowych przekracza 30 m® oraz instalacji pomocniczych dla instalacji IPPC: instalagji
oczyszczalni ciekow i instalacji odwrdconej osmozy | wymiany ciepta.
Niniejszym wnioskiem objeto instalacje wymagajaca uzyskania pozwolenia zintegrowanego:
- instalacjg IPPC — do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrohtycznych lub chemicznych, gdzie calkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m® , oraz:
- instalacje pomocnicze dla instalacji iPPC instalacje oczyszczalm Sciekdw oraz instalacje
odwréconej osmozy | wymiany ciepla.
Zgodnie z art. 201 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska {tekst jednolity —
Dz. U. z2016r., poz. 672 ze zm. ) i rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014
r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczeqoinych
elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) wyzej
wymienione instalacje wymagaja uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
Nadmieni¢ nalezy, iz wniosek nie obeJmowa’{ instalacji niewymagajacych uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, j.:
- Instalacji niepowigzanych z instalacjg IPPC zlokalizowanych w istnigjacej hali
(Hala nr 1) ~ instalacje zgrzewania i spawania, instalacja naktadania pianki poliuretanowej,
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instalacja akumulatorowni, instalacja energetyczna,
- Instalacji niepowigzanych z instalacjg IPPC zlokalizowanych w nowej hali {Hala nr 2)—
instalacja ftoczenia na goraco, instalacja spawania, wykrawania laserowego
i zgrzewani, instalacja naktadania kleju i uszczelniacza, instalacja akumulatorowni,
instalacja energetyczna, :
na ktdre Zaktad ztozyt wniosek o uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpadéw zgodnie
z zapisami ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2016r. poz. 1987).
Sposéb gospodarowania odpadami zawarty we wniosku z 14 kwietnia 2016 r. jest prawidtowy
i zgodny z zapisami art. 188 ust. 2b w zwigzku z art. 202. ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2016, poz.672 ze zm.).
W zwigzku powyzszym w rozdziale |, ppkt 1.1.1., I ppkt 1.1, Il pkt 3, oraz VIl pkt 3 udzielono
pozwolenia zintegrowanego w zakresie wytwarzania odpadow w szczegdinosci okreslono:
- rodzaje i ilosci odpaddw dopuszczonych do wytwarzania,
- charakterystyke odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
- podstawowy skiad chemiczny | wiasciwosci odpadow dopuszczonych
do wytwarzania, .
- miejsce | sposéb magazynowania odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
- sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do wytwarzania,
- dziatania majace na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczeniu ich ilogci
oraz negatywnego oddziatywania na srodowisko.
Zgodnie ze znowelizowana ustawa Prawo ochrony $rodowiska obowigzkowi uzyskania pozwolenia

na wytwarzanie odpaddw wymaga jedynie instalacja i odpady powstajace w wyniku jej eksploatacii.

Dia odpaddéw wytwarzanych w zwiazku z funkcjonowaniem instalacji prowadzona jestilosciowa

i jakosciowa ewidencja, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r,
w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. 2 2014 r., poz. 1923). Ewidencja prowadzona jest z
zastosowaniem kart ewidencji dla kazdego odpadu odrebnie, kart przekazania odpadu zgodnie

z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r., w sprawie wzoréw dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. z 2014 r,, poz. 1973).

Odpady powstajgce poza instalacjg nie wymagajg uzyskania pozwolenia na wytwarzanie,

ale podlegajg pozostatym przepisom z zakresu gospodarowania odpadami, w tym obowigzkowi
prowadzenia ewidencji oraz obowiazkowi sprawozdawczemu.

Zakiad nie jest zaliczany ani do zakladéw o zwiekszonym ryzyku ani do zaktadow o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowe], niemniej jednak wystepuje mozliwosé wystgpienia
standw awaryjnych w Zaktadzie. Zatem dla rozpatrywanych instalacji IPPC, w punkcie VIII opisano
sytuacje awaryjne wraz ze sposobami ograniczania skutkéw awarii oraz okreslono sposoby
postepowania w przypadku jej wystapienia.

Pozwolenie obowiazuje bezterminowo, niemniej zgodnie z art. 216 i w éwietle art. 195 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, w przypadkach zmian w najlepszych dostepnych technikach
pozwalajacych na znaczne zmniejszenie wielkoéci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw,
lub gdy bedzie to wynikato z potrzeby dostosowania eksploataci instalacji do zmian przepisow

o ochronie srodowiska, pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowodéw
| materiatéw - zgodnie z art.10 § 1 Kpa. Strona nie ztozyta uwag do zebranego materiatu
dowodowego.

Decyzje niniejsza wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepisow
$zczegodinych.

W 2wigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem organu
ktory jg wydal, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Uiszczono optate skarbowa, w wysokosci — 2011,00 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu Miasta
Katowice.

S e z up. Marszatka Wojewodztwa
C Ewa Owczarek - Nowak
: L Zastepca Dyrektora
P S Wydziatu Ochrony Srodowiska
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