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Decyzja nr 3037/08/2019
Organ wydajacy Marszalek Wojewodztwa Slaskiego
W sprawie zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego udzielonego

decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 28 czerwca
2018 r. Nr 2036/0S/2018 dla instalacji do powierzchniowe;j
obrobki metali z zastosowaniem procesow chemicznych lub
elektrolitycznych, o catkowitej objetosci wanien procesowych
wiekszej niz 30 m?, na terenie zaktadu AXA Stenman Poland
Sp. z 0.0. w Zawierciu przy ul. Technologicznej 8 —
prowadzonej przez AXA Stenman Poland Sp. z o.0.

z siedziba w Zawierciu (NIP: 6491110585; REGON:
272951960).

Na podstawie

art. 104 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U.

z 2018 r., poz. 2096) oraz na podstawie art. 192 oraz art. 214
ust. 5 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy z 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r., poz.
1396 ze zm.)

Orzekam:

Zmieniam, na wniosek: AXA Stenman Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu (NIP:
6491110585), dziatajacej przez petnomocnika, warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 28 czerwca 2018 r. Nr 2036/0S/2018 dla
instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow chemlcznych lub
elektrolitycznych, o catkowitej objetoci wanien procesowych wigkszej niz 30 m®, na terenie
zaktadu AXA Stenman Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu przy ul. Technologicznej 8 — prowadzongj
przez AXA Stenman Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu (NIP: 6491110585; REGON:
272951960)., w nastepujacy sposob:

L. W czesci | pozwolenia zintegrowanego: “Rodzaj i parametry instalacji”:

1. Punkt 1.: ,,Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC:", otrzymuje brzmienie:



.1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalaciji IPPC:

A. Prowadzacy instalacje

Siedziba prowadzacego instalacje
L.p. Nazwa prowadzacego instalacje IPPC REGON NIP
ulica | numer kad miasto
1 | AXA Stenman Poland Sp. z 0.0. ul- Technologiczna | 4400 | zawiercie 272951960 | 6491110585
B. Instalacje IPPC ohjete pozwoleniem zintegrowanym
adres instalacji Numery
Kwallfikacja ewidencyjne
L3 Branza przedsiowal dziatek, na
] Nazwa Instalac)i IPPC ulica IPPC (rozp |ecia (POS 1| Liczba Instalacji te] branzy ktérych
P (nunser: | ko8 miasto 27.08.2014) | rozp. dot. ziokalizowa
RIS na jest dana
Tt instalacja
art,378 | 2 linie:
ust.2a Po$| 1) Linia do anodowania
| rozp. §2.1| aluminium: 38 wanien
pkt15 | o faqcznej pojemnosci 88,94
I et rpr:o((:vgstgwylﬁ ‘g?arlizej poj
pOW|grzchn|oweJ.o§rébk| 43.54 m* i 20 wanien do
metali lub materiatow " iukania o 4 i bol. 45.40 Nr 613/32
z tworzyw sztucznych ul ;‘5’) ania o tacznej poj. 48, (;13/15 !
1 ZI‘évlz’t‘:gﬁf;cszti;'ceh"l‘u‘g°°es°w Technologi | 4o | Zawiercie e 2) Linia przygotowania 613/16,
chemicznych, gdzie catkowita = pome;zchnl |.malow§n|a i:;eb. 00607
pojemno$¢ wanien Iprosz owego: S ;Na‘qlgn ¥ relszow
procesowych przekracza aczne] pajemnoscl 13 m
30 m? (wtym 1 vganna procesowa
0 poj. 2 m” i 4 wanny
nieprocesowe o laczne] poj.
11m*:3 wanny do plukania
o poj. 2m” kazda | 1 wanna
do mycia o pojemnosci 5 ma)

Instalacja jest zlokalizowana na terenie zaktadu w Zawierciu przy ul. Technologicznej 8,

w wojewodztwie $laskim, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 613/32, 613/15, 613/16, obreb

Marciszow.”

2. Punkt 3.: ,,Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych.”, otrzymuje brzmienie:

Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen

technologicznych.

a. Instalacja |1 - linia do anodowania

Linia do anodowania bedzie sie sktada¢ sie tacznie z 38 wanien, z czego 18 bedg stanowity
wanny procesowe, a 20 wanny przeznaczone do ptukania.

Wykaz wanien wraz z ich parametrami:

Temperatura | Szeroko$¢ | Dlugosé | Glebokosé Po;emm:)sc
Lp. Proces catkowita
[oe] [mm] | [mm] [mm] (m]
1 2 3 4 5 6 7
1 Odttuszczanie 1 75 686 3080 1118 2,36
2 Odttuszczanie 2 75 686 3080 1118 2,36
3 | Gorace ptukanie 1 50 686 3080 1118 2,36
4 Trawienie 2 60 686 3080 1118 2,36




5 Gorace ptukanie 1 50 686 3080 1118 2,36

6 Ptukanie 2 otoczenia 610 3080 1118 21

7 | Prevgotowaniedo | 1 enia 610 3080 1118 2,1
polerowania

8 Ptukanie otoczenia 610 3080 1118 2,1

9 FEEEWaIS 100 890 3080 1118 3,06
chemiczne

10 | Gorace ptukanie 1 50 686 3080 1118 2,36

11 Piukanie 2 otoczenia 610 3080 1118 21

12 Rozjasnianie otoczenia 762 3080 1118 2,62

13 Plukanie 1 otoczenia 610 3080 1118 2,1

14 Ptukanie 2 otoczenia 610 3080 1118 2.1

15 Klarowanie 40 762 3080 1118 2,62
alkaliczne

16 Plukanie 1 otoczenia 610 3080 1118 2,1

17 Ptukanie 2 otoczenia 610 3080 1118 2,1

18 Anodowariie 1 20 914 3080 1118 3,15

19 Anodowanie 2 20 914 3080 1118 3,15

20 Ptukanie 1 otoczenia 610 3080 1118 2,1

21 Ptukanie 2 otoczenia 610 3080 1118 2.1

22 Barwienie 65 686 3080 1118 2,36
chemiczne

23 Ptukanie otoczenia 610 3080 1118 21

24 e 24 813 3080 1118 2,8

elektrochemiczne
25 Ptukanie otoczenia 610 3080 1118 2,1
26 SSEnS 24 813 3080 1118 2,8
elektrochemiczne .

27 Ptukanie otoczenia 610 3080 1118 2,1

28 o 65 686 3080 1118 2,36
chemiczne

29 Ptukanie otoczenia 610 3080 1118 2,1

30 Banwienic 65 686 3080 1118 2,36
chemiczne

31 Ptukanie otoczenia 610 3080 1118 2,1

32 Ptukanie otoczenia 610 3080 1118 2,1

33 Uszczelnianie 32 686 3080 1118 2,36

34 Uszczelnianie 32 686 3080 1118 2,36

35 Ptukanie otoczenia 610 3080 1118 2,1

3 | Uszozelnianie w 100 686 3080 1118 2,36

goracej wodzie _

37 | Regeneracja 65 686 3080 1118 2,36
zawieszek :

38 Gorgce ptukanie 50 686 3080 1118 2,36

Pomiedzy poszczegblnymi wannami zostang zainstalowane ostony zapobiegajgace wyciekom
podczas przenoszenia detali pomiedzy wannami. Materiat, z ktérego zostang wykonane zaleze¢
bedzie od rodzaju i sktadu kapieli, zastosowanie znajdg takie materialy jak stal nierdzewna,
polichlorek winylu oraz polipropylen.



Ogrzewanie zbiornikow wymagajacych wyzszej temperatury procesu niz temperatura otoczenia
realizowane bedzie przy pomocy grzatek elektrycznych o mocach od 8,3 do 104 kW.

Zbiorniki wyposazone bedg w elektroniczny system dozowania wody i kontroli poziomu cieczy.

W celu przedtuzenia zywotno$ci kapieli w ciggu technologicznym zastosowano filtry, ktore
oczyszczajg kapiel. Filtry zostang zainstalowane na zbiornikach do odttuszczania (2 szt.),

do anodowania (2 sztuki) do barwienia elektrochemicznego (2 szt.), do uszczelniania (2 szt.),

do uszczelniania w gorgcej wodzie (1 szt.). W zaktadzie, na potrzeby instalacji IPPC,
funkcjonowaé bedzie réwniez niewielkie stanowisko laboratoryjne, stuzace do okreslania stanu
kgpieli procesowych, badania prébek sciekdw itp. Probki pobrane przez pracownika beda badane,
nastepnie trafig do zaktadowej oczyszczalni $ciekdw.

Proces oczyszczania sciekow prowadzony w instalacji ma na celu zneutralizowanie zuzytych
kapieli i doprowadzenie ich jakosci do poziomoéw dopuszczainych przez odbiorce $ciekow.

Linia produkcyjna wchodzgca w sktad instalacji pracowac bedzie przez trzy zmiany na dobe
i najczesciej 20 zmian tygodniowo.

Instalacja jest instalacjg nowa o zastosowanych mozliwie najnowoczeséniejszych maszynach
i urzadzeniach o wysokiej jakosci i sprawnosci.

taczny, maksymalny czas pracy instalacji wyniesie 8760 h/rok.
b. Instalacja |2 - linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

Linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego sktadaé sie bedzie z 5 wanien
o tgcznej pojemnosci 13 m? (w tym 1 wanna procesowa o poj. 2 m? i 4 wanny nieprocesowe 0 poj.
11 m3). 5

Wykaz wanien wraz z ich parametrami:
¢ stanowisko mycia natryskowego — poj. wanny 5 m3,
e stanowisko ptukania natryskowego — poj. wanny 2 m3,
e stanowisko ptukania natryskowego wodg demineralizowang — poj. wanny 2 m?3,
e stanowisko natryskowej obrobki chemicznej — poj. wanny 2 m3,
« stanowisko ptukania natryskowego — poj. wanny 2 mq,

W skiad linii wejdg nastepujace komponeﬁty:
o linia zawieszkowa, ‘
o strefa zatadunku
o stanowisko mycia natryskowego,
o stanowisko ptukania natryskowego,
o stanowisko ptukania natryskowego wodg demineralizowang,
o stanowisko natryskowej obrobki chemicznej,
¢ stanowisko ptukania natryskowego,
e sekcja suszenia, '
e sekcja chtodzenia po suszeniu,
o dwa stanowiska do automatycznego naktadania farby,
¢ strefa wypalania,
¢ strefa chtodzenia po wypalaniu,
e strefa roztadunku,
e strefa montazu.

Linia produkcyjna wchodzgca w skiad instalacji 12 pracowaé bedzie przez trzy zmiany na dobe
i najczesciej 20 zmian tygodniowo. Instalacja bedzie instalacjg nowa. Przewiduje sie
zastosowanie mozliwie najnowoczeéniejszych maszyn i urzagdzen o wysokiej jakosci i sprawnosci.
taczny, maksymalny czas pracy instalacji wyniesie 8760 h/rok.
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3.1. Procesy prowadzone w instalacji

a. Instalacja |1 - linia do anodowania '

Regeneracja zawieszek

Niektore z zawieszek stosowanych do zawieszania detali (zawieszki aluminiowe) ulegaja
procesowi anodowania i wymagajg regeneracji po przejsciu procesu.

Qdtluszczanie

Proces odtluszczania prowadzony jest w celu usuriiecia zabrudzen z powierzchni obrabianych
przedmiotow takich jak emulsje i smary. Zanieczyszczenia te sg najczesciej pozostatosciami

po procesach poprzedzajacych obrobke chemiczng i elektrolityczng jak np. obrobka skrawaniem,
szlifowanie, frezowanie itp. Proces odttuszczana alkaicznego realizowany bedzie w dwoch
nastepujacych po sobie wannach procesowych. Odczyn kapieli waha sig w granicach 9,5-13

w skali pH. Proces prowadzony jest w temperaturze 70°C, detale zanurzane sg na okoto 3-5 min.
Zastosowanie kaskadowego systemu odttuszczania (dwie nastepujace po sobie wanny) pozwala
na znaczne zmniejszenie czestotliwosci wymiany kapieli.

Trawienie

W celu usuniecia wytworzonej w sposob samoistny warstwy tienkdw z powierzchni elementow
aluminiowych oraz jej chemicznego satynowania prowadzi sie proces trawienia. Kapiel alkaiczna
stosowana do trawienia posiada pH > 14. Czas trwania procesu to okoto 10-20 min, temperatura
kapieli 60°C.

Przyagotowanie do polerowania

Proces przygotowania do polerowania polega na zanurzeniu detali w kapieli zawierajacej roztwor
kwasu azotowego lub siarkowego. Proces prowadzony jest w temperaturze otoczenia.

Polerowanie chemiczne

Proces ten prowadzi do uzyskania jasnej i gtadkiej powierzchni o dobrym wspétczynniku odbicia.
Proces polerowania chemicznego prowadzony bedzie w rozworze o pH < 1. Temperatura kapieli
to okoto 100°C, czas trwania waha sie od 45 sekund do 7 min.

Rozja$nianie

Rozjasnianie zwane réwniez dotrawianiem stosowane jest celem pozbycia si¢ niepozadanych
nalotéw tlenkdw powstajgcych z domieszek stopowych, W procesie stosowane sg kgpiele

z kwasem azotowym, pH < 1. Kgpiel stosowana jest w temperaturze otoczenia. Czas trwania
procesu to okoto 1-5 min.

Anodowanie ‘

W procesie anodowania aluminium stosowany bedzie kwas siarkowy (VI). Podczas anodowania
aluminiowa powierzchnia zanurzonych detali ulega przeksztatceniu w tlenek glinu.

Grubosé otrzymanej powtoki tienkowej zalezna jest od czasu trwania procesu i moze wahac sig
w granicach od kilkudziesieciu um dla powtok ochronno-dekoracyjnych do nawet powyzej 100 ym
dla twardych powtok technicznych. Proces prowadzony jest w temperaturze 20°C i trwa

od 15 do 45 min.



Chemiczne i elektrochemiczne barwienie

Barwienie powierzchni aluminium wykonuje sie w celu nadania obrabianym detalom whasciwosci
dekoracyjnych i/lub ochronnych. Proces barwienia polega na reakcji powierzchniowej warstwy
produktu ze sktadnikami preparatéw stosowanych do barwienia. Proces ten moze odbywaé sie
zarowno w warunkach pragdowych jak i bezpradowych. Barwienie chemiczne odbywaé sie bedzie
w temperaturach od 65 do 70°C, wskaznik pH kapieli wyniesie okoto 4,5 — 5, czas trwania wahad
si¢ bedzie miedzy 10 sek., a 5 min. Barwienie elektrochemiczne prowadzone bedzie przy
temperaturze 24°C przy napieciu 14 -20 V i czasie trwania od 30 sekund do 15 min.

Uszczelnianie chemiczne

W celu uzyskania dobrej odpornosci wyrobéw na korozje konieczne jest zamkniecie poréw
zewnetrznych powtok tlenkowych. Uzyskuje sie to w procesie chemicznego uszczelniania
aluminium.

Temperatura kgpieli wynosi 90°C, pH roztworu waha sie w granicach 5,8-7, czas trwania okoto
20 min.

b. Instalacja 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

Mycie natryskowe

Obrabiane elementy trafig na stanowisko 'mycia natryskowego. Stanowisko sktada sie z wanny
o pojemnosci 5 m3, dysz natryskowych, palnika gazowego o mocy 250 kW do ogrzania kgpieli
oraz wentylatora odciggajgcego opary. Elementy na linii zawieszkowe] sg natryskiwane 10 %
roztworem srodka stanowigcego wodny roztwér soli alkalicznych i niejonowych $rodkéw
powierzchniowo czynnych. Roztwér krgzy w obiegu zamknietym, a jego ubytki sg uzupetniane.

Piukanie natryskowe ,

Stanowisko ptukania natryskowego sktada si¢ z wanny o pojemnosci 2,0 m® z wodg sieciowa oraz
dysz natryskowych. Pompa wttacza wode do dysz, przy pomocy ktérych sptukuje pozostatosci

po procesie mycia. Woda krazy w wannie w obiegu zamknietym.

Ptukanie natryskowe woda DEM|

Stanowiska ptukania natryskowego wodg DEMI sktadajg sie z wanien o pojemnoséci 2,0 m3 kazda
oraz dysz natryskowych. Pompa wttacza wode do dysz, elementy sg sptukiwane. Woda krgzy

w wannie w obiegu zamknietym.

Natryskowa obrébka chemiczna

Stanowisko natryskowej obrébki chemicznej sktada sie z jednej wanny procesowej o pojemnosci
2,0 m® oraz dysz natryskowych. Silany, ktére sg gtéwnym sktadnikiem kapieli, ulegaja

w roztworze wodnym hydrolizie, a nastepnie kondensacji do polisiloksanéw. Stanowig one tzw.
silanowe $rodki sprzegajgce (promotory adhezji) posiadajgce zdolno$¢ tworzenia trwatego
wigzania chemicznego migdzy materiatem organicznym i nieorganicznym. Detale spryskiwane sg
kgpielg procesowg, na powierzchni metali nastepuje reakcja chemiczna, polegajaca

na wytworzeniu trwatych wigzarn chemiczrych migedzy obrabianym metalem, a polisiloksanami.
Proces prowadzony jest w temperaturze otoczenia.

Suszenie
Suszenie prowadzone jest w wydzielonej strefie pieca do wypalania farby. Strefa wyposazona jest
w dwa palniki o mocy 200 kW kazdy, zasilane gazem ziemnym.



Automatyczne nakiadanie farby proszkowej

W pierwszej kolejno$ci operator przy pomocy pistoletu pokrywa farbg fragmenty, ktére mogtyby
byé trudnodostepne dia automatu takie jak narozniki, elementy tgczen itp. Dalej automat malarski
pokrywa farbg proszkowg pozostatg cze$¢ obrabianego elementu, jezeli jaki$ fragment nie zostat
doktadnie pokryty pracownik dokonuje poprawek i naktada farbe recznie przy pomocy pistoletu.
W ciagu technologicznym funkcjonowac beda dwid kabiny automatyczne.

Wygdrzewanie ]

Elementy z naniesiong farbg trafiajg do pieca, gdzie zostang poddane dziataniu temperatury

w celu wytworzenia jednolitej powtoki farby. Piec zasilany bedzie dwoma palnikami o mocy

200 kW kazdy. Zastosowane zostang wymienniki ciepta typu spaliny-powietrze, nastepnie gorgce
powietrze zostanie wttoczone od komory pieca, a spaliny usuniete ponad pota¢ dachowa.”

3. W punkcie 4. ,.Zrodta emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcdw i paliw (w tym Zrodta
zaopatrzenia zaktadu w wode), zdolnos¢ produkeyjna instalacii.”, podpunkt 4.1.: ,,Roczny
planowany bilans stosowanych surowcdw i energii:”, otrzymuje brzmienie:

,4.1.: ,Roczny planowany bilans stosowanych surowcow i energii:

a. Instalacja I1 - linia do anodowania ‘

a) zuzycie energii:
- energia elektryczna 900 000 kWh/rok,

b) zuzycie surowcow:

Lp. | Wyszczegdlnienie .| Zuzycie

1 Metallux 25,35 Mg/rok

2 | Kwas azotowy "1 19,50 Mg/rok

3 Wodorotlenek sodu "1 10,50 Mg/rok

4 Kwas solny 9,00 Mg/rok

5 Kwas siarkowy 8,91 Mg/rok

6 tug sodowy 4,50 Mg/rok |

b. Instalacja 12 — linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

a) zuzycie energii:
- energia elektryczna 1 314 MWh/rok,

b) zuzycie surowcow:

Lp. | Wyszczegdlnienie Zuzycie

1 Farba proszkowa '| 40,00 Mg/rok

2 Srodek do odttuszczania . | 18,00 m3/rok

3 Srodek do chemicznej obrobki 9 m3/rok
powierzchni




4, W punkcie 4. ,Zrédta emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym Zrédta
zaopatrzenia zaktadu w wode), zdolno$¢ produkeyina instalacii.”, podpunkt 4.2.: sMaksymalna
teoretyczna zdoIno$¢ produkeyjna:”, otrzymuje brzmienie:

a. Instalacja I1 - linia do anodowania

Maksymalna teoretyczna zdolnosé produkcyjna instalacji IPPC: 370 Mg/rok wyroboéw
aluminiowych
Wielkos¢ produkcji: 350 Mg/rok wyrobow aluminiowych,

b. Instalacja 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego
Maksymalna teoretyczna zdolnoéé produkcyjna instalacji do przygotowania powierzchni
i malowania proszkowego: 566 000 m2/rok.

Wielko$¢ produkcii: 566 000 m2/rok.

5. W punkcie 4. ,.Zrédta emisii, zuzycie enerqii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym Zrodia
zaopatrzenia zaktadu w wode), zdolnosé produkeyina instalacii.”, podpunkt 4.3.:
»Charakterystyka zrédet emisji substanciji do powietrza wraz z charakterystykg emitorow”,
otrzymuje brzmienie:

»4.3. Charakterystyka zrodet emisji substancji do powietrza wraz z charakterystyka
emitorow.

Instalacja I1 - do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m®

Linia anodowania wyposazona jest w sysfem odprowadzania i oczyszczania gazéw odlotowych.
Zanieczyszczenia znad wanien odprowadzane sg do urzgdzeri oczyszczajgcych gazy odlotowe,
natomiast para wodna m. in. znad wanien do goracego ptukania bezposrednio do atmosfery.

System 1

Uktad sktada sie z odciagéw szczelinowych zainstalowanych przy wannach, w ktérych
prowadzony jest proces odttuszczania, trawienia, anodowania, elektrobarwienia oraz regeneracja
zawieszek, dalej gazy trafiajg do skrubera o skutecznosci oczyszczania 99% dla kropli

o rozmiarach 10 um. Cigg w uktadzie wymusza wentylator o wydajnosci 26 780 md/h.
Zanieczyszczenia emitowane sg emitorem pionowym, otwartym E1 o $rednicy 0,8 m. Wysoko$é
emitora wynosi 14,45 m.

Z wyzej wymienionych procesdw nastepuje emisja kwasu siarkowego (VI) w formie mgty.

System 2 :
Uktad sktada si¢ z odciggéw szczelinowych zainstalowanych przy wannach do polerowania,

rozjasniania oraz ptukania po tych procesach, dalej gazy trafig do skrubera (ztozonego z trzech
wiez) o skutecznosci oczyszczania 99%. Po oczyszczeniu gazy wyrzucane sg do atmosfery przy
pomocy emitora E2. Stanowi go wyrzutnia pionowa, otwarta, o $rednicy 0,4 m.

Wysoko$¢ emitora wynosi 14,45 m. Ciag wymuszany jest przez wentylator o wydatku 6 178 md/h.
Z wyzej wymienionych proceséw nastepuje emisja kwasu siarkowego (V1) oraz tlenkéw azotu.

System 3 :

Uktad sktada sig z odciggéw szczelinowych zainstalowanych przy wannach do barwienia

chemicznego, uszczelniania oraz uszczelniania w gorgcej wodzie. Z proceséw tych nie wystepuje

emisja zanieczyszczen. Odprowadzana jest para wodna, a zastosowanie systemu stuzy
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poprawie warunkéw srodowiska pracy. Cigg wymusza wentylator o wydajnosci okoto 21 353 m*/h
znajdujacy sie wewnatrz hali. Wyrzut realizowany jest emitorem pionowym otwartym E3 o
$rednicy 0,6 m i wysokosci 14,45 m. '

Instalacja 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

Na etapie eksploatacji wystepuja emisje do powietrza z proceséw spalania gazu ziemnego oraz
naktadania farby proszkowej. Ponadto istnieje emisja metanolu z kapieli do chemicznej obrobki.
Odciggi z kabin do nanoszenia farby proszkowej wyposazone sg w cyklony i filtry ograniczajace
emisje pytdw do poziomu ponizej 1 mg/Nm? dla kazdej z dwoéch kabin. Powietrze z procesu
malowania proszkowego jest odprowadzone do hali produkcyjnej i dalej na zewnatrz poprzez
wentylacje mechaniczng hali (poprzez emitory E26, E27, E28, E29).

W ciggu technologicznym zainstalowane s3 palniki zasilane gazem ziemnym:

-palnik o mocy 250 kW — podgrzanie kapieli odttuszczajgcej — emitor E30,

-2 palniki sekcji suszenia (bezposrednie suszenie spalinami) o mocy 200 kW kazdy — emitor E31,
-2 palniki sekcji wypalania farby o mocy 200 kW kazdy — emitory E32, E32a.”

4.3.1. Zréddta emisji substancji do powietrza.

Instalacja I1 - do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosc
wanien procesowych przekracza 30 m?,

Zrédtami emisji substancii z instalacji 11 - do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z
tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m3 sa:

-z linii technologicznej system 1 — emitor E1 o wysekosci h = 14,45 m i $rednicy wylotud = 0,80 m
-z linii technologicznej system 2 — emitor E2 o wysokoséci h = 14,45 m i $rednicy wylotud = 0,40 m
-z linii technologicznej system 3 — emitor E3 o wysokosci h = 14,45 m i $rednicy wylotud = 0,60 m

Instalacja 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

Zrodtami emisji substancji z instalacii 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania
proszkowego sg: ‘

-palnik o mocy 250 kW — podgrzanie kgpieli odttuszczajgcej — emitor E30 o wysokosci h =
13,50 m i $rednicy wylotud = 0,20 m,

-2 palniki sekcji suszenia (bezposrednie suszenie spalinami) o mocy 200 kW kazdy — emitor E31
o wysokosci h = 13,50 mi érednicy wylotu d = 0,40 m,

-2 palniki sekcji wypalania farby o mocy 200 kW kazdy — emitor E32 oraz E32a o wysokosci

h =13,50 mi srednicy wylotu d = 0,25 m.

-linia malowania proszkowego — emitor E26 o wysokoséci h =13 m i przekroju 0,5x 1,5 m, Dz =
0,98 m, .

-linia malowania proszkowego — emitor E27 o wysokoécih =13 m i przekroju 0,56 x 1,5m, Dz =
0,98 m,

-linia malowania proszkowego — emitor E28 o wysokos$ci h = 13 m i przekroju 0,5 x 1,56 m, Dz =
0,98 m,

-linia malowania proszkowego - emitor E29 o wysokoséci h = 13 m i przekroju 0,5x 1,5 m, Dz =
0,98 m.”



6. W punkcie 4. . Zrbdta emisii, zuzycie energii, materiatow, surowcéw | paliw (w tym Zrodta
zaopatrzenia zaktadu w wode), zdolno$¢ produkcyjna instalacji.”, podpunkt 4.5.: ,.Gospodarka

wodno-sciekowa”, otrzymuje brzmienie:

»4.5 Gospodarka wodno-§ciekowa
4.5.1 Zrodta zaopatrzenia w wode - gospodarka wodna

Dostawa wody do zaktadu odbywac sie bedzie za pos$rednictwem przytacza z wodociggu
migjskiego, ktérego administratorem jest RPWIK Sp. z 0.0. w Zawierciu. Woda w zaktadzie
stosowana bedzie do przygotowania kapieli procesowych i ptuczacych oraz na potrzeby bytowe
pracownikéw.

Woda w zaktadzie na potrzeby socjalno-bytowe pracownikéw bedzie poblerana tak jak woda
technologiczna, z miejskiej sieci wodociggowe;.

Zuzycie wody na cele socjalno-bytowe pracownikéw okreslono na podstawie planowanego
zatrudnienia oraz rozporzadzenia Ministra, Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie
okreslenia przecigtnych norm zuzycia wody. Docelowo planuje sie zatrudniaé okoto 200
pracownikéw fizycznych oraz okoto 50 pracownikéw umystowych.

Normy przecigtnego zuzycia wody zgodnie z ww. rozporzgdzeniem wynoszg odpowiednio 60 dm3
na dobe dla pracownikéw fizycznych oraz 15 dm? na dobe dla umystowych.

Przewidywane zuzycie wody na cele socjalno-bytowe wyniesie zatem:

- pracownicy fizyczni: 200 x 60 dm3/dobe = 12 000 dm?/dobe,

- pracownicy umystowi: 50 x 15 dm®dobe = 750 dm?3/dobe.

Sumarycznie: 12 750 dm3/dobe.

Instalacja |1

Woda w procesie technologicznym wykorzystywana jest gtéwnie do procesu ptukania detali po
poszczegodinych kgpielach procesowych oraz do przygotowania tych kgpieli.

Przeptywy w poszczegdinych zbiornikach do ptukania ksztattowaé sie bedg na nastepujgcych
poziomach: .

- po odttuszczaniu: 200 dmd/h, ,

- po trawieniu (kaskadowo): 130 dm?/h,

- przed polerowaniem: 75 dmd/h,

- po polerowaniu: 75 dm?/h,

- po rozjasnianiu (kaskadowo): 170 dm?3/h,

- po klarowaniu alkaicznym: 170 dm?/h,

- po anodowaniu (kaskadowo): 125 dm?3/h,

- po chemicznym barwieniu F2 (jasne ztoto): 135 dmd/h,

- po chemicznym barwieniu F3 (ztoto): 135 dm¥/h,

- po chemicznym barwieniu F8 (czarny): 135 dm3/h,

- po elektrochemicznym barwieniu F6 (stal nierdzewna): 170 dmd/h,

- po elektrochemicznym barwieniu F4/F9: (stare ztoto, tytan): 170 dm?/h,

- po uszczelnianiu (kaskadowo): 125 dm3h,

- po odbarwieniu zawieszek: 125 dm3/h.

Podczas prowadzenia procesu ptukania po barwieniu przeptyw wody bedzie wystepowat
jednoczeénie tylko na dwéch, aktualnie wykorzystywanych wannach.

Sumaryczne zapotrzebowanie na wodeg do ptukania wyniesie zatem Z = 200 + 130 + 75 + 75 +
170+ 170 + 125 + 135 + 170 + 125 + 125 = 1 500 dm¥h co daje przy czasie pracy 24h/dobe
okoto 36 m®. Zaktada sig prace zaktadu przez 365 dni w roku, w zwigzku z tym roczne zuzycie
wody do ptukania wyniesie 36 * 365 = 13 140 m®,

Ponadto woda zuzywana jest do przygotowania kapieli procesowych po ich wymianie.
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Zgodnie z zatozonym harmonogramem wymiany wanien ilos¢ wody zuzywana na wymiane kapieli
procesowych wyniesie okoto 2 592 m®rok. tgczna ilos¢ wody niezbgdna do zachowania rezimu
technologicznego wyniesie zatem 13 140 + 2 592 = 15 732 m3/rok.

Zapotrzebowanie na wode dla instalacji 11 wyniesie:
Qéred.d = 36,00 m*dobe ‘
Qmax.d = 96,00 m3/dobe

Qmax.h = 30,00 m%h

Instalacja 12

Woda w procesie technologicznym wykorzystywana bedzie do procesu ptukania detali po
poszczegdinych kagpielach oraz do przygotowania tych kapieli. Zapotrzebowanie na wode dla
instalacji wynosi¢ bedzie okoto 1 m3/h pracy. Zaktadajac nieprzerwang prace instalacji w ciagu
roku zapotrzebowanie na wode wyniesie 8760 m®.

Zapotrzebowanie na wode dla instalacji 12 wyniesie:

Qsred.d = 24,00 m3/dobe

Qmax.d = 24,00 m3/dobe

Qmax.h = 1,00 m3h

4.5.2 Zrodia powstawania $ciekéw — gospodarka Sciekowa.
Instalacja 11

Zrédta powstawania éciekow:

- §cieki z proceséw ptukania po poszczegdlnych etapach obrobki.

- §cieki z wymiany zuzytych kapieli procesowych,

- §cieki kapieli procesowych po analizach w laboratorium,

- §cieki z mycia filtréw oczyszczajgcych kapiele procesowe,

- Scieki z mycia posadzek,

- §cieki z sanitariatdw i stotowki dla pracownikéw ($cieki odprowadzane bezpoérednio
do kanalizacji, z pominieciem oczyszczalni sciekéw przy linii anodowania).

Scieki przemystowe z proceséw technologicznych wytworzone w zaktadzie odprowadzane beda
do kanalizacji biegnacej w ciggu pasa drogowego ul. Technologicznej, zarzgdzanej przez
Rejonowe Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu.
Wiasciciel urzadzenia, w drodze uzgodnienia ustallt ilos¢ i jako$¢é wprowadzanych $ciekow.

W przypadku awarii zaktadowej oczyszczalni $ciekow, $cieki z ptukania bedg czasowo
gromadzone w zbiornikach zaktadowej oczyszczalni, a nastgpnie przewozone cysterng do stacji
zlewczej, skad trafig do oczyszczalni $ciekdéw przemystowych.

Dodatkowo kapiel z procesu przygotowania do polerowania (wanna nr 7), kapiel polerska (wanna
nr 9), kapiel z procesu rozjasniania (wanna nr 12) oraz kapiel z barwienia chemicznego
zawierajaca czarny barwnik beda odpompowywane do paletopojemnikow typu mauser

i nastepnie dostarczone do punktu zlewnego $ciekow oczyszczalni $ciekéw w Oswigcimiu.
Zgodnie z zatozonym harmonogramem wymiany wanien ilo$¢ wody zuzywana na wymiang kapieli
procesowych wyniesie okoto 2 592 m®rok. '

taczna iloé¢ wody niezbedna do zachowania rezimu technologicznego wyniesie 13 140 +2 592 =
15 732 m3/rok. W ciggu doby maksymalny zrzut $ciekdw przemystowych wyniesie do 43,1 m3,
Maksymalny zrzut godzinowy odpowiada natomiast maksymainej wydajnosci oczyszczalni przy
linii anodowania i wynosi 4,0 m%h.

llos¢ Sciekéw odprowadzanych z instalacji |1:
Qsred.d. = 36,0 m¥/d, '
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Qmax.d. = 43,1 m%/d,
Qmax.h. = 4,0 m3/h,
Qmax.a = 15 732 m3/rok,

Stan i sktad $ciekow: .

temperatura, odczyn, zawiesiny ogolne, CHZT¢,, BZT5, azot amonowy, fosfor ogélny, chlorki,
siarczany, rte¢, cynk, chromé+, chrom ogélny, miedz, molibden, nikiel, wanad, cyjanki zwigzane,
cyjanki wolne, fluorki, fenole lotne (indeks fenolowy), weglowodory ropopochodne.

Proces oczyszczania éciekéw prowadzony w instalacji ma na celu zneutralizowanie zuzytych
kgpieli i doprowadzenie ich jakosci do poziomow dopuszczalnych przez odbiorce sciekdw.
System oczyszczania sciekow zostat zaprojektowany tak, aby jednorazowo mogt oczysci¢ do
12,0 m3 $ciekéw. Maksymalny odptyw z instalacji wynosi 4,0 m3h. Scieki alkaiczne oraz $cieki

z kgpieli kwasnych odprowadzane beda do dwdch zbiornikéw o pojemnosci 30,0 m3 kazdy. Kazdy
ze zbiornikbw wyposazony bedzie w pompe zatapialng o wydatku 4,0 m%h. Nastepnie $cieki

w predefiniowanej proporcji zostang przepompowane do zbiornika korekcji pH. Zbiornik ten

o pojemnosci 10,0 m3 wyposazony bedzie w system wewnetrznej cyrkulaciji $ciekéw. Scieki
kwasne i alkaiczne mieszajac sig¢ w zbiorniku neutralizujg sie wzajemnie. Dodatkowo w celu
osiggniecia na wyjsciu zatozonych parametrow do zbiornika dozowane beda w odpowiednich
ilosciach kwas solny (st. 37%) lub soda kaustyczna (st. 50%). Osobnym strumieniem $ciekéw
beda scieki z procesédw barwienia aluminium. Bedg one gromadzone w zbiorniku o pojemnosci
3,0 m3, a nastepnie dozowane stopniowo do zbiornika korekgji pH. Nastepnie zawartos¢ zbiornika
przepompowywana jest do osadnika o pojemnosci 12,0 m®. Podczas pompowania $ciekéw do
osadnika w mieszalniku statycznym dozowany jest polimer w celu zapewnienia wtasciwe;j
flokulacji oraz wodorotlenek wapnia w celu stracenia siarczanéw. Stracony osad pompowany jest
do prasy filtracyjnej. Na prasie nastepuje odwodnienie osadu, ktéry nastepnie zrzucany jest do
podstawionego kontenera i przekazywany jako odpad kolejnym posiadaczom. Odcieki powstate
podczas odwadniania osaddw przeptywajg grawitacyjnie do zbiornika

o pojemnosci 4,0 m®. Rowniez do tego samego zbiornika trafiajg podczyszczone w osadniku
scieki. Nastepnie $cieki pompowane sg do uktadu dwéch kolumn filtracyjnych zwierajgcych filtr
weglowy oraz filtr piaskowy. Filtry te wytapywaé bedg zanieczyszczenia mechaniczne

i organiczne nie oddzielone w poprzednich etapach. Wody poptuczne z regeneraciji filtréw bedg
zawracane do osadnika. Cze$¢ $ciekéw po procesie filtracji trafia¢ bedzie do kanalizacii
zaktadowej, skad nastepnie trafi do miejskiej sieci kanalizacyjnej. Pozostaty strumien $ciekéw
(okoto 2 m¥/h) trafia¢ bedzie do systemu koAcowego doczyszczania zneutralizowanych $ciekow.
Wykorzystane zostang w tym celu selektywne wymienniki jonowe stuzace

do usuwania resztkowych iloéci zanieczyszczen nieusunietych podczas procesow fizyko-
chemicznych. Usuwanie nastepowac bedzie na kationicie i anionicie, nastepnie oczyszczone
scieki trafig do zaktadowej kanalizacji i nastepnie do miejskiej sieci kanalizacyjnej. Scieki powstate
podczas regeneracii jonitdw bedg zawracane do osadnika. Na kazdym etapie procesu
monitorowany begdzie w sposéb automatyczny odczyn sciekéw, system bedzie wprowadzat
poprawki w dozowaniu reagentéw zaleznie od odczytéw pH-metru. Z kazdego etapu procesu
oczyszczania Sciekdw bedzie mozliwo$¢ pobrania prébki sciekow celem-wykonania stosownych
analiz. Dodatkowo przy oczyszczalni $ciekéw posadowione zostang réwniez zbiorniki

do gromadzenia stezonych kwaséw, zasad oraz barwnikow. Scieki te bedg stopniowo dozowane
do oczyszczalni ciekdw. Kapiel z procesu przygotowania do polerowania (wanna nr 7), kapiel
polerska (wanna nr 9), kapiel z procesu rozjasniania (wanna nr 12) oraz kapiel z barwienia
chemicznego zawierajgca czarny barwnik bedg odpompowywane do paletopojemnikéw typu
mauser i nastepnie dostarczone do punktu zlewu $ciekdw komunalnych oczyszczalni $ciekéw

w Oswiecimiu.

Instalacja 12

Zr6dta powstawania sciekow .

- wody poptuczne i zuzyte kgpiele procesowe,
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- §cieki z mycia posadzek. .

Scieki w procesie technologicznym w instalacji 12 powstajg w wyniku ptukania detali

po poszczegdinych kapielach oraz po zuzyciu tych kapieli. llos¢ wytwarzanych $ciekdéw wynosié
bedzie okoto 1 m3/h pracy. Zaktadajac nieprzerwang prace instalacji w ciggu roku ilos¢
wytworzonych sciekow wyniesie 8760 m®. Scieki kierowane beda na neutralizator w celu
doprowadzenia ich do parametréw okreslonych przez odbiorce. W przypadku niedyspozycyjnosci
zaktadowe] oczyszczalni $ciekow lub osiagniecia dobowego limitu zrzutu do kanalizacji scieki
beda magazynowane czasowo w zbiornikach oczyszczalni i nastgpnie dowozone do staciji
zlewczej w Oswiecimiu.

llos¢ $ciekéw odprowadzanych z instalacji 12:
Qséred.d. = 24,0 m¥/d,

Qmax.d. = 24,0 m3/d,

Qmax.h. = 4,0 m¥h,

Qmax.a = 8 760 m3/rok,

Stan i sktad Sciekow:

temperatura, odczyn, zawiesiny ogélne, CHZTc:, BZTs, azot amonowy, fosfor ogéiny, chlorki,
siarczany, rte¢, cynk, chromé+, chrom og6iny, miedz, molibden, nikiel, wanad, cyjanki zwigzane,
cyjanki wolne, fluorki, fenole lotne (indeks fenolowy), weglowodory ropopochodne.

Maksymalny zrzut godzinowy dla kazdej z wyzej wymienionych instalacji odpowiada maksymalne;j
wydajnoéci zaktadowego neutralizatora $ciekow i wynosi 4,0 m¥/h. tgczna praca instalacii 11112
powodowaé bedzie maksymalny zrzut $ciekdw na poziomie 4,0 m3/h, rébwniez praca tylko jednej

z wyzej wymienionych instalacji moze skutkowa¢ maksymalnym zrzutem na poziomie 4,0 m3/h.

¥ aczny zrzut z instalacji 11 i 12 wyniesie zatem:

Qsred.d. = 60,0 m%/d,

Qmax.d. = 67,1 m3/d,

Qmax.h. = 4,0 m%h,

Qmax.a = 24 492 m¥/rok,

W przypadku czasowej niedyspozycyjnosci neutralizatora (remonty, konserwacje itp.) iub
osiggniecia limitu dobowego zrzutu $ciekéw $cieki 'beda gromadzone w zbiornikach oczyszczalni,
a nastepnie przewozone do stacji zlewczej Miejsko-Przemystowej Oczyszczalni Sciekow

w Oswiecimiu.

Strumien sciekow odprowadzany do kanalizacji biegngcej w ciggu pasa drogowego

ul. Technologicznej, zarzadzanej przez Rejonowe Przedsigbiorstwo Wodociggéw i Kanalizacii
Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu, stanowi mieszanine $ciekéw przemystowych i bytowo-
gospodarczych.”

| W czesci Il pozwolenia zintegrowanego: "Sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci’:

1. Punkt 1.: ,,W zakresie ochrony powietrza:”, otrzymuje brzmienie:

»1. W zakresie ochrony powietrza.

Dia instalacji do powierzchniowej obrobki metali opracowane zostaty dokumenty referencyjne
BAT (BREF).
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W zakresie ochrony powietrza wprowadzono nastepujgce metody w celu zminimalizowania
oddziatywania instalacji na $rodowisko, tj.:.

a) Regeneracja i konserwacja kapieli technologicznych
Filtry oczyszczajgce kapiele do odttuszczania, polerowania, odbarwiania i barwienia
elektrochemicznego, ktére umozliwiajg przedtuzenie ich zywotnosci.

b) Techniki zarzgdzania srodowiskiem (wprowadzenie systemu zarzadzania $rodowiskowego,
stosowanie i rozwoj czystszych technologii produkcyjnych, stosowanie zasad minimalizacji ryzyka
zanieczyszczenia $rodowiska, wdrozenie programu operacji porzagdkowych i konserwacyjnych,
zawierajgcego szkolenie i dziatania prewencyjne pracownikéw w celu zminimalizowania
specyficznych zagrozen srodowiskowych.

- W zakfadzie prowadzone bedg okresowe szkolenia pracownikéw oraz ksztatcenie personelu.
Prowadzone procesy kontroli i sterowania procesami bedg na biezgco optymalizowane.

- Przewiduje si¢ prowadzenie okresowej kontroli i konserwacji instalagji i urzadzen.

- W zaktadzie wdrozony zostanie Zintegrowany System Zarzgdzania, na ktory sktadaé sie bedzie
m.in. system zarzadzania $rodowiskowegd.

- Wdrozone zostang instrukcje technologiczne oraz procedury postepowania.

Stwierdzone nieprawidtowosci bedg na biezgco usuwane.

c) Projektowanie i budowa nowych instalacji oraz ich eksploatacja/ zasady ogdine,
magazynowanie i sktadowanie materiatéw, hermetyzacja: bezpieczne magazynowanie

i sktadowanie materiatow

hermetyzacja procesow.

- Zastosowane zostang zabezpieczenia techniczne, opisane szczegotowo w niniejszej
dokumentacji zapewniajgce ochrong $rodowiska, m.in. wanny wychwytowe, sorbenty do eliminaciji
ewentualnych wyciekow, powtoki chemoodporne, szczelne pojemniki i zbiorniki magazynowe
stosowanych substanciji, niecka pod instalacjg IPPC.

d) Minimalizacja strat roztworéw technologicznych: (stosowanie dostepnych metod minimalizacii
wnoszenia i wynoszenia kapieli zwigzanych z rodzajem pokrywanych wyrob6w oraz rodzajem

i sktadem kapieli, stosowanie dostepnych metod minimalizacji wynoszenia kapieli zwigzanych

z warunkami pracy, a zwtaszcza z operowaniem zawieszkami, stosowanie skutecznych

i ekonomicznych metod ptukania umozliwiajgcych dobre wyptukanie wyrobéw przy oszczednym
zuzyciu wody i bezpo$rednim odzysku kapieli technologicznych.

Operator prowadzi monitoring procesu, zuzycia surowcow, przetwarzanych oraz wytwarzanych
odpadéw (karty przekazania i ewidencji odpadéw oraz sprawozdawczosé).

e) Gospodarka energig, woda i innymi surowcami (stosowanie mieszania kapieli technologicznych
w czasie ich pracy, stosowanie metod racjonalnego i oszczednego zuzycia energii do ogrzewania
kapieli technologicznych, stosowanie meted racjonalnego i 0szczednego zuzycia wody i innych
surowcow, a zwlaszcza stosowanie recyrkulacji).

- Wanna do polerowania zostanie wyposazona w system mieszania mechaniczny (silnik
mechaniczny oraz topaty ze stali nierdzewnej), pozostate wanny zostang wyposazone w system
mieszania powietrzem (niskociénieniowa sprezarka elektryczna oraz zawor bezpieczeristwa).

- Ogrzewanie za pomocg grzatek elektrycznych Wanny, w ktérych temperatura procesu
przekracza 60°C zostang dodatkowo odizolowane 2” warstwg waty szklanej oraz okryte
dodatkowg powltoka ze stali nierdzewnej. Wanny zostang wyposazone w cyfrowe kontrolery
temperatury. )

- Zaktad przewiduje dobér technologii o mozliwie niskiej energochtonnosci, zwiekszanie
izolacyjno$ci ciepinej budynkéw, wanien procesowych oraz rurociaggéw stuzacych do przesyiu
ciepta.
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f) Minimalizacja i usuwanie emisji zanieczyszczen lotnych

- Ograniczenie emisji odbywac sie bedzie poprzez zastosowanie wysokosprawnych ptuczek
wodnych, tj. skrubera poziomego i skrubera NOx odbierajacych powietrze znad wanien
procesowych. Skuteczno$¢ skrubera poziomego w zakresie usuwania kropel o rozmiarze
10 mikronéw wynosi 99%.
- Skuteczno$¢ skrubera NOx w zakresie oczyszczania kropel o srednicy 32 mikrony i wieksze
wynosi 99%.
- Warto$ci proponowane, jako dopuszczalne nie powodujg przekroczenia obowigzujgcych
wartoéci dyspozycyjnych poza terenem, do ktérego inwestor posiada tytut prawny.”

W czesci lll- pozwolenia zintegrowanego: ,,Warunki eksploatacji instalaciji oraz

wprowadzania do $rodowiska substanciji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”,

1. Punkt 1: ,,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalaciji objetych pozwoleniem”, otrzymuje brzmienie:

,»1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach

normalnego funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem.

a) dopuszczalna emisja godzinowa z poszczegdlnych Zrédet technologicznych:

Instalacja |1 - do powierzchniowe] obrébki metali lub materiatéow z tworzyw sztucznych

z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$c
wanien procesowych przekracza 30 m?
' | parametry emitora . [[wielkogé |
T srédio emisji | Urzadzenia = == rodzaj " isji
emitora redukcyjne | wysoko$é [m] | $rednica [m] | substancii tka/h
Linia skruber ' kwas
. wodny ' siarkowy |
E1 angd;)tv(;/sqn;a skutecznosé 14,45 0,80 (V1) 0,5356
y 99 %
kwas
siarkowy ||0,7236
Linia . Svt/‘g‘éair (V1)
E2 anodotwaniza . o 14.45 0,40 tle?ki
system 99 % azotu 0,968
‘ jako
S R NO»
Instalacja 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego
' ; parametry emitora . vielkos¢ |
nr srodio emisji | Urzadzenia , ) rodzaj | o ‘
emitora redukcyjne | wysokosé [m] | rednica [m] | substancji Tka/hl
. E2 - 1300 | 050 1,50 |Pyogdlem 000525 |
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Linia -wtym pyt [0,00525
malowania do 2,5 um
proszkowego - -wtym pyt |0,00525
urzadzenie do 10 ym
grzewczo- alkohol 0,00267
wentylacyjnie metylowy
Lin pyt ogétem |0,00525
mlglliwania -wtympyt |0,00525
roszkowego - do 2,5 ym
E27 5rza et 13,00 0,50 x 1,50 W tym pyl | 0,00525
. 010 um
(o LT alkohol |0,00267
metylowy
Lin pyt ogétem | 0,00525
inia
. -wtym pyt |0,00525
E28 urzadzenie 13,00 0,50 x 1,50 ;jw%m pyt |0,00525
0 10 um
grzewczo-
wentylacyjnie alkohol 0,00267
metylowy
pyt ogétem |0,00525
Linia _ -wtympyt |0,00525
malovlv<an|a , do 2.5 um
E29 Sﬁ ;’232%2” ) | 13,00 0,50 x 1,50 ;jw %m oy 0.00525
010 um
rzewczo-
a,entwacyjme alkohol 0,00267
metylowy
pyt ogétem [0,000413
- w tym pyt
d0 2,5 pm 0,000413
Palnik gazowy - w tym pyt
- podgrzanie do 1)6 urFr)wy 0,000413
E30 kapieli J 13,50 0,20
odtluszczajgce;j csiiv;/;ﬁ:enek 0,002203
250 kW tlenki azotu 00353
iako NO2 '
tlenek wegla | 0,00991
pytogdtem | 0,000661
-w tym pyt |0,000661
do 2,5 um
Odciag z sekcji -wtym pyt | 0,000661
suszenia - 1350 0.40 do 10 um
E31 palniki 2 x 200 ) ) dwutlenek 0,00353
kW siarki
tlenki azotu |0,0564
jako NO2
tlenek wegla | 0,01586
pyt ogétem | 0,00033
-w tym pyt |0,00033
do 2,5 uym
Painik 1 sekcji -wtym pyt |0,00033
E32 |wypalania farby 13,50 0,25 do 10 uym
- 200°'kW dwutlenek 0,001763
siarki
tlenki azotu |0,0282
jako NO2
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Palnik 2 sekciji
E32a |wypalania farby - 13,50
- 200 kW

tienek wegla [0,00793 |
pyt ogétem | 0,00033
- w tym pyt |0,00033
do 2,5 ym
-w tym pyt |0,00033
do 10 ym

0,25  Iqwutlenek | 0,001763
siarki
tlenki azotu |0,0282
jako NO2
tlenek wegla | 0,00793

b) emisja roczna z instalacji

Instalacja |11 - do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$é

wanien procesowych przekracza 30 m?

nazwa substanciji

Wielkos¢ emisji roczne;j

[Mg/rok]
tlenki azotu jako NO» 8,66
. kwas siarkowy (VI) 5,77

Instalacja 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

nazwa substancji

Wielko$¢ emisji rocznej

[Mg/rok]

pyt ogétem 0,1996
w tym pyt do 2,5 um 0,1996
w tym pyt do 10 pm 0,1996
alkohol metylowy 0,0936
dwutlenek siarki 0,0811
tlenki azotu jako NO2 1,297
tienek wegla 0,365

2, Punkt 3: ,,Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, otrzymuje brzmienie:

3. Warunki w zakresie gospodarki odpadami

W zwigzku z eksploatacjg instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem
procesdw chemicznych lub elektrolitycznych, o catkowitej objetosci wanien procesowych wigkszej
niz 30 m?3 (instalacja IPPC) zlokalizowanej w Zawierciu przy ul. Technologicznej, na dziatkach
o numerach ewidencyjnych 613/15, 613/16, 613/32 obreb 0007 Marciszéw, powstawac bedg

zarowno odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne.
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Gospodarka odpadami w Zakfadzie polega na:

e wytwarzaniu odpadow

e magazynowaniu odpadow.

3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku

3.1.1. Linia do anodowania aluminium
Odpady niebezpieczne

Kod . lloé¢
Ip. bdpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. [11 01 06* |Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 200,0
2. (1101 07* |Alkalia trawigce 85,0
3. 11101 09* |Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne (35,0
4. 111 01 13" |Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne 250,0
5. (1501 10" |Opakowania zawierajace pozostatoéci substancji niebezpiecznych 1,0
lub nimi zanieczyszczone
6. |15 01 11" |Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy |0,1
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wtgcznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi
7. 11502 02* [Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych (2,0
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
8. [16 02 13" |Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 0,1
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
8. [16 05 06* |Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) 0,05
zawierajgce substancije niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych
a) Odpady inne niz niebezpieczne"
Kod . llos¢
Ip. bdpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. |15 01 01 |Opakowania z papieru i tektury 10,0
2. |1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 2,0
3. [1501 03 |Opakowania z drewna 2,0
4. 1501 04 |[Opakowania z metali _ 2,0
5. [150203 |Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 10,0
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
6. [16 02 14 |Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,6
7. 116 0216 |Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 [0,5
02 15
8. [16 06 05 |Inne baterie i akumulatory 0,05
9. |17 01 07 |Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych 50
materiatéw ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06 ,
10.117 04 02  |Aluminium 2,0
111.[17 04 05 |Zelazo i stal 10,0
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12.|119 08 14 [Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania sciekow 300,0
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
3.1.2. Linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego
a) Odpady niebezpieczne
Kod . ' lloéé
Ip. L epadi Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. |08 01 11* |Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub |4,0
inne substancje niebezpieczne
2. |11 01 09* [Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 10,0
3. |11 01 13* |Odpady z odttuszczania zawierajgce substancje niebezpieczne 10,0
4. |13 01 13" |Inne oleje hydrauliczne 0,5
5. |13 02 06" |Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,5
6. [15 01 10* |Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych (1,0
lub nimi zanieczyszczone
7. 11501 11* |Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy |0,5
wzmochienia konstrukcyjnego (np. azbest), wtgcznie z pustymi
pojemnikami cisnieniowymi
8. |15 02 02* [Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych |1,0
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
9. [16 02 13* |Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementyb) inne niz  |0,5
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
10.{17 09 03" |Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu (w tym odpady 3,0
Zmieszane) zawierajgce substancje niebezpieczne
b) Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . llosé
Ip. BHREeG Rodlzaj odpadu [Mg/rok]
1. {1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 50
2. 15601 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 1,0
3. |15 01 03 |Opakowania z drewna 2,0
4, [1501 04 [Opakowania z metali , 1,0
5. [15 02 03 |Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 10,0
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
6. |16 02 14 |Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,5
7. [16 02 16 |Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienioné w 16 10,2
02 15
8. |17 04 01 |Miedz, braz, mosiadz 1,0
9. [1704 05 |Zelazoistal 2,0
10.|{17 09 04 |Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz 5,0
wymienione w 17 09 01, 17 09 02 j 17 09 03
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3.2.

Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadow
dopuszczonych do wytworzenia

3.2.1. Linia do anodowania aluminium

a) Odpady niebezpieczne
Charakterystyka Podstawowy skiad
Ip. Ied Rodzaj odpadu odpadoéw i zrédla ich  |chemiczny i wiagciwosci
odpadu ) A
powstawania odpadow

1. |11 01 06* |Odpady zawierajace Odpady stanowia zuzyte |Podstawowy skiad
kwasy inne niz kwasne kgpiele chemiczny: kwas siarkowy
wymienione w 11 01 05 |procesowe. Powstang w |(VI), kwas fosforowy, kwas

sytuacji, gdy zaktadowa |azotowy.
oczyszczalnia $ciekéw
bedzie wytaczona z Wiasciwosci: draznigce,
eksploatacji np. ze zrace, ekotoksyczne.
wzgledu na remont lub
konserwacje.

2, |11 01 07" |Alkalia trawigce bdpady stanowia zuzyte |Podstawowy skiad
alkaliczne kapiele. chemiczny:
Odpady powstang w wodorotlenek sodu.,
sytuacji, gdy zaktadowa
oczyszczalnia sciekow  |Wiasciwosci: draznigce,
bedzie wytgczona z zrgce, ekotoksyczne.
eksploatacji np. ze
wzgledu na remont lub
konserwacije.

3. [110109* |Szlamy i osady Odpady powstang w Podstawowy skitad
pofiltracyjne zawierajgce |sytuacji, gdy zaktadowa |chemiczny: Siarczki metali,
substancje oczyszczalnia sciekow  |wodorotlenki metali,
niebezpieczne bedzie niedyspozycyjna |wodorotlenek sodu.

np. ze wzgledu na :
remont lub konserwacije. |Wtasciwos$ci: draznigce.

4, [11 01 13* |Odpady z odttuszczania |Odpady stanowiag zuzyte |Podstawowy sktad
zawierajgce substancje kapiele, w ktérych chemiczny: weglan sodu,
niebezpieczne prowadzony byt proces |diwegglan sodu, aminy

ottuszczania, powstajg w |ttuszczowe etoksylowane,
sytuacji, gdy zaktadowa |weglowodory aromatyczne
oczyszczalnia $ciekéw  |i alifatyczne.

bedzie wytaczona z .

eksploatacji np. ze Wiasciwoséci: draznigce,
wzgledu na remont lub  |zrgce, ekotoksyczne.
konserwacije.

5. |15 01 10* |Opakowania zawierajgce |Odpady stanowig Podstawowy skiad
pozostato$ci substancji |opakowania po chemii  |chemiczny:
niebezpiecznych lub nimitechnicznej. Zrédtem polipropylen, polietylen,
zanieczyszczone powstawania sg w polichlorek winylu, zelazo,

gtdownej mierze aluminium, kwas azotowy(V),
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dostarczane do Zaktadu
w opakowaniach
sktadniki kapieli
procesowych, w
mniejszym stopniu

wyniku prowadzenia
prac konserwatorskich
oraz zwigzanych z
utrzymaniem ruchu jak
réwniez naprawy i
konserwacji maszyn i
urzadzen instalacji oraz
w wyniku
podczysiczania Sciekow
i uzdatniania wody.

odpady sg wytwarzane w

kwas fosforowy(V), kwas
siarkowy (V1), wodorotlenek
sodu.

\VWiasciwosci: draznigce,
ekotoksyczne.

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajgce
hiebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wtacznie z
pustymi pojemnikami

Odpady stanowiag
opakowania po chemii
technicznej (oleje, srodki
smarne w sprayu itp.),
powstaja.w wyniku prac
konserwatorskich
prowadzbnych na

Podstawowy sktad
chemiczny: stal, aluminium,
benzyna ciezka obrabiana
wodorem, destylaty ciezkie
parafinowe, dwutlenek
wegla.

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

sorbenty, szmaty,
$cierki, ubrania robocze
itp. zanieczyszczone
substancjami
niebezpiécznymi,
powstajg w zwigzku z
biezaca eksploatacja
instalaciji.

cishieniowymi instalaciji. Wiasciwosci: draznigce,
ekotoksyczne.
15 02 02* |Sorbenty, materialy Odpady stanowig zuzyte |Podstawowy skiad

chemiczny: tkaniny
naturalne, tkaniny sztuczne,
celuloza, wtéknina, kwas
azotowy(V), kwas
fosforowy(V), kwas siarkowy
(V1), wodorotlenek sodu,
benzyna ciezka obrabiana
wodorem, destylaty ciezkie
parafinowe.

Wiasciwoséci: draznigce,

niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
16 02 09 do 16 02 12

wchodzace w skiad
instalacji oraz zuzyte
Swietldwki, elementy
systemdw automatyki
itp., niezbedne do
utrzymania instalacji w
ruchu zawierajgce
elementy niebezpieczne.
Powstajg podczas prac
konserwatorskich
prowadzonych na
instalaciji.

ekotoksyczne.
16 02 13* |Zuzyte urzadzenia Odpady stanowia zuzyte |Podstawowy skiad
zawierajgce urzgdzenia i maszyny chemiczny: stal, miedz,

tworzywa sztuczne (PCV, PP
itp.), krzemionka, rteé.

Wiasciwosci: ekotoksyczne.
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9. [16 05 06* |Chemikalia laboratoryjne |Odpady stanowia Podstawowy sktad
I analityczne (np. niezdatne do uzytku chemiczny: amoniak, 2-
odczynniki chemiczne) |odczynniki laboratoryjne |propan-ol, wodorotlenek
zawierajgce substancje |(zawierajace substancje [sodu, kwas siarkowy,
niebezpieczne, w tym niebezpieczne, powstajg |fenoloftaleina, kwas 5-
mieszaniny chemikalidw |na stanowisku sulfosalicylowy 2 hydrat,
laboratoryjnych i laboratoryjnym ,na kwas solny, kwas
analitycznych ktorym sprawdza sie szczawiowy 2 hydrat, kwas
stan kapieli procesowych|wersenowy, oranz metylowy,
i parametry potasu dichromian, potasu
odprowadzanych fluorek, potasu jodek, potasu
Sciekow. nadmanganian, siarczan
zelaza (Il).
Wiasciwosci: draznigce,
zrace, ekotoksyczne.
b) Odpady inne niz niebezpieczne’
Charakterystyka Podstawowy sktad
Kod . I — . - . ; R
Ip. Rodzaj odpadu odpadoéw i zrédta ich chemiczny i wtasciwosci
odpadu ; .
powstawania odpadow
1. [1501 01 |Opakowania z Odpady stanowig Podstawowy skiad
papieru i tektury opakowania po surowcach i [chemiczny: widkna
potproduktach, w ktérych to [celulozowe, skrobia
onée trafiajg na linie ziemniaczana, kaolin, talk,
anodowania (przektadki gips, kreda.
tekturowe, kartony) oraz
zuzyte przektadki tekturowe |Wiasciwosci: nie wykazuje
stuzgce do transportu wtasciwosci odpadow
produktow na dalsze etapy |niebezpiecznych. Nie
produkciji. stwarza bezpos$redniego
zagrozenia dia $rodowiska,
2. |1501 02 |Opakowania z Odpady stanowig Podstawowy sktad
tworzyw sztucznych |opakowania po surowcach i [chemiczny: polipropylen,
potproduktach, w ktérych to [polietylen, polichlorek winylu.
one trafiajg na linie '
anodowania (woreczki Wiasciwoséci: nie wykazuje
foliowe, folia stretch) oraz  |wtasciwo$ci odpadoéw
wyeksploatowane koszyki z |niebezpiecznych. Nie
tworzywa sztucznego stwarza bezposredniego
stuzgce do transportu zagrozenia dla srodowiska.
potproduktéw na dalsze
etapy produkcii.
3. |1501 03 |Opakowania z Odpady stanowig Podstawowy skiad
drewna uszkodzone drewniane chemiczny: Wiokna
palety oraz palety celulozowe, stal.
jednorazowego uzytku, na
ktorych dostarczany jest Wiasciwosci: nie wykazuje
materiat powierzony do whasciwosci odpadéw
niebezpiecznych. Nie
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wykonania ustugi
anodowania oraz surowce.

stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne

sorbenty, szmaty, $cierki,
ubrania robocze itp.
powstajg w zwigzku z
biezaca eksploatacjg

1501 04 |Opakowania z metali |Odpady stanowig metalowe |Podstawowy skiad
tasmy zabezpieczajace chemiczny: Zelazo,
palety z materiatami aluminium.
powierzonymi do wykonania
ustugi anodowania. Whasciwosci: nie wykazuje
wiasciwosci odpadow
‘ niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
15 02 03 |[Sorbenty, materiaty |Odpady stanowig zuzyte Podstawowy skiad

chemiczny: tkaniny
naturalne, tkaniny sztuczne,

papier, widknina.

baterii w urzadzeniach
stuzgcych do pomiaréw
parametréw pracy instalacji
takich jak przewodno$¢
elektrycznej wody, pH

inne niz wymienione |instalacji. Whasciwosci: nie wykazuje
w15 02 02 wiasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
16 02 14 |Zuzyte urzadzenia |Odpady stanowig zuzyte Podstawowy sktad
inne niz wymienione |urzadzenia i maszyny chemiczny: elementy
w 16 02 09 do 16 02 |wchodzgce w skiad wielomateriatowe, stal,
13 instalacji oraz zuzyte miedz, aluminium, tworzywa
czujniki, urzgdzenia sztuczne, szkto.
miernicze, elementy
systeméw automatyki itp.,  [VWWtasciwosci: nie wykazuje
niezbedne do utrzymania wiasciwosci odpadéw
instalacji w ruchu niebezpiecznych. Nie
niezawierajgce elementéw |stwarza bezposredniego
niebezpieczne. Powstaja zagrozenia dla $rodowiska.
podczas prac
konserwatorskich
prowadzonych na instalacii.
16 02 16 |Elementy usuniete ze |Odpad stanowig zuzyte Podstawowy skiad
zuzytych urzadzen |elementy maszyn i urzgdzen|chemiczny: elementy
inne niz wymienione [niezwierajace elementéw  [wielomateriatowe, stal,
w16 02 15 niebezpiecznych, powstajg |miedz, aluminium, tworzywa
podczas prac sztuczne, szkto.
konserwatorskich
prowadzonych na instalacji. |Wiasciwosci: nie wykazuje
wiasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
16 06 05 |Inne baterie i Odpad powstaje w wyniku  |Podstawowy skfad
akumulatory wymiany akumulatoréw i chemiczny: obudowy

akumulatoréw z tworzyw
sztucznych, elementy
stalowe, miedziane, sole
litowe.
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kapieli czy grubosé
natozonej powtoki.

Wrasciwosci: nie wykazuje
whasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska,

9. (170107 [Zmieszane odpady z |Odpady stanowig Podstawowy skiad
betonu, gruzu zZmieszane odpady z chemiczny: cement, wapno,
ceglanego, betonu, gruzu ceglanego,  |kruszywa, elementy ceramiki
odpadowych odpadowych materiatéw szkliwionej.
materiatow ceramicznych i elementow
ceramicznych i wyposazenia nie Wiasciwosci: nie wykazuje
elementéw zawierajgce substanciji wiasciwosci odpadéw
wyposazenia inne niz [niebezpiecznych. niebezpiecznych. Nie
wymienione w 17 01 |Odpady powstajg w zwigzku [stwarza bezposredniego
06 Z prowadzeniem zagrozenia dla srodowiska,
niezbednych prac
remontowych i
konserwacyjnych
prowadzonych
bezposrednio na potrzeby
utrzymania w ruchu
instalaciji.

10.]17 04 02 |Aluminium Odpady stanowig usuniete |Podstawowy sktad
podczas budowy i remontdéw |chemiczny: aluminium.
elementy aluminiowe.

Powstajg w wyniku \Wiasciwosci: nie wykazuje
prowadzonych na instalacji |wtasciwoséci odpadéw

prac remontowo- niebezpiecznych. Nie
konserwacyjnych majacych |stwarza bezpo$redniego
na celu utrzymanie instalacji |zagrozenia dla $rodowiska.
W sprawnosci. '

11.]17 04 05 |Zelazo i stal Odpady stanowiag usuniete |Podstawowy skiad
podczas budowy i remontow |chemiczny: zelazo i jego
elementy z zelaza i jego stopy.
stopdéw. Powstajg w wyniku
prowadzonych na instalacji |Wiasciwosci: nie wykazuje
prac remontowo- wtasciwosci odpadéw
konserwacyjnych majacych |niebezpiecznych. Nie
na celu utrzymanie instalacji [stwarza bezposredniego
W sprawnosci. zagrozenia dla $rodowiska,

12.|19 08 14 |Szlamy z innego niz |Odpady powstajg podczas |Podstawowy skiad

biologiczne
oczyszczania
$ciekdw
przemystowych inne
niz wymienione w 19
08 13

pracesu oczyszczania
$ciekow, wytrgcone i
zneutralizowane osady
zostajg odwodnione na
prasie filtracyjnej. Odcieki
zawracane sg do procesu
oczyszczania, a odwodniony
osad stanowi odpad.

chemiczny: siarczki metali,
wodorotlenki metali

Wiasciwosci: nie wykazuje
wtasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
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3.2.2, Linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

a) Odpady niebezpieczne

Charakterystyka Podstawowy skiad
Kod . iy : . h e
Ip. Rodzaj odpadu odpadow i zrédtaich  |chemiczny i wiasciwosci
odpadu . g
powstawania odpadow

1. |08 01 11* |Odpady farb i lakierow |Odpady stanowig farby |Podstawowy skiad
zawierajacych niezdatne do dalszego [chemiczny: siarczan baru,
rozpuszczalniki uzycia w procesie, 1,3,5-Tris(oxiran-2-ylmethyl)-
organiczne lub inne powstajg podczas 1,3,5-triazinane-2,4,6-trione
substancje procesu malowania (TGIC),
niebezpieczne proszkowego. merkaptobenzotiazol.

Whasciwoséci: ekotoksyczne.

2. |11 01 09* |Szlamy i osady Odpady stanowig osady |Podstawowy skitad
pofiltracyjne zawierajgce |powstajgce podczas chemiczny:
substancje procesow przygotowania |azotan manganu, kwas
niebezpieczne powierzchni do heksafuorocyrkonowy,

malowania. Powstajg w |metanol, weglan sodu, kwas
sytuacji, gdy zakladowa |azotowy.

oczyszczalnia sciekow

bedzie niedyspozycyjna |Wiasciwosci: draznigce,

np. ze wzgledu na zrace, ekotoksyczne.
remont lub konserwacje.

3. (11 01 13* |Odpady z odttuszczania |Odpady stanowig zuzyte |Podstawowy sktad
Zawierajgce substancje |kgpiele po procesie chemiczny: kwas
niebezpieczne odttuszczania. Odpady |ortofosforowy, benzoesan

powstang w sytuacji, gdy [sodowy, wodorotlenek sodu.
zaktadowa oczyszczalnia
$ciekoéw bedzie Wiasciwoséci: draznigce,
niedyspozycyjna np. ze |zrace, ekotoksyczne.
wzgledu na remont lub
konserwacije.

4, 11301 13* |Inne oleje hydrauliczne |Odpady stanowig zuzyte |Podstawowy sktad
oleje hydrauliczne. chemiczny: weglowodory
Odpady powstajg w alifatyczne, weglowodory
wyniku konserwaciji aromatyczne.
maszyn i urzadzen
wchodzacych w sktad Wiasciwoséci: ekotoksyczne.
instalacji. _

5. [13 02 06* |Syntetyczne oleje Odpady stanowig zuzyte |Podstawowy skfad
silnikowe, przektadniowe |oleje przektadniowe i chemiczny: weglowodory
i smarowe smarowe. Odpad alifatyczne, weglowodory

powstaje w wyniku aromatyczne.

konserwacji maszyn i

urzadzen wchodzgcych |Wiasciwosci: ekotoksyczne.
w sktad instalacji.

6. |15 01 10* |Opakowania zawierajgce |Odpady stanowig w Podstawowy skiad
pozostatosci substancji |gtéwnej mierze chemiczny: polipropylen,
niebezpiecznych lub nimi|dostarczane do zaktadu |polietylen, polichlorek winylu,
zanieczyszczone w opakowaniach stal, aluminium, pochodne

sktadniki kapieli

ropy naftowej (oleje i smary),

25




procesowych. W stopniu |azotan manganu, kwas

mniejszym powstajg w  |heksafuorocyrkonowy,

wyniku prace metanol, weglan sodu, kwas

konserwatorskich oraz  |azotowy, kwas

Zwigzanych z ortofosforowy, benzoesan

utrzymaniem ruchu jak  |sodowy, wodorotienek sodu.

naprawa i konserwacja

instalacji. Wiasciwosci: tatwopalne,
draznigce, ekotoksyczne.

7. 115 01 11* |Opakowania z metali Odpady stanowig Podstawowy sktad
zawierajgce opakowania po chemii  |chemiczny: stal, aluminium,
niebezpieczne porowate [technicznej, powstajg w |benzyna ciezka obrabiana
elementy wzmocnienia |wyniku prac wodorem, destylaty ciezkie
konstrukcyjnego (np. konserwatorskich parafinowe, ditlenek wegla.
azbest), wtgcznie z prowadzonych na
pustymi pojemnikami instalacji. Wiasciwosci: tatwopalne,
ciéniehiowymi draznigce, ekotoksyczne.

8. [156 02 02* |Sorbenty, materiaty Odpady stanowig zuzyte |Podstawowy skiad
filtracyjne (w tym filtry sorbenty, szmatki, chemiczny: tkaniny
olejowe nieujete w $cierki, ubrania robocze |naturalne, tkaniny sztuczne,
innych grupach), tkaniny |itp. zanieczyszczone celuloza, wtdknina,
do wycierania (np. substancjami weglowodory ropopochodne,
szmaty, Scierki) i ubrania [niebezpiecznymi, elementy wielomateriatowe
ochronne powstajg w zwigzku z
zanieczyszczone biezaca eksploatacja Wiasciwosci: tatwopalne,
substancjami instalaciji. draznigce, ekotoksyczne.
niebezpiecznymi (np.

PCB)

9. [16 02 13* |Zuzyte urzadzenia Odpady stanowig zuzyte |Podstawowy sktad
zawierajgce maszyny, urzgdzeniai |chemiczny: elementy
niebezpieczne elementy wyposazenia |wielomateriatowe, stal,
elementy5) inne niz budynkéw zawierajgce |miedzZ, tworzywa sztuczne,
wymienione w 16 02 09 |elementy niebezpieczne. |szkto, rtec.
do 16 02 12 Zrédtem powstawania

odpadéw sg prace Wiasciwosci: ekotoksyczne,
konserwatorskie

prowadzone na

instalacji.

10.|17 09 03* |Inne odpady z budowy, |Odpad powstaje w Podstawowy skiad
remontow i demontazu |wyniku konserwaciji, - chemiczny: zelazoijego
(w tym odpady remontéw, demontazu  |stopy, aluminium, miedz,
zmieszane) zawierajgce |maszyn i elementéw brgz, mosigdz, weglowodory
substancije infrastruktury ropopochodne.
niebezpieczne zanieczyszczonych

olejami i smarami. Wiasciwosci: ekotoksyczne.,
a) Odpady inne niz niebezpieczne
Charakterystyka Podstawowy skilad
Kod . i | . . ; aen g
ip. Rodzaj odpadu odpaddw i zrédta ich chemiczny i wtasciwosci
odpadu . .
powstawania odpadéw

1. |15 01 01 |Opakowania z papieru |Zrédtiem powstawania Podstawowy skiad

i tektury odpadow sg opakowania |chemiczny: widkna
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po surowcach i
pétproduktach, w ktorych
trafiajg one do zaktadu
(przektadki tekturowe,
kartony) oraz zuzyte
przektadki tekturowe
stuzace do transportu
produktdéw:na dalsze etapy
produkcii.

celulozowe, skrobia
ziemniaczana, kaolin, talk,
gips, kreda

Wiasciwosci: nie wykazuje
wiasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

uszkodzone drewniane
palety i palety
jednorazowego uzytku, na
ktérych dostarczane sag
potprodukty oraz surowce.
Powstaje w zwigzku z
eksploatacjg instalacji.

1501 02 |Opakowania z tworzyw |Odpady stanowig Podstawowy sktad
sztucznych opakowania po surowcach chemiczny: polipropylen,

i potproduktach, w ktérych |polietylen, polichlorek winylu.
trafiajg one do zaktadu
(woreczki foliowe, folia Wiasciwoséci: nie wykazuje
stretch) oraz wiasciwosci odpadow
wyeksploatowane koszyki |niebezpiecznych. Nie
z tworzywa sztucznego stwarza bezposredniego
stuzace do transportu zagrozenia dla $rodowiska.
potproduktdw na dalsze
etapy produkcii.

1501 03 |Opakowania z drewna |Odpady stanowiag Podstawowy skiad

chemiczny: celuloza, lignina,
hemicelulozy, zywice, gumy,
zwigzki mineraine.

Wiasciwosci: nie wykazuje
wiasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska.

1501 04

Opakowania z metali

Odpady stanowig
metalowe tasmy
zabezpieczajace palety z
materiatami i surowcami,
powstajg w zwigzku z
eksploatacjg instalaciji.

Podstawowy skiad
chemiczny: stal, aluminium.

Wiasciwosci: nie wykazuje
wlasciwosci odpaddw
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15
02 02

Odpady stanowia zuzyte
sorbenty, szmatki, scierki
ubrania robocze itp.
Zrédtem powstawania
odpadow sg prace
konserwatorskie maszyn i
urzadzen wchodzacych w
sktad instalaciji.

Podstawowy skiad

chemiczny: tkaniny
naturalne, tkaniny sztuczne,

celuloza, wtoknina, czgstki
aluminium, stal (elementy
konstrukcyjne filtra)

\Wiasciwosci: nie wykazuje
wiasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezpos$redniego
zagrozenia dla srodowiska.

16 02 14

niz wymienione w 16
02 09 do 16 02 13

Zuzyte urzadzenia inne

Odpady stanowig zuzyte
maszyny, urzgdzenia i
elementy wyposazenia

Podstawowy skiad

chemiczny: elementy
wielomateriatowe, stal,
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budynkéw niezawierajace
elementow
niebezpiecznych. Zrédtem
powstawania odpadoéw sa
prace konserwatorskie
prowadzone na instalacji.

miedz, tworzywa sztuczne
(PCV, PP itp.), krzemionka.

Wiasciwosci: nie wykazuje
wtasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

7. (16 0216 |Elementy usunigte ze |Odpady stanowig zuzyte |Podstawowy skiad
zuzytych urzadzen elementy maszyny i chemiczny: elementy
inne niz wymienione w |urzadzen niezawierajgce |wielomateriatowe, stal,

16 02 15 elementow miedz, tworzywa sztuczne
niebezpiecznych. Zrédtlem |(PCV, PP itp.), krzemionka.
powstawania odpadoéw sg
prace konserwatorskie Wiasciwosci: nie wykazuje
prowadzone na instalacji. |wtasciwos$ci odpadow

niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

8. 11704 01 |MiedZ, brgz, mosigdz |Odpady powstajg w Podstawowy skiad

wyniku konserwaciji, chemiczny: miedz, braz,

remontoéw, demontazu mosigdz

maszyn i elementéw

infrastruktury Wiasciwosci: nie wykazuje

wchodzgcych w skald wiasciwosci odpadéw

instalacji. niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska.

9. |17 04 05 |Zelazo i stal Odpady stanowig usunigte |Podstawowy sktad

podczas budowy i chemiczny: zelazo ijego

remontdw instalaciji stopy.

elementy z zelaza i jego

stopow. Wiasciwosci: nie wykazuje

, wiasciwosci odpadow

niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska,

10.{17 09 04 |Zmieszane odpady z |Odpady powstajg w Podstawowy sktad

budowy, remontéw i
demontazu inne niz
wymienione w 17 09
01,170902i17 09 03

wyniku konserwaciji,
remontow, demontazu
maszyn i elementéw
infrastruktury,
wchodzgeych w skiad
instalacii, niezwierajacych
w skfadzie substanciji -
niebezpiecznych.

chemiczny: zelazo i jego
stopy, aluminium, miedz,
braz, mosigdz.

Wiasciwosci: nie wykazuje
wtasciwosci odpadow
niebezpiecznych. Nie
stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
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3.3. Miejsce i spos6b magazynowania oraz sposob dalszego gospodarowania z odpadami.

Wszystkie wytwarzane odpady bedg magazynowane w wyznaczonych, opisanych

i przystosowanych do tego celu miejscach na terenie zaktadu. Miejsca przeznaczone

do magazynowania odpadow bedg zabezpieczone przed wptywem czynnikéw atmosferycznych
(zadaszone), bedg posiada¢ szczelne i utwardzone podtoze. Miejsca te bedg zabezpieczone
przed dostepem oséb nieupowaznionych.

Odpady bedg magazynowane selektywnie w spos6b uniemozliwiajgcy zmieszanie roznych
rodzajow odpaddw, w odpowiednio zabezpieczonych, oznakowanych i opisanych pojemnikach
(worki jutowe lub foliowe, worki foliowe na paletach ostreczowane, kontenery druciane

i metalowe) lub luzem na paletach w sposéb uporzadkowany.

Pojemniki przeznaczone do magazynowania odpadow bedg wykonane z materiatow

o odpowiedniej gestosci, odpornych na dziatanie substancji zawartych w odpadach, bedg
charakteryzowaé sie odpowiednimi parametrami wytrzymato$ci mechanicznej i odpornosci
chemicznej dla rodzaju odpadu, ktéry bedzie w nich magazynowany.

Wytworzone odpady beda magazynowane w nizej opisanych miejscach:

¢ Magazyn chemii - stanowi wydzielong cze$¢ hali produkcyjnej. Pomieszczenie
to wyposazone jest w szczelng, chemoodporng posadzke usytuowang w zagtebieniu.
Utworzona w ten sposob niecka bedzie miata pojemnos¢ okoto 39,5 m3. Wyposazony
bedzie w wanny wychwytowe (dla zbiornikéw z kwasami i alkaliami) z tworzywa
odpornego na ich dziatanie. Objeto$¢ wanny wynosi¢ bedzie, co najmniej potowe
objetosci magazynowanych na niej substancji, jednak nie bedzie mniejsza niz objetos¢
najwiekszego pojedynczego zbiornika. W wyznaczonych miejscach na terenie magazynu
zlokalizowane bedg sorbenty i rekawy sorpcyjne przeznaczone do eliminacii
ewentualnych wyciekéw substancji niebezpiecznych.

e Plac skfadowy - przeznaczony do magazynowania odpadéw, znajdowac sig bedzie
po zachodniej stronie budynku produkcyjnego. Plac sktadowy zajmowac¢ bedzie obszar
okoto 164 m? z czego 88 m? stanowi¢ bedzie wiata. Wysoko$¢ wiaty wyniesie okoto 4 m,
co pozwoli na swobodne umieszczenie pod nig konteneréw i pojemnikow. Wyznaczony
obszar posiadaé bedzie utwardzone podtoze.
Whytwarzane odpady beda magazynowane zgodnie z ponizszymi tabelami:

3.3.1. Linia do anodowania aluminium

a) Odpady niebezpieczne

Sposodb dalszego

kwasy inne niz
wymienione w 11 01 05

bedg w pojemniku typu
mauser ustawionym

na wannie wychwytowej
przeznaczonej

do magazynowania
kwaséw, w magazynie
chemii.

Ip. jrod Rodzaj odpadu Miejsca i spos?b gospodarowania
odpadu magazynowania .
z odpadami
1. |11 01 06* |Odpady zawierajgce Odpady magazynowane Bezposrednio lub po

zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
beda odbiorca
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
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odpadami do dalszego
zagospodarowania.

11 01 07* |Alkalia trawigce Odpady magazynowane Bezposrednio lub po

bedg w pojemniku typu zgromadzeniu

mauser ustawionym odpowiedniej ilosci

na wannie wychwytowej odpady przekazywane

przeznaczone; beda odbiorcg

do magazynowania posiadajgcym

alkaliéw, w magazynie odpowiednie zezwolenia

chemii. w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

11 01 09* |Szlamy i esady Odpady magazynowane Bezposrednio lub po
pofiltracyjne zawierajace |bedg w szczelnym zgromadzeniu
substancje pojemnikach odpowiedniej ilosci
niebezpieczne umieszczonych odpady przekazywane

W wyznaczonym miejscu beda odbiorca

w magazynie chemii. posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

1101 13* |Odpady z odttuszczania |Odpady magazynowane Bezposrednio lub po
zawierajgce substancje |beda w pojemniku typu zgromadzeniu
niebezpieczne mauser ustawionym na odpowiedniej ilosci

wannie wychwytowej odpady przekazywane

przeznaczonej beda odbiorcg

do magazynowania posiadajgcym

alkaliéw, w magazynie odpowiednie zezwolenia

chemii. w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

15 01 10* |Opakowania zawierajgce|Odpady magazynowane Po zgromadzeniu
pozostatoéci substancji |bedg w odpowiednio odpowiedniej ilo$ci
niebezpiecznych lub nimijoznaczonych pojemnikach |odpady przekazywane
zanieczyszczone umieszczonych beda odbiorcg

W wyznaczonym miejscu posiadajgcym

pod wiata magazynowg odpowiednie zezwolenia

na placu sktadowym. w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

1501 11* |Opakowania z metali Odpady magazynowane Po zgromadzeniu

zawierajgce
niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie z
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

bedg w odpowiednio

oznaczonych pojemnikach

umieszczonych

W wyznaczonym miejscu
pod wiatg magazynows
na placu sktadowym.

odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
beda odbiorcg
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
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odpadami do dalszego
zagospodarowania.

7. (1502 02* |Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane Po zgromadzeniu
filtracyjne (w tym filtry beda w sposob selektywny |odpowiedniej iloéci
olejowe nieujete w w wyznaczonych miejscach, |odpady przekazywane
innych grupach), tkaniny |w szczelnych, zamykanych, |bedg odbiorca
do wycierania (np. pojemnikach w magazynie |posiadajgcym
szmaty, cierki) i ubrania [chemii. Miejsca odpowiednie zezwolenia
ochronne magazynowania i pojemniki (w zakresie
zanieczyszczone bedg odpowiednio gospodarowania
substancjami oznaczone. odpadami do dalszego
niebezpiecznymi (np. zagospodarowania.
PCB)

8. |16 02 13* |Zuzyte urzgdzenia Odpady magazynowane Po zgromadzeniu
zawierajace beda w sposoéb selektywny |odpowiedniej ilosci
niebezpieczne elementy |w wyznaczonych miejscach, | odpady przekazywane
inne niz wymienione w  |w szczelnych, zamykanych, |bedg odbiorcyg
16 02 09 do 16 02 12 pojemnikach magazynie posiadajgcym

chemii lub przekazywane |odpowiednie zezwolenia
odbiorca.-odpadéw w zakresie
bezposrednio po gospodarowania
wytworzeniu. Miejsca odpadami do dalszego
magazynowania i pojemniki |zagospodarowania.
bedg odpowiednio
oznaczone.

9. [16 05 06* |Chemikalia laboratoryjne [Odpady magazynowane Po zgromadzeniu

i analityczne (np.
odczynniki chemiczne)
zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym
mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych

bedg w sposdb selektywny,
w oznakowanych
pojemnikach
umieszczonych

W wyznaczonym miejscu

w magazynie chemii.

odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
beda odbiorcg
posiadajacym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

b) Odpady inne niz niebezpieczne

Sposob dalszego

K - . .
Ip. i Rodzaj odpadu ioigea l sp.os?b gospodarowania
odpadu magazynowania .
j Z odpadami
1. [1501 01 |Opakowania z Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu

papieru i tektury

w odpowiednio oznaczonych
kontenerach umieszczonych
W wyznaczonym miejscu

na placu sktadowym.

odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
bedg odbiorca
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
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¥

w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

150102 |Opakowania z Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
tworzyw sztucznych |w odpowiednio oznakowanych [odpowiedniej ilosci
kontenerach umieszczonych  |odpady przekazywane
pod wiatg znajdujgcy sie beda odbiorcg
na wydzielonej czesci palcu posiadajgcym
sktadowego. odpowiednie zezwolenia
w zakresie
' gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.
1501 03 |Opakowania z Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu

drewna

na plac sktadowania odpadow,
gdzie posiadajg wydzielona
strefe, w odpowiednio
0zhaczonym migjscu.

odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
beda odbiorca
posiadajacym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

1501 04 |Opakowania z metali |Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
w odpowiednio oznaczonych  |odpowiedniej ilosci
kontenerach umieszczonych  |odpady przekazywane
W Wyznaczonym miejscu na bedg odbiorcg
placu sktadowym. posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.
1502 03 |Sorbenty, materialy |Odpady magazynowane beda |Po zgromadzeniu

filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 1502 02

w sposdb selektywny

w wyznaczonych miejscach,
w szczelnych, zamykanych,
pojemnikach przy linii
produkcyjnej. Nastepnie
pojemniki gromadzone bedg
w pojemniku zbiorczym
ustawionym w wyznaczonym
miejscu na placu sktadowania
odpaddw. Miejsca
magazynowania i pojemniki
beda odpowiednio oznaczone.

odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
bedg odbiorca
posiadajacym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02
13

Odpady magazynowane bedg
w sposob selektywny

w wyznaczonych miejscach
na placu sktadowym.

Bezposrednio lub po
zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
beda odbiorcy
posiadajacym
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odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

7. 116 02 16 |Elementy usuniete ze|Odpady magazynowane bedg |Bezposrednio lub po
zuzytych urzadzen  |w sposob seiektywny zgromadzeniu
inne niz wymienione |w pojemnikach umieszczonych |odpowiedniej ilosci
w16 02 15 w wyznaczonych miejscach odpady przekazywane

na placu sktadowym lub beda odbiorca

w przypadku odpadéw posiadajgcym

0 duzych gabarytach luzem odpowiednie zezwolenia

w sposdb uporzadkowany w zakresie

na placu sktadowym. gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

8. |16 06 05 [inne baterie i Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
akumulatory w sposob sglektywny odpowiedniej iloéci

w szczelnych, zamykanych, odpady przekazywane

pojemnikach umieszczonych  |bedg odbiorca

w wyznaczonych miejscach, posiadajgcym

w magazynie chemii. odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego

. zagospodarowania.

9. |1701 07 |Zmieszane odpady z |Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
betonu, gruzu W sposob selektywny, odpowiedniej ilosci
ceglanego, w kontenerach umieszczonych |odpady przekazywane
odpadowych W wyznaczonym miejscu na beda odbiorca
materiatow placu sktadowym. W przypadku|posiadajgcym
ceramicznych | odpadoéw o duzych gabarytach |odpowiednie zezwolenia
elementow dopuszcza sie ich sktadowanie (w zakresie
wyposazenia inne niz {luzem w wyznaczonym miejscu ([gospodarowania
wymienione w 17 01 |na placu sktadowym. odpadami do dalszego
06 zagospodarowania.

10./17 04 02 |Aluminium Odpady magazynowane beda |Po zgromadzeniu

w sposdb selektywny, odpowiedniej ilosci

w kontenerach umieszczonych |odpady przekazywane

W wyznaczonym miejscu na beda odbiorca

placu sktadowym. W przypadku|posiadajacym

odpaddw o duzych gabarytach |odpowiednie zezwolenia

dopuszcza si¢ ich sktadowanie (w zakresie

luzem w wyznaczonym miejscu |gospodarowania

na placu sktadowym. odpadami do dalszego
zagospodarowania..

11.[17 04 05 |Zelazo i stal Odpady magazynowane hedg |Po zgromadzeniu

w sposbb selektywny,

w kontenerach umieszczonych
W wyznaczonym miejscu na
placu sktadowym. W przypadku
odpadoéw o duzych gabarytach
dopuszcza sie ich sktadowanie

odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
bedg odbiorca
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
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luzem w wyznaczonym miejscu
na placu skitadowym.

gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

12.

1908 14 |Szlamy z innego niz
biologiczne
oczyszczania
Sciekow
przemystowych inne
niz wymienione w 19
08 13

Odpady magazynowane bedg
w sposob selektywny

w odpowiednim pojemniku
umieszczonym w wydzielonym
miejscu na placu sktadowym.

Bezposrednio lub po
zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
bedg odbiorcag
posiadajgeym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

3.3.2 Linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

a) Odpady niebezpieczne

Kod . Miéjsca i sposéb SpRse dalszego

Ip. Rodzaj odpadu . . gospodarowania

odpadu magazynowania .
z odpadami

1. |08 01 11* |Odpady farb Odpady magazynowane bedg |Bezposrednio lub o
i lakierow w odpowiednio oznaczonych  |zgromadzeniu
zawierajgcych pojemnikach umieszczonych  |odpowiedniej ilosci
rozpuszczalniki W wyznaczonym miejscu odpady przekazywane
organiczne lub inne |w magazynie chemii. bedg odbiorcom
substancje : posiadajgcym
niebezpieczne odpowiednie zezwolenia

w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

2. |11 01 09* |Szlamy i osady Odpady magazynowane beda |Po zgromadzeniu
pofiltracyjne w odpowiednio oznaczonych  |odpowiednigj iloci
zawierajgce pojemnikach umieszczonych  |odpady przekazywane
substancje W wyznaczonym miejscu beda odbiorcom
niebezpieczne w magazynie chemii. posiadajgcym

odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

3. 11101 13" |Odpady Odpady gromadzone bedg Po zgromadzeniu
z odttuszczania w qdpowiednio oznaczonych  |odpowiedniej ilosci
zawierajgce pojemnikach umieszczonych  |odpady przekazywane
substancje W wyznaczonym miejscu bedg odbiorcom
niebezpieczne w magazynie chemii. posiadajgcym

odpowiednie zezwolenia
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w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

Odpady bgdg magazynowane

1301 13* |Inne oleje Po zgromadzeniu

hydrauliczne w szczelnych, odpowiednio odpowiedniej ilosci
oznakowanych i opisanych, odpady przekazywane
pojemnikach wykonanych beda odbiorcom
z materiatéw trudno zapalnych, |posiadajacym
odpornych na dziatanie olejéw |odpowiednie zezwolenia
odpadowych, w zakresie
odprowadzajacych tadunki gospodarowania
elektrycznosci statycznej, odpadami do dalszego
wyposazony'ch w szczelne zagospodarowania.
zamkniecia i zabezpieczonych
przed sttuczeniem
umieszczonych
W wyznaczonym miejscu
w magazynie chemii, zgodnie
z przepisami szczegotowymi
dotyczacymi zbierania
i magazynowania olejow
odpadowych.

13 02 06* |Syntetyczne oleje Odpady bedg magazynowane |Po zgromadzeniu
silnikowe, w szczelnych, odpowiednio odpowiedniej ilosci
przekfadniowe oznakowanych i opisanych, odpady przekazywane
i smarowe pojemnikach wykonanych beda odbiorcom

z materiatow trudno zapalnych, |posiadajgcym
odpornych na dziatanie olejéw |odpowiednie zezwolenia
odpadowych, w zakresie
odprowadzajgcych tadunki gospodarowania
elektrycznosci statyczne;j, odpadami do dalszego
wyposazonych w szczelne zagospodarowania.
zamkniecia i zabezpieczonych

przed sttuczeniem

umieszczonych

W wyznaczonym migjscu

w magazynie chemii, zgodnie

Z przepisami szczegotowymi

dotyczacymi zbierania

i magazynowania olejoéw

odpadowych.

15 01 10* |Opakowania - Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
zawierajgce w odpowiednio oznaczonych  |odpowiedniej ilo$ci
pozostatosci pojemnikach umieszczonych  |odpady przekazywane
substancji w wyznaczonym miejscu pod  |beda odbiorcom

niebezpiecznych lub
nimi.
zanieczyszczone

wiatg magazynowa na placu
sktadowym.

posiadajacym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie

|gospodarowania

odpadami do dalszego
zagospodarowania.
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6. |15 01 11* |Opakowania z metali |Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
zawierajgce w odpowiednio oznaczonych |odpowiedniej ilosci
niebezpieczne pojemnikach umieszczonych |odpady przekazywane
porowate elementy |w wyznaczonym miejscu pod |bedg odbiorcom
wzmochienia wiatg magazynowa na placu  |posiadajgcym
konstrukcyjnego (np. |sktadowym. odpowiednie zezwolenia
azbest), wigcznie w zakresie
Z pustymi gospodarowania
pojemnikami odpadami do dalszego
cisnieniowymi zagospodarowania.

7. 11502 02* [Sorbenty, materialy |Odpady magazynowane beda [Po zgromadzeniu
filtracyjne (w tym filtry |\w odpowiednio oznaczonych |odpowiedniej ilo$ci
olejowe nieujete pojemnikach umieszczonych |odpady przekazywane
w innych grupach), |w wyznaczonym miejscu bedg odbiorcom
tkaniny do wycierania|w magazynie chemii. posiadajacym
(np. szmaty, Scierki) odpowiednie zezwolenia
i ubrania ochronne w zakresie
zanieczyszczone gospodarowania
substancjami odpadami do dalszego
niebezpiecznymi (np. zagospodarowania.
PCB) '

8. |16 02 13* |Zuzyte urzgdzenia |Odpady magazynowane bgdg |Po zgromadzeniu
Zawierajgce w odpowiednio oznaczonych  |odpowiednie] iloSci
niebezpieczne pojemnikach umieszczonych |odpady przekazywane
elementy5) inne niz  |w wyznaczonym miejscu beda odbiorcom
wymienione w 16 02 |w magazynie chemii. posiadajgcym
09 do 16 02 12 odpowiednie zezwolenia

w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

9. (17 09 03* |Inne odpady Odpady bedg magazynowane |Po zgromadzeniu
z budowy, remontéw |na placu sktadowym odpowiedniej iloci
i demontazu (w tym |w szczelnych kontenerach, pod |odpady przekazywane
odpady zmieszane) |zadaszeniem lub przykryciem. |beda odbiorcom
zawierajgce W przypadku odpadow posiadajagcym
substancje o duzych gabarytach odpowiednie zezwolenia
niebezpieczne magazynowane one beda w zakresie

luzem w sposob gospodarowania
zabezpieczajacy je przed odpadami do dalszego
wptywem czynnikéw zagospodarowania.
atmosferycznych (pod
wodoszczelna plandekg w celu
niedopuszczenia do powstania
ewentualnych odciekow).
b) Odpady inne niz niebezpieczne
Kod , Miejsca i sposob ppesch dalszego
Ip. Rodzaj odpadu . gospodarowania
odpadu magazynowania ) .
z odpadami

1. |1501 01 |Opakowania Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu

z papieru i tektury w odpowiednio oznaczonych |odpowiedniej ilosci
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kontenerach umieszczonych
W wyznaczonym miejscu na
placu sktadowym.

odpady przekazywane
bedg odbiorcom
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

1501 02

Opakowania
z tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane beda
w odpowiedhio oznakowanych
kontenerach umieszczonych
pod wiatg znajdujgcy sie na
wydzielonej czesci palcu
sktadowego.

Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
beda odbiorcom
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

150103

Opakowania z
drewna

Odpady magazynowane beda
w odpowiednio oznakowanych
kontenerach umieszczonych
pod wiatg znajdujaca sie na
wydzielonej czesci palcu
sktadowego.

Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
beda odbiorcom
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

1501 04

Opakowania z metali

Odpady magazynowane bedg
w odpowiednio oznaczonych
kontenerach umieszczonych
W wyzhaczonym miejscu na
placu sktaddwym

Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
bedg odbiorcom
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
inne niz wymienione
w 15 02 02

Odpady magazynowane bedg
w odpowiednio oznaczonych
konteneracH umieszczonych
W wyznaczonym miejscu na
placu sktadowym.

Po zgromadzeniu
odpowiedniej iloéci
odpady przekazywane
bedg odbiorcom
posiadajgcym
odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02
13

Odpady magazynowane beda
w odpowiednio oznaczonych
kontenerach umieszczonych
W wyznaczonym migjscu na
placu sktadowym.

Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
odpady przekazywane
beda odbiorcom

posiadajacym
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, odpowiednie zezwolenia
w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.
7. 116 0216 |Elementy usuniete ze |Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
zuzytych urzadzenn  |w odpowiednio oznaczonych  |odpowiedniej ilosci
inne niz wymienione |kontenerach umieszczonych |odpady przekazywane
w16 02 15 W Wyznaczonym migjscu na beda odbiorcom
placu sktadowym lub na placu |posiadajgcym
sktadowym luzem w sposoéb odpowiednie zezwolenia
uporzgdkowany. w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.
8. |17 04 01 [Miedz, braz, mosigdz [Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
w odpowiednio oznaczonych |odpowiedniej ilosci
kontenerach umieszczonych  |odpady przekazywane
W Wyznaczonym miejscu na bedg odbiorcom
placu sktadowym |ub na placu |posiadajgcym
sktadowym luzem w sposob odpowiednie zezwolenia
uporzadkowany. w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.
9. |17 04 05 |Zelazo i stal Odpady magazynowane bedg |Po zgromadzeniu
w odpowiednio oznaczonych  |odpowiednigj ilosci
kontenerach umieszczonych |odpady przekazywane
W wyznaczonym miejscu na beda odbiorcom
placu sktadowym lub na placu |posiadajacym
sktadowym luzem w sposob odpowiednie zezwolenia
uporzadkowany. w zakresie
‘ gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.
10.[17 09 04 |Zmieszane odpady z |Odpady magazynowane beda [Po zgromadzeniu
budowy, remontéw i |w odpowiednio oznaczonych |odpowiedniej ilosci
demontazu inne niz |kontenerach umieszczonych  |odpady przekazywane
wymienione w 17 09 |w wyznaczonym miejscu na bedg odbiorcom
01,170902i17 09 |placu sktadowym lub na placu |posiadajagcym
03 sktadowym luzem w sposéb odpowiednie zezwolenia
uporzadkowany. w zakresie
gospodarowania
odpadami do dalszego
zagospodarowania.

3.4, Warunki przeciwpozarowe wynikajéce z operatu przeciwpozarowego

Warunki przeciwpozarowe bedg zgodne z warunkami okreslonymi w ,Operacie
przeciwpozarowym dla zaktadu AXA STENMAN POLAND Sp. z 0.0. w Zawierciu przy
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ul. Technologicznej 8, na prowadzenie dziatalno$ci w zakresie wytwarzania odpadéw” z marca
2019 r. wykonanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych
zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej

w Zawierciu nr PZ.077.20.2019.EK z dnia 25 marca 2019 r., w szczegdlnosci:

Odpady powstajgce w zaktadzie sg magazynowane:
w magazynie chemii - ktéry stanowi wydzielong czes$¢ hali produkcyjnej o powierzchni
okoto 295 m?,
na placu sktadowym (zadaszonym w czesci wiatg) — zlokalizowany po zachodniej stronie
budynku produkcyjnego, o powierzchni okoto 164 m? z czego 88 m? stanowi¢ bedzie wiata
0 wysokos$é okoto 4 m. '
Wytwarzane w zakfadzie odpady palne magazynowane s3:

- w magazynie chemii o kodach: 13 01 13*, 13 02 06*,15 01 02, 15 02 02*, 16 05 06”,

— na placu sktadowym o kodach 15 01 01, 16 01 03 (nie powstaje w zwiazku z eksploatacjg

instalacji),

— na placu sktadowym pod wiatg o kodach: 15 01 02, 1501 03, 15 01 10*, 15 01 11*,
Gestos¢ obcigzenia pozarowego dla:

— magazynu chemii wynosi 1506,7 MJ/m?,

— placu sktadowego wynosi 227,6 MJ/m?,

— wiaty magazynowej wynosi 528,3 MJ/m2, ,
Magazyn chemii wyposazony jest w dwie gasnice proszkowe 9 kg oraz koc gasniczy.
Wiata magazynowa wyposazona jest w gasnice proszkowg 4 kg oraz koc gasniczy.
Drogi dojazdowe do budynkoéw spetniajg wymagania drég pozarowych.
Drogi pozarowe oznakowano znakami zgonie z wymaganiami PN.
Magazyn chemii i wiata magazynowa stanowig osobne strefy pozarowe.
W zaktadzie zastosowano przeciwpozarowy wylacznik pradu.
Zaktad wyposazono w hydranty wewnetrzne i zewnetrzne oraz w odpowiedniej iloéci gasnice
przenosne.”

M. Czes¢ IV pozwolenia zintegrowanego: ,,Zakres i sposdb monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji”, otrzymuje brzmienie:

» IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

1. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania zasobow.
Wielkos¢ zuzycia surowcéw, winna by¢ monitorowana w systemie ciagtym. Okresowo stuzby
zaktadowe winny dokonywac oceny ich zuzycia w odniesieniu do wielko$ci produkcji.
Nadzorem objete winny by¢:
- ilos¢ i rodzaj stosowanych surowcéw i materiatéw pomocniczych,
- ilo§¢ zuzywanych medidw: energii, wody,
- rodzaj i ilo$¢ wytwarzanych produktow,
- rodzaj i ilo§¢ powstajacych odpadow.
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W celu oceny efektywnosci korzystania z zasobéw w instalacjach IPPC winien by¢ prowadzony
monitoring a dane dotyczace zasobéw powinny byé gromadzone na biezgco (np. w systemie
elektronicznym).

Na potrzeby kontroli nalezy sporzadzaé okresowe nhie rzadziej niz raz na rok zestawienia ilosci
zuzytych surowcéw, wielkosci produkcii, ilosci powstajgcych odpadéw oraz ilosci zuzytych
mediow. _

Wskazniki efektywnos$ci wykorzystania zasobow powinny by¢ wyznaczane minimum raz na rok.

2. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii elektrycznej i cieplnej.

Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii winien polega¢ na ocenie jej zuzycia w odniesieniu
do wielkosci produkcji. Nalezy prowadzi¢ miesieczne zestawienia ilosci zuzytej energii.

Na podstawie miesiecznych zestawien winna byé prowadzona analiza tendencji efektywnosci
wykorzystania energii. Koricowa analiza zuzycia energii wraz z mozliwymi rozwigzaniami

w zakresie jej efektywnego wykorzystania, winna byé przeprowadzana raz w roku.

Na tej podstawie nalezy sporzgdzaé plany dziatah w zakresie optymalizacji proceséw
produkcyjnych, zwiekszania efektywnosci energetycznej oraz wdrazania nowych technologii m.in.
z zakresu ochrony $rodowiska.

3. Monitoring parametréw technicznych.

Nadzorem objete winny by¢:

- parametry techniczne proceséw na instalacjach, .

- stan techniczny instalacji IPPC — biezace i okresowe przeglady maszyn i urzgdzen, w tym
przeglgdy urzadzen chronigcych srodowisko.

4, Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

Instalacja 11 - do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych

z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$é
wanien procesowych przekracza 30 m3.

W terminie 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji nalezy wykona¢ wstepne pomiary emis;ji
zanieczyszczen na emitorach E1 oraz E2 i przedtozy¢ je Wojewodzkiemu Inspektoratowi Ochrony
Srodowiska w Katowicach oraz organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia.

Emitory nalezy wyposazyé w krécce pomiarowe zgodne z normg PN-Z-04030-7 ,Ochrona
czystoéci powietrza — Badania zawartosci 'pyiu. Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach
odlotowych metodg grawimetryczng”. Pomiary nalezy wykonywac na emitorach E1 oraz E2

w zakresie NO2 i HSO4 z czestotliwoscig 1 raz w roku. Eksploatujgcy bedzie rowniez prowadzit
regularne przeglady techniczne urzadzen oczyszczajgcych. Pomiary powinny by¢ wykonywane
metodami referencyjnymi na przygotowanych stanowiskach pomiarowych przed i za skruberami,
w ktorych lokalizacja punktéw pomiarowych jest zgodna z normg PN-Z-04030-7.

Instalacja 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania proszkowego

W terminie 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji nalezy wykona¢ wstepne pomiary emisji
zanieczyszczen na emitorach E26, E27, E28, E29, E30, E31, E32, E32a i przedtozy¢ je
Wojewodzkiemu Inspektoratowi Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz organowi wtagciwemu
do wydania pozwolenia. Emitory nalezy wyposazy¢ w krécce pomiarowe zgodne z normg PN-Z-
04030-7 ,Ochrona czystosci powietrza — Badania zawartosci pytu. Pomiar stezenia i strumienia
masy pylu w gazach odlotowych metodg grawimetryczna™.



1

5. Monitoring proceséw technologicznych.

Procedury monitorowania proceséw technologicznych winny obejmowaé w przedmiotowym
zaktadzie oprocz ciggtej kontroli stanu technicznego urzgdzen, takze przestrzeganie rezimu
technologicznego procesdw oraz biezace ewidencjonowanie danych dotyczgcych czasu pracy
emitoréw i urzadzen oczyszczajgcych.

Parametry techniczne proceséw technologicznych (takie jak sktad i temperatura kapieli
procesowych, prawidtowa praca neutralizatora sciekow) winny by¢ monitorowane na biezgco
przez osoby odpowiedzialne za zachowanie rezimu technologicznego. Przeglady techniczne
maszyn i urzadzen (w tym urzadzen chronigcych srodowisko) winny byé prowadzone na biezaco
przez osoby nadzorujgce proces produkcyjny. Wszystkie awarie zgtaszane do stuzb technicznych
i usuwane. W Zaktadzie planuje sie réwniez prowadzenie generalnych okresowych przeglagdéw
maszyn i urzadzen zgodnie z harmonogramem tj. raz w roku.

6. Monitoring hatasu.

Dla instalacji winny by¢ prowadzone pomiary hatasu w $rodowisku w porze dziennej oraz w porze
nocnej. Pomiary nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio po rozpoczeciu uzytkowania instalaciji,

a nastepnie raz na 2 lata w oparciu o obowigzujgce w tym zakresie metodyki w 2 dwdch punktach
pomiarowych. Punkty pomiarowe powinny by¢ zlokalizowane na najblizszych terenach
chronionych akustycznie (zabudowa mieszkaniowo — ustugowa) tj. na granicy dziatki ew. nr 697/2
oraz dziatki ew. nr 686/4 przy ul. Mysliwskiej w Zawierciu.

7. Monitoring poboru wody.

Zaktad nie prowadzi poboru wody. Prowadzacy instalacje zakupuje wode od podmiotu
zewnetrznego. Prowadzony jest rejestr ilosci zuzywanej wody przy pomocy wodomierzy,
w sposob pozwalajacy na okreslenie wielkosci zuzycia wody w miesigcu.

8. Monitoring emisji $ciekow.

Nie ustala sig¢ poniewaz $cieki odprowadzane sg do kanalizacji innego podmiotu na podstawie
odrebnego pozwolenia wodnoprawnego.

9. Monitoring dotyczacy wéd podziemnych oraz gleby i ziemi.

W celu zapewnienia.ochrony gleby, ziemi oraz wéd gruntowych prowadzacy instalacje winien
prowadzi¢:

- systematyczny nadzér miejsc stuzgcych do przechowywania, przetadunku oraz magazynowania
substancji, odpaddw i surowcéw (ze szczegdinym uwzglednieniem substanciji powodujgcych
ryzyko), celem wykrycia nieprawidtowosci, _

- okresowg oceng stanu technicznego, miejsc, instalacji i urzagdzen stuzacych

do przechowywania, przetadunku oraz magazynowania substancji, odpaddw i surowcéw

(a szczegdlnie substancji powodujgcych ryzyko) - przez odpowiednio wyszkolony personel,

- wykaz stwierdzonych nieprawidtowosci i wyciekéw do gleby ziemi i wdd gruntowych substancii
powodujgcych ryzyko.
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10. Ewidencja i monitoring odpadow.

Spoétka AXA Stenman Poland sp. z 0.0. zsiedzibg w Siewierzu ul. Warszawskiej 89,
zobowigzana jest do prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji odpadéw, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.”

VII. Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego pozostajq nie zmienione.

"

Uzasadnienie

Marszatek Wojewodziwa Slgskiego udzielit prowadzacemu instalacje: firmie AXA Stenman
Poland Sp. z 0.0. (Regon: 272951960, NIP: 6491110585), dziatajgcemu przez petnomocnika,
pozwolenia zintegrowanego decyzjg nr 2036/0S/2018 z dnia 28 czerwca 2018 r. dla instalaciji

do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesdéw chemicznych lub elektrolitycznych,
o catkowitej objetosci wanien procesowych wiekszej niz 30 m®, na terenie zaktadu AXA Stenman
Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu przy ul. Technologicznej.

Pismem z dnia 19 kwietnia 2019 r., (wptyw dnia 24 kwietnia 2019r.) prowadzgcy instalacje,
dziatajgcy przez petnomocnika, zwrécit sie z wnioskiem o zmiane ww. pozwolenia
zintegrowanego, poprzez objecie tym pozwoleniem nowej linii do przygotowania powierzchni

(w procesie obrobki chemicznej) i malowania proszkowego.

Jednoczesnie, jak wynika z zatgczonych dokumentow, dla przedsiewziecia wydana zostata
decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 4 kwietnia 2019 r. 0 znaku
W0S.6220.4.2019 (WO0S.6220.4.11.2019.ADT).

Zgodnie z tg decyzjg planowane przedsiewziecie bedzie zlokalizowane na terenie zaktadu AXA
Stenman w Zawierciu na dziatkach 613/15, 613/16 i 613/32 w obrebie ewidencyjnym Marciszéw.
Zaktad potozony jest w obrebie Zawierciarskiego Parku Przemystowo-Technologicznego.
Realizacja przedmiotowego przedsiewziecia odbedzie sie w istniejgcej hali.

Dokumentacja sporzgdzona przez firme EKOLOGIS Laboratorium Badan Srodowiskowych S.C.,
zawiera takze: ,Analize ryzyka mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych
substancjami powodujgcymi ryzyko” — kwiecien 2019.

Do tut. Urzedu nie wplynat wniosek o wytaczenie z udostepniania publicznego jakichkolwiek tresci
zamieszczonych we wniosku wraz z zatacznikami i uzupetnieniami.

Z tytutu ww, wniosku prowadzacy instalacje wniost optate rejestracyjng na konto Narodowego
Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w kwocie 600,00 ztotych. Kopie optaty
rejestracyjnej, wraz z wnioskiem, przekazano do Ministerstwa Srodowiska pismem z dnia

30 wrzesnia 2019 .

Instalacja IPPC objeta pozwoleniem zintegrowanym kwalifikuje sie do rodzajow instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo érodowiska jako catosci, zgodnie z ust. 2 pkt. 7 zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako
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cafosci (Dz.U. 22014 r., poz.1169) atakze do przedsiewzieé mogacych zawsze znaczaco
oddziatywac na $rodowisko zgodnie z § 2 ust 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia

26 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U. 22019 r., poz. 1839). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
Marszatek Wojewodztwa Slaskiego jest organem wtasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowe;
sprawie.

Przedtozona dokumentacja wymagata ztozenia wyjaénien i uzupetnien (pismo z dnia 24 maja
2019 r. o znaku OS-PZ.KW-00442/19, z dnia 9 lipca 2019 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00583/19,
z dnia 20 sierpnia 2019 r. 0 znaku OS-PZ KW-00765/19, oraz mailem z dnia 30 wrze$nia
2019 r.).

W toku prowadzonego postgpowania prowadzacy instalacje: AXA Stenman Poland Sp. z 0.0.

z siedzibg w Zawierciu (42-400 Zawiercie), dziatajacy przez petnomocnika, ztozyt wyjasnienia

i uzupetnienia do wniosku pismem z dnia 15 maja 2019r., (wptyw dnia 17 maja 2019r.), z dnia

12 czerwca 2019r. (wptyw dnia 14 czerwca 2019r.), z dnia 30 lipca 2019 r. (wptyw dnia 2 sierpnia
2019r.), z dnia 12 wrzes$nia 2019 r. (wptyw dnia 16 wrzes$nia 2019r.), oraz z dnia 25 pazdziernika
2019 r. (wptyw dnia 28 pazdziernika 2019 r.).

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewédztwa Slgskiego ogtoszeniem z dnia
30 wrzesnia 2019 r. poinformowat o zamieszczeniu informaciji o wniosku firmy AXA Stenman
Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu (instalacja zlokalizowana na terenie Zaktadu

w Zawierciu) w publicznie dostepnym wykazie danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag
i wnioskow w terminie 30 dni od ukazania sie zawiadomienia. Przedmiotowe ogtoszenie
umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie Miejskim w Zawierciu oraz w poblizu lokalizacji
instalacji, a takze na tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Slaskiego, na okres 30 dni. Do tutejszego Urzedu nie wptynely zadne uwagi

i wnioski do sprawy.

Zmiana obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z budowa nowej linii

do przygotowania powierzchni (w procesie obrobki chemicznej) i malowania proszkowego.
Niemniej w zwigzku z wejéciem w zycie przepisow ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U z 2018 r., poz.1592), okreslajacych m.in.
nowy zakres informaciji oraz zatgcznikéw jakie winien zawieraé wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego okreslajacego warunki wytwarzania odpadéw, wniosek musiat zawieraé réwniez
o dokumenty wymienione w art. 4 ww. ustawy, w tym:

1) operat przeciwpozarowy spetniajacy wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz. U. 2 2018 r., poz. 992 ze zm.) oraz
w przepisach wydanych na podstawie art. 43 ust. 8 tej ustawy, wykonany przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, o ktérym mowa w rozdziale
2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2018 r. poz.
620),

2) postanowienie komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarne;j
uzgadniajgce warunki ochrony przeciwpozarowej instalaciji, obiektu lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw,

3) zaswiadczenia, o ktorych mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (t. j. Dz. U. z 2Q18 r., poz. 799 ze zm.).

Komendant Miejski Paristwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu postanowieniem z dnia 25 marca
2019 r. (nr sygn. PZ:077.20.2019.EK) uzgodnit warunki ochrony przeciwpozarowej zawarte

w ,Operacie przeciwpozarowym dla AXA Stenman Poland Sp. z 0.0., z siedzibg przy
ul.Technologicznej 8 w Zawierciu na prowadzenie dziatalnoéci w zakresie wytwarzania odpadéw”
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wykonanym w marcu 2019 r. i wyrazit zgodeg na zastosowanie warunkéw ochrony
przeciwpozarowej wskazanych w przedstawionym operacie przeciwpozarowym.

Zgodnie z art. 183c ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Organ pismem z dnia 30 wrze$nia 2019 .
0 znaku OS-PZ.KW-00879/19 wystapit do Komendanta Powiatowego Parnstwowej Strazy
Pozarnej w Zawierciu o przeprowadzenie kontroli instalaciji, obiektu budowlanego lub jego czeséci,
w tym miejsc magazynowania odpadéw.

Kontrola taka zostata przeprowadzona i Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej

w Zawierciu postanowieniem z 23 pazdziernika 2019 r. znak PZ.077.145.2019.EK stwierdzit
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz

w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa , Operacie
przeciwpozarowym dla AXA Stenman Poland Sp. z 0.0., z siedziba przy ul.Technologicznej 8

w Zawierciu na prowadzenie dziatalnosci w zakresie wytwarzania odpadow " wykonanym

w marcu 2019 r. oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego Parnstwowej Strazy Pozarnej

w Zawierciu z dnia 25 marca 2019 r. (nr sygn. PZ.077.20.2019.EK) .

Po analizie informacji podanych w czesci merytorycznej dokumentaciji oraz wszystkich zebranych
materiatéw dowodowych uznano, ze przedstawiony wniosek spetnia wymagania formalne

okreélone w artykule 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

W zakresie ochrony powietrza

AXA Stenman Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu wystapita z wnioskiem o zmiane pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych i chemicznych.

Na terenie zaktadu powstanie nowa instalacja 12 - linia przygotowania powierzchni i malowania
proszkowego. Powstanie nowej instalacji spowoduje dodatkowg emisje pytu do powietrza.
Redukcja odpowiedniej ilosci pytu wprowadzanego do powietrza zostanie zapewniona poprzez
zmniejszenie dopuszczalnej emisji z instalacji do wtérnego wytopu i fizycznej obrobki aluminium
eksploatowanej na terenie przedmiotowego zaktadu.

Instalacja do wtérnego wytopu i fizycznej obrébki aluminium eksploatowanej posiada Decyzje
Marszatka Wojewo6dztwa Slaskiego nr 1233/0S/2018 z dnia 12.04.2018 r. zmieniong decyzjg
2715/0S/2018 z dnia 03.09.2018 r.

W celu dokonania kompensacji konieczna jest zmiana ww. decyzji polegajaca na zmniejszeniu
emisji pytu ze zrodet instalacji do wtérnego wytopu i fizycznej obrobki aluminium.

Jest to warunek konieczny do uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla nowej instalacii.
Zgodnie z art. 255 ust. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz.U.2019.1396 tj. z dnia
2019.07.29) po przeprowadzeniu wewnetrznego postepowania kompensacyjnego, roczna
emisja pytu z zaktadu AXA Stenman Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu ulegnie zmniejszeniu z
nastepujacych wartosci:

Pyt ogétem — 3,874 Mg/rok

Pyt PM10 - 2,0257 Mg/rok

Pyt PM2,5 — 0,6532 Mg/rok

do odpowiednio: :

Pyt ogdtem - 3,81412 Mg/rok

Pyt PM10 ~ 1,96582 Mg/rok

Pyt PM2,5 - 0,569332 Mg/rok

Whiosek spetnia wymagania okreslone w art. 184 ust. 2 i 4, art. 221 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U.2019.1396 t.j. z dnia 2019.07.29).
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Ustalone ilosci substancji wprowadzanych do powietrza, przy zachowaniu parametréw miejsc
wprowadzania tych substanciji do powietrza okreslonych przez wnioskodawce, nie powoduja
przekroczenia dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, ktore okresla rozporzgdzenie
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektérych substanciji

w powietrzu (Dz. U. 2012 poz. 1031), oraz wartosci odniesienia substancii, ktére okresla
rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

W punkcie IV.4. zobowigzano operatora do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkosci
emisji z nowo zbudowanej instalacji, najpozniej w ciggu 14 dni od zakonczenia rozruchu instalacji
lub uruchomienia urzgdzen oraz do ich przedtozenia Wojewodzkiemu Inspektoratowi Ochrony
Srodowiska w Katowicach oraz organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego,
zgodnie z artykutem 147 ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony $rodowiska
(Dz.U.2019.1396 t j. z dnia 2019.07.29) oraz okreslono wymagania dotyczace prowadzenia
pomiaréw emisji w oparciu o art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony
$rodowiska (Dz.U.2019.1396 t.j. z dnia 2019.07.29) oraz wykonywanie pomiaréw emisji substancji
z czestotliwoscig 1 raz w roku.

W zakresie gospodarki wodnej i $ciekowej.

W pozwoleniu zintegrowanym, na wniosek strony, zmieniono brzmienie:

- pktl.4.5.1 - rozszerzajac je o zapisy dotyczgce zapotrzebowania na wodg dla nowej instalacii
12, tj. linii przygotowania powierzchni i malowania proszkowego,

- pktl.4.5.2 — uwzgledniajac opis zrodta powstawania $ciekéw z instalacji 11 oraz écieki
z mycia posadzek. Ponadto usunieto informacje na temat wod opadowych i roztopowych,
poniewaz nie stanowig one $ciekow w rozumieniu obowigzujgcej ustawy Prawo wodne oraz
powstaja niezaleznie od instalacji IPPC. Uzupetniono brzmienie punktu o treéé dotyczacg
strumienia sciekéw odprowadzanych do kanalizacji biegngcej w ciggu pasa drogowego
ul. Technologicznej, zarzgdzanej przez Rejonowe Przedsiebiorstwo Wodociggéw
i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu, poniewaz stanowig one mieszanine $ciekéw
przemystowych i bytowo-gospodarczych. Uwzgledniono zapisy dotyczace wytwarzania
sciekow dla nowej instalaciji 12, tj. linii przygotowania powierzchni i malowania proszkowego.

W zakresie gospodarki odpadami.

W zakresie gospodarki odpadami dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego zgodnie
z wnioskiem strony. _
Zmiana pozwolenia zintegrowanego podyktowana jest rozbudowg zaktadu AXA Stenman Poland
Sp. z 0.0. zlokalizowanym w Zawierciu przy ul. Technologicznej 8, o nowg linie przygotowania
powierzchni (w procesie obrobki chemicznej) i malowania proszkowego.
W zwigzku z powyzszym w zakresie gospodarki odpadami dodano zapisy dotyczace nowe;j linii
przygotowania powierzchni i malowania proszkowego, tj.:

— rodzaje i ilosci odpaddw dopuszczonych do wytwarzania,
charakterystyke odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
podstawowy sktad chemiczny i wtadciwoéci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania,
miejsce i sposob magazynowania odpaddw dopuszczonych do wytwarzania,
sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do wytwarzania.
Ponadto, zgodnie z wnioskiem strony, zmieniono pozwolenie w zakresie istniejgcej linii
do anodowania aluminium poprzez:

- dodanie zapiséw dotyczacych nowego rodzaj odpadéw przeznaczonych do wytwarzania

w 2wigzku z eksploatacjg instalacji o kodzie 19 08 14,

uaktualnienie zapis6w dotyczacych miejsca magazynowania dla odpadéw o kodach 15 01 10*
oraz 15 01 11*,
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Dokonano réwniez zmiany pozwolenia o zapisy dotyczgce ochrony przeciwpozarowej instalacji
i magazynowanych odpadéw w zwigzku z wejsciem w zycie ustawy z 21 sierpnia 2018 r.
0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2018 r. poz. 1592).

Zgodnie z ustawg Prawo ochrony srodowiska obowigzkowi uzyskania pozwolenia na wytwarzanie
odpaddéw wymaga jedynie instalacja i odpady powstajgce w wyniku jej eksploatacji.

Sposéb prowadzenia ewidencji odpaddw okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia

12 grudnia 2014r. w sprawie wzoréw dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow
(Dz.U. z 2014 r., poz. 1973).

Uwzglednione w przedmiotowe] decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne
z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku oraz jego uzupetnieniami, a sposéb
gospodarowania odpadami jest prawidtowy i zgodny z obowigzujacymi przepisami w tym
zakresie. ’

W zakresie gleby ziemi i wod podziemnych.

Whiosek dotyczy objecia posiadanym pozwoleniem zintegrowanym nowej linii do przygotowania
powierzchni (w procesie obrobki chemicznej) i malowania proszkowego, czyli zmiany
obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali

z zastosowaniem proceséw chemicznych lub elektrolitycznych, o catkowitej objetosci wanien
procesowych wiekszej niz 30 m3. Przedsiewziecie zlokalizowane jest na terenie zaktadu

w Zawierciu przy ul. Technologiczne;j 8.

Whiosek zawiera ,Analize ryzyka mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko”. Z opracowania tego wynika, ze na terenie zaktadu AXA
Stenman Poland Sp. z 0.0. zaprojektowano szereg zabezpieczen, ktére majg na celu
wyeliminowanie ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i woéd podziemnych na terenie zaktadu,
oraz, ze zastosowane zabezpieczenia techniczne i organizacyjne sg wystarczajgce do
uniemozliwienia przedostania sie substancji powodujacych ryzyko do $rodowiska gruntowo-
wodnego. Miejsca magazynowania oraz stosowania substancji sg wyposazone w szczelne
posadzki, dostosowane do rodzaju magazynowanych substancji. Okalajgce hale obrzeza pokryte
warstwa chemoodporna, wraz z posadzkg tworzg szczelng niecke, ktérej pojemnosé znacznie
przekracza objeto$é najwickszego zbiornika zawierajgcego substancje stwarzajace ryzyko.
Wykorzystywane preparaty oraz wytwarzane odpady magazynowane sg w szczelnych
pojemnikach, w wyznaczonych i przystosowanych do tego celu miejscach na terenie zaktadu.
Teren zaktadu stanowi zabudowa przemystowa z elementami infrastruktury. Wczes$niej teren
stanowity nieuzytki. We wniosku stwierdzono, iz gleba i ziemia znajduje sie w dobrym stanie,

a stosowane w zakfadzie zabezpieczenia uznano za wystarczajgce, aby zapobiegaé jego
pogorszeniu w trakcji eksploataciji instalacji.

Biorgc pod uwage informacje ujete we wniosku i uzupetnieniach o zmiang pozwolenia
zintegrowanego nalezy uznaé, ze realizacja przedsigwzigcia nie wptynie w znaczacy sposob na
stan $rodowiska gruntowo-wodnego.

Strony pismem z dnia 5 listopada 2019 r. zostaty poinformowane o mozliwosci wypowiedzenia
sie przed wydaniem decyzji co do zebranych dowodoéw i materiatéw. Prowadzgcy instalacje nie
wnidst uwag do sprawy.

Pozwolenie zintegrowane nie zwainia prowadzacego instalacje od posiadania decyzji

o $rodowiskowych uwarunkowaniach obejmujgcej cato$¢ przedsiewziecia okreslonego w tym
pozwoleniu zintegrowanym, jezeli jest ona wymagana.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego, stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra Srodowiska, ktére wnosi
sig za posrednictwem organu, ktory jg wydat, w terminie 14 dni od jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publiczne;j
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Przedtozono dowdd uiszczenia optaty skarbowej, w wysokoéci — 1005,50 PLN, na konto Urzedu Miasta
Katowice.

Otrzymuja:

1. Pan Filip Bakalarz - petnomocnik AXA Stenman Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu
EKOlogis Laboratorium Badan Srodowiskowych s.c.
ul. M.Sktodowskiej-Curie 55/61, 50-369 Wroctaw

Do wiadomosci w wersji drukowane;j:
2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice
3. Urzad Miasta Zawiercie
ul. Lesna 2, 42-400 Zawiercie
4. ZS - rejestr decyzji i postanowien
5. OS.PZ. - aa. - poz. rejestru 317
Do wiadomosci elektronicznie:
1. Ministerstwo Srodowiska (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa — e-mail
2. ZS -rejestr decyzji i postanowien — SOD
3. SO - baza danych - SOD
4. 0OS.OW-BIP-3S0D
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