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Katowice, dnia 8 stycznia 2020 r.

znak sprawy: OS-PZ.7222.00057.2019
znak decyzji: OS-PZ.KW-00018/20

za dowodem doreczenia

Decyzja nr 38/08/2020
Organ wydajacy: Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
W sprawie zmiany decyzji Wojewody Slaskiego z dnia 30 kwietnia 2007 r.

znak: SR-V-6618/PZ/2/9/06/07 (zmienione] decyzja Wojewody
Slaskiego z dnia 12 listopada 2007 r. znak: SR-V-6618/PZ/9/2/07
oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia

11 stycznia 2012 r. Nr 40/08/2012, z dnia 24 listopada 2014 r.
Nr 2715/08/2014, z dnia 2 sierpnia 2016 r. Nr 1765/0S/2016 oraz
z dnia 24 lipca 2018 r. Nr 2292/08/2018) udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkciji koksu w zaktadzie
Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowane;j

w Czestochowie przy ul. Odlewnikéw 20, eksploatowanej przez
Spétke Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedziba

w Warszawie przy ul. Chtodnej 51 (Regon: 141056327; NIP: 521-
345-25-79), '

Na podstawie

art. 104 oraz art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks
postepowania administracyjnego ( tekst jednolity Dz. U. z 2018 r.
poz. 2096 ze zm.), w zwigzku z art. 192 oraz art. 378 ust. 2a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz. 1396 ze zm.),

orzekam

zmieniam na wniosek strony decyzje Wojewody Slagskiego z dnia 30 kwietnia 2007 r. znak: SR-V-
6618/PZ/2/9/06/07 (zmieniong decyzjg Wojewody Slaskiego z dnia 12 listopada 2007 r. znak: SR-V-
6618/PZ2/9/2/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewédztwa Slagskiego z dnia 11 stycznia 2012 .

Nr 40/0S/2012, z dnia 24 listopada 2014 r. Nr 2715/0S/2014 oraz z dnia 2 sierpnia 2016 r.

Nr 1765/0S/2016 oraz z dnia 24 lipca 2018 r. Nr 2292/0S/2018) udzielajgcg pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji koksu w zaktadzie Koksowni Czestochowa Nowa Sp.

z 0.0., zlokalizowanej w Czegstochowie przy ul. Odlewnikéw 20, eksploatowane] przez Spotke
Koksownia Czgstochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie przy ul. Chtodnej 51,

w nastepujacy sposaéb:

L W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”,
w punkcie 3. ,,Rodzaj i parametry instalacji objetych pozwoleniem

zintegrowanym.”,



w punkcie 3.1. ,,Rodzaj i parametry instalacji do produkcji koksu.”,

w punkcie 3.1.4. ,Instalacja oczyszczania gazu koksowniczego (Oddziat
»Weglopochodne”).”,

podpunkt 3.1.4.6. ,Modut odsiarczania gazu koksowniczego (PS16).”,

otrzymuje brzmienie.

» 3.1.4.6. Modut odsiarczania gazu koksowniczego (PS16).
W sktad modutu wchodzg 4 jednostki eksploatacyjne:

a) Ptuczki H2S/NH3-1I/BTX (PJ16.01),

b) Regeneracja roztworu ptuczacego, wraz z weztem kondensacji petnej (PJ16.02),
¢) Modyfikowana produkcja siarki (PJ16.03),

d) Magazyn siarki (PJ16.04),

ktorych funkcjonowanie odbywa sie wg ponizszych zasad.
a) Pluczki H.S/NH3/BTX (PJ16.01)

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest obnizenie
zawarto$ci siarkowodoru (H2S) i amoniaku (NH3) w surowym gazie koksowniczym a takze
usuniecie z gazu koksowniczego benzolu. Na wejéciu do jednostki eksploatacyjnej gaz bedzie
zawierat siarkowodor w ilosci ok. 4,42 g H2S/Nm3 za$ na wyjsciu — nie wiecej niz 0,5 g H2S/Nm3,
Zawarto$¢ amoniaku na wejsciu bedzie na poziomie 3 — 4 g NHa/Nm? za$ na wyjéciu z jednostki
— nie wiecej niz 0,03 g NH3a/Nm3,

Woczes$niejsze operacje (prowadzone w module kondensacji doktadnej oraz module chtodzenia
koricowego) majg zapewni¢ optymalne warunki dla proceséw absorpciji siarkowodoru i amoniaku
(temperatura nie wyzsza niz 24 °C, zawarto$¢ substancji smolistych nie wyzsza niz 20 mg/Nm?

i zawarto$é naftalenu w gazie nie wyzsza niz 0,5 g/Nm?3). )

Pluczki do wyptukiwania H2S i NH3 pracujg w ukladzie szeregowym (jeden uktad

do wyptukiwania H2S i dwa uktady do wyptukiwania NH3). Gaz koksowniczy przeptywa przez
urzadzenia wyptukujgce, z wypetnieniem z kratownic, w kierunku z dotu do gory za$ roztwory
wyptukujace przeptywajg w kierunku przeciwnym - z géry do dotu.

Do wyptukiwania siarkowodoru z gazu koksowniczego wykorzystywany jest roztwor
wyptukujgcy, zawierajacy podwyzszong ilo§¢ amoniaku, ktéry jest mieszaning roztworéw
ptuczgcych i wody amoniakalnej, z ktérej usunigto smote pogazowa (bedzie to odkwaszony
roztwér ptuczacy z jednostki eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu ptuczacego” i czesciowo
nasycony roztwér ptuczacy z pierwszej ptuczki NHs). Po nasyceniu roztwér ptuczacy zostaje
odprowadzony z uktadu ptuczacego H2S do zbiornika ptuczki i dalej jest przetwarzany

w jednostce eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu ptuczacego” (PJ16.02). '

W skiad ptuczki H2S/NH3/BTX wchodza:
- chtodnica wody amoniakalnej obiegowej (poj. 1,1 m?) - 2 szt.,
- chtodnica wody amoniakalnej (poj. 1,1 m3) — 2 szt.
- chtodnica wody amoniakalnej pozbawionej smoly (poj. 1,1 m3) — 2 szt.,
- ptuczka NH3 Nr 1 (D=3400 mm, H=31650 mm),
- ptuczka NH3 Nr 2 (D=3400 mm, H=30400 mm),
- ptuczka HzS (D=2600 mm, H=32700 mm),
- ptuczka benzolu (D=3400 mm, H=36000 mm),

- podgrzewacz gazu koksowniczego — 2 szt.



- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.
Kiuczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyjnej:
Wydajnosé:
- gaz koksowniczy o temperaturze max. 24°C (do wykorzystania) — max. 46 tys. m%h,
- nasycony roztwér ptuczkowy (do PJ16.02) — max. 90 m3/h,
- nasycony olej ptuczkowy (do PJ15.01) — max. 72 m%nh,
- ogrzana woda chiodnicza (do PJ30.02) — max. 360 m%/h,
Praca ciggtfa — 365 dni w roku.
b} Regeneracja roztworu ptuczacego (PJ16.02).

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest
regeneracja roztworu ptuczacego powstajgcego w procesie usuwania z gazu koksowniczego
H2S i NH3.

Nasycony roztwor ptuczacy jest regenerowany w dwoch stopniach. W wyniku dziatania pary
najpierw sg oddzielane sktadniki kwasne i amoniak w ilo§ci whoszonej do procesu przez gaz
i wode amoniakalnag, nastepnie z roztworu jest wydzielona reszta amoniaku, a po dodaniu
alkaliéw réwniez NHs, uwolnionego przy rozpadzie amoniaku zwigzanego.

Proces regeneracji nasyconego roztworu ptuczacego prowadzony jest w dwoch oddzielnych
ukfadach (kolumnach): do wyptukiwania amoniaku do odkwaszania. Trzecia kolumna stuzyé
bedzie jako rezerwa, w przypadku wylgczenia z eksploataciji, jednego z powyzszych uktaddw.

Kwasne gazy, zawierajgce H2S, NH3, HCN i CO,, wplywaé bedg z kolumny odkwaszania i przez
kondensator pary bedg odprowadzane do jednostki eksploatacyjnej ,Modyfikowana produkcja
siarki” (PJ16.03). W kondensatorze kwasne gazy zostang schfodzone do temperatury okoto
78°C przy rownoczesnej czesciowej kondensaciji pary wodnej.

Uktad pozwala takze na petne zaabsorbowanie sktadnikdéw gazéw kwaénych, w przypadku
przerw w pracy jednostki eksploatacyjnej ,Modyfikowana produkcja siarki” (w ramach tzw.
.kondensacji petnej”).

W sktad uktadu do regeneraciji roztworu ptuczacego wchodzg:

- kondensator mieszanki parowo — gazowej (D=400 mm, H=3364 mm, powierzchnia
wymiany ciepta - 20 m?),

- kondensator pary (D=400 mm, H=2500 mm, powierzchnia wymiany ciepta - 14 m?),
- wymiennik ciepta (powierzchnia wymiany ciepta -73,71 m?2) — 5 szt.

- chtodnica wody amoniakalnej odkwaszonej (powierzchnia wymiany ciepta - 33,88 m?) —

5 szt.

- chtodnica wody amoniakalnej czeéciowo odpedzonej (powierzchnia wymiany ciepta —
62 m?) — 5 szt.

- chtodnica wody amoniakalnej odpedzonej (powierzchnia wymiany ciepta - 38,88 m?) -
4 szt

- wymiennik wody amoniakalnej zageszczonej (powierzchnia wymiany ciepta — 13 m2),
- zbiornik ekspansyjny (D=1000 mm, L=3300 mm),

- kolumna odpedowa (D=1900 mm, H=18800 mm),

- kolumna odpedowo-odkwaszajaca (D=1900 mm, H=18800 mm),



- kolumna odkwaszajgca (D=1900 mm, H=13500 mm),

- kolumna zageszczajgca (D=800 mm, H=10500 mm),

- zbiornik wody amoniakalnej zageszczonej /STWIiA/ (D=11000 mm, H=9400 mm,
V =950 m3),

- zamkniecia hydrauliczne,

- rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.

Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyjnej:

Wydajnosé:
- roztwér odkwaszajacy (do PJ16.01) —max. 60 m3/h,
— czesciowo odpedzona woda amoniakalna (do PJ16.01) — ok. 20 m3/h,
~ odpedzona woda amoniakalna (do biologicznej oczyszczalni $ciekow) ~ ok. 30 m3/h,
- ogrzana woda chtodzgca (do PJ30.02) — ok. 550 m3/h,
— opary kwasne (do PJ16.03) — ok. 2500 Nm?3/h.
Praca ciggta — 365 dni w roku.
W przypadku précy w wariancie ,kondensacji petnej’:
~ gaz odpadowy (do PS11) — ok. 4000 m¥h,
- zageszczona woda amoniakalna (w obiegu PJ16.02) — max. 220 m3/h,
- ogrzana woda chtodzgca (do PJ30.02) — k. 75 m¥h,
- gaz z hermetyzacji (do PS11) — 0k.35 m3/h,
Praca okresowa - incydentalnie (w przypadku przerw w pracy jednostki PJ16.03).
c) Modyfikowana produkcja siarki (PJ16.03).

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest
wydzielenie z gazow kwasnych powstajacych w procesie regeneraciji roztworu ptuczacego siarki
(w efekcie — wyprodukowanie siarki o parametrach produktu handliowego).

Gazy kwasne, doptywajace z jednostki eksploatacyjnej ,Regeneracja roztworu ptuczgcego”
zawierajgce m. in. ok. 32;5% obj. amoniaku, ok.12,3% obj. siarkowodoru, 1,7 % obj.
cyjanowodoru i ok. 40 % wody oraz ok. 1 g/Nm3 weglowodoréw sg wprowadzane do reaktora
rozktadu amoniaku (z katalizatorem niklowym), w ktorym catkowitemu rozktadowi s poddawane
amoniak, cyjanowodér i weglowodory (zanieczyszzzenia te sg usuwane ze strumienia gazu
poniewaz negatywnie wptywajg na proces produkcji siarki, ktory jest prowadzony w reaktorach
Clausa).

Gazy reakcyjne, opuszczajgce reaktor wstepny sa schtadzane do temperatury okoto 290 °C
(w kottach ciepta odpadowego, ktdre sg w istocie chtodnicami) i doptywajg do pierwszego
reaktora Clausa-l, w ktérym na ztozu katalizatora na bazie Al,03, zachodzi reakcja pomiedzy
H2S i SOz, wyniku czego powstaje siarka. Oprocz tego w reaktorze Clausa-l, w wysokiej
temperaturze (ponad 300 °C) nastepowac¢ bedzie hydroliza zwiazkéw siarki organicznej, ktore
powstajg w reaktorze rozktadu amoniaku.

Po przejéciu przez pierwszy reaktor Clausa-| gazy poreakcyjne sg schtodzone do temperatury
max.130 °C w pierwszej komorze kondensatora siarki, aby wytworzona siarka ulegta
kondensacji. Siarka zostanie nastepnie oddzielona w separatorze siarki.



Nastepnie gazy poreakcyjne ponownie sg podgrzewane do temperatury okoto 200 °C

w podgrzewaczu gazéw poreakcyjnych (do temperatury optymalnej, niezbednej do reakciji
Clausa w drugim stopniu reaktora Clausa-Il). Po przemianie H2S i SO, w siarke w drugim
reaktorze, gazy poreakcyjne zostajg schtodzone ponownie do temperatury max. 130 °C
w drugiej komorze kondensatora siarki i skondensowana siarka zostanie oddzielona

w separatorze siarki.

Gazy pozbawione siarki, jako gazy odpadowe, bedg wprowadzone do rurociagu surowego gazu
koksowniczego przed chtodnice pierwotne (w module kondensacji doktadnej - PS11).

W skiad uktadu do modyfikowanej produkcii siarki wchodza:

- reaktor rozktadu amoniaku z katalizatorem niklowym (D=3000 mm, H=10800, V =
75 m3),

—~ separator siarki
~  kociot ciepta odpadowego (D=1219 mm, H=3800 mm, V = 1,5 m?) - jest wymiennik WT,
—  kociot ciepta odpadowego (D=986 mm, L=10636 mm, V = 3 m?®) — jest wymiennik NT,

— reaktor Clausa "I" (D=2600 mm, H=3799 mm, V =15 m3), z katalizatorem na bazie
AlxOs,

- reaktor Clausa "II" (D=2600 mm, H=3799 mm, V =15 m3), z katalizatorem na bazie
Al20s,

- posredni podgrzewacz do gazéw reakcyjnych (powierzchnia wymiany ciepta - 40 m?2),
- kondensator siarki D=1300 mm, L=5615 mm, V =7,3 m3),
— separator siarki (D=400 mm, L=1400 mm) — 2 szt.
- podgrzewacz do powietrza procesowego (powierzchnia wymiany ciepta — 22 m?),
— zamkniecie hydrauliczne — 8 szt.
- dmuchawa gazu (wydajno$¢ jednej sztuki - 210 Nm?/h) - 2 szt.,
~ dmuchawa powietrza (wydajno$¢ - 2255 Nm?/h),
~ dmuchawa powietrza (wydajno$é — 2308 Nm?/h),
— podgrzewacz gazu koksowniczego (powierzchnia wymiany ciepta - 8 m?),
— rurociagi, pompy, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja ciepl_na i inne.
Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyjnej:
Wydajnosé¢:
- siarka ptynna o temperaturze ok. 135°C (do PJ16.04) — max. 15 m3/h,
- gaz odpadowy (do PS11) — max. 4000 m%/h,
Praca ciagfa — 365 dni w roku.
d) Magazyn siarki (PJ16.04)

Zadaniem tej jednostki eksploatacyjnej modutu odsiarczania gazu koksowniczego jest
magazynowanie ptynnej siarki przed jej wywozem oraz zatadunek do cystern samochodowych.
Jest to jednostka o charakterze logistycznym (nie bedag w niej prowadzone 2adne procesy
produkcyjne).

Ptynna siarka, wyprodukowana w jednostce ,Modyfikowana produkcja siarki (PJ16.03),
gromadzona przejéciowo w zbiorniku posrednim siarki jest przepompowywana do ogrzewanego



zbiornika magazynowego o pojemnoséci 55 m3, cc zapewni mozliwo$¢ magazynowania siarki
przez ok. 30 dni. Ze zbiornika ptynna siarka pompowana bedzie poprzez ramiona zatadowcze
do specjalnych cystern samochodowych. Miejsce zatadowcze posiada betonowa nawierzchnie.

W skiad uktadu magazyn siarki wchodza:

- zbiornik magazynowy na siarke (ogrzewany) o pojemnoéci 55 m?,

— ramie zatadowcze dla siarki,

— pompa zatadowcza siarki 0 wydajnos$ci 20 mé/h,

— rurociagi, armatura, podpory, konstrukcje stalowe, izolacja cieplna i inne.
Kluczowe parametry techniczne jednostki eksploatacyjnej:
Wydajnosé:

- siarka ptynna (do zatadunku do cystern) — max. 15 m%h (ok.1665 Mg/rok),
Praca ciggfa — 365 dni w roku (zatadunek siarki - okresowo).”
1. W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki 2ksploatacyjne.”,

w punkcie 4. ,,Gospodarka wodno-$ciekowa.”,
podpunkt 4.1. ,Gospodarka wodna”,

ofrzymuje brzmienie.

» 4.1. Gospodarka wodna.

Koksownia Czestochowa Nowa opiera gospodarke wodng na zakupie wody od operatora
zewnetrznego, tj. Przedsigbiorstwa Wodociggdéw i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego Spotka
Akcyjna, na podstawie obustronnej umowy.

Zakupiona woda wykorzystywane jest na potrzeby instalacji do produkcji koksu, na potrzeby
instalacji pomocniczych (kottowni parowej) oraz na potrzeby socjalno-bytowe.

llos¢ dostarczariej do Koksowni Czgstochowa Nowa wody pitnej (na potrzeby socjalno-bytowe
oraz potrzeby kottowni parowej) oraz wody przemvstowej (na potrzeby instalacji do produkcii
koksu) rozliczana jest na podstawie wskazan wodomierzy nalezacych do dostawcy wody
(PWIK).

llos¢ wykorzystywanej wody w Koksowni Czestochowa Nowa wynosi 1 451 tys. m3/rok, w tym:

«  wody przemystowej — 1 165 tys. m3/rok,
. wody pitnej — 286 tys. m3/rok.

W instalacji do produkciji koksu wykorzystywana bedzie woda przemystowa w ilosci 1 165 tys.
m3/rok, w tym:

. do nawilzania mieszanki weglowej — 35 tys. m3/rok,
. do uzupetniania wody w uktadzie gaszenia koksu - 380 tys. m3/rok,
. do uzupetiania uktadu chtodzenia —750 tys. m3/rok,

W uzasadnionych sytuacjach, po uzgodnieniu z dcstawcg wody, w instalacji do produkgji koksu
moze by¢ wykorzystywana zamiennie woda pitna.

W instalacjach pomocniczych oraz poza instalacjami wykorzystywana bedzie woda pitna w iloci
286 tys. m¥/rok, w tym:

. w kottowni parowej (instalacji pomocniczej) — 216 tys. m3/rok,
. na cele socjalno-bytowe — 45 tys. m3/rok,

. na cele inne — 25 tys. m¥/rok.”



Ml W czesci l. ,,Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”, _
punkt 5. ,Rodzaj i ilosci wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.”,

otrzymuje brzmienie:

,5. Rodzaj i ilo§ci wykorzystywanej energii, surowcow i paliw.

Rodzaje i ilosci wykorzystywanej energii, surowcow i paliw okres$la sie dla zdolnosci
produkcyjnej 978.000 Mg koksu na rok.

5.1. Zuzycie surowcow.

— wegiel wsadowy (wilgo¢ 9 %) 1.305.000 Mg/rok,
— olej ptuczkowy 540 Mg/rok,
- tug sodowy 1475 m3/rok,
— tlen skroplony 2500 Mg/rok,
- azot 3000 Mg/rok.

5.2. Zuzycie wody.
- woda pitna 286 tys. m3/rok,
- woda przemystowa 1 165 tys. m3/rok. ,,

V. Czesé ll. ,,Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catos¢

i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.”,
punkt 4. ,W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami.”,

ofrzymuije brzmienie:

. 4. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami.

Nr konkluzji

BAT Sposob realizacji w instalacji - Zaklad Koksownia Czestochowa Nowa

BAT 1 Koksownia Czestochowa Nowa posiada certyfikaty zgodnosci z normami 1ISO 9001:2015, ISO
14001: 2015, PN-N 18001:2004 oraz ISO 50001:2011 )

w catym obszarze jej funkcjonowania. Otrzymane certyfikaty potwierdzajg wdrozenie

i przestrzeganie systemow zarzadzania. Obowigzujgce w koksowni procedury Systemu
Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14001:2015 zawierajg wszystkie cechy okresélone

w punktach |- IX BAT1, w tym takze dotyczgce ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem.

BAT 2 W koksowni emisje zanieczyszczen do powietrza ogranicza sie w sposéb posredni

w wyniku ograniczenia zuzycia energii cieplnej poprzez:

1) zoptymalizowanie systemu osiggania plynnosci i stabilno$ci procesu technologicznego
tak, aby nie odbiegat od zadanych parametréw dzigki wdrozeniu:

- monitoringu parametréw pracy uktadu grzewczego baterii koksowniczej,

- monitoringu parametrow technologicznych na drodze gazu koksowniczego,

- &cistego przestrzegania harmonogramu obsadzania i wypychania kombor,

- monitoringu temperatur w kanatach kontrolnych baterii koksowniczej,

- monitoringu proceséw realizowanych w instalacji oczyszczania gazu koksowniczego oraz
biologicznej oczyszczalni wod procesowych,

2) odzyskiwanie nadwyzek ciepta z proceséw technologicznych oraz ponowne
wykorzystanie ciepta jawnego poprzez:

- wykorzystanie ciepta spalin z opalania baterii do podgrzewania powietrza do opalania
baterii,

- odzyskiwania nadwyzek ciepta poprzez zastosowanie wymiennikéw ciepta w instalacji
oczyszczania gazu koksowniczego;
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3) zoptymalizowanie zarzgdzania parg i cieplem poprzez:

- automatyczne sterowanie podawania pary na kolumne odpedowg amoniaku,

- ciggty monitoring zuzycia pary technologicznej, kontrola wskaznikéw jej zuzycia,

- ograniczenie strat ciepta poprzez zastosowanie odpowiednich materiatéw izolacyjnych
w baterii koksowniczej i do izolacji rurociagéw z mediami technologicznymi, optymalizacje
czasu trwania operacji przy otwartych drzwiach i otworach,

- utrzymywanie w dobrym stanie izolacji termicznej instalacji technologicznej i rurociggéw
przesytowych,

- zapewnienie szczelno$ci masywu ceramicznego (naprawy biezgce),

- przestrzeganie przez wszystkich pracownikéw zapisdéw dokumentacji Systemow
Zarzadzania, a w szczegolnosci inst-ukcji stanowiskowych, instrukciji technologicznych,
instrukcji obstugi i eksploatacji oraz odpowiednich pisemnych procedur, w kidrych
zamieszczono zasady oszczednego gospodarowania cieptem i energia.

BAT 3

Zmniejszenie emisji zanieczyszczen do fowietrza osigga sie w koksowni dzigki:

- ograniczeniu zuzycia energii pierwotnej poprzez optymalizacje zuzycia gazu
koksowniczego, przy zastosowaniu zautomatyzowanych systeméw sterowania pracg
baterii koksowniczych oraz instalacji oczyszczania gazu koksowniczego,

- magazynowaniu nadwyzek oczyszczonego gazu koksowniczego w zbiorniku
do przej$ciowego magazynowania tego gazu (co dodatkowo pozwala na utrzymywanie
wlasciwego cinienia w sieci gazowej) | wykorzystywaniu gazu jako no$nika energii poza
koksownig.

BAT 4

Koksownia posiada instalacje oczyszczania gazu koksowniczego. Nadwyzki gazu sprzedaje
odbiorcom zewnetrznym do produkcji energii elektrycznej i ciepta. Nadwyzki gazu
koksowniczego (jesli powstajg) sg spalane w pochodni zrzutowe;j.

BAT 6

W celu kontroli nad wewnetrznymi przeptywami materiatow, zgodnie z wymogami BAT 6,

zastosowano taki sposob przechowywania i obstugi surowcow, materiatow wsadowych,

a takze pozostatosci poprodukeyjnych, kt3ry minimalizuje emisje pytu z procesow

magazynowania i transportu, w szczegéinoéci zastosowano nastepujgce rozwigzania:

- miyny weglowe zlokalizowane sg w zamknietym budynku Miynowni,

- Miynownia jest wyposazona w ukiad odpylania z filtrami tkaninowymi zapewniajacymi
stezenie pyhu za filtrem nie wyzsze nz 10 mg/Nm?,

- wszystkie zbiorniki magazynowe i przelotowe Weglowni znajdujg sie w pomieszczeniach
zamknietych,

- obudowane ta$mociggi Weglowni,

- wyposazenie placu magazynowego wegla w instalacje zraszania wegla ~ ograniczenie
emisji pylu.

BAT 10

W celu uniknigcia emisji do powietrza, zgadnie z wymogami BAT 10, zastosowano:
- zarzadzanie statymi pozostatosciami soprodukcyjnymi na podstawie instrukcji
' wewnetrznych, stanowigcych czes¢ dokumentacii Zintegrowanego Systemu Zarzadzania,

- biezace (bez magazynowania) wykorzystywanie statych pozostatosci poprodukcyjnych
jako dodatkéw do mieszanki weglowe;j,

- rozwigzania techniczne i organizacyjre, ktore eliminujg rozsypywanie wegla podczas jego
transportu wewnetrznego (co zapobiega nie tylko marnotrawstwu surowca do produkcji
koksu, ale takze powstawaniu odpad3w),

- magazynowanie odpadéw eksploatacyjnych oraz odpaddw z budowy i remontéw
w selektywny spos6b w odpowiednich warunkach i pod nadzorem wyznaczonych
pracownikdw,

BAT 11

W celu zapobiegania lub ograniczenia niezorganizowanym emisjom pytu powstajgcym
w wyniku magazynowania, obslugi i transaortu wegla i koksu zastosowano kombinacje
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dziatari organizacyjnych i rozwigzan techniczno — technologicznych obejmujacych:

BAT 11.1

Techniki ogélne:

- dziatania w odniesieniu do zminimalizowania niezorganizowanej emisji pytow
podejmowane w ramach Zintegrowanych Systeméw Zarzadzania;

- biezgce usuwanie pylu osiadtego poprzez zmywanie powierzchni uszczelnionych,

- biezace usuwanie pytu osiadlego poprzez odpylanie elementow instalacii
technologicznych )

BAT 11.11

Techniki zapobiegania uwolnieniom pytu w trakcie obstugi i transportu surowcéw
luzem:
- roztadunek wegla w zamknietych stanowiskach roztadowczych;
- kontrolowanie wilgotnosci dostarczanego wegla oraz sporzadzonej mieszanki weglowej;
- obudowy ciagéw przenosnikéw transportowych; .
- rygorystyczne standardy w zakresie utrzymania i kontroli stanu technicznego sprzetu;
- biezace usuwanie pylu osiadtego (m. in. jako wymog wynikajacy
z procedur zapobiegania powaznym awariom przemystowym) poprzez wykorzystywanie
odkurzaczy produkcyjnych przejezdnych;

BAT 11.11I

Techniki w odniesieniu do dziatalnosci zwigzanej z dostawami, magazynowaniem i

odzyskiwaniem materiatéw:

- zbiorniki wegla oraz przenosniki tasmowe wraz z przesypami sg obudowane lub znajdujg
sie w pomieszczeniach zamknietych;

- przestrzeganie zasady unikania zrzutéw wegla i koksu z duzej wysokosci;

- wykorzystanie zraszaczy do ograniczenia pylenia;

- state pozostato$ci poprodukcyjne nie s magazynowane, lecz na biezgco dodawane
do wegla, mieszane i kierowane do koksowania w baterii (unikanie emisji do powietrza
i wody);

- utworzenie bariery z drzew w rejonie sktadowiska wegla;

- wdrozenie programu zazieleniania terenu koksowni poprzez pokrycie niewykorzystanych
obszaréw warstwa glebowg i obsiew trawg i/lub sadzenie krzewdw;

- magazynowanie wegla w hali magazynowej zadaszonej i ostonigtej $cianami (od 2018
roku); :

- magazynowanie koksu w boksach ostonietych $cianami (od 2018 roku).

BAT 11.1V

Nie dotyczy koksowni (odnosi sie do transportu morskiego surowcow i paliw)

BAT 11.V

Techniki roztadunku pociggéw lub ciezaréowek:
- roztadunek wegla prowadzony jest w pétzamknietych halach roztadunku.

BAT 11.VI

W przypadku materiatéw o wysokiej sypkosci, ktére moga powodowaé powstawanie
znacznych emisji pyléw, zastosowano:
- transport zmielonego wegla przy wykorzystaniu przeno$nikéw w szczelnej obudowie.

BAT. 11.VII
BAT 11.VIII

Nie dotyczy koksowni (dotyczy obstugi o obrobki zuzla)
Nie dotyczy koksowni (dotyczy obstugi ztomu)

BAT 11.IX

Techniki do rozwazenia w trakcie transportu materiatowego:

- brak punktéw dostepu do instalacji z drég publicznych — jeden wjazd na teren Koksowni;

- zastosowanie twardych nawierzchni na drogach transportowych;

- ograniczenie ruchu pojazdéw do wyznaczonych drég;

- kontrola pojazdéw do przewozu wegla i koksu w celu eliminacji przypadkdw przepetnienia
- unikanie rozsypywania sie zawartosci w czasie przejazdu;

- dokfadna kontrola ustug przewozu wegla i koksu, ktéra oprécz optymalizacji kosztow
skutkuje ograniczeniem do minimum liczby przewozéw;,

BAT 13

W zakresie pomiaru lub oceny wszystkich odpowiednich parametréw niezbednych
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do sterowania procesami technologicznymi, ktére w sposob posredni wptywajg na

ograniczenie emisji do powietrza, zgodniz z wymogami BAT 13, zastosowano:

- monitorowanie podstawowych parametrow produkecyjnych w koksowni przy wykorzystaniu
skomputeryzowanych systemoéw umazliwiajgcych regulacje i optymalizacje
prowadzonych procesow;

- kontrole efektywnosci materiatowe] i energetycznej poprzez systematyczng analize
danych uzyskiwanych w ramach monitorowania procesow technologicznych.

BAT 14

Wymogi BAT 14, w zakresie pomiaréw ciagtych, obejmujg instalacje inne niz instalacje do
produkcji koksu.

BAT 15

Dla spetnienia w koksowni wymogoéw wynikajacych z BAT 15, prowadzone sg pomiary
okresowe emisji zanieczyszczen do powietrza zgodnie z wymogami prawa polskiego, ktére
obejmuja;
¢ pomiar emisji pylu z Mlynowni — 2 razy w roku,
*  pomiar emisji gazéw i pyléw z opalania baterii koksowniczych — 2 razy w roku,
e pomiar emisji gazow i pytow z bezdymnego wypychania koksu (ze stacji odpylania,
w ktérej odpylane sa takze gazy odlotowe ujmowane znad stanowisk do sortowania
koksu) — 2 razy w roku,
e pomiar emisja pylu z wiez gaszenia — 2 razy w roku,
e pomiar emisja gazoéw i pytéw z wezta przygotowania i podgrzewania oleju
diatermicznego — 2 razy w roku.
e pomiar emisja gazéw i pytdw z kottowni parowej — 1 raz w roku.
Pomiary emisji wykonywane sg przez laboratoria posiadajgce akredytacje.
Monitorowaniu podlegaja procesy technologiczne zwigzane z koksowaniem wegla jak
i z oczyszczaniem gazu koksowniczego (dzieki zastosowanym rozwigzaniom sterowania
procesami technologicznymi, Koksownia Czgstochowa Nowa jest okreslana mianem
sinteligentnej koksowni").

BAT 16

Dla spetnienia w Koksowni Czestochowa Nowa wymogow wynikajacych
z BAT 16, dla okreélania wielkosci emisji niezorganizowanej z odpowiednich zrédet (emisja
Z magazynowania wegla, emisja z magazynowania koksu, emisji ze smuzenia baterii
koksowniczych, emisja z instalacji oczyszczania gazu koksowniczego i emisja z oczyszczalni
$ciekow przemystowych) zastosowano:
- obliczenia z wykorzystaniem wskazn kéw emisji okresowo weryfikowanych w oparciu
0 metodyke bilansowo — pomiarowg z wykorzystaniem danych rejestrowanych podczas
prowadzonego monitoringu technologicznego.

BAT 42

Dla zapobieganiu emisjom pytu lub ich ograniczaniu w proceséw realizowanych w Weglowni

(kruszenie, mielenie, rozdrabnianie i przesiewanie), zgodnie z wymogami BAT 42,

zastosowano:

- miyny weglowe zabudowane w szczelnym pomieszczeniu zamknigtym,

- szczelne obudowanie urzadzen,

- uklad odpylania Mtynowni zapewniajgzy stezenie pytu za filtrem (tkaninowym) nie wyzsze
niz 10 mg/Nm3,

- odprowadzenie gazow odlotowych z uktadu odpylania Miynowni emitorem o wysokosci
15 mi $rednicy 0,8 m.

BAT 43

W celu zapobiegania i ograniczania niezorganizowanej emisji pytu z proceséw

magazynowania i transportu mieszanki weglowej, zgodnie z wymogami BAT 43,

zastosowano:

- magazynowanie mieszanki weglowej w zbiornikach w budynku Weglowni i wiezy
weglowej,

- lransport wegla zabudowanymi tasmoziggami,
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- uszczelnienie ostonami gumowymi przesypéw na tasmociagi,
- zmniejszenie odleglosci pomiedzy wysypami mieszanki z wiezy wegla z zasobnikiem
wsadnicy.

BAT 44

Zgodnie z wymogami BAT 44 zastosowano niskoemisyjny system obsadzania komor

koksowniczych, w skiad ktérego wchodzg m. in.;

odbieralniki gazu,

- hydroinzekcja gazéw obsadowych,

- ramka doszczelniajgca pomiedzy skrzynig nabojowag a komorg koksowniczg podczas
obsadzania,

- monitoring czasu emisji widzialnej z procesu obsadzania dla baterii pracujgce] w systemie
ubijanym.

BAT 45

Dla zapewnienia mozliwie najgtebszego odgazowania mieszanki weglowej, zgodnie

z wymogami BAT 45, zastosowano:

- réwnomiernie roztozony w czasie ruch technologiczny,

- optymalny harmonogram obsadzania i wypychania koksu z komér koksowniczych,

- przygotowywanie mieszanki weglowej zgodnie z opracowang optymalng receptura,

- wtasciwie dobrany i przestrzegany czas koksowania, ustalony w zalezno$ci od
temperatury koksowania i wilgotnosci mieszanki weglowe;j,

- utrzymywanie réwnomiernego rozktadu temperatury wzdtuz i na wysokoséci $cian
grzewczych poprzez pomiar temperatur w kanatach kontrolnych,

- sterowanie opalaniem indywidualne dla poszczeg6lnych §cian grzewczych,

- pomiar zuzycia gazu opatowego,

- okresowg regulacje opalania baterii,

- kontrole laboratoryjng parametrow koksu, w tym jego czesci lotnych.

BAT 46

W celu ograniczenia emisji z procesu koksowania, zgodnie z wymogami BAT46, zastosowano
rozwigzania techniczne i organizacyjne zapewniajgce uzyskanie ciggtej i nieprzerwanej
produkciji koksu przy zastosowaniu takich technik, jak:

BAT 46.1

kompleksowa profilaktyka komor baterii, drzwi pieca i uszczelnienia ram, rur

wznosnych, otworéw zasypowych i innych urzadzen, ktéra obejmuje: .

- przeglady i inwentaryzacje stanu masywu ceramicznego, ram piecowych, drzwi
piecowych,

- czyszczenie i uszczelnianie kanatéw rozdzielczych gazu opatowego,

- czyszczenie i regulacje zawordw powietrzno-spalinowych,

- remonty zimnych i goragcych komér, napylanie komér, spawania ceramiki,

- remonty drzwi piecowych (wraz z ich wymiang), )

- zapewnienie droznosci osprzetu odbieralnikowego,

- kontrole maszyn piecowych, ktére sg realizowane jest przez przeszkolony i
wyspecjalizowane personel.

BAT 46.11

unikanie duzych wahan temperatur, poprzez:

- utrzymanie parametrow jako$ciowych mieszanki,

- przestrzeganie rezimu temperaturowo-cisnieniowego,

- utrzymanie stabilnych statych temperatur poprzez ich pomiar w kanatach kontrolnych i
indywidualne sterowanie opalaniem poszczegéinych $cian

BAT 46.11l

kompleksowa obserwacja i monitorowanie pieca koksowniczego, ktéra obejmuje:

- system automatyki i monitoringu komputerowego parametrow pracy baterii koksowniczej,

- przeglady i inwentaryzacja stanu poszczeg6lnych scian i elementéw masywu
ceramicznego
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BAT 46.1IV

czyszczenie drzwi, uszczelnien ram, o-woréw zasypowych, pokryw oraz rur wznosnych

po operacjach, ktére obejmuje:

- mechaniczne czyszczenie drzwi i ram piecowych po stronie maszynowej i koksowe;j,

- reczne ezyszczenie ram piecowych po stronie koksowej (dodatkowo ramy sg recznie
doczyszczane).

BAT 46.V

utrzymywanie swobodnego przeptywu strumienia gazu w piecach koksowniczych,
poprzez:
- czyszczenie kolan rur wznosnych,
- mechaniczny czyszczak rur wznosnych,
- kontrola i regulacja cisnienia w odbieralniku,
-° odgrafitowanie sklepienia gornej parlii komory za pomoca zdzierakéw zabudowanych na
dragu wypychowym i nadmuch sprezonego powietrza w czasie wypychania koksu.

BAT 46.VI

odpowiednia regulacja cisnienia podczas koksowania i zastosowanie dociskanych

sprezynami drzwi z elastycznym uszczelnieniem lub drzwi

z uszczelnieniem nozowym:

- automatyczny ukiad regulacji cisnienia w odbieralniku, a przez to w komorach
koksowniczych,

- zastosowanie drzwi z zamknieciem nazowym, uszczelnienie zelazo na zelazo.

BAT 46.Vil

zastosowanie rur wznosnych z uszczelnieniem wodnym (w celu ograniczenia emisji
widzialnej z instalacji odprowadzajgcej gaz koksowniczy z baterii do odbieralnika, kolana rury
wznosnej i rur przerzutowych.

BAT 46.VIlI

uszczelnienie otworéw srodkowych (kontrolnych) odpowiedniag masa uszczelniajaca
aby ograniczy¢ emisje widzialne ze wszystkich otwordw (baterie koksownicze eksploatowane
w Koksowni Czgstochowa Nowa sg systemu ubijanego i nie majg otworéw zasypowych

(s3 one w bateriach systemu zasypowego).

BAT 46.1X

zapewnienie pelnego procesu koksowania (unikanie wypychania , hiedogarowanego”

koksu) poprzez:

- optymalnie dobrany i kontrolowany czas koksownia dla baterii,

- ustalenie czasu koksowania na podstawie temperatury procesu koksowania i sktadu
mieszanki weglowej,

- kontrole jako$ci wypychanego koksu i (w razie potrzeby) korekta parametréw procesu
opalania.

BAT 46.X

wigksze komory koksownicze w nowych bateriach koksowniczych (objetos¢ catkowita
baterii Nr 1 — 22,8 m?, baterii Nr 4-bis — 27,9 m?, wobec objetosci najwczesniej uruchomionej
baterii Nr 2 wynoszgcej 21,3 m?3),

BAT 46.X1

regulacja ci$nienia w komorach poprzez optymalne nastawy w odbieralniku gazu.

BAT 47

Qgraniczenie niezorganizowanych emisji gazéw z instalacji oczyszczania gazu

koksowniczego (Wydziat Weglopochodnych) osigga sie, zgodnie

z wymogami BAT 47, poprzez:

- ograniczenie do minimum liczby kotnierzy dzieki stosowaniu spawanych ztaczy rur,

- zastosowanie uszczelnien kotnierzy i zaworéw odpowiednich dla przesytanego medium,

- zastosowanie pomp z uszczelnienier mechanicznym (pompy z uszczelnieniem

" gazodynamicznym, podwojnym uszczelnieniem mechanicznym oraz pompy

hermetyczne),

- hermetyzacje instalacji (obejmujacy takze zawory oddechowe),

- unikanie emisji ze stanowiska zatadunku benzolu i smoty do cystern i autocystern
poprzez zastosowanie ,wahadta gazowego”,

- . _monitoring komputerowy pracy instalacji oczyszczania gazu koksowniczego.
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BAT 48

Ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym, zgodnie z wymogami

BAT 48, osigga sie poprzez zastosowanie:

- oczyszczania surowego gazu koksowniczego, ktéry jest prowadzony
w reaktorach Clausa (zawarto$¢ siarkowodoru w oczyszczonym gazie koksowniczym
wynosi 0,5 gH2S/Nm3),

Zastosowany w Koksowni Czestochowa Nowa spos6b oczyszczania gazu koksowniczego

pozwala na spetnienie wymagan wynikajgcych z BAT 49 (zawartos¢ dwutlenku siarki

w gazach odlotowych z opalania baterii koksowniczych nie przekracza 500 mg/Nm?3).

BAT 49

Ograniczenie emisji z opalania piecéw koksowniczych osigga sie poprzez:

BAT 49.1

zapobieganie nieszczelnosciom miedzy komora pieca koksowniczego

i kanatem grzewczym poprzez rownomierng eksploatacje piecéw koksowniczych, przy
zastosowaniu:

- optymalnego i rbwnomiernego sktadu mieszanki weglowej,

- monitoringu warunkéw hydrauliczno-temperaturowych pracy baterii,

- rozwigzania opisane w BAT 45 i BAT46.

BAT 49.1l

usuwanie nieszczelnosci miedzy komorg pieca koksowniczego i kanatem grzewczym

poprzez:

- likwidacje drobnych peknigé i pustych spoin (przez napylanie proszkiem ceramicznym),

- spawanie ceramiczne dla wszystkich typow uszkodzen ceramiki, napylanie oraz
torkretowanie,

- remonty gorgce typu gniazdowego.

Zastosowane rozwigzania pozwalajg na spetnienie wymogu okreélonego

w BAT 49 dla emisji pylu — jego zawarto$¢ w gazach odlotowych z opalania baterii nie

przekracza 20 mg/Nm3,

BAT 49.11l

optymalizacje procesu opalania piecéw koksowniczych, (w tym takze poprzez
recyrkulacje spalin), co przyczynia sie do ograniczenia emisji tlenkéw azotu. Pozwala
to na spetnienie wymogow okreslonych w BAT 49, to jest nieprzekraczanie zawartosci
tlenkéw azotu w gazach odlotowych z opalania:

- baterii Nr 1 (eksploatowana od 2012 roku) i Nr 4-bis — 500 mg/Nm3,

- baterii Nr 2 (eksploatowanej dtuzej niz 10 lat) — 650 mg/Nm?,

BAT 48.IV

zastosowanie do opalania piecéw koksowniczych odsiarczonego gazu koksowniczego
(zawartos$é siarkowodoru w oczyszczonym gazie koksowniczym nie przekracza 0,5 g
H2S/Nm3). Przy wykorzystaniu oczyszczonego gazu koksowniczego do opalania piecow
koksowniczych emisja dwutlenku siarki w gazach odlotowych z opalania baterii
koksowniczych nie przekracza 500 mg SO2/Nm? (jest zgodna z wymaganiami BAT 49).

BAT 50

Dla ograniczenia emisji pytu podczas wypychania koksu, zgodnie z wymogami BAT 50,

zastosowano:

- kaptur odciagowy zintegrowany z wozem przelotowym;

- oczyszczanie gazéw ujmowanych podczas wypychania koksu w uktadzie (stacja
odpylania) wyposazonym w filtr tkaninowy, pozwalajgcy uzyskac stezenie pytu na wylocie
(za filtrem) nie wyzsze niz 6,5 mg/Nm? (przy jednoczesnym wykorzystywaniu uktadu do
odpylania powietrza ujmowanego znad stanowisk do sortowania koksu),

- mobilny wbz gaszenia.

Zastosowane techniki pozwalajg na spetnienie wymogéw okreslonych

w BAT 50 — emisja pytu jest mniejsza niz 10 mg/Nm3.

BAT 51

Ograniczenie emisji pylu z operacji gaszenia koksu, zgodnie z wymogami BAT 51, uzyskano
poprzez zastosowanie:
- konwencjonalnego mokrego gaszenia niskoemisyjnego (gaszenie koksu odbywa sie

w wiezach gaszenia o wysokos$ci 40 m, wyposazonych w wypetnienie komérkowe
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Nr konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacji - Zaklad Koksownia Czestochowa Nowa

z dyszami zraszajacymi zlokalizowanymi na 2/3 wysokos$ci wiezy).
Zastosowany sposéb gaszenia koksu pozwala na spetienie wymogéw wynikajgcych z
najlepszych dostepnych technik — emisja pytu jest mniejsza niz 25 g/Mg gaszonego koksu.

BAT 62

Ograniczenie emisji pytu z operacji sortownia koksu, zgodnie z wymogami BAT 52, osigga sie

poprzez zastosowanie:

- odcigganie zapylonego powietrza znad stanowisk do sortowania zlokalizowanych
w budynkach sortowni koksu grubego i sortowni koksu drobnego i oczyszczanie
g w uktadzie odpylania (w stacji odpylania) wyposazonym w filtr tkaninowy zapewniajgcy
stezenie pylu na wylocie gazoéw nie wieksze niz 6,5 mg/Nm?3,

- odpylanie wezta sortowniczego (na ktérym przygotowywane sg sortymentu koksu

" na indywidualne zapotrzebowanie klientéw) w uktadzie wyposazonym w filtr tkaninowy,

zapewniajacy stezenie pytu na wylocie gazoéw nie wigksze niz 10 mg/Nmg.

Uktady transportowe koksu (przeno$niki iasmowe lub inne) znajdujg sie w obudowie.

BAT 58

Oczyszczony gaz koksowniczy wykorzys-ywany jest w instalacjach wchodzgcych w sktad
Koksowni Czestochowa Nowa do:

-. opalania baterii koksowniczych,

- podgrzewania oleju diatermicznego,

- wytwarzania pary technologicznej (w kottowni parowej — instalacji pomocniczej).
Nadwyzka oczyszczonego gazu koksowr iczego jest wykorzystywana przez podmioty
zewnetrzne do produkcji energii elektrycznej i ciepta.

V.

Czes¢ lIl. ,,Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii.”,

punkt 1. ,Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza.”,

otrzymuje brzmienie:

» 1. Wprowadzanie pytéw i gazow do powietrza.

1.1. Wprowadzanie do powietrza pylow i gazéw z instalacji do produkcji koksu.

1.1.1. Charakterystyka emitoréw instalacji do produkcji koksu (instalacji IPPC).

Lp.

Emitor |

Czas
pracy

Wysokosé
emitora

Srednica
ermitora

Predkosc
wylotowa

Tempe-

Zrodto emisii
ratura

Przeptyw

m m mé/h mis K hirok

Mtynownia Nr 1
(mielenie wegla 0
_przy pomocy 15 0,80 24000 (emitor
mtynoéw poziomy)
mtotkowych)

281 7650

Opalanie baterii
koksowniczej Nr 1
(opalanie baterii

" 0czyszczonym
gazem
koksowniczym,
odprowadzanie
gazdw odlotowych
przez komin)

90 216000 7,0 500 8760
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Lp.

Emitor

Zrédto emisii

Wysokos¢
emitora

Srednica
emitora

Przeptyw.

Predkosé
wylotowa

Tempe-
ratura

Czas

pracy

m

m

m3/h

m/s

h/rok

E4

Opalanie baterii
koksowniczej Nr 2
(opalanie baterii
0czyszczonym
gazem
koksowniczym,
odprowadzanie
gazéw odlotowych
przez komin)

90

3,00

207150

7.0

500

8760

E28

Opatanie baterii
koksowniczej Nr
4-bis

(opalanie baterii
00zyszczonym
gazem
koksowniczym,
odprowadzanie
gazéw odlotowych
przez komin)

90

3,00

114453

4,5

500

8760

E7

Bezdymne
wypychanie koksu
(ujmowanie
gazéw odlotowych
wydzielajacych sie
podczas
wypychania koksu
z komér
koksowniczych
oraz znad
stanowisk do
sortowania koksu})

20

1,90

165000

15,2

340

8760

ES8

Wieza gasnicza
Nr 1

(proces mokrego
gaszenia koksu,
podczas ktérego
emitowane sg
duze ilosci pary
wodnej oraz gazy
i pyty)

40

5,6x9,0

174380

2,0

340

8760

E29

Wieza ga$nicza
Nr 2

(proces mokrego
gaszenia koksu,
podczas ktérego
emitowane sg
duze ilo&ci pary
wodnej oraz gazy

40

5,0x12,0

174380

2,0

340

8760
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Lp.

Emitor Zr6dio emisji

Wysokosé
emitora

Srednica

Przep!
eritora | m__vpy'w_

Predkosé ~ Cazas

wylotowa |

Tempe-
ratura

m

m m¥h

pracy

mis K | hirok

i pyty)

Wezet
sortowniczy —
sortownie

- doktadne koksu,
wg oczekiwan
odbiorcow (filtr
tkaninowy)

E30

22

14 20000

50 281 6450

1.1.2. Urzadzenia redukujgce emisje pylowo-gazowa stosowane w instalacji do produkcji
koksu (instalacji IPPC).

Urzadzenie e
Emitor . ograniczajace | Skutecznosc dziatania [%] lub
(nr Nazwa zrodia ‘emisje Paraorgﬁgnﬁrzéahdzeﬁ _stezenie pyluza urzadzeniem
zradia) ' zanieczyszczen y [mg/m?]
do powietrza it
Powierzchnia filtra -
. . ok, 330 m?,
E1 | Miynownia Nr 1 RllEtaainowy Wydajnosé 6 mg/Nm?
P yiny wentylatora 24.000
m%/h
Typ filtra: SPB-1
12 komér, 6,5 mg/Nm?®
E7 Bezdymne Filtr tkaninowy 1152 worki. (takze po podtaczeniu
wypychanie koksu pulsacyjny Wydajnos¢ kolektoréw doprowadzajacych
wentylatora 155.000 | gazy odlotowe z ,Sortowni")
m%h
e - Pakiet -
Wieza gasnicza i Emisja pytu
ES8 ki m :
Nr 1 kagr:(l)m; < 25 g/Mg gaszonego koksu
- - Pakiet -
Wieza gasnicza S Emisja pylu
E29 z wypetnieniem
Nr 2 komorkowym < 25 g/Mg gaszonego koksu
E30 | Wezet sortowniczy Filtr tkaninowy 10 mg/Nm?

1.1.3. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie
normalnego funkcjonowania instalacji do produkcji koksu (instalacji IPPC) — emisja

maksymalna.
Nr Rodzaj -dopiggiaszlna Graniczne wielkosci
emitora disdig el zanieczyszezenia (maksymalna) 9”3_'5{3’4”:?,
[mg/Nm®]

(kg/h] _

Pyt catkowity 0,1440

E1 Miynownia Nr 1 PM10 0,1440

PM 2,5 0,1152
E3 Opalanie baterii Dwutlenek azolu = 500
koksowniczej Nr 1 Dwutlenek siarki R 500
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Emisja

Graniczne wielkosci

Nr W2 Rodzaj dopuszczalna s
emitora Zrodioemlsil zanieczyszezenia (maksymalna) emi,__sym_ae’
kalh] [mg/Nm?]
Pyt catkowity - 20
Pyt PM10 - 20
Pyt PM2,5 0,5500
Tlenek wegla 30,1300
Dwutlenek azotu - 650
Dwutlenek siarki - 500
E4 Opalanie baterii Pyt catkowity - 20
koksowniczej Nr 2 Pyt PM10 - 20
Pyt PM2,5 0,4200
Tlenek wegla 25,0960
Dwutlenek azotu - 500
Dwutlenek siarki - 500
E28 Opalanie bateril Pyt catkowity “ 20
koksowniczej 4bis Pyt PM10 - 20
Pyt PM25 0,3300
Tlenek wegla 18,1508
Benzo(a)piren 0,0002
Dwutlenek siarki 0,5955
: ) Pyt catkowity 0,9168
E7 kskz;ﬁ/mne ipjREiiamie Pyt PM10 0,9168
Pyt PM 2,5 0,7335
Tlenek wegla 0,8336
Substancje smotowe 0,0897
Benzo(a)piren 0,00004
Dwutlenek siarki 0,6997
. < 25 g/Mg koksu (w
Pyt catkowity 2,3973 skali roku)
Pyt PM10 0,2397
r -~ PvtPM 25 0,0599
E8 Wieza gasnicza Nr 1 Tienck weqla 52.4807
Amoniak 0,5597
Cyjanowoddr 0,0115
Fenol 0,6794
Krezol 0,0010
Siarkowodor 1,1662
Substancje smotowe 0,2448
Benzo(a)piren 0,00001
Dwutlenek siarki 0,2395
. < 25 g/Mg koksu (w
Pyt catkowity 0,8205 skali roku)
Pyt PM10 0,0821
Pyt PM 2,5 0,0205
E29 | Wieza gasnicza Nr 2 Tlenek wegla 17,9621
Amoniak 0,1915
Cyjanowodor 0,0040
Fenol 0,2325
Krezol 0,0004
Siarkowodor 0,3992
Substancje smotowe 0,0838
E30 Wezet sortowniczy Pyt catkowity 0,2000
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Emisja

Graniczne wielkosci

Nr : Rodzaj dopuszczalna -
emitora Zrodto emisji zanieczyszczenia (maksymalna) emisyjnae*
~ [mg/Nm®]
[ka/h] ,
PM10__ 0,2000
PM2,5 0,1600

1.1.4. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazow i pytow z instalacji do produkcji
koksu (instalacji IPPC).

Lp. Zanieczyszczenie Emisja ze zrodet zorganizowanych
wchodzacych w skiad instalacji do produkcji
koksu ( przy zdolnosci produkcyjnej 978 tys.

Mg koksu/rok) -
Mg/rok kg/Mg koksu

1 Pyt ogdtem 57,826 0,0587

2 Pyt zawieszony PM10 35,664 0,0362

3 Pyt zawieszony PM 2,5 20,343 0,0207

4 Dwutlenek siarki 196,173 0,1992

5 Dwutlenek azotu 624,588 0,6341

6 Tlenek wegla 840,939 0,8537

7 Substancje smotowe 3,198 0,0032

8 Amoniak 5,749 0,0058

9 Benzo(a)piren 0,0013 0,000001

10 Cyjanowodér 0,118 0,0001

11 Fenol 6,979 0,0071

12 Siarkowodoér 11,980 0,0122

13 Krezol 0,010 0,000010

1.2. Wprowadzanie do powietrza pytéw i gazéw z instalacji pomocniczych.
1.2.1. Charakterystyka emitoréw instalacji pomocniczych.
= Wysokosé | Srednica Predkos¢ | Tempe- | Czas
 Lp. | Emitor Zrédio emisj eymitora emitora | FZepiyw wy?otowa ratui:a' pracy
m —m m*u/h m/s K h/rok
Wezet
przygotowania
-i podgrzewania
E24 | QM
latermicznego
1. él;é)) (kociot o moc%/ 20 1,0 1600 0,84 403 8760
4,652 MW opalany
oczyszczonym
gazem
. koksowniczym)

1.2.2. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji pomocniczych.

a) Standardy emisyjne

Standardy emisyjne dla kottdw opalanych odsiarczanym gazem koksowniczym.

Zrédto emisjilemitor

Standard emisyjny [mg/m?.] dla:

dwutlenku s arki | dwutlenku azotu | pylu
Wezet przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego
Kociot InNPLANT H4000/E24 /lub 400 200 5
E25

mg/m3, - dla suchych gazéw w warunkach normalnych przy zawartoéci 3 % tlenu
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b) Emisja maksymaina

Emisja
Nr Zrédlo emisj| . .Rodzaj ) dopuszczalna
emitora zanieczyszczenia (maksymalna)
[kg/h]
Wezet przygotowania i podgrzewania oleju | Dwutlenek azotu 0,320
diatermicznego Dwutlenek siarki 0,564
E24 Kociot opalany oczyszczonym gazem Pyt catkowity 0,008
lub E25 | koksowniczym (pracowat bedzie zawsze Pyt PM10 0,008
tylko jeden z dwoch zainstalowanych w Pyt PM 2,5 0,004
wezle kottow) Tlenek wegla 0,800

1.2.3. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéw i pytéw z instalacji pomocniczych.

o ! Emisja
Lp. Zanieczyszczenie E [Ma/rok] WETkg/MWH]
1. Dwutlenek azotu 2,803 0,0688
2. Dwutlenek siarki 4,941 0,2112
3. Pyt catkowity 0,071 0,0017
4. Pyt PM10 0,071 0,0017
5. Pyt PM 2,5 0,035 0,0009
6. Tlenek wegla 7,008 0,1730

*- wielko$¢ emisji podzielono przez iloczyn mocy kotta (4,652 MW) i czasu pracy.
1.3. Wprowadzanie do powietrza gazéw i pyldw w czasie funkcjonowania instalacji
do produkcji koksu w warunkach odbiegajacych od normalnych.

Za warunki odbiegajace od normalnych, jakie moga wystepowa¢ podczas funkcjonowania
instalacji do produkcji koksu w Koksowni Czestochowa Nowa (oraz kottowni parowej, jako
instalacji pomocniczej) i ktére mogg mie¢ wplyw na stan jakosci powietrza, uznaje sie:

e wigczenie do eksploatacji wezta sortowniczego koksu, zintegrowanego z miejscami
magazynowania koksu,

¢ spalanie nadmiaru gazu koksowniczego na pochodni zrzutowej,

s prace agregatdéw pradotwdrczych w czasie przerw w dostawach prgdu oraz w czasie
sprawdzania stanu technicznego tych agregatéw,

e prace kottow parowych K1 i K2 (typu HOVAL) przy wykorzystaniu oleju opalowego jako
paliwa,

e czyszczenie kanatéw spalinowych baterii koksowniczych.

1.3.1. Wilgczanie do eksploatacji wezla sortowniczego.

Wiaczenie do eksploatacji wezta sortowniczego zintegrowanego z miejscami magazynowania
koksu odbywat sie bedzie pod nadzorem wyznaczonego pracownika Koksowni, przy czym:

e za poczatek wigczania uznaje sie moment, w ktérym na tadmociagi doprowadzajace
koks do wezta sortowniczego {lub do magazynu gtéwnego) zostanie podany koks,

e za koniec rozruchu uznaje sie moment, w ktérym praca urzadzen wezta zostanie
ustabilizowana (nie beda konieczne postoje wynikajgce z koniecznosci wprowadzania
korekt techniczno-technologicznych),

e czas trwania rozruchu — 2 tygodnie,

19



e emisje wystepujgce podczas rozruchu — mozliwosé niewielkich, niezorganizowanych
emisji pytu koksowego na przesypach uktedéw transportowych oraz emisja
zorganizowana z uktadu odpylania wezta sortowniczego (nie przewiduje sie zeby
stezenie pytu w odpylonym powietrzu byto wieksze niz 10 mg/Nm3).

1.3.2. Spalanie nadmiaru gazu koksowniczego na pochodni zrzutowej.

Spalanie nadmiaru powietrza na pochodni zrzutowej prowadzone bedzie w sytuacii, gdy ilog¢
wytworzonego (i oczyszczonego) gazu koksowniczego bedzie wieksza niz biezace
zapotrzebowanie na gaz koksowniczy (przez instalacje wchodzgce w sktad Koksowni
Czestochowa Nowa oraz instalacje prowadzone pzez inne podmioty).

a) W przypadku braku zapotrzebowania na gaz koksowniczy przez podmioty zewnetrzne:

o ilo$¢ spalanego gazu — 16 tys. m%/h,
e przyjety czas trwania takiego stanu — 744 h/rok,
e emisje:
o pylu catkowitego — 1,8498 kg/h,
pylu PM10 — 1,8498 kg/h,
pytu PM2,5 — 0,9249 kg/h,
dwutlenku siarki — 30,0800 kg/h,
dwutlenku azotu — 30,7152 kg/h,
tlenku wegla — 14,4400 kg/h.

Gazy odlotowe bedg odprowadzane emitorem o wysoko$ci 30 m i $érednicy 5 m.

O O O O O©°

b) W przypadku ograniczonych poboréw gazu koksowniczego przez podmioty
zewngetrzne:
o ilo$¢ spalanego gazu - 6,4 tys. m3/h,
e przyjety czas trwania takiego stanu — 2830 h/rok,
e emisje:
o pytu catkowitego — 0,7399 kg/h,
pytu PM10 — 0,7399 kg/h,
pytu PM2,5 — 0,3700 kg/h,
dwutlenku siarki — 12,032 kg/h,
dwutlenku azotu — 12,2861 kg/h,
o tlenku wegla — 5,7600 kg/h.
Gazy odlotowe bedg odprowadzane emitorem o wysokosci 30 m i $rednicy 5 m.
*- wskaznik wyliczony przy maksymalnym stezeniu H2S w gazie koksowniczym dopuszczonym przez konkluzje
BAT = 1 g/m3.

O O 0O O

1.3.3. Praca agregatéw pradotworczych w czasie przerw w dostawach pradu oraz
w czasie sprawdzania stanu technicznego tych agregatéw.

W Koksowni Czestochowa Nowa znajdujg sie 4 agregaty pragdotworcze przeznaczone
do zasilania w energie elektryczna:

a) baterii koksowniczej Nr 1 — agregat pradotwaérczy typu FD 300 ASCG,

b) kottowni parowej — agregat pradotwdrczy tvpu FDG2 20018,

c) instalacji oczyszczania gazu koksowniczego - agregat pradotwérczy typu FD 300 ASCG,
d) baterii koksowniczej Nr 4-bis - agregat pradotwérczy typu FD 300 ASCG.

Agregaty bedg wykorzystywane tylko podczas przerw w dostawach pradu od dostawcéw
zewnetrznych i podczas sprawdzania gotowos$ci do dziatania;
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a) Praca agregatow pradotworczych typu FD 300 ASCG:
e przyjety czas pracy kazdego z agregatow — 100 h/rok,
¢ ilos¢ spalanego oleju napedowego — 63,1 dm?/h,
¢ emisje (z kazdego z agregatow):
o pyt catkowity — 0,0480 kg/h,
pyt PM10 - 0,0480 kg/h,
pyt PM2,5 - 0,0384 kg/h,
dwutlenek siarki ~ 0,0011 kg/h,
dwutlenek azotu — 0,9600 kg/h,
tlenek wegla - 0,8400 kg/h.

©c 0 O 0 O

b) Praca agregatu pradotworczego typu FDG2 2001S:
e przyjety czas pracy agregatu — 100 h/rok,
e ilo&¢ spalanego oleju napedowego — 41,2 dm3/h,
e emisja:
o pyt catkowity — 0,0320 kg/h,
pyt PM10 - 0,0320 kg/h,
pyt PM2,5 — 0,0256 kg/h,
dwutlenek siarki — 0,0007 kg/h,
dwutlenek azotu — 0,6400 kg/h,
tlenek wegla — 0,5600 kg/h.

Gazy odlotowe z agregatow beda odprowadzane oddzielnymi emitorami o wysokoéci 5 m
i $rednicy 0,15 m.

1.3.4. Praca kottéw parowych K1 (HOVAL) i K1 (HOVAL) w czasie przerw w dostawach
gazu (paliwo — olej opatowy).

O O O O O

W kottowni parowej 2 kotly (K1 i K2) sg przystosowane do spalania oleju opatowego. Kotty beda
opalane olejem opatowym w sytuacji braku mozliwosci wykorzystywania jako paliwa gazu
koksowniczego.

Praca kottow parowych K1 i K2, przy wykorzystaniu jako paliwa oleju opatowego:
s przyjety czas pracy kazdego z kottdéw —744 h/rok,
» ilo$¢ spalanego oleju opatowego — 600 dm?/h,
+« emisje (z kazdego z kottéw):
o pyt catkowity - 0,3325 kg/h,
pyt PM10 - 0,3325 kg/h,
pyt PM2,5 - 0,1663 kg/h,
dwutlenek siarki max. - 1,032 kg/h,
dwutlenek azotu — 2,6600 kg/h,
tlenek wegla - 0,6550 kg/h.

Gazy odlotowe z kottoéw beda odprowadzane oddzielnymi emitorami o wysokoséci 24 m
i Srednicy 0,6 m.

O O 0O O O

1.3.5. Czyszczenie kanaléw spalinowych baterii koksowniczych.

Dla zapewnienia wysokiej efektywnos$ci energetycznej baterii koksowniczych nalezy prowadzic¢
okresowe (wg zatozen — 4 razy w roku) czyszczenie ich kanatow spalinowych.

Skutkiem czyszczenia kanatéw spalinowych bedzie okresowy, nieciagty wzrost stezenia pytu
w gazach odlotowych z baterii koksowniczych, przy czym:

e przez 72 godziny po czyszczeniu stezenie pylu moze byé¢ dwukrotnie wyzsze
od stezenia wystepujacego w gazach odlotowych w warunkach normalnej eksploataciji,
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w warunkach normalnej eksploatacji 0 30 %.

Uwaga:

przez nastgpne 7 dni emisja pytu moze tyé (okresowo) wyzsza od emisji wystepujacej

W warunkach eksploatacji instalacji do produkeji koksu i irrstalacji pomocniczych odbiegajgcych od normainych
nie bedg wystepowafy inne presje, moggce miec¢ wplyw na $rodowisko oraz zdrowie i warunki Zycia ludzi.

VI,

W czes¢ IV. ,,Gospodarka odpadami.”,

cze$c wstepna czesci |V otrzymuje brzmienie:

.Na terenie zaktadu w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem gospodarka odpadami

polega na:

a)

b)
VI,

W czesé IV. ,,Gospodarka odpadami.”,

wytwarzaniu odpadéw powstajacych w zwigzku z eksploatacja:
instatacji do produkcji koksu,
wezta przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego,
magazynowaniu odpadéw.”

w punkcie 1. ,Rodzaje odpadéw dopuszczonych do wytwarzania.”,

tabela 1.1. ,odpady niebezpieczne” otrzymuje brzmienie:

» 1.1. Odpady niebezpieczne.

Rodzaj odpadu

llos¢ odpaddw.
[Mglrok]
Instalacja

produkeji koksu

llosc odpadow
[Mg/rok]
Wezet
przygotowania
oleju
diatermicznego

Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce
zwigzkéw chlorowcoorganicznych

Syntetyczne oleje hydrauliczne

Oleje hydrauliczne tatwo ulegajgce biodegradacii

Inne oleje hydrauliczne

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow chlorowcosrganicznych;

Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i

Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
elektroizolatory oraz nosniki ciepta niezawierajgce
zwigzkow chlorowcoorganicznych

| Syntetyczne oleje i ciecze stosowan= jako
| elektroizolatory oraz nosniki ciepta inne niz
wymienione w 13 03 01

L Kod
i odpadu
1 13 01 10*
2 | 130111
! 3 130112
‘ 4 | 130113*
| 5 | 13 02 05*
. | __|mezava
6 | 130206
smarowe
7 | 130208*
8 | 130307
9 | 130308
10

13 03 10*

Inne oleje i ciecze stosowane jako e ektroizolatory
oraz nosniki ciepta
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30,0

30,0
30,0

5,0

5,0

32,0

32,0

32,0




llosé odpadéw_’

llo&¢ odpadéw [Ma/rok]
Kod
Lp. i Rodzaj odpadu [Mlrok] o O
odpadu Instalacja przygotowania
produkcji koksu oleju

diatermicznego

11 16 08 02* | Zuzyte katalli’zaltory zawieraje}ce nielbezpiecznle . 50,0 0
metale przejsciowe lub ich niebezpieczne zwigzki

VIIl. W czesé IV. ,Gospodarka odpadami.”,
w punkcie 2. ,Podstawowy sklad chemiczny i wiasciwosci odpaddw, zrédia
powstawania odpadow, miejsce i sposéb magazynowania wytworzonych
odpadéw, sposoby gospodarowania odpadami.”,

punkt 2.1. .Odpady niebezpieczne” otrzymuje brzmienie:

, 2.1. Odpady niebezpieczne:

13 01 10*- Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce zw. chlorowcoorganicznych

13 01 11*- Syntetyczne oleje hydrauliczne

13 01 12*- Oleje hydrauliczne tatwo ulegajgce biodegradacii

13 01 13*- Inne oleje hydrauliczne

13 02 05*- Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajgce zwigzkow

chlorowcoorganicznych

13 02 06*- Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

13 02 08*- Inne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe

8. 13 03 07*- Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki ciepfa
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych

9. 13 03 08*- Syntetyczne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nos$niki ciepta
inne niz wymienione w 13 03 01

10. 13 03 10*- Inne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz no$niki ciepta

a. Podstawowy skiad chemiczny odpadu: weglowodory alifatyczne i aromatyczne
z niewielkg domieszkg dodatkoéw uszlachetniajgcych i drobin metali
powstajacych w wyniku zuzycia maszyn i urzadzen

b. Wiasciwosci odpadu: tatwopalne, ekotoksyczne.

c. Zroédito powstawania odpadu: Odpady w postaci przepracowanych olejow
smarowych i przektadniowych oraz zuzytych nosnikow ciepta i elektroizolatoréw
powstajg w wyniku ich wymiany w maszynach i urzgdzeniach zainstalowanych
w instalacji do produkcji koksu oraz w wezle przygotowywania i podgrzewania
oleju diatermicznego.

d. Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady sa magazynowane w oznakowanych
200 | beczkach, ustawionych w magazynie olejéw. Miejsca magazynowania sg
zabezpieczone przed dostepem osdb nieupowaznionych, posiadajg szczelng
posadzke i wentylacje naturalna.

e. Sposéb postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej
iloéci przekazywane sg do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

11. 16 08 02* — ZuZyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne metale przejsciowe lub ich
niebezpieczne zwigzki

Ok ©O5N) =

5 e
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”

IX.

a. Podstawowy sktad chemiczny odpadu: aktywny tlenek glinu Al,O3 w ok. 93%
oraz zwiazki niklu.

b. Wiasciwosci odpadu: rakotwoérczy

c. Zrédio powstawania odpadu: Odpady powstaja podczas wymiany katalizatorow
w jednostce eksploatacyjnej PJ 16 03 instalacji do oczyszczania gazu
koksowniczego.

d. Miejsce magazynowania odpadéw: Odpady s gromadzone w szczelnych,
zamykanych metalowych pojemnikach ustawionych w wydzielonych,
oznaczonych miejscach w magazynie odpaddéw niebezpiecznych.

e. Sposob postepowania z odpadami: Odpady po zgromadzeniu odpowiedniej
ilosci przekazywane sg do przetwarzania firmom posiadajgcym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarov/ania tego rodzaju odpadami.

W czesci IV. ,,Gospodarka odpadami.”,

wykresla sie nastepujace punkty:

3.
4,

X.

»Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania (odzysku) w okresie roku”,

»Rodzaje i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w okresie
roku”,

. sWskazanie iniejsca i sposobu magazynowania odpadéw oraz rodzaj magazynowanych

odpadow”,

. nDopuszczalne metody przetwarzania odpaddw, wskazanie procesu przetwarzania,

opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji”,

. yDodatkowe warunki przetwarzania odpadow”.

W czesci V. "Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploataciji
instalacji oraz monitoring $rodowiska.”,
punkt 2. ,,Monitoring emisji substancji do powietrza.”,

otrzymuje brzmienie:

» 2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

Monitoring emisji substanciji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

— miynownia — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie emisji substancji pytowych,
pomiary bedg prowadzone na emitorze E1, raz na dwa lata pomiar skutecznosci
odpylania urzadzen ochronnych,

~ opalanie baterii koksowniczych — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie substanciji
pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla, pomiary beda prowadzone
na emitorach E3, E4 i E28,

— baterie koksownicze w fazie wypychania koksu — dwie serie pomiarowe w roku

— w zakresie substancji pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla,
substancji smotowych oraz benzo(a)pirenu. pomiary prowadzone bedg na emitorze E7,

— wezet sortowniczy — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie substanciji pytowych,
pomiary bedg prowadzone na emitorze E30, raz na dwa lata pomiar skutecznosci
odpylania urzadzen ochronnych,
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- wezet przygotowania i podgrzewania oleju diatermicznego — dwie serie pomiarowe

w roku w zakresie substancji pytowych, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla,
pomiary prowadzone bedg na emitorze £E24 (E25),

— obsadzanie komor, cykl koksowania i instalacja oczyszczania gazu koksowniczego —
monitoring emisji przy zastosowaniu metody wskaznikowe;j.

Zobowigzuje sie operatora instalacji do monitorowania emisji substancji do powietrza metodyka
pomiarowg oraz wskaznikowo-obliczeniowg z okresowg weryfikacja wskaznikéw emisiji.
Czestotliwos¢ oraz zakres wykonywanych pomiaréw:

— mokre gaszenie koksu — jedna seria pomiarowa w roku w zakresie substancji:
benzo(a)pirenu, dwutlenku siarki, pytu, pytu PM10, pytu PM2,5, tlenku wegla, amoniaku,
cyjanowodoru, fenolu, krezolu, siarkowodoru, substanciji smotowych pomiary bedg
prowadzone na emitorach E8 i E29.”

Xl Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Spétka Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie przy ul. Chtodnej 51,
w dniu 5 kwietnia 2019 r. przedtozyta wniosek znak: KCN/DO/03/04/19, w sprawie zmiany
decyzji Wojewody Slaskiego z dnia 30 kwietnia 2007 r. znak: SR-V-6618/PZ/2/9/06/07
(zmienionej decyzjg Wojewody Slagskiego z dnia 12 listopada 2007 r. znak: SR-V-
6618/PZ2/9/2/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 11 stycznia 2012 r.
Nr 40/08/2012, z dnia 24 listopada 2014 r. Nr 2715/08/2014, z dnia 2 sierpnia 2016 r.

Nr 1765/08/2016 oraz z dnia 24 lipca 2018 r. Nr 2292/0S5/2018), udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji koksu, eksploatowanej w zaktadzie Koksownia
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowanej w Czestochowie przy ul. Odlewnikéw 20.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 1 pkt. 3 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegbinych elementdéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do § 2 ust.1 pkt. 17 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r.
w sprawie przedsiewzieé moggcych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019, poz.
1839). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity

Dz. U. 22019 r. poz. 1396 ze zm.) Marszatek Wojewddztwa Slgskiego jest organem wtasciwym
do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Prowadzgcy instalacje nie wystgpit z wnioskiem o wytaczenie z udostepniania publicznego
dokumentacji zatgczonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
$rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz.
2081 ze zm.).

Whiosek z dnia 5 kwietnia 2019 r., w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkgcji koksu, eksploatowanej w zaktadzie Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0,
zlokalizowanej w Czestochowie przy ul. Odlewnikow 20 dotyczyt:

e zmiany parametrow wiezy gaszenia Nr 2;

¢ zmiany kwalifikacji osadéw powstajgcych w procesie oczyszczania sciekow
koksowniczych w biologicznej oczyszczalni $ciekdw przemystowych oraz przewidywane;j
do wytworzenia ilosci tych osadow;
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o zwigkszenia ilosci tugu sodowego, przewidywanego do zuzycia w procesie oczyszczania
gazu koksowniczego;

» zwigkszenia dopuszczalnej zawartosci sia-kowodoru w oczyszczonym gazie
koksowniczym (z 0,3 g/Nm?® do 0,5 g/Nm?3).

Przedmiotowy wniosek w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
koksu, eksploatowanej w zaktadzie Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowane] w
Czestochowie przy ul. Odlewnikéw 20 dotyczyt istotnej zmiany w instalacji w rozumieniu art. 3
pkt 7 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z tym spétka Koksownia Czestochowa
Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie wniosta optate w wysokosci petnej optaty rejestracyjng
dla przedmiotowej instalaciji IPPC tj. 6000,00 PLN na konto Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska i Gaspodarki Wodnej, zgodnie z art. 210 ust. 3 a ww. ustawy Prawo ochrony
$rodowiska. Wniosek Spotki Marszatek Wojewoddztwa Slaskiego przekazat do Ministerstwa
Srodowiska mailem w dniu 29 kwietnia 2019 r., zgodnie z wymogiem art. 209 ww. ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddztwa Slgskiego ogtoszeniem z dnia

11 czerwca 2019 r. podat do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu danych

o wniosku spotki Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie w publicznie
dostepnym wykazie, a takze o mozliwo$ci wnoszenia uwag i wnioskdéw w terminie 30 dni

od ukazania sie zawiadomienia. Przedmiotowe zawiadomienie w dniach od 17 czerwca 2019 r.
do 17 lipca 2019 r. byto wywieszone na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Czestochowa oraz

w poblizu lokalizacji instalacji dodatkowo przedmictowe ogtoszenie byto wywieszone na tablicy
ogloszen i stronie internetowej Slaskiego Urzedu Marszatkowskiego. W przewidzianym terminie
nie wpltynety do Organu Zadne uwagi i wnioski do przedmiotowej sprawy.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wzywat Strong do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismami: z dnia 13 maja
2019 r.. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego w tokL prowadzonego postepowania
administracyjnego w dniu 9 lipca 2019 r. przeprowadzit dowdd z ogledzin instalacji do produkji
koksu, eksploatowanej w zaktadzie Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0., zlokalizowanej
w Czestochowie przy ul. Odlewnikéw 20., prowadzonej przez Spotke Koksownia Czestochowa
Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie. W toku postepowania administracyjnego wszczetego
na wniosek Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku przy
pismach: z dnia 5 czerwca 2019 r.,, 9 grudnia 2019 . oraz z dnia 17 grudnia 2019 .

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupetnieniach przedtozonych przez
wnioskodawce uznano, ze uzupetiony wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 i art, 210
ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

W zakresie ochrony powietrza:

Majac na uwadze uwarunkowania technologiczne adnoszgce sie do instalacji do produkciji koksu
w Koksowni Czestochowa Nowa, w szczegolnosci uwarunkowania zwigzane z funkcjonowaniem
linii technologicznej (instalacji) oczyszczania gazu koksowniczego oraz biologiczne;
oczyszczalni ciekéw przemystowych operator instalacji zawnioskowat o ustalenie w pozwoleniu
zintegrowanym dla instalacji koksu, dopuszczalnej zawartosci siarkowodoru w oczyszczonym
gazie koksowniczym na poziomie 0,5 g/Nm3. Zwigkszenie dopuszczalnej zawartosci H.S

W oczyszczonym gazie koksowniczym z 0,3 g/Nm® na 0,5 g/Nm? nie stanowi naruszenia
wymogow okreslonych w konkluzjach BAT. Z przedtozonej dokumentacji wynika, iz zwiekszenie
dopuszczalnej zawarto$ci H,S w oczyszczonym gazie koksowniczym nie spowoduije
przekroczenia warto$ci dopuszczanych poziomdw stezen dwutlenku siarki w powietrzu
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w pawietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87) dotrzymane
beda takze standardy jako$ci powietrza okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
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24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektérych substanciji w powietrzu (Dz. U. z 2012 .,
poz. 1031). Zwiekszenie zawarto$ci H2S w oczyszczonym gazie koksowniczym wynika

z potrzeby lepszego (bardziej wydajnego) rozktadu zwigzkéw amonowych w uktadzie
wydzielania amoniaku. Ograniczenie ilosci zwigzkdéw amonowych w wygrzanej wodzie
amoniakalnej, kierowanej do oczyszczenia w biologicznej oczyszczalni $ciekéw przemystowych
powinno sie przyczyni¢ do poprawy efektywnosci pracy biologicznej oczyszczalni sciekdw
przemystowych a w konsekwencji do ograniczenia emisji zanieczyszczen z wiez gaszenia
koksu. Przedstawione przez operatora instalacji wyniki pomiaréw emisji dwutlenku siarki za lata
2016-2018 potwierdzajg dotrzymanie dopuszczalnych poziomoéw emisji tej substancii.

W zakresie gospodarki wodno-sSciekowej:

Woda wykorzystywana w Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. pochodzi z sieci
wodociggowej Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego Spétka
Akcyjna w Czestochowie. W koksowni wykorzystywana jest: woda przemystowa (do zwilzania
mieszanki weglowej, do gaszenia koksu, w ukfadach chtodzenia) oraz woda pitna (do celéw
socjalno-bytowych, do wytwarzania pary (w kottowni parowej), do innych celéw).

Przewiduje sie, ze najwieksze ilosci wody (przemystowej), ktéra moze byé zuzywana

na uzupetnianie wody w uktadach chtodzenia wyniesie ok. 750 tys. m3/rok, za$ do uzupetniania
wody w uktadzie mokrego gaszenia koksu przewidywane zuzycie wody oszacowano na 380 tys.
m®/rok. Natomiast w Weglowni do nawilzania mieszanki weglowej przed procesem koksowania
do poziomu 8-10% zawartosci wody zatozono 35 tys. m3/rok.

Whnioskowane zmiany w instalacji do produkciji koksu nie spowodujg zmian w ogélnej ilosci
wykorzystywanej wody przemystowej okreslonej w pozwoleniu zintegrowanym.

Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. nie posiada juz filiréw piaskowych, tym samym nie
zuzywa juz wody przemystowej w ilo$ci 8 tys. m3/rok w celu ich ptukania (ilos¢ ta zostanie
wykorzystana do uzupetniania wody w uktadzie gaszenia koksu). Wobec powyzszego zapisy
dotyczgce zuzycia wody przemystowej do ptukania filtrow piaskowych zostaty wykre$lone,

a ilo¢ wykorzystywanej wody do uzupetniania wody w uktadzie gaszenia koksu zostata
zmieniona w rozdziale | Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne punkt 4. Gospodarka wodno-
$ciekowa podpunkt 4.1. Gospodarka wodna.

Zgodnie z konkluzjami BAT dla sektora koksowniczego, woda pitna bedzie wykorzystywana
przede wszystkim dla celow socjalno-bytowych. Uzasadnione wzgledami technologicznymi jest
takze wykorzystywanie wody pitnej do przygotowania wody kottowej (dla potrzeb wytwarzania
pary technologicznej woda musi byé odpowiednio przygotowana). Planowana do wytworzenia
ilo$¢ pary (przy petnym wykorzystaniu wszystkich kottéw parowych wyniesie 180 tys. Mg/rok.
Przyjmujac, ze na wytworzenia 1 Mg pary nalezy zuzy¢ ok. 1,2 m® wody, uzyskuje sie roczne
zapotrzebowanie na wode pitng (dla celéw zwigzanych z wytwarzaniem pary) na poziomie

216 tys. m3/rok. Ogolina ilos¢ wody pitnej planowanej do wykorzystania w Koksowi Czegstochowa
Nowa Sp. z 0.0. nie powinna przekroczyé 286 tys. m%/rok, w tym na cele zwigzane

z wytwarzaniem pary przewiduje sie wykorzystanie do 216 tys. m3/rok (co jest zgodne

z zapisami uwzglednionymi w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym). Zuzycie wody pitnej
na cele socjalno-bytowe nie ulegnie zmianie w odniesieniu do zapiséw obowigzujgcego
pozwolenia zintegrowanego i wynosi¢ bedzie ok. 45 tys. m%/rok. Woda pitna bgdzie ponadto
wykorzystywana takze w procesach zabezpieczajacych, takich jak: prace laboratoryjne,
utrzymanie czystosci i porzadku w pomieszczeniach i inne. Przyjeto, ze na cele inne niz
socjalno-bytowe woda pitna bedzie wykorzystywana w ilosci ok. 25 tys. m3/rok. W niniejszej
decyzji dokonano korekty ilosci wody pitnej na cele inne niz socjalno-bytowe z 20 tys. m3/rok
na 25 tys. m3/rok, co wynikato z btedu, tj. nieprawidtowego dodania sktadowych bilansu wody
pitnej. Zapisy te zostaty uwzglednione w zmianie rozdziatu | Rodzaj instalacji i warunki
eksploatacyjne punkt 4. Gospodarka wodno-$ciekowa podpunkt 4.1. Gospodarka wodna.
Scieki przemystowe pochodzgce z Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. (wody procesowe
Z oczyszczania gazu koksowniczego, kondensat z pary technologicznej, Scieki z odmulania
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kottow w kottowni parowej oraz z regeneraciji filtrow, $cieki z laboratorium) kierowane

sq do biologicznej oczyszczalni $ciekow przemystowych i po oczyszczeniu wykorzystywane
do uzupetniania wody w obiegu zamknietym mokrago gaszenia koksu. Pozostata cze$é $ciekow
(scieki bytowe, scieki z utrzymania czysto$ci, cze€¢ wody pozostatej po wytworzeniu pary oraz
wody opadowe i roztopowe) odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa
Wodociagéw i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego Spotka Akcyjna w Czestochowie.
Whioskowane zmiany w instalacji do produkcji koksu nie wptyng na sposéb prowadzenia
gospodarki sciekowej w Koksowni Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.

Przedmiotowe zmiany w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zostaty uwzglednione

i dokonane zgodnie z ostatecznym wnioskiem strcny wyrazonym w pismie z 17.12.2019 r.

0 znaku KCN/DO/08/12/19.

W zakresie gospodarki odpadami:

W poréwnaniu do zapiséw zmienianego pozwolenia, zgodnie z wnioskiem Strony, dokonano
nastepujgcych zmian w zakresie gospodarki odpadami:

e wykres$lono z listy odpadéw dopuszczonych do wytwarzania, odpad o kodzie 19 08 11* -
szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z biologicznego oczyszczania $ciekéw
przemystowych, a takze zapisy dotyczace podstawowego sktadu chemicznego
i whasciwo$ci, Zrodta powstawania, miejsca magazynowania oraz sposobu
powstepowania z tymi odpadami,

e wykre$lono zapisy dotyczace przetwarzania odpadow.

Spotka Koksownia Czestochowa Nowa sp. z 0.0. we wniosku 0 zmiane pozwolenia
zintegrowanego z dnia 5 kwietnia 2019 r. wystapita o uznanie, ze osady $ciekowe powstajace
w biologicznej oczyszczalni Sciekéw przemystowych, a nastepnie wykorzystywane jako sktadnik
mieszanki weglowej poddawanej koksowaniu w bateriach koksowniczych, nie powinny byé
klasyfikowane jako odpad. W przedmiotowym wniosku wyjasniono, ze w dotychczasowej
praktyce eksploatacyjnej nie bylo potrzeby przekazywania tego odpadu do przetworzenia
podmiotom do tego uprawnionym, mimo ze pozwolenie zintegrowane dopuszczato takg
mozliwo$¢. Zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt 6) ustawy dria 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach ( t. j. Dz.U.
z2019r. poz. 701 ze zm.) stanowigcym, ze ilekro¢ w ustawie jest mowa o odpadach - rozumie
sig przez to kazda substancje lub przedmiot, ktérych posiadacz pozbywa sig, zamierza sie
pozby¢ lub do ktérych pozbycia sie jest obowigzany. W zwigzku z funkcjonowaniem instalaciji
Zaktad wytwarza osady $ciekowe (w biologicznej cczyszczalni $ciekéw przemystowych)
klasyfikowane dotychczas jako odpady niebezpieczne o kodzie 19 08 11* - szlamy zawierajgce
substancje niebezpieczne z biologicznego oczyszczania $ciekéw przemystowych. Odpady

te byty wytwarzane w iloéci do 270 Mg/rok i w takiej samej iloéci poddawane przetworzeniu

w instalacji do produkcji kokosu. Ponadto, zgodnie z informacjami zawartymi w przedmiotowym
wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego, osady po wytworzeniu gromadzone

sg ,przej$ciowo” w szczelnym metalowym zbiornik 4 ustawionym przy oczyszczalni $ciekow,

po Czym przewozone na plac magazynowy wegla, a nastepnie dozowane do mieszanki
weglowej, ktora jest kierowana do baterii koksowniczej. W zwigzku z powyzszym Zaktad w mys$l|
definicji odpadu nie jest wytworca odpadéw o kodzie 19 08 11*.

Ponadto, zastosowanie w tym przypadku majg konkluzje BAT 57 Decyzji Wykonawczej Komisji
Europejskiej 2012/135/UE z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza i stali (Dz. U.
UE L 70 z dnia 8 marca 2012 r, s. 63) dotyczace instalacji koksowniczych, ktére majg na celu
zawracanie pozostatosci poprodukcyjnych, takich jak frakcje smotowe i pozostatosci z instalaciji
weglopochodnych, a takze osad nadmiarowy z oczyszczalni $ciekow, do wsadu weglowego

w koksowni. Biorac pod uwage powyzsze, w szczegoinosci ze procesy wytwarzania osadow
$ciekowych (w biologicznej oczyszczalni $ciekow grzemystowych) i ich zagospodarowania
(poprzez dodawanie do mieszanki weglowej, ktéra podlega koksowaniu w bateriach
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koksowniczych), realizowane sg w jednej instalacji do produkcji koksu oraz uwzgledniajac
powyzszg definicje odpadéw (Zaktad nie pozbywa sie osadéw), zgodnie z wnioskiem spotki
Koksownia Czgstochowa Nowa sp. z 0.0. z przedmiotowego pozwolenia wykre$lono zapisy
dotyczace przetwarzania odpadow oraz wytwarzania odpadu o kodzie 19 08 11*,

Zaktad Koksownia Czgstochowa Nowa sp. z 0.0. zlokalizowany w Czestochowie przy

ul. Odlewnikéw 20, jest zaktadem stwarzajgcym zagrozenie wystapienia powaznej awarii
przemystowej — zaktadem o zwigkszonym ryzku (posiada Program zapobiegania powaznym
awarig przemystowym), w zwigzku z tym na podstawie przepisu art. 183 ¢ ust. 7 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t. j. Dz.U. 2 2019 r. poz. 1396 ze zm.) nie majg
zastosowania przepisy dotyczace przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego
(miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu przeciwpozarowego,

o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach, a co za tym
idzie w przedmiotowym pozwoleniu nie okreslono warunkéw przeciwpozarowych wynikajgcych
z operatu przeciwpozarowego.

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne
z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a sposob gospodarowania nowymi
rodzajami odpadéw jest prawidtowy i zgodny z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.
Sposéb prowadzenia ewidencji odpadéw okreéla rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie
wzordéw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow z dnia 25 kwietnia 2019 r.
(Dz.U. 22019 r. poz. 819).

Spétka zobowigzana jest prowadzi¢ dziatalno$é w sposoéb:
e niepowodujgcy zagrozenia dla zdrowia i zycia fudzi oraz dla $rodowiska,
e zgodny z przepisami z zakresu gospodarki odpadami,
e zgody z przepisami prawa miejscowego,
e zgodny z planami gospodarki odpadami.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.) Marszatek Wojew6dztwa Slaskiego pismem
z dnia 28 listopada 2019 r., (znak pisma: OS.PZ.KW-01073/19) zawiadomit spétke Koksownia
Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, ze Strona postepowania przed
wydaniem decyzji, w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego wszczetego podaniem z dnia
5 kwietnia 2019 r. ma prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddw i materiatow

w terminie 7 dni od otrzymania niniejszego zawiadomienia. W odpowiedzi na powyzsze
zawiadomienie spotka Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie
pismem z dnia 17 grudnia 2019 r. znak: KCN/DO/08/12/19 wniosta dodatkowe uwagi

do przedmiotowej sprawy zwigzane z korektg ilosci wykorzystywanej w instalacji wody zaréwno
pitnej jak i przemysfowej. Powyzsze uwagi zostaty w petni uwzglednione w przedmiotowej
decyzji.

Zgodnie z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.), organ administracji publicznej moze zmieni¢
decyzje ostateczng, jezeli spetnione sag nastepujgce przestanki: '

e zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktérej strona nabyta prawo,

» strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,

e przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji,

e za zmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.
W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze spetnione zostaty wszystkie ww. przestanki.
Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencji. Decyzje niniejszg wydano przy zachowaniu
wymagan przepiséw szczegdlnych. W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie
i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 par. 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) stronie stuzy odwotanie
od niniejszej decyzji do ministra wtasciwego do spraw srodowiska, ktére wnosi sie

za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Slgskiego w Katowicach ul. Ligonia 46, 40-037
Katowice, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a Kodeksu postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administraciji
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesjenia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Uiszczono opfate skarbowg w wysokosci 1005,50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu
Miejskiego w Katowicach.
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Otrzymuja:

1. Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
ul. Chtodna 51, 00-867 Warszawa
Do wiadomosci w wersji drukowanej:

1. Koksownia Czestochowa Nowa Sp. z 0.0.
ul. Odlewnikéw 20, 42-213 Czestochowa
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice
3. Prezydent Miasta Czestochowa
ul. Slaska 11/13, 42-217 Czestochowa
4. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowieri
5. OS.PZ.-a.a.-poz. rejestru 123
Do wiadomosci elektronicznie:

1. Ministerstwo Klimatu (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl’
ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa

2, Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowiers — SOD

3. OS.RW baza pozwolen zintegrowanych — SOD (AC)
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