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Uchwala Nr VII/1/5/2024
Sejmiku Wojewodztwa Slaskiego
z dnia 6 maja 2024 roku

w sprawie: .
wyboru Czlonkéw Zarzadu Wojewéodztwa Slgskiego

Na podstawie art. 32 ust. 1,31 4
ustawy z dnia 5 czerwca 1998 roku o samorzadzie wojewoddztwa
(tekst jednolity Dz. U. z 2024 roku, poz. 566)

Sejmik Wojewodztwa Slaskiego
uchwala:

§1

Na wniosek Marszalka Wojewddztwa Slaskiego, w wyniku prawidlowo
przeprowadzonego gtosowania tajnego, Cztonkami Zarzadu Wojewddztwa Slaskiego
zostali wybrani:

1) Pani Joanna Bojczuk,

2) Radny Rafat Adamczyk.

§2

Uchwala wchodzi w zycie z dniem podjecia.
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—

Wl )

Uchwala Nr VI1/26/4/2026
Sejmiku Wojewodztwa Slaskiego
Z dnia 8 maja 2026 roku

W sprawie: ’
wyboru Czlonka Zarzadu Wojewodztwa Slaskiego

Na podstawie art. 32 ust. 3 i art. 40 ust. 3
ustawy z dnia 5 czerwca 1998 roku o samorzadzie wojew6dztwa
(tekst jednolity Dz. U. z 2025 roku, poz. 581 z pdzn. zm)

Sejmik Wojew6dztwa Slaskiego
uchwala:

§1

wniosek Marszatka Wojewodztwa  Slaskiego, w wyniku prawidlowo

przeprowadzonego glosowania tajnego, Cztonkiem Zarzadu Wojewodztwa Slaskiego
wybrany zostat Pan Waldemar Bojarun.

§2

Uchwata wchodzi w zycie z dniem podjecia.

PRZEW DNICZACY SEJMIKU
WOJEWDDZTWA SLASKIEGO
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SKARBNIK
WoJEwoD2TWA SLASKIEGO

Wojewddztwo
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ul. Ligonia 46
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TEL, +48 32 20 78 464
FAKS +48 32 20 78 465

skarbnik@slaskie.pl
www.slaskie.pl

UPOWAZNIENIE nr 5 /2023
z dnia 27 lutego 2023 r.

Ne podslawie art. 57 ust, 3 ustawy z dnia 5 czerwea 1998 roku o samorzgdzie wojewddziwa
(Dz. U. z 2022 r, poz. 2094), art. 54 ust. 1 ustawy z dnla 27 sierpnia 2009 r. o finansach publicznych (Dz.
U.z2022 r, poz. 1634 ze zm.), § 14 usl. 1 Rozporzadzenia Ministra Rozwolu | Finanséw z dnia 11 stycznia
2022 r. w sprawle sprawozdawczoscl budzelowej (Dz. U, z 2022 1, poz. 144 ze zm.), Rozporzadzenia
Ministra Finanséw, Funduszy i Polityki Regionalne] z dnia 17 grudnia 2020 r. w sprawie sprawozdan
jednostek sektara finanséw publicznych w 2akresie operac]l finansowych (Dz. U. z 2020 poz. 2396 ze zm,).

UPOWAZNIAM

Panig Joanne Myszor — Dyrektora Departamentu Finansowego

do:

§1

Podpisywania:

1) zlecen dostaw i ustug w ramach wykonywania budzetu Wojewodztwa;

2) umow/porozumien/ zawieranych przez Wojewbdztwo Slgskie, i anekséw
do nich, po sprawdzeniu ich prawidtowosci:
- pod wzgledem finansowym,
- zgodnoéci z aktualnym budzetem wojewddztwa:

3) decyzji wydawanych przez Zarzad Wojewddztwa Slaskiego w zakresie
funduszy europejskich,

4) dokumentéw stanowigcych podstawe wprowadzania do ewidencii
ksiegowej operacji dotyczacych srodkéw trwatych.

§2

Stwierdzania formalno-rachunkowej prawidtowos$ci polecen przekazywania:
1) $rodkéw do jednostek budzetowych;
2) pozyczek udzielanych przez Wojewédztwo Slgskie.

§3

Dokonywania wstepnej kontroli dokumentéw operacji gospodarczych
dotyczgcych wszystkich dziatéw w budzecie, rozchodéw budzetu oraz do
podpisywania dyspozycji wyptaty ze $rodkéw, Panstwowego Funduszu
Rehabilitacji Oséb Niepetnosprawnych, Funduszu Pracy oraz Funduszu
Gwarantowanych Swiadczer Pracowniczych.

§4

Podpisywania:

1) sprawozdan budzetowych organu jednostki samorzadu terytorialnego,
jednostkowych sprawozdari jednostki samorzadu terytorialnego oraz
zbiorczych sprawozdan jednostek samorzadu terytorialnego okreslonych
§ 6 ust.1 pkt 3 Rozporzadzenia Ministra Rozwoju | Finanséw z dnia 11
stycznia 2022 r. w sprawie sprawozdawczosci budzetowe] (Dz. U. z
2022 r.poz. 144 ze zm.);

2) sprawozdan w zakresie operacii finansowych organu jednostki
samorzgdu terytorialnego, wtasnych sprawozdan jednostkowych
Jednostki samorzgdu terytorialnego oraz zbiorczych i tacznych
sprawozdan jednostek samorzadu terytorialnego okreélonych w § 4 ust.
1 pkt 2 i 3, ust. 2 Rozporzgdzenia Ministra Finanséw, Funduszy i Polityki
Regionalnej z dnia 17 grudnia 2020 r. w sprawie sprawozdan jednostek
sektora finansow publicznych w zakresie operacji finansowych (Dz. U. z
2020 poz. 2396 ze zm.).
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§5

Podpisywania:

1) poswiadczen i deklaracji wydatkéw Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego (Instytucii
Posredniczace));

2) poswiadczen i deklaracji wydatkéw oraz wniosku o pfatnos¢ okresowg od Instytucji Zarzadzajgcej
do Instytucji Certyfikujacej dla Programéw Regionainych;

3) oswiadczen o wysokosci otrzymanych érodkéw z budzetu panstwa na wyprzedzajgce finansowanie
kosztow kwalifikowanych na realizacje operacj;

4) sprawozdan/rozliczer/innych dokumentdw w zakresie przyznanych dotacji | $rodkow:

5) dokumentéw/oswiadczer zwigzanych z realizacja programéw finansowanych przy udziale funduszy
europejskich, w tym m.in. dokumentéw niezbednych do podpisania umowy, zawarcia porozumienia
lub wydania decyzji o dofinansowanie projekiu;

8) wnioskdw o ptatnosé w zakresie realizacji projektéw przy udziale funduszy europejskich;

7) wnioskéw o udzielenie upowaznienia przez Marszatka / Zarzad Wojewddztwa, przedktadanych
przez Departamenty Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slgskiego.

§6

Podpisywania wnioskow oraz innych dokumentéw niezbednych do ubiegania sig o przyznanie
dofinansowania z instytucji zewnetrznych.

§7

Podpisywania w czasie nieobecnosci Skarbnika Wojewodztwa - spraw kierowanych przez
Departamenty Urzedu Marszatkowskiego (w tym przez Departament Finansowy i Departament

Ksiggowoscei) na posiedzenie Zarzadu po uprzedniej analizie ich tredci.

§8
Uczestnictwa w konkursach na wolne kierownicze stanowiska urzednicze w Urzedzie Marszatkowskim
Wojewddztwa Slaskiego i jednostkach podlegtych.

§9
Do opiniowania i podpisywania:
- wnioskéw o udzielenie petnomocnictw/upowaznient przez Marszatka oraz Zarzad Wojewddziwa
Slgskiego oraz przygotowanych w oparciu o te wnioski Kart Sprawy oraz upowaznien,
- projektéw Zarzadzers Marszatka Wojewddztwa Slaskiego,
w zakresie w jakim dokumenty te wywotujg konsekwencije finansowe.

§10

Upowaznienie udzielone jest na czas zajmowania stanowiska Dyrektora Departamentu Finansowego
i moze by¢ w kazdej chwili uchylone.

§ 11

1) W ramach niniejszego upowaznienia nie mozna wykonywaé tgcznie czynnosci objetych w §2 i §3.

2) Upowaznienie nie moze by¢ przenoszone na osoby trzecie, za wyjgtkiem §2 w sytuaciji okreslonej
w punkcie 1.

3) Upowaznienie wchodzi w zycie z dniem 27 lutego 2023 r.

4) Traci moc upowaznienie nr 7/2022 z dn. 26 pazdziernika 2022 .
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WYMAGANIA TECHNICZNE

Ubiér mundurowy dla uczniow
oddzialow o profilu mundurowym




1. Opis ogolny wyrobu

Ubiér mundurowy dla uczniow oddziatéw o profilu mundurowym jest wyrobem dwuelementowym sktadajacym
sie z bluzy i spodni.
1.1 Opis ogélny bluzy

Bluza z jednorzedowym zapigciem krytym na cztery guziki. Kotnierz w formie stéjki zapinany na odcinki tasm
samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie typu pudetkowego, zapinane na zamek
btyskawiczny wszyty przy przedniej krawedzi kieszeni. Zamek kryty jest pojedyncza wypustkg wszytg od
strony srodka kieszeni. Na prawej kieszeni naszyty jest element z petelkowej tasémy samosczepnej,
przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem. Na lewe] kieszeni naszyty jest
prostokatny element z petelkowej taSmy samosczepnej (0 wymiarach 85 mm x 70 mm), przeznaczony do
zamocowania oznaki stopnia. Tyt jednoczesciowy z kontrafatdg wykonang posrodku. Rekawy dwuczesciowe
wszyte do pogtebione] pachy. Na rgkawach w czeséci przedramiennej i tokciowej naszyte sg od zewnatrz
wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. Dét rekawa z mankietem-patka, stuzaca do regulacji obwodu, zapinanym
tasma samosczepna. W gornej czesci rekawdw naszyte sg kieszenie tego samego typu jak kieszenie naszyte
na przodach bluzy, na kieszeniach rekawéw naszyte zostaly kwadraty (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z
tasmy samosczepnej petelkowe] stuzace do mocowania oznak rozpoznawczych. Ponizej 30 mm od wszycia
rekawow, w srodkowej czesci dopuszcza sig naszycie prostokatow (o wymiarach 35 mm x 55 mm) z tasmy
samosczepnej petelkowej stuzgcych do mocowania oznak flagi panstwowej. Dét bluzy wykonczony obrebem.

1.2 Opis ogélny spodni

Spodnie dtugie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek zatozone faldki skierowane ku przodowi. W
nogawkach przednich u gory od strony bokow odszyte po skosie kieszenie wpuszczane do wewnatrz. Ponizej
otwordw kieszeni gornych na szwach zewnetrznych naszyto boczne kieszenie typu pudetkowego, gtadkie.
Kieszenie zapinane sg na zamek btyskawiczny wszyty poziomo w gérze kieszeni, kryty pojedyncza wypustkg
wszytg od strony gornej krawedzi kieszeni. Nogawki przednie na wysokosci kolan wzmocnione sa, na catej
szerokosci, tkaning zasadnicza, naszytg od strony zewnetrznej. Tyine czesci nogawek na odcinku szwu
srodkowego tytu wzmocnione sg tkaning zasadnicza naszytg od strony zewnetrznej na tyle. Rozporek
wykonczony listewkami, zapinany na guziki i dziurki. Géra spodni zapinana na dwa guziki i dziurki. Na imitacji
paska rozmieszczono siedem podirzymywaczy paska, w dole podtrzymywaczy pasa nad kieszeniami
skosnymi umieszczono potkdtka tworzywowe. Z tylu na pasie naszyte Sciggacze regulacji obwodu, wykonane
z tasmy tkanej, zapinane na klamry tworzywowe D&t nogawek wykoriczony zostat mankietem-patka stuzaca
do regulacji obwodu dofu nogawki, zapinang taséma samosczepna.

2. Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzujg specyfikacje techniczne materiatow i dodatkow konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

2.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu przedmiotow
przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1

Typ, rodzaj, charakterystyka

Lp. Nazwa materiatu materiatu Wymagania wg
4 Tkanina zasadnicza bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor Zatacznika A
jasnozielony
5 Nici odziezowe do nici rdzeniowe bawemiano-poliestrowe, o masie
zeWnetrzhych _liniowe] 70410 tex | minimalnej Sredniejsile . | - PN-I1SO 1139:1998
Nici odziezowe do s et i : ' PN-EN 12590:2002
3 przeszyé nici z widkien poliestrowych odcinkowych,
wewnetrznych o masie liniowej 40+5 tex i minimalnej sredniej sile
zrywajgce] 11,5N w kolorze tkaniny zasadniczej
' tworzywowy, sredniospiralny zamek blyskawiczny .
Zamek blyskawiczn
ﬁ d d nierozdzielny w kolorze tkaniny zasadniczej @%%'?WBB
< Ry Specyfikacia
] Taéma o szerokosci 2,5 cm tzch}r’:iczné
Samescaapng o szerokosci 3,8 cm producenta PN-EN
7 (w kolorze tkaniny o szerokosci 10 cm 12240+AC,
‘_uaad“;czw:) o szerokodei R 5 em specyflkaqa
Tasma tasma tkana o szgir;k?:m 3 cm w Kolorze techniczna
8 " ] 5 5
na wszywke ,
dentyiicmina | KEIBEEE HERRY Egﬁﬁﬁﬁfééél 8SEEECE Y8 producenta
9 Tasma wieszakowa
10 Tasma konfekcyjna
11 | Tasma konfekcyjna na
regulatory obwodu n—
Jasa Q szTar.oko.sm 2¢cm Zatacznika B
12 Er=lienisimey czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze khaki
13 czterootworowe ':’uézritlz'dnicl:y 2'(0 el kol khaki
; - i poliestrowe w kolorze khaki
18 Guzik odziezowy guzlki pc e
- : I A A T
|\cyu=atw

Do wykonania wyrobu dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzan dodatkéw konfekeyjnych
wyszczegélnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badar laborato

specyfikacjami

technicznymi

w zatgcznikach.

producentéw  zakresow °wymagan

2.2 Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

uiytkowyc%

nych lub o
wyszczegdlnionych

Podstawowe rodzaje szwéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz $ciegow
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci Sciegow:

- stebnowych: 30 + 40 sciegéw / 1 dm,

- overlockowych: 35 + 45 sciegéw / 1 dm,

- dziurek bieliznianych: 160 + 180 $ciegéw /1 dm,
- dziurek odziezowych: 100 + 120 $ciegow / 1 dm,
- ryglowych: 100 + 120 sciegéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i koncu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem. Szwy stebnowe 2-

iglowe o rozstawie 6,4 mm, dopuszcza sie wykonanie przeszy¢ 2-iglowych sciegiem taricuszkowym (401.401).
Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegdw o nieprawidlowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzgcych
scieg/szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:

- otwory wlotowedokieszenicigtychinaktadanych-odtugosci1,5cm,
- otwory wlo towe na dtugopis w kieszeniach przodéw bluzy - o dlugosci 1 cm,
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- rogifat kieszeni naktadanych - o diugosci 1 cm, krawedzie czesci roboczej patek
- rekawow - o dlugosci 1 cm, dolna krawedz szwu wewnetrznego rekawa - o diugosci 1
- cm, gorna i dolna krawedz kontrafaldy tytu - o diugosci 1,5 cm, po dlugo$é uchwytow
- zamkdw bltyskawicznych - o dlugosci 1 cm, gora i dot podtrzymywacz pasa - jeden lub
- dwa rygle o sumarycznej dtugosci 2,5 cm, mocowanie dolnej krawedzi listewki
- rozporka spodni - o dlugosci 1 cm, krawedzie robocze patek dotéw nogawek -

o dtugosci 1 cm naszycie regulatorow obwodu pasa spodni - o diugosci 2 cm.

Miejscaw ykonania i wymagania dla okrazkéw maszynowych:
- narekawach pod pachg, po trzy okrazki na rekawie przednim i tylnym,
- pojedynczy okrazek w spodniej czesci mieszka kieszeni naktadanych przodu bluzy, od strony pachy.

2.3 Tablica klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie przyktadowe wymiary dla wielkosci $redniej osoby dorostej
(102+110/174+178 p.92+100), dla mlodzieZzy zasadniczy spos6b wykonywaniato .s zycie miarowe

3. Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementdw skladowych bluzy przedstawiono w tablicy 2, spodni w tablicy 3.

Tablica 2
mI::,ec:'izaalju Lp. Wyszczegdlnienie clzlggégi
1 tyt 1
2 przod 2
3 rekaw wierzchni 2
4 rekaw spodni 2
5 wzmocnienie na tokciach 4
Tkanina 6 stdjka wierzchnia 1
zasadnicza 7 stojka spodnia 1
8 obtoZenie krawedzi przodu 2
9 listwa krytego zapiecia przodu 1
10 kieszen przodu 2
17 Kieszen rekawa Z
T2 WYypusiKa Kieszeni na przodach | rekawach F::
r3 marnkiet = patka dotuTekawa 2
26
Razem
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Tablica 3

Rod?aj Lp. Wyszczegodlnienie I|o§’é_
materiatlu czesci

1 nogawka przednia 2

2 nogawka tylna 2

3 odszycie pasa 1

4 obsadzenie kieszeni bocznej 2

Tkanina 5 | worek kieszeni bocznej 2

zasadnicza 6 |kieszen udowa 2

7 wzmocnienie na  kolanach g

8 | wzmocnienie na posladkach <

9 7 podtrzymywaczy pasa !

10 |listewka lewa =

T Todszycie listewki lewej !

12 Tlistewka prawa :

j 3 odszycie listewki prawej a

:: wypustka kieszeni udowych N

- mankiet — patka dotu nogawek 25

Razem

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw wyrobu,

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonaniabluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5.
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkréj materiatu } wg ukiafiow kr’OJu, kierunku nitki
osnowy i znakow na szablonach
1.01.01/504
+ wg szablonu pomocniczego,
W . . ; o 6.05.01/301 dolnei eEiesElEli ;
ykonanie fat kieszeni, stebnowki + w dolnej czgscl mieszka kieszeni
2 profilujgcej mieszek 1.01.01/301 od strony bokéw bluzy wykonaé
e okraglg dziurke odziezowa — otwor
5.04.03/301.301 odwadniajacy
Naszycie tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
3 |haczykowej na przéd prawy - zapigcie wymiar taémy samosczepnej
przodu 2,5cmx5cm
Wykonanie stéjki, naszycie tasm 5.04.03/301.301 Wﬁoszzriilggz E:n&sﬁ?é?azgﬁo
4 samosczepnych haczykowej + wymiary taém samosczepnych
i petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 3.8cmx7cmi3,8cmx5cm
Wykonanie mankietdw - patek dotow 1.06.03/301.301 Wy SZabloru pormoTicZego
5 [rekawdw i naszycie elementu + wymlaréassmy sagnosczepnej
haczykowej tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 e
Wykonanie dziurek odziezowych wg szablonu pomocniczego
6 |wlistwie krytego zapiecia przodu -
6.01.01/504
+
7 Wykonanie wypustki i wszycie zamka 7'12'22/301 e R aBlenuEomeenez
blyskawicznego do kieszeni rekawa 2.19.01/301 9 pomochiczego
+
323
Naszycie na fate kieszeni rekawa, na .
8 |srodku kieszeni, petelkowej tasmy 5.04.03/301.301 kw;vc?r:tzgk::/(;/r:;eﬁzr:l—?%lizgeg%m
samosczepne;.
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
samosczepnej na kieszen przodu i " :
9 |prawego do dg)pinania oznak 5.04.03/301.301 wym|ar2t%s(r:nn¥ ;a1r8%sr,:1:zepnej
identyfikacyjnej z nazwiskiem '
Naszycie petelkowej tasmy Wg szablonu pomocniczego
10 |samosczepnej na oznake stopnia na 5.04.03/301.301 wymiar tasémy samosczepnej
kieszen przodu lewego 7,0cmx 8,5 cm
Naszycie petelkowej tasmy wyg szablo i
10a | samosczepnej na oznaki 5.04.03/301.301 wymiar taémy samosczepne;j

rozpoznawcze

10cmx 10 cm

Naszycie petelkowej tasmy

10b samosczepnej na oznaki flagi

panstwowej

5.04.03/301.301

W(g szablonu pomocnicZzego

wymiar tasmy samosczepnej
10 cm x 10 cm

Wykonanie w wykrojach rekawow pod

wg szablonu pomocniczego;

11 | pachami otworéw wentylacyjnych — = w rekawie wierzchnim 3 otwory,
okragtych dziurek odziezowych w rekawie spo dnim 3 otwory.
Naszycie na przodach od lewej strony, . .

12 5.04.03/301.301 wg punktu 7.1 niniejszej WT i
LT AL szahlonéw nomocniczych

Montaz
e wg szablonu pomocniczego
13 |Naszycie na rekawy fat wzmacniajgcych i g P g

5.05.04/301.301

i znakéw na wykrojach
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonéw pomocniczych
. . . 5.05.01/301 i oznaczen na wykrojach, przez
14 Naszyue *?t klesz_e niowych na przody koricowki zamkow przeplesé
i rekawy wierzchnie +.323

tasiemke — uchwyt dlugosci 3cm
(cig¢ 7cm)

15

Naszycie listwy krytego zapiecia przodu
na obtozenie lewe i ryglowanie - 5 rygli

£.U0.VUT/OVU 1.9V1

+
323

wg szablonu pomocniczego

16

Doszycie i stebnowanie obtozen
przodoéw

1.01.01/504
+
1.06.02/301.301
+

1.02.01/301
+

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego
i znakdw na wykrojach

17V

Vykonanie kontrafaldy posrodku tylu

6.05.01/301

+
4.03.04/301
+

.323
1.01.02/401.504

wg szablonu pomocniczego

18

RAASARNIR Przodow z tylem — szew

+
2.02.09/301.301

1.01.02/404.504

wg znakéw na wykrojach

19V

Vykonanie szwu tokciowego rekawow

+
2.02.09/301.301
1.01.02/401.504

wg znakdéw na wykrojach

20 V)

Vszycie rekawdw do podkroju

+

2.02.09/301.301

wg znakéw na wykrojach

Podwiniecie i stebnowanie dotu rekaws

3.91.UZ/oU1
+

1.06.02/301.301

21 | oraz wykonanie i naszycie mankietu — + wg szablonu pomocniczego
patki, ryglowanie zakoriczenia wszycia .323
Naszycie va Tekaw pgtetkowej tasmy Wg szablonu pomocniczego
22 | samosczepnej do zapigcia mankietu - | 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
patki dotu rekawa 3,8 cm x 15 cm
. . 1.01.02/401.504
Wykonanie szwéw bocznych bluzy i OiES0
23 | ui smpioedsznciczhe nreiekmaw wo wsz 24 fR8Y thhd8tnzkeiestmeyqamastken na wykrojach
dotu rekawa, ryglowanie dotu szwu 323
Nlanouinin maballemain: dofon,
asas Aas I"Y“’."“"""""J i . 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
24 |samosczepnej w gornej czesci wymiar tasmy samosczepnej
obtozenia lewego do zapiecia przodu 25cmx5cm
25 |Podwinieciedotu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
26 Wszycie stojki dopodkrojuszyi 2.42.03/301.301 wg oznaczen na wykrojach
Przyszycie guzikéwnaprzodzie WgIC2Ieigiis=atlonow
27 y g P - pomocniczych, guziki nalezy
prawym przyszy¢ na tzw. ,stopce”
Operacje koncowe,obcinaniekoncowek
28 - B

nici, usuwanie sladéwkredy,

prasowanie koncoweikontrolajakosci
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Tablica 5

Lp.

Rodzaj operaciji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

Rozkréj materiatu

wg ukltadow kroju, kierunku nitki
osnowy i znakéw na szablonach

na maszynie specjalnej

2 | Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301
wg-szablend-pemeeniczege-Habeli
wymlargglzfetgg/xg, dziurki
wykonaé ukosnie.
1.06.02/301.301 listewke zamocowa¢ rygielkiem
3 | Wykonanie listewki lewej + pomiedzy dziurkami:
.323 - 3 razy dla rozporka z 4 dziurkami,
- 2 razy dla rozporka z 3 dziurkami,
- 1 raz (had dolng dziurkg) dla
rozporka z 2 dziurkami.
1.01.01/504
; . . +
4 \é\é%‘;%nacﬂlesiaetbt:g;i?n'rgﬁlig.ai?y(:h 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
mieszgk w ustekivesz ci:aazajrnka * FoenaczEninalHy vejach
- WYP y 5.04.03/301.301
+
1.01.01/301
5.05.03/301.301 . .

5 |Naszycie wzmocnien tytu na nogawki + wg oznaczen na wykrojach

5.05.04/301.301 i szablonu pomocniczego

6 Naszycie obsadzen na worki kieszeni 5.31.02/301 wg oznaczef na wykrojach
skosnych

7 Naszycie na workach kieszeni skosnych 5.04.03/301.301 wg punktu’7.1 nlnlejs?ej WT
od lewej strony, wszywek i szablonéw pomocniczych
Naszycie elementu haczykowej tasmy / wg szablonu pomocniczego,

8 : ” . 5.04.03/301.301 i & i
samosczepnej na wykrodj patek dotow wymiar tasmy samosczepnej
nngawp,kp ] na wy fcmxgcm

wg szablonu pomocniczego
9 Whykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 i znakow na wykrojach
Montaz
10 Wykonanie zaszewek w nogawkach 6'05'9_1 = wg oznaczen na wykrojach
tylnych 5.02.01/301 i szablonu pomochiczego

T.23.017301

+
1.06.04/301.301

+

5.31.02/301 podkiadajgc tasme konfekcyjng
+ w krawedzi,

323 rygle prostopadle do krawedzi
11 Wykonanie kieszeni bocznych — + otworu kieszeni
skosnych i faldek nogawek przednich 1.01.03/401.504 rogi worka kieszeni zawina¢
. i zamocowaé ryglem
333 fatdki przodu wykona¢ wg szablonu
5.02.01/301 pomocniczego
+
1.01.01/301
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Tablica 5 (ciagg dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

12

Naszycie na nogawki przednie
wzmocnien kolan

5.05.03/301.301
+

5.05.04/301.301

wg szablonu pomocniczego
i znakéw na wykrojach

13

Wykonanie szwéw bocznych nogawek

1.01.02/401.504
+

2.02.09/301.301

wg oznaczen na wykrojach

14

Naszycie kieszeni naktadanych
bocznych

5.05.01/301
+.323

wg oznaczen na wykrojach
i szablonu pomocniczego

15

Wykonanie rozporka przodu

©.Us.04/50U1
+

1.06.02/301.301
<+
2.02.10/301.301
+
1.06.02/301.301
-+
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301

wg szablondéw pomocniczych
i znakéw na wykrojach
listewke stebnowaé na 4 cm

16 V]

/ykonanie szwu srodkowego przodu
i mocowanie rozporka

1.01.01/504

2,893

.323

w gdrnym ramieniu trojkata
mocowania rozporka wykonac rygiel

17 W)

Vykonanie szwu srodkowego tylu

1.01.02/401.504
-+

2.02.09/301.301

wg oznaczen na wykrojach

18

Naszycie na nogawke petelkowej tasmy

samosczepnej do mankietu — patki dolu
nogawki

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego,

wymiar tasmy samosczepnej
4cmx 18 cm

19

Naszycie zapinek — regulatoréw

5.04.03/301.301

wg znakow na wykrojach

20V

J?/Ew%ﬁlé r%g*&alces%vv\émnetrznego

nogawek

2.04.03/491.401

wg znakoéw na wykrojach
(przy dolnej krawedzi nogawki
na szwie wykonaé rygielek
maszynowy)

Mocowanie klamerki regulatora obwodu

wg szablonu pomochiczego

21 323
pasa o NN N2InNA4
Wykonanie odszycia pasa wraz S e
Z naszyciem regulatoréw obwodu 1.01.01/301
29 i podtrzymywaczy pasa (ryglami), na T, wg oznaczen na wykrojach i
uszka podtrzymywaczy nad kieszeniami 7 32.03/301.301 szablonéw pomocniczych
sko$nymi zatozy¢ pétkotka Sy -
.323
Naszycie elementu haczykowej tasmy 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego,.
23 . kr6i patek dolow wymiar tasémy samosczepnej
ii?:"‘slzlz(epnej na wykroj patek doto 4 emx 5 cm
- . ] wg szablonu pomocniczego
24 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 i znakéw na wykrojach
Przyszycie | wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
25 | krawedzi odszycia dotu nogawki + i znakéw na wykrojach
(,mankiet”) 2.02.01/301
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Lp.

Rodzaj operacji

Szew / Scieg

Uwagi i wymagania

26 nogawki (,mankiet”)

\Wykonanie gornej stebnowki odszycia dotu

5.31.02/301

wg szablonu pomocniczego
i znakéw na wykrojach
(odlegtosé stebnéwki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm

Naszycie na nogawke petelkowej tasmy

Wg szablonu pomocniczego,

nici, usuwanie $ladéw kredy,

prasowanie koncowe, i kontrola jakosci

27 - ART— 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
ﬁg;nao\zﬁizepnej do mankietu — patki dotu 4 om x 18 cm
Wykonanie dziurek odziezowych _ Wg szablonow pomocniczych

” iz ezza zonym wzorem

28 v pasku godni twierdzonym wzor

wg-tkiadania-sigdzivrekzgodnie

29 |Przyszycie guzikéw w rozporku 2 z zatwierdzonym wzorem i tabelg

wymiaréw

g | Preyszycie guzikéw do zapigcia spodni . z zatwierdzonym wzorem , guziki

na odszyciu paska nalezy przyszyé na tzw. ,stopce”
Operacje koncowe, obcinanie koncowek -
31 -

5 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

5.1

Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, z oznaczeniem wielkosci oraz o sposobie konserwacji wyrobu (naszyta: w bluzie na
wysokos$ci naszycia kieszeni przodu prawego ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika),
w spodniach ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika) zawierajaca co najmniej nastepujace

dane:

nazwe i znak firmowy wykonawcy;
nazwe przedmiotu;

oznaczenie wielkosci wykonane w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:20086,

date produkcji (miesiac i rok);

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uktad znakow:

w X022 @
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Przykiad wygladu wszywki.
Nazwa wykonawcy
Nazwa przedmiotu

Data produkcji:maj2020 r.
Sposdb konserwacji:

(P JOP=NC)

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢é w technologii zapewniajacej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:

- wbluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego,
- w spodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane:

- wbluzie po wewngtrznej stronie przodu lewego na wysokosci naszycia kieszeni,
- w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcjiw formie nadruku.
Etykieta jednostkowa zawiera, conajmniej nastepujace dane:

- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

- nazwe wyrobu,

- sympbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajacego
- wyrdb,

petng wielko§¢é wyrobu,

jakos¢ wyrobu,

znaki kontroli jakosci,

miesiac, rok produkcji wyrobu,

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
- wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykiete jednostkowa dla kompletu nalezy mocowaé w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,
w  wieszaku bluzy, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowaé,
zapomocg sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajacego

ﬁveggg’sztuk zawartych w opakowaniu;

wielko$é wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegolnych wielkosciach;
jakos¢ wyrobow;

numer pakujgcego;

miesigc, rok produkgiji.

5.2 Sktadanie

Przod bluzy zapigé na guziki. Rekawy wraz z czesciami bokow przewing¢ na tyt. Bluze ztozy¢ wzdtuz na potowe.
Spodnie (skompletowane z paskiem, prawg strong na zewnatrz, ze zloZzonymi razem nogawkami) ziozy¢
poprzecznie na cztery czesci i umiesci¢ wewngtrz ztozonej bluzy. W zlozonym komplecie etykieta jednostkowa
musi by¢ widoczna i czytelna bez otwierania opakowania jednostkowego.

5.3 Pakowanie

Mundur powinien by¢ zapakowany w worek foliowy, zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-P-84509:1997
Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogdlne.

Pie¢ paczek nalezy wtozy¢ do kartonu wykonanego z tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach zewnetrznych
40 cm x 40cm x 50 cm.

Na wezszym boku kartonu naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Karton zamkng¢ poprzez zaklejenie
tasma z nadrukiem firmowym.

6.Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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7. Rysunki techniczne
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Rysggek 1 —Przéd bluzy
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Rysunek 2 — Tyt bluzy
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Rysunek 3 — Przéd bluzy rozmieszczenie kieszeni
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Rysunek 6 — Przod spodni

Strona 17 z 29




ir_ 11d ,‘

Rysunek 7-Tyt spodni
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Rysunek 8 — Kieszen udowa
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Rysunek 9 — Listewkalewa rozporka spodni
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8. Tabela wymiarow wyrobu gotowego

Przykladowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 7. Zasadniczy sposdb wykonywania to szycie

miarowe.
Tablica 7
Wymiary w centymetrach
6d klatki
o'giv:?sm‘”itjkl (1 021 -016 10)
(zakres) a
Oznaczenia D::;:‘ sezc
Lp. na Nazwa wymiaru —~
rysunkach L odchyle
Wzrost e Y nie £
(zakres) - <
U
Tyt
1 1a Diugos$é tytu od wszycia stojki do dotu 75,0 1,0
2 1b Szerokos¢ tylu na wysokosci szwdw barkowych 49,2 1,0
3 - Dlugo$é szwu barkowego 16,5 0,3
4 - Diugosé stojki mierzona w linii prostej po gérnej krawedzi 60,6 1,0
5 1c Dtugosé¢ otworu kontrafatdy tytu 38,0 0,5
Przé6d
6 2a Dtugos¢ przodu od szwu barkowego przy stéjce do dotu 76,0 1,0
7 2b Dlugosé kieszeni przodu - mierzona posrodku 23,5 0,5
8 2c Szerokosé kieszeni przodu 16,5 0,5
9 2d Oq!eg{osc gornej krawedzi kieszeni od szwu barkowego przy 17.0 0.5
stéjce
10 2e Odlegtosc kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg i dotem 6,5 0,3
Obwody
11 i} Szerokoé¢ przodu na linii piersi (pachy) — mierzona od 65.4 10
krawedzi przodu do srodka tytu ’ ’
Pomocnicza odiegtos¢ do wyznaczenia wysokosci Tinii talii —
12 - - ) 25,0 1,5
mierzona od krawedzi
13 Szerokosc przodu na linii talil - mierzona od krawedzi przodu 61.4 10
) do $rodka tylu ' .
SZerokosc przodu na fini dolu - mierzona od Krawedzl przodd
14 ) do $rodka tytu 63.4 1.0
Rekaw
15 4a Dlugosé rekawa 64,9 1,0
16 4b Szeroko$é rekawa u dolu 18,0 0.5
17 4c Diugosc¢ kieszeni rekawa - mierzona posrodku 20,0 0,5
18 4d Szerokoscékieszeni rekawa 16,0 0,5
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Przyktadowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdéw
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 8. Zasadniczy sposéb wykonywania to szycie
miarowe.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Wzrost 176
(zakres) (174+178) Dopuszczal
Oznaczenia P -
Lp. na Nazwa wymiaru = .
rysunkach Obwéd pasa S § odchzleme
(zakres) - & -
128
Nogawki
1 5a Dlugos¢ zewnetrzna nogawki 108,5 1,5
2 5b Dlugosé wewnetrzna nogawki 79,1 1,6
3 5¢ Dlugosé rozporka od gornej krawedzi pasa do rygla 22,9 0,5
4 _ Odlegtosé od gérnej krawedzi pasa do wzmocnienia 15,0 0.5

nogawki tylnej po szwie siedzeniowym

Odiegtosc od gornej krawedzi pasa do kieszeni

5 5d . g . 28,0 0,5
nakiadanej bocznej, mierzona po szwie bocznym

Obwody
6 - Szerokosé w pasie 50,0 1,0
7 - Szerokosé nogawki u gory 37,8 1,0
8 - Szerokos$é nogawki u dotu 25,2 0,5
Kieszenie
9 7a rl?;uk?:ds‘:n(;'civ;c:)rgzlr(]i:iszeni skosnej i wypustki kieszeni 18,0 0.5
10 7b Dlugos¢ kieszeni naktadanej bocznej 25,0 0,5
11 7c Szerokosc kieszeni naktadanej bocznej 220 0,5

9. Tabela wymiarow statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 9.
Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 10.
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Tablica 9
Wymiary w centymetrach

Ozna:azenla Nazwa wymiaru Wartos¢ DPopuszczalne
: S
rysunkach wymiaru pdchylenie *
1 1d Wysokos$¢é stojki po Srodku tytu £.8 8.2
Ug
2 2f Wysokos$é stojki przy krawedzi przodu
4 9,0
I ¢ Kosaon oraod o | 170
5 29 tugos¢ otworu — wypustki kieszeni przodu dig ¥60 W2 18,0 1,0
od 176 do 184 19,0
od 188 do 196 En
6 - Stebokos¢ mieszkdwkontrafatdytytu ;;_ 0,2
7 - bzerokos¢ stebndwkiobtozen 4’6 0,5
8 - Ddlegtos¢ guzikowwzapieciuprzodu od krawedzi 120 U,z
9 3r bZerokosc wzmocnienia na tokciach w dolnejigorne;j U,
= crawedzi 16,0 10
10 2t 5zeroko$¢ wzmocnienia na tokciach 25,0 1’("]
L Dlugos¢ wzmocnienia na tokciach
Ddiegtosc doinej krawedzi wzmocnienia na fokciach od
dofurgkawa mierzona po szwietokciowym diawzrostu
12 3u od 160 do 174 12,0 1,0
od 176 do 184 15,0
od 188do 196| 17,0
13 a5 Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u géry 4,0 0,5
14 4g Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u dotu o,U 0,5
Diugosc otworu — wypustki kieszeni rekawa dla wzrostow: 15.0
15 4h od 160 do 164 ’ 10
od 168 do 180 16,0 ’
od 184 do 196 17,0
e i Odleglo$¢ naszycia kieszeni od wszycia rekawa Szerokdsé 5 0,5
= on podwinigcia (obrebu) dotu rekawa Diugos¢ mankietu patki ©:U 0,5
48 8h dotu rekawa, od rygli do krawedzi 5 0,5
a8 j Szeroko$¢ mankietu-patki dotu rekawa 5,V 0,5
20 8d Mankiet-patka dofu reKawa - odlegiosc naszycia tasmy 1,0 0.2
samosczepnej petelkowej od wszycia patki Mankiet-patka ’
21 - dotu rekawa - dtugos¢ tasmy petelkowej Mankiet-patka dgtu 12,0 0,9
22 8e rekawa — dfugosC tasmy haczykowe] Dfugosé catkowjta 9,0 0,2
23 - mankKietu-paiki dofu rekawa SzerokosSC WYPUSIKI Kieszgni 17,9 U5
24 - ' S i ' 5 0,2
75 = wow-Tasma SaMmosTzepna pq‘tc“\qu - ulr\lqg o-Sredn Y—5,0 0,2
AlanlnéA naczvunia tndm camancrzanmmuia h no masarialoa | ke
Gy ot Gt S D G D el G i e e WD S —— e —

26 oznake stopnia stanowiska stuzbowego od gomej krawedz i 0,2
27 - kieszeni przodu 4,0 05
Odlegto$¢ naszycia tasém samosczepnych na nazwisko i ha
oznake stopnia stanowiska stuzbowego od przodu kieszen
28 . Odlegtos¢ dziurek od krawedzi krytej listwy Szerokcsé 5.5 0.5

obrebu dohu bluzy ’ '
29 - Odlegto$¢ 1-ej dziurki w krytei listwie od gémej krawedzi 1.5 0.2
30 = [listwy Odleglo$¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi listpy 2,0 0,3
31 - Dwie pozostate dziurki w krytej listwie rozmiescié w 4,0 0,2

rownych odstepach miedzy pierwsza, a ostatnig dziurkg
Y4 - Odlegtos¢ od wszycia stojki do rygla mocujacego 40 0,2
33 = kontrafatdgtyio R 05
34 - 6,5 0,5
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Tablica 10

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia

Wartosé bopuszczalne

Lp. na Nazwa wymiaru ; -
rysunkach wymiaru pdchylenie %
1 - Gieboko$¢ mieszkow kieszeni bocznych 4,0 0,2
2 - Naszycie kieszeni bocznej nakiadanej, na przod spodni — ) U5
2/3 wymiaru 7¢ 30.0 1.0
3 =E Diugos¢ wzmocnienia na kolanach
Odlegtosé wzmocnienia na kolanach od dolnej krawedzi
nogawki dla wzrostu od 160 do 172 20,0
T Al g |
” Z0
5 9a Szerokos$é podtrzymywaczy pasa 15 ag
6 9b Dilugoséc¢ podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami Diugasc Y 0,5
hvi
’ 9c przedtuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko Gtebokos¢ fatdek 4 g Eg
8 »
nrogawek-przednich 0.2
9 - §&@%8%m@8nia posladkow przy szwie wewnetrznyn,
10 C Szerokosé listewki lewe] Szerokosc listewki prawej Odlegioiéc’:
b : naszycia guzikéw rozporka, od krawedzi Odlegto$¢ dzmrrlk,
12
& od-krawedzirozporka
E |Dziurki odziezowe w rozporku rozmie$ci¢ rownomiernie
= na listewce lewe] pomiedzy odszyciem pasa, a rygilem dofu
rozporka w ilosci:
2 dziurki dla diugosci rozporka od 17,5cm do 21,1cm;
14 % 3 dziurki dia dtugosci rozporka od 21,3cm do 25,3cm; B 1,0
4 dziurki dla dtugosci rozporka od 25,5cm do 27cm.
Szeroko$é podwiniecia dotu nogawki
16 1 jf IDiugoéé mankietu-patki dotu nogawki Szeroko$¢ mankiefu- Dg:(:b Eg
17 |patki dotu nogawki 05
18 Dlugosé mankietu-patki dotu nogawki (czesci swobodnej)
19 11¢ Dlugosc¢ tasmy samosczepnej (czesé petelkowa) 10.5
14& do-preypiccia-mankistu-patki-dolunogawrki-Dhigesé-worka 18-85
20 lkieszeni skosnych, mierzona
od B\’Jl‘liej krawgdﬁ—pasaﬁia wZresta
21 ) od 160 do 172| 32,0 10
od 176 do 184| 36,0
od 188 do 196] 40.0
22 - Szerokos¢ stebnowki — imitacji pasa 6,0 0,2
Odlegtosc od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni sko$nej, mierzone po krawedzi gornej odszycia
pasa, - szerokos¢ klina kieszeni dla cbwodéw pasa:
23 - od 76 do 92 9,0 0,5
od 96 do112 10,0
od 116 do 124 11,0
24 - Szeroko$¢ wypustki kieszeni udowe; 1,5 0,2
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Zatacznik A

(normatywny)
Tkanina baweiniano - poliestrowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatacznika sa wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor ciemnogranatowy oraz jasnozielony.

2. Wymagania ogodlne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwiazan surowcowych, s$rodkéw
pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny

3.2.1 Wymagania dia barw tkaniny barwionej na kolor ciemnogranatowy.

Tkanina barwiona na kolor ciemnogranatowy powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy A.1 (badania
wg PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub

d/8). Tablica A.1
Wartosdol CIELab (D&5(00p) Dopuszezalne
Barwa L* a* b* wartosci
AE*ah
Jednostka CIELab
Ciemnogranatowa 17.01 0,69 6,95 1,5
WarieagicCHERRH PG aM100) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci
AE*ah
Jednostka CIELab
Ciemnozielona 28,85 -2,99 7,75 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.2

Tablica A.2
L w SInieni Jednostka W ) Oznaczenie
p. yszczegOdlnienie miary ymagania i metoda badania wg
1 Szerokos¢ tkaniny m 1,60 + 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.3
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Tablica A.3

S J ka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie emi't Wymagania i metoda badania wg
' kierunek N 600
y I\/'Iaksym.alr]g-sﬂa, wzdiuzny PN-E.N ISO
nie mniej niz: pokpierzruenceznk*j o 13934-1:2013-07
kierunek
>n N 25 PN-EN ISO
, |Sitarozdzierania, AT 13937-2:2002
nie mniej niz: PN-EN ISO
N 25 13937-3:2002
poprzeczny
Zmiana wymiarow kierunek o, 2
3 po pierwszym praniu ""E_ auzny
w temperatuze 60°C, | péffioesky % 2 PN-EN 1SO 5077:2011
nie Wigee) Niz. : PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiarow kierunek % 3 procedura 6N
. . tuz
4 po pigtym praniu Vﬁgﬁﬁg%
w temperaturze 60°C, 9, 3
nie wiecej niz: poprzeczny
Odpornosc na scieranie, nie mniej niz: N :
5 ) . o oyki 20 000 PN EN ISO 12947
(nacisk SkPa i okresowe usuwanie pill) 2:2017-02
5 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
. . - PN-ENISO
6.1 |[Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 4 105-B02:2014-11
zmiana barwy
pranie 4 PN-EN 1SO 105-
6.2 stopien C06:2010
w temperaturze e
60°C zabr;;i:{z;‘lr:; bieli 3.4 metoda C18
zmiana barwy 4
6.3 |Potkwasny ebmdze b stopish 3.4 PN-EN ISO 105-
R . baweiny E04:2013
i alkaliczny T
zabrudzenie bieli 4
eions barey
Joo akimatyzowaniu 4 RIS
prasowanie 4h . -
64| ha wilgotno o Stopiel 105-X11:2000
‘ bawetny 5
. zabrudzenie bieli
6.5 |[tarcie suche baweiny oo 3-4 PN-EN ISO
tarcie mokre _,_ SERED 105-X12:2016-08
6.6 zabrudzenie bieli 2-3
bawelny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawethopodobne nalezy klasyfikowaé wedtug Wspédinego Stownika Zaméwieri — CPV
kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.
Oznaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmnie;j:
- nazwe i adres Wykonawcy; numer i nazwe artykutu; symbol i sktad surowcowy
- materialu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego; numer oraz ilo$¢ metrow
- biezgcych danej sztuki;
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- jakos¢ i znak zaktadowej kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

- miesigc i rok produkcji;

- kod GPV;

- oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uktad

X QA0

Oznaczenie tkaniny powinno by¢é zamocowane iw sposdb trwaly na poczatku kazdej sztuki
zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okres$lonych przez odbiorce.
3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien byé zgodny
zwymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych

Tablica B.1

Wyszczegolnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0zhaczenia wg
Zamek btyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
$redniospiralny w kolorze \ .

1 cclemnogranatowym/ciemnozielonym specyfikacja techniczna
tkaniny _z‘asadnicze{, Trwalos¢ zamka nie producenta

mniej niz 1000 cykli.

2 | Tasmy samosczepne
Haczykowa taéma samosczepna;

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
2.1 - konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
*2mm
PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta
Petelkowa taSma samosczepna
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
2.2 - konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
* 2mm
Syntetyczna tasma wieszakowa w
kolorze . .

3 ciemnogranatowym/ciemnozielonym specyﬁkaqa technicznay
tkaniny zasadniczej, o szerokosci 0,6cm producenta
+0,1cm.

Tkana tasma konfekcyjna w kolorze

5 jasnozielonym tkaniny zasadniczej, specyfikacja techniczna

o roducenta

o szerokosci 1,3cm = 0,2cm P
Polipropylenowa tasma tkana do
regulatora obwodu pasa w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym . .

5 tkaniny zasadniczej, specyfikacja techniczna|

o szerokosci 20mm £ 1mm
i grubosci 1mm £ 0,1mm.

producenta
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych

Tablica B.1

Lp.

Wyszczegolnienie

Fotografia dodatku

Oznaczenie typu i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
$redniospiralny w kolorze

ciemnogranatowym/ciemnozielonym tkaniny
zasadniczej.

Trwato$¢ zamka nie mniej niz 1000
cykli.

specyfikacja techniczna
producenta

21

Haczykowa tasma samosczepna;

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
+2mm

2.2

Petelkowa tasma samosczepna

- materiat podstawowy - 100% poliamid,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szeroko$ci tasm:

* 2mm

PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta

Syntetyczna tasSma wieszakowa w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
tkaniny zasadniczej, o szerokosci 0,6cm +
0,1cm.

specyfikacja techniczng
producenta

kana tasma Konfekcyjna w Kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym

tkaniny zasadniczej,
o szerokosci 1,3cm  0,2cm

specyfikacja technicznal
producenta

Polipropylenowa tasma tkana do
regulatora obwodu pasa w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
tkaniny zasadnicze;j,

o szerokosci 20mm + 1mm

i grubosci 1mm £ 0,1mm.

specyfikacja techniczna
producenta
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Tablica B.1 (ciag dalszy)

Wyszczegblnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I 0znaczenia wg

Poliestro uzik odziezo = }

6 czterootwmg;ogwy w kolorzeWy specyfikacja technicznal
ciermnogranatowym/ciemnozielonym Brgdicents
(barwiony w masie) o $rednicy 20 mm.
Poliestrowy guzik odziezo I .

7 czterootwo){fc?wy w kolorzeWy SPEGHliiac apC NIz
ciermnogranatowym/ciemnozielonym produeenta
(barwiony w masie) o $rednicy 17 mm
Pdétkotko z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym. . .

8 Zalecane wymiary: specyfikacja techniczna
A—-25mm; B—-35mm; C — 25mm; producenta
D —6mm
Sciagacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarnym z ruchomg,
poprzeczkg — blokadg. Otwory do

9 przeciggniecia tasmy szerokosci 20 | specyfikacja technicznal

mm. Zalecane wymiary: A - 21mm; B -
27mm; C - 35mm; D - 6mm

producenta
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WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniéw
oddziatéw o profilu mundurowym



1 Opis ogoiny wyrobu

Opis ogéiny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek btyskawiczny.
Zapiecie przodéw osfoniete jest listwg zewnetrzng =zapinang na zatrzaski

konfekeyjne. Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewkg bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne,
ciete, zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasémy samosczepnej. Komierz kurtki wykonany
jest w ksztatcie podwyzszonej stojki z kieszenig w tylnej czesci stuzgca do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stdjki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewngtrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka btyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa

z zamkiem blyskawicznym do przypiecia kaptura. Kaptur regulowany jest w czesci twarzowej i w tyle wysokosci
kaptura. Zapiecie kaptura na szerokos¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysuniety przéd
kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gornej czesci rekawow
naszyte sa kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasm samosczepnych przeznaczone do
zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykonczony w dole mankietem, w ktory
wprowadzona jest taSma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek tasmy samosczepnej.
Obwod kurtki w dole regulowany jest za pomoca tasmy elastycznej wszytej po obu stronach szwdw bocznych
kurtki. Uwaga: W przypadku produkciji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestebnowane i podklejone
tasma uszczelniajgca.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materiatdw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Oznaczenia

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu iwymagania wg

dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,

1 . , z poliestrowa tkaning zewnetrzng w kolorze Zatacznika A
Materiat zasadniczy jasnozielonym
kurtki — baweiniano-poliesttowa tkanina barwiona na Kolor )
2 jasnozielony z apreturg WDP Zatgcznik B
Taema tasmadopudkiefania-szwow o Szerokosci22;5-mm
8 do uszczelniania wykonana z membrany PTFE Zatacznika C, tablicy C.1
4 Wisknina bez kleju wioknina polipropylenowa specyfikacji technicznej
producenta
i kacji technicznej
5 Pod k podszewka wiskozowa w kolorze dostosowanym specyfi
_— do koloru tkaniny zasadniczej producenta

6 Sznurek elastyczny sznurek elastyczny z oplotem w kolorze

dostosowanyr% %oreké)rlw%kjl Bfgnéril{\/ zasadniczej specyfikacji technicznej
_— . . producenta
7 Oczko mosigzne oczko oksydowane o srednicy
wewnetrznej 0,5 cm
8 Zatrzask mosiezny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S| specyfikacji technicznej
konfekcyjny z ptaskg gtdéwka o srednicy 15,2 mm producenta
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

10

11

Zamki blyskawiczne

dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, srednioczgstkowy, rozdzielny w kolorz
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej - przg
kurtki zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego

a W

sredniospiralny, rozdzielny w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej -
kaptur kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
srednioczgstkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

12

13

Nici odziezowe

specyfikacji technicznej

producenta

7nendn!r7e:’___k_|,eszen|n kurtki

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 4515 tex i minimalne;j sile zrywajgacej 17 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej
nici z wiokien poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej 30+3 tex i minimalne;j sile zrywajacej 8,2 N
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej do przeszyé averlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-1SO-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokodci 2 0 cm,

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej o szerokosci 2,5 cm
petelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC
Zatgcznika C tablicy C.2

17

Tasma elastyczna

tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
o szeroko$ci 4.0 cm

Zatacznika C tablicy C.2
specyfikacji technicznej

producenta

18

Tasmy konfekcyjne

taséma bawetniana o szerokosci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczei

Zatgcznika C tabiicy C.3
specyfikacji technicznej

producenta

19

Stopery

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

20

Koncdwka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczei

21

Zyka

zytka usztywniajaca daszek kaptura

o $rednicy 0,2 cm

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej

producenta

2.2

Rodzaje szwow i Sciegdw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy Klasyfikacja i oznaczenia, SC|eg| wg PN-P-
84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia. Wymagane gestosci §ciegow:

stebnowych i taczacych; 30 + 35 sciegow / 1dm;
overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; sciegow / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowac przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia

przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
na koncach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkgji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwow z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:

- predkos$é przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwéw podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeptyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwdw zgodnie z zaleceniami producenta

materialu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwdw tasmg uszczelniajacg podano w tablicy 2.

Tablica 2
L Wyszczeaélnienie Jednostka Wymadani Oznaczenie
P yszczegolnie miary ymagania i metoda badania wg
1 | Wymagania dla szwow podklejonych tasma uszczelniajaca
1.1 |Wytrzymalo$¢ szwow, nie mniej niz: N 225 1';3]55_'\215%(82
Wodoszczelnosé szwdw podklejonych PN-EN 20811
1.2 | przedi po 5 praniach wodnych, nie cm 200 PN-1SO 811:1997
) mniej niz: PN-EN ISO 6330:2002
procedura 3A
brak delaminaciji i .
13 Trwatoé¢ podkiejania taémag i warstw materialu w| Wizualna ocena préb
) uszczelniajacg zakresie wigkszym po badaniach
od 5 mm wodoszczelnosci

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow,

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci sredniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/174+178),
dla mlodziezy zasadniczy sposob wykonywania to szycie miarowe.
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3 Zestawienie elementow skiadowych

Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1
pr?{'\d prawy 1
2
nrzad lewy 1
3
tyt 1
4
rekaw wierzchni 2
5
rekaw spodni 2
6
mankiet 2
7
patka mankietu 2
8
przéd kaptura 1
9
tyt kaptura 1
10 patka regulacji wielkosci kaptura 1
. . 11 odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 | unel kaptura 1
13 zapiecie kaptura 4
14 plisa przodu wierzchnia 1
15 | plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 plisa doszywana do przodu lewa 1
1 plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | oblozenie przodu 2
"Y' | stojka wewnetrzna 1
<Y | stojka spodnia 1
“" | stojka wierzchnia 1
22| Uchwyly doSUWakow zamkow btyskawicznych 5
i wieszak
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Tablica 3 (ciag dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
23 |listewka kieszeni bocznych 5
Materiat zasadniczy 24 | listwa pod goérnym odcinkiem zamka przodu q

25 |plisa do dopigcia kaptura 5

Razem 40
26 | przéd prawy 1
27 | przéd lewy 1
28 [ty 1
29 | rekaw wierzchni 2

Podszewka -

30 |rekaw spodni 2
31 | odszycie stojki spodniej 1
32 | worek kieszeni bocznych wiekszy 2
33 |worek kieszeni bocznych mniejszy 2

Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatéw - wg szablondw i uktadéw kroju
P ., parametry kiejenia wg zalecen producenta
2 I } wkladow odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
o | Samescisene el | sovousorany | W9 SR pomocniciage,szerokoss s
kaptura, dét tytu i zapiecie
. . = 1.01.01/301
4 Wykor1an|e' p_atkl regulacj + szeroko$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
wielkosci kaptura N ;ggglgg}
Naszycie elementu tasmy . .,
i wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
5 samosczepnej na tylng, 5.04.03/301 ,
czesé kaptura 0,2 cm od krawedzi
Naszycie patki regulac;ji
6 wielkoéci na tylng czeéé 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
kapturatl vgykonanle szZwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzacego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokosé szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
Odszycie przednie] czesci odszyte elementy wywrdcic, wg szablonu
g kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 pomochiczego zamocowacé v'v'tunelu zytke
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 usztywniajaca daszek, szerokosc tunelu 0,7 cm,
stebnowego szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
i ’ od krawedzi
VWYROITAmNic sZwu
9 imitujgcego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
Doszycie zapiec . . . .
do wierzc}llmiej i sp%dniej w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
10 czesci kaptura 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podtozyé petelki
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 z taSmy samosczepnej, szerokosé szwu
stebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycie zamka
11 blyskawicznego na tying 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czes$¢ kaptura
WyKonanie Szwu szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
12 1.01.01/301 ,
stebnowego od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
Wk . hwVia szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi,
doysgnwaarlllgvy;am{(g\\/lvv zamocowact na suwakach zamkow
13 . — 8.06.02/301.301 btyskawicznych zapie¢: przodu, kieszeni
- yskawicznyc! h +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
AMOCOWANIS IS dopiecia bluzy ocieplacza, dlugosé uchwytéw
na suwakach 5.0 cm
dOSZycC tasme samosczeprng do spodniej cZesci
o . listewki (haczyki), listewke ztozyé na pét, odszyé
14 fenane sl 1.06.02/301.301 z dwdch stron,

kieszeni bocznej

listewke kieszeniowa wywroci¢ i przestebnowad
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi

Strona 7 z 30




Tablica 4 (ciag dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
N ie listewki ki . wg szablonu pomochiczego, naszy¢ listewki
15 asbzy0|e IStewkl |Zszen| 2.02.03/301.301 kieszeni na przody, worek wigkszy kieszeni
ocznej na przody bocznych doszyé do tasémy zamka
hlyskawirvnpgn
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych,
przecig¢ otwor kieszeniowy, wywréci¢ zamek
do lewej strony, powstate tréjkgty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
Wykonanie otworu kieszeni wstecznym, listewke z workiem przewingé
16 y bocznej 2.02.03/301.301 przestebnowaé po listewce w odlegtosci 0,7 cm
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykona¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewiniecia, doszy¢ tasme
samosczepng w dolnej czesci kieszeni (petelki)
17 Zgzzsféf“gx;ﬁw 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
Nastebnowanie Tistewki wykonac podwajny szew stebnowy, szerokosé
18 kieszeni dotem i géra 1.01.01/301.301 szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
Wykonanie szwow wykonac na dole szwu stebnowego i na gorze
19 . .323 nastebnowanie listewki skosnie do poczatkow
lujgcych
rygiujacy szwow, szwy ryglowe o dtugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy wg szablonu pomochiczego, szerokosé szwu 0,2
20 Sar:gi;‘ztizn;g (:k?:tzgk') gt U O cm od krawedzi, dtugos¢ prostokata 5,5 cm ,
Naszycie PrOStO_K?tatt?E.TY wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
samosczepne elki
21 na n?anlj(ieete 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi, dtugosé prostokata 14,0 cm
1.01.01/301
22 Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 + | wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
) 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
I')ng7\min_'nafk| do wvkroiu
23 ? ankietu 1.01.01/301 Wg SZablonu pomocnicZego
Zamaoecnivania tadmy
24 elastycznej w mankiecie 1.01.01/301 Wg szablontr pomocniczego
spod mankietu podwinaé i przestebnowacé przez
) . tadsme gumowsg trzykrotnie w rownych
25 Wykonczgnle dotu 7.15.04/301.301.301 odlegtosciach, odleglo$¢ migdzy szwami
mankietu stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac szew stebnowy
o szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementow tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
26 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 naszywanego elementu z tasmy samosczepne;:
na rekawy (do przypiecia - ) (wymiary tasmy samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 0 cm)
) ] rekawy zfgczyC po szwie j0KGIOWym, WyWrocic,
27 Wykonanie rekawéw 2.02.03/301.301 szew przetozyé na tyt i przestebnowaé
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stdjka
Wykonanie odszycia 1.01.01/301 szeroko'é : - 0,2.cr.n e ’kltaWQdZi,
28 zamka btyskawicznego +1.06.01/301 z podtozeniem drugiej czesci zamka

kaptura

+ 6.05.01/301

btyskawicznego bez suwaka do przypiecia
kaptura
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Tablica 4 (ciag dalszy)

- - Oznaczenie e ;
Lp. Rodzaj operacji szwu i Sciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokatow
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o dtugosci 3,2 cm, szeroko$é szwu 0,2 cm
zamka btyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stjki
spodniej
Doszycie stojki wg szablonu pqmocniczego, podtozyc odszypie'
i . 1.01.01/301 zamka b#yskawmfz_nfe_go kaptur’a, szew przetozy¢
30 wewngtrznej do podkroju +1.06.01/301 do wewngtrz stéjki i wykonaé szew stebnowy
szyl - po stojce spodniej, szerokos¢ szwu 0,2 cm
Dot i stéiok od krawedzi
zewnetrznej, wewnetrznej . .
31 | i spodniej wzdtuz ich gornej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
krawedzi i wykonanie szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Zapiegcie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
30 pod gérnym odcinkiem N 1 Oé 01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm
zamka bltyskawicznego 2 6.05 '0 1/301 od krawedzi
przodu T
Wykonanie plisy
wierzchnie] i spodniej (w
33 | przypadku produkgji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapiecia zamka
przodu
Wykorranie TymerTki(w zatozyC rynienke na 1 cm i przestebnowac
34 przypadku produkciji kurtki - e na gorze i dole trzykrotnym przeszyciem
z laminatu) ol wstecznym poczawszy od linii szwu
w plisie spodniej stebnowego plisy, dtugos¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozenie zatrzaskow = =
35 w plisaph zapiecia } wg szablonéw pomocniczych
gtéwnego
Nnoezvria tadm 2amlba
blyskawicznego do plis wg szablonu pomocniczego, z podtozeniem
36 dos_zywanych.do przodu 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
i wykonanie szwu +6.02.03/301 szeroko$¢ 'szwu Stebnowego 0,2 cm od
stebnowego krawedzi
Pnla_nwanip ohlaoZzenia
przodu z plisami szerokosé szwu stebnowego 0,2 cm
37 | doszywanymido przodu | 6.05.01/301.301 weg
od krawedzi
Podszewka
38 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej e zamocowac wieszak i wszywke informacyjng,
Wykonanle SZWOW.
barkowych, wszycia .
39 rekawow, bocznych 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i tokciowych
Montaz elementow
Naszycie prostokgta :
40 z tadmy samosczepnej 1.02.01/301 o F o eeeo, piostokal

na lewy przdd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Lp. Rodzaj operacji s(z):l:a}cs’z:izlgeu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokagta wg szablonu pomocniczego, prostokat o
41 z tadmy samosczepnej 1.02.01/301 wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przéd kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
. . szew przetozyc na tyt 1 przestebnowac po tyle,
42 Wykonanie szwow 2.02.03/301.301 szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
barkowych od krawedzi
Wszycie rekawow szew przetozycnatyHi-przdd;przestebnowacpo
. . 2.02. ) przodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2
taczenie bokdw i rekawow wg szablonu pomocniczego, szew przetozyé
44 oraz wykonanie szwu 2.02.03/301.301 na tyl, szew stebnowy wykonac na tyle
stebnowego i rekawie spodnim, szeroko$¢ szwu stebnowego
_ 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow )
45 tasmy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwingc dot Kuriki | przestgbnowac przez
tasme elastyczna trzy razy, odlegtoé¢ miedzy
46 Wykoriczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonaé dwa szwy stebnowe
o szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
Doszycie podszewki wg szablonu pomocniczego
47 do dotu kurtki 2.02.08/301 g ' p ! g .
- ] SZEW przetozy¢ Tia obtozenie T wyKonat SZew
48 Zeszycie podszewki 5.31.04/301.301 stebnowy po oblozeniu, szeroko$¢ szwu
z obtozeniami przodéw o ) stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Doszycie podszewki wg-szablenupomocniczego, podtozyézapinki
49 do dolu rekawd 2.02.08/301 do dopiecia ocieplacza, kurtke wywrdcic
0 dofu rexawow e na prawa strone
Dalonzaonia otiili
b i ok .
50 wierzchniej z podszewkg 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Podkleferie szwow tasmme podKiejanie SZWow mogacych powodowat
uszczelniajaca (tylko w przenikanie_wody do wewnatrz wyrobu
51 przypadkuprodukciji - przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajacej z
kurtkiz laminatu) technologii wykonania wyrobu.
Przeprowaldlzeniert‘estu wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
uszczelnianyc Wk . dkleiani , ani
. ykonania podkiejania szwdw zgodnie
52 | szwow(tylko w przypadku - z zaleceniami producenta materiatu
pro?:rl:‘?ilalzﬂ;'tklz zasadniczego.
5 Weciggniecie sznurka L L,
3 elastycznego dokaptura, - zatozenie stoperow i koncéwek sznurka
54 Operacje koricowe, : obcinanie koricowek nici, $ladéw kredy,
prasowanie koficowe i kontrola iakasci

5 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajaca co najmniej nastepujace dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
wformie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie tgczacym podszewke ze
stojka, posrodku szyjki tytu;

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN I1SO 3758:2012, powinno obejmowaé nastepujacy uktad znakdw:

= X

= @
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Przyktad wygladu wszywki.
Wykonawca

Nazwa przedmiotu
(wielkosc)

\
/’/
\ ) f70-174

@

Data produkéjl: maj 2020 r.
Sposob konserwacii:

WX = @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢é w technologii zapewniajacej ich czytelno$é
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach

6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu ocieplajgcego 20,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesiac produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,
Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.

Dopuszcza sig wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjne;.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwdd kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielkos¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;

- znaki kontroli jakosci;

- humer pakujacego;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigg, rok produkcji wyrobu.

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujace dane:

- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- wielkos¢ wyrobu;

- jakosé wyrobu;
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- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego; rodzaj

- wykonczenia uszlachetniajgcego; numer pakujgcego; miesigc, rok

- produkcji wyrobu; oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN

- IS0 3758:2012;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudia kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
€0 najmniej nastepujace dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;
- nazwe wyrobu;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
- wyrob;
- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;
- wielkos¢ wyrobow;
- jakos$é wyrobdw;
- miesigc, rok produkcji wyrobdw;
informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Sktadanie

Kurtke zapig¢ na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewing¢ do tytu i ztozyé poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ziozong kurtke wiozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamkna¢ poprzez zgrzanie, na wierzch
worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.
Cztery kurtki wtozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobéw. Pudio oklei¢ tasma,

na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawcena wyréb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne

Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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Rysunek 2 - Kurtka - prawy przéd
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Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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Rysunek 4 - Kurtka - gora tytu

Rysunek 5 - Kaptur - bok
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Rysunek 6 - Kaptur przéd i tyt
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
g < Obwdd klatki piersiowej
B g (zakres)
Lp. | § £ Nazwa wymiaru
o 3 Wzrost
R o (zakres)
L}
Tyt
1 1a Dlugosé tytu
2 1b | Szerokos$é na wysokosci barkow
3 1c Dilugosé szwu barkowego
Przod
4 2a | Diugos$é przodu
5 2b | Szerokosc przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Diugosé zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Dhugos$¢ zamka bltyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2 Odiegfosc gornych Krawedzl prosiokgiow z tasmy samosczepne] 0d StyKu SZWOwW Darkowego
. i wszycia stojki
Rekaw
9 3a | Dlugosc od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szerokosc u dotu mierzona przy sciagnietej tasmie elastycznej
11 - Szerokos¢ u dotu mierzona przy rozciggniete] tasmie elastycznej
12 3c Szerokos¢ pod pachg
Kaptur
13 4a Wysokos$¢é mierzona w linii prostej od imitacji daszka do srodka zamka btyskawicznego
14 4b Szerokos¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapieciami na gérze
15 4c Diugos¢ zamka blyskawicznego
Obwody w potowie
16 5a | Szerokos$¢ pod pachg
17 5b | Szerokosé na linii dotu przy Sciagnietej tasmie elastycznej
18 u Szerokos¢ na linii dotu przy rozciagnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegto$¢ gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stdjki
20 6b | Odlegtos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6¢c Odlegto$¢ od $rodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stojka
22 7a Dlugosé u goéry mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

= é (1021 26110)
Lp. E’ < Dopuszczalne
§ g . odchylenie *
S © (174-178)
Tyt
1 1a 83 15
2 1b 57,4 1,5
3 1c 18,6 05
Prz6d
4 2a 75,0 15
5 2b 28 05
6 - 79 1.0
7 - 18 05
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 15
10 3b 15 0,5
11 - 16,5 0,5
12 3c 31 05
Kaptur
13 4a 39 05
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1.0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 15
17 5b 57,3 15
18 - 66,4 15
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
20 6b 22,0 0,5
21 6c 28,0 0.5
Stojka
22 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiarow statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .
Tablica7 Kurtka

Wymiary w centymetrach

2 [}
25 +H £
§ % 28
Lp. [N 3 Wyszczegdblnienie Wymiar| § 8
© g S0
c = 3
¢ 8
3 =t
1 - |Dlugosc wieszaka Szerokos¢ wieszaka Odlegto$¢ krawedzi podwiniecia dotu dp 6,0 0,2
2 - |linii doszycia podszewki Szeroko$¢ plis zapigcia przodu 0,6 0,2
Dtfugosc listwy pod zamkiem blyskawicznym U gory Krawedzi prawego przody
3 " |(na linii szwu wszycia) Szerokos¢ listwy pod zamkiem btyskawicznym u géry 4.0
Krawedzi przodu 0.2
4 2d |(prostopadie do linii wszycia) 8,5
Odiegiost maszycia prostokgta z petetkowe] tasmy sarmosczeprne] od tinii szwa
5 - |doszycia plisy przodu lewego i prawego 10,5 | 03
6 2e |Ptugosé patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 3.3
7 of |Szerokos¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55 0.2
Dlugoéé przedhuz . efete : 4 wicznych
8 2g |w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach) 22,0 0,5
9 2h Szerokosc przediuzaczy uchwytow koncowek suwakow 55
nhlgnéﬁ_pmsmkqm z petelkowe| tasmy samaosczepnej shuzace] ’ 0,2
10 - |do umieszczenia oznaki stopnia Szerokosé prostokata z petelkowej tadmy 5.0
samosczepnej shizacej do umieszczenia oznaki stopnia Dhigosé prostokata ¢
11 - |petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 0,6
do umieszczenia oznaki identvfikacvinej z nazwiskiem
12 | 2i |Szeroko$¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej 85
13| 2 7,0
14 | 2k 10,0
15| 21 . : - - - 2,5
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
16 _ |Odlegtos¢ krawedzi zatrzaskow konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej j 0,2
Odilegtosc krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
17 | 21 |i spodniej: krawedzi gornej 1,7
krawedzi dolnej 1.3
Odiegtos¢ krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od gornej
s ; A o 8,0
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160
19218 oo
18 | 2m + 53 9,0
188 +196| 9’5
Pozostatetrzyzatrzaski konfekcyjne rozmiesciéréwnomiernie
19 | 2n Szerokos¢,rynienki” w plisie spodniej (tylkowprzypadkuprodukcji kurtki z 10
laminatu) e ’
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Tablica 7 - Kurtka (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

]

9§ T‘: [

= 2

Lp. |85 Wyszczegélnienie Wymiar E §
own 0N >

© E« =

N o g3

oz 8o

201 | 20 Szeroko$é¢ plis doszywanych do przodow A 0.2

4 " |Szeroko$é obtozen przodéw 4.0

22 - |Dtugo$¢ prostokata z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulagii 55 0,2
obwodu dolu

23 - |Odlegtosc od konca patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 1,5 0,2
prostokata z tadmy samosczepnej

24 ~  |Dtugosé patki dotu rekawa 10,0 0,2
Dtugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepne] naszytego w dole

25 | - |rekawa (naszycie wg patki reguiacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokatéw winny sie pokrywac przy luznej patce)

26 | 3e |Szerokos¢ mankietu dotu rekawa 5,0

27 | 4d |Dtugo$c patki regulacji kaptura 10,0 | 0,2

28 | 4e |Szerokosé patki regulacji kaptura 3,5
Dtugosc prostokata z tadmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawgdzie boczne prostokatéw winny sie pokrywaé | 12,0
przy luZznej patce)

30 - |Szeroko$¢ tunelu w kapturze na $rodku 2,5

31 4f Szerokosc¢ tunelu w kapturze na boku (od Srodka linia krawedzi kaptura 15
przechodzi po tuku w kierunku boku) y

32 | 4g |Szerokos¢ zapiecia kaptura 8,0
WYSOKOSC ZapigCia Kaptura oraz odcinkow tasmy samoSCZEpne] Naszyte|

na zapigcia dla wzrosty
160 12,5
33 | 4h 164 <172 13,0
176 + 184 13,5
188 + 196 14,0
(krawed? odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzia tadmy samosczepnei) 0,2

34 | 4 Odlegtos¢ krawedzi oczka od krawedzi gérnej w kapturze 1,2

3% | 4 Odleglos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapigcia kaptura 1.8

36 | 4k Odleglos$¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gérnej i dolnej 2,5
zapiecia kaptura

37 . [Ptugos¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 3,0
z koncowka sznurka w kapturze
Dtugosc¢ trzech prostokatéw tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | 4 (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka btyskawicznego, $rodkowy 3.0
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koricow zamka ’
blyskawicznego)

Szerokosc plisy do dopiecia kaptura, (dfugosc trzech prostokatow tasmy | |
- samosczepnej naszytych na plise do dopiecia kaptura, na stojce spodniej 2,2

$rodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Ditugosc imitac)i daszka Kapiura posrodku dia Wzrostu 160 8,5
164 =172 g9 0,2

e | 4 176 + 184 g's
188 = 196| 1 0,0
40 7b |Szerokos¢ stojki 10,0
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Zatacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatacznika sg wymagania i metody badan dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zZlaminowanej z poliestrowa tkaning,
zewnetrzng w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

2 Wymagania ogolne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w state] technologii produkgji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu. Nie dopuszcza sie stosowania
zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania
materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych. Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb sktadu zwigzkéw
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci
oraz procedury badawcze zostaty okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badar i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogélne

Lp. Nazwa parametru Je:,l?:;tka p‘::gﬁ‘:f:u Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego sie . 45
2 formaldehydu, nie wiecej niz: mg/kg 75 PN-EN ISO14184-1:2011

Zawartos¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymaganiadotyczgce bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiemOEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100
(klasa produktow II).

Strona 22 z 30



3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze
ciermnogranatowym/ciemnozielonym przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

L w sInieni Jednostka Wymaaani Oznaczenie

P- yszczegolnienie miary ymagania i metoda badania wg

1 Tkanina zewnetrzna

Skfad surowcowy przedz osnowy d 100 PES PN-P-01703:1996
11 i watku & PN-P-04604:1972
g  Hecbamiicksosnowy liczba/dm 345+ 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320 £ 16
: . . . barwienie, apretura specyfikacji technicznej
14 | R k k
odzaj wykoriczenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 Membrana paroprzepuszczalna

21

Sktad surowcowy

dwusktadnikowa

specyfikacji technicznej

asa powlerzchniowa membrany,

na ba"‘._ge PTEE

PN-EXPT9757'3000

- nie mniej niz: g/m2
3 Laminat
3.1 Bzerokosé m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 o 248 + 12
Masa liniowa g/m2 TEEETO
33 Masa powierzchniowa B PN-ISO 3801:1993
4 Za;a;netb / baqu jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1:210 punkt
.2.1 tablica 1.

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagarn uzytkowych dla laminatu, w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym
przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

Lp. Wyszczegdlnienie RIS Wymagania ‘ Oznaczenu?
miary i metoda badaniawg
. Kierunek
1 QAaksaynlaalna sita wzdiuzny N 950 PN-EN 1SO
cha Kiorunck 13934-1:2002
nie mniej niz: N 950
poprzeczny
. ) ) kierunek N 40 PN-EN ISO
o | Sitarozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
Z o Laed poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana-wymiardw :
po praniu k'ec;;"‘_ek % 3 PN-EN ISO 5077:2011
3 | witemperaturze 60°C, |—ra <Y - PN-EN ISO 6330:2012
nie wiecej niz: poprzeczny % 3 procedura 6N
4 P.rzepu_s..zcg_alnosc parywodnej, g/dm2 h 1,7 PBW - 3
nie mniej niz:
5 | Opor przenikania parywodne] Ref, m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
nie wiecej niz:
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Tablica A.3 (ciagdalszy)

L Wyszcze 6Inieni; dednsstisa Wymagani D2naczems
P y g miary ymagania i metoda badania wg
Przepuszczalnos¢ powietrza, ]
6 T ——— mm/s 20 PN-EN 1SO 9237:1998
7 Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811 PN-ISO
71 | hie mniej niz: cm 1000 811:1997 PN-EN ISO
przed i po 5 praniach chemicznych 20220 12, pracediiialoi
79 i o 1000 PN-EN ISO 3175-2:2010
) nie mniej niz:
PR-EN20871
o oddzialywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
7.3 | PO OcC yw P ) cm 1000 PN-EN 343:2008
nie mniej niz: p.5.1.3.5
brak delaminacji warstw izual b
8 Trwalos¢ potgczenia warstw laminatu i ] wiztialna ocena pro
materiatu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnodai
9 | Efekt oleofobowy, nie mniegj niz stopien 5 PN-EN ISO 14419:2010
10 Odp_ornosc ha zwu.zanle' o o PN-EN 24920
powierzchniowe, nie mniej niz: stopien 5 PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatto /Xenotest/ e stopien 5 PN-EN ISO 105-B02:2006
barwy
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
bawethy
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana
4
barwy
brud
113 | Pranie w i IE— i PN-EN ISO 105-C06:2010
2 | temperaturze 60°C bieli bawetny P metoda C1S8
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana
barwy &
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny BigT stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
hawelny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
; barwy
11.5 P\Jﬁsgtwnzme na zabrudzenie|  stopien PN-EN ISO 105-X11:2000
bieli 4
bawetny
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Tablica A.3 (ciggdalszy)

. Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegélnienie miary Wymagania i metoda badania wg
zabrudzenie
11.8 | Tarcie suche bieli 4
bawetny . .
S2BFiaZemns stopien PN-EN ISO 105-X12:2005
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
bawetny
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Zalaecznik B
(normatywny)

Tkanina bawetniano-poliestrowa z apretura hydrofobowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor ciermnogranatowym/ciemnozielonym o wiasciwosciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogolne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza  sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkdw .
pomocniczych lub innych wariantow technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodno$ci

wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor
ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

Tkanina barwiona na kolor ciemnogranatowy powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania
wg PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN [SO105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub

d/8).

Tablica B.1
Wartosci CIELab (Des/10°) Dopuszczalne
= = = wartosci
Barwa = : 2 AE*ab
Jednostka CIELab
Ciemnogranatowa 17,01 0,69 6,95 1,5
Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczalne
B " " & wartosci
arwa & ) b AE*ab
Jednostka CIELab
| Ceimnozielona 28,85 -2,99 7,75 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
s Jednostka A Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
Szerokos¢ tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagar uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

L Jednostka . Oznaczenie

Lp. Wyszczegobinienie miary Wymagania i metoda badania wg |

. LT N 600

1 Maksymalna sita, wzdiuzny PN-EN ISO

nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
= ) ] kiemr!ek N 25 PN-EN.ISO

2 ita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002

nie mniej niz: kierunek N o5 PN-EN 1SO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 5

3 po pierwszym praniu wzdluzny

w temperaturze 60°C kierunek

LS K % 2 PN-EN ISO 5077:2011
TUE WIGLE] iz pOpIZECAlY PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiarow kierunek % 3 rocedura 6N

4 po piatym praniu wzdluzny P
w temperaturze 60°C, kierunek % 3
nie wiecej Niz: poprzeczny

.. w stanie
Odpomost na deszcz, 7 .
5 | nasiakliwos¢, e % PN‘JVD'MBZZ%' 11991
nie wiecej niz: po piatym 8 9. p-£o.
praniu
> w stanie 70
Odpomos¢t na deszcz, ’ .

6 przepuszczalnosé wody, TOWY cm3¥dm2 PN'P'04622% 11991
nie wigcej niz: p(;gla]fl);m 8,0 Wg. p-2.0.
OdpomosE na Scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-

nacis a | okresowe usuwanie pi : -

" |(nacisk 9kPa i ok I A SED 2:2017-02

8 Stopien odpomosci wybarwien (nie mniej niz) na:

g 1 | SWatio zmiana ba stopien 4 PN-EN ISO
- | /Xenotest/ Wy M 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN I1SO 105-
8.2 | w temperaturze Zabrudzenie bioh stopien C06:2010
60°C sorgczenie bl 3-4 metoda C1S
bawelny
zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli s PN-EN ISO 105-
83§ alkaliczny bawelny SBEcH i £04:2013
zabrudzenie bieli 4
baweiny
zmiana barwy
; po prasowaniu 4
prasowanie g ] o PN-EN ISO
84 |nawilgono  [/Roakimatyzowaniudh | - stopien 105-X11:2000
zabrudzenie biel 5
baweiny
. zabrudzenie bieli
8.5 | tarcie suche baweln tonier 3-4 PN-EN ISO
o Pea— zabrudzenie biel P =3 105-X12:2016-08
: baweiny }

Oznaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmniej:

nazwe i adres Wykonawcy;

- numer i nazwe artykutu;
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symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajacego;
numer oraz ilos¢ metréw biezacych danej sztuki;



- jakosc¢ i znak zakladowej kontroli jakosci;
= numer partii produkcyjnej i numer sztuki;
- miesigc i rok produkciji;

- kod CPV;

- oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastgpujacy ukiad
znakow:

X 0aA0

Oznaczenie tkaniny powinno by¢ zamocowane i w sposob trwaty na poczatku kazdej sztuki
zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik C
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych

do wykonania

Tablica C.1 — Tasma do podklejania szwéw, membrana z klejem

_— . s Oznaczenie
Wyszczegolnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania wg
. . Membrana w formie tasmy przeznaczona do podklejania postanowien
ZaBOSoWENE matorial) szwow w laminacje dwuwarstwowym WDTT
Sktad surowcowy . PW-1701703:1996
membrany BRGNS S S O PN-P-04604:1972
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
specyfikacja
Grubosé¢ warstwy kleju 150 um = 15% techniczna
Konstrukcja tasmy membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna producenta

Z naniesionym klejem spoinowym

Szerokosc¢ tasSmy
do podklejania szwow

22mm=1mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 -Pozostate dodatki

Wyszczegolnienie .
Lp Wymagania
: P i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku Oznac.zeme typu
i rodzaju dodatku
B Petelkowa taéma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materialtu - tasma tkana, PN-P-01703:1996,
-- szerokosci wg tablicy 1 specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna techniczna
. w kolorze . producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
2 - sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Tasma elastyczna w kolorze
C|emnogranatowym/memnoze!onym PN-P-01703:1996,
Podstawowe parametry techniczne: specyfikacja
3 - skiad surowcowy: ;
h techniczna
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
- oshowa Il - EL 100%,
- szeroko$ci wg tablicy 1.
zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, érednioczastkowy sFe%yﬁ_kaqa
4 , rozdzielny, z uchwytem suwaka ec i .
\ przektadalnym, w kolorze producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
5 zalecana $rednica 3mm. techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta
- sktad surowcowy oplotu - PES 100%,

- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Zalacznik C

(normatywny)
Tablica C.2 -Pozostate dodatki
Wyszczegodlnienie .
Lp Wymagania
. : i oznaczenia w
Przyktadowa fotografia dodatku .Oznaczenle typu g
i rodzaju dodatku
Petelkowa tasma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - taséma tkana, PN-P-01703:1996,
- szerokosci wg tablicy 1 specyfikacja
Haczykowa tadma samosczepna techniczna
_ w kolorze . producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
5 Podstawowe parametry techniczne:

- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.

Tasma elastyczna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Podstawowe parametry techniczne:

PN-P-01703:1996,

- skfad surowcowy: stziﬁmgza:éa
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
- osnowa Il - EL 100%,
- szeroko$ci wg tablicy 1.
zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, Srednioczastkowy spec;]yf'!kaqa
, rozdzielny, z uchwytem suwaka techniczna
producenta

\ przektadalnym, w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym

Sznurek elastyczny w kolorze

ciemnogranatowym/ciemnozielonym,
zalecana $rednica 3mm.

Podstawowe parametry techniczne:

| - sktad surowcowy oplotu - PES 100%

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta

- skiad surowcowy rdzenia - EL 100%
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Tablica C.2 ( ciag dalszy )

Lp.

Wyszczegéblnienie

Oznaczenie typu

Przykiadowa fotografia dodatku . .
i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

6 Mosiezne oczko oksydowane St';iﬁﬁ"é::éa
o $rednicy wewnetrznej] 5 mm producenta

. specyfikacja

7 Jednosprezynkowy stoper z tworzywa techniczna
sztucznego w kolorze roducenta

ciemnogranatowym/ciemnozielonym P

Tworzywowa konicowka sznurka specyﬁkaqa
B elastycznego w kolorze techsiezna
producenta

ciemnogranatowym/ciemnozielonym

Strona 30 z 30







WYTYCZNE DO SPRAWOZDANIA Z REALIZACJI ZADANIA
WZOR SPRAWOZDANIA Z REALIZACJ!I ZADANIA

DOKUMENTY | WYMAGANIA DO ZAAKCEPTOWANIA INFORMACJI Z REALIZACJI ZADANIA:
O Aktualny formularz Sprawozdania z realizacji zadania

O Potwierdzenie zwrotu dotacji od Beneficjenta do MSWIA

Uwaga!
1. Wymagane jest potwierdzenie zapfaty a nie zlecenie realizacji przelewu

2. Zdjecia umundurowania i wyposazenia specjalistycznego nie sg wymagane do rozliczenia
Sprawozdania z realizacji zadania.

DANE WYMAGANE DO OPISU KAZDEJ FAKTURY:
(zgodnie z wymogami okreslonymi w art. 21 ustawy o rachunkowosci)

O Opis zadania — np. operacja dotyczy zakupu indywidualnego pakietu wyposazenia ucznia
OPMnarokszkolny ................ zgodnie ZUMOWg Nr ...........ocoeevne.en. zdnia................

0 Zadanie sfinansowano:

-Kwota .................. - z dotacji MSWIA (80%)

-Kwota .................. - z wktadu wiasnego (20%)
Weryfikacja zgodnosci merytorycznej

Weryfikacja zgodnosci formalno-rachunkowej

Dekret ksiegowy — sposob ujecia w ksiegach rachunkowych

Zatwierdzenie do wyptaty przez Gtéwnego Ksiegowego lub inng uprawniong osobe

o o o 0o O

Zapis w jakim trybie dokonano zamoéwienia

WAZNE!
1. W przypadku stwierdzenia przez Dysponenta, ze Sprawozdanie z realizacji zadania zostato
sporzagdzone prawidtowo i zadanie zrealizowano zgodnie z umowa, Beneficjent zostaje
poinformowany pisemnie o akceptacji ,Sprawozdania z realizacji zadania”.

2. Umowe uznaje sie za wykonang z chwilg zatwierdzenia dokumentu pod nazwa ,Informacja
dotyczaca realizacji zadania” przez Dysponenta.




SPRAWOZDANIE Z REALIZACJI ZADANIA

Tytut zadania*

Nazwa Beneficjenta

Nazwa podmiotu

prowadzonego przez | 1.
Beneficjenta 2.
(nalezy wymieni¢ 3.
wszystkie placowki)
Osoba sporzadzajaca Nr telefonu do kontaktu
Informacje w sprawie Informaciji
z realizacji zadania z realizacji zadania
Data zawarcia Numer umowy
umowy dotacyjnej dotacyjnej

Czesé I. Merytoryczna Informacja z realizacji zadania

1. Informacja, czy zakiadany cel przyznania dotacji zostat osiggniety. Jezeli nie, nalezy podaé
przyczyny.

Czesé Il. Sprawozdanie z wykonania wydatkow

1. Rozliczenie srodkow finansowych przeznaczonych na realizacje zadania

Kwota (w zl)
Lp. Wyszczegdlnienie /data
(dd/mm/rr)

Wysokos¢ otrzymanej dotaciji celowe;j

Wysoko$§¢ wykorzystanej dotacji celowej

Wysoko$¢ $rodkoéw dotacji celowe] niewykorzystanych podlegajgcych
zwrotowi zgodnie z § 4 umowy

Wysokos¢ zwréconych srodkow dotaci

S R IR [

Data zwrotu niewykorzystanej czesci dotacji na rachunek bankowy
MSWiIA

Wysokos¢ odsetek, ktore Beneficjent ma obowigzek zwrdci¢é zgodnie
z§ 4 ust 3, 4,6, 7 umowy

Wysokos$¢ wkiadu wiasnego Beneficjenta wykorzystana na realizacje
zadania




2. Rozliczenie wydatkow

Faktycznie poniesione wydatki (w zt)

ze srodkow
finansowych
W SInieni =, & . -l
Lp. yszczegodlnienie pon!esu_anych wydatkow e ngeﬂqenta koszt
W zwiazku z realizacja zadania 2 dotagji i innych - .
wiasnego catkowity
poza
wktadem
wilasnym
1 2 3 4 5 6
1. | Zakup wyposazenia specjalistycznego dia OPM
w roku szkolnym 2025/2026
2. | Zakup indywidualnego pakietu wyposazenia
ucznia OPM w roku szkolnym 2025/2026
RAZEM
3. Rozliczenie poniesionych kosztéw realizacji zadania
(Uwaga! Prosze nie rozpisywaé pojedynczych pozycji z faktur; 1 wiersz = 1
faktura)
K_os_zt
Na._zwa p_akietu Wysokqéé _Ko_szt Koszt ;: gl,.isdfggv
(1 -|ndmdualny Numer Dat_a ) catkowita poniesiony ze poniesiony z | finansowych
paku_at ! faktury wystawienia Data faktury/ Srodkow wiiadu Beneficjenta
Lp. wyposazenia (dokumentu faktury zaplaty rachunku pochodzacych wiasnego niah <
ucznia, ksiegowego) (dokumentu ) z dotaciji ) Y
2 — wyposazenie ROOWEGO) | ksiegowego) (kol. (zh) pezes
specjalistycznego) 7+8+9) \‘:vwkézcrism
(z)
1 2 3 4 5 6 7 8 9
: RAZEM: XXX
Zatgczniki:

Zatgcznik nr 1 — Protokét zdawczo-odbiorczy/odbiorczy wyposazenia specjalistycznego dla OPM;

Zatgcznik nr 2 — Protok6t zdawczo odbiorczy/odbiorczy indywidualnego pakietu wyposazenia ucznia OPM;
Zatacznik nr 3 — O$wiadczenie uzyczenia indywidualnego pakietu wyposazenia ucznia OPM;




Oswiadczam, ze:

1) od daty zawarcia umowy nie zmienit sie status prawny Beneficjenta;

2) wszystkie informacje podane w niniejszym sprawozdaniu sg zgodne z aktualnym stanem prawnym
i faktycznym;

3) wszystkie kwoty wymienione w zestawieniu faktur (rachunkéw) zostaty faktycznie poniesione na realizacje
zadania i w terminie wskazanym w umowie;

4) Beneficjent zalicza podatek VAT do kosztéw kwalifikowanych poniesionych przy realizacji zadania
z udziatem $rodkoéw pochodzgcych z budzetu Ministerstwa Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
deklaruje, ze nie odlicza i nie zamierza odliczaé podatku VAT dotyczacego wydatkéw prezentowanych
w niniejszym sprawozdaniu.

‘Data
r Pieczeé funkcyjna i czytelne podpisy os6b upowaznionych do skiadania
os$wiadczern woli w zakresie zobowigzan finansowych w imieniu Beneficjenta
zgodnie z zawartg umowg
-

* Piecze¢ funkcyjna i czytelny podpis Skarbnika/Gléwnego Ksiegowego
potwierdzam kompletno$¢ i rzetelno$é rozliczenia (art. 54 ust. 1 pkt 3 lit b ustawy
o finansach publicznych)




Zatgcznik nr 1 do sprawozdania

PROTOKOL ZDAWCZO-ODBIORCZY / ODBIORCZY"

2. Sktad Komisiji:

- przedstawiciel organu prowadzacego:

Iwypetni¢ tylko gdy dostawa jest bezposrednio do Beneficjenta/

- przedstawiciel szkoty (dyrektor lub osoba upowazniona):

Iwypetni¢ tylko gdy dostawa jest bezposrednio do Beneficjenta/
3. Przedmiot odbioru:

Wyposazenia specjalistycznego dla OPM

(nazwa szkoly)

wedtug nastepujgcej specyfikacii:

L Nazwa asortymentu llosé Jednostka | Nr faktury/

P zgodnie z faktura/rachunkiem mia rachunku
9 q ry

1 szt./par*

2 szt./par®

3 szt./par*

4 szt./par*

5 szt./par*

6 szt./par®




szt./par*

7.
8 szt./par*
9 szt./par*
10. szt./par*
11, szt./par*
12, szt./par*
13 szt./par*
14 szt./par*
15, szt./par*
16. szt./par*
17. szt./par*
18. szt./par*
19. szt./par®
20. szt./par*
2 szt./par®
29 szt./par®
23, szt./par*
24 szt./par*
25 szt./par*
26 szt./par®
27 szt./par*
28, szt./par®
29. szt./par*
szt./par*

30.




4. Stwierdza sie, ze dostarczone wyposazenie specjalistyczne OPM, stanowigce przedmiot

odbioru, jest zgodne z zestawieniem stanowigcym zalgcznik do umowy dotacyijnej

NrDPP-WNP.0773.3. ...... .2026 ZdNia........ovoe e e roku.
" Miejscowosé i data Pieczeé funkeyjna i podpis ~ Piecze funkeyjna i podpis
BENEFICJENTA PRZEDSTAWICIELA SZKOLY
7



Zatgcznik nr 2 do sprawozdania

PROTOKOL ZDAWCZO-ODBIORCZY / ODBIORCZY"

2. Sktad Komisji:
- przedstawiciel organu prowadzgcego:

/wypetni¢ tylko gdy dostawa jest bezposrednio do Beneficjenta/

- przedstawiciel szkoty (dyrektor lub osoba upowazniona):

/wypetni¢ tylko gdy dostawa jest bezposrednio do Beneficjenta/
3. Przedmiot odbioru:

Indywidualny pakiet wyposazenia ucznia OPM w roku szkolny 2025/2026

(nazwa szkoty)

wedtug nastepujacej specyfikacii:

L Nazwa asortymentu lloSé Jednostka Nr faktury/
P- (zgodnie z faktura/rachunkiem) miary rachunku
1 szt./par*

Py szt./par*

3 szt./par*

4 szt./par*

5 szt./par*




6. szt./par*

7 szt./par*
8 szt./par*
9 szt./par*

4. Stwierdza sie, ze dostarczone indywidualne pakiety wyposazenia ucznia OPM,

stanowigce przedmiot odbioru, sg zgodne z zestawieniem stanowigcym zatgcznik

do umowy dotacyjnej nr DPP-WNP.0773.3. ...... .2026 zdnia ................c..co.. .. roku.
 MiejscowosGidata  Pieczeé funkeyjna ipodpis  Pieczed funkcyjna i podpis
BENEFICJENTA PRZEDSTAWICIELA SZKOLY
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Zatacznik nr 3 do sprawozdania

(pieczet szkoty)

OSWIADCZENIE

Dotyczy: uzyczenia indywiduainego pakietu wyposazenia ucznia OPM
w roku szkolnym 2025/2026

1. O$wiadczam, ze w dniu/dniach ......................... wydatem/am .... kpl. Indywidualny
pakiet wyposazenia ucznia OPM, zgodnie z zatgcznikiem do umowy dotacyjnej
nr DPP-WNP.0773.3. ...... .2026 z dnia ............ 2025r.

2. Ponizej imienna lista ucznibw OPM, ktorzy otrzymali Indywidualny pakiet wyposazenia
ucznia OPM w roku szkolnym 2025/2026.

L.p. Imie i Nazwisko
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Oswiadczam, Ze ilo§¢ wydanego uczniom indywidualnego pakietu wyposazenia,
tj. ... szt.

D jest zgodna

0 jest niezgodna

z iloscig wykazang na fakturze vat/ rachunku o nr

ZANIA oo e :
 data (piecze¢ funkeyjna i czytelny podpis wydajgcego / opiekuna klasy
mundurowe;j)
data (pieczet funkeyjna i czytelny podpis Dyrektora Szkoly)

11







Zatagcznik nr 7

Klauzula informacyjna

Ministerstwo Spraw Wewnegtrznych i Administracji przekazuje informacje dotyczace

przetwarzania danych osobowych przez MSWiA, zgodnie z rozporzgdzeniem Parlamentu

Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27.04.2016r. w sprawie ochrony 0sdb fizycznych

w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich

danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (Dz. Urz. UE L 119, s. 1) — dalej RODO.

Administrator danych
osobowych

Administratorem danych osobowych podanych w zwiazku

z podpisaniem i wykonywaniem umowy jest: Minister Spraw
Wewngtrznych i Administracji z siedzibag w Warszawie, przy
ul. Stefana Batorego 5 (kod pocztowy: 02-591), zwany dalej
»MSWiA”,

2t %

Dane kontaktowe

administratora

Z administratorem, mozna skontaktowa¢ si¢ pisemnie na adres

siedziby MSWiA oraz telefonicznie + 47 72 839 48

Dane kontaktowe
Inspektora ochrony
danych

We wszystkich sprawach dotyczacych przetwarzania danych
osobowych oraz korzystania z praw zwigzanych z przetwarzaniem
danych mozna kontaktowa¢ z inspektorem ochrony danych,

na adres e-mail iod@mswia.gov.pl

Cele przetwarzania
danych i podstawa

prawna

Dane osobowe podane w zwiazku z realizacjg umowy

sg przetwarzane przez okres jej trwania, oraz przez okres
archiwizowania danych uzasadniony obowigzujacymi przepisami
prawa. Podstawg prawna przetwarzania jest art. 6 ust. 1 lit. b, cie

RODO.

Kategorie odbiorcow

danych

Dane osobowe moga by¢ przekazywane podmiotom uprawnionym
na mocy przepisé6w prawa oraz podmiotom dziatajagcym

na zlecenie MSWiA. Ponadto w przypadku
modyfikacji/wsparcia/awarii system6w informatycznych
wykorzystywanych przez MSWiA dostep do danych mogg mieé
podmioty $wiadczace dla MSWiA ustugi serwisowe.




Okres przetwarzania

Administrator ma obowiazek przechowywaé dane przez okres

danych niezbgdny do wykonania umowy, a po jej rozwigzaniu lub
wygasnigciu — przez obowigzkowy okres przechowywania
dokumentacji, ustalony odrebnymi przepisami prawa dotyczgcymi
archiwizacji dokumentac;ji.

Przystugujace prawa | Prawo dostgpu do danych osobowych, ich sprostowania oraz

przeniesienia do innego administratora, usuniecia danych,
ograniczenia przetwarzania danych, sprzeciwu, jezeli spetnione
sg przestanki okreslone bezposrednio w RODO.

W przypadku watpliwosci zwigzanych z przetwarzaniem danych
osobowych mozna zwréci¢ si¢ z prosbg o udzielenie informacji,
oraz wnie$¢ skarge do organu nadzorczego — Prezesa Urzedu

Ochrony Danych Osobowych.

Zrédto pochodzenia

Dane osobowe zostaty pozyskane w ramach realizacji umowy

danych zawartej pomiedzy MSWiA

a wykonawca/zleceniobiorcg/ustugodawcay.
Zautomatyzowane W trakcie przetwarzania danych osobowych nie b¢dzie dochodzito
przetwarzanie, do zautomatyzowanego podejmowania decyzji ani

profilowaniu i
przekazywanie do
panstwa trzeciego lub
organizacji

migdzynarodowej

do profilowania. Dane nie bgdg przekazywane do panstwa

trzeciego ani organizacji miedzynarodowe;.

Informacje o wymogu
lub dobrowolnosci
podania danych oraz
konsekwencjach ich

niepodania

Podanie danych jest dobrowolne ale niezbedne do realizacji

Umowy.



