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	Organ wydający:
	Marszałek Województwa Śląskiego

	w sprawie
	wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego

	
na podstawie



	[bookmark: _Hlk66969819]
art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 1691, dalej: Kpa), na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 192, art. 211 i 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2025 r. poz. 647 ze zm., dalej: POŚ),


	po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 10 czerwca 2024 r.
orzekam
A. zmienić warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 861/OS/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r. (z późn. zm.) 
dla instalacji Orzeł Biały S.A., zlokalizowanych na terenie Zakładu w Piekarach Śląskich, przy ul. Roździeńskiego 24 (instalacji wytopu ołowiu surowego, instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu oraz instalacji przerobu złomu akumulatorowego), eksploatowanych przez spółkę Orzeł Biały S.A. z siedzibą w Piekarach Śląskich, przy ul. Harcerskiej 23 (NIP: 6260003139, REGON: 270647152), w następujący sposób:


I. W części I decyzji „Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 1. „Prowadzący instalację i lokalizacja instalacji”,
otrzymuje brzmienie:

„1. Prowadzący instalację i lokalizacja instalacji 
a) prowadzący instalację IPPC:
	Lp.
	Nazwa prowadzącego instalację IPPC
	Siedziba prowadzącego instalację
	REGON
	NIP

	
	
	ulica i numer
	kod
	miasto
	
	

	1.
	Orzeł Biały S.A.
	ul. Harcerska 23
	41-946
	Piekary Śląskie
	270647152
	6260003139


b) instalacje IPPC objęte niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
	Lp.
	Nazwa instalacji IPPC
	Adres instalacji
	Branża IPPC (z rozp.)
	Kwalifikacja przedsięwzięcia
	Liczba instalacji tej branży
	Numery ewidencyjne działek, na których zlokalizowana jest dana instalacja

	
	
	ulica i numer
	kod
	miasto
	
	
	
	

	
1.
	Instalacja wytopu ołowiu surowego
	ul. Roździeńskiego 24
	41-946
	Piekary Śląskie
	2.5*
	§ 2 ust.1 pkt 14
Poś art.378 ust.2a 
	1
	1021/56, 1022/56, 1034/64, 1030/64, 1018/56, 1008/94, 154/63, 1023/56, 1024/56, 1025/56, 1035/65, 1026/56, 1036/64, 1039/74, 1043/58, 1044/58, 1040/74, 995/49, 1053/94, 1045/58, 1046/58, 1041/74, 1042/74, 1047/58, 1048/58, 1054/94, 996/48, 1052/58, 1049/58, 1050/58, 1051/58 w tym nowa instalacja do przerobu złomu akumulatorowego położona jest na działkach 
o numerach 1043/58 
i 1045/58 w Piekarach Śląskich.


	2.
	Instalacja produkcji ołowiu rafinowanego 
i stopów ołowiu
	
	
	
	2.6*
	§ 2 ust.1 pkt 14
Poś art.378 ust.2a 
	1
	

	3.
	Instalacja przerobu złomu akumulatorowego
	
	
	
	5.1*
	§ 2 ust.1 pkt 41
Poś art.378 ust.2a 
	1
	

	4.
	Instalacja magazynowania odpadów niebezpiecznych powyżej 50 Mg
	
	
	
	5.5*
	§ 3 ust.1 pkt 83b
Poś art. 378 ust. 2a
	12
	


* Rozporządzenie Ministra Środowiska w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 r. poz. 1169)
** Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz.U. z 2019 r., poz. 1839 ze zm.)
												„
II. W części I decyzji „Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 2.
otrzymuje brzmienie:
„ 2. Rodzaj i parametry przedsięwzięcia
Niniejsze pozwolenie zintegrowane obejmuje instalacje IPPC, zlokalizowane w Zakładzie w Piekarach Śląskich:
1. Instalację produkcji ołowiu surowego,
2. Instalację produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu,
3. Instalację przerobu złomu akumulatorowego,
4. 12 instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych powyżej 50 Mg.
Zdolności produkcyjne dla tych instalacji określone są następująco:
· instalacja wytopu ołowiu surowego: roczna ilość produkowanego ołowiu surowego: ok. 100 tys. Mg/rok,
· instalacja produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu: roczna ilość produkowanego ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu: ok. 100 tys. Mg/rok,
· instalacja przerobu złomu akumulatorowego: roczna ilość przyjmowanego do przerobu złomu wynosi: 100 tys. Mg/rok,
· 12 instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych, o pojemności powyżej 50 Mg każda.
Zdolności produkcyjne instalacji do przerobu złomu akumulatorowego, pieców do wytopu ołowiu (1 piec obrotowo-wahadłowy typu Doerschla i 3 piece obrotowo-uchylne firmy BJ Industries) i instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu (10 kotłów rafinacyjnych), określono w oparciu o maksymalne wydajności tych instalacji oraz wdrożenie selektywnego niskotemperaturowego przetopu frakcji metalicznej w piecach do wytopu ołowiu lub przetop bezpośrednio w kotłach rafinacyjnych.
Podstawowym obszarem działalności Spółki „Orzeł Biały” S.A. jest przerób zużytych akumulatorów ołowiowych. W instalacji do przerobu złomu akumulatorowego, odzyskuje się surowce ołowionośne, które stanowią wsad do procesu hutniczego. Ponadto, odzyskuje się polipropylen z obudów akumulatorów oraz kwas siarkowy (oczyszczony elektrolit) w przypadku braku odbiorcy przetwarzany jest do postaci gipsu.”
III. W części I decyzji „Rodzaj i parametry instalacji”, do punktu 3. „Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urządzeń technologicznych” dopisuje się podpunkt 3.4.”12 instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych powyżej 50 Mg.”, 
o brzmieniu:
[bookmark: _Hlk216956294]„3.4. 12 instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych powyżej 50 Mg.
Instalacje do magazynowania odpadów niebezpiecznych prowadzone będą 
w 12 magazynach, ponumerowanych od 1 do 12, na wyznaczonych i opisanych miejscach, na terenie Zakładu, zlokalizowanego w Piekarach Śląskich, 
przy ul. Roździeńskiego 24.
Magazynowanie odpadów prowadzone będzie w oparciu o proces odzysku R13 - Magazynowanie odpadów poprzedzające którykolwiek z procesów wymienionych 
w pozycji R1-R12 (z wyjątkiem wstępnego magazynowania u wytwórcy odpadów).
Magazynowanie odpadów odbywać się będzie zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Klimatu z dnia 11 września 2020r. w sprawie szczegółowych wymagań dla magazynowania odpadów (Dz. U. z 2020 r. poz. 1742) oraz ustawą z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (t.j.: Dz. U. z 2023 poz. 1587 z późn. zm.).
Miejsca magazynowania odpadów posiadają utwardzone, szczelne, betonowe podłoże, wyposażone w system kanalizacji deszczowej, ujmowanej w zamknięty obieg wodno-ściekowy. Miejsca magazynowania wyposażone są w gaśnice oraz sorbenty do neutralizacji ewentualnych wycieków. Dodatkowo zabezpieczone są przed dostępem osób nieupoważnionych.” 
IV. W części I decyzji „Rodzaj i parametry instalacji”, do punktu 4. „Źródła emisji, zużycie energii, materiałów, surowców i paliw (w tym źródła zaopatrzenia zakładu w wodę)” dopisuje się punkt 4.1.4., który otrzymuje brzmienie:
„4.1.4. 12 instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych powyżej 50 Mg.
4.1.4.1. Źródła emisji z 12 instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych powyżej 50 Mg.
12 instalacji do magazynowania odpadów może być źródłem emisji niezorganizowanej powstałej wyłącznie w czasie procesów przygotowawczych do magazynowania. Sam proces magazynowania nie powoduje emisji do powietrza.”
V. W części III decyzji „Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do środowiska substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”, 
w punkcie 3. „Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, podpunkt 3.2. „Przetwarzanie odpadów”,
otrzymuje brzmienie:
„3.2. Przetwarzanie odpadów. 
3.2.1. Rodzaj i ilość odpadów przewidzianych do przetwarzania i powstających w wyniku przetwarzania w okresie roku.
3.2.1.1. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obróbki fizykochemicznej.
W instalacji do przetwarzania odpadów, w procesie D9, przyjmowane są następujące rodzaje odpadów, w ilościach określonych w poniższej tabeli:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
Mg/a

	1.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	15 000,00


W wyniku przetwarzania odpadów w instalacji do przetwarzania odpadów, 
w procesie D9 będą powstawały następujące rodzaje odpadów, w ilościach nie większych niż określone w poniższej tabeli:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadu powstającego 
w ciągu roku (suchej masy)
[Mg s.m./rok]

	1.
	19 02 06
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione w 19 02 05
	1 500,00


3.2.1.2. Instalacja produkcji ołowiu surowego w piecach do wytopu ołowiu.
W instalacji do przetwarzania odpadów w procesie R4 przyjmowane są następujące rodzaje odpadów, w ilościach określonych w poniższej tabeli:
A. Odpady niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów przewidzianych do odzysku w ciągu roku
[Mg/rok]

	1.
	06 03 15*
	Tlenki metali zawierające metale ciężkie
	1 440,00

	2.
	10 04 02*
	Kożuchy żużlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtórnej
	30 000,00

	3.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	10 000,00

	4.
	10 04 05* 
	Inne cząstki i pyły
	10 000,00

	5.
	10 04 06*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych
	1 440,00

	6.
	10 10 11*
	Inne cząstki stałe zawierające substancje niebezpieczne
	1 320,00

	7.
	10 11 09*
	Odpady z przygotowania mas wsadowych do obróbki termicznej zawierające substancje niebezpieczne
	108,00

	8.
	10 11 13*
	Szlamy z polerowania i szlifowania szkła zawierające substancje niebezpieczne
	180,00

	9.
	10 11 15*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	132,00

	10.
	10 11 17*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	120,00

	11.
	11 02 02*
	Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i getyt)
	3 000,00

	12.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	100,00

	13.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	100,00

	14.
	ex 16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (kable, płytki o wysokiej zawartości cyny, miedzi, ołowiu, złota, srebra i innych metali)
	10 000,00

	15.
	16 03 03*
	Nieorganiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	100,00

	16.
	ex 16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (odczynniki chemiczne – związki ołowiu nieorganiczne)
	1,32

	17.
	ex 16 05 08*
	Zużyte organiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (odczynniki chemiczne- związki ołowiu organiczne)
	1,32

	18.
	ex 16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych zawierające substancje niebezpieczne (zużyte materiały ogniotrwałe z remontów pieców).
	372,00

	19.
	17 04 09*
	Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	10 000,00

	20.
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę i inne substancje niebezpieczne
	10 000,00

	21.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	132,00

	22.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	20 000,00

	23.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	71 000,00


B. Odpady inne niż niebezpieczne:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów przewidzianych do odzysku w ciągu roku
[Mg/rok]

	1.
	10 02 10
	Zgorzelina walcownicza
	7 800,00

	2.
	10 02 80
	Zgary z hutnictwa żelaza
	7 800,00

	3.
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	5 000,00

	4.
	10 10 03
	Zgary i żużle odlewnicze
	7 200,00

	5.
	10 11 16
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych inne niż wymienione w 10 11 15
	96,00

	6.
	10 11 99
	Inne nie wymienione odpady
	1 440,00

	7.
	11 02 06
	Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niż wymienione w 11 02 05
	5 000,00

	8.
	12 01 01
	Odpady z toczenie i piłowania żelaza oraz jego stopów
	12 000,00

	9.
	12 01 02
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	12 000,00

	10.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	14,40

	11.
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	5 000,00

	12.
	17 04 03
	Ołów
	14 400,00

	13.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	12 000,00

	14.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	10 000,00

	15.
	19 10 01
	Odpady żelaza i stali
	12 000,00

	16.
	19 12 02
	Metale żelazne
	9 000,00

	17.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	13 500,00

	18.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	2 700,00


Łączna ilość odpadów przyjętych do przetwarzania nie przekroczy: 200 000 Mg/rok.
W wyniku przetwarzania odpadów w instalacji produkcji ołowiu surowego w piecach do wytopu ołowiu w procesie R4 będą powstawały następujące rodzaje odpadów, w ilościach nie większych niż określone w poniższej tabeli:
A. Odpady niebezpieczne

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
Mg/rok

	1.
	10 04 01*
	Żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	30 000,00

	2.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	10 000,00


3.2.1.3. Instalacja produkcji ołowiu rafinowanego i stopów.
W instalacji do przetwarzania odpadów w procesie R4 przyjmowane są następujące rodzaje odpadów, w ilościach określonych w poniższej tabeli:
A. Odpady niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów przewidzianych do odzysku w ciągu roku
[Mg/rok]

	1.
	ex 16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy  inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (kable, płytki 
o wysokiej zawartości cyny, miedzi, ołowiu, złota, srebra 
i innych metali)
	10 000,00

	2.
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę i inne substancje niebezpieczne
	10 000,00

	3.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	25 000,00


B. Odpady inne niż niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów przewidzianych do odzysku w ciągu roku
[Mg/rok]

	1.
	10 10 99
	Inne niewymienione odpady
	5 000,00

	2.
	12 01 03
	Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych 
	10 000,00

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	200,00

	4.
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	2 000,00

	5.
	ex 16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 (płytki o wysokiej zawartości cyny, miedzi, ołowiu, złota, srebra i innych metali)
	5 000,00

	6.
	16 03 04
	Nieorganiczne odpady inne niż wymienione w 16 03 03, 16 03 80
	100,00

	7.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	20,40

	8.
	17 04 02
	Aluminium
	2 000,00

	9.
	17 04 03
	Ołów 
	14 400,00

	10.
	17 04 04
	Cynk 
	156,00

	11.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	5 000,00

	12.
	19 12 03
	Metale nieżelazne 
	10 000,00

	13.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma (tzw. steryle)
	276,00


Łączna ilość odpadów przyjętych do przetwarzania nie przekroczy: 100 000 Mg/rok.
W wyniku przetwarzania odpadów w Instalacji produkcji ołowiu rafinowanego 
i stopów w procesie R4 będą powstawały następujące rodzaje odpadów, 
w ilościach nie większych niż określone w poniższej tabeli:
A. Odpady niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
Mg/rok

	1.
	10 04 02*
	Zgary z produkcji pierwotnej i wtórnej
	25 000,00

	2.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	           2 000,00


3.2.1.4. Instalacja (linia) do przerobu złomu akumulatorowego. 
W instalacji do przetwarzania odpadów w procesach R3, R4, R5, R12 przyjmowane są następujące rodzaje odpadów, w ilościach określonych w poniższej tabeli:
A. Odpady niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadu dopuszczonego do odzysku w ciągu roku
[Mg/rok]

	1.
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	100,00

	2.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	118 000,00

	3.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	5 000,00

	4.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	5 000,00

	5.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	50 000,00

	6.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	8 000,00





B. Odpady inne niż niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadu dopuszczonego do odzysku w ciągu roku
[Mg/rok]

	1.
	07 02 13
	Odpady z tworzyw sztucznych 
	2 000,00

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	7 500,00

	3.
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	4 000,00

	4.
	16 03 06
	Organiczne odpady inne niż wymienione 
w 16 03 05, 16 03 80
	100,00

	5.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	7 500,00

	6.
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione
w 19 12 11
	7 500,00


Łączna ilość odpadów przyjętych do przetwarzania nie przekroczy 118 000 Mg/rok.
W wyniku przetwarzania odpadów na instalacji przerobu złomu akumulatorowego 
w procesie R3, R4, R5, R12 będą powstawały następujące rodzaje odpadów, 
w ilościach nie większych niż określone w poniższej tabeli:
A. Odpady niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
Mg/a

	1.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	250,00

	2.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	25 000,00

	3.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	100,00

	4.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	71 000,00



B. Odpady inne niż niebezpieczne
	
Lp.

	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość [Mg s.m./rok]

	1.
	07 02 99
	Inne nie wymienione odpady
	15,00

	2.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	100,00

	3.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	100,00

	4.
	19 02 06
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione w 19 02 05
	1 500,00 (Mg s.m./rok)

	5.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	   12 200,00


3.2.2. Miejsce i metody przetwarzania odpadów, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz opis procesu technologicznego. 
3.2.2.1. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obróbki fizykochemicznej.
Proces neutralizacji elektrolitu, w wyniku którego powstanie odpad gipsu o kodzie 
19 02 06 (szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 02 05), odbywać się będzie w Zakładzie Orzeł Biały w Piekarach Śląskich.
Proces ten przebiega następująco:
Wstępnie rozdrobniony złom akumulatorowy, wraz z roztworem elektrolitu spod kruszarki, kierowany będzie rynną do kruszarki zasadniczej, w celu redukcji wielkości części stałych (rozdrobnienia). Rozdrobnione frakcje akumulatora wraz z roztworem elektrolitu podawane będą na sito wibracyjne z systemem dysz natryskowych, gdzie będzie następował rozdział na poszczególne frakcje (produkty). Odseparowana pasta, wraz z roztworem elektrolitu, poprzez system rurociągów, zbiorników i pomp, kierowana jest do pras filtracyjnych, w których następuje oddzielenie pasty od roztworu elektrolitu. Prasy filtracyjne wyposażone są we wkłady z włókniny filtracyjnej, wychwytujące zanieczyszczenia (ewentualne związki ołowiu) z roztworu elektrolitu. Oczyszczony roztwór elektrolitu kierowany jest do systemu dysz sita wibracyjnego. Podczas prasowania elektrolit, przechodząc przez włókninę, zostaje pozbawiony zanieczyszczeń. 
Część elektrolitu przekazywana będzie do zbiorników magazynowych, a pozostała część elektrolitu będzie unieszkodliwiana wapnem (np. wapnem hydratyzowanym), 
w wyniku czego wytworzone zostaną odpady inne niż niebezpieczne o kodzie 
19 02 06 (szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 02 05). Odpady o tym kodzie przekazywane będą do Zakładu „Orzeł Biały” S.A. 
w Bytomiu lub firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Zmagazynowany w zbiorniku roztwór elektrolitu przekazywany będzie uprawnionym odbiorcom lub na instalację neutralizacji elektrolitu Zakładu „Orzeł Biały” S.A. 
w Bytomiu. 
3.2.2.2. Instalacja produkcji ołowiu surowego w piecach do wytopu ołowiu.
Proces odzysku odpadów prowadzony będzie w trzech piecach obrotowo – uchylnych BJ Industries oraz jednym piecu obrotowo – wahadłowym typu Doerschla, w Zakładzie w Piekarach Śląskich.
Podstawowym wsadem do procesu wytopu będzie materiał powstały w wyniku segregacji złomu akumulatorowego, głównie stanowi go frakcja metaliczna i pasta ołowionośna, reduktorem związków ołowiu jest dodawany do wsadu koksik, natomiast pozostałe dodatki technologiczne stanowią złom żelaza i soda. Udział pasty akumulatorowej we wsadzie w produkcji ołowiu surowego wyniesie od 45 ÷ 66%, 
co odpowiada ilości 30 ÷ 40 tys. Mg/rok. Produktem przetopu jest ołów surowy, odpadem zaś żużel. Pyły wychwycone w procesie oczyszczania gazów stanowią komponent mieszanki wsadowej i będą w całości zawracane do procesu. 
W procesie wytopu ołowiu jako materiał wsadowy wykorzystywane będą odpady: 
· o kodach: 06 03 15*, 10 04 04*, 10 04 05*, 10 04 06*, 10 10 11*, 10 11 09*, 
10 11 13*, 10 11 15*, 10 11 17*, 11 02 02*, 15 01 10*, 15 02 02*, ex 16 02 13*, 
16 03 03*, ex 16 05 07*, ex 16 05 08*, 17 04 09*, 17 04 10*, 19 02 05*, 19 08 13*, 19 12 11*, stosowane będą jako dodatki do mieszanki i komponenty mieszanki wsadowej dla pieców do wytopu ołowiu,
· o kodzie: 10 04 02*, zgary cynkowe i piana srebra, będą w całości przerabiane 
w procesie technologicznym wewnątrz zakładu, zgary miedzi i zgary Sn-Sb-As będą przerabiane w piecach do wytopu ołowiu,
· o kodzie ex 16 11 03*, po okresie sezonowania, polegającym na doprowadzeniu do zlasowania i rozdrobnienia, będzie dodawany małymi porcjami do mieszanki wsadowej do pieców do wytopu ołowiu,
· o kodach: 10 02 10, 10 02 80, 10 04 99, 10 10 03, 10 11 16, 10 11 99, 11 02 06, 12 01 01, 12 01 02, 15 01 04, 16 01 18, 17 04 03, 17 04 05, 17 04 11, 19 10 01, 19 12 02, 19 12 03, 19 12 04, stosowane będą jako dodatki do mieszanki wsadowej dla pieców do wytopu ołowiu.
Przetwarzanie odpadów prowadzone będzie w oparciu o proces odzysku R4 – Recykling lub odzysk metali i związków metali.
Roczna ilość produkowanego ołowiu surowego wynosi: ok. 100 tys. Mg/rok.
3.2.2.3. Instalacja produkcji ołowiu rafinowanego i stopów.
Rafinację ołowiu surowego przeprowadza się w celu oczyszczenia go 
z niepożądanych domieszek, w tym także metali szlachetnych, które powodują jego zanieczyszczenie, jak również w celu uzupełnienia innych składników poprawiających jego właściwości.
W procesie produkcji ołowiu rafinowanego i stopów wykorzystywane będą odpady:
· o kodach: ex 16 02 13*, 17 04 10*, 19 12 11*, stosowane będą jako surowiec (ołów), składniki stopowe (miedź, mosiądz), w procesie produkcji ołowiu rafinowanego i stopów.
· o kodach: 10 10 99, 12 01 03, ex 16 02 16, stosowane będą jako surowiec (ołów), składniki stopowe (miedź, mosiądz), w procesie produkcji ołowiu rafinowanego 
i stopów,
· o kodzie 15 01 02, stosowane będą w procesie szlikrowania ołowiu, tj. jednym 
z podstawowych procesów usuwania zanieczyszczeń z ołowiu,
· o kodzie 17 04 01, stosowane są jako dodatek stopowy do produkcji stopów miedziowych PbCu,
· o kodzie 16 01 18,  17 04 02, stosowane będą jako dodatek stopowy do produkcji stopów,
· o kodzie 17 04 03, stosowane będą w kotłach rafinacyjnych jako surowiec do produkcji rafinatów,
· o kodzie 17 04 04,  dodawane będą w procesie odsrebrzania ołowiu,
· o kodach 17 04 11, 19 12 03, stosowane będą jako surowiec (ołów) lub składnik stopowy (miedź),
· o kodach 16 03 04, 19 12 04, stosowane będą jako dodatek ułatwiający usuwanie szlikrów i innych zanieczyszczeń w procesie rafinacji ołowiu.
Przetwarzanie odpadów prowadzone będzie w oparciu o proces odzysku R4 – Recykling lub odzysk metali i związków metali.
Roczna ilość produkowanego ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu wynosi: 
ok. 100 tys. Mg/rok.
3.2.2.4. Instalacja (linia) do przerobu złomu akumulatorowego.
Rozdzielenie dostaw złomu akumulatorów trakcyjnych będzie elementem przedwstępnym przed skierowaniem odpadów na instalację (linię) do przerobu złomu akumulatorowego. Proces rozdzielenia odpadów metalowych skrzyń trakcyjnych 
o kodzie 19 12 02 od akumulatorów ołowiowych o kodzie 16 06 01* polega na przecięciu (rozkręceniu) łączników i wyjęciu akumulatorów z obudowy. Metalowe skrzynie trakcyjne nie trafiają na ww. instalację, są odpadem wytworzonym w wyniku prowadzonej działalności, a następnie przekazywane uprawnionemu odbiorcy. Takie działanie każdorazowo potwierdzane jest kartą przekazania odpadu. Pozostała część po rozdzieleniu, czyli złom akumulatorowy, przekazywany jest na instalację (linię) do przerobu złomu akumulatorowego.
Etap wstępny przygotowania akumulatorów do przerobu odbywa się w zmodernizowanym magazynie złomu akumulatorowego, w którym wydzielone zostały 2 niezależne strefy i dotyczy wyłącznie odpadów 16 06 01* oraz 20 01 33*. 
Na tym etapie (w strefie I) następuje częściowe usunięcie elektrolitu z akumulatorów. Akumulatory podczas rozładunku z rampy ulegają rozszczelnieniu i grawitacyjnie usuwany jest z nich elektrolit. Dodatkowo, czerpak suwnicy przemieszcza i pryzmuje zmagazynowane akumulatory celem ich równomiernego rozmieszczenia w strefie 
I i osuszenia. Wstępnie odsączone (osuszone) akumulatory przenoszone są do strefy II, skąd kierowane są do instalacji przerobu złomu.
W trakcie tego procesu ze złomu akumulatorowego odzyskiwane jest ok. 13% elektrolitu. Elektrolit po oczyszczeniu trafia do zbiorników, skąd odpompowywany jest na układ neutralizacji lub do cystern i przekazywany na własną instalację lub do zagospodarowania u uprawnionego odbiorcy. Niniejsze działanie pozwala zwiększyć ilość odpadów przyjętych do przetwarzania i dopuszczonych do odzysku do 
118 000 Mg/rok bez zmiany wielkości mocy przerobowych pozostałych na poziomie 100 000 Mg/rok.
[bookmark: _Hlk198032020]I etap przerobu złomu akumulatorowego odbywa się w instalacji (linii) przerobu złomu akumulatorowego.
Wstępnie przygotowany złom akumulatorowy z obniżoną zawartością elektrolitu, 
ze strefy II magazynu, podawany będzie suwnicą chwytakową (z systemem ważenia) lub ładowarką do leja kanału wibracyjnego. 
Kanał zasila przenośnik taśmowy, a następnie przez kanał wibracyjny nadawa będzie wprowadzana do młyna udarowego, w którym następuje rozdrabnianie akumulatorów. Kruszarka jest zainstalowana bezpośrednio na kieszeni przyjmującej nadawę rynny wibracyjnej. Rozdrobniony materiał oraz roztwór kwasu zasilają wtórny młyn udarowy, 
w celu rozdrobnienia elementów stałych do 50 mm, umożliwi to uzyskanie lepszej separacji frakcji odpadów o kodzie: 19 12 11* w postaci pasty ołowiowej oraz frakcji metalicznej. Na przekroju rynny wibracyjnej zainstalowany jest separator magnetyczny, dla usunięcia ewentualnych części żelaznych, obecnych w rozdrobnionym materiale.
Rozdrobniony złom akumulatorowy oraz roztwór kwasu wychodzące z młyna II, są wzbogacane na sicie wibracyjnym, w którym następuje separacja pasty ołowiowej 
z masy rozdrobnionych akumulatorów. 
Pasta ołowiowa w postaci szlamu podawana jest do zbiornika zagęszczającego, skąd jest przenoszona przy pomocy przenośnika łańcuchowego zgarniakowego do zbiornika mieszalnego. Pozostałe frakcje złomu akumulatorowego z sita, przy pomocy przenośników ślimakowych, podawane są do separatora hydrodynamicznego, gdzie następuje rozdział poszczególnych składników na:
· metal siatek, który jest wynoszony przy pomocy przenośnika z dna separatora hydrodynamicznego i kierowany bezpośrednio do systemu separacji biegunów 
i frakcji drobnej, gdzie przy pomocy rynny wibracyjnej, przenośnika taśmowego 
i sita wibracyjnego, następuje rozdział na frakcje – drobną metaliczną oraz bieguny. Frakcje te mogą być magazynowane razem lub selektywnie w zależności od potrzeb procesu technologicznego w boksach lub kontenerach, w których przekazywane są do dalszego zagospodarowania;
· tworzywa sztuczne lekkie (polipropylen), wyodrębnione są przy pomocy przenośnika ślimakowego z górnej części separatora hydrodynamicznego, skąd są wysyłane do boksu magazynowego lub kontenera. Po wyjściu z separatora transportowane są ślimakiem, wyposażonym w wysokociśnieniowe wodne dysze natryskowe, powodujące ostateczne (końcowe) obmycie tworzywa i w tej postaci jako odpady 19 12 04 mogą być wykorzystywane przy produkcji określonych wyrobów, natomiast w celu wytworzenia granulatu w postaci polipropylenu, tworzywa sztuczne lekkie poddawane będą procesowi recyklingu w urządzeniach do obróbki termicznej tych tworzyw,
· [bookmark: _Hlk198037135][bookmark: _Hlk153213492]tworzywa sztuczne ciężkie (frakcja polietylenowa PE), wynoszone w strumieniu wody separacyjnej do sita odwadniającego, gdzie po odseparowaniu wody, kierowane są do kontenera lub boksu magazynowego. Separatory (elementy osłonowe elektrod) po wyjściu  z sita odwadniającego, podczas transportu ślimakiem wyposażonym w układ myjący, podlegają dodatkowemu obmyciu przed przekazaniem ich do boksu lub kontenera. Z oczyszczonego materiału pobiera się próbki odpadu do badania celem sprawdzenia jego czystości (określenie zawartości związków ołowiu). Jeżeli analizy chemiczne nie potwierdzą spełnienia wymagań jakościowych, odpad zostanie zakwalifikowany jako odpad niebezpieczny oznaczony kodem 19 12 11* - Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne i kierowany będzie do przetwarzania jako dodatek do mieszanki wsadowej w instalacji produkcji ołowiu surowego, zgodnie z zapisami punktu 
3.2.2.2 Instalacja produkcji ołowiu surowego i/lub  przekazywany uprawnionemu odbiorcy zewnętrznemu.
Woda zbierana jest do zbiornika mieszadłowego, skąd odpompowywana będzie pompą do separatora hydrodynamicznego.
W zakresie separacji z wody zawartych w niej części stałych (frakcji drobnej tworzyw sztucznych i ciężkich plastików, a także niewielkiej ilości frakcji drobnej metalicznego ołowiu) oraz dla utrzymywania właściwej wartości pH, jej strumień jest ciągle filtrowany przy pomocy prasy filtracyjnej. Wydzielona na prasie ciecz jest zbierana w zbiorniku, skąd pompą podawana jest na dysze natryskowe, a jej część o odpowiedniej wartości pH, wysyłana jest do sekcji neutralizacji. 
W ciągu technologicznym przerobowi poddane będą następujące odpady:
1) przyjęte w postaci zużytych baterii i akumulatorów oraz ich elementów, odpady o kodach: 16 06 01*, 19 12 11* (w postaci niekompletnego akumulatora) oraz 20 01 33*, które po oddzieleniu elektrolitu i metalowych skrzyń, poddawane będą operacjom technologicznym na instalacji, w celu wydzielenia frakcji ołowionośnych i tworzywowych,
2) przyjęte w postaci: szlamów z fizykochemicznej przeróbki odpadów, zanieczyszczonej frakcji metalicznej oraz odpadów z mechanicznej obróbki (zawierających domieszkę tworzyw sztucznych) o kodach: 16 03 05*, 19 02 05*, 19 08 13*, 19 12 11*, które przerabiane będą selektywnie lub łącznie z odpadem o kodzie 16 06 01* na linii przerobu złomu akumulatorowego, w celu rozdzielenia na frakcje tworzyw sztucznych oraz szlamy ołowionośne,
3) przyjęte w postaci tworzyw sztucznych odpady opakowań z tworzyw sztucznych, i innych odpadów z tworzyw sztucznych o kodach: 07 02 13, 15 01 02, 16 01 19, 16 03 06, 19 12 04, 19 12 12, przekazywane będą na linię przerobu złomu akumulatorowego celem oczyszczenia i rozdrobnienia tych tworzyw w procesie hydrodynamicznej separacji wg metody firmy SERII. W celu wytworzenia  granulatu w postaci polipropylenu, tworzywa sztuczne lekkie poddawane będą procesowi recyklingu w urządzeniach do obróbki termicznej.
Przetwarzanie odpadów prowadzone będzie w oparciu o proces odzysku: 
· R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania)
· R4 - Recykling lub odzysk metali i związków metali
· R5 - Recykling lub odzysk innych materiałów nieorganicznych
· R12 - Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R1-R11.
Roczna ilość przyjmowanego do przerobu złomu wynosi: 118 000 Mg/rok.
Przetwarzanie odpadów prowadzone będzie w oparciu o proces odzysku R4 – Recykling lub odzysk metali i związków metali.
Roczna ilość produkowanego ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu wynosi: 
ok. 100 tys. Mg/rok.”
3.2.3. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadów przewidzianych do przetwarzania.
Magazynowanie odpadów przeznaczonych do przetwarzania, będzie prowadzone 
w wyznaczonych i opisanych miejscach na terenie Zakładu, zlokalizowanego 
w Piekarach Śląskich, przy ul. Roździeńskiego 24, na działkach o numerach ewidencyjnych: 1021/56, 1022/56, 1034/64, 1030/64, 1018/56, 1008/94, 154/53, 1023/56, 1024/56, 1025/56, 1035/64, 1026/56, 1036/64, 1039/74, 1043/58, 1040/74, 1044/58, 1053/94, 1045/58, 1046/58, 1041/74, 1042/74, 1047/58, 1048/58, 1054/94, 1049/58 i 1051/58. 
W celu magazynowania odpadów niebezpiecznych na terenie zakładu wydzielono instalacje magazynowania odpadów niebezpiecznych o pojemności powyżej 50 Mg każda, zgodnie z poniższym podziałem, na działkach, o numerach ewidencyjnych:
1. instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 1 (breaker): (hala złomu akumulatorowego oraz przyległa wiata).
2. [bookmark: _Hlk225764237]Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 2 (zbiorniki na elektrolit): działka o nr ewid.: 1043/58.
3. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 3 (namiarownia): działki o nr ewid.: 1054/94, 1043/58, 1026/56, 1018/56, 154/53, 1008/94.
4. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 4 (plac magazynowy przy namiarowni): działki o nr ewid.: 154/53, 1008/94, 1018/56, 1026/56.
5. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 5 (nowe boksy 
przy filtrach): działki o nr ewid.: 154/53, 1008/94.
6. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 6 (stare boksy 
przy filtrach): działka o nr ewid.: 1024/56.
7. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 7 (namiot przy niebieskiej hali): działka o nr ewid.: 1021/56.
8. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 8 (plac przy PUR): działka o nr ewid.: 1024/56.
9. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 9 (arbeny): działki 
o nr ewid.: 1025/56 i 1035/64.
10. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 10 (boksy AMK): działki o nr ewid.: 1044/58 i 1040/74.
11. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 11 (boksy 6): działki o nr ewid.: 1044/58 i 1040/74.
12. Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 12 (boksy 7): działka o nr ewid.: 1041/74.
Magazynowanie odbywać się będzie w sposób bezpieczny dla środowiska, zabezpieczający je przed wyciekami substancji niebezpiecznych (w tym paliw, olejów 
i innych płynów eksploatacyjnych). 
Odpady magazynowane będą w sposób selektywny. 
Odpady inne niż niebezpieczne będą magazynowane w następujących miejscach:
a) Plac magazynowy:
- boksy magazynowe,
- wiata magazynowa,
- arbeny,
- namioty, 
- pojemniki,
- kontenery,
- łyżki wsadowe,
- big-bagi,
- wanny,
- palety.
Plac magazynowy posiada utwardzone podłoże, wyposażone w system kanalizacji deszczowej ujmowanej w zamknięty obieg wodno-ściekowy nr I, opisany w części I 
ppkt 4.3.3. pozwolenia zintegrowanego. Miejsce magazynowania zabezpieczone jest przed dostępem osób nieupoważnionych, wyposażone w gaśnice, hydranty oraz środki 
do zbierania wycieków. 
b) Hale magazynowe:
- hala magazynowa złomu akumulatorowego – breaker,
- hala namiarowni,
- hala magazynowa nr 24.
Hale magazynowe posiadają utwardzone, szczelne betonowe podłoże, wyposażone w system kanalizacji deszczowej ujmowanej w zamknięty obieg wodno-ściekowy 
nr I, opisany w części I ppkt 4.3.3. pozwolenia zintegrowanego. Hale wyposażone są
w gaśnice oraz sorbenty do neutralizacji ewentualnych wycieków. Miejsce magazynowania zabezpieczone jest przed dostępem osób nieupoważnionych.
Szczegółowy opis miejsc magazynowania poszczególnych rodzajów odpadów został opisany poniżej:
A. Odpady inne niż niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów

	
	
	
	

	1
	07 02 13
	Odpady tworzyw sztucznych
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w sposób uporządkowany na paletach lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	2
	10 02 10
	Zgorzelina walcownicza
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w sposób uporządkowany na paletach lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	3
	10 02 80
	Zgary z hutnictwa żelaza
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w sposób uporządkowany na paletach lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.

	4
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	5
	10 10 03
	Zgary i żużle odlewnicze
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w sposób uporządkowany na paletach lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	6
	10 10 99
	Inne niewymienione odpady
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w sposób uporządkowany na paletach lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym 
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	7
	10 11 16
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych inne niż wymienione w 10 11 15
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w sposób uporządkowany na paletach lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	8
	10 11 99
	Inne niewymienione odpady
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym  i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	9
	11 02 06
	Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niż wymienione
w 11 02 05
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	10
	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W hali namiarowni lub w wyznaczonym  i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	11
	12 01 02
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w luzem boksach magazynowych lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W hali namiarowni lub w wyznaczonym i oznakowanym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	12
	12 01 03
	Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W hali namiarowni lub w wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	13
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksie magazynowym.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	14
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w kontenerach, pojemnikach lub w boksie magazynowym.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	15
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach 
lub kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym lub w hali namiarowni.


	16
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	17
	ex 16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 (płytki o wysokiej zawartości cyny, miedzi, ołowiu, złota, srebra i innych metali)
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w kontenerach, pojemnikach, na paletach lub luzem w betonowych boksach magazynowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym  i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	18
	16 03 04
	Nieorganiczne odpady inne niż wymienione
w 16 03 03, 16 03 80
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w sposób uporządkowany na paletach lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	19
	16 03 06
	Organiczne odpady inne niż wymienione
w 16 03 05, 16 03 80
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w sposób uporządkowany na paletach lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	20
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym. 


	21
	17 04 02
	Aluminium
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym. 


	22
	17 04 03
	Ołów
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w łyżkach wsadowych lub w pojemnikach, kontenerach, big-bagach.
Miejsce magazynowania: Pod zadaszeniem w wyznaczonym 
i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	23
	17 04 04
	Cynk
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	24
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach 
w hali namiarowni, boksach magazynowych, w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym lub w hali namiarowni.


	25
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym. 


	26
	19 10 01
	Odpady żelaza i stali
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W  wyznaczonym i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub na placu magazynowym.


	27
	19 12 02
	Metale żelazne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W  wyznaczonym i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub na placu magazynowym.


	28
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W  wyznaczonym i oznakowanym miejscu w hali namiarowni lub na placu magazynowym.


	29
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksach magazynowych w sposób uporządkowany.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym  i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.


	30
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w kontenerach, pojemnikach lub luzem w boksach magazynowych w sposób uporządkowany.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym










B. Odpady niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów

	1
	06 03 15*
	Tlenki metali zawierające metale ciężkie
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym 
i oznakowanym miejscu na utwardzonym podłożu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 3, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12

	2
	10 04 02*
	Kożuchy żużlowe 
i zgary z produkcji pierwotnej i wtórnej
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym 
i oznakowanym miejscu na utwardzonym podłożu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 3, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12

	3
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 3, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12

	4
	10 04 05*
	Inne cząstki i pyły
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 3, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12

	5
	10 04 06*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	6
	10 10 11*
	Inne cząstki stałe zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	7
	10 11 09*
	Odpady z przygotowania mas wsadowych do obróbki termicznej zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	8
	10 11 13*
	Szlamy z polerowania i szlifowania szkła zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	9
	10 11 15*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	10
	10 11 17*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	11
	11 02 02*
	Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt 
i getyt)
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w zamkniętych kontenerach, pojemnikach lub w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	12
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	13
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte 
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
(np. PCB)
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	14
	ex 16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (kable, płytki o wysokiej zawartości cyny, miedzi, ołowiu, złota, srebra, i innych metali)
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	15
	16 03 03*
	Nieorganiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach lub w sposób uporządkowany na paletach
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 3, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12

	16
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach lub w sposób uporządkowany na paletach
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 3, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12


	17
	ex 16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne 
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne związki ołowiu nieorganiczne)
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12

	18
	ex 16 05 08*
	Zużyte organiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne 
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne- związki ołowiu organiczne)
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12

	19
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w hali złomu akumulatorowego lub w sposób uporządkowany na paletach, w wannach, kontenerach lub pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W hali złomu akumulatorowego oraz w przyległej wiacie oraz w wyznaczonym i oznakowanym miejscu, pod zadaszeniem na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 1, 5, 6, 7, 9, 10, 11, 12


	20
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w zbiornikach magazynowych usadowionych na tacy chemoodpornej.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu placu magazynowego pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 2


	21
	ex 16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych zawierające substancje niebezpieczne (zużyte materiały ogniotrwałe z remontów pieców)
	Sposób magazynowania: Magazynowanie w kontenerach, wannach, pojemnikach
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na utwardzonym podłożu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12

	22
	17 04 09*
	Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w boksach magazynowych pod zadaszeniem.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym pod zadaszeniem.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	23
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę 
i inne substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowane luzem w boksach magazynowych pod zadaszeniem.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	24
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowane luzem w boksach magazynowych lub w kontenerach, pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 11, 12


	25
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w zadaszonych boksach magazynowych lub w big-bagach, kontenerach, pojemnikach oraz w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu  w hali namiarowni lub na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 3, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12


	26
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w zadaszonych boksach magazynowych lub w big-bagach, kontenerach, pojemnikach oraz w łyżkach wsadowych.
Miejsce magazynowania: W wyznaczonym i oznakowanym miejscu  w hali namiarowni lub na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 3, 4, 5, 6, 8, 9, 11, 12

	27
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi
w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	Sposób magazynowania: Magazynowanie luzem w hali złomu akumulatorowego lub w sposób uporządkowany na paletach, w wannach, kontenerach lub pojemnikach.
Miejsce magazynowania: W hali złomu akumulatorowego oraz w przyległej wiacie oraz w wyznaczonym i oznakowanym miejscu, pod zadaszeniem na placu magazynowym.
Instalacja do magazynowania nr: 1, 5, 6, 7, 9, 10, 11, 12


Magazynowanie odpadów prowadzone jest w oparciu o proces odzysku R13 - magazynowanie odpadów poprzedzające którykolwiek z procesów wymienionych 
w pozycji R1-R12 (z wyjątkiem wstępnego magazynowania u wytwórcy odpadów).
Miejsca magazynowania odpadów posiadają utwardzone, szczelne, betonowe podłoże, wyposażone w system kanalizacji deszczowej, ujmowanej w zamknięty obieg wodno-ściekowy. Miejsca magazynowania wyposażone są w gaśnice oraz sorbenty do neutralizacji ewentualnych wycieków. Dodatkowo zabezpieczone są przed dostępem osób nieupoważnionych. 
3.2.4. Wskazanie maksymalnej masy poszczególnych rodzajów odpadów i maksymalnej łącznej masy wszystkich rodzajów odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane oraz które mogą być magazynowane w okresie roku.


3.2.4.1. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obróbki fizykochemicznej. 
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	240,00
	15 000,00

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów magazynowanych odpadów
	240,00
	      15 000,00


3.2.4.2. Instalacja produkcji ołowiu surowego w piecach do wytopu ołowiu.
A. Odpady niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1.
	06 03 15*
	Tlenki metali zawierające metale ciężkie
	10,00
	1 440,00

	2.
	10 04 02*
	Kożuchy żużlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtórnej
	700,00
	30 000,00

	3.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	100,00
	10 000,00

	4.
	10 04 05*
	Inne cząstki i pyły
	300,00
	10 000,00

	5.
	10 04 06*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych
	10,00
	1 440,00

	6.
	10 10 11*
	Inne cząstki stałe zawierające substancje niebezpieczne
	10,00
	1 320,00

	7.
	10 11 09*
	Odpady z przygotowania mas wsadowych 
do obróbki termicznej zawierające substancje niebezpieczne
	10,00
	108,00

	8.
	10 11 13*
	Szlamy z polerowania i szlifowania szkła zawierające substancje niebezpieczne
	10,00
	180,00

	9.
	10 11 15*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	10,00
	132,00

	10.
	10 11 17*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	10,00
	120,00

	11.
	11 02 02*
	Szlamy z hydrometalurgii cynku 
(w tym jarozyt i getyt)
	10,00
	3 000,00

	12.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	5,00
	100,00

	13.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	20,00
	100,00

	14.
	ex 16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (kable, płytki 
o wysokiej zawartości cyny, miedzi, ołowiu, złota, srebra i innych metali)
	10,00
	10 000,00

	15.
	16 03 03*
	Nieorganiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	10,00
	100,00

	16.
	ex 16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (odczynniki chemiczne – związki ołowiu nieorganiczne)
	1,32
	1,32

	17.
	ex 16 05 08*
	Zużyte organiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (odczynniki chemiczne – związki ołowiu organiczne)
	1,32
	1,32

	18.
	ex 16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych zawierające substancje niebezpieczne (zużyte materiały ogniotrwałe z remontów pieców)
	50,00
	372,00

	19.
	17 04 09*
	Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	10,00
	10 000,00

	20.
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę 
i inne substancje niebezpieczne
	10,00
	10 000,00

	21.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	20,00
	132,00

	22.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	200,00
	20 000,00

	23.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	10 060,00
	71 000,00


B. Odpady inne niż niebezpieczne 
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	[bookmark: _Hlk208998444]Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1.
	10 02 10
	Zgorzelina walcownicza
	100,00
	7 800,00

	2.
	10 02 80
	Zgary z hutnictwa żelaza
	100,00
	7 800,00

	3.
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	100,00
	5 000,00

	4.
	10 10 03
	Zgary i żużle odlewnicze
	100,00
	7 200,00

	5.
	10 11 16
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych inne niż wymienione w 10 11 15
	20,00
	96,00

	6.
	10 11 99
	Inne nie wymienione odpady
	10,00
	1 440,00

	7.
	11 02 06
	Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niż wymienione w 11 02 05
	10,00
	5 000,00

	8.
	12 01 01
	Odpady z toczenie i piłowania żelaza oraz jego stopów
	500,00
	12 000,00

	9.
	12 01 02
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	500,00
	12 000,00

	10.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	14,40
	14,40

	11.
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	100,00
	5 000,00

	12.
	17 04 03
	Ołów
	1000,00
	14 400,00

	13.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	500,00
	12 000,00

	14.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	20,00
	10 000,00

	15.
	19 10 01
	Odpady żelaza i stali
	100,00
	12 000,00

	16.
	19 12 02
	Metale żelazne
	500,00
	9 000,00

	17.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	100,00
	13 500,00

	18.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	10,00
	2 700,00

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów magazynowanych odpadów
	15 362,00
	200 000,00


[bookmark: _Hlk208998643][bookmark: _Hlk208999504][bookmark: _Hlk208999066]Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów magazynowanych w tym samym czasie, wyszczególnionych w punktach A. Odpady niebezpieczne i B. Odpady inne niż niebezpieczne wynosi – 15 362,00 Mg.
Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów magazynowanych w roku, wyszczególnionych w punktach A. Odpady niebezpieczne i B. Odpady inne niż niebezpieczne wynosi – 200 000,00 Mg.
3.2.4.3. Instalacja produkcji ołowiu rafinowanego i stopów.
A. Odpady niebezpieczne

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1.
	ex16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy  inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (kable, płytki o wysokiej zawartości cyny, miedzi, ołowiu, złota, srebra i innych metali)
	10,00
	10 000,00

	2.
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę i inne substancje niebezpieczne
	5,00
	10 000,00

	3.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	2 000,00
	25 000,00


B. Odpady inne niż niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1.
	10 10 99
	Inne niewymienione odpady
	100,00
	5 000,00

	2.
	12 01 03
	Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych 
	100,00
	10 000,00

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	10,00
	200,00

	4.
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	100,00
	2 000,00

	5.
	ex16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 (płytki o wysokiej zawartości cyny, miedzi, ołowiu, złota, srebra i innych metali)
	10,00
	5 000,00

	6.
	16 03 04
	Nieorganiczne odpady inne niż wymienione w 16 03 03, 16 03 80
	10,00
	100,00

	7.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	20,40
	20,40

	8.
	17 04 02
	Aluminium
	100,00
	2 000,00

	9.
	17 04 03
	Ołów 
	1 000,00
	14 400,00

	10.
	17 04 04
	Cynk 
	156,00
	156,00

	11.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	20,00
	5 000,00

	12.
	19 12 03
	Metale nieżelazne 
	500,00
	10 000,00

	13.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma (tzw. steryle)
	10,00
	276,00

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów magazynowanych odpadów
	4 151,00
	100 000,00


Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów magazynowanych w tym samym czasie, wyszczególnionych w punktach A. Odpady niebezpieczne i B. Odpady inne niż niebezpieczne wynosi – 4 151,00 Mg.
Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów magazynowanych w roku, wyszczególnionych w punktach A. Odpady niebezpieczne i B. Odpady inne niż niebezpieczne wynosi – 100 000,00 Mg.
3.2.4.4. Instalacja (linia) do przerobu złomu akumulatorowego.
A. Odpady niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1.
	16 03 05*
	Organiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	10,00
	100,00

	2.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	9 000,00
	118 000,00

	3.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	10,00
	5 000,00

	4.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	10,00
	5 000,00

	5.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	1 000,00
	50 000,00

	6.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	100,00
	8 000,00



B. Odpady inne niż niebezpieczne 
	[bookmark: _Hlk189737633]Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1.
	07 02 13
	Odpady z tworzyw sztucznych 
	20,00
	2 000,00

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	20,00
	7 500,00

	3.
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	20,00
	4 000,00

	4.
	16 03 06
	Organiczne odpady inne niż wymienione  
w 16 03 05, 16 03 80
	50,00
	100,00

	5.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	10,00
	7 500,00

	6.
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	20,00
	7 500,00

	Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów magazynowanych odpadów
	10 270,00
	118 000,00


Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów magazynowanych w tym samym czasie, wyszczególnionych w punktach A. Odpady niebezpieczne i B. Odpady inne niż niebezpieczne wynosi – 10 270,00 Mg.
Maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów magazynowanych w roku, wyszczególnionych w punktach A. Odpady niebezpieczne i B. Odpady inne niż niebezpieczne wynosi – 118 000,00 Mg.
Ilości odpadów magazynowanych w tym samym czasie w opisanej powyżej instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych (obiekty nr 1-12) mogą być magazynowane naprzemiennie, w zależności od aktualnych potrzeb zakładu i nie mogą przekraczać sumy maksymalnych mas odpadów magazynowanych określonych w pkt 3.2.4. i 3.3.4 pozwolenia zintegrowanego dla całego zakładu (III. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do środowiska substancji i energii przy normalnym funkcjonowania instalacji) dla poszczególnych rodzajów odpadów.
3.2.5. Wskazanie największej masy odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.
3.2.5.1. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obróbki fizykochemicznej. 
3.2.5.1. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obróbki fizykochemicznej. 
Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie, wynosi: 240 Mg.
3.2.5.2. Instalacja produkcji ołowiu surowego w piecach do wytopu ołowiu.
Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie, wynosi: 15 362  Mg.
3.2.5.3. Instalacja produkcji ołowiu rafinowanego i stopów.
Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie, wynosi: 4 151 Mg.
3.2.5.4. Instalacja (linia) do przerobu złomu akumulatorowego. 
[bookmark: _Hlk208487079]Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie, wynosi: 10 270 Mg.
3.2.6. Wskazanie całkowitej pojemności (wyrażonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.
3.2.6.1. Neutralizacja elektrolitu - unieszkodliwianie w procesie obróbki fizykochemicznej. 
Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów (wyrażona w Mg) wynosi: 240 Mg.
3.2.6.2. Instalacja produkcji ołowiu surowego w piecach do wytopu ołowiu.
Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów (wyrażona w Mg) wynosi: 34 321 Mg.
3.2.6.3. Instalacja produkcji ołowiu rafinowanego i stopów.
Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów (wyrażona w Mg) wynosi: 9 275 Mg.
3.2.6.4. Instalacja (linia) do przerobu złomu akumulatorowego.
[bookmark: _Hlk208488370] Całkowita pojemność instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów (wyrażona w Mg) wynosi: 17 784 Mg.
VI. Pozostałe punkty decyzji pozostają bez zmian.
B. Odmówić zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie magazynowania odpadu 
o kodzie 16 06 01* - baterie i akumulatory ołowiowe, w ilości 127 000,00 Mg/rok.

Uzasadnienie
I. Uzasadnienie faktyczne 
[bookmark: _Hlk69114400]Decyzją z dnia 28 kwietnia 2014 r. nr 861/OS/2014 Marszałek Województwa Śląskiego udzielił Spółce Orzeł Biały S.A. w Piekarach Śląskich pozwolenia zintegrowanego 
dla instalacji, zlokalizowanych na terenie Zakładu w Piekarach Śląskich, przy ul. Roździeńskiego 24 (instalacji wytopu ołowiu surowego, instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu oraz instalacji przerobu złomu akumulatorowego). 

Decyzja ta została następnie zmieniona decyzjami:
1) Marszałka Województwa Śląskiego nr 2637/OS/2014 z dnia 26 listopada 2014 r.,
2) Marszałka Województwa Śląskiego nr 1231/OS/2017 z dnia 14 kwietnia 2017 r.,
3) Marszałka Województwa Śląskiego nr 2490/OS/2018 z dnia 14 sierpnia 2018 r.,
4) Marszałka Województwa Śląskiego nr 2193/OS/2021 z dnia 16 lipca 2021 r., 
5) Marszałka Województwa Śląskiego nr 4635/OS/2021 z dnia 17 grudnia 2021 r., 
6) Marszałka Województwa Śląskiego nr 2344/OE/2022 z dnia 7 lipca 2022 r.,
7) Marszałka Województwa Śląskiego nr 1962/OE/2023 z dnia 29 maja 2023 r.,
8) Marszałka Województwa Śląskiego nr 611/OE/2025 z dnia 14 lutego 2025 r.
W dniu 10 czerwca 2024 r. Marszałek Województwa Śląskiego otrzymał wniosek Strony o zmianę warunków ww. pozwolenia zintegrowanego.
W treści wniosku Strona wskazała, że konieczność zmiany pozwolenia wynika 
z interpretacji Ministerstwa Klimatu i Środowiska z dnia 01.02.2024 r. DIŚ-II.440.827.2023.KN, która dotyczy kwalifikacji instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych do obowiązku uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Magazynowanie odpadów będzie prowadzone w dotychczasowy sposób, a zmiany dotyczą jedynie zapisów decyzji w zakresie dostosowania właściwego nazewnictwa i potraktowania miejsca magazynowania jako instalacji.
Strona w załączeniu do wniosku przedłożyła wymagane informacje i materiały, w tym:
1) zaświadczenia o niekaralności wszystkich osób uprawnionych do reprezentowania spółki zgodnie z KRS, w myśl art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy POŚ,
2) potwierdzenie wniesienia opłaty rejestracyjnej za wniosek,
3) potwierdzenie wniesienia opłaty skarbowej.
Przedmiotowe instalacje kwalifikują się do rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie z ust. 2 pkt 6, ust. 5 pkt 1 oraz zgodnie z punktem 5 podpunktem 
5 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. 
w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. 
z 2014 r., poz.1169), a także do instalacji określonych w § 2 ust.1 pkt 14 i 41 oraz 
do § 3 ust. 1 pkt 83b rozporządzenia Rady Ministrów z 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r. poz. 1839z póżn. zm.). Instalacja do magazynowania odpadów niebezpiecznych o całkowitej pojemności ponad 50 ton znajduje się na terenie zakładu, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 
3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko.
Po dokonaniu wstępnej analizy podania organ stwierdził, że:
1) jest właściwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POŚ;
2) wniosek spełnia wymogi formalne, określone w art. 208 ustawy POŚ;
3) wnioskowana zmiana stanowi istotną zmianę instalacji, rozumianą jako zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, która może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko, zgodnie 
z art. 3 pkt 7 ustawy POŚ. 
Mając powyższe na względzie, organ przystąpił do rozpatrzenia wniosku.
II. Przebieg postępowania administracyjnego
Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 
3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. z 2024 poz. 1112 ze zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych.
Zgodnie z obowiązkiem wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku 
o zmianę pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej, został przesłany ministrowi właściwemu do spraw klimatu i środowiska.
Marszałek Województwa Śląskiego, prowadząc postępowanie dotyczące zmiany pozwolenia zintegrowanego, wezwał Stronę do złożenia wyjaśnień i uzupełnień pismami z dnia: 26 czerwca 2024 r., 11 lipca 2025 r., 7 stycznia 2026 r., 
Strona złożyła dodatkowe uzupełnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia: 
15 lipca 2024 r., 23 maja 2025 r., 30 lipca 2025 r., 13 października 2025 r., 14 stycznia 2026 r., 24 marca 2026 r.
Rozpatrując przedmiotowy wniosek, Marszałek Województwa Śląskiego, ogłoszeniem 
z 15 grudnia 2025 r., poinformował o zamieszczeniu informacji o wniosku złożonym przez spółkę Orzeł Biały S.A. z siedzibą w Piekarach Śląskich, przy ul. Harcerskiej 23, w publicznie dostępnym wykazie danych, a także o możliwości wnoszenia uwag i wniosków w terminie 30 dni od ukazania się zawiadomienia. Przedmiotowe ogłoszenie umieszczono na tablicy ogłoszeń w Urzędzie Miasta Piekary Śląskie oraz w pobliżu lokalizacji instalacji, a także na tablicy ogłoszeń i stronie internetowej Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego, na okres 30 dni. Nie odnotowano wpłynięcia wniosków i uwag.
Zakład Orzeł Biały S.A. w Piekarach Śląskich zaliczany jest do zakładów stwarzających zagrożenie wystąpienia poważnej awarii przemysłowej, w rozumieniu art. 3 pkt 48a POŚ, a zatem zgodnie z art. 41a ust.8 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach 
(t.j. Dz. U. z 2023 r., poz. 1691), nie stosuje się do niego przepisów dotyczących: przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego (miejskiego) Państwowej Straży Pożarnej oraz wykonania operatu przeciwpożarowego na podstawie 
art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach.
Z uwagi na fakt, że niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzględnia przetwarzanie odpadów, organ w toku postępowania:
· pismem z 29 listopada 2024 r. o znaku OE-WS-PZ.KW-00513/24, wystąpił do Śląskiego Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska o wydanie postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ustawy o odpadach) w przedmiocie spełniania wymagań określonych w przepisach ochrony środowiska,
· pismem z 17 grudnia 2025 r. o znaku OE-WS-PZ.KW-00978/25 wystąpił do Prezydenta Miasta Piekary Śląskie o przedstawienie opinii do złożonego przez spółkę Orzeł Biały S.A. z siedzibą w Piekarach Śląskich, wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego w zakresie dodania 12 instalacji do magazynowania 
o całkowitej pojemności ponad 50 ton odpadów niebezpiecznych, zgodnie z art. 41 ust. 6a ustawy o odpadach.
Śląski Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska, postanowieniem z 13 sierpnia 2025 r. o znaku IN.III.7060.100.2024.KM, zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach, stwierdził spełnianie wymagań określonych w przepisach ochrony środowiska przez  
instalację do magazynowania odpadów niebezpiecznych, o całkowitej pojemności miejsc magazynowania odpadów powyżej 50 Mg, zlokalizowanej w Piekarach Śląskich, przy ul. Roździeńskiego 24.
Prezydent Miasta Piekary Śląskie, postanowieniem z 13 stycznia 2026 r. znak: OSś.6234.4.2025, pozytywnie zaopiniował przedmiotowy wniosek dla spółki Orzeł Biały S.A. w zakresie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego dla instalacji, zlokalizowanych na terenie Zakładu w Piekarach Śląskich, przy ul. Roździeńskiego 24.
Pismami z dnia 3 lutego 2025 r., 6 maja 2025 r., z dnia 22 lipca 2025 r., z dnia 27 października 2025 r., z dnia 7 stycznia 2026 r., z dnia 26 marca 2026 r. Strona została zawiadomiona o niezałatwieniu sprawy w terminie, nowym terminie załatwienia sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 ustawy Kpa.
Pismem z dnia 12 maja 2026 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00624/26 organ, zgodnie 
z art. 10 § 1 KPA, zawiadomił Stronę postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów oraz zgłoszonych żądań 
w terminie siedmiu dni, licząc od dnia jego doręczenia. Strona nie wniosła uwag do sprawy we wskazanym terminie.
III. Uzasadnienie prawne
Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane.
Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). Działalność, o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które 
je zanieczyszczają. Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania. 
Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy POŚ są nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 1 ustawy POŚ. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POŚ).
Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami 
do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko 
i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, a wymagane w związku 
z eksploatacją określonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, 
pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). 
W myśl art. 201 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POŚ, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 
Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska 
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony w rozporządzeniu, 
ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POŚ), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10).  
Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POŚ).
System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy POŚ. 
Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POŚ, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1) przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. 
o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa 
w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko;
2) przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko 
w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji 
o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz 
o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
3) pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 
2012 r. o odpadach; 
4) o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie dróg innych niż autostrady 
i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 
Biorąc pod uwagę powyższe należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach. 
Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). 
Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, 
o których mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1-6 ustawy POŚ. 
Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony 
(art. 188  ust. 1 ustawy POŚ). Trzeba jednak zauważyć, że dotyczą one instalacji, 
które są cały czas eksploatowane oraz zmieniają się w czasie. Stąd też ustawodawca przewidział możliwość zmiany pozwoleń zintegrowanych, odstępując tym samym 
od ogólnej zasady trwałości decyzji administracyjnych, określonej w art. 16 KPA. Podstawą dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego są zasadniczo przepisy 
art. 192 ustawy POŚ w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 
19 września 2019 r., sygn. akt: II OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisów stanowi, 
że przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje się odpowiednio w przypadku zmiany jego warunków. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej może uchylić lub zmienić decyzję, na mocy której strona nabyła prawo, także w innych przypadkach oraz na innych zasadach niż określone w niniejszym rozdziale, o ile przewidują to przepisy szczególne. 
Oprócz tego należy zwrócić uwagę na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POŚ, zgodnie 
z którymi:
- wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o których mowa 
w art. 184 i art. 208, mające związek z planowanymi zmianami;
- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego określa wymagania, o których mowa 
w art. 188 i art. 211, mające związek z planowanymi zmianami.
Przepisy te, korespondując z powołanymi wyżej art. 192 ustawy POŚ oraz art. 163 KPA, precyzyjnie określają, zarówno zakres wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego, 
jak i treść decyzji o zmianie takiego pozwolenia. 
Biorąc zatem pod uwagę:
- rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.
IV. Uzasadnienie szczegółowe
W wyniku analizy merytorycznej treści podania oraz zgromadzonego w sprawie całokształtu materiału dowodowego, pod kątem zgodności z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony środowiska, organ przychylił się do wniosku Strony 
i niniejszą decyzją dokonał zmian pozwolenia zintegrowanego, w części I decyzji „Rodzaj i parametry instalacji” oraz w części III „Gospodarka odpadami.”
[bookmark: _Hlk209008776]W części I zmiana polegała na dodaniu do zakresu pozwolenia 12 – stu instalacji 
do magazynowania odpadów niebezpiecznych, o całkowitej pojemności powyżej 50 Mg, określając rodzaj i parametry 12 - stu instalacji do magazynowania odpadów. 
Do punktu 3. „Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urządzeń technologicznych dopisano podpunkt 3.4. „12 instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych, o całkowitej pojemności powyżej 50 Mg” oraz do punktu 4. „Źródła emisji, zużycie energii, materiałów, surowców i paliw (w tym źródła zaopatrzenia zakładu w wodę)” dopisano punkt 4.1.4.”12 instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych powyżej 50 Mg” i 4.1.4.1. „Źródła emisji z 12 – stu instalacji do magazynowania odpadów niebezpiecznych powyżej 50 Mg.”
W części III zmiany odnoszą się do zagadnień gospodarki odpadami. 
We wniosku zostały określone szczegółowe wymagania dotyczące:
· wskazania miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadów przewidzianych do przetwarzania,
· wskazania maksymalnej masy poszczególnych rodzajów odpadów 
i maksymalnej łącznej masy wszystkich rodzajów odpadów, które w tym samym czasie mogą być magazynowane oraz które mogą być magazynowane w okresie roku,
· wskazania największej masy odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów,
· wskazania całkowitej pojemności (wyrażonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.
Dodatkowo, spółka Orzeł Biały S.A., uzupełnieniem z dnia 23 maja 2025 r., 
na podstawie protokołu z kontroli przeprowadzonej przez Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska w Katowicach, nr WIOS-KATOW 199/2024 z dnia 25 kwietnia 2025 r. i zarządzenia pokontrolnego nr 55/2025 z dnia 6 maja 2025r., wniosła o zmianę pozwolenia zintegrowanego w zakresie brzmienia punktu 3.2.2.4. Instalacja (linia) do przerobu złomu akumulatorowego. Powyższa zmiana podyktowana jest koniecznością dostosowania zapisów posiadanego pozwolenia zintegrowanego do stanu faktycznego (waga zainstalowana jest na suwnicy, brak powtórnego mycia PE) oraz wypełnienia zaleceń po kontroli Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska w Katowicach. 
Uzupełnieniem z 30 lipca 2025 r. Spółka Orzeł Biały S.A. udzieliła wyjaśnień dotyczących  odpadów niebezpiecznych magazynowanych w ramach prowadzonego procesu zbierania odpadów. Przedmiotowe odpady niebezpieczne zostały ujęte 
w instalacjach magazynowania odpadów niebezpiecznych nr 11 i 12. Ponadto, 
w stosunku do treści pierwotnego wniosku z 10 czerwca 2024 r. z późniejszymi zmianami, do listy odpadów magazynowanych w tych instalacjach dodano odpady 
o kodzie 16 06 02* - Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe.
Prowadzone przez spółkę magazynowanie odpadów prowadzone będzie w oparciu 
o proces odzysku R13 - Magazynowanie odpadów poprzedzające którykolwiek 
z procesów wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjątkiem wstępnego magazynowania 
u wytwórcy odpadów).
Ilości poszczególnych rodzajów odpadów magazynowanych w tym samym czasie, 
w 12 – stu instalacjach do magazynowania odpadów niebezpiecznych, o całkowitej pojemności powyżej 50 Mg, mogą być magazynowane naprzemiennie, w zależności od aktualnych potrzeb zakładu i nie mogą przekraczać sumy maksymalnych mas odpadów magazynowanych, określonych w treści pozwolenia zintegrowanego dla całego zakładu.
W przypadku magazynowania danego rodzaju odpadu w więcej niż jednym miejscu magazynowym, sumaryczna maksymalna masa tego odpadu, magazynowana w okresie roku, nie może być większa, niż masa tego odpadu, przewidziana do przetworzenia w okresie roku.
Miejsca magazynowania odpadów zabezpieczone są przed dostępem osób nieupoważnionych. Posiadają utwardzone, szczelne betonowe podłoże, wyposażone w system kanalizacji deszczowej ujmowanej w zamknięty obieg wodno-ściekowy. Wyposażone są one również w gaśnice oraz sorbenty do neutralizacji ewentualnych wycieków. 
Uzupełnieniem z dnia 1 sierpnia 2024 roku do przedmiotowego wniosku, spółka Orzeł Biały S.A. wniosła o możliwość magazynowania odpadu o kodzie 16 06 01* - baterie 
i akumulatory ołowiowe, w ilości 127 000,00 Mg/rok. Dotychczas spółka mogła magazynować rzeczony rodzaj odpadów w ilości 118 000,00 Mg/rok. Ten rodzaj odpadów jest przetwarzany w Instalacji (linii) do przerobu złomu akumulatorowego, gdzie roczna ilość przyjmowanego do przerobu złomu wynosi: 118 000 Mg/rok.
Analizując przepisy ujęte w art. 25 ust. 1-5 w związku z zapisami art.42 ust. 2 pkt 3), 5b), 6) i 7) oraz art. 43 ust. 2 pkt 2), 3), 4), 5b) i 6) ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 
o odpadach (tekst jednolity: Dz.U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.) oraz w Rozporządzeniu Ministra Klimatu w sprawie szczegółowych wymagań dla magazynowania odpadów (Dz.U. z 2020 r. poz. 1742), stwierdza się, że moc przerobowa instalacji odnosi się do maksymalnej ilości odpadów, którą dana instalacja jest w stanie przetworzyć lub przyjąć w określonym czasie, podczas gdy masa odpadów magazynowanych to rzeczywista ilość odpadów znajdująca się w danej instalacji lub jej części w danym momencie.
Te dwie wartości są powiązane w tym sensie, że masa magazynowanych odpadów nie może przekroczyć mocy przerobowej instalacji ani możliwości magazynowych miejsca przeznaczonego do magazynowania.
Prowadzący proces przetwarzania odpadów może magazynować odpady jedynie 
w ramach prowadzonych działań wynikających z procesów technologicznych lub organizacyjnych, w miejscach spełniających wymogi techniczne i bezpieczeństwa.
Co do zasady nie można więc magazynować więcej odpadów, niż pozwala na to moc przerobowa instalacji, a nadmierne magazynowanie polega na gromadzeniu odpadów w ilości lub czasie przekraczającym tę normę.
Biorąc powyższe pod uwagę, należy odmówić wnioskodawcy zwiększenia możliwości magazynowania odpadów o kodzie 16 06 01*- baterie i akumulatory ołowiowe, w ilości 127 000,00 Mg/rok, pozostawiając możliwość magazynowania na dotychczasowym poziomie, tj. 118 000,00 Mg/rok.
Magazynowanie odpadów odbywać się będzie zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Klimatu z dnia 11 września 2020 r. w sprawie szczegółowych wymagań dla magazynowania odpadów (Dz. U. z 2020 r. poz. 1742) oraz ustawą o odpadach.
Ze względu na znaczną odległość od granic państwa (ok. 60 km) oraz lokalne oddziaływanie inwestycji, jej realizacja nie będzie wiązała się z transgranicznym oddziaływaniem na środowisko.
Instalacja do magazynowania odpadów może być źródłem emisji niezorganizowanej powstałej wyłącznie w czasie procesów przygotowawczych do magazynowania. Sam proces magazynowania nie powoduje emisji do powietrza. Emisję z operacji rozładunku i załadunku odpadów z miejsc magazynowania należy zakwalifikować jako niezorganizowaną, nieznaczącą dla oddziaływania na stan czystości powietrza. 
Instalacja do magazynowania odpadów może być źródłem hałasu powstałym wyłącznie w czasie procesów przygotowawczych do magazynowania (transport i rozładunek odpadów). Sam proces magazynowania nie powoduje emisji hałasu. 
Instalacja nie jest źródłem emisji ścieków do środowiska, gdyż woda krąży w obiegu zamkniętym.
Instalacja magazynowania odpadów spełnia wymagania wynikające z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiającej  konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych zgodnie z dyrektywą parlamentu Europejskiego i rady 2010/75/UE oraz Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10.08.2018 r. ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadów zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.
W zakresie magazynowania odpadów zostały spełnione warunki określone w BAT 7 
i BAT 8 ustanowione w zakresie emisji rozproszonych ze składowania, obróbki oraz transportu surowców konkluzji wg Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016r. oraz BAT 4 i BAT 5  w zakresie Ogólnej efektywności środowiskowej wg Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. 
Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym organ zważył, co następuje.
W stanie faktycznym sprawy, biorąc pod uwagę przepisy prawa materialnego, zaistniała konieczność zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedłożyła podanie w tym zakresie, które spełnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdził, że wnioskowane zmiany są zgodne z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska. Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji. 

Pouczenie
Na podstawie art. 127  § 1 i  § 2 Kpa, Stronie służy odwołanie od niniejszej decyzji do Ministra Klimatu i Środowiska, które wnosi się za pośrednictwem organu, który ją wydał, w terminie 14 dni od jej doręczenia.
Zgodnie z art. 127a Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia 
o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna.
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