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W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg

Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 744/0S/2017 z dnia

8 marca 2017 r. dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali
lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita

pojemnos$é wanien procesowych przekracza 30m3, zlokalizowanej
na terenie zaktadu Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat

w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3, prowadzonej przez:
Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Mielcu przy ul. Wojska
Polskiego 3 (Regon: 690536163; NIP: 8171706314)

Na podstawie

art. 192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz.
1396 ze zm.), art. 104 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia

14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2020 r. poz. 256) oraz w zwigzku
wejsciem w zycie przepiséw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r.

0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw
(Dz.U z 2018 ., p0oz.1592)

orzekam

zmieniam na wniosek petnomocnika spotki Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. decyzje Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego nr 744/0S/2017 z dnia 8 marca 2017 r. udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obréobki metali lub materiatéw z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30m3, zlokalizowanej na terenie zaktadu Kirchhoff
Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3 w nastepujacy sposéb:



l. W | czesci decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 2: ,,Charakterystyka
prowadzonej dziatalno$ci” otrzymuje brzmienie:

.2: Charakterystyka prowadzonej dziatalnosci

Przedmiotem dziatalno$ci KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. oddziat w Gliwicach, wchodzacej

w sktad miedzynarodowego koncernu KIRCHHOFF Automotive, jest produkcja zespotow i czesci
dia przemystu motoryzacyjnego ze stali oraz aluminium przy wykorzystaniu m.in. takich proceséw
jak: ttoczenie, zgrzewanie, spawanie, montaz a takze malowanie kataforetyczne, stanowigcych
gtoéwnie elementy konstrukcyjne nadwozi i podwozi samochodowych. Aktualnie przedmiotem
dziatalno$ci zaktadu jest produkcja podzespotéw do samochodéw osobowych dla klientéw

z branzy motoryzacyjne;j.

Wielkos¢ produkcji wynosi ok. 32 800 000 sztuk dla catego zaktadu, w tym 27 100 000 szt.

dla kataforetycznego naktadania powtoki malarskiej. Planowana ilo$¢ elementéw poddanych
procesowi trawienia w nowej linii wyniesie 1 168 658 sztuk rocznie.

1l W I cze$ci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, wstep do punktu 3.: ,,Opis
stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych” otrzymuje brzmienie:

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$¢ wanien procesowych wynosi 181 m? (instalacja IPPC) oraz instalacje pomocnicze dla
instalacji IPPC: instalacje oczyszczalni $ciekéw oraz instalacja odwréconej osmozy i wymiany
ciepta.

il. W | cze$ci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 3.: ,,Opis
stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych”, punkt 3.1.: ,, Instalacja IPPC - instalacja
do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos$é
wanien procesowych wynosi 166 m3 otrzymuje brzmienie:

,3.1.1,, Instalacja IPPC - instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita pojemnos$¢ wanien procesowych wynosi 181 m3

W sktad instalacji IPPC wchodza:
linia obrébki wstepne;j i kataforezy,
linia wygrzewania i suszenia po procesie kataforezy.

Prowadzony w instalacji proces obrébki powierzchniowej metali polega na zanurzeniu
odpowiednio przygotowanych (oczyszczonych, odttuszczonych, fosforanowanych

i pasywowanych) elementéw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi w kapieli kataforetycznej,

w ktorej pokrywane sg one farbg przy wykorzystaniu przeptywu pradu statego, a nastepnie ich
wyjeciu i osuszeniu. Proces ten ma zapewni¢ dobrg odporno$é antykorozyjng. W przypadku
niektérych wyrobéw do prowadzonych operacji technologicznych planuje sie wprowadzié¢ na
wstepie dodatkowy proces — trawienie.



Proces obrébki powierzchniowej metali odbywac sie bedzie etapowo w sposéb nastepujacy:
1) Odtluszczanie.

Przed przystgpieniem do procesu malowania, elementy konstrukcyjne nadwozi i podwozi
samochodowych poddane sg procesowi zabezpieczenia antykorozyjnego przez obrébke
powierzchni z zastosowaniem proceséw odttuszczania. W procesie odttuszczania mozna
wyodrebni¢ nastepujace gtéwne elementy, tj.: odttuszczanie | — czyszczenie natryskowe,
odttuszczanie ll i lll — czyszczenie zanurzeniowe.

tgczna pojemnosé wanien procesowych w catym procesie odttuszczania wynosi 83 m®.

Odttuszczanie | — w procesie wykorzystane jest 120-240 sekundowe zraszanie przy
zastosowaniu natryskéw wody o wysokim cisnieniu i temperaturze okoto 50°C do 70°C

z niewielkim dodatkiem $rodkéw powierzchniowo czynnych, nastepuje usuniecie zanieczyszczen
mechanicznych z powierzchni elementéw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi karoserii
samochodoéw: pytu, kurzu, opitkow metalowych, peret spawalniczych, oleju. Roztwér kapieli
odttuszczajacej recyrkulowany jest pompami obiegowymi. W wyniku dziatania systemu
pompowego nastepuje intensywne przemieszanie sie kapieli odttuszczajacej, co z kolei
minimalizuje osady w basenie oraz osigga sie mozliwie jednolitg temperature kapieli i jej
homogenng koncentracje. W instalacji pracuja filtry workowe, ktérych zadaniem jest usuniecie
zgromadzonych zanieczyszczen z kgpieli, separator oleju oraz ptytowy wymiennik ciepta do
podgrzewania roztworu kgpieli. Pojemno$¢ wanny procesowej tego etapu odttuszczania wynosi
6 m3. Filtracja kapieli przed podaniem na ptytowy wymiennik ciepta nastepuje przez filtr workowy
z wykorzystaniem magnezu neodymowego stuzacego do wychwytywania opitkéw metalowych.

Odttuszczanie Il i lll - w ramach tego procesu z elementéw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi
karoserii samochodow przez zanurzenie w roztworze $rodkéw chemicznych, w czasie drugiego
stopnia odttuszczania przez 300-480 sekund oraz trzeciego stopnia przez 120-240 sekund,
nastepuje usuniecie olejow, smardw i innych tego typu zanieczyszczen. Proces ten ma za
zadanie zmy¢ z powierzchni detali konstrukcyjnych olej oraz usung¢ zanieczyszczenia

z przestrzeni zamknietych. Gtéwnymi sktadnikami cyrkulujacej kapieli odttuszczajgcej o pH 9 do
13,5 s3 rozpuszczone w wodzie detergenty oraz zasady mineralne. Podstawowym skfadnikiem
cyrkulujgcej kapieli odttuszczajacej sa rozpuszczalne w wodzie preparaty odttuszczajgce

o stezeniu od 10-50 g/l, detergenty oraz zasady mineralne, w tym wodorotlenek potasu i sole
kwaséw nieorganicznych o zawartosci 2,5-25%, oraz mieszanina substanciji powierzchniowo
czynnych, zawierajaca od 25-50% niejonowych substancji powierzchniowo czynnych,
alkiloalkoksylaty, modyfikowane (polimer) — SPC niejonowy. Opary powstajgce w procesie
odttuszczania systemem odciagéw odprowadzane sg do emitora. Pojemno$¢ wanien
procesowych tych etapéw odttuszczania wynosza kolejno 25 i 13 m3. Filtracja kapieli przed
podaniem na ptytowy wymiennik ciepta nastepuje przez filtr workowy z wykorzystaniem magnezu
neodymowego stuzacego do wychwytywania opitkéw metalowych.

Ptukanie elementéw konstrukcyjnych po procesie odtluszczania — po wstepnej obrobce
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni zewnetrznych i profili zamknigtych elementéw
konstrukcyjnych, nastepuje dwukrotne intensywne 60-240 sekundowe mycie wodg surowq

w temperaturze pokojowej. Proces dwukrotnego intensywnego mycia prowadzony jest w wannie
z wymuszong cyrkulacjg przez pompe obiegowa. Woda surowa recyrkulowana jest pompg

w wyniku dziatania systemu odptywu przypodtogowego, dzigki czemu nastepuje intensywne
wirowanie i przemieszczanie sie kapieli wodnej. Pojemnosci wanien procesowych procesow
ptukania (ptukanie | i ptukanie 1l) wynosza po 13 m3,



Utrzymanie elementéw w stanie mokrym — ostatnim etapem procesu odttuszczania po
procesie intensywnego mycia przed procesem trawienia, jest 60-240 sekundowe utrzymanie
powierzchni elementow konstrukcyjnych w stanie mokrym w wannie procesowej o pojemnosci
13 m?, wyposazonej w dysze zasilane $wiezg wodg. Proces ten zapewnia odpowiednig czystosé
powierzchni, nastepuje rowniez zabezpieczenie powierzchni elementdw konstrukcyjnych przed
przeniesieniem zanieczyszczern chemicznych do nastepnego etapu zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Podczas procesu odttuszczania roztwory cyrkulacyjne z procesu odttuszczania poddawane

83 procesowi oczyszczania w separatorze oleju oraz na ultrafiltrach, gdzie nastepuje oddzielanie
czesci statych takich jak: piasek, czesci metalowe i pozostatosci z polerowania mechanicznego —
powstajacy osad z wiréwek jest usuwany okresowo, natomiast powstajacy w procesie
odttuszczania ttluszcz i olej, ktéry zbiera sie w wannach procesowych, usuwany jest w sposéb
ciagty z powierzchni roztworéw kapieli odttuszczajgcej i odprowadzany do zbiornika separatora
oleju. Roztwory kapieli odttuszczajacej podawane sg recyrkulacji, a usuwanie oleju z roztworéw
prowadzone jest w procesie ultrafiltracii.

2) Trawienie

Czesci po przejsciu przez proces odttuszczania na istniejgce;j linii do malowania
kataforetycznego, muszg zostaé poddane procesowi trawienia, zatem po wyjéciu z wanny
ptuczacej, po ostatniej operacji odttuszczania, czesci transportowane beda do wanny z kwasna
kapielg trawigca, ktéra znajduje sie w nowe;j linii. W ramach procesu trawienia (picklingu),

Z elementow konstrukcyjnych nadwozi i podwozi samochodéw nastepuje usuniecie zgorzelin,
bez wzerbw, pozostatosci warstw tlenkowych oraz zanieczyszczen organicznych. Proces
trawienia elementéw nadwozi i podwozi samochodowych prowadzony bedzie poprzez zanurzenie
czesci w kapieli procesowej w dwdch wannach o pojemnosci roboczej 20 m? kazda. Kgpiel do
trawienia zawierac bedzie preparat trawigcy, ktérego gtéwnym sktadnikiem bedzie kwas siarkowy
z dodatkiem kwasu ortofosforowego oraz $rodkéw inhibitujacych korozje (np. firmy

Chemetall: Gardacid P4499) lub ktérego gtownym sktadnikiem jest kwas fosforowy (np. firmy
Kluthe: Decorrdal).

Proces trawienia przebiega w temperaturze 50-60°C i nastepuje przez zanurzenie czeéci

w kgpieli trawigcej na czas 600 s. Roztwor kapieli trawiacej znajduje sie w ciggtym obiegu

i jest rozprowadzany w wannie procesowej systemem dysz przypodtogowych. W wyniku
dziatania systemu cyrkulacji kapieli procesowej zapewnione jest jej dobre wymieszanie,
homogeniczny sktad oraz jednolity rozktad temperatury. Proces trawienia czeéci jest procesem
egzotermicznym, w zwigzku z tym kgpiel wymaga chtodzenia. Chtodzenie kapieli obywa sie

na skutek jej przeptywu przez zewnetrzny wymiennik ciepta, z uzyciem zimnej wody, co zapewnia
utrzymanie zadanej temperatury procesu. Podczas trawienia detali kgpiel wzbogaca

si¢ w jony Zelaza, co stanowi jej zanieczyszczenie. Cze$¢ kapieli trawigcej przeptywa przez
wymiennik jonitowy, na ktérym jony zelaza zostajg zatrzymane. Regeneracja kapieli trawigce;j
odbywa sie w sposob ciggty podczas normalnej pracy. Po przejéciu przez wymiennik, kgpiel
trawigca zawracana jest z powrotem do wanny procesowe;.

Wanny, w ktérych prowadzony jest proces trawienia czesci, wyposazone zostang w ssawy
brzegowe podigczone do systemu wentylacji odciggowej. Opary odciggane z nad lustra kapieli
kierowane bedg do skrubera celem ich oczyszczenia.

Proces trawienia powierzchni czgéci umozliwia doktadne jej oczyszczenie z resztek powstatych
tlenkow oraz otrzymanie wysokiej jakosci powtok konwersyjnych i malarskich.

taczna pojemno$¢ wanien procesowych, w ktérych realizowany bedzie proces wynosi 80 m?.

Regeneracja kapieli do trawienia - na linii zainstalowane beda dwie stacje regeneracji kapieli
do trawienia, po jednej dla kazdej wanny z kapielg trawigcg. Zadaniem urzadzer jest usuniecie
z kapieli procesowej rozpuszczonego zelaza, pochodzacego z procesu wytrawiania powierzchni



czesci wykonanych ze stali. Roztwor procesowy jest ochtadzany do temperatury 25°C,

a nastepnie przekazywany na wymiennik jonitowy. Zregenerowany roztwor jest
przepompowywany z powrotem do wanien procesowych.

Zloze jonitowe regenerowane jest okresowo woda demineralizowana. Scieki powstajace

z procesu regeneracji ztoza jonitowego, zawierajace sole zelaza, kierowane s3 do reaktora
T100, a nastepnie poddawane oczyszczeniu w nowej oczyszczalni $ciekow.

3) Ptukanie kwasne

Po procesie trawienia cze$ci musza by¢ wyptukane. Plukanie odbywato sie bedzie poprzez
zanurzenie w wannie z woda i dodatkiem preparatu chemicznego np. firmy Chemetall: Gardacid
P4499 lub firmy Kluthe: Decorrdal na 60s. Pojemno$¢ wanny wynosi¢ bedzie 20 m3, pH

ptuczki powinno byé utrzymane na poziomie 2-2,5. Na dtuzszych brzegach wanny umieszczono
dysze natryskowe, ktérych zadaniem bedzie dodatkowe ptukanie detali, poprzez natrysk
Swiezej wody na zawieszke, w momencie jej wynurzania z wanny. Wanna wyposazona

bedzie w system wentylacji odciaggowe;.

4) Neutralizacja

Kolejnym etapem procesu jest zanurzenie czesci na ok. 60s w ptuczce z dodatkiem alkalicznego
preparatu chemicznego, pH ptuczki utrzymywane jest w sposéb automatyczny na poziomie 10-
11,5. Zabieg ten ma na celu zneutralizowanie resztek kwasu wyniesionego na powierzchni czesci
z wanny do trawienia. Pojemno$¢ wanny do neutralizacji wynosi 20 m3,

Wanna wyposazona bedzie w system wentylacji odciggowe;.

5) Utrzymanie czesci w stanie mokrym

Po wyjsciu z ostatniej wanny po procesie trawienia, czesci transportowane bedg w zamknietym
tunelu do kolejnego etapu zabezpieczenia antykorozyjnego, ktéry realizowany jest

w istniejacej linii do malowania kataforetycznego. Tunel wyposazony bedzie w system dysz
natryskowych, ktére umozliwiajg utrzymanie filmu wodnego na powierzchni wytrawionych
czesci. Na elementy konstrukcyjne natryskiwana bedzie woda z ptuczki neutralizacyjnej.
Utrzymanie powierzchni detali w stanie mokrym, na odcinku, w ktérym zawieszka z cze$ciami
transportowana bedzie do wanny z kagpiela aktywujaca, zapobiegnie jej wysychaniu, co mogtoby
prowadzi¢ do pojawienia sie korozji, jak réwniez zapobiegnie przenoszeniu resztek

kwasu do wanny z aktywacja.

6) Aktywacja.

Aktywacja jest to proces, w ktérym nastepuje powstawanie warstw sktadajgcych sie

z drobnokrystalicznych powtok fosforanu cynku, stanowigcych przygotowanie powierzchni
elementéw konstrukcyjnych do dalszego sieciowania krystalograficznego.

Kapiel aktywujgca — aktywowanie powierzchni elementéw konstrukcyjnych, prowadzone jest
w temperaturze otoczenia przez 60-240 sekundowe zanurzenie w zbiorniku z preparatem
do aktywacji, stanowigcym mieszanine soli nieorganicznych, ortofosforanu trisodu i wody
zdemineralizowanej. W procesie tym dochodzi do kontrolowanego procesu na powierzchni
stalowych elementéw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi, ktérego celem jest stworzenie

na powierzchni aktywnych miejsc dla krystalizacji wystepujacej w dalszym procesie
fosforanowania. Po procesie odttuszczania i aktywacji, powierzchnia elementéw jest bardzo
mocno uaktywniona chemicznie. Proces zachodzi w wannie procesowej o pojemnosci 13 m?.



7) Fosforanowanie.

Fosforanowanie to proces zapewniajgcy wstepne wiasnosci antykorozyjne przez pokrycie
elementéw konstrukcyjnych duzych zespotéw zgrzewanych z blach stalowych stanowigcych
elementy konstrukeyjne do montazu nadwozi i podwozi karoserii samochoddw, warstwa
fosforandéw cynku oraz gwarantujgcy prawidtowg przyczepno$¢ kolejnych warstw naktadanych
w pdzniejszych etapach malowania. Caty proces sktada sie z nastepujacych operaciji
technologicznych:

Fosforanowanie zanurzeniowe elementow konstrukcyjnych nadwozi i podwozi samochodowych
prowadzone bedzie w roztworze wody zdemineralizowanej, ktory jest produktem niskocynowym,
modyfikowanym manganem, gtéwnym sktadnikiem jest kwas fosforowy, diwodorofosforan (V)
cynku, azotan (V) niklu wraz z dodatkami wykazujgcymi siine dziatanie inhibicyjne w stosunku
do stali weglowych. Proces fosforanowania prowadzony jest przez 180-480 sekundowe
zanurzenie elementéw konstrukcyjnych w roztworze trawigcym o temperaturze kapieli
wynoszgcej 50-55°C. Roztwér kapieli chemicznej recyrkulowany jest pompami i doprowadzany
przez system strumieni przypodtogowych do basenu zanurzeniowego (dysze umieszczone

sg obwodowo w Srodkowej czgsci wanny). W wyniku dziatania systemu odptywu
przypodtogowego nastepuije intensywne wirowanie i przemieszczanie sie kapieli, co z kolei
minimalizuje osady w basenie oraz umozliwia osiagniecie mozliwie jednolitej temperatury kapieli
oraz jej homogennej koncentracji.

Czesc roztworu odbierana jest z wanny procesowej w sposob ciggly i kierowana do ukfadu
cisnieniowego usuwania osadu z kapieli. Uktad cisnieniowy sktada sie z filtra taSmowego

z zwijarka, pompy membranowej napedzanej sprezonym powietrzem, panelu sterowniczego
oraz zbiornika na osad i urzadzenia wytadowczego osadu. Otrzymany filtrat jest zawracany

do kapieli, natomiast placek filtracyjny jest usuwany w sposéb periodyczny. Proces prowadzony
jest w wannie procesowej o pojemnosci 31 m3. Na skutek zachodzacych reakcji chemicznych

na powierzchni elementéw konstrukcyjnych osadza sie warstwa soli fosforanowych. Dzieki
utworzonej w procesie aktywaciji sieci miejsc aktywnych, krysztaty osiadajg rownomiernie na catej
powierzchni metalu. Utworzona w ten sposéb powtoka zapewnia ochrone antykorozyjna

oraz poprawia przyczepno$é powtoki farby kataforetyczne;.

Ptukanie — po procesie fosforanowania, elementy konstrukcyjne poddané s3 dwukrotnemu myciu

przez 60-240 sekund wodg zdemineralizowana o temperaturze otoczenia, z wymuszong
cyrkulacjg pompowsg, w wannach procesowych o pojemnoséci 13 m® kazda. W procesie
dwukrotnego mycia nastepuje zatrzymanie narastania krysztatéw fosforanowych, usuniecie
zwigzkéw chemicznych z powierzchni elementdw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi
wystepujgcych w procesie fosforanowania. Dwukrotne pfukanie natryskowe zapewnia
odpowiednig czysto$¢ powierzchni elementdw konstrukcyjnych sptukujac resztki kapieli z procesu
fosforanowania, zabezpiecza dalsze procesy przed zanieczyszczeniami, zapobiega réwniez
przenoszeniu zwigzkow chemicznych do nastepnego procesu.

Pasywacja — w procesie tym, dochodzi do uszczelnienia warstwy fosforanowej przez
drobnokrystaliczne zwigzki cyrkonu, ktore wypetniajg pory miedzy wiekszymi krysztatami
fosforanéw. Proces pasywaciji prowadzony jest stabo kwasnym, bezchromowym srodkiem
przeznaczonym do pasywacji powierzchni metali pofosforanowanych, ktérego gléwnym
sktadnikiem jest kwas heksafluorocyrkonowy. Pierwszym stopniem pasywac;ji jest 60-240
sekundowe zanurzenie w roztworze chemicznym o temperaturze otoczenia. Roztwoér kapieli
chemicznej recyrkulowany jest pompami i doprowadzany przez system strumieni
przypodtogowych do basenu zanurzeniowego. Proces prowadzony jest w wannie procesowej
0 pojemnosci 13 m3,



Ptukanie woda zdejonizowana - w procesie tym nastepuje usunigcie zwigzkéw chemicznych
z powierzchni elementéw konstrukeyjnych nadwozi i podwozi wystepujgcych w procesie
pasywacji. Etap ten zapobiega réwniez przenoszeniu zwigzkéw chemicznych z etapu pasywacii
do nastgpnego procesu — kataforezy i prowadzony jest w wannie procesowej o pojemnosci

13 m®. Dodatkowo czeéci sg optukiwane w chwili wyjazdu koszy z wanny przez dodatkowy
natrysk.

Czyszczenie wymiennika ciepta — wymiennik ciepta stuzacy do podgrzewania kapieli

w procesie fosforanowania poddawany bedzie regularnemu procesowi chemicznego czyszczenia
kwasem azotowym. Czyszczenie zabezpiecza przed osadzaniem sie fosforanéw

na wewnetrznych Sciankach wymiennika. Zesp&t myjacy sktada sie z dwéch zbiornikéw

o pojemnoéci 1m?® kazdy, jeden na roztwor kwasu, drugi na wode. Kwas lub woda

jest przepuszczana przez wymiennik przemiennie, az do catkowitego wyczyszczenia.
Zanieczyszczony roztwdr kwasu odprowadzany jest do studni, a nastepnie do zbiornika

w zaktadowej chemicznej oczyszczalni $ciekow.

8) Kataforeza.

Do malowania uzywane sg farby z rozcienczalnikami organicznymi. Z punktu widzenia
technologicznego i wymagan stawianych uzyskiwanej powtoce, obrébka zanurzeniowa

jest najkorzystniejszym sposobem obroébki elementéw konstrukcyjnych — dotyczy to szczegoélnie
pokrycia powierzchni wewnetrznych profili zamknietych. Proces polega na pokryciu catej
powierzchni (zewnetrznej, wewnetrznej i w profilach zamknietych) elementéw konstrukcyjnych
warstwg bezotowiowej farby organicznej, zapewniajgcej doskonatg odporno$¢ antykorozyjna.
Oczyszczone, odttuszczone, pofosforanowane i pasywowane elementy konstrukcyjne

sgq zanurzane w kapieli kataforetycznej na 180-240 sekund, co jest wystarczajgco dtugim czasem,
aby uzyska¢ jednorodng powtoke malarskg o wymaganej grubosci, przy podaniu wymaganego
napiecia pradu statego. Ultrafiltracja i koncowe zraszanie zapewniajg sptukanie niezwigzanych
czgstek farby. Urzadzenia do przygotowania powierzchni i malowania kataforetycznego
zabudowane sg w tunelu, ktéry jest konstrukcja zamknieta, wykonang z blachy

oraz ksztattownikéw ze stali weglowej, ocynkowanej, zabezpieczonej przed korozjg powtoka
malarskg chemoodporng. Detale przeznaczone do malowania zawieszane sg w koszach
przeno$nika podwieszonego, pracujgcego w linii malarskiej. Kataforeza prowadzona jest

w wannach o facznej pojemnosci 66 m3. Proces kataforezy mozna podzieli¢ na dwa zasadnicze
etapy:

Kapiel kataforetyczna — jest procesem pokrywania farbg przy wykorzystaniu przeptywu pradu
statego. Zgrzewane i spawane elementy konstrukcyjne nadwozi i podwozi samochodéw,
podiaczone sg przez przenosnik do bieguna ujemnego instalacji wysokiego napiecia i zanurzone
w kapieli farby kataforetycznej (mieszanina wody, zywicy, pigmentéw oraz rozpuszczalnikdéw
organicznych), w ktérej czgstki farby posiadajg tadunek dodatni. W wyniku oddziatywan
elektrostatycznych dochodzi do ruchu czgstek farby w kierunku elementéw i osadzania sie

ich na powierzchni, tym samym tworzenia powtoki elektrochemicznej. Czastki zawierajgce
tadunek ujemny sg przyciggane przez anody znajdujgce sie przy bocznych $cianach zbiornika.
Zmiana napiecia na prostowniku jest jednym z czynnikéw majgcych wptyw na grubosé
powstajgcej warstwy. Farba kataforetyczna jest przez caly czas filtrowana przez zesp6t filtréw
workowych. Proces kataforezy jest procesem egzotermicznym, reakcjom zachodzgcym w wannie
towarzyszy wydzielanie sie ciepta. Temperatura roztworu wzrasta réwniez w wyniku samej
cyrkulacji farby przez instalacje, przegrzanie kgpieli moze doprowadzié do jej skoagulowania.
Utrzymanie w zadanym zakresie temperatury od 34°C-36°C kapieli kataforetycznej, prowadzone
jest przez chtodzenie przy pomocy wymiennika ciepta z uzyciem zimnej wody, zamontowanego



w przewodach rurowych systemu obiegowego farby, czesé¢ farby przeptywa nieprzerwanie
przez chtodnice, co zapewnia obnizenie temperatury kapieli kataforetycznej. llos¢ srodka
chtodzacego jest tak regulowana, ze kapiel kataforetyczna ma temperature przewidziana
dla systemu.

Cykl anolitowy — w trakcie procesu kataforetycznego malowania zanurzeniowego wydzielaja sie
kwasy organiczne, ktére obnizajg warto$¢ pH kapieli zanurzeniowej. Do usuniecia kwasdw stuzy
elektrodializa — cykl anolitowy. Obrabiany elektrochemicznie produkt (elementy) jest katoda,

a anoda jest ze stali szlachetnej w komorkach dializowych o ksztatcie potksiezyca. Komorki
dializowe majg z jednej strony za zadanie tworzenie bieguna przeciwnego — anody, wzgledem
produktu obrabianego — katody, z drugiej strony stuza do odprowadzania kwasu powstajgcego
przy naktadaniu powtoki. Sg one tak usytuowane, ze stworzone zostaje jednolite pole
elektryczne. Oddzielenie kapieli od ptynu anolitowego prowadzone jest przy pomocy
pbtprzepuszczalnych membran znajdujgcych sie wokét anod. Po zatgczeniu napiecia kwas
znajdujacy sie w kapieli przenika przez membrany, a czasteczki farby zostajg zatrzymane.
Kwas powstajgcy w komérce dializowanej odprowadzany jest w sposéb cigglty razem z ptynem
anolitowym. Ptyn anolitowy do basenu doprowadzany jest pompg z pojemnika anolitowego

i przettaczany przez poszczegoélne komorki dializowe. Aby utrzymaé odpowiednie parametry
ptynu anolitowego w sposob ciagty, mierzona jest jego przewodno$¢ wtadciwa. Po osiggnieciu
zadanych parametréw granicznych, ptyn anolitowy w sposéb automatyczny zostaje usuniety

z obiegu zwrotnego. Pomiar zmetnienia w cyklu anolitowym stuzy rozpoznaniu, czy komarki
dializowe nie sg uszkodzone.

Ptukanie — w procesie tym nastepuje oczyszczenie z farby elementéw konstrukcyjnych nadwozi

i podwozi samochoddw, ktéra nie zostata w wyniku dziatania sit elektrostatycznych
przytwierdzona do powierzchni malowanego elementu konstrukcyjnego. Proces mycia elementéw
konstrukcyjnych nadwozi i podwozi samochodéw prowadzony jest w trzech strefach ptukania
zanurzeniowego w temperaturze otoczenia, przez 28-120 sekund dla kazdej strefy: ultrafiltracja

i mycie |, ultrafiltracja i mycie II, ultrafiltracja i mycie lll. Oczyszczanie elementéw konstrukcyjnych
nadwozi i podwozi samochoddéw z luznej farby nastepuje poprzez sptukanie czystym
rozpuszczalnikiem bez zawartosci czesci statych farby kataforetycznej tzw. ultrafiltratem.
Ultrafiltrat powstaje w wyniku procesu odbywajgcego sie w modutach zbudowanych z membran
pétprzepuszczalnych, moduty zasilane sg farbg pobierang z wanny procesowej. W wyniku filtracji
roztworu na modutach (ultrafiltracji), czgstki farby zawracane sg z powrotem do kapieli,

a rozpuszczalniki organiczne i woda przechodzg przez membrane i kierowane s do etapu
ptukania UF. Czysty ultrafiltrat kierowany jest do UF 1ll, skad poprzez system kaskadowy
przeptywa przez etapy ptuczace: ptukania UF Il i UF |. Ptukanie zanurzeniowe prowadzone jest
przez zanurzenie obrabianych produktow w odpowiednich basenach zanurzeniowych w strefie
linii technologicznej kataforetycznego malowania zanurzeniowego. Medium do kapieli
recyrkulowane jest pompami i pompowane jest przez przypodtogowy system optywowy ponownie
do odpowiednich basenéw zanurzeniowych. Regulacja pethego stanu napetnienia basenu
zanurzeniowego dokonuije sie za posrednictwem wytgcznika granicznego. Czysty ultrafiltrat
gromadzony jest w zbiorniku na filtrat i stosowany do ptukania wzglednie do uzupetniania kapieli,
skad poprzez system kaskadowy przeptywa przez etapy ptuczace. Natomiast skoncentrowany
strumien farby kataforetycznej doprowadzany zostaje ponownie do basenu zanurzeniowego.
Nastepnie, elementy konstrukcyjne ptukane sg wodg zdejonizowana, ktéra spetnia role
dodatkowego etapu usuwajgcego rozpuszczalniki organiczne z powierzchni malowanych
elementow stalowych.

Kontrola parametrow fizykochemicznych kapieli procesu nanoszenia powtoki malarskiej —
w laboratorium malarni, zgodnie z wymogami dostawcy technologii, przeprowadzana jest kontrola
podstawowych parametréw fizykochemicznych przygotowanej kgpieli farby kataforetyczne;j



do nanoszenia powtoki malarskiej. W ramach kontroli procesu zgodnie z obowigzujgcymi
normami oraz procedurami firmy PPG przeprowadzana jest kontrola nastepujacych parametréw:
oznaczenie przewodnosci roztworu kapieli farby kataforetycznej oraz jej pH, oznaczenie
zawarto$ci czesci statych metodg suszenia, oznaczenie zawartosci czesci statych.

9) Piec po procesie kataforezy.

Po pomalowaniu farbg kataforetyczna, elementy konstrukcji nadwozi i podwozi, transportowane
sg tunelem, a nastepnie wygrzewane sg w piecu tasmowym powietrzem przeptywajgcym

W ukfadzie czesciowej recyrkulacji, ogrzewanym w instalacji grzewczej o mocy 850 kW, opalanegj
gazem ziemnym. Piec wyposazony jest w strefach wejscia i wyjécia w zamknigcia taSmowe
celem unikniecia kondensacji wody na powierzchni suszonych wyrobéw. Czesci samochodowe
przechodza przez strefe wygrzewania, w ktérej wyréb osigga temperature ok. 175°C, nastepnie,
wyrob wprowadzany jest do strefy przetrzymania — jest to prosty odcinek pieca tasmowego, gdzie
przez okres ok. 20 minut nastepuje wysuszenie, a nastepnie sieciowienie farby, powodujac jej
utwardzenie. Wyroby po procesie wygrzewania wprowadzane sg do strefy chiodzenia, w ktérej
nastepuje ich schtodzenie do temperatury otoczenia. Za strefg chtodzenia przeno$nik zwrotny
zabiera kosze z zawiesiem i przenosi je na uktad przeno$nikéw, ktérymi nastepuje
przemieszczenie kosza z zawiesiami na pozycje roztadunku, nastepnie kosze sg odczepiane

i przenos$nik przenosi zawiesia na pozycje zatadunkowg. Obieg powietrza w poszczegéinych
strefach pieca tasmowego sktada sie z powietrza procesowego strefy grzania i powietrza
procesowego strefy chiodzenia.

10) Inspekcja po procesie kataforezy.

W przypadku wykrycia wad powtoki malarskiej lub mechanicznych wyrobu niemozliwych do
usuniecia, konstrukcje metalowe klasyfikowane sg jako ztom. Elementy zgodne po inspekciji
kierowane sg do obszaru wyrobéw gotowych.

11) Transport elementéw konstrukcyjnych w procesie zabezpieczenia antykorozyjnego
oraz kataforetycznego malowania.

Zgrzewane elementy konstrukcyjne nadwozi i podwozi oraz pozostate czesci przeznaczone

do powlekania kataforetycznego transportowane sg w procesie technologicznym zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz nanoszenia powtoki malarskiej przez system przeno$nikow.

Proces zabezpieczenia antykorozyjnego oraz kataforetycznego malowania detali konstrukcyjnych
sktada sie z wielu operacji przeprowadzanych w linii wannowej. Elementy konstrukcyjne nadwozi
i podwozi samochodowych zawieszone w stalowych ramkach malarskich i umieszczane
wewnatrz koszy ustawiane sg na stalowym wézku technologicznym, a nastepnie transportowane
recznie, wozkiem z napedem elektrycznym lub wézkiem widtowym, na nozycowy stot
hydrauliczny. Stot hydrauliczny podnosi kosze i umozliwia zaczepienie zawiesi koszy

do przeno$nika ciagtego, ktory ustawia kosze na poczatek linii zabezpieczenia antykorozyjnego
oraz powlekania kataforetycznego. Nastepnie, przy pomocy przenosnika zwrotnego

oraz podnosnika nastepuje przetadunek koszy na wewnetrzny transport linii technologicznej
sktadajacy sie z przenosnikow taktowych, ktére przemieszczajg kosz przez poszczegolne fazy
procesu technologicznego.

Po zakoriczonym procesie w linii technologicznej zabezpieczenia antykorozyjnego

oraz nanoszenia powtoki malarskiej kosz wypetniony pomalowanymi elementami, transportowany
jest przy pomocy przenos$nika taricuchowego do procesu suszenia w piecu tasmowym. Kosz przy
pomocy przenoénika zwrotnego z podnoénikiem przetadowywany jest na wewnetrzny transport
pieca tasmowego. Po procesie suszenia, przenosnik zwrotny (zgarniakowy) odbiera kosz

z wysuszonymi elementami konstrukcyjnymi, a nastepnie, przenosnikiem ciggtym kosz
transportowany jest na stét nozycowy, skad jest zabierany i przekazywany do roztadowania.”
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v, W | czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 3.: ,,Opis
stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych”, punkt 3.2.1.: ,Instalacja oczyszczalni $ciekéw” otrzymuje
brzmienie:

»3.2.1. Instalacja oczyszczalni $ciekdow

Do podczyszczania w zaktadowej oczyszczalni Sciekow kierowane sa Scieki powstajace

w kolejnych etapach procesu technologicznego, {j.:

¢ odtluszczania elementdéw konstrukcyjnych,

e przygotowania elementdéw konstrukcyjnych do malowania kataforetycznego (ptukanie
i fosforanowanie),

¢ malowania.

W poszczegélnych etapach procesu w malarni powstajg nastepujace rodzaje sciekow:
o $cieki zaolejone,

¢ wody z procesu ptukania,

o $cieki z domieszka farby.

Scieki technologiczne podlegaja nastepujgcym procesom oczyszczania:
e separacja oleju wspomagana procesem filtracji z obrobki wstepnej,
¢ koagulacja, sedymentacja, neutralizacja,

o filtracja na filtrze Zwirowym.

Zaktadowa oczyszczalnia $ciekdw technologicznych zlokalizowana jest w budynku malarni.
Przez oczyszczalnie Sciekdw przeptywajg scieki powstajace w sposéb cigglty w procesach
prowadzonych w malarni w czasie cyklu produkcyjnego oraz $cieki powstajace okresowo

z wymiany kapieli procesowych oraz mycia urzadzen malarni.

Oczyszczalnia ta jest instalacjg pomocniczg dla instalacji IPPC.”

V. W | czesci decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 3.: ,,Opis
stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych”, w punkcie 3.2.: ,Instalacje pomocnicze dla instalacji IPPC”
dodaje sie punkt 3.2.3.: ,,Instalacja oczyszczalni sciekéw z linii trawienia”

o brzmieniu:

»3.2.3 Instalacja oczyszczalni $ciekow z linii trawienia

Do podczyszczania w nowej oczyszczalni $ciekow kierowane bedg $cieki pochodzgce
z nastepujacych procesoéw:

- pltukania elementdéw konstrukcyjnych po procesie trawienia,

- czyszczenia wanien linii do trawienia,

- regeneracji wymiennika jonitowego,

- zrzutu ze skruberéw,

-z systemu natryskowego,

- $cieki z prac porzgdkowych.

Scieki beda podlegaty nastepujacym procesom:
- neutralizacji,
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- napowietrzania,

- filtracji na prasie filtracyjnej,

- oczyszczania na instalacji wyparnej,
- krystalizacji.

W ramach prowadzonego procesu bedg powstawaly $cieki przeptywajgce w sposob ciggty

i okresowy. W sposéb ciggly bedg powstawaly $cieki, pochodzace z proceséw prowadzonych

na linii w trakcie procesu produkcyjnego, natomiast $cieki powstajgce w sposob okresowy beda
pochodzity z proceséw mycia urzadzen i wymiany kgpieli.

Powstajgce $cieki technologiczne z linii trawienia kierowane bedg do projektowanej oczyszczalni

$ciekdw, a po oczyszczeniu zawracane bedg do proceséw produkcyjnych. Nie przewiduje sie
zrzutu do kanalizacji miejskiej poza sytuacjami wyjgtkowymi. Przez sytuacje wyjatkowa nalezy
mieé na uwadze okres, gdy zapotrzebowanie na wode do proceséw produkcyjnych w istniejacej
linii bedzie mniejsze niz strumien wody ze zbiornika magazynowego wody oczyszczonej. Bedg
to wody czyste niezawierajgce substanciji szczegélnie szkodliwych dla srodowiska wodnego
wymagajacych uzyskania pozwolenia wodnoprawnego. W przypadku zrzutu wéd do kanalizaciji
odprowadzane bedg one tgcznie ze $ciekami powstajgcymi w stanie istniejacym do kanalizacji
migjskiej PWIK Sp. z 0. 0. w Gliwicach. Urzadzenie nalewczo-odbiorcze do zatadunku cysterny
przepracowanymi kgpielami do trawienia, znajdowaé sie bedzie na zewnatrz budynku hali.”

VI.

W | czesci decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: ,,Zrédta emisiji,
zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym zrédta zaopatrzenia
zaktadu w wode), punkt 4.1.: ,,Charakterystyka zrédet emisji substancji do

powietrza” otrzymuje brzmienie:

.4.1. Charakterystyka zrédet emisji substancji do powietrza

Symbol
emitora

Zrédio emisji

Wysokosé
emitora

Srednica
Iprzekroj
emitora

Temp.
gazow
odlotowych

Natezenie

przeplywu
gazéw

Czas
pracy

Urzadzenia ochrony
powietrza

[m]

[m]

[K]

[m¥h]

[h/rok]

Instalacja IPPC

E1

Wanny procesowe
powlekania
elektrostatycznego

21,27

1,0x1,0

300

24000

8760

Absorber z weglem
aktywnym sktadajacy
sie z modutu z filtrami
kieszeniowymi (9 szt.)
i z modutu z kasetami
wypetnionymi weglem

aktywnym (102 szt.)

E2

Trawienie

17,0

1.0

298

20000

8500

Dwa skrubery o

przeptywie
krzyzowym

E3

Suszenie po
procesie kataforezy

16,5

0,56

580

5000

8760

Dopalacz do redukciji
LZO, o stezeniu
gwarantowanym

20 mgC/m?
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Vil

W | cze$ci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: ,,Zrédta emisiji,
zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym zrédta zaopatrzenia
zakladu w wode), punkt 4.2.: ,Charakterystyka zrédet hatasu” otrzymuje

brzmienie:

»4.2. Charakterystyka zrédet hatasu

Na terenie zaktadu Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach zlokalizowane

sg nastepujace Zrédta hatasu:
—  kubaturowe Zrédta hatasu (tj. Zrédta hatasu typu budynek, wewnagtrz ktérych pracujg

maszyny i urzadzenia produkcyjne),

— punktowe Zrédta hatasu (tj. wentylatory dachowe, centrale wentylacyjne, urzadzenia
odpylajgce itp., ktdre pracujg na zewnatrz budynkéw),
— liniowe zrédta hatasu (tj. trasy, po ktérych poruszajag sie samochody ciezarowe
i osobowe).

4.2.1. Kubaturowe zrédta halasu

Tabela 1. Charakterystyka kubaturowych zrédet hatasu

e T ‘Réwnowazny Czas pracy zrodfa h%@gm
=l _ ekl AT SIS SRS Tra 2 .
: Kod : ‘Nazwa zrédia hatasu ROZILI ey - lgeoal o
Zrodta R wewnatrz obiektu Poraanla e @E%r i
st [dB(A)] e L Sk
s = Zrodta hatasu zwigzane z instalacjg IPPC -
Hala produkcyjna (hala
nr 1) - obszar
kataforetyczny nanoszenia
powtok malarskich
L3 (malarnia-instalacja IPPC) 80,0 16 8
oraz czesc¢ technologiczna
(oczyszczalnia, stacja
uzdatniania-instalacje
pomocnicze)
4.2.2. Punktowe zrédta hatasu.
Tabela 2. Charakterystyka punktowych Zrédet hatasu - hala nr 1
. 7 Réwnowazny Czas pracy zrodia hatasu
* Nazwa #rédka hatasy | POZOM mocy [goaz] &
S :,{r:ﬁ?:";:* akustycznej PO!'a dn]‘af e %g%ig Pom noc
: . Pty ALY Gkl g E e P
' Zrodia hatasu zwigzane z instalacja IPPC
134 viywiew wentylacyjny 66,0 16 8
(instalacja malowania)
139 Wywiew wentylacyjny 62,0 16 8
(instalacja malowania)
142 priewwentyiacyiny 72,0 16 8
(instalacja malowania)
136 Wylot komina ( |.nstaIaCJa 60.0 16 8
malowania)
137 Wylot komina (|pstala01a 79.0 16 8
malowania)
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Wylot komina (instalacja

140 .
malowania)

50,0 16

Wylot komina (instalacja

135 :
malowania)

52,0 16

Wentylator kanatowy
Tywent Typ WOO-80/1 D
(zamontowany za filtrem

weglowym, ktory
podtaczony jest do
emitora E1)

WK1 80,5 16

Czerpnia $wiezego
powietrza strefy trawienia
Cp1 (wentylator powietrza 85,0 16
zainstalowany wewnatrz

budynku)

Wyrzut powietrza ze strefy
Wp1 schtadzania (agregat
chiodniczy zainstalowany
wewnatrz budynku)

65,0 16

Wyrzut powietrza —
krystalizator (wentylator
Wp2 ’
zainstalowany wewnatrz
budynku)

85,0 16

Wyrzut od wyparki
Ww1 (wentylator zainstalowany 85,0 16
wewnatrz budynku)

Wyrzut ze strefy trawienia
Wit1 (wentylator zainstalowany 85,0 16
wewnagtrz budynku)

_° Zrbdta hatasu zwigzane z instalacja IPPC (instalacja pomocnicza)

Wywiew wentylacyjny

141 -
oczyszczalni Sciekow

50,0 16

Wylot emitora z kottowni
Ks1 (wentylator zainstalowany 80,0 16
wewnatrz budynku)

4.2.3. Liniowe zrddta hatasu

Liniowymi zrodtami hatasu beda trasy przejazdu wokét hali nr 1:
- w porze dnia w czasie odniesienia 8 godzin:

. 80 samochodoéw ciezarowych,

. 55 samochodéw osobowych.

- W porze nocy w czasie odniesienia 1 godz.:
. 4 samochody ciezarowe,

. 55 samochoddw osobowych.
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Tabela 3. Poziom mocy akustycznej pojazdéw samochodowych.

Poziom mocy akustycznej*)

Wyszczegdlnienie Ruch Law [dB]
jednostajnie przyspieszony 85,8
Samochody osobowe jednostajnie opdzniony 79,4
ze statg predkoécia 82,0
jednostajnie przyspieszony 100,8
Samochody ciezarowe jednostajnie opdzniony 94,0
ze statg predkosciag 96,5

*)dla $redniej predkosci 20 km/h i czasu manewrow 20 s

Dla zatozonych proporcji (40% czasu dla ruchu przyspieszonego, 40% dla ruchu ze statg
predkoscig, 20% dla ruchu opéznionego) wyliczone $rednie wartosci poziomu mocy
akustycznej wynoszg dla samochodow osobowych LW,A,ér = 83,7 dB, a dla samochodow

ciezarowych LW A sr = 98,5 dB.

Tabela 4. Charakterystyka liniowych zrédet hatasu - hala nr 1

Dlugosé t.aczny czas w To [s] RewnonaLY. p'ozlom oY
Symbol odcinka [m] - akustyczn‘e.jﬁ[da]
L Pora dnia Pora nocy Pora dnia Pora nocy
SC1 229,98 3309 165 89,1 85,1
SC2 23,29 335 17 79,2 75,2
SC3 13,65 196 10 76,8 e
SC4 165,65 2238 112 87,4 83,4
SC5 86,90 1250 63 84,9 80,9
SC6 33,40 481 24 80,7 76,7
SO1 10,92 108 108 59,4 68,5
SO2 145,36 1838 1838 71,7 80,8
S03 50,90 503 503 66,1 75,2
SO4 36,09 757 757 67,9 76,9
S05 37,67 373 £ 64,8 73,8
SO6 24,45 502 502 66,1 75,1
S07 35,86 355 355 64,6 73,6

To- przedziat czasu odniesienia dla pory dnia 8 godzin, dla pory nocy 1 godzina
Sc-samochody ciezarowe, So- samochody osobowe.”

VIll. W czesci decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: ~2rodta emisji,
zuzycie energii, materiatow, surowcow i paliw (w tym zrodfa zaopatrzenia
zaktadu w wodeg), punkt 4.3.: ,,Gospodarka wodno-$ciekowa” otrzymuje
brzmienie:

,4.3. Gospodarka wodno-$ciekowa
4.3.1. Gospodarka wodna

Instalacja IPPC wykorzystuje wode do celéw technologicznych pobrang z miejskiej sieci
wodociggowej Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach (na podstawie
zawartej umowy). Do celéw technologicznych wykorzystywana jest woda zdemineralizowana
oraz woda surowa:

e woda zdemineralizowana dostarczana jest do:
- malarni i zuzywana jest w procesach przygotowania do malowania: aktywacja,
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ptukanie, fosforanowanie, proces malowania kataforetycznego,

- stacji dotadowania akumulatoréw przeznaczonych dla akumulatorowych wézkow

jezdniowych i zuzywana jest w niewielkiej ilosci do uzupetniania wody w tych akumulatorach,
¢ woda surowa dostarczana jest do:

- malarni i zuzywana w procesie przygotowania do malowania {odttuszczanie, mycie

wstepne, ptukanie), neutralizaciji.

Ponadto, na terenie przedmiotowego zaktadu dziatajg obiegi chtodnicze do stanowisk
zgrzewalnych (instalacja pozostata, niebedgca IPPC). Do uzupetniania strat wody w obiegach
wody chtodniczej wykorzystywana jest woda sieciowa. Woda zuzywana jest jedynie przy
awariach i wymianach koncowek zgrzewalniczych.

W zaktadzie KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach woda (z miejskiej sieci
wodociggowej) wykorzystywana jest ponadto do celéw przeciwpozarowych i socjalno-bytowych.
Prognozowana taczna ilos¢ pobieranej wody dla catego zaktadu wynosi 155 290 m3/rok.
Prognozowana ilos¢ wody do celéw technologicznych instalacji IPPC to: 133 500 m®/rok, z tego
ok. 37,5 % stanowi woda surowa kierowana bezposrednio do instalacji IPPC, ok. 57,5 % stanowi
woda demi poddawana uzdatnianiu w instalacji odwréconej osmozy (skad trafia do instalacji
IPPC), a ok. 5 % to woda przeznaczona do ptukania membran w instalacji odwréconej osmozy.
Prognozowana ilo§¢ wody wykorzystywanej do celéw przeciwpozarowych wynosi

ok. 3000 m®/rok.

Prognozowana ilos¢ wody do uzupetniania strat w obiegach wody chtodniczej wynosi

ok. 1790 m3/rok.

4.3.2. Gospodarka Sciekowa

Scieki technologiczne:
o zinstalacji odwroconej osmozy powstaja w wyniku:
- ptukania membran,
e z instalacji malowania kataforetycznego powstajg w wyniku:
- odtluszczania elementéw konstrukcyjnych,
- przygotowania elementéw konstrukcyjnych do malowania kataforetycznego (ptukanie,
fosforanowanie),
- malowania,
- czyszczenia oktadow w malarni,
- okresowej wymiany kapieli procesowych (aktywacja, odttuszczanie, pasywacja).

Scieki technologiczne z instalacji malowania kataforetycznego po oczyszczeniu w zaktadowej
oczyszczalni $ciekdw mieszajg sie ze sciekami technologicznymi z instalacji odwréconej osmozy,
a nastepnie ze ciekami bytowymi. Scieki przemystowe stanowigce mieszanine ww. $ciekow
odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z o.0.
w Gliwicach (na podstawie zawartej umowy).

Prognozowana ilo§¢ mieszaniny $ciekéw bytowych i technologicznych wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych PWiK Sp. z 0.0. w Gliwicach wynosi ok. 150 000 m3/rok, w tym:

- §cieki technologiczne ok, 121 000 md/rok,
- §cieki bytowe ok. 29 000 md/rok.

15



Sktad mieszaniny Sciekow bytowych i technologicznych: azot amonowy, azot azotynowy, fosfor
ogéiny, cynk, nikiel, fluorki, weglowodory ropopochodne.

Scieki technologiczne z linii trawienia kierowane bedg do projektowanej oczyszczalni $ciekéw,
a po oczyszczeniu zawracane beda do proceséw produkeyjnych. Nie przewiduje sie zrzutu do
kanalizacji miejskiej poza sytuacjami wyjatkowymi. Przez sytuacje wyjatkowa nalezy mieé na
uwadze okres, gdy zapotrzebowanie na wode do proceséw produkcyjnych w istniejgce;j linii
bedzie mnigjsze niz strumien wody ze zbiornika magazynowego wody oczyszczonej. Bedg to
wody czyste niezawierajgce substancji szczegélnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego
wymagajacych uzyskania pozwolenia wodnoprawnego. W przypadku zrzutu woéd do kanalizacji
odprowadzane bedg one fgcznie ze $ciekami powstajgcymi w stanie istniejacym do kanalizacji
miejskiej PWIiK Sp. z 0. 0. w Gliwicach.”

IX. W | czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”’, w punkcie 4.: »2rodta emisji,
zuzycie energii, materiatéw, surowcoéw i paliw (w tym Zrodta zaopatrzenia
zakladu w wode), punkt 4.4.: ,,Gospodarka odpadami” otrzymuje brzmienie:

»4.4. Gospodarka odpadami

Zrédtem powstawania odpadéw na terenie Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. zlokalizowanym

w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3 (Hala Nr 1) sg procesy technologiczne prowadzone

w instalacji IPPC do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosé
wanien procesowych przekracza 30 m? oraz proceséw prowadzonych w.instalacjach
powigzanych technologicznie z instalacjg IPPC.

W wyniku eksploatacji instalacji IPPC oraz instalacji pomocniczych, powstajg odpady
niebezpieczne oraz odpady inne niz niebezpieczne. L aczna iloé¢ odpaddw wytwarzanych

w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji zlokalizowanych na terenie Kirchhoff Poiska Sp. z 0.0.
w Gliwicach wyniesie 1577,1 Mg/rok odpadow niebezpiecznych oraz 241,5 Mg/rok odpadéw
innych niz niebezpieczne.

Zarowno podstawowe odpady z proceséw prowadzonych w instalaciji malarni jak i pozostate
odpady (w tym takze niebezpieczne) sg selektywnie gromadzone, odpowiednio magazynowane
oraz przekazywane specjalistycznym firmom do odzysku lub unieszkodliwiania.”

X. W | czesci decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: ,,Zrédta emisji,
zuzycie energii, materialow, surowcow i paliw (w tym zrédta zaopatrzenia
zakladu w wode), punkt 4.5.; ,,Zuzycie surowcow, materiatow, paliw i mediow”
otrzymuje brzmienie:

»4.5. Zuzycie surowcow, materiatow, paliw i mediéw

. Cyonk g ‘:5?:”;15%;»“,  Jednostka | Zuzycie N

' Instalacja do powierzchniowej obrobki metali (instalacja IPPC)
alkaliczne preparaty do odttuszczania Mg/rok 96,0
preparaty do aktywacii Ma/rok 4,0
preparaty do fosforanowania Ma/rok 104.0
preparaty do pasywaciji Ma/rok 6,0
farby do malowania kataforetycznego Mag/rok 800,0
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Oczyszczalnia $ciekow, stacja odwréconej osmozy i wymiany ciepta

Wodorotlenek wapnia Ca(OH), Mg/rok 10
Flokor 1,2 A Ma/rok 10
kwas solny Ma/rok 10
GARDOFLOC FA200 Mg/rok 0,5
GARDO PURE WT BC Ma/rok 2
kwas fosforowy Mg/rok 10
kwas siarkowy 40% Mg/rok 10
GARDAL 723N/1 Mag/rok 5
ANTISCALENT Mg/rok 1
wodorotlenek sodu 28% Mg/rok 2
kwas azotowy 55% Mg/rok 4
kwas azotowy 65% Ma/rok 0.1
kwas amidosulfonowy techniczny Mg/rok 0,5

Zaktad (ogdlnie) L
Energia elektryczna MWh/rok 15 900
Woda m3/rok 155 290
Gaz ziemny m3/rok 1400 000

Planowane zuzycie materiatow, surowcow, paliw i energii dla instalacji do trawienia

wraz z oczyszczalnig $ciekow:

Surowce Proces Jednostka Prognozowane zuzycie
Gardacid P4499 lub alternatywnie Kluthe Trawienie/ ptukanie Mg/rok 300
Decordal 29-54
Gardabond-Additive H 7400 Trawienie Mg/rok 3,5
Gardoclean S 5166 lub Gardoclean S Neutralizacja Mg/rok 6
5171
Wodorotlenek sodu Oczyszczalnia sciekdw Ma/rok 282
Polielektrolit Oczyszczalnia $ciekéw Mg/rok 1,2
Antypieniacz Oczyszczalnia $ciekow I/rok 141
Nadtlenek wodoru H,O; Oczyszczalnia sciekdw Mg/rok 31
Woda Trawienie, regeneracja kapieli, m?®/rok 10 000
ptukanie, neutralizacja,
skrubery
Energia elektryczna Zasilanie urzadzen MWh/rok 900
Gaz ziemny Zasilanie kotta gazowego m?®/rok 350 000
XI. W Il czesci decyzji: ,,Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony

$rodowiska jako catosci”, punkt 1.: ,W zakresie ochrony powietrza” otrzymuje

brzmienie:

»1. W zakresie ochrony powietrza.

W zakresie ochrony powietrza wprowadzono nastepujgce metody w celu zminimalizowania
oddziatywania instalacji na srodowisko:

« racjonalny dobér surowcéw ograniczajacych wielkosci powstajacych zanieczyszczeri u zrodta,
« stosowanie technik przeciwdziatania powstawaniu emisji ,u Zrédta” poprzez stosowanie
preparatéw o niskiej zawartosci lotnych zwigzkow organicznych;
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wszystkie procesy prowadzone w instalacji wyposazone sa w system odciggoéw w celu
ograniczenia emisji niezorganizowanej;

redukcja lotnych zwigzkow organicznych, znajdujacych sie w gazach odlotowych odcigganych
z procesu kataforezy w filtrze z weglem aktywnym o skuteczno$ci minimalnej 70% oraz
gazdw odcigganych z procesu suszenia elementéw po malowaniu kataforetycznym, poprzez
ich oczyszczenie w dopalaczu o stezeniu gwarantowanym 20 mgC/m?;

oczyszczanie powietrza odcigganego z wanien do trawienia, catego tunelu, w ktérym
prowadzony jest proces trawienia oraz dwoch zbiornikéw (zbiorniki na przepracowang kapiel
trawialniczg i zbiorniki wodorotlenku sodu) do dwéch skruberéow o skutecznosci na poziomie
nie mniejszym niz 85%;

ograniczenie do niezbednego minimum czasu pracy urzadzen technologicznych w warunkach
odbiegajgcych od normalnych;

odzysk ciepta pochodzacego z dopalania gazéw odlotowych (dwa wymienniki ciepta za
dopalaczem — wiekszo$¢ ciepta jest wykorzystywana do podgrzewania kapieli w wannach
procesowych linii obrobki wstepnej i kataforezy, cze$é réwniez do ogrzewania powietrza
obiegowego w agregatach grzewczych suszarni);

wykorzystywanie dla potrzeb podgrzewania powietrza do suszenia podgrzewacza
wyposazonego w palnik opalany gazem ziemnym;

wykorzystanie dla podgrzania wanien trawialniczych kotta opalanego gazem ziemnym;
oczyszczanie powietrza strefy chtodzenia w filtrach tkaninowych;

wykonywanie okresowych pomiardéw wielkosci emisji z procesu kataforezy (emitor E1),
procesu suszenia po kataforezie (emitor E3) i procesu trawienia (emitor E2) wraz z pomiarem
skutecznosci urzgdzen redukujgcych wielkos¢ emisiji;

prowadzenie okresowych kontroli pracy urzadzen redukujgcych emisje oraz prac
konserwacyjnych tych urzgdzen;

monitorowanie (ewidencja) zuzycia surowcéw i materiatéw w instalacji;

ewidencja czasu pracy instalacji i zrodet emisji;

prowadzenia procesu technologicznego obejmujgcego czyszczenie powierzchni elementow
konstrukcyjnych, trawienie tych elementéw oraz proceséw malowania i suszenia tych
elementow w sposéb pozwalajgcy na dotrzymywanie okreslonych prawem standardow
emisyjnych.”

XIL. W Il czesci decyzji: ,,Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do
srodowiska substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji,
punkt 1,: ,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do
powietrza w trakcie normalnej eksploatacji instalacji” otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnej eksploatacji instalaciji

1.1. Standardy emisyjne lotnych zwigzkdw organicznych (LZO) dla instalacji do
powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych (instalacja IPPC)

a) Standard emisyjny dla emitora E1 — wanny procesowe, proces nanoszenia powtok

Zuzycie LZO [Mg/rok] S1 [mg/m3,] S2 [%]
Powyzej 15 75 20

S1 — standard emisji zorganizowanej, wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych
w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny, w warunkach umownych;
S2 - standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wktadu LZO.
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b) Standard emisyjny dla emitora E3 — proces suszenia po kataforezie

Zuzycie LZO [Mg/rok] S4 [mg/m?,] S2 [%]
Powyzej 15 50 20
S1 - standard emisji zorganizowanej, wyrazony jako stezenie LZO w gazach odlotowych

w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny, w warunkach umownych;
S2 — standard emisji niezorganizowanej, wyrazony jako procent wktadu LZO.

1.2. Dopuszczalna emisja godzinowa (instalacja IPPC)

Symbsl Emisja
L O Zrédia emisji Substancja dopuszczalna
ka/h]
E1 Wanny procesowe powlekania b s 0.0024
elektrostatycznego
E2 Trawienie kwas siarkowy 0,2704
dwutlenek siarki 0,0098
dwutlenek azotu 0,2135
) ) tlenek wegla 0,0293
E3 Suszenie po procesie kataforezy
pyt ogétem 0,00061
pyt zawieszony PM10 0,00061
pyt zawieszony PM2 .5 0,00061

1.3. Dopuszczalna wielko$é emisji rocznej substancji do powietrza z instalacji IPPC

Substaniola Emisja z instalacji IPPC

[Malrok]

LZO 8,229

Kwas siarkowy 2,2984

Amoniak 0,02102

Dwutlenek siarki 0,0858

Dwutlenek azotu 1,8703

Tlenek wegla 0,2567

Pyt ogétem 0,00534

Pyt zawieszony PM10 0,00534

Pyt zawieszony PM2.,5 0,00534

Xll. Wl czesci decyzji: ,,Warunki eksploatacji oraz wprowadzania do srodowiska

substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji, w punkcie 3:
»Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, punkt 3.1.: ,Rodzaje i ilosci
odpadoéw dopuszczone do wytwarzanie w trakcie eksploatacji instalacji oraz ich
skiad chemiczny i wlasciwosci” otrzymuje brzmienie:
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»3.1. Rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszczone do wytwarzania w trakcie eksploataciji
instalacji oraz ich sktad chemiczny i wiasciwosci.

A. Odpady niebezpieczne

: Podstawowy sktad chemiczny llosé
ps iKod Rodzajiodpady i wtasciwosci odpadu [Mg/rok]
Inne rozpuszczalniki Skiad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne,
organiczne, roztwory zywice, pigmenty, kwasy organiczne (kwas
1. 07 01 04* Z przemywania i ciecze octowy), alkohole i ich pochodne, ketony. 40
macierzyste Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe,
ekotoksyczne.
Szlamy z usuwania farb Skiad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne,
i lakierow zawierajace zywice, pigmenty, kwasy organiczne (kwas
2. 08 0113* | rozpuszczalniki organiczne | octowy), alkohole i ich pochodne, ketony. 200
lub inne substancje Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe,
niebezpieczne ekotoksyczne.
Szlamy wodne zawierajace Sklad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne,
farby i lakiery zawierajgce zywice, pigmenty, kwasy organiczne (kwas
3. 08 01 15* rozpuszczalniki organiczne octowy), alkohole i ich pochodne, ketony. 2
lub inne substancje Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe,
niebezpieczne ekotoksyczne.
Odpady z usuwania farb Skiad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne,
i lakieréw zawierajgce zywice, pigmenty, kwasy organiczne (kwas
4, 08 0117* rozpuszczalniki organiczne octowy), alkohole i ich pochodne, ketony. 200
lub inne substancje Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe,
niebezpieczne ekotoksyczne.
Gidéwnie weglowodory, metale (Mn, Zn, Fe,
Ni},kwasy nieorganiczne(m.in. fosforowy,
azotowy, siarkowy, chlorowodorowy,
fluorowodorowy) i ich sole (m.in. azotany niklu,
zelaza, cynku, fosforany cynku),wodorotlenki
(m.in. sodu, potasu, amonu, wapnia, zelaza),
Osady i szlamy pofiltracyjne rkcxssl"sifzgmg:ég(iwgzne' EyHice, Plgmenty;
5. 11 01 09* Zawierajace substancje y orga . . 644
niebezpieczne octowy),gIklloalkoksy|aty(pollmer niejonowy. HP2
- utleniajgce,HP4 — draznigce — dziatanie
draznigce na skére powodujace uszkodzenie
oczu, HP5 — dziatanie draznigce na narzady
docelowe lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg,HP6 — ostra toksyczno$¢,HP13 —
uczulajace,
HP14 — ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: weglowodory, tluszcze,
wodorotlenki (m.in, potasu, sodu),
6. 13 08 02* Inne emulsje alkiloalkoksylaty (polimer niejonowy), sole 30
kwasoéw nieorganicznych.
Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne.,
fS_orber]ty, materla{y . Giéwnie widkna naturalne(celuloza)
e cyinea i myirrlqiowe oraz sztuczne (polimery syntetyczne) kr. ionk
nieujete w innych - P ry synietyc ).krzemionka,
grupach), tkaniny zanieczyszczone substancjami
do wycie;ania (np niebezpiecznymi (np. weglowodory,
7. 15 02 02* szmaty, Scierki) i ﬂbrania kwasy nieorganiczne, rozpuszczalniki 23
ochrom"ne zanieczyszczone grggn_iczne).HPS - dziatanie
substancjami raznigce na.narzqdy docelowe o
niebezpiecznymi ngfgmie?lek spowodowane aspiracja,
(np. PCB) - ekotoksyczne.
Gtownie metale (np. zelazo,
Zuzyte urzadzenia miedz, aluminium, cynk) i ich stopy (np.
zawierajace niebezpieczne mosigdz, braz), guma, polimery syntetyczne,
8. 16 02 13* elementy krzemionka, rte¢, otéw, kadm, beryl. HP5 — 2,5

inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

dziatanie drazniagce na narzady docelowe lub
zagrozenie spowodowane aspiracja.
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- Podstawowy sktad chemiczny llosé
£y e Rocsalspey i whasciwosci odpadu [Mgirok]
Gtéwnie zwigzki nieorganiczne
(np. kwasy nieorganiczne i ich sole,
Nieorganiczne odpady Wodorotlenki). HP5 — dziatanie
9. 16 03 03* | zawierajgce draznigce na narzgdy docelowe 5,1
substancje niebezpieczne | lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg.
Gtéwnie zwigzki organiczne
= (np. rozpuszczalniki
10 16 03 05" g;?v?:r':qulz gﬂ%as(tjgncje organjczne, kwasy organiczne). HP5 — dziatanie 105
: niebezpieczne draznigce na narzady docelowe !
lub zagrozenie spowodowane aspiracjg.
Gtéwnie sole nieorganiczne (m.in. zwigzki niklu
fosforu, cynku, nieorganiczne zwigzki
fluoru),kwasy nieorganiczne(m.in. fosforowy,
11 11 01 08* Osady i szlamy azotowy),wodorotlenki (np. sodu). HP2 — 100
) z fosforanowania utleniajace,HP4 — draznigce — dziatanie draznigce
na skére powodujgce uszkodzenie oczu, HP6 -
ostra toksyczno$é,HP13 — uczulajace,
HP14 — ekotoksyczne.
Gtoéwnie kwasy nieorganiczne (kwas
ortofosforowy, kwas siarkowy), wodorotlenki
(potasu, sodu), pochodne weglowodoréw, HP4 —
Inne odpady zawierajgce draznigce —dziatanie draznigce na skére
12, 11 01 98* substancje powodujace uszkodzenie oczu, HP5 — dziatanie 320
niebezpieczne draznigce na narzady docelowe lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg, HP6 — ostra
toksycznos¢, HP14 —ekotoksyczne
zwigzki fosforu.
B. Odpady inne niz niebezpieczne
5 Podstawowy sktad chemiczny llosé
Lp. L Rodzaledpadu i whaciwosci odpadu [Mg/rok]
Gléwnie metale (zelazo, aluminium, miedz),
polimery syntetyczne (tworzywa
Zuzyte urzgdzenia sztuczne), krzemionka, guma. Odpady
1 16 02 14 inne niz wymienione nie zawierajg substancji okreslonych jako 6
' w 16 02 09 do szkodliwe lub niebezpieczne. Odpady
16 02 13 nietoksyczne, nie powodujg bezposredniego
zagrozenia dla érodowiska.
Gtéwnie metale (zelazo,
aluminium, miedz), polimery
A syntetyczne (tworzywa sztuczne), krzemionka,
Elemgnty l:]sumege . gYJma.yOdpaf:Iy nieyzawierajq substancij
2. 16 02 16 izrfnz“:igtyc m‘:;?orf:“ okreslonych jako szkodliwe 3,5
w16 02 \;vg lub niebezpieczne. Odpady nietoksyczne,
nie powodujg bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska.
Zwigzki nieorganiczne
. . np. wodorotlenki, sole).Odpady nie zawieraj
N|eorg§n|czn§ oppady (su%stancji okreélonych)jakopszlzodIiwe 8
3. 16 03 04 wq% rgg \ggmlenlone lub niebezpieczne. Odpady nietoksyczne, nie 11
16 03 80 ! powodujg bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
Zwigzki organiczne (np. polimery). Odpady nie
Organiczne odpady zawierajg substancji okreslonych jako szkodliwe.
3 16 03 06 inne niz wymienione lub niebezpieczne. Odpady nietoksyczne, 1
' w 16 03 05, nie powodujg bezposredniego
16 03 80 zagrozenia dla srodowiska.
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. Podstawowy sktad chemiczny llos¢
s iked Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadu [Mg/rok]
S.zlam.y Z innego niz Skiad chemiczny: chlorek zelaza, tluszcze,
biologiczne zelazo, glin
2 Ll s prderazult éqekow Wiasciwosci: Odpady nietoksyczne, nie powoduja o
e TR T I bezposredniego zagrozenia dla srodowiska
niz wymienione w 19 08 13 '
Skiad chemiczny: bentonit, wegiel aktywowany,
Inne niewymienione krzemionka.
et doI08152 odpady Wiasciwoscl: Odpady nietoksyczne, nie powodujg 10
bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.

XIV. W czesci decyzji: ,Warunki eksploatacji oraz wprowadzania do srodowiska
substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji, w punkcie 3:
»Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, punkt 3.2.: ,Zrédta powstawania
odpadéw oraz miejsca i sposéb ich magazynowania” otrzymuje brzmienie:

»3.2. Zrédta powstawania odpadéw oraz miejsca i sposob ich magazynowania

Wytwarzane odpady w instalacji IPPC oraz instalacjach pomocniczych dla instalacji IPPC bedg
magazynowane na terenie Hali Nr 1 zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3

na dziatkach o numerach ewidencyjnych 1, 3, 17, 29, 30, 31, 32/1, 73/1, 74, 75/1, 77, 78 (obreb
Brzezinka), 2, 75, 101 (obreb Niepaszyce Potudnie). Instalacja IPPC potozona jest na dziatkach

0 numerach ewidencyjnych 1, 2, 30 75.

A. Odpady niebezpieczne

macierzyste

Kod . 5 . . Miejsca i sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania odpadu magazynowania odpadu
Inne rozpuszczalniki Czyszczenie wanien i instalacji
organiczne, roztwory rozprowadzajgcej srodki stosowane |Szczelne, metalowe
1. 07 01 04* z przemywania i ciecze w procesie technologicznym pojemniki, w wyznaczonym

miejscu hali.

Szlamy z usuwania

farb i lakieréw zawierajace
2, 08 01 13* rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

Szlamy z czyszczenia wanien
procesowych.

Szczelne pojemniki —
mauzery, w wannach
wychwytowych lub na
zewnatrz hali w gtéwnym
punkcie zbiorki,

Szlamy wodne zawierajace
farby i lakiery zawierajgce
3. 08 01 15* rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

Szlamy wodne z czyszczenia
wanien procesowych.

Szczelne, metalowe
pojemniki, w wyznaczonym
miejscu hali.

Odpady z usuwania

farb i lakieréw zawierajgce
4. 08 0117+ rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje
niebezpieczne

Odpady z czyszczenia wanien
procesowych.

Szczelne pojemniki —
mauzery, w wannach
wychwytowych lub na
zewnatrz haliw gtéwnym
punkcie zbiorki.

Osady i szlamy pofiltracyjne
5. 1101 09* zawierajgce substancje
niebezpieczne

Szlamy i osady poneutralizacyjne
powstajgce podczas chemicznego
oczyszczania $ciekéw (z proceséw
technologicznych, wymiany kapieli
i mycia urzadzen instalacji).

Odpady magazynowane bedg

|w szczelnych metalowych

pojemnikach

pod wiatg (zadaszenie,
szczelna

nawierzchnia). Zabezpieczone
przed dostepem osdb
nieupowaznionych.

6. 13 08 02* Inne emulsje

Emulsje z odtluszczania (tluszcze
i oleje zbierajace sie na powierzchni

Szczelne pojemniki,
w wyznaczonym miejscu hali
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Kod

Miejsca i sposéb

niebezpieczne

z linii do trawienia.

Lp. Rodzaj odpad 7 i
p odpadu zaj odpadu Zrodito powstawania odpadu magazynowania odpadu
kapieli). (przy wannach procesowych).
Szczelne worki foliowe
umieszczane w specjalnych
Sorbenty. mate.riafy fil.tracyjne pojemnikach w wyznaczonym ,
. e (23t sty cayiciva, teainy (G2, il Pl
7 15 02 02* wycierania (np szr"naty d deiwysierania, matSnslyitiacyjne umiezgczaneg \yvzbiorcz m
: Anting . ' (wymiana elementéw filtracyjnych - ; a y
$cierki) i ubrania ochronne w jednostkach wentylacyjnych) pojemniku na zewnatrz hali
zanieczyszczone substancjami ’ W wyznaczonym miejscu
niebezpiecznymi (np. PCB) o utwardzonym podtozu
i zabezpieczonym przed
osobami nieupowaznionymi.
Zuzyte urzadzenia ) -
e . . Szczelne pojemniki,
:?eﬂir:tjjce liiekeZpisczne Zuzyte lub uszkodzone W wyznaczonym, utwardzonym
8. 16 02 13* inne niz wymienione urzadzenia i maszyny miejscu hali, zabezpieczone
w 16 02 wchodzace w skiad instalacji przed dostepem oséb
09 do 16 02 12 nieupowaznionych.
Substancje nieorganiczne fvzczilnnaec%?ar'gvrﬁeb.segz}gal.
Nieorganiczne odpady nienadajgce sig¢ do wykorzystania na“:xytwardzonym Odj{oil:J '
9 16 03 03* zawierajgce substancje w procesie technologicznym zabezpi ym p d !
niebezpieczne (niespeiniajgce wymogow Host zp:;:?sr;iprze
technologicznych). ostepem O
nieupowaznionych.
Szczelne metalowe beczki
. Zwigzki organiczne nie nadajgce sie |w wyznaczonym migjscu hali
10 16 03 05* S;aia:::j;n; Zﬂﬁzg s do wykorzystania w procesie na utwardzonym podtozu ,
’ niebezpieczne d technologicznym (niespetniajgce zabezpieczone przed
wymogoéw technologicznych). dostepem os6b
nieupowaznionych.
Odpady magazynowane bedg
w szczelnych metalowych
] j ikach
. Szlamy i osady z procesu pojemni .
11 11 01 08* (z)fsoasdfgrlasnzolargr)\li g fosforanowania (z kapieli gggz\g;:;a (2adaszenie,
fosforanijaeel). nawierzchnia). Zabezpieczone
przed dostepem oséb
nieupowaznionych.
Szczelny metalowy zbiornik
_ W wyznaczonym
12 11 01 98 lsnur:)itgi%?:y zawierajace Zuzyte kapiele trawigce miejscu hali na utwardzonym

podtozu, zabezpieczony przed
dostgpem osdb
nieupowaznionych.

B. Odpady inne niz niebezpieczne

Lp. o : pc::’ u Rodzaj odpadu Zrédio powstawania odpadu ma gl\glzeyjrs\gsvlaz?aozgga du
Pojemniki na zewnatrz hali
5. 16 02 14 Z'szyte L{rze;dzenia inne Zuzyte lub uszkodzone urzadzenia erni\gj);ZcTZZa%g?i:évzv:r:iZgggg
niz wymienione i maszyny wchodzace w skiad dostepem 0sob
w 16 02 09 do 16 02 13 instalacji. oslepem os
nieupowaznionych.
Pojemniki na zewnatrz hali
Elementy usunigte ze Zuzyte lub uszkodzone elementy w wyznaczonym utwardzonym
2 16 02 16 zuzytych urzadzen wyposazenia maszyn i urzgdzen miejscu, zabezpieczone przed
inne niz wymienione instalacji. dostepem os6b
w16 02 15 nieupowaznionych.
Szczelne beczki
Nieorganiczne odpady Zwigzki nieorganiczne nienadajace xi:%i:a::oz?\lm? LtthZWﬁ;c;Jizonym
3 16 03 04 inne niz wymienione sie do wykorzystania w procesie zabJezpieczone p?zed
w 16 03 03, 16 03 80 Technologicznym (ni.espe{niajace dostepem 0s6b
wymogow technologicznych). nieupowaznionych.
Organiczne odpady Szczelne beczki
4 16 03 06 inne niz wymienione Zwigzki organiczne nienadajgce sie |w wyznaczonym, utwardzonym

w 16 03 05, 16 03 80

do wykorzystania w procesie

miejscu na zewnatrz hali
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Kod : 5 - Miejsca i sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania odpadu magazynowania odpadu
Technologicznym (niespetniajgce zabezpieczone przed
wymogow technologicznych). dostepem osob
nieupowaznionych.
Szlamy z innego niz
biologiczne Osady zageszczone i odwodnione  |Szczelne pojemniki, w wiacie
5. 19 08 14 oczyszczania $ciekow w prasie filtracyjnej chemicznej (zadaszenie, szczelna
przemystowych inne oczyszczalni $ciekow. nawierzchnia).
niz wymienione w
1908 13
6 19 08 99 Inne niewymienione Zuzyty materiat filtracyjny Szczelne pojemniki,
E odpady z oczyszczalni Sciekow w postaci W wyznaczonym miejscu
roznych frakgcji zwiru. oczyszczalni $ciekéw.
"
XV. Wl czesci decyzji: ,Warunki eksploatacji oraz wprowadzania do $rodowiska

substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji, w punkcie 3:
»Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, dopisuje sig punt 3.4.: ,,Zakres
ochrony przeciwpozarowej magazynowanych odpadéw” o brzmieniu:

»3.4. Zakres ochrony przeciwpozarowej magazynowanych odpadow.

Warunki ochrony przeciwpozarowej maja by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w operacie
przeciwpozarowym opracowanym dla KIRCHOFF Polska Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach
przez Rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych (nr upr. 605/2014),
zatwierdzonym Postanowieniem Komendanta Miejskiej Panstwowej Strazy Pozarnej

w Gliwicach z dnia 17 kwietnia 2019r., znak MZ.5560.36-2.2019.KP.

Majac na uwadze bezpieczehstwo pozarowe przy organizacji miejsc magazynowania
odpadow, nalezy:

a)

Zapewni¢ w odlegtosci do 30 m od miejsc magazynowania odpadow poza budynkami,
gasnice przewozna do gaszenia grup pozaréw ABC o pojemosci co najmniej 25 kg
kazda;

Miejsca wskazane jako drogi wewnetrzne pozarowe oznakowaé znakiem ,droga
pozarowa” zgodnie z Polskimi Normami;

Nie utrudnia¢ dojazdu jednostek ochrony przeciwpozarowej poprzez drogi
wewnetrzne;

Zapewni¢ co najmniej 1 hydrant zewnetrzny DN 80, o wydajnosci wyptywu wody
10 dm?®/s przy ci$nieniu wymaganym 0,2 MPa , usytuowany do 150 m od miejsc
magazynowania odpadéw poza budynkami;

Szkoli¢ pracownikéw zgodnie z zasadami okreslonymi w instrukcji bezpieczeristwa
pozarowego, w szczegoélnosci pracownicy powinny odbywac szkolenie praktyczne
z obstugi podrecznego sprzetu gasniczego w okresie co 3 lata w ramach szkolen
okresowych.”
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XVI. W czesci V decyzji: ,Zakres i spos6b monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”’, punkt
4.: ,Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza” otrzymuje brzmienie:

,4. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

1) Zakiad winien wykonywaé okresowe pomiary wielkoéci emisji substancji do powietrza
w zakresie i z czestotliwoscig przedstawiong ponizej:
e emitor E1 — LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny, przed i za
urzadzeniem redukujgcym emisje, raz w roku;
e emitor E3 — LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny, przed i za
urzadzeniem redukujacym emisje, raz w roku;
o emitor E2 — kwas siarkowy (VI), przed i za urzgdzeniem ochronnym, raz w roku.

2) Zaktad winien wykonywaé okresowe sprawdzenie skutecznosci dziatania urzadzen
ochrony powietrza zamontowanych na instalacji, na podstawie pomiaréw wykonanych
przed i za urzadzeniem ochronnym, z czestotliwoscig raz w roku.

3) Pomiary powinny by¢ wykonywane w miejscach do tego wyznaczonych.

Stanowiska pomiarowe do poboru préb zanieczyszczonego powietrza z emitoréw instalaciji

IPPC:

o E1-odcigg z wanien procesowych (powlekanie kataforetyczne),
o [E2 —trawienie,
o E3 - proces suszenia po kataforezie,

winny by¢ usytuowane zgodnie z Polskg Norma PN-Z-04030-7/94."

XVIl. W czesci V decyzji: ,,Zakres i sposéb monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji”, punkt
7.: ,Ewidencja i monitoring odpadéw” otrzymuje brzmienie:

» 1. Ewidencja i monitoring odpadéw

Whioskodawca jako posiadacz odpadéw prowadzi ilosciowa i jako$ciowg ewidencje odpadow.
Ewidencja prowadzona jest z zastosowaniem kart przekazania odpadéw, kart ewidencji odpaddw
zgodnie z obowigzujacym wzorem. Ewidencja wytwarzanych odpadéw sporzadzania jest raz na
miesigc. Spétka przekazuje Marszatkowi Wojewodztwa Slaskiego zbiorcze zestawienia danych

o rodzajach i ilosciach odpadéw oraz o sposobach gospodarowania nimi.”

XVIIl. W czesci VIl decyzji: ,Sposdb i czestotliwosé przekazywania informacji
i danych organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia oraz dodatkowe
wymagania zwigzane z eksploatacjg instalacji”, dodaje sie punkt 8 o brzmieniu:

.8. W przypadku zmian warunkoéw okreslonych w pozwoleniu, zobowigzuje sie prowadzacego
instalacje do przeprowadzenia oceny ryzyka w zakresie wszystkich potencjalnie
wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych substancji mogacych powodowaé ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi.”
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XIX. Czesé VHI decyzji: ,Zapobieganie awariom oraz postgepowanie w czasie awarii”
otrzymuje brzmienie:

»VIll. Zapobieganie awariom oraz postepowanie w czasie awarii

Zaktad nie jest zaliczany ani do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku ani do zaktadéw o duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej, niemniej wystepuje mozliwo$¢ wystapienia stanéw
awaryjnych w Zaktadzie. Zatem dla rozpatrywanych instalacji IPPC podano ponizej sposoby
zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz okreslono sposoby
postepowania w przypadku ich wystapienia.

Jako sytuacije awaryjne moga wystapic:

- wyciek,

- zatrucie,

— pozar,

- wybuch,

mogace powstaé np. w wyniku rozszczelnienia pojemnikow z substancjami stwarzajgcymi ryzyko,
ich rozlania/rozsypania (np. przy dozowaniu, magazynowaniu) i bezposredniego kontaktu
substancji reaktywnych. Prawdopodobienstwo ich wystapienia jest niewielkie. W razie
wystgpienia awarii przemystowej lub zdarzenia o znamionach powaznej awarii przemystowe;j,
Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. niezwtocznie powiadomi odpowiednie organy/stuzby o zajéciu
zdarzenia.

KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach posiada opracowang procedure ,Gotowos¢
na wypadek awarii i reagowanie na awarie (Plan Awaryjny)”, ktora zapewnia identyfikowanie
potencjalnych zagrozen, wypadkéw i sytuacji awaryjnych oraz odpowiedniego przeciwdziatania,
jak rowniez reagowania na awarie i zmniejszanie zwigzanych z nimi wpfywow $rodowiskowych.

W zakfadzie obowigzuje rowniez ,Instrukcja bezpieczerstwa pozarowego”, w ktorej zawarte
sg m.in. takie informacje jak:

» zaopatrzenie wodne zaktadu,

» zaopatrzenie w wode do celéw pozarowych,

» stan drog dojazdowych i drog wewnetrznych,

* organizacja zaktadowej stuzby ratowniczej,

+ zadania i obowiagzki oséb zaangazowanych w czynnosci ratownicze,

* regulamin dla stuzb ratowniczych, podziat obowigzkow,

« alarmowanie na wypadek zagrozenia,

 prowadzenie akcji ratowniczej,

* likwidacja awarii,

» zaopatrzenie zaktadu w sprzet ratowniczy.

Pracownicy zakfadu zostali przeszkoleni w zakresie ww. postepowan, poza tym na stanowiskach,
na ktérych wykorzystywane sg substancje chemiczne oraz w magazynie chemicznym,
umieszczone sg aktualne karty charakterystyki stosowanych substancji, dostepne dla
kazdego pracownika.

Substancje chemiczne stwarzajgace zagrozenie dla srodowiska stosowane w procesach
technologicznych sg odpowiednio magazynowane, co eliminuje ryzyko wystgpienia jakiejkolwiek
awarii na terenie zaktadu. Zbiorniki, w ktérych sg magazynowane substancje chemiczne

do proceséw technologicznych, posadowione sg w szczelnych tacach, ktére wyposazone

sg w grawitacyjny system odwadniajacy, zabezpieczony dwuptaszczowym zbiornikiem
retencyjnym wyposazonym w zasuwy odcinajgce.

Zaktad poddaje regularnym kontrolom zgodnosci z wymaganiami bezpieczenhstwa wszystkie
elementy instalacji produkcyjnej. W celu zapobiegania wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw
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awarii w zakfadzie w KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach, magazynowanie
substancji niebezpiecznych na terenie zaktadu odbywa sie w sposéb selektywny w $cisle
okreslonych, wydzielonych miejscach oraz przy zastosowaniu rygorystycznych zasad
bezpieczenstwa procesowegqo:

* miejsca magazynowania substancji chemicznych sg wyraznie oznakowane, a przy kazdym
stanowisku pracy, gdzie wykorzystywane s3 substancje niebezpieczne oraz w magazynie
chemicznym umieszczone sg karty informacyjne — karty charakterystyki magazynowanych
substancji i mieszanin,

» stanowiska pracy, w ktérych wystepujg substancje zrgce oraz toksyczne wyposazono

w prysznice bezpieczenstwa,

+ pracownicy zaktadu sa przeszkoleni w zakresie postepowania w przypadku uwolnienia

sie substancji niebezpiecznej,

* miejsca magazynowania substancji chemicznych pozarowo niebezpiecznych wyposazono

w podstawowy sprzet ppoz.,

« w zakfadzie zastosowana jest sygnalizacja przeciwpozarowa w oparciu o system adresowalny,
analogowy, petlowy z punktowymi czujkami,

+ w zaktadzie zastosowana jest instalacja TV dozorowej — jest to system nadzoru wizyjnego
terenu wokét hali produkceyjnej, dokéw zatadowczych i budynku biurowo-socjalnego,
technicznego i magazynéw.

W razie awarii na instalacji eksploatowanej w KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. Oddziat

w Gliwicach, nastepuje natychmiastowe odtaczenia zrodta zasilania pradu oraz pozostatych
czynnikéw energetycznych. W przypadku rozszczelnienia zbiornikow magazynowych substanc;ji
stwarzajgcych ryzyko nastepuije:

* obnizenie zwierciadia cieczy ponizej przecieku przepompowujac zawarto$é zbiornika

do zbiornika rezerwowego,

+ opréznienie zbiornika w cyklu eksploatacyjnym do zbiornika rezerwowego.

W KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach powierzchnia ziemi i gleby zabezpieczona
jest przed niekontrolowanym wyciekiem, poprzez:

s szczelne chemoodporne podtoze w magazynach oraz w obszarze linii technologiczne;j

(taca utworzona za pomoca odpowiednich betonowych oston 0 pojemnosci rownej pojemnosci
najwiekszej wanny procesowej + 15%),

+ zastosowanie w magazynie chemii posadzki o nachyleniu 1% w kierunku ekodrenu

z odprowadzeniem ewentualnych wyciekow do bezodptywowej studni (zlokalizowanej pod
magazynem) o pojemnosci réwnej pojemnosci najwigkszego magazynowanego

zbiornika,

« zastosowanie w magazynie chemii wanien wychwytowych pod regatami; na ktérych
sktadowane sa substancje chemiczne bedace kwasami,

+ szczelne place na stanowiskach roztadunku ze sptywem do studzienek bezodptywowych,

+ odpowiednie zabezpieczenia przeciwpozarowe i odgromowe.

W przypadku niekontrolowanego wycieku substancji wywierajgcej negatywny wptyw

na srodowisko, linia malowania kataforetycznego wyposazona jest w zasuwy odcinajace wyplyw
$ciekéw (przed ich wezesniejszym oczyszczeniem) poza teren zaktadu oraz w studzienki
bezodptywowe i zbiornik buforowy o pojemnosci 30 m*® umozliwiajgcy zatrzymanie wéd
pogasniczych.

Poza tym, KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach na biezgco prowadzi:

« procesy technologicznie zgodnie z opracowanymi dokumentacjami technicznymi,

« staty nadzér nad przebiegiem proceséw technologicznych,

+ staly nadzér nad dostawg i magazynowaniem materiatéw i surowcow,

« statg kontrole urzadzen wchodzacych w sktad instalacji i utrzymywanie ich w nalezytym
stanie technicznym,
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* eliminowanie na biezgco wszelkiego rodzaju uszkodzen urzadzen technologicznych,

* utrzymywanie stanowisk pracy w nalezytym porzadku,

» aktualizowanie na biezgco instrukcji stanowiskowych/kart charakterystyki substancji,

*» biezace szkolenia bhp oraz szkolenia w zakresie udzielania pierwszej pomocy w przypadkach
zaistnienia wypadku przy pracy.

Dodatkowo, caty teren KSSE — Podstrefa Gliwice, objety jest monitoringiem telewizji
przemystowej, z ktérej obraz przekazywany jest do funkcjonujacego na terenie Gliwic Centrum
Powiadamiania Ratownictwa, dzieki czemu w przypadku jakichkolwiek zdarzen (np. pozaru)
nastepuje natychmiastowe powiadomienie odpowiednich stuzb ratowniczych. Szybka

reakcja umozliwia ograniczenie zasiegu i skutkow pozaru.

Polityka érodowiskowa ustanowiona przez KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach
zawiera gwarancje jak najlepszej ochrony cztowieka i srodowiska za pomocg odpowiednich
srodkoéw, struktur oraz systeméw zarzadzania.”

XX. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Podaniem z dnia 15 lipca 2019 r. petnomocnik spotki Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. z siedziba

w Mielcu przy ul. Wojska Polskiego 3 ztozyt wniosek o0 zmiane warunkéw pozwolenia
zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka Wojewédztwa Slgskiego z dnia 8 marca 2017 r.
nr 744/0S/2017 dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem procesoéw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemno$é¢ wanien procesowych przekracza 30ms3, zlokalizowanej na terenie zaktadu Kirchhoff
Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3, w zwigzku z planowang
rozbudowg instalacji IPPC o dodatkowa linie trawienia wraz z instalacjami pomocniczymi.

Decyzja Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 22 lipca 2019 r. Nr SR-392/2019 ustanowiono
Srodowiskowe uwarunkowania realizacji przedsiewziecia pn.: ,Posadowienie automatycznej linii
do trawienia powierzchni elementéw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi samochodéw,

wraz z urzgdzeniami do regeneraciji kgpieli trawigcej oraz oczyszczalnig sciekdw
technologicznych na terenie zaktadu KIRCHHOFF Polska Sp. z 0.0. oddziat w Gliwicach”.

Przedsiewziecie polegaé¢ bedzie na rozbudowie istniejgcej linii do malowania kataforetycznego

0 automatyczng linie do trawienia powierzchni elementéw konstrukcyjnych nadwozi i podwozi
samochoddw wraz z urzadzeniami do regeneracji kapieli trawigcej oraz zaktadowag oczyszczalnia
$ciekow technologicznych.

W zwigzku z wprowadzanymi w zaktadzie zmianami wystgpita konieczno$¢ zmiany pozwolenia
zintegrowanego w zakresie:

* ujecia nowej linii do trawienia wraz z instalacjami pomocniczymi,

* ujecia nowego zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza — proces trawienia,

+ aktualizacja zrodet emisji hatasu (w zwigzku z nowg linig do trawienia),

+ aktualizacja ilo$ci i jakosci powstajacych sciekdw przemystowych,

* ujecie nowych rodzajéw odpadow niebezpiecznych powstajacych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji — istniejgcej oraz nowe;j linii do trawienia,

+ zwiekszenie ilosci dopuszczonych do wytworzenia odpadéw ~ w zwigzku z planowang
eksploatacjg nowej linii do trawienia.

Z tytutu przedmiotowego wniosku prowadzacy instalacje wniost optate rejestracyjng na konto
Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w ilosci 1 476 PLN. Jednakze
w trakcie postepowania skorygowano taczng pojemnos$¢ wanien procesowych, w zwigzku z czym
przy pi$mie z dnia 4 pazdziernika 2019 r. petnomocnik Spétki przedstawit nowe obliczenia
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wysokosci optaty rejestracyjnej, ktéra wynosita 1 086 PLN. Korekty obliczen wysokosci optaty
rejestracyjnej dokonano uwzgledniajgc interpretacje Ministerstwa Srodowiska z dnia 12 wrzeénia
2017 r. 0 znaku DZ$-11.490.29.2017.KN. Zgodnie z powyzszg interpretacjg sam proces
malowania kataforetycznego nie jest zaliczany do proceséw obrébki powierzchniowej

z zastosowaniem proceséw elektrochemicznych lub chemicznych, o ktérych mowa w ust. 2 pkt 7
zatgcznika do Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji moggcych powodowacé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169). Pojemnosci wanien

do malowania kataforetycznego nie wlicza sie przy kwalifikowaniu instalacji do obowigzku
uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Prowadzacy instalacje nie wystapit z wnioskiem o wytgczenie z udostepniania publicznego czesci
wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia

2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na $rodowisko
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddzialywaé na $rodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz.
1839). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony Srodowiska Marszatek
Wojewddztwa Slgskiego jest organem wtasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Do wniosku zatgczona zostata dokumentacja pt. ,Analiza braku koniecznosci sporzadzenia
raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby i wéd gruntowych dla Kirchhoff Polska
Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach ul. Nobla 3 44-109 Gliwice”. Zgodnie z wnioskami
przedstawionymi w powyzszym opracowaniu, przeprowadzono analize, ktéra wykazata, ze ryzyko
zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-wodnego jest na poziomie akceptowalnym.
Przedstawiono wykaz srodkéw organizacyjno-technicznych, jakie zaktad stosuje w celu
zapewniania w praktyce braku skazenia gleby, ziemi i wod gruntowych, ktére w opracowaniu
uznano za wystarczajace w celu zapobiegania potencjalnym awariom lub minimalizowania ich
skutkéw. W opracowaniu stwierdzono, iz wykonano ocene zanieczyszczenia powierzchni ziemi
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 1 wrze$nia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016 r., poz. 1395), ktéra
wykazata, ze zadne z analizowanych zanieczyszczenh nie przekracza wartosci dopuszczalnych
okreslonych w ww. rozporzadzeniu. W zwiazku z powyzszym stwierdzono, iz nie istnieje
konieczno$¢ wykonania raportu poczatkowego.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
wezwat Strone do zlozenia wyjasnien i uzupetnief wniosku przy pismach z dnia;

e 13 sierpnia 2019 r.,
e 19 sierpnia 2019,
e 13 stycznia 2020.r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia:

e 23 sierpnia 2019 r. (z datg wptywu dnia 26 sierpnia 2019 r.),

e 3 wrzesnia 2019 r. (z datg wplywu dnia 5 wrzesnia 2019 r.),

e 4 pazdziernika 2019 r. (z data wptywu dnia 7 pazdziernika 2019 r.)
o 29 stycznia 2020 r. (z datg wptywu dnia 30 stycznia 2020 r.),

o 14 |utego 2020 r. (z datg wpltywu dnia 24 lutego 2020 r.)
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Marszatek Wojewodztwa Slgskiego w toku prowadzonego postepowania administracyjnego

w dniu 2 grudnia 2019 r. przeprowadzit dowod z ogledzin instalacji do powierzchniowej obrobki
metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych

lub chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30m3,
zlokalizowanej na terenie zaktadu Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. Oddziat w Gliwicach

przy ul. Alfreda Nobla 3, prowadzonej przez Kirchhoff Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Mielcu przy
ul. Wojska Polskiego 3. Prowadzgcy instalacje zostat zawiadomiony pismem z dnia

23 pazdziernika 2019 r. znak: OS-PZ.KW-00957/19, ze dnia 2 grudnia 2019 r. zostanie
przeprowadzony dowdd z ogledzin ww. instalacji. W dniu przeprowadzonych ogledzin nie
rozpoczeto jeszcze budowy przedmiotowej linii do trawienia.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia
23 sierpnia 2019 r. poinformowat o zamieszczeniu informacji o wniosku spofki Kirchhoff Polska
Sp. z 0.0. z siedzibg w Mielcu przy ul. Wojska Polskiego 3 w publicznie dostepnym wykazie
danych, a takze o mozliwo$ci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 30 dni od ukazania sie
zawiadomienia. Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie Miasta
Gliwice oraz w poblizu lokalizacji instalacji, a takze na tablicy ogtoszen i stronie internetowe;j
Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Slgskiego, na okres 30 dni.

Z uwagi na wejscie w zycie przepiséw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy
o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U z 2018 r., poz.1592), okre$lajacych m.in. nowy
zakres informacji oraz zatgcznikéw jakie winien zawieraé wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego okreslajgcego warunki wytwarzania odpadéw, wniosek wymagat przedtozenia
dokumentdéw wymienionych w art. 4 ww. ustawy, w tym:
1) operatu przeciwpozarowego spetniajacego wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz. U. 2 2019 r., poz. 701 ze zm.)
oraz w przepisach wydanych na podstawie art. 43 ust. 8 tej ustawy, wykonanego przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, o ktérym mowa w rozdziale 2a
ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2019 r. poz. 1372),
2) postanowienia komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej
uzgadniajgcego warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpaddw, o ktérych mowa w art. 42 ust. 4c ww. ustawy
o odpadach,
3) zaswiadczen, o ktérych mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska.
Rozpatrzenie przedmiotowego wniosku zgodnie z ww. przepisami ustawy z dnia 20 lipca 2018 r.
o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw wymagato réwniez przeprowadzenia
przez komendanta powiatowego (miejskiego) Paristwowej Strazy Pozarnej kontroli instalacji
obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie
spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowe;
oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, oraz w postanowieniu, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.
Marszatek Wojew6dztwa Slgskiego zwrdcit sie zatem o przeprowadzenie takiej kontroli pismem
z dnia 3 wrzesnia 2019 r. o znaku OS-PZ.KW-00800/19.
Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Gliwicach po przeprowadzeniu kontroli wydat
postanowienie z dnia 22 pazdziernika 2019 r. o znaku MZ.5560.120-2.2019.DZ opiniujace
pozytywnie spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej dla przedmiotowej instalacii, stwierdzit zgodno$é z warunkami ochrony
przeciwpozarowej zawartymi w dokumentac;ji pn.: ,Operat przeciwpozarowy — Kirchhoff Polska
Sp. z 0.0. Oddziat Il w Gliwicach przy ul. Alfreda Nobla 3, 44-109 Gliwice” oraz stwierdzit
zgodno$¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w postanowieniu
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Komendanta Miejskiego PSP w Gliwicach z dnia 17 kwietnia 2019 r., znak sprawy MZ.5560.36-
3.2019.KP.

Po analizie materiatu zgromadzonego w sprawie organ przychylit si¢ do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian wnioskowanych przez Strong.

W zakresie ochrony powietrza:

Rozbudowa instalacji o nowa linie wigza¢ sie bedzie z powstaniem nowego Zrodta emisji
zanieczyszczen do powietrza (proces trawienia). Substancje odciggane znad nowe;j linii
trawialniczej odprowadzane beda do powietrza nowopowstatym emitorem E2.

W zwigzku z powyzszym w pozwoleniu zintegrowanym dokonano zmian w punkcie 1.4.1.
pozwolenia zintegrowanego dotyczacym charakterystyki zrédet emisji substanciji wprowadzanych
do powietrza oraz emitoréw do ktérych sg podpiete, poprzez dopisanie zrodta emisji
odprowadzanej do powietrza emitorem E2.

W punkcie IIl.1. pozwolenia zintegrowanego ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substancii
dozwolone do wprowadzania do powietrza z instalacji IPPC zlokalizowanej na terenie zakfadu.
Wartosci te okreslone zostaty na poziomie wnioskowanym przez zaktad. Przeprowadzone

we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania substancji w powietrzu (uwzgledniajace nowopowstaty
emitor E2) wykazaty, ze przy zachowaniu parametréw miejsc wprowadzania substancji

do powietrza, eksploatacja ww. instalacji nie bedzie powodowata przekroczen standardéw jakosci
powietrza okresélonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.

w sprawie poziomdw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012, poz.1031 ze zmianami)
oraz wartosci stezen substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji w powietrzu (Dz. U.
Nr 16, poz. 87).

W pozwoleniu nie okreslono dopuszczalnej wielkosci emisji z nowego kotta technologicznego

o mocy 900 kW (moc cieplna w paliwie 978 kW), poniewaz zgodnie z informacjami podanymi

w dokumentacji wnioskowej kociot ten nie wymaga uzyskania pozwolenia a jedynie zgtoszenia.
Zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu o art. 151 i art.188 ust. 3 pkt. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 ze zmianami)
dokonano zmiany zapiséw w punkcie V.4. pozwolenia zintegrowanego, poprzez rozszerzenie
prowadzonego na instalacji monitoringu o pomiary emisji kwasu siarkowego wykonywane na
nowym emitorze E2.

W zakresie ochrony przed hatasem:

W zakresie wniosku ujeto rozbudowe przedmiotowej instalacji IPPC o dodatkowa linie trawienia

wraz z instalacjami pomocniczymi.
Instalacja IPPC zlokalizowana jest na terenie przemystowym, na nieruchomoséciach o numerach

ewidencyjnych: 1, 2, 30 i 75 (obreb Brzezinka) i (obreb Niepaszyce Potudnie).
Zgodnie z Uchwatg Nr V111/176/2015 Rady Miasta Gliwice z dnia 23 lipca 2015 r. w sprawie
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Gliwice dla obszaru obejmujgcego
cze$¢ Osiedla Brzezinka, potozong na poétnoc od ulicy Kozielskiej i na wschéd od ulicy Bydgoskiej
oraz Uchwatg Nr XIV/358/2016 Rady Miasta Gliwice z dnia 17 marca 2016 r. w sprawie
miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Gliwice dla obszaru obejmujgcego
czes$¢ Osiedla Brzezinka, potozong na zachdd od ulicy Bydgoskiej i ulicy Lubelskiej,
terenami podlegajagcymi ochronie akustycznej potozonymi najblizej przedmiotowego zaktadu
sq:

e zabudowa mieszkaniowo-ustugowa (3MN/U), w kierunku potudniowym,

e zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna (2MN), w kierunku potudniowo-wschodnim,

+ zabudowa mieszkaniowo-ustugowa (2MN/U), w kierunku zachodnim,

¢ zabudowa mieszkaniowo-ustugowa (1MN/U), w kierunku zachodnim.
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Przedstawiona wraz z wnioskiem analiza oddziatywania akustycznego zrodet z instalacji IPPC
oraz zrédet ruchomych przemieszczajgcych w rejonie hali nr | nie wykazata, wystepowania
przekroczen dopuszczalnego poziomu emisji hatasu na najblizszych terenach podlegajgcych
ochronie akustycznej.

W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej:

Niniejsza decyzjg zaktualizowano zapisy dotyczace gospodarki wodno-$ciekowe;j
w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym w zwigzku z planowang rozbudowg instalacji IPPC
o linie trawienia i zwigzang z tym budowg oczyszczalni $ciekéw dla nowej linii.

W zakresie gospodarki odpadami:

Ztozony wniosek przez Kirchhoff Polska sp. z 0.0. uwzglednia wymagania okreslone w ustawie
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2019 r. poz. 1396) art. 184 ust.
2b, ust.4.

Z uwagi na fakt, iz niniejsze pozwolenie zintegrowane nie obejmuje zbierania lub przetwarzania
odpadoéw, nie ustanowiono zabezpieczenia roszczen, o ktérym mowa w art. 48a ustawy

0 odpadach.

Pismem z dnia 3 marca 2020 r. o znaku OS-PZ.KW-00157/20, strona zostaty poinformowana

o mozliwosci wypowiedzenia sie przed wydaniem decyzji co do zebranych dowodéw i materiatéw.
Strona nie zgtosita uwag:

Decyzje niniejszg wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepiséw
szczegdblnych.

W zwiazku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego, stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra wtasciwego do spraw
$rodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem organu, ktory jg wydat, w terminie 14 dni od jej
doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administraciji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracj
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Informacje dotyczgce przetwarzania danych osobowych: hitps:/bip. slaskie.pl/daneosobowe/

Przedfozono dowdd uiszczenia optaty skarbowej w Wysokoscj 1005,50 PLN. Optaty dokonano na konto Urzedu
Miasta Katowice. iV UL N

¥ N\
-
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Otrzymuja:

ks

Petnomocnik Kirchhoff Polska Sp. z 0.0.
ul. Dworcowa 47, 44-190 Knuréw

Do wiadomosci w wersji drukowanej:

2.

o

6.

Kirchhoff Polska Sp. z 0.0.
Oddziat Il w Gliwicach
ul. Alfreda Nobla 3, 44-109 Gliwice
Kirchhoff Polska Sp. z 0.0.
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec
Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice
Urzad Miejski w Gliwicach
ul. Zwyciestwa 21, 44-100 Gliwice
Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien
0S.PZ. - aa — poz. rejestru - 116

Do wiadomosci elektronicznie:

1.
2.
3.

Ministerstwo Klimatu — e-mail (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
Gabinet Marszatka— rejestr decyzji i postanowien (SOD)
0S.RW - baza danych (SOD)
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