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Decyzja nr A49810s12020
Organ wydajacy Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
W sprawie wniosku przedstawicieli spétki Zaktad Wyrobéw Metalowych

,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu o zmiang warunkéw decyzji
Wojewody Slaskiego, znak: SR-IV-6618/3/07 z dnia

25 pazdziernika 2007 r. (zmienionego decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Slagskiego nr 2652/0S/2010 z dnia 30 czerwca
2010 r., nr 2599/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r.,

nr 3601/0S/2016 z dnia 27 grudnia 2016 r.) udzielajgcej
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji ocynkowni
zanurzeniowej z wsadem ponad 2 tony stali surowej na godzine
i catkowitej objeto$ci roboczej wanien procesowych powyzej
30m?®, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Wyrobéw Metalowych
,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu, przy ul. Ks. Londzina 61
(Regon: 00013459, NIP: 5480077719)

Na podstawie

art. 192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 ze zm.)
w zwigzku z wejsciem w zycie przepiséw ustawy z dnia 20 lipca
2018 r. o zmianie ustawy 0 odpadach oraz niektorych innych
ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592) oraz art.154 w zwigzku z art.
155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.)

Orzekam:

Zmieniam, na wniosek przedstawicieli spotki Zaktad Wyrobéw Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0.

w Strumieniu warunki decyzji Wojewody Slaskiego, znak: SR-1V-6618/3/07 z dnia 25 pazdziernika
2007 r. (zmienionego decyzjami Marszatka Wojewodztwa Slgskiego nr 2652/0S/2010 z dnia

30 czerwca 2010 r., nr 2599/0S/2014 z dnia 26 listopada. 2014 r., nr 3601/0S/2016 z dnia

27 grudnia 2016 r.) udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji ocynkowni zanurzeniowej
z wsadem ponad 2 tony stali surowej na godzine i catkowite]j objetoéci roboczej wanien procesowych
powyzej 30m°, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Wyrobdw Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0.

w Strumieniu, przy ul. Ks. Londzina 61 (Regon: 00013459, NIP: 5480077719) w nastepujacy sposob:

I. Sentencja decyzji otrzymuje brzmienie:






,2Udzielam pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC:

A) instalacji ocynkowni zanurzeniowej z wsadem ponad 2 tony stali surowej na godzine

i catkowitej objetosci roboczej wanien procesowych powyzej 30m?,

B) instalacji galwanizerni stuzacej do powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych i chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?®, zlokalizowanych na terenie Zaktadu Wyrobéw Metalowych
,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu przy ul. Ks. Londzina 61 z zastrzezeniem zachowania
okre$lonych ponizej parametréw i warunkéw”.

ll. W czesci |. Rodzaj i parametry instalacji.

otrzymuje brzmienie:

,I. Rodzaj i parametry instalacji.

1.
A.

Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.
Cynkowanie ogniowe (zanurzeniowe) jest procesem polegajgcym na chwilowym
zanurzeniu odpowiednio przygotowanych (odttuszczonych, wytrawionych i pokrytych
topnikiem) elementow wyrobéw stalowych w ciektym cynku. Linia cynkownicza jest
wyposazona w dziewie¢ wanien procesowych, piec cynkowniczy, suszarke i chiodnie.
W ocynkowni zanurzeniowej sg nanoszone ochronne powifoki cynku na elementy stalowo-
zeliwne przeznaczone dla budownictwa, energetyki i innych gatezi przemystu, a takze stalowe
elementy specjalistycznych pojemnikow metalowych stosowanych do magazynowania
i transportu towardw.
Cynkowanie elektrolityczne (galwanizernia) jest procesem, w ktorym powtoki
elektrolityczne naktada sie w procesach elektrolizy na podtoze przewodzgce prad elektryczny.
Odpowiednio oczyszczone, odttuszczone i pozbawione warstwy tlenkéw wyroby metalowe
przeznaczone do naktadania powtok, zanurzane sg w roztworze elektrolitu zawierajacego jony
metalu powtokowego. W czasie przeptywu pradu statego przez elektrolit jony metalu
przemieszczajg sie w kierunku pokrywanego podtoza (katody) i wydzielaja si¢ na nim tworzac
powtoke.

Lokalizacja.

Zaktad Wyrobéw Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0. pofozony jest na pétnocno-wschodnich

obrzezach miasta Strumien, przy ul. Ks. Londzina 61.

Ocynkownia znajduje sie na dziatkach ewidencyjnych nr 1427/15, 1427/17, 1427/25.

Galwanizernia zostanie posadowiona na dziatce ewidencyjnej nr 1425/4 obrgb 0001 —

Miasto, jednostka ewidencyjna: 240311-4 Strumien — miasto.

W promieniu 750 m od zaktadu wystepuja:

- od pdtnocy: grunty rolne, luzna zabudowa zagrodowa, zabudowa jednorodzinna,

— od wschodu: tereny przemystowo-sktadowe, grunty rolne, zadrzewione tereny Gornej
Wisty,

- od potudnia: tereny przemystu i ustug, nieuzytki, grunty rolne,

— od zachodu: tereny przemystowo-sktadowe, zabudowa mieszkalna jednorodzinna, grunty
rolne.

Opis instalacji i stosowanej technologii.

Proces cynkowania ogniowego (zanurzeniowego) jest procesem bezSciekowym
i obejmuje nastepujgce etapy:

formowanie wsadow,

odttuszczanie,

trawienie,

ptukanie odzyskowe,

topnikowanie,



— suszenie,

~ cynkowanie zanurzeniowe (ogniowe),

- chiodzenie w wodzie,

— rozformowanie i kontrola wyrobow,

- odcynkowanie zacynkowanych zawiesi, hakow itp.

W procesie technologicznym cynkowania ogniowego stosowane sg procesy fizyczne i chemiczne
bez udziatu proceséw elektrolitycznych. Do transportu elementow podlegajgcych cynkowaniu
przeznaczone sg odpowiednie trawersy wyposazone w zaczepy oraz wymienne wieszaki.

Linia cynkownicza jest wyposazona w jedena$cie wanien, piec cynkowniczy, suszarke i chtodnie.
Procesy chemiczne prowadzone sg w dziewieciu wannach (odttuszczanie, trawienie, topnikowanie
i odcynkowywanie) o tgcznej, catkowitej pojemnosci 449,55 m®.

Pozostate wanny sg napetiane wodg i stuzg:

— jako ptuczka osadu po odttuszczaniu,

— jako ptuczka odzyskowa po trawieniu,

— do chtodzenia w wodzie elementdw ocynkowanych.

Proces odttuszczania prowadzony jest w kwasnej kapieli zawierajgcej zwilzacz 0,1%.

Proces trawienia prowadzony jest w kwasnej kapieli zawierajacej kwas solny (HCL) 10-15%

i zwilzacz 0,1%. Odcynkowanie prowadzone jest w kwasnej kapieli zawierajacej kwas solny (HCL)
5-10%.

Proces topnikowania prowadzony jest w kwasnej kapieli zawierajgce;:

— kwas solny (HCL) -1%

— chlorek cynku (ZnCly) - 20-25%
— chlorek amonowy -10-12% -
- zwilzacz -0,1%

— zelazo (Fe) -1%

Procesy ptukania odzyskowego i chtodzenia wyrobéw ocynkowanych prowadzone sg w wodzie.
Emisje kwasu solnego z kapieli obnizajg preparaty stanowiace blokade emisji HCI, ktére tworzg na
powierzchni lustra z roztworem powtoke. Straty uzupetniane sg przez dodawanie wody z ptuczki
odzyskowej i wody chtodzacej oraz nowych mediéw chemicznych. Kgpiele sg sukcesywnie
regenerowane w miare ich zanieczyszczania sig, krazac w obiegu zamknietym.

Przygotowane (oczyszczone) wyroby stalowe sg suszone oraz cynkowane przez zanurzenie

w kapieli cynkowniczej. Kgpiel cynkownicza to stopiony cynk (Zn) elektrolityczny Z1 o zawartosci
cynku 99,995%.

Temperatura kapieli cynkowniczej waha sie w granicach 440°C — 450°C.
Planowana roczna produkcja — 20 tys. Mg wyrobdw ocynkowanych.

B. Proces cynkowania elektrolitycznego (galwanizernia).
Na liniach do obrébki powierzchniowej detali stalowych prowadzone bedg procesy chemiczne
i elektrochemiczne (cynkowanie alkaliczne) w wannach o réznej pojemnosci, w zaleznoéci od
procesu od 1,02 do 13,6 m>. Linie umozliwiajg naktadanie ochronno-dekoracyjnej powtoki
cynkowej na detalach stalowych mocowanych na zawieszkach oraz drobnych detali w bebnach.
Procesami dodatkowymi jest wykariczanie tych powtok poprzez pasywacje oraz dodatkowe
zabezpieczenie - uszczelnianie i suszenie.

Zestawienie kombinacji naktadanych powiok linii bebnowej, dla obrobki detali drobnych:
— cynkowanie z pasywacja niebieska,
- cynkowanie z pasywacja grubowarstwowa,
— suszenie w wirdwce.



Zestawienie kombinacji naktadanych powtok linii zawieszkowej, dla obrobki detali wiekszych
(na zawieszkach):

— cynkowanie z pasywacijg tytanowa,

— cynkowanie z pasywacjg hiebieska,

— cynkowanie z pasywacijg z6ttg,

- uszczelnianie (mozliwe dla kazdej powyzszej kombinacji pokry¢),

— suszenie w suszarce kKomorowo-wannowe;.

Linia bebnowa - procesy

Przygotowanie powierzchni detali do naktadania powtok galwanicznych w linii bebnowe;j:

a) metody chemiczne polegaja na:

— odtluszczaniu chemicznym przebiegajacym w temperaturze 60°C przy zastosowaniu
roztworow detergentdéw z dodatkiem $rodkéw chemicznych powierzchniowo czynnych,
utatwiajgcych usuniecie wszelkich zabrudzen z powierzchni przedmiotu,

— trawieniu w roztworze kwasu solnego prowadzonym w temperaturze 20-25°C,

b) metoda elektrochemiczna polegajgca na odttuszczaniu elektrochemicznym w temperaturze
50-60°C przy zastosowaniu roztworéw $rodkéw chemicznych powierzchniowo czynnych
(wodorotlenek sodu, fosforan sodu, weglan sodu, wodorotlenek potasu) utatwiajgcych usunigcie
powloki ttuszczu z powierzchni przedmiotu.

Naktadanie powtok:
- cynkowanie metodg elektrolityczng w kapielach alkalicznych w temperaturze 25-28°C.

Obrobka miedzyprocesowa i koficowa:

a) pasywacja celem zabezpieczania i przygotowywania powierzchni przedmiotow przed ich dalszg
obrébka w roztworach pozbawionych Cr VI,

b) ptukanie:

- zimne w wodzie o temperaturze otoczenia,

- odzyskowe w wodzie o temperaturze otoczenia,

— zimne w wodzie zdemineralizowanej o temperaturze otoczenia,

c) suszenie w wirbwce o temperaturze do 80°C.

Linia zawieszkowa - procesy

Przygotowanie powierzchni detali do naktadania powtok galwanicznych w linii zawieszkowej:

a) metody chemiczne polegajace na:

—  odttuszczaniu chemicznym przebiegajacym w temperaturze 25-35°C przy zastosowaniu
roztworéw detergentéw z dodatkiem srodkéw chemicznych powierzchniowo czynnych
utatwiajgcych usuniecie wszelkich zabrudzen z powierzchni przedmiotu,

— trawieniu w roztworze kwasu solnego prowadzonym w temperaturze 20-25°C,

- dotrawianiu i dekapowaniu w roztworze kwasu solnego oraz kwasu siarkowego prowadzonym
w temperaturze otoczenia,

b) metoda elektrochemiczna polegajaca na odttuszczaniu elektrochemicznym
w temperaturze 50-60°C przy zastosowaniu roztworéw srodkéw chemicznych powierzchniowo
czynnych (wodorotlenek sodu, fosforan sodu, weglan sodu, wodorotlenek potasu) utatwiajgcych
usuniecie powtoki tluszczu z powierzchni przedmiotu.

Nakfadanie powtok :
- cynkowanie metoda elektrolityczng w kapielach alkalicznych w temperaturze 25-28°C.

Obrobka miedzyprocesowa i koricowa:

a) pasywacja celem zabezpieczania i przygotowywania powierzchni przedmiotow przed ich dalszg
obrobkag w roztworach pozbawionych Cr VI,

b) uszczelnianie powtoki w wodnych roztworach polimerowych,

c) piukanie:



d)

zimne w wodzie o temperaturze otoczenia;

odzyskowe w wodzie o temperaturze otoczenia;

zimne w wodzie zdemineralizowanej o temperaturze otoczenia;
suszeniu o temperaturze do 80°C.

Parametry charakteryzujace instalacje

Ogdlna pojemno$é wanien procesowych - 157,81 m®
Wydajnosé — 124,8 Mg/d
Planowana roczna produkcja — 44,5 tys. Mg wyrobéw ocynkowanych

4.

Zuzycie surowcow, paliw i energii.

4.1. Zuzycie surowcow i materiatéw pomocniczych w procesie:

A. Ocynkownia ogniowa (zanurzeniowa)

Cynk - 2000 Mg/rok

Kwas solny techniczny - 370 Mg/rok

Tlenek cynku - 5 Mg/rok

Woda amoniakalna 25% - 24 Mg/rok

Woda utleniona - 15 Mg/rok

Inhibitor trawienia - 1,5 Mg/rok

Blokada emisji HCI - 3,0 Mg/rok

Drut stalowy - 140 Mg/rok

Chlorek cynku - 40 Mg/rok

Odttuszczacze - dodatek do kapieli odttuszczajacych - 4,0 Mg/rok
Odttuszczacze - dodatek do kapieli trawigcych - 3,0 Mg/rok
Zwilzacz - dodatek do topnika - 1,2 Mg/rok

B. Ocynkownia elektrolityczna (galwanizernia)
Kwas solny - 200 Mg/rok

Kwas azotowy - 6 Mg/rok

Wodorotlenek sodu - 240 Mg/rok

Zimne odttuszczanie chemiczne - 20 Mg/rok

Lakier organiczno-mineralny - 15 Mg/rok

Nosnik do kapieli cynkowych galwanicznych - 50 Mg/rok
Wybtyszczacz do kapieli cynkowych galwanicznych - 10 Mg/rok
Zmiegkczacz do kapieli cynkowych galwanicznych - 34 Mg/rok
Aktywator przed pasywacija - 6 Mg/rok

Pasywacja tytanowa - 7 Mg/rok

Pasywacja niebieska - 22 Mg/rok

Pasywacja zotta - 15 Mg/rok

Dodatek do pasywaciji - 0,25 Mg/rok

Inhibitor trawienia - 0,2 Mg/rok

Odttuszczacz - dodatek myjaco-trawigcy - 1,5 Mg/rok
Emulgator do odttuszczan - 0,25 Mg/rok

Odttuszczenie elektrochemiczne - 6 Mg/rok
Odttuszczenie chemiczne - 4 Mg/rok

Aktywator przed cynkowaniem - 9 Mg/rok

Anody cynkowe - 120 Mg/rok

Wapno - 150 Mg/rok

Koagulant - 80 Mg/rok

Flokulant - 4 Mg/rok

Tabletki solne - 20 Mg/rok

Dodatki do oczyszczania $ciekow - 130 Mg/rok



4.2. Planowane zuzycie paliw i energii:

A. Ocynkownia ogniowa (zanurzeniowa):

Energia elektryczna (zakup) - 2000 MWh/rok

Energia cieplna (wytworzona ogétem) - 36 TJ/rok

Gaz ziemny GZ-50 — potrzeby technologiczne - 1100 tys. m>/rok
Gaz ziemny GZ-50 — kottownia c.o., c.w.u. - 10 tys. m*/rok

Olej napedowy - 30 Mg/rok

LPG - 25 Mg/rok

B. Ocynkownia elektrolityczna (galwanizernia):

Energia elektryczna (zakup) - 8320 MWh/rok

Energia cieplna (wytworzona ogétem) - 39,4 TJ/rok

Gaz ziemny GZ-50 — potrzeby technologiczne - 420 tys. m>/rok
Gaz ziemny GZ-50 — potrzeby grzewcze - 790 tys. m>/rok

Olej napedowy — wozki podnos$nikowe - 52 Mg/rok

LPG -~ wozki podnos$nikowe - 24 Mg/rok

4.3 Gospodarka wodna

Zaopatrzenie w wode na potrzeby instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym nastepuje z sieci
Wodociggow Ziemi Cieszynskiej Sp. z 0.0. w Ustroniu na podstawie umowy o zaopatrzeniu w wode
i odprowadzaniu $ciekow.

Zapotrzebowanie na wode wynosi:
A. Ocynkownia ogniowa (zanurzeniowa) - 13 tys. m?*/rok,
B. Ocynkownia elektrolityczna (galwanizernia) - 3,4 tys. m>/rok.

5. Zrédta powstawania oraz warunki odprowadzania $ciek6w oraz wéd opadowych

i roztopowych.

Scieki bytowe odprowadzane sa do sieci kanalizacyjnej Wodociggéw Ziemi Cieszyniskiej Sp. z 0.0.
z siedzibg w Ustroniu na podstawie umowy.

Wody opadowe i roztopowe z terenu zakiadu odprowadzane sg do rowu na warunkach okreslonych
w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.

Scieki przemystowe:
A. Ocynkownia ogniowa (zanurzeniowa) - instalacja nie wytwarza $ciekéw przemystowych.

B. Ocynkownia elektrolityczna (galwanizernia) - instalacja zostanie wyposazona w system odzysku
zanieczyszczonej wody technologicznej. W zwigzku z powyzszym podczas normalnej pracy
galwanizerni nie beda wytwarzane $cieki przemystowe i instalacja bedzie pracowata w trybie
bez$ciekowym. Zuzycie wody technologicznej na potrzeby linii galwanicznych oraz neutralizatora
wynikaé bedzie z koniecznoéci uzupetniania ubytkéw wody powstajacych podczas parowania
roztwordw oraz strat bedgcych konsekwencjg powstawania szlaméw w procesie oczyszczania
zanieczyszczonych wéd technologicznych z metali oraz z instalacji wyparnej (odsalania wody do
ponownego wykorzystywania w procesach obrébki galwanicznej. Jeden raz w roku bedzie
zachodzita potrzeba wymiany przepracowanej wody technologiczne;j.

Woéwczas powstang $cieki przemystowe w ilosci:

Sredni godzinowy 5,0 m®/h,
Maksymalny godzinowy 6,0 m°/h,
Sredni dobowy 108,0 m%/d,
Maksymalny dobowy 120,0 m*/d,

Maksymalny roczny 200,0 m*/rok.



Scieki bedg oczyszczane w neutralizatorze, a nastepnie zostang poddawane dodatkowej filtracii
przez ztoze antracytowo-weglowe (usuwanie zanieczyszczen mechanicznych i organicznych) oraz
ztoZze jonowymienne (usuwanie pozostatosci metali ciezkich). Po oczyszczeniu do poziomow stezen
dla nastepujacych sktadnikéw: BZTs, CHZT, siarczany, zawiesina ogolna, temperatura, odczyn, azot
amonowy, fosfor ogéiny, fluorki, fenole lotne, chrom ogdiny, miedz, kadm, nikiel, cynk, zelazo
ogolne, weglowodory ropopochodne wskazanych przez odbiorce tj. Wodociagi Ziemi Cieszynskiej
Sp. z 0.0., Scieki zostang poprzez istniejgca kanalizacje zaktadu wprowadzone do urzadzen
kanalizacyjnych odbiorcy, a nastepnie skierowane na gminna oczyszczalnie $ciekow.

Scieki przemystowe bedg wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu na
warunkach okreslonych w pozwoleniu wodnoprawnym.

6. Charakterystyka zrédet hatasu.

A. Ocynkownia ogniowa (zanurzeniowa)
Zrédio kubaturowe

. Réwnowazny
Poziom Normatywny . )
Rzeczywisty czas | poziom mocy
., mocy czas pracy T ., L
L.p. |Symbol |Zrédto hatasu N pracy t zrodta [h] |akustycznej zrodta
akustycznej | Zrédta [h]
Law,eq [dB(A)]
Law [dB(A)] . . S
Dzienn | Noc | Dzieh Noc Dzien Noc
1 |HCI hala linii do cynkowania | 82,3 8 1 16 82,3 82,3
2 |[HCI hala linii do cynkowania Il 82,3 8 1 16 82,3 82,3

Zrédia punktowe

Poziom . Réwnowazny poziom
. Normatywny czas Rzeczywisty czas ,
Lp.|symbol |00 mocy racy T zrodta [h] racy tzrodia [n] | ToCY akustyezne)
Puif S¥ hatasu akustycznej |» o) RASCH 2r60ta Law,eq [AB(A)]
Law [dB(A
Aw [dB(A)] Dzien Noc Dzien Noc Dzien Noc
tyl
1 |wi-oc |Wentator .., 8 16 8 77,0 77.0
sclenny
2 |waoc |Wenwlator |, 8 16 8 77.0 77,0
$cienny
3 |wsoc |Wenwlator .., 8 16 8 73,0 73,0
dachowy
4 K-OC klimatyzator [51,0 8 16 - 51 -
wentylato
5 |wa-oc |WeMYRIOT .09 8 16 8 77.0 77,0
scienny
wentylator
6 |ws-oc |VoY 77.0 8 16 8 77.0 77,0
sclenny




B. Ocynkownia elektrolityczna (galwanizernia)

Zrédta kubaturowe

Poziom mocy |Normatywny czas SZZ::ZLW;S’[{ anownov:aztny pozllom
: ) ey ocy a
L.p. [Symbol Zrodto hatasu akustycznej |pracy T zrodta [h] |, |, i L. YAKESHE20E]
zrédia [h] zroédta Law.eq [dB(A)]
Law [dB(A)] — . .
Dzien Noc | Dzien Noc Dzien Noc
G galwanizernia 751 8 1 16 8 751 75.1
2 [MXI magazyn Xl| 83,4 8 1 16 8 83,4 83,4
Zrédta punktowe
Roéwnowazny
Poziom mocy |Normatywny czas | Rzeczywisty czas | poziom mocy
L.p.|Symbol | Zrédio hatasu akustycznej pracy T zrédia [h] |pracy t zrédia [h] akustycznej zrédla
Law [dB(A)] Law,eq [dB(A)]
Dzien |Noc Dzien Noc Dzien Noc
A t wod
1 |Aw gregatwocy lls.0 8 1 16 8 750  |750
lodowej .
Central
2 |cN entraia 72,0 8 1 16 8 720  |72,0
nawiewna 1
Cent
3 [cN2 Slipina 72,0 8 1 16 8 720  |72,0
nawiewna 2
Czerpnia
4 |CZI . 67,0 8 1 16 8 67,0 67,0
powietrza |
5 |czy |c%ernia 67,0 8 1 16 8 670  |67,0
powietrza Il
C .
6 |cz zerpnia 58,0 8 1 16 8 58,0  |58,0
powietrza lll

Zrédta liniowe (ogétem):

Samochody ciezarowe 40 szt./d, moc akustyczna 100 dB(A),
Samochody osobowe 60 szt./d, moc akustyczna 94 dB(A),
Wézki widtowe 2 szt./d, moc akustyczna 79 dB(A).”

li. W czesci Il. Wymagane dziatania i Srodki, w tym srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji, sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci.

A. Ocynkownia oghiowa (zanurzeniowa).

1. Metody ochrony pow'ietrza

Ochrona $rodowiska realizowana jest poprzez:

e Zainstalowanie systemu odciggowego opardéw znad wanien oraz absorbera gwarantujgcego
maksymalne stezenie HCL na poziomie 5 mg/m?®,

o Wyposazenie pieca do cynkowania ogniowego w pokrywy do zamykania i kabine ostonowg




oraz w system redukcji zanieczyszczen pytowych do poziomu ponizej 5 mg/m3 przy
zastosowaniu filtrow workowych,

o Zastosowanie do wytrawiania elementéw kapieli niskostezeniowych,

» Kierowanie gazéw spalinowych ogrzewajacych piec cynkowniczy w pierwszej kolejno$ci do
suszarki, gdzie oddajg ciepto i ostatecznie do emitora,

e Stosowanie zwigzkdw powierzchniowo czynnych, zmniejszajgcych wynoszenie kgpieli na
powierzchni elementéw oraz ograniczajgcych parowanie kwasu solnego,

¢ Wyposazenie wanien z roztworami roboczymi w pokrywy, pozwalajgce ograniczy¢ parowanie
HCI.

2. Metody ochrony $rodowiska wodnego

Ochrona $rodowiska wodnego realizowane jest poprzez zastosowana technologie bezéciekowego
cynkowania, eliminujaca catkowicie emisje $ciekdw produkcyjnych z ocynkowni. Nie wystepuja
poptuczyny z ptukania miedzyoperacyjnego ani zanieczyszczone cynkiem $cieki chtodnicze.

Nie wystepuje pobor wod podziemnych i powierzchniowych. Woda wodociggowa pobierana

z Wodociagoéw Ziemi Cieszynskiej Sp. z 0.0. zasila tylko chfodnie. Ubytki wody w warunkach
procesowych uzupetniane sg z ptukan poprocesowych, a te z kolei zasilane sg zuzyta (ciepta)
wodg z chtodni. Wszystkie wanny zainstalowane sg na wspélnej misie ociekowej skad ciecze
sptywajg do studzienki bezodptywowej. Zebrane ciecze sg zawracane do wykorzystania lub
magazynowane jako odpad.

3. Metody ochrony srodowiska w zakresie gospodarki odpadami

Ochrona $rodowiska realizowana jest poprzez:

- zintegrowany system gospodarki odpadami uwzgledniajacy segregacje i selektywne,
bezpieczne magazynowanie odpadéw, bezpieczny transport odpadow na terenie zaktadu
oraz odzysk wiekszo$ci posegregowanych odpadoéw przez odbiorcéw zewnetrznych.
Jedynie odpady nienadajace sie do odzysku lub unieszkodliwiania w sposéb termiczny, czy
metodg chemiczng bedg sktadowane w $rodowisku,

- zabezpieczenie techniczne przed zanieczyszczeniem badz skazeniem gruntu i wod
podziemnych poprzez uszczelnienie terenu nienasigkliwg nawierzchnig w miejscach
magazynowania surowcow i odpadow.

4. Metody ochrony gleby, ziemi, Srodowiska wodnego i wéd gruntowych

Ochrona $rodowiska realizowana jest poprzez:

- wykorzystywane substancje sg magazynowane w szczelnych zbiornikach gdzie
stosowane sg odpowiednie zabezpieczenia przed przedostaniem sie substancji do gleby
i wdd gruntowych; zbiorniki magazynowe substanciji beda regularnie sprawdzane pod
kagtem szczelno$ci; kontroli poza samymi zbiornikami podlegaé bedg takze przewody
przesylowe substancji, osprzet i armatura w postaci zaworéw, poziomowskazow itp.;
wszystkie stwierdzone nieprawidtowo$ci bedg na biezaco usuwane; okresowym
inspekcjom podlegac bedg takze miejsca magazynowania; dostep do tych obszaréw bedg
mie€ tylko upowaznieni pracownicy,

- roztadunek substancji odbywa¢ sie bedzie z zachowaniem zasad bezpieczerstwa,
zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami w tym zakresie, w wydzielonych strefach
wyposazonych w szczelng nawierzchnie; do roztadunku stosowane bedg szczelne
instalacje, odpowiednio dostosowane do typu danej substanciji; cato$¢ procesu bedzie
nadzorowana, a w poblizu stref roztadunku dostepne bedg sorbenty,

- wszystkie procesy, w ktorych stosowane beda substancje stwarzajgce potencjalne
zagrozenie prowadzone beda wewnatrz obiektéw wyposazonych w szczelne
nawierzchnie,

- prowadzony bedzie biezgcy nadzér nad kluczowymi uktadami wchodzacymi w sktad



instalacji i wykonywane beda systematyczne kontrole oraz przeglady urzadze#;
w przypadku stwierdzenia nieprawidiowego dziatania, podejmowane bedg
natychmiastowe dziatania naprawcze majace-na celu przywrocenie prawidtowej pracy
danego urzadzenia,

- prowadzone beda szkolenia pracownikow w zakresie postepowania z substancjami
niebezpiecznymi,

- wykonywanie wszelkich prac eksploatacyjnych i pielegnacyjnych moggcych mie¢ wpltyw
na zanieczyszczenie gleby i wod podziemnych - zgodnie z wytycznymi zawartymi
w instrukcjach oraz procedurach funkcjonujacych w zwigzku z eksploatacjg instalacji.

B. Ocynkownia elektrolityczna (galwanizernia).

Zastosowana technologia pozwala na niskie zuzycie wody i oszczedne gospodarowanie woda.
Zuzycie wody technologicznej na potrzeby linii galwanicznych oraz neutralizatora wynikac
bedzie jedynie z koniecznosci uzupetniania ubytkéw powstatych z parowania roztworéw oraz
ze strat bedacych konsékwencjg powstawania odpadéw - szlaméw z procesu oczyszczania
zanieczyszczonych wod technologicznych z metali oraz z instalacji wyparnej (odsalania wody do
ponownego wykorzystywania w procesach obrébki galwanicznej. Okresowo (jeden raz w roku)
moze wystgpi¢ konieczno$¢ wymiany wody w obiegu,

Uktad odzysku wody technologicznej zostat zaprojektowany w celu podczyszczenia
zanieczyszczonych wod technologicznych po procesie neutralizacji do uzyskania parametrow
wody technologicznej pozwalajgcej na jej ponowne wykorzystanie w procesie, a nawet do
spetnienia parametréw wody demineralizowane;,

Dzieki zastosowaniu modutu odzysku wody technologicznej zapewniono petng recyrkulacje
wody w obiegu technologicznym. W przypadku wystapienia zaburzenia w cze$ci straceniowej
neutralizatora mozliwa jest ponowna obrobka w celu uzyskania wtasciwych parametréw dla
modutu odzysku wody,

W zwigzku z wyposazeniem instalacji w system odzysku zanieczyszczonej wody
technologicznej podczas normainej, catorocznej pracy galwanizerni nie bedg wytwarzane scieki
przemystowe i instalacja bedzie pracowata w trybie bezéciekowym. Okresowo (raz w roku)
bedzie zachodzita potrzeba wymiany przepracowanej wody technologicznej. Wowczas
powstang $cieki przemystowe, ktére po podczyszczeniu na miejscu do poziomow stezen
wskazanych przez odbiorce tj. Wodociagi Ziemi Cieszynskiej Sp. z 0.0., zostang wprowadzone
do urzgdzen kanalizacyjnych odbiorcy j.w.,

Zanieczyszczone wody technologiczne bedg na miejscu podczyszczane. Neutralizator
zanieczyszczonych wod pogalwanicznych wyposazony jest w efektywne rozwigzania
techniczne, tj. selektywne wymienniki jonowe pozwalajace na osiggniecie wysokiego stopnia
oczyszczenia wody technologicznej. Wydajnos¢ neutralizatora jest wystarczajaca do
oczyszczenia wszystkich zanieczyszczonych wod pogalwanicznych przy maksymalnym
obciazeniu linii galwanicznej zawieszkowej i bebnowej wraz ze stacjami wody DEMI.

Wody technologiczne oczyszczone w neutralizatorze bedg podawane dodatkowej filtracji przez
ztoze z antracytowo-weglowe (usuwanie zanieczyszczen mechanicznych i organicznych) oraz
zloze jonowymienne (usuwanie pozostatosci metali cigzkich). Powstajace z procesu regeneracii
zanieczyszczone wody bedg poddawane neutralizacji w zbiorniku reakcyjnym oczyszczalni,
Eksploatacja oczyszczalni zanieczyszczonych wéd procesowych bgdzie nadzorowana przez
komputerowg jednostke sterujgca. Wszystkie sygnaty z pomp, zaworéw, przekaznikow,
czujnikéw poziomu, itp. beda przesytane do sterownika. Informacje te beda przetwarzane i na
ich podstawie wysytane bedg sygnaty wyjsciowe, sterujgce procesami-zaworami, pompami
(zatrzymaniem i uruchomieniem). Ponadto wszystkie potrzebne informacje, takie jak wartos¢
pH, przewodno$¢, poziom w zbiornikach, dziatanie pomp beda rejestrowane i monitorowane,
podobnie jak inne istotne wezty systemu oczyszczania,

Instalacja nie ma bezposredniego kontaktu z siecig kanalizacyjng. W przypadku awarii
nastepuje wypetnienie zbiornikéw magazynowych do czasu usunigcia nieprawidlowosci, a linia
produkcyjna zostaje zatrzymana,
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10.

11.

2l

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Procesy technologiczne beda monitorowane, a eksploatacja instalacji bedzie kontrolowana.
Wanny procesowe wyposazone bedg w uktady automatycznego sterowania i kontroli procesem,
tj. wanny ogrzewane - w ukfad regulacji temperatury oraz dodatkowej kontroli, wanny do
procesow elektrochemicznych - w uktad regulacji natezenia pradu, wanny pracujace

w podwyzszonych temperaturach - w czujnik poziomu kapieli, wanny procesowe - w uktady
regulacji czasu trwania procesu. Nad poprawng pracg catego systemu czuwa¢ beda komputery
sterujgce pracg instalacji. Dodatkowo wanny posiadaé beda wskazniki poziomu, pozwalajace
monitorowac poziom cieczy w wannach procesowych i ptuczacych. Okresowo sprawdzana
bedzie manualnie prawidtowo$¢ sterowania procesami technologicznymi ze zwréceniem
szczegolnej uwagi na: sktad i temperature kapieli, prawidtowo$¢ umieszczenia detali w wannach
procesowych, wlasciwe utrzymanie parametréw pradowych, czas trwania poszczegélnych
proceséw, czystosc i kontrolg wygladu zewnetrznego detali. Stacja filtracji powietrza poddawana
bedzie kontroli w trakcie kazdej zmiany w zakresie sprawnosci i szczelno$ci urzadzen oraz dwa
razy w ciggu doby w zakresie dziatania uktadu rozpylania,

Instalacje wyposazono w rurociggi rozprowadzajace czynniki wzdtuz linii wanien galwanicznych.
Stuza one do zasilania wanien w wode technologiczna, wode DEMI, odprowadzajg poptuczyny
i zrzuty kapieli do neutralizatora $ciekow. Wszystkie rurociggi posiadajg odpowiednie zawory
umieszczone w miejscach, gdzie wymagane jest odciecie doptywu czynnika lub jego regulacja.
Dodatkowo wprowadzono zabezpieczenia w postaci zaworu antyskazeniowego oraz szczelin

w rurach przy doprowadzeniach do kazdej wanny, zabezpieczajac instalacje przed skazeniem.
Podstawowe materiaty z jakich wykonano instalacje to tworzywa sztuczne (PP i PVC).
Zanieczyszczone wody technologiczne z linii galwanicznych sptywajg do studzienek
sptywowych (z podziatem na poptuczyny i koncentraty). Studzienki wyposazone zostaty

w czujniki poziomu kontrolujgce stan napetnienia, zawory odcinajace doplyw w przypadku
zapetnienia, pompy podajgce zanieczyszczone wody technologiczne do odpowiednich
zbiornikéw technologicznych oczyszczalni wraz z instalacjami rurowymi,

Wanny, zbiorniki oraz urzagdzenia technologiczne linii galwanicznej i neutralizatora $ciekow,
majgce kontakt z substancjami chemicznymi beda posadowione na szczelnej tacy wychwytowe;j
(posadzka zabezpieczona zywicg epoksydowa), ktéra uniemozliwia wydostanie sie substanciji
chemicznych poza jej obreb. Pojemno$¢ tacy gwarantuje zabezpieczenie najwigkszej wanny
(zbiornika) przed ewentualng nieszczelnoscig. Zastosowanie szczelnej tacy wychwytowe;
zabezpiecza nalezycie $rodowisko gruntowo-wodne,

Zastosowanie cynkowania w $rodowisku alkalicznym, skutkuje stosowaniem kapieli
pozbawionych zwigzkéw chromu (V1) i cyjankow,

Nie przewiduje sig gromadzenia kwaséw ,na zapas”. Kwasy, jak wszystkie surowce beda
kupowane i magazynowane zgodnie z biezagcym zapotrzebowaniem w specjalistycznych,
kwasoodpornych pojemnikach z tworzyw sztucznych (DPPL) o poj. 1m?, przetrzymywane

W magazynie, na szczelnej kwasoodpornej posadce,

Podczas dostaw przemieszczanie substanciji jest ograniczane do minimum. Sprowadza sie do
przetadunku roztworow, ktére bedg dostarczane w specjalistycznych paletopojemnikach (DPPL)
o pojemnosci 1 m®,

Praca instalacji regulowana bedzie odpowiednimi instrukcjami eksploatacyjnymi, a proces
sterowania produkcjg bedzie zautomatyzowany i nadzorowany przez operatora,

Stosowane bgda surowce gwarantujgce zachowanie wymogdw najlepszej dostepnej techniki
oraz standardéw Srodowiska,

Celem ograniczenia ewentualnego niekorzystnego oddziatywania przedsiewziecia na
srodowisko gruntowo-wodne zostang zaprojektowane i wykonane szlaki technologiczne.

Beda to drogi o nawierzchni szczelnej, asfaltobetonowej lub betonowej,

Zasoby srodowiska gruntowo-wodnego beda chronione poprzez odprowadzanie wytwarzanych
sciekow bytowych szczelnym kolektorem zaktadu, a nastepnie urzadzeniami kanalizacyjnymi
lokalnego gestora sieci na pobliskg oczyszczalnie sciekdw,

Powstajace wody opadowe i roztopowe bedg kierowane do istniejacej, zaktadowej kanalizacii
deszczowej,

W celu dotrzymania wymaganych prawem standardéw jako$ci wéd opadowych i roztopowych
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na sieci kanalizacji deszczowej zaktadu zostanie zabudowany separator wéd deszczowych,

20. Sposdb postepowania z wytwarzanymi $ciekami przemystowymi, bytowymi i wodami
opadowymi zagwarantuje dotrzymanie standardéw jakosci srodowiska,

21. Roztadunek substancji odbywaé sie bedzie z zachowaniem zasad bezpieczerstwa, zgodnie
z obowigzujgcymi instrukcjami w tym zakresie, w wydzielonych strefach wyposazonych
w szczelng nawierzchnig; cato$é procesu bedzie nadzorowana, a w poblizu stref roztadunku
dostepne beda sorbenty,

22. Oczyszczanie powietrza w dwéch filtrach ze zraszaniem wodnym (skrubery). Filtr wodny
powietrza sktada sie z dwdch sekcji oczyszczajgcych - sekcja pierwsza: zanieczyszczone
powietrze przechodzi przez sekcje z wypetnieniem siatkowym o ksztalcie cylindrycznym.
Sekcja wypetniajaca zraszana jest z dwéch stron za pomoca zespotu dysz natryskowych
o kacie rozprysku 120°. Przeptywajace gazy nasycajg sie drobinkami rozpylanej wody
a nastepnie ulegajg oczyszczeniu w (drugiej) sekcji odkraplania, zbudowanej w oparciu
o profile ETH. Odpowiednia konstrukcja powoduje, ze powietrze z zanieczyszczeniami osadza
sie na wypetnieniach i nastepuje oddzielenie faz. Wykroplone czasteczki sptywajag do zbiornika
wody a powietrze oczyszczone odprowadzane jest do atmosfery. Skuteczno$¢ oczyszczania
powietrza monitorowana jest za pomocg urzadzenia pomiarowego — konduktometru, ktory
w sposéb cigglty monitoruje przewodno$¢ wody w zbiorniku,

23. Zastosowane zostang elementy budowlane o takiej izolacyjnos$ci akustycznej, aby normy hatasu
na terenach chronionych akustycznie nie zostaty przekroczone,

24. Przedsiewziecie bedzie nawigzywaé do istniejgcego charakteru zabudowy,

25. Prowadzona bedzie stata kontrola i analiza zuzycia surowcow i energii,

26. Prowadzony bedzie monitoring emisji substancji i energii do srodowiska,

27. Prowadzony bedzie staty nadzér (kontrole wewnetrzne) i szkolenia pracownikow w zakresie
prawidtowego, zgodnego z wymogami ochrony Srodowiska, postepowania z wytwarzanymi
odpadami, _

28. Powstajgce odpady produkcyjne zostang przekazane do odzysku, a w przypadku braku takiej
mozliwosci — do unieszkodliwienia,

29. Gospodarowanie wytwarzanymi odpadami technologicznymi prowadzone bedzie w sposéb
niezagrazajgcy $rodowisku, zgodnie z obowigzujacymi przepisami i wewnetrznymi instrukcjami,

30. Na terenie zaktadu w miejscu dostepnym dla pracownikéw bedg zgromadzone wszystkie karty
charakterystyk wykorzystywanych substanciji i preparatow chemicznych. Zostang wdrozone
dziatania i procedury wynikajgcych z ich tresci,

31. Poprzez state doskonalenie proceséw technologicznych i stosowanych urzadzen
z wykorzystaniem danych monitoringowych realizowane bedg dziatania, majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji.”

IV.Czes¢ lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczenie emisji.

otrzymuje brzmienie:

JIl. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane dziatania,
w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczenie emisji.

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.

1.1. Zrodta emisji zorganizowanej do powietrza z instalacji ocynkowni ogniowej (zanurzeniowa):

- proces zanurzenia elementéw stalowych w ptynnym cynku; zanieczyszczenia
z procesOéw nanoszenia powtoki cynkowej odprowadzane sg poprzez wentylator wyciggowy,

- proces spalania paliwa gazowego do celéw ogrzewania pieca cynkowniczego w 12 palnikach
o mocy 174 kW kazdy oraz proces spalania paliwa gazowego w palniku rezerwowym suszarki
o mocy 290 kW (w przypadku spadku temperatury w suszarce zasilanej cieptem odzyskowym
Z pieca cynkowniczego),
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procesy obrobki wstepnej elementéw przeznaczonych do ocynkowania: odttuszczanie,
trawienie, odcynkowanie, topnikowanie, przenoszenie wkiadu
i suszenie, z ktérych strumienh powietrza (znad wanien oraz z wentylacji wywiewnej hali)
kierowany jest do emitora poprzez absorber.

1.1.1. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania instalaciji oraz
warunki wprowadzania ich do powietrza

Wysokosé | Srednica i Emisja
. 5 . - . . Urzadzenie .
Emitor [Zrédlo emisji emitora emitora . Nazwa substanciji dopuszczaina
oczyszczajace
[m] [m] [ka/h]
pyt ogdtem 0,0391
, ) - wtympyt
F 0,0168
O'dCqu zr'lad iltr workowy . zawieszony PM2,5
E-1oc  |pieca z cieklym 15,0 1,0 o skutecznosci Bl
ki dpylania 99% ,0255
e apyian ° zawieszony PM10 — )l
cynk i jego zwigzki 0,0091
pyt ogolem 0,00382
- wtym pyt
0,001604
zawieszony PM2,5
ogrzewanie ~  wtym pyt
E-2 15,0 1,0 . 0,00382
oe pieca i suszarki zawieszony PM10
dwutlenek azotu 0,483
tlenek wegia 0,0736
dwutlenek siarki 0,02096
) Absorber,
pdclag znad : maksymalne stezenie
E-30oc  wanien 15,0 1,0 y e ° chlorowodér 0,2400
rocesowvch HCI na wyjsciu
P Wy z emitora: 5 mg/m®
1.1. Zrédta emisji zorganizowanej do powietrza z instalacji ocynkowni elektrolitycznej

(galwanizernia); .
proces elektrolitycznego nanoszenia powlok cynkowych prowadzony linii zawieszkowej.
Substancje z proceséw nanoszenia powtok cynkowych odprowadzane sg poprzez wentylator
wyciagowy i skruber,
proces elektrolitycznego nanoszenia powtok cynkowych prowadzony linii bebnowe;j.
Substancje z proceséw nanoszenia powtok cynkowych odprowadzane sa poprzez wentylator

wyciggowy i skruber,

1.1.1. Dopuszczalne wielko$ci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania instalacji oraz
warunki wprowadzania ich do powietrza
Wysokosé | Srednica . Emisja
. s _— . . Urzadzenie .
Emitor [Zrédio emisji emitora emitora . Nazwa substancji dopuszczalna
oczyszczajace
[m] [m] [kg/h]
ISkruber, dwutlenek azotu 0,26
. , maksymalne chlorowodor 0,26
galwanizernia g . A
, . stezenia na wylocie [dwutlenek siarki 0,52
E-1gal  |wyciag z lini 11 1 , . L
- . z emitora cynk i jego zwigzki 0,026
zawieszkowej 3 —
NO> - 5 mg/m chrom zwigzki Ill i IV 0.0104
HCI - 5 mg/m® wart. ’
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S0, -10 mg/m° byt ogdtem 0,0416
Cynk - 0,5 mg/m® —  wtym pyt
Chrom - 0,2 mg/m® zawieszony 0,0385
Pyt - 5 mg/m® PM2,5
—  wtym pyt
zawieszony PM10 et
dwutlenek azotu 0.1145
chlorowodoér 0,1145
Skruber maksymalne ldwutlenek siarki 0,229
stezenia na wylocie |cynk i jego zwigzki 0,01145
iz emitora chrom zwigzki Il i 1V
balwanizernia NO: - 5 mg/m® = 0,00458
E-2gal |wyciag z linii 11 0,71 |HC!-5 mg/m® .
bebnowe] S0,- 10 mgim®  [PYHogolem gionese
Cynk-0,5mgim®> = wtym pyt
IChrom - 0,2 rhg/m3 zawieszony 0,01695
Pyt - 5 mg/m® PM2,5
—  wtym pyt
0,01759
zawieszony PM10

1.1. Dopuszczalna emisja roczna

] ) \ Instalacja ocynkownia elektrolityczna
Instalacja ocynkownia ogniowa . .
(galwanizernia)
Emisja Emisja
Nazwa substancji roczna Nazwa substancji roczna
[Mg/rok] [Mg/rok]
dwutlenek siarki 0,184 dwutlenek siarki 4,67
pyt ogotem 0,376 pyt ogdtem 0,374
—  w tym pyt zawieszony PM2,5 0,1613 —  wtym pyl zawieszony PM2,5 0,346
- wtym pvt zawieszony PM10 0.2571 —  w tym pyt zawieszony PM10 0,359
tlenek wegla 0,645 chrom zwigzki lll i IV wart. 0,0935
chlorowodér 2,102 chlorowodor 2,337
cynk i jego zwigzki 0,0797 cynk i jego zwiazki 0,2337
dwutlenek azotu 4,230 dwutlenek azotu 2,337

2. System gospodarowania odpadami

W instalacji do naktadania powtok metalicznych z wsadem przekraczajacym 2 tony wyrobéw
stalowych na godzine, stuzgca do powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem procesow
chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?® (ocynkownia
ogniowa) oraz instalacji stuzacej do powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych i chemicznych, gdzie catkowita pojemno$é wanien procesowych przekracza 30 m?®
(galwanizernia) bedzie funkcjonowat zintegrowany system gospodarowania odpadami
uwzgledniajacy:

— giebokg i skuteczng segregacje odpadow i selektywny sposoéb ich zbierania
i magazynowania,
— bezpieczne tymczasowe gromadzenie odpaddw na terenie instalacii,
- przekazywanie odpadéw do odzysku lub unieszkodliwiania innym podmiotom gospodarczym.

Skuteczna realizacja systemu winna ograniczy¢ do minimum wptyw gospodarki odpadami
na srodowisko.



2.1. Rodzaje i ilosci odpaddw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku

2.1.1. Instalacja ocynkowni ogniowej (zanurzeniowa)

Odpady niebezpieczne
Kod . llosé
L.p. sdpad Rodzaj odpadu [Mgrok]
1 1101 05* Kwasy trawigce 1800
2 1101 13" Odpady z odtluszczania zawierajgce substancje niebezpieczne 20
3 11 05 03~ Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych 20
4 11 05 04~ Zuzyty topnik 56
5 1501 10* O'pa'kow?nia zawierajgce pozostato$ci substanciji niebezpiecznych lub 0.5
nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
6 ex 1501 11*  |wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest) w postaci pustych 2
pojemnikdw cisnieniowych
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
7 ex 16 02 13"  |wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 w postaci zuzytych lampy 0,05
rteciowych i $wietlowek
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . llosé
L.p. R Rodzaj odpadu [Mgirok]
1 110112 Wody poptuczne inne niz wymienione w 11 01 11 400
2 11 05 01 Cynk twardy 250
3 11 05 02 Popidt cynkowy 400
4 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 0,1
5 1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 05
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 '
6 160117 Metale zelazne 145
7 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,2
8 ox 16 02 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzagdzen w postaci zuzytych toneréw 0,05
z drukarek
9 16 10 02 Uwodnione odpady ciekte inne niz wymienione w 16 10 01 40
2.1.2. Instalacja ocynkowni elektrolitycznej (galwanizernia)
Odpady niebezpieczne
Kod . llosé
L.p. SHaED Rodzaj odpadu [Mglrok]
1 1101 09" Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne 300
2 110113 Odpady z odttuszczania-zawierajace substancie niebezpieczne 20
3 1101 16" Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 20
4 1501 10* Qpékow?nia zawierajgce pozostatosci substancii niebezpiecznych lub 5
nimi zanieczyszczone
5 ex 15 01 11* |Puste pojemniki cisnieniowe 2
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Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
6 15 02 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 5
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
. 16 02 13* Zuzylte l.Jrzqdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz 0.2
wymienione w 16 02 09 do
8 16 05 06" Oficzynn‘iki chemi.czn‘(? zawierajqce.substéncje niebezpieczne, w tym 0.2
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . llosé
L.p. sdpady Rodzaj odpadu [Mgirok]
06 03 14 Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 1106 03 13 1000
2 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 0.1
3 150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 5
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
4 16 0117 Metale zelazne 15
5 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0.5
0,55
6 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione (z czego 0,05
w1602 15 — zuzyte tonery
z drukarek)
7 16 10 02 Uwodnione odpady ciekte inne niz wymienione w 16 10 01 10

2.2. Charakterystyka, podstawowy sktad chemiczny, wlasciwosci, miejsce i sposob
magazynowania, sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi
do wytworzenia, warunki przeciwpozarowe.

2.2.1 Charakterystyka, podstawowy sktad chemiczny, wtasciwoéci odpadéw

2.2.1.1 Instalacja ocynkowni ogniowej (zanurzeniowa)

Odpady niebezpieczne

Podstawowy skiad

L.p. Kod Rodzaj odpadu Charakter){styka chemiczny i wlasciwosci
odpadu odpadéw ,
odpadéw

1 11 01 05* Kwasy trawiace Opis odpadu: zuzyte kagpiele Podstawowy skiad chemiczny:
kwasowe powstajgce na skutek |kwas solny;
wymiany przereagowanych Wiasciwosci: szkodliwe,
roztwordw roboczych toksyczne, zrace,
(odttuszczanie i trawienie); ekotoksyczne.
Zrodta powstawania: hala
produkcyjna- wanny kwasowe.

2 1101 13" Odpady Opis odpadu: — olej Podstawowy skiad chemiczny:

z odttuszczania

zawierajgce substancje

niebezpieczne

z odttuszczania powstajacy na
skutek zbierania ttuszczu

Z powierzchni roztworu
(odttuszczanie);

| Zrédia powstawania: hala
produkcyjna- wanny

odtluszczajace.

weglowodory i ich zwigzki

z tlenem, azotem lub siarka;
Wiasciwosci: szkodliwe,
ekotoksyczne.

16



3 11 05 03* Odpady state Opis odpadu: pyly z odpylania |Podstawowy skiad chemiczny:
Z oczyszczania gazow  |powstajace na skutek zwigzki cynku;
odlotowych eksploataciji filtra workowego Wiasciwosci: ekotoksyczne.

tj. okresowej, pneumatyczne;j

regeneracji workéw (odpylanie

gazow znad pieca).

Zrodia powstawania: hala

produkcyjna — filtr workowy.

4 11 05 04" Zuzyty topnik Opis odpadu: zuzyty topnik Podstawowy skiad chemiczny:

powstajacy podczas wymiany; |zwigzki cynku, kwasne

Zrodta powstawania: hala roztwory lub kwasy w postaci

produkcyjna — wanna statej;

z topnikiem. Wiasciwosci: draznigce,
szkodliwe, zrgce,
ekotoksyczne.

5 1501 10" Opakowania zawierajace |Opis odpadu: opakowania Podstawowy skiad chemiczny:
pozostato$ci substancji |powstajace na skutek kwaséne roztwory lub kwasy
niebezpiecznych lub nimi uzupetniania topnika; w postaci statej, roztwory
zanieczyszczone Zrodia powstawania: hala zasadowe | zasady w postaci

produkcyjna. statej, nadtlenki, chlorany;
Wiasciwosci: toksyczne, zrace,
ekotoksyczne.

6 ex 156 01 11* |Opakowania z metali Opis odpadu: puste opakowania|Podstawowy sktad chemiczny:
zawierajgce po lakierach w aerozolu weglowodory, zwigzki cynku;
niebezpieczne porowate |powstajgce podczas Wiasciwosci; wybuchowe,
elementy wzmochienia |nanoszenia poprawek ekotoksyczne.
konstrukcyjnego lakierniczych farbg cynkows;

(np. azbest) w postaci  |Zrodta powstawania: hala
pustych pojemnikéw produkcyjna - rozformowanie.
cisnieniowych

7 ex 16 02 13* |Zuzyte urzadzenia Opis odpadu: zuzyte lampy Podstawowy skiad chemiczny:
zawierajgce rteciowe i Swietldwki powstajgce|rte¢, zwigzki rteci;
niebezpieczne elementy |podczas wymiany; Wiasciwosci: szkodliwe,
inne niz wymienione Zrédia powstawania: hala ekotoksyczne.

w 16 02 09 do 16 02 12 |produkcyjna, pozostate
w postaci zuzytych pomieszczenia instalacii.
fampy rteciowych
i Swietlowek
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Charakterystyka Po.d staw.owy 'sk.{ad .
L.p. Rodzaj odpadu A chemiczny i wlasciwosci
odpadu odpadow i
odpaddw
110112 Wody poptuczne inne niz |Opis odpadu: zuzyte kapiele Podstawowy skiad chemiczny:
wymienione w 11 01 11 [pluczgce (procesy plukania); woda, chlorowoddr, tlenek
1 |Zrédta powstawania: hala Zelaza;
produkcyjna — wanny ptuczace. |Wiasciwosci: nie powodujg
bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.

2 11 05 01 Cynk twardy Opis odpadu: nadmiar Podstawowy skiad chemiczny:

rozpuszczonego zelaza

cynk, zelazo;
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wydzielonego w formie
krysztatkow - twardego cynku
powstajgcego podczas opadania
na dno wanny;

Zrodia powstawania: hala
produkcyjna — piec cynkowniczy.

Wtasciwosci: nie powodujg
bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.

11 0502 Popiot cynkowy Opis odpadu: popioty cynkowe Podstawowy sktad chemiczny:
powstajgce podczas zbierania cynk, tlenek cynku;
z powierzchni ptynnego cynku Wiasciwosci: nie powodujg
(spalanie topnika na powierzchni |bezposredniego zagrozenia dla
lustra); $rodowiska.
Zrodta powstawania: hala
produkcyjna — piec cynkowniczy.
1201 21 Zuzyte materialy Opis odpadu: zuzyte materialy Podstawowy skiad chemiczny:
szlifierskie inne niz szlifierskie powstate na skutek metale zelazne;
wymienione w 12 01 20  |wymiany zuzytych éciernic Wiaseiwoscl: nie powodujg
(obrobka wykanczajaca powtoki  |bezposredniego zagrozenia dla
narzedziami recznymi srodowiska.
i elektrycznymi, procesy
szlifowania);
Zrodia powstawania: hala
produkcyjna - rozformowanie.
1502 03 Sorbenty, materiaty Opis odpadu: zuzyta odziez Podstawowy skiad chemiczny:
filtracyjne, tkaniny do i materiaty powstajace na skutek |polimery;
wycierania (np. szmaty, |wymiany czy$ciwa oraz Wiasciwosci: palne,
§cierki) i ubrania czyszczenia narzedzi powstajgce |biodegradowalne, nie powoduja
ochronne inne niz w zwigzku z eksploatacjg bezposredniego zagrozenia dla
wymienione w 15 02 02 |instalacji; srodowiska.
Zrédia powstawania: hala
produkcyina.
16 01 17 Metale zelazne Opis odpadu: ziom stalowy Podstawowy skiad chemiczny:
powstaty podczas wymiany metale zelazne;
zuzytych zawieszek Wiasciwosci: nie powodujg
technologicznych; bezposredniego zagrozenia dla
Zrbdta powstawania: hala srodowiska.
produkcyina.
16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne  |Opis odpadu: zuzyty sprzet Podstawowy skiad chemiczny:
niz wymienione elektryczny; polimery syntetyczne,
w16 02 09 do 16 02 13  |Zrédta powstawania: sekcja krzemionka, metale zelazne,
organizacyjno-logistyczna miedz, aluminium, cyna;
instalacji. Wiasciwosci: nie powodujg
bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.
ex 16 02 16 |Elementy usuniete ze Opis odpadu: zuzyte tonery Podstawowy skiad chemiczny:
zuzytych urzadzen z drukarek; polimery syntetyczne, wegiel;
w postaci zuzytych Zrodta powstawania: sekcja Wiasciwoscl: nie powodujg
toneréw z drukarek organizacyjno-logistyczna bezposredniego zagrozenia dla
instalacii. $rodowiska.
16 10 02 Uwodnione odpady ciekte |Opis odpadu: szlamy Podstawowy skiad chemiczny:

inne niz wymienione
w 16 10 01

poregeneracyjne powstajgce
w wyniku regeneraciji topnika
(stragcania zelaza gromadzacego

sie w roztworze topnika);

woda, cynk;

Wiasciwoéci: nie powodujg
bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.
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Zrbdta powstawania; hala

produkcyjna — instalacja do
regeneracji topnika.

2.2.1.2 Instalacja ocynkowni elektrolitycznej (galwanizernia)

Odpady niebezpieczne
Kod . Charakterystyka Po.dstaw.owy ,Sk_'ad, )
L.p. Rodzaj odpadu i chemiczny i wlasciwosci
odpadu odpadéw .
odpadow

1 1101 09* Szlamy i osady Opis odpadu: szlamy i osady Podstawowy skiad
pofiltracyjne powstajace na skutek  |chemiczny: zelazo, cynk,
zawierajgce substancje|oczyszczania wod chrom ;
niebezpieczne technologicznych i sciekow — Wiasciwosci: szkodliwe,

wytrgcania metali ciezkich; ekotoksyczne.
Zrbdia powstawania: hala

produkcyjna, neutralizator

zanieczyszczonych wod

technologicznych, $ciekéw.

2 110113 Odpady Opis odpadu: — olej Podstawowy sktad
z odttuszczania z odttuszczania powstajacy na chemiczny: weglowodory
zawierajgce substancje|skutek zbierania tluszczu i ich zwigzki z tlenem,
niebezpieczne z powierzchni roztworu; azotem lub siarkg;

_ |Zrodta powstawania; hala Wiasciwosci: szkodliwe,
produkcyjna, wanny ekotoksyczne, paline.
odttuszczajace.

3 1101 16* Nasycone lub zuzyte |Opis odpadu: zuzyte zywice Podstawowy sktad
zywice jonowymienne |jonowymienne powstajace chemiczny: zwigzki

w wyniku wymiany z{6z, polimerowe zanieczyszczone

Zrodta powstawania: hala polimerami;

produkcyjna, neutralizator. Wiasciwosei: szkodliwe,
ekotoksyczne.

4 1501 10" Opakowania Opis odpadu: opakowania Podstawowy skiad
zawierajace z dodatkéw galwanicznych oraz  |chemiczny: polimery
pozostatosci substanciji [kwasow i zasad; syntetyczne,
niebezpiecznych lub  |Zrodia powstawania: hala zanieczyszczenia; kwas
nimi zanieczyszczone |produkcyjna, kapiele procesowe. |[solny, kwas siarkowy, kwas

azotowy, chrom (lll), kobalt,
substancje organiczne ;
Wiasciwosci: szkodliwe,
zrace, ekotoksvczne.

5 ex 15 01 11* |Puste pojemniki Opis odpadu: puste opakowania |Podstawowy sktad
cis$nieniowe po lakierach w aerozolach z prac |chemiczny:

zwigzanych z nanoszeniem zelazo, wegiel, weglowodory
poprawek lakierniczych farbg |Wiasciwosci: szkodliwe,
cynkowa podczas prowadzenia |ekotoksyczne.

prac zwigzanych z eksploatacjg

instalacji;

Zradta powstawania: hala

produkcyijna, rozformowanie.

6 15 02 02~ Sorbenty, materiaty Opis odpadu: czysciwo, odziez Podstawowy skiad
filtracvine (w tym filtry * |robocza zanieczyszczona chemiczny: celuloza,
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olejowe nieujete

w innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone

substancjami nigbezpiecznymi
powstajgcymi podczas
eksploatacji instalacij;

Zrédia powstawania: hala
produkcyjna.

polimery syntetyczne,
zanieczyszczone
weglowodorami;
Wiasciwosci: szkodliwe.

substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

7 16 02 13* Zuzyte urzadzenia Opis odpadu: uszkodzone czesci |Podstawowy skiad
zawierajgce komputeréw stanowigcych chemiczny: krzemionka,
niebezpieczne elementy instalacji; aluminium, metale ciezkie,
elementy inne niz Zradla powstawania: hala polimery;
wymienione produkcyjna. Wiasciwosci: szkodliwe,

w 16 02 09 do ekotoksyczne.
16 02 12

8 16 05 06* Odczynniki chemiczne |Opis odpadu: przeterminowane |Podstawowy sktad
zawierajgce substancie |lub zuzyte odczynniki chemiczne; |chemiczny: mieszaniny
niebezpieczne, w tym |Zrédia powstawania: kwasow i zasad;
mieszaniny labolatorium. Wiasciwosci: szkodliwe,
chemikaliéw drazniace, ekotoksyczne .
laboratoryjnych

Odpady inne niz niebezpieczne
Kod _ Charakterystyka Podstawowy sktad
L.p. Rodzaj odpadu g chemiczny i wlasciwosci
odpadu odpadow .
: odpadéw
Opis odpadu: sole i roztwory Podstawowy skiad
powstajace w wyniku odsalania  |chemiczny: chlorki,
Sole i roztwory inne niz wody'oczyszczonej prze.d siarczany, fosforany,

1 0603 14 wymienione w 06 03 11 poyvtornym wprov'vadzenlem do azotar?y; - .

10603 13 obiegu technologlcfznego; Wiascn:msc!: nie pow0f:lu15j1
Zrodla powstawania: hala bezposredniego zagrozenia
produkcyjna — system odzysku dla $rodowiska.
wody technologiczne;.

Opis odpadu: zuzyte $ciernice, Podstawowy sktad

Viizye materiaty Zrodta po.wstawania: hala . g_b_e_r_rl](.:_zmi -krzemionkal\,

) 12 01 21 szlifierskie inne niz proc’iukcyjna , r'ozfo.rmowanle, . krze,m!an)f, fzelz.azo, wegle.l;

o obrobka wykanczajgca powtoki  |Wiasciwosci: nie powodujg

wymienione w 12 01 20 o . - - L
narzedziami recznymi, bezposredniego zagrozenia
elektrycznymi, proces szlifowania. |dla Srodowiska.

Sorbenty, materiaty Opis odpadu: czysciwo, zuzyta Podstawowy sktad

filtracyjne, tkaniny do odziez powstata w wyniku chemiczny: celuloza,

3 1502 03 wycierania (np. szmaty, |eksploatacji instalaciji, polimery syntetyczne;
$cierki) i ubrania Zrodta powstawania: hala Wiasciwosci: nie powodujg
ochronne inne niz produkcyjna. bezposredniego zagrozenia
wymienione w 15 02 02 dla $rodowiska.

Opis odpadu: zuzyte zawieszki Podstawowy sktad
4 16 01 17 Metale zelazne technologiczne; - chemiczny: zelazo, wegiel;

Zrodta powstawania: hala
produkcyijna.

Wiasciwosci: nie powoduja
bezposrednieqo zagrozenia
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dia srodowiska.
Opis odpadu: zuzyta sprzet Podstawowy sktad
~ |elektryczny powstajgcy w wyniku (chemiczny: polimery
Zuzyte urzadzenia inne |eksploatacji instalaciji; syntetyczne krzemionka,
5 16 02 14 niz wymienione Zrodta powstawania: sekcja zelazo;

w 16 02 09 do 16 02 13 |organizacyjno-logistyczna. Wiasciwosci: nie powodujg
bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska.

Opis odpadu: zuzyte lub Podstawowy skiad
uszkodzone elektryczne chemiczny: metale (zelazo,
. i elektroniczne elementy aluminium, miedz), polimery;
Elementy usuniete . ) . 2 R .
. wyposazenia maszyn i urzagdzen |Wiasciwosci: nie powodujg
6 16 02 16 . .. L w tym zuzyte tonery; bezposredniego zagrozenia
inne niz wymienione i : . ;

w 16 02 15 Zrodia powstawania: hala dla srodowiska.

produkcyjna, sekcja

organizacyjno-logistyczna

instalacii.

Opis odpadu: uwodnione odpady |Podstawowy skiad

UGanIahe oapady ciekte pochodzqce z 9kresowego chemiczny: .wc?da, cynk ;.

. ) N czyszczenia dna wanien Wiasciwosci: nie powodujg
7 16 10 02 ciekte inne niz ) ; : o
L technologicznych; bezposredniego zagrozenia

wymienione w 16 10 01 9 ; , .

Zrédta powstawania: hala dla srodowiska.
produkcyjna.

2.2.2. Miejsce i sposdb magazynowania odpadéw, sposoby gospodarowania odpadami

2.2.2.1 Instalacja ocynkowni ogniowej (zanurzeniowej)

Odpady niebezpieczne
Kod Miejsce i sposéb i
L.p. © Rodzaj odpadu ) . Sposéb dalszego
odpadu magazynowania .
i gospodarowania odpadem
odpaddéw
Odpady magazynowane bedg |Odpady beda bezposrednio
w jednym z trzech szczelnych |przekazywane uprawnionym
zbiornikdéw w magazynie odbiorcom posiadajgcym
1 11101 05* Kwasy trawiace km;aséwgﬂ. Z.biornik o poj. 30 wymagar‘me ze.zwok.enia

m® wykonany jest z w zakresie zbierania lub odzysku
polipropylenu, osadzony na zgodnie z hierarchig sposobu
wspolnej tacy kwasoodpomej |postepowania z odpadami.
o wymiarach 9,8 x 8,4 x 0,5 m.
Odpady magazynowane bedg |Odpady beda bezposrednio
w szczelnej, zamykanej, przekazywane uprawnionym

Odpady 2 opisanej beczce z tworzywa odbiorcom posiadajgcym

. , sztucznego usytuowanej na wymagane zezwolenia
sl dzielonym na ten cel kresie zbierania lub odzysk
2 11101 13* ETETaEES wy y el wza r'eS|e z |eran.|a ub odzysku
substancie stanowisku w kapsule - zgodnie z hierarchig sposobu
, .J budynek ocynkowni (2), obok |postepowania z odpadami.

niebezpieczne -
wanny ,odttuszczanie”, na
szczelnej betonowej lub
polipropylenowej posadce.
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Odpady magazynowane bedg
w opisanym pojemniku typu

Odpady beda bezpoérednio
przekazywane uprawnionym

Odpady state BIG-BAG z tworzywa odbiorcom posiadajgcym
11 05 03" z 0czyszczania sztucznego usytuowanym na |wymagane zezwolenia
gazéw odlotowych  |wydzielonym na ten cel w zakresie zbierania lub odzysku
stanowisku obok filtréw - zgodnie z hierarchig sposobu
budynek ocynkowni (3). postepowania z odpadami.
Odpady magazynowane bedg |Odpady beda bezposrednio
w dwoch z trzech szczelnych  |przekazywane uprawnionym
zbiornikdbw w magazynie odbiorcom posiadajgcym
kwasaw (1). Zbiorniki o poj. 30 |wymagane zezwolenia
11 05 04* Zuzyty topnik 3 = YIed . , )
m” wykonane sg z w zakresie zbierania lub odzysku
polipropylenu, osadzone na zgodnie z hierarchig sposobu
wspéinej tacy kwasoodpornej |postepowania z odpadami.
o wymiarach 9,8 x 8,4 x 0,5 m.
Odpady magazynowane beda |Odpady beda bezposrednio
OsarewaTE w wydzielonym i c?_znakowanym przelkazywane .upra.wnionym
L na ten cel stanowisku odbiorcom posiadajgcym
zawierajace I )
. w kapsule - budynek ocynkowni|wymagane zezwolenia
pozostatosci . . . . .
1501 10* substanci (2). Opakowania beda miaty w zakresie zbierania lub odzysku
) _J wieka zamkniete, korki zgodnie z hierarchig sposobu
niebezpiecznych lub ) \ , .
nimi zakrecone itp., stosownie do  |postepowania z odpadami.
, sposobu zamykania
zanieczyszczone .
przewidzianego przez
producenta.
Odpady magazynowane beda |Odpady bedg bezposrednio
na wydzielonym stanowisku przekazywane uprawnionym
Opakowania w pomieszczeniu technicznym |odbiorcom posiadajgcym
z metali (4), w oryginalnych kartonach |wymagane zezwolenia
zawierajace tekturowych, na regatach w zakresie zbierania lub odzysku
niebezpieczne magazynowych. Wydzielone |zgodnie z hierarchig sposobu
porowate elementy |stanowisko w magazynie postepowania z odpadami.
ex 1501 11* |wzmocnienia odpadow jest odrebnie

konstrukcyjnego
(np. azbest)

w postaci pustych
pojemnikow
cisnieniowych

zamykanym pomieszczeniem
w czeséci parterowej budynku
ocynkowni o szczelnej
posadzce z terakoty,
zabezpieczone przed
dostepem oséb
nieupowaznionych.
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Zuzyte urzgdzenia |[Odpady magazynowane bedg |Odpady bedg bezposrednio
zawierajace w opisanym pojemniku przekazywane uprawnionym
niebezpieczne z tworzywa sztucznego, odbiorcom posiadajacym
elementy inne niz  |usytuowanym na wydzielonym |wymagane zezwolenia
7 | ex16 02 13* wymienione stanowisku w pomieszczeniu  |w zakresie zbierania lub odzysku
w 16 02 09 do technicznym (4). Odpady bedg |zgodnie z hierarchig sposobu
16 02 12 w postaci |zabezpieczone przed postepowania z odpadami.
zuzytych lampy uszkodzeniem.
rteciowych
i Swietlowek
Odpady inne niz niebezpieczne
Kod . Miejsce i spos<.>b Sposoéb dalszego
L.p. Rodzaj odpadu magazynowania . .
odpadu i gospodarowania odpadem
odpadéw
Wody poptuczne inne |Odpady magazynowane beda |Odpady bedg bezposrednio
niz wymienione w jednym z trzech szczelnych |przekazywane uprawnionym
w1101 11 zbiornikéw w magazynie odbiorcom posiadajgcym
1 110112 kv;rasc')w (1). Zbiornik o poj. 30 |wymagane zezwolenia w zakresie
m” wykonany jest z zbierania lub odzysku zgodnie
polipropylenu, osadzony na z hierarchig sposobu
wspolnej tacy kwasoodpomej  |postepowania z odpadami.
o wymiarach 9,8 x 8,4 x 0,5 m.
Cynk twardy Odpady magazynowane bedg |Odpady bedg bezposrednio
w formie kostek utozonych na  |przekazywane uprawnionym
paletach przykrytych folig na odbiorcom posiadajgcym
2 11 05 01 oznaczonym, wydzielonym wymagane zezwolenia w zakresie
stanowisku na hali ocynkowni |zbierania lub odzysku zgodnie
(5). z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.
Popidt cynkowy Odpady magazynowane bedg |Odpady bedg bezposrednio
w 4 otwartych, opisanych przekazywane uprawnionym
metalowych pojemnikach, odbiorcom posiadajacym
3 11 0502 usytuowanych na wydzielonym |wymagane zezwolenia w zakresie
stanowisku na hali ocynkowni |zbierania lub odzysku zgodnie
(5). Z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.
Zuzyte materialy Odpady magazynowane bedg |Odpady bedg bezposrednio
szlifierskie inne niz w pojemniku z tworzywa przekazywane uprawnionym
wymienione sztucznego usytuowanym na  |odbiorcom posiadajgcym
4 1201 21 w12 01 20 wydzielonym stanowisku wymagane zezwolenia w zakresie
w pomieszczeniu technicznym |zbierania lub odzysku zgodnie
(4). z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.
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Sorbenty, materialy  |Odpady magazynowane beda |Odpady bedg bezposrednio
filtracyjne, tkaniny do |w opisanym pojemniku przekazywane uprawnionym
wycierania z tworzywa sztucznego odbiorcom posiadajacym
5 1502 03 (np. szmaty, $cierki) |usytuowanym na wydzielonym |wymagane zezwolenia w zakresie
i ubrania ochronne stanowisku w pomieszczeniu  |zbierania lub odzysku zgodnie
inne niz wymienione |technicznym (4). z hierarchig sposobu
w 1502 02 postepowania z odpadami.
Metale zelazne Odpady magazynowane bedg |Odpady bedg bezposrednio
w beczkach stalowych na przekazywane uprawnionym
wydzielonym stanowisku na halilodbiorcom posiadajgcym
6 160117 ocynkowni (6). Zawarto$¢ wymagane zezwolenia w zakresie
beczek po wypetnieniu zostanie |zbierania lub odzysku zgodnie
przeniesiona do kontenera z hierarchig sposobu
usytuowanego na zewnatrz postepowania z odpadami.
budynku.
Zuzyte urzadzenia Odpady magazynowane bedg |Odpady bedg bezposrednio
inne niz wymienione |luzem na wydzielonym przekazywane uprawnionym
w 16 02 09 do stanowisku w pomieszczeniu  |odbiorcom posiadajgcym
7 16 02 14 1602 13 technicznym (4). Odpady bedg |wymagane zezwolenia w zakresie
zabezpieczone przed odzysku zgodnie z hierarchig
uszkodzeniem. sposobu postepowania
z odpadami.
Elementy usuniete ze |Odpady magazynowane beda |Odpady bedg bezposrednio
zuzytych urzadzen w opisanym pojemniku przekazywane uprawnionym
w postaci zuzytych z tworzywa sztucznego na odbiorcom posiadajgcym
8 ex 16 02 16 |toneréw z drukarek  |wydzielonym stanowisku wymagane zezwolenia w zakresie
w pomieszczeniu technicznym |odzysku zgodnie z hierarchig
(4) sposobu postepowania
. z odpadami.
Uwodnione odpady  |Odpady magazynowane beda |Odpady bedg bezposérednio
ciekte inne niz w szczelnej, opisanejbeczce |przekazywane uprawnionym
wymienione z tworzywa sztucznego na odbiorcom posiadajgcym
9 16 10 02 w16 10 01 stanowisku w kapsule - wymagane zezwolenia w zakresie
budyvnek ocynkowni (2) obok  |zbierania lub odzysku zgodnie
wanny z topnikiem. z hierarchig sposobu
postepowania z odpadami.

2.2.2.2 Instalacja ocynkowni elektrolitycznej (galwanizernia)

Odpady niebezpieczne

niebezpieczne

Lpd e Rodzaj odpadu Miejsce | sposcb Spos6b dalszego
Bdpatlt magazynoyvama gospodarowania odpadem
odpadéw
Odpady magazynowane beda |Odpady bedg bezposrednio
Szlamy i osady w szczelnych, zamykanych przekazywane uprawnionym
pofiltracyjne i opisanych paleto-pojemnikach|odbiorcom, posiadajacym
1 1101 09" zawierajgce 1000L, w wyznaczonym do wymagane zezwolenia
substancje tego miejscu w_magazynie w zakresie zbierania lub

odpadéw galwanizernia (7)
na szczelnej, betonowej

posadzce

odzysku zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami
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Odpady magazynowane bedg

Odpady bedg bezposrednio

Odpady w szczelnych, zamykanych przekazywane uprawnionym
z odtluszczania i opisanych paleto-pojemnikach|odbiorcom, posiadajgcym
11 01 13* zawierajace 1000L, w wyznaczonym do wymagane zezwolenia
substancje tego miejscu w _magazynie w zakresie zbierania lub
niebezpieczne odpaddéw galwanizernia (7) odzysku zgodnie z hierarchig
na szczelnej, betonowej postepowania z odpadami
posadzce
Odpady magazynowane beda |Odpady bedg bezposrednio
w szczelnym, zamykanym przekazywane uprawnionym
i opisanym pojemniku odbiorcom, posiadajgcym
Na.syco.ne I.Ub z tworzywa sztucznego wymagane zezwolenia
1101 16" .zuzyte zy.W|ce usytuowanym na wydzielonym |w zakresie zbierania lub
jonowymienns na ten cel stanowisku odzysku zgodnie z hierarchig
w magazynie odpadow postepowania z odpadami
galwanizernia (7) na szczelnej, -
betonowej posadzce
Odpady magazynowane beda |Odpady bedg bezposrednio
Opakowania w _magazynie odpadow przekazywane uprawnionym
zawierajgce galwanizernia (7) na szczelnej |odbiorcom, posiadajgcym
pozostatosci betonowej posadzce. wymagane zezwolenia
1501 10* substancji Opakowania bedg miaty wieka |w zakresie zbierania lub
niebezpiecznych zamkniete, korki zakrecone odzysku zgodnie z hierarchig
lub nimi itp., stosownie do sposobu postepowania z odpadami
zanieczyszczone  |zamykania przewidzianego
przez producenta
Odpady magazynowane beda |Odpady beda bezposrednio
w _magazynie odpadow przekazywane uprawnionym
Puste pojemniki gaiwanlizemia (7), odbiorcom, posiadaja.cym
ex 1501 11* ciénieniowe w oryginalnych kartonach wymagane zezwolenia
tekturowych, na regatach w zakresie zbierania lub
magazynowych lub odzysku zgodnie z hierarchig
w pojemnikach typu big-bag postepowania z odpadami
Sorbenty, materiaty |Odpady magazynowane bedg |Odpady beda bezposrednio
filtracyjne (w tym w opisanym pojemniku przekazywane uprawnionym
filtry olejowe z tworzywa sztucznego odbiorcom, posiadajacym
nieujete winnych  |usytuowanym na wydzielonym [wymagane zezwolenia
grupach), tkaniny  |na ten cel stanowisku w zakresie zbierania lub
15 02 02" do wycierania w _magazynie odpadow przetwarzania zgodnie
(np. szmaty, $cierki)|galwanizernia (7) na szczelnej, |z hierarchig postepowania
i ubrania ochronne |betonowej posadzce z odpadami
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzadzenia |Odpady magazynowane beda |Odpady beda bezposrednio
zawierajace w opisanym pojemniku przekazywane uprawnionym
16 02 13* |niebezpieczne z tworzywa sztucznego, odbiorcom, posiadajgcym

elementy inne niz
wymienione
w 16 02 09 do

usytuowanym na wydzielonym
na ten cel stanowisku
w_magazynie odpadow

wymagane zezwolenia
w zakresie zbierania lub
odzysku zgodnie z hierarchia
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16 02 12

galwanizernia (7) na szczelnej,

betonowej posadce. Odpady
beda zabezpieczone przed
uszkodzeniem

postepowania z odpadami

Odczynniki Odpady magazynowane beda |Odpady beda bezposrednio
chemiczne w szczelnych, zamykanych przekazywane uprawnionym
zawierajace i opisanych pojemnikach, odbiorcom, posiadajgcym
8 16 05 06 substancje W wyznaczonym miejscu wymagane zezwolenia
niebezpieczne, laboratorium (8) na szczelnej, |w zakresie zbierania lub
w tym mieszaniny |betonowej posadzce odzysku zgodnie z hierarchig
chemikaliow postepowania z odpadami
laboratoryjnych
Odpady inne niz niebezpieczne
Miejsce i sposéb
Kod , . i . Sposdéb dalszego
L.p. Rodzaj odpadu magazynowania .
odpadu , - gospodarowania odpadem
odpadéw
Odpady magazynowane bedg |Odpady bedg bezposrednio
w szczelnych, zamykanych przekazywane uprawnionym
i opisanych paleto-pojemnikach |odbiorcom, posiadajacym
Sole i roztwory inne =Ry PREERRISTT pablore posia Ja.cy .
06 03 14 niz wymienione 1000L, w wyznaczonym do tego [wymagane zezwolenia w zakresie
w 0:%3 11106 03 13 miejscu. w n'riaqazvnie odpadéw zbiferania I.ub odzysku zg.odnie
galwanizernia (7) z hierarchig postepowania
na szczelnej, betonowej z odpadami
posadzce
Odpady magazynowane bedg |Odpady bedg bezposrednio
w opisanym pojemniku przekazywane uprawnionym
Zuzyte materiaty z tworzywa sztucznego, odbiorcom, posiadajgcym
5 12 01 21 szlifierskie inne niz usytuowanym na wydzielonym |wymagane zezwolenia w zakresie
wymienione na ten cel stanowisku zbierania lub odzysku zgodnie
w 12 01 20 w _magazynie odpaddow z hierarchig postepowania
galwanizernia (7) na szczelnej, |z odpadami
betonowej posadzce-
Odpady magazynowane bed Odpady bedg bezposrednio
Sorbenty, materiaty W op isayn mg o');mniku o rszaZ eanae u :;wnion m
filtracyjne, tkaniny do . e P . v .p . g
el z tworzywa sztucznego, odbiorcom, posiadajgcym
usytuowanym na wydzielonym |wymagane zezwolenia w zakresie
3 150203 (np. szmaty, &cierki) y any wy I y y g. .
. ) na ten cel stanowisku zbierania lub odzysku zgodnie
i ubrania ochronne : ; , . .
. o L w _magazynie odpadow z hierarchig postepowania
inne niz wymienione ; - \ .
galwanizernia (7) na szczelnej, |z odpadami
w 1502 02 :
betonowej posadzce
Odpady magazynowane bedg |Odpady beda bezposrednio
w beczce stalowej w magazynie |przekazywane uprawnionym
odpadéw galwanizernia (7); odbiorcom, posiadajacym
4 16 01 17 Metale zelazne zawartc‘)éc':. beczki pF) wylmag?ne zezwolenia w zalfresie
wypetnieniu zostanie zbierania lub odzysku zgodnie
przeniesiona do kontenera z hierarchig postepowania
usytuowanego na zewnatrz z odpadami
budynku
5 16 02 14 Zuzvte urzadzenia Odpady magazynowane beda |Odpady beda bezposrednio
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inne niz wymienione |w opisanym pojemniku przekazywane uprawnionym

w 16 02 09 do z tworzywa sztucznego, odbiorcom, posiadajacym

16 02 13 usytuowanym na wydzielonym |wymagane zezwolenia w zakresie
na ten cel stanowisku zbierania lub odzysku zgodnie
w _magazynie odpadow z hierarchig postepowania

galwanizernia (7); odpady bedg |z odpadami
zabezpieczone przed
uszkodzeniem

fonery: Odpady magazynowane |Odpady bedg bezposrednio

beda w opisanym pojemniku przekazywane uprawnionym

z tworzywa sztucznego, odbiorcom, posiadajgcym
usytuowanym na wydzielonym |wymagane zezwolenia w zakresie

Elementy usuniete
4 i stanowisku w pomieszczeniu zbierania lub odzysku zgodnie

z zuzytych urzgdzen

6 16 02 16 I .. . technicznym (4) z hierarchig postepowania
inne niz wymienione .
pozostate odpady: Odpady z odpadami
w16 02 15
magazynowane beda w beczce
stalowej, w wyznaczonym do
tego miejscu w magazynie
odpadéw galwanizernia (7)
Odpady magazynowane bedg |Odpady beda bezposrednio
w szczelny, zamykanym i przekazywane uprawnionym
Uwodnione odpady opisanym pojemniku z tworzywa |odbiorcom, posiadajgcym
ciekte inne niz sztucznego usytuowanym na wymagane zezwolenia w zakresie
7 16 10 02 . . . . .
wymienione wydzielonym na ten cel zbierania lub odzysku zgodnie
w 16 10 01 stanowisku w magazynie z hierarchig postepowania

odpaddw galwanizernia (7) na |z odpadami
szczelnej, betonowej posadzce

Ustala sie nastepujgce warunki gospodarowania odpadami:

wytwarzane odpady poprodukcyjne winny byé magazynowane w wyznaczonych

i przystosowanych do tego celu miejscach na terenie zaktadu zgodnie z wymaganiami

w zakresie ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi w szczegdlnosci

w sposob uwzgledniajgcy wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpadow, w tym stan skupienia
oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac te odpady,

odpady winny by¢ nalezycie zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem w trakcie
czynnos$ci przetadunkowych,

wszystkie miejsca magazynowania odpadow winny posiada¢ szczelng nawierzchnie, srodki
gasnicze oraz zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekow,

wszystkie odpady winny by¢ gromadzone selektywnie w specjalnych pojemnikach lub na
specjalnie wydzielonych stanowiskach do czasu zgromadzenia partii wysytkowej, a nastepnie
przekazywane uprawnionym podmiotom zapewniajgcym odbiér i transport do miejsca ich
zbierania, odzysku lub przetwarzania,

miejsca magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadow winny by¢ szczegdinie
zabezpieczone, a sposéb magazynowania wytwarzanych odpaddw uniemozliwi ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko.

2.2.3. Warunki przeciwpozarowe

Na terenie zaktadu nie magazynuje sie materiatdéw niebezpiecznych pozarowo w rozumieniu
przepisdw przeciwpozarowych.
Wszystkie wytwarzane odpady magazynowane sg na terenie:

magazynu kwasow (1),
stanowiska w kapsule - budynek ocynkowni (2),
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— stanowiska obok filtréw - budynek ocynkowni (3),

- wydzielonego stanowiska w pomieszczeniu technicznym (4)
- wydzielonego stanowiska na hali ocynkowni (5),

- wydzielonego stanowiska na hali ocynkowni (6),

— magazynu odpadéw galwanizernia (7),

— laboratorium (8).

Wymienione powyzej miejsca magazynowania bedg odpowiednio przystosowane do
magazynowania wytwarzanych w wyniku eksploatacji przedmiotowej instalacji odpadéow.
Miejsce magazynowe spetniaé beda warunki okre$lone w operacie przeciwpozarowym,
zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Cieszynie.

Instalacje, budynki, miejsca przeznaczone do magazynowania odpaddéw musza byé wyposazane,
uzytkowane i zarzgdzane w spos6b ograniczajacy mozliwo$é powstania pozaru, a w szczegdlnosci
winny posiadaé:
a) wyjscia ewakuacyjne z czesci PM prowadzgce bezposrednio na zewnatrz budynku
lub do odrebnej strefy pozarowej poprzez drzwi jednoskrzydtowe lub dwuskrzydtowe
o odpowiedniej szeroko$ci, przejscia z tych pomieszczen nie moga przekraczac¢ wartosci
dopuszczalnej wynoszacej 100 m;
wyjscia ewakuacyine z czesci ZL poprowadzono od wewnetrznej klatki schodowej do drzwi
ewakuacyjnych dwuskrzydtowych o odpowiedniej szeroko$ci, maksymalna dtugosé dojscia
z tych pomieszczen wynoszaca 20 m,

b) drogii wyjscia ewakuacyjne odpowiednio oznaczone, zgodnie z polskimi normami,

¢) instalacje odgromowa,

d) sprawny system wentylacji w budynku ocynkowni i galwanizerni,

e) sprawng instalacje awaryjnego oswietlenia ewakuacyjnego o odpowiednich parametrach

natézenia o$wietlenia i czasu $wiecenia opraw,

przeciwpozarowe wytgczniki pradu w budynku ocynkowni i galwanizerni, odtgczajgce caty

budynek, sterowane przyciskiem sterujacym zlokalizowanym na elewacji kazdego

z budynkow,

g) gasnice przeznaczone do gaszenia pozaréw grupy ABC, rozmieszczone rownomiernie tak, aby
z kazdego miejsca w obiekcie nie byta przekroczona odlegto$¢ 30 m od najblizszej gasnicy,
miejsca usytuowania gasnic winny by¢ odpowiednio oznakowane,

h) Instrukcje Bezpieczehstwa Pozarowego,

i) zapewnienie drég pozarowych nie jest wymagane - do obiektéw istnieje dojazd poprzez
wewnetrzny uktad dréog komunikacyjnych na plac wewnetrzny o nawierzchni utwardzonej oraz
chodnikami z kostki brukowej.”

—h
=2

3. Wartosci dopuszczalne poziomu hatasu na trenach zlokalizowanych w poblizu zakiadu.

Opis terenu wg tabeli nr 1 Réwnowazny poziom dzwigku ,A”,
zalacznika do mogacego przenikaé do srodowiska
_rozporzadzenia Ministra z instalacji dla terenéw podiegajacych
Lp. | Lokalizacja terenu Srodowiska z dnia 14 ochronie akustycznej
czerwca 2007 r. (Dz. U. Pozostate obiekty i dziatalnos¢ bedaca
nr 120, poz. 826, tj. z dnia zrodtem hatasu
1 ! 2 3 4
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Teren zabudowy
mieszkaniowe;j
jednorodzinnej od
strony ul. Ks. Londzina
i Nowej w
miejscowosci
Strumien, przy ul. Nad
jeziorem

w miejscowosci Wista
Mata

Teren zabudowy
mieszkaniowej (Lp. 3a)

wielorodzinnej od Tereny zabudowy

strony ul. Ks. Londzina | mieszkaniowej wielorodzinnej
W miejscowosci i zamieszkania zbiorowego
Strumien

(Lp. 2a)
Teren zabudowy 50 40
mieszkaniowe] jednorodzinnej

55 45

V. Czesé IV. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisiji.

otrzymuje brzmienie:

IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

1.  Monitoring proceséw technologicznych

A) Ocynkownia ogniowa (zanurzeniowa)

W ramach monitoringu procesoéw technologicznych prowadzone beda:
- kontrola stezen poszczegoinych sktadnikdw chemicznych kapieli,
- kontrola temperatur poszczegdlnych kapieli,
- monitoring poziomow cieczy roboczych w poszczegélnych wannach,
- monitoring poziomu lustra cynku,
- biezgca kontrola funkcjonowania systemu formowania,
- biezaca kontrola funkcjonowania systemu rozformowania,
- przeglady stanu technicznego systemu sterowania temperatura,
- przeglady stanu technicznego systemu wymiany powietrza,
- kontrola jakosci wyrobéw gotowych.

B) Ocynkownia elektrolityczna (galwanizernia)

Wanny procesowe wyposazone bedg w ukfady automatycznego sterowania i kontroli procesem,
tj. wanny ogrzewane w uktad regulacji temperatury oraz dodatkowej kontroli, wanny do proceséw
elektrochemicznych w uktad regulacji natezenia pragdu, wanny pracujgce w podwyzszonych
temperaturach w czujnik poziomu kapieli, wanny procesowe w uktady regulacji czasu trwania
procesu. Nad poprawng pracg catego systemu czuwaé bedg komputery sterujace pracg instalacii.
Dodatkowo wanny posiadaé bedg wskazniki poziomu, pozwalajace monitorowaé poziom cieczy
w wannach procesowych i ptuczacych.

Okresowo sprawdzana bedzie manualnie prawidtowo$¢ sterowania procesami technologicznymi ze
zwrdceniem szczegodlnej uwagi na: sktad i temperature kagpieli, prawidtowo$é umieszczenia detal
w wannach procesowych, wtasciwe utrzymanie parametréw prgdowych, czas trwania
poszczegdblnych procesow, czystosé i kontrole wygladu zewnetrznego detali.

Stacja filtracji powietrza poddawana bedzie kontroli w trakcie kazdej zmiany w zakresie sprawno$ci
i szczelnosci urzadzenh oraz dwa razy w ciggu doby w zakresie dziatania uktadu rozpylania.

Na biezgco podczas eksploataciji kontrolowane bedzie wskazanie konduktomertu kontrolujacego
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prace uktadu oczyszczania powietrza, w przypadku podwyzszonych warto$ci przewodnos$ci woda

w zbiorniku obiegowym bedzie wymieniona. Po zakoriczeniu kazdej zmiany kontrolowane bedg filtry
galwaniczne, dozowniki zapewniajgce stabilno$¢ procesowa kapieli do cynkowania.

Eksploatacja oczyszczalni zanieczyszczonych wod procesowych/$ciekdéw bedzie nadzorowana przez
komputerowa jednostke sterujgcg. Wszystkie sygnaty z pomp, zawordw, przekaznikéw, czujnikow
poziomu, itp. bedg przesytane do sterownika. Informacije te bedg przetwarzane i na ich podstawie
wysyltane bedg sygnaty wyjsciowe, sterujgce procesami - zaworami, pompami (zatrzymaniem

i uruchomieniem). Ponadto wszystkie potrzebne informacje, takie jak warto§¢ pH, przewodnosé,
poziom w zbiornikach, dziatanie pomp bedg rejestrowane i monitorowane, podobnie jak inne istotne
wezly systemu oczyszczania zanieczyszczonych wéd procesowych.

Niezaleznie od w/w monitoringu, wykonywane bedg dodatkowe czynnosci:

a) Prowadzona bedzie kontrola rodzaju i iloci dostarczanych surowcow w trakcie odbioru
surowcow oraz po przetadunku do zbiornikow magazynowych. Informacije te beda
odnotowywane i przechowywane w zaktadzie. Prowadzony rejestr winien umozliwia¢ kontrole
ilosci surowcow zgromadzonych w magazynach.

b) W ramach monitorowania proceséw technologicznych bedzie prowadzona ewidencja
zuzywanych surowcéw.

c) Prowadzony bedzie staly nadzér i kontrola dziatania instalacji, pod kagtem uzyskania wtasciwych
parametrow technologicznych procesu wytwarzania produktéw oraz osiggniecia okreslonych
normami parametréw jako$ciowych gotowego wyrobu.

d) Przestrzegane beda wytyczne technologiczne oraz recepty robocze.

e) Gotowe wyroby poddawane bedg kontroli jako$ci produktu gtéwnie pod katem zgodnoéci
z recepturami w zaktadowym laboratorium.

f) Przeglady wszystkich maszyn i urzadzen majacych wptyw na funkcjonowanie instalacii
wykonywane beda przez wyszkolonych pracownikéw, zgodnie z przepisami wewnetrznymi
i zatwierdzonym harmonogramem czynnoséci dozorowych. Dokumentacja tych urzadzen bedzie
przechowywana i archiwizowana.

9) Kluczowe dla bezpieczenstwa pracy uktady zabezpieczen podstawowych urzgdzen beda
sprawdzane przed uruchomieniem i w trakcie eksploatacji przez pracownikéw eksploataciji
galwanizerni.

2. Monitoring emisji gazéw lub pytéw do powietrza

A) Ocynkownia ogniowa (zanurzeniowa)

Zakres pomiarow winien obejmowac¢ okresowe pomiary emisji substancji odprowadzanych do

powietrza z nastepujgcych emitorow:

- E-1oc (piec cynkowniczy) — pomiary z czestotliwoscig 1 raz na 2 lata w zakresie emisji
nastepujacych substancji: pyt zawieszony, cynk,

- E-20c (ogrzewanie pieca cynkowniczego) — pomiary z czestotliwoscig 1raz na 2 lata
w zakresie emisji nastepujgcych substancii: pyt zawieszony, dwutlenek siarki, dwutlenek
azotu, tlenek wegla,

- E-3oc (wanny procesowe) — pomiary z czestotliwoscig 1raz na 2 lata w zakresie emis;ji
nastepujacych substancji: chlorowodér.

B) Ocynkownia elektrolityczna (galwanizernia)

Zakres monitoringu winien obejmowac okresowe pomiary emisji substancji odprowadzanych do

powietrza z nastepujgcych emitorow:

- E-1gal — wanny procesowe, linia zawieszkowa, przekroj pomiarowy zlokalizowany za
skruberem, bezposrednio na emitorze.
Pomiary z czestotliwo$cia 1 raz na 2 lata w zakresie emisji nastepujgcych substanciji
dwutlenek azotu, chlorowodor, dwutlenek siarki, cynk, chrom (Cr+3) i pyt zawieszony,

- E-2gal — wanny procesowe, linia bebnowa, przekréj pomiarowy zlokalizowany za skruberem,
bezposrednio na emitorze.
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Pomiary z czestotliwo$cia 1 raz na 2 lata w zakresie emisji nastepujgcych substancii:
dwutlenek azotu, chlorowodor, dwutlenek siarki, cynk, chrom (Cr+3) i pyt zawieszony.

3. Monitoring halasu.
Okresowe pomiary hatasu z instalacji IPPC w srodowisku nalezy prowadzi¢ na granicy terenow
normowanych:

- w pkt. nr 1 przy zabudowie mieszkaniowej przy ul. Nowej 6 w porze nocy,

- w pkt. nr 2 przy zabudowie mieszkaniowej przy ul. Ks. Londzina 55 w porze nocy,

- w pkt. nr 3 przy zabudowie mieszkaniowej przy ul. Ks. Londzina 48 w porze dnia i nocy,
- w pkt nr 4 przy zabudowie jednorodzinnej przy ul. Nad Jeziorem w porze nocy,

z czestotliwosciag raz na dwa lata.

4. Ewidencja wytwarzanych odpadow

Dla odpadow wytwarzanych w zwigzku z funkcjonowaniem instalaciji prowadzona bedzie ilo$ciowa
i jakosciowa ewidencja odpadow, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi klasyfikacii

i ewidencji odpadoéw.”

VI.Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Spétka Zaktad Wyrobdéw Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu posiada decyzje Wojewody
Slgskiego, znak: SR-IV-6618/3/07 z dnia 25 pazdziernika 2007 r. (zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Sigskiego nr 2652/0S/2010 z dnia 30 czerwca 2010 r., nr 2599/0S/2014 z dnia

26 listopada 2014 r., nr 3601/0S/2016 z dnia 27 grudnia 2016 r.) udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji ocynkowni zanurzeniowej z wsadem ponad 2 tony stali surowej na
godzine i catkowite] objetosci roboczej wanien procesowych powyzej 30m?®, Zlokalizowanej na terenie
Zaktadu Wyrobéw Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu, przy ul. Ks. Londzina 61

(Regon: 00013459, NIP: 5480077719).

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z brzmieniem punktu 2.3 c), tj. instalacje do naktadania powtok
metalicznych z wsadem przekraczajacym 2 tony wyroboéw stalowych na godzine oraz punktu 2.7,
tj. instalacje do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych,

z wykorzystaniem proceséw chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®, zatacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.

w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) kwalifikuje sie
do instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci. Wobec tego dla ww. instalacji wymagane byto
uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepiséw ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Przedmiotowe przedsiewziecie, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 13 d), tj. instalacje do obrébki metali
zelaznych do naktadania powtok metalicznych z wsadem stali wiekszym niz 2 t na godzine oraz

pkt 15, j. instalacje do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych, z zastosowaniem
procesow chemicznych lub elektrolitycznych, o catkowitej objetosci wanien procesowych wiekszej niz
30 m®, zgodnie z brzmieniem rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzig¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. 2016 r., poz. 71), nalezato
uznac za przedsigwzigcie moggce potencjalnie znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko. Biorgc pod
uwage powyzsze, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska, organem wia$ciwym do wydania pozwolenia jest marszatek, a w rozpatrywanym
przypadku Marszatek Wojewodztwa Slaskiego.
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Podaniem z dnia 3 paZdziernika 2019 r. (wptyw do tut. Urzedu: 7 pazdziernika 2019 r.)
przedstawiciele spotki Zaktad Wyrobéw Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu wystapili
z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z zaistniatymi rozbieznosciami od
warunkéw okreslonych w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym.

Rozbieznosci te wynikaty ze zmiany sposobu funkcjonowania instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym poprzez uruchomienie nowego procesu produkcyjnego — instalacji ocynkowni
elektrolitycznej (galwanizerni), a zatem podmiot przedtozyt do tut. Urzedu wniosek o zmiane zapiséw
pozwolenia zintegrowanego, w mysl przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (t.j. Dz. U. 22019 r., poz. 1396 ze zm.).

Ze wzgledu na zakres wnioskowanych zmian, przektadajacy sie na sposéb funkcjonowania instalacji,
przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego zostata uznana za istotna, w zwigzku z czym

na podstawie art. 210 ust. 1 oraz 3a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska,
strona wniosta potowe optaty rejestracyjnej na konto Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska

i Gospodarki Wodnej, w kwocie 6640,00 PLN. Wysoko$é optaty okresélono na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie wysokosci optat
rejestracyjnych (Dz. U. z 2014 r., poz. 1183). Uiszczono réwniez optate skarbowa w wysokosci
1005,50 PLN na konto Urzedu Miasta Katowice, okre$long zgodnie z zatgcznikiem ustawy z dnia

16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (t.j. Dz. U. z 2012 ., poz. 1827 z p6zn. zm.).

We wniosku uwzgledniono analize ryzyka, przeprowadzong celem weryfikacji danych dotyczgcych
funkcjonowania instalacji zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r.
w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz. U. z 2016 r., poz.
1395) pod katem koniecznos$ci sporzgdzenia raportu poczatkowego. Przeprowadzona analiza
wykazata, ze nie wystepuje ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych na terenie
zaktadu, tym samym wykazano brak koniecznoéci sporzgdzenia raportu poczgtkowego.

Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek Wojewddztwa Slaskiego przekazat
wniosek Strony do Ministerstwa Klimatu.

Prowadzacy instalacje o$wiadczyt, iz wniosek w przedmiotowe]j sprawie nie zawiera informacji
podlegajgcych ochronie zgodnie z ustawg o ochronie danych osobowych, a takze informaciji nie
podlegajacych udostepnieniu, zgodnie z ustawg o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
$rodowisko.

Strona, w zatgczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym zaswiadczenia
o0 niekaralnosci wszystkich oséb uprawnionych do reprezentowania spétki zgodnie z KRS, w mysl
art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, wydanych na wniosek przez Biuro
Informacyjne Krajowego Rejestru Karnego Ministerstwa Sprawiedliwos$ci.

Zgodnie z art. 184 ust. 4 pkt. 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, strona przedtozyta operat
przeciwpozarowy oraz, w my$l art. 184 ust. 4 pkt. 6 ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
postanowienie nr 58/2019 Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Cieszynie,
znak: PZ.0253.26.2019.MH z dnia 26 wrzesnia 2019 r., w ktérym uzgodnit warunki ochrony
przeciwpozarowej okreslone w przedmiotowym operacie, jednoczesnie wyrazit zgode na
zastosowanie warunkéw ochrony przeciwpozarowej wskazanych w przedmiotowym operacie
przeciwpozarowym.

Na podstawie art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji 0 srodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na srodowisko, po uzupetnieniu wymogoéw formalnych wniosku zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego ogtoszeniem poinformowat o zamieszczeniu
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w publicznie dostepnym wykazie danych informacji o wniosku Zaktadu Wyrobéw Metalowych
,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu w sprawie zmiany decyzji Wojewody Slaskiego, znak:
SR-I1V-6618/3/07 z dnia 25 pazdziernika 2007 r. (ze zm.) udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji ocynkowni zanurzeniowej z wsadem ponad 2 tony stali surowej na godzine i catkowitej
objetosci roboczej wanien procesowych powyzej 30m°®, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Wyrobdw
Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu, przy ul. Ks. Londzina 61 oraz o mozliwosci
zapoznania sie z dokumentacjg sprawy i wniesieniu uwag, wskazujgc 30-dniowy termin, od dnia
ukazania sie ogtoszenia.

Przedmiotowe ogtoszenie zostato umieszczone na tablicy ogtoszen oraz stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewédztwa Slaskiego. Ogtoszenie przekazano réwniez do Urzedu Miejskiego
w Strumieniu z prosba o zamieszczenie ogtoszenia na tablicy ogtoszen tamtejszego Urzedu oraz

w poblizu lokalizacji instalacji.

W wyznaczonym terminie do tut. Urzedu nie wptynety zadne wnioski z tytutu przystugujgcego prawa
do sktadania uwag i wnioskow w przedmiotowej sprawie.

W toku postepowania administracyjnego, Marszatek Wojewddztwa Slgskiego, pismem z dnia

28 stycznia 2020 r. wystapit do Komendanta Powiatowego Parstwowej Strazy Pozarnej w Cieszynie
z wnioskiem o przeprowadzenie kontroli instalacji bedgcej przedmiotem postepowania, w tym miejsc
magazynowania odpadow, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;j,

o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, zgodnie z art. 183 c ust. 2 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

W wyniku przeprowadzonej kontroli, Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej

w Cieszynie wydat postanowienie nr 56/2020, znak: PZ.5585.7.2020.MH z dnia 7 kwietnia 2020 r.,
w ktorym stwierdzit spetnienie wymagan okre$lonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych
mowa w operacie przeciwpozarowym sporzgdzonym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych oraz w postanowieniu Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Cieszynie nr 58/2019, znak: PZ.0253.26.2019.MH z dnia 26 wrze$nia 2019 r.

W toku prowadzonego postepowania, w dniu 13 lutego 2020 r. przeprowadzono ogiedziny instalacii
IPPC bedacej przedmiotem wniosku. Ogledziny przeprowadzili pracownicy Departamentu Ochrony
Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego w Katowicach, z udziatem
przedstawicieli Zaktadu Wyrobow Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu. Ogledziny
zakonczono sporzgdzeniem protokotu.

Marszatek Wojewddztwa Slgskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wzywat Strone do ztozenia wyja$nien i uzupetnien pismami:
- pismo z dnia 6 grudnia 2019 r.

W toku postepowania administracyjnego Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia
do przedmiotowego wniosku przy pismach:

- pismo z dnia 19 grudnia 2019 .,

- pismo z dnia 17 lutego 2020 .

W toku postepowania administracyjnego nie ustanowiono zabezpieczenia roszczen, o ktérym mowa

w art. 184 ust. 4a ustawy Prawo ochrony $rodowiska bowiem prowadzacy instalacje IPPC nie
prowadzi procesu zbierania lub przetwarzania odpaddw.
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Po analizie informacji podanych w dokumentacji wni'oskowej oraz wszystkich zebranych
materialéw dowodowych wykazano, co nastepuje:

W drodze postgpowania administracyjnego dokonano zmiany tresci decyzji Wojewody Slaskiego,
znak: SR-1V-6618/3/07 z dnia 25 pazdziernika 2007 r. (zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego nr 2652/03/2010 z dnia 30 czerwca 2010 r., nr 2599/0S/2014 z dnia

26 listopada 2014 r., nr 3601/0S8/2016 z dnia 27 grudnia 2016 r.) udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji ocynkowni zanurzeniowej z wsadem ponad 2 tony stali surowej na
godzine i catkowitej objetosci roboczej wanien procesowych powyzej 30m?, zlokalizowanej na terenie
Zaktadu Wyrobow Metalowych ,Strumet” Sp. z 0.0. w Strumieniu, przy ul. Ks. Londzina 61

(Regon: 00013459, NIP; 5480077719).

Do przedmiotowej decyzji wprowadzono zmiany w brzmieniu sentencji decyzji oraz w czeéciach:

I. Rodzaj i parametry instalacji, w czeséci ll. Wymagane dziatania i $rodki, w tym techniczne
majace na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji, sposoby osiagania wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci, w czesci Ill. Warunki wprowadzania do §rodowiska
substancji lub energii i wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na ceiu
zapobieganie i ograniczanie emisji oraz w czesci IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji.

W zakresie ochrony powietrza, analiza dokumentaciji wykazata co nastepuje:

Uwzgledniajgc wniosek strony, w zakresie ochrony powietrza dokonano zmian tre$ci pozwolenia
zintegrowanego, ktére wynikajg z uruchomienia nowych proceséw produkcyjnych — ocynkowni
elektrolitycznej (galwanizerni). Ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substancji dozwolone do
wprowadzania do powietrza z instalacji IPPC zlokalizowanych na terenie zaktadu. Wartosci te
zostaty okreslone na poziomie wnioskowanym przez zaktad.

Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen w powietrzu wykazaty,
Ze przy zachowaniu parametréw miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja

ww. instalacji nie spowoduje znaczgcego pogorszenia stanu jako$ci powietrza i przekroczenia
warto$ci odniesienia okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 .
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010, Nr 16, poz. 87)
oraz Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012, poz. 1031) poza terenem, do ktérego prowadzgcy instalacje
posiada tytut prawny — z wyjatkiem emisji pytu zawieszonego PM 2,5 oraz PM 10.

Przekroczenia w zakresie tych parametréw wynikajg miedzy innymi ze ztego stanu jakosci powietrza
(przekroczenia wystepujgce w tle zanieczyszczen). Oceniajac wptyw instalacji na stan jakosci
powietrza uwzgledniono fakt, ze w celu redukcji emisji pytu zawieszonego z nowej instalacji —
galwanizerni, wymieniono dotychczas eksploatowany filtr workowy FS 722/3/50/490, ktéry
oczyszczat powietrze znad pieca cynkowniczego w ocynkowni ogniowej (E-1oc). Filtr ten zastapiono
nowym filtrem workowym SA 2617-0375 o wyzszej skutecznoéci. Pozwolito to na redukcje emisji pytu
w istniejacym zrédle (E-10oc), ktdra jest wieksza niz 130% wielkosci emisji pytu z nowych zrédet
(E-1gal, E-2gal).

W zwigzku z powyzszym, eksploatacja nowej instalacji — galwanizerni, nie spowoduje zwiekszenia
emisji pytu zawieszonego do powietrza w stosunku do dopuszczalnej emisji okre$lonej

w obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym. W punkcie |V okres$lono zakres i sposéb
monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisiji
uwzgledniajagc nowg instalacje — galwanizernie.
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W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem, analiza dokumentacji wykazatla co nastepuje:

Nowa instalacja IPPC — galwanizernia o pojemnosci wanien procesowych 157,81 m® bedzie
zlokalizowana na terenie jednego zaktadu, na obszarze nieruchomosci opisanej w Rejestrze
Gruntéw prowadzonym przez Staroste Cieszynskiego - Obreb: 0001-Miasto, dziatka 1425/4.
Zgodnie z Uchwatg Rady Miejskiej w Strumieniu z dnia 31 stycznia 2006 r. Nr XLI1/297/2006

w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego dla czesci miasta Strumien dziatki
ewidencyjne nr 1427/13, 1427/14, 1427/15, 1427/17, 1427/18, potozone s3g na terenie, ktory
oznaczono symbolem M1PPa.

W otoczeniu zaktadu wystepujg tereny, ktdére zgodnie z miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego przyjetego Uchwatg Nr XLI1/297/2006 Rady Miejskiej w Strumieniu z dnia

31 stycznia 2006 r. oznaczono jako tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej oraz tereny
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej. Natomiast w obszarze potozonym w kierunku pétnocno-
wschodnim od zaktadu wystepujg obszary, ktére zgodnie z Uchwatg Rady Miejskiej w Pszczynie
Nr XXV1/340/12 z dnia 29 listopada 2012 r. w sprawie zmiany ,Studium uwarunkowan i kierunkéw
zagospodarowania przestrzennego gminy Pszczyna” opisano jako tereny zabudowy mieszkaniowe;j
jednorodzinnej i zagrodowej/siedliskowej. Dla wskazanych terendw ustalone zostaty wartosci
dopuszczalne, wskazane w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.

w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w $rodowisku (t.j.: Dz.U. z 2014 r. poz. 112).

Przedstawione we wniosku obliczenia immisji hatasu w punktach obserwaciji, zlokalizowanych przy
zabudowie chronionej, wykazuja warto$ci poziomu dzwieku, ktére nie przekraczajg wartosci 40,5 dB
w porze dnia i nocy, przy zatozeniu oddziatywania skumulowanego z zakfadu Strumien Sp. z 0.0.

W przedtozonym wraz z wnioskiem dokumentem pn.: ,Sprawozdanie z badan emisji hatasu do
$rodowiska” Nr RPW:W 4651/2017 z pazdziernika 2017 r. nie wykazano przekroczen wartosci
rownowaznego poziomu dzwieku A wyrazonego wskaznikiem w porze nocnej dla lokalizacji przy

ul. Ks. Londzina 48, 55 i ul. Nowej 6 oraz w porze dziennej dla punktu zlokalizowanego przy
zabudowie mieszkaniowej w rejonie ul. Ks. Londzina 48 w Strumieniu.

W zakresie gospodarki wodno-sciekowej, analiza dokumentacji wykazata co nastepuje:

W decyzji zaktualizowano tre$¢ punktéw dotyczgcych gospodarki wodno-éciekowej, w tym
uwzgledniono zwiekszenie iloéci pobieranej wody na potrzeby obu instalacji. Analiza dokumentac;ji
wykazata, ze w instalacji ocynkowni ogniowej nie sg wytwarzane $cieki przemystowe.

Dzieki zastosowaniu w nowopowstatej instalacji (galwanizerni) systemu odzysku zanieczyszczonej
wody technologicznej, podczas normalnej pracy galwanizerni nie bedg wytwarzane $cieki
przemystowe - instalacja bedzie pracowata w trybie bez$ciekowym.

Raz w roku bedzie zachodzita konieczno$¢ wymiany przepracowanej wody technologicznej.
Woéwcezas powstang Scieki przemystowe, ktére po podczyszczeniu zostang odprowadzone
do urzadzen kanalizacyjnych zewnetrznego odbiorcy Sciekow.

W zakresie gospodarki odpadami, analiza dokumentacji wykazata co nastepuje:

W pozwoleniu dokonano nastepujacych zmian w zakresie gospodarki odpadami:
o zwiekszono ilosci wytwarzanych odpadéw:

— niebezpiecznych o kodzie 11 01 13*,

— innych niz niebezpieczne o kodach 11 01 12, 11 0501 16 10 02,
w zwigzku z eksploatacjg instalacji do naktadania powtok metalicznych z wsadem przekraczajgcym
2 tony wyrobow stalowych na godzine, stuzaca do powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem
proceséw chemicznych, gdzie catkowita pojemnoéé wanien procesowych przekracza 30 m®
(ocynkownia ogniowa),
e wprowadzono zapisy dotyczace:
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— rodzaju i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku,

- charakterystyki, podstawowego sktadu chemicznego,

- wilasciwosci,

— miejsc i sposéb magazynowania,

- sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi do wytworzenia
w zwigzku z eksploatacijg instalacji stuzacej do powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem
procesow elektrolltycznych i chemicznych, gdzie catkowita pojemno$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m? (galwanizernia),
e wprowadzono zapisy dotyczace warunkéw przemwpozarowych

Zgodnie z przedtozonym wnioskiem przedstawione powyzej zmiany wynikajg z:

- weryfikacji przebiegu procesu produkcyjnego zachodzgcego na instalaciji ocynkowni ogniowe;j -
dot. zwiekszenia ilosci wytwarzanych odpadéw,

-~ zmian na instalacji — dot. wprowadzenia zapiséw o rodzaju i ilosci odpadéw dopuszczonych
do wytwarzania w ciggu roku, charakterystyki, podstawowego sktadu chemicznego, wiasciwosci,
miejsc i spos6b magazynowania, sposoby dalszego gospodarowania odpadami dopuszczonymi
do wytworzenia dla instalacji galwanizerni,

— koniecznosci dostosowania znajdujgcych sie w pozwoleniu zapiséw do aktualnie obowigzujgcej
wyktadni przepiséw prawa — dot. wprowadzenia zapiséw o warunkach przeciwpozarowych.

Ponadto, w zwigzku z wprowadzonym przez ustawodawce obowigzkiem kontroli instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czeéci, w tym miejsc magazynowania odpadéw przez Komendanta
Powiatowego Panstwowe] Strazy Pozarnej w Cieszynie, w zakresie spetnienia wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej, wprowadzony zostat w zmianie
do przedmiotowego pozwolenia zapis 0 zgodnosci miejsc i sposobéw magazynowania odpadow

z warunki okreslonymi w operacie przeciwpozarowym, sporzgdzonym przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych. Miejsca magazynowe spetniaé bedg warunki okreslone w
operacie przeciwpozarowym (zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Cieszynie, znak: PZ.0253.26.2019.MH z dnia 26 wrze$nia 2019 r.),
ktorego zgodno$¢ z przepisami przeciwpozarowymi zostata zatwierdzona podczas przeprowadzonej
przez Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Cieszynie kontroli ww. miejsc
magazynowania odpaddw, znajdujacego sie na terenie obiektu eksploatowanego przez spotke
Zaktad Wyrobéw Metalowych ,STRUMET” Sp. z 0.0., zlokalizowanego w Strumieniu, przy

ul. Ks. Londzina 61.

Pismem z dnia 28 maja 2020 r. wnioskodawca zostat poinformowany o mozliwo$ci wypowiedzenia
sie co do zebranych materiatow, w my$l z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu
postepowania administracyjnego organy administracji publicznej obowigzane sg zapewni¢ stronom
czynny udziat w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwi¢ im
wypowiedzenie sie co do zebranych dowodéw. W zwigzku z powyzszym zawiadomiono strony

o zakonczeniu postepowania dowodowego i mozliwoéci zapoznania sig oraz wypowiedzenia co do
zebranych dokumentdw i dowodéw przed wydaniem decyzji.

Zgodnie z art. 155 Kodeksu postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.)
decyzja ostateczna, na mocy ktérej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda
strony, zmieniona przez organ, ktory ja wydat jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiajq si¢ zmianie
takiej decyzji i przemawia za tym stuszny interes strony.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
Pozwolenie zintegrowane nie zwalnia prowadzacego instalacj¢ od posiadania decyzji

o $rodowiskowych uwarunkowaniach, zgodnej z warunkami okreslonymi w tym pozwoleniu
zintegrowanym, jezeli jest ona wymagana.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. 2 2020 r., poz. 256 ze zm.) stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyz;ji
do Ministra Srodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem Marszatka WOJewodztwa Slagskiego

w terminie 14 dni od jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publiczne;j
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Uiszczono optate skarbowg za wydanie pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1005,50 PLN.

Otrzymuja: \
W wersii papierowe;: e
1. Zaktad Wyrobow Metalowych ,,Strumet” Sp 2 0.0.
ul. Londzina 61
43-246 Strumien
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2
40-036 Katowice
3. Urzad Miejski w Strumienu
4. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien
5. O8.PZ. a/a-poz.rej. 55
W wersiji elektronicznej: :
1. Ministerstwo Klimatu (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
2. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien — SOD
3. OS.RW -S0D (AS)
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