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Decyzja nr AN DI0E/2022
Organ wydajacy Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
W sprawie z wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

Na podstawie

art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity z 2021 r. Dz. U.
poz. 735 ze zm.), (zwany dalej KPA) oraz na podstawie art. 193
ust. 1.pkt 3iust 3, art. 192, art. 181 ust 1 pkt 1, art. 184 ust 1,

art. 187 ust 4a, art. 201, art. 214 ust 5 w zwigzku z art. 378 ust. 2a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(tekst jednolity z 2021 r. Dz. U. poz. 1973), (zwany dalej POS),
art. 10 i art. 14 ustawy o zmianie ustawy o odpadach z dnia

20 lipca 2018 (DZ. U z 2018r. poz 1592)

Orzekam

A. Stwierdzi¢ wygasniecie na wniosek CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu decyzji Wojewody
Slaskiego z dnia 22 czerwca 2007 r. znak SR-11-6618/24/06/12/07 (zmienionej decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego z dnia 23 lutego 2009 r. nr 520/0S/2009, z dnia 10 wrzesnia 2010 r.
nr 3841/0S8/2010, z dnia 10 stycznia 2013 r. nr 89/0S/2013, z dnia 7 marca 2014r.
nr 479/0S/2014, z dnia 27 listopada 2014r. nr 2499/0S/2014, z dnia 20 sierpnia 2018r.
nr 2674/0S/2018) w cze$ci dotyczacej instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez
walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine
w zakresie dotyczacym: Walcowni Walcéwki,

B. zmienié¢ ww. decyzje w nastepujacy sposbb:




W rozdziale ,,l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcow, energii i paliw.”

Punkt ,, I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.”

otrzymuje brzmienie:

,» 1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci.

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu prowadzi dziatalno$é w zakresie:

— wytopu stali i jej ciagtego odlewania w instalacji stalowni elektrycznej,

— walcowania na goraco w instalacji walcowni,

— prefabrykacji pretéw zbrojeniowych na zimno,

— strzepienia i segregaciji ztomu stalowego w instaiacji do mechanicznego strzepienia
(przerobu) ztomu.

Niniejsze pozwolenie okre$la warunki eksploataciji nastepujacych instalacji IPPC:

1. instalacji do pierwotnego lub wtérnego wytopu suréwki zelaza lub stali surowej,

w tym do cigglego odlewania stali, o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 ton wytopu
na godzine, zwanej dalej instalacjg Stalowni Elektrycznej,

2. instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine zwanej dalej instalacja Walcowni
Pretéw

wraz instalacjami powigzanymi z instalacjg IPPC:

a) maszyng szlifujaca, ’

b) warsztatem mechanicznej obrobki walcdw i przygotowania osprzetu.”

W rozdziale ,,l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw,surowcow, energii i paliw.”,

Punkt ,, 1.2. Lokalizacja.”,

otrzymuje brzmienie:

» I.2. Lokalizacja.

,CMC Poland Sp. z 0.0. (w skrécie: CMCP) zlokalizowana jest w wojewddztwie $lgskim
w granicach administracyjnych miasta Zawiercie przy ul. Pitsudskiego 82.

CMCP zlokalizowana jest we wschodniej czesci miasta Zawiercie w odlegtosci okoto

2,5 km od jego centrum. Tereny CMCP od péinocy sasiadujg bezposrednio z ul. toénickg
oraz zlokalizowang wzdtuz tej ulicy jednorodzinng zabudowa mieszkalng z ustugami —
dzielnice Zuzanka, Wierczki i Losnice.

Od strony potudniowej teren CMCP graniczy z zabudowg mieszkalng zlokalizowang wzdiuz
ul. Paderewskiego (fragment DK78) oraz w czesci potudniowo-wschodniej z dzielnicg
Warty z zabudowg mieszkalno-ustugowa.

Po stronie zachodniej CMCP znajduja sie tereny zabudowy mieszkalnej — jednorodzinne;j,
wielorodzinnej oraz zamieszkania zbiorowego.

Na wschod od CMCP wzdtuz ul. Kolorowej (dzielnica tosnice) zlokalizowana jest
zabudowa mieszkalna z ustugami. Ulica Kolorowa biegnie u podnéza naturalnego
wzniesienia.”



W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materialéw, surowcow, energii i paliw.”,

W punkcie ,, 1.3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny”,

W podpunkcie ,,A.1. Instalacja do pierwotnego lub wtérnego wytopu suréwki zelaza
lub stali surowej, w tym do ciggltego odlewania stali, o zdolnosci produkcyjnej ponad
2,5 ton wytopu na godzine.

Punkt ,,1.1. Linia technologiczna wytopu stali.”

otrzymuje brzmienie:

,»1.1. Linia technologiczna wytopu stali.

Zadaniem linii technologicznej produkcji stali surowej jest przetop materiatu wsadowego
(przede wszystkim ztomu stalowego) na stal ciektg. Produkcja ciektej stali odbywa sie

w elektrycznym piecu tukowym UHP. Istotg procesu jest stopienie wsadu sktadajgcego
sie ze ztomu oraz dodatkow zuzlotwérczych przez tuk elektryczny przy udziale strumienia
tlenu i gazu wdmuchiwanego przez palniki tlenowo-gazowe.

W sktad linii do wytopu stali wchodzg nastepujace urzadzenia i zespoty urzadzen
technologicznych:

- stanowisko przygotowania wsadu dla elektrycznego pieca tukowego:

Materiatem wsadowym sg: ztom stalowy niestopowy, dodatki zelazono$ne (suréwka,
skrzepy suréwkowe, jezyki surowkowe, HBI), dodatki zuzlotwércze, naweglacze i
spieniacze. Materiaty wsadowe takie jak: ztom stalowy, suréwka, zelazostopy
magazynowane sg w czesci wsadowej hali stalowni. W hali tej magazynowane sg rowniez
surowce niemetaliczne jak: naweglacze, zwigzki zuzlotwércze i utleniajgce. Przygotowanie
wsadu to jego zestawienie przez dobér rodzaju ztomu, ilosci dodatkéw zelazonosnych,
zuzlotworczych i naweglajacych, zgodnie z wymogami. Wsad metaliczny przygotowany jest
w porcjach tadowanych do koszy wsadowych. Kosze wsadowe, za pomocg urzgdzen
transportowych przenoszone sa na poziom zatadowczy pieca. Pozostate materiaty
wsadowe dozowane sg do procesu w trakcie trwania wytopu za pomocg lancy lub rynny
spustowej.

— elektryczny piec tukowy z kottem odzysknicowym i urzagdzeniem spustu oraz
transportu stali surowej:
Elektryczny piec tukowy:
W elektrycznym piecu tukowym odbywa sie roztapianie wsadu oraz $wiezenie
(wyswiezanie wegla i fosforu). Proces topienia intensyfikowany jest poprzez zastosowanie
palnikéw tlenowo-gazowych i lanc tlenowych. Proces prowadzony jest z podwyzszong
warstwg zuzla, uzyskiwang w wyniku jego spienienia. Spieniacz zuzla dozowany jest
za pomoca lanc do pieca w trakcie roztapiania wsadu metalicznego. Czas wytopu
uzalezniony jest od rodzaju i jako$ci uzytego ztomu.
Parametry techniczne i technologiczne elektrycznego pieca tukowego:

o typ: elektryczny tukowy typu UHP,

o catkowita pojemnos$é pieca: 190 m?

e pojemno$¢ nominalna: 170 Mg,

e ciezar wytopu: 145 Mg,

e ilosé stali ciekiej pozostatej w piecu po spuécie: 25 Mg,

e moc transformatora; 105 MVA,

e napiecie pierwotne; 30 kV,

¢ napiecie wtérne; do 1200 kV ,



prad wtérny; 80 kA,

» elektrody grafitowe o $rednicy 610 mm,

jednostkowe zuzycie elektrod; 1,1 kg/Mg kesa,

system spustu; EBT (dolny spust),

jednostkowe zuzycie energii; 355 kWh/Mg kesa,

czas wytopu uzalezniony od ilosci i jakosci zZtomu, ok.56 minut,
ilo$¢ sadzen dwa kosze po 150 m3,

temperatura procesu; max. 1 943 K,

uzysk procesu; ok. 91% .

Ciekty metal, powstaty w wyniku topienia wsadu metalicznego, spuszczany jest przez otwor
spustowy pieca do kadzi odlewniczej. Zelazostopy dozowane sg rynng wsadowa do kadzi
odlewniczej w trakcie spustu. Kadz odlewnicza z ciektym metalem transportowana jest

na stanowisko pieca kadziowego.”

W rozdziale ,,l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcow, energii i paliw.”,

W punkcie ,, I.3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny”,

W podpunkcie ,,A.1. Instalacja do pierwotnego lub wtérnego wytopu suréwki zelaza
lub stali surowej, w tym do ciagtego odlewania stali, o zdolnos$ci produkcyjnej ponad
2,5 ton wytopu na godzine.

Punkt ,,1.3. Linia ciagtego odlewania stali.”

otrzymuje brzmienie:

»1.3. Linia ciagtego odlewania stali.

Zadaniem linii technologicznej jest odlewanie stali w sposob ciagty.

W sktad linii wchodzg nastepujace urzadzenia i zespoty urzadzen technologicznych:
- kadzie posrednie wraz z urzadzeniami przygotowania kadzi i transportu stali,

— maszyny do ciggtego odlewania stali COS 1i COS 2, wraz z zespotem urzadzen
ciggnaco-prostujgcych i palnikami gazowymi do ciecia pasma,

- zespot urzadzen transportujgcych.

Stal odlewana jest w sposéb ciggly na dwéch maszynach do ciggtego odlewania stali (COS
11 COS 2). Odlewanie realizowane jest przy uzyciu stotu odlewniczego, wyposazonego

w stanowisko kadzi odlewniczej i kadzi posredniej, z otworami wylewowymi, z zamknieciem
zatyczkowym. Odlewanie na maszynie COS rozpoczyna sie od przelania stali z kadzi
odlewniczej do kadzi po$redniej. Strumien ciekiej stali z kadzi posredniej wypetnia wnetrze
krystalizatora, do ktérego uprzednio wprowadzono drag startowy. W momencie osiagniecia
w krystalizatorze zgdanego poziomu stali, uruchamiany zostaje naped rolek ciagngcych
drag. Krzepngce pasma wyciggane z krystalizatora (przez maszyny ciggnaco-prostujace)
sq schtadzane wodg i kierowane w rejon maszyny ciecia gazowego, gdzie poddawane

sg cieciu na wlewki o zgdanej dtugosci.

Parametry techniczno-technologiczne maszyny do ciagtego odlewania stali COS 1:

* typ: tukowa z krystalizatorem typu CONVEX,
o ilos¢ zyt; 6,




e promien tuku: 7,2 m,

¢ wydajnosé: 80-120 Mg/h,

e uzysk technologiczny: ok. 99%,

e przekroj odlewanych profili:105x105 mm, 130x130 mm, 150x150 mm, 145x180 mm,
¢ diugos¢ pasma: 7-14 m,

o predkosé¢ odlewania: 1,8 - 3,0 m/min,

e czas odlewania; 43-65 min.

Parametry techniczno-technologiczne maszyny do ciagtego odlewania stali COS 2:

typ: CONCAST CONVEX,

iloS¢ zyt: 6,

promien fuku: 9 m,

wydajnosé: 180 Mg/h,

uzysk technologiczny: 99,56%,

przekréj odlewanych profili: 130x130 mm 160x160 mm 160200 mm,
dtugos¢ pasma: 8-14 m,

predko$é odiewania: 1 - 6 m/min,

czas odlewania: 51 min.

Ciecie pasma realizowane jest palnikami gazowo-tlenowymi, ktérych predkosé posuwu
zsynchronizowana jest z predkoscig posuwu pasma ciaggtego (kesa). Kazde pasmo posiada
wihasny system przepalania.

Z maszynami COS 1 i COS 2 powigzane sg technologicznie stanowiska wyburzania
wymurowki kadzi posrednich oraz suszenia i wygrzewania nowych wytozen ogniotrwatych.
Suszenie odbywa sie za pomocg palnikow gazowych.

Wymienione operacje technologiczne wykonywane sg na:

~ dwoch stanowiskach wyburzania,

— dwéch stanowiskach suszenia,

- czterech stanowiskach wygrzewania usytuowanych po dwa na kazdym COS-ie.

Parametry techniczne stanowiska suszenia i wygrzewania kadzi posrednich dla COS 1:

o typ palnika: gazowo-powietrzny,

° ilos¢ palnikow: 6,

° moc palnika: 2 MW kazdy,

o jednostkowe zuzycie gazu ziemnego:

— wygrzewanie: 100 m3 /h, 72 000 m?3 /rok,
- suszenie: 5 m® /h, 21 000 m? /rok.

Parametry techniczne stanowiska suszenia betonu dla kadzi po$rednich dla COS 2:

typ palnika: gazowo-powietrzny,

ilos¢ palnikéw:; 6,

moc palnika: 250 kW,

jednostkowe zuzycie gazu ziemnego: — suszenie: 30 m* /h, 20 000 m?® /rok.



VI.

Parametry techniczne stanowiska suszenia kadzi posrednich dla COS 2:

= typ palnika: gazowo-powietrzny,

® jlo$¢ palnikow: 2,

» moc palnika: 250 kW,

jednostkowe zuzycie gazu ziemnego: — suszenie: 420 m3 /h 2 520 000 m3 /rok. ”

W rozdziale ,,|. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcow, energii i paliw.”,

W punkcie ,, .3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny”,

W podpunkcie ,,A.1. Instalacja do pierwotnego lub wtérnego wytopu surowki zelaza
lub stali surowej, w tym do ciggtego odlewania stali, o zdolnosci produkcyjnej ponad
2,5 ton wytopu na godzine.

Wykresla sig punkt ,,1.5. Myjnia do czyszczenia i odtluszczania urzadzen
elektrycznych, mechanicznych oraz czesci metalowych.”

W rozdziale ,,|. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcoéw, energii i paliw.”,

W punkcie ,, I.3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny”,

Punkt ,, A.2. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine.”

otrzymuje brzmienie:

» A.2. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine.

Maszyna szlifujaca.

Czesc¢ stalowych wlewkoéw ciggtych (keséw) przed podgrzaniem poddawana jest
kondycjonowaniu defektow powierzchniowych poprzez szlifowanie maszyng szlifujaca.
W zaleznosci od rodzaju defektow kesy sg szlifowane cato$ciowo lub miejscowo.

Warsztat mechanicznej obrébki walcow i przygotowania osprzetu.

Warsztat ten obstuguje wszystkie walcownie, zainstalowane w hali walcowni, w tym
walcownie pretéw w zakresie:

a) zabezpieczenia niezbednego osprzetu do produkcji pretow, w tym walcow i pierécieni
walcowniczych,

b) wykonawstwa czesci zamiennych dla maszyn i urzadzen linii walcowniczej,

¢) przygotowania osprzetu, czeéci zamiennych dla osprzetu i tozysk osprzetowych,

d) obrébki metali.

Dla prowadzenia przedmiotowej dziatalno$ci warsztat mechanicznej obrobki walcow
i przygotowania osprzetu posiada odpowiednie wyposazenie, zainstalowane w hali
podzielonej na sektory:

— zespot obrabiarek do wykonywania czesci zamiennych,

— zespot obrabiarek do obrobki walcéw, pierscieni walcowniczych i rolek,

— oddziat remontu osprzetu i klatek walcowniczych wyposazony w kabine do mycia
i przezbrajania tych urzadzen.




Stanowiska do demontazu i montazu klatek walcowniczych oraz osprzetu walcowniczego
znajdujg sie przy ciagach walcowniczych w hali walcowni. Klatki walcownicze oraz osprzet
walcowniczy w czasie okresowych remontéw, konserwaciji i napraw przewozone

sg na stanowiska demontazu suwnicg i specjalnym wdzkiem szynowym.

Po rozmontowaniu poszczegdlne elementy myte sg w specjalnej kabinie przy uzyciu wody
wraz z detergentami. Na warsztacie odbywa sie przygotowanie walcow, kompletowanie
zespotdw walcow dla walcowania poszczegdlnych profili, przygotowywanie odpowiedniego
osprzetu - prowadnic wymaganych w procesie walcowania. Po umyciu i wymianie zuzytych
elementdw klatki montowane sg ponownie i odwozone na specjalnie przygotowane
stanowisko przy ciggach walcowniczych. W warsztacie zainstalowana jest myjnia

do czyszczenia i odftuszczania urzgdzen elektrycznych, mechanicznych oraz czesci
metalowych, w tym do mycia czesci zbyt duzych dla standardowych myjek.”

VII. W rozdziale ,,l. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatow, surowcow, energii i paliw.”,
W punkcie ,, 1.3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny”,
Punkt ,, A.2.1. Instalacja produkcji wyrobow walcowanych — Walcownia Pretow.”
otrzymuje brzmienie:

» A.2.1. Instalacja produkcji wyrobéw walcowanych — Walcownia Pretéw.

Zadaniem instalacji jest przerébka plastyczna kesoéw na prety okragte, szesciokatne,
kwadratowe, ptaskie oraz zebrowane. Wsadem dla linii walcowniczej sg stalowe wlewki
ciggte z maszyn ciagtego odlewania stali (COS 1i COS 2).

Stalowe wiewki ciggte zimne lub gorgce przywozone sg samochodami z COS 1i COS 2,
a nastepnie wyktadane sg za pomocg suwnic na miejsce magazynowania wewnatrz hal
lub bezpos$rednio na zesp6t zatadowcezy pieca grzewczego.

Zimny lub gorgcy wsad do walcowania jest podgrzewany w piecu grzewczym

do temperatury wynoszacej max. 1200 °C. Po zatadowaniu wsadu do pieca grzewczego,
przechodzi on przez piec w przeciwpradzie do ptyngcych spalin. Piec grzewczy opalany
jest gazem ziemnym. Nagrzane wlewki wyprowadzane z pieca przez samotok piecowy
kierowane sa do linii walcowniczej.

Czas nagrzewania wlewkow i wysoko$¢ temperatury zalezy od gatunkéw stali i przekroju
wlewkow, a proces nagrzewania sterowany jest recznie lub automatycznie. W linii
walcowniczej usytuowane s 3 nozyce, odpowiednio za walcarkg wstepna, posrednia

i wykanczajaca.

Nozyce mechaniczne zainstalowane po walcarce po$redniej i wykanczajgcej odcinajg
poszczegdblne zyty w przypadku awarii, a dodatkowo nozyca zainstalowana po walcarce
posredniej optymalizuje dtugo$¢ pretow.

Prety po wyjsciu z klatek walcowniczych poddawane sg procesowi hartowania i samo-
odpuszczania w 3 etapach:

- szybkie chtodzenie woda,
— gwattowne ochtadzanie na wolnym powietrzu,
- dalsze chtodzenie w chtodni.



Linia hartowania jest usytuowana za klatkami wykanczajacymi i przed nozyca dzielgca

na wejsciu pretow na chtodnie. Sktada sie ze skrzyn wodnych i samotoku, zamontowanych
na wspolnej konstrukcji wozkowej. W skrzyni wodnej zamontowane sa: dysze chtodzace,
rury obej$ciowe, rury transportowe, zgarniacze wody, dysze osuszania powietrznego.

Po hartowaniu prety transportowane sg samotokiem do chtodni, gdzie nastepuje dalsze
chtodzenie, a po schtodzeniu sg kierowane na nozyce ciecia na zimno z rownoczesnym
odcinaniem poczatkdw i koncoéw pretow.

W sktad linii technologicznej Walcowni Pretéw wchodzg nastepujgce urzadzenia i zespoty
urzgdzen technologicznych:

— urzadzenia zespotu zatadowczego,

— piec grzewczy,

— urzadzenia transportujgce samotokowe,

— zesp6t wodnego zbijania zgorzeliny,

— nozyca pneumatyczna,

— walcarka wstepna,

- hozyca mechaniczna awaryjno-technologiczna,

— walcarka posrednia,

— nozyca mechaniczna awaryjno- technologiczna,

— walcarka wykaiczajaca,

- prowadnica kierujaca walcéwke na Blok Morgana,

— urzgdzenia linii hartowania powierzchniowego i odpuszczania pretow QTB — chtodzenie
wodne,

— nozyca mechaniczna dzielaca,

- urzgdzenia linii hartowania powierzchniowego i odpuszczania pretéw — chtodnia
pokroczna,

— nozyca mechaniczna,

- urzgdzenie do formowania wigzek,

— wigzarki,

- wagi,

- ruszt odbiorczy,

— sktadowisko odktadcze

Parametry techniczno-technologiczne pieca grzewczeqo:

typ: kombinowany pokroczny z przesuwnym trzonem,

wydajnos¢ zainstalowana: 140 Mg/h,

wydajnos¢ nominalna: 100 Mg/h,

maksymalna zdolno$¢ produkcyjna: 650 000 Mg/rok temperatura nagrzewania: 1 473 K,
jednostkowe zuzycie gazu: 31 m3 /Mg wsadu, 32 m3 /Mg produktu,

zuzycie energii elektrycznej: 73,5 kWh/Mg wsadu,

zuzycie energii cieplnej: 1,1 GJ/Mg wsadu,

paliwo: gaz ziemny .

Blok Morgana

Na poczatku tego zespotu zabudowana jest prowadnica kierujgca, ktéra pozwala skierowaé
walcdwke na pozostate urzagdzenia zainstalowane w bloku Morgana.

Dobre wiasnosci wyrobéw uzyskuije sie dzieki sterowanemu temperaturowo procesowi,

na co pozwalajg zainstalowane w réznych punktach linii skrzynie wodne, systemy
chtodzenia walcarek oraz systemy chtodzenia powietrznego.
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VIIL.

Przed walcarkami zainstalowany jest system nozyc, ktérych zadaniem jest obcinanie
poczatkéw i koricdw pasma oraz obcinanie dzielgce w celu skierowania walcowki

do nozycy ztomujgcej jesli wystapig problemy w linii. Dodatkowo na wejsciu do obu
walcarek zainstalowane sa nozyce zabezpieczajgce walcarki przed uszkodzeniem

w przypadku wystgpienia zagwozdzenia. Na poczgtku przenosnika zainstalowana jest
glowica formujaca, ktéra zmienia liniowg $ciezke walcowki na kontrolowang $ciezke kotowa
o okreslonej srednicy i umieszcza formowane pierécienie na przeno$niku. Tak uformowane
pasmo transportowane jest do urzadzenia formujacego kregi. Sformowane kregi przy
pomocy pionowego i poziomego systemu transportu przekazane sg do wigzarek, w ktérych
sg zageszczane i wigzane. Nastepnie kregi transportowane sa w rejon ich odbioru lub
tymczasowego magazynowania wyrobéw zlokalizowanego w hali walcowni.

Proces technologiczny jest sterowany automatycznie. Do wykrywania i pomiaréw wad
powierzchniowych na gotowej walcdwce zainstalowano urzadzenie do wykrywania

i identyfikacji wad powierzchniowych. Powierzchnia preta jest sprawdzana w sposoéb ciagty,
a sygnaty z detektora analizowane sg przez specjaine oprogramowanie.

Urzgdzenia wchodzace w skiad Bloku Morgana:

- skrzynie wodne obrébki cieplnej,

— prowadnica nastawna walcoéwki przed nozyca,

— zespot nozyc,

— petlownica,

— nozyca awaryjna,

— walcarka 10-cio klatkowa,

- skrzynie wodne do obrébki cieplnej i koryta,

- nozyca awaryjna przed walcarkg redukcyjno-wykariczajaca,

- czteroklatkowa walcarka redukcyjno-wykanhczajgca,

- skrzynia zagwézdkowa za walcarkg redukcyjno-wykarnczajgca,
- urzgdzenie do wykrywania i identyfikacji wad powierzchniowych,
— zespot rolki dociskowej i gtowica formujaca spirale z drutu,

- stanowisko formowania kregow,

— pionowy system transportu kregow,

— poziomy przenos$nika hakowego,

- poziome wigzarki.”

W rozdziale ,,|. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, energii i paliw.”,

W punkcie ,, 1.3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny”,

W podpunkcie ,,A.2. Instalacja do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie
na goraco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine.”

Wykresla sie punkt:

,,B. Instalacje pomocnicze powiazane technologicznie z instalacjami IPPC.”



W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, energii i paliw.”,

W podpunkcie ,,l.4. Zuzycie energii, materialéw, surowcoéw i paliw (w tym zrodia
zaopatrzenia Zaktadu w wode).”

Punkt ,,A Instalacje IPPC”

otrzymuje brzmienie:

»A Instalacje IPPC:

1. Instalacja do produkciji stali Stalownia elektryczna

Linia wytopu stali z obrobka pozapiecowa

Rodzaj Parametr Jednostka llos¢
Surowce Suréwka i skrzepy | Mg/rok 27 200
Ztom Mg/rok 1780797
Wapno, dolomit, Mg/rok 87 584
wapno dolomitowe
Zelazostopy, Mg/rok 27 200
dodatki metaliczne
Wegiel do Mg/rok 12 480
spiekania
Antracyt Mg/rok 28 220
Paliwa Gaz ziemny Nm? /rok 10 336 000
Gazy Argon Mg/rok 1272
technologiczne Tlen Nm3 /rok 72 000 000
Produkty Stal ptynna Mag/rok 1616 000
zuzel Mg/rok 250 000
Linia ciagtego odlewana stali
Rodzaj Parametr Jednostka llo$é
Surowce Stal ptynna Mg/rok 1616 000
Paliwa Gaz ziemny Nm3/rok 1600 000
Gazy Argon Mg/rok 12720
technologiczne Tlen Nm?3/rok 5 600 000
Produkty Stal odlana Mg/rok 1 600 000
Zendra Mg/rok 6 000
t.gczna ilos¢ stosowanych surowcéw i paliw:
Parametr Jednostka llos¢
Suréwka i skrzepy Mg/rok 27 200
Ztom Mg/rok 1780797
Zelazostopy, dodatki Mg/rok 27 200
metaliczne
Wapno, dolomit, wapno | Mg/rok 87 584
dolomitowe
Wegiel do spiekania Mg/rok 12 480
Antracyt Mg/rok 28 320
Gaz ziemny Nm?/rok 11 936 000
Argon Mg/rok 1272
Tlen Nm?3/rok 77 600 000
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2. Instalacja do walcowania — Walcownia Pretow.

Rodzaj Parametr Jednostka llosé
Surowiec Kesy z COS Mg/rok 681 340
Paliwo Gaz ziemny m3/rok 20 800 000
Produkt Walcoéwka Ma/rok 650 000

W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalacji oraz zuzycie
materialéw, surowcow, energii i paliw.”,

W podpunkcie ,,I.4. Zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw (w tym zrédta
zaopatrzenia Zaktadu w wode).”

Punkt ,,B. Gospodarka olejowa.”

otrzymuje brzmienie:

,,B. Gospodarka olejowa.

1. Stalownia Elektryczna

Rodzaj Jednostka llosé
Olej hydrauliczny | kg/rok 36 000
Olej silnikowy kg/rok 600
Olej smarowy kg/rok 100 000
Olej kg/rok 12 000
przekfadniowy

Olej maszynowy kg/rok 40

Olej kg/rok 2000
transformatorowy

Smar kg/rok 15 000

2. Walcownia Pretow i Warsztat mechanicznej obrébki walcéw i przygotowania

osprzetu.
Rodzaj Jednostka llosé
Olej hydrauliczny | kg/rok 17 000
Olej silnikowy kg/rok 30,0
Olej kg/rok 18 000
przektadniowy
Olej maszynowy kg/rok 2 000
Smar kg/rok 29 000
Chlodziwo kg/rok 700
Srodek myjacy kg/rok 7 000
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XI.

W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalacji oraz zuzycie
materialéw, surowcow, energii i paliw.”,

W podpunkcie ,,I.4. Zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw (w tym zrodta
zaopatrzenia Zaktadu w wode).”

Punkt ,, Zrodia zaopatrzenia zaktadu w wode.”

otrzymuje brzmienie:

Zrédia zaopatrzenia zakladu w wode

Zaktad zaopatrywany jest w wode z:

— Ujecia wod powierzchniowych, zlokalizowanego w km 804+150 rzeki Warty, przy czym pobor
wod powierzchniowych realizowany jest na warunkach ustalonych w odrebnym pozwoleniu
wodnoprawnym (woda pobierana przez zaktad z rzeki Warty przeznaczona jest na cele
przemystowe zaktadu i innych podmiotéw gospodarczych),

- Uujecia wod podziemnych w Zawierciu (z utworéw triasowych - studnia nr 5 oraz z utworéw
triasowo-dewonskich - studnie nr 3a, nr 6 i nr 7), przy czym pobér wod podziemnych
realizowany jest na warunkach ustalonych w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym (woda
pobierana przez zaktad z tego ujecia przeznaczona jest na cele przemystowe i bytowo-
gospodarcze zaktadu).

Pobierana przez zaktad woda rozprowadzana jest rozdzielnymi sieciami: woda powierzchniowa

tzw. siecig wody przemystowej, woda podziemna tzw. siecig wody pitnej.

Zaktad prowadzi pomiar i rejestruje ilos¢ wody powierzchniowej oraz ilogé wody podziemnej

wykorzystywanej na potrzeby technologiczne poszczegdinych instalacji IPPC (za pomocg

wodomierzy mechanicznych lub elektromagnetycznych).

* Instalacja IPPC Stalownia Elektryczna

Na potrzeby instalacji Stalowni Elektrycznej wykorzystywana jest woda z ujecia wod

powierzchniowych i z ujecia wdd podziemnych. Woda - w ilosci tgcznej okoto 760 000 m3/rok -

wykorzystywana jest do:

* uzupetniania obiegu chtodzacego ,Obieg piecowy” - chtodzenia pieca i 2 piecokadzi (wodg
powierzchniowa, wodg podziemna, wodg podziemng zmiekczona),

* uzupetniania obiegu chtodzacego ,Krystalizatory COS” (wodg podziemng zmiekczong),

* uzupetniania obiegu chfodzacego ,Chiodnie wentylatorowe COS” (wodg podziemng
zmiekczona),

* Uuzupetniania obiegu chtodzacego ,Chtodzenie natryskowe COS” (wodg podziemng
zmiekczong).

¢ Instalacja IPPC Walcownia Pretéw

Na potrzeby instalacji Walcowni Pretéw wykorzystywana jest woda z ujecia wod podziemnych.

Woda podziemna, uzdatniana na stacji zmiekczania - w ilosci tacznej okoto 120 000 m3/rok -

wykorzystywana jest do:

* uzupetniania obiegéw chtodzgcych czystych (zamknigtych systemow chtodzenia pieca
grzewczego),

* uzupetniania obiegéw chtodzgcych brudnych (chtodzenia walcéw linii walcowniczej, zbijania
zgorzeliny).”
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XIl. W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcow, energii i paliw.”,
Punkt ,,1.5. Opis gospodarowania $ciekami.”
otrzymuje brzmienie:

,5. Opis gospodarowania $ciekami.

Na terenie zaktadu powstaja nastepujgce rodzaje §ciekdw i wod:
— $cieki przemystowe,

— Scieki bytowe,

— wody opadowe i roztopowe.

a) Scieki przemystowe:

Scieki przemystowe powstaja w zwiazku z eksploatacjq instalacji Stalowni Elektryczne;j i instalacji
Walcowni Pretéw. Scieki przemystowe stanowig wody obiegowe, wykorzystywane do chtodzenia
urzadzen technicznych i technologicznych, ktére w przypadku niekorzystnego wzrostu
parametrow (zageszczenia) sg wprowadzane do kanalizacji przemystowo-deszczowej zaktadu,

a nastepnie do potoku t.o$nickiego (w mieszaninie z wodami opadowymi i roztopowymi
pochodzacymi z terenu zaktadu), na warunkach okreslonych w odrebnym pozwoleniu
wodnoprawnym/pozwoleniach wodnoprawnych.

¢ |Instalacja IPPC Stalownia Elektryczna

W procesach prowadzonych w instalacji Stalowni Elektrycznej powstajg $cieki przemystowe
w ilosci okoto 46,0 m3/h.

Zrodtem $ciekow przemystowych sa nastepujace obiegi chtodzace i instalacje:

- Obieg wody czystej (obieg piecowy),

— Obieg pierwotny chtodzenia krystalizatoréw COS (w tym: obieg krystalizatorow COS i obieg
chtodni wentylatorowych COS),

— Obieg wtérny wody przemystowej maszyn COS,

— Stacja zmiekczania,

— Woyparkowe chtodzenie spalin pieca elektrycznego.

Procesy technologiczne sa kontrolowane poprzez wykonywanie podstawowych analiz wod
obiegowych (pH, twardoé¢, chlorki, zelazo, zasadowo$¢ p i m). Badane sg parametry wazne

w technologii danego obiegu lub instalacji. W przypadku niekorzystnego wzrostu parametréw
(zageszczenie) nastepuje zrzut wod obiegowych do kanalizacji przemystowo-deszczowe;j
zakfadu. Zaktad prowadzi badania ww. $ciekéw wprowadzanych do wtasnej kanalizacji w miejscu
ich zrzutu.

Stan i sktad $ciekdw przemystowych powstajacych w zwigzku z eksploatacjq instalaciji Stalowni
Elektrycznej: temperatura, odczyn pH, zawiesiny ogélne (zawiesina), chlorki, siarczany, zelazo
ogdlne (zelazo), cynk, nikiel, chrom ogélny (chrom catkowity), weglowodory ropopochodne
(weglowodory catkowite).

Emisja sciekéw przemystowych z urzadzen do ciagtego odlewania (COS)
Zgodnie z konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do produkcji zelaza i stali (punkt 1.7. ,Konkluzje dotyczace BAT dla produkcji i odlewania stali
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XI.

przy uzyciu elektrycznych piecow tukowych”), emisja Sciekow przemystowych z urzadzen
do cnag#ego odlewania (COS):
winna by¢ objeta monitorowaniem prowadzonym w oparciu o zapisy BAT 15 (miejscu,
w ktérym emisja opuszcza instalacje, przed zmieszaniem sig¢ z innymi strumieniami
Sciekow/wod; w zakresie wskaznikow wskazanych w BAT 92, tj. zawiesina, zelazo, cynk,
nikiel, chrom catkowity, weglowodory catkowite),
- winna odpowiadaé poziomom emisji $ciekéw okreslonym w BAT 92.

¢ Instalacja IPPC Walcownia Pretéw

W procesach prowadzonych w instalacji Walcowni Pretéw powstajg $cieki przemystowe w ilosci
okoto 1,1 m3/h.

Zrodtem $ciekdw przemystowych sg nastepujace obiegi chtodzace i instalacje:
— Obieg wody czystej,
— Obieg wody brudne;j,
- Stacja zmiekczania.

Procesy technologiczne sg kontrolowane poprzez wykonywanie podstawowych analiz wéd
obiegowych (pH, zasadowo$¢ p i m). Badane sg parametry wazne w technologii danego obiegu
lub instalacji. W przypadku niekorzystnego wzrostu parametréw (zageszczenia) nastepuje zrzut
wod obiegowych do kanalizacji przemystowo-deszczowej zaktadu. Zaktad prowadzi badania
ww. $ciekdw wprowadzanych do wiasnej kanalizacji w miejscu ich zrzutu.

Stan i sktad $ciekow przemystowych powstajacych w zwigzku z eksploatacjg instalacji Walcowni
Pretow: temperatura, odczyn pH, zawiesiny ogoélne, zelazo ogodlne, weglowodory ropopochodne.

b) Scieki bytowe

Scieki bytowe powstajg niezaleznie od eksploatacii instalacji IPPC.
Scieki bytowe odprowadzane sg systemem kanalizacji sanitarnej zaktadu do kanalizacji miejskiej
(innego podmiotu).

¢) Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe i roztopowe pochodzace z terenu zaktadu powstajg niezaleznie od eksploatacji
instalacji IPPC.
Wody opadowe i roztopowe pochodzace z terenu zaktadu odprowadzane sg do kanalizacji
przemystowo-deszczowej zaktadu, a nastepnie do rzeki Warty (na warunkach okreslonych
w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym/pozwoleniach wodnoprawnych) oraz do potoku
tosnickiego (na warunkach okreslonych w odrebnym pozwoleniu
wodnoprawnym/pozwoleniach wodnoprawnych).”

W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcoéw, energii i paliw.”,

W punkcie ,,1.6. Zrédta i miejsca wprowadzania substancji gazowo-pytowych

do powietrza.”

Punkt ,,6.1. Instalacja Stalowni Elektrycznej.”

otrzymuje brzmienie:
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,»0.1. Instalacja Stalowni Elektryczne;j.
6.1.1. Linia produkcji stali surowej.

Zadaniem linii technologicznej produkcji stali surowej jest przetopienie materiatu wsadowego
(przede wszystkim ztomu stalowego) na ciektg stal. Produkcija ciektej stali odbywa

sie w elektrycznym piecu ukowym typu UHP. Istotg procesu jest stopienie wsadu sktadajgcego
sie ze ztomu oraz dodatkéw zuzlotworczych przez tuk elektryczny przy udziale strumienia tlenu
wdmuchiwanego poprzez specjalng lance.

W skitad linii technologicznej wehodzg nastepujace urzadzenia, bedace Zrédlem emisji

do powietrza:

- stanowisko przesypu materiatoéw sypkich,

- elektryczny piec tukowy w fazie zatadunku surowcéw, swiezenia metalu oraz spustu ptynnej stali
i zuzla.

Stanowisko przesypu materiatow sypkich

Materiaty sypkie po roztadowaniu transportowane sg zabudowanym tasmociagiem na hale
stalowni, gdzie sg segregowane, porcjowane i po zwazeniu zatadowywane do koszy wsadowych,
ktére urzadzeniami transportowymi sg przenoszone na poziom zatadowczy pieca.

Stanowisko przesypu materiatow sypkich jest wyposazone w uktad odciagowo-odpylajacy.
W sktad uktadu odciggowo-odpylajgcego wchodza:

— ujecia miejscowe,

— kolektory odprowadzajgce powietrze zanieczyszczone pytem z roztadunku i transportu
materiatéw sypkich,

— filtr tkaninowy,

- emitor E-3.

Powietrze zanieczyszczone pytem z roztadunku i transportu materiatéw sypkich na hale stalowni
jest odciggane przez ujecia miejscowe i nastepnie, po oczyszczeniu w filtrze tkaninowym, jest
wprowadzane do powietrza przez emitor E-3.

Elektryczny piec tukowy

Zrédtem emisji zorganizowanej jest proces topienia wsadu metalicznego w elektrycznym piecu
tukowym. Gazy odlotowe ze stanowiska pieca tukowego sg ujmowane uktadem odciggowo-
odpylajacym sktadajgcym sig z:

- ujecia gtéwnego gazow odlotowych z pieca tukowego (tzw. IV otwdr),

- ujecia okapowego nad piecem tukowym,

— kolektoréw spalin doprowadzajgcych gazy odlotowe do urzadzen odpylajgcych,
~ filtra workowego, wentylatoréw ciggu, emitora E-1,

~ filtra workowego, wentylatoréw ciggu, emitora E-2.

Gazy odlotowe powstajgce w przestrzeni roboczej pieca w czasie procesu topienia metalu
sg odciggane przez IV otwér i kolektorem odprowadzane do nastepujgcych urzadzen:

— komory osadczej — wydzielanie ze strumienia gazéw odlotowych najgrubszych frakcji pytu,

— kotta odzysknicowego — produkcja pary poprzez wyparkowe chtodzenie spalin z pieca
elektrycznego UHP,

— wiezy chtodzgcej (tzw. Spray Chamber) — jest to komora szybkiego schtadzania spalin,
posiadajgca system spryskiwania wodg pod ci$nieniem. llo§¢ czynnych dysz jest uzalezniona
od temperatury gazéw emitowanych z pieca.
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Gazy odlotowe powstajgce w czasie procesu zatadunku pieca oraz spustu metalu przez otwér
spustowy do kadzi odlewniczej sg odciggane przez ujecie okapowe zlokalizowane nad piecem.
Gazy odlotowe ze stanowiska elektrycznego pieca tukowego ujmowane uktadem odciggowo-
odpylajacym moga by¢ kierowane na:

1. odpylnie nr 1 — gazy poreakcyjne odciggane z elektrycznego pieca tukowego i pieco- kadzi
nr 1 i/lub nr 2, ktére po oczyszczeniu w filtrze workowym pulsacyjnym wprowadzane sg do
powietrza emitorem o wysokosci 35 m i Srednicy 6 m i/lub:

2. odpyinie nr 2 — gazy poreakcyjne odciggane z elektrycznego pieca tukowego i pieco -kadzi
nr 2, ktére po oczyszczeniu w filtrze rewersyjnym wprowadzane sa do powietrza przez wyrzutniki
stropowe (15 sztuk) o $rednicy 1,65 m kazdy, na wysokosci 27 m.

6.1.2. Linia pozapiecowej obrébki ptynnej stali.

Zadaniem linii technologicznej pozapiecowej obrébki stali surowej jest poddanie rafinaciji stali
wytopionej w elektrycznym piecu tukowym UHP — proces rafinacji polega na odtlenianiu,
odsiarczaniu oraz ujednorodnianiu sktadu chemicznego i temperatury stali. Homogenizacje
sktadu chemicznego i temperatury uzyskuje sie przez mieszanie stali gazem obojetnym —
argonem.

Zrodta zorganizowanej emisiji substancii gazowo-pytowych do powietrza z linii technologiczne;j
sg nastepujace:

— stanowiska piecow kadziowych nr1inr 2,

- stanowisko suszenia wytozenia ogniotrwatego kadzi,

— 4 stanowiska wygrzewania kadzi.

Piece kadziowe nr1inr2

Gazy odlotowe ze stanowiska pieca kadziowego nr 1 odprowadzane sg kolektorem do odpylni

nr 1, a ze stanowiska pieca kadziowego nr 2 moga by¢ odprowadzane kolektorem do odpylni nr 1
i /lub odpylni nr 2.W kolektorze odprowadzajgcym gazy odlotowe ze stanowiska pieca
kadziowego nr 1 i nr 2 zostat zabudowany wentylator wspomagajacy, o wydajnosci 110 000 mé3/h.

Stanowiska przygotowania kadzi odlewniczych

Na stanowiskach przygotowania kadzi odlewniczych, zlokalizowanych na hali lejniczej Stalowni
Elektrycznej, prowadzi sie procesy wyburzania, suszenia i wygrzewania kadzi odlewniczych.
Procesy suszenia i wygrzewania kadzi to Zrédto zorganizowanej emisji substancji pytowo-
gazowych do powietrza. Wyburzanie kadzi, prowadzone przy pomocy wieloczynno$ciowego
narzedzia (wyburzarka kadzi odlewniczych), jest Zrodtem jedynie niezorganizowanej emisji
wewnatrz hali. Gazy odlotowe powstajgce na stanowisku suszenia kadzi oraz na 2 stanowiskach
wygrzewania kadzi sg odciggane indywidualnymi uktadami odciagowymi, ktére fgczg sie w jeden
wspolny kolektor odprowadzajgcy gazy odlotowe do emitora E-4. Gazy odlotowe powstajace

na pozostatych dwoch stanowiskach wygrzewania kadzi sg odciggane indywidualnymi uktadami
odciggowymi, ktére tgcza sie w jeden kolektor, odprowadzajgcy gazy odlotowe do emitora E-5.

6.1.3. Linia ciagtego odlewania stali (COS).

Zadaniem linii jest odlewanie ciekfej stali. Proces prowadzony jest na dwoch ciagach
odlewniczych, z ktérych kazdy wyposazony jest w maszyne do ciggtego odlewania stali.
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Gtownymi zrodtami emisji substancji gazowo-pytowych do powietrza sg nastepujgce urzgdzenia
linii technologicznej:

— stanowiska przelewania ciektej stali z kadzi odlewniczych do kadzi po$rednich,
— stanowiska ciecia pasma stali palnikami gazowymi,
— stanowiska wyburzania, suszenia i wygrzewania kadzi po$rednich COS.

Stanowiska cigcia pasma COS

Emisja na tym etapie procesu technologicznego ma charakter niezorganizowany i zwigzana jest
ze spalaniem gazu ziemnego wysoko metanowego w palnikach oraz ciecia palnikami pasma
stali.

Zainstalowane sg dwa uktady stanowisk ciecia stali (kazdy ma cigg odlewniczy). Substancje
pytowo-gazowe z tego procesu sg wprowadzane do powietrza poprzez wentylacje grawitacyjng
hali. Jednostkowe zuzycie gazu ziemnego na ciecie pasma stali wynosi $rednio 1 m3/Mg stali
odlane;j.

Stanowiska wyburzenia, suszenia i wygrzewania kadzi posrednich COS

Z liniami COS1 i COS2 wspdtpracuja:
CO81:

— jedno stanowisko wyburzania kadzi,
— jedno stanowisko suszenia kadzi,
— dwa stanowiska wygrzewania kadzi;

COSs2:

~ jedno stanowisko wyburzania kadzi,
— trzy stanowiska suszenia kadzi,
- dwa stanowiska wygrzewania kadzi.

Emisja jest zwigzana z pracg palnikow opalanych gazem ziemnym wysokometanowym (suszenie
i wygrzewanie) oraz z wyburzeniem wymurdwki ogniotrwatej kadzi posrednich prowadzone;j

na stanowisku wyposazonym w obrotnice oraz zsyp na materiaty ogniotrwate. Substancje
gazowo-pylowe ze spalania gazu ziemnego na stanowiskach suszenia i wygrzewania kadzi
posrednich wprowadzane sg do powietrza w sposob niezorganizowany, poprzez wentylacje
grawitacyjna hali.

6.1.4. Linia transportu pytu.

Zadaniem linii jest transport pytu, wytrgconego z urzadzen odpylajacych gazéw odlotowych,
emitowanych z linii produkcyjnej stali surowej oraz obrobki pozapiecowej stali (pyt wytracony

na filtrach workowych odpylni nr 1 i nr 2). Pyt wydzielony w filtrach workowych gromadzony jest
w zasobnikach usytutowanych w dolnej czesci filtrow, a nastepnie usuwany z nich przez
przenosniki farncuchowe w odpylni nr 1 i slimakowe w odpylni nr 2.

W odpyIni nr 1 podajniki tancuchowe transportujg pyt z zasobnikéw do taricucha zbiorczego,
z ktorego pyt jest kierowany do transportera pionowego i silosu magazynujgcego.

W odpylIni nr 2 pyt transportowany jest podajnikami $limakowymi do podajnikéw komorowych
i dalej droga pneumatyczng jest skierowany do silosu zbiorczego. Z silosu bezposrednio pyt
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XIv.

kierowany jest do autocystern.”

W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatow, surowcdw, energii i paliw.”,

W punkcie ,,1.6. Zrédta i miejsca wprowadzania substancji gazowo-pytowych

do powietrza.”

Punkt ,,6.2. Instalacja Walcowni.”

otrzymuje brzmienie:

»0.2. Instalacja Walcowni Pretéw.
6.2.1. Linia technologiczna kondycjonowania wlewkoéw ciggtych.

Stalowe wlewki ciggte z wybranych wytopow przed podgrzaniem w piecach grzewczych
linii Walcowni Pretéw poddawane sg kondycjonowaniu, ktére polega na usuwaniu defektéw
powierzchniowych wlewkéw poprzez szlifowanie maszyng szlifujgca.

Maszyna szlifujgca
Zrodtem emisji do powietrza sg operacje szlifowania automatycznego catej powierzchni

wlewkow oraz szlifowania punktowego.

Maszyna szlifujgca skiada sie z:

— klatki szlifujgcej, klatki odciggu pytu i wstepnego separatora,
— wozu transferowego,

~ szlifujgcego wahadta i wrzeciona,

— toza szlifujacego,

— napedu stotu szlifujacego,

— stotu szlifujgcego,

— urzgdzenia przeliczajgcego obroty wzgledem $rednicy tarczy,
— podnos$nika hydraulicznego wymiany tarczy,

— ostony zabezpieczajgcej przed hatasem i odpryskami,

— kabiny operatora zabezpieczajacej operatora przed hatasem i odpryskami,
— uktadu odciggowo-odpylajgcego.

Parametry techniczne maszyny szlifujace;j:
— wydajno$¢ maksymalna 10 Mg/h,
— zuzycie energii elekirycznej 0,375 kWh/kg

W klatce odciggu pytu, a nastepnie w separatorze wstepnym, nastepuje wstepne zbieranie opitek
metalu — grawitacyjnie wydzielonych jest ok. 85% opitek ciezkich. Opitki zbierane sg w skrzyni
opitek zlokalizowanej pod klatkg odciggu pytu. Gazy odlotowe ze stanowiska szlifowania
wlewkdw, po wstepnym oczyszczeniu z najciezszej frakcji pytu, uktadem odciggowym

sg doprowadzane do filtra tkaninowego i po koricowym odpylaniu, wprowadzane sa do powietrza
emitorem E-8.

Zastosowany w przypadku maszyny szlifujgcej uktad odciagowo-odpylajacy sktada sie z:
— ujeé miejscowych,

- filtra tkaninowego z wymiennymi wktadamy, automatyczng regulacjg iloci sprezonego
powietrza,

— kolektorow,

- wentylatora ssacego,

— emitora E-8
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XV.

6.2.2. Linia technologiczna Walcowni Pretéw.
Zadaniem linii walcowni jest przerébka plastyczna stalowych wlewkéw ciagtych (keséw) na prety
o zadanych profilach i dlugoéci. Zrédtem emisji substancji pytowo-gazowych do powietrza
$3 urzgdzenia technologiczne linii. Zrodiem emisji do powietrza o charakterze zorganizowanym
jest piec grzewczy pokroczny.
Piec arzewczy
Piec grzewczy pokroczny z przesuwnym trzonem przeznaczony jest do hagrzewania zimnych
i gorgcych wiewkow do temperatury wynoszgcej max 1200 °C. Piec opalany jest gazem
ziemnym, spalanym w palnikach umieszczonych w sklepieniu. Powietrze spalania jest
podgrzewane przeponowo w rekuperatorach rurowych.
Nagrzewanie wsadu w piecu przebiega w trzech strefach grzewczych:

o strefie wygrzewania wstepnego,

o strefie grzewczej,

o strefie wyréwnawczej.
Po zatadowaniu wsadu przepycha sie go w przeciwpradzie do gorgcych spalin. Maksymalny czas
nagrzewania wlewkéw wynosi 3,5 godziny.
Gazy odlotowe z przestrzeni roboczej pieca grzewczego sa odprowadzane indywiduainym
uktadem odciggowym do emitora E-7.
Uktad odciagowy sktada sie z:
— uje¢ miejscowych,
— kolektoréw odprowadzajacych,
— wentylatora ciaggu,

— emitora E-7.”
W rozdziale ,,l. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcow, energii i paliw.”,
W punkcie ,,1.6. Zrédta i miejsca wprowadzania substancji gazowo-pytowych
do powietrza.”
W punkcie ,,6.3 Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC.”
Tabela otrzymuje brzmienie:
Wysoko Srednica Temperatura | Przeptyw Czas pracy
Emitor | Zrédto emisji §¢ emitora gazéw gazéw [h/rok]
emitora | [m] K] [m¥h]
[m]
Elektryczny piec | 35 6 350 1 400 000 8 005
E-1 tukowy
Piec kadziowy nr
1 i/lub nr 2
Elektryczny piec | 27 15 350 1 400 000 8 005
E-2 tukowy wyrzutnikd
Piec kadziowy nr wJ1,65
2
Stanowisko 30 0,8 290 25000 3434
przesypu
E-3 materiatdw
sypkich
Stanowisko 1440 2000
E-4 suszenia kadzi
odlewniczych 40 0,6 400
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2 stanowiska
wygrzewania
kadzi

odlewniczych

3600

4 000

E-5

2 stanowiska
wygrzewania
kadzi

odlewniczych

40 0,6

400 3600

2000

Piec grzewczy

71 2,8

580 64 000

8 760

E-8

Stanowisko
maszyny
szlifujgcej wlewki

27 0,6

290 9 000

5700

1"

XVI. W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcoéw, energii i paliw.”,
W punkcie ,,1.6. Zrédta i miejsca wprowadzania substancji gazowo-pytowych
do powietrza.”
W punkcie ,,6.4 Urzadzenia redukujace emisje pytowo-gazowa.”
Tabela otrzymuje brzmienie:
Numer | Zrodta emisji Urzadzenie Parametry urzadzen ochronnych
emitora ochronne
Elektryczny piec komora osadcza, wydajno$é nominatna: 3 x685000 m%/h
E-1 tukowy komora szybkiego powierzchnia filtracyjna: 16 800 m?
Piec kadziowy nr 1 | schtadzania spalin, filtr | ilo§¢ komor: 12
i/lub nr 2 workowy pulsacyjny ilo§¢ workow: 400 szt./komore
rodzaj tkaniny: poliester
system regeneracii: szpilkowy
pulsacyjny
skuteczno$¢ odpylania: >99,9%
gwarantowane stezenie 5 mg/m3
koricowe:
ilo§¢ wentylatoréw: 3 szt.
moc wentylatoréw: 3 x 1400 kW
wydajnosé wentylatorow: 3 x 685 000 m*/h
Elektryczny piec komora osadcza, wydajno$é nominalna: 1 800 000 m%h
E-2 tukowy komora szybkiego ilos¢ komoér: 30
Piec kadziowy nr 2 | schtadzania spalin, filtr | ilo$¢ workow: 2 880 szt.
tkaninowy rewersyjny | rodzaj tkaniny: poliester zwijany
na gorgco
hydrofobowy
400 g/m?
system regeneracji; przeptyw wsteczny

gazéw rewersyjny

skutecznos$¢ odpylania:

> 99,9%

gwarantowane stezenie 5 mg/m3
koncowe:

ilosé wentylatordw: 4 szt.

moc wentylatorow: 4 x 850 kw
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wydajno$¢ wentylatorow: 4 x 450 000 m%h
Stanowisko filtr tkaninowy wydajno$¢ nominalna: 25 000 m%/h
E-3 przesypu pulsacyjny powierzchnia filtracyjna: 480 m?
materiatow ilo8¢ komar: 8
sypkich ilo$¢ workow: 320 szt.
rodzaj tkaniny: poliester
system regeneraciji: pulsacyjny
skuteczno$¢ odpylania: 99%
gwarantowane stezenie 14 mg/m?
koncowe:
ilos¢ wentylatorow: 1 szt.
moc wentylatora: 45 kW
wydajno$¢ wentylatora: 36 000 m*h
E-8 Stanowisko filtr tkaninowy wydajno$¢ nominalna: 9 000 m®h
maszyny pulsacyjny powierzchnia filtracyjna: 100 m?
szlifujgcej wlewki ilo$¢ wkiadow: 80 szt.
skuteczno$¢ odpylania: > 99%
gwarantowane stezenie 10 mg/m3
koncowe:
ilos¢ wentylatorow: 1 szt.
XVIL. W rozdziale ,,I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, surowcow, energii i paliw.”,
W punkcie ,,I.7. Charakterystyka zrédet hatasu.”
Tabela ,,Zestawienie znaczacych zrédet emisji hatasu.,,
otrzymuje brzmienie:
,Zestawienie znaczacych zréodet emisji hatasu:
! Rodzaj Poziom hatasu wg pomiarow:
Lp. Zrédta hatasu sr6ala w odl. 1 m od urzadzenia - dB(A) | Czas pracy
i wewnatrz budynku - dB(A)
1 | Wentylatory odpylninr 2 | budynek 82,6" praca ciagta
2 zg?zpeeb?o?/\?s:énpl)‘;?u punktowy 79,2 praca ciggta
3 Wentylit(;)glf\l;vie:rt)qlatorma budynek 82,5” praca ciagta
4 Komin odpylni nr 1 punktowy 80,0 praca ciagta
5 Kruszarnia {(bramy) budynek 54,0-68,1" okresowo
6 Hala ztomu (bramy) budynek 71,5-80,1" okresowo
7 Hala piecow (bramy) budynek 65,1-79,7" praca ciggta
8 COS (bramy) budynek 74,7-78,6" praca ciggta
9 Wentylator szlifierki punktowy 69,1 okresowo
10 |J| Chiodnie wentylatorowe punktowy 75,1-82,2° okresowo
walcowni pretow

" Pomiar 1 m od urzadzenia lub obiektu

“Pomiar wewnatrz budynku/obudowy 1 m od sciany
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XVIilL. W rozdziale ,,Il. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza.”,
Punkt ,,1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji Stalowni Elektrycznej.”

Otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji Stalowni Elektrycznej.

llosé
Zrédto emisji oraz emitor Substancja [kg/h]
Gazy procesowe z elektrycznego | Pyt 5,5777
pieca tukowego, pieca Pyt zawieszony PM10 55777
kadziowego nr 1i/lub nr 2 Pyt zawieszony PM2,5 5,5777
Emitor E-1 Cynk 1,8234
(Odpylnia nr 1) Zelazo 1,3259
Otéw 0,1388
Chrom 0,0212
Miedz 0,0275
Nikiel 0,0117
Kadm 0,0057
Dwutlenek azotu 15,9035
Dwutlenek siarki 18,9880
Tlenek wegla 237,3485
Gazy procesowe z elektrycznego | Pyt 55777
pieca tukowego, pieca Pyt zawieszony PM10 5,777
kadziowego nr 2 Pyt zawieszony PM2,5 5,6777
Emitor E-2 Cynk 1,8234
(Odpylnia nr 2) Zelazo 1,3259
Otow 0,1388
Chrom 0,0212
Miedz 0,0275
Nikiel 0,0117
Kadm 0,0057
Dwutlenek azotu 15,9035
Dwutlenek siarki 18,9880
Tlenek wegla 237,3485
Emitor E-3 Pyt 0,90
stanowisko przesypu materiatéw | Pyt zawieszony PM10 0,90
sypkich Pyt zawieszony PM2,5 0,90
Emitor E-4 Pyt 0,0018
stanowisko suszenia kadzi Pyt zawieszony PM10 0,0018
Pyt zawieszony PM2,5 0,0018
Dwutlenek siarki 0,0047
Dwutlenek azotu 0,151
Tlenek wegla 0,042
Emitor E-4 Pyt 0,170
2 stanowiska wygrzewania kadzi | Pyt zawieszony PM10 0,170
Pyt zawieszony PM2,5 0,170
Dwutlenek siarki 0,220
Dwutlenek azotu 1,260
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XIX.

XX.

Tlenek wegla 0,900
Pyt 0,170
Emitor E-5 Pyt zawieszony PM10 0,170
2 stanowiska wygrzewania kadzi | Pyt zawieszony PM2,5 0,170
Dwutlenek siarki 0,220
Dwutlenek azotu 1,268
Tlenek wegla 0,900

W rozdziale ,,Il. Warunki wprowadzania gazow i pytléw do powietrza.”,
Punkt ,,1a. Emisje pytu, rteci oraz PCDD/F wynikajace z konkluzji BAT:”

otrzymuje brzmienie:

»l1a. Emisje pytu, rteci oraz PCDD/F wynikajace z konkluzji BAT:

llosé

Zrédta emisji oraz emitor Substancja

mg/Nm?3 ng I-TEQ/Nm?
Gazy procesowe z pyt 5,0 _
elektrycznego pieca tukowego
nr 2, pieca kadziowego nr 1 rtec¢ 0,05 _
i/lub nr 2
Emitor E-1 (odpylnia nr 1) PCDD/F . 0,1
Gazy procesowe z pyt 5,0 _
elektrycznego pieca tukowego
nr 2, pieca kadziowego nr 1 rteé 0,05 _
i/lub nr 2
Gazy procesowe z pieca PCDD/F _ 0,1
kadziowego nr 1 lub nr 2
Emitor E-2 (odpylnia nr 2)

W rozdziale ,,Il. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.”,

Punkt ,, 2. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji Walcowni Pretow:”

otrzymuje brzmienie:”

.»2. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie
normalnego funkcjonowania instalacji Walcowni Pretéw:

llos¢
Zrédto emisji oraz emitor Substancja [ka/h]
Py{ 0,15
Emitor E-7
piec grzewczy Pyt zawieszony PM10 0,15
Pyt zawieszony PM2,5 0,15
Dwutlenek siarki 0,20
Dwutlenek azotu 17,00
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Tlenek wegla 0,90
Pyt 0,900
Emitor E-8 Pyt zawieszony PM10 0,673
stanowisko maszyny szlifujgcej
wlewki Pyt zawieszony PM2,5 0,673
XXI. W rozdziale ,,Il. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza.”,

Punkt ,, 3. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéw i pytéw z instalacji
Stalowni Elektrycznej.”
otrzymuje brzmienie:

»3. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéw i pylow z instalacji Stalowni
Elektrycznej.

Substancja llo$¢ [Mg/rok]
Pyt ogotem 93,414
Pyt zawieszony PM10 93,414
Pyt zawieszony PM2,5 93,414
Dwutlenek siarki 305,327
Dwutlenek azotu 262,493
Tlenek wegla 3 805,434
Cynk 29,192
Zelazo 21,227
Otow 2,222
Chrom 0,339
Miedz 0,441
Nikiel 0,187
Kadm 0,092
Fluor 2,565
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XXIL1. W rozdziale ,,Il. Warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza.”,
Punkt ,, 4. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéw i pytéw z instalaciji
Walcowni Pretéw.”
otrzymuje brzmienie:

4. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéw i pytéw z instalacji Walcowni Pretéw

Substancja llos¢ [Mg/rok]
Pyt ogdtem 6,444

Pyt zawieszony PM10 5,150

Pyt zawieszony PM2,5 5,150

Dwutlenek siarki 1,752

Dwutlenek azotu 148,920

Tlenek wegla 7,884

XXHI, Rozdziat ,,lll. Gospodarka odpadami.”, '

otrzymuje brzmienie:
»lll. Gospodarka odpadami.
Na terenie Zaktadu w instalacjach objetych niniejszym pozwoleniem gospodarka odpadami polega
na:
— wytwarzaniu odpadéw w instalacjach Stalowni Elektrycznej i Walcowni Pretow,
— przetwarzaniu odpaddéw w instalacji Stalowni Elektrycznej,
— magazynowaniu odpadow.
lllLA. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji — wytwarzanie odpadow.
Wytwarzane odpady powstaja w zwigzku z eksploatacjg instalaciji:
1. Stalownia Elektryczna (instalacja IPPC),
2. Walcownia Pretow (instalacja IPPC).
ll.LA.1. Rodzaje odpaddéw dopuszczonych do wytwarzania z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci.

1. Stalownia Elektryczna (instalacja IPPC).

a) odpady niebezpieczne:

Lp. | Kod i rodzaj odpadu Podstawowy skilad chemiczny | Wiasciwos$ci
1 1301 13* Mieszanina ptynnych t.atwopalne, draznigce —
Inne oleje hydrauliczne | weglowodoréw ropopochodnych | dziatanie draznigce na skore
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zanieczyszczona metalami
pochodzacymi ze zuzycia
maszyn i substancjami
powstajacymi z dodatkéw
uszlachetniajgcych.

i powodujgce uszkodzenie
oczu, dziatajace szkodliwie
na rozrodczosé,
ekotoksyczne.

13 02 08*
Inne oleje silnikowe,

Mieszanina ptynnych
weglowodordw ropopochodnych
zanieczyszczona metalami

tatwopalne, draznigce —
dziatanie draznigce na skore
i powodujgce uszkodzenie

€ przektadniowe i pochodz.acyml = z.uz¥0|a oczu, dziatajgce szkodliwie
maszyn i substancjami )
smarowe . : ] na rozrodczo$é,
powstajacymi z dodatkow
. ekotoksyczne.
uszlachetniajacych.
16 02 13*
Zuzyte urzgdzenia Szkto, aluminium, metale,
zawierajgce tworzywa sztuczne, tatwopalne, ostra
3 | niebezpieczne zanieczyszczone rtecig i jej toksycznos$é, rakotworcze,
elementy inne niz zwigzkami lub innymi ekotoksyczne.
wymienione w 16 02 substancjami niebezpiecznymi.
09do 160212
a) odpady inne niz niebezpieczne:
Lp. | Kod i rodzaj odpadu Podstawowy skiad chemiczny | Wlasciwosci
070213 Kauczuk naturalny i N wyk aije w#agcnwosm
. odpaddw niebezpiecznych,
1 | Odpady tworzyw syntetyczny, sadza techniczna, ) . .
nie stwarza bezpoéredniego
sztucznych metale. o ) .
zagrozenia dla $rodowiska.
07 02 80 . Nie wykazuje wtasciwosci
Kauczuk naturalny i o .
Odpady z przemystu . odpadow niebezpiecznych,
2 ) . | syntetyczny, sadza techniczna, . . .
gumowego i produkcji nie stwarza bezposredniego
metale. L . :
gumy zagrozenia dla Srodowiska.
10 02 01 . . . . B e 5
. . . Zuzel z pieca: Fe203 FeO, Nie wykazuje wha$ciwosci
Zuzle z procesow . . .
5 [hwytapiania Ca0, Si02, MgO. odpaddw niebezpiecznych,
(wieIEo e Zuzel z kadzi: Fe203 FeO, nie stwarza bezpos$redniego
p. ’ Ca0, SiO2, MgO. zagrozenia dla Srodowiska.
stalownicze)
10 02 08
Odpady state z Pyt zawiera: Fe203 FeO, CaO, | Nie wykazuje wtasciwosci
4 oczyszczania gazow SiO2 oraz $ladowe ilosci odpaddw niebezpiecznych,
odlotowych inne niz tlenkow Al, Zn, Mg, K, Na, Mn, nie stwarza bezposredniego
wymienione w 10 02 Cu. zagrozenia dla $rodowiska.
07
10 02 10 Nie wykazuje wtasciwosci
5 | zgorzelina FeO ~ 54,8%, Fe203 - 37,75%, | odpadéw niebezpiecznych,
9 . Si02 —1,43%. nie stwarza bezposredniego
walcownicza - ) ;
zagrozenia dla $rodowiska.
10 02 80 Nie wykazuje wtasciwosci
= 0 . ] 3 . .
6 | Zgary z hutnictwa Zelazo 60% z domieszkg SiO2, | odpadow niebezpiecznych,

zelaza

MgO, C, S.

nie stwarza bezpos$redniego
zagrozenia dla $rodowiska.
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150203
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do Tkaniny poliamidowe lub Nie wykazuje wtasciwo$ci

7 wycierania (np. poliestrowe zanieczyszczone odpadow niebezpiecznych,
szmaty, scierki) i pytem z procesow nie stwarza bezposredniego
ubrania ochronne inne | stalowniczych. zagrozenia dla srodowiska.
niz wymienione w 15
02 02
16 03 06 Nie wykazuje wtasciwosci

8 Qrganigzne o.dp:.ady Stal, wegle!. ogpadéw niebezpi<'ecznylch,
inne niz wymienione w nie stwarza bezposredniego
16 03 05, 16 03 80 zagrozenia dla $rodowiska.

Odpady z wymuréwki
16 11 04 magnetyzowej: MgO: 65-75%,
Oktadziny piecowe i Al203: 2-5,5%, Fe203: 2,9- Nie wykazuje wiasciwosci
materiaty ogniotrwate z | 5,5%, SiO2: 2-4%, CaO: 1- . sl .

9 | proceséw 1.7%. o.dpadow nlebezp|eczny.ch,
metalurgicznych inne Odpady z ksztattek nie stv.var'za bezp oéredruego
niz wymienione w 16 ceramicznych: Al203: 50-70% Z28[QAClA et SrReQISHe:
1103 oraz Al203 -SIC, Si2N4 -SIC,

Si2N4 -TIN.
Nie wykazuje wtasciwosci
17 04 01 . . odpadoéw niebezpiecznych,
g Miedz, braz, mosigdz Miedz, braz, mosigdz. nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska.
Nie wykazuje wtasciwoéci
17 04 02 - odpadow niebezpiecznych,

11 . Aluminium. ) .

Aluminium nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska.
Nie wykazuje wtaciwosci

12 17 04 07 Srebro z domieszkami innych odpadoéw niebezpiecznych,

Mieszaniny metali metali. nie stwarza bezpos$redniego
zagrozenia dla $rodowiska.
17 04 11 Nie wykazuje wtasciwosci

13 Kable inne niz Miedz, aluminium, wtokna odpaddw niebezpiecznych,
wymienione w 17 04 szklane, tworzywa sztuczne. nie stwarza bezposredniego
10 zagrozenia dla $rodowiska.

2. Walcownia Pretow (instalacja IPPC).
a) odpady niebezpieczne: :

Lp. | Kod i rodzaj odpadu Podstawowy sktad chemiczny | Witasciwosci
Mieszanina ptynnych . . .
12 01 09* weglowodoréw ropopochodnych Dra.znllace dz',a*af"e
o . . draznigce na skoére i
Odpadowe emulsje i i wody, zanieczyszczona . )
S } . powodujgce uszkodzenie
1 | roztwory z obrébki metalami pochodzgcymi ze o e
- __ s . I oczu, dziatajgce szkodliwie
metali niezawierajgce zuzycia maszyn i substancjami
] ) . ) na rozrodczose,
chlorowcow powstajgcymi z dodatkow
- ekotoksyczne
uszlachetniajgcych.
2 13 01 13* Mieszanina ptynnych tatwopalne, draznigce —
Inne oleje hydrauliczne | weglowodoréw ropopochodnych | dziatanie draznigce na skore
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zanieczyszczona metalami
pochodzacymi ze zuzycia
maszyn i substancjami
powstajacymi z dodatkéw
uszlachetniajgcych.

i powodujgce uszkodzenie
oczu, dziatajgce szkodliwie
na rozrodczosé,
ekotoksyczne

13 02 08*
Inne oleje silnikowe,

Mieszanina ptynnych
weglowodoréw ropopochodnych
zanieczyszczona metalami

t.atwopalne, draznigce —
dziatanie draznigce na skore
i powodujgce uszkodzenie

3 przektadniowe i pochodzgcyml ze ;uzyma oczu, dziatajgce szkodliwie
maszyn i substancjami s
smarowe . ; ] na rozrodczo$é¢,
powstajgcymi z dodatkow
- ekotoksyczne
uszlachetniajgcych .
Mieszanina F,ﬂrynnych tatwopalne, draznigce —
weglowodordw ropopochodnych . . . .
g . dziatanie draznigce na skoére
13 07 03* zanieczyszczona metalami ) . .
. . . L i powodujgce uszkodzenie
4 | Inne paliwa (wigcznie z | pochodzacymi ze zuzycia e L
. : . . L oczu, dziatajgce szkodliwie
mieszaninami) maszyn i substancjami .
. . . na rozrodczosé,
powstajagcymi z dodatkéw
. ekotoksyczne
uszlachetniajgcych .
Mieszanina ptynnych tatwopalne, draznigce —
14 06 03* weglowodordw ropopochodnych | dziatanie draznigce na skore
5 Inne rozpuszczalniki i zanieczyszczona olejami i i powodujgce uszkodzenie
mieszaniny smarami pochodzgcymi z mycia | oczu, dziatajgce szkodliwie
rozpuszczalnikow czesci urzadzen i maszyn na rozrodczo$é, uczulajace,
instalacji. ekotoksyczne
16 02 13*
Zuzyte urzgdzenia Szkto, aluminium, metale,
zawierajace tworzywa sztuczne, tatwopalne, ostra
6 | niebezpieczne zanieczyszczone rtecia i jej toksycznos$é, rakotworeze,
elementy inne niz zwigzkami lub innymi ekotoksyczne.
wymienione w 16 02 substancjami niebezpiecznymi,
09do 160212
b) odpady inne niz niebezpieczne:
Lp. | Kod i rodzaj odpadu | Podstawowy skiad chemiczny | Wiasciwosci
07 0213 Kauczuk naturalny i . wyk azgje W+a§CIWOSCI
. odpaddw niebezpiecznych,
1 | Odpady tworzyw syntetyczny, sadza techniczna, ) . )
nie stwarza bezposredniego
sztucznych metale. L . :
zagrozenia dla Srodowiska.
07 02 80 . Nie wykazuje wtasciwosci
Kauczuk naturalny i . .
Odpady z przemystu . odpadéw niebezpiecznych,
2 . .. syntetyczny, sadza techniczna, ) . :
gumowego i produkc;ji nie stwarza bezposredniego
metale. L . .
gumy zagrozenia dla Srodowiska.
10 0210 Tlenki zelaza (Fe ok. 65-67,3%) | .o Wykazuje wiaSciwosci
) i ) , odpadow niebezpiecznych,
3 | Zgorzelina oraz niewielkie domieszki ) < .
. X . nie stwarza bezposredniego
walcownicza tlenkdw manganu i krzemu. . i .
zagrozenia dla $rodowiska.
Wegliki metali wysokotopliwych ) . .
4 1120103 zawierajg: weglik wolframu 70- iEH ez erWEseiosa

85%, Ni 4,5-15%, Cr 1-2%.

odpado6w niebezpiecznych,
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Odpady z toczenia i
pitowania metali
niezelaznych

nie stwarza bezposéredniego
zagrozenia dla srodowiska.

120115
Szlamy z obrébki

Wegliki metali wysokotopliwych

Nie wykazuje wtasciwosci
odpadow niebezpiecznych,

5 | metali inne niz zawierajg: weglik wolframu 70- nie stwarza bezoosredniedo
wymienione w 12 01 85%, Ni 4,5-15%, Cr 1-2%. - P ey
14 zagrozenia dla $rodowiska.
16 .02 14 on 7 Szkio, aluminium, metale, Nie wy’kazu_Je w#agmwosm
Zuzyte urzadzenia inne . odpaddw niebezpiecznych,
6 . . tworzywa sztuczne, ceramika, . , .
niz wymienione w 16 apier. ebonit nie stwarza bezposredniego
0209do 16 0213 papter, ' zagrozenia dla srodowiska.
Odpady z wymurowki
szamotowej: Al203: 27-40%,
16 11 04 Fe203: 2,1-3,5%, SiO2: 56-
Oktadziny piecowe i 65%, Ca0: 1-1,7%. Odpady z . . s
. . s . Nie wykazuje wtasciwosci
materiaty ogniotrwate z | wymurdwki magnetyzowe;: odbadéw niebezpiecznveh
7 | procesow MgO: 65-75%, Al203: 2-5,5%, niepstwarza o ‘;ére dr’\’ie a
metalurgicznych inne Fe203: 2,9- 5,5%, SiO2: 2-4%, aarozenia dla éprodowiskg
niz wymienione w 16 Ca0: 1-1,7%. Odpady z g '
1103 ksztattek ceramicznych: Al203;
50-70% oraz Al203 -SIC, Si2N4
-SIC, Si2N4 -TIN.
Nie wykazuje wlasciwosci
17 04 01 . . odpadoéw niebezpiecznych,
) Miedz, braz, mosigdz Mieaz, braz, mosiadz nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska.
Nie wykazuje wtasciwosci
17 04 02 - odpadéw niebezpiecznych,
9 ol Aluminium. . ) :
Aluminium nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
Nie wykazuje wlasciwosci
10 17 04 05 Stal odpaddw niebezpiecznych,
Zelazo i stal e nie stwarza bezpos$redniego
zagrozenia dla $rodowiska.
Nie wykazuje wtaéciwosci
17 04 07 . . i .
. . . Srebro z domieszkami innych odpaddw niebezpiecznych,
11 | Mieszaniny metali . ) . .
metali. nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
17 04 11 Nie wykazuje wtasciwosci
12 Kable inne niz Miedz, aluminium, wtokna odpadéw niebezpiecznych,
wymienione w 17 04 szklane, tworzywa sztuczne. nie stwarza bezposredniego
10 zagrozenia dla $rodowiska.
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Il.A.2. lloé¢ odpadow poszczegdlnych rodzajow dopuszczonych do wytwarzania w ciagu

roku.

1. Stalownia Elektryczna (instalacja IPPC).

a) odpady niebezpieczne:

. llo$¢ odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 1301 13* Inne oleje hydrauliczne 4,7
2 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 10
Zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy
*
) O0E 3 inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0.4
d) odpady inne niz niebezpieczne:
. llos¢ odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 070213 Odpady tworzyw sztucznych 5
2 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 8
3 10 02 01 Zuzle z'procesow wytapiania (wielkopiecowe, 300 000
stalownicze)
4 10 02 08 Odpe_:ldy. state z oczyszczania gazoéw odlotowych inne niz 30 000
wymienione w 10 02 07
5 10 02 10 Zgorzelina walcownicza 6 000
6 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 20 000
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
7 1502 03 szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 20
w 15 02 02
8 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 30
03 80
9 16 11 04 Ok’fadzmy plecone [ ma}’Ferla’ry.ogplotrwa’fe Z procesow 2 500
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
10 17 04 01 Miedz, brgz, mosiadz 46
11 17 04 02 Aluminium 14
12 17 04 07 Mieszaniny metali 0,1
13 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 15
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2. Walcownia Pretéw (instalacja IPPC).

a) odpady niebezpieczne:

. llos¢ odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu (Mg /rfk]
1 12 01 09* deadgwe.emulsje i roztyvory z obrébki metali 3,5
niezawierajgce chlorowcow
2 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne 40
8 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 40
4 13 07 03* Inne paliwa (wtgcznie z mieszaninami) 3
5 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 2
6 16 02 13* ZuZytej urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy 0.6
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ’

b) odpady inne niz niebezpieczne:

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu IIo;;gc;:i;)Gdu
1 07 0213 Odpady tworzyw sztucznych 2
2 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 5
3 10 02 10 Zgorzelina walcownicza 24 000
4 1201 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 2
5 120115 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 3
6 16 02 14 fgzoy;e;;rzadzema inne niz wymienione w 16 02 09 do 1
7 16 11 04 Ok#adziny piecowe i ma?'feria’fy .og.niotrwa{e Z procesow 170
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
8 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 1
9 17 04 02 Aluminium 2
10 17 04 05 Zelazo i stal 200
11 17 04 07 Mieszaniny metali 1
12 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 4

l1.A.3. Zrodta powstawania odpadéw, miejsca i sposob magazynowania odpadow, sposoby
gospodarowania odpadami:
1. Stalownia Elektryczna (instalacja IPPC).

a) odpady niebezpieczne:

L Kod i rodzaj Zrédio powstawania Miejsce i sposob Sposéb
P- odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
Przepracowane oleje
Przepracowane oleje przepompovs'/ywar)e Przeka;ywane
: beda bezposrednio uprawnionym
powstajgce podczas ) .
. do cysterny odbiorcy | podmiotom
1301 13* wymiany w uktadach . o
. . ) zewnetrznego i/lub posiadajgcym
1 | Inne oleje hydrauliki sitowe;j :
. . . gromadzone w stosowne decyzje
hydrauliczne urzadzen instalacji w X . . .
) ) opisanych i administracyjne na
czasie remontow, :
e zamykanych gospodarowanie
J praw. beczkach i/lub odpadami.
pojemnikach, ktére
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po napetnieniu bedg
przewozone do
zaktadowego
magazynu olejéw w
Magazynie
Centralnym.

Przepracowane oleje
przektadniowe
przepompowywane
bedg bezposrednio

elementy inne niz
wymienione w 16
0209 do 16 0212

rteciowych i
Swietldwek w hali

Stalowni Elektrycznej.

pojemnikach, ktore
po napetnieniu
przewozone bedg do

do cystern odbiorcy Przekazywane
Przepracowane oleje | i/lub gromadzone w uprawnionym
13 02 08* : ) . .
. przektadniowe z opisanych i podmiotom
Inne oleje o . .

2 iinikowe obiegéw zamknietych | zamykanych posiadajacym
sn! ' . powstajg w czasie beczkach i/lub stosowne decyzje
przektadniowe i \ . ) ) . - )

remontéw urzadzen pojemnikach, ktére administracyjne na
smarowe . N L .
instalaciji. po napetnieniu bedg | gospodarowanie
przewozone do odpadami.
zaktadowego
magazynu olejow w
Magazynie
Centralnym.
Zuzyte Zrédta $wiatta
16 02 13* Odpady powstaja po V\./ymontowanlu Przeka;ywane
. . . chwilowo beda uprawnionym
Zuzyte urzgdzenia | podczas wymiany .
L ) g magazynowane podmiotom
zawierajgce zuzytych zrodet selektvwnie w osiadaiacvm
3 | niebezpieczne Swiatta — lamp yw P jacy

stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie

Magazynu odpadami.
Centralnego.
b) odpady inne niz niebezpieczne:
Lp Kod i rodzaj Zrodto powstawania | Miejsce i sposéb Sposob
" | odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
Odpady beda
Odpady powstajg magazynowane Przekazywane
podczas wymiany selektywnie luzem uprawnionym
07 0213 zuzytych elementéw | i/lub na paletach i/lub | podmiotom
1 || Odpady tworzyw elektroizola}cyjno- w beczkach iflub w posiadajacym
sztucznych konstrukcyjnych pojemnikach, ktére stosowne decyzje
izolatoréw na po napetnieniu bedg | administracyjne na
instalacji Stalowni przewozone do gospodarowanie
Elektryczne,j. Magazynu odpadami.
Centralnego.
07 02 80 Odpady w postaci Odpady bedg Przekazywane
2 | Odpady z zuzytych W(?zy ’ magazynowane uprawnionym
przemyshy gumowych i paséw selektywnie w podmiotom
klinowych powstaja beczkach i/lub posiadajgcym
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gumowego i
produkciji gumy

podczas okresowych
przegladdéw i napraw
urzadzen instalaciji.

pojemnikach, ktore
po napetnieniu bedag
przewozone do

stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie

Magazynu odpadami.
Centralnego.
Zuzel z elektrycznych
piecow tukowych
magazynowany
Odpady powstajg w selektyv.vn!e i Przekazywane
elektrycznych do+ach ZUZIC.)VYyC.h uprawnionym
1-0 .02 01 X piecach tukowych i w pod p_)lecaml,_zuzel z podmiotom
Zuzle z procesow kadziach kadzi odlewniczych posiadajacym
wy.tap|ar?|a odlewniczych maggzynowany stosowne decyzje
(wielkopiecowe, bedzie w boksach

stalownicze)

podczas procesu
topienia stali oraz z

betonowych na hali
lejniczej; zuzel z

administracyjne na
gospodarowanie

komor osadczych. - odpadami.
komory osadczej nie
bedzie
magazynowany na
terenie zaktadu.
10 02 08 Odpady pochodzg z Przekazywane
filtréw workowych uprawnionym
ooc?zngzzseti*i:\ ’ instalacji do Sﬁgngynowane bed podmiotom
¥ odpylania gazow gazy . a3 posiadajgcym
gazow odlotowych ; selektywnie w ,
ine niz odciggowych z stalowvch stosowne decyzje
o elektrycznych piecéw ) wy administracyjne na
wymienione w 10 e zbiornikach. ,
02 07 tukowych i piecow gospodarowanie
kadziowych. odpadami.
Przekazywane na
wlasng instalacje
Odpady powstai Odpady celem odzysku lub

100210
Zgorzelina
walcownicza

podczas odlewania
stalowych wlewkéw
na liniach ciggtego

magazynowane beda
selektywnie w
betonowych boksach
na zewnatrz hali

uprawnionym
podmiotom
posiadajgcym
stosowne decyzje

odlewania. i - )
stalowni. administracyjne na
gospodarowanie
odpadami.
Przekazywane na
wiasng instalacje
Odpady stanowia Skrzepy wydzielone z eCle qdzysku g0
. g uprawnionym
1002 80 skrzepy z procesow zuzla beda .
. . podmiotom
Zgary z hutnictwa | technologicznych w magazynowane osiadaiacym
zelaza elektrycznych piecéw | selektywnie na Hali P Jacy .
. stosowne decyzje
tukowych. ztomowej. o~ )
administracyjne na
gospodarowanie
odpadami.
150203 Odpady stanowig Odpady Przekazywane na
Sorbenty, zuzyte filtry workowe | magazynowane bedg | wiasng instalacje
materiaty z urzadzen selektywnie luzem celem odzysku lub
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filtracyjne, tkaniny | odpylajacych i/lub w workach i/lub uprawnionym
do wycierania (np. | Stalowni. w pojemnikach i/lub podmiotom
szmaty, Scierki) i kontenerach na posiadajgcym
ubrania ochronne utwardzonym terenie | stosowne decyzje
inne niz w rejonie odpylni. administracyjne na
wymienione w 15 gospodarowanie
02 02 odpadami.
Odpady stanowla | g0 s
16 03 06 uszkodzone elektrody pady P . y
) X magazynowane bedg | podmiotom
Organiczne weglowe, nie . o
: e ; : selektywnie w posiadajacym
8 | odpady inne niz nadajace sie do .
i . kontenerach lub stosowne decyzje
wymienione w 16 A luzem w wydzielonym | administracyjne na
03 05,16 0380 | elektrycznych zem w wyazielony yine
iecach miejscu hali piecow. gospodarowanie
P ' odpadami.
Sl 0% Przekazywane
Oktadziny piecowe . Odpady YW
. , Odpady powstajg uprawnionym
i materiaty magazynowane beda .
. okresowo podczas : podmiotom
ogniotrwate z . selektywnie w .
. prac remontowych i posiadajacym
9 | procesow . betonowych boksach .
. konserwacyjnych . . stosowne decyzje
metalurgicznych I . i/lub kontenerach i/lub - )
. Iy wymurowki kadzi i ) . . administracyjne na
inne niz i pojemnikach na hali )
L piecow. N gospodarowanie
wymienione w 16 lejniczej. odpadami
11 03 )
Odpady bedg
magazynowane Srf::vizig\r/]vamne
Odpady powstajg selektywnie, luzem g dmioton:/
17 04 01 okresowo podczas i/lub w beczkach i/lub posiada' ovm
10 | Miedz, braz, napraw i konserwacji | pojemnikach, ktére gtosownjz dyec Jie
mosigdz maszyn i urzadzen po napetnieniu beda administrac 'nyeJna
instalaciji. przewozone do Yl .
Magazynu gospodarpwame
Centralnego. Belpadamis
Odpady bedg
magazynowane 5rf:\t(vifg\r"vamne
Odpady powstajg selektywnie, luzem gdmiotorr?
okresowo podczas i/lub w beczkach i/lub P C
17 04 02 i . . ; . posiadajacym
11 - napraw i konserwacji | pojemnikach, ktére .
Aluminium . . Lt stosowne decyzje
maszyn i urzadzen po napetnieniu beda FANINEITECyIRE 15
instalaciji. przewozone do Yl :
Magazynu gospodar_owanle
Centralnego. ERpAZSI
Odpady beda Przekazywane
magazynowane .
. o uprawnionym
Odpady powstajg selektywnie, luzem odmiotom
okresowo podczas iflub w beczkach iflub | P L
17 04 07 . . ) ) . posiadajacym
12 napraw i konserwacji | pojemnikach, ktére

Mieszaniny metali

maszyn i urzadzen
instalacji.

po nhapetnieniu beda
przewozone do
Magazynu
Centralnego.

stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie
odpadami.
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13

17 04 11 Kable
inne niz
wymienione w 17
04 10

Odpady powstajg
okresowo podczas
napraw i konserwacii
uktadow zasilania
elektrycznego
maszyn i urzadzen
instalacji.

Odpady beda
magazynowane
selektywnie, luzem
i/lub w beczkach i/lub
pojemnikach, ktére
po napetnieniu bedg
przewozone do
Magazynu

Przekazywane
uprawnionym
podmiotom
posiadajgcym
stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie

Centralnego. Sdpacaml,
2. Walcownia Pretow (instalacja IPPC).
a) odpady niebezpieczne:
L Kod i rodzaj Zrédto powstawania | Miejsce i sposéb Sposéb
P: odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
Zuzyte emulsje bedg
magazynowane
selektywnie w
. Odpady powstaig beczkgch Przeka;ywane
12 01 09 . ustawionych w uprawnionym
podczas wymiany .
Odpadowe e .. wyznaczonym podmiotom
g zuzytej emulsji w N A o
emulsje i roztwory . miejscu Hali posiadajgcym
1 P ; zamknietych T ,
z obrobki metali obieqach Walcowni. Miejsce stosowne decyzje
niezawierajgce 9 magazynowania administracyjne na
) chtodzacych walcarek . .
chlorowcow ) ) zabezpieczone przed | gospodarowanie
i obrabiarek. . )
dostepem osob odpadami.
nieuprawnionych oraz
przed rozlaniem
odpadu.
Przepracowane oleje
przepompowywane
beda bezposrednio
do cysterny odbiorcy
zewnetrznego i/lub
. Przekazywane
Przepracowane oleje | magazynowane .
, . uprawnionym
powstajace podczas | selektywnie w odmiotam
130113* wymiany w ukfadach | zbiornikach P o
. S . . posiadajgcym
2 Inne oleje hydrauliki sitowej magazynowych i/lub .
. L . . . stosowne decyzje
hydrauliczne urzadzeh instalacjiw | w opisanych i o .
. . administracyjne na
czasie remontow, zamykanych .
s ) gospodarowanie
konserwaciji i napraw. | beczkach i/lub .
. ) , odpadami.
pojemnikach, ktore
po napetnieniu bedg
przewozone do
zaktadowego
magazynu olejow.
& Przepracowane oleje | Przepracowane oleje | Przekazywane
13 02 08 . i .
Inne oleie przektadniowe z przektadniowe uprawnionym
3 siInikowia obiegow zamknietych | przepompowywane podmiotom
. . powstajg w czasie beda bezposrednio posiadajgcym
przektadniowe i A . . .
remontéw urzadzen do cystern odbiorcy stosowne decyzje
smarowe - L ) o )
linii walcowniczej i/lub magazynowane | administracyjne na
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wykonywanych przez

selektywnie w

gospodarowanie

stuzby utrzymania opisanych i odpadami.
ruchu oraz w czasie zamykanych
obrébki mechanicznej | beczkach i/lub
metali w tokarni pojemnikach, ktore
walcdw na po napetieniu beda
obrabiarkach. przewozone do
zaktadowego
magazynu olejéw.
Zuzyta nafta
. magazynowana
cuzyta na.fta bedzie selektywnie w
ekstrakcyjna .
. beczkach i/lub
stosowana do mycia ) ) Przekazywane
. . pojemnikach ;
czesci maszyn i ustawionych w uprawnionym
13 07 03* urzadzen podczas podmiotom
. . wyznaczonym i
Inne paliwa przegladow i mieiscu Hali posiadajacym
(wigcznie z remontéw urzgdzen i J Cnge stosowne decyzje
. , ) - Walcowni. Miejsce - )
mieszaninami) maszyn linii administracyjne na

walcowniczej

magazynowania
zabezpieczone przed

gospodarowanie

wylfonywanych przez dostepem oséb odpadami.
stuzby utrzymania ) ;
hieuprawnionych oraz
ruchu. .
przed rozlaniem
odpadu.
Zuzyte
rozpuszczalniki
magazynowane beda
selektywnie w
zany il i
14 06 03* rozpuszczalniki z POl \ P . y
. - ustawionych w podmiotom
Inne mycia czesci maszyn o
o . ] ) wyznaczonym posiadajgcym
rozpuszczalniki i i urzgdzen powstajg -~ g .
) , .. | miejscu Hali stosowne decyzje
mieszaniny podczas przegigddw i

rozpuszczalnikow

remontow urzadzeh i
maszyn instalacji.

Walcowni. Miejsce
magazynowania
zabezpieczone przed
dostepem osdb
nieuprawnionych oraz
przed rozlaniem
odpadu.

administracyjne na
gospodarowanie
odpadami.

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16
0209do 1602 12

Odpady powstajg
podczas wymiany
zuzytych zrodet
Swiatta — lamp
rteciowych i
Swietlowek w Hali
Walcowni.

Zuzyte Zrédta Swiatta
po wymontowaniu
gromadzone beda
selektywnie w
pojemnikach, ktdre
po napetnieniu
przewozone bedg do
Magazynu
Centralnego.

Przekazywane
uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie
odpadami.

36




b) odpady inne niz niebezpieczne:

L Kod i rodzaj RS . Miejsce i sposdb Sposéb
P- odpadu powstawania magazynowania ospodarowania
odpadu 9azy gosp
Odpady beda
Odpady powstajg magazynowane Przekazywane
podczas wymiany selektywnie luzem uprawnionym
zuzytych elementdéw | i/lub na paletach i/lub | podmiotom
070213 . . . .
elektroizolacyjno- w beczkach i/lub w posiadajgcym
1 | Odpady tworzyw , . ) f .
konstrukcyjnych pojemnikach, ktére po | stosowne decyzje
sztucznych . ) . - .
izolatoréw na napetnieniu bedag administracyjne na
instalacji Walcowni przewozone do gospodarowanie
Pretow. Magazynu odpadami.
Centralnego.
. ©dpady boea Przekazywane
Odpady stanowig magazynowane .
. . . uprawnionym
07 02 80 zuzyte weze selektywnie w .
: . podmiotom
Odpady z gumowe i pasy beczkach i/lub w L
. - . : , posiadajgcym
2 | przemystu klinowe wymieniane | pojemnikach, ktére po .
. . , — stosowne decyzje
gumowego i w czasie przegladéw | napetnieniu beda - )
. : ) . . administracyjne na
produkciji gumy i remontéw maszyni | przewozone do )
. .. gospodarowanie
urzgdzen instalacji. Magazynu .
odpadami.
Centralnego.
Odpady powstajg w Qdpaay Przekazywane
\ . magazynowane beda ,
trakcie nagrzewania . uprawnionym
g selektywnie w )
wsadu w piecu . . podmiotom
1002 10 ; osadniku zgorzeliny o
. pokrocznym i , posiadajgcym
3 | Zgorzelina ) wewnatrz Hali .
. prowadzenia . stosowne decyzje
walcownicza . Walcowni oraz w - .
procesu walcowania X administracyjne na
= ociekaczach na .
ksztattownikéw na , gospodarowanie
oraco 2ot kil odpadami
goraco. Walcowni. P '
Od.pad S.t an,O\./wa. Przekazywane
zuzyte pierscienie z | Odpady .
weglikow spiekanych | magazynowane beda il
120103 .eg . podmiotom
Odoady z toczenia uzywanych na selektywnie luzem ostadaBEm
4 |, 'p y ; : liniach i/lub w kontenerach b Jacy .
i pitowania metali . ) . ; stosowne decyzje
e walcowniczych, i/lub pojemnikach w - .
niezelaznych . . administracyjne na
powstaje podczas wyznaczonym miejscu )
miany zuzytych w Hali Walcowni guspeaarowaEnie
wy p—— ' odpadami.
pierscieni na nowe.
Szlamy Przekazywane
Odpad stanowia magazynowane beda | uprawnionym
120115 . )
s szlamy z selektywnie w podmiotom
Szlamy z obrébki , . . N
L .. mechanicznej beczkach i/lub posiadajgcym
5 | metali inne niz e . ) .
- obroébki pierscieni z pojemnikach stosowne decyzje
wymienione w 12 g . . . .
01 14 weglikow spiekanych | ustawionych w administracyjne na
na obrabiarkach. wyznaczonym miejscu | gospodarowanie
w Hali Walcowi. odpadami.
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16 02 14
Zuzyte urzadzenia

Odpady powstajg
podczas napraw i
konserwacji maszyn i

Odpady
magazynowane beda
selektywnie w
beczkach i/lub
pojemnikach, ktore po

Przekazywane
uprawnionym
podmiotom
posiadajgcym

6 | inne niz urzadzen oo ;
. napetnieniu bedg stosowne decyzje
wymienione w 16 | eksploatowanych na rzewozone do administracyine na
0209 do 16 02 13 | terenie instalacji— | P . yine
: magazynowania w gospodarowanie
wymiana na nowe. . .
Magazynie odpadami.
Centralnym.
o 0 Przekazywane
Oktadziny piecowe Odpady .yw
i materiaty magazynowane beda gl b AL
) Odpad powstaje i podmiotom
ogniotrwate z selektywnie luzem w .
. podczas remontu . . posiadajacym
7 | procesow e e opisanym i )
. wymurdwki pieca _ stosowne decyzje
metalurgicznych wyznaczonym miejscu - .
. N grzewczego. . administracyjne na
inne niz przy piecu grzewczym .
. . . gospodarowanie
wymienione w 16 w Hali Walcowni. )
odpadami.
1103
Odpady
magazynowane bedg | Przekazywane
. selektywnie luzem uprawnionym
QOdpady powstaja i/lub w beczkach i/lub | podmiotom
17 04 01 okresowo podczas . ) , o
Sl . . | pojemnikach, ktére po | posiadajgcym
8 | Miedz, braz, napraw i konserwaciji I .
: ) g napetnieniu beda stosowne decyzje
mosigdz maszyn i urzadzen ) . .
. .. przewozone do administracyjne na
instalaciji. , .
magazynowania w gospodarowanie
Magazynie odpadami.
Centralnym,
Odpady
magazynowane bedg | Przekazywane
. selektywnie luzem uprawnionym
Odpady powstaja i/lub w beczkach i/lub | podmiotom
okresowo podczas . ) ) o
17 04 02 : . | pojemnikach, ktére po | posiadajgcym
9 . napraw i konserwaciji o .
Aluminium , X napetnieniu beda stosowne decyzje
maszyn i urzadzen ; " )
. - przewozone do administracyjne na
instalacji. X )
magazynowania w gospodarowanie
Magazynie odpadami.
Centralnym.
Przekazywane
uprawnionym
Odpady stanowig Odpady podmiotom
. magazynowane beda Co
17 04 05 zuzyte walce z : posiadajgcym
10 | . , e selektywnie luzem na .
Zelazo i stal urzgdzen linii . stosowne decyzje
B betonowym podiozu w o )
walcownicze;. ] ) administracyjne na
Hali Walcowni. )
gospodarowanie
odpadami.
Odpady powstaja Odpady Przeka;ywane
17 04 07 magazynowane bedg | uprawnionym
11 , . . | okresowo podczas , \
Mieszaniny metali selektywnie luzem podmiotom

napraw i konserwaciji

i/lub w beczkach i/lub

posiadajgcym
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maszyn i urzadzen
instalaciji.

pojemnikach, ktore po
napetnieniu beda
przewozone do

stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie

12

Magazynu odpadami.
Centralnego.
. Qepacy Przekazywane
Odpady powstajg magazynowane beda UTaWOnYI
17 04 11 okresowo podczas selektywnie luzem sodrilotomn

Kable inne niz
wymienione w 17
04 10

napraw i konserwaciji
uktadéw zasilania
elektrycznego
maszyn i urzadzen
instalaciji.

i/lub w beczkach i/lub
pojemnikach, ktore po
napetnieniu bedg
przewozone do
Magazynu
Centralnego.

posiadajgcym
stosowne decyzje
administracyjne na
gospodarowanie
odpadami.

lll.B. Przetwarzanie odpadow.

lll.B.1. Rodzaj i ilo§¢ odpaddow przewidzianych do przetwarzania (odzysku) w ciggu roku.

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu HOS[TWZ?rF;i(]iOW
1 100210 Zgorzelina walcownicza 1000
2 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 120 000
3 1201 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopdéw 504 000
4 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 104 000
5 12 01 99 Inne niewymienione odpady 200 000
6 1501 04 Opakowania z metali 300 100
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
7 ex 1502 03 | (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz 20,5
wymienione w 15 02 02 — Materialy filtracyjne
8 16 01 17 Metale zelazne 500 500
9 17 04 05 Zelazo i stal 1 510 000
10 19 01 02 Ztom zelazny usuniety z popiotow 10 000
11 1910 01 Odpady zelaza i stali 1 000 000
12 1912 02 Metale zelazne 1 000 500
13 20 01 40 Metale 50 000

tgcznie w procesie przetwarzania R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali poddanych
odzyskowi jest 1 780 797 Mg/rok odpadéw (oraz materiatéw zelazonosnych nie bedacych odpadami
ze wzgledu na utrate statusu odpadow lub bedacych produktem ubocznym).

lIl.B. 2. Rodzaj i ilo§¢é odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku.

) llos¢ odpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 10 02 04 Zuzle z procesow wytapiania (wielkopiecowe, 300 000
stalownicze)
2 10 02 08 O_(_:Ipady.sta.’fe Z oczyszczania gazéw odlotowych inne 30 000
niz wymienione w 10 02 07
3 10 0210 Zgorzelina walcownicza 6 000
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| 4 | 100280 | Zgary z hutnictwa zelaza I 20 000

|

lI.B.3. Miejsce i metody przetwarzania odpadoéw, ze wskazaniem procesu przetwarzania oraz
opis procesu technologicznego.

Przetwarzanie odpaddw i materiatow zelazono$nych prowadzone jest w elektrycznym piecu tukowym
typu UHP, do produkgii stali surowej wchodzacy w sktad instalacji Stalowni Elektrycznej,
zlokalizowanej w Zawierciu przy ul. Pitsudskiego 82, nalezgcej do CMCP.

Proces odzysku odpaddw to R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali.

Odpady metali (oraz materiat zelazono$ny) stanowig podstawowy surowiec do produkcji stali,
z ktérej wytwarzane sg produkty.

Metoda przetwarzania odpadéw i materiatéw zelazono$nych oraz opis procesu technologicznego
w instalacji Stalowni Elektrycznej zostaty opisane w punkcie 1.3.A.1. decyz;ji.

Odpady o kodzie 15 02 03 — Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 w postaci zuzytych tkaninowych workow
filtracyjnych z urzadzen odpylajacych na Stalowni Elektrycznej oraz z odpylania stanowiska szlifierki
na Walcowni Pretéw, z uwagi na duze obfoZenie pytem od 28 % do 45 % wagi zuzytego worka

bedg dodawane do wsadu w elektrycznym piecu tukowym.

W procesie wytopu stali w temperaturze 1 650 °C tkanina ulegnie spaleniu, a pyt zelazono$ény
wejdzie w skiad stali. Gazy poreakcyjne sg dopalane (CO), a nastepnie, przez komore rozprezajaca,
kierowane do wiezy chfodzgcej, w ktérej poprzez szybkie schtodzenie spalin z 750 °C do 250 °C
blokowana jest mozliwo$¢ tworzenia gazéw de novo.

Roczna moc przerobowa instalacji to 1 780 797,00 Mg/rok odpadéw oraz materiatow zelazonosnych.

I1l.B.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadow.

Miejsce Sposéb
Lp. | magazynowan P ; Kod i rodzaj odpadow
ia magazynowania

Odpady bedag
magazynowane w

Magazyn przy betonowych boksach | 10 02 10 Zgorzelina walcownicza

Hali Stalowni )
na zewnatrz Hali
Stalowni.
Odpad bedzie
magazynowany
luzem i/lub w ex 15 02 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne,
2 Magazyn w workach iflub w tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
rejonie odpylni | pojemnikach i/lub ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02
kontenerach na 02 — Materiaty filtracyjne

utwardzonym terenie
w rejonie odpylni.
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10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza
12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania
12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopdw

magazynowania
ztomu.

Odpady beda 12 01 99 Inne niswymienione odpady
magazynowane . .
. ; 15 01 04 Opakowania z metali
Magazyn w Hali | luzem i/lub w .
3 . . 16 01 17 Metale zelazne
ztomowej boksach i/lub : .
) 17 04 05 Zelazo i stal
kontenerach w Hali ] . .y
Zlomowej 19 01 02 Ztom zelazny usuniety z popiotéw
' 19 10 01 Odpady zelaza i stali
19 12 02 Metale zelazne
20 01 40 Metale
12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania
12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow
12 01 99 Inne niewymienione odpady
22p22ynt:§c/i:ne na 15 01 04 Opakowania z metali
P— utwgr d‘z’on " 16 01 17 Metale zelazne
4 932y ek 17 04 05 Zelazo i stal
Hojarczyk miejscach . . 35
e VN STArTE 19 01 02 Ztom zelazny usuniety z popiotéw
Z*oriu y 19 10 01 Odpady zelaza i stali
' 19 12 02 Metale zelazne
20 01 40 Metale
12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania
12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow
12 01 99 inne niewymienione odpady
ggngynboev\c/j:ne - 15 01 04 Opakowania z metali
5 Magazyn utwgelrdzon ch 16 01 17 Metale zelazne
Kleszczéwka e y 17 04 05 Zelazo i stal
miejscach

19 01 02 Ztom zelazny usuniety z popiotdw
19 10 01 Odpady zelaza i stali

19 12 02 Metale zelazne

20 01 40 Metale

[1.B.4.1 Maksymalne masy poszczegdlnych rodzajéw odpadéw oraz maksymalna ftaczna masa
wszystkich rodzajow odpadéw, ktére moga by¢é magazynowane w tym samym czasie oraz
ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa
X Maksymalna masa
odpadéw "
magazynowanych pdpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu gazy y magazynowanych w
w tym samym i
czasie okresie roku
Ma/rok
1 1002 10 Zgorzelina walcownicza 200 1000
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2 10 02 80 Zgary z hutnictwa Zelaza 1000 120 000
Odpady z toczenia i
3 12 01 01 pitowania zelaza oraz jego 20 200 504 000
stopdw
4 | 120102 |C23sKiipylyzelazaoraz 1650 104 000
jego stopow
5 12 01 99 Inne niewymienione odpady 5 000 200 000
6 15 01 04 Opakowania z metali 3000 300 100
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
7 | ex150203 | Wycierania (np. szmaty, 2 20,5
$cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02
02 — Materiaty filtracyjne
8 16 01 17 Metale zelazne 10 000 500 500
9 17 04 05 Zelazo i stal 60 000 1 510 000
10 | 190102 | Zom zelazny usunigty z 300 10 000
popiotow
11 1910 01 Odpady zelaza i stali 5000 1 000 000
12 1912 02 Metale zelazne 40 000 1 000 500
13 20 01 40 Metale 600 50 000
Laczna masa 146 952 5300 120,5

111.B.4.2. Najwigeksza masa odpadéw, ktéra moglyby by¢é magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania

odpadoéw, wynikajacej z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego

miejsca magazynowania odpadéw.

Najwieksza masa odpadow, ktore
mogtyby by¢ magazynowane w tym

Lp. Miejsce magazynowania samym czasie w miejscu
magazynowania

[Mg]

1 | Magazyn przy Hali Stalowni 200

2 | Magazyn w rejonie odpy!ni 2

3 | Magazyn w Hali ztomowej 74 550

4 | Magazyn Hojarczyk 62 500

5 | Magazyn Kleszczéwka 9700

Il1.B.4.3. Catkowita pojemnosci (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego

czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Catkowita pojemnos$¢ miejsc
Lp. Miejsce magazynowania magazynowania odpadow
[Mg]
1 | Magazyn przy Hali Stalowni 271
2 | Magazyn w rejonie odpylni 2,2
3 | Magazyn w Hali ziomowej 118 816
4 | Magazyn Hojarczyk 185 003
5 | Magazyn Kleszczéwka 29 676
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XXIV.

I1.B.5. Dodatkowe warunki przetwarzania odpadéw.

Sposob postgpowania z odpadami poddawanymi procesowi odzysku nie bedzie wptywaé
negatywnie na stan srodowiska, w szczego6Inosci nie spowoduje zanieczyszczenia powierzchni
ziemi oraz wod powierzchniowych i podziemnych.

lIl.C. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadoéw.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania obowigzujacych przepiséw w zakresie ochrony
przeciwpozarowej i BHP, a w szczeg6Inosci wynikajacych z zakresu ochrony przeciwpozarowe;j,
ktore zawarte zostaty w dokumentach z maja 2019 r. pod nazwa:

— . Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla CMCP-
Wydziat Stalowni”, opracowanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych legitymujacym sig uprawnieniem numer |l uzgodnionym z
Komendantem Powiatowym Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu postanowieniem nr
19/2019, znak PZ.077.73.2019.EK z 10 lipca 2019 r. oraz zatwierdzonym
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu nr
PZ.077.49.2020.GN z dnia 17 czerwca 2020r.,

- Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla CMCP -
Wydziat Walcowni”, opracowanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych legitymujacym sie uprawnieniem numer |l vzoodnionym z
Komendantem Powiatowym Parnstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu postanowieniem nr
20/2019, znak PZ.077.73.2019.EK z 10 lipca 2019 r. oraz zatwierdzonym
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu nr
PZ.077.49.2020.GN z dnia 17 czerwca 2020r.,

W rozdziale ,,VIl. Monitorowanie srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji w tym
pomiar i ewidencjonowanie wielkosci emisji.”,

Punkt ,,2. Monitoring emisji substancji do powietrza.”

otrzymuje brzmienie:

»2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

Monitoring emisji substanciji do powietrza nalezy prowadzié w nastepujgcy sposéb:

Stalownia Elektryczna:

« emitory E-1 i E-2 (elektryczny piec tukowy, piec kadziowy nr 1 i/lub nr 2) — dwie serie
pomiarowe w roku w zakresie pytu ogétem oraz pytu zawieszonego PM2,5 i PM10, chromu,
cynku, kadmu, miedzi, niklu, otowiu, zelaza, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku

wegla,

» emitor E-3 (stanowisko przesypu materiatéw sypkich) — dwie serie pomiarowe w roku
w zakresie pytu ogétem oraz pytu zawieszonego PM2,5 i PM10,

» emitory E-4 i E-5 (stanowisko suszenia kadzi oraz 4 stanowiska wygrzewania kadzi) ~
dwie serie pomiarowe w roku w zakresie dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla.

Walcownia Pretow:
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XXV.

XXVIL.

» emitor E-7 (piec grzewczy) — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie dwutlenku siarki,
dwutlenku azotu i tlenku wegla,

* emitor E-8 (stanowisko maszyny szlifujgcej wlewki) — dwie serie pomiarowe w roku
w zakresie pylu ogdtem oraz pytu zawieszonego PM2,5 i PM10."

W rozdziale ,VII. Monitorowanie srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji w tym
pomiar i ewidencjonowanie wielkosci emisji.”,

Punkt ,,4. Monitoring hatasu.”

otrzymuje brzmienie:

»4. Monitoring hatasu.

Okresowe pomiary hatasu z instalacji IPPC w $rodowisku nalezy prowadzi¢ na granicy
terendw podlegajacych ochronie akustycznej potoznej najblizej zaktadu, w porze nocnej
i porze dziennej w trzech punktach, tj. na kierunku: po stronie potudniowo-wschodniej,
pétnocno-wschodniej oraz pétnocno-zachodniej, z czestotliwoécia raz na 2 lata.”

W rozdziale ,VIl. Monitorowanie $rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji w tym
pomiar i ewidencjonowanie wielko$ci emisji.”,

Punkt ,,5. ,Monitoring gleby, ziemi, wod powierzchniowych i podziemnych.”
otrzymuje brzmienie:

»5. Monitoring gleby, ziemi, wéd powierzchniowych i podziemnych, sciekéw
przemystowych.

. wody podziemne:

Dla oceny ewentualnego wptywu Stalowni Elektrycznej i Instalacji Walcowni na jako$¢ wod
poziemnych ujmowanych z wtasnego ujecia, prowadzony jest monitoring tych wod w
zakresie:

- barwa,

- metnosé,

- zapach,

- smak,

- przewodno$¢ elektrolityczna wtasna,

- odczyn ph,

- amoniak,

- azotyny,

- azotany,

- twardosé ogolina,

- mangan,

- zelazo,

- liczba bakterii grupy Coli w 100 ml,

- liczba bakterii grupy Coli typu katowego w 100 ml,

- 0gdlna liczba bakterii w 37°C po 24h.

Jakos¢ pobieranych wod badana jest:

- bezposrednio na ujeciu z kazdej studni wierconej z czestotliwoscig 1 raz w roku,

- z sieci wody pitnej, w budynku biurowym Wydziatu Energetycznego CMCP z czesto$cig 4
razy w roku.
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XXVIL.

XXVIII.

W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wod gruntowych przewiduje sie
prowadzenie nadzoru miejsc stuzacych do przechowywania, przetadunku oraz
magazynowania substancji, odpadoéw i surowcow.

« Scieki przemystowe:

W pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunkéw wprowadzania $ciekéw
przemystowych do wéd, a jedynie okreslono ilosé, stan i sktad $ciekow przemystowych
powstajgcych w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC (instalacji Stalowni Elektrycznej i
instalacji Walcowni Pretow). Warunki wprowadzania $ciekéw przemystowych do wod oraz
zwigzany z tym monitoring reguluje/regulowaé winno odrebne pozwolenie
wodnoprawne/pozwolenia wodnoprawne, z uwagi na udziat w strumieniu odprowadzanych
sciekdw przemystowych wéd opadowych i roztopowych pochodzacych z terenu zaktadu.

Z uwagi na fakt, iz instalacja Stalowni Elektrycznej:

objeta jest konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do produkcji zelaza i stali (punkt 1.7. ,Konkluzje dotyczgce BAT dla produkciji i odlewania
stali przy uzyciu elektrycznych piecéw tukowych”),

jest Zrodtem emisji $ciekdw przemystowych z urzgdzen do ciggtego odlewania (COS),

dla oceny spetnienia ww. konkluzji BAT zakfad winien prowadzi¢ monitoring $ciekéw z
urzgdzen do ciggtego odlewania (COS) wprowadzanych do kanalizacji przemystowo-
deszczowej zaktadu.

Monitoring jakos$ci $ciekéw przemystowych z urzadzen do ciggtego odlewania (COS)
realizowany winien by¢:

zgodnie z zapisami BAT 15, w zakresie okre$lonym w BAT 92 (na podstawie
kwalifikowanej probki losowej, w zakresie: zawiesiny, zelaza, cynku, niklu, chromu
catkowitego, weglowodordw catkowitych),

w miejscu, w ktérym emisja opuszcza instalacje (przed zmieszaniem sie z innymi
strumieniami §ciekdw/wod),

z czestotliwoscig raz na rok.

Szczegobtowy opis sposobu realizacji w instalaciji Stalowni Elektrycznej ww. konkiuzji BAT,
w tym w zakresie BAT 15 i BAT 92, zamieszczony jest w decyzji Marszatka Wojewodztwa
Slgskiego nr 2674/0S/2018 z 20 sierpnia 2018 r. w sprawie OS PZ.7222.71.2018
(stanowigcej zmiane decyzji Wojewody Slaskiego nr SR-11-6618/24/06/12/07 z dnia 22
czerwca 2007 r.).”

W rozdziale ,VII. Monitorowanie srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji w tym
pomiar i ewidencjonowanie wielko$ci emisji.”,

Punkt ,,6 Ewidencja odpadéw wytwarzanych.”

Otrzymuje brzmienie:

,,6 Ewidencja wytwarzanych i przetwarzanych odpadéw.

Spétka CMCP, zobowigzana jest do prowadzenia jako$ciowej i iloSciowej ewidenciji
odpadoéw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa w tym zakresie.”

W rozdziale 1X. ,,Zobowiazuje sie CMCP do”,,
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Punkt 18 o brzmieniu: ,,18. Okazywania na wezwanie analiz zawiesiny, zelaza, cynku,
niklu, chromu catkowitego, weglowodoréw catkowitych w wodach z urzadzen COS
wprowadzanych do kanalizacji zakladowej (na zrzuty do wod powierzchniowych
CMCP posiada odrebne pozwolenie)”,

Zastepuje sie Punktem 18 o brzmieniu:

,18. Przedktadania do Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego wynikéw monitoringu
jakosci $ciekow przemystowych z urzadzen do ciagtego odlewania COS (instalacja Stalowni
Elektrycznej) wprowadzanych do kanalizacji przemystowo-deszczowej zaktadu, prowadzonego:

— zgodnie z zapisami BAT 15 konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do produkciji zelaza i stali,

- w zakresie wskaznikéw wymienionych w BAT 92 ww. konkluzji (zawiesina, zelazo, cynk, nikiel,
chrom catkowity, weglowodory catkowite),

- w miejscu, w ktérym emisja opuszcza instalacje (przed zmieszaniem sie z innymi strumieniami
Sciekow/wad),

za rok kalendarzowy — do dnia 31 stycznia roku nastepujacego po roku kalendarzowym, ktérego
te informacje dotycza.”.

XXIX. Dodaje sie rozdziat ,,X. Zabezpieczenie roszczen”.

XXX.

.»X. Zabezpieczenie roszczen.

Ustanawiam w pozwoleniu zintegrowanym, zabezpieczenie roszczen posiadaczowi odpadow:
spotce CMCP prowadzacemu przetwarzanie odpaddw w instalacii

instalacji do pierwotnego lub wtdérnego wytopu surdwki zelaza lub stali surowej, w tym do ciaglego
odlewania stali, o zdoInosci produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu na godzine oraz dla instalacji do obrébki
metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na
godzine zlokalizowanych w Zawierciu ul. Pitsudskiego 8 zgodnie z postanowieniem Marszatka
Wojewodztwa Slgskiego nr 420/0S/2021 z dnia 13 maja 2021r. w formie depozytu w kwocie

ztotych),umozliwiajace pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpadow usuniecie odpadow z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26 ust.
2 ustawy o odpadach, lub

2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach

—  wtym usuniecia odpaddw i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowiacymi
pozostatosci po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkow w srodowisku
lub szkdd w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007r.

0 zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie, w ramach prowadzone;j
dziatalnoéci polegajacej na przetwarzaniu odpadow.”

Pozostate punkty pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie:
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I. Uzasadnienie faktyczne

Spotka CMCP ztozyta wniosek z dnia 28 lutego 2020r. znak DO/W2/0880/2020/BPM, w sprawie

zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg

Wojewody Slaskiego z dnia 22 czerwca 2007 r. znak SR-11-6618/24/06/12/07

(zmieniong decyzjg Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego z dnia 23 lutego 2009 r. nr 520/0S/2009,

z dnia 10 wrzeénia 2010 r. nr 3841/0S/2010, z dnia 10 stycznia 2013 r. nr 89/0S/2013, z dnia

7 marca 2014r. nr 479/0S/2014, z dnia 27 listopada 2014r. nr 2499/0S/2014, z dnia 20 sierpnia

2018r. nr 2674/0S/2018) dla instalacji do pierwotnego lub wtdérnego wytopu suréwki zelaza lub stali

surowej, w tym do ciggtego odlewania stali, o zdolno$ci produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu

na godzing oraz dla instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci

produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine zlokalizowanych w Zawierciu ul. Pitsudskiego

82.

Whiosek dotyczyt:

A. wygaszenia decyzji w czesci dotyczacej instalaciji do obrébki metali zelaznych poprzez

walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine w
zakresie dotyczacym: Walcowni Walcowki

B. zmian zapiséw pozwolenia zintegrowanego wynikajgcych z:
1. obowigzku dostosowania posiadanej decyzji do wymagan wynikajgcych z ustawy

z dnia 20 lipca 2018r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw
(Dz. U. z 2018r. poz 1592 ze zm),

2. aktualizacji zapisdw w zakresie gospodarki odpadami,

3. aktualizacji zapiséw pozwolenia w zakresie zuzycia surowcéw i mediow dla
instalacii,

4, aktualizacji zapiséw pozwolenia w zakresie uktadu piecow oraz danych

technicznych zbudowanego nowego urzadzenia COS2 w miejsce
zdemontowanego urzadzenia,

5. aktualizacji dopuszczalnej emisji godzinowej i czaséw pracy emitoréw E1i E2 na
Stalowni elektrycznej bez zmiany dopuszczalnej emisji rocznej oraz czasu pracy
i dopuszczalnej emisji rocznej z emitora E-7 na instalacji Walcowni Pretow,

6. likwidacji dwoch zrédet hatasu w tym: silniki napedowe chitodni walcowni Walcéwki
oraz chtodni wentylatorowej — dyfuzor,
7. aktualizacji zapiséw w zakresie gospodarki wodno-sciekowej.

Przedmiotowa instalacja do pierwotnego lub wtérnego wytopu surowki zelaza lub stali surowe;j,

w tym do ciggtego odlewania stali, 0 zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu na godzine
kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, zgodnie

z pkt 2 podpunkt 2 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 .
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 poz. 1169), a takze

do instalacji okreslonych w § 2 ust.1 pkt 9 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia
2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019,
poz. 1839 ze zm.). Rdéwniez instalacja do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco
o zdolno$ci produkceyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine kwalifikuje sie do rodzajow instalaciji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci, zgodnie z pkt 2 podpunkt 3a zatacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
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catosci (Dz. U. z 2014 poz. 1169), a takze do instalacji okreslonych w § 2 ust.1 pkt 13¢
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzieé mogacych
znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019, poz. 1839 ze zm.).

Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a POS Marszatek Wojewddztwa Slagskiego jest organem
wtasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowe] sprawie.

Przebieg postepowania:

Zgodnie z art. 61 § 1 KPA postepowanie administracyjne zostato wszczete na zadanie strony
oraz datg wszczecia postepowania na 2adanie strony jest dzieh 28 lutego 2020r. tj. doreczenia
zadania organowi administracji publicznej zgodnie z art. 61 § 3 KPA.
Zgodnie z art. 7 KPA organ prowadzgc postepowanie wyjasnia wszelkie okoliczno$ci zwiazane
ze sprawa, zbiera i ocenia materiat dowodowy okre$lony przepisami prawa.
Marszatek Wojewodztwa Slaskiego przekazat wniosek do Ministerstwa Srodowiska w dniu
11 maja 2020 znak KW-336/20, zgodnie z wymogiem art. 209 POS.
Organ zamie&cit dane dotyczgce przedmiotowego wniosku w publicznie dostepnym wykazie
danych dnia 5 marca 2020r., zgodnie z art. 21 ust 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008r. o udostepnieniu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (t.j. z 2022 r,
Dz. U. poz. 1029).
Organ stwierdzit, Zze Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie nie jest strong
postepowania 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zgodnie z art. 185 ust. 1a POS.
Réwnoczes$nie zgodnie z art. 192 POS - przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie
odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw.
Organ stwierdzit, ze Strona w zatgczeniu do wniosku przedtozyta wymagane informacije
i materiaty, w tym zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich uprawnionych do reprezentowania
spotki zgodnie z KRS, w mys$| art. 184 ust 4 pkt 7 ustawy POS.
W wyniku analizy podania Strony, organ stwierdzit, ze: wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej
zmiany instalacji rozumianej jako zmiana sposobu funkcjonowania instalacii lub jej rozbudowa, ktéra
moze powodowaé znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko w rozumieniu
art. 214 ust 3 oraz art. 3 pkt 7 POS. W zwigzku z tym nie zostata wniesiona przez Strone opfata
w wysokosci potowy opfaty rejestracyine;.
Organ po analizie wniosku Strony, stwierdzit, ze zmiana pozwolenia zintegrowanego objeta
wnioskiem nie wigze sie z powstawaniem substancji powodujgcych ryzyko. Zmiana
w eksploatacji instalacji nie obejmuje wykorzystania, produkgciji, lub uwalniania substancji
powodujgcej ryzyko oraz nie wystepuje mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod
gruntowych na terenie zaktadu i dlatego nie zaistniat obowiazek zmiany i opracowania nowe;j
analizy braku konieczno$ci sporzgdzenia raportu poczatkowego dla instalacji.
Prowadzgcy instalacje nie wystgpit z wnioskiem o wytgczenie z udostepniania publicznego
dokumentacji zatgczonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o0 udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczeristwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (t.j. z 2022 r. Dz. U. poz. 1029).
Whniosek obejmowat swoim zakresem zmiane zezwolenia na przetwarzanie odpaddw, wobec
tego zgodnie z art. 41a ustawy o odpadach:
1. Pismem z dnia 25 maja 2020r. znak KW-337/20 organ zwrdcit si¢ o opinie
do Prezydenta Miasta Zawiercie na podstawie art. 41 ust. 6a oraz art. 45 ust 9 ustawy
o odpadach. Postanowieniem z dnia 8 czerwca 2020r. znak W0S.6233.2.5.2020 Prezydent
Miasta Zawiercie zaopiniowat pozytywnie wnioskowang zmiane pozwolenia
Zintegrowanego.
2. Pismem z dnia 25 maja 2020r. znak KW-336/20 organ zwrécit sie
o przeprowadzenie kontroli instalacji oraz o wydanie postanowienia w zakresie spetnienia
wymagan okreélonych w przepisach ochrony $rodowiska przez instalacje IPPC.
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Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Katowicach postanowieniem z dnia 18 maja
2022r. znak DCIN.7060.2022.ZU.MB, stwierdzit ,spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach ochrony srodowiska przez instalacje do pierwotnego lub wtérnego wytopu
surowki zelaza lub stali surowej, w tym do ciggtego odlewania stali, 0 zdolnosci produkcyjne;
ponad 2,5 tony wytopu na godzing oraz przez instalacje do obrobki metali zelaznych poprzez
walcowanie na gorgco o zdolnoéci produkeyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine.
3. Pismem z dnia 25 maja 2020r. organ zwrécit sie o przeprowadzenie kontroli
w zakresie spetniania wymagar okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;.
Zgodnie z art. 183c. ust 1. POS pozwolenie na wytwarzanie odpadéw jest wydawane
po przeprowadzeniu przez komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy
Pozarnej kontroli instalacji lub jej cze$ci lub obiektu budowlanego lub jego czeéci, w tym
miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych
w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym,
o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz
w postanowieniu, o ktdrym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy. Postanowieniem z dnia
17 czerwca 2020r. znak PZ.077.49.2020.GN Komendant Powiatowej Pafstwowej Strazy
Pozarnej w Zawierciu opiniowat pozytywnie spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej zawartymi w operatach przeciwpozarowych
(art. 42 ust 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach zaakceptowanych
postanowieniami art. 42 ust 4c ustawy o odpadach wydanymi dia CMCP dla instalacji do
pierwotnego lub wtdrnego wytopu suréwki zelaza lub stali surowej, w tym do ciggtego
odlewania stali, o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu na godzine oraz dla instalacji
do obrobki metali Zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad
20 ton stali surowej na godzine.
Marszatek Wojewodztwa Slgskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wyjasniat i wzywat Strone do ztozenia uzupetnien pismami:
z dnia 4 czerwca 2020r. znak KW-463/20, z dnia 23 wrze$nia 2020 znak KW-918/20, z dnia
22 pazdziernika 2020r. znak KW-989/20, z dnia 20 listopada 2020 znak KW-1071/20.
W toku postepowania administracyjnego Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia
do przedmiotowego wniosku przy pismach: z dnia 9 lipca 2020r. znak DO/W2/1261/2020/BPM,
z dnia 13 lipca 2020r. znak DO/W2/1263/2020/BPM, z dnia 5 listopada 2020r. znak
DO/W2/1430/BPM, z dnia 2 grudnia 2020r. znak DO/W2/1455/2-020/BPM, z dnia 14 grudnia
2020r. znak CMC/KWY/2020/12/00068, z dnia 4 stycznia 2021r. znak
CMPC/KWY/2020/12/00577.
Marszatek Wojewddztwa Slgskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego pismem z dnia 20 kwietnia 2022r. znak KW-37/2022 zawiadomit Strone
na podstawie art. 36 § 1 KPA, ze sprawa wszczeta na wniosek spotki w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego, nie zostanie zatatwiona w terminie. Planowany termin zakoriczenia
sprawy okreslono na 30 czerwca 2022r.
Pismem z dnia 7 czerwca 2022r. o sygn. OE-PZ.KW-170/22, organ zawiadomit Strony, zgodnie
zart.10 § 1 Kpa, o mozliwos$ci wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddw i materiatow oraz
zgtoszonych zgdan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia otrzymania pisma. Pismo zostato
dorgczone Stronie w dniu 9 czerwca 2022r. Przed wydaniem niniejszej decyzji Strona
nie zapoznata sie z aktami sprawy, nie ztozyta rowniez dodatkowych wyjasnien, ani nowych
whioskéw dowodowych.

Il. Uzasadnienie prawne:
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Zgodnie z art. 201 ust 1 POS pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, ktorej
funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalno$ci, moze powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catoéci, z wytgczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub
testowania nowych produktéw lub proceséw technologicznych.

Zgodnie z art. 193 ust. 1.pkt 3 POS pozwolenie wygasa na wniosek prowadzgcego instalacje.
Zgodnie z art. 193 ust 3 POS organ whasciwy do wydania pozwolenia stwierdza, w drodze
decyzji, wygasniecie pozwolenia, jezeli zachodzg okolicznosci, o ktorych mowa w art. 193 ust. 1
pkt 2-8 POS.

Zgodnie z art. 192 POS, przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku
zmiany jego warunkow.

Zgodnie z art. 181 ust 1 POS organ ochrony $rodowiska moze udzieli¢ pozwolenia
zintegrowanego.

Zgodnie z art. 184 ust 1 POS pozwolenie wydaje sie, z zastrzezeniem art. 183b, art. 189,

art. 191ai art. 217 POS, na wniosek prowadzacego instalacje.

Zgodnie z art. 187 ust 4a POS w pozwoleniu zintegrowanym uwzgledniajgcym zbieranie
lub przetwarzanie odpaddw ustanawia sie zabezpieczenie roszczeh zgodnie z art. 48a ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Zgodnie z art. 155 KPA decyzja ostateczna, na mocy ktoérej strona nabyta prawo, moze by¢

w kazdym czasie za zgodag strony uchylona lub zmieniona przez organ administracji publicznej,
ktory jg wydat, jezeli przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie uchyleniu lub zmianie takiej decyzji
i przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny interes strony.

Zgodnie z art. 214 ust 5 POS decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania,
o ktérych mowa w art. 188 i art. 211 POS, majace zwiagzek z planowanymi zmianami

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 20 lipca 2018r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych
innych ustaw (Dz. U. z 2018r. poz 1592 ze zm.) prowadzacy instalacje, ktéry posiada pozwolenie
zintegrowane uwzgledniajgce zbieranie odpaddw lub przetwarzanie odpadow, byt obowigzany,
w terminie do dnia 5 marca 2020 r., zlozy¢ wniosek o zmiane tego pozwolenia, w celu
dostosowania go do przepiséw zmienionych niniejszg ustawa.

W przypadku gdy prowadzacy instalacje nie dopetnit tego obowigzku, pozwolenie to wygasa

w zakresie gospodarowania odpadami. Przepisy art. 14 ust. 1-7 ww. ustawy zmieniajgcej ustawe
o odpadach stosuje sie odpowiednio.

lll. Uzasadnienie szczegélowe.

Po analizie materiatu zgromadzonego w sprawie organ przychylit sie do wniosku Strony

i niniejszg decyzjg dokonat zmian wnioskowanych przez Strone w zakresie:

o wygaszenia na wniosek Strony decyzji udzielajacej pozwolenia zintegrowanego
w zakresie dotyczacym: Walcowni Walcowki (w czesci dotyczgcej instalacji do obrébki metali
zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej

na godzine).

Zmiana pozwolenia zintegrowanego na wniosek Strony w zakresie wygaszenia cze$ci decyzji
udzielajacej pozwolenia zintegrowanego w zakresie dotyczgcym: Walcowni Walcowki, polega
na wykresleniu zapiséw w catej decyzji dotyczacych tej instalacji w rozdziale ,,l. Rodzaj
prowadzonej dziatalnos$ci i parametry instalacji oraz zuzycie materiatéw, surowcédw, energii

i paliw.”, w rozdziale ,,Il. Warunki wprowadzania gazow i pytdw do powietrza.” ,w rozdziale

. VII. Monitorowanie $srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji w tym pomiar i
ewidencjonowanie wielkosci emisji.”

) ochrony powietrza:
Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony powietrza dotyczy zmiany w instalacji
zwigzanej z usunieciem zapisdéw dotyczacych Walcowni Walcéwki (zapisy obejmujag aktualnie

50



instalacje Stalowni Elektrycznej i instalacje Walcowni Pretéw) oraz z modernizacja linii ciggtego
odlewania stali COS 2. Zmiany w instalacji Stalowni Elektrycznej (E-1 i E-2), Walcowni Pretéw (E-
7) polegajg na zmianie czasow pracy tych emitoréw oraz emisji godzinowej na E-1 i E-2. Zgodnie
z dokumentacjg wnioskowa zmiana iloéci godzin jest wynikiem likwidaciji elektrycznego pieca
tukowego nr 1 i wydajniejszej pracy pieca nr 2. Czas pracy pieca nr 1 na uktad odpylni E-1 zostat
uwzgledniony na potrzeby nowoczesnego pieca nr 2. Obydwie odpylnie (E-1 i E-2) pracujg
jednoczesnie, dlatego z uwagi na charakter ich pracy i wspotpracy z piecem oraz pieco -
kadziami czas ich pracy ujednolicono tak, aby emisja roczna byta na dotychczasowym poziomie.
Zgodnie z wnioskiem, zwiekszenie czasu pracy emitora E-7 wynika z charakteru wspotpracy
pieca z linig walcowniczg. W wyniku analizy zrezygnowano z fazy podtrzymania, poniewaz
rzeczywisty czas pracy pieca jest uzalezniony od czasu pracy linii walcowniczej. Faza
podtrzymania jest fazg podczas ktérej wystepuje diuzsza przerwa na linii walcowniczej, a emisja
godzinowa zanieczyszczen bedzie sie utrzymywata na dotychczasowym poziomie. Okres$lony
czas pracy pieca podczas normalnej jego pracy nie zostat zmieniony. Pozostaly czas w roku piec
pracuje na zmniejszonych wydajnosciach podczas ktérych na linii walcowniczej wystepujg
réznego rodzaju awarie, przeglady cotygodniowe, zmiany profilu walcowanego, wybicia pasm,
przeglady urzgdzen, wymiany osprzetu oraz inne przerwy.
Warto$ci emisji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza zostaty zmienione z uwagi
na dostosowanie do emisji rocznej uwzgledniajgcej zmiany godzin pracy emitoréw E-1 i E-2.
Usunieto z wartosci dopuszczalnych dla E-1 i E-2 fluor, poniewaz zgodnie z przedtozonymi przez
wnioskodawce wynikami analiz akredytowanego laboratorium na przestrzeni lat, wskazujg one
kazdorazowo na wyniki ponizej zakresu oznaczalnosci.
Whioskodawca przedstawit organowi analize rozprzestrzeniania substancji w powietrzu.
Stwierdzone oddzialywanie instalacji w zakresie emitowanych substanciji, na przedstawionym
we wniosku poziomie, dowodzi brak przekroczen wartosci odniesienia, okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).
o gospodarki wodno-$ciekowej:
W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zmiana pozwolenia zintegrowanego zwigzana byta
z usunigciem zapiséw dotyczgcych Walcowni Walcowki (zapisy obejmujg aktualnie instalacje
Stalowni Elektrycznej i instalacje Walcowni Pretow) oraz z modernizacig linii ciagtego odlewania
stali COS 2. Wnioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego objeta:
— punkt decyzji 1.4. ,Zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym zZrédta zaopatrzenia
Zaktadu w wode)” podpunkt ,Zrodta zaopatrzenia zaktadu w wode”.
Dotychczas punkt ten nie zawierat informaciji o ilosci wykorzystywanej wody w odniesieniu
do instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego. Zawierat jedynie informacije
o wartosci ogolnego poboru wéd powierzchniowych i wéd podziemnych na potrzeby zaktadu
(obejmujgcego zaréwno cele technologiczne instalacji, jak i inne cele, w tym cele bytowe)
i innych firm zlokalizowanych na terenie zaktadu oraz o dokonywanym pomiarze ilosci
pobieranej wody powierzchniowej i podziemnej (nie byto mowy o dokonywaniu pomiaru itosci
wody wykorzystywanej na cele poszczegdlnych instalacji IPPC).
Aktualnie w punkcie tym zawarto informacije o ilosci wody wykorzystywanej na potrzeby
instalacji Stalowni Elektrycznej i instalacji Walcowni Pretéw. Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym nalezy bowiem okre$li¢ —
w odniesieniu do instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego - ilo§¢ wykorzystywanej
wody, o ile nie zachodzg warunki, o ktérych mowa w art. 202 ust. 6 (tj. o ile w pozwoleniu
zintegrowanym nie ustalono, na zasadach okreslonych w przepisach ustawy z dnia 20 lipca
2017 r. — Prawo wodne, warunkow poboru wod powierzchniowych lub podziemnych, jezeli
wody te sg pobierane wytacznie na potrzeby instalacji wymagajgcej pozwolenia
zintegrowanego).
Przedmiotowe instalacje zaopatrywane sg w wode powierzchniowg oraz w wode podziemng —
pobierang przez zaktad na warunkach ustalonych w odrebnych pozwoleniach
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wodnoprawnych. W pozwoleniu zintegrowanym okre$lono zatem jedynie ilo§¢ wody

wykorzystywanej na potrzeby instalacji Stalowni Elektrycznej i instalacji Walcowni Pretow.

— punkt decyzji I.5. ,Opis gospodarowania sciekami”, w ktérym uwzgledniono aktualng
informacije o ilosci sciekdw przemystowych powstajgcych w zwigzku z eksploatacijg instalacji,
tj.:

» zwiekszenie iloci $ciekow z instalaciji Stalowni Elektrycznej — z iloéci okoto 20,5 m3/h
na 46,0 m¥h (zwiekszenie ilosci $ciekow z obiegu wtdérnego maszyny odlewania jest
uzasadnione wymaganiami technologicznymi zwigzanymi z chlodzeniem 6 pasm stali
/kesowl/, ktore - poprzez wiekszy promien odlewu i $rednice odlewanych pasm
w poroéwnaniu z poprzednig maszyna - wymagajg wiekszej ilosci wody; zwiekszenie ilosci
wody wykorzystywanej przez obieg zmodernizowanego COS 2 nie wpltywa na ilosci
pobieranych wod powierzchniowych i podziemnych ustalone w odrebnych pozwoleniach
wodnoprawnych),

* zmniejszenie ilosci $ciekow z instalacji Walcowni — z ilosci 5,0 m3/h na 1,1 m¥/h
(zmniejszenie ilosci $ciekdw jest zwigzane z usunieciem z pozwolenia zintegrowanego
zapiséw dotyczgcych instalacji Walcowni Walcowki i okresleniem tej ilosci dla samej
Walcowni Pretéw).

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu

zintegrowanym nalezy okreslié¢ - w odniesieniu do instalacji wymagajacej pozwolenia

zintegrowanego - ilo$¢, stan i sklad $ciekow przemystowych, o ile Scieki nie beda
wprowadzane do wod lub do ziemi.

Przedmiotowe instalacje sa zrédtem Sciekéw przemystowych, ktére wprowadzane sg do wod

potoku tosnickiego, przy czym warunki w tym zakresie reguluje/regulowaé winno odrebne

pozwolenie wodnoprawne/pozwolenia wodnoprawne (z uwagi na udziat w strumieniu
odprowadzanych $ciekow przemystowych wod opadowych i roztopowych pochodzacych

z terenu zakfadu).

Pozwolenie zintegrowane okresla zatem jedynie ilo$¢, stan i sktad Sciekéw przemystowych

powstajgcych w zwigzku z eksploatacjg instalacji Stalowni Elektrycznej i instalacji Walcowni

Pretow.

Oprocz uaktualnienia informaciji o ilosci $ciekow przemystowych powstajgcych w zwigzku

z eksploatacjg instalacji, o ktérej mowa powyzej, w punkcie |.5. ,Opis gospodarowania

$ciekami” pozwolenia zintegrowanego uaktualniono réwniez informacje o stanie i sktadzie

Sciekow przemystowych z przedmiotowych instalacji. W punkcie tym;

(1) uwzgledniono stan $ciekéw z instalacji Stalowni Elektrycznej i instalacji Walcowni Pretéw,

tj. temperature, z uwagi na to, ze $cieki pochodzg z obiegéw chtodzacych, oraz odczyn pH,

Z uwagi na to, ze na skutek zageszczenia wody w obiegach chtodzgcych nastepuje wzrost pH,

a takze

(2) w skfadzie $ciekow z instalacji Stalowni Elektrycznej uwzgledniono parametry

charakterystyczne dla strumienia $ciekéw przemystowych z urzadzen do ciggtego odlewania

COS, wymienione w BAT 92 konkluzji dotyczgacych najlepszych dostepnych technik (BAT)

w odniesieniu do produkcji zelaza i stali (tj. Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego

2012 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie

z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,

w odniesieniu do produkcji zelaza i stali), wskazujgcym: zawiesine, zelazo, cynk, nikiel, chrom

catkowity, weglowodory catkowite.

Jednoczesnie — przy okazji zmiany pozwolenia zintegrowanego w punkcie 1.5. ,Opis

gospodarowania $ciekami” — organ zaznaczyt, ze:

- $cieki przemystowe z urzadzen do ciagtego odlewania COS (instalacja IPPC Stalownia
Elektryczna) — zgodnie z konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostepnych technik (BAT)

w odniesieniu do produkciji zelaza i stali — w migjscu, w ktérym emisja opuszcza instalacje:

e podlegajg monitorowaniu w oparciu o zapisy BAT 15,
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». podlegajg pod odpowiadajgce BAT poziomy emisji §ciekow z urzgdzen do ciggtego
odlewania, okreslone w BAT 92,

przy czym szczegblowy opis sposobu realizacji w instalacji Stalowni Elektrycznej konkluzji

BAT, w tym w zakresie BAT 15 i BAT 92, ujety zostat w decyzji Marszatka Wojewddztwa

Slgskiego Nr 2674/0S/2018 z 20 sierpnia 2018 r. obejmujgcej zmiane pozwolenia

zintegrowanego m.in. w punkcie VI.B.6.,

- $cieki bytowe oraz wody opadowe i roztopowe pochodzace z terenu zaktadu powstajg
niezaleznie od eksploatacji instalaciji IPPC.

Ponadto organ doprecyzowat zawarte w pozwoleniu zintegrowanym informacje zwigzane

monitorowaniem emisji $ciekéw przemystowych z urzadzen do ciggtego odlewania COS

(instalacja IPPC Stalownia Elektryczna), zamieszczone w:

— punkcie decyzji VII. podpunkt piaty ,Monitoring gieby, ziemi, wéd powierzchniowych
i podziemnych”, gdzie doprecyzowano kwestie zwigzang z realizacjg monitoringu w zakresie
emisji Sciekdw przemystowych z urzadzen do ciagtego odlewania COS (instalacja Stalowni
Elektrycznej), wynikajgcego z konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do produkcji zelaza i stali. Dotychczas punkt ten nie zawierat informacji o tym,
o jaki rodzaj monitoringu chodzi (chodzi 0 monitoring zwigzany z ww. konkluzjami BAT).
Ponadto punkt ten zobowigzywat zaktad do poboru do analizy ,wéd”, co zastgpiono
zobowigzaniem zaktadu do poboru do analizy ,$ciekéw” (konkretnie $ciekéw przemystowych
z urzgdzen do ciggtego odlewania COS),

— punkcie decyzji IX. podpunkt 18., okreslajgcym obowiazki zaktadu, gdzie doprecyzowano
kwestie zwigzang z przedktadaniem do Marszatka Wojewodztwa Slaskiego wynikow
monitoringu prowadzonego w zakresie emisji $ciekéw przemystowych z urzadzen do ciggtego
odlewania COS (instalacja Stalowni Elektrycznej). Dotychczas punkt ten nie zawierat
informacji o tym, o jaki rodzaj monitoringu chodzi (chodzi 0 monitoring zwigzany
z ww. konkluzjami BAT). Ponadto punkt ten zobowigzywat zaktad do ,okazywania analiz
na wezwanie”, co zastapiono zobowigzaniem zaktadu do regularnego corocznego
przedktadania wynikéw tego monitoringu.

° w zakresie ochrony przed hatasem:

Zmiany w pozwoleniu zintegrowanym wynikajg m.in. ze zmian zwigzanych ze zroédtami hatasu.

W wyniku wygaszania w pozwoleniu Walcowni Walcéwki zostajg zlikwidowane dwa zrédta emis;ji

hatasu; silniki napedowe chtodni Walcowni Walcéwki oraz Chtodnia wentylatorowa — dyfuzor.

Zmiany, o ktére wnioskuje prowadzacy instalacje przedstawione w zataczonym opracowaniu

nie przyczynia sie do pogorszenia stanu klimatu akustycznego na terenach chronionych

akustycznie.

o w zakresie gospodarki odpadami:

W zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu dokonano zmian, polegajacych na usunigciu

zapisow dotyczacych Walcowni Walcdwki (zapisy obejmujg aktualnie instalacje Stalowni

Elektrycznej i instalacje Walcowni Pretéw) oraz z modernizacjg linii ciggtego odlewania stali COS

2 oraz;

a) wykresieniu z pozwolenia zintegrowanego odpaddw nie wytwarzanych w zwigzku
z eksploatacja instalacji,

b) rozszerzeniu listy odpadéw wytwarzanych o nowe rodzaje odpadoéw,

¢) zwigkszeniu lub zmniejszeniu ilosci wytwarzanych odpadéw,

d) zaktualizowaniu opisu migjsc i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadow,

e) zmianie kodu (rodzaju) odpadow,

f) dodaniu (dla nowych rodzajow odpadow) oraz zaktualizowaniu zapiséw dotyczgcego
charakterystyki odpadéw dopuszczonych do wytwarzania, ich podstawowego sktadu
chemicznego i wiasciwosci,

g) dodaniu w czesci dotyczgcej zezwolenia na przetwarzanie odpadéw, wskazania:
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— maksymalnej masy poszczegdlnych rodzajéw odpadéw i maksymalnej tgcznej masy
wszystkich rodzajow odpadow, ktore moga byé magazynowane w tym samym czasie
oraz ktére moga byé magazynowane w okresie roku,

— najwiekszej masy odpadoéw, ktére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpaddw, wynikajgcej z wymiardw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw,

— catkowitej pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow,

h) dodaniu zapiséw dotyczgcych warunkdw przeciwpozarowych wynikajace z operatu

przeciwpozarowego.

Zgodnie z przedtozonym wnioskiem zmiany te podyktowane sa gtownie dostosowaniem
pozwolenia do obowigzujacych przepiséw, w tym przepiséw art. 14, w zwigzku z art. 10 ustawy
z 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (t. j. Dz.U. z 2018 r.
poz. 1592 ze zm.), w my$| ktérego prowadzacy instalacje, ktéry posiada pozwolenie
zintegrowane uwzgiedniajgce zbieranie odpaddéw lub przetwarzanie odpadow, jest obowigzany,
w terminie do 5 marca 2020 r., ztozy¢ wniosek o zmiane tego pozwolenia, w celu dostosowania
go do przepisow zmienionych ww. ustawg. Zgodnie z informacjami zawartymi we wniosku
pozostate zmiany majg na celu dostosowanie warunkéw pozwolenia zintegrowanego do stanu
istniejgcego, spowodowane sg gtéwnie optymalizacjg procesow technologicznych.
Zgodnie z art. 14 ustawy z 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych
ustaw (t. j. Dz.U. z 2018 r. poz. 1592 ze zm.):
1. Posiadacz odpadéw, ktéry przed dniem wej$cia w zycie niniejszej ustawy uzyskat zezwolenie
na zbieranie odpadoéw, zezwolenie na przetwarzanie odpadoéw, zezwolenie na zbieranie i
przetwarzanie odpaddw albo pozwolenie na wytwarzanie odpaddw uwzgledniajgce zbieranie lub
przetwarzanie odpadéw, jest obowigzany, w terminie do dnia 5 marca 2020 r., ztozyé wniosek
0 zmiane posiadanej decyzji, wskazujac we wniosku:
1) maksymaing mase poszczegodlnych rodzajow odpadéw i maksymalng taczng mase wszystkich
rodzajow odpadoéw, ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie oraz ktore mogg by¢
magazynowane w okresie roku;
2) najwiekszg mase odpaddw, ktdére mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w instalaciji, obiekcie budowlanym lub jego czeéci lub innym miejscu magazynowania odpadow,
wynikajgcg z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadéw;
3) catkowitg pojemno$¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadow;
4) proponowang forme i wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen, o ktérym mowa w art. 48a ustawy
zmienianej w art. 1.
2. Do wniosku, o ktbrym mowa w ust. 1, posiadacz odpadow dofacza:
1) operat przeciwpozarowy, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy zmieniane;
wart. 1;
2) zaswiadczenia o niekaralno$ci, o ktérych mowa w art. 42 ust. 3a pkt 1 i 2 ustawy zmienianej
w art. 1;
3) oswiadczenie o niekaralnosci, o ktérym mowa w art. 42 ust. 3a pkt 3 ustawy zmienianej
wart. 1;
4) oswiadczenie, ze w stosunku do posiadacza odpadéw bedgcego osoba:
a) fizyczng prowadzacg dziatalno$¢ gospodarcza,
b) prawng albo jednostkg organizacyjng nieposiadajgcg osobowosci prawnej albo wspéinika,
prokurenta, cztonka zarzadu lub cztonka rady nadzorczej tego posiadacza odpadéw
prowadzgcego dziatalno$é gospodarcza jako osoba fizyczna
— nie wydano, na podstawie przepiséw ustawy zmienianej w art. 1, ostatecznej decyzji o cofnieciu
zezwolenia na zbieranie odpadéw, zezwolenia na przetwarzanie odpaddw, zezwolenia
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na zbieranie i przetwarzanie odpaddéw lub pozwolenia na wytwarzanie odpadéow
uwzgledniajgcego zbieranie i przetwarzanie odpadow lub nie wymierzono co najmniej trzykrotnie
administracyjnej kary pienigznej, o ktérej mowa w art. 194 tej ustawy, w wysokosci
przekraczajgcej tacznie kwote 150 000 zt;

5) oswiadczenie, ze wspolnik, prokurent, cztonek zarzadu lub cztonek rady nadzorcze;j
posiadacza odpadow nie jest lub nie byt wspéinikiem, prokurentem, cztonkiem rady nadzorcze;j
lub cztonkiem zarzadu innego przedsiebiorcy:

a) w stosunku do ktérego wydano ostateczng decyzje o cofnieciu zezwolenia na zbieranie
odpaddw, zezwolenia na przetwarzanie odpaddw, zezwolenia na zbieranie i przetwarzanie
odpaddw lub pozwolenia na wytwarzanie odpadéw uwzgledniajgcego zbieranie i przetwarzanie
odpadéw lub

b) ktéremu wymierzono co najmniej trzykrotnie administracyjng kare pieniezna, o ktérej mowa
w art. 194 ustawy zmienianej w art. 1, w wysokosci przekraczajgcej tgcznie kwote 150 000 zt

— za naruszenia popetnione w czasie, gdy jest lub byt wspélnikiem, prokurentem, cztonkiem rady
nadzorczej lub cztonkiem zarzadu tego innego przedsigbiorcy.

6) postanowienie, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c ustawy zmienianej w art. 1;

7) decyzje o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu, o ktérej mowa w art. 4 ust. 2
ustawy z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz.U. z 2017
r. poz. 1073 i 1566 oraz z 2018 r. poz. 1496 i 1544), w przypadku gdy dla terenu, ktérego
wniosek dotyczy, nie zostat uchwalony miejscowy plan zagospodarowania przestrzennego, chyba
ze uzyskanie decyzji o warunkach zabudowy i zagospodarowania terenu nie jest wymagane.

3. Oswiadczenia, o ktérych mowa w ust. 2 pkt 3-5, sktada sie pod rygorem odpowiedzialno$ci
karnej za sktadanie fatszywych zeznan. Sktadajacy o$wiadczenie jest obowigzany do zawarcia
w nim klauzuli nastepujacej tresci: ,Jestem swiadomy odpowiedzialnos$ci karnej za ztozenie
fatszywego oéwiadczenia”. Klauzula ta zastepuje pouczenie organu o odpowiedzialnosci karnej
za skiadanie fatszywych zeznan.

4. Jezeli posiadacz odpadéw nie ztozy wniosku spetniajgcego wymagania, o ktérych mowa

w ust. 1i 2, w terminie, o ktérym mowa w ust. 1, zezwolenie na zbieranie odpaddw, zezwolenie
na przetwarzanie odpaddw, zezwolenie na zbieranie i przetwarzanie odpadow albo pozwolenie
na wytwarzanie odpadow, w zakresie okreslenia wymagan dotyczacych zbierania lub
przetwarzania odpadow, wygasa.

5. Do okreélenia i ustanowienia zabezpieczenia roszczen stosuje sie odpowiednio art. 48a
ustawy zmienianej w art. 1.

6. W razie stwierdzenia, ze zabezpieczenie roszczeh nie zostato ustanowione lub zostato
ustanowione niezgodnie z postanowieniem, o ktérym mowa w art. 48a ust. 7 ustawy zmienianej
w art. 1, w szczegélnosci w wysoko$ci nizszej niz wymagana, wtasciwy organ cofa zezwolenie,
0 ktérym mowa w ust. 1.

7. Wtasciwy organ zmienia decyzje, o ktérych mowa w ust. 1, wskazujac:

1) maksymalng mase poszczegdélnych rodzajéw odpaddw i maksymalng tgczng mase wszystkich
rodzajéw odpadoéw, ktére mogg byé magazynowane w tym samym czasie oraz ktére moga byé
magazynowane w okresie roku;

2) najwiekszg mase odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane w tym samym czasie

w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadow,
wynikajaca z wymiardw instalacii, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadéw;

3) catkowitg pojemnos¢ (wyrazong w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innégo miejsca magazynowania odpadow;

4) wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddw.

8. Jezeli whadciwy organ odmowi zmiany decyzji, o ktérej mowa w ust. 1, na podstawie art. 41a
ust. 4a lub art. 46 ust. 1-1f ustawy zmienianej w art. 1, wtasciwy organ cofa decyzje, o ktérej
mowa w ust. 1.
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Zgodnie z art. 187 ust. 4a z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym uwzgledniajgcym zbieranie lub przetwarzanie odpadéw ustanawia sie
zabezpieczenie roszczen zgodnie z art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach

(t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 797 ze zm.).

W toku prowadzonego postepowania dokonano analizy sposobu obliczenia wysoko$ci kwoty
zabezpieczenia roszczen. Do wyliczenia wysokosci zabezpieczenia roszczen, dla
poszczegodlnych miejsc magazynowania, przyjeto najwiekszg mase odpaddw [Mg], ktére mogltyby
by¢ magazynowane w tym samym czasie w miejscu magazynowania odpadow, wynikajgcego

z wymiarow tego miejsca magazynowania odpadow oraz stawki na podstawie § 2 rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysoko$ci stawek zabezpieczenia
roszczen (Dz. U. z 2019 r,, poz. 256).

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego postanowieniem z dnia 13 maja 2021r. nr 420/0S/2021r.
ustanowit forme i wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen w zwigzku z prowadzonym postepowaniem
0 zmiane warunkow pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z postanowieniem forma zabezpieczenia roszczen to depozyt, wysokos$é zabezpieczenia
roszczer wynosi I

Potwierdzenie dokonania wptaty zabezpieczenia roszczen w formie depozytu wptyneto w dniu

7 czerwca 2021r.

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne
z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a sposdb gospodarowania nowymi rodzajami
odpadodw jest prawidtowy i zgodny z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

W zawigzku z stosowaniem w przedmiotowej instalacji materiatéw zelazono$nych nie bedacych
odpadami ze wzgledu na utrate statusu odpadéw lub bedgcych produktem ubocznym, podmiot
bedacy wytwbreg tych materiatdw zobowigzany jest posiadaé stosowne decyzje z zakresu
gospodarki odpadami.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz.U. z 2022 r. poz. 699)
przedmiot lub substancja, powstajgce w wyniku procesu produkcyjnego, ktérego podstawowym
celem nie jest ich produkcja, moga by¢ uznane za produkt uboczny, niebedacy odpadem, jezeli
sg tacznie spetnione nastepujgce warunki:

— dalsze wykorzystywanie przedmiotu lub substancji jest pewne;

— przedmiot lub substancja moga by¢ wykorzystywane bezposrednio bez dalszego
przetwarzania, innego niz normalna praktyka przemystowa;

— dany przedmiot lub substancja sg produkowane jako integralna cze$¢ procesu
produkcyjnego;

— dana substancja lub przedmiot spetniaja wszystkie istotne wymagania, w tym prawne,
w zakresie produktu, ochrony $rodowiska oraz zycia i zdrowia ludzi, dla okres$lonego
wykorzystania tych substanciji lub przedmiotéw i wykorzystanie takie nie doprowadzi
do ogélnych negatywnych oddziatywan na $rodowisko, zycie lub zdrowie ludzi.

W mysl art. 14 ust. 1 ustawy o odpadach okreslone rodzaje odpadow przestajg by¢ odpadami,
jezeli na skutek poddania ich odzyskowi, w tym recyklingowi, spetniaja:

a) tacznie nastepujace warunki:

- przedmiot lub substancja sg powszechnie stosowane do konkretnych celéw,

— istnieje rynek takich przedmiotéw lub substancji lub popyt na nie,

— dany przedmiot lub substancja spetniajg wymagania techniczne dla zastosowania
do konkretnych celéw oraz wymagania okreslone w przepisach i w normach majgcych
zastosowanie do produktu,
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— zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla zycia,
zdrowia ludzi lub Srodowiska;
b) wymagania okreslone przez przepisy Unii Europejskiej.
Spotka zobowigzana jest prowadzi¢ dziatalnos¢ w sposéb:
- niepowodujgcy zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi oraz dla $rodowiska,
- zgodny z przepisami z zakresu gospodarki odpadami,
- zgody z przepisami prawa miejscowego,
- zgodny z planami gospodarki odpadami.
W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze prowadzacy instalacje spetnia wszystkie
ww. przestanki. Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentenciji.
Decyzje niniejszg wydano zgodnie z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagan przepisow
szczegobliych.

Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1 i 2 KPA stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra
Klimatu i Srodowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa, ktore wnosi sie za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego w Katowicach ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice, w terminie
14 dni oc dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec

sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej odwiadczenia o zrzeczeniu sig prawa

do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna

i prawomocna.

Informacje dotyczgce przetwarzania danych osobowych: https://bip.slaskie.pl/daneosobowe/

Przedfozono dowéd uiszczenia opfaty skarbowej w wysokosci — 1005,50 PLN. Oplaty dokonano
na konto Urzedu Miasta Katowice. ‘

Otrzymuja:
1. CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu

2. KZ -rejestr decyzji i postanowien
3. OE.PZ. - aa. - poz. rejestru 45
Do wiadomosci w wersji elektronicznej:

Vojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska

Frezydent Miasta Zawiercie

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
KZ - rejestr decyzji i postanowien (SOD)

OE-CHM- ref.BD (SOD)

OE-SM-ref. BDO (SOD)

OE-AD-BIP (SOD)

OE.PH- (SOD).
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