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Decyzja nr 4435/0E/2022
Organ wydajacy Marszatek Wojewddztwa Slgskiego
W sprawie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

Na podstawie

art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.) oraz na
podstawie art. 180, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184
ust. 1 art. 192, art. 201, art. 214 ust. 5, w zwigzku z art. 378

ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (tj. Dz.U. 2 2021 r. poz. 1973 ze zm.),

orzekam:

zmienié pozwolenie zintegrowane, udzielone decyzjg Marszatka Wojewodztwa Slaskiego

nr 1863/0S/2013 z 14 sierpnia 2013 r. (zmieniong decyzjg Marszatka Wojewodztwa Slgskiego

nr 2772/0S/2014 z 2 grudnia 2014 r. oraz decyzjg nr 1916/0S/2019 z 15 lipca 2019 r.) dla instalaciji
do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych podstawowych produktow lub
potproduktéw chemii organicznej, instalacji do odzysku odpaddéw niebezpiecznych o zdolnosci
przetwarzania 90 ton na dobe, instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu procesoéw chemicznych
materiatow wybuchowych, zlokalizowanych w Krupskim Mitynie przy ul. Zawadzkiego 1,
eksploatowanej przez NITROERG S.A. z siedziba w Bieruniu (NIP:6462746961), w nastepujgcy

sposob:

I. W czesci | pozwolenia zintegrowanego: ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, parametry

instalacji, zuzycie materialow, energii |

aliw oraz zrodia emisji”:

1) w punkcie 1.1. ,Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowanej technologii”,
w podpunkcie 1.1.2. ,Instalacje powigzane technologicznie z instalacjami IPPC”,
podpunkt A. ,Instalacja produkcji materiatow wybuchowych nitroglicerynowych”

otrzymuje brzmienie:




»A. Instalacja produkcji materiatéw wybuchowych nitroglicerynowych.

Produkcja materiatéw wybuchowych nitroglicerynowych sktada sie z nastepujgcych operacji
technologicznych:

— przygotowanie i namiarowanie surowcéw,

— Sporzgdzanie zelatyny wybuchowej,

— Wwymieszanie surowcéw w mieszalnikach,

- nabojowanie i pakowanie materiatéw wybuchowych.

Z surowcow sypkich wykonywane sg namiary (bezposrednio lub po zmieleniu surowca).
Przygotowanie surowcow odbywa sie w obiektach: M-11¢ (mielenie i namiarowanie saletry), D- 30
(przecieranie i namiarowanie nitrocelulozy), D-8 (mielenie centralitu) i w obiektach D-2d i D-1a ||
(namiarowanie pozostatych surowcéw). Odmierzone ilo$ci surowcow sypkich transportowane sg

w woézkach transportowych, zwanych kolebami, lub innych pojemnikach manipulacyjnych, natomiast
namiary nitroestréw - w cysternach. Dozowanie surowcow sypkich do wanien mieszalnikéw odbywa
sie poprzez sita. Nitroestry przelewane $g grawitacyjnie, bezposrednio z cystern transportowych, lub
po wczesniejszym przettoczeniu do zbiornikéw magazynowych (obiekty D-1a i D-1b).

Produkcja materiatéw wybuchowych prowadzona jest w mieszalnikach. Do wanny mieszalnika
wsypywany jest centralit i dozowana mieszanka nitrogliceryny z nitroglikolem, z jednoczesnym
dodawaniem nitrocelulozy. Cato§é jest mieszana, po czym rozpoczyna sig proces zelatynizacji.

Po okresie zelatynizacji, na gotowa zelatyne dodzje sie przesiane surowce sypkie. Nastepnie, na
surowce sypkie dodawany jest plastyfikator. W czasie procesu mieszania surowcéw nie Zzachodzg
reakcje chemiczne. Proces polega na homogenizacji sktadnikéw. Gotowa mieszanina sktadnikéw
nitroglicerynowych przetadowywana jest do koleb lub skrzyn transportowych i przewozona do
magazynu przejsciowego, lub bezposrednio do obiektéw nabojarek. Materiaty wybuchowe
nitroglicerynowe elaboruje sie w nabojarkach do otoczek papierowych, foliowych lub rurek

z tworzywa, w obiektach D-4m i D-41. Naboje z obiektéw nabojarek 88, za pomocg transporterow
tasmowych, przenoszone do obiektu pakowni D-29, gdzie sg pakowane do pudet. Jest to oddzielne,
obwatowane pomieszczenie, zlokalizowane poza obwatowaniem nabojarki, Rozwigzanie to ma na
celu zwiekszenie bezpieczenstwa pracownikéw pakujgcych materiaty wybuchowe, poprzez ich
odsunigcie od pracujgcych nabojarek.

W sktad instalacji wchodzg nastepujace urzgdzenia:

. Zespot urzadzen do przemiatu saletry - obiekt M-11¢ -2 szt.,
. Zbiornik ciektego azotu,

. Przecieraczka nitrocelulozy - obiekt D-303,

. Mieszarko-ugniatarka MH 450 - obiekt D-24 - 1 szt.,

J Ugniatarka Drais - 2szt. - obiekt D-22, D-23,

. Nabojarka Rollex - obiekt D-4L, D-4M, D-4G, D-20a, D-20b - 5 szt.,
: Nabojarka Rotafill - obiekt D-4E,

. Nabojarka Biazzi - obiekt D-28,

. Nabojarka KS-1 - obiekt D-1c, D-3, D-4F - 3 szt.,

. Nabojarka LD-Ex typ 701 - obiekt D-27,

. Mieszalnik Kelsenberger typ Tellex Mischer - obiekt D-1b,

. Mieszalnik typ Tellex Mixer - obiekt D-1a.”

2) Punktl.5.,, Zrédia emisji hatasu do $rodowiska” otrzymuje brzmienie:

»1.5. Zrédta emisji hatasu do $rodowiska.

Gtéwnymi zrodtami hatasu przenikajacego do $rodowiska z NITROERG S.A. w Krupskim Miynie sg
urzadzenia pracujgce na otwartej przestrzeni oraz urzadzenia technologiczne, pracujace w obiektach
kubaturowych, wchodzgcych w sktad instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci oraz instalacji powigzanych
technologicznie z tymi instalacjami.

Charakterystyke parametréw akustycznych oraz czas emisji zrodet hatasu zawierajg ponizsze tabele.




1.5.1. Zrédta emisji hatasu do srodowiska z instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegodlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(IPPC).

Tabela. Parametry 2rédet hatasu wchodzgceych w sktad instalacji IPPC pracujacych na otwartej
przestrzeni.

Poziom Czas pracy zrédta hatasu
mocy [h]
Lp. | Obiekt Zrédto halasu akustycz | I "
nej

zmiana | zmiana | zmiana
[dB(A)]

Instalacja produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem

Wentylator pomieszczenia stabilizacii

1 N-1 mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem typu 60,0 8:00 8:00 8.00
DAExC
Wentylator wyciagu oparow oraz wentylator

2 N-1a pomieszczenia tapaczy wodnych nitroestréow 60,0 6:00 6:00 6:00

typu DAEXC - 2 szt.

Wentylatory odstawania kwaséw ponitracyjnych

typu DAS K - 2 szt. 60,0 8:00 8:00 8:00

4 N-6 Wentylator schfadzania solanki typu WVPB 83,0 6:00 6:00 6:00

Pompy przettaczania nitrozy ze staciji
5 N-10a magazynowania do mieszalni kwasoéw 74,0 4:00 - -
typu 4 KAN 20 - 2 szt.

Wentylator magazynu mieszanki nitrogliceryny

6 | N0 z nitroglikolem typu DAEXC S8:0 660 B0 .
7 N-32 VYenty.Iator rozlewni mieszanek nitrogliceryny z 58.0 6:00 6:00 6:00
nitroglikolem typu WD-Ex
Wentylator rozlewni mieszanek nitrogliceryny z ) ] )
8 N-32 nitroglikolem typu WVPB 83,0 6:00 6:00 6:00
9 N-37 V\‘lentyllator w obltlakme. separacji mieszanek 58.0 6:00 5:00 6:00
nitrogliceryny z nitroglikolem typu WD-Ex
Wentylator w obiekcie separacji mieszanek ) i ]
10 Ao nitrogliceryny z nitroglikolem typu WVPB aa0 s a0 i
Instalacja produkcji azotanu izooktylu
Pompa do przettaczania alkoholu ]
11 || N-20a izooktylowego z autocystern typu KAN a0 Ri00 ) )
i Pompa przettaczania alkoholu izooktylowego z .
12 ] N-13b cystern kolejowych do obiektu N-13a typu KAN 880 200 i )
13 N-17 Pompa do roztadunku alkoholu izooktylu typu 70,0 2:00 i i
TIPO
Pompa do przettaczania alkoholu izooktylu z .
14 N7 autocystern do zbiornikow typu SKAN20-Ex 0 — ) i
Pompy do przettaczania nitrozy do obiektu N-
15 | N-13b 10a lub N-19 typu KAN - 68,0 4:00 4:00 -
2 szt.
Pompy do przettaczania azotanu izooktylu do
16 N-10 autocystern oraz do stacji magazynowej N-22 84,0 6:00 -
typu TIPO i CNH-B — 2 szt.
Pompy do przettaczania azotanu izooktylu do )
16 o2 autocystern typu CNH-B — 2 szt. BOD G0 i i
18 N-18 Pompa do przettaczania azotanu izooktylu do 70,0 6:00 i i

stacji N-10 typu KANEx

19 N-19 | Wentylator DAs k 63,0 8:00 8:00 8:00




20 N-5 Wentylator DAs k 63,0 8:00 8:00 8:00

21 N-20 | Wentylator DAs,k 63,0 8:00 8:00 8:00

22 N-20 Agregat chtodniczy 82,0 8:00 8:00 8:00

Instalacja denitracji kwasdw ponitracyjnych

Wentylator wyciagowy oparéw z wiez ; ] .

23 N-13 absorpcyjnych typu WPO-18R 77,0 8:00 8:00 8:00

24 N-133 Pompa przettaczania kwasu azotowego do 66.0 2:00 B
autocystern typu KAN

Instalacja produkcji azotanu izooktylu

25 N-40 3 szt .pomp kwasu ponltra'cyjnego (dwie 72.0 8:00 8:00 8:00
pracujace, jedna w rezerwie)

26 N-40 2 szt. 'pomp kwasu S|arkovyego (jedna 72.0 8:00 8:00 8:00
pracujgca, jedna w rezerwie)

27 | N-4o | 252t pomp kwasu azotowego (jedna 72,0 8:00 | 8:00 8:00
pracujgca, jedna w rezerwie)

28 N-40 2 szt. pomp wqdy kwasnej (jedna pracujaca, 72.0 8:00 8:00 8:00
jedna w rezerwie)

29 N-40 2 szt. pomp mtr.ocetu-SO (jedna pracujgca, 72.0 8:00 8:00 8:00
jedna w rezerwie)

Tabela. Parametry zrédet hatasu wchodzacych w sktad instalacji IPPC pracujgcych w obiektach

kubaturowych.
Poziom Czas pracy zrédta hatasu [h]
Lp. | Obiekt Zrédio hatasu aku?tc;gnej | i i
[dB(A)] Zmiana Zmiana Zmiana
Instalacji produkcji mieszanek nitrogliceryny z nitroglikolem
1 N-6 2 agregat do schtadzania cieczy 82,0 8:00 8:00 8:00
2 N-6 2 chtodnice glikolu 82,0 8:00 8:00 8:00
3 N-6 Zespot pomp obiegowych glikolu 80,0 8:00 8:00 8:00
Instalacja produkcji azotanu izooktylu
5 | N-19 SRt ki”‘;t’;‘;f”e DRI 62,0 8:00 8:00 8:00
6 N-20 Separatory kinetyczne typu NGB - 64.0 8:00 8:00 8:00
3 szt.
7 N-20 Mieszalniki - chiodnice - 2 szt. 60,0 8:00 8:00 8:00
Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych
8 N-13 Wieze denitracyjne - 3 szt. 56,0 8:00 8:00 8.00
9 N-13 Wieza bielaca 60,0 8:00 8:00 8:00
10 N-13 Wieze absorpcyjne - 8 szt. 60,0 8:00 8:00 8:00
Instalacja produkcji azotanu izooktylu
11 N-40 2 pompy kwasu siarkowego 80,0 8:00 8:00 8:00
12 N-40 2 pompy kwasu azotowego 80,0 8:00 8:00 8:00
13 N-40 1 mieszalnik kwasow 80,0 8:00 8:00 8:00




14 N-40 1 inzektor do zmieszania nitrozy 85,0 8:00 8:00 8:00
z kwasem
15 N-40 3 pompy obiegowe 80,0 8:00 8:00 8:00
16 N-40 1 inzektor reakcji nitracji 85,0 8.00 8:00 8.00
17 N-40 2 separatory dynamiczne 80,0 8:00 8:00 8:00
18 N-40 3 inzektory transportowo — mieszajgce 85,0 8:00 8:00 8:00
Instalacja denitracji kwasow ponitracyjnych i zatezania kwasow
19 N-41 2 pompy kwasu siarkowego 75,0 8:00 8:00 8:00
20 N-41 2 pompy kwasu azotowego 75,0 8:00 8:00 8:00
21 N-41 1 mieszalnik kwaséw 75,0 8:00 8:00 8:00

1.5.2. Zrodta emisji hatasu do $rodowiska z instalacji powigzanych technologicznie
z instalacjami mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (IPPC).

Tabela. Parametry Zrodet hatasu instalacji powigzanych technologicznie z instalacjami IPPC
pracujgcych na otwartej przestrzeni.

Poziom Czas pracy Zrédta hatasu [h]
Lp. | Obiekt Zrédto hatasu aku':tc;f ?:yznej : i i
[dB(A)] zZzmiana | zmiana | zmiana
Instalacja produkcji materiatow wybuchowych nitroglicerynowych
1 M-11¢c Wentylator typu DAExC 771 6:00 6:00 6:00
2 D-24 Wentylator typu DAEX 470 6:00 6:00 6:00
3 D-24 Wentylator typu WPO- 18 47,0 6:00 6:00 6:00
4 D-23 Wentylator typu DA3V9/7245W 6P 450 6:00 6:00 6:00
5 D-23 Wentylator typu DAEXx 45,0 6:00 6:00 6:00
6 D-22 Wentylator typu WPO- 18 46,0 6:00 6:00 6:00
7 D-22 Wentylator typu DAEXx 46,0 6:00 6:00 6:00
8 D-28 Wentylator typu DAEXC - 2 szt, 60,0 6:00 6:00 6:00
9 D-27 Wentylator typu DA3V9/7 CM 122W 55,0 6:00 6:00 6:00
10 D-27 Wentylator typu DAExC 55,0 6:00 6:00 6:00
11 D-4g Wentylator typu WPO- 18 49,0 6:00 6:00 6:00
12 D-4f Wentylator typu WPO- 18 45,0 6:00 6:00 6:00
13 D-4e Wentylator typu DAEXC - 2 szt. 48,0 6:00 6:00 6:00
14 D-4m Wentylator typu WVPB 46,0 6:00 6:00 6:00
15 D-4m Wentylator typu DAEXC 46,0 6:00 6:00 6:00
16 D-4l Wentylator typu DAEXC - 2 szt. 56,0 6:00 6:00 6:00
17 D-3 Wentylator typu DAEXC - 2 szt, 48,0 6:00 6:00 6:00
18 D1c Wentylator typu DAExC 47,0 6:00 6:00 6:00
19 D1c Wentylator typu WPO- 18 47,0 6:00 6:00 6:00
20 D-1a Centrala nawiewno — wywiewna CN1 79,0 8:00 8:00 8:00
21 D-1a Centrala nawiewno — wywiewna CN2 72,0 8:00 8:00 8:00
22 D-1a Wentylator dachowy W1 76,2 8:00 8:00 8:00
23 D-1a Wentylator dachowy W2 78,4 8:00 8:00 8:00
24 D-1a Wentylator dachowy W3 78,4 8:00 8:00 8:00
25 D-1a Wentylator dachowy W4 76,2 8:00 8:00 8:00
26 D-1a Wentylator dachowy W5 93,0 8:00 8:00 8:00




27 D-1a Wentylator dachowy W6 77,9 8.00 8:00 8:00
28 D-1a Wentylator dachowy W7 77,9 8:00 8:00 8:00
29 D-1a Wentylator dachowy W8 91,0 8:00 8:00 8:00
Instalacja produkcji materiatow wybuchowych amonowo-saletrzanych
30 A-63/| Wentylator DAExC 46,0 6:00 6:00 6:00
31 A-83/IV Wentylator DAExC 46,0 6:00 6:00 6:00
32 | A-B2alll Wentylator DAExC 46,0 6:00 6:00 6:00
33 A-62all Wentylator WPO-18 50,0 6:00 - -
34 A-3a Wentylator DAExC 450 6:00 6:00 -
35 A-3e Wentylator DAEXC 53,0 6:00 6:00 -
36 A-2 Wentylator - mtyn saletry 1 szt. i soli 2 szt. 61,0 6:00 - =
37 A-78 Wentylator DAEXC-315 60,0 | 6:00 6:00 6:00
Instalacja produkcji lontow
38 A-62 Wentylator pomieszczenia powlekania 65,0 8:00 8:00 8:00
39 A-62 Wentylatory wyciagowe powlekarek — 2 szt. 60,0 8:00 8:00 8:00
40 A-23 Wentylatory osiowe — 2szt. 75,0 8:00 8:00 8:00
41 A-3c Wentylator osiowy 65,0 6:00 6:00 6:00
Instalacja produkcji zapalnikéw i rurki detonujgce;j
42 S-10A Wentylatory - 2 szt. 76,0 5:00 -
43 S-11 Wentylatory - 4 szt. 70,0 6:00 6:00 6:00
Instalacja energetycznego spalania paliw
44 W-4 Wentylatory wyciggowe - 3 szt. 100,0 8:00 8:00 8:00
45 W-50 Wentylatory wyciggowe - 2 szt. 100,0 8:00 8:00 8:00
Instalacja oczyszczania $ciekéw przemystowych
46 N-1b Pompy zanurzenloyve .przepompownl Sciekdow 79.0 8:00 8:00 8:00
z produkcji Nitrocetu - 2 szt.
47 N-1b Pompa zanurzenloyva -przepompownl Sciekow 84,0 8:00 8:00 8:00
z produkcji Nitrocetu - 1 szt.
Pompy przettaczajace scieki z basenu
48 N-31b | neutralizacyjno - magazynowego do instalacji 84,0 8:00 8:00 8:00
oczyszczania sciekdw przemystowych - 2 szt
49 N-7 Obudowane wentylatory wywiewne — 6 szt. 80,0 8:00 8:00 8:00

Dodatkowo, zrodtem hatasu pracujgcym okresowo sg operacje detonacji materiatéw wybuchowych,
prowadzone na placach strzelan, zlokalizowanych w zachodniej czesci zaktadu, oznaczonych jako
obiekty A-92, A97 i A96. W ciggu doby przeprowadzanych jest tam maksymalnie 10 serii prob
strzatowych (jedna seria to zazwyczaj 10 kolejnych strzatéw). Jedna seria trwa maksymalnie

2 minuty, w zwigzku z tym czas pracy zrodta wynosi 20 minut.
Poziom dzwieku tego zrédta wynosi ok.110,0 dB.

Tabela. Parametry Zrodet hatasu instalacji powigzanych technologicznie z instalacjami IPPC
pracujgcych wewnatrz obiektéw kubaturowych.

Poziom Czas pracy zrédta hatasu [h]
Lp. | Obiekt Zrédto hatasu akLnsc:;:Zznej 0 i m
[dB(A)] zmiana | zmiana| zmiana
Instalacja produkcji materiatéw wybuchowych amonowo-saletrzanych
1 A-82alll | Urzadzenie wibracyjne do napetniania rurek 74,0 6:00 6:00 =

Instalacja produkgji zapalnikow i rurki detonujgce;j




2 \ A-73 \ Motkarki — 2 szt. \ 67,0 | 8:00 \ 8:00 j 8:00

Instalacja produkcji lontoéw

5 | w5 | Oplatarki — 7 szt. | 55,0 | 800 | 800 | 800
Instalacja oczyszczania $ciekéw przemystowych

6 | N-fp | Fompydozujace roztwor korygujacy pH do 84,0 800 | 800 | 800
kolektorow sciekowych — 3 szt.
7 N-1b Pompy dgzujgcg substancje k-orygmacq pH do 700 8:00 8:00 8:00
zbiornikow roztwarzania — 2 szt.
8 N-7 Wyparki prézniowe — 3 szt. 101,0 8:00 8:00 8:00
Pozostate urzadzenia
9 [ M24 | Kompresory - 3 szt. | 85,0 | 800 | 800 | 800

Il. Czes¢ Il pozwolenia zintegrowanego: ,Wymagane dziatania i Srodki, w tym $rodki

techniczne, majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiagania
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci” otrzymuje brzmienie:

»Il. Wymagane dziatania i Srodki, w tym srodki techniczne, majgce na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji, sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci.

W zwigzku z opublikowaniem:

~ wdniu 7 grudnia 2017 r. w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej, decyzji wykonawczej Komisji
(UE) z dnia 21 listopada 2017 r., Nr 2017/2117, ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancii
chemicznych, zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (dotyczy
instalacji produkciji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20) i instalacji produkcji azotanu izooktylu
(obiekt N-40)),

- wdniu 17 sierpnia 2018 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, decyzji wykonawczej
Komisji (UE) z dnia 10 sierpnia 2018 r., nr 2018/1147, ustanawiajacej konkluzje dotyczagce
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw, zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (dotyczy instalaciji denitracji kwaséw
ponitracyjnych (obiekt N-13) i instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych i zatezania kwaséw
(obiekt N-41)),

- wdniu 9 czerwca 2016 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, decyzji wykonawczej
Komisji (UE) z dnia 30 maja 2016 r., nr 2016/902 , ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania
Sciekdw/gazow odlotowych i zarzagdzania nimi w sektorze chemicznym, zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (dotyczy instalacji produkcji mieszanki
nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36), instalacji produkciji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-
20), instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych (obiekt N-13), instalacji produkciji azotanu
izooktylu (obiekt N-40) i instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-
41)).

Instalacje IPPC spetniaja konkluzje BAT:

1) w zakresie wprowadzenia Zintegrowanego systemu zarzgdzania $rodowiskowego:

a) Instalacja produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36) o max.
zdolnosci produkcyjnej 5 000 Mg/rok




-~ w odniesieniu do wspolnych systeméw oczyszczania $ciekow/qazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym

NITROERG S.A. posiada wdrozony Zintegrowany System Zarzadzania, ktéry obejmuje:

- System Zarzgdzania Jako$cig zgodny z wymaganiami normy |SO 9001:2015;
BAT 1 - System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z wymaganiami normy 1SO 14001:2015;
W zaktadzie przyjeto program ,Polityka Jakosci, Srodowiska, Bezpieczeristwa Informacji oraz
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy”, okreslajacy kierunki dziatania oraz cele planowane do
osiggniecia przez zaktad: osiggania najwyzszych standardéw jakosciowych wyrobow,
zapewnienie bezpieczenstwa informacji, bezpieczerstwa higieny pracy oraz minimalizowania
negatywnego wpltywu na srodowisko.

(i) W ramach funkcjonujgcego Zintegrowanego Systemu Zarzadzania sg okre$lone zadania

i obowigzki dla poszczegolnych Kierownikéw Komérek Organizacyjnych. Kadra kierownicza
jest zaangazowana zaréwno w biezgcy dziatalno$¢ zakfadu, jak rowniez w ksztattowanie
polityki ochrony $rodowiska w zaktadzie i sprawuje nad nig bezpo$redni nadzér.

(i) Polityka srodowiskowa ujeta jest w Polityce Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

(iiiy Procedury, cele i zadania dla Zakfadu i instalacji sg ustalane w powiazaniu z planami
finansowymi i inwestycjami.

(iv) Procedury postgpowania opracowane sg w postaci instrukcji stanowiskowych, instrukcji
technologicznych, regulaminéw, decyzji administracyjnych i w innych dokumentach.

(v) Sprawdzanie efektywnos$ci prowadzone jest na podstawie prowadzonych pomiarow,
monitoringow, bilanséw i analiz. Okresowo prowadzone sg audyty wewnetrzne i zewnetrzne
w celu sprawdzenia zgodno$ci systemu zarzgdzania z ustaleniami. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowoséci podejmowane sg dziatania korygujace, naprawcze i zapobiegawcze.

(vi) Prowadzone sg okresowe przeglady systemu zarzadzania srodowiskowego przez kadre
kierowniczg, szczegolnie w celu weryfikacji zgodnoéci z wymaganiami norm 1SO.

(vii) NITROERG S.A. na biezaco monitoruje rozwigzania technologiczne w zakresie
oczyszczania $ciekow i gazow odlotowych, w celu modernizacii instalacji i dalszego rozwoju
firmy.

(viii) Na etapie projektowania instalacji oceniane byty skutki likwidacji urzagdzen.

Na etapie projektowania nowych uktadéw instalacji lub przebudowy istniejacych analizowane
beda wszystkie aspekty zwigzane z ich funkcjonowaniem, w tym réwniez ewentualne skutki dla
$rodowiska wynikajace z ich wycofania z eksploatacji.

(ix) Zaktad prowadzi regularng analize poréwnawczg zastosowanych rozwigzan
technologicznych z technologiami stosownymi w innych zaktadach, zwigzanych z branza
wytwarzania zwigzkéw organicznych i przetwarzania odpadow.

(xi) NITROERG S.A. jest zarzadzajgcym wszystkimi instalacjami znajdujgcymi sie na terenie
zaktadu w Krupskim Miynie.

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci
schematow technologicznych, obrazujace zachodzace reakcje chemiczne i zrédta emis;ji
BAT 2 odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczer do powietrza oraz zrodta emisji $ciekow w instalacii
zostaly zidentyfikowane i okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

i) wykaz strumieni sciekéw i gazow odpadowych wskazuje pochodzenie emisiji z instalacji,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki oczyszczania
gazow odlotowych oraz sposobdw postepowania ze $ciekami.

(if) okreslone zostaty cechy charakterystyczne $ciekow powstajacych na terenie zaktadu, ich
stanu, jakosci i iloéci w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry $ciekow $g zgodnie
z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i ztozono$ci instalacji.

(iii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazow odlotowych i wielkosci
emisji zanieczyszczer zostaty okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Parametry zrodet emisji i emitoréw, rodzaje urzadzen
oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazow jak i wielkosci emisji zanieczyszczen,
réwniez sg okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.




b) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20) o max. zdolnosci produkcyjnej
17 000 Mg/rok

— w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania sciekéw/gazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji
BAT
Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdinych systemow oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym
NITROERG S.A. posiada wdrozony Zintegrowany System Zarzgdzania, ktory obejmuije:

— System Zarzadzania Jakos$cig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001:2015;
BAT 1 - System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z wymaganiami normy 1SO

14001:2015;

W zakiadzie przyjeto program ,Polityka Jakosci, Srodowiska, Bezpieczenistwa Informacji oraz
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy” okreslajacy kierunki dziatania oraz cele planowane do
osiggniecia przez zakiad: osiagania najwyzszych standardéw jakosciowych wyroboéw,
zapewnienie bezpieczerstwa informacji, bezpieczenstwa higieny pracy oraz minimalizowania
negatywnego wptywu na $rodowisko.

Sposéb realizacji w instalacji

(i) W ramach funkcjonujacego Zintegrowanego Systemu Zarzadzania sg okres$lone zadania
i obowigzki dla poszczeg6lnych Kierownikow Komorek Organizacyjnych. Kadra kierownicza
jest zaangazowana zaréwno w biezaca dziatalnosé zaktadu, jak rowniez w ksztattowanie
polityki ochrony $rodowiska w zaktadzie i sprawuje nad nig bezposredni nadzoér.

(i) Polityka srodowiskowa ujeta jest w Polityce Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

(i) Procedury, cele i zadania dla Zaktadu i instalacji sg ustalane w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycjami.

(iv) Procedury postgepowania opracowane sg w postaci instrukcji stanowiskowych, instrukcji
technologicznych, regulaminéw, decyzji administracyjnych i w innych dokumentach.

(v) Sprawdzanie efektywnos$ci prowadzane jest na podstawie prowadzonych pomiarow,
monitoringdw, bilanséw i analiz. Okresowo prowadzone sg audyty wewnetrzne i zewngtrzne
w celu sprawdzenia zgodnosci systemu zarzgdzania z ustaleniami. W przypadku
stwierdzenia nieprawidtowosci podejmowane sg dziatania korygujace, naprawcze

i zapobiegawcze.

(vi) Prowadzone sg okresowe przeglady systemu zarzadzania $rodowiskowego przez kadre
kierowniczg, szczegélnie w celu weryfikacji zgodnosci z wymaganiami norm 1SO.

(vii) NITROERG 8.A. na biezaco monitoruje rozwigzania technologiczne w zakresie
oczyszczania ciekow i gazéw odlotowych, w celu modernizacji instalacji | dalszego rozwoju
firmy.

(viii) Na etapie projektowania instalacji oceniane byly skutki likwidaciji urzgdzen.

Na etapie projektowania nowych uktadow instalaciji lub przebudowy istniejacych analizowane
bedg wszystkie aspekty zwigzane z ich funkcjonowaniem, w tym réwniez ewentualne skutki
dla $rodowiska wynikajgce z ich wycofania z eksploatacji.

(ix) Zaktad prowadzi regularng analizg poréwnawczg zastosowanych rozwigzan
technologicznych z technologiami stosownymi w innych zaktadach zwigzanych z branzg
wytwarzania zwigzkéw organicznych i przetwarzania odpadéw.

(xi) NITROERG S.A. jest zarzadzajgcym wszystkimi instalacjami znajdujacymi sie na terenie
zaktadu w Krupskim Miynie.

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci
schematow technologicznych, obrazujace zachodzace reakcje chemiczne i zrédta emisii
BAT 2 odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza oraz zrodta emisji éciekdw w instalacii
zostaty zidentyfikowane i okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

i) wykaz strumieni $ciekow i gazéw odpadowych wskazuje pochodzenie emisji z instalacii,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki oczyszczania
gazow odlotowych oraz sposoboéw postepowania ze sciekami.




(i) okreslone zostaly cechy charakterystyczne $ciekow powstajacych na terenie Zaktadu, ich
stanu, jakosci i ilosci w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry éciekow sa
zgodnie z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i zlozonosci instalacji.
(iii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych i wielkosci
emisji zanieczyszczeri zostaly okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Parametry zrodet emisji i emitoréw, rodzaje urzadzen
oczyszczajgcych gazy, iloéci odprowadzanych gazéw jak i wielkosci emisji zanieczyszczen
rowniez sg okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

c) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40) o max. zdolno$ci produkcyjnej 24 000
Mg/rok

— w odniesieniu do wspoélnych systemoéw oczyszczania $ciekdéw/gazéw odlotowych
i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspéinych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym
NITROERG S.A. posiada wdrozony Zintegrowany System Zarzadzania, ktory obejmuje:

- System Zarzadzania Jakoscig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001:2015;
BAT 1 - System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z wymaganiami normy ISO 14001:2015;
W zaktadzie przyjeto program ,Polityka Jakosci, Srodowiska, Bezpieczenstwa Informaciji oraz
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy” okreélajacy kierunki dziatania oraz cele planowane do
osiagniecia przez zaktad: osiggania najwyzszych standardow jako$ciowych wyrobéw,
zapewnienie bezpieczenstwa informacji, bezpieczenstwa higieny pracy oraz minimalizowania
negatywnego wptywu na srodowisko.

(i) W ramach funkcjonujacego Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania sg okreélone zadania

i obowigzki dla poszczegolnych Kierownikéw Komérek Organizacyjnych. Kadra kierownicza
jest zaangazowana zarowno w biezaca dziatalnosé zaktadu, jak rowniez w ksztattowanie
polityki ochrony $rodowiska w zaktadzie i sprawuje nad nig bezpos$redni nadzoér.

(i) Polityka Srodowiskowa ujeta jest w Polityce Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

(iif) Procedury, cele i zadania dla Zaktadu i instalacji sg ustalane w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycjami.

(iv) Procedury postepowania opracowane sg w postaci instrukcji stanowiskowych, instrukciji
technologicznych, regulaminéw, decyzji administracyjnych i w innych dokumentach.

(v) Sprawdzanie efektywnosci prowadzane jest na podstawie prowadzonych pomiaréw,
monitoringdw, bilanséw i analiz. Okresowo prowadzone sg audyty wewnetrzne i zewnetrzne
w celu sprawdzenia zgodnosci systemu zarzadzania z ustaleniami. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowos$ci podejmowane sg dziatania korygujace, naprawcze i zapobiegawcze.

(vi) Prowadzone sg okresowe przeglady systemu zarzadzania srodowiskowego przez kadre
kierowniczg, szczegélnie w celu weryfikacji zgodnosci z wymaganiami norm [SO.

(vii) NITROERG S.A. na biezgco monitoruje rozwigzania technologiczne w zakresie
oczyszczania Sciekéw i gazéw odlotowych, w celu modernizaciji instalacji i dalszego rozwoju
firmy.

(viii) Na etapie projektowania instalacji oceniane byly skutki likwidaciji urzadzen.

Na etapie projektowania nowych uktadéw instalacji lub przebudowy istniejacych analizowane
bedg wszystkie aspekty zwigzane z ich funkcjonowaniem, w tym réwniez ewentualne skutki dla
srodowiska wynikajgce z ich wycofania z eksploatacii.

(ix) Zaktad prowadzi regularng analize poréwnawczg zastosowanych rozwigzan
technologicznych z technologiami stosownymi w innych zaktadach zwigzanych z branzg
wytwarzania zwigzkéw organicznych i przetwarzania odpadéw.

(xi) NITROERG S.A. jest zarzadzajacym wszystkimi instalacjami znajdujacymi sie na terenie
zaktadu w Krupskim Miynie.

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci
BAT 2 schematéw technologicznych, obrazujace zachodzace reakcje chemiczne i zrédta emisii
odprowadzanych do srodowiska.




Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza oraz zrodita emisji $ciekéw w instalacii
zostaly zidentyfikowane i okre$lone w pozwoleniu zintegrowanym.

i) wykaz strumieni sciekéw i gazéw odpadowych wskazuje pochodzenie emisji z instalacji,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki oczyszczania
gazoéw odlotowych oraz sposobdw postepowania ze $ciekami.

(i) okreslone zostaty cechy charakterystyczne $ciekow powstajgcych na terenie zaktadu, ich
stanu, jakosci i ilosci w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry $ciekow sg zgodnie
z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i ztozonosci instalacji.

(iii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odiotowych i wielkosci
emisji zanieczyszczen zostaly okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Parametry zrodet emisji i emitoréw, rodzaje urzadzen
oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazow jak i wielkosci emisji zanieczyszczen
rowniez sg okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

d) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13) o max. zdolnosci produkcyjnej
32 400 Mg/rok

— w odniesieniu do przetwarzania odpadow
— w odniesieniu do wspéinych systemdw oczyszczania sciekow/gazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

NITROERG S.A. posiada wdrozony Zintegrowany System Zarzadzania, ktory obejmuje:
BAT 1 — System Zarzadzania Jakoscig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001:2015;

- System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z wymaganiami normy I1SO 14001:2015;
W zakiadzie przyjeto program ,Polityka Jakosci, Srodowiska, Bezpieczeristwa Informacji oraz
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy” okreslajacy kierunki dziatania oraz cele planowane do
osiggniecia przez zaktad: osiggania najwyzszych standardéw jakosciowych wyrobéw,
zapewnienie bezpieczenstwa informaciji, bezpieczenstwa higieny pracy oraz minimalizowania
negatywnego wplywu na srodowisko.

I. W ramach funkcjonujgcego Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania sa okreslone zadania

i obowigzki dla poszczegdinych Kierownikéw Komarek Organizacyjnych.

II. Polityka $rodowiskowa ujeta jest w Polityce Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

1. Procedury, cele i zadania dla Zaktadu i instalacji sg ustalane w powiazaniu z planami
finansowymi i inwestycjami.

IV. Procedury postepowania opracowane sg w postaci instrukcji stanowiskowych, instrukgji
technologicznych, regulaminéw, decyzji administracyjnych i w innych dokumentach.

V. Sprawdzanie efektywnosci prowadzane jest na podstawie prowadzonych pomiaréw,
monitoringdw, bilanséw i analiz. Okresowo prowadzone sg audyty wewnetrzne i zewnetrzne
w celu sprawdzenia zgodnosci systemu zarzadzania z ustaleniami. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci podejmowane sg dziatania korygujgce, naprawcze i zapobiegawcze.

VI. Prowadzone sg okresowe przeglady systemu zarzadzania srodowiskowego przez kadre
kierowniczg, szczegoinie w celu weryfikacji zgodnosci z wymaganiami norm 1SO.

VII. NITROERG S.A. na biezgco monitoruje rozwigzania technologiczne w zakresie gospodarki
odpadami, w celu modernizacji instalacji i dalszego rozwoju firmy.

VIIl. Na etapie projektowania instalacji oceniane byly skutki likwidacji urzadzen.

Na etapie projektowania nowych ukiadéw instalacji lub przebudowy istniejgcych analizowane
bedg wszystkie aspekty zwigzane z ich funkcjonowaniem, w tym réwniez ewentualne skutki dla
Srodowiska wynikajace z ich wycofania z eksploatac;ji.

IX. Zaktad prowadzi regularng analize poréwnawczg zastosowanych rozwigzan
technologicznych z technologiami stosownymi w innych zaktadach zwigzanych z branza
przetwarzania odpadoéw. W instalacji prowadzony jest odzysk kwasow ponitracyjnych

w procesie technologicznych dostosowanym do konkretnego rodzaju przetwarzanych
odpaddw. Odzysk odpadoéw jest zoptymalizowany i dotychczas nie wymagat modernizacii.




XIl. W instalacjach denitracji kwasow ponitracyjnych nie sg wytwarzane odpady
technologiczne, tylko petnowarto$ciowe produkty w postaci kwasu siarkowego i azotowego,
dlatego w kontekécie instalacji denitracji nie ma potrzeby opracowania takiego planu.

Role Planu zarzadzania pozostato$ciami petni pozwolenie zintegrowane, okresélajgce warunki
eksploatowania instalacji, w tym postepowania z powstajgcymi odpadami na terenie NITRERG
S.A. w Krupskim Miynie.

XIll. W ramach systemu zarzadzania funkcjonuje Plan zarzgdzania w przypadku awarii
adekwatny do zagrozen jakie mogg wystgpic na terenie zaktadu i obejmuje: Instrukcje ppoz.,
oceng ryzyka zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo — wodnego, Program zapobiegania
awariom, Raport o bezpieczenstwie i Wewnetrzny Plan Operacyjno — Ratowniczy.

Plan zarzadzania w przypadku awarii posiada zidentyfikowane substancje i awarie mogace
doprowadzi¢ do zanieczyszczenia Srodowiska i wskazuje $rodki zapobiegajace powstaniu
awarii (i posrednio przedostaniu sie zanieczyszczen do $rodowiska).

BAT 3

NITROERG S.A. ustanowit i prowadzi wykaz strumieni $ciekéw i gazow odlotowych, jako czeéé¢
systemu zarzgdzania $rodowiskowego. Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza
oraz zrédta emisji sciekdw w instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych zostaty
zidentyfikowane i okre$lone w ninigjszym pozwoleniu zintegrowanym.,

(i) informacje dotyczace charakterystyki odpadow, ktdre majg zosta¢ przetworzone oraz
procesow przetwarzania odpadéw, technik oczyszczania gazow odlotowych oraz sposobéw
postepowania ze $ciekami zostaty ustanowione i zawarte sg w niniejszym pozwoleniu
zintegrowanym, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami prawa krajowego.

(ii) informacje na temat cech charakterystycznych $ciekdéw powstajgcych na terenie Zakladu
zostaly okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie wymaganym przepisami
prawa. Zidentyfikowane zostaty cechy charakterystyczne takie jak temperatura (wynika z wod
pochfodniczych), odezyn, BZTs, ChZTs, zawiesiny ogdlne, weglowodory ropopochodne (wynika
z wod opadowych i roztopowych i $ciekow bytowych). Parametry sciekéw sg zgodnie z
zakresem stosowania BAT 3 i wynikajg z charakteru, skali i ztozonoéci instalacii.

(iii) informacije na temat cech charakterystycznych strumieni gazoéw odiotowych i wielkosci
emisji zanieczyszczen zostaty okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Parametry zrédet emisji i emitorow, rodzaje urzadzen
oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazow jak i wielkosci emisji zanieczyszczen
rowniez sg okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

BAT 21

NITROERG S.A. jako zaktad duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej stosuje
niezbedne $rodki ochrony przed mozliwoscia wystapienia stanow awaryjnych. Prowadzi rejestr
emisji powstajacych w wyniku awarii i rodzaju samych awarii.

Zakiad posiada opracowane Zgtoszenie Program Zapobiegania Powaznym Awariom, Raport

o0 Bezpieczenstwie oraz Wewnetrzny Plan Operacyjno-Ratowniczy na wypadek wystapienia

powaznej awarii.

Plan zarzadzania w przypadku awarii zawarty jest w ww. dokumentach. W celu zapobiegania

i ograniczania skutkéw awarii i incydentom dla $rodowiska stosowane sg m.in. nastepujace

techniki:

a. Srodki ochrony:

- teren zaktadu jest ogrodzony, strzezony przez firme ochroniarska i zabezpieczony przed
dostepem osob postronnych, w odlegtosci ok. 3 km znajduje sie jednostka Ochotniczej
Strazy Pozarnej Potgpa prowadzony jest monitoring wizyjny wszystkich miejsc
magazynowania odpadow na terenie zaktadu, zgodnie z zapisami ustawy o odpadach;

—  stosowane sg systemy ochrony ppoz. w postaci sieci hydrantowej, podrecznego sprzetu
gasniczego, urzadzen wykrywania dymu i pozaru, przeciwpozarowe wytaczniki pradu;

- opracowane i wdrozone sg instrukcje ppoz., a ponadto opracowany zostat operat
przeciwpozarowy zgodnie z wymaganiami ustawy o odpadach;

b.  wycieki i woda gasnicza w duzej mierze zgromadzi si¢ w tacach bezpieczeristwa
zlokalizowanych pod instalacja;

c. w zaktadzie prowadzony jest rejestr awarii, wypadkow i sytuacji nadzwyczajnych.

W ramach Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania prowadzone jest ciggte doskonalenia
w zakresie BHP i systemow ppoz.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systemow oczyszczania sciekow/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym




BAT 1

NITROERG S.A. posiada wdrozony Zintegrowany System Zarzgdzania, ktéry obejmuje:

— System Zarzgdzania Jakoscig zgodny z wymaganiami normy ISO 9001:2015;

— System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z wymaganiami normy 1SO 14001:2015;
W zaktadzie przyjeto program ,Polityka Jakosci, Srodowiska, Bezpieczenstwa Informaciji oraz
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy” okreslajacy kierunki dziatania oraz cele planowane do
osiagniecia przez zaklad: osiaggania najwyzszych standardéw jakosciowych wyrobéw,
zapewnienie bezpieczenstwa informaciji, bezpieczenstwa higieny pracy oraz minimalizowania
negatywnego wptywu na srodowisko.

(i) W ramach funkcjonujacego Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania sg okreslone zadania
i obowigzki dla poszczegdlnych Kierownikow Komoérek Organizacyjnych. Kadra kierownicza
jest zaangazowana zaréwno w biezacg dziatalnos¢ zaktadu, jak réwniez w ksztattowanie
polityki ochrony $rodowiska w zaktadzie i sprawuje nad nig bezposredni nadzér.

(ii) Polityka srodowiskowa ujeta jest w Polityce Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

(ii) Procedury, cele i zadania dla Zaktadu i instalacji sg ustalane w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycjami.

(iv) Procedury postepowania opracowane sg w postaci instrukcji stanowiskowych, instrukciji
technologicznych, regulaminéw, decyzji administracyjnych i w innych dokumentach.

(v) Sprawdzanie efektywnosci prowadzane jest na podstawie prowadzonych pomiaréw,
monitoringéw, bilanséw i analiz. Okresowo prowadzone sg audyty wewnetrzne i zewnetrzne
w celu sprawdzenia zgodnosci systemu zarzgdzania z ustaleniami. W wyniku stwierdzenia
nieprawidiowos$ci podejmowane sg dziatania korygujgce, naprawcze i zapobiegawcze.

(vi) Prowadzone sg okresowe przeglady systemu zarzadzania $rodowiskowego przez kadre
kierownicza, szczegolnie w celu weryfikacji zgodnoséci z wymaganiami norm 1SO.

(vii) NITROERG S.A. na biezgco monitoruje rozwigzania technologiczne w zakresie
oczyszczania $ciekdw i gazéw odlotowych, w celu modernizacji instalacji i dalszego rozwoju
firmy.

(viiiy Na etapie projektowania instalacji oceniane byty skutki likwidacji urzadzen.

Na etapie projektowania nowych uktadow instalacji lub przebudowy istniejacych analizowane
bedg wszystkie aspekty zwigzane z ich funkcjonowaniem, w tym réwniez ewentualne skutki dla
$rodowiska wynikajgce z ich wycofania z eksploataciji.

(ix) Zaktad prowadzi regularng analize poréwnawczg zastosowanych rozwigzan
technologicznych z technologiami stosownymi w innych zakiadach zwigzanych z branzg
wytwarzania zwigzkéw organicznych i przetwarzania odpadéw.

(xiy NITROERG S.A. jest zarzadzajgcym wszystkimi instalacjami znajdujgcymi sie na terenie
zaktadu w Krupskim Mtynie.

BAT 2

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci
schematoéw technologicznych, obrazujgce zachodzgce reakcje chemiczne i zrodta emisji
odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza oraz zrédta emisji Sciekow w instalaciji
zostaly zidentyfikowane i okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

i) wykaz strumieni sciekéw i gazow odpadowych wskazuje pochodzenie emisji z instalagji,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki oczyszczania
gazdéw odlotowych oraz sposobéw postepowania ze sciekami.

(i) okreslone zostaly cechy charakterystyczne $ciekdw powstajacych na terenie Zaktadu, ich
stanu, jakosci i ilosci w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry $ciekéw sg zgodnie
z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i zlozono$ci instalaciji.

(iii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych i wielkosci
emisji zanieczyszczen zostaty okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Parametry zrodet emisji i emitorow, rodzaje urzagdzen
oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazéw jak i wielkosci emisji zanieczyszczen
réwniez sg okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

e)

Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow (obiekt N-41) o max.
zdolnosci produkcyjnej 24 200 Mg/rok




— wodniesieniu do przetwarzania odpadow
- w odniesieniu do wspélnych systemoéw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

NITROERG S.A. posiada wdrozony Zintegrowany System Zarzgdzania, ktéry obejmuije:
BAT 1 - System Zarzadzania Jakoscig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001:2015;

- System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z wymaganiami normy ISO

14001:2015;

W zaktadzie przyjeto program ,Polityka Jakosci, Srodowiska, Bezpieczenstwa Informacji oraz
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy” okreslajacy kierunki dziatania oraz cele planowane do
osiggniecia przez zaklad: osiggania najwyzszych standardéw jakosciowych wyrobow,
zapewnienie bezpieczenstwa informaciji, bezpieczenstwa higieny pracy oraz minimalizowania
negatywnego wptywu na srodowisko.

I. W ramach funkcjonujgcego Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania s okreslone zadania

i obowigzki dla poszczegdinych Kierownikéw Komérek Organizacyjnych.

Il. Polityka Srodowiskowa ujeta jest w Polityce Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.;

HI. Procedury, cele i zadania dla Zakfadu i instalacji sg ustalane w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycjami.

IV. Procedury postgpowania opracowane sg w postaci instrukcji stanowiskowych, instrukciji
technologicznych, regulaminéw, decyzji administracyjnych i w innych dokumentach.

V. Sprawdzanie efektywnosci prowadzane jest na podstawie prowadzonych pomiaréw,
monitoringdw, bilanséw i analiz. Okresowo prowadzone sg audyty wewnetrzne i zewnetrzne
w celu sprawdzenia zgodnosci systemu zarzadzania z ustaleniami. W wyniku stwierdzenia
nieprawidtowosci podejmowane sg dziatania korygujace, naprawcze i zapobiegawcze.

VI. Prowadzone sg okresowe przeglady systemu zarzagdzania $rodowiskowego przez kadre
kierownicza, szczegdlnie w celu weryfikacji zgodno$ci z wymaganiami norm 1SO.

VII. NITROERG S.A. na biezgco monitoruje rozwigzania technologiczne w zakresie gospodarki
odpadami, w celu modernizacji instalacji i dalszego rozwoju firmy.

VIIl. Na etapie projektowania instalacji oceniane byty skutki likwidaciji urzadzen.

Na etapie projektowania nowych uktadéw instalacji lub przebudowy istniejacych analizowane
bedg wszystkie aspekty zwigzane z ich funkcjonowaniem, w tym réwniez ewentualne skutki dla
srodowiska wynikajace z ich wycofania z eksploatacii.

IX. Zaktad prowadzi regularng analize porownawczg zastosowanych rozwigzan
technologicznych z technologiami stosownymi w innych zaktadach zwigzanych z branzg
przetwarzania odpadéw. W instalacji prowadzony jest odzysk kwaséw ponitracyjnych

w procesie technologicznych dostosowanym do konkretnego rodzaju przetwarzanych
odpadéw. Odzysk odpadow jest zoptymalizowany i dotychczas nie wymagat modernizaciji.
Xll. W instalacjach denitracji kwaséw ponitracyjnych nie sg wytwarzane odpady
technologiczne, tylko petnowartoéciowe produkty w postaci kwasu siarkowego i azotowego,
dlatego w kontekscie instalacji denitracji nie ma potrzeby opracowania takiego planu.

Role Planu zarzadzania pozostato$ciami petni pozwolenie zintegrowane, okreslajgce warunki
eksploatowania instalacji, w tym postgpowania z powstajacymi odpadami na terenie NITRERG
S.A. w Krupskim Miynie.

XIll. W ramach systemu zarzadzania funkcjonuje Plan zarzadzania w przypadku awarii
adekwatny do zagrozer jakie moga wystapi¢ na terenie zaktadu i obejmuije: Instrukcije ppoz.,
ocene ryzyka zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo — wodnego, Program zapobiegania
awariom, Raport o bezpieczeristwie i Wewnetrzny Plan Operacyjno — Ratowniczy.

Plan zarzadzania w przypadku awarii posiada zidentyfikowane substancje i awarie moggce
doprowadzi¢ do zanieczyszczenia $rodowiska i wskazuje $rodki zapobiegajace powstaniu
awarii (i posrednio przedostaniu sig zanieczyszczen do Srodowiska).

NITROERG S.A. ustanowit i prowadzi wykaz strumieni $ciekow i gazdw odlotowych, jako czesé
systemu zarzadzania srodowiskowego. Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza
BAT 3 oraz zrodta emisji Sciekow w instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych zostaty
zidentyfikowane i okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.




(i) informacje dotyczace charakterystyki odpadow, ktére majg zostaé przetworzone oraz
procesow przetwarzania odpadéw, technik oczyszczania gazéw odlotowych oraz sposobéw
postepowania ze sciekami zostaly zawarte w pozwoleniu zintegrowanym.

Warunki wprowadzania gazéw do $rodowiska i sposoby postepowania ze sciekami rowniez
okreslone zostaty w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa krajowego.

(i) informacje na temat cech charakterystycznych $ciekdéw powstajgcych na terenie Zaktadu,
ich stanu, jakosci i ilosci, zostaty okreélone pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Stan, jakos¢ i ilo§¢ odprowadzanych $ciekow zostang rowniez
okreslone w pozwoleniu zintegrowanym. Parametry $ciekdéw sg zgodnie z zakresem
stosowania BAT 3 i wynikajg z charakteru, skali i ztozonosci instalacii.

(iii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych i wielkosci
emisji zanieczyszczen zostaty okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Parametry zrodet emisji i emitoréw, rodzaje urzadzen
oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazéw jak i wielkosci emisji zanieczyszczen
rowniez sg okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

BAT 21

NITROERG S.A., jako zaktad duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii przemystowej,
stosuje niezbedne srodki ochrony przed mozliwoscig wystapienia standw awaryjnych. Prowadzi
rejestr emisji powstajacych w wyniku awarii i rodzaju samych awarii.

Zakiad posiada opracowane Zgtoszenie Program Zapobiegania Powaznym Awariom, Raport

o Bezpieczenstwie oraz Wewnetrzny Plan Operacyjno — Ratowniczy, na wypadek wystapienia

powaznej awarii.

Plan zarzadzania w przypadku awarii zawarty jest w ww. dokumentach. W celu zapobiegania

i ograniczania skutkéw awarii i incydentom dla $rodowiska, stosowane sg m.in. nastepujace

techniki:

a. Srodki ochrony:

- teren zakfadu jest ogrodzony, strzezony przez firme ochroniarskg i zabezpieczony przed
dostepem oséb postronnych, w odlegtosci ok. 3 km znajduje sie jednostka Ochotnicze;
Strazy Pozarnej Potepa;

—  prowadzony jest monitoring wizyjny wszystkich miejsc magazynowania odpadéw na
terenie zaktadu, zgodnie z zapisami ustawy o odpadach;

-  stosowane sg systemy ochrony ppoz. w postaci sieci hydrantowej, podrecznego sprzetu
gasniczego, urzgdzen wykrywania dymu i pozaru, przeciwpozarowe wytgczniki pradu;

- opracowane i wdrozone s3 instrukcje ppoz., a ponadto opracowany zostat operat
przeciwpozarowy zgodnie z wymaganiami ustawy o odpadach;

b. wyciekii woda gasnicza w duzej mierze zgromadzi sie w tacach bezpieczenstwa
zlokalizowanych pod instalacjg;

c. w zaktadzie prowadzony jest rejestr awarii, wypadkow i sytuacji nadzwyczajnych.

W ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania prowadzone jest ciggte doskonalenia
w zakresie BHP i systemow ppoz.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych

i zarzadzania nimi

w sektorze chemicznym

BAT 1

NITROERG S.A. posiada wdrozony Zintegrowany System Zarzadzania, ktory obejmuije:

- System Zarzadzania Jako$cig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001:2015:

- System Zarzadzania Srodowiskowego zgodny z wymaganiami normy ISO 14001:2015:
W zaktadzie przyjeto program ,Polityka Jakosci, Srodowiska, Bezpieczeristwa Informacji oraz
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy” okreslajacy kierunki dziatania oraz cele planowane do
osiggniecia przez zakiad: osiggania najwyzszych standardéw jakosciowych wyrobow,
zapewnienie bezpieczenstwa informacii, bezpieczeristwa higieny pracy oraz minimalizowania
negatywnego wplywu na srodowisko.

(i) W ramach funkcjonujacego Zintegrowanego Systemu Zarzadzania sg okreslone zadania
i obowigzki dla poszczegolnych Kierownikéw Komoérek Organizacyjnych. Kadra kierownicza
jest zaangazowana zaréwno w biezacg dziatalnosé zaktadu, jak rowniez w ksztaltowanie
polityki ochrony $rodowiska w zaktadzie i sprawuje nad nig bezposredni nadzor.

(i) Polityka srodowiskowa ujeta jest w Polityce Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

(iii) Procedury, cele i zadania dla Zakfadu i instalacji sg ustalane w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycjami.




(iv) Procedury postgpowania opracowane sg w postaci instrukcji stanowiskowych, instrukcji
technologicznych, regulaminéw, decyzji administracyjnych i w innych dokumentach.

(v) Sprawdzanie efektywnosci prowadzane jest na podstawie prowadzonych pomiaréw,
monitoringdw, bilansdw i analiz. Okresowo prowadzone sa audyty wewnetrzne i zewnetrzne
w celu sprawdzenia zgodnosci systemu zarzgdzania z ustaleniami. W wyniku stwierdzenia
nieprawidtowos$ci podejmowane sg dziatania korygujace, naprawcze i zapobiegawcze.

(vi) Prowadzone sg okresowe przeglady systemu zarzadzania srodowiskowego przez kadre
kierowniczg, szczegolnie w celu weryfikacji zgodnosci z wymaganiami norm 1SO.

(vii) NITROERG S.A. na biezgco monitoruje rozwigzania technologiczne w zakresie
oczyszczania $ciekow i gazéw odlotowych, w celu modernizacji instalacji i dalszego rozwoju
firmy.

(viii) Na etapie projektowania instalacji oceniane byly skutki likwidacji urzadzen.

Na etapie projektowania nowych uktadow instalacji lub przebudowy istniejgcych analizowane
beda wszystkie aspekty zwigzane z ich funkcjonowaniem, w tym réwniez ewentualne skutki dla
Srodowiska wynikajgce z ich wycofania z eksploatacii.

(ix) Zaktad prowadzi regularng analize poréwnawczg zastosowanych rozwigzar
technologicznych z technologiami stosownymi w innych zaktadach zwigzanych z branzg
wytwarzania zwigzkdw organicznych i przetwarzania odpadow.

(xi) NITROERG S.A. jest zarzadzajacym wszystkimi instalacjami znajdujgcymi sie na terenie
zaktadu w Krupskim Miynie.

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci
schematow technologicznych, obrazujgce zachodzace reakcje chemiczne i zrodta emisji
BAT 2 odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza oraz zrédta emisji $ciekow w instalacii
zostaty zidentyfikowane i okre$lone w pozwoleniu zintegrowanym.

i) wykaz strumieni sciekdw i gazow odpadowych wskazuje pochodzenie emisji z instalacii,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki oczyszczania
gazdw odlotowych oraz sposoboéw postepowania ze $ciekami.

(i) okreslone zostaty cechy charakterystyczne $ciekéw powstajgcych na terenie zaktadu, ich
stanu, jakosci i iloéci w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry $ciekow sg zgodnie
z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i ztozonosci instalagii.

(iii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych i wielkosci
emisji zanieczyszczen zostaty okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Parametry zrédet emisji i emitoréw, rodzaje urzadzen
oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazow jak i wielkosci emisji zanieczyszczen
rowniez sg okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

2) w zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem:

a) Instalacja produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36) o max. zdolnosci
produkcyjnej 5000 Mg/rok

- w odniesieniu do wspdélnych systemow oczyszczania Sciekow/gazow odlotowych i zarzadzania
nimi w sektorze chemicznym

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdinych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

NITROERG 8.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci

BAT 1 (xii) schematow technologicznych, obrazujace zachodzace reakcje chemiczne i zrodta emisji
BAT 2 odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrodia emisji zanieczyszczer do powietrza w instalaciji zostaly zidentyfikowane

i okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

(i) wykaz strumieni gazéw odpadowych wskazuje pochodzenie emisji z instalacji, przedstawia
stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki oczyszczania gazéw
odlotowych.




(iii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych i wielko$ci
emisji zanieczyszczen zostaty okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, w zakresie
wymaganym przepisami prawa. Parametry zrédet emisji i emitoréw, rodzaje urzadzen
oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazoéw jak i wielkosci emisji zanieczyszczen
rowniez sg okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

Wykaz strumieni gazéw odlotowych posiadajgcy wszystkie elementy wymienione w BAT 2

zostat opracowany i stanowi czg$¢ systemu zarzadzania $rodowiskowego.

BAT 5 Instalacja nie jest zrédtem emisji rozproszonej LZO do powietrza.

BAT 19 Instalacja zostata zaprojektowana tak, by wszystkie procesy technologiczne prowadzone byty
w sposob hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajgcg powstawaniu emisji
niezorganizowane;j.

BAT 1 (xiii) Instalacja nie jest zrodtem emisji odoréw. Proces produkcji mieszanki nitrogliceryny
BAT 6 z nitroglikolem jest hermetyczny. Zastosowano technoiogie zapobiegajacg powstawaniu
BAT 20 emisji niezorganizowanej.
BAT 21
BAT 15 W instalacji gazy z magazynowania w zbiornikach gliceryny, glikolu, nitrozy, mieszaniny

nitrujgcej oraz z przemywania produktu woda, z wirbwek oraz z proceséw odstawania
kwasow ponitracyjnych, przed odprowadzeniem do powietrza oczyszczane sg w skruberach
wodnych o skutecznosci oczyszczania 95%. Wielkos¢ emisji z instalacji okreslona zostata
W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

BAT 16 NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania gazami odlotowymi
i oczyszczania gazéw w procesach absorpcii.

b) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20) o max. zdolnosci
produkcyjnej 17 000 Mg/rok

— w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych substancii organicznych,
—~ w odniesieniu do wspdlnych systemdw oczyszczania sciekow/gazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT |Sposdb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych substancji organicznych

NITROERG S.A. prowadzi monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza

z poszczegoinych zrédet emisji w zakresie zgodnym z wymaganiami ocbowigzujgcych
BAT 2 przepisow krajowych oraz wymagan konkluzji BAT.

Prowadzony jest okresowy (raz w roku) pomiar emisji weglowodoréw alifatycznych,
dwutlenku azotu, kwasu siarkowego, tlenku wegla oraz catkowitego LZO.

W zakresie pomiaréw catkowitego LZO, pomiary nalezy wykonywac z czestotliwoscia:
raz w miesigcu. Jezeli wykonane pomiary emisji ww. substancji w trzech kolejnych
miesigcach wykaza wystarczajaco stabilne poziomy emisji, pomiary okresowe beda
wykonywane z czestotliwoécia raz na rok.

NITROERG S.A. stosuje nastepujgce techniki w celu ograniczenia tadunku

zanieczyszczen wysytanych do koficowego oczyszczenia gazow odlotowych:

BAT 8 — gazy z odpowietrzenia zbiornikéw magazynowych nitrozy, separatoréw, wiréwek oraz
z odstawania kwasow ponitracyjnych (emitory: N-13/E1, N-19/E2, N-20/E1, N-5/E1)
oczyszczane sg w skruberach wodnych o skutecznosci oczyszczania 95 % (f);

— gazy z odpowietrzenia zbiornikow magazynowych azotanu izooktylu, alkoholu
izooktylowego oraz odpowietrzenia instalacji z par organicznych (emitory: N-10/E1,
N-18/E1, N-18/E2, N-17/E1, N-20/E2) oczyszczane sg w adsorberach z weglem
aktywnym o skutecznosci oczyszczania 90 % (f);

— stosowny jest nadmiar stechiometryczny nitrozy/kwasow, tak aby zwigzki organiczne
przereagowaty w catosci (b);

- wody zawierajgce zwigzki organiczne z separatora statycznego Ili zawracane sg do
procesu (do wiréwki) (b);




- pozostatos¢ kwaséw z procesu technologicznego w postaci kwasu ponitracyjnego
kierowana jest do odzysku w instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych (b).

BAT 10

W instalacjach stosowane sg techniki ograniczajace emisje zwiazkow organicznych.
Do powietrza odprowadzane sag gazy z odpowietrzenia zbiornikéw magazynowych:
- alkoholu izooktylowego, po uprzednim oczyszczeniu w adsorberze z weglem
aktywnym o skutecznosci oczyszczania 90% (emitory N-18/E1, N-18/E2, N-17/E1) (b);
- azotanu izooktylu, po uprzednim oczyszczeniu w adsorberze z weglem aktywnym
o skutecznosci oczyszczania 90% (emitor N-10/E1) (b);
oraz z procesow separacji azotanu od kwaséw ponitracyjnych po uprzednim
oczyszczeniu w skruberze (ptuczce wodnej) o skuteczno$ci oczyszczania 95 % (emitory
N-19/E2, N-20/E1) (c) i w adsorberze z weglem aktywnym o skutecznosci oczyszczania
90% (emitor N-20/E2) (b).

BAT 12

W instalacjach stosowne sg techniki ograniczajgce emisje zwigzkow kwasnych.
Gazy z odpowietrzenia zbiornikéw nitrozy (mieszanina kwasu siarkowego i kwasu
azotowego), z odpowietrzenia instalacji z par kwaséw oraz gazy odstawania kwasow
ponitracyjnych, przed odprowadzeniem do powietrza oczyszczane sg w skruberach
wodnych o skutecznosci oczyszczania 95 % (emitory N-19/E1, N-19/E2, N-20/E1,
N-5/E1).

BAT 19

W trakcie rozruchu i wylaczenia pracy zrodet technologicznych emisje do powietrza nie
przekraczajg emisji w stosunku do wartosci odnoszacych sie do nominalnych warunkéw
pracy instalacji (i).

Rozruch i wytgczenie instalacji, jak rowniez regularne przeglady i serwisy instalacji
prowadzone sg zgodnie z instrukcjami technologicznymi, co minimalizuje
prawdopodobieristwo nieprawidtowej pracy instalacji i awarii i tym samym dodatkowym
emisjom do powietrza i wody (i)(ii).

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdinych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

BAT 1 (xii)
BAT 2

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione

w postaci schematdw technologicznych, obrazujace zachodzgce reakcje chemiczne

i zrodta emisji odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie Zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza w instalacji zostaty

zidentyfikowane i okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

(i) wykaz strumieni gazéw odpadowych wskazuje pochodzenie emisji z instalacji,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki
oczyszczania gazow odlotowych.

(i) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazow odlotowych
i wielko$ci emisji zanieczyszczen zostaty okreslone w pozwoleniu zintegrowanym,

w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry Zrodet emisji i emitordw,
rodzaje urzadzen oczyszczajacych gazy, ilosci odprowadzanych gazéw jak i wielkosci
emisji zanieczyszczen réwniez sg okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

Wykaz strumieni gazow odlotowych posiadajacy wszystkie elementy wymienione

w BAT 2 zostat opracowany i stanowi cze$¢ systemu zarzadzania $rodowiskowego.

BAT 5
BAT 19

Instalacja nie jest zrédtem emisji rozproszonej LZO do powietrza.

Instalacja zostata zaprojektowane tak, by wszystkie procesy technologiczne prowadzone
byty w sposob hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajaca powstawaniu
emisji niezorganizowanej,

BAT 1 (xiii)
BAT 6
BAT 20
BAT 21

Instalacja nie jest zrodtem emisji odoréw. Proces produkcji azotanu izooktylu jest
hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajacg powstawaniu emisji
niezorganizowane;.

BAT 15

Z instalacji do powietrza odprowadzane sg gazy z odpowietrzenia zbiornikow
magazynowych azotanu izooktylu i alkoholu izooktylowego i wirébwek po uprzednim
oczyszczeniu w adsorberach z weglem aktywnym o skutecznosci oczyszczania 90%.
Gazy z odpowietrzenia zbiornikéw magazynowych nitrozy, separatoréw oraz odstawania
kwasOw ponitracyjnych oczyszczane sg w skruberze wodnym o skutecznosci
oczyszczania 95 %.




Wielko$¢ emisji z instalacji okre$lona zostata w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

BAT 186 NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania gazami odlotowymi
i oczyszczania gazéw w procesach absorpciji i adsorpcji.

c) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40) o max. zdolnosci produkcyjnej
24 000 Mg/rok

- w odniesieniu do produkciji wielkotonazowych substancii organicznych,
— wodniesieniu do wspdlnych systemoéw oczyszczania sciekdw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych substancji organicznych

NITROERG S.A. prowadzi monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza

z poszczegolnych zrodet emisji w zakresie zgodnym z wymaganiami obowiazujacych
BAT 2 przepiséw krajowych oraz wymagan konkluzji BAT.

Prowadzony jest monitoring emisji weglowodoroéw alifatycznych i catkowitego LZO

z czestotliwoscia: raz na rok.

NITROERG S.A. stosuje nastepujace techniki w celu ograniczenia tadunku

zanieczyszczen wysytanych do koricowego oczyszczenia gazéw odlotowych:

BAT 8 - gazy z odpowietrzenia zbiornikow kwasu azotowego, kwasu siarkowego, kwasu
ponitracyjnego i wody kwasnej kierowane sg do oczyszczania w instalacji absorpcii
ci$nieniowej tlenkéw w instalacji denitracji kwasow i zatezania kwaséw (f);

- gazy z odpowietrzenia zbiornikéw azotanu izooktylu oczyszczane sg w adsorberze
z weglem aktywnym o skutecznoici oczyszczania 90 % (emitor N-10/E1) ();

- stosowny jest nadmiar stechiometryczny nitrozy/kwasow, tak aby zwigzki organiczne
przereagowaly w catosci (b);

- wody zawierajgce zwigzki organiczne z separatora dynamicznego zawracane sg do
procesu (do inzektora transportowo mieszajacego) (b);

— pozostato$¢ kwasdw z procesu technologicznego w postaci kwasu ponitracyjnego
kierowana jest do odzysku w instalacji denitracji kwasoéw ponitracyjnych i zatezania
kwaséw (b).

W instalacjach stosowne sg techniki ograniczajgce emisje zwigzkéw organicznych.
Gazy z procesow separacji azotanu od kwaséw ponitracyjnych i wody kwasnej

BAT 10 odprowadzane sg do powietrza po uprzednim oczyszczeniu w kolumnie absorpcyjnej

w instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow (obiekt N-41), gdzie sa
wykorzystywane w procesie (b).

Do powietrza odprowadzane sg rowniez gazy z odpowietrzenia zbiornikéw azotanu
izooktylu (wspdlnych dla obu instalacji produkcji azotanu izooktylu), po uprzednim
oczyszczeniu w adsorberze z weglem aktywnym o skutecznoéci oczyszczania 90%
(emitor N-10/E1) (b).

W instalacjach stosowne sg techniki ograniczajace emisje zwiazkéw kwasnych.

BAT 12 Gazy z odpowietrzenia zbiornikéw kwasu azotowego, kwasu siarkowego, kwasu
ponitracyjnego i wody kwasnej kierowane sg do oczyszczania w instalacji absorpcji
cisnieniowej tlenkéw w instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow
(w celu odzysku kwasow).

W trakcie rozruchu i wytaczenia pracy zrédet technologicznych emisje do powietrza nie
przekraczajg-emisji w stosunku do wartosci odnoszacych sie do nominalnych warunkéw
BAT 19 pracy instalaciji (i).

Rozruch i wytaczenie instalacji, jak rowniez regularne przeglady i serwisy instalaci,
prowadzone s3 zgodnie z instrukcjami technologicznymi, co minimalizuje
prawdopodobieristwo nieprawidtowe] pracy instalacji i awarii i tym samym dodatkowym
emisjom do powietrza i wody (i)(ii).




Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione

BAT 1 (xii) w postaci schematow technologicznych, obrazujace zachodzace reakcje chemiczne

BAT 2 i zrodta emisji odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza w instalacji zostaty

zidentyfikowane i okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

(i) wykaz strumieni gazéw odpadowych wskazuje pochodzenie emisji z instalacji,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki
oczyszczania gazéw odlotowych.

(iii) informacije na temat cech charakterystycznych strumieni gazow odlotowych
i wielkosci emisji zanieczyszczen zostaly okre$lone w pozwoleniu zintegrowanym,

w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry zrédet emisji i emitorow,
rodzaje urzgdzen oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazéw jak i wielkosci
emisji zanieczyszczen réwniez sg okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

Wykaz strumieni gazoéw odlotowych posiadajgcy wszystkie elementy wymienione

w BAT 2 zostat opracowany i stanowi cze$¢ systemu zarzadzania $rodowiskowego.

BAT S Instalacja nie jest zrédtem emisji rozproszonej LZO do powietrza.

BAT 19 Instalacja zostata zaprojektowana tak, by wszystkie procesy technologiczne prowadzone
byty w sposob hermetyczny. Zastosowano technologig zapobiegajgca powstawaniu
emisji niezorganizowanej.

BAT 1 (xiii) Instalacja nie jest zrodtem emisji rozproszonej LZO do powietrza.
BAT 6 Instalacja zostata zaprojektowana tak, by wszystkie procesy technologiczne prowadzone
BAT 20 byty w sposéb hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajaca powstawaniu
BAT 21 emisji niezorganizowanej.

Do powietrza odprowadzane sg zanieczyszczenia z odpowietrzenia zbiornikow

BAT 15 magazynowych aikoholu izooktylowego.

Gazy z odpowietrzenia zbiornikéw kwasu azotowego, kwasu siarkowego, kwasu
ponitracyjnego i wody kwasnej kierowane sg do oczyszczania w instalacji absorpgji
cisnieniowej tlenkow w instalacji denitracji kwaséw.

Gazy z odpowietrzenia zbiornikdw azotanu izooktylu oczyszczane sg w adsorberze

z weglem aktywnym o skuteczno$ci oczyszczania 90 % razem z gazami ze zbiornikow
magazynowych azotanu izooktylu istniejgcej instalacji produkcji azotanu izooktylu (obiekt
N-19, N-20).

Wielkos¢ emisii z instalacji okreslona zostata w pozwoleniu zintegrowanym.

NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania gazami odlotowymi
BAT 16 i oczyszczania gazow w procesach absorpcji w kolumnie absorpcyjnej instalaciji denitracii
kwasow ponitracyjnych i zatezania kwasow (N-41).

Instalacja nie jest zrodtem emisji odoréw. Proces produkciji azotanu izooktylu jest

BAT 21 hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajaca powstawaniu emisji
niezorganizowane;.

d) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13) o max. zdolnosci produkcyjnej
32 400 Mg/rok

- w odniesieniu do przetwarzania odpadow.

— w odniesieniu do wspdinych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposdb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

NITROERG S.A. ustanowit i prowadzi wykaz strumieni gazéw odlotowych, jako czesé
systemu zarzadzania $rodowiskowego. Wszystkie zrodta emisji zanieczyszczen do
BAT 3 powietrza w instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych zostaty zidentyfikowane

i okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.




(i) informacje dotyczgce technik oczyszczania gazéw odlotowych oraz warunki
wprowadzania gazéw do $rodowiska zostaty ustanowione i zawarte w pozwoleniu
zintegrowanym.

Gazy odlotowe z instalacji przed odprowadzeniem do powietrza oczyszczane sg
w skruberach wodnych.

(ii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych
i wielkosci emisji zanieczyszczen zostaly okreslone w pozwoleniu zintegrowanym,
w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry zrodet emisji i emitoréw,
rodzaje urzadzen oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazow jak
i wielkoéci emisji zanieczyszczen réowniez zostaly okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym.

BAT 8

NITROERG S.A. prowadzi pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie
emitowanych substancji, okre$lone w pozwoleniu zintegrowanym.

W instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych (obiekt N-13) prowadzone sg pomiary
emisji dwutlenku azotu i tlenku wegla z wiez absorpcyjnych oraz dwutlenku azotu, kwasu
siarkowego i tlenku wegla z magazynowania kwasu ponitracyjnego z czestotliwoécig raz
na rok.

BAT 10

Brak konieczno$ci monitorowania emisji odorow.

Przeptyw odpadow odbywa sie w hermetycznych instalacjach (wykorzystywane sg
odpady wiasne z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19 i N-20) i instalacji
mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem).

Instalacje zostaty zaprojektowany w sposéb zapewniajgcy niewystepowanie emisji
niezorganizowanej. Urzadzenia i zbiorniki magazynowe substancji sg hermetycznie ze
sobg potaczone. Odprowadzane gazy nie stanowig odordw.

BAT 12

Brak konieczno$ci opracowania planu odorowego.

Przeptyw odpadéw odbywa sie w hermetycznych instalacjach (wykorzystywane sg
odpady wiasne z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19 i N-20) i instalacji
mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem).

Instalacje zostaty zaprojektowane w spos6b zapewniajacy niewystepowanie emisji
niezorganizowanej. Urzadzenia i zbiorniki magazynowe substancji sg hermetyczne ze
sobg potgczone. Odprowadzane gazy nie stanowig odordw.

BAT 13

Przeptyw odpadéw odbywa sie w hermetycznych instalacjach (wykorzystywane sg
odpady wiasne z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19 i N-20) i instalac;ji
mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem).

Instalacje zostaty zaprojektowane w spos6b zapewniajgcy niewystepowanie emisji
niezorganizowanej. Urzgdzenia i zbiorniki magazynowe substanciji sa hermetycznie ze
sobg potaczone.

BAT 14

Przeptyw odpadow odbywa sie w hermetycznych instalacjach (wykorzystywane sg
odpady wiasne z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19 i N-20) i instalacji
mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem).

Instalacje zostaty zaprojektowane w sposéb zapewniajgcy niewystepowanie emisji
niezorganizowanej. Urzadzenia i zbiorniki magazynowe substancii sg hermetyczne ze
sobg potaczone.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

BAT 1 (xii)
BAT 2

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione

w postaci schematéw technologicznych, obrazujgce zachodzace reakcje chemiczne

i zrodia emisji odprowadzanych do srodowiska.

Wszystkie zrédta emisji zanieczyszczer do powietrza w instalacji zostaty zidentyfikowane

i okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

(i) wykaz strumieni gazéw odpadowych wskazuje pochodzenie emisji z instalacji,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki
oczyszczania gazéw odlotowych.

(iii) informacije na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych
i wielkosci emisji zanieczyszczen zostaly okreslone w pozwoleniu zintegrowanym,
w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry zrédet emisji i emitorow,




rodzaje urzadzen oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazdw jak i wielkosci
emisji zanieczyszczen rowniez sg okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.
Wykaz strumieni gazéw odlotowych posiadajacy wszystkie elementy wymienione
w BAT 2 zostat opracowany i stanowi cze$¢ systemu zarzgdzania srodowiskowego.

BAT 5 Instalacja nie jest zrédtem emisji rozproszonej LZO do powietrza.

BAT 19 Instalacja zostata zaprojektowana tak, by wszystkie procesy technologiczne prowadzone
byty w sposéb hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajacg powstawaniu
emisji niezorganizowanej.

BAT 1 (xiii) Instalacja nie jest zrodtem emisji rozproszonej LZO do powietrza.

BAT 6 Instalacja zostala zaprojektowana tak, by wszystkie procesy technologiczne prowadzone

BAT 20 byty w sposdb hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajacg powstawaniu

BAT 21 emisji niezorganizowanej.

BAT 15 Gazy odlotowe z instalacji przed odprowadzeniem do powietrza oczyszczane sg
w skruberach wodnych.

Wielko$¢ emisji z instalaciji okre$lona zostata w pozwoleniu zintegrowanym.
BAT 16 NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania gazami odlotowymi

i oczyszczania gazow w skruberach.

e) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-41) o max.
zdolnosci produkcyjnej 24 200 Mg/rok

— W odniesieniu do przetwarzania odpadéw

— w odniesieniu do wspélnych systemow oczyszczania Sciekdw/gazow odlotowych

i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT

Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

BAT 3

NITROERG S.A. ustanowit i prowadzi wykaz strumieni gazéw odlotowych, jako czesé
systemu zarzgdzania srodowiskowego. Wszystkie zrédta emisji zanieczyszczen do
powietrza w instalacji denitracji kwas6w ponitracyjnych zostaly zidentyfikowane

i okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

(i) informacje dotyczace technik oczyszczania gazéw odlotowych oraz warunki
wprowadzania gazéw do $rodowiska zostaty ustanowione i zawarte w pozwoleniu
zintegrowanym.

Wszystkie gazy odlotowe z instalacji przed odprowadzeniem do powietrza
oczyszczane sg w kolumnie absorpcyjne;.

(i) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych
i wielkosci emisji zanieczyszczen zostaly okreslone w pozwoleniu zintegrowanym,
w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry zrédet emisji i emitorow,
rodzaje urzgdzen oczyszczajgcych gazy, ilosci odprowadzanych gazéw jak
i wielko$ci emisji zanieczyszczen réwniez zostaty okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym.

BAT 8

NITROERG S.A. prowadzi pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie
emitowanych substancji, zgodnie z pozwoleniem zintegrowanym.

W instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-41)
prowadzone sg pomiary emisji tlenkéw azotu i kwasu siarkowego z kolumny absorpcyjne;j
z czestotliwoscig raz na rok.

BAT 10

Brak konieczno$ci monitorowania emisji odorow.

Przeptyw odpadéw odbywa sie w hermetycznych instalacjach (wykorzystywane sg
odpady wiasne z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19 i N-20) i instalacji
mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem).

Instalacje zostaty zaprojektowane w sposéb zapewniajacy niewystepowanie emisji
niezorganizowane]. Urzadzenia i zbiorniki magazynowe substancji sa hermetycznie ze
sobg potagczone. Odprowadzane gazy nie stanowig odoréw.




BAT 12

Brak koniecznos$ci opracowania planu odorowego.

Przeptyw odpadéw odbywa sie w hermetycznych instalacjach (wykorzystywane sg
odpady wiasne z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40).

Instalacje zostaty zaprojektowane w spos6b zapewniajacy niewystepowanie emisji
niezorganizowanej. Urzadzenia i zbiorniki magazynowe substanciji sa hermetycznie
ze sobg potgczone. Odprowadzane gazy nie stanowig odoréw.

BAT 13

Przeptyw odpadéw odbywa sie w hermetycznych instalacjach (wykorzystywane sg
odpady wlasne z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40).

Instalacje zostaty zaprojektowane w sposéb zapewniajgcy niewystepowanie emis;ji
niezorganizowanej. Urzadzenia i zbiorniki magazynowe substancji sg hermetycznie
ze sobg potaczone.

BAT 14

Przeptyw odpadow odbywa sie w hermetycznych instalacjach (wykorzystywane sg

odpady wtasne z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40).

Instalacje zostaly zaprojektowane w sposéb zapewniajacy niewystepowanie emisji

niezorganizowanej. Urzadzenia i zbiorniki magazynowe substancji sg hermetycznie
ze sobg potaczone.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspéinych systemoéw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

BAT 1 (xii)
BAT 2

w zakresie dot. powietrza:

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione

w postaci schematéw technologicznych, obrazujgce zachodzgce reakcje chemiczne

i Zrédta emisji odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrddta emisji zanieczyszczen do powietrza w instalacii zostaty zidentyfikowane

i okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

(i) wykaz strumieni gazéw odpadowych wskazuje pochodzenie emis;ji z instalacji,
przedstawia stosowane zintegrowane z procesem technologicznym techniki
oczyszczania gazow odlotowych.

(iii) informacje na temat cech charakterystycznych strumieni gazéw odlotowych
i wielkosci emisji zanieczyszczen zostaty okreslone w pozwoleniu zintegrowanym,

w zakresie wymaganym przepisami prawa. Parametry zrédet emisji i emitorow,
rodzaje urzadzen oczyszczajacych gazy, ilosci odprowadzanych gazéw jak i wielkosci
emisji zanieczyszczen réwniez sg okreslone w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym.

Wykaz strumieni gazéw odlotowych posiadajgcy wszystkie elementy wymienione

w BAT 2 zostat opracowany i stanowi cze$¢ systemu zarzadzania $rodowiskowego.

BAT 5
BAT 19

Instalacja nie jest zrédiem emisji rozproszonej LZO do powietrza.

Instalacje zostaty zaprojektowane tak, by wszystkie procesy technologiczne prowadzone
byly w sposéb hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajaca powstawaniu
emisji hiezorganizowanej.

BAT 1 (xiii)
BAT 6
BAT 20
BAT 21

Instalacja nie jest zrédtem emisji odoréw. Proces denitracji kwasow ponitracyjnych jest
hermetyczny. Zastosowano technologie zapobiegajgca powstawaniu emisji
niezorganizowane;.

BAT 15

Wszystkie gazy odiotowe z instalacji przed odprowadzeniem do powietrza oczyszczane
sg w kolumnie absorpcyjnej o skutecznosci oczyszczania 98%.
Wielko$¢ emisji z instalacji okreslona zostata w pozwoleniu zintegrowanym.

BAT 16

NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania gazami odlotowymi
i oczyszczania gazdéw w kolumnie absorpcyjne;.

f) Instalacje powiazane technologicznie (nie podlegajace pod konkluzje BAT)

Instalacje produkcji materiatéw wybuchowych, produkcji lontéw i zapalnikéw, posiadajg filtry
tkaninowe, ktére zabezpieczajag przed emisjg pytu o skutecznosci 85% do 98%.

3) wzakresie ochrony przed hatasem:




a) Instalacja produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36) o max.
zdolnosci produkcyjnej 5§ 000 Mg/rok

— w odniesieniu do wspdélnych systemoéw oczyszczania Sciekéw/gazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposdb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania $ciekow/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

NITROERG S.A. opracowat i wdrozyt plan zarzadzania hatasem w ramach systemu
BAT 1 (xiv) zarzadzania $rodowiskowego.

BAT 22 [, I, IV. NITROERG S.A opracowat wykaz zrodet hatasu na terenie zaktadu i rozktad ich czasu
pracy. Zidentyfikowane zostaty najblizsze tereny chronione przed hatasem i dopuszczalne dla
nich poziomy hatasu. Zakiad prowadzi okresowy monitoring emisji hatasu na terenach
chronionych (raz na 2 lata). Dodatkowo, w celu ograniczenia emisji hatasu, NITROERG S.A.
prowadzi monitoring zrodet hatasu w zakresie oceny stanu technicznego i sprawnosci urzadzen
instalacji.

lIl. W przypadku potwierdzenia wystepowania ponadnormatywnego wystepowania hatasu,

w pierwszej kolejnosci zidentyfikowane zostanie jego Zrodto, nastepnie przeprowadzona ocena
stanu technicznego urzadzenia/instalacji i usuniecie/naprawa wadliwych zrédet hatasu.

W instalacji ryzyko wystgpowania ucigzliwosci akustycznych jest zminimalizowane przez
znaczng odlegtos$¢ instalacji od terenéw chronionych przed hatasem.

W celu zapobiegania i ograniczania emisji hatasu stosowane sg nastepujgce techniki:

BAT 23 a.
~ instalacje znajdujg sig¢ wewnatrz budynkow i stanowig kubaturowe zrodta hatasu,
- instalacje lokalizowane sg w znacznej odlegtosci od najblizszych terendéw chronionych
przez hatasem,
—  budynki i inne obiekty na terenie zaktadu stanowig bariery przed emisjg hatasu poza obszar
Zakiadu,
b.

- prowadzona jest regulara kontrola i konserwacja urzadzen i maszyn wchodzgcych w skiad
instalaciji,

- instalacja obstugiwana jest przez doswiadczony i przeszkolony personel,

—  stosowana bedzie zasada zamknigtych drzwi w budynku instalaciji denitracji,

¢. stosowane sg urzadzenia o mozliwie niskich mocach akustycznych,

d. nie stosuje sie

— obecnie zaktad nie powoduje ponadnormatywnej ucigzliwosci na terenach chronionych
przed hatasem,

- stosowane sa bariery w postaci budynkdw i innych obiektow znajdujgcych sie na terenie
zakfadu, jak i w jego otoczeniu, a takze znacznego obszaru lesnego otaczajgcego
i izolujgcego zaktad od terenéw chronionych akustycznie.

b) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N20) o max. zdolno$ci produkcyjnej
17 000 Mg/rok

— w odniesieniu do wspoélnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym.

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systemoéw oczyszczania $ciekow/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

BAT 1 (xiv) NITROERG S.A. opracowat | wdrozyt plan zarzadzania hatasem w ramach systemu
BAT 22 zarzgdzania $rodowiskowego.

I 1l IV.NITROERG S.A opracowat wykaz zrodet hatasu na terenie zakiadu




i rozktad ich czasu pracy. Zidentyfikowane zostaly najblizsze tereny chronione przed hatasem

i dopuszczalne dla nich poziomy hatasu. Zaktad prowadzi okresowy monitoring emisji hatasu na

terenach chronionych (raz na 2 lata). Dodatkowo, w celu ograniczenia emisji hatasu,

NITROERG S.A. prowadzi monitoring zrédet hatasu w zakresie oceny stanu technicznego

i sprawnosci urzadzen instalaciji.

IIl. W przypadku potwierdzenia wystepowania ponadnormatywnego wystepowania hatasu,

w pierwsze] kolejnosci zidentyfikowane zostanie jego zrédto, nastepnie przeprowadzona ocena

stanu technicznego urzgdzenia/instalacji i usuniecie/naprawa wadliwych zrodet hatasu.

W instalaciji ryzyko wystepowania uciazliwoéci akustycznych jest zminimalizowane przez

znaczng odlegtosc¢ instalacji od terenéw chronionych przed hatasem.

W celu zapobiegania i ograniczania emisji hatasu stosowane sg nastepujgce techniki:

a.

BAT 23 — instalacje znajdujg sie wewnatrz budynkéw i stanowig kubaturowe zrédta hatasu,

- instalacje lokalizowane sg w znacznej odlegtosci od najblizszych terenéw chronionych
przez hatasem,

— budynki i inne obiekty na terenie zaktadu stanowig bariery przed emisjg hatasu poza obszar
zaktadu,

- prowadzona bedzie regularna kontrola i konserwacja urzadzer i maszyn wchodzgcych
w skifad instalacij,

- instalacja obstugiwana jest przez doswiadczony i przeszkolony personel,

- stosowana bgdzie zasada zamknigtych drzwi w budynku instalacji denitracji

- stosowane sg urzadzenia o mozliwie niskich mocach akustycznych,
d. nie stosuje sie

obecnie zaktad nie powoduje ponadnormatywnej uciazliwosci na terenach chronionych
przed hatasem,

- stosowane sg bariery w postaci budynkéw i innych obiektoéw znajdujacych sig na terenie
zakfadu, jak i w jego otoczeniu, a takze znacznego obszaru leénego otaczajgcego
i izolujgcego zaktad od terendéw chronionych akustycznie.

¢) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40) o max. zdolno$ci produkcyjnej 24 000
Mg/rok

— w odniesieniu do wspdélnych systemow oczyszczania §ciekéw/qgazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

NITROERG S.A. opracowat i wdrozyt plan zarzadzania hatasem w ramach systemu
BAT 1 (xiv) zarzadzania $rodowiskowego.
BAT 22 I, I, IV. NITROERG S.A opracowat wykaz zrodet hatasu na terenie zakiadu
i rozktad ich czasu pracy. Zidentyfikowane zostaly najblizsze tereny chronione przed hatasem
i dopuszczalne dla nich poziomy hatasu. Zaktad prowadzi okresowy monitoring emisji hatasu na
terenach chronionych (raz na 2 lata). Dodatkowo, w celu ograniczenia emisji hatasu,
NITROERG S.A. prowadzi monitoring Zrodet hatasu w zakresie oceny stanu technicznego
i sprawnosci urzgdzen instalacii.
IIl. W przypadku potwierdzenia wystepowania ponadnormatywnego wystepowania hatasu,
w pierwszej kolejnosci zidentyfikowane zostanie jego zrodto, nastepnie przeprowadzona ocena
stanu technicznego urzadzenia/instalacji i usuniecie/naprawa wadliwych zrédet hatasu.
W instalacji ryzyko wystepowania ucigzliwosci akustycznych jest zminimalizowane przez
znaczng odlegtos¢ instalacji od terendw chronionych przed hatasem.
W celu zapobiegania i ograniczania emisji halasu stosowane sg nastepujace techniki:
BAT 23 a.

— instalacje znajdujg sie wewnatrz budynkow i stanowig kubaturowe zrodta hatasu,




- instalacje lokalizowane sg w znacznej odlegtoéci od najblizszych terenéw chronionych
przez hatasem,

—  budynki i inne obiekty na terenie zakladu stanowig bariery przed emisjg hatasu poza obszar

zakfadu,

b.

— prowadzona bgdzie regularna kontrola i konserwacja urzadzen i maszyn wchodzgcych
w sktad instalaciji,

- instalacja obstugiwana jest przez do$wiadczony i przeszkolony personel,

- stosowana bedzie zasada zamknigtych drzwi w budynku instalacji denitracii

c.

stosowane sg urzadzenia o mozliwie niskich mocach akustycznych,
d. nie stosuje sie

- obecnie zaktad nie powoduje ponadnormatywnej uciazliwosci na terenach chronionych
przed hatasem,

- stosowane sg bariery w postaci budynkéw i innych obiektow znajdujacych sig na terenie
zaktadu, jak i w jego otoczeniu, a takze znacznego obszaru leénego otaczajacego
i izolujacego zaktad od terendw chronionych akustycznie.

d) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13) o max. zdolnos$ci produkcyjnej
32 400 Mg/rok

— w odniesieniu do przetwarzania odpadow

- w odniesieniu do wspoélnych systemow oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposdb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

NITROERG S.A. opracowat i wdrozyt plan zarzadzania hatasem i wibracjom w ramach systemu
zarzgdzania Srodowiskowego.

BAT 17 I, i, IV. NITROERG S.A opracowat wykaz zrodet hatasu na terenie zaktadu i rozkiad ich czasu
pracy.

Zidentyfikowane zostaty najblizsze tereny chronione przed hatasem i dopuszczalne dla nich
poziomy hatasu. Zaktad prowadzi okresowy monitoring emisji hatasu na terenach chronionych
(raz na 2 lata). Dodatkowo, w celu ograniczenia emisji hatasu, NITROERG S.A. prowadzi
monitoring zrédet hatasu w zakresie oceny stanu technicznego i sprawnosci urzadzen instalacii.
[1l. W przypadku potwierdzenia wystepowania ponadnormatywnego wystepowania hatasu,

w pierwszej kolejnosci zidentyfikowane zostanie jego Zrodto, nastgpnie przeprowadzona ocena
stanu technicznego urzadzenia/instalacji i usuniecie/naprawa wadliwych Zroédet hatasu.

W przypadku analizowanej instalacji ryzyko wystepowania uciazliwosci akustycznych jest
zminimalizowane przez odlegtos¢ instalaciji od terenéw chronionych przed hatasem.

W celu zapobiegania i ograniczania emisji hatasu i wibracji, stosowane sa nastepujace techniki:
a.

BAT 18 ~  instalacja lokalizowana jest w znacznej odlegtosci od najblizszych terenéw chronionych
przez hatasem,

- budynkiiinne obiekty na terenie zaktadu stanowig bariery przed emisjg hatasu poza obszar
zaktadu,

- prowadzona bedzie regularna kontrola i konserwacja urzadzen i maszyn wchodzacych
w sktad instalaciji,

- instalacja obstugiwana jest przez do$wiadczony i przeszkolony personel,
— stosowana bgdzie zasada zamknietych drzwi w budynku instalaciji denitracii

- stosowane sg urzadzenia o mozliwie niskich mocach akustycznych,
d. nie stosuje sig




- obecnie zaktad nie powoduje ponadnormatywnej ucigzliwosci na terenach chronionych
przed hatasem,

e.

- stosowane sg bariery w postaci budynkéw i innych obiektéw znajdujacych sie na terenie
zaktadu, jak i w jego otoczeniu.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania Sciekéw/gazow odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

NITROERG S.A. opracowat i wdrozyt plan zarzgdzania hatasem w ramach systemu

BAT 1 (xiv) zarzadzania Srodowiskowego.

BAT 22 [, II, IV. NITROERG S.A opracowat wykaz zrédet hatasu na terenie zaktadu i rozktad ich czasu
pracy. Zidentyfikowane zostaly najblizsze tereny chronione przed hatasem i dopuszczalne dla
nich poziomy hatasu. Zaktad prowadzi okresowy monitoring emisji hatasu na terenach
chronionych (raz na 2 lata). Dodatkowo, w celu ograniczenia emisji hatasu, NITROERG S.A.
prowadzi monitoring zrédet hatasu w zakresie oceny stanu technicznego i sprawnosci urzadzen
instalacji.

lIl. W przypadku potwierdzenia wystepowania ponadnormatywnego wystepowania hatasu,

w pierwszej kolejnoéci zidentyfikowane zostanie jego zrodto, nastepnie przeprowadzona ocena

stanu technicznego urzadzenia/instalaciji i usuniecie/naprawa wadliwych zrédet hatasu.

W instalacji ryzyko wystepowania ucigzliwosci akustycznych jest zminimalizowane przez

znaczng odlegto$¢ instalacji od terendw chronionych przed hatasem.

W celu zapobiegania i ograniczania emisji hatasu stosowane sg nastepujace techniki:

a.

BAT 23 - instalacje znajdujg sie wewnatrz budynkéw i stanowig kubaturowe zrédta hatasu,

- instalacje lokalizowane sg w znacznej odlegtosci od najblizszych terenéw chronionych
przez hatasem,

- budynkiiinne obiekty na terenie zakladu stanowig bariery przed emisja hatasu poza obszar
zakfadu,

- prowadzona bgdzie regularna kontrola i konserwacja urzadzen i maszyn wchodzacych
w skiad instalaciji,

- instalacja obstugiwana jest przez doswiadczony i przeszkolony personel,
- stosowana bedzie zasada zamknigtych drzwi w budynku instalaciji denitracji

- stosowane sg urzgdzenia o mozliwie niskich mocach akustycznych,
d. nie stosuje sie

obecnie zaktad nie powoduje ponadnormatywnej uciazliwosci na terenach chronionych
przed hatasem,

- stosowane s3 bariery w postaci budynkow i innych obiektéw znajdujgcych sie na terenie
zaktadu, jak i w jego otoczeniu, a takze znacznego obszaru leénego otaczajacego
i izolujacego zaktad od terenéw chronionych akustycznie.

e) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-41) o max.
zdolnosci produkcyjnej 24 200 Mg/rok

— w odniesieniu do przetwarzania odpadow

— W odniesieniu do wspélnych systemdw oczyszczania Sciekdw/gazdw odlotowych
i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

NITROERG S.A. opracowat i wdrozyt plan zarzadzania hatasem i wibracjom w ramach systemu
zarzadzania $rodowiskowego.

BAT 17 I, I, IV. NITROERG S.A opracowat wykaz 2rodet hatasu na terenie zaktadu i rozktad ich czasu
pracy. Zidentyfikowane zostaty najblizsze tereny chronione przed hatasem i dopuszczalne dla
nich poziomy hatasu. Zaktad prowadzi okresowy monitoring emisji hatasu na terenach
chronionych (raz na 2 lata). Dodatkowo, w celu ograniczenia emisji hatasu, NITROERG S.A.




prowadzi monitoring Zrédet hatasu w zakresie oceny stanu technicznego i sprawnosci urzadzen
instalaciji.

lIl. W przypadku potwierdzenia wystepowania ponadnormatywnego wystepowania hatasu

w pierwszej kolejnosci zidentyfikowane zostanie jego zrddto, nastepnie przeprowadzona ocena
stanu technicznego urzadzenia/instalacji i usuniecie/naprawa wadliwych zrodet hatasu.

W przypadku analizowanej instalacji ryzyko wystepowania ucigzliwosci akustycznych jest
zminimalizowane przez odlegto$¢ instalacji od terendéw chronionych przed hatasem.

BAT 18

W celu zapobiegania i ograniczania emisji hatasu i wibracji stosowane sg nastepujgce techniki:
a.

— instalacja lokalizowana jest w znacznej odlegto$ci od najblizszych terenéw chronionych
przez hatasem,

— budynki i inne obiekty na terenie zaktadu stanowig bariery przed emisjg hatasu poza obszar

zakifadu,

b.

- prowadzona bedzie regularna kontrola i konserwacja urzgdzen i maszyn wchodzgcych
w sklad instalacji,

- instalacja obstugiwana jest przez do$wiadczony i przeszkolony personel,

— stosowana bedzie zasada zamknigtych drzwi w budynku instalacji denitracji

c.

— stosowane sg urzadzenia o mozliwie niskich mocach akustycznych,

d. nie stosuje sie
obecnie zaktad nie powoduje ponadnormatywnej uciazliwosci na terenach chronionych
przed hatasem,

— stosowane sa bariery w postaci budynkéw i innych obiektéw znajdujacych sie na terenie
zaktadu, jak i w jego otoczeniu.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdinych systemdéw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym

BAT 1 (xiv)
BAT 22

NITROERG S.A. opracowat i wdrozyt plan zarzadzania hatasem w ramach systemu
zarzadzania $rodowiskowego.

I, I, IV. NITROERG S.A opracowat wykaz zrodet hatasu na terenie zaktadu

i rozktad ich czasu pracy. Zidentyfikowane zostaty najblizsze tereny chronione przed hatasem

i dopuszczalne dla nich poziomy hatasu. Zaktad prowadzi okresowy monitoring emisji hatasu na
terenach chronionych (raz na 2 lata). Dodatkowo, w celu ograniczenia emisji hatasu,
NITROERG S.A. prowadzi monitoring zrédet hatasu w zakresie oceny stanu technicznego

i sprawnosci urzadzen instalacji.

IIl. W przypadku potwierdzenia wystepowania ponadnormatywnego wystepowania hatasu,

w pierwszej kolejnosci zidentyfikowane zostanie jego zrédto, nastepnie przeprowadzona ocena
stanu technicznego urzadzenia/instalacji i usuniecie/naprawa wadliwych zrodet hatasu.

W instalacji ryzyko wystepowania ucigzliwosci akustycznych jest zminimalizowane przez
znaczng odlegto$c instalacji od terenéw chronionych przed hatasem.

BAT 23

W celu zapobiegania i ograniczania emisji hatasu stosowane sg nastepujace techniki:
a.

- instalacje znajdujg sie wewnatrz budynkéw i stanowig kubaturowe Zrédta hatasu,
- instalacje lokalizowane sg w znacznej odlegtosci od najblizszych terenéw chronionych
przez hatasem,

— budynki i inne obiekty na terenie zaktadu stanowig bariery przed emisjg hatasu poza obszar

zakiadu,

b.

- prowadzona bedzie regularna kontrola i konserwacija urzadzen | maszyn wchodzacych
w skiad instalacji,

- instalacja obstugiwana jest przez doswiadczony i przeszkolony personel,

-~ stosowana bedzie zasada zamknigtych drzwi w budynku instalacji denitracji,

c.

- stosowane sg urzadzenia o mozliwie niskich mocach akustycznych,

d. nie stosuje sie

obecnie zaktad nie powoduje ponadnormatywnej ucigzliwosci na terenach chronionych
przed hatasem,




- stosowane sg bariery w postaci budynkéw i innych obiektow znajdujacych sie na terenie
zaktadu, jak i w jego otoczeniu. a takze znacznego obszaru le$nego otaczajacego
i izolujacego zaktad od terenéw chronionych akustycznie.

Instalacje NITROERG S.A. w Krupskim Mtynie sg wkomponowane w tereny zielone i oddalone od
zabudowy mieszkalnej i terenéw chronionych akustycznie. Cze$¢ instalacji jest obudowana

i obwatowana, co powoduje stworzenie naturalnych ekranéw zabezpieczajgcych przed emisjg hatasu
do srodowiska. Wykonywane okresowe pomiary hatasu wykazujg, ze zaktad nie powoduje
przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku. Zrédtem chwilowego wzrostu poziomu
hatasu w rejonie zaktadu moga by¢ detonacje prébnych partii wyrobéw. Czas emisji hatasu jest
jednak bardzo krétki i nie powoduje przekroczen w przeliczeniu na poziom réwnowazny.

4) w zakresie gospodarki odpadami:

a) Instalacja produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36) o max.
zdolnosci produkeyjnej 5 000 Mg/rok

— w odniesieniu do wspolnych systemow oczyszczania Sciekow/gazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania sciekow/gazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

Role Planu zarzgdzania odpadami wytwarzanymi w przedmiotowych instalacjach NITROERG
S.A. petni pozwolenie zintegrowane, okreslajgce warunki eksploatowania instalacji, w tym

BAT 13 postepowania z odpadami powstajacymi na terenie zaktadu.

Odpady powstajgce w instalacji nie sg poddane procesom unieszkodliwiania.

W instalacji produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem wytwarzane odpady
technologiczne to kwasy ponitracyjne (07 07 08*), kierowane nastepnie do odzysku w procesie
denitracji, gdzie z odpadéw tych powstajg petnowartosciowe produkty w postaci kwasu
siarkowego i azotowego. W zakresie wytwarzania odpadéw instalacja nie powoduje znacznego
oddziatywania, stad nie ma potrzeby opracowania takiego planu.

Odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci, przekazywane sg do
zbierania lub celem odzysku firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia.

BAT 14 Powstajgce w instalacji $cieki przemystowe kierowane sg do zaktadowej oczyszczalni sciekow
przemystowych i oczyszczane w wyparkach. W wyparkach nie powstajg osady $ciekowe.

b) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N20) o max. zdolnoéci produkcyjnej
17 000 Mg/rok

— w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych substanciji organicznych,
— wodniesieniu do wspolnych systemow oczyszczania $ciekow/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych substancji organicznych

W instalacji produkcji azotanu izooktylu stosowane sg techniki zapobiegajgce wysytaniu
BAT 17 odpadow do unieszkodliwiania.

Odpady wytwarzane w instalacji nie sg poddawane procesom unieszkodliwiania. Odpady
w postaci kwasu ponitracyjnego (07 07 08*) kierowane sg do odzysku w witasnej instalacji
denitracji kwasow ponitracyjnych, w celu odzyskania z odpaddw kwasu azotowego

i siarkowego, stanowigcych dodatkowy produkt zaktadu.




Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

Role Planu zarzgdzania odpadami wytwarzanymi w NITROERG S.A. petni pozwolenie

BAT 13 zintegrowane, okreslajace warunki eksploatowania instalacji, w tym postepowania z odpadami
powstajacymi na terenie zaktadu.

Odpady powstajgce w instalacji nie sg poddane procesom unieszkodliwiania.

Powstajace w wyniku pracy instalacji odpady technologiczne w postaci kwasu ponitracyjnego
(07 07 08*) kierowane s3g do odzysku na miejscu w instalacjach denitracji kwasow
ponitracyjnych, w celu odzyskania kwasu azotowego i siarkowego. W zakresie wytwarzania
odpadow instalacja nie powoduje znacznego oddziatywania, stad nie ma potrzeby opracowania
takiego planu.

Odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci przekazywane sg do
zbierania lub celem odzysku firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia.

BAT 14 Powstajgce w instalacji $cieki kierowane sg do zaktadowej oczyszczalni §ciekow
przemystowych i oczyszczane w wyparkach. W wyparkach nie powstajg osady $ciekowe.

c) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40) o max. zdolnosci produkcyjnej
24 000 Mg/rok

— w odniesieniu do produkceiji wielkotonazowych substancii organicznych,
- w odniesieniu do wspoélnych systemoéw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych substancji organicznych

W instalacji stosowane sg techniki zapobiegajace wysytaniu odpadéw do unieszkodliwiania.
Odpady wytwarzane w instalacji nie sg poddane procesom unieszkodliwiania.

BAT 17 Kwas ponitracyjny (07 07 08*) i wody poptuczne (07 01 01*) kierowane sg do odzysku we
wilasne;j instalaciji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow, gdzie z odpadow
wytwarzany jest stezony kwas siarkowy i azotowy, stanowigce substrat do produkgcji nitrozy

w instalacji do produkcji azotanu izooktylu.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

Rolg Planu zarzadzania odpadami wytwarzanymi w przedmiotowych instalacjach NITROERG
S.A. petni pozwolenie zintegrowane, okreslajace warunki eksploatowania instalaciji, w tym
BAT 13 postgpowania z odpadami powstajgcymi na terenie zaktadu.

Odpady powstajgce w instalacji produkcji NITROCET-u 50 nie bedg poddane procesom
unieszkodliwiania.

Powstajace w wyniku pracy instalacji odpady technologiczne w postaci kwasu ponitracyjnego
(07 07 08) i wod poptucznych (07 01 01*) kierowane bedg do odzysku na miejscu w instalacji
denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatgzania kwasow, w celu wytworzenia stezonego kwasu
azotowego i siarkowego. W zakresie wytwarzania odpadéw instalacja nie powoduje znacznego
oddziatywania, stad nie ma potrzeby opracowania takiego planu.

Odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci przekazywane do
zbierania lub celem odzysku firmie posiadajacej stosowne zezwolenia.

BAT 14 Powstajgce w instalacji $cieki kierowane sg do zaktadowej oczyszczalni éciekow
przemystowych i oczyszczane w wyparkach. W wyparkach nie powstajg osady $ciekowe.

d) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13) o max. zdolnosci produkcyjnej
32 400 Mg/rok

— w odniesieniu do przetwarzania odpadéw
— w odniesieniu do wspélnych systemoéw oczyszczania $ciekow/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,




Nr konkluzji BAT

Sposob realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

BAT 2

Stosowne sg nastepujgce techniki poprawiajace ogolng efektywnosé srodowiskowa w zakresie
przetwarzania odpadéw:

a. b. w instalacji nie sa przetwarzane odpady odbierane od zewnetrznych dostawcow.
Przetwarzanie dotyczy odpadéw kwasow ponitracyjnych wytwarzanych w innych instalacjach na
terenie NITROERG S.A. w Krupskim Mtynie tj. instalacji do produkciji azotanu izooktylu (obiekt
N-19 i N-20) oraz instalacji do produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem.

c. spétka posiada wykaz odpadow, ktore sg przetwarzane w instalacji. Poniewaz przetwarzane
sg odpady wiasne, zaktad posiada doktadng wiedze o zrodle powstawania odpadéw, ilosci
przekazywanych do denitracji odpadéw, a takze sposobie kierowania odpadéw do instalacii.
Monitorowane s miejsca i iloéci magazynowanych odpadéw na terenie Zaktadu. Wykonywane
sq bilanse iloci przetworzonych odpadow w oparciu o prowadzong ewidencije.

Sposbdb zagospodarowania wytworzonych odpadéw okreslony jest w instrukcjach
technologicznych instalacji wytwarzajacej odpad i przedmiotowej instalacji denitracji. Droga
przekazania odpadu z miejsca wytworzenia do miejsca przetworzenia jest niezmienna.

d. w wyniku przetwarzania odpadéw w instalaciji nie sg wytwarzane odpady. W procesie
denitracji kwasow ponitracyjnych powstajg kwasy: siarkowy i azotowy, ktére stanowia
petnowarto$ciowe produkty, nie odpady.

e. w instalacji w procesie denitracji nie sg wytwarzane odpady.

Kwasy ponitracyjne (07 07 08*) przeznaczone do przetworzenia doprowadzane s z instalacji
produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem i instalacji produkciji azotanu izooktylu (obiekt
N-19 i N-20) do zbiornika przejsciowego kwasu ponitracyjnego na terenie przedmiotowej
instalaciji denitracji (obiekt N-13), ktéry jest z nig hermetycznie potgczony. Technicznie nie ma
mozliwosci mieszania si¢ odpadéw ze wzgledu na sposéb magazynowania oraz ograniczenie
do przetwarzania tylko jednego rodzaju odpadéw w instalacji.

W instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych nie ma zastosowania zapewnienie segregacji
odpadoéw.

f. winstalacji nie prowadzi sig proceséw mieszania odpadéw. Instalacja stuzy do wydzielenia
kwasu azotowego i siarkowego z kwaséw ponitracyjnych stanowigcych mieszanine kwaséw:
azotowego i siarkowego.

Stosunek kwasu azotowego i siarkowego w kwasach ponitracyjnych jest stosunkowo staty

i wynika z procesu technologicznego prowadzonego w instalacji do produkcji mieszanki
nitrogliceryny z nitroglikolem i instalacji produkgji azotanu izooktylu.

g. w instalacji nie sg przetwarzane odpady state.

BAT 4

Odpady kwaso6w ponitracyjnych magazynowane sg zgodnie z wymaganiami ochrony
$rodowiska i z wymaganiami ppoz.:

a. Winstalacji przetwarzane sg tylko odpady wiasne. Miejsce magazynowania kwaséw
ponitracyjnych znajduje sie na terenie przemystowo-ustugowym w Krupskim Miynie.

W otoczeniu instalacii i miejsca magazynowania kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13), znajdujg
sig inne instalacje eksploatowane przez NITROERG S.A.

Zbiornik z kwasem ponitracyjnym usytuowany jest na terenie tego samego obiektu co instalacja
denitracji, aby maksymalnie skréci¢ droge transportu kwaséw do instalacii.

Odpady wytwarzane w instalacji denitracji s3 to odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem
instalacji w sprawnosci (oleje odpadowe, zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne, odpady
tworzyw sztucznych, metali, szkta, czy z czyszczenia zbiornikéw). Odpady te sg
magazynowane wspolnie wraz z odpadami z utrzymania w sprawnosci pozostatych instalacji

w NITROERG S.A., w magazynach przystosowanych do magazynowania tego typu odpadéw,
W sposob niezagrazajacy $rodowisku. Magazyny odpadéw s3 zlokalizowane w poblizu instalaciji
(w kompleksie instalacji produkcyjnych) i w znacznym oddaleniu od rzeki Matej Panwi ~ okoto
300 - 500 m, co uniemozliwia przedostanie sie odpadéw do wod. W celu ograniczenia
zbednego przemieszczania odpadéw sg one transportowane na zewnatrz do odbiorcéw po
uzbieraniu odpowiedniej partii transportowej.

b. Pojemno$¢ magazynowa zbiornikéw kwasu ponitracyjnego ustalona zostata na postawie
mocy przerobowej instalacji oraz ilosci dostarczanych kwaséw ponitracyjnych z pozostatych
instalacji NITROERG S.A. w Krupskim Miynie, w ktorych kwasy sg wytwarzane. Zbiorniki
zaprojektowane zostaty z uwzglednieniem warunkow ppoz. oraz ewentualnych wyciekow




ptynnych odpaddéw. Zbiorniki posadowione sg w tacach, przystosowanych do przejecia wycieku
kwasow, w razie rozszczelnienia zbiornikow. Magazynowane odpady sg monitorowane.
Magazynowanie odpadéw ograniczone jest mozliwosciami technologicznymi instalacji oraz
pojemnoscig zbiornikow.

Pojemnosé magazynowania poszczegdinych rodzajéw odpadow zostata okreslona we wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego zgodnie z wymogami znowelizowanej ustawy

o odpadach;

Odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnos$ci magazynowane sg
wspélnie z odpadami tego samego rodzaju wytwarzanymi w pozostatych instalacjach na terenie
zaktadu. Magazynowanie odbywa sie w przeznaczonych do tego celu miejscach
magazynowania wydzielonych na terenie zakladu (magazyn N-lb, M~72, plac magazynowy W-
1), w ilodci nieprzekraczajgcej maksymalnej ustalonej pojemnos$ci magazynowej miejsc
magazynowania. Czas magazynowania odpadéw wytwarzanych wynosi maksymalnie do 1
roku.

Na terenie NITROERG S.A. w Krupskim Mtynie nie sg skiadowane odpady.

¢. Zbiornik do magazynowania kwaséw ponitracyjnych przystosowany jest do magazynowania
tego rodzaju odpadéw i zbudowany jest z materiatéw odpornych na dziatanie czynnikow
otoczenia takich jak $wiatlo, ciepto, powietrze, woda.

Transport odpadéw do zbiornikéw magazynowych i nastepnie do instalacji odbywa sie za
pomocy szczelnych, hermetycznych rurociggéw.

Odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci, magazynowane sa

w réznego rodzaju pojemnikach tj. w szczelnych workach, beczkach przeznaczonych do
magazynowania odpadoéw danego rodzaju lub luzem w spos6b zorganizowany i bezpieczny dla
$rodowiska. Gospodarowanie odpadami wytworzonymi w zwigzku z utrzymaniem instalacji

w sprawnosci (zatadunek, roztadunek, magazynowanie) odbywa sie przy uzyciu wtasciwego,
oznakowanego sprzetu (samochody cigzarowe, wozki widtowe) posiadajacego aktualne
przeglady techniczne.

Odpady wrazliwe na warunki atmosferyczne magazynowane sg wewnatrz budynkéw (pod
zadaszeniem).

d. W wyniku prowadzonego procesu technologicznego nie powstajg odpady opakowaniowe.

BAT 5

NITROERG S.A. posiada wdrozone procedury, majgce na celu zapewnienie bezpiecznego
postepowania z odpadami i przemieszczania ich w miejsce magazynowania lub przetwarzania
w zakiadzie i poza zaktadem. Zapisy dotyczgce przemieszczania odpadéw znajdujg sie rowniez
w instrukcjach stanowiskowych, instrukcjach technologicznych.

Odpady przeznaczone do przetwarzania w instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych -
odpadowe kwasy (07 07 08*) transportowane sg do zbiornikow magazynowych i nastepnie do
instalacji za pomoca szczelnych, hermetycznych rurociggow. W instalacji nie powstajg odpady
technologiczne.

W niewielkiej ilosci powstajg tylko odpady z utrzymania instalacji w sprawnosci. Odpady te sg
przewozone do wyznaczonych migjsc magazynowania w obrebie zaktadu, za pomoca wtasnych
pojazddw spdtki NITROERG (np. za pomocg wozkéw akumulatorowych, wozkow widtowych,
tadowarki itp.). Odpady przekazywane odbiorcom zewnetrznym, przewozone sg pojazdami
samochodowymi, spetniajacymi przede wszystkim wymogi wynikajace z rozporzgdzenia

w sprawie szczego6towych wymagan dla transportu odpadéw.

Ponadto stosowane w zakfadzie procedury obejmujg;

— proces technologiczny oraz postepowanie z odpadami prowadzone jest przez
kompetentny, wyszkolony personel; nadzér nad wlasciwym gospodarowaniem odpadami
petni specjalna wydzielona komoérka w strukturze organizacyjnej spotki - Sekcja
Zarzadzania Srodowiskiem,

— rodzaje i iloéci przetwarzanych odpaddw oraz rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow
i przekazywanych do innych odbiorcéw sg dokumentowane i weryfikowane zgodnie
z dokumentami ewidencji odpadow (karty ewidencji odpadoéw, karty przekazania odpadow)
— w systemie BDO,

— w celu zapobiegania, wykrywania i ograniczania ewentualnych wyciekéw, odpady ciekte
magazynowane sg w szczelnych zbiornikach, beczkach lub pojemnikach. Zbiorniki
magazynowe na odpady umieszczone sg wewnatrz budynkdw/obiektow posiadajgcych
szczelne podtogi, i najcze$ciej dodatkowo umieszczane sa w tacy bezpieczenstwa mogacej
przejg¢ ewentualne wycieki. Miejsce magazynowania odpadéw ciektych, w ktérych nie ma




mozliwo$ci zastosowania wanny ochronnej, wyposaza sie w sorbenty do pochfaniania
wyciekow,

— mieszanie odpadow w postaci kwasow ponitracyjnych i wod z ptukania azotanu izooktylu
nastepuje tylko w ramach procesu przetwarzania w instalacji denitracji. Caty proces jest
prowadzony w specjalnie zaprojektowanej i dedykowanej do takich procesoéw instalacji,
ktéra wyposazona jest we wszystkie srodki ostroznosci wymagane przepisami prawa
i warunkami prowadzenia procesu.

NITROERG S.A. prowadzi monitoring:

BAT 11 - ilosci przetwarzanych odpadow (kwasow ponitracyjnych) na podstawie pomiaru przeptywu lub

objetosci dostarczanych rurociggami $ciekéw,

- ilo$ci wytwarzanych odpadéw w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci poprzez

prowadzenie ewidencji odpadéw w zintegrowanym systemie teleinformatycznym BDO.

llos¢ wytwarzanych odpadow okresla sie na podstawie wskazan wagi u wytwércy odpadéw.

W celu efektywnego wykorzystywania materiatéw dazy sie do maksymalnego wykorzystania

BAT 22 w instalacji odpadéw, ktére po przetworzeniu zastepuja petnowartosciowe surowce.

Instalacja do denitracji kwaséw pracuje w oparciu o przetwarzanie odpadéw kwasow

ponitracyjnych (07 07 08*) z instalacji do produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem

i instalacji produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19 i N-20).

Proces denitracji kwasoéw ponitracyjnych (czyli odpadéw o kodzie 07 07 08*) jest écisle

zwigzany z produkcija zwigzkéw organicznych w pozostatych instalacjach na terenie zakiadu

w Krupskim Mtynie. Odpady kwaséw ponitracyjnych, powstajace podczas produkciji zwigzkow

organicznych, wykorzystywane sg w instalacji denitracji kwasoéw ponitracyjnych i zatezania

kwasow.

W procesie denitracji kwaséw ponitracyjnych powstaje kwas siarkowy i kwas azotowy,

stanowigce petnowartosciowy produkt handlowy.

Odpady przeznaczone do przetworzenia to odpady wtasne, wytwarzane na miejscu

BAT 52 w instalacjach. llos¢ i jako$¢ odpadow jest stata, znana i monitorowana. Nie przyjmuje sie

odpaddw od dostawcdw zewnetrznych.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspéinych systeméw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

Role Planu zarzgdzania odpadami wytwarzanymi w przedmiotowych instalacjach NITROERG

BAT 13 S.A. petni pozwolenie zintegrowane, okreslajagce warunki eksploatowania instalacji, w tym

postepowania z powstajacymi odpadami na terenie zaktadu.

W instalaciji denitracji kwaséw ponitracyjnych prowadzony jest odzysk tylko odpadow wtasnych

tj. kwaséw ponitracyjnych (07 07 08*). W wyniku prowadzonego procesu nie sg wytwarzane

odpady technologiczne, tylko petnowartosciowe produkty w postaci kwasu siarkowego

i azotowego, dlatego w konteksécie ww. instalacji nie ma potrzeby opracowania takiego planu.

Odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnoéci przekazywane sg do

zbierania lub celem odzysku firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia.

BAT 14 Powstajgce w instalacji écieki kierowane sg do zakladowej oczyszczalni §ciekow

przemystowych i oczyszczane w wyparkach. W wyparkach nie powstajg osady $ciekowe.

e) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow (obiekt N-41) o max.
zdolnosci produkcyjnej 24 200 Mg/rok

— W odniesieniu do przetwarzania odpadéw

— w odniesieniu do wspoélnych systemow oczyszczania sciekow/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

Stosowne sg nastgpujace techniki poprawiajgce ogéing efektywnosé srodowiskowg w zakresie
przetwarzania odpadow:

BAT 2 a. b. W instalacji nie sg przetwarzane odpady odbierane od zewnetrznych dostawcéw.
Przetwarzanie dotyczy odpadow kwasow ponitracyjnych oraz wody kwaséne z ptukania azotanu
izooktylu, wytwarzanych w instalacji azotanu izooktylu (obiekt N-41).




c. Spotka posiada wykaz odpadéw, ktére sg przetwarzane w instalacji. Poniewaz przetwarzane
sg odpady wiasne, zaktad posiada dokfadng wiedzg o Zrodle powstawania odpadow, ilosci
przekazywanych do denitracji odpadéw, a takze sposobie kierowania odpadéw do instalacj.
Monitorowane sg miejsca i ilosci magazynowanych odpadéw na terenie zaktadu. Wykonywane
sg bilanse iloci przetworzonych odpadéw w oparciu o prowadzong ewidencje.

Sposoéb zagospodarowania wytworzonych odpadow okreslony jest w instrukcjach
technologicznych instalacji wytwarzajgcej odpad i przedmiotowej instalaciji denitracji. Droga
przekazania odpadu z miejsca wytworzenie do miejsca przetworzenia jest niezmienna.

d. W wyniku przetwarzania odpadéw w instalacji nie sg wytwarzane odpady. W procesie
denitracji kwasow ponitracyjnych powstaja stezone kwasy: siarkowy i azotowy, ktére stanowia
petnowartoéciowe produkty, nie odpady.

e. W instalacji w procesie denitracji nie sg wytwarzane odpady.

Przeznaczone do przetworzenia kwasy ponitracyjne (07 07 08*) i wody kwasne (07 01 01%)
wytwarzane w instalacji produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-41) doprowadzane sg
hermetycznie ze zbiornikéw magazynowych do przedmiotowej instalacji (obiekt N-41).
Technicznie nie ma mozliwos$ci mieszania si¢ odpadéw ze wzgledu na sposdb magazynowania
w kwasoOw ponitracyjnych i wéd w osobnych, hermetycznych zbiornikach. Mieszanie odpadéw
ma miejsce dopiero w instalaciji.

f. Winstalacji mieszane sg odpady w postaci kwasow ponitracyjnych (07 07 08*) oraz odpady
kwasnych woéd (07 01 01*), ktére charakteryzujg sie podobnym skiadem i wlasciwosciami
chemicznymi i fizycznymi. W instalacji wydzielany jest z ww. odpadow stgzony kwas azotowy

i siarkowy.

Stosunek kwasu azotowego i siarkowego w kwasach ponitracyjnych i wéd kwasny jest
stosunkowo staty i wynika z procesu technologicznego prowadzonego w instalacji do produkcji
instalacji produkcji azotanu izooktylu.

9. W instalacji nie sg przetwarzane odpady state.

BAT 4

a) W instalacji denitracji przetwarzane sg tylko odpady wiasne, wytwarzane w instalacjach
zlokalizowanych na terenie zaktadu. Odpady magazynowane sg w 3 zbiornikach o pojemnosci
80 m? kazdy (kwasy ponitracyjne - 07 07 08*) lub 2 zbiornikach o pojemnosci 50 m® kazdy
(kwasne wody z ptukania azotanu izooktylu - 07 01 01*) w bezposrednim sasiedztwie instalacji
denitracji i zatgzania kwaséw. W wyniku przetwarzania odpadow w instalacji nie sg wytwarzane
odpady technologiczne, a jedynie odpady zwiazane z utrzymaniem instalacji w sprawnosci.
Odlegtos¢ i czas przemieszczania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania w instalacji
denitracji ograniczony jest do minimum niezbednego do przepompowania odpadéw ze
zbiornikbw magazynowych do instalacji denitracji i zatezania kwaséw. Zbiorniki znajdujg sie

w ciggu technologicznym instalacji denitracji, w zwigzku z czym wyeliminowane zostato zbedne
postepowanie z odpadami na terenie zaktadu (poprzez maksymalne skrécenie drogi transportu
odpadu do procesu przetwarzania).

W celu zabezpieczenia przed szkodliwym wptywem magazynowanego odpadu, na obiekty
wrazliwe, cieki wodne itp. magazynowanie odbywa si¢ w obiekcie N-43 posiadajgcym szczelne,
chemoodporne podioze i wyposazonym w sorbenty pochtaniajgce ewentualne wycieki.
Dodatkowo, zbiorniki magazynowe odpadéw usytuowane sa w tacy bezpieczeristwa, ktdrej
zadaniem jest przejmowanie ewentualnych wyciekow. Obiekt N-43 ze zbiornikami znajduje sie
w znacznej odlegtosci od rzeki Matej Panwi - okoto 370 m, co uniemozliwia przedostanie sie
odpaddéw do wod w przypadku ewentualnego rozszczelnienia ktoregos ze zbiornikéw
magazynowych.

Odpady wytwarzane w instalaciji denitracji sg to odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem
instalacji w sprawnosci (oleje odpadowe, zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne, odpady
tworzyw sztucznych, metali, szkta czy z czyszczenia zbiornikéw). Odpady te sg magazynowane
wspolnie wraz z odpadami z utrzymania pozostatych instalacji w NITROERG S.A.

w magazynach przystosowanych do magazynowania tego typu odpadéw, w sposéb
niezagrazajacy srodowisku. Magazyny odpadéw sg zlokalizowane w poblizu instalacii

(w kompleksie instalacji produkcyjnych) i w znacznym oddaleniu od rzeki Matej Panwi ~ okoto
300 - 500 m, co uniemozliwia przedostanie si¢ odpadow do wod. W celu ograniczenia
zbgdnego przemieszczania odpadéw sg one transportowane na zewnatrz do odbiorcow, po
uzbieraniu odpowiedniej partii transportowe;j.

b) NITROERG S.A. posiada wyraznie ustalone pojemnosci magazynowania odpadow, ze
szczegolnym uwzglednieniem spetnienia wymagan przeciwpozarowych - wnioskowane
maksymalne ilo$ci odpadéw magazynowanych w tym samym czasie zostaly przedstawione we
wniosku.




llos¢ magazynowanych odpadéw przeznaczonych do przetworzenia ograniczona jest do
pojemnosci zbiornikéw magazynowych. Przy doborze zbiornikéw brano pod uwage ito$é
wytwarzanych w instalacjach NITROERG S.A, odpadoéw przeznaczonych do przetworzenia
w instalacji denitracji i zatezania kwaséw oraz mozliwosci przerobowe instalacji. Poziom
napetnienia zbiornikdbw magazynowych jest regularnie monitorowany.

Odpady wytwarzane w zwiazku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci magazynowane sa
wspolnie z odpadami tego samego rodzaju wytwarzanymi w pozostatych instalacjach na terenie
zaktadu. Magazynowanie odbywa sie w przeznaczonych do tego celu miejscach
magazynowania wydzielonych na terenie zakladu (magazyn N-lb, M~72, plac magazynowy W-
1), w ilosci nieprzekraczajacej maksymailnej ustalonej pojemnosci magazynowej miejsc
magazynowania. Czas magazynowania odpadow wytwarzanych wynosi maksymalnie do 1
roku.

Na terenie zaktadu w Krupskim Mtynie nie sg skladowane odpady.

¢) Zbiorniki do magazynowania odpadéw kwaséw przeznaczonych do odzysku w instalacji
denitracji i zatezania kwasow sg przystosowane do magazynowania tego typu odpadow

i zbudowane sg z materiatéw odpornych na dziatanie odpadéw oraz odpornych na dziatanie
czynnikdw otoczenia takich jak ciepto, $wiatto, powietrze, woda. Transport odpadéw do
zbiornikow magazynowych i nastepnie do instalacji odbywa sie za pomocg szczelnych,
hermetycznych rurociggow.

Odpady wytwarzane magazynowane sg w réznego rodzaju pojemnikach tj. w szczelnych
workach, beczkach przeznaczonych do magazynowania odpadéw danego rodzaju lub luzem
w sposob zorganizowany i bezpieczny dla srodowiska. Gospodarowanie odpadami
wytworzonymi w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci (zatadunek, roztadunek,
magazynowanie) odbywa sie przy uzyciu wiasciwego, oznakowanego sprzetu (samochody
cigzarowe, wozki widtowe) posiadajacego aktualne przeglady techniczne.

Odpady wrazliwe na warunki atmosferyczne magazynowane sg wewnatrz budynkéw (pod
zadaszeniem).

d) W wyniku prowadzonego procesu technologicznego nie powstajg odpady opakowaniowe,

BAT §

NITROERG S.A. posiada wdrozone procedury, majgce na celu zapewnienie bezpiecznego
postepowania z odpadami i przemieszczania ich w miejsce magazynowania lub przetwarzania
w zaktadzie i poza zakladem. Zapisy dotyczace przemieszczania odpaddw znajdujg sie rowniez
w instrukcjach stanowiskowych, instrukcjach technologicznych.

Odpady przeznaczone do przetwarzania w instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych

i zatgzania kwasow - odpadowe kwasy (07 07 08*) i wody kwasne z ptukania azotanu izooktylu

(07 01 01%), transportowane sg do zbiornikéw magazynowych i nastepnie do instalacji za

pomocg szczelnych, hermetycznych rurociagéw. W instalacji nie powstajg odpady

technologiczne.

W niewielkiej ilosci powstajg tylko odpady z utrzymania instalacji w sprawnosci. Odpady te sg

przewozone do wyznaczonych miejsc magazynowania w obrebie zaklfadu za pomocg wtasnych

pojazdow spotki NITROERG (np. za pomocg wozkéw akumulatorowych, wézkéw widtowych,
tadowarki itp.). Odpady przekazywane odbiorcom zewngtrznym przewozone s3 pojazdami
samochodowymi spetniajgcymi przede wszystkim wymogi wynikajace z rozporzadzenia

w sprawie szczegotowych wymagan dla transportu odpadéw.

Ponadto stosowane w zaktadzie procedury obejmuja:

- proces technologiczny oraz postgpowanie z odpadami prowadzone jest przez kompetentny,
wyszkolony personel; nadzér nad wtasciwym gospodarowaniem odpadami petni specjalna
wydzielona komérka w strukturze organizacyjnej spotki ~ Sekcja Zarzgdzania Srodowiskiem,

- rodzaje i ilosci przetwarzanych odpadow oraz rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow
i przekazywanych do innych odbiorcéw sg dokumentowane i weryfikowane zgodnie
z dokumentami ewidenciji odpadow (karty ewidencji odpadéw, karty przekazania odpadéw) —
w systemie BDO,

- w celu zapobiegania, wykrywania i ograniczania ewentualnych wyciekéw, odpady ciekle
magazynowane sg w szczelnych zbiornikach, beczkach lub pojemnikach. Zbiorniki
magazynowe na odpady umieszczone sg wewnatrz budynkow/obiektow posiadajacych
szczelne podiogi, i najczgsciej dodatkowo umieszczane sa w tacy bezpieczenstwa, mogacej
przejac ewentualne wycieki. Miejsce magazynowania odpadéw cieklych, w ktérych nie ma
mozliwosci zastosowania wanny ochronnej, wyposaza sie w sorbenty do pochtaniania
wyciekow,

- mieszanie odpadéw w postaci kwasoéw ponitracyjnych i wéd z ptukania azotanu izooktylu
nastepuje tylko w ramach procesu przetwarzania w instalacji denitraciji. Caty proces jest




prowadzony w specjalnie zaprojektowanej i dedykowanej do takich procesow instalacji, ktdra
wyposazona jest we wszystkie $rodki ostroznosci wymagane przepisami prawa i warunkami
prowadzenia procesu.

NITROERG S.A. prowadzi monitoring:

BAT 11 - ilosci przetwarzanych odpadéw (kwaséw ponitracyjnych) na podstawie pomiaru przeptywu lub
objetosci dostarczanych rurociggami $ciekéw,

- ilosci wytwarzanych odpad6w w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnoséci poprzez
prowadzenie ewidencji odpadéw w zintegrowanym systemie teleinformatycznym BDO.

lloéé wytwarzanych odpadéw okresla sie na podstawie wskazan wagi u wytwércy odpadow.

W celu efektywnego wykorzystywania materiatow dazy sie do maksymalnego wykorzystania

BAT 22 w instalacji odpadoéw, ktére po przetworzeniu zastepujg petnowarto$ciowe surowce.

Instalacja do denitracji kwasow pracuje w oparciu o przetwarzanie odpaddéw kwasow

ponitracyjnych (07 07 08*) i kwadnych wadd z ptukania azotanu izooktylu (07 01 01%).

Proces denitracji kwaséw ponitracyjnych (czyli odpadéw o kodzie 07 07 08*) jest $cisle

zwigzany z produkcjg zwigzkdw organicznych w pozostatych instalacjach na terenie zaktadu

w Krupskim Mitynie. Odpady kwasow ponitracyjnych powstajace podczas produkcji zwigzkow

organicznych (07 07 08*) oraz wody kwasne z ptukania azotanu izooktytu (07 01 01%)

wykorzystywane sg w instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow.

W procesie denitracji kwaséw ponitracyjnych powstaje stgzony kwas siarkowy i kwas azotowy,

stanowigce petnowarto$ciowy surowiec wykorzystywany do produkcji nitrozy w procesie

technologicznym produkcji azotanu izooktylu.

BAT 52 Odpady przeznaczone do przetworzenia to odpady wlasne, wytwarzane na miejscu

w instalacjach. llos€ i jako$¢ odpaddw jest stata, znana i monitorowana.

Nie przyjmuje sie odpadéw od dostawcow zewnetrznych.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdinych systemoéw oczyszczania sciekow/gazoéw odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

Role Planu zarzadzania odpadami wytwarzanymi w przedmiotowych instalacjach NITROERG

S.A. pelni pozwolenie zintegrowane, okreslajgce warunki eksploatowania instalacji, w tym

BAT 13 postgpowania z powstajgcymi odpadami na terenie zaktadu.

W instalacji przetwarzane bedg tylko wtasne odpady. tj. gtéwnie kwasy ponitracyjne (07 07 08*)

i wody kwasne (07 01 01*). W procesie denitracji z przetwarzanych odpadoéw powstaje stezony

kwas siarkowy i azotowy, stanowigce podstawowe substraty do produkciji nitrozy na potrzeby

instalacji produkcji azotanu izooktylu, stad nie ma potrzeby opracowania takiego planu.

W instalacji przetwarzane beda tylko wlasne odpady. tj. gtéwnie kwasy ponitracyjne (07 07 08*)

i wody kwaséne (07 01 01*). W procesie denitracji z przetwarzanych odpadéw powstaje stezony

kwas siarkowy i azotowy, stanowigce podstawowe substraty do produkgji nitrozy na potrzeby

instalacji produkcji azotanu izooktylu.

Odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci przekazywane sg do

zbierania lub celem odzysku firmie posiadajgcej stosowne zezwolenia.

BAT 14 Powstajgce w instalacji $cieki kierowane sg do zaktadowej oczyszczalni $ciekdw

przemystowych i oczyszczane w wyparkach. W wyparkach nie powstajg osady sciekowe

5) w zakresie gospodarki wodno — $ciekowej (w tym wod powierzchniowych):

a) Instalacja produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36) o max.
zdolnosci produkcyjnej 5 000 Mg/rok

— w odniesieniu do wspélnych systemdw oczyszczania $ciekow/gazow odlotowych i zarzadzania
nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspolnych systemow oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci

BAT 1 (xii), schematow technologicznych, obrazujace zachodzace reakcje chemiczne i zrodta emisji
BAT 2 odprowadzanych do $rodowiska.




Wszystkie zrodta emisji sciekow w instalacji zostaly zidentyfikowane i okreslone w pozwoleniu

zintegrowanym.

Wykaz strumieni sciekow:

- wskazuje pochodzenie emisji z instalacji, przedstawia stosowane zintegrowane z procesem
technologicznym sposoby postepowania ze $ciekami,

- zawiera informacje o cechach charakterystycznych sciekéw powstajacych na terenie zaktadu,
ich stanie, jakosci i iloéci w zakresie wymaganym przepisami prawa; parametry $ciekow sg
zgodne z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i ztozonosci instalaciji.

Wykaz strumieni $ciekéw posiadajacy wszystkie elementy wymienione w BAT 2 zostat

opracowany i stanowi czes¢ systemu zarzgdzania $rodowiskowego.

BAT 3

W instalacji powstaja:

- $cieki technologiczne z ptukania mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem, wodg i roztworem
weglanu sodu oraz z transportu wodnego mieszanki, ktére kierowane sg do zakladowej
oczyszczalni Sciekow przemystowych, pracujacej w ukladzie zamknietym; scieki te nie sg
odprowadzane do wod,

- wody pochtodnicze z chfodzenia mieszaniny poreakcyjnej, ktére odprowadzane sg do
kolektora Ill majgcego ujscie do rzeki Mata Panew w km 75+750; charakterystycznym
wskaznikiem wod pochiodniczych jest temperatura; scieki te nie wymagajg oczyszczania
przed odprowadzeniem do Srodowiska; do kolektora Ill, odprowadzane sa réwniez wody
pochtodnicze z instalacji produkcji azotanu izooktyiu (obiekt N-19, N-20) oraz wody opadowe
i roztopowe z zachodniej czesci zaktadu.

NITROERG S.A. prowadzi monitoring emisji $ciekow odprowadzanych kolektorem IlI do rzeki

Mata Panew w km 75+750 w zakresie:

- pomiaru ilosci odprowadzanych $ciekéw (na podstawie codziennych odczytow z przelewu
pomiarowego tréjkatnego Thompsona),

- badania jakosci odprowadzanych $ciekéw (w regularnych odstepach czasu, z czestotliwoscig
raz na dwa miesigce, w nastepujgcym zakresie: temperatura (wynikajgca z wéd
pochtodniczych), zawiesiny ogélne, weglowodory ropopochodne (wynikajgce z wéd
opadowych i roztopowych)).

Sam proces produkeyjny jest zautomatyzowany, prowadzony jest monitoring parametrow

procesu takich jak ci$nienie, temperatura, przeptywy substanc;ji.

BAT 4

Z przedmiotowej instalacji do wod (do rzeki Mata Panew) odprowadzane sa tylko czyste wody
pochiodnicze z procesdw chiodzenia. Wody te nie majg bezposredniego kontaktu

z substancjami i produktami znajdujacymi sie w instalacii, stanowig osobny strumien $ciekow,
niepowiazany z pozostatymi éciekami wytwarzanymi w instalacji. Charakterystycznym
wskaznikiem woéd pochtodniczych jest temperatura.

NITROERG S.A. prowadzi badania jakosci $ciekéw odprowadzanych do rzeki Mata Panew,
w tym pomiar temperatury.

BAT7

Scieki technologiczne z ptukania woda i weglanem sodu produktu oraz transportu wodnego
mieszanki, odprowadzane sg do zaktadowej oczyszczalni $ciekéw przemystowych, gdzie

w pierwszej kolejno$ci sg neutralizowane, a nastepnie kierowane do wyparek prozniowych.
Woda odparowana ze éciekéw w wyparkach jest skraplana i ponownie wykorzystywana

w procesach technologicznych.

Powstajace w instalacji kwasy ponitracyjne wykorzystywane sg na miejscu w instalagji denitracji
kwasow ponitracyjnych (w celu produkcji kwasow).

BAT 8

NITROERG S.A. prowadzi segregacje poszczegdinych strumieni $ciekow, tj. ciekéw
przemystowych, wod pochtodniczych, wod opadowych i roztopowych oraz $ciekéw bytowych,
ktére sg odrebnie zbierane.

W instalacji powstajg dwa strumienie $ciekow:

- Scieki z produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem, ktore odprowadzane sg do
zaktadowej oczyszczalni Sciekow przemystowych (ktora nie jest zrodtem emisji $ciekow do
$rodowiska),

- czyste wody pochtodnicze, ktére odprowadzane sa do rzeki Mata Panew.

Scieki przemystowe i wody pochiodnicze stanowig oddzielne strumienie $ciekow.

BAT 9

Nie przewiduje si¢ powstawania w warunkach odbiegajgcych od normainych innych rodzajow
Sciekow niz te, ktére powstajg w warunkach normalnych.

W celu dodatkowego zabezpieczenia zbiornikéw magazynowych substancji przed ewentualnym
rozszczelnieniem i wyciekiem substancii, zbiorniki wyposazono w tace bezpieczeristwa
przygotowane do przejecia wycieku. Zbiorniki zostaty wyposazone w czujniki poziomu cieczy.




BAT 10

NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania $ciekami i oczyszczania

$ciekow:

- wytwarzane w instalacji kwasy ponitracyjne wykorzystywane sg na miejscu w instalacii
denitracji (w celu produkciji kwaséw majgcych przemystowe zastosowanie),

- podczyszczanie Sciekow z ptukania mieszanki i z oczyszczania gazéw odlotowych w basenie
neutralizacyjno — magazynowym (uérednianie, neutralizacja),

- koncowe oczyszczanie ciekéw w zaktadowej oczyszczaini sciekow przemystowych, gdzie
w wyparkach prozniowych powstaje destylat, ktory zawracany jest i wykorzystywany
w instalacji produkciji azotanu izooktylu (N-19, N-20). Oczyszczalnia nie jest zrédtem emisji
Sciekow do srodowiska.

BAT 11

W przedmiotowej instalacji prowadzi si¢ podczyszczanie sciekow technologicznych
(usrednianie, neutralizacja) w basenie neutralizacyjno — magazynowym nr 1.

BAT 12

W przedmiotowej instalacji oczyszczanie Sciekow prowadzone jest jako cze$é kompleksowe;
techniki oczyszczania konicowego na wyparkach w oczyszczalni sciekow przemystowych.
Scieki technologiczne z ww. instalacji nie sg odprowadzane do srodowiska (bezposrednio do
wad).

Do srodowiska (do rzeki Mata Panew) odprowadzane sa jedynie czyste wody pochtodnicze (dla
ktorych charakterystycznym wskaznikiem jest temperatura).

Konkluzje BAT nie okreélajg poziomu emisji powiazanej z BAT (BAT-AEL) dla temperatury.

b) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20) o max. zdolnosci produkcyjnej
17 000 Mg/rok

— w odniesieniu do produkcii wielkotonazowych organicznych substancii chemicznych,

- w odniesieniu do wspolnych systeméw oczyszczania Sciekow/gazéw odlotowych i zarzadzania

nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT

Sposdb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych

BAT 14

NITROERG S.A. posiada zintegrowang strategie gospodarowania $ciekami.

Scieki technologiczne z instalacji w postaci wod z ptukania azotanu izooktylu odprowadzane sg
do zaktadowej oczyszczalni $ciekow technologicznych (wyparek), pracujacej w uktadzie
zamknigtym. Oczyszczalnia nie jest zrodtem $ciekéw odprowadzanych do srodowiska
(otrzymany destylat moze zosta¢ zawrdcony do instalacii).

Wody pochtodnicze z instalacji odprowadzane sg kolektorem Il do rzeki Mata Panew.

Sg to wody czyste, nie wymagajg dodatkowego oczyszczania (nie majg kontaktu

z substancjami stosowanymi i produkowanymi w procesie technologicznym).

W celu ograniczenia strumieni $ciekow, powstajace kwasy ponitracyjne sg wykorzystywane na
miejscu w instalacji denitracji (w celu produkcji kwaséw majacych zastosowanie przemystowe).

BAT 19

W trakcie rozruchu i wytgczenia pracy zrodet technologicznych, emisje do wody nie
przekraczajg emisji w stosunku do wartoéci odnoszacych sie do normalnych warunkéw pracy
instalacji.

Rozruch i wytaczenie instalacji, jak réwniez regularne przeglady i serwisy instalacji, prowadzone
$g zgodnie z instrukcjami technologicznymi, co minimalizuje prawdopodobieristwo
nieprawidlowej pracy instalacji i awarii, a tym samym zapobiega dodatkowym emisjom do wody.
W NITROERG S.A. podstawowym obecnie dziataniem zapobiegajacym emisjom do wody,
zardéwno w sytuacji normalnej pracy instalacji oraz pracy w warunkach innych niz normalne, jest
posadowienie zbiornikéw magazynowych produktéw do produkcji NITROCET-u 50 i gotowego
produktu w tacach bezpieczenstwa, umozliwiajgcych przejecie wycieku substancji
niebezpiecznej.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspéinych systeméw oczyszczania Sciekow/gazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

BAT 1 (xii),
BAT 2

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci
schematow technologicznych, obrazujace zachodzace reakcje chemiczne i zrodta emisji
odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrédta emisji sciekéw w instalacji zostaty zidentyfikowane i okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym.




Wykaz strumieni $ciekow:

- wskazuje pochodzenie emisji z instalacji, przedstawia stosowane zintegrowane z procesem
technologicznym sposoby postepowania ze $ciekami,

- zawiera informacje o cechach charakterystycznych sciekow powstajgcych na terenie
zaktadu, ich stanie, jakosci i ilosci w zakresie wymaganym przepisami prawa; parametry
Sciekow sg zgodne z zakresem stosowania BAT 2 i wynikaja z charakteru, skali
i zZtozonosci instalacji.

Wykaz strumieni $ciekéw posiadajacy wszystkie elementy wymienione w BAT 2 zostat

opracowany i stanowi cze$c¢ systemu zarzadzania $rodowiskowego.

BAT 3

W instalacji powstaja:

- $cieki technologiczne z ptukania wodg azotanu izooktylu, ktére kierowane sg do zaktadowej
oczyszczalni ciekow przemystowych, pracujgcej w uktadzie zamknietym; $cieki te nie sg
odprowadzane do wod,

- wody pochtfodnicze z chtodzenia mieszaniny poreakcyjnej i kwasu ponitracyjnego; czeéé wod
pochtodniczych odprowadzana jest do kolektora Il majacego ujécie do rzeki Mata Panew
w km 75+750; charakterystycznym wskaznikiem wod pochtodniczych jest temperatura; $cieki
te nie wymagajg oczyszczania przed odprowadzeniem do $rodowiska; do kolektora ||
odprowadzane sg rowniez wody pochtodnicze z instalacji produkcji mieszanki nitrogliceryny
z nitroglikolem oraz wody opadowe i roztopowe z zachodniej czesci zakiadu.

NITROERG S.A. prowadzi monitoring emisji $ciekow odprowadzanych kolektorem 1| do rzeki

Mata Panew w km 75+750 w zakresie:

- pomiaru iloéci odprowadzanych $ciekéw (na podstawie codziennych odczytéw z przelewu

pomiarowego tréjkatnego Thompsona),

- badania jakosci odprowadzanych §ciekéw (w regularnych odstepach czasu,

z cze¢stotliwoscig raz na dwa miesigce, w nastepujacym zakresie: temperatura (wynikajaca
z wdd pochtodniczych), zawiesiny ogéine, weglowodory ropopochodne (wynikajace z wéd
opadowych i roztopowych)).

Sam proces produkcyjny jest zautomatyzowany, prowadzony jest monitoring parametréw

procesu takich jak cisnienie, temperatura, przeptywy substanciji.

BAT 4

Z przedmiotowej instalacji do wéd (do rzeki Mata Panew) odprowadzane s3 tylko czyste wody
pochtodnicze z procesdw chiodzenia. Wody te nie majg bezposredniego kontaktu

z substancjami i produktami znajdujgcymi sie w instalaciji, stanowig osobny strumien $ciekéw
niepowigzany z pozostatymi §ciekami wytwarzanymi w instalacji. Charakterystycznym
wskaznikiem wéd pochiodniczych jest temperatura.

NITROERG S.A. prowadzi badania jako$ci sciekow odprowadzanych do rzeki Mata Panew,
w tym pomiar temperatury

BAT 7

Scieki technologiczne z ptukania woda produkiu oraz z procesu absorpcji gazéw odprowadzane
s3 do zakladowej oczyszczalni $ciekéw przemystowych, gdzie w pierwsze] kolejnosci sg
neutralizowane, a nastgpnie kierowane do wyparek prézniowych. Woda odparowana ze
sciekow w wyparkach jest skraplana i ponownie wykorzystywana w procesach
technologicznych.

Powstajace w instalacji kwasy ponitracyjne wykorzystywane sg na miejscu w instalacji denitracji
kwasow ponitracyjnych (w celu produkcji kwaséw).

BAT 8

NITROERG S.A. prowadzi segregacje poszczegoinych strumieni $ciekow, tj. $ciekow

przemystowych, wod pochtodniczych, wod opadowych i roztopowych oraz $ciekéw bytowych,

ktére sg odrebnie zbierane.

W instalacji powstajg dwa strumienie $ciekow:

- $cieki z ptukania azotanu izooktylu (i absorpcji gazéw), ktére odprowadzane sg do zaktadowej
oczyszczalni Sciekéw przemystowych (ktora nie jest zrodtem emisji sciekdw do érodowiska),

- czyste wody pochiodnicze, ktére krazg w obiegu zamknietym i czesciowo odprowadzane sa
do rzeki Mata Panew.

Scieki przemystowe i wody pochiodnicze stanowig oddzielne strumienie $ciekow.

BAT 9

Nie przewiduje si¢ powstawania w warunkach odbiegajacych od normalnych innych rodzajéw
$ciekow niz te, ktore powstajg w warunkach normalinych.

W ramach dodatkowego zabezpieczenia zbiornikow magazynowych substancii przed
ewentualnym rozszczelnieniem i wyciekiem substanciji, zbiorniki wyposazono w tace
bezpieczenstwa przygotowane do przejecia wycieku. Zbiorniki zostaty wyposazone w czujniki
poziomu cieczy.

BAT 10

NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania $ciekami i oczyszczania
$ciekow:




- wytwarzane w instalacji kwasy ponitracyjne wykorzystywane sg na miejscu w instalacji
denitracji (w celu produkcji kwaséw majacych przemysiowe zastosowanie),

- podczyszczanie Sciekow z ptukania produktu i z oczyszczania gazow odlotowych w basenie
neutralizacyjno — magazynowym (usrednianie, neutralizacja),

- koncowe oczyszczanie Sciekdw w zakladowej oczyszczalni $ciekow przemystowych, gdzie
w wyparkach prézniowych powstaje destylat, ktory zawracany jest i wykorzystywany
w przedmiotowej instalacji. Oczyszczalnia nie jest zrodtem emisji $ciekéw do $rodowiska.

BAT 11 W przedmiotowej instalacji prowadzi sie podczyszczanie sciekdw technologicznych
(uérednianie, neutralizacja) w basenie neutralizacyjno — magazynowym nr 2.
W przedmiotowej instalacji oczyszczanie Sciekow prowadzone jest jako cze$¢ kompleksowej
BAT 12

techniki oczyszczania koricowego na wyparkach w oczyszczalni $ciekdéw przemystowych.
Scieki technologiczne z ww. instalacji nie sa odprowadzane do $rodowiska (bezposrednio do
wod).

Do $rodowiska (do rzeki Mata Panew) odprowadzane sg jedynie czyste wody pochtodnicze (dla
ktdrych charakterystycznym wskaznikiem jest temperatura).

Konkluzje BAT nie okreslajg poziomu emisji powigzanej z BAT (BAT-AEL) dia temperatury.

¢) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40) o max. zdolnosci produkcyjnej
24 000 Mg/rok

— w odniesieniu do produkcii wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych,

- w odniesieniu do wspdlnych systemoéw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych i zarzadzania

nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT

Sposdéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do produkgji wielkotonazowych organicznych substanciji chemicznych

BAT 14

NITROERG S.A. posiada zintegrowang strategie gospodarowania $ciekami.

Scieki technologiczne z instalacji w postaci wod z ptukania azotanu izooktylu, odprowadzane sg
do zaktadowej oczyszczalni $ciekow przemystowych (wyparek), pracujgcej w uktadzie
zamknigtym. Oczyszczalnia nie jest zrodtem sciekéw odprowadzanych do srodowiska
(otrzymany destylat moze zosta¢ zawrdcony do instalacji).

W instalacji zastosowano zamknigty uktad chtodzenia i nie powstajg wody chtodnicze
odprowadzane do $rodowiska.

BAT 19

W trakcie rozruchu i wytgczenia pracy zrodet technologicznych emisje do wody nie przekraczajg
emisji w stosunku do warto$ci odnoszacych sig do normalnych warunkéw pracy instalacii.
Rozruch i wytgczenie instalacji, jak réwniez regularne przeglady i serwisy instalaciji, prowadzone
83 zgodnie z instrukcjami technologicznymi, co minimalizuje prawdopodobienstwo
nieprawidtowej pracy instalacji i awarii, a tym samym zapobiega dodatkowym emisjom do wody.
W NITROERG S.A. podstawowym obecnie dziataniem zapobiegajacym emisjom do wody,
zarowno w sytuacji normalnej pracy instalacji oraz pracy w warunkach innych niz normalne, jest
posadowienie zbiornikow magazynowych produktéw do produkcji NITROCET-u 50 i gotowego
produktu w tacach bezpieczenstwa, umozliwiajgcych przejecie wycieku substancii
niebezpieczne;.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania $ciek6w/gazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym

BAT 1 (xii),
BAT 2

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci

schematow technologicznych, obrazujgce zachodzace reakcje chemiczne i zrédta emisji

odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie 2rodia emisji $ciekow w instalacii zostaty zidentyfikowane i okreslone w pozwoleniu

zintegrowanym,

Wykaz strumieni $ciekow:

- wskazuje pochodzenie emisji z instalacji, przedstawia stosowane zintegrowane z procesem
technologicznym sposoby postepowania ze $ciekami,

- zawiera informacje o cechach charakterystycznych $ciekow powstajgcych na terenie zaktadu,
ich stanie, jakosci i ilo$ci w zakresie wymaganym przepisami prawa; parametry ciekow sg
zgodne z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i ztozonosci instalacii.




Wykaz strumieni sciekdw posiadajgcy wszystkie elementy wymienione w BAT 2 zostat

opracowany i stanowi czes¢ systemu zarzadzania $rodowiskowego.

BAT 3 W instalacji powstaja:

- Scieki w postaci wod z ptukania produktu woda, ktére kierowane sg do zakladowej
oczyszczalni Sciekow przemystowych pracujgcej w uktadzie zamknigtym; $cieki te nie sg
odprowadzane do wod.

W instalacji zastosowany jest zamkniety obieg chtodzenia.

Instalacja produkcji azotanu izooktylu (N-40) nie jest zrodlem emisiji $ciekow do wod.

BAT 4 Przedmiotowa instalacja nie jest zrodtem emisji $ciekow do wod.

Scieki z ptukania produktu, powstajace w instalacji, odprowadzane s3g do zaktadowe;j

BAT 7 oczyszczalni Sciekow przemystowych, gdzie w pierwszej kolejnosci sg neutralizowane,

a nastepnie kierowane do wyparek prozniowych. Woda odparowana ze $ciekow jest skraplana
i ponownie wykorzystywana w procesach technologicznych.

W celu ograniczenia zuzycia wody, na potrzeby instalacji produkcji azotanu izooktylu
zastosowano zamkniety uktad chiodzenia.

Powstajace w instalacji kwasy ponitracyjne i wody kwasne wykorzystywane sg na miejscu

w instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych i zatezania kwaséw (w celu produkcji kwaséw).
NITROERG S.A. prowadzi segregacje poszczegdlnych strumieni sciekow, tj. sciekow

BAT 8 przemystowych, wéd pochtodniczych, wod opadowych i roztopowych oraz Sciekéw bytowych,
ktére sg odrebnie zbierane.

W instalacji wytwarzany jest jeden strumien sciekdw, tj. $cieki z ptukania woda azotanu
izooktylu. Scieki odprowadzane sg do zaktadowe]j oczyszczalni $ciekow przemystowycyh (ktora
nie jest zrodtem emisji $ciekow do srodowiska).

Wody pochtodnicze krgzg w uktadzie zamknietym.

Nie przewiduje sie powstawania w warunkach odbiegajgcych od normalnych innych rodzajow
BAT 9 $ciekoéw niz te, ktdre powstajg w warunkach normalnych.

Instalacja nie jest zrodlem emisji zanieczyszczen do srodowiska wodnego. Scieki z ptukania
wodg azotanu izooktylu kierowane sg do zaktadowej oczyszczalni sciekow przemystowych,

a w sytuacjach awaryjnych (braku takiej mozliwosci) scieki kwalifikowane bedg jako odpad

o kodzie 07 01 01* i kierowane do instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania
kwaséw (obiekt N-41).

W celu dodatkowego zabezpieczenia zbiornikow magazynowych substancji przed ewentualnym
rozszczelnieniem i wyciekiem substancji, zbiorniki wyposazono w tace bezpieczenstwa
przygotowane do przejecia wycieku. Zbiorniki zostaty wyposazone w czujniki poziomu cieczy.
NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania $ciekami i oczyszczania
BAT 10 §ciekow:

- stosowanie zamknigtego uktadu chiodzenia,

- wytwarzane w instalacji kwasy ponitracyjne wykorzystywane sg na miejscu w instalacji
denitracji i zatezania kwasow (N-41) (w celu produkcji kwasow majgcych przemystowe
zastosowanie),

- winstalacji prowadzony jest odzysk kwasow ponitracyjnych wytwarzanych na miejscu
w instalacji produkciji azotanu izooktylu (N-40) (w celu produkciji kwaséw majacych
przemystowe zastosowanie),

- podczyszczanie éciekow z ptukania produktu (w razie niewykorzystania w instalacji)

w basenie neutralizacyjno — magazynowym (u$rednianie, neutralizacja); koricowe
oczyszczanie Sciekow w zaktadowej oczyszczalni $ciekdw przemystowych, gdzie

w wyparkach prézniowych powstaje destylat, ktéry zawracany jest i wykorzystywany

w przedmiotowej instalacji. Oczyszczalnia nie jest zrodtem emisji $ciekéw do srodowiska.

W przedmiotowe;j instalacji prowadzi sie podczyszczanie $ciekéw technologicznych

BAT 11 (usrednianie, neutralizacja) w basenie neutralizacyjno — magazynowym nr 2 (tylko w sytuadii,

kiedy wody z ptukania nie zostang wykorzystane w instalacii).

W przedmiotowe] instalacji oczyszczanie $ciekéw prowadzone jest jako czes¢ kompleksowej

BAT 12 techniki oczyszczania koricowego na wyparkach w oczyszczalni $ciekéw przemystowych (tylko

w sytuacji, kiedy wody z ptukania nie zostang wykorzystane w instalacji).

Scieki technologiczne z ww. instalacji nie sa odprowadzane do $rodowiska (bezposrednio do

wod).

d) Instalacja denitracji kwasow ponitracyjnych (obiekt N-13) o max. zdolno$ci produkcyjnej
32 400 Mg/rok




— wodniesieniu do przetwarzania odpadow,

- w odniesieniu do wspolnych systemow oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych i zarzadzania

nimi w sektorze chemicznym,

Nr konkluzji BAT

Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

BAT 3

NITROERG S.A. posiada wykaz strumieni sciekow, stanowigcy czeéé systemu zarzadzania

$rodowiskowego, obejmujacy wszystkie elementy wymienione w BAT 3.

W pozwoleniu zintegrowanym okre$lone sa:

- wszystkie zrodta emisji $ciekow w instalacji denitracji kwasdw ponitracyjnych,

- informacje dotyczgce sposobdw postepowania ze sciekami,

- informacje na temat cech charakterystycznych sciekéw powstajacych na terenie zaktadu, ich
stanu, jakosci i ilosci.

Parametry $ciekéw sg zgodne z zakresem stosowania BAT 3 i wynikaja z charakteru, skali

i ztozonosci instalaciji.

BAT 6

Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13) jest w petni zautomatyzowana.
Prowadzony jest monitoring procesu technologicznego pod katem takich parametrow jak
ciénienie, temperatura, przeptyw substancji. Zakres monitoringu zostat okreslony w pozwoleniu
zintegrowanym.

W procesie technologicznym nie powstajg $cieki technologiczne odprowadzane do $rodowiska

(ani bezposrednio, ani posrednio).

W instalacji powstajg wody pochtodnicze z uktadéw chtodnic tlenkow azotu i kwasu siarkowego,

ktore nie sg zwigzane bezposrednio z procesem technologicznym (nie majg kontaktu

z substancjami i odpadami przeptywajgcymi w tym procesie). Wody te odprowadzane sa

kolektorem Il do rzeki Mata Panew. Wskaznikiem charakterystycznym dla wéd pochtodniczych

jest temperatura. Kolektorem Il odprowadzane sa rowniez $cieki bytowe oraz wody opadowe

i roztopowe z czesci zakiadu.

NITROERG S.A. prowadzi monitoring emisji $ciekéw odprowadzanych kolektorem 1| do rzeki

Mata Panew w km 76+860 w zakresie:

- pomiaru ilosci odprowadzanych $ciekéw (na podstawie codziennych odczytéw z przelewu
pomiarowego tréjkatnego Thompsona),

- badania jakosci odprowadzanych $ciekow (w regularnych odstepach czasu, z czestotliwoscig
raz na dwa miesigce, w nastepujacym zakresie: temperatura (wynikajaca z wod
pochtodniczych), odczyn pH, BZTs, ChZT, zawiesiny ogdine, weglowodory ropopochodne
(wynikajgce ze $ciekdw bytowych oraz z wod opadowych i roztopowych).

W instalacji powstajg réwniez $cieki przemystowe z oczyszczania gazéw w skruberach, ze

zraszania wiez absorpcyjnych roztworem mocznika oraz z fazy uruchamiania wiez

denitracyjnych, ktore odprowadzane sg do zaktadowe] oczyszczalni $ciekow przemystowych
pracujgcej w uktadzie zamknigtym.

BAT 7

W instalacji powstajg wody pochtodnicze, ktdre odprowadzane sg kolektorem |l do rzeki Mata
Panew. Wskaznikiem charakterystycznym dla wod pochtodniczych jest temperatura.
Kolektorem Il odprowadzane sg réwniez $cieki bytowe oraz wody opadowe i roztopowe z czesci
zakiadu, dlatego wykonywane z czgstotliwoscig raz na dwa miesigce badania jakosci $ciekow
prowadzone sg w zakresie nastepujacych wskaznikow: temperatura (wynika z wod
pochtodniczych), odczyn pH, BZTs, ChZT, zawiesiny ogdine, weglowodory ropopochodne
(wynika ze $ciekow bytowych oraz z wod opadowych i roztopowych).

llos¢ odprowadzanych sciekéw okreslana jest na podstawie codziennych odczytéw z przelewu
pomiarowego trojkatnego Thompsona (i odnotowywana w rejestrze).

Pozostate $cieki wytwarzane w instalacji odprowadzane sg do zakladowej oczyszczalni $ciekow
przemystowych ($cieki z oczyszczania gazéw w skruberach, écieki ze zraszania wiez
absorpcyjnych roztworem mocznika, §cieki z fazy uruchamiania wiez denitracyjnych), ktéra
pracuje w uktadzie zamknietym. Scieki te nie sa odprowadzane do $rodowiska.

Scieki z procesow chiodzenia odprowadzane sg do wdd bezposrednio, poniewaz sg to wody
czyste, niewymagajgce dalszego oczyszczania przed zrzutem do odbiornika (wskaznikiem dla
wod jest jedynie temperatura — konkluzje BAT 7 nie majg zastosowania).




BAT 11

NITROERG S.A. prowadzi monitoring:

- zuzywanej wody pobieranej z wtasnego ujecia wéd podziemnych (warunki poboru ujete
w pozwoleniu wodnoprawnym), w oparciu o wskazanie wodomierza,

- ilosci powstajgcych sciekéw - wod pochtodniczych (ilosé te okresla sie tacznie z wodami
opadowymi i bytowymi odprowadzanymi kolektorem |l do rzeki Mata Panew, na podstawie
codziennych odczytéw z przelewu pomiarowego trojkatnego Thompsona; wyniki odnotowuje
sie w rejestrze).

BAT 19

W celu optymalizacji zuzycia wody, zmniejszania ilosci wytwarzanych $ciekow oraz
zapobiegania i ograniczania emisji do gleby i wody, w przedmiotowej instalacji stosowane sg
nastepujgce techniki:

- a. b. W instalacji powstajg $cieki z oczyszczania gazéw w skruberach, ze zraszania wiez
absorpcyjnych roztworem mocznika i z fazy uruchomienia wiez denitracyjnych, odprowadzane
sg do zakladowej oczyszczalni ciekéw przemystowych (wyparki), pracujgcej w uktadzie
zamknietym. Destylat odparowany ze $ciekéw na wyparkach prézniowych zawracany jest do
instalacji produkcji azotanu izooktylu, w ktérej wykorzystywany jest do ptukania, chtodzenia

i transportu pétproduktéw azotanu izooktylu. Zastosowanie takiego rozwigzania wptywa na
zmniejszenie zuzycia wody na ww. cele.

¢. Instalacja znajduje sig wewnatrz budynku posiadajacego szczelne, betonowe podtoze.
Miejsca magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetworzenia, tj. zbiorniki kwasu
ponitracyjnego, wyposazone sg w tace bezpieczenstwa, pozwalajgce na przejecie
ewentualnych wyciekow.

d. Zbiorniki magazynowe kwasu ponitracyjnego wyposazone sg w tace bezpieczenstwa, ktére
przystosowane s3 do przejecia calosci wycieku kwasu w razie awarii zbiornika. Zbiorniki
wyposazone sg w aparature sygnalizujgca stan napetnienia zbiornika. NITROERG S.A. jest
zaktadem o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej, w zwigzku z czym
posiada Zgtoszenie, Program Zapobiegania Powaznym Awariom, Raport o Bezpieczeristwie
oraz Wewnetrzny Plan Operacyjno — Ratowniczy na wypadek wystapienia awarii.

e. Instalacja znajduje sie wewnatrz budynku.

f. Na terenie instalacji odrebnie zbiera sie Scieki przemystowe, wody pochtodnicze, wody
opadowe i roztopowe oraz $cieki bytowe. W instalacji powstajg dwa strumienie $ciekow: écieki
z oczyszczania gazow odlotowych i czyste wody pochiodnicze z procesdw chiodzenia tlenkow
azotu i kwasu siarkowego. Scieki zbierane sg odrebnie: §cieki z oczyszczania gazéw
odlotowych kierowane sg do zaktadowej oczyszczalni $ciekow pracujgcej w uktadzie
zamknigtym, natomiast wody pochtodnicze, ktdre sg $ciekami niezanieczyszczonymi,
odprowadzane sg kolektorem || do rzeki Mata Panew.

g. Teren catego zakfadu jest skanalizowany. Infrastruktura odwadniajgca teren zaktadu odnosi
sig do trzech niezaleznych uktadow kanalizacji ogolnosptawnej, z ktdrych oczyszczone $cieki
i wody opadowe i roztopowe odprowadzane sg trzema kolektorami do rzeki Mata Panew.
Wody opadowe i roztopowe z terenu instalacji odprowadzane sa kolektorem Il, do ktérego
trafiajg rowniez czyste wody pochtodnicze z przedmiotowej instalacji denitracji oraz
oczyszczone $cieki bytowe z centralnej czesci zaktadu.

h. Nie stosuje sie podziemnych elementéw instalacji do przetwarzania odpadéw kwasow
ponitracyjnych i gromadzenia odpadéw. Odpady kwaséw ponitracyjnych magazynowane sa
w szczelnych zbiornikach posadowionych w tacach bezpieczeristwa, ktére przystosowane sg
do przejecia wycieku odpadu ze zbiornika na wypadek jego rozszczelnienia. Zbiorniki
wyposazone sg w aparature sygnalizujgcg stan napetienia zbiornika. Prowadzona jest
okresowa, regularna kontrola stanu technicznego zbiornikow magazynowych kwasu.

i. W warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji, w instalacji nie beda powstawaé
Scieki inne niz wytwarzane podczas normalnej pracy instalacji. Scieki z oczyszczania gazéw
kierowane s3 do basenu neutralizacyjno - magazynowego nr 2 zaktadowej oczyszczalni
Sciekow przemystowych, o pojemnosci 120 m? (razem ze $ciekami z produkceji azotanu
izooktylu), w ktérym rozpoczyna sie proces oczyszczania $ciekow. Nie ma koniecznosci
stosowania dodatkowego zbiornika buforowego $ciekéw.

BAT 20

W procesie technologicznym nie powstajg $cieki technologiczne odprowadzane do $rodowiska
(ani bezposrednio, ani poérednio).

Scieki z oczyszczania gazow odlotowych, ze zraszania wiez absorpcyjnych i uruchamiania wiez
denitracyjnych, odprowadzane sg w pierwszej kolejnosci do basenu neutralizacyjno —
magazynowego nr 2 (wraz ze $ciekami z instalacji produkcji azotanu izooktylu). W zbiorniku tym
scieki sg usredniane i neutralizowane za pomocg wody amoniakalnej (technika wymieniona

w BAT 20 a i b). Nastepnie $cieki kierowane sg na wyparki prozniowe zaktadowej oczyszczalni




sciekow przemystowych, pracujacej w uktadzie zamknietym. Scieki nie sa odprowadzane do
wod powierzchniowych. Destylat odparowany ze $ciekéw w wyparkach zawracany jest do
instalacji azotanu izooktylu.

Konkluzje BAT w odniesieniu do wspdlnych systemoéw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych
i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym

BAT 1 (xii),
BAT 2

NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci
schematow technologicznych, obrazujgce zachodzace reakcje chemiczne i Zzrodta emisji
odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrodta emisji sciekow w instalacji zostaty zidentyfikowane i okreslone w pozwoleniu

zintegrowanym.

Wykaz strumieni Sciekow:

- wskazuje pochodzenie emisji z instalacji, przedstawia stosowane zintegrowane z procesem
technologicznym sposoby postepowania ze $ciekami,

- zawiera informacje o cechach charakterystycznych sciekow powstajgcych na terenie zaktadu,
ich stanie, jakosci i iloéci w zakresie wymaganym przepisami prawa; parametry $ciekow sg
zgodne z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i ztozonosci instalacii.

Wykaz strumieni sciekow posiadajgcy wszystkie elementy wymienione w BAT 2 zostat

opracowany i stanowi cze$¢ systemu zarzadzania $srodowiskowego.

BAT 3

W instalacji powstaja:

- scieki technologiczne z procesu oczyszczania gazéw w procesach absorpgii, ktére kierowane
sq do zaktadowej oczyszczalni sciekow przemystowych pracujacej w uktadzie zamknietym;
Scieki te nie sg odprowadzane do waéd,

- wody pochiodnicze z chfodzenia tlenkéw azotu i kwasu siarkowego, ktére odprowadzane sa
do kolektora Il majgcego ujscie do rzeki Mata Panew w km 76+860; charakterystycznym
wskaznikiem wod pochtodniczych jest temperatura; $cieki te nie wymagajg oczyszczania
przed odprowadzeniem do $rodowiska; do kolektora Ii odprowadzane sg réwniez
podczyszczone wody opadowe i roztopowe z centralnej czesci zaktadu oraz oczyszczone
§cieki bytowe.

NITROERG S.A. prowadzi monitoring emisji $ciekow odprowadzanych kolektorem |l do rzeki

Mata Panew w km 76+860 w zakresie:

- pomiaru ilo$ci odprowadzanych $ciekow (na podstawie codziennych odczytow z przelewu
pomiarowego tréjkatnego Thompsona),

- badania jakosci odprowadzanych $ciekéw (w regularnych odstepach czasu, z czgstotliwoscig
raz na dwa miesigce, w nastgpujacym zakresie: temperatura (wynikajgca z wéd
pochtodniczych), odczyn pH, BZTs, ChZT, zawiesiny ogélne, weglowodory ropopochodne
(wynikajace ze $ciekow bytowych oraz z wod opadowych i roztopowych).

Sam proces denitraciji jest zautomatyzowany, prowadzony jest monitoring parametréw procesu

takich jak ci$nienie, temperatura, przeplywy substancii.

BAT 4

Z przedmiotowej instalacji do wod (do rzeki Mata Panew) odprowadzane sg tylko czyste wody
pochfodnicze z proceséw chtodzenia. Wody te nie majg bezposredniego kontaktu

z substancjami i produktami znajdujacymi sie w instalacji, stanowig osobny strumien §ciekéw,
niepowigzany z pozostatymi sciekami wytwarzanymi w instalacji. Charakterystycznym
wskaznikiem wod pochtodniczych jest temperatura.

NITROERG S.A. prowadzi badania jako$ci $ciekow odprowadzanych do rzeki Mata Panew,
w tym pomiar temperatury.

BAT7

Scieki przemystowe z instalacji, powstajgce w procesie oczyszczania gazéw w procesach
absorpciji, odprowadzane sg do zaktadowej oczyszczalni $ciekow przemystowych, pracujgce;
w uktadzie zamknigtym. Scieki w pierwszej kolejnosci sg neutralizowane, a nastgpnie
kierowane do wyparek prozniowych. Woda odparowana ze $ciekow jest skraplana i ponownie
wykorzystywana w procesach technologicznych (w celu produkcji kwaséw).

BAT 8

NITROERG S.A. prowadzi segregacje poszczegolnych strumieni $ciekow, tj. sciekow
przemystowych, wod pochtodniczych, wéd opadowych i roztopowych oraz $ciekéw bytowych,
ktére sa odrebnie zbierane.

W instalacji powstajg dwa strumienie Sciekow:

- Scieki z oczyszczania gazéw odlotowych, ze zraszania wiez absorpcyjnych i z fazy
uruchamiania wiez denitracyjnych, ktére odprowadzane sg do zaktadowej oczyszczalni
Sciekow przemystowych (ktdra nie jest Zrodtem emisji $ciekow do $rodowiska),

- czyste wody pochfodnicze, ktdre odprowadzane sg do rzeki Mata Panew.

Scieki przemystowe i wody pochtodnicze stanowig oddzielne strumienie sciekow,




BAT 9

Nie przewiduje sie powstawania w warunkach odbiegajacych od normalnych innych rodzajow
$ciekow niz te, ktore powstajg w warunkach normalnych.

W celu dodatkowego zabezpieczenia zbiornikéw magazynowych substancji przed ewentualnym
rozszczelnieniem i wyciekiem substanciji, zbiorniki wyposazono w tace bezpieczenstwa
przygotowane do przejecia wycieku. Zbiorniki zostaty wyposazone w czujniki poziomu cieczy.

BAT 10

NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania $ciekami i oczyszczania

$ciekow:

- w instalacji prowadzony jest odzysk kwaséw ponitracyjnych wytwarzanych na miejscu
w instalacji produkcji azotanu izooktylu (N-40) (w celu produkciji kwaséw majacych
przemystowe zastosowanie),

- podczyszczanie $ciekéw z oczyszczania gazow odlotowych, ze zraszania wiez absorpcyjnych
i z uruchomienia wiez denitracyjnych w basenie neutralizacyjno — magazynowym (usrednianie,
neutralizacja),

- koficowe oczyszczanie $ciekow w zaktadowej oczyszczalni $ciekéw przemystowych, gdzie
w wyparkach prézniowych powstaje destylat, ktéry zawracany jest i wykorzystywany
w przedmiotowej instalacji. Oczyszczalnia nie jest zrodiem emisji $ciekdéw do srodowiska.

BAT 11

W przedmiotowe;j instalacji prowadzi si¢ podczyszczanie $ciekéw technologicznych
(usrednianie, neutralizacja) w basenie neutralizacyjno — magazynowym nr 2.

BAT 12

W przedmiotowej instalacji oczyszczanie $ciekéw prowadzone jest jako cze$¢ kompleksowe;
techniki oczyszczania koficowego na wyparkach w oczyszczalni $ciekéw przemystowych.
Scieki technologiczne z ww. instalacji nie sa odprowadzane do érodowiska (bezposrednio do
wad).

Do $rodowiska (do rzeki Mata Panew) odprowadzane sg jedynie czyste wody pochtodnicze (dla
ktdrych charakterystycznym wskaznikiem jest temperatura).

Konkluzje BAT nie okre$lajg poziomu emisji powigzanej z BAT (BAT-AEL) dla temperatury.

e) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow (obiekt N-41) o max.
zdolnosci produkeyjnej 24 200 Mg/rok

- w odniesieniu do przetwarzania odpadoéw,

- w odniesieniu do wspdlnych systemow oczyszczania $ciekow/gazow odlotowych i zarzadzania

nimi w sektorze chemicznym.

Nr konkluzji BAT

Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

NITROERG S.A. posiada wykaz strumieni $ciekow, stanowigcy cze$é systemu zarzadzania

BAT 3 $rodowiskowego, obejmujgcy wszystkie elementy wymienione w BAT 3.
W pozwoleniu zintegrowanym okreslone s3:
- wszystkie Zrodta emisji $ciekéw w instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania
kwasow,
- informacje dotyczgce sposobdw postepowania ze $ciekami,
- informacje na temat cech charakterystycznych $ciekow powstajgcych na terenie zaktadu, ich
stanu, jakosci i ilosci.
Parametry Sciekéw sg zgodne z zakresem stosowania BAT 3 i wynikajg z charakteru, skali
i zZtozonosci instalacii.
Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow (obiekt N-41) jest w pelni
BAT 6 zautomatyzowana. Prowadzony jest monitoring procesu technologicznego pod katem takich
parametréw jak ci$nienie, temperatura, przeplyw substancji. Zakres monitoringu zostat
okreslony w pozwoleniu zintegrowanym.
Instalacja nie jest zrédlem emisji $ciekow technologicznych do wéd. W procesie denitracii
w warunkach normalnej pracy instalacji, powstajg niewielkie ilosci $ciekow w postaci
kondensatu par i gazéw z kolumny zatezania kwasu. Scieki te w catosci zawracane sg do
instalacji, a w sytuacjach awaryjnych kierowane sg do zaktadowej oczyszczalni $ciekéw
pracujgcej w uktadzie zamknietym.
Instalacja nie jest rowniez zrodtem emisji $ciekdw z chiodzenia do $rodowiska, poniewaz wody
chtodzace krazg w obiegu zamknietym.
BAT 7 Instalacja nie jest zrédtem emisiji $ciekéw do wod.




BAT 11 NITROERG S.A. prowadzi monitoring:
- zuzywanej wody pobieranej z wlasnego ujecia wod podziemnych (warunki poboru ujete
w pozwoleniu wodnoprawnym), w oparciu o wskazanie wodomierza.

W celu optymalizacji zuzycia wody, zmniejszania ilosci wytwarzanych $ciekow oraz

BAT 19 zapobiegania i ograniczania emisji do gleby i wody, w przedmiotowej instalacji stosowane sg

nastepujace techniki:

- a. b. W instalacji powstajg $cieki w postaci kondensatu par i gazow z procesu zageszczania

kwasu siarkowego, ktore sg w catosci zawracane i wykorzystywane w instalacji. Jedynie

podczas rozruchu instalacji kondensat odprowadzany jest jako $ciek do zaktadowej
oczyszczalni Sciekdw przemystowych (wyparki), ktdra nie jest zrodtem emisji $ciekéw do
$rodowiska. W celu ograniczenia zuzycia wody w instalacji zastosowano zamknigty obieg
chiodzenia.

c. Instalacja znajduje sig wewnatrz budynku posiadajacego szczelne, betonowe podioze.

Miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych do przetworzenia, tj. zbiorniki kwasu

ponitracyjnego, wyposazone sg w tace bezpieczeristwa przejmujgce ewentualne wycieki.

d. Zbiorniki magazynowe kwasu ponitracyjnego wyposazone sg w tace bezpieczenstwa, ktére

przystosowane sg do przejecia catosci wycieku kwasu w razie awarii zbiornika. Zbiorniki

wyposazone sg w aparature sygnalizujgca stan napetnienia zbiornika. NITROERG S.A. jest
zaktadem o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej w zwigzku z czym
posiada Zgtoszenie, Program Zapobiegania Powaznym Awariom, Raport o Bezpieczenstwie
oraz Wewngtrzny Plan Operacyjno — Ratowniczy na wypadek wystgpienia awarii.

e. Instalacja znajduje sie wewnatrz budynku.

- f. Na terenie instalacji odrebnie zbiera sie Scieki przemystowe, wody pochtodnicze, wody

opadowe i roztopowe oraz $cieki bytowe. W instalacji mogg powstawac tylko niewielkie ilosci

sciekow technologicznych w postaci kondensatu par i gazéw z zatezania kwasu siarkowego.

g. Teren catego zaktadu NITROERG S A. jest skanalizowany. Infrastruktura odwadniajgca

teren zaktadu odnosi sig do trzech niezaleznych ukiadow kanalizacji ogélnosptawnej, z ktérych

oczyszczone $cieki i wody opadowe i roztopowe odprowadzane sg trzema kolektorami do
rzeki Mata Panew. Wody opadowe i roztopowe z terenu instalacji odprowadzane sa
kolektorem Il, do ktorego trafiajg rowniez czyste wody pochiodnicze z instalacji denitracii

(obiekt N-13) oraz oczyszczone $cieki bytowe z centralnej czesci zaktadu.

h. Nie stosuje sig podziemnych elementéw instalacji do przetwarzania odpadéw kwaséw

ponitracyjnych i wod kwasnych oraz gromadzenia odpadow. Odpady kwaséw ponitracyjnych

i kwasnych wod magazynowane sg w szczelnych zbiornikach posadowionych w tacach

bezpieczenstwa, ktére przystosowane sg do przejecia wycieku odpadu ze zbiornika na

wypadek jego rozszczelnienia. Zbiorniki wyposazone sa w aparature sygnalizujgcg stan
napetnienia zbiornika. Prowadzona jest okresowa, regularna kontrola stanu technicznego
zbiornikow magazynowych kwasu i kwasnych wod.

- i. W warunkach innych niz normalne warunki eksploataciji instalacji, powstajace w instalacji
Scieki z zatezania kwasu siarkowego odprowadzane sg do zaktadowej oczyszczalni $ciekow
przemystowych, gdzie w pierwszym etapie oczyszczania kierowane s3 do basenu
neutralizacyjno — magazynowego na terenie oczyszczalni. Nie ma koniecznosci stosowania
dodatkowego zbiornika buforowego $ciekdw.

W procesie technologicznym nie powstajg $cieki technologiczne odprowadzane do srodowiska
BAT 20 (ani bezposrednio, ani posrednio).
Wytwarzany w instalacji kondensat par i gazéw z procesu zageszczania zawracany jest do
instalacji. W sytuaciji rozruchu instalacji kondensat kierowany jest w pierwszej kolejnosci do
basenu neutralizacyjno — magazynowego nr 2 (wraz ze éciekami z instalacji produkcji azotanu
izooktylu). W zbiorniku tym $cieki sg usredniane i neutralizowane za pomoca wody
amoniakalnej (technika wymieniona w BAT 20 a i b). Nastepnie $cieki kierowane sa na wyparki
prozniowe zaktadowej oczyszczalni $ciekow przemystowych, pracujgcej w uktadzie
zamknigtym. Scieki nie sg odprowadzane do wod powierzchniowych. Destylat odparowany ze
Sciekow w wyparkach zawracany jest do instalacji azotanu izooktylu.
Konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania $ciekéwigazéw odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym
NITROERG S.A. posiada zidentyfikowane procesy technologiczne przedstawione w postaci
BAT 1 (xii), schematow technologicznych, obrazujgce zachodzace reakcje chemiczne i zrodta emisji

BAT 2 odprowadzanych do $rodowiska.

Wszystkie zrodta emisji $ciekow w instalacji zostaty zidentyfikowane i okreslone w pozwoleniu
zintegrowanym.




Wykaz strumieni sciekow:

- wskazuje pochodzenie emisji z instalacji, przedstawia stosowane zintegrowane z procesem
technologicznym sposoby postepowania ze $ciekami,

- zawiera informacje o cechach charakterystycznych sciekéw powstajacych na terenie zaktadu,
ich stanie, jakosci i ilosci w zakresie wymaganym przepisami prawa; parametry sciekow sg
zgodne z zakresem stosowania BAT 2 i wynikajg z charakteru, skali i ztozonosci instalacii.

Wykaz strumieni $ciekow posiadajgcy wszystkie elementy wymienione w BAT 2 zostat

opracowany i stanowi cze$¢ systemu zarzgdzania $rodowiskowego.

BAT 3

W instalacji powstaja:

- Scieki technologiczne stanowiace kondensat par i gazéw z procesu zageszczania kwasu
siarkowego, w catosci zawracany do instalacji; w sytuacjach awaryjnych (lub podczas
rozruchu instalaciji) scieki odprowadzane sa do zakltadowej oczyszczalni §ciekow
przemystowych; oczyszczalnia pracuje w ukifadzie zamknietym i nie jest zrodtem emis;ji
Sciekow do wod.

W instalacji zastosowany jest zamkniety obieg chtodzenia.

Proces denitracji jest zautomatyzowany, prowadzony jest monitoring parametréw procesu

takich jak cisnienie, temperatura, przeptywy substancii.

BAT 4

Przedmiotowa instalacja nie jest Zzrédtem emisji $ciekéw do wod.

BAT 7

Scieki przemystowe w postaci kondensatu par i gazbw z procesu zageszczania kwasow

w cato$ci sg zawracane i wykorzystywane w instalacji. W sytuacjach awaryjnych (lub podczas
rozruchu instalacji) $ciek odprowadzany jest do zaktadowej oczyszczalni $ciekow
przemystowych pracujgcej w uktadzie zamknietym.

W celu ograniczenia zuzycia wody w instalacji zastosowano zamkniety ukiad chtodzenia.

BAT 8

NITROERG S.A. prowadzi segregacje poszczegoéinych strumieni $ciekow, tj. ciekéw
przemystowych, wéd pochtodniczych, wod opadowych i roztopowych oraz sciekdw bytowych,
kitére sg odrebnie zbierane.

W instalacji wytwarzany jest jeden strumien $ciekdw — Scieki w postaci kondensatu par i gazéw
z procesu zageszczania kwasow. Scieki sa w catosci zawracane i wykorzystywane w instalacji.
W sytuacjach awaryjnych (lub podczas rozruchu instalacji) $cieki te odprowadzane sg do

zaktadowej oczyszczalni §ciekow przemystowych (ktora nie jest zrédtem emisji $ciekéw do
Srodowiska).

BAT 9

Nie przewiduje sie powstawania w warunkach odbiegajacych od normalnych innych rodzajow
Sciekéw niz te, ktére powstajg w warunkach normalnych,

Instalacja nie jest zrédtem emisji zanieczyszczen do $rodowiska wodnego. Scieki w postaci
kondensatu par i gazow sg zawracane | wykorzystywane w instalacji. W sytuacjach awaryjnych
(lub podczas rozruchu instalacji) scieki te kierowane sg do zakladowej oczyszczalni §ciekéw
przemystowych pracujacej w uktadzie zamknietym.

W celu dodatkowego zabezpieczenia zbiornikéw magazynowych substancji przed ewentualnym
rozszczelnieniem i wyciekiem substancii, zbiorniki wyposazono w tace bezpieczenstwa
przygotowane do przejecia wycieku. Zbiorniki zostaty wyposazone w czujniki poziomu cieczy.

BAT 10

NITROERG S.A. prowadzi zintegrowang strategie gospodarowania $ciekami i oczyszczania

Sciekow:

- zastosowanie zamknietego ukladu chtodzenia,

- w instalacji prowadzony jest odzysk kwaséw ponitracyjnych wytwarzanych na miejscu
w instalacji produkcji azotanu izooktylu (N-40) (w celu produkcji kwaséw majgcych
przemystowe zastosowanie),

- §cieki w postaci kondensatu par i gazéw sg w catosci zawracane i wykorzystywane
w instalacji. W fazie uruchomienia instalaciji $cieki te kierowane sg do basenu neutralizacyjno
— magazynowego w celu usrednienia i neutralizacji $ciekéw. Koficowe oczyszczanie $ciekéw
ma miejsce w zaktadowe]j oczyszczalni $ciekdw przemystowych, gdzie w wyparkach
prozniowych powstaje destylat, ktéry zawracany jest i wykorzystywany w przedmiotowe;]
instalacji. Oczyszczalnia nie jest zrodtem emisji sciekéw do srodowiska.

BAT 11

W przedmiotowej instalacji prowadzi sie podczyszczanie $ciekéw technologicznych
(usrednianie, neutralizacja) w basenie neutralizacyjno — magazynowym nr 2 (tylko podczas
rozruchu instalacji kondensat par i gazéw kierowany jest do basenu i dalej do oczyszczaini).

BAT 12

W przedmiotowe;j instalacji oczyszczanie Sciekow prowadzone jest jako czeéé kompleksowej
techniki oczyszczania koricowego na wyparkach w oczyszczalni $ciekéw przemystowych (tylko
podczas rozruchu instalacji kondensat par i gazéw kierowany jest do basenu i daiej do
oczyszczalni).




Scieki technologiczne z ww. instalacji nie sa odprowadzane do $rodowiska (bezposrednio do
wod).

6) w zakresie ochrony gleby, ziemi i wod podziemnych:

W zakresie ochrony gleby, ziemi i wod podziemnych stosowane s3 nastepujgce rozwigzania
wynikajace z konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik BAT oraz BREF, w odniesieniu
do:

— instalacji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36),

— instalacji produkceji azotanu izooktylu (N-19, N-20),

— instalacji produkcji azotanu izooktylu (N-40),

— instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13),

- instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych i zatezania kwasow (obiekt N-41).

Zaktad NITROERG S.A. w Krupskim Miynie swoje zapotrzebowanie w wode opiera na wtasnych
ujeciach triasowych, na ktére sktadajg sie 4 studnie. Ujmowana, triasowa warstwa wodonosna
posiada naturalne zabezpieczenie przed skazeniem z powierzchni terenu, z wéd czwartorzedowych
i powierzchniowych, przez wystepujgca w stropie serie osadéw wodo nieprzepuszczalnych

0 migzszosci od kilku do kilkudziesieciu metréw. Eksploatowana woda wykorzystywana jest do celdow
technologicznych i chtodniczych oraz na potrzeby bytowe i do sprzedazy odbiorcom zewnetrznym.
Eksploatacja prowadzona jest za pomocg podwodnych agregatéw i toczona do zakiadowej sieci
wodociggowej. Uktad tworzy kilka piercieni, co daje zabezpieczenie w doprowadzeniu wody do
kazdego miejsca w zaktadzie, na wypadek awarii rurociggu.

Monitoring wod podziemnych odbywa sie w 4 eksploatowanych studniach oraz 9 piezometrach,
zlokalizowanych na terenie zaktadu. Badania we wszystkich piezometrach dotycza utworéw
czwartorzedowych i sg wykonywane dwa razy w roku. W zwigzku z wykorzystaniem wody m.in. na
potrzeby socjalne pracownikdw oraz mieszkancéw osiedla Krupski Miyn, woda ta jest objeta
kontrolnymi badaniami jako$ci przez stacje sanitarno-epidemiologiczna.

Wody opadowe z terenu zaktadu i Scieki poprodukcyjne odprowadzane sg zaktadowg kanalizacja
ogélnosptawna i odprowadzane trzema kolektorami do rzeki Mata Panew. Scieki przemystowe
kierowane s3 do instalacji oczyszczania (pracujacej w obiegu zamknietym). Scieki bytowe, po
oczyszczeniu w przeptywowych osadnikach, tak jak wody chtodnicze, odprowadzane sg do wéd
powierzchniowych.

Ponadto, w celu ochrony $rodowiska gruntowo-wodnego, przyjmuje sie nastepujgce rozwigzania:

* produkty wytwarzane sg partiami, w zaleznosci od zapotrzebowania, bez koniecznosci
gromadzenia wiekszych ilosci materiatéw wybuchowych,

» obiekty produkcyjne znajdujg si¢ w odpowiednich odlegtosciach od obiektéw magazynowych,
aby zapobiegac¢ skupieniu duzych ilosci materiatow wybuchowych w jednym miejscu,

» obiekty, w ktérych odbywa sie produkcja i magazynowanie materiatéw niebezpiecznych,
wyposazone sg w systemy zabezpieczenia o okreslonych funkcjach bezpieczeristwa,

* podtoze obiektow produkcyjnych i magazynéw posiada petne zabezpieczenia przed
przedostaniem sig zanieczyszczen do gruntu w postaci szczelnej posadzki, odpornej na
substancje chemiczne i uszkodzenia mechaniczne,

¢ surowce i produkty, stanowigce substancje niebezpieczne, magazynowane sg w zbiornikach
umieszczonych na chemoodpornych tacach bezpieczenstwa, umozliwiajgcych przejecie
ewentualnych wyciekow i tym samym uniemozliwiajgcych przedostanie sie zanieczyszczen
do gruntu,

e substancje niebezpieczne magazynowane sa w pomieszczeniach suchych i dobrze
wentylowanych, miejsca te sg wyznaczone i zabezpieczone przed mozliwoscig przedostania
si¢ substanciji do srodowiska oraz dostgpem oséb nieupowaznionych,

» zaktad wyposazony jest w wymagane ilosci sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow,

» do prowadzenia dziatalno$ci wykorzystywany jest wytacznie sprzet w dobrym stanie
technicznym, ktéry posiada wymagane badania i atesty,




¢ zakfad prowadzi systematyczne szkolenia pracownikow zatrudnionych przy produkcji
nitroestrow i materiatow wybuchowych.

7) wzakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

a) Instalacja produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36) o max.
zdolnosci produkcyjnej 5 000 Mg/rok

Zastosowano nastepujgce rozwigzania:

- w celu poprawy efektywnoéci prowadzony jest monitoring zuzycia energii,

- w celu poprawy efektywnosci monitorowany bedzie stan techniczny urzadzen i usuwane
wszelkie usterki, powodujgce nieprawidtows i zakiécong prace.

b) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N20) o max. zdolnosci produkcyjnej
17 000 Mg/rok

Zastosowano nastepujgce rozwigzania:

— w celu poprawy efektywnoséci prowadzony jest monitoring zuzycia energii,

- w celu poprawy efektywno$ci monitorowany bedzie stan techniczny urzadzen i usuwane
wszelkie usterki powodujace nieprawidtowa i zaktécong prace.

c) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40) o max. zdolnosci produkcyjnej 24 000
Mg/rok

Zastosowano nastepujgce rozwigzania:

— w celu poprawy efektywnosci prowadzony jest monitoring zuzycia energii,

- w celu poprawy efektywnosci monitorowany bedzie stan techniczny urzadzen i usuwane
wszelkie usterki powodujace nieprawidtows i zakiécong prace.

d) Instalacja denitracji kwasow ponitracyjnych (obiekt N-13) o max. zdolnosci produkcyjnej
32 400 Mg/rok

— W odniesieniu do przetwarzania odpadow

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalaciji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

BAT 11 NITROERG S.A. prowadzi monitoring:
- zuzywanej energii elektrycznej, w oparciu o wskazanie licznika.

BAT 23 W NITROERG S.A. stosowane sg techniki zapewniajace efektywne zuzycie energii:

a. Plan racjonalizacji zuzycia energii

Opracowany plan zuzycia energii obejmuje definiowanie i obliczanie zuzycia energii.
Prowadzona jest analiza zuzycia energii oraz stanu technicznego instalacji, prowadzony jest
wykaz przedsiewzieé stuzgcych poprawie efektywnosci energetycznej zaktadu, a takze ocena
ich optacalno$ci ekonomicznej i mozliwej do uzyskania oszczednosci energii.

b. Rejestr bilansu energetycznego

Ze wzgledu na fakt, iz w instalacji nie ma miejsca wytwarzanie energii (w tym wywozu), nie
prowadzi si¢ specjalnego rejestru bilansu energetycznego. Prowadzony jest rejestr oraz analiza
zuzycia wszystkich zrédet energii:

- energia elektryczna, ktéra wykorzystywana jest do zasilania urzgdzen instalacji denitracji i do
o$wietlenia terenu instalacji — na podstawie wskazan licznikow.




Zastosowano nastepujgce rozwigzania:
- w celu poprawy efektywnosci monitorowany bedzie stan techniczny urzadzen i usuwane
wszelkie usterki powodujace nieprawidtows i zaktécong prace.

e) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-41) o max.
zdolnosci produkcyjnej 24 200 Mg/rok

— W odniesieniu do przetwarzania odpadow

Nr konkluzji BAT | Sposdb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

BAT 11 NITROERG S.A. prowadzi monitoring:
- Zuzywanej energii elektrycznej, w oparciu o wskazanie licznika.
W NITROERG S.A. stosowane s3 techniki zapewniajgce efektywne zuzycie energii:
BAT 23 a. Plan racjonalizaciji zuzycia energii
Opracowany plan zuzycia energii obejmuje definiowanie i obliczanie zuzycia energii.
Prowadzona jest analiza zuzycia energii oraz stanu technicznego instalacji, prowadzony jest
wykaz przedsigwzie¢ stuzgcych poprawie efektywnosci energetycznej zaktadu, a takze ocena
ich optacalno$ci ekonomicznej i mozliwej do uzyskania oszczednosci energii.
b. Rejestr bilansu energetycznego
Ze wzgledu na fakt, iz w instalacji nie ma miejsca wytwarzanie energii (w tym wywozu), nie
prowadzi sig specjalnego rejestru bilansu energetycznego. Prowadzony jest rejestr oraz analiza
zuzycia wszystkich zrodet energii:
- energia elektryczna, ktora wykorzystywana jest do zasilania urzadzern instalaciji denitracji
i do o$wietlenia terenu instalacji — na podstawie wskazan licznikow,
- olej opatowy, ktéry wykorzystywany jest do ogrzewania budynku denitracji — na podstawie
zakupywanych ilosci,

Zastosowano nastepujace rozwigzania:
- w celu poprawy efektywno$ci monitorowany bedzie stan techniczny urzadzen i usuwane
wszelkie usterki powodujgce nieprawidtowg i zakiocong prace.

8) w zakresie zapobiegania i ograniczania skutkow awarii:

a) Instalacja produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36) o max.
zdolnosci produkcyjnej 5 000 Mg/rok

NITROERG S.A. jako zaktad duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii przemystowej posiada:
— Raport o Bezpieczenstwie dla lokalizacji zaktadu w Krupskim Miynie zatwierdzony decyzja
Slgskiego Komendanta Wojewodzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach, znak
W00221/572/2003 z 1 grudnia 2003 r. (ze zmianami)
- Program zapobiegania awariom dla zaktadu NITROERG S.A.
Zaktad powinien wdraza¢ program zapobiegania awariom za pomocg systemu zarzgdzania
bezpieczenstwem, gwarantujgcego odpowiedni do zagrozen poziom ochrony ludzi i érodowiska,
stanowigcego element ogbinego systemu zarzadzania zaktadem, co jest zgodne z BAT 1 (iv, h)
konkluzji dotyczacych najlepszych technik w odniesieniu do wspoinych systemdw oczyszczania
sciekow/gazow odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym tj. wdrozenie procedur ze
szczegdinym uwzglednieniem gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie.

b) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N20) o max. zdolnosci produkcyjnej
17 000 Mg/rok




— w odniesieniu do produkcii wielkotonazowych substancji organicznych,

Nr konkluzji BAT | Sposdéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych substancji organicznych

Instalacje produkcji azotanu izooktylu ze wzgledu na ich charakter i hermetycznosé nie

BAT 18 stwarzajg mozliwosci nadmiernych emisji podczas ich nieprawidtowego dziatania. W takiej
sytuacji instalacja jest zatrzymywana.

NITROERG SA. zidentyfikowat krytyczne urzadzenia w instalacji do produkcji azotanu izooktylu.
Nalezg do nich urzgdzenia powodujgce emisje w normalnych warunkach pracy (a).

NITROERG S.A. stosuje, w ramach wdrozonych systeméw, zarzgdzanie jakoscig

i srodowiskiem, zgodnie z wymaganiami ISO 14001 i ISO 9001, program nadzoru nad
instalacjami i urzadzeniami. Wdrozono odpowiednie procesy m.in. Instrukcje jakosci nr 6/GJS
,Nadzér nad instalacjami i urzgdzeniami” obejmujace m.in. opis postepowania, procedury
dziatania, konserwacje profilaktyczna, rejestrowanie awarii oraz state doskonalenie.

Urzadzenia instalacji poddawane sg regularnym przeglagdom (zgodnie z zatozonym
harmonogramem), sg monitorowane oraz uzytkowane zgodne z instrukcjami eksploatacji przez
wykwalifikowanych i przeszkolonych pracownikdéw. Prowadzony jest rejestr awarii (b).

Zbiorniki magazynowe substancji wykorzystywanych do produkcji NITROCET-u 50 i zbiorniki
gotowego produktu posiadajg tace bezpieczenstwa, umozliwiajace przejecie wycieku substancii
niebezpiecznej w sytuacji ewentualnego wycieku . Na podstawie przeprowadzonych analiz oraz
doswiadczenia wynikajgcego z eksploatacji, okreslone zostaty tzw. ,waskie gardta”, ktére
pozwalajg na stosowanie odpowiednich zabezpieczen czy zgromadzonych newralgicznych
czesci zapasowych (c).

W trakcie rozruchu i wytgczenia pracy zrédet technologicznych, emisje do powietrza i wody nie
BAT 19 przekraczajg emisji w stosunku do wartosci odnoszacych sie do nominalnych warunkow pracy
instalac;ji (i).

Rozruch i wylaczenie instalacji, jak réwniez regularne przeglady i serwisy instalacji, prowadzone
sg zgodnie z instrukcjami technologicznymi, co minimalizuje prawdopodobieristwo
nieprawidlowej pracy instalacji i awarii i tym samym dodatkowym emisjom do powietrza i wody
(i)(i).

W NITROERG S.A. podstawowym obecnie dziataniem zapobiegajgcym emisjom do wody,
zaroéwno w sytuaciji normalnej pracy instalacji oraz pracy w warunkach innych niz normalne, jest
posadowienie zbiornikéw magazynowych produktéw do produkciji NITROCET-u 50 i gotowego
produktu w tacach bezpieczenstwa, umozliwiajacych przejecie wycieku substancii
niebezpiecznej oraz stosownie urzadzen ochrony powietrza w postaci skruberéw i adsorberéw

(ii).

NITROERG S.A. jako zaktad duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej posiada:
— Raport 0 Bezpieczeristwie dla lokalizacji zaktadu w Krupskim Mtynie zatwierdzony decyzjg
Slgskiego Komendanta Wojewddzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach, znak
WQ00221/572/2003 z 1 grudnia 2003 r. (ze zmianami),
— Program zapobiegania powaznym awariom dla zaktadu NITROERG S.A.

Zaktad powinien wdraza¢ program zapobiegania awariom za pomocg systemu zarzadzania
bezpieczenstwem, gwarantujgcego odpowiedni do zagrozen poziom ochrony ludzi i srodowiska,
stanowigcego element ogbélnego systemu zarzgdzania zaktadem, co jest zgodne z BAT 1 (iv, h)
konkluzji dotyczacych najlepszych technik w odniesieniu do wspélnych systemoéw oczyszczania
Sciekow/gazéw odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym tj. wdrozenie procedur ze
szczegb6lnym uwzglednieniem gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie.

c) Instalacja produkciji azotanu izooktylu (obiekt N-40) o max. zdolnos$ci produkcyjnej 24 000
Mg/rok

— w odniesieniu do produkgji wielkotonazowych substancii organicznych,
— w odniesieniu do wspdlnych systemdéw oczyszczania Sciekdw/gazow odlotowych
i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,




Nr konkluzji BAT

Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do produkeji wielkotonazowych substancji organicznych

BAT 18

Instalacje produkcji azotanu izooktylu, ze wzgledu na ich charakter i hermetycznosé, nie
stwarzajg mozliwosci nadmiernych emisji podczas ich nieprawidtowego dziatania. W takiej
sytuacji instalacja jest zatrzymywana.

NITROERG SA. zidentyfikowat krytyczne urzadzenia w instalacji do produkcji azotanu izooktylu.
Nalezg do nich urzgdzenia powodujgce emisje w normalnych warunkach pracy (a).

NITROERG S.A. stosuje w ramach wdrozonych systemow zarzadzanie jakoscig i
$rodowiskiem, zgodnie z wymaganiami ISO 14001 i ISO 9001, program nadzoru nad
instalacjami i urzadzeniami. Wdrozono odpowiednie procesy m.in. Instrukcje jakosci nr 6/GJS
«Nadzor nad instalacjami i urzadzeniami" obejmujgce m.in. opis postepowania, procedury
dziatania, konserwacje profilaktyczng, rejestrowanie awarii oraz state doskonalenie.

Urzgdzenia instalacji poddawane sa regularnym przegladom (zgodnie z zatozonym
harmonogramem), sg monitorowane oraz uzytkowane zgodne z instrukcjami eksploataciji przez
wykwalifikowanych i przeszkolonych pracownikéw. Prowadzony jest rejestr awarii (b).

Zbiorniki magazynowe substanciji wykorzystywanych do produkcji NITROCET-u 50 i zbiorniki
gotowego produktu posiadajg tace bezpieczenstwa, umozliwiajace przejecie wycieku substancii
niebezpiecznej w sytuacji ewentualnego wycieku. Na podstawie przeprowadzonych analiz oraz
doswiadczenia wynikajacego z eksploatacji, okreslone zostaly tzw. ,waskie gardta”, ktore
pozwalajg na stosowanie odpowiednich zabezpieczen czy zgromadzonych newralgicznych
czesci zapasowych (c).

BAT 19

W trakcie rozruchu i wytgczenia pracy zrédet technologicznych emisje do powietrza i wody nie
przekraczajg emisji w stosunku do warto$ci odnoszacych sie do nominalnych warunkéw pracy
instalacji (i).

Rozruch i wytaczenie instalacii, jak rowniez regularne przeglady i serwisy instalaciji, prowadzone
sg zgodnie z instrukcjami technologicznymi, co minimalizuje prawdopodobieristwo
nieprawidtowe] pracy instalacji i awarii i tym samym dodatkowym emisjom do powietrza i wody
(i)

W NITROERG S.A. podstawowym obecnie dziataniem zapobiegajacym emisjom do wody,
zaréwno w sytuacji normalnej pracy instalacji oraz pracy w warunkach innych niz normaine, jest
posadowienie zbiornikéw magazynowych produktéw do produkcji NITROCET-u 50 i gotowego
produktu w tacach bezpieczenstwa, umozliwiajacych przejecie wycieku substancii
niebezpiecznej oraz stosownie urzadzen ochrony powietrza w postaci skruberéw i adsorberow

(ii).

NITROERG S.A. jako zaktad duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej posiada:
— Raport o Bezpieczenstwie dla lokalizacji zaktadu w Krupskim Miynie zatwierdzony decyzja
Slaskiego Komendanta Wojewodzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach, znak
W00221/572/2003 z 1 grudnia 2003 r. (ze zmianami),
— Program zapobiegania powaznym awariom dla zakladu NITROERG S A.

Zaktad powinien wdraza¢ program zapobiegania awariom za pomoca systemu zarzgdzania
bezpieczerstwem, gwarantujacego odpowiedni do zagrozen poziom ochrony ludzi i $rodowiska,
stanowigcego element ogodinego systemu zarzadzania zaktadem, co jest zgodne z BAT 1 (iv, h)
konkluzji dotyczgcych najlepszych technik w odniesieniu do wspdlnych systemoéw oczyszczania
sciekow/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym tj. wdrozenie procedur ze
szczegdinym uwzglednieniem gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie.

d) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13) o max. zdolnosci produkcyjnej
32 400 Mg/rok

— w odniesieniu do przetwarzania odpaddéw

52




Nr konkluzji BAT | Sposdb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

NITROERG S.A. jako zaktad duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej stosuje
BAT 21 niezbedne $rodki ochrony przed mozliwoscig wystgpienia stanéw awaryjnych. Prowadzi rejestr
emisji powstajacych w wyniku awarii i rodzaju samych awarii.

Zakiad posiada opracowany Program Zapobiegania Powaznym Awariom, Raport

o Bezpieczenstwie oraz Wewnetrzny Plan Operacyjno-Ratowniczy na wypadek wystgpienia

awarii.

Plan zarzadzania w przypadku awarii zawarty jest w ww. dokumentach. W celu zapobiegania

i ograniczania skutkéw awarii i incydentom dla $rodowiska stosowane sg m.in. nastepujace

techniki:

a. Srodki ochrony:

— teren zaktadu jest ogrodzony, strzezony przez firme ochroniarska i zabezpieczony przed
dostepem oséb postronnych, w odlegtosci ok. 3 km znajduje sie jednostka Ochotnicze]
Strazy Pozarnej Potepa;

- prowadzony jest monitoring wizyjny wszystkich miejsc magazynowania odpadéw na terenie
zaktadu, zgodnie z zapisami ustawy o odpadach;

- stosowane sa systemy ochrony ppoz. w postaci sieci hydrantowej, podrecznego sprzetu
gasniczego, urzadzen wykrywania dymu i pozaru, przeciwpozarowe wytaczniki pragdu;

— opracowana i wdrozona jest instrukcja ppoz., a ponadto opracowany zostat operat
przeciwpozarowy, zgodnie z wymaganiami ustawy o odpadach;

b. wycieki i woda gasnicza w duzej mierze zgromadzi sie w tacach bezpieczenstwa
zlokalizowanych pod instalacjg;

c. w zaktadzie prowadzony jest rejestr awarii, wypadkoéw i sytuacji nadzwyczajnych. W ramach
Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania prowadzone jest ciggte doskonalenia w zakresie BHP
i systemow ppoz.

NITROERG S.A., jako zaktad duzego ryzyka wystgpienia powaznej awarii przemystowej, stosuje

niezbedne srodki ochrony przed mozliwoscig wystgpienia stanéw awaryjnych. Prowadzi rejestracje

emisji powstajgcych w wyniku awarii i rodzaju samych awarii.

NITROERG S.A. jako zaktad duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej posiada:

- Raport o Bezpieczenstwie dla lokalizacji zaktadu w Krupskim Miynie zatwierdzony decyzja
Slaskiego Komendanta Wojewo6dzkiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach, znak
W00221/572/2003 z 1 grudnia 2003 r. (ze zmianami),

— Program zapobiegania powaznym awariom dla zaktadu NITROERG S.A.

Zaktad powinien wdraza¢ program zapobiegania awariom za pomocg systemu zarzadzania

bezpieczenstwem, gwarantujgcego odpowiedni do zagrozen poziom ochrony ludzi i $érodowiska,

stanowigcego element ogolnego systemu zarzadzania zaktadem, co jest zgodne z BAT 1 (iv, h)

konkluzji dotyczgcych najlepszych technik w odniesieniu do wspolnych systeméw oczyszczania

sciekow/gazéw odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym tj. wdrozenie procedur ze

szczeg6lnym uwzglednieniem gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie.

e) Instalacja denitracji kwas6w ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-41) o max.
zdolnosci produkcyjnej 24 200 Mg/rok

— w odniesieniu do przetwarzania odpadow

Nr konkluzji BAT | Sposéb realizacji w instalacji

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw

NITROERG S.A. jako zaktad duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej stosuje
BAT 21 niezbedne $rodki ochrony przed mozliwoscig wystapienia stanéw awaryjnych. Prowadzi rejestr
emisji powstajacych w wyniku awarii i rodzaju samych awarii.

Zakiad ma opracowany Program Zapobiegania Powaznym Awariom, Raport o Bezpieczenistwie
oraz Wewnetrzny Plan Operacyjno-Ratowniczy na wypadek wystapienia awarii.




Plan zarzadzania w przypadku awarii zawarty jest w ww. dokumentach.

W celu zapobiegania i ograniczania skutkéw awarii i incydentom dla $rodowiska stosowane s3

m.in. nastepujace techniki:

a. Srodki ochrony:

- teren zaktadu jest ogrodzony, strzezony przez firme ochroniarskg i zabezpieczony przed
dostgpem osob postronnych, w odlegtosci ok. 3 km znajduje sie jednostka Ochotnicze;j
Strazy Pozarnej Potepa;

—  prowadzony jest monitoring wizyjny wszystkich miejsc magazynowania odpadéw na terenie
zaktadu, zgodnie z zapisami ustawy o odpadach;

- stosowane sg systemy ochrony ppoz. w postaci sieci hydrantowej, podrecznego sprzetu
gasniczego, urzadzen wykrywania dymu i pozaru, przeciwpozarowe wylgczniki pradu;

- opracowana i wdrozona jest instrukcja ppoz., a ponadto opracowany zostat operat
przeciwpozarowy zgodnie z wymaganiami ustawy o odpadach;

b. wycieki i woda gasnicza w duzej mierze zgromadzi sie w tacach bezpieczeristwa
zlokalizowanych pod instalacja;

c. w zaktadzie prowadzony jest rejestr awarii, wypadkow i sytuacji nadzwyczajnych.

W ramach Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania prowadzone jest ciagte doskonalenie
w zakresie BHP i systemow ppoz.

NITROERG S.A., jako zaktad duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej, stosuje
niezbedne srodki ochrony przed mozliwoscig wystapienia stanéw awaryjnych. Prowadzi rejestracje
emisji powstajgcych w wyniku awarii i rodzaju samych awarii.

NITROERG S.A. jako zaktad duzego ryzyka wystapienia powaznej awarii przemystowej posiada:

- Raport o0 Bezpieczenstwie dla lokalizacji zaktadu w Krupskim Mtynie, zatwierdzony decyzjg
Slgskiego Komendanta Wojewddzkiego Paristwowej Strazy Pozarnej w Katowicach, znak:
WO00221/572/2003 z 1 grudnia 2003 r. (ze zmianami),

— Program zapobiegania powaznym awariom dla zaktadu NITROERG S.A.

Zaktad powinien wdraza¢ program zapobiegania awariom za pomoca systemu zarzadzania
bezpieczeristwem, gwarantujgcego odpowiedni do zagrozen poziom ochrony fudzi i $rodowiska,
stanowigcego element ogélnego systemu zarzadzania zaktadem, co jest zgodne z BAT 1 (iv, h)
konkluzji dotyczacych najlepszych technik w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania
sciekéw/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym tj. wdrozenie procedur ze
szczegolnym uwzglednieniem gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie.”

lll. W czesci VIl pozwolenia zinteqrowanego: ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw

do powietrza”, w podpunkcie 5.1. .Instalacje IPPC”,

1) podpunkt b) ,Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20):” otrzymuje
brzmienie:

+b) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20):

» emitor N-18/E1 - odpowietrzenie 5 zbiornikéw alkoholu izooktylowego - w zakresie:
weglowodory alifatyczne, catkowite LZO* - z czestotliwoscig jeden raz w roku;

» emitor N-18/E2 - odpowietrzenie zbiornika alkoholu izooktylowego i zbiornika azotanu
izooktylu - w zakresie: weglowodory alifatyczne, catkowite LZO* - z czestotliwoscig jeden
raz w roku;

e emitor N-17/E1 - odpowietrzenie zbiornika alkoholu izooktylowego - w zakresie:
weglowodory alifatyczne, catkowite LZO* - z czestotliwo$cig jeden raz w roku;

e emitor N-19/E1 - odpowietrzenie 2 zbiornikdw nitrozy - w zakresie: dwutienek azotu, kwas
siarkowy - z czestotliwoscig jeden raz w roku;

* emitor N-19/E2- odpowietrzenie par instalacji z par kwaséw w obiekcie N-19 - w zakresie:
dwutlenek azotu, tlenek wegla, kwas siarkowy - z czestotliwo$cig jeden raz w roku:




« emitor N-20/E1 - odpowietrzenie instalacji z par kwaséw w obiekcie N-20 - w zakresie:
dwutlenek azotu, tlenek wegla, kwas siarkowy - z czestotliwosciag jeden raz w roku;

e emitor N-20/E2 - odpowietrzenie instalacji z par organicznych - w zakresie: weglowodory
alifatyczne, catkowite LZO* - z czestotliwoscig jeden raz w roku;

e emitor N-5/E1 - odstawanie kwaséw ponitracyjnych w odstojnikach - dwutlenek azotu,
tlenek wegla, kwas siarkowy - z czestotliwos$cig jeden raz w roku;

o emitor N-10/E1 — odpowietrzenie 12 zbiornikéw azotanu izooktylu — w zakresie:
weglowodory alifatyczne, catkowite LZO* — z czestotliwoscig jeden raz w roku.

* - w przypadku monitoringu catkowitego LZO na emitorach: N-18/E1, N-18/E2, N-17/E1,
N-20/E2 oraz N-10/E1 pomiary nalezy wykonywaé z czestotliwoscig raz w miesigcu. Jezeli wykonane pomiary
emisji substancji z ww. emitoréw w trzech kolejnych miesigcach wykazg wystarczajgco stabilne poziomy
emisji, pomiary okresowe beda wykonywane z czestotliwoécig raz na rok.”

2) podpunkt d) ,Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40):" otrzymuje
brzmienie:

,d) Instalacja produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40):
e emitor N-17/E4 - odpowietrzenie 2 zbiornikdw alkoholu izooktylowego - w zakresie:
weglowodory alifatyczne, catkowite LZO - z czestotliwoscig jeden raz w roku.”

IV. Pozostate punkty pozwolenia zintegrowanego pozostajg bez zmian.

1. Uzasadnienie faktyczne

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego udzielit spétce NITROERG S.A. z siedziba w Bieruniu
pozwolenia zintegrowanego decyzjg z 14 sierpnia 2013 r. Nr 1863/0S/2013 (zmieniong decyzjg
Marszatka Wojewodztwa Slgskiego z 2 grudnia 2014 r. Nr 2772/0S/2014 oraz decyzja z 15 lipca
2019 r. Nr 1916/0S8/2019) dla instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych
podstawowych produktéw lub pétproduktow chemii organicznej, instalacji do odzysku odpadéw
niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania 90 ton na dobe, instalacji do wytwarzania, przy
zastosowaniu procesoéw chemicznych materiatéw wybuchowych, zlokalizowanych w Krupskim Miynie
przy ul. Zawadzkiego 1.

Pozwolenie obejmuje:

- 3 instalacje do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych podstawowych produktéow
lub pétproduktéw chemii organicznej tj.:

e 1instalacje do produkcji mieszanek nitrogliceryny z nitroglikolem o max wydajnosci: 5000
Mg/a - (4.1c),

o 1 instalacje do produkcji azotanu izooktylu, sktadajgcg sie z 2 linii technologicznych: N-19, N-
20 (NITROCET - 50) o fgcznej max wydajnosci: 17000 Mg/a (4.1c),

e 1 instalacje do produkcji azotanu izooktylu N-40 (NITROCET - 50) o max wydajnoci:
24000 Mg/a (4.1c),

- 2 instalacje do odzysku odpadéw niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania 90 ton na dobe -
zgodnie z punktem 5 podpunktem 1:
o 1 instalacje denitracji kwasow ponitracyjnych — obiekt N-13 o max wydajnosci: 32400 Mg/a
(5.19),
e 1 instalacje denitracji kwasow ponitracyjnych i zatezania kwasow — obiekt N-41 o max
wydajnosci: 24200 Mg/a (5.1g),




ktdre stanowig instalacje moggce powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catoéci (instalacje IPPC). Kazda z nich zalicza sie
do przedsigewzig¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko, odpowiednio: zgodnie
z § 2 ust.1: pkt 1a, pkt 41 oraz pkt 1e, rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzeénia 2019 .
w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz.U. z 2019 r. poz. 1839
ze zm.).
Oproécz tego, pozwolenie obejmuje 4 instalacje powigzane technologicznie z instalacjami mogacymi
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegéinych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci, tj:

- instalacje do produkcji materiatéw wybuchowych nitroglicerynowych,

~ instalacje do produkcji materiatéw wybuchowych amonowo-saletrzanych,

- instalacje do produkcji lontéw i pobudzaczy lontowych,

- instalacje do montazu zapalnikéw i produkcji rurki detonujgce;j,
ktore nie wymagajg uzyskania pozwolenia zintegrowanego, natomiast zostaty ujete w pozwoleniu na
podstawie art. 203 ust. 3 Prawa ochrony $rodowiska.

Podaniem z 29 marca 2022 r. 0 znaku: L.dz. 27/GJO/K/589/2022, przedstawiciele Spétki NITROERG
S.A. z siedzibg w Bieruniu, ztozyli wniosek w sprawie zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego
w zakresie dostosowania do konkluzji BAT 3 nastepujgcych instalaciji:

— instalacji do produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36),

- instalacji do produkcji azotanu izooktylu — (NITROCET - 50) - (obiekt N-19, N-20),

- instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13).
Pozostate 2 instalacje:

— instalacja do produkcji azotanu izooktylu (NITROCET 50) - (obiekt N-40)

— instalacja denitracji kwasow ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-41)
sg instalacjami nowymi i zostaty juz dostosowane do konkluzji BAT w ramach ostatniej zmiany
pozwolenia zintegrowanego udzielonej decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 1916/0S/2019
z 15 lipca 2019 r. Nie mniej jednak, na potrzeby niniejszego wniosku ponownie przeanalizowano
spetnienie przez te instalacje konkluzji BAT i doprecyzowano zapisy pozwolenia w tym zakresie.

W zwigzku z powyzszym, instalacje IPPC eksploatowane przez NITROERG S.A. w Krupskim Mtynie,
zostaty przeanalizowane pod katem spetnienia opublikowanych konkluzji BAT tj.:

1) Instalacja do produkciji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36):
— konkluzje BAT w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw
odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

2) Instalacja do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20)
- konkluzje BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substanciji
chemicznych,
- konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania Sciekow/gazéw
odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym,

3) Instalacja do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40)
— konkluzje BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji
chemicznych,
- konkluzje BAT w odniesieniu do wspoinych systeméw oczyszczania $ciekdw/gazow
odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym,

4) Instalacja denitracji kwasow ponitracyjnych (obiekt N-13)
- konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw,
- konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systeméw oczyszczania Sciekoéw/gazow
odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym,

5) Instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow (obiekt N-41)
- konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadoéw,
- konkluzje BAT w odniesieniu do wspélnych systemow oczyszczania Sciekéw/gazow
odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym.




Dodatkowo, w instalacjach powiazanych technologicznie z ww. instalacjami, nastgpita zmiana

w instalacji produkcji materiatéw wybuchowych nitroglicerynowych, ktéra dotyczy uruchomienia
nowego obiektu produkcyjnego D-1a, w ktéorym odbywaé sie bedzie proces mieszania sktadnikow
cieklych i statych w celu wyprodukowania masy dynamitowe;j.

Dla ww. zamierzenia NITROERG S.A. uzyskat decyzje Wojta gminy Krupski Mtyn nr 3/2016 z dnia
28 grudnia 2016 r. o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia pn.
,Budowa obiektéw mieszalni masy dynamitowej w NITROERG S.A. z lokalizacjg w Krupskim
Mtynie”, ktéra zostata zmieniona decyzjg Wéjta gminy Krupski Mtyn nr 1/2017 z dnia 22 wrze$nia
2017 r.

Planowana budowa nowego obiektu do produkcji masy dynamitowej zostata przyspieszona i wynika
z koniecznos$ci odbudowania zdolnosci produkcyjnej masy po awarii jaka miata miejsce 14 lutego
2022 r. na terenie NITROERG S.A. w Krupskim Mtynie, w wyniku ktérej doszto do wybuchu
materiatéw wybuchowych w obiekcie D-35, co spowodowato jego catkowite zniszczenie.

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wtasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;

3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako zmiana sposobu
funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowac znaczgce zwickszenie
negatywnego oddziatywania na $rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS tj. zmiane
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowac znaczace
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko.

Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyinego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczerstwa w ochronie
$rodowiska oraz 0 ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z p6zn. zm.),
dane dotyczgce wniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie
dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w wers;ji elektronicznej, zostat przestany ministrowi wtasciwemu do spraw klimatu,
na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismem z 15 lipca 2022 r.
o znaku: OE-PZ.KW-00280/22.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismem z 11 sierpnia 2022 r,
L.dz. 53/GJO/K/937/2022.

Strona przediozyta wymagane zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich osoéb uprawnionych do
reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w my$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy Prawo ochrony

$rodowiska, wydanych przez Biuro Informacyjne Krajowego Rejestru Karnego Ministerstwa
Sprawiedliwosci.

Prowadzacy instalacje oswiadczyt, ze wniosek w przedmiotowej sprawie nie zawiera informaciji
podlegajgcych ochronie zgodnie z ustawg o ochronie danych osobowych, a takze informaciji nie
podlegajacych udostepnieniu, zgodnie z ustawg o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko.




Pismem z 29 wrzesnia 2022 r. o znaku: OE-PZ.KW-00477/22, strony postepowania zostaty
poinformowane o mozliwosci wypowiedzenia sie przed wydaniem decyzji co do zebranych dowodéw
i materiatdw oraz zgtoszonych zadan, w mysl art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeksu
postgpowania administracyjnego, zgodnie z ktérym organy administracji publicznej obowigzane sa
zapewni¢ stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania.

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska

~Stronami postepowania o wydanie pozwolenia zintegrowanego obejmujacego korzystanie z wéd
obejmujgce pobdr wod lub wprowadzanie $ciekéw do wod lub do ziemi sg odpowiednio podmioty,

O ktérych mowa w art. 212 ust. 1 ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. - Prawo wodne”, tj. w omawianym
przypadku ,prawa wiascicielskie w stosunku do wéd publicznych stanowigcych wiasnos$é Skarbu
Panstwa wykonujg Wody Polskie - w stosunku do $rédlgdowych wéd plynacych oraz wéd
podziemnych, z wytaczeniem Srédigdowych drég wodnych o szczeg6inym znaczeniu transportowym”
(art. 212 ust. 1 pkt 1 Prawa wodnego). Za$ zgodnie z § 12 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 28 grudnia 2017r. w sprawie nadania statutu Panstwowemu Gospodarstwu Wodnemu Wody
Polskie (Dz. U. z 2017 r. poz. 2506) ,w postepowaniach, o ktérych mowa w art. 185 ust. 1a ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska, biora udziat Zarzady zlewn/”.

Przedmiotowe postepowanie dotyczy zmiany pozwolenia zintegrowanego wydanego Spétce
NITROERG S.A., ktére obejmuje wprowadzanie $ciekéw do $rodowiska, zatem Panstwowe
Gospodarstwo Wodne Wody Polskie jest strong tego postepowania, a udziat w postepowaniu bierze
Zarzad Zlewni w Opolu (zlokalizowany na obszarze dziatania Regionalnego Zarzadu Gospodarki
Wodnej w Gliwicach).

Strony nie wniosty uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujgca wprowadzanie gazéw lub pytéw
do powietrza, wprowadzanie $ciekéw do wod lub do ziemi, wytwarzanie odpadéw jest dozwolona po
uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktérg prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla $rodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencja przede
wszystkim tego, Ze Srodowisko jest istotnym elementem proceséw gospodarczych, w kontekscie
uzytkowania jego zasobéw oraz powodowania emisji, ktéra moze przeksztatcié sie w
zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt || OSK 1224/1 8). Dziatalno$é,

o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja do $srodowiska
substancji, ktore je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnosé wymaga uzyskania
pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w spos6b
wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktorych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwoler: zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym z nich
jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do $rodowiska. Ujmuje
ono bowiem swojg trescig cato$¢ oddziatywar na srodowisko i zastepuje wszelkie pozwolenia
sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong
srodowiska, a wymagane w zwiazku z eksploatacjg okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony
Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mysl art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji,
ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosci, moze
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci, z wytgczeniem instalacii lub ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub
testowania nowych produktéw lub proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2




ustawy POS, minister wtasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzgdzenia, rodzaje instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko takich, ktére zostaty
enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalaciji
okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo
$rodowiska jako catosci (Dz. U. 2 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu, ma obowigzek
uzyskac pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn.
akt Il SA/OI 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje
tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie
zastgpowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrze$nia 2010 r., sygn. akt [| SA/Lu
205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego instalacje, organ
ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organow ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS. Jak wynika z
art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest marszatek wojewddztwa.
Jego kompetencje okresla art. 378 ust. 2a ustawy POS. Zgodnie z tym przepisem, marszatek
wojewodztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewzig¢ i zdarzen na terenach zaktadow, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra
jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé na
srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o
$rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko;

2) przedsigwzigcia moggcego zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie
udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko,
realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych niz autostrady i drogi
ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewodztwa jest wihasciwy do
udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowié¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywad na
srodowisko albo by¢ instalacjg komunalna, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsigwzie¢, mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji
komunalnej znajduje sig z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem,
instalacjg komunalng jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych lub pozostatosci z przetwarzania tych odpadéw, okreslona na licie, o ktérej mowa w
art. 38b ust. 1 pkt 1, spetniajgca wymagania najlepszej dostepnej techniki, o ktérej mowa w art. 207
ustawy POS, lub technologii, o ktorej mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniajgca:

¢ mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw
komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych




frakcji nadajgcych sie w catosci lub w czesci do odzysku, lub

¢ sktadowanie odpaddw powstajacych w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz pozostatosci z sortowania
odpadoéw komunainych.

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS, wskazujac, ze
pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen, o ktérych mowa w art. 181
ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza oraz pozwolenia na
wytwarzanie odpadéw), pozwolenia wodnoprawnego na pobér wéd oraz pozwolenia
wodnoprawnego na wprowadzanie $ciekéw do wod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia
zintegrowanego zostaty okre$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-8 ustawy
POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1
ustawy POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotyczg one instalacji, ktore sg caty czas eksploatowane
oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat mozliwo$¢ zmiany pozwolen
zintegrowanych, odstepujgc tym samym od ogdlnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych,
okreslonej w art. 16 KPA. Podstawga dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg zasadniczo
przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 wrzeénia
2019 r., sygn. akt: || OSK 821/18). Pierwszy z tych przepiséw stanowi, Zze przepisy o wydawaniu
pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkoéw. Zgodnie natomiast z art.
163 KPA, organ administracji publicznej moze uchylié¢ lub zmieni¢ decyzie, na mocy ktérej strona
nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okres$lone w niniejszym
rozdziale, o ile przewiduija to przepisy szczegolne.

Oprécz tego nalezy zwrdcié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie z ktorymi:
— wniosek 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa w art. 184 i art.
208, majace zwigzek z planowanymi zmianami;
— decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa w art.
188 i art. 211, majace zwiazek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163 KPA, precyzyjnie
okres$lajg, zaréwno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i tre$¢ decyzji o
Zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:

— rodzaj instalacji, bedgcej przedmiotem wniosku;
— zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegbiowe

W wyniku analizy merytorycznej tre$ci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztaftu
materiatu dowodowego, pod katem zgodno$ci z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony
Srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia
zintegrowanego, w czesci:

I Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, parametry instalacji, zuzycie materiatéw, energii i paliw
oraz zrodta emisiji.

Il. Wymagane dziatania i $rodki, w tym $rodki techniczne, majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji, sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako cato$ci.

VIIl.  Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych i parametréw technicznych.




Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnosza sie do
nastepujgcych zagadnien:

1. Ochrona powietrza;

2. Gospodarka wodno-$ciekowa;
3. Ochrona przed hatasem.

4. Gospodarka odpadami.

Ad. 1. W zakresie ochrony powietrza:

W instalacjach powigzanych technologicznie z ww. instalacjami nastgpita zmiana w instalac;ji
produkciji materiatéw wybuchowych nitroglicerynowych, ktéra dotyczy uruchomienia nowego obiektu
produkcyjnego D-1a, w ktérym odbywac sie bedzie proces mieszania sktadnikéw ciektych i statych,
w celu wyprodukowania masy dynamitowej.

W zakresie technicznym, ujete w pozwoleniu instalacje IPPC eksploatowane na terenie NITROERG
S.A. w Krupskim Miynie, nie ulegty zmianie. Zmianie nie ulegta rowniez charakterystyka zrodet emisji
do powietrza i okreslona w pozwoleniu zintegrowanym wielko$¢ emisji substancji do powietrza z tych
instalacii.

Zgodnie z informacjami z dokumentacji wnioskowej, w zwigzku z uruchomieniem nowej mieszaini do
produkcji masy dynamitowe] w instalacji produkcji materiatéw wybuchowych nitroglicerynowych, nie
powstang nowe zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza. Istniejgce zrodto i wielkos¢ emisji z tej
instalacji pozostaje bez zmian.

Jak wynika z przedstawionych we wniosku informac;ji, w ramach wnioskowanych przez operatora
instalacji zmian, nie powstang nowe 2zrédta emisji, ani nie bedg odprowadzane nowe rodzaje
zanieczyszczen do powietrza.

Po analizie informacji podanych w czesci merytorycznej wniosku organ uznat, ze instalacje IPPC
zlokalizowane na terenie zaktadu, a mianowicie: instalacja do produkcji mieszanki nitrogliceryny

z nitroglikolem (obiekt N-36), instalacja do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20), instalacja
do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40), instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-
13) oraz instalacja denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwasow (obiekt N-41), spetniajg
wymagania najlepszej dostepnej techniki. Rozwigzania techniczne wymienione w punkcie I1.2.
pozwolenia zintegrowanego pozwalajg na zminimalizowanie negatywnego wptywu tych instalacji na
powietrze.

W celu ograniczenia emisji do powietrza z instalacji do produkcji mieszanki nitrogliceryny

z nitroglikolem, zastosowano rozwigzania wynikajace z konkluzji BAT w odniesieniu do wspolnych
systemow oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych i zarzgdzania nimi (BAT 2, BAT 15, BAT 16,
BAT 19, BAT 20 oraz BAT 21). Nie okreslono wymagan wynikajgcych z BAT 5 oraz BAT 6, poniewaz
zgodnie z informacjg przedstawiong w dokumentacji wnioskowej, wymagania te nie dotyczg
przedmiotowej instalacji. Instalacja ta nie jest zrédtem emisji rozproszonych LZO do powietrza, ani
zrodtem emisji odoréw, zostata zaprojektowana w taki sposéb, by wszystkie procesy technologiczne
prowadzone byly w sposéb hermetyczny.

W celu ograniczenia emisji do powietrza z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19,
N-20), zastosowano rozwigzania wynikajace z konkluzji BAT w odniesieniu do produkgji
wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych (BAT 2, BAT 8, BAT 10, BAT 12 oraz

BAT 19) oraz rozwigzania wynikajgce z konkluzji BAT w odniesieniu do wspélnych systemoéw
oczyszczania $ciekdw/gazow odlotowych i zarzadzania nimi (BAT 2, BAT 15, BAT 16, BAT 19, BAT
20 oraz BAT 21).

W celu ograniczenia emisji do powietrza z instalacji do produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40),
zastosowano rozwigzania wynikajace z konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych
organicznych substancji chemicznych (BAT 2, BAT 8, BAT 10, BAT 12 oraz BAT 19) oraz
rozwigzania wynikajgce z konkluzji BAT w odniesieniu do wspélnych systemoéw oczyszczania




sciekow/gazow odlotowych | zarzgdzania nimi (BAT 2, BAT 15, BAT 16, BAT 19, BAT 20 oraz BAT
21).

W celu ograniczenia emisji do powietrza z instalacji denitracji kwas6w ponitracyjnych (obiekt N-13),
zastosowano rozwigzania wynikajace z konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadéw
(BAT 3, BAT 8, BAT 12, BAT 13 oraz BAT 14) oraz rozwigzania wynikajgce z konkluzji BAT

w odniesieniu do wspolnych systeméw oczyszczania $ciekow/gazow odlotowych i zarzadzania nimi
(BAT 2, BAT 15, BAT 16, BAT 19, BAT 20 oraz BAT 21).

W celu ograniczenia emisji do powietrza z instalacji denitracji kwasow ponitracyjnych i zatezania
kwasoOw (obiekt N-41), zastosowano rozwigzania wynikajgce z konkluzji BAT w odniesieniu do
przetwarzania odpadéw (BAT 3, BAT 8, BAT 12, BAT 13 oraz BAT 14) oraz rozwigzania wynikajgce
z konkluzji BAT w odniesieniu do wspéinych systeméw oczyszczania sciekéw/gazéw odlotowych

i zarzadzania nimi (BAT 2, BAT 15, BAT 16, BAT 19, BAT 20 oraz BAT 21).

W zwigzku z konkluzjami BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych organicznych substancii
chemicznych - konkluzja BAT 2, konieczne jest prowadzenie pomiaréw emisji catkowitego LZO

Z instalacji produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20) i z instalacji produkcji azotanu izooktylu
(obiekt N-40). Pomiary bedg prowadzone ze zrédet emitujgcych lotne zwigzki organiczne, tj.: emitory:
N-18/E1, N-18/E2, N-17/E1, N-20/E2, N-10/E1 oraz N-17/E4.

Biorac powyzsze pod uwage, zgodnie z wnioskiem strony, w oparciu 0 wymagania pomiarowe
okreslone w konkluzjach BAT, zmieniono zapisy punktu VII.5.1 podpunkty b) i d) obowigzujgcego
pozwolenia zintegrowanego, dotyczace monitoringu emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do
powietrza, migdzy innymi poprzez rozszerzenie wymaganego zakresu monitoringu o pomiary
catkowitego LZO, wykonywane na emitorach instalacji produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19,
N-20).

W zakresie pomiaréw catkowitego LZO, okreslono czestszy niz wnioskowany pomiar, z mozliwoscig
zmniejszenia minimalnej czgstotliwo$ci monitorowania, jezeli pomiary emisji okazg sie wystarczajaco
stabilne - zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji wielkotonazowych
organicznych substancji chemicznych w tym zakresie.

Na emitorze N-17/E4, nalezacym do instalacji produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40), okreslono
czestotliwos¢ pomiaréw na: raz w roku, zgodnie z zapisami dokumentacji wnioskowej wskazujacej,
ze zgodnie z dotychczas prowadzonymi pomiarami emisji do powietrza, wielko$é emisji
weglowodorow alifatycznych, ktdre zaliczane sg do LZO, osigga stabilne poziomy i jest bardzo niska
wzgledem dopuszczalnych wielkosci emisji okreslonych w pozwoleniu.

Ad. 2. W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej objeta kwestie

dostosowania instalacji eksploatowanych przez NITROERG S.A. w Krupskim Mtynie do konkluzji

BAT w odniesieniu do:

— produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych (LVOC),

— przetwarzania odpadéw (WT),

— wspdInych systemow oczyszczania $ciekoéw/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze
chemicznym (CWW).

Sposob realizacji ww. konkluzji BAT w instalacjach:

» produkgcji azotanu izooktylu (obiekt N-40),

* denitracji kwasow ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-41),

(4. winstalacjach tzw. ,nowych”), ujeto w decyzji Marszatka Wojewédztwa Slgskiego

Nr 1916/0S/2019 z 15 lipca 2019 r. Niemniej jednak, wystapita koniecznosé doprecyzowania

i uporzadkowania zapiséw decyzji w tym zakresie.

W przedmiotowym postepowaniu administracyjnym analizie poddano sposob realizacji ww. konkluzji

BAT w instalacjach:

* produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem (obiekt N-36),

* produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N-20),

* denitracji kwasow ponitracyjnych (obiekt N-13).




W niniejszej decyzji dokonano zmiany w tresci punktu Il. ,\Wymagane dziatania i $rodki, w tym $rodki
techniczne, majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiggania wysokiego
poziomu ochrony srodowiska jako cato$ci” pozwolenia zintegrowanego, podpunkt 5. ,\W zakresie
gospodarki wodno-$ciekowej (w tym wéd powierzchniowych)”. W podpunkcie tym ujeto opis sposobu
realizacji ww. konkluzji BAT we wszystkich pieciu instalacjach IPPC.

W $wietle informacji przedstawionych we wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego mozna
stwierdzié, ze ww. konkluzje BAT (LVOC, WT, CWW) w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej sg
stosowane w instalacjach eksploatowanych przez NITROERG S.A. w Krupskim Mtynie, a tym
samym rozpatrywane instalacje IPPC spetniajg wymagania opublikowanych konkluzji BAT

w zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;.

W zakresie gospodarki sciekowej zaznaczyé réwniez nalezy, ze:

- czes$¢ sciekow przemystowych z instalacji IPPC, instalacji powigzanych technologicznie, instalacji
niepowigzanych technologicznie zaktadu NITROERG S.A. w Krupskim Miynie, a takze $cieki
bytowe oraz wody opadowe i roztopowe, odprowadzane sg do $rodowiska, tj. do rzeki Mata
Panew kolektorami I, I i [ll (na warunkach ustalonych w przedmiotowym pozwoleniu
zintegrowanym),

- zinstalacji IPPC do srodowiska wprowadzane sg jedynie wody chtodnicze (s3 to czyste wody
pochtodnicze z proceséw chtodzenia, nie majgce bezposredniego kontaktu z substancjami
i produktami znajdujgcymi sie w instalacji, ktérych charakterystycznym wskaznikiem jest
temperatura),

- pozostate strumienie sciekow przemystowych z instalacji IPPC kierowane sg do zaktadowej
oczyszczalni $ciekow przemystowych, pracujacej w uktadzie zamknietym, w ktérej $cieki po
zneutralizowaniu kierowane sg do wyparek prézniowych; powstajacy w wyparkach destylat
zawracany jest do instalacji, a pozostaty koncentrat przekazywany jest do produkcji nawozéw
sztucznych (oczyszczone strumienie Sciekéw przemystowych z instalacji wykorzystywane sg
w obiegu zamknigtym i nie sg odprowadzane do $rodowiska).

Ad. 3. W zakresie ochrony przed hatasem:

W ramach wniosku przeanalizowano i doprecyzowano zapisy pozwolenia w zakresie dostosowania

instalacji i warunkow pozwolenia zintegrowanego do wymagan, okreslonych w konkluzjach BAT.

Dodatkowo, w ramach aktualizacji pozwolenia zintegrowanego, zmianie ulegty zapisy dotyczace

instalacji powigzanej technologicznie z instalacjg mogaca powodowaé znaczne zanieczyszczenie

poszczegoinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci tj. instalacja produkcii

materiatéw wybuchowych nitroglicerynowych. W zakresie tej instalacji wybudowany zostat nowy

obiekt z mieszalnikiem D-1a, ktéry zastapi nieistniejgcy obiekt D-35. Nowa mieszalnia posiadaé

bedzie dwie centrale nawiewne—wywiewne oraz wyposazona bedzie w 8 wentylatoréw dachowych

W1+W8. Bedg to Zrédta hatasu pracujgce w otwartej przestrzeni.

W celu oceny wptywu nowej inwestycji na poziomy dzwieku w $rodowisku, po uruchomieniu

mieszalni do produkcji materiatéw wybuchowych nitroglicerynowych, w obiekcie D-1a wykonano

obliczenia pozioméw dzwigku w punktach pomiarowych hatasu, zlokalizowanych przy terenach

chronionych przed hatasem.

Obliczenia hatasu przenikajacego do $rodowiska z nowej mieszalni obiektu D-1a wykazaty,

ze zrodta te bedg oddziatywac lokalnie nie wykraczajac poza granice Zaktadu. Eksploatacja nowych

urzadzen nie spowoduje zmiany w poziomach dZwieku na terenach chronionych przed hatasem.

Natomiast w zakresie petnego dostosowania do konkluzji BAT odpowiednio 22 i 17 w ramach

ochrony przed hatasem NITROERG S.A. wdrozyt plan zarzadzania hatasem jako cze$¢ systemu

$rodowiskowego, w ktérym wprowadzono:

- protokot zawierajgcy odpowiednie dziatania i harmonogram,

- protokét monitorowania hatasu,

- protokdt reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia hatasu, np. skargi,

- program ograniczania hatasu i wibracji, majgcy na celu identyfikacje zrédet, pomiar lub
oszacowanie narazenia na hatas, okreslenie udziatu poszczegdlnych zrodet i wdrozenie
srodkéw zapobiegawczych lub ograniczajgcych.




W niniejszej decyzji dokonano zmiany w tresci punktu . ,Wymagane dziatania i $rodki, w tym $rodki
techniczne, majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiggania wysokiego
poziomu ochrony srodowiska jako catosci” pozwolenia zintegrowanego, 3. ,W zakresie ochrony
przed hatasem”. W podpunkcie tym ujeto opis sposobu realizacji konkluzji BAT 22, 23 (obiekt N-36),
(obiekt N-19, N20), (obiekt N-40), (obiekt N-13), (obiekt N-41) w odniesieniu do wspdlnych
systemdw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym, jak
rowniez BAT 17, 18 (obiekt N-13), (obiekt N-41) w odniesieniu do przetwarzania odpaddw.

Ad. 4. W zakresie gospodarki odpadami:

Warunki w zakresie wytwarzania i przetwarzania odpadéw, miejsca oraz sposéb magazynowania
odpadow przewidzianych do przetworzenia, a takze dalszy sposéb postepowania z odpadami, nie
ulegly zmianie w stosunku do warunkéw okreslonych w dotychczas obowigzujacym pozwoleniu
zintegrowanym.

Wykazana zostata zgodno$c instalaciji eksploatowanych przez NITROERG S.A.:

— instalacji do produkcji mieszanki nitrogliceryny z nitroglikolem, z konkluzjami BAT w odniesieniu
do wspdlnych systemoéw oczyszczania Sciekéw/gazéw odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze
chemicznym, a w szczegolnosci w zakresie BAT 13, 14 z (Decyzja wykonawcza Komisji (UE)
2016/902),

— instalacji produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-19, N20), z konkluzjami BAT w odniesieniu do
produkcji wielkotonazowych substancji organicznych w zakresie BAT 17 (Decyzja wykonawcza
Komisji (UE) 2017/2117) oraz z konkluzjami BAT w odniesieniu do wspolnych systeméw
oczyszczania $ciekow/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym w zakresie
BAT 13 i 14 (Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2016/902),

— instalacji produkcji azotanu izooktylu (obiekt N-40), z konkluzjami BAT w odniesieniu do produkgii
wielkotonazowych substanciji organicznych w zakresie BAT 17 (Decyzja wykonawcza Komisji
(UE) 2017/2117) oraz z konkluzjami BAT w odniesieniu do wspdlnych systeméw oczyszczania
Sciekoéw/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym w zakresie BAT 13 14
(Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2016/902),

- instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych (obiekt N-13), z konkluzjami BAT w odniesieniu do
przetwarzania odpadéw w zakresie BAT 2, 4, 5, 11, 22, 52 (Decyzja wykonawcza Komisji (UE)
2018/1147) oraz z konkluzjami BAT w odniesieniu do wspélnych systemoéw oczyszczania
$ciekdw/gazow odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze chemicznym w zakresie BAT 13, 14
(Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2016/902),

— instalacji denitracji kwaséw ponitracyjnych i zatezania kwaséw (obiekt N-41), z konkluzjami BAT
w odniesieniu do przetwarzania odpadéw w zakresie BAT 2, 4, 5, 11, 22, 52 (Decyzja
wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147) oraz z konkluzjami BAT w odniesieniu do wspdlnych
systemow oczyszczania sciekow/gazéw odlotowych i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym
w zakresie BAT 13, 14 (Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2016/902).

Instalacje IPPC spetniaja zatem w zakresie gospodarki odpadami wymogi dotyczace konkluzji BAT.

W niniejszej decyzji okreslono réwniez m. in. wymagania dotyczace systemu zarzadzania
$rodowiskowego (BAT 1, BAT 2), ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych, zapewnienia
efektywnego wykorzystania energii (BAT 11, BAT 23), a takze w zakresie zapobiegania

i ograniczania skutkéw awarii (BAT 18, BAT 19, BAT 21).

W $wietle przedstawionych we wniosku informaciji mozna stwierdzi¢, ze opis realizacji konkluzji BAT
(LVOC, WT, CWW) dotyczy wszystkich pieciu instalacji IPPC, eksploatowanych przez NITROERG
S.A. w Krupskim Miynie, a przeanalizowane instalacje IPPC spetniaja wymagania opublikowanych
konkluzji BAT w ww. zakresie.

Niniejszg decyzje wydano zgodnie z wnioskiem strony, przy zachowaniu wymagan przepiséw
szczegblnych.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentenciji.




Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1 i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego, stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra Klimatu i Srodowiska,
ktére wnosi sie za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Slgskiego w terminie 14 dni od jej
doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna

i prawomocna.

Otrzymuja:

1. NITROERG S.A.

Plac Alfreda Nobla 1, 43-150 Bierun

2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Opolu

ul. Odrowazéw 2, 45-089 Opole

Do wiadomosci w wersji drukowanej:

1. KZ - rejestr decyzji i postanowien

2. OE.PZ-aa. - poz. rejestru - 129

Do wiadomosci elektronicznie:

1. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)
Urzad Gminy Krupski Mtyn (ePuap)

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska— e-mail (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
KZ - rejestr decyzji i postanowien (SOD)

OE.PH (SOD)

OE.WO - baza danych (SOD)

OE.BO (SOD)

NoO O s LN

Przedtozono dowdd uiszczenia oplaty skarbowej w wysokosci — 1005,50 PLN. Oplaty dokonano na konto Urzedu Miasta
w Katowicach.
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