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	Decyzja nr                 
	2490/OS/2018    

	
	

	
	

	Organ wydający:
	Marszałek Województwa Śląskiego

	 W sprawie
	zmiany decyzji Marszałka Województwa Śląskiego nr 861/OS/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r. (zmienionej decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 2637/OS/2014 z dnia 26 listopada 2014 r. oraz decyzją nr 1231/OS/2017 z dnia 14 kwietnia 2017 r.) udzielającej pozwolenia zintegrowanego dla 3 instalacji Orzeł Biały S.A. zlokalizowanych na terenie Zakładu w Piekarach Śląskich przy ul. Harcerskiej 23 (instalacji wytopu ołowiu surowego, instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu oraz instalacji przerobu złomu akumulatorowego będącej realizacją III etapu inwestycji „Budowa Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Modelowania i Optymalizacji Procesów Technologicznych Metali Nieżelaznych”, eksploatowanych przez spółkę Orzeł Biały S.A. z siedzibą w Piekarach Śląskich przy ul. Harcerskiej 23 (Regon: 270647152; NIP: 6260003139),

	
	

	Na podstawie
	art. 104 w związku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) oraz na podstawie art. 192 i 215 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. z 2018 r. poz. 799 ze zm.)

	
	

	orzekam
zmieniam na wniosek strony decyzję Marszałka Województwa Śląskiego nr 861/OS/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r. (zmienioną decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 2637/OS/2014 z dnia 26 listopada 2014 r. oraz decyzją nr 1231/OS/2017 z dnia 14 kwietnia 2017 r.) udzielającą pozwolenia zintegrowanego dla 3 instalacji Orzeł Biały S.A. zlokalizowanych na terenie Zakładu w Piekarach Śląskich przy ul. Harcerskiej 23 (instalacji wytopu ołowiu surowego, instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu oraz instalacji przerobu złomu akumulatorowego będącej realizacją III etapu inwestycji „Budowa Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Modelowania i Optymalizacji Procesów Technologicznych Metali Nieżelaznych”), eksploatowanych przez spółkę Orzeł Biały S.A. z siedzibą w Piekarach Śląskich przy ul. Harcerskiej 23 (Regon: 270647152; NIP: 6260003139), w następujący sposób:
I. W części I decyzji: „Rodzaj i parametry instalacji”, 
1) w punkcie 3.1.3. „Piece do wytopu ołowiu”, w podpunkcie A. „Piec obrotowo-wahadłowy (piec Doërschla) – 1 sztuka”, w podpunkcie b) „opis procesu”, akapit o treści:
· „III faza wytopu – segregacja masy ciekłej na ołów i żużel w temperaturze 1000 -1100oC, czas trwania fazy ok. 30 - 40 min”

zastępuje się treścią:

· „III faza wytopu – segregacja masy ciekłej na ołów i żużel w temperaturze 1000 -1200oC, czas trwania fazy ok. 30 - 40 min”
2) w punkcie 3.1.3. „Piece do wytopu ołowiu”, w podpunkcie B. „Piece obrotowe-uchylne (BJ) – 3 sztuki”, w podpunkcie a) „opis pieca” wykreśla się akapity o treści:
· wykładzina ceramiczna: trzy warstwowa (ogniotrwała: 230mm; izolacyjna: 64mm, 12,7mm)
· pojemność wsadowa użyteczna: 5 m3
3) w punkcie 3.3. „Instalacja do przerobu złomu akumulatorowego”, akapit o treści:
„Instalacja do przerobu złomu akumulatorowego jest nową instalacją wybudowaną w na terenie Spółki Orzeł Biały w Piekarach Śląskich w ramach realizowanej inwestycji pn.: „Budowa Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Modelowania i Optymalizacji Procesów Technologicznych Metali Nieżelaznych”. Planowana roczna ilość złomu akumulatorowego przyjmowana do przerobu wynosić będzie 100 000 Mg/rok. W instalacji do przerobu złomu akumulatorowego, odzyskuje się surowce ołowionośne, które stanowią wsad do procesu hutniczego. Ponadto odzyskuje się tworzywa sztuczne (polipropylen) z obudów akumulatorów oraz kwas siarkowy (elektrolit).”
zastępuje się treścią:

„Instalacja do przerobu złomu akumulatorowego jest nową instalacją wybudowaną w na terenie Spółki Orzeł Biały w Piekarach Śląskich w ramach realizowanej inwestycji pn.: „Budowa Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Modelowania i Optymalizacji Procesów Technologicznych Metali Nieżelaznych”. Planowana roczna ilość złomu akumulatorowego przyjmowana do przerobu wynosić będzie 100 000 Mg/rok. W instalacji do przerobu złomu akumulatorowego, odzyskuje się surowce ołowionośne, które stanowią wsad do procesu hutniczego. Ponadto odpady tworzyw sztucznych (polipropylen) z obudów akumulatorowych przekazywane są do odzysku na własną instalację przetwarzania tworzyw sztucznych, która jest objęta osobnym pozwoleniem na przetwarzanie odpadów.” 
4) w punkcie 3.3. „Instalacja do przerobu złomu akumulatorowego” wykreśla się akapit o treści:

· Układ obróbki tworzyw sztucznych (polipropylenu)

5) w punkcie 3.3. „Instalacja do przerobu złomu akumulatorowego” wykreśla się podpunkt 3.3.4. „Układ obróbki tworzyw sztucznych (polipropylenu) o treści:
„3.3.4. Układ obróbki tworzyw sztucznych (polipropylenu).

a/ opis urządzeń

Oczyszczone z substancji niebezpiecznych tworzywa sztuczne (polipropylen) kierowane będą na linię recyklingu tworzyw sztucznych składającą się z:

- układu dozowania tworzyw sztucznych (polipropylenu), 

- urządzenia recyklingowego do termicznej obróbki  tworzyw sztucznych (polipropylenu),

-  układu magazynowania gotowego produktu (kontenery, big-bagi).

b/  opis procesu

Tworzywa sztuczne (polipropylen) powstałe w procesie przeróbki złomu akumulatorowego magazynowane są w hali przerobu złomu akumulatorowego a następnie przewożone będą na nowy układ obróbki termicznej gdzie poddane zostaną uplastycznieniu i zagęszczeniu. W wyniku ww. procesów uzyska się produkt handlowy spełniający wymagania zainteresowanego odbiorcy. 

W sytuacji jeśli wyrób gotowy (granulat) nie przejdzie pozytywnej kontroli jakości zostanie zaklasyfikowany jako odpad pod kodem 19 12 04 (Tworzywa sztuczne i guma) i zawrócony na układ do powtórnego przerobu lub przekazana uprawnionemu odbiorcy.”
6) w punkcie 4. „Źródła emisji, zużycie energii, materiałów, surowców i paliw (w tym źródła zaopatrzenia w wodę”, w podpunkcie 4.1.2.2.1. „Układ odciągowo-odpylający wprowadzający substancje do przewodu EN-3/2 emitora dwuprzewodowego EN-3” dopisuje się parametry:

„wymiary worków: (150 mm, dł.: 6000 mm

obciążenie tkaniny dla wydajności nominalnej: 0,87 m3/m2*s

temperatura pracy: 60 o C

dopuszczalna stała temperatura pracy: 120 o C”
7) w punkcie 4. „Źródła emisji, zużycie energii, materiałów, surowców i paliw (w tym źródła zaopatrzenia w wodę), podpunkt 4.1.3. „Instalacja przerobu złomu akumulatorowego” otrzymuje nowe brzmienie:
„4.1.3.  Instalacja przerobu złomu akumulatorowego.
4.1.3.1.  Źródła emisji zorganizowanej.
Źródłem emisji substancji do powietrza jest linia przerobu złomu akumulatorowego.

a) linia przerobu złomu akumulatorowego

Zdolność przerobowa



- 100 000 Mg złomu akumulatorowego/rok

Jednostkowe zużycie energii elektrycznej
            - 19 kWh/Mg

Jednostkowe zużycie sprężonego powietrza
            - 25 Nm3/Mg

Jednostkowe zużycie NaOH


            - 0,1 kg/Mg

Jednostkowe zużycie flokulanta

            - 0,03 kg/Mg
4.1.3.2. Układy odciągowo-odpylające.

Substancje emitowane z procesu prowadzonego w linii przerobu złomu akumulatorowego są, za pomocą układu odciągowego, odprowadzane do skrubera płytowego z obiegiem cieczy myjącej i neutralizacją roztworem NaOH. Po oczyszczeniu gazy odlotowe z linii przerobu złomu akumulatorów są wprowadzane do powietrza emitorem EN-1 o wysokości 25 m i średnicy wylotu 0,85 m.”
8) w punkcie 4. „Źródła emisji, zużycie energii, materiałów, surowców i paliw (w tym źródła zaopatrzenia w wodę), podpunkt 4.3. „Gospodarka wodno-ściekowa” otrzymuje nowe brzmienie:

„4.3. Gospodarka wodno-ściekowa.

4.3.1. Ilość wykorzystywanej wody.

Eksploatacja instalacji jest związana w wykorzystywaniem wody w ilości maksymalnej 80 m3/d (23 500 m3/rok), w tym:

· do uzupełniania zamkniętego obiegu wody chłodniczej w instalacji do produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu (stosowanej do schładzania form w maszynie odlewniczej), utrzymania czystości w halach, mycia samochodów-w ilości maksymalnej 30 m3/d (11 000 m3/rok),
· do uzupełniania zamkniętych obiegów wody technologicznej w instalacji przerobu złomu akumulatorowego – w ilości maksymalnej 50 m3/d (12 500 m3/rok).

Woda na potrzeby eksploatacji instalacji (jak również na cele bytowe i przeciwpożarowe) dostarczana jest z sieci wodociągowej operatora zewnętrznego, na podstawie umowy.
4.3.2. Ilość, stan i skład ścieków przemysłowych
Ścieki przemysłowe, powstające w związku z eksploatacją instalacji w ilości maksymalnej 25 000 m3/rok, pochodzą z mycia hal produkcyjnych oraz zraszania dróg i placów.

Stan i skład ścieków przemysłowych:

· odczyn pH

· przewodnictwo właściwe 

· chlorki

· kadm 

· miedź 

· ołów

· cynk 

· siarczany 

· azot amonowy.

Ścieki przemysłowe nie są wprowadzane do środowiska (do wód lub do ziemi), ani do urządzeń kanalizacyjnych operatora zewnętrznego. Ścieki przemysłowe kierowane są do zamkniętego obiegu wodno-ściekowego nr I.

Niezależnie od eksploatacji instalacji na terenie zakładu powstają:

· ścieki bytowe, odprowadzane do urządzeń kanalizacyjnych operatora zewnętrznego na podstawie umowy,

· wody opadowe i roztopowe pochodzące z powierzchni zakładu, odprowadzane do dwóch zamkniętych obiegów - obiegu wodno-ściekowego nr I i obiegu wodnego nr II - i wykorzystywane na potrzeby instalacji.

4.3.3. Obiegi wodno-ściekowe (wykorzystujące wody opadowe i roztopowe)

Na terenie zakładu funkcjonują dwa zamknięte obiegi - obieg wodno-ściekowy nr I i obieg wodny nr II, wykorzystujące wody opadowe i roztopowe ze spływów powierzchniowych.

Zasadniczymi elementami tych obiegów są:

· osadnik ścieków nr I,

· osadnik ścieków nr II, pełniący również funkcję zbiornika wody na cele przeciwpożarowe,  

· przepompownia podczyszczonych ścieków,

· wewnętrzna kanalizacja (rurociągi tłoczne).

Zamknięty obieg wodno-ściekowy nr I:

Wody opadowe i roztopowe pochodzące z tzw. brudnych odcinków dróg i placów technologicznych, a także ścieki z mycia hal produkcyjnych oraz zraszania dróg i placów, odprowadzane są wewnętrzną kanalizacją do osadnika nr I. Po podczyszczeniu w osadniku, wykorzystywane są do uzupełniania obiegów wód technologicznych w instalacji przerobu złomu akumulatorowego oraz, w zależności od potrzeb, kierowane są do przepompowni i dalej rurociągami tłocznymi rozprowadzane są do zraszaczy do zraszania powierzchni dróg i placów lub do węży do zmywania zanieczyszczonych powierzchni dróg i hal.

Zamknięty obieg wodny nr II:

Wody opadowe i roztopowe pochodzące z dachów oraz czystych powierzchni dróg i placów odprowadzane są wewnętrzną kanalizacją do osadnika nr II, pełniącego również funkcję zbiornika wody do celów przeciwopożarowych. Po podczyszczeniu w osadniku, kierowane są do uzupełniania obiegów wód technologicznych w instalacji przerobu złomu akumulatorowego oraz, w zależności od potrzeb, kierowane są do przepompowni i dalej rurociągami tłocznymi rozprowadzane są do zraszaczy do zraszania powierzchni dróg i placów lub do węży do zmywania zanieczyszczonych powierzchni dróg i hal. Nadmiar wód opadowych z osadnika nr II odprowadzany jest do rowu otwartego przy drodze krajowej E40 (ul. Harcerska), na podstawie odrębnego pozwolenia wodnoprawnego.

4.3.4. Obieg wody chłodniczej

W instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu funkcjonuje zamknięty obieg wody chłodniczej. Obieg wody chłodniczej stosowany jest do schładzania form w czasie odlewania w maszynie odlewniczej. Obieg wody chłodniczej obejmuje następujące urządzenia i wyposażenie:

· maszynę odlewniczą,

· chłodnię wentylatorową, 

· zbiornik wody,

· pompy obiegowe,

· orurowanie,

· aparaturę kontrolno-pomiarową.

4.3.5. Obiegi wody technologicznej

W instalacji przerobu złomu akumulatorowego funkcjonują zamknięte obiegi wody technologicznej

z neutralizacją wapnem. Woda technologiczna (ścieki) nie jest odprowadzana poza instalację przerobu złomu akumulatorowego.”

II. Część II decyzji: „Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości” otrzymuje nowe brzmienie:
„II.  Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości.
1. W zakresie wprowadzenia systemu zarządzania środowiskowego.
Zastosowano rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 1. 

Nr konkluzji BAT

Sposób realizacji w instalacjach IPPC:
BAT 1

Spółka Orzeł Biały od 2001 roku wdrożyła i stale doskonali Zintegrowany System Zarządzania, w skład którego zalicza się również system zarządzania środowiskowego wg normy ISO 14001:20054. Dzięki corocznym pozytywnym wynikom audytów zewnętrznych przeprowadzanych przez jednostkę certyfikującą spółka przestrzega wszystkich wymagań normy 14001, 9001 i 18 000.
2. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem.

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 90, 91, 92, 93, 94, 95, 96, 97, 98, 99, 100.
Nr konkluzji BAT

Sposób realizacji w instalacjach IPPC:
BAT 4

System obsługi technicznej służący zwiększeniu wydajności systemów redukcji emisji pyłów w ramach systemu zarządzania środowiskowego obejmuje:

· zaangażowanie kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyższego szczebla,

· realizowaną w Zakładzie politykę ochrony środowiska obejmującą ciągłe doskonalenie instalacji,
· wdrażanie procedur i standardów operacyjnych uwzględniających:

· prawidłową eksploatację urządzeń linii technologicznych,

· ograniczenie emisji zanieczyszczeń do powietrza,

· strukturę organizacyjną Zakładu i odpowiedzialność poszczególnych komórek organizacyjnych,

· obieg dokumentacji ochrony środowiska,

· kontrolę procesów technologicznych,

· instrukcje eksploatacyjne dla poszczególnych stanowisk pracy z uwzględnieniem postępowania w sytuacjach awaryjnych i wymogów ochrony środowiska  

· szkolenia w zakresie formalnych wymagań ochrony środowiska,

· sprawdzanie efektywności i podejmowanie działań naprawczych z uwzględnieniem:

· monitorowania i pomiarów, w tym emisji zanieczyszczeń do powietrza, 

· szczegółowego dokumentowania realizowanych działań,

· prowadzenia audytu systemu zarządzania środowiskowego,
· planowanie i wdrażanie czystszych technologii.
Emisje rozproszone.
Ogólne podejście do zapobiegania emisjom rozproszonym.

BAT 5

Zastosowanie Instalacji systemu zraszania hal. 

Dokonano zabudowy efektywnego systemu produkcji mikro-mgły o regulowanej wydajności, szerokim kącie rozproszenia i najdrobniejszych kroplach w halach produkcyjnych (piece, rafineria, namiarownia) na głównych ciągach komunikacyjnych. System ten skutecznie redukuje zapylenia w miejscach o stałym i szczególnie intensywnym pyleniu sypkich i suchych materiałów głównie tam, gdzie występuje problem nadmiernego zapylenia.
BAT 6

W ramach wdrożonego systemu zarządzania środowiskowego zostały opracowane Instrukcje technologiczne i procedury, które wyznaczają standardy prawidłowego funkcjonowania urządzeń technologicznych na wydziałach.
BAT 7

W Zakładzie stosowane są następujące techniki BAT i ich kombinacje:
· zamknięte budynki lub silosy/pojemniki do składowania (magazynowania) materiałów będących źródłem pyłów,
· zadaszone miejsca do składowania (magazynowania) materiałów niebędących źródłem pyłów, 
· szczelnie zamknięte opakowania do składowania (magazynowania) materiałów będących źródłem pyłów lub materiałów wtórnych zawierających rozpuszczalne w wodzie związki organiczne,
· stosowanie rozpylaczy i mgły wody,
· urządzenia służące do odprowadzania pyłów/gazów zamontowane w punktach przekazu i zsypu w przypadku materiałów będących źródłem pyłów,
· materiały wykorzystywane do budowy zbiorników, które są odporne na substancje w nich zawarte,
· niezawodne systemy detekcji wycieków i wyświetlacz poziomu napełnienia zbiornika wyposażony w alarm w celu zapobiegania przepełnieniu,
· projektowanie obszarów składowania (magazynowania) w taki sposób, aby wszelkie wycieki ze zbiorników i systemów dostaw były przechwytywane i zatrzymywane w wydzielonym boksie o pojemności umożliwiającej składowanie (magazynowanie) co najmniej takiej samej ilości substancji, jaka może się zmieścić w największym zbiorniku znajdującym się wewnątrz boksu,
· regularne czyszczenie obszaru składowania i w razie potrzeby zwilżanie za pomocą wody.
BAT 8

W Zakładzie stosowane są następujące techniki BAT i ich kombinacje:

· zamknięte systemy przenośnikowe lub pneumatyczne służące do transportu i obsługi koncentratów będących źródłem pyłu oraz topników i materiałów drobnoziarnistych,
· zadaszone przenośniki służące do obsługi materiałów stałych niebędących źródłem pyłu,
· odprowadzanie pyłu z punktów dostawy, otworów wentylacyjnych w silosach, systemów przekazywania pneumatycznego i węzłów przesypowych na przenośnikach oraz podłączenie do systemu filtracji,
· zamknięte torby, kontenery lub bębny do obsługi materiałów zawierających związki rozpraszalne lub rozpuszczalne w wodzie,
· minimalizacja odległości transportu,
· umieszczanie przenośników podających i rurociągów przesyłowych w bezpiecznych, otwartych przestrzeniach powyżej podłoża tak, aby można było szybko wykrywać wycieki i zapobiegać szkodom powodowanym przez pojazdy i inne urządzenia,
· mycie kół i podwozia pojazdów wykorzystywanych do przewozu lub obsługi materiałów szczególnie pylących,
· segregowanie niekompatybilnych materiałów (np. utleniaczy i materiałów organicznych),

· minimalizowanie przekazywania materiałów pomiędzy procesami.
BAT 9

W Zakładzie stosowane są następujące techniki BAT i ich kombinacje:
· stosowanie zamkniętego pieca z odpowiednio zaprojektowanym systemem odpylania lub szczelne zamknięcie pieca i innych jednostek technologicznych w odpowiednio wentylowanym systemie,

· stosowanie dodatkowego okapu w przypadku takich operacji jak ładowanie pieca i spuszczanie z pieca,

· zbieranie pyłów lub oparów w punktach przenoszenia materiałów pylących,

· optymalizacja funkcjonowania okapów i przewodów wentylacyjnych w celu przechwytywania oparów powstających w miejscu wprowadzania materiału wsadowego do pieca oraz w wyniku spustu i przenoszenia gorącego metalu, kamienia lub żużla w osłoniętych rynnach spustowych,

· optymalizacja przepływu gazów odlotowych z pieca,

· systemy ładowania pieców częściowo zamkniętych w celu dodawania surowców w niewielkich ilościach,

· oczyszczanie zebranych emisji za pomocą odpowiedniego systemu redukcji emisji.
Monitorowanie emisji do powietrza
BAT 10
Zgodnie z pozwoleniem zintegrowanym monitorowanie emisji jest prowadzone z częstotliwością  :

Pył, ołów, miedź, SO2, NOx  Inne metale (kadm, antymon, cyna, żelazo, cynk, chrom, arsen) 3 razy w roku z produkcji ołowiu surowego oraz 2 razy w roku dla instalacji produkcji ołowiu rafinowanego.

Dla instalacji przerobu złomu akumulatorowego badania obejmują: 

Pył, ołów, z częstotliwością 2 razy w roku.

Zakład spełnia BAT.

Emisje rtęci

BAT 11

W piecach do wytopu ołowiu nie są stosowane surowce zawierające rtęć. 

Zakład spełnia BAT.  
Emisje dwutlenku siarki

BAT 12

W piecach do wytopu ołowiu stosowanych w Wydziale Produkcyjnym odpowiednią redukcję emisji SO2 uzyskuje się poprzez wiązanie siarki w żużlu hutniczym (wiązanie siarki na etapie wytapiania)

Zakład spełnia BAT.
Emisje NOx
BAT 13

Stosowane są niskoemisyjne palniki tlenowe.
Zakład spełnia BAT.
Emisje do powietrza

Emisje rozproszone
BAT 90

W Zakładzie stosowane są następujące techniki:
· zamykane urządzenia: wszystkie urządzenia transportujące i załadowcze w zespole urządzeń namiarowania i przygotowania wsadu wyposażone są w obudowy ograniczające pylenie, a przesypy włączone są do ogólnej instalacji odciągowo-odpylającej,
· pyły zwrotne zbierane są w łyżkach wsadowych wyposażonych w pokrywy i w zamkniętych kontenerach, umieszczonych w boksach pod filtrami, które wyposażone są w odciągi,

· mieszanie surowców prowadzone jest w zamkniętym budynku wyposażonym w instalację odciągową z oczyszczaniem powietrza w filtrze tkaninowym 

Zakład spełnia BAT.
BAT 91

W Zakładzie stosowane są następujące techniki:
· zamknięty przenośnik lub system transportu pneumatycznego w odniesieniu do materiałów pylących,
· zamykane urządzenia. W przypadku stosowania materiałów pylących emisje są zbierane, a następnie przesyłane do systemu redukcji emisji.
Układ rozdrabniania oraz separacji elementów składowych zużytych akumulatorów linii przerobu złomu akumulatorowego zlokalizowany jest w budynku (hali przerobu złomu akumulatorowego). Zanieczyszczone powietrze zbierane jest w następujących miejscach: dół magazynowy, lej załadowczy, rynna wibracyjna, odciąg młynów udarowych, sito wibracyjne pasty, prasa filtracyjna pasty ołowiowej, zbiorniki. 

Powietrze zbierane jest przy pomocy sieci przewodów i poddawane oczyszczaniu w skruberze płytowym, w którym płyn myjący stanowi ciecz cyrkulacyjną podawaną pompą. 

Strumień oczyszczonego powietrza transportowany jest przez odmgławiacz w celu separacji skroplin, a następnie wyprowadzany przez wentylator do komina EN1.

Zakład spełnia BAT.
BAT 92

W Zakładzie stosowane są następujące techniki:
· obudowany system załadunkowy z systemem wyciągu powietrza,
· uszczelnione lub zamknięte piece z uszczelnionymi drzwiami (1) do przeprowadzania procesów z nieciągłym wsadem i uzyskiem,
· utrzymywanie podciśnienia i wystarczającego poziomu wyciągu gazów w kanałach piecowych i gazowych w celu zapobiegania zwiększeniu ciśnienia,
· umieszczenie okapu odciągowego/obudowy w punktach ładowania i spuszczania,
· budynek zamknięty,
· całkowite osłonięcie okapem z systemem wyciągu powietrza,

·  utrzymanie szczelności pieca,
· utrzymywanie temperatury w piecu na najniższym wymaganym poziomie,
· stosowanie okapu w punkcie spuszczania, kadzi i obszaru usuwania kożuchów żużlowych z wykorzystaniem systemu wyciągu powietrza,
· system wyciągu powietrza na obszarze ładowania i spuszczania połączony z systemem filtracji.

Zakład spełnia BAT.
BAT 93

W Zakładzie stosowane są następujące techniki:
· wykorzystanie okapu nad piecem tyglowym lub kotłem z systemem wyciągu powietrza,
· stosowanie pokryw w celu zamknięcia kotła podczas reakcji rafinacji i dodawania substancji chemicznych,
· stosowanie okapów z systemem wyciągu powietrza na rynnach spustowych i punktach spustu,
· kontrolowanie temperatury topnienia.
Kotły rafinacyjne przykryte są pokrywami. Pokrywy zamykane są podczas procesu rafinacji i dozowania dodatków. Stosowany jest odciąg gazów z pokrywy kotłów. Zgary usuwane przy pomocy szumówek (zgarniaków mechanicznych) i zrzucane do zamkniętych kontenerów lub łyżek wsadowych. Całość zebranych gazów wentylacyjnych powstających w procesach rafinacji podlega obróbce w systemie wentylacji na filtrze nr 5 o wydajności 60.000 m3/h.

W celu minimalizacji emisji i optymalizacji zużycia energii stosowana jest izolacja cieplna kotłów i kontrola temperatury na poszczególnych kotłach.

Zakład spełnia BAT.
Zorganizowane emisje pyłów

BAT 94

Gazy ze stanowiska podgrzewania kadzi, stanowiska kruszenia żużla linii namiarowania są odpylane w wysokosprawnych filtrach tkaninowych, zapewniających dotrzymanie wymaganego przez BAT końcowego stężenia pyłu na poziomie ≤ 5mg/Nm3.

Wnioskodawca spełni graniczne wielkości emisyjne BAT dla pyłu.
BAT 95

Zastosowanie w przypadku linii przerobu złomu akumulatorowego układu odciągowego wyposażonego w skruber płytowy z obiegiem cieczy myjącej i neutralizacją roztworem NaOH, zapewniającego dotrzymanie wymaganego przez BAT końcowego stężenia pyłu na poziomie ≤ 5mg/Nm3. 

Wnioskodawca spełni graniczne wielkości emisyjne BAT dla pyłu.

BAT 96

Dla pieców do wytopu ołowiu surowego dla oczyszczania gazów stosuje się:

· dla oczyszczania gazów technologicznych gorących: układ odciągowo-odpylający obejmujący komorę rozprężania dla P2, P3/B, P4 (wstępne odpylanie),komorę mieszania dla P1, cyklon (wstępne odpylanie) i filtr workowy dla każdego z pieców (sekcja filtra dwusekcyjnego),

· dla oczyszczania gazów wentylacyjnych („zimnych”): filtr workowy dla każdego pieca (sekcja filtra dwusekcyjnego).
Powyższe układy spełniają wymagania konkluzji BAT w zakresie:

· stosowanych urządzeń,

· stosowanych najlepszych dostępnych technik, 

· ograniczania emisji pyłu.
Emisje pyłów winny znajdować się przy dolnej granicy zakresu, gdy emisje

poszczególnych metali przekroczą następujące poziomy: 1 mg/Nm3 w przypadku  miedzi, 1 mg/Nm3 w przypadku antymonu, 0,05 mg/Nm3 w przypadku arsenu, 0,05 mg/Nm3 w przypadku kadmu.

Wnioskodawca spełni graniczne wielkości emisyjne BAT dla pyłu i wskazanych w konkluzjach BAT metali.
BAT 97

Dla kotłów rafinacyjnych: stosowany rodzaj technologii, w tym utrzymanie temperatury kąpieli topnienia na możliwie najniższym poziomie zgodnie z etapem procesu w połączeniu z filtrem workowym spełniają wymagania konkluzji BAT w zakresie:

· stosowania najlepszej dostępnej techniki,
· ograniczania emisji pyłu.
Emisje pyłów winny znajdować się przy dolnej granicy zakresu, gdy emisje

poszczególnych metali przekroczą następujące poziomy: 1 mg/Nm3 w przypadku  miedzi, 1 mg/Nm3 w przypadku antymonu, 0,05 mg/Nm3 w przypadku arsenu, 0,05 mg/Nm3 w przypadku kadmu.

Wnioskodawca spełni graniczne wielkości emisyjne BAT dla pyłu i wskazanych w konkluzjach BAT metali.
Emisje związków organicznych

BAT 98

Wnioskodawca spełni graniczne wielkości emisyjne BAT dla całkowitych LZO. 
BAT 99

W celu ograniczenia emisji PCDD/F do powietrza z procesu wytwarzania ołowiu wtórnego zastosowano następujące techniki:

· korzystanie z systemów ładowania pieca częściowo zamkniętego w celu dodania niewielkich ilości surowca (1),
· system z wewnętrznym palnikiem (1) dla pieców do topienia,
· unikanie układów wydechowych o wysokiej emisji pyłów w temperaturze > 250 °C

Wnioskodawca spełni graniczne wielkości emisyjne BAT dla PCDD/F.
Emisje dwutlenku siarki

BAT 100

Wnioskodawca spełni graniczne wielkości emisyjne BAT dla SO2 wynoszące 500 mg/Nm3.
3. W zakresie ochrony środowiska przed hałasem.

W celu redukcji/minimalizacji emisji hałasu zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 18:

Nr konkluzji BAT

Sposób realizacji  w instalacjach IPPC:
BAT 18
W Zakładzie stosowane są następujące techniki zgodnie z konkluzjami BAT:

· osłanianie głośnych instalacji lub komponentów konstrukcjami dźwiękochłonnymi,

· stosowanie antywibracyjnych mocowań i wzajemnych połączeń między urządzeniami.
4. W zakresie gospodarki odpadami.

W celu redukcji/minimalizacji oddziaływania gospodarki odpadami zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 104, 105, 106, 107:
Nr konkluzji BAT

Sposób realizacji w Instalacjach IPPC:

BAT 104
Eksploatowane instalacje w Zakładzie „Orzeł Biały S.A. nie wytwarzają ołowiu na drodze pierwotnej produkcji.
BAT 105
Z rozdrobnionej frakcji akumulatorowej przed procesem wytapiania- w separatorze hydrodynamicznym wydzielany jest polipropylen łamany oraz pozostałe tworzywa ciężkie (polietylen), które po obmyciu wysyłane są do boksu magazynowego lub kontenera.
BAT 106
Po wydzieleniu na prasach filtracyjnych elektrolitu od pasty ołowiowej podlega on oczyszczaniu z zanieczyszczeń mechanicznych (stałych), a następnie oczyszczaniu głębokiemu.
Część elektrolitu zostaje wykorzystana w systemie dysz sita wibracyjnego celem zwiększenia skuteczności wymywania pasty ołowiowej, a nadmiar elektrolitu kierowany jest do zbiorników magazynowych. Zbiorniki wyposażone są w urządzenia umożliwiające odczyt poziomu napełnienia i zabezpieczające przed przepełnieniem. Dla posadowienia zbiorników elektrolitu wykonano fundament (tacę) chemoodporną, połączoną przelewami grawitacyjnie z magazynem złomu akumulatorowego, do którego spływają ewentualne wycieki elektrolitu. Taca uszczelniona jest chemicznie za pomocą żywic epoksydowych. Wycieki elektrolitu neutralizowane są mlekiem wapiennym, w wyniku czego powstają osady gipsowe - odpady o kodzie 19 02 06- szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione w 19 02 05. Odpady gromadzone są w skrzyniach a następnie wywożone na składowisko w Bytomiu.

Elektrolit ze zbiorników magazynowych transportowany jest do uprawnionego odbiorcy lub cysternami do instalacji neutralizacji elektrolitu w Bytomiu przy ul. Siemianowickiej 98. Powstałe osady gipsowe (odpady o kodzie 19 02 06) transportowane są hydraulicznie pompą wirową na znajdujące się obok składowisko.
BAT 107
Żużel po zakrzepnięciu w hali pieców przemieszczany zostaje na wóz transportowy wyposażony w 2 kadzie, w których podczas studzenia i transportu następuje dodatkowe wykapywanie ołowiu z bryły skrzepniętego żużla. Skrzepnięty na dnie ołów zostaje zawrócony do procesu. Firma Orzeł Biały S.A. ok. 20-30% wytwarzanych żużli przekazuje uprawnionym odbiorcom, a pozostałą część składuje.

Pyły wytrącane w urządzeniach odpylających kierowane są do specjalnych kontenerów lub łyżek wsadowych, a następnie wykorzystywane jako komponent mieszanki wsadowej w piecach do wytopu ołowiu.
Gospodarka odpadami w Spółce „Orzeł Biały” S.A. realizowana jest przede wszystkim poprzez prowadzenie zintegrowanego systemu gospodarki odpadami uwzględniającego:

· ograniczanie ilości wytwarzanych odpadów,

· skuteczną segregację odpadów i selektywny sposób ich zbierania oraz magazynowania,

· bezpieczne tymczasowe gromadzenie odpadów na terenie instalacji,

· odzysk odpadów we własnym zakresie lub przekazywanie ich do przetworzenia uprawnionym podmiotom gospodarczym,

· unieszkodliwianie odpadów na terenie Zakładu.

Gospodarowanie wytworzonymi odpadami, zwłaszcza żużlem, pyłem oraz tworzywami sztucznymi (polipropylenem i polietylenem) znajdującymi się w bateriach i akumulatorach ołowiowych zgodne jest z najlepszymi dostępnymi technikami ujętymi w konkluzjach BAT. 

Ilość odpadów i półproduktów jest ściśle zależna od rodzaju surowca, w szczególności od dodatków do procesu wytopu ołowiu oraz zawartości innych metali nieżelaznych i obecności zanieczyszczeń, np. substancji organicznych. Masa składowanych materiałów jest zatem zależna od warunków lokalnych. 

Naczelną zasadą konkluzji BAT jest ograniczenie ilości przeznaczonych do składowania odpadów.

Wszystkie działania mające na celu ograniczenie ilości wytwarzanych odpadów realizowane będą przede wszystkim poprzez:

· racjonalną gospodarkę surowcami i materiałami,

· przestrzeganiem reżimu prowadzonego procesu produkcyjnego,

· poprawne zarządzanie gospodarką odpadami,

· postępowanie z odpadami w sposób zgodny z wymogami obowiązujących przepisów.
5. W zakresie gospodarki wodno-ściekowej.
Zastosowano następujące rozwiązania w zakresie gospodarki wodno-ściekowej wynikające w szczególności z BAT 14 i BAT 15.
Nr konkluzji BAT

Sposób realizacji  w instalacjach IPPC:
BAT 14
Aby zapobiec wytwarzaniu ścieków lub je ograniczyć, w ramach BAT stosuje się kombinację poniższych technik:

· mierzenie ilości zużytej wody świeżej (nie mierzy się ilości odprowadzanych ścieków przemysłowych, ponieważ ścieki te nie są odprowadzane do środowiska, ani do urządzeń kanalizacyjnych operatora zewnętrznego),

· ponowne wykorzystanie wody ze spływów powierzchniowych - wody opadowe i roztopowe odprowadzane są do dwóch zamkniętych obiegów: obiegu wodno-ściekowego nr I i obiegu wodnego nr II,
· stosowanie systemu chłodzenia o obiegu zamkniętym - w instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu stosowany jest zamknięty obieg wody chłodniczej.
BAT 15
Aby zapobiec zanieczyszczeniu wody i ograniczyć emisje do wody, w ramach BAT oddziela się niezanieczyszczone strumienie ścieków od strumieni ścieków wymagających oczyszczenia, poprzez zastosowanie:

· obiegów wodno-ściekowych, wykorzystujących wody opadowe i roztopowe ze spływów powierzchniowych, tj. zamkniętego obiegu wodno-ściekowego nr I i zamkniętego obiegu wodnego nr II, których strumienie są od siebie oddzielone,
· obiegów wody technologicznej, funkcjonujących w instalacji przerobu złomu akumulatorowego, z neutralizacją wapnem, z których ścieki nie są odprowadzane poza instalację przerobu złomu akumulatorowego (nie łączą się z innymi strumieniami ścieków).
6. W zakresie ochrony gleby, ziemi, wód powierzchniowych i wód podziemnych.

Zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 101:
Nr konkluzji BAT

Sposób realizacji w instalacjach IPPC:
BAT 101
Magazynowanie złomu akumulatorowego dostarczanego z punktów skupu transportem samochodowym w wannach przystosowanych do samodzielnego rozładunku odbywa się bezpośrednio z rampy najazdowej do zagłębienia hali magazynowej (wanny), z której na bieżąco przy pomocy suwnicy z czerpakiem lub ładowarki kołowej dostarczony złom podawany może być na linię produkcyjną do przerobu. Hala posiada wymiary 24,72 x 60,67 m i wysokość ok. 15 m., a jej głównym elementem jest podpoziomowy magazyn akumulatorów (wanna) o powierzchni ok.1398 m2 i głębokości od 2,5 do 3 m poniżej poziomu rampy. Wyłożona jest warstwą kwasoodporną (żywica epoksydowa) i kwasoodporną blachą. Wycieki odprowadzane są (spływają) do rząpia w wannie, skąd po oczyszczeniu  kierowane są do systemu dysz sita wibracyjnego, a nadmiar do zbiorników magazynowych. Maksymalnie można zgromadzić w niej 5 700 Mg złomu akumulatorowego.

Dostarczany złom na paletach, w pojemnikach i big-bagach magazynowany jest pod zadaszoną wiatą o wymiarach 60 x 10 m zlokalizowaną  na zewnątrz hali po jej północnej stronie. Wiata o powierzchni użytkowej 520 m2 posiada posadzkę kwasoodporną, z odprowadzaniem mogących wystąpić sporadycznie wycieków korytkiem ściekowym do hali magazynowej (wanny).

Powierzchnia wiaty umożliwia zmagazynowanie około 750 ton złomu oraz przystosowana jest do demontażu skrzyń (stalowej obudowy) w przypadku dostarczania akumulatorów trakcyjnych. 
7. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.
Zastosowano rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 2.
Nr konkluzji BAT

Sposób realizacji w instalacjach IPPC.

BAT 2

W procesie wytopu ołowiu w piecach stosuje się palniki:

typ: tlenowo-gazowy, ruchomy, chłodzony wodą; moc cieplna: 2,5 MW (3 szt.) do opalania pieców BJ, palnik gazowo-tlenowy o mocy 1,5MW do opalania pieca wahadłowo-obrotowego. 

Stosuje się silniki wysoce energooszczędne wyposażone w przemienniki częstotliwości. 

Stosowane są systemy kontroli automatycznie aktywujących system wyciągu powietrza lub  dostosowujących siłę wyciągu w zależności od faktycznych emisji.
8. W zakresie poprawy ogólnej efektywności środowiskowej.

Zastosowano rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 3.

Nr konkluzji BAT

Sposób realizacji w instalacjach IPPC:
BAT 3

W Zakładzie stosowane są następujące techniki zgodnie z konkluzjami BAT:

· systemy ważenia i odmierzania materiałów wsadowych,

· monitorowanie kluczowych parametrów procesu zespołu urządzeń służącego do redukcji emisji do powietrza,
· monitorowanie i kontrola temperatury w piecach do topienia i wytapiania w celu zapobiegania wytwarzaniu oparów metali i tlenków metali przez przegrzanie. 
III. W części III decyzji: „Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do środowiska substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”, 
1) w punkcie 1. „Rodzaje i ilości substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji objętych pozwoleniem”,
 podpunkt 1.1.1. „ Maksymalna emisja gazów i pyłów (w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji)” otrzymuje nowe brzmienie:
„1.1.1.  Maksymalna emisja gazów i pyłów (w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji).

Lp.

Źródło emisji lub emitor

Nazwa substancji

Wielkość emisji

[kg/h]

Graniczna wielkość

emisyjna wg konkluzji BAT

[mg/Nm3(A)]

obowiązująca od             1 lipca 2020r.

Dwuprzewodowy emitor EN-3

Przewód EN-3/1

1.1

Piec obrotowo-wahadłowy P1:

gorące gazy technologiczne w ilości do 25000 Nm3/h odprowadzane są poprzez układ odpylania (komora mieszania, cyklon i dwusekcyjny filtr tkaninowy nr 1) do nowego emitora EN-3/1. 

Czas emisji ze źródła 8500 h/rok

dwutlenek siarki

13,0
500a)
dwutlenek azotu

6,6
-

pył ogółem

0,12
4a)
pył zawieszony PM10

0,12
-

pył zawieszony PM-2.5

0,012

-

cynk

0,003
-

ołów

0,0375
1a)
kadm

0,0005
-

żelazo

0,005
-

chrom

0,00055
-

miedź

0,002
-

antymon

0,0014
-

arsen

0,0038
-

tlenek węgla

6,0
-

chlor

0,0075
-

fluor

0,0028
-

rtęć

-

0,05a) 
benzen 

0,0003
-

węglowodory aromatyczne

0,003

-

całkowite LZO 

-

40a)
PCDD/F

-

0,1a) ng 

I-TEQ/Nm3(5)
1.2

Piec obrotowo-uchylny P2: gorące gazy technologiczne w ilości do 18700 Nm3/h odprowadzane są poprzez układ odpylania (komora mieszania, cyklon i dwusekcyjny filtr tkaninowy nr 2)

 do nowego emitora EN-3/1.

Czas pracy źródła 8500 h/rok

dwutlenek siarki

13,0

500a)
dwutlenek azotu

11,0

-

pył ogółem

0,04

4a)
pył zawieszony PM10

0,04

-

pył zawieszony PM-2.5

0,012

-

cynk

0,001

-

ołów

0,01

1a)
kadm

0,0005

-

żelazo

0,0047

-

chrom

0,00037

-

miedź

0,0017

-

antymon

0,0047

-

arsen

0,001

-

tlenek węgla

18,9

-

rtęć

-

0,05a)

węglowodory aromatyczne 

0,0573 

-

całkowite LZO 

-

40a)
cyna

0,008

-

PCDD/F

-

 0,1a) ng 

I-TEQ/Nm3(5)
1.3

Piec obrotowo-uchylny P3/B: gorące gazy technologiczne w ilości do 18700 Nm3/h odprowadzane są poprzez układ odpylania (komora mieszania, cyklon i dwusekcyjny filtr tkaninowy nr 3) do nowego emitora EN-3/1.

Czas pracy źródła 8500 h/rok

dwutlenek siarki

13,0

500a)
dwutlenek azotu

11,0

-

pył ogółem

0,04

4a)
pył zawieszony PM10

0,04

-

pył zawieszony PM-2.5

0,012

-

cynk

0,001

-

ołów

0,01

1a)
kadm

0,0005

-

żelazo

0,0047

-

chrom

0,00037

-

miedź

0,0017

-

antymon

0,0047

-

arsen

0,001

-

tlenek węgla

18,9

-

rtęć

-

0,05a)
węglowodory aromatyczne

0,0573 

-

całkowite LZO 

-

40a)
cyna

0,008

-

PCDD/F

-

0,1a) ng 

I-TEQ/Nm3(5)
1.4

Piec obrotowo-uchylny P4: gorące gazy technologiczne w ilości do 18700 Nm3/h odprowadzane są poprzez układ odpylania (komora mieszania, cyklon i dwusekcyjny filtr tkaninowy nr F4/B) do nowego emitora EN-3/1.

Czas pracy źródła 8500 h/rok

dwutlenek siarki

13,0

500a)
dwutlenek azotu

11,0

-

pył ogółem

0,04

4a)
pył zawieszony PM10

0,04

-

pył zawieszony PM-2.5

0,012

-

cynk

0,001

-

ołów

0,01

1a)
kadm

0,0005

-

żelazo

0,0047

-

chrom

0,00037

-

miedź

0,0017

-

antymon

0,0047

-

arsen

0,001

-

tlenek węgla

18,9

-

rtęć

-

0,05a)
węglowodory aromatyczne 

0,0573

-

całkowite LZO 

-

40a)
cyna

0,008

-

PCDD/F

-

0,1a) ng 

I-TEQ/Nm3(5)
1.5

Łącznie z przewodu EN-3/1 odprowadzającego gorące gazy technologiczne z: pieca obrotowo-wahadłowego P1 oraz z pieców P2, P3/B i P4 (w ilości do 81100 Nm3/h)

Czas emisji: 8760h/rok 

dwutlenek siarki

52,0
500a)
dwutlenek azotu
39,6
-

pył ogółem
0,24
4a)
pył zawieszony PM10
0,24
-
pył zawieszony PM-2.5

0,072

-

cynk
0,006
-

ołów
0,0675
1a)
kadm
0,002
-

żelazo
0,0191
-

chrom
0,0017
-

miedź
0,0071
-

antymon
0,0155
-

arsen
0,0068
-

tlenek węgla
62,7
-

chlor
0,0075
-

fluor
0,0028
-

rtęć

-

0,05a)
benzen 
0,0003 
-

węglowodory aromatyczne

0,1749

-

całkowite LZO 

-

40a)
cyna
0,024
-

PCDD/F

-

0,1a) ng 

I-TEQ/Nm3(5)
Przewód EN-3/2

2.1

Piec obrotowo-wahadłowy P1: „zimne” gazy wentylacyjne w ilości do 40000 Nm3/h są odpylane w sekcji zimnej dwusekcyjnego filtra tkaninowego nr 1 i odprowadzane do emitora EN-3/2

Czas emisji ze źródła 8500 h/rok

dwutlenek siarki

0,23
500a)
pył ogółem

0,09
4a)
pył zawieszony PM10

0,09
-

pył zawieszony PM-2.5

0,027

-

cynk

0,0001
-

ołów

0,00085
1a)
kadm

0,0005
-

żelazo

0,0002
-

chrom

0,000094
-

miedź

0,00004
-

antymon

0,000047
-

arsen

0,00001
-

tlenek węgla

0,55

-

2.2

Piec obrotowo-uchylny P2: „zimne”
gazy wentylacyjne w ilości do 28000 Nm3/h są odpylane w sekcji zimnej dwusekcyjnego filtra tkaninowego nr 2 i odprowadzane do emitora EN-3/2

Czas emisji ze źródła 8500 h/rok

dwutlenek siarki

0,303
500a)
dwutlenek azotu

5,3
-

pył ogółem

0,071
4a)
pył zawieszony PM10

0,071
-

pył zawieszony PM-2.5

0,0213

-

cynk

0,0018
-

ołów

0,021
1a)
kadm

0,0003
-

żelazo

0,002
-

chrom

0,0005
-

miedź

0,0006
-

antymon

0,0021
-

arsen

0,0018
-

tlenek węgla

2,2
-

2.3

Piec obrotowo-uchylny P3/B: „zimne”
gazy wentylacyjne w ilości do 28000 Nm3/h są odpylane w sekcji zimnej dwusekcyjnego filtra tkaninowego nr 3 i odprowadzane do emitora EN-3/2

Czas emisji ze źródła 8500 h/rok

dwutlenek siarki

0,303
500a)
dwutlenek azotu

5,300
-

pył ogółem

0,071
4a)
pył zawieszony PM10

0,071
-

pył zawieszony PM-2.5

0,0213

-

cynk

0,0018
-

ołów

0,021
1a)
kadm

0,0003
-

żelazo

0,002
-

chrom

0,0005
-

miedź

0,0006
-

antymon

0,0021
-

arsen

0,0018
-

tlenek węgla

2,2
-

2.4

Piec obrotowo-uchylny P4: „zimne”
gazy wentylacyjne w ilości do 28000 Nm3/h są odpylane w sekcji zimnej dwusekcyjnego filtra tkaninowego nr F4/B i odprowadzane do emitora EN-3/2

Czas emisji ze źródła 8500 h/rok

dwutlenek siarki

0,303
500a)
dwutlenek azotu

5,300
-

pył ogółem

0,071
4a)
pył zawieszony PM10

0,071
-

pył zawieszony PM-2.5

0,0213

-

cynk

0,0018
-

ołów

0,021
1a)
kadm

0,0003
-

żelazo

0,002
-

chrom

0,0005
-

miedź

0,0006
-

antymon

0,0021
-

arsen

0,0018
-

tlenek węgla

2,2

-

2.5

Piece rafinacyjne (10 szt.): gazy technologiczne (z przestrzeni roboczej pieców) w ilości do 60000 Nm3/h odprowadzane są wspólną dla wszystkich kotłów  instalacją wyposażoną w łapacz iskier i filtr tkaninowy (pulsacyjny) nr 5 i kierowane do emitora EN-3/2

Czas emisji ze źródła 8500 h/rok.

pył ogółem

0,153
4

pył zawieszony PM10

0,153
-

pył zawieszony PM-2.5

0,0459

-

cynk

0,004
-

ołów

0,046
1

kadm

0,0004
-

żelazo

0,004
-

chrom

0,0013
-

miedź

0,0004
-

antymon

0,004
-

arsen

0,002
-

2.6

Wentylacja stanowiska podgrzewania kadzi, stanowiska kruszenia żużla, odciągi wentylacyjne linii namiarowania: gazy  w ilości do 40000 Nm3/h odprowadzane są wspólnym przewodem do filtra tkaninowego nr F4/B, z którego po oczyszczeniu odprowadzane są do emitora E-3/2.

Czas emisji ze źródeł 7700 h/rok.

pył ogółem

0,1118

4

pył zawieszony PM10

0,1118

-

pył zawieszony PM-2.5

0,0335

-

cynk

0,0002

-

ołów

0,0123

1

kadm

0,00001
-

żelazo

0,00046
-

chrom

0,0002
-

miedź

0,0003
-

antymon

0,00002
-

arsen

0,00002
-

dwutlenek siarki

0,002
500

dwutlenek azotu

0,2
-

2.7

Łącznie z przewodu E-3/2 odprowadzającego  gazy wentylacyjne z: pieca obrotowo-wahadłowego P1 oraz z pieców P2, P3/B i P4, a także gazy technologiczne z 10 pieców rafinacyjnych i gazy ze stanowiska podgrzewania kadzi, stanowiska kruszenia żużla, linii zamiarowania (w ilości do 224000 Nm3/h)

Czas emisji 8760 h/rok 
dwutlenek siarki

1,141
-

dwutlenek azotu
16,1
-

pył ogółem
0,5678
-

pył zawieszony PM10
0, 5678
-

pył zawieszony PM-2.5

0,16

-

cynk
0,0097
-

ołów
0,1222
-

kadm
0,0018
-

żelazo
0,0107
-

chrom
0,0031
-

miedź
0,0025
-

antymon
0,0104
-

arsen
0,0074
-

tlenek węgla
7,15

-

Emitor E-3 
3.1

Przeponowe ogrzewanie 10 pieców rafinacyjnych spalinami ze spalania gazu ziemnego (ilość spalin do 10300 Nm3/h). 

Czas emisji 8500 h/rok

dwutlenek siarki

0,078
-

dwutlenek azotu

2,553
-

pył ogółem

0,03
-

pył zawieszony PM10

0,03
-

pył zawieszony PM-2.5

0,018

-

tlenek węgla

0,717
-

Emitor EN-1

Gazy odlotowe z wentylacji urządzeń linii przerobu złomu akumulatorowego (ilość gazów odlotowych do 30 000 Nm3/h). 

Czas emisji 4800 h/rok

kwas siarkowy

0,9
-

ołów

0,019
-

pył ogółem

0,078
5

(średnia z okresu pobierania próbek)

pył zawieszony PM-10

0,078
-

pył zawieszony PM-2.5

0,023
-

a) - graniczna wielkość emisyjna odnosi się do procesu produkcji ołowiu wtórnego, obejmuje łączną emisję dla każdego z pieców do wytopu ołowiu (emisja z gorącymi gazami technologicznymi  i emisja z „zimnymi” gazami wentylacyjnymi)”
2) w punkcie 1. „Rodzaje i ilości substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji objętych pozwoleniem”, 
podpunkt 1.1.2. „Łączna emisja roczna z instalacji produkcji ołowiu surowego, instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu oraz instalacji przerobu złomu akumulatorowego” otrzymuje nowe brzmienie:
„ 1.1.2.  Łączna emisja roczna z instalacji produkcji ołowiu surowego, instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu oraz instalacji przerobu złomu akumulatorowego.
      Źródło emisji

Substancja

Wielkość emisji [Mg/rok]

Łącznie wszystkie instalacje objęte pozwoleniem – emisja roczna

dwutlenek siarki

400,3
dwutlenek azotu

351,8
pył ogółem

6,675
pył zawieszony PM-10

6,675

pył zawieszony PM-2.5

2,09

cynk

0,1
ołów

1,264
kadm

0,025
żelazo

0,2
chrom

0,048
miedź


  0,1
antymon


0,2

arsen

0,1
cyna

0,1
tlenek węgla

482,2
chlor

0,047
fluor

0,019
benzen

0,002
rtęć*)
0,0679*)
węglowodory aromat.

1,2
całkowite LZO*)
1,202*)
Kwas siarkowy
4,3
PCDD/F*)
5,24*10-8 *)

(52,4 mg/r)

(52,4 mg/r)

*) obowiązuje  od 01.07.2020r. „
„
3) w punkcie 3. „Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, podpunkt 3.2.1.2. „Miejsce i metody unieszkodliwiania odpadów” otrzymuje nowe brzmienie:
„3.2.1.2.  Miejsce i metody unieszkodliwiania odpadów.
Proces neutralizacji elektrolitu, w wyniku którego powstanie zawiesina gipsu (19 02 06), odbywać się będzie w Zakładzie Orzeł Biały w Piekarach Śląskich.

Proces ten przebiega następująco:

Wstępnie rozdrobniony złom akumulatorowy wraz z roztworem elektrolitu spod kruszarki kierowany będzie rynną do kruszarki zasadniczej w celu redukcji wielkości części stałych (rozdrobnienia). Rozdrobnione frakcje akumulatora wraz z roztworem elektrolitu podawane będą na sito wibracyjne z systemem dysz natryskowych, gdzie będzie następował rozdział na poszczególne frakcje (produkty). Odseparowana pasta wraz z roztworem elektrolitu poprzez system rurociągów, zbiorników i pomp kierowana jest do pras filtracyjnych, w których następuje oddzielenie pasty od roztworu elektrolitu. Prasy filtracyjne wyposażone są we wkłady z włókniny filtracyjnej wychwytujące zanieczyszczenia (ewentualne związki ołowiu) z roztworu elektrolitu. Podczas prasowania elektrolit przechodząc przez włókninę zostaje pozbawiony zanieczyszczeń. Oczyszczony roztwór elektrolitu kierowany jest do systemu dysz sita wibracyjnego, część do zbiorników magazynowych, a pozostała część może być unieszkodliwiana wapnem, z czego zostaną wytworzone odpady o kodzie 19 02 06- szlamy fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione w 19 02 05. Odpady o tym kodzie przekazywane będą do Zakładu „Orzeł Biały” S.A. w Bytomiu lub firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami. Zmagazynowany w zbiorniku roztwór elektrolitu przekazywany będzie uprawnionym odbiorcom lub na instalację neutralizacji elektrolitu Zakładu Orzeł Biały S.A. w Bytomiu.” 
4) w punkcie 3. „Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, podpunkt 3.2.2.2.3. „Instalacja (linia) do przerobu złomu akumulatorowego” otrzymuje nowe brzmienie:
„3.2.2.2.3. Instalacja (linia) do przerobu złomu akumulatorowego.
Złom akumulatorowy podawany będzie suwnicą chwytakową lub ładowarką do leja kanału wibracyjnego. 

Kanał zasila przenośnik taśmowy z dynamicznym systemem ważenia, a następnie przez kanał wibracyjny nadawa będzie wprowadzana do młyna udarowego, w którym następuje rozdrabnianie akumulatorów. Kruszarka jest zainstalowana bezpośrednio na kieszeni przyjmującej nadawę rynny wibracyjnej. Rozdrobniony materiał oraz roztwór kwasu zasilają wtórny młyn udarowy w celu rozdrobnienia elementów stałych do 50 mm, umożliwi to uzyskanie lepszej separacji frakcji odpadów o kodzie: 19 12 11* w postaci pasty ołowiowej oraz frakcji metalicznej. Na przekroju rynny wibracyjnej zainstalowany jest separator magnetyczny, dla usunięcia ewentualnych części żelaznych, obecnych w rozdrobnionym materiale.  

Rozdrobniony złom akumulatorowy oraz roztwór kwasu wychodzące z młyna II 
są wzbogacane na sicie wibracyjnym, w którym następuje separacja pasty ołowiowej 
z masy rozdrobnionych akumulatorów. 

Pasta ołowiowa w postaci szlamu podawana jest do zbiornika zagęszczającego skąd jest przenoszona przy pomocy przenośnika łańcuchowego zgarniakowego do zbiornika mieszalnego.

Pozostałe frakcje złomu akumulatorowego z sita przy pomocy przenośników ślimakowych podawane są do separatora hydrodynamicznego, gdzie następuje rozdział poszczególnych składników na:
· metal siatek, który jest wynoszony przy pomocy przenośnika z dna separatora hydrodynamicznego i kierowany bezpośrednio do systemu separacji biegunów i frakcji drobnej. Frakcje te mogą być magazynowane razem lub selektywnie w zależności od potrzeb procesu technologicznego w boksach lub kontenerach, w których przekazywane są do dalszego zagospodarowania,
· tworzywa sztuczne lekkie (polipropylen) wyodrębnione są przy pomocy przenośnika ślimakowego z górnej części separatora hydrodynamicznego, skąd są wysyłane do boksu magazynowego lub kontenera. Po wyjściu z separatora transportowane są ślimakiem wyposażonym w wysokociśnieniowe wodne dysze natryskowe powodujące ostateczne (końcowe) obmycie tworzywa i w tej postaci jako odpady 19 12 04 mogą być wykorzystywane przy produkcji określonych wyrobów, natomiast w celu wytworzenia granulatu w postaci polipropylenu, tworzywa sztuczne lekkie poddawane będą procesowi recyklingu w urządzeniach do obróbki termicznej tych tworzyw,

· tworzywa sztuczne ciężkie (polietylen) wynoszone są w strumieniu wody separacyjnej do sita odwadniającego, gdzie po odseparowaniu wody kierowane są do kontenera lub boksu magazynowego. Separatory (elementy osłonowe elektrod) po wyjściu z sita odwadniającego, podczas transportu ślimakiem wyposażonym w układ myjący podlegają dodatkowemu obmyciu przed przekazaniem ich do boksu lub kontenera. Z oczyszczonego materiału pobiera się próbki odpadu do badania celem sprawdzenia jego czystości (określenie zawartości związków ołowiu). Jeśli analizy chemiczne nie potwierdzą wymagań jakościowych odpady kierowane będą powtórnie na układ myjący celem wymycia z nich substancji niebezpiecznych, a następnie po uzyskaniu odpowiedniej (żądanej) czystości przekazywane będą uprawnionemu odbiorcy bądź w przypadku braku odbiorcy przekazywane będą na zakładowe składowisko.  

Woda zbierana jest do zbiornika mieszadłowego, skąd odpompowywana jest pompą do separatora hydrodynamicznego.

W zakresie separacji z wody zawartych w niej części stałych (frakcji drobnej tworzyw sztucznych i ciężkich plastików a także niewielkiej ilości frakcji drobnej metalicznego ołowiu) oraz dla utrzymywania właściwej wartości pH, jej strumień jest ciągle filtrowany przy pomocy prasy filtracyjnej. Wydzielona na prasie ciecz jest zbierana w zbiorniku skąd pompą podawana jest na dysze natryskowe, a jej część o odpowiedniej wartości pH, wysyłana jest  do sekcji neutralizacji. 

W ciągu technologicznym przerobowi poddane będą następujące odpady:

1) przyjęte w postaci zużytych baterii i akumulatorów, oraz ich elementów, odpady o kodach: 16 06 01* 19 12 11* (w postaci niekompletnego akumulatora) oraz 20 01 33*, które po oddzieleniu elektrolitu, poddawane będą operacjom technologicznym na instalacji, w celu wydzielenia frakcji ołowionośnych i tworzywowych,

2) przyjęte w postaci: szlamów fizykochemicznej przeróbki odpadów, zanieczyszczonej frakcji metalicznej oraz odpadów z mechanicznej obróbki (zawierających domieszkę tworzyw sztucznych) o kodach: 16 03 05*, 19 02 05*, 19 08 13*, 19 12 11*, które przerabiane będą selektywnie lub łącznie z odpadem o kodzie 16 06 01* na linii przerobu złomu akumulatorowego w celu rozdzielenia na frakcje tworzyw sztucznych oraz szlamy ołowionośne,

3) przyjęte w postaci tworzyw sztucznych odpady opakowań z tworzyw sztucznych, 
i innych odpadów z tworzyw sztucznych o kodach: 07 02 13, 15 01 02, 16 01 19, 
16 03 06, 19 12 04, 19 12 12, przekazywane będą na linię przerobu złomu akumulatorowego celem oczyszczenia i rozdrobnienia tych tworzyw w procesie hydrodynamicznej separacji wg metody firmy SERII. 

Przetwarzanie odpadów prowadzone będzie w oparciu o proces odzysku: 

R12 – Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych w pozycji R1 – R11, 

R3 – Recykling lub odzysk substancji organicznych, które nie są stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przekształcania), 

R5 - Recykling lub regeneracja innych materiałów nieorganicznych,

Roczna ilość przyjmowanego do przerobu złomu wynosi: 100 tys. Mg/r.”
5) w punkcie 3. „Warunki w zakresie gospodarki odpadami”, podpunkt 3.2.2.3. „Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadów” 
otrzymuje nowe brzmienie:
„3.2.2.3.  Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadów.

Odpady przeznaczone do przetwarzania (odzysku) będą gromadzone w miejscach tymczasowego magazynowania w boksach lub kontenerach i są to odpowiednio:
· odpady o kodzie 06 03 15* - w betonowym boksie w hali namiarowi i/lub wydzielonym boksie na zadaszonym placu składowym, w łyżkach wsadowych, pojemnikach lub kontenerach. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie 10 04 02* - w specjalnie wybudowanych do tego celu boksach zlokalizowanych w wiacie magazynowej surowców i hali boksów materiałowych zlokalizowanych na południe od hali pieców Będą też magazynowane w specjalnych kontenerach, w których mogą być wsadowane do pieca wahadłowo-obrotowego, a także przechowywane przez okres kiedy zostaną wykorzystane do procesu wytopu ołowiu, kontenery umieszczane będą na zadaszonym placu składowym po wschodniej stronie hali przerobu żużla, w wiacie magazynowej surowców i hali boksów materiałowych lub ich sąsiedztwie. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie 10 04 04* - w kontenerach, w łyżkach wsadowych lub w pojemnikach w hali namiarowi. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodach: 10 10 11*, 10 02 10, 10 02 80- w sposób selektywny w betonowym boksie w hali namiarowni i boksie obok filtra F1 lub na zadaszonym placu magazynowym (składowym) obok wiaty materiałów wsadowych. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodach: 10 04 05*, 10 04 06*, 10 04 99, 10 10 03, 10 10 99, 10 11 09*, 

10 11 13*, 10 11 15*, 10 11 16,  10 11 17*, 10 11 99, 12 01 03, 15 01 04, 15 02 02*, ex 16 02 13*, ex16 02 16, ex16 05 07*, ex16 05 08*, 17 04 09*, 17 04 05, 17 04 10*, 17 04 11, 19 12 02, 19 12 03 – w sposób selektywny w betonowych boksach w hali namiarowni i/lub w wydzielonych boksach na zadaszonym placu magazynowym (składowym)obok wiaty materiałów wsadowych. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie: 11 02 02* - w kontenerze w wiacie magazynowej surowców lub w hali boksów materiałowych. Miejsce magazynowania, będzie posiadało zadaszenie i szczelne podłoże, a także zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie 11 02 06 - luzem w sposób uporządkowany w wiacie magazynowej surowców lub w hali boksów materiałowych. Miejsce magazynowania zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie: 15 01 02, 16 03 06 – w kontenerach umieszczonych w hali magazynowej złomu akumulatorowego, Miejsce magazynowania zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie 15 01 10* - w boksie (magazynek) zlokalizowanym w hali rafinerii lub w kontenerach na placu składowym obok wiaty materiałów wsadowych. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie 16 06 01* - układane w sposób uporządkowany na odpowiednio przygotowanym (szczelnym) podłożu w hali magazynowania złomu akumulatorowego 
i przyległej wiacie oraz wiacie materiałów wsadowych zlokalizowanej po południowej stronie wydziału produkcyjnego. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie 16 06 06* - w zbiornikach magazynowych elektrolitu zlokalizowanych po północnej stronie hali magazynowej akumulatorów z zabezpieczeniem (przed wyciekiem elektrolitu) kwasoodporną tacą o pojemności gwarantującej przyjęcie maksymalnej magazynowanej ilości odpadu. Miejsce magazynowania zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodach: 16 03 03*, 19 02 05*- w sposób selektywny w boksach lub kontenerach zlokalizowanych na zadaszonym placu magazynowym (składowym). Miejsce magazynowania zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodach: 16 03 05*, 19 12 11*, 20 01 33* - w sposób selektywny i uporządkowany w wydzielonych i przystosowanych (do magazynowania tego typu odpadów) miejscach w hali magazynowania złomu akumulatorowego i przyległej wiacie. Miejsca magazynowania posiadają utwardzone i szczelne podłoże, a także zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych. Dopuszcza się magazynowanie odpadów 20 01 33* w wiacie materiałów wsadowych zlokalizowanej na południe od hali namiarowi oraz odpadów 19 12 11* w boksach na zadaszonym placu magazynowym (składowym),
· odpady o kodach: 12 01 01, 12 01 02, 19 10 01 – w sposób selektywny w betonowym boksie w hali namiarowni lub w kontenerach w sposób selektywny i uporządkowany na placu magazynowym (składowym) obok wiaty materiałów wsadowych lub obok wiaty materiałów ogniotrwałych. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodach: 16 01 18, 17 04 01, 17 04 04 – w sposób selektywny w betonowych boksach w magazynie dodatków wsadowych. Miejsce magazynowania zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie ex 16 11 03* - w wydzielonych boksach lub kontenerach zlokalizowanych na placu magazynowym w hali namiarowni. Miejsce magazynowania zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie 17 04 02 – w betonowym boksie w magazynie dodatków wsadowych lub na placu magazynowym (składowym) obok wiaty materiałów wsadowych. Miejsce magazynowania zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie: 17 04 03 – w sposób selektywny w betonowym boksie obok filtra F1 lub pod zadaszeniem na placu magazynowym (składowym). Miejsca magazynowania zabezpieczone są przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodzie 19 04 01 – luzem w sposób uporządkowany w wydzielonym miejscu w hali żużla. Miejsce magazynowania zabezpieczone będzie przed dostępem osób nieupoważnionych,
· odpady o kodach: 07 02 13, 16 01 19, 16 03 04, 19 12 04, 19 12 12 – w sposób selektywny w kontenerach i w betonowym boksie na placu magazynowym (składowym), również w sposób selektywny w betonowym boksie na hali przerobu złomu akumulatorowego. Miejsca magazynowania zabezpieczone będą przed dostępem osób nieupoważnionych,

· odpady o kodzie: 19 08 13* - w sposób selektywny w boksach lub kontenerach zlokalizowanych pod zadaszeniem na placu magazynowym. Miejsce magazynowania zabezpieczone jest przed dostępem osób nieupoważnionych.” 
IV. W części IV decyzji: „ Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji ”, punkt 4. „Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza”, w podpunkcie 4.1. „Przeprowadzania pomiarów emisji substancji”
1) w podpunkcie a) „Instalacja produkcji ołowiu surowego w piecach do wytopu ołowiu”
do akapitu o brzmieniu:
· „ jeden „stary” piec obrotowo-wahadłowy do wytopu ołowiu: odciąg gazów technologicznych i z wentylacji stref operacyjnych, pomiary w zakresie substancji pyłowo-gazowych, dla których określono dopuszczalne wielkości emisji z tego źródła,
miejsce pomiaru: za filtrem tkaninowym F1 przed włączeniem do wspólnego kanału spalin prowadzącego spaliny do emitora dwuprzewodowego EN-3

częstotliwość pomiarów:  trzy serie pomiarowe w roku kalendarzowym,”

dopisuje się wyrażenia:

„częstotliwość pomiarów: jedna seria pomiarowa w roku kalendarzowym w zakresie:
· rtęci,

· całkowitego LZO,

· PCDD/F

 wynik pomiaru powinien być określany jako:
· dla rtęci i całkowitego LZO ;średnia wartość z trzech kolejnych pomiarów, z których każdy trwał co najmniej 30 minut,
· dla PCDD/F; średnia z okresu pobierania próbek trwającego co najmniej 6 godzin”
2) w podpunkcie a) „Instalacja produkcji ołowiu surowego w piecach do wytopu ołowiu”
do akapitu o brzmieniu:

· „trzy piece obrotowo-uchylne do wytopu ołowiu: odciąg gazów technologicznych i z wentylacji stref operacyjnych, pomiary w zakresie substancji pyłowo-gazowych, dla których określono dopuszczalne wielkości emisji z tych źródeł,

miejsce pomiaru: za filtrami tkaninowymi: F2, F3, F4/B przed włączeniem do wspólnego kanału spalin prowadzącego spaliny do emitora EN-3

częstotliwość pomiarów: trzy serie pomiarowe w roku kalendarzowym,”

dopisuje się wyrażenia:

„częstotliwość pomiarów: jedna seria pomiarowa w roku kalendarzowym w zakresie:

· rtęci,

· całkowitego LZO,
· PCDD/F 
wynik pomiaru powinien być określany jako:
· dla rtęci i całkowitego LZO;  średnia wartość z trzech kolejnych pomiarów, z których każdy trwał co najmniej 30 minut,
· dla PCDD/F; średnia z okresu pobierania próbek trwającego co najmniej 6 godzin”
3) w podpunkcie c) „Przewód kominowy EN-3/1 dwuprzewodowego komina EN-3” 
dopisuje się wyrażenia:
„częstotliwość pomiarów: jedna seria pomiarowa w roku kalendarzowym w zakresie:

· rtęci,

· całkowitego LZO,
· PCDD/F 
wynik pomiaru powinien być określany jako:

· dla rtęci i całkowitego LZO; średnia wartość z trzech kolejnych pomiarów, z których każdy trwał co najmniej 30 minut,

· dla PCDD/F; średnia z okresu pobierania próbek trwającego co najmniej 6 godzin”

V. Część VII decyzji: „Zapobieganie awariom oraz postępowanie w czasie awarii przemysłowej instalacji” otrzymuje brzmienie:

„VII. Zapobieganie awariom oraz postępowanie w czasie awarii przemysłowej instalacji.

Zakład Orzeł Biały S.A. decyzją nr 4/2014/WZ z dnia 31.01.2014 wydaną przez Śląskiego Komendanta Wojewódzkiej Państwowej Straży Pożarnej w Katowicach został zakwalifikowany jako Zakład o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej ze względu na magazynowanie na terenie zakładu substancji niebezpiecznych m.in. pasty akumulatorowej, zgarów oraz posiadanie stacji magazynowania i zgazowania ciekłego tlenu. W związku ze zmianami legislacyjnymi Prowadzący zakład dokonał aktualizacji dokumentacji wymaganej ustawą Prawo ochrony środowiska i przedłożył 31 maja 2016 roku zaktualizowane Zgłoszenie, Program Zapobiegania Awariom oraz Raport o bezpieczeństwie celem zatwierdzenia wprowadzonych w nim zmian. 24 listopada 2016 roku Śląski Komendant Wojewódzkiej Państwowej Straży Pożarnej decyzją nr WZ.02210.58.2016.MS  zatwierdził zmiany w Raporcie o bezpieczeństwie.

Zakład opracował system bezpieczeństwa gwarantujący ochronę ludzi i środowiska, stanowiący element ogólnego systemu zarządzania, posiada stosowne zapisy o trybie postępowania, zawarte w instrukcjach bezpieczeństwa pożarowego, szczegółowych planach postępowania, DTR maszyn i urządzeń, szczegółowych instrukcjach stanowiskowych oraz procedurach Systemu Zarządzania Jakością, Środowiskiem i BHP.” 
VI. Pozostałe warunki pozwolenia zintegrowanego pozostają nie zmienione.

	
	

	
	

	Uzasadnienie
Marszałek Województwa Śląskiego udzielił prowadzącemu instalację pozwolenia zintegrowanego decyzją nr 861/OS/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r. (zmienioną decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 2637/OS/2014 z dnia 26 listopada 2014 r. oraz decyzją nr 1231/OS/2017 z dnia 14 kwietnia 2017 r.) dla 3 instalacji Orzeł Biały S.A. zlokalizowanych na terenie Zakładu w Piekarach Śląskich przy ul. Harcerskiej 23 (instalacji wytopu ołowiu surowego, instalacji produkcji ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu oraz instalacji przerobu złomu akumulatorowego będącej realizacją III etapu inwestycji „Budowa Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Modelowania i Optymalizacji Procesów Technologicznych Metali Nieżelaznych”), eksploatowanych przez spółkę Orzeł Biały S.A. z siedzibą w Piekarach Śląskich przy ul. Harcerskiej 23 (Regon: 270647152; NIP: 6260003139).

Pismem z dnia 28 grudnia 2016 r. (OS.PZ.7222.00142.2016, OS PZ.KW-01044/16) spółka Orzeł Biały S.A. z siedzibą w Piekarach Śląskich została zawiadomiona o zakończonej analizie warunków pozwolenia zintegrowanego oraz zobowiązana przez Marszałka Województwa Śląskiego w trybie art. 215 ust. 4 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony środowiska do wystąpienia z wnioskiem o zmianę warunków posiadanego pozwolenia zintegrowanego w terminie roku od dnia doręczenia wezwania, a także o konieczności dostosowania instalacji, w terminie do 29 czerwca 2020 r. do wymagań określonych w konkluzjach BAT, w związku z opublikowaniem w dniu 30 czerwca 2016 r. w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 13 czerwca 2016 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do metali nieżelaznych, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.
Wobec powyższego podaniem z dnia 22 grudnia 2017 r. Spółka Orzeł Biały S.A. z siedzibą w Piekarach Śląskich złożyła wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego w zakresie dostosowania instalacji do konkluzji BAT w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych oraz aktualizacji zapisów decyzji wynikających z konieczności dostosowania posiadanego pozwolenia do aktualnego stanu i parametrów eksploatacyjnych instalacji.
Spółka nie złożyła podania o wyłączenie z udostępniania publicznego części wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego.

W toku postępowania administracyjnego strona złożyła wyjaśnienia i uzupełnienia przy pismach z dnia 2 lutego 2018 r., 26 marca 2018 r., 24 kwietnia 2018 r., 17 maja 2018 r., 19 czerwca 2018 r. oraz 25 czerwca 2018 r.
Przedmiotowa instalacja kwalifikuje się do rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie z ust. 2 pkt. 6 oraz ust. 5 pkt. 1 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 poz. 1169), a także do przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 14 i 41 rozporządzenia  Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity w Dz. U. z 2016 r., poz. 71). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony środowiska Marszałek Województwa Śląskiego jest organem właściwym do podjęcia decyzji w przedmiotowej sprawie.
Przedstawiony wniosek spełnia wymagania formalne określone w artykule 208 ustawy Prawo ochrony środowiska, mające związek z planowanymi zmianami.

W zakresie ochrony powietrza.
Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony powietrza wynika z konieczności dostosowania instalacji do wymagań określonych w konkluzjach BAT ( Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r.  ustanawiająca konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE) do 29 czerwca 2020 r.  

Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczeń w powietrzu wykazały, że przy zachowaniu parametrów źródeł wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja instalacji nie będzie powodowała przekroczeń standardów jakości powietrza określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych substancji  w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031) oraz wartości odniesienia substancji określonych  w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).
W zakresie ochrony przed hałasem.
Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony przed hałasem wynika z dostosowania instalacji do wymagań określonych w konkluzjach BAT (Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE). 

Zgodnie z wnioskiem w Zakładzie stosowane są następujące techniki zgodnie z konkluzjami BAT:

· osłanianie głośnych instalacji lub komponentów konstrukcjami dźwiękochłonnymi,

· stosowanie antywibracyjnych mocowań i wzajemnych połączeń między urządzeniami.

Przedstawione we wniosku wartości równoważonego poziomu dźwięku A, dla czasu odniesienia T, wyrażonego wskaźnikami hałasu LAeqD, LAeqN,(wyniki z pomiarów hałasu - sprawozdanie 
nr ewid. 15H/2016, 15/12/2016), spełniają warunek o dopuszczalnych poziomach hałasu z decyzji Marszałka Województwa Śląskiego Nr 861/OS/2014 z dnia 28 kwietnia 2014 r.

W zakresie gospodarki wodno-ściekowej.
Zmiana w zakresie gospodarki wodno-ściekowej związana była z koniecznością:

· przeanalizowania zgodności instalacji ujętych w pozwoleniu zintegrowanym z wymaganiami wynikającymi z najlepszych dostępnych technik w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych, określonych w zakresie „Emisji do wody, w tym ich monitorowania” w konkluzjach BAT 14÷17 oraz w zakresie „Wytwarzania i oczyszczania ścieków” w konkluzjach BAT 102÷103,
· uaktualnienia opisu gospodarki wodno-ściekowej w odniesieniu do instalacji wymagających pozwolenia zintegrowanego, w którym:
· określono ilość wykorzystywanej wody, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (nie zachodzą warunki, o których mowa w art. 202 ust. 6, tj. na potrzeby instalacji zakład nie pobiera wód powierzchniowych ani podziemnych, zatem w pozwoleniu zintegrowanym nie ustala się, na zasadach określonych w przepisach ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne, warunków poboru wód),
· określono iIość, stan i skład ścieków przemysłowych, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (ścieki nie są wprowadzane do wód lub do ziemi, zatem w pozwoleniu zintegrowanym nie ustala się, na zasadach określonych w przepisach ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne, warunków emisji ścieków),
· ujęto funkcjonujące Obiegi wodno-ściekowe (wykorzystujące wody opadowe i roztopowe), Obieg wody chłodniczej i Obiegi wody technologicznej (zaznacza się, że kwestia wprowadzania do środowiska nadmiaru wód opadowych z osadnika nr II, o którym mowa w opisie Zamkniętego obiegu wodnego nr II, uregulowana jest pozwoleniem wodnoprawnym udzielonym decyzją Prezydenta Miasta Piekary Śląskie Nr 191 z 30 sierpnia 2013 r.).
W związku z ograniczeniem wytwarzanych ścieków, wynikającym z zastosowania rozwiązań wynikających z BAT 14 i BAT 15, powodującym, że z instalacji objętych pozwoleniem zintegrowanym nie następuje emisja ścieków przemysłowych do wody, rozwiązania wynikające z BAT 16 i BAT 17, odnoszące się do emisji do wody i ich monitorowania, nie mają zastosowania.

Rozwiązania wynikające z BAT 102 i BAT 103, odnoszące się do wytwarzania i oczyszczania ścieków również nie mają zastosowania.
W zakresie gospodarki odpadami.
Przedmiotem zmian do niniejszego pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami jest dostosowanie opisu zawartego w rozdziale II decyzji „Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości”, pkt. 4 „W zakresie gospodarki odpadami” przedstawiającego sposoby spełniania przez firmę Orzeł Biały S.A. wymagań wynikających z konkluzji BAT dla przemysłu metali nieżelaznych. W zakresie odpadów są to BAT 104-107.

Z uwagi na fakt, iż firma Orzeł Biały S.A. nie prowadzi pierwotnej produkcji ołowiu, nie dotyczą ją wymagania ujęte w BAT 104.

W przypadku BAT 106 neutralizacja kwasu siarkowego do osadów gipsowych (odpad o kodzie 19 02 06) odbywa się między innymi w należącej do Wnioskodawcy instalacji neutralizacji elektrolitu w Bytomiu przy ul. Siemianowickiej 98. Przeniesienie jej do oddalonej o ok. 1 km instalacji przerobu złomu akumulatorowego w Piekarach Śląskich było niemożliwe z uwagi na brak miejsca do zlokalizowania składowiska gipsu i niezgodność z miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego. Ponadto zmiana lokalizacji byłaby nieuzasadniona ekonomicznie.

W ramach przedłożonego wniosku firma Orzeł Biały S.A. wniosła ponadto o dokonanie następujących zmian w decyzji Marszałka Województwa Śląskiego nr 861/OS/2014:

· umożliwienie przekazywania zmagazynowanego w zbiorniku roztworu elektrolitu 
na instalację neutralizacji elektrolitu w Zakładzie Orzeł Biały S.A. w Bytomiu

· zmianę sposobu i miejsca magazynowania odpadów o kodach: ex 16 11 03*, 
17 04 03, 19 08 13*.

Powyższe zmiany te wynikają z konieczności dostosowania posiadanej decyzji do aktualnego stanu i parametrów eksploatacyjnych instalacji Orzeł Biały S.A. w Piekarach Śląskich.

Przed wydaniem decyzji umożliwiono stronie wypowiedzenie się co do zebranych dowodów i materiałów – zgodnie z art.10 § 1 Kpa. Strona nie zgłosiła uwag.
Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej może zmienić decyzję ostateczną, jeżeli spełnione są następujące przesłanki:
· zmiana dotyczy decyzji, na mocy której strona nabyła prawo,
· strona wyraziła zgodę na zmianę decyzji,
· przepisy szczególne nie sprzeciwiają się zmianie takiej decyzji,
· za zmianą decyzji przemawia interes społeczny lub słuszny interes strony.

W toku prowadzonego postępowania ustalono, że Zakład spełnia wszystkie ww. przesłanki.

Uwzględniając powyższe orzeczono jak w sentencji. 

Decyzję niniejszą wydano zgodnie z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagań przepisów szczególnych. 

W związku z powyższym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.


	
	



Pouczenie

Na podstawie art. 127  § 1 i  § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. – Kodeks postępowania administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) stronie służy odwołanie od niniejszej decyzji do Ministra Środowiska, które wnosi się za pośrednictwem Marszałka Województwa Śląskiego w terminie 14 dni od jej doręczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postępowania administracyjnego w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna.

Uiszczono opłatę skarbową, w wysokości – 1005,50 PLN. Opłaty dokonano na konto Urzędu Miasta Katowice.

Informacje dotyczące przetwarzania danych osobowych: https://bip.slaskie.pl/daneosobowe/
Otrzymują:
1. ORZEŁ BIAŁY S.A.

ul. Harcerska 23, 41-946  Piekary Śląskie 
Do wiadomości w wersji drukowanej:

1. Prezydent Miasta Piekary Śląskie
ul. Bytomska 84, 41-940 Piekary Śląskie
2. Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska

     ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice

3. Gabinet Marszałka – rejestr decyzji i postanowień
4. OS.PZ. aa poz. rej. 43
Do wiadomości w wersji elektronicznej:

1. Ministerstwo Środowiska (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)

2. Gabinet Marszałka – rejestr decyzji i postanowień – SOD

3. OS.RW – baza pozwoleń zintegrowanych – SOD 
4. OS.OW – BIP (SOD)
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