Woiewodziwo

Slaskie -

Decyzja nr

Katowice, dnia 22 maja 2018 .
znak sprawy: OS-PZ.7222.126.2017
'znak decyzji: OS-PZ KW-00432/18
'za dowodem doreczenia

1734/0S/2018

Organ wydajacy

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego

W sprawie

zmiany warunkow pozwolenia zintegrowanego udzielonego

“decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 26 stycznia

2009 r. nr 208/0S/2009 (zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego: z dnia 13 czerwca 2011 r.

nr 1719/05/2011, z dnia 31 lipca 2012 r. nr 2208/08/2012, z dnia
26 listopada 2014 r. nr 2489/0S/2014 oraz z dnia 28 grudnia
2015 r. nr 2275/08/2015) dia instalacji galwanizerni NEW ZINC
Sp. z 0-0. zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy

ul. E. Orzeszkowej 30A i 30, eksploatowane]j przez NEW ZINC
Sp. z 0.0. z siedzibg w Czechowicach-Dziedzicach (Regon:

140928392, NIP: 525-23-95-199)

Na podstawie

art. 154 § 2 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity:
Dz. U. 22017 r., poz. 1257 ze zm.), w zwigzku z art. 192

.oraz art.378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo

ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. 22018 r., poz. 799
ze zm.) '

orzekam

zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 26 stycznia 2009 r. nr 208/0S/2009
(zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodziwa Slaskiego: z dnia 13 czerwca 2011 1.

nr 1719/08/2011, z dnia 31 lipca 2012 r. nr 2208/0S/2012, z dnia 26 listopada 2014 1.

nr 2489/0S/2014 oraz z dnia 28 grudnia 2015 r. nr 2275/0S/2015) udzielajacg pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji galwanizerni NEW ZINC Sp. z 0.0. zlokalizowanej w Czechowicach-
Dziedzicach przy ul. E. Orzeszkowej 30A i 30, eksploatowane] przez NEW ZINC Sp. z 0.0. z siedzibg
w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. E. Orz’eszkowej 30A, w nastepujgcy sposob:

l. W | czesci decyziji: .Rodzaj i parametry instalacii”, punkt 1.: ,Rodzaj

prowadzonej instalacji” otrzymuje brzmienie:

1. Rodzaj prowadzonej instalacji



Przedmiotem pozwolenia jest instalacja galwanizerni, na ktérg skiada sie pieé linii
technologicznych do naktadania na detale powtok Zn, Zn/Ni, Zn/Fe z kgpieli galwanicznych
oraz instalacje powiazane z nimi technologicznie.

a) Prowadzacy instalacje IPPC:

Nazwa prowadzqcego mstalac}e Jo S‘EdZIba prowadzacego mstalac]e S R
L : — REGON | NP
’PPC [ e uhca:numer [ rkod‘f i mtasto SRS s
. Czechowice-
1 New Zin¢ Sp. z 0.0. ul. Orzeszkowej 30A 43-502 . 140928392 5252395198
Dziedzice
b) instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
S | “Adres instalachi o Numery
e s R : : o : . ‘ewidencyjne
L S Nazwa c e e Lol Branza |- Kwalifikacja .| Liczba instalachi |- 'di[fgf;’;:a
: F’ _~{n§}a!§§;lPPC' kB : ; - mlasto IpPC ,pgedslnglegia N e branzy o z!okahzowana
i e : : SR ‘jestdana’
L : mstalac;a
1 (1 instalacja Instalacja
galwanizerni ~ 5 w hatach
. ) ) ' fini N
Instalacja ul. £. Orzeszkowe) Czechowice- N ) produkcyjno-
1 galwanizerni 30A1 30 43-502 Dziedzice 27 §2 ust. 1 okt 15 \echn?iogixgzr\ych magazynowych
pgjear;:oeéjc ; na dziatkach
4/8 i
bovyze) Som) | 1 29041818613
b2
1. Wl czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry mstalacu” punkt 2.: ., L okalizacja

instalacji” otrzymuije brzmienie:

2. Lokalizacja instalaciji

Obiekty instalacji galwanizerni wraz z instalacjami powigzanymi technologicznie zlokalizowane sa
w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. E. Orzeszkowej 30A i 30 na parcelach o numerach 2904/8
w Czechowicach Dziedzicach oraz 86/3 w Bielsku-Biatej.”

HN W | czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 3.: .Charakterystyka
techniczna’” otrzymuje brzmienie:

3. Charakterystyka techniczna

Instalacja sktada sie z pieciu linii technologicznych.
A. Instalacja IPPC - instalacja galwanizerni

« |linia - istniejaca zawieszkowa linia do naktadania na detale powlok Zn z kgpieli
kwasnych oraz powiok Zn i Zn/Fe z kapieli galwamoznych 0 odczynie alkalicznym
o objeto$ci wanien procesowych 145,4 md.

Na proces obrobki powierzchniowej metalu nakiadania powtoki cynkowé’ metodg galwaniczng
sktadajg sie trzy fazy: przygotowania pow;erzchm wyrobu cynkowame wyrobu oraz obrobki
koncowe).




Przygotowanie powierzchni wyrobu '
Przygotowanie powierzchni odbywa sie metodami chemicznymi i elektrochemicznymi w wannach
wypeitnionych kgpielami odttuszczajgcymi metoda chemiczng i elektrochemiczng oraz trawigcymi.

Cynkowanie wyrobu
Naktadanie powiok cynkowych (proces podstawowy) odbywa sie w wannach wypetnionych
kgpielami metoda elektrochemiczng. W procesie stosowane sg kapiele Zn i Zn/Fe.

Qbroébka koncowa

W obrébce koncowej detale sg dodatkowo zabezpieczane antykorozyjnie poprzez natozenie
powioki konwersyjnej oraz uszczelnienie metodag chemiczna. Gotowy wyréb jest suszony

w kabinie suszarniczej ogrzewanej energia elektryczng .

W poszczegélnych fazach procesu technologloznego prowadzone jest ptukanie
miedzyoperacyjne.

« lllinia - istniejgca bebnowa linia technologiczna do nakfadania na detale powiok Zn
oraz powtok Zn/Ni i Zn/Fe z kapieli galwanicznych o odczyme alkalicznym o objetosci
wanien procesowych 53,2 m®.

Na proces obrobki powierzchniowe] metalu naktadania powtoki cynkowej mefoda galwaniczng
sktadajg sie trzy fazy: przygotowania powierzchni wyrobu, cynkowanie wyrobu oraz obrobki
konicowej. : '

Przygotowanie powierzchni wyrobu
Przygotowanie powierzchni odbywa sie metodami chemicznymi i elektrochemicznymi w wannach
wypetnionych kapielami odttuszczajacymi metoda chemiczng i elektrochemiczng oraz trawigcymi.

Cynkowanie wyrobu ,
Naktadanie powiok cynkawych (proces podstawowy) odbywa sie w wannach wypetnionych
kapielami metodg elektrochemiczng. W procesie stosowane sg kapiele Zn, Zn/Nii Zn/Fe.

Obrobka koncowa ‘

W obrébee koncowej detale sg dodatkowo zabezpieczane antykorozyjnie poprzez natozenie
powioki konwersyjnej oraz uszczelnienie metoda chemiczna. Gotcwy wyrob jest suszony

w wirdwkach.

W poszczegdinych fazach procesu technologlcznego prowadzone jest ptukanie
miedzyoperacyjne. :

» Il linia - istniejgca zawieszkowa linia technologiczna do nak+adania na detale powitok Zn
z kapieli kwasnej oraz powtok Zn/Ni z kgpieli galwanicznych o odczynie alkalicznym
o objetosci wanien procesowych 110,0 m?. :

Na proces obrébki powierzchniowej metalu naktadania powtoki cynkowej metodg galwaniczna
sktadajg sie trzy fazy: przygotowania powuerzohm wyrobu, cynkowame wyrobu oraz obrébki
koncowej.

Przygotowanie powierzchni wyrobu ,
Przygotowanie powierzchni odbywa sie metodami chemicznymi i elektrochemicznymi w wannach
wypetnionych kapielami odttuszczajacymi metodg chemiczng i elektrochemiczng oraz trawigcymi.




Cynkowanie wyrobu

Naktadanie powtok cynkowych (proces podstawowy) odbywa sie w wannach wypeimonych
kapielami metoda elektrochemiczng. W procesie stosowane sg kapiele Zn, Zn/Ni.

Obrébka koncowa

W obrébce koncowej detale sg dodatkowo zabezpieczane antykorozyjnie poprzez natozenie
powitoki konwersyjnej oraz uszczelnienie metoda chemiczng. Gotowy wyréb jest suszony

w kabinie suszarniczej ogrzewanej energig elektryczna.

W poszczegdlnych fazach procesu technologicznego prowadzone jest ptukanie
miedzyoperacyjne.

« [V linia - istniejaca bgbnowa linia technologiczna do nakiadania na detale powtok Zn
z kgpieli kwasnej i Zn/Ni z kapieli galwanicznych o odczyme alkalicznym o objetosci
wanien procesowych 28,6 m®.

Na proces obrébki powierzchniowej metalu naktadania powtoki cynkowej‘ metoda galwaniczng
sktadajg sie trzy fazy: przygotowania powierzchni wyrobu, cynkowame wyrobu oraz obrobki
koncowej.

Przygotowanie powierzchni wyrobu
- Przygotowanie powierzchni odbywa sie metodami chemicznymi i elektrochemicznymi w wannach
wypetnionych kgpielami odttuszczajgcymi metoda chemiczna i elektrochemiczng oraz trawigcymi.

Cynkowanie wyrobu
Naktadanie powtok cynkowych (proces podstawowy) odbywa sie w wannach wypetnionych
kgpielami metodg elektrochemiczng. W procesie stosowane sg kapiele Zn, Zn/Ni.

Obrébka koncowa »

W obrébce koticowej detale sg dodatkowo zabezpleczane antykorozyjme poprzez natozenie
" powtoki konwersyjnej oraz uszczelnienie metodg chemiczna. Gotowy wyréb jest suszony

w wiréwkach,

« Vlinia- pianowaha zawieszkowa linia technologiczna do nakiadania na detale powtok Zn
z kgpieli alkaliczne] oraz powtok Zn/Ni z kapieli galwamcznych o odezynie alkalicznym
o objetosci wanien procesowych 166,0 m3.

Na proces obrobki powierzchniowe] metalu nakiadania powtoki cynkowej metodg galwaniczng
" skiadajg sie trzy fazy: przygotowama powierzchni wyrobu cynkowanie wyrobu oraz obrébki
koncowej. . .

szvqotowanie powierzchni wvrobd :
Przygotowanie powierzchni odbywa sie metodami chemicznymi i elektrochemicznymi w wannach
wypetnionych kgpielami odttuszczajgcymi metodg chemiczng i elektrochemiczng oraz trawigcymi.

Cynkowanie wyrobu . : -
. Nakfadanie powiok cynkowych (proces podstawowy) odbywa sie w wannach wypetnionych
kapielami metodg elektrochemiczng. W procesie stosowane sa kapiele Zn, Zn/Ni.




Obrobka koncowa :

W obrobee koncowej detale sa dodatkowo zabezpieczane antykorozyjnie poprzez natozenie
powtoki konwersyjnej oraz uszczelnienie metodg chemiczna. Gotowy wyrob jest suszony

w kabinie suszarniczej ogrzewanej energig elektryczna.

W poszczegbinych fazach procesu technologicznego prowadzone jest ptukanie
miedzyoperacyjne. '

Proces galwaniczny prowadzony jest przy pomocy automatu galwanizerskiego. Automat
galwanizerski jest to urzadzenie, ktdre realizuje cykl obrobki galwanicznej wedtug z gory
zadanego programu, wykonujac samoczynnie we wiasciwe] kolejnosci wszystkie operacje
przygotowawcze, zasadnicze i wykonczeniowe, zapewniajgc obrabianym przedmiotom
jednolitos$¢ | odpowiednig jakos¢ osadzanej powtoki poprzez utrzymywame wymaganych
parametréw procesu. Detale przeznaczone do obrébki galwanicznej od zatadunku
przemieszczane sa w automacie sterowanym programowo na kolejne stanowiska operacji
technicznych. :

B. Instalacje powiazane technologicznie i pomocnicze z instalacja IPPC

Instalacja do schtadzania kapieli (2 sztuki).
Instalacji wentylacji.

Instalacja elektryczna..

Instalacja do podczyszczania $ciekdw.”

=

\YA W | czesci decyzii: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: .Zuzycie
surowcdw, paliw i energii”’, purikt 4.1.: ,Zuzycié surowcoéw stosowanych
w procesie” otrzymuje brzmienie:

»4.1. Zuzycie surowcow stosowanych w procesie

4.1.1. Maksymaine zuzycie surowcdw dla | linii technologicznej

Sl e cieroczne 5
. o Redzyj o ar el
1 Zn E . 40 000
2 ZnCla ' ‘ _ 1500
3 Produkty do odtiuszczania 17 000
4 HCL ok. 35% 70 000
5 | Dodatki do trawienia , - 2 000
6 | NaOH platki o oo : ‘ 20 000
7 KCl , 2000
8 NH4Cl A ' ‘ 1000
9 Dodatki organiczne do kapieli Zn oraz Zn/Fe ' 22 000
10 Dodatki organiczne do Zn kwasnego 4000
11 Pasywacija Cr*3 bez Co S ; 10 000
12 | Pasywacja Cr*®z Co o - . . ~ 26000
13 Uszczelniacz mineralny 15 000
14 Uszczelniacz mineralno-organiczny . ‘ 5000
15 | Olej o ‘ _ 3000




4.1.2. Maksymalne zuzycie surowcow dla Il linii technologicznej

Lo o '-"R‘?Q?af”ﬁ? i ‘ . UZyc[lEgriocZ"
1 Zn : , © 35000
2 Produkty do odttuszczania R 25000
3 HCl ok. 35% : 70 000
4 Dodatki do trawienia | 1000
5 NaOH ptatki o ' 25000
6 Dodatek do kgpieli Zn/Ni zawierajacy Ni : 10 000
7 Dodatki organiczne do k‘apieli Zn/Ni 8 000
8 Dodatki organiczne do kapieli Zn oraz Zn/Fe ) 12 000
9 | Pasywacja Cr*3 bez Co ' o ‘ 14 000
10 | Pasywacja Cr®zCo 14 000
11 Uszczelniacz minerainy : : o 5000
12 Uszczelniacz mineralno-organiczny 5000

4.1.3. Maksymalne zuzycie surchéw dla I linii technologicznej

1 Zn : , 40 000
2 Produkty do odtiuszczania ' _ 17 000
3 HCl ok. 35% o 70 000
4 Dodatki do trawienia - | . » _ - 1500
5 NaOH ptatki ‘ . : v 10000
6 KCL ' 10 000
7 NH4CI - ' 5000
8 H3B04 ' ' 3000
9 ZnClz . ' ' ’ 2000
10 Dodatki organiczne do Z‘"n kwasnego 10 000
11 | Dodatek do kapieli Zn/Ni zawierajacy Ni - C 15 000
12 Dodatki organicznego kapieli Zn/Ni ' ' 7500
13 Pasywacja Cr*® bez Co , : 10 000
14 Pasywacja Cr3zCo . . 10 000
15 Uszczelniacz mineralny . ‘ 15 000
16 Uszczeiniacz mineralno-organiczny 5000
17 | Olgj , . . : . 3000




4.1.4. Maksymalne zuzycie surowcow dla 1V linii te‘chno!ogicznej'

i e e e e | T gy cleiroczne o
= . e e

1 Zn 25 000

2 Produkty do odtiuszczania A 15000

3 | HCIok. 35% | ' | 25 000

4 Dodatki do frawienia o 1000

5 NaOH ptatki : . g ‘ © 15000

6 Dodatek do kapieli ZnNi zawierajgcy Ni 4000

7 Dodatki organiczne do kapieli ZnNi ' 10 000

8 KCl 15 000

9 NH4Cl : ' ' 1000

10 HaBOs : 3000

11 ZnClz ' ‘ ‘ - 3000

12 Dodatki organiczne do Zn kwasnego o 10 000

13 | Pasywacja Cr*3 bez Co ' L 7 000

14 Pasywacja Cr*® z Co : 7 000

15 Uszczelniacz mineralny - 5000

15 Uszczelniacz mineralno-organiczny _ 7 000

4.1.5 Maksymalne zuzycie surowcéw dla V linii technologiczne] »

e 0 Rl . 3*‘7'*Z'?zxcfigrf@ef;’“"
1 |zn | , 60 000
2 | Produkty do odtluszczania ‘ : 17 000
3 | HCl ok.35% , o - ‘ 70000
4 Kwas siarkowy ok 55% _ - 10000
5 Dodatki do trawienia » ‘ | 2 000
6 | NaOH pratki 1 30 000
7 Dodatki organiczne do kapieli Zn 22 000
8 Dedatek do kapieli ZnNi zawierajacy Ni ‘ : 15 000
9 Dodatki organiczne do kapieli ZnNi o -~ 10000
10 | Pasywacja Cr*3 bez Co ' | 15 000
11 | Pasywacje Cr*3 z Co : : ' 26000
12 | Uszczelniacz mineralny o ‘ : 15 000
13 Uszczeiniacz mineralno-organiczny 7:000
14 | Olej . : 3000




4.1.6. Maksymalne zuzycie surowcow dla podczyszcezalni sciekow

1| Chiorek zelaza ' | 160 000

2 Wapno hydratyzowane 27 000

3 Siarczek sodu o ' 35 000

4 Wegiel aktywny ' ' 30 000

5 Wodorotlenek sodu 30% 80 000

6 Kwas siarkowy 36% | , 36 000

V. W | czeSci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”’, w punkcie 4.: .Zuzycie
surowcow, paliw i energii”, punkt 4.2.: .Zuzycie energii elektrycznej” otrzymuje
brzmienie;

»4.2. Zuzycie energii elektrycinej

Zapotrzebowanie na energie elektryczng bedzie wynosic¢ ok. 6600 MW/rok.”

VI W1 czesci decyzji: ,;Rodzaj i parametry instalacjl”, w punkcie 4.: ..Zuzycie
surowcow, paliw i energii”’, punkt 4.3.: ,.Pobdér wody” otrzymuje brzmienie:

,»4.3. Pobor wody

W zwigzku z prowadzong mstalaqa galwamzermq woda poblerana bedzie do celdw
technologicznych w ilo$ci 72 000 m¥/rok, w tym:

s linia technologiczna | — 16800 m3irok

e linia technologiczna Il — 10000 m*/rok

¢ linia technologiczna !l — 16800 m3/rok

« linia technologiczna 1V — 8000 m3/rok

 linia technologiczna V — 16800 m3/rok

e mycie posadzek, mycie pojemnikéw — 922 m3/rok

Zaopatrzenie w wode realizowane bedzie przez firme Kolsatpol Sp. z 0.0. na podstawie umowy”.

Vil. W | czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry mstalacu”, punkt 5.: ,Odprowadzanie
sciekéw” otrzymme brzmleme :

»5. Odprowadzanie éciekéw

Na terenie Zaktadu powstaja:
-$cieki bytowe,

-$cieki przemystowe,

-wody opadowe.




Do $ciekow przemystowych odprowadzanych do kanalizacji nalezg $cieki:
-niekompleksowe,

-kompleksowe,

-stezone,

-z mycia pojemnikow z procesu technologicznego,

-z mycia posadzki pomieszczen.

Scieki stezone traktowane sg jako odpad i przekazywane sg upréwnionemu odbiorcy odpaddw.
Scieki przemystowe odprowadzane sg do kanalizacji zaktadowej Spotki Kolsatpol na podstawie
umowy oraz pozwolenia wodnoprawnego. Odbiorcg $ciekow przemystowych jest firma Kolsatpol
Sp. zo.0. ' : ’

ltoé¢ odprowadzonych sciekdw technologicznych wyniesie:

flosé _
: odprowadzanych Stan i L
e RSt an i sklad sciekow przemystowych
Rodzaj Sciekow : | sclekow po podczyszczeniu
m3/rok -

Z procesu technologicznego
prowadzonego na linii 16800 .
zawieszkowej LINIA | '

| cynk, nikiel, kobalt, chrom ogélny,
chiorki, odczyn 6,5-9,0

Z procesu technologicznego
prowadzonego na linii bebnowej = | 10000
LINIA T

cynk, nikiel, kobalt, bor, chrom ogdlny,
chlorki, . odczyn 6,5-9,0

Z procesu technologicznego -
prowadzonego na linii 16800
zawieszkowej LINIA {1} '

- eynk, nikiel, kobalt, chrom 0goiny,
chlorki, bor, odczyn 6,5-9,0

Z procesu technologicznego
prowadzonego na linii bebnowej . }8000
LINIA IV

cynk, nikiel, kobalt, chrom ogoiny,
chlorki, bor, odczyn 6,5-9,0

Z procesu teohnofogioznego
prowadzonego na linii : 16800
zawieszkowej LINIA V

Leynk, nikiel, kobalt, chrom ogélny,
chlorki, siarczany, odczyn 6,5-9,0

Mycie posadzek, mycie 922‘ fosfor ogélny, cynk, nikiel, kobalt, bor,
pojemnikow . chrom ogdlny, chlorki, odczyn 6,5-9,0

taczna ilosc 69 322

Podczyszczalnia $ciekéw przemystowych zainstalowana w Zaktadzie New Zinc Sp. z 0.0. stuzy
do podczyszczania gtdwnie wody pochodzacej z ptukan miedzyoperacyjnych. Wanny potgczone
z podczyszczalnig Sciekdw posiadajg na granicy gornego poziomu cieczy przelewy, ktérymi wody
z ptukan i niektére kapiele sptywaja grawitacyjnie systemem rurociggéw (umieszczonych

w kanatach) do studzienek zbiorczych. Wszystkie $cieki ze wszystkich linii podpiete sg do dwoch
nitek sciekowych: : :




- linii $ciekow niekompleksowych,
- linii $ciekdw kompleksowych.

Do podczyszczalni kierowane sg rowniez $cieki pochodzace z myCIa pOJemmkow ze Srodkow
chemicznych stosowanych w instalacji oraz $cieki z mycia posadzki.

Scieki niekompleksowe

Scieki z linii $ciekow niekompleksowych sg zbierane w studzience $ciekéw niekompleksowych
P1. Zaréwno studzienka jak i zbiornik gromadzacy wyposazone 8g W czujniki poziomu

z ptywakiem do automatycznego sterowania pompami zasilajgcymi oczyszczalnie.

Scieki niekompleksowe podlegajg oczyszcezaniu w ponizszych etapach:
o | etap: koagulacja za pomoca chlorku zelaza.

+ |l etap: stracanie wodordtlenkéw metali za pomocg wapna hydratyzowanego
w srodowisku alkalicznym uzyskanym przez dozowanie wodorotlenku sodu o stezeniu
ok. 30% oraz mleka wapiennego.

o |l faza: flokulacja za pomocg roztworu polielektrolitu ahionowégo.

s [V faza: dekantacja.

Scieki komp{eksowe

Scieki z linii $ciekow kompleksowych sg zbierane w studzrence sciekow kompleksowych P2,
Zardwno studzienka jak i zbiornik gromadzacy wyposazone sg w czujmkx poziomu z ptywakiem
do automatycznego sterowania pompami zasilajgcymi oczyszczalnie.-

- Scieki kompleksowe podlegajg oczyszezaniu w ponizszych etapach:

e |etap: koagulacja za pomocg chlorku zelaza.

I etap: siarczkowanie za pomoca siarczku sodu.

lIl etap: stracanie wodorotlenkéw metali za pomocg wapna hydratyzowanego
w $rodowisku a!kahcznym uzyskanym przez dozowanie wodorotlenku sodu o stezeniu
ok. 30% oraz mleka wapiennego.

IV faza: flokulacja za pomoca roztworu polielektrolitu anionowego.

V faza: dekantacja. '

Sekcie wspolne obrobki $ciekow. kompleksowych i niekompleksowych

s Oczyszczanie wody nadosadowej z dekantatorow na filtrze kwarcowym i weglowym.
Woda nadosadowa po przejéciu przez filtry jest pompowana do studzienki skad sptywa
do kanalizacji odbiorcy $ciekow. Planuje sie czeSciowe wykorzystane tej wody w wiezach
adsorpcyjnych.

s Zageszczenie szlaméw z odstojnikow.

« Odwadnianig szlaméw na prasie filtracyjnej ciecz z odwadniania szlamu wraca do
studzienki $ciekéw kompleksowych P2 gdzie jest poddawana powtornej obrébce.
Odwodniony szlam jest usuwany spomiedzy paneli prasy i gromadzony jest w pojemniku

10



pod prasg. Okresowo jest przekazywanyjako odpad o Kodzce 11 01 10 do uprawnionego
odbiorcy.
Scieki bytowe i wody opadowe, ktére powstaja niezaleznie od eksploatacji instalacji
odprowadzane sg do kanalizacji zewnetrznego odbiorcy $ciekdw . firmy Kolsatpol Sp. z 0.0.”

Vil Wl czesm decyziji: ,,RodzaJ i parametry rnstalacn” dopisuje sie punkt 6
0 _brzmieniu:

»6.Parametry charakteryzujace prace instalacji, okre$lajace moment zakoniczenia
rozruchu i moment rozpoczecia wylgczenia.

Parametry instalacji charakteryzujace instalacje podczas momentu zakonczenia rozruchu
i rozpoczecia wytgczenia instalacji przedstawiajg sie nastepujaco;

W momencie rozpoczynania pracy brygadzista linii wykonuje nastepujace czynnosci:

- sprawdza ustawienie wozkow w pozycjach startowych, '

- otwiera zaw6r doprowadzajgcy wode na linie,

- zatacza elekirozawdr ciepte] wody,

- wiacza pompe spryskiwaczy,

- sprawdza poprawno$¢ dziatania pomp cyrkulacji kgpieli,

- wigcza ruchome szyny katodowe, _

- zatgcza linie w trybie automatycznym i uruchamia linie (START),

- wigcza wentylatory | grzatki suszarek oraz wentylator odmuchu (ok 1,5 godz od momentu
zataczenia linii)

Parametry linii podczas zakoriczenie rozruchu instalacji sg identyczne jak podczas normainej jej
pracy. '

W momencie zakonczenia rozruchu instalacji kgpiele galwaniczne sg przygotowane, a pracownik
dokonuje czynnoéci kontrolnych zwiazanych z uruchomieniem linii.

Rozpoczecie wylgczenia instalacji rozpoczyna sie od wytaczenia urzadzen wspdipracujgcych

z linig m.in. pompy, filtry, wentylatory i grzatki suszarek, wentylatory odmuchu, uktady chtodzenie
i grzania kgpieli. Linia zostaje wylgczona w przypadku planowego zaprzestania produkdji

lub w przypadku wystapienia awarii.

Parametry linii podczas rozpoczecia wytgczenia instalacji sg identyczne jak podczas normalinej jej
pracy.

Sprawdzanie | korekta kapieli galwanicznych wykonywana jesf zgodnie 2 przyjetym
harmonogramem i nie jest zwigzana z czasem wystapienia zakoniczenia czy rozruchu instalacji.”

IX. W czesci |l decyzii: ,Wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne majace na
celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego
poziomu ochrony $rodowiska jako caloéci i zapewnienia efektywnego
wykorzystania enerqii, punkt 2: W zakresie ochrony pownetrza otrzymuje
brzmleme -

»2. W zakresie ochrohy powietrza

-zastosowanie w wannach procesowych kapieli a lkalicznych, mskostezonych
bezcyjankowych;
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-naktadanie powtok konwersyjnych w kgpielach zawxerajacych zw:azkt chromu I
wartosciowego;

-wyposazenie wszystkich wanien procesowych w ssawki szczelinowe oraz odprowadzenie
systemem wyciggow miejscowych do kolektora, a nastepnie do absorbera mokrego,

-suszenie detali po zakonczonym procesie nak’fadama pow%ok w piecach powietrznych
z elektrycznym systemem ogrzewania,

-zastosowanie urzadzen ochrony powietrza o minimalnej skuteéznosci 60%.”

X. W czesci ll decyzji: ,Wymagane dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na
celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego
poziomu ochrony Srodowiska jako calo$ci i zapewnienia efektywnego
wykorzystania enerqgii, w punkme 3: W zakreSIe ochrony gleb” tiret drugie
otrzymuje brzmienie:

,kierowanie Sciekéw przemystowych tj. sciekéw technologicznych z poszczegolnych proceséw,
jak réwniez sciekdw z mycia pojemnikow i mycia posadzek hal do podczyszczalni $ciekow
poprzez obwody rur pojedynczych | odseparowanych,”

XI. Wl czesci decyzji: Warunki wprowadzania do $rodowiska substanciji lub energii
i wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie
i ograniczanie emisji, w punkcie 1. ;Wprowadzanie pylow i gazéw do powietrza,
punkt 1.1.: ,,Zrédta emisji gazéw lub pyiow do powietrza” otrzymuije brzmienie:

»1.1. Zrédta emisji gazéw lub pyiéw do powietrza:
Zrodtami zorganizowanej emisji substancji do powietrza z instalacji IPPC bedg m.in. procesy
technologiczne prowadzone'w wannach procesowych wypetnionych roztworami. Wanny
procesowe do odttuszczania, trawienia, dotrawiania, cynkowania, pasywacji, rozpuszczania
cynku, wyposazone bedg w miejscowe odciagi, z ktdrych systemem wyciggowym, podigczonym
do kolektoréw, zanieczyszczenia kierowane bedg do trzech absorberéw mokrych, a nastepnie
emitorami E-1.1, E-1.2 1 E-1.3 do powietrza.”

Xil W Il czesci decyzii: Warunki wprowadzania do $rodowiska substanciji lub energii
i wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie
i ograniczanie emisji, w punkcie 1.: ,Wprowadzanie pytdw i gazéw do powietrza,
punkt 1.2.: . WarunKi wprowadzania gazéw lub pytéw do powietrza” otrzymuje
brzmienie: '

»1.2. Warunki wprowadzania gazéw lub pytéw do powietrza:

1.2.1. Dopuszczaine wielkosci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania instalacji
oraz warunki wprowadzania ich do powietrza z instalacji IPPC przed uruchomieniem linii V.

. -y . .| Srednica .
QOznaczenie o, o Urzgdzenie ' | Wysokosé : Nazwa’ Dopuszczalna
. Zrddio emisji ‘ L . wylotu . . o
-.emitora . | redukcyjne emitora . substancji emisja
: : . » emitora
- - - [m] [m] . - [kg/h]
E-1.1. Dwie automatyczne linie Wieza 12,0 1,25 chlorowodor 0,0800
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Srednica

Ozriaczenie Al L Uriad'zenie Wysokosé Nazwa Dopuszczalna
. Zrédio emisji . ) wylotu |- . .
emitora -~ redukeyjne emitora , substancji emisja

_ ] emitora
- - - [m] [m] - [kg/h]
{czas pracy | do cynkowania detali: absorpeyjna chrom (i) 0,0010
8000 h/rok) | - linia technologiczna | o minimalnej cynk 0,0117
(zawieszkowa), skutecznosci kobalt 0,0010
- linia technologiczna i 90%
nikiel 0,0010
(bebnowa).
Dwie automatyczne linie chlorowodér 0,0720
£.19 do cynkowania detali: Wieza chrom (IIl) 0,0008
o - linia technologiczna 1 bsorpeyj
(czas pracy , giezna apserpeyina. 12,0 105 | Cynk 0,0094
(zawieszkowa).- 0 skutecznoéci ' kobalt 0.0008
8000 hirok) | ‘ ’
- linia technologiczna 1V 60-90% o
(bebnowa) nikiel 0,0008
chlorowodér 6 x0,002283
E-2 do E-7 | Wentylacja ogolna hali » chrom (I11) 6 x 0,000083
(czas pracy | przy ul. E. Orzeszkowej Brak 11,0 0,35 . | cynk 6 x 0,000100
8000 h/rok) | 30A kobalt 6 x 0,000017
nikiel 6 x 0,000033

1.2.2. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji dla stanu przed uruchomieniem linii V

[w Mg/rokl:
chlorowodér 1,4056
chrom (IiH) 0,0184
cynk 0,1736
kobalt 0,0152
nikiel 0,0160

1.2.3. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji podczas normalnego funkcjonowania instalacji‘
oraz warunki wprowadzania ich do powietrza z instalacji IPPC po uruchomieniu finii V:

Wieza
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1.25

. K ) " . | Srednica
Oznaczenie 5 - o Urzadzenie | Wysokosé | Nazwa Dopuszczalna
) Zrédio emisji . . wylotu " L
emitora redukcyjne emitora . substancji emisja
. : emitora
- - - [m] [m] - [kg/h]
Dwie automatyczne linie Wiesa chlorowodoér 0,0900
iez - .
do cynkowania detali; : .y chrom (IH) 0,0010
E-1.1. . ) absorpcyjna
- linia technologiczna | - . cynk 0,0117
(czas pracy . 0 minimalnej 12,0 1,25
{zawieszkowa), L © | kobalt 0.0010
8000 h/rok) N , skutecznosci
- linia technologiczna Il ; .
90% nikiel 0.0010
(bebnowa).
Dwie automatyczne linie chlorowodor 0,0720
£ do cynkowania detali: Wieza chrom (1) 0,0008
o - linta technologi i b j )
(czas pracy i r. echnologiczna a sorpcymé‘ 12.0 195 cynk . 0.0004
(zawieszkowa) 0 skutecznosci . ‘kobalt 0.0008
8000 hirok) | * . . ) :
- linia technologiczna 1V 60-80% o
(bebnowa). . nikie! 0,0008
E-1.3. Jedna automatyczna 10,0 chlorowodér 0,0800




Srednica

Oznaczenie s, o Urzadzenie | Wysokos¢ Nazwa Dopuszczalna
emitora Zrédio emisji redukcyjne .emitora‘ wy.!otu substahcji emisja
emitora .

- - - [m} {m] - [kg/h]
{czas pracy | linia do cynkowania absorpeyjna chrom (Il}) 0,0010
8000 h/rok) | detali: o skutecznosci cynk 0,0117

- linia technologiczna V 60-90% kobalt 0,0010
(zawieszkowa). nikiel 0,0010
kwas siarkowy 0,0800
E-2 do E-7 | Wentylacja ogdlna hali chlorowodor 6 x0,002283
(czas pracy | przy ul. E. Orzeszkovyej _ chrom (1) 6 x 0,000083
8000 h/rok | 30A Brak 11,0 0,35 |oynk 6 x 0,000100
kobalt 6 x 0,000017
nikiel 6 x 0,000033
chlorowodér 6 x 0,00080
) ) o chrom (1) 6 x 0,000031
E-8 do E-13 | Wentylacja ogodina hali ‘ cynk 6 x 0.000038
(czas pracy | przy ul. E. Orzeszkowej Brak 9,0 0,35 Kobalt 6 % 0.000004
8000 h/rok) | 30 :
nikiel 6 x 0,000008
kwas siarkowy | 6x 0,000354
chlorowodor 7 x 0,00080
E-14 do E-20 | Wentylacja ogdina hali | chrom (ill) 7 x 0,000031
(czas pracy | przy ul. E. Orzeszkowej Brak 6,0 0,58 | cynk 7 % 0,000038
8000 h/rok) | 30 kabalt 7 x 0,000004
nikiel 7 x 0,000008
kwas siarkowy | 7 x0,000354

1.2.4. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji dla stanu po uruchomieniem linii V [w Mg/rok]:

chlorowodér 2,2088
chrom (11D 0,0296
cynk 0,2712°
kobalt 0,0236
nikiel 00248
kwas siarkowy 0,7568”

X,

W Il czesci decyzji: ,,Warunki wprowadzania do §rodowiska substancji

lub energii i wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne maiace na celu

zapobieganie i ograniczanie emisiji”, punkt 2.: ., Emisja halasu” otrzymuije
brzmienie: '

2. Emisja hatasu

2.1. Charakterystyka Zrédet hatasu.

Glownymi Zrédtami hatasu na terenie zaktadu zwigzanymi z pracg instalacji IPPC bedg punktowe
Zrodta hatasu, do ktérych zaliczono urzadzenia wentylacyjne umieszczone na dachach i 8cianach
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obiektéw oraz zrédta kubaturowe, ktérymi bedg hale produkeyjno-magazynowe, w ktérych
zlokalizowane bedg linie galwaniczne oraz podezyszczalnia $ciekow.

[nstalacja galwanizerni bedzie pracowata w systemie trzyzmianox}vym w okresie catej doby.
Nie przewiduje sie innych wariantéw czasu pracy zrédet hatasu.

Zrodta kubaturowe:

Parametry akustyczne i czas pracy Zrédet kubaturowych

1 Czas pracy Poziom dzwieku
Symbol b ‘ e w odlegtosci Tm
srodka | 2rodto hatasu N : od sciany L
- Pora dnia [h] | Pora nocy [h] Y hee
- ~ ‘ [dB]
Bd1 Hala produkcyjna 16 8 83,0
Bd2 Hala produkeyjna 16 8 83,0

Zrodta punktowe hatasu

‘ Parametry akustyczne i czas pracy zrodet bezposredniej emisji hatasu do srodowiska

i Czas pracy Poziom mocy
ool | Zrodio hatasu o ) akustyczne]
: Por; dnia {h] Pora nocy [h] Lwa [dB]

5T Emitor — wylot powietrza T e 700

E1.2 Emitor — wylot powietrza | 16 8 70,0

E1.3 Emitor — wylot powietrza | 16 8 70,0

WD1 Wentylator dachowy 116 8 74,0

WD2 Wentylator dachowy 16 8 74.0

WD3 Wentylator dachowy 16 8 74,0

WD4 Wertylator dachomy | 16 8 74.0

WD5 Wentylator dachowy | 16 8 74.0

wD8 Wentylator dachovx‘/y 16 8 74,0

wD7 Wentylator dachowy 16 ‘ 8 78,0

WwD8 Wentylator dachowy - 16 8 78,0

WD9 Wentylator dachowy 16 8. 78,0
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wD10 Wentylator dachowy 16 | 8 - 78,0
WD11 Wentylatordachdwy : 16 ‘ I 8 78,0
wWD12 Wentylator dachowy 16 8 78,0
WS1 Wentylator scienny 16 8 ‘ 82,0
WS2 Wentylator écienny 16 8 82,0
WS3 Wentylator scienny 16 T8 82.0
WS4 Wentylator scienny | 16 8 82,0
WS5 Wentylator $cienny 16 C | 82,0
WS6 Wentylator écie'nny‘ 16 38 82,0
WS7 | Wentylator scienny 16 | 8 82,0
WB1 Zespé#bwentylatoréw : 16 ‘ 8 | 86,0

2.2 Dopuszczalne poziomy halasu w $rodowisku.

Rownowazny poziom hatasu przenikajgcego do srodowiska nie moze przekroczy¢ nastepujacych
wartosci: '

e naterenach zabudowy zagrodowe] zlokalizowanych po pétnocnej stronie zakiadu
- w porze dnia Laeqo— 55 dB, .
- W porze nocy Laegn — 45 dB ' .
e na terenach rekreacyjno-wypoczynkowych zlokalizowanych po wschodnigj stronie
zakiadu ' ‘
- W porze dnia - Laeqp — 55 dB.” -

XIV. Wi czesci decyzji: Warunki wprowadzania do §rodowiska substancji
lub energii | wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu
zapobieganie i ograniczanie emisji”’, w punkcie 4.: , Warunki wytwarzania
odpadow”, tabela w punkcie t 4.1.: ,Rodzaj i ilo$¢ odpadéw dopuszczonych
do wytwarzania w ciagu roku” otrzymuije brzmienie:

»4.1. Rodzaj i ilos¢ odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku

o » llos¢ odpadu
| Kod : * Nazwa odpadu dopuszczona do
P! odpadu ' ' wytworzenia w
. : ciagu roku [Mg]
1. 106 04 04* | Odpady zawierajace rtec 0,05
2. |11 0105 |Kwasy trawigce 1260
3. |11 0106* | Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione 400
w 110105 .
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llos¢ odpadu

Ip Kod Nazwa odpadu dopuszczona do
"| Odpadu wytworzenia w
: ' v ciggu roku [Mg]
4. 1110110 |Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione 700
w 110109 ' ‘
5. 11101 13* | Odpady z odtuszczania zawierajace substancie 375
niebezpieczne
6. 11101 98* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne | 180
7. 1110199 " |Inne niewymienione odpady . 125
8. [130802" | Inne emulsje 180
9. 11308 99* |Inne niewymienione odpady 6
10.115 01 01 | Opakowania z papieru i tektury 16
11.115 0102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 16
12.11501 03 | Opakowania z drewna 10
13.11501 04 | Opakowania z metali - 10
14.115 01 10* | Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji 15
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
15.115 01 11” | Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne 0,2
porowate elementy wzmochnienia konstrukcyjnego '
(np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
16.115 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe | 25
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB) ‘
17.115 02 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania | 25
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz - '
wymienione w 15 02 02
18.116 0117 | Metale zelazne 10
19.116 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne- 2
elementy inne niz wymienione w'16 02 09
do 16 02 12 o
20.116 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 0209 | 2°
do 16 02 13
21.116 02 16 | Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz 1
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: llosé odpadu
Ip. Kod ' Nazwa odpadu dopuszczona do

Odpadu - . wytworzenia w
ciggu roku [Mg]

wymienione'w 16 02 15

22.116 05 07* | Zuzyte hieorganiczne chemikalia zawierajace 8
substancje niebezpieczne (np. przetermmowane
odczynniki chem:czne)

23.116 05 08* | Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce 8
substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

24.116 06 01* | Baterie i-akumulatory otowiowe 0,5
25.116 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe ' 0,2
26./16 06 04 | Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 10,2

* - odpad niebezpieczny

XV, W Il czesci decyzii: . Warunki wprowadzania do $rodowiska substancii
lub energii i wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu
zapobieganie i ograniczanie emisji’, w punkcie 4.: . Warunki wytwarzania
odpaddéw”, po punkcie 4.1. dodaje sie punkt 4.1.a. o brzmieniu:

»4.1a. Charakterystyka, zrédlo powstania, podstawowy sktad . chemlczny i wlasciwosci
odpadow dopuszczonych do wytworzenia

Kod Nazwa : Charakterystyka, zrodio powstania,
Ip. Odpadu | odpadu podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci

1. 106 04 04* | Odpady zaWIerajace Charakterystyka: odpad stanowia odpady

rte¢ , zawierajgce rte¢ w postaci zuzytych termometrow;
Zrodta powstawania: kontrola procesu
technologicznego, laboratorium;

Sktad chemiczny: rte¢, krzemionka, tlenek glinu,
polimery syntetyczne;

Wiasciwosci: toksyczne, dziata szkodliwie na

‘ _ | rozrodczo$é, ekotoksyczne.

2. 1110105* | Kwasy trawigce Charakterystyka odpad stanowig wody odptywowe
' zaw;erajace kwasy trawigce;

Zrodta powstawania: proces technologiczny,
trawienie elektrolityczne i odcynkowanie;

Skfad chemiczny: kwas solny, kwas azotowy, kwas
szczawiowy, kwas borowy:

Wrasciwoéci: utleniajace, draznigce, toksyczne,
_|zrace, dziatajg szkodliwie na rozrodczos¢.

3. 11101 06" | Odpady zawierajgce | Charakterystyka: odpad stanowi mieszanina
kwasy inne niz- zuzytych srodkéw stosowanych w procesie
wymienione V pasywacji: mieszanina kwasow z dodatkami m.in.
azotanu chromu;
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Kod
Odpadu

Nazwa
odpadu

Charakterystyka, zrédio powstania,
podstawowy sklad chemiczny i wladciwosci

w 110105

Zrédta powstawania: proces technologiczny,
wymiana kapieli w wannach procesowych ~ proces
pasywacji detali;

Sktad chemiczny: mieszanina kwaséw: kwas solny,
kwas azotowy, kwas szczawiowy, kwas borowy

z dodatkami m.in. azotanu chromu;

Wiasciwosci: utleniajace, drazniace, toksyczne,
zrace, dziatajg szkodliwie na rozrodczosé.

110110

Szlamy i osady
pofiltracyjne inne niz
wymienione

w11 01.09

Charakterystyka: odpad stanowig szlamy

z urzadzen do obrébki i recyrkulacji Sciekow
niezawierajace substancji niebezpiecznych;
Zrédta powstawania: proces technologiczny,
oczyszczanie $ciekow:

Skiad chemiczny: woda i osady niezawierajace
substancji niebezpiecznych;

Wiasciwosci: nie zawierajg substancii
niebezpiecznych, nie stanowig bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

1101 13*

Odpady

z odtuszczania
zawierajgce
substancie
niebezpieczne

Charakterystyka: odpad stanowi mieszanine
substancji stosewanych w procesie odttuszczania
chemicznego wraz z czgstkami olejéw oderwanych
od detali; v o

Zrodta powstawania: proces technologiczny,
wymiana kapieli w wannach procesowych — proces
odtluszczania detali;

Sktad chemiczny: NaOH, metakrzemian sodu,
wodoroweglan sodu, weglowedory ropopochodne;
Whasciwosci: draznigce, toksyczne, zrgce,
ekotoksyczne.

1101 98*

Inne odpady
zawierajgce
substancije
niebezpieczne

Charakterystyka: odpad stanowg zuzyte kapiele do
cynkowania zanieczyszczone metalami, weglanami;
Zrodia powstawania: proces technologiczny,
cynkowanie, okresowa wymiana lub odéwiezanie
kgpieli procesowych;

Sktad chemiczny: Zn, Fe, Ni, weglany;

| Whasciwosci: draznigce, toksyczne; zrace,

ekotoksyczne.

110199

Inne niewymienione
odpady

Charakterystyka: odpad stanowi zuzyty roztwor
preparatow mineralnych oraz mineraino-
organicznych stosowanych do uszczelniania detali;
Zrédta powstawania: proces technologiczny, proces
uszczelniania detali w celu podwyzszenia ochrony
antykorozyjnej; ‘

{ Sktad chemiczny: preparaty mineralne i mineralno-

organiczne, krzemian potasu;
Wiasciwosci: nie zawlierajg substancji
niebezpiecznych, nie stanowig bezposredniego

zagrozenia dla srodowiska..
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Kod
Odpadu

Nazwa
odpadu

Charakterystyka, zrédto powstania,
podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci

13 08 02*

Inne emulsje

Charakterystyka: odpad stanowi zuzyta emulsja
olejowa (zakwaszona) stosowana do ochrony
czasowej detali podczas ich magazynowania;
Zrédta powstawania: proces technologiczny, proces
ochrony czasowej detali (okres magazynowania) -
wymiana emulsji olejowe] umxeszozonej w wannie
procesowej;

Sktad chemiczny: woda, weglowodory
ropopochodne, kwasy, aminy, inhibitory korozji;
Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe, ekotoksyczne.

13 08 99*

Inne niewymienione
odpady

Charakterystyka: odpad stanowig skupienia
pozostatosci ttuszczdw [ masy przeznaczonej do
spajania z obrabianych detali;

Zrédta powstawania: procesy technologiczne,
odttuszczanie chemiczne, trawienie elekirolityczne,
odecynkowanie, czyszczenie ultradzwiekami,
odttuszczanie elektrolityczne;

Sktad chemiczny: weglowodory ropopochodne,
thuszcze, woski, kwasy;

Whasciwosci: draznigce, szkodliwe, toksyczne
zrace, ekotoksyczne.

10.

1501 01

Opakowania
Z papieru i tektury

Charakterystyka: odpad stanowig opakowania
papierowe z preparatow stosowanych w procesie
technologicznym niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi;

Zrodia powstawania: zuzywanie preparatow

w opakowaniach z papieru i tektury;

Skiad chemiczny: celuloza;

Whasciwosci: biodegradowalne, nie zawierajg
substancii niebezpiecznych, nie stanowig
bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.

1.

150102

Opakowania z

tworzyw sztucznych

Charakterystyka: odpad stanowi folia, worki foliowe
oraz pojemniki jako opakowania z tworzyw
sztucznych preparatéw stosowanych w procesie
technologicznym;

Zrod%a powstawania: zuzywanie preparatow w
opakowamach z tworzyw sztucznych;

Skfad chemiczny: polimery syntetyczne (gtéwnie PP,
PE, PET, PS, PVC);

Wiasciwosci: nie zawierajg substancji
mebezplecznych nie stanowig bezposredmego
zagrozenia dla $rodowiska.

12.

150103

'Opakowahia

z drewna

Charakterystyka: odpad stanowig zniszczone palety
drewniane na ktorych przywozone sg detale od
klienta;

Zrédia powstawama dostawy detali do procesu
technologicznego;

Skiad chemiczny: celuloza lignina, hemzceluloza
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Kod Nazwa Charakterystyka, zrédto powstania,

Ip. Odpadu | odpadu podstawowy sklad cHemiczny i wlaéciwosci
Wiasciwosci: biodegradowlanlne, nie zawierajg
substancji niebezpiecznych, nie stanowig
bezposredniego zagrozenia dia $rodowiska.

13.11501 04 | Opakowania Charakterystyka: odpad stanowig zniszczone
z metali opakowania metalowe na ktdrych przywozone sa

detale od klienta; .

Zrodta powstawania; dostawy detali do procesu
technologicznego;

Sktad chemiczny: zelazo, cynk, aluminium;
VWiasdciwosci: nie zawierajg substancj
niebezpiecznych, nie stanowig bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

14.115 01 10* | Opakowania Charakterystyka: odpad stanowia opakowania
zawierajgce metalowe lub z tworzywa sztucznego po srodkach
pozostatosci chemicznych; ;
substancii Zrodta powstawania: zuzywanie nighezpiecznych
niebezpiecznych preparatow w opakowaniach;
lub nimi Skiad chemiczny: zelazo, cynk, tworzywa sztuczne
zanieczyszczone (gtéwnie PP, PE, PET, PVC), mieszaniny

‘ ‘ weglowodorow ropopochodnych, kwasoéw, chlorkéw,
wodorotlenkdw;
Wiasciwosci: draznigee, szkodliwe, toksyczne,
Zrace, ekotoksyczne. .

15.115 01 11* | Opakowania Charakterystyka: odpad stanowig puste pojemniki
z metali zawierajgce | ci$nieniowe po sprayach; -
niebezpieczne | Zrédta powstawania: zabezpieczanie niepokrytych
porowate elementy | elektrolitycznie powierzchni sprayem cynkowym;
wzmochienia Skfad chemiczny: cynk, spoiwo organiczne,
konstrukcyjnego rozpuszczalniki organiczne;

{np. azbest), Wiasciwosci: wybuchowy, tatwopalny, toksyczny,
wigcznie z pustymi | draznigey. '

pojemnikami

cisnieniowymi

16.115 02 02* | Sorbenty, materiaty | Charakterystyka: odpad stanowia sorbenty,
filtracyjne (w tym materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania
filtry olejowe ochronne zanieczyszczone substancjami
nieujete w innych niebezpiecznymi; '
grupach), tkaniny do | Zrédta powstawania; utrzymanie czystosci na
wycierania (np. terenie Zaktadu, wymiana odziezy roboczej,
szmaty, &cierki) wymiana materiatow filtracyjnych, sorbenty;
i ubrania ochronne | Skiad chemiczny: widkna naturalne lub sztuczne,
zanieczyszczone celuloza, kauczuk, weglowodory alifatyczne
substancjami - i aromatyczne, alkohole, kwasy;
niebezpiecznymi Whasciwosci: draznigce, szkodliwe, toksyczne,
{np. PCB) zrace, czesc fatwopalna, ekotoksyczne.

17. Sorbenty, materiaty | Charakterystyka: odpad stanowia sorbenty,

1502 03

filtracyjne, tkaniny

| materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania
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Kod Nazwa Charakterystyka, zrédio powstania,
Ip. | Odpadu | odpadu podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci
do wycierania ochronne nie zanieczyszczone substancjami
{np. szmaty, $cierki) | niebezpiecznymi; '
i ubrania ochronne | Zrédta powstawania: utrzymanie czystoéci na
inne niz wymienione | terenie Zaktadu, wymiana odziezy roboczej,
w 150202 wymiana materiatdw filtracyjnych;
Skfad chemiczny: widkna naturaine lub sztuczne,
celuloza, kauczuk;
Whasciwosci: nie zawierajg substancji
niebezpiecznych, nie stanowig bezposredniego
. zagrozenia dla $rodowiska. ‘
18./16 0117 | Metale zelazne Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte
' wymienione czesci metali zelaznych maszyn
i urzadzen, préby niszczace detali;
Zrédta powstawania: naprawa i konserwacja
maszyn i urzgdzen, préby niszczace;
Sktad chemiczny: zelazo i wegiel,
Whasciwosci: nie zawierajg substancii
niebezpiecznych, nie stanowig bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
19.116 02 13* | Zuzyte urzadzenia | Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte $wietlowki
Zawierajace. i monitory stosowane w instalacji;
niebezpieczne Zrédta powstawania: wymiana urzgdzen na nowe;
elementy inne niz ‘Sktad chemiczny; $wietlowki: zelazo, rte¢, argon,
wymienione, cyna, krzemionka, aluminium, luminofor, tworzywa
w 16 02 09 sztuczne (gtéwnie PP, PE, PVC), monitory: rte¢,
do 160212 luminofor, cyna, tworzywa sztuczne (gtéwnie PP,
PE, PVC), metale;
Wiasciwosci: draznigce, szkodliwe, uczulajgce,
) toksyczne, ekotoksyczne,
20.116 02 14 | Zuzyte urzadzenia | Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte urzgdzenia
inne niz wymienione | niezawierajgce niebezpiecznych elementdéw
w16 02 09 | w instalacii; '
do 16 02 13 Zrédia powstawania: wymiana urzgdzen na nowe;
Skiad chemiczny: metale zelazne i niezelazne,
polimery, kauczuk, cyna; zywice, nikief;
‘Wiasciwosci: nie zawierajg substancji
niebezpiecznych, nie stanowig bezposredniego
~ zagrozenia dla srodowiska.
21.116 02 16 | Elementy usuniete | Charakterystyka: odpad stanowig elementy zuzyte

z zuzytych urzadzen
inne niz wymienione
w16 02 15

‘urzgdzenia niezawierajgce niebezpiecznych
elementéw w instalacji;

Zrédia powstawania: wymiana elementow urzgdzen
na nowe; '

Skiad chemiczny: metale zelazne i niezelazne,

‘polimery, kauczuk, cyna, zywice, nikiel;

Wihasciwosci: hie zawieraja substancii
niebezpiecznych, nie stanowig bezposredniego

zagrozenia dla Srodowiska.
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Kod Nazwa. Charakterystyka, zrédio powstania,

Ip. Odpadu | odpadu podstawowy skiad chemiczny i wiasciwosci

22.116 05 07* | Zuzyte Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte
nieorganiczne nieorganiczne {przeterminowane)chemikalia
chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne;
zawierajgce Zrédta powstawania: uzytkowanie chemikalidw,
substancje kontrola procesu technologicznego, laboratorium;
niebezpieczne (np. | Skiad chemiczny: chemikalia stosowane w procesie
przeterminowane technologicznym m.in. kwas solny, wodorotlenek
odczynniki . sodu, chlorek amonu, fosforan sodu.
chemiczne) Wiasciwosci: utleniajgce, draznigce, szkodliwe,

toksyczne, Zrgce, dziatajg szkodliwie na
rozrodczose. )

23.116 05 08* | Zuzyte organiczne Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte organiczne
chemikalia (przeterminowane) chemikalia zawierajgce
zawierajgce substancje niebezpieczne;
substancje Zrodta powstawania: uzytkowanie chemikaliow,
niebezpieczne (np. | kontrola procesu technologicznego, laboratorium;
przeterminowane | Sktad chemiczny: chemikalia stosowane w procesie
odczynniki technologicznym m.in. glukonian sodu;
chemiczne) VWiasciwoéci: utleniajgce, draznigce, szkodliwe,

toksyczne, zrace, dziatajg szkodliwie na
rozrodczosé. :

24.116 06 01* | Baterie Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte
i akumulatory akumulatory ctowiowe z'urzadzen kontrolno-
otowiowe pomiarowych oraz z urzadzen transportowych

niezbednych do funkcjonowania instalacji;

Zrodta powstawania: uzytkowanie urzadzen,
wymiana zuzytych na nowe;

‘Sktad chemiczny: tworzywé sztuczne (gtownie PP,
PE), otow, kwas siarkowy;

Wihasciwosci: kwas —~ zrgce, otdw — ekotoksyczne.

25.116 06 02* | Baterie’ Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte baterie z
i akumulatory urzgdzen kontrolno-pomiarowych;
niklowo-kadmowe | Zrédta powstawania: uzytkowanie urzadzen,

' | wymiana zuzytych na nowe;
Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne (gtdwnie PP,
PE), nikiel, kadm, wodorotlenek potasu:;
Wiasciwoscl: kadm — toksyczny, wodorotlenek
: potasu ~ zracy.
26.116 06 04 | Baterie alkaliczne Charakterystyka: odpad stanowig zuzyte baterie z

{(z wytaczeniem
16 06 03)

urzadzen kontrolno-pomiarowych;
Zrédta powstawania: uzytkowanie urzadzen,
wymiana zuzytych na nowe;

| Sktad chemiczny: metale zelazne, cynk, tlenek

manganu ~

{ Wihasciwosci: nie zawierajg substancji

niebezpiecznych, nie stanowig bezposredniego
zagrozenia dla $rodowiska.

* - odpad niebezpieczny”
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XVI.

W Il czedci decyzii:  Warunki wprowadzania do $rodowiska substancii

lub energii i wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne maiace na celu

zapobieganie i ograniczanie emisji”, w punkcie 4.: ,,Warunki wytwarzania

odpadow”, tabela w punkcie 4.2.;  Mieisce i sposdb magazynowania odpadoéw,

sposoby gospodarowania odpadami” otrzymuje brzmienie:

+4.2. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow, sposoby gospodarowania odpadami

Miejsce i sposob

kwasy inne niz
wymienione
w1101 Q5 ,

z instalacji
przekazywane

nastepnemu

posiadaczowi odpadow
lub bedg ,
magazynowane w
oznakowanych paleto-
pojemnikach o V =
1000 dm?® (tzw. mauzer)
umieszczonychw
wyznaczonym miejscu
wewnatrz hali

Kod Rodzaj . Sposoéb dalszego

b odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
odpadow

1. 06 04 04* | Odpady zawierajgce | Odpady bedg Po zgromadzeniu

rte¢ magazynowane odpowiedniej ilosci

w oryginalnych do transportu, odpady
opakowaniach przekazywane beda
lub w szczelnych uprawnionym odbiorcom
oznakowanych posiadajgcym stosowne
pojemnikach w zezwalenie w zakresie
pomieszczeniu przetwarzania lub
laboratorium. zbierania odpadow.

2. 110105 | Kwasy trawigce Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu

: ' Z instalacji odpowiednig] ilosci

przekazywane do transportu, odpady
nastepnemu przekazywane beda
posiadaczowi odpadéw " | .uprawnionym odbiorcom
lub bedg posiadajacym stosowne
magazynowane w zezwolenie w zakresie
oznakowanych paleto- | przetwarzania lub
pojemnikach o V = zbierania odpadow.
1000 dm3 (tzw. mauzer) |
umieszczonych
W wyznaczonym
miejscu wewngtrz hali
produkcyjnej.

3. 11 01 06* | Odpady zawierajace | Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu

odpowiedniej ilosci

do transportu, odpady
przekazywane beda
uprawnionym odbiorcom
posiadajgcym stosowne

zezwolenie w zakresie

przetwarzania lub
zbierania odpadow.
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Miejsce i sposéb

I Kod Rodzaj ‘ Sposob dalszego
P odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
odpaddw
produkcyjnej.

4. 110110 | Szlamy i osady Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
pofiltracyjne inne niz | z instalacji odpowiedniej ilosci
wymignione przekazywane do transportu, odpady
w 110109 nastepnemu przekazywane beda

posiadaczowi odpaddw | uprawnionym odbiorcom
lub beda posiadajgcym stosowne
magazynowane w zezwolenie w zakresie
specjalistycznych, przetwarzania
szczelnych,’ lub zbierania odpadow.
zamykanych

i oznakowanych

pojemnikach na

kétkach o pojemnosci

10 m® umieszczonych

pod prasg filtracyjna.

5, 11 01 13* | Odpady Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
z odiuszczania z instalacji _ odpowiednigj iloéci do
zawierajace przekazywane transportu, odpady
substancie nastepnemu przekazywane beda
niebezpieczne posiadaczowi odpadow | uprawnionym odbiorcom

: lub beda posiadajgcym stosowne
magazynowane w zezwolenie w zakresie
oznakowanych paleto- | przetwarzania lub
pojemnikach o V = zbierania odpadow.
1000 dm? (fzw. mauzer)
umieszczonych w
wyznaczonym miejscu
wewnatrz hali
produkcyjnej.

6. 11 01 98" | Inne odpady Odpady bezposrednico | Po zgromadzeniu
zawierajgce | zinstalacji odpowiedniej ilosci do
substancje przekazywane transportu, odpady
niebezpieczne nastepnemu | przekazywane beda

posiadaczowi odpaddéw | uprawnionym odbiorcom
lub beda posiadajacym stosowne

magazynowane w
oznakowanych paleto-
pojemnikach o V =
1000 dm? (tzw. mauzer)

| umieszczonychw

wyznaczonym miejscu .
wewnagtrz hali
produkcyjne;j.

zezwaolenie w zakresie
przetwarzania lub

- zbierania odpadow.
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Miejsce i sposob

Kod Rodzaj ) Sposdb dalszego
Ip odpadu | odpadu magazynowania gospodarowania
odpadow
7. 110199 | Inne niewymienione | Odpady bezposrednio | Po zgromadzeniu
odpady z instalacji odpowiedniej ilosci do
' przekazywane transportu, odpady
nastepnemu ‘ przekazywane bedg
posiadaczowi odpaddw | uprawnionym odbiorcom
lub bedg posiadajacym stosowne
magazynowane w zezwolenie w zakresie
oznakowanych paleto- | przetwarzania lub
pojemnikach o V= zbierania odpadow.
1000 dm?® (tzw. mauzer)
umieszczonych w
wyznaczonym miejscu
wewnatrz hali
produkcyinej.
8. 13 08 027 | Inne emulsje Odpady bezposrednio Po zgromadzeniu
z instalacji odpowiedniej ilosci do
przekazywane transportu, odpady
nastepnemu ‘przekazywane bedg
posiadaczowi odpaddw | uprawnionym odbiorcom
lub bedg posiadajacym stosowne
magazynowane w zezwolenie w zakresie
oznakowanych . paleto- ' przetwarzania lub
pojemnikach o V = zbierania odpadow.
1000 dm?3 (tzw. mauzer)
umieszczonych -
W Wyznaczonym
miejscu wewnatrz hali
produkcyjne;.
9. 13 08 99 | Inne niewymienione | Odpady bezposrednio | Po zgromadzeniu
odpady z instalacji ’ odpowiedniej ilosci do
- przekazywane transportu, odpady
nastepnemu przekazywane bedg
posiadaczowi odpadow | uprawnionym odbiorcom
lub bedg -posiadajgcym stosowne
magazynowane w zezwolenie w zakresie
oznakowanej, szczelnej | przetwarzania lub
i zamykanej metalowej - | zbierania odpaddw.
beczce umigszczone;
W wyznaczonym
miejscu przy prasie
filtracyjne] wewnatrz
hali produkcyjnej.
10. 1150101 | Opakowania Odpady beda Po zgromadzeniu

z papieru i tektury

magazynowane
w zamykanym

odpowiedniej ilosci do
transportu, odpady
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Miejsce | sposob

l Kod Rodzaj _ Sposédb dalszego
P odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
odpadow
kontenerze przekazywane bedg
w wyznaczonym uprawnionym odbiorcom
miejscu na zewnatrz posiadajgcym stosowne
hali na placuo - zezwolenie w zakresie
utwardzonej przetwarzania lub
nawierzchni. zbierania odpadéw.
11. 1150102 | Opakowania Odpady beda Po zgromadzeniu
z tworzyw magazynowane odpowiedniej itosci do
sztucznych. w zamykanym transportu, odpady
kontenerze przekazywane bedg
W wyznaczonym “uprawnionym odbiorcom
miejscu na zewnatrz posiadajgcym stosowne
hali na placu ' zezwolenie w zakresie
o utwardzonej przetwarzania lub
nawierzchni. ‘zbierania odpadow.
12. 1150103 | Opakowania Odpady beda Po zgromadzeniu
z drewna magazynowane odpowiedniej ilosci do
w uporzadkowany transportu, odpady
sposodb ' przekazywane bedg
W Wyznhaczenym uprawnionym odbiorcom
miejscu na zewnatrz posiadajgcym stosowne
hali na placu zezwolenie w zakresie
o utwardzonej przetwarzania lub
nawierzchni. zbierania odpadow.
13. | 150104 | Opakowania Odpady beda Po zgromadzeniu
' z metali magazynowane’ odpowiednie] ilosci do
w uporzadkowany . transportu, odpady
sposob przekazywane bedg
W wyznaczonym’ uprawnionym odbiorcom
miejscu.na zewnagtrz -posiadajgecym stosowne
hali na placu zezwolenie w zakresie
o utwardzongj przetwarzania lub
nawierzchni, zbierania odpadow.
14. 11501 10" | Opakowania Odpady gromadzone Po zgromadzeniu
' zawierajgce beda w workach z PE | odpowiedniej ilosci do
pozostatosci na terenie hali, a transportu, odpady
substancii . | nastepnie worki beda przekazywane bedg
niebezpiecznych lub | magazynowane w “uprawnionym odbiorcom
nimi ' paleto pojemnikach posiadajacym stosowne
zanieczyszczone W wyznaczonym zezwolenie w zakresie
miejscu wewnatrz hali. | przetwarzania lub
' zbierania odpadow.
15. | 1501 11* | Opakowania Odpady gromadzone Po zgromadzeniu

odpowiedniej ilosci do

z metali zawierajace

bedg do pojemnika na '
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Miejsce i sposadb

Kod Rodzaj | Sposéb dalszego
Ip odpadu | odpad magazynowania \
padu odpaddw gospodarowania

niebezpieczne stanowisku malowania. | transportu, odpady
porowate elementy | Po zapeinieniu przekazywane beds
wzmocnienia pojemnika bedg uprawnionym odbiorcom
konstrukeyjnego magazynowane w posiadajacym stosowne
{np. azbest), szczelnych workach z zezwolenie w zakresie
wiacznie z pustymi PE umieszczonych w przetwarzania lub
pojemnikami opisanych, otwartych zbierania odpadéw.
cisnieniowymi pojemnikach w

wyznaczonym miejscu

wewnatrz hali.

16. | 156 02 02* | Sorbenty, materialy | Odpady gromadzone Po zgromadzeniu
filtracyjne (w tym bedg w workach z PE odpowiednigj ilosci do
filtry olejowe na terenie hali, a transportu, cdpady
nieujete w innych nastepnie worki beda przekazywane bedg
grupach), tkaniny do | magazynowane w uprawnionym odbiorcom
wycierania paleto pojemnikach w posiadajacym stosowne
(np. szmaty, $cierki) | wyznaczonym miejscu | zezwolenie w zakresie
i ubrania ochronne wewnatrz hali. przetwarzania lub
zanhieczyszczone ‘ zbierania odpadow.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCR)

17. 11502 03 | Sorbenty, materiaty - | Odpady gromadzone Po zgromadzeniu
filtracyjne, tkaniny beda w workach z PE odpowiedniej ilosci do
do wycierania (np. na terenie hali, transportu, odpady
szmaty, Scierki) i a nastepnie worki bedg -| przekazywane bedg
ubrania ochronne | | magazynowane w uprawnionym odbiorcom
inne niz wymienione-| paleto pojemnikach w posiadajacym stosowne
w1502 02 wyznaczonym miejscu | zezwolenie w zakresie

wewnatrz hali. przetwarzania lub
zbierania odpaddw.

18. 1 16 0117 | Metale zelazne Odpady beda Po zgromadzeniu

‘ magazynowane odpowiedniej iloéci do
w oznakowanym transportu, odpady
kontenerze (otwarty lub | przekazywane beda
zamkniety) w - uprawnionym odbiorcom
wyznaczonym miejscu posiadajgcym stosowne
na zewngtrz przed hala | zezwolenie w zakresie
produkeyjng. przetwarzania lub

zbierania odpadow.
18. 116 02 13* | Zuzyte urzadzenia | Zuzyte $wietlowki bedg | Po zgromadzeniu

zawierajace
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione

magazynowane w
wyznaczonym migjscu
pomieszczenia
biurowego

odpowiedniej ilosci do

transportu, odpady

przekazywane bedg
uprawnionym odbiorcom
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Miejsce i sposéb

Kod Rodzaj . Sposob dalszego
lp odpadu odpadu magazynowania gospodarowania
odpadéw
w 16 02 09 w oryginalnych posiadajgcym stosowne
do 16 0212 opakowaniach. zezwolenie w zakresie
Opakowania te beda przetwarzania (odzysku)
umieszczone lub zbierania odpadow.
w pojemniku z
tworzywa lub metalu.
Monitory, zasilacze
UPS beda ‘
magazynowane luzem.
w uporzgdkowany
sposob na posadzce w
wyznaczonym miejscu
pomieszczenia
biurowego (archjwum).

20. | 1602 14 | Zuzyte urzadzenia Wieksze urzadzenia Po zgromadzeniu
inne niz wymienione | luzem w ' | odpowiednigj ilo$ci do
w 16 02 09 uporzgdkowany sposoh | transportu, odpady
do 16 0213 W Wyznaczonym przekazywane bedg

miejscu pomieszczenia | uprawnionym odbiorcom
biurowego. Mniejsze . posiadajgcym stosowne
urzgdzenia w -zezwolenie w zakresie
pojemniku w przetwarzania {odzysku)
wyznaczonym miejscu | lub zbierania odpadow.
pomieszczenia . '

biurowego (archiwum).

21. 116 0216 | Elementy usuniete z | Odpady beda Po zgromadzeniu
zuzytych urzadzen magazynowane odpowiedniej ilosci do
inne niz wymienione | w pojemniku _transportu, odpady
w16 02 15 umieszczonym - przekazywane beda

W wyznaczonym uprawnionym odbiorcom

miejscu pomieszczenia | posiadajgcym stosowne

biurowego (archiwum).” | zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub
zbierania odpadow.

22. 116 0507* | Zuzyte Odpady w postaci Po zgromadzeniu

: niecrganiczne chemikaliow ' “odpowiedniej iloéci do
chemikalia stosowanych w kontroli | transportu, odpady
Zawierajace procesu ' przekazywane beda
substancje magazynowane uprawnionym odbiorcom

niebezpieczne (np.
przeterminowane
odeczynniki -
chemiczne)

w oryginalnych
opakowéniach
lub w szczelnych
oznakowanych
pojemnikach w .
pomieszczeniu

posiadajgcym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub

zbierania odpadow,
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Kod
odpadu -

Rodzaj
odpadu

Miejsce i sposdb
magazynowania
odpadow

Sposob dalszego
gospodarowania

laboratorium; Odpady
w postaci chemikaliow
stosowanych

W procesie
magazynowane

w oryginalnych
opakowaniach

lub w szczelnych
oznakowanych
pojemnikach
umieszczonych

W wyznaczonym
miejscu wewnatrz hali.

23.

16 05 08*

Zuzyte organiczne
chemikalia -
zawierajace
substancje

niebezpieczne (np.

przeterminowane
odczynniki
chemiczne)

Odpady w postaci
chemikaliow

stosowanych w kontroli

procesu
magazynowane
w oryginalnych
opakowaniach
lub w szczelnych
oznakowanych
pojemnikach

W pomieszczeniu
fabaratorium;

Odpady w postaci
chemikaliow
stosowanych

w procesie .
magazynowane
w oryginalnych
opakowaniach lub
w szczelnych
oznakowanych
pojemnikach
umieszczonych

W wyznaczonym
miejscu wewnatrz hall.

Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci do
transportu, odpady
przekazywane bedg
uprawnionym odbiorcom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie w zakresie
przetwarzania lub

zbierania odpadow.

24,

16 06 01~

Baterie i
akumulatory
otowiowe

Odpady
magazynowane w
specjalistycznym,
szczelnym |
oznakowanym
pojemniku,
przystosowa'nym‘ do

Po zgromadzeniu

odpowiedniej ilosci do
transportu, odpady
przekazywane bedg
uprawnionym odbiorcom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie w zakresie
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Miejsce i sposéb

Kod Rodzaj v . Sposob dalszego
Ip odpadu | odpadu magazynowania g ,

p odpadéw gospodarowania
magazynowania przetwarzania (odzysku)
akumulatoréw lub zbierania odpadéw.
otowiowych,
chronigcym przed
wydostaniem sie
substanci
niebezpiecznych do
Srodowiska,
umieszczonym
W Wyznaczonym.
miejscu pomieszczenia
biurowego (archiwum).

25. | 16 06 02* | Baterie . QOdpady Po zgromadzeniu

i akumulatory magazynowane odpowiedniej ilosci do

niklowo-kadmowe w specjalistycznym, transportu, odpady
szczelnym i ' przekazywane bedg
oznakowanym uprawnionym odbiorcom
pojemniku, posiadajgcym stosowne
przystosowanym do zezwolenie w zakresie
magazynowania baterii, | przetwarzania (odzysku)
chronigeym przed lub zbierania odpadow.
wydostaniem sie
substancii
niebezpiecznych do
Srodowiska,’
umieszczonym
w wyznaczonym
miejscu pomieszczenia
biurowego (archiwum),

26. | 16 06 04 | Baterie alkaliczne Odpady Po zgromadzeniu
' (z wytgczeniem magazynowane- " odpowiednie] ilosci do
16 06 03) w szczelnym, transportu, odpady
‘ oznakowanym przekazywane beda

pojemniku uprawnionym odbiorcom

umieszczonym
W wyznaczonym
miejscu laboratorium.

posiadajgcym stosowne

‘zezwolenie w zakresie

przetwarzania (odzysku)

jub zbierania odpadoéw.

* - odpad niebezpieczny
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XVIL. W IV czesci decyziji: ,,Zakres i sposdb monitorowania $rodowiska i kontrola
eksploatacii instalacji”, punkt 2.: . Monitoring emlsu gazéw lub pyidw
do powietrza otrzymuie brzmienie:

.Lomiarami nalezy obja¢ nizej wymienione emitory w zakresie emisji nastepuiacych
substancii: ‘

» emitor E-1.1. — chlorowoddér, chrom I, cynk, kobalt i nikiel;

e emitor E-1.2. - chlorowodar, chrom I, cynk, kobalt i nikiel:

» emitor E-1.3. — chlorowodor, chrom 111, cynk, kobalt i nikiel oraz kwas siarkowy.

Czestolliwos¢ wykonywania pomiarow:

Emitor E-1.1 oraz E-1.2.;

e pomiary nalezy wykonywac z czestothwosma raz na dwa lata w zakresie metali; raz na
trzy lata w zakresie chlorowodoru.

Emitor E-1.3:

s pierwszy pomiar na emltorze nalezy wykona¢ w ciggu 14 dni od zakonczenia
rozruchu instalacji lub uruchomienia urzgdzenia, w peinym zakresie obejmujgcym
pomiary chlorowodoru, kwasu siarkowego i metali;

o drugi pomiar wykona¢ po okresie 1 roku eksploatacji instalacji, w petnym zakresie
obejmujgcym pomiary chlorowodoru, kwasu siarkowego i metali;

¢ kolejne pomiary wykonywac z czestotliwoécig raz na dwa lata w zakresie metali
oraz raz na trzy lata w zakresie chlorowodoru i kwasu siarkowego.

Ponadto zobowiazuje sie’ operatora mstalacu do.

1. Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu powxetrza i kontroli parametrow pracy
instalaciji.

2. Prowadzenia ewidencji wielko$ci emisji, czasu pracy Zrodet | emlSj[ oraz zuzywanych
paliw i surowcow. _

3. Utrzymywania we wtasciwym stanie techmcznym punktow stuzgcych do pomiardow
kontrolnych emisji powietrza zlokalizowanych zgodnie z obowiazujgcymi normami.

XVHL. W IV czesci decyzii:l ,,Zakreé i sposob monitorowania $rodowiska i kontrola
eksploatacii instalacji”‘, punkt 3.: Monitoring hatasu otrzymuije brzmienie:

»3.Monitoring hatasu.

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzane okresowe pomiary ha’rasu w srodowisku w porze
dziennej i nocnej, a dla terenow rekreacyjnych w przypadku niewykorzystywania tych terenow
zgodnie z ich funkcja w porze nocy, winny byé przeprowadzane okresowe pomiary w porze
dziennej. Pomiary nalezy przeprowadzad raz na 2 lata. Pomiary winny by¢ wykonywane

w wyznaczonych punktach na-granicy terenéw najblizszej zabudowy mieszkaniowsj

oraz terenach przeznaczonych na cele rekreacyjno-wypoczynkowe w oparciu 0. obowigzujace
w tym zakresie metodyki”. '

XIX. Czes$é VI decyzji...Sposdb i czestotliwosé przekazywania informacii i danych
organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia’ otrzymuje brzmienie:

,»VIL Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi wlasciwemu
do wydania poiwolenia, oraz dodatkowe wymagania zwigzane z eksploatacjq instalacji
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Zobowigzuie sie prowadzgcego instalacie do: ‘

1. Przedktadania do Wydziatu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Slaskiego oraz do Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Katowicach
sprawozdan obejmujgcych wyniki pomiardéw emisji substancji do powietrza w zakresie
okreslonym w niniejszej decyzji, w terminie 30 dni od dnia zakonczenia pomiaru
oraz wielkoéci emisji rocznej — ustalonej na podstawie prowadzonej ewidencji — w terminie
do 31 dni po zakonczeniu roku kalendarzowego oraz sprawozdan dotyczgcych pomiaru
hatasu zgodnie z przepisami prawa.

2. Przekazywania organowi wiasciwemu do wydania pozwolema zintegrowanego rocznego
sprawozdania 0 wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu odpadami w terminie
do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy. :

3. Ewidencjonowania | przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji, danych
o wielko$ci emisji, czasie pracy instalacji oraz o iloéci zuzywanych surowcéw w procesie
technologicznym i wielkosci produkcii przez 5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego,
ktérego dotycza. .

4. Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu érodowiska i kontroli eksploataqz instalaciji.

5. Podjecia natychmiastowych dziatar zmierzajacych do usuniecia awarii, w przypadku jej
wystapienia oraz poinformowania o wystapieniu awarii osoby znajdujgce sig w strefie
zagrozenia oraz jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo
wojta, burmistrza lub prezydenta miasta.

6. Przedkiadania do 30 marca kazdego roku organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia
zintegrowanego | Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska corocznej informacii
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami Okreéionymi w pozwoleniu.
Zakres informacji powinien obejmowac informacje ogdine o instalacji oraz o prowadzgcym
instalacje, a takze przedstawia¢ analize stanu rzeczywistego w odniesieniu do ochrony
powietrza, ochrony przed hatasem, gospodarki odpadami, gospodarki wodno-$ciekowej,
ochrony powierzchni ziemi, zakres i .sposdb monitorowania proceséw technologicznych,
realizacja innych obowigzkow ustalonych w decyzji zgodnie z tabelg zamieszczong na
stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojew6dztwa Slaskiego.

7. Zlozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwolemu w przypadku zmian
warunkéw okreslonych w pozwoleniu.

8. W przypadku zmian warunkdw okreslonych w pozwoleniu, zobownazu e sie prowadzacego
instalacje do przeprowadzenia oceny ryzyka w zakresie wszystkich potencjalnie
wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych substancji-mogacych powodowaé
ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi, wod gruntowych. _

9. Przedktadania corocznej informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za pomoca
ePUAP lub na elektronicznym noéniku danych (bez wersji papierowe]), opisanych
odpowiednio trescig: ,dotyczy: ,0S.PZINFORMACJA_ COROCZNA 106" (dotyczy punkiu
nr 6) lub ,0S.PZ.POMIARY_106".

XX.  Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Podaniem z dnia 25 wrze$nia 2017 r. (z datg wptywu dnia 27 wrzesnia 2017 r.) petnomocnik New
Zinc Sp. z 0.0. z siedziba w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Orzeszkowej 30A wystapit

0 Zmiane pozwolenia zintegrowanego udznelonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slgskiego

z dnia 26 stycznia 2009 r. nr 208/0S/2009 (zmieniong decyzjami'Marszatka Wojewodztwa
Slgskiego: z dnia 13 czerwca 2011 r. nr 1719/0S/2011, z dnia 31 lipca 2012 r. nr 2208/0S/2012,
z dnia 26 listopada 2014 r. nr 2489/05/2014, oraz z dnia 28 grudnia 2015 r. nr 2275/05/2015)
dla instalacji galwanizerni NEW ZINC Sp. z c.0. zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach
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przy ul. E. Orzeszkowej 30A i 30, eksploatowanej przez NEW ZINC Sp. z 0.0. z siedzibg

w Czechowicach-Dziedzicach w zakresie: ,

-Dotaczenia do instalacji nowej planowanej do uruchomienia linii technologicznej nr V o objetosci
wanien procesowych wynoszgcej 166 m®. Tym samym taczna objetosé wszystkich wanien
procesowych wyniesie 503,2 m¥ . W zwigzku z planowanym uruchomieniem nowej linii nastapi
zmiana warunkow pozwolenia zintegrowanego w zakresie emisji do powietrza, emisji hatasu,
gospodarki odpadami oraz zuzycia surowcéw, paliw i energii, a takze aktualizacja pozwolenia
zintegrowanego pod katem zapiséw dotyczacych gospodarki-wodno-$ciekowe;.

-Zmiany w opisie technologicznym dla zainstalowanych juz linii technologicznych.

W przypadku linii [-IV zmianie ulegta catkowita objeto$¢ wanien procesowych, co jest wynikiem
niedoszacowania lub przeszacowania. Obecnie do procesu zostaty wliczone réwniez objetosci
wanien stacji rozpuszczania cynku. W przypadku linii technologicznej nr Il zrezygnowano

z zapisbw o zastgpieniu powiok.Zn/Ni Zn alkalicznym. Zgodnie z wnioskiem, powtoki Zn/Ni maja
wyzszg odpornose korozyjng, powodujé;c wydtuzenie cyklu zycia danego produktu, co ostatecznie
wplywa na zmniejszenie ilo$ci powstajgcych odpadow. W przypadku linii technologicznej nr IV
wprowadzono cynkowanie Zn w odczynie kwasnym na 7 stanowiskach z 12. Poprzednio
cynkowanie na wszystkich stanowiskach odbywalo sie w kapielach ZnNi w odczynie alkalicznym.
Do procesu wigczono rowniez etap mycia pojemnikow po $rodkach chemicznych stosowanych
w instalacji oraz zrezygnowano z oczyszczania wody procesowe] w celu powtérnego
wykorzystania, gdyz aby ograniczy¢ iloéci zuzywane; wody w procesie zastosowano inne
rozwigzania, takie jak monitoring zuzycia i jego raportowanie, zminimalizowanie przeptywu
pobieranej wody poprzez zamontowanie przeptywomierzy na wszystkich p%uczkaoh na wszystkich
liniach galwanicznych, wydtuzenie Zycia niektorych kapieli.

Prowadzacy instalacje nie wystapit z wnioskiem o wytaczenie z udostepniania publicznego
dokumentacji zatgczonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na rodowisko (1.j. z 2017 r. Dz. U. poz. 1405 ze zm.).

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sig do rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszezegolnych elementow przyrodniczych albo érodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt. 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowad znaczne zanieczyszczenie
poszczegdinych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do instalacji okreslonych w § 2 ust.1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (t.].
Dz. U.z 2016, poz. 71). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
(tekst jednolity Dz. U. z 2018 r., poz. 799 ze zm.) Marszatek Wojewddztwa Slaskiego jest
organem wiasciwym do podjecia decyzji w'przedmiotowej ‘sprawie.

Z tytutu przedmiotowego wniosku New Zinc Sp. z 0.0. z siedziba w Czechowicach-Dziedzicach
wniosta optate rejestracyjng w wysokosci 3019,20 PLN na konto Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska i Gospodarki Wodnej.

Rozpatrujgc przedmiotowy Wniosek, Marszatek Wojewbdztwa Sligskiego ogtoszeniem z dnia

8 listopada 2017 r. oraz z dnia 17 stycznia 2018 r. podat do publicznej wiadomosci informacje

0 zamieszczeniu danych o wniosku New Zinc Sp. z 0.0. z siedzibg w Czechowicach-Dziedzicach
w publicznie dostepnym wykazie, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie
30 dni od ukazania sie zawiadomienia. Przedmiotowe zawiadomienie w okresie od 17 listopada
2017 r. do 22 grudnia 2017 r. zostato wywieszone na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta
Czechowice-Dziedzice, w okresie od 26 stycznia 2018 r. do 26 lutego 2018 . na tablicy ogloszen
Urzedu Miasta Bielsko-Biata, w poblizu lokalizacji instalacji oraz na tablicy ogloszen i stronie
internetowej Urzedu Marsza%Kowsmego Wojewédztwa Slaskiego. W przeWIdZJanym terminie

nie wptynely do Organu zadne uwagi i wnioski do przedmiotowe;] sprawy.
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Do przedmlotowego wniosku 0 zmiang pozwoleria zmtegrowanego Spoika dotgczyia decyzje
Burmistrza Czechowic-Dziedzic z dnia 9 lutego 2016 r. okreslajaca srodowiskowe
uwarunkowania na realizacje przedsiewziecia pod nazwg: ,Rozbudowa instalacji galwanizerni
nalezagcej do New Zinc Sp. z 0.0. zlokalizowane] przy ul. E: Orzeszkowej 30A w wynajmowanej
hali produkcyjno-magazynowej na terenie dziatki nr 2904/8 w Czechowicach-Dziedzicach”

oraz decyzje Burmistrza Czechowic-Dziedzic z dnia 22 stycznia 2018 r. okreslajaca
srodOWIskowe uwarunkowania na realizacje przedsiewziecia pod nazwa: ,Rozbudowa instalacii
galwanizerni eksploatowanej przez New Zinc Sp. z 0.0.w wynajmowanych halach produkcyjno-
magazynowych w Czechowicach- Daedzmaoh” '

Do whniosku 0 Zmiane pozwolenia zmtegrowanego New ch z 0.0. z siedzibg w Czechowicach-
Dziedzicach do+aczy’fa dokument pt.; ,Aktualizacja oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi

i wod gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko na terenie firmy New Zinc Sp.zo.o.

w Czechowicach- Dziedzicach”. Zgodnie z wnioskami zawartymi w powyzszej analizie
stwierdzono, iz przeprowadzona ocena ryzyka wykazata, ze uruchomienie nowej linii
galwamcznejynr V nie powoduje ryzyka zanieczyszczenia srodowiska gruntowo-wodnego,

w zwigzku z czym raport poczatkowy nie jest wymagany. Nowa linia nr V jest instalacjg zblizong
do linii nr 1 I, w zwigzku z czym rozbudowa nie spowoduje zmiany profilu dziatalnosci, czy tez
zmiany stosowanych substancji, a jedynie wptynie na zwigekszenie skali produkcji.

W przypadku nowej linii galwanicznej zostana zastosowane te same rozwigzania chronigce
srodowisko co w przypadku pozostatych 4 linii. W niniejszej decyzji Organ zobowigzat
prowadzacego instalacje IPPC do przeprowadzania oceny ryzyka w zakresie wszystkich
potencjalnie Wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych substanciji mogacych
powodowag ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi | wod gruntowych, ktore beda zwigzane

z funkcjonowaniem instalacji IPPC w przypadku przeprowadzenia zmian warunkéw okreslonych
w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym. Pismem z dnia 15 stycznia 2018 r. Marszatek
Wojewodztwa Slaskiego wezwat Spétke do wyjasnienia rozbieznosci pomiedzy przediozong
analizg ryzyka a wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z wyjasnieniami New
Zinc Sp. z 0.0., rozbieznosci pomigdzy wnioskiem a analizg ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wod gruntowych substancjami powodujgeymi ryzyko na terenie firmy New Zinc Sp. z 0.0.

w Czechowicach-Dziedzicach w zakresie objetosci wanien procesowych wynikaja z omyiki

i nieprzeprowadzeniu weryfikacji pojemnosci wanien procesowych na etapie analizy

oraz niguwzglednienia pojemnoéci wanien stacji rozpuszczania cynku. Prawidlowa pojemnosé
wszystkich wanien procesowych jest wyliczona we wniosku i jest to 503,2 m3. Roznica ta nie ma
wptywu na wnioski koficowe przeprowadzonej analizy.

Marszatek Wojewddztwa Slaski‘ego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien pismami z dnia:

o 17 pazdziernika 2017 r.,
e 15 stycznia 2018 r.,

o 27 lutego 2018 .,

e 23 marca2018r.,

s 10 kwietnia 2018 r.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego w toku prowadzonego postepowania administracyjnego
w dniu 16 stycznia 2018 r. przeprowadzit dowdd z ogledzin instalacji galwanizerni,
eksploatowanej przez New Zinc Sp. z 0.0.., zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy
ul. E. Orzeszkowej 30A 1 30. Prowadzacy instalacje zostat zawiadomiony pismem z dnia 27
grudnia 2017 r. znak: OS-PZ.KW-01302/17, ze w dniu 16 stycznia 2018 r. zostanie
przeprowadzony dowod z ogledzin ww. instalacji. W protokole z ogledzin zobowigzano
prowadzgcego przedmiotows mstalaqe do ztozenia dalszych Wyjasmen i uzupetnien

do zlozonego wniosku z dnia 25 wrzesnia 2017 1.
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W toku prowadzonego postepowania administracyjnego Strona ziozyla wyjasmema i uzupetnienia
- do przedmiotowego wniosku p:smam| z dma

e 25 paZdziernika 2017 r (z data wp}ywu dnia 30 pazdziernika 2017 r.),
+ G lutego 2018 r. (z datg wplywu dnia 12 lutego 2018 1),

e 8 marca 2018 r. (z datg wplywu 14 marca 2018 r.),

e 20marca2018r. (z data wplywu dnia 26 marca 2018 r.),

+« Gkwietnia 2018 7r. (z data wpltywu dnia 11 kwietnia 2018 r),

e 23 kwietnia 2018 r. (z datg wplywu dnia 26 kwietnia 2018 r))

* 7 maja2018r. (z datg wptywu dnia 10 maja 2018 r.)

Po analizie materiatu zgromadzonego w sprawie organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian wnioskowanych przez Strong.

W zakresie ochrony powietrza ' :
W chwili obecnej zaktad eksploatuje cztery linie do cynkownia detali. Przewidywane zmiany
obejmujg powstanie V zawieszkowej linii technologicznej. Nowa linia do cynkowania zostanie
wyposazone w nowy skuteczny system wentylacji miejscowej wyciggowej, zaopatrzony w ssawki
szczelinowe, wytapujacy opary podczas proceséw prowadzonych w wannach oraz nowa wieze
absorpcyjng o skutecznosci redukceji 60-90%. Oczyszczone gazy odprowadzane bedg do
powietrza nowym emitorem E-1.3. -
W punkcie 111.1.2. pozwolenia ustalono dopuszczalne rodzaje i rloso| substancji dozwo!one do
wprowadzania do powietrza z instalacji IPPC. Wartoéci te okreslone zostaty na poziomie
wnioskowanym przez zaktad. '
Przeprowadzone w dokumentaciji wnioskowej obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen
w powietrzu, uwzgledniajgce rozbudowe zakiadu o nowa linie galwaniczng nr V wykazaly, ze przy
zachowaniu parametrow miejsc wprowadzania substanciji do powietrza, eksploatacja ww.
instalacji nie bedzie powodowata przekroczer wartosci stezen substancii okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).
Zgodnie z wnioskiem strony oraz w oparciu o art. 151 i art.188.ust. 3 pkt. 5 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska (tekst jednolity: Dz, U. z 2018 r. poz. 799
ze zmianami), zmieniono zapisy punktu 1V.2. pozwolenia zintegrowanego, dotyczace monitoringu
emisji gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza, miedzy innymi poprzez ujecie w nim
planowanego do uruchomienia emitora E-1.3.

W punkcie VI pozwolenia, zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt. 7 ww. ustawy z dma 27 kwietnia 2001 r.
* Prawo ochrony $rodowiska okreslono sposob i czestotliwose przekazywania informacii | danych
organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony
$rodowiska.

W zakresie ochrony przed hatasem

W zwigzku z projektowanym uruchomieniem nowej linii ga!wamcznej zw&ekszemu ulegnie ilos¢
punktowych i kubaturowych zrédet hatasu. Z uwagi na powyzsze zmianie ulegnie punkt
pozwolenia charakteryzujacy istniejace i projektowane zrédta hatasu. Ponadto z analizy
zagospodarowania terenow sgsiadujgcych z przedmiotowq instalacja wynika, ze najblize
potozonym terenem chronionym akustycznie jest zlokalizowany po wschodniej stronie obszar
rzeki Biatej. Zgodnie z zapisem miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta
Bielsko-Biata oznaczony jest on symbolem 160-WS/ZP-04 i peini funkcje terenéw rekreacyjno-
wypoczynkowych. Powyzsze nalezato réwniez uwzgledni¢ w okreslonych w pozwaoleniu
warunkach korzystania ze $rodowiska w zakresie hatasu. Obliczenia prognozowanego rozktadu
pola akustycznego uwzgledniajgce wyvmienione zmiany wykazaty, ze hatas przenikajgcy do
srodowiska nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnego réwnowaznego poziomu hatasu ,A”
na terenach podlegajgcych ochronie akustycznej.
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W pozwoleniu zintegrowanym zaktualizowano punkty dotyczace poboru wody
oraz odprowadzania sciekéw. Zaopatrzenie w wode realizowane bedzie przez firme Kolsatpol Sp.
z 0.0. na podstawie umowy. Scieki stezone traktowane sa jako odpad i przekazywane sg
uprawmonemu odbiorcy odpadow.
Scieki przemystowe odprowadzane sg do kanalizacji zak%adowe Spoiki Kolsatpol na podstawie
umowy oraz pozwolenia wodnoprawnego. Odbiorcg $ciekéw przemysfowych jest firma Kolsatpol
Sp. z 0.0. Scieki bytowe i wody opadowe, ktére powstajg niezaleznie od eksploatacji instalaciji
odprowadzane sg do kanalizacji zewnetrznego odbiorcy $ciekow 1. firmy Kolsatpol Sp. z 0.0.
W zakresie gospodarki odpadami dokonano zmian w nastepujacym zakresie:
¢ zwiekszenia iloci dopuszczonych do wytwarzania 9 rodzajow odpadow niebezpiecznych
(kody 11 01 05* 11 01.06% 11 01 13*, 11 01 98*, 13 08 99*, 15 01 10*, 15 02 02*,
16 02 13*i 16 06 01*) oraz 10 rodzajow odpaddw innych niz niebezpieczne (kody
110110,110199,1501 01,1501 02,15 0103, 150104, 1502 03, 16 01 17, 16 02 14
i16 02 16),
» uzupelnienia pozwolenia o jeden nowy rodzaj odpadu niebezpiecznego dopuszczonego
do wytworzenia (kod 15 01 11%), _
» wykreslenia z pozwolenia jednego rodzaju odpadl innege niz niebezpieczne
dopuszczonego do wytworzenia (kod 16 10 02),
e miejsc i sposobu magazynowania, polegajace na:

-uzupetnieniu pozwolenia o nowe miejsca magazynowania odpadow w postaci utwardzonego
placu oraz wyznaczonych miejsc na terenie nowej hali produkcyjno- magazynoweJ
-wykresleniu z pozwolenia wiaty magazynowej.

Ww. zmiany w zakresie miejsc i sposobu magazynowania dotyczyly opisu 7 fodzajéw odpaddw
niebezpiecznych (kody 15 01 10*%, 15 02 02*, 16 02 13*, 16 05 07*, 16 05 08*, 16 06 01*

i 16 06 02*) i & rodzajéw odpadéw innych niz niebezpieczne (kody 15 01 01, 15 01 02, 15 01 03,
15010411502 03). .

Wszystkie wprowadzone zmiany sg zgodne z przedifozonym wnioskiem i uzupetieniem a sposéb
gospodarowania odpadami (w tym nowym rodzajem odpadu) jest prawidiowy i zgodny

z ochowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowodéw
i materiatow — zgodnie z art.10 § 1 Kpa. Strona nie zgfosita uwag.

Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej moze zmieni¢ decyzje ostateczna, jezeli
spetnione sg nastepujace przestanki:

» zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktdrej strona nabyta prawo,

s strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,

* przepisy szczegélne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej deoyzp

e zazmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze prowadzaoy mstalaqe; spetnia wszystkie
WW. przes’rankl Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencii.

Decyzje niniejszg wydano zgodme z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagan przepisow
szczegoinych. W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 11 § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) stronie stuzy odwotanie od niniejszej
decyz;r do Ministra Srodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem Marszatka WOJewodztwa
Slgskiego w terminie 14 dni od jej doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania admmlstracyjnego w trakcie biegu terminu do
whniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracii
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Uiszeczono opfate skarbowg w Wysokosc:/ 253,00 PLN. Optaty dokonano na konto:Urzedu
MIG]S/(!G‘QO w Katown:ach

Otrzymuja:

1. Pani (SR  »o'nomocnik

Przedsigbiorstwo Naukowo-Badawczo-Ustugowe ,BT”
ul. Inwalidow 2c¢, 43-300 Bielsko-Biata

Do wiadomosci w wersji drukowanei:

1. New Zinc Sp. z 0.0.

ul. E. Orzeszkowej 30A, 43-502 Czechowice-Dziedzice
2. Prezydent Miasta Czechowice-Dziedzice

pl. Jana Pawia If 1, 43-502 Czechowice-Dziedzice
3. Prezydent Miasta Bielsko-Biala

pl. Ratuszowy 1, 43-300 Bielsko-Biala )
4. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska

ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice
5. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien
6. 0OS-PZ —a.a-poz rej. 106
Do wiadomosci elektronicznie:

1. Ministerstwo Srodowiska (pozwo!ema zmtegrowane@mos gov.pl}
ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa

2. Gabinet Marszatka ~ rejestr decyzji i postanowxen SOD

3. OS.RW baza pozwolen zintegrowanych - SOD
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