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Decyzja nr 305/0E/2023
Organ wydajacy: Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
W sprawie wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie

art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks Postepowania
Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.) oraz na
podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 192,
art. 211, art. 214 ust. 5 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2556
ze zm.)

po rozpoznaniu wniosku petnomocnika Strony, z dnia 11 kwietnia 2022 r.,

orzekam:

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego nr SR-II-
6618/38/06/7/07 z dnia 18 czerwca 2007 r. (z pdzniejszymi zmianami) dla instalaciji do wtérmego
wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku,
o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Katowicach przy ul. Ks.
Mir. K. Wozniaka 24, eksploatowanej przez COGNOR S.A. z siedzibg w Poraju przy ul. Zielonej 26 (NIP:
1181234296 REGON: 012859760), w nastepujacy sposéb:

I. Rozdziat I. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materiatéw, surowcow i paliw”, otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

COGNOR S.A. z siedzibg w Poraju, zajmuje sie produkcjg watkow i tulei z brazéw i mosigdzow,
produkcjg odlewniczych stopéw cynku, zapraw cynkowo-aluminiowych, mosigdzéw
modyfikowanych oraz prowadzi ustugi przerobowe na powierzonym materiale.




Maksymalna zdolno$¢ produkcyijna instalacji wynosi 47 Mg/dobe (17 000 Mg/rok).
Wszystkie produkty COGNOR S.A. wytwarzane sg w instalacji gtownej — IPPC tj. instalacji do
odlewania metali niezelaznych, w sktad ktorej wchodza linie technologiczne:

- gniazdo odlewnicze SL1 z liniami ciecia,

- gniazdo odlewnicze NL1 z liniami ciggnacymi,
- gniazdo odlewnicze NL2 z liniami ciggngcymi,
- piec PIT 1000 z urzadzeniem odlewniczym,

- stanowisko wygrzewania kadzi,

- linia NL3.

Instalacja gtowna IPPC w ww. sktadzie wspdfpracuje z integralnie powigzanymi instalacjami:

- instalacjg przygotowania krystalizatoréw grafitowych,
- instalacja spawalni i $lusarni.

Kazde z zamontowanych gniazd moze produkowaé wyroby z mosigdzu, bragzu i stopéw
ocynkowniczych przy dobraniu odpowiedniego urzadzenia formujgcego, tj.: maszyny odlewniczej
z formami trwatymi lub krystalizatorami z urzadzeniem ciggnacym i linie ciecia watkdw lub tulei.
Mozliwa jest produkcja samych stopéw ocynkowniczych lub tylko wyrobow z brazu czy mosiadzu
na wszystkich 3 gniazdach, a takze dozwolone sg kombinacje gniazd i samych piecéow.
Wspomniane wyzej urzadzenia przystosowane s do produkcji wyrobéw z brazu, mosiadzu,
stopow cynku. Wszystkie jednostki piecowe budujgce gniazda odlewnicze sg piecami
indukcyjnymi.

2. Lokalizacja.

Instalacja IPPC oraz instalacje technologicznie powiazane, eksploatowane przez COGNOR S.A.
zlokalizowane sg przy ul. ks. mjra K. Wozniaka 24 w Katowicach, dzielnicy Szopienice, potozone;
w odlegtosci ok. 8 km na wschéd od centrum miasta. W okresie restrukturyzaciji przemystu,
Odlewnia zostata wydzielona z Huty Metali Niezelaznych ,Szopienice”, stad w catosci jest
Zlokalizowana w obszarze nalezgcym kiedys$ do przedmiotowej Huty.

W bezposrednim sasiedztwie hali odlewni znajduja sie obiekty Huty, w tym | kompleks HMN
»Szopienice” S.A., wewnatrz, ktérego zlokalizowana jest odlewnia otoczona ze wszystkich stron
zabudowg przemystowg Huty.

Najblizszymi obiektami podlegajacymi ochronie akustycznej sg budynki mieszkalne,
wielorodzinne o wysokoéci ok. 12 m, przy ul. Lwowskiej, potozone w odlegtosci ok. 400 m od
granicy terenu Zaktadu, w kierunku wschodnim.

Zaktad nie sgsiaduje z terenami rezerwatow przyrody, parkéw krajobrazowych, w poblizu brak
parkow narodowych, obszaréw NATURA 2000 oraz terenow uzdrowiskowych.

3. Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny.
3.1. Instalacja IPPC

COGNOR S.A. eksploatuje instalacje IPPC - instalacje do odiewania metali niezelaznych. Proces
produkcji wyrobow ze stopdw miedzi i stopéw cynku przeprowadzany jest w elektrycznych
piecach indukcyjnych kanatowych i tyglowych. W trakcie procesu systematycznie prowadzona
jest kontrola temperatury, w celu utrzymania pozadanych wtasnosci technologicznych wyrobu
oraz ograniczenia emisji metalu do atmosfery. Temperatura odlewania stopéw cynku wynosi 450-
500°C, a stopoéw miedzi (brazéw i mosigdzow) 1180-1200 °C, w zaleznoéci od produkowanego
gatunku stopu.




W skiad instalacji gtdwnej wchodzg nastepujace linie technologiczne w sktadzie:
e gniazdo odlewnicze SL1:
- piec topielny ST1 NIR, pojemno$¢ 2,00 Mg, moc 450 kW,
- piec odlewniczy SO1 NIR, pojemno$é 1,5 Mg, moc 160 kW,
- piec odlewniczy SO2 NIR, pojemnos$¢ 1,5 Mg, moc 160 kW,
- 2 linie ciagngce — w ramach nich 2 pity tarczowe,
e gniazdo odlewnicze NL1:
- piec topielny NT1 0,6 o mocy 300 kW,
- piec odlewniczy NO1 0,9 o mocy 120 kW,
- 2 linie ciggnace — w ramach nich 2 pity tarczowe,
e gniazdo odlewnicze NL2:
- piec topielny o mocy 450 kW,
- piec odlewniczy o mocy 150 kW,
- urzadzenie ciggngce z oprzyrzgdowaniem,
e linia produkcji stopdw cynkowych Zn:
- piec topielny PIT 1000 o mocy 350 kW,
- urzadzenia odlewnicze (karuzela odlewnicza),
e stanowisko wygrzewania kadzi,
s linia NL3:
- modut do przygotowywania (oczyszczania) widréw ze stopéw miedzi zanieczyszczonych
emulsjami/olejami po obrébce skrawaniem,
— modut topielno-odlewniczy,
~ modut realizujgcy proces wyciggania materiatu (odlewu) i jego dzielenia,
- modut uktadu chtodzenia generatoréw i krystalizatoréw wraz z oprzyrzadowaniem.
Instalacje pomocnicze:

e przygotowania krystalizatorow,
e spawania/$lusarnia.

Kazde z zamontowanych gniazd moze produkowaé wyroby z mosigdzu, brazu i stopéw
ocynkowniczych. Mozliwa jest zatem produkcja samych stopéw ocynkowniczych lub tylko
wyrobow z brazu czy mosigdzu na wszystkich 3 gniazdach, a takze dozwolone sg kombinacje
gniazd i samych piecow. Wszystkie jednostki piecowe stanowigce gniazda odlewnicze sg piecami
indukcyjnymi.

Pod wzgledem technicznym sg to proste tygle lub kanaty podgrzewane za pomocg zewnetrznej
cewki elekirycznej. Praca piecéw indukcyjnych polega na tym, ze w zatadowanym do pieca
metalu indukowane sg prady wirowe, ktére wytwarzajg ciepto. Piece te wyposazone sg w okapy
odciggowe spalin oraz w systemy do ograniczania emisji, ktére mozna stosowaé podczas
operacji usuwania szumowin i odlewania. Dla uzyskania dostepu do pieca indukcyjnego do
tadowania i spuszczania stosuje sie system ruchomych okapow. Z uwagi na typ piecéw i ich
prace w systemie ciggtym, migdzy tadowaniami pieca pozostawiana jest cze$é roztopionego
metalu, w celu uzyskania optymalnych parametréw procesu.

W przypadku wytapiania metali lotnych i utleniajgacych sie, takich jak cynk i stopy zawierajace
cynk, mozna automatycznie regulowaé temperature pieca w celu obnizenia wytwarzania oparéw.
Piece te sg rowniez przeznaczone do podtrzymywania temperatury roztopionego metalu przy
produkcji stopu oraz do procesu odlewania. Prad indukowany w tych piecach powoduje
elektromagnetyczne mieszanie metalu, pobudzanie mieszania wsadu oraz wszystkich dodatkéw
stopowych

Dodawana linia NL3, poza standardowymi modutami funkcyjnymi, podobnie jak w liniach NL1, NL2,
czyli — piecami topielnymi i odlewniczymi,modutem realizujgcycm proces wyciagania materiatu i




jego dzielenia oraz uktadem chiodzenia, bedzie wyposazona w dodatkowy modut — do
przygotowywania (oczyszczania) wiorow z bragzéw zanieczyszczonych emulsjami/olejami po
obrébce skrawaniem. Modut ten bedzie poprzedzat etap topienia odpaddw w postaci widréw metali
(stopdw miedzi).

Zasada dziatania modutu oczyszczania wioréw ze stopdbw miedzi, zanieczyszczonych
emulsjami/olejami po obrobce skrawaniem opiera si¢ na usuwaniu emulsji/oleju przy pomocy
preparatow (na bazie zwigzkéw powierzchniowoczynnych), ewentualnym ich ptukaniu (w
zaleznosci od rodzaju preparatu), a nastepnie ich odwirowaniu pozwalajgcemu na umieszczenie
wiorow w piecu topielnym.

Modut oczyszczania zaopatrzony jest w zbiornik reakcyjny, w ktdérym nastgpi wymieszanie
zanieczyszczonych widrow z preparatem czyszczacym. Nastepnie, w zasobniku wirdbwki mozliwe
jest przeprowadzenie operacji ptukania po oczyszczeniu. Po procesie chemicznego oczyszczenia
widry powinny zostac skierowane do odwirowania, po uprzednim odseparowaniu wiekszych
kawatkéw. Uktad zaopatrzony jest w zbiornik osadczy odwirowanej cieczy, z mozliwosciag
zawrocenia odzyskanego ptynu (preparatu) ponownie do wykorzystania w zbiorniku reakcyjnym.

3.2. Instalacja przygotowania krystalizatorow grafitowych - powigzana technologicznie
z instalacjg IPPC

Krystalizatory grafitowe wykorzystywane w procesie ciggtego poziomego odlewania watkéw i tulei
z brazow oraz mosigdzoéw. Krystalizatory wykonywane sa w warsztacie obrébki grafitu
Zlokalizowanym na hali odlewni. Obrébka blokéw grafitowych prowadzona jest na dwoéch tokarkach
i pile.

3.3. Instalacja spawalni i Slusarni

W skfad instalacji wchodzg 3 urzgdzenia do spawania (spawalnia) oraz tokarka uniwersalna,
wiertarki reczne, wiertarka stotowa, frezarka i 2 szlifierki ($lusarnia). Urzgdzenia bedace na
wyposazeniu spawalni znajdujg sie w pomieszczeniu wyposazonej w o0golng wentylacje
mechaniczng. Urzgadzenia oraz pomieszczenie $lusarni nie posiada systemu wentylacii
mechanicznej.

4. Zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym zrédla zaopatrzenia zakltadu w
wode).

4.1. Zuzycie energii i paliw

Lp. Energia, surowce Zuzycie roczne Jednostka
1 |energia elektryczna 12000  |Mwh
2  wodaogétem 12000 m3
3 lgazlLPG 25 - Mg

4.2. Zuzycie giéwnych surowcow

Zuzycie gtdwnych surowcow i materiatow

Lp. Nazwa surowca / materiatu Zuzycie [Mg/rok]
1 ztomy miedzi i jej stopy 8000
2 cynk i jego stopy 2000
3 ztom aluminium 20
4 magnez 2
5 miedz i jego stopy ' 10




Lp. Nazwa surowca / materiatu Zuzycie [Mg/rok]
6 ztom cyny B 50
7 ztom otowiu 16
8] nikiel 10 _
9 ziomy cynku i jego stopow 20
10 B grafit B 25
11 cegta szamotowa 6 - :
12 zaprawa szamotowa 50 B
13 wegiel drzewny 120
14 zaprawy i masy do piecow 40 B
15 tygle grafitowe 12
16 |  materiaty ogniotrwate (maty, tektury, itp.) 4
|17 | ztom niklu 10 N
| 18 | siarczek cynku ] 5

5. Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode.

COGNOR S.A. zakupuje wode do celéw bytowych i technologicznych od zewnetrznego
dostawcy na podstawie zawartej umowy. Z uwagi na konieczno$¢ stosowania wody do celow
chtodzenia instalacji (obiegi zamkniete), zakiad posiada dwa punkty dostawy wody - odrebne
przytgcze wody doprowadzonej na hale produkcyjna oraz osobne przytagcze wody na cele
bytowe.

tgczna ilos¢ wody pobieranej przez Zaktad wynosi 12 000 m%/rok w tym:

llo§¢ pobieranej wody na cele bytowe wynosi ok. 3500 m3/rok.

llo$¢ pobieranej wody na cele technologiczne (uzupetnienie wody chtodniczej) wynosi
ok. 8500 m3/rok.

6. Zrodta powstawania $ciekéw.

Scieki_bytowe odprowadzane sg poprzez kanalizacje sanitarng do urzadzen kanalizacyjnych
nalezgcych do innego podmiotu na podstawie umowy. llo$¢ Sciekow bytowych wprowadzanych do
kanalizacji sanitarnej wynosi ok. 6000 m3/rok.

Wody opadowe z terenu zaktadu odprowadzane sg poprzez kanalizacje deszczowa do urzadzerh
kanalizacyjnych nalezacych do innego podmiotu na podstawie umowy.

Na terenie zaktadu nie powstaja Scieki technologiczne.

6.1. Wody z obiegéw chtodzacych

Woda pobierana na cele chtodnicze wykorzystywana jest:
= Do chtodnic krystalizatordw,
= Do chtodzenia cewki pieca PIT 100,

Woda ta krazy w obiegu zamknietym, a straty powstate w wyniku parowania sg uzupetiane na
biezgco. Wszystkie obiegi wody chtodzacej sg obiegami zamknietymi.




7. Zrédia emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo — pylowych do powietrza.
7.1. Instalacja IPPC - instalacja do odlewania metali niezelaznych

Zrédtem zorganizowanej emisji substancji gazowo — pytowych do powietrza $3:

— piece indukcyjne tyglowe i kanatowe do topienia i odlewania metali niezelaznych (linie
ciagtego poziomego odlewania metali niezelaznych NL1, NL2, NL3, SL1),

— linia produkcji stopéw cynkowych (piec PIT),
— stanowisko do wygrzewania kadzi.

Urzgdzenia technologiczne wyposazone sg w uktad odciggowo-odpylajacy, sktadajgcy sie
z indywidualnych odciggéw okapowych, kolektorow, a takze:

— odpylni nr 1 (odprowadzajgcej gazy odlotowe z linii ciagtego poziomego odlewania metal
niezelaznych NL1), wyposazonej w filtr workowy typ OP 3030 poprzedzony cyklonem Typ
SPIR 850, o stezeniu koricowym pytu do 5 mg/m3. Gazy odlotowe, po odpyleniu,
odprowadzane sg do powietrza emitorem E-5, o wysokoéci 17,0 m i $rednicy d = 0,45 m.
Wydajnos¢ ukiadu maks. 14 000 Nm?3/h. Czas pracy 8760 h/rok,

— odpylni nr 2 (odprowadzajgcej gazy odlotowe z linii ciagtego poziomego odlewania metal
niezelaznych NL2, NL3, SL1, linii produkcji stopéw cynkowych - pieca PIT oraz ze
stanowiska do wygrzewania kadzi), wyposazonej w filtr workowy oraz fapacz iskier, o
stezeniu koricowym pytu do 5 mg/m?3. Gazy odlotowe, po odpyleniu, odprowadzane sg do
powietrza emitorem E-1 o wysokosci 14,0 m i $rednicy d = 0,67 m. Wydajno$¢é uktadu
maks. 30 000 Nm?3/h. Czas pracy 8760 h/rok.

7.2.Instalacje pomocnicze
7.2.1. Instalacja przygotowania krystalizatoréw grafitowych

Zrédiem zorganizowanej emisji substancji do powietrza sg procesy obrébki blokéw grafitowych
prowadzone na dwoch tokarkach. Odciagane znad tokarek powietrze po odpyleniu

w indywidualnych filtrach tkaninowych o stezeniach koficowych pytu ponizej 15 mg/Nm3
odprowadzane jest do powietrza emitorem E-2 o wysokosci h = 7,0 m i $rednicy d = 0,15 m.
Wydajnos$é¢ 2994 Nm?3/h. Czas pracy 7665 h/rok.

7.2.2. Instalacja spawalni i $lusarni

Zanieczyszczone powietrze z pomieszczenia spawalni odprowadzane jest na zewnatrz za
pomoca wentylacji mechanicznej, {j.:

» emitorem E-3 o $rednicy wylotu d = 0,3 m na wysokosci 2,65 m,

» emitorem E-4 o $rednicy wylotu d = 0,3 m na wysokosci 4,65 m.

Wydajno$¢ odprowadzanego powietrza 3000 Nm?/h z kazdego emitora. Czas pracy 7300 h/rok.

7.3. Wentylacja mechaniczna hali odlewni

Gazy odlotowe z procesu odiewania, celem polepszenia warunkdw pracy pracownikéw w hali
odlewni, dodatkowo odprowadzane sg poprzez wentylatory dachowe, stanowigce emitory: W1 i
W2 o wysokoéci 13,5 m i $rednicy 1,12 m. Czas pracy: 8760 h/rok.”

8. Charakterystyka zrodet hatasu.




Gtownymi zrodtami hatasu zwigzanymi z pracg instalacji IPPC oraz instalacji technologicznie
Z nig powigzanych i pomocniczych beda:

»  kubaturowe zrédta hatasu:

— urzgdzenia zainstalowane w hali odlewni (linia odlewnicza SL1,linia odlewnicza NL1, linia
odlewnicza NL2, linia produkcji stopéw cynkowych Zn, linia odlewnicza NL3, prostarki
do prostowania tulei i watkéw, stanowisko fazowania wyrobow, suwnice, tokarki),

- pomieszczenie wentylatora wyciggowego z tokarek,

- kompresorownia (wewnatrz kontenera),

» punktowe zrédia hatasu:

- wentylatory instalacji odpylania (nominalne i awaryjne),

— chtodnie wentylatorowe,

— wentylatory wentylacji mechanicznej hali odlewni.

Zakfad pracuje w ruchu ciggtym w porze dnia i nocy. Wytgcznie w porze dziennej czynny jest
warsztat i odbywa sie transport surowcow oraz wyrobéw gotowych. Srednia liczba samochoddw
ciezarowych (standardowa ilo$¢) wjezdzajacych na teren zaktadu wynosi 1-2 w ciggu dnia,
natomiast maksymalna (w szczytowym okresie) liczba samochoddw ciezarowych wjezdzajacych
w ciggu dnia na teren zaktadu wynosi 5.

Wykaz gtownych zrodet hatasu, zwigzanych z eksploatacjg instalacji IPPC oraz instalacji

powigzanych technologicznie i pomocniczych, parametry akustyczne i czasy pracy zawieraja
ponizsze tabele 1i 2.

Tabela 1. Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédet hatasu

Poziom mocy Czas pracy zrodet hatasu
Lp. Nazwa zrédia akustycznej Pora dnia Pora nocy
[dB] T=480 min T=60 min
Hala odlewni —
BO1 | instalacja odlewania 95,0 480 60
metali niezelaznych
Pomieszczenie
B03 enyigon 83,5 300 -
wyciagowego z
tokarek II
B0O4 Kompresorownia 80,0 480 60

Tabela 2. Parametry akustyczne i czasy pracy zrodet bezposredniej emisji hatasu do
Srodowiska

Poziom Czas pracy zrédta w przedziale
Ay mocy odniesienia T [min]
Nazxy hat
Symbel grvcocainaiast akustycznej Pora dnia Pora nocy
[dB] T=480 min T=60 min

Zrédla hatasu zwigzane z instalacja IPPC
Wentylator nominalny z
instalaciji
Wn1 odpylania powietrza 98,5 480 60
zwigzanej
z emitorem E-1




Poziom Czas pracy zrodia w przedziale
Symbgl 2LV el I akur:t‘;?;nej Pora ::::eswma : I[;::::]nocy
[dB] T=480 min T=60 min
Wentylator awaryjny z
instalacji
Wa1 odpylania powietrza 96,0 - -
zwigzanej
z emitorem E-1
Wentylator nominalny z
instalacji
wn2 odpylania powietrza 113,0 480 60
zwigzanej
z emitorem E-5
Wentylator awaryjny z
instalacji
Wa2 odpylania powietrza 113,0 - -
zwigzanej
z emitorem E-5
CHA1 Chtodnia wentylatorowa 95,5 480 60
CH2 Chtodnia wentylatorowa 95,5 480 60
CH3 Chtodnia wentylatorowa 95,5 480 60
W1 Wentylator dachowy 88,0 480 60
W2 Wentylator dachowy 88,0 480 60

Il. Rozdziat ll. ,,Gospodarka odpadami”, otrzymuje brzmienie:

4ll. Gospodarka odpadami.

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmujg:
- wytwarzanie odpadow,
- odzysk odpadow,
- miejsca i sposdb magazynowania odpadow.

Il.LA. Wytwarzanie odpadéw.
1. Rodzaje i ilos¢ odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku.

Tabela Il.A.1. Rodzaje i ilo$¢ odpadéw przewidzianych do wytworzenia w zwigzku z
eksploatacjg instalacji topienia i odlewania metali niezelaznych.

Kod llos¢é odpadéw
L.p. odpadu Rodzaj odpadu (Mg/rok)
Odpady niebezpieczne
1 12 01 09* O'dpadc.)welemuISJe i roztyvory z obrébki metali 0,30
niezawierajgce chlorowcow
2 12 01 10* | Syntetyczne oleje z obrobki metali 0,10
3 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne 1,00
4 13 02 08 | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1,00
. | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
5 1502 02 i . 4 ) 1,00
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, '




llo§¢ odpadow

L.p. ocrl(pc::iu Rodzaj odpadu (Mg/rok)
scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

« | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy
e s inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 1,00
Odpady inne niz niebezpieczne
1 1010 03 | Zgary i zuzle odlewnicze 700,00
2 101010 | Pyty z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 10 09 180,00
3 1101 10 g;lamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 24,00
4 12 01 13 | Odpady spawalnicze 0,40
5 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury 1,00
6 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 1,00
7 1501 03 | Opakowania z drewna 6,00
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
8 1502 03 | szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 1,00
w 15 02 02
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09
9 16 02 14 4o 16 02 13 2,00
Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz
10 16 02 16 | wymienione 2,00
w 16 02 15
Weglopochodne oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
11 16 11 02 | z procesdw metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 60,00
01
12 16 11 04 Ok#adziny piecowe i ma.lt.eria’ry_ogpiotrwa’re Z procesow 200,00
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
13 1912 02 | Metale zelazne 50,00
14 19 12 03 | Metale niezelazne 10,00
15 1912 04 | Tworzywa sztuczne 4,00

2. Charakterystyka wytwarzanych odpadéw z uwzglednieniem zrédta powstawania i
sktadu chemicznego.

Tabela Il.A.2. Charakterystyka wytwarzanych odpadow w instalacji topienia i odlewania metali
niezelaznych.

Kod : >
L.p. odpadu Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadéw
Odpady niebezpieczne
Zrédto powstawania: odpady powstajg w
wyniku wymiany olejéw w maszynach i
I urzgdzeniach
Odpadowe emulsje i . R .
1 12 01 09* roztwory z obrébki metali Sktad chemiczny: inhibitory korozji i

niezawierajace chlorowcéow EP, biocydy,

ekotoksyczne.

utleniania, oleje wysokorafinowane, dodatki

Wiasciwosci: palne, dziatanie draznigce,




Kod

L.p. Bt Rodzaj odpadu Charakterystyka odpadéw
Zrédto powstawania: odpady powstaja w
wyniku wymiany olejéw w maszynach i
urzgdzeniach
5 12 01 10* Syntetyczne oleje z obrébki | Skfad chemiczny: mieszanina emulgatoréw,
metali niejonowe $rodki powierzchniowo czynne,
inhibitory, oleje mineralne,
Wtasciwosci: dziatanie draznigce,
ekotoksyczne.
Zrédito powstawania: odpady powstajg w
wyniku wymiany olejéw w maszynach i
urzadzeniach
3 1301 13* Inne oleje hydrauliczne Skiad chemiczny: wysokojakosciowe oleje
bazowe, dodatki uszlachetniajgce.
Wiasciwosci: tatwopalne, drazniace,
ekotoksyczne.
Zrédto powstawania: odpady powstajg w
wyniku wymiany olejéw w maszynach i
| leie silnik urzgdzeniach,
4 13 02 08* i ?Je ! .m M Sklad chemiczny: wysokojakosciowe oleje
przektadniowe i smarowe .
z dodatkami,
Wiasciwosci: tatwopalne, draznigce,
ekotoksyczne.
Sorbenty, materiaty Zrodio powsta\'lvanl'a: odpad stanQW|a
, . . sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
filtracyjne (w tym filtry : . - .
. o wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
olejowe nieujete ; .
. . ochronne zanieczyszczone substancjami
w innych grupach), tkaniny | , !
do wycierania (np. szmaty ool it
5 15 02 02* scierki) ' " | Sklad chemiczny: bawetna, tworzywa
i ubrania ochronne palicrdgls
. Wiasciwosci: fatwopalne, ekotoksyczne,
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia ngdio powstawania: odpgdy te st_anOW|a
L ; ) zuzyte lampy fluorescencyjne oraz inne
zawierajgce niebezpieczne . , _
. ) s urzgdzenia elektryczne i elektroniczne,
6 1602 13 elementy inne niz . L . ;
- Skiad chemiczny: zwigzki rteci i otowiu,
wymienione w 16 02 09 do Wiasciwosci: ekotok
16 02 12 asciwosci: ekotoksyczne.
Odpady inne niz niebezpieczne
Zrédto powstawania: w procesie topienia
metalu,
Skiad chemiczny: zgary brazu i cynku
1 1010 03 | Zgary i zuzle odlewnicze zawierajace Sladowe ilosci Fe, Pb, Sn, Cd,

Cu, Al,
Wiasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i Srodowiska.

10




L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadéw

101010

Pyly z gazéw odlotowych
inne niz wymienione w 10
10 09

Zrédto powstawania: Odpady powstajg w
wyniku funkcjonowania odciggu z instalacji
do odlewania metali niezelaznych,

Sktad chemiczny: tlenki metali: Zn, Sn, Al.,
Cu,

Wiasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i srodowiska.

110110

Szlamy i osady
pdfiltracyjne inne niz
wymienione w 11 01 09

Zrédto powstawania: odpad powstaje w
wyniku funkcjonowania modutu czyszczenia
widrow stanowigcego pierwszy etap
przetwarzania

odpadow na linii NL3,

Skiad chemiczny: woda, cystertol, emulsje,
oleje, pyly,

Wiasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i srodowiska.

120113

Odpady spawalnicze

Zrédio powstawania: Odpady powstajg w
wyniku spawania elementéw metalowych,
Skiad chemiczny: zelazo, Mn, Cr, Ni, Cu,
Wiasciwosci: nietoksyczne, nie powodujg
bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska.

1501 01

Opakowania z papieru i
tektury

Zrédto powstawania: odpad powstaje w
wyniku zuzywania materiatow i surowcow w
instalacji IPPC, po ktérych pozostajg
opakowania, w ktérych zostaty dostarczone
do zaktadu,

Sktad chemiczny: masa celulozowa, $ciery
drzewne, masa chemotermomechaniczna
(CTMP), masa makulaturowa, klej,
Wiasciwosci: biodegradowalny o
witasciwosciach palnych, odpady
nietoksyczne, nie powodujg bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Zrédto powstawania: odpad powstaje w
wyniku zuzywania materiatdw i surowcow w
instalacji IPPC, po ktérych pozostaja
opakowania, w ktérych zostaty dostarczone
do zaktadu,

Sktad chemiczny: Skiad odpadu jest
uzalezniony od rodzaju tworzywa, z ktérego
zostato wykonane opakowanie (PP,
PE/PEHD, kopolimery — typu SAN, ABS itp.).
Odpad pod tym kodem nie moze byé
zanieczyszczony substancjg niebezpieczng.
Wiasciwosci: palne, odpady nietoksyczne,
nie powodujg bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.

150103

Opakowania z drewna

Zrédto powstawania: odpad powstaje w
wyniku zuzywania materiatéw i surowcéw w

11




Kod

-p- j d Charakterystyka odpadéw
L.p e Rodzaj odpadu rysty p
instalacji IPPC, po ktérych pozostajg
opakowania, w ktérych zostaty dostarczone
do zaktadu,
Skiad chemiczny: drewno, najczesciej w
postaci palet, przektadek, rzadziej skrzyn,
Wtasciwosci: biodegradowalny o
wtasciwos$ciach palnych, odpady
nietoksyczne, nie powodujg bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
Zrédto powstawania: odpady powstajg w
Sorbenty, materiaty wyniku zuzycia czysciwa lub odziezy
filtracyjne, tkaniny do ochronnej, niezanieczyszczone;
8 1502 03 | Wycierania (np. szmaty, substancjami niebezpiecznymi,
Scierki) i ubrania ochronne | Sktad chemiczny: bawetna, len, tworzywa
inne niz wymienione sztuczne,
w1502 02 Wiasciwosci: tatwopalne, nie stanowig
zagrozenia dla zycia ludzi i Srodowiska
Zrédto powstawania: odpady te stanowia
urzadzenia, ktore z uwagi na stan techniczny
lub uzycie wynikajace ze znacznego czasu
Zuzyte urzadzenia inne niz | uzytkowania nie nadajg sie do dalszej
9 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 eksploataciji,
do 16 02 13 Sktad chemiczny: metale, tworzywa
sztuczne,
Wiasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i srodowiska.
Zrédto powstawania: odpady powstajg w
Elementy usuniete z wynlku sam%cli_melnycl'; napr?w urzadzen i
zuzytych urzadzen inne niz wymiany wa_ iwego elementu na nowy,
10 16 02 16 S Sktad chemiczny: metale, tworzywa
wymienione
sztuczne,
w 16 02 15 f . .
Wiasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i Srodowiska.
Weglopochodne oktadziny ZroQio powstayvanlg: odpady povx'/staja w
. . : wyniku napraw i wymiany elementdw
piecowe i materiaty el .
. wymurdwki piecow metalurgicznych,
i Skiad chemiczny: krystalizat fit
11 161102 | z procesow a Ic emiczny: krystalizatory grafitowe -
metalurgicznych inne niz weglre L , .
- Wiasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
S SR zycia ludzi i srodowiska
w 16 11 01 2ycia. '
e T Zro<_ﬂo powsta\lNanla’: odpady pOV\’/staJa w
. ) wyniku napraw i wymiany elementow
materiaty ogniotrwate z Wk BlacBwsmetalurai h
12 16 11 04 | proceséw metalurgicznych wy plecow metalurgicznyeh;

inne niz wymienione w 16
11 03

Skfad chemiczny: szamot,
Wiasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i srodowiska.

12




L.p.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Charakterystyka odpadéw

13

1912 02 | Metale zelazne

Zrédio powstawania: odpady powstajg w
wyhiku recznej obrébki ztomu brazu
(sortowanie ztomu dostarczonego zaktadu),
Skiad chemiczny: metale zelazne (tasmy
stalowe, elementy zeliwne i stalowe),
Wtasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i $rodowiska.

14

1912 03 | Metale niezelazne

Zrédto powstawania: odpady powstajg w
wyniku recznej obrébki ztomu brgzu
(sortowanie ztomu dostarczonego zakfadu),
Skiad chemiczny: metale niezelazne
(miedz, braz),

Wtasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i srodowiska.

15

1912 04 | Tworzywa sztuczne

Zrodto powstawania: odpady powstajg w
wyniku recznej obrobki ztomu brazu
(sortowanie ztomu dostarczonego zakfadu),
Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne (PP,
PE).

Wiasciwosci: nie stanowig zagrozenia dla
zycia ludzi i srodowiska.

3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw wytworzonych.

Tabela II.A.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw wytworzonych w instalaciji topienia

i odlewania metali niezelaznych.

L.p.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania

Odpady niebezpieczne

Odpadowe emulsje i
roztwory z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow

12 01 09*

Selektywnie w zamykanym i opisanym
pojemniku umieszczonym na ochronne;j
tacy, w wyznaczonym, wydzielonym
miejscu zamykanego pomieszczenia,
przeznaczonym na magazyn odpaddw
palnych i niebezpiecznych. Magazyn
posiada betonowg posadzke i jest
zaopatrzony w sorbenty do likwidaciji
ewentualnych wyciekow.

Syntetyczne oleje z obrébki

12 01 10* :
metali

Selektywnie w zamykanym i opisanym
pojemniku umieszczonym na ochronngj
tacy, w wyznaczonym, wydzielonym
miejscu zamykanego pomieszczenia,
przeznaczonym na magazyn odpadow
palnych i niebezpiecznych. Magazyn
posiada betonowg posadzke i jest

13




L.p.

Kod

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania

odpadu
zaopatrzony w sorbenty do likwidacii
ewentualnych wyciekow.
Selektywnie w zamykanym i opisanym
pojemniku umieszczonym na ochronnej
tacy, w wyznaczonym, wydzielonym
miejscu zamykanego pomieszczenia,

3 1301 13" Inne oleje hydrauliczne przeznaczonym na magazyn odpaddéw
patnych i niebezpiecznych. Magazyn
posiada betonowg posadzke i jest
zaopatrzony w sorbenty do likwidacji
ewentualnych wyciekdw.

Selektywnie w zamykanym i opisanym
pojemniku umieszczonym na ochronnej
tacy, w wyznaczonym, wydzielonym
. miejscu zamykanego pomieszczenia,
4 13 02 08* {ine olgje sﬂmkowe, przeznaczonym na magazyn odpaddow
przektadniowe i smarowe o .
palnych i niebezpiecznych. Magazyn
posiada betonowg posadzke i jest
zaopatrzony w sorbenty do likwidacji
ewentualnych wyciekow.
Sorbenty, materiaty Selektywnie w opisanych, zamykanych
filtracyjne (w tym filtry pojemnikach umieszczonych na betonowe;j
olejowe nieujete posadzce w wyznaczonych miejscach
w innych grupach), tkaniny | zamykanego pomieszczenia,
. | dowycierania (np. szmaty, | przeznaczonego na magazyn odpadéw
5 1502 02 S . .
Scierki) palnych i niebezpiecznych
i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia Selektywnie z opisanych, zamykanych
zawierajgce niebezpieczne | pojemnikach umieszczonych na betonowej
6 16 02 13* elementy inne niz posadzce lub ochronnegj tacy, w
wymienione w 16 02 09 do | wyznaczonym miejscu magazynowym
16 02 12 odpaddw palnych i niebezpiecznych.
Odpady inne niz niebezpieczne
Selektywnie w odrebnym miejscu,
z uwzglednieniem segregacji zgarow
1 101003 Zgary i zuzle odlewnicze reZmugiypR RISPE2HEN RjENKaCh

lub kontenerach umieszczonych w
wyznaczonym miejscu hali o betonowe;j
posadzce.

14




L.p.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania

101010

Pyly z gazéw odlotowych
inne niz wymienione w 10
10 09

Magazynowane selektywnie, w
zamykanych big-bagach,
zabezpieczonych nieprzemakalng
plandekg, umieszczonych w boksach na
utwardzonym podtozu, wzdiuz
betonowego ogrodzenia w poblizu garazy,
pod przykryciem.

110110

Szlamy i osady pofiltracyjne
inne niz wymienione
w1101 09

W opisanym, zamknietym pojemniku z
tworzywa sztucznego typu ,mauzer”;
ustawionym w wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na betonowej posadzce. W
miejscu magazynowania odpadu
zgromadzony zostanie zapas sorbentu.
Miejsce magazynowania zostanie opisane
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami;

120113

Odpady spawalnicze

Selektywnie w oznakowanym metalowym
pojemniku w wyznaczonym miejscu
spawalni/$lusarni.

1501 01

Opakowania z papieru i
tektury

Selektywnie, w osobnych mauzerach
(pojemnik DPPL) lub w beczkach 200 |, w
wydzielonym miejscu zamykanego
pomieszczenia, przeznaczonego na
magazyn odpaddw palnych i
niebezpiecznych. Magazyn posiada
betonowa posadzke i jest zaopatrzony w
sorbenty do likwidacji ewentualnych
wyciekow.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Selektywnie, w osobnych mauzerach
(pojemnik DPPL) lub w beczkach 200 |, w
wydzielonym miejscu zamykanego
pomieszczenia, przeznaczonego na
magazyn odpaddw palnych i
niebezpiecznych. Magazyn posiada
betonowg posadzke i jest zaopatrzony w
sorbenty do likwidacji ewentualnych
wyciekow.

150103

Opakowania z drewna

Selektywnie, w osobnych mauzerach
(pojemnik DPPL) lub w beczkach 200 I, w
wydzielonym miejscu zamykanego
pomieszczenia, przeznaczonego na
magazyn odpadéw palinych i
niebezpiecznych. Magazyn posiada
betonows posadzke i jest zaopatrzony w

15




L.p.

Kod

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania

odpadu
sorbenty do likwidacji ewentualnych
wyciekow.
Sorbenty, materiaty Selektywnie w opisanych, zamykanych
filtracyjne, tkaniny do pojemnikach umieszczonych na betonowej
wycierania (np. szmaty, posadzce w wyznaczonych miejscach
8 150203 7 B . . :
Scierki) i ubrania ochronne zamykanego pomieszczenia,
inne niz wymienione przeznaczonego na magazyn odpadow
w 1502 02 palnych i niebezpiecznych.
Selektywnie w opisanych, zamykanych
pojemnikach umieszczonych na betonowej
Zuzyte urzgdzenia inne niz posadzce lub luzem w przypadku
9 16 02 14 wymienione w 16 02 09 wiekszych urzadzen, w wyznaczonych
do 16 02 13 miejscach zamykanego pomieszczenia,
przeznaczonego na magazyn odpadow
palnych i niebezpiecznych.
Selektywnie, elementy wielkogabarytowe
Elementy usuniete z luzem w wydzielonym (oznakowanym)
zuzytych urzgdzen inne niz | miejscu na betonowym podtozu, mniejsze
10 | 160216 ™ . .
wymienione w oznakowanych pojemnikach w
w16 02 15 wyznaczonym miejscu pomieszczenia
warsztatowego w hali.
Weglopochodne oktadziny Selektywnie w oznakowanych
piecowe i materiaty pojemnikach i kontenerach w
11 16 11 02 ogniotrwsfﬂe . pomieszczeniu obrébki grafitu.
Z procesow metalurgicznych
inne niz wymienione
w16 11 01
Oktadziny piecowe i Selektywnie w opisanych kontenerach
materiaty ogniotrwate z umieszczonych w czesci magazynowe;j
12 | 161104 proceséw metalurgicznych hali produkcyjnej na betonowym podiozu.
inne niz wymienione w 16
1103
Selektywnie w opisanych kontenerach
13 [ 191202 Metale zelazne umieszczonych w cze$ci magazynowej
hali produkcyjnej na betonowym podtozu.
Selektywnie w opisanych kontenerach
14 | 191203 Metale niezelazne umieszczonych w cze$ci magazynowe;j
hali produkcyjnej na betonowym podtozu.
Selektywnie w zamykanym i opisanym
15 | 191204 Tworzywa sztuczne

pojemniku umieszczonym w
wyznaczonym, wydzielonym miejscu
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Kod

-LL odpadu

Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania

zamykanego pomieszczenia,
przeznaczonym na magazyn odpadéw
palnych i niebezpiecznych.

Magazyn posiada betonowg posadzke i
jest zaopatrzony w sorbenty do likwidacji
ewentualnych wyciekow.

Dodatkowo, wszystkie odpady wytwarzane w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC bedg
magazynowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 11 wrze$nia 2020 r. w
sprawie szczegdtowych wymagan dla magazynowania odpaddw (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742).

4. Sposoby dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami.

Wszystkie odpady, powstajgce w instalacji topienia i cigglego odlewania eksploatowanej na
terenie COGNOR S.A. Oddziat OM Szopienice w Katowicach, przekazywane bedg w pierwszej
kolejnosci do odzysku.

Odpady, ktorych poddanie odzyskowi nie bedzie mozliwe z przyczyn technologicznych lub nie
bedzie uzasadnione ekonomicznie lub ekologicznie, bedg unieszkodliwiane.

I.B. Przetwarzanie odpadow.

1. Rodzaj i masa odpadoéw przewidzianych do przetwarzania (odzysku) w okresie roku.

Tabela II.B.1. Rodzaj i iloé¢ odpadéw przewidzianych do przetworzenia.
Kod llosé odpadow

L.p. Sdpady Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 10 05 11 Zgary inne niz wymienione w 10 05 10 50,00
2 10 06 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtdrnej 50,00
3 1010 03 Zgary i zuzle odlewnicze 50,00
4 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 3 000,00
5 1201 04 Czastki i pyty metali niezelaznych 1 000,00
6 16 0118 Metale niezelazne 500,00
7 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 4 000,00
8 17 04 02 Aluminium 200,00
9 17 04 03 Otow 40,00
10 17 04 04 Cynk 200,00
11 17 04 06 Cyna 100,00
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Kod llosé odpadéw
L.p. ocbadd Rodzaj odpadu [Mg/rok]
12 17 04 07 Mieszaniny metali 100,00
13 191002 Odpady metali niezelaznych 100,00
14 191203 Metale niezelazne 100,00

1.1. Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania (odzysku) w okresie

roku.

Tabela I1.B.2. Rodzaj i ilo$¢ odpaddw powstajgcych w wyniku przetwarzania odpaddw.

Kod llos¢ odpadu
L.p. odpat Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 101003 Zgary i zuzie odlewnicze 700,00
2 1010 10 Pyty z gazéw odlotowych inne niz wymienione 180,00
w 10 10 09
3 1101 10 Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione 24,00
w1101 09
Weglopochodne oktadziny piecowe i materiaty
4 16 11 02 ogniotrwate z procesdéw metalurgicznych inne niz 60,00
wymienione w 16 11 01
Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
5 16 11 04 Z procesow metalurgicznych inne niz wymienione 100,00
w16 11 03
6 191202 Metale zelazne 50,00
7 191203 Metale niezelazne 10,00
8 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 5,00

2. Miejsce przetwarzania odpadoéw.

Odzysk odpadéw prowadzony bedzie w instalacji IPPC do wytopu i odlewania metali
niezelaznych lub ich stopdw, o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe
eksploatowanej przez COGNOR S.A. przy ul. Ks. Mjr. K. WoZniaka 24,

3. Szczegodtowy proces metody przetwarzania odpadoéw.

Odpady przetwarzane sg w procesie R4 — recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali.
Zdolno$¢ produkeyjna instancji do odlewania wyrobdw z metali niezelaznych jest zdolnoécig
produkcyjng instalacji przetwarzania odpadéw i wynosi 17 000 Mg/rok.
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Przebieg procesu technologicznego produkciji stopdw z wykorzystaniem surowcow wtornych

(ztomu metali).

Przygotowanie materiatdw wsadowych do pieca. Wtadowanie zZtomow i sktadnikéw stopowych

do pieca za pomocg urzadzer zatadowczych. Topienie ztomdw z dodatkami stopowymi

w piecach indukcyjnych. Podczas topienia kontrolowana jest temperatura metalu (aby

nie przekroczy¢ pozgdanych warto$ci rzedu 1180-1200° C). Z powierzchni kapieli metalu
okresowo Sciggane sg zgary, Zuzle, wtracenia niemetaliczne. Po stopieniu metalu proces
podgrzewania prowadzony jest pod ostong cienkiej warstwy wegla drzewnego, w celu
ograniczenia wchodzenia metalu w reakcje z otoczeniem (atmosferg). Przelanie metalu z pieca
popielnego do odlewniczego odbywa sie za pomoca rynny lub kadzi odlewniczej. Kadz
odlewnicza w procesie produkcyjnym wykorzystywana jest sporadycznie, w przypadku zalewania
pieca odlewniczego na innej linii produkcyjnej. Wygrzewanie kadzi odlewniczej odbywa sie na
stanowisku wygrzewania przez okres 30 — 40 min. Kadz transportowana jest za pomocg suwnicy.
Proces ciggtego odlewania prowadzony jest w indukcyjnych piecach odlewniczych. Odlewanie
watkow lub tulei ze stopéw miedzi odbywa sie przez uktad krystalizatoréw grafitowych

z wykorzystaniem urzadzer ciaggnacych. Zakres wymiaréw zewnetrznych produktu to 14 - 200
mm. Cigcie wyrobéw odbywa sig¢ na pitach tarczowych. Gotowe wyroby sg magazynowane

w oddzielnych stojakach w zalezno$ci od wymiaru.

Przebieg procesu technologicznego produkeii stopdw cynku.

Przygotowanie materiatéw wsadowych do topienia. Zatadowanie pieca w sposéb reczny.
Topienie dodatkéw stopowych odbywa sig w piecu indukcyjnym. Piec wyposazony jest w uktad
automatycznej regulacji temperatury sprzezony z uktadem zasilania pieca, co uniemozliwia
przekroczenia zadanej warto$ci temperatury. Zakres temperatury podczas topienia i odlewania
stopow cynku waha sig w granicach 450 - 500°C, w zaleznoséci od produkowanego gatunku
stopu. Stopy cynku odiewane sg poprzez uktad dwdch rynien zalewowych do form zeliwnych,
ktdre osadzone sg na karuzeli odlewniczej. Nastepnie prowadzone jest paczkowanie i
magazynowanie gotowych wyrobéw.

Instalacja IPPC sktada sie z nastepujgcych linii technologicznych:

¢ Gniazdo odlewnicze SL1:
- piec topielny ST1 NIR, pojemno$¢ 2,00 Mg, moc 450 kW,
- piec odlewniczy SO1 NIR, pojemno$é 1,5 Mg, moc 160 kW,
- piec odlewniczy SO2 NIR, pojemno$é 1,5 Mg, moc 160 kW,
- 2 linie ciagngce — w ramach nich 2 pity tarczowe,
e Gniazdo odlewnicze NL 1:
- piec topielny NT1 0,6 o mocy 300 kW,
- piec odlewniczy NO1 0,9 o mocy 120 kW,
- 2linie ciagnace — w ramach nich 2 pity tarczowe,
e Gniazdo odlewnicze NL2:
- piec topielny o mocy 450 kW,
- piec odlewniczy o mocy 150 kW,
- urzgdzenie ciggnace z oprzyrzgdowaniem,

¢ Linia produkcji stopéw cynkowych Zn:
- piec topielny PIT 1000 o mocy 350 kW,
- urzadzenia odlewnicze (karuzela odlewnicza),

¢ Stanowisko do wygrzewania kadzi,
Linia NL3:
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— modut do przygotowywania (oczyszczania) widréw ze stopéw miedzi zanieczyszczonych
emulsjami/olejami po obrébce skrawaniem,

— modut topielno-odlewniczy,

— modut realizujgcy proces wyciggania materiatu (odlewu) i jego dzielenia,

— modut uktadu chtodzenia generatoréw i krystalizatoréw wraz z oprzyrzadowaniem.

¢ Instalacje pomocnicze:
- przygotowania krystalizatorow,
- spawania/$lusarnia.”

4. Miejsce i sposdb magazynowania odpaddéw przewidzianych do przetwarzania.

a) Wskazanie ilosci, miejsc i sposobu magazynowania odpaddéw przeznaczonych
do przetwarzania:

Odpady przewidziane do przetwarzania magazynowane sg w wyznaczonej czesci hali
produkcyjnej, na terenie instalacji w Katowicach przy ul. Ks. Mjr. K. WoZniaka 24. Odpady

te magazynowane s3 selektywnie w betonowych boksach, big-bagach lub kontenerach
ustawionych w wyznaczonym miejscu hali produkcyjnej na betonowej posadzce. Miejsca
magazynowania oznaczone sg nazwg i kodem magazynowanego odpadu.

Miejsce magazynowania sktada sie z 8 bokséw zlokalizowanych na terenie hali produkcyjne;:

— 3 boksy o pojemno$ci magazynowania po 70 Mg odpadéw,

— 4 boksy o pojemnosci magazynowania po 20 Mg odpaddw,

— 1 boks o pojemnosci magazynowania 20 Mg odpadow,

- 1 miejsce ustawienia paczkarki, o pojemnosci magazynowania 50 Mg odpadéw.

Sumaryczna masa magazynowanych odpadéw wynosi 360 Mg.
b) Maksymalna masa poszczegélnych rodzajow odpadéw i maksymaina faczna masa
wszystkich rodzajéw odpadow, ktére moga by¢é magazynowane w tym samym czasie

oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku:

e maksymalne masy poszczegblnych rodzajow odpadow, ktére moga by¢ magazynowane
w tym samym czasie.

Maksymalna ilosé
odpadow

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych
w tym samym czasie
[Mg]

1. 10 05 11 Zgary inne niz wymienione w 10 05 10 5

2. 10 06 02 Zgary z produkciji pierwotnej i widrnej 5

3. 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 25

4, 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych | 360

5. 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 100

6. 16 01 18 Metale niezelazne 20

7. 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 360

8. 17 04 02 Aluminium 25

9. 17 04 03 Otow 10

10. | 1704 04 Cynk 25
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11. | 17 04 06 Cyna 10
12. | 17 04 07 Mieszaniny metali 10
13. | 191002 Odpady metali niezelaznych 10
14. 1191203 Metale niezelazne 10

Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow odpadéw, ktdére mogg by¢ magazynowane w tym
samym czasie wynosi 360 Mg.

¢ maksymalne masy poszczegéinych rodzajéow odpadéw, ktére mogg byé magazynowane
w okresie roku.

Maksymalna ilo$¢

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu (r:qdaFZ;aadzc;/Vr\:owanych
w roku [Mg]

1. 1100511 Zgary inne niz wymienione w 10 05 10 500,00

2. 10 06 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtornej 500,00

3. 1010 03 Zgary i zuzle odlewnicze 200,00

4, 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych | 5 000,00

5. 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 2 000,00

6. 16 01 18 Metale niezelazne 1 000,00

7. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 4 000,00

8. 17 04 02 Aluminium 500,00

9. 17 04 03 Otéw 40,00

10. | 17 04 04 Cynk 500,00

11. | 1704 06 Cyna 200,00

12, | 17 04 07 Mieszaniny metali 600,00

13. 1191002 Odpady metali niezelaznych 200,00

14 |1191203 Metale niezelazne 200,00

Maksymalna fgczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga byé magazynowane
w okresie roku wynosi 7884 Mg.

taczna masa wszystkich rodzajow odpadéw magazynowanych w okresie roku jest rownoznaczna
z iloscig odpadoéw, ktéra moze byé poddana odzyskowi.

c) Najwigksze masy odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego cze$ci lub innym miejscu
magazynowania odpadow, wynikajacej z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow:

Przez najwigkszg mase odpadéw, ktére mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie
przyjeto takg mase odpadéw, na ktérej magazynowanie pozwala miejsce magazynowania
odpadéw, podano mase odpadéw, jakg mozna wypenié¢ cate miejsce magazynowania odpadéw.

Przy okresleniu tej wielkosci uwzgledniono wymiary czesci obiektu budowlanego (bokséw na hali
produkcyjnej, w obrebie ktérych jedynie mozliwe jest magazynowanie odpadéw przeznaczonych
do przetwarzania). Najwigksze masy odpaddw, ktére mogtyby byé magazynowane w tym samym
czasie zawarto w tabeli.
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Najwieksza masa
odpadoéw
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych
w tym samym czasie
Mg]
1. 10 05 11 Zgary inne niz wymienione w 10 05 10 150
2. 10 06 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtdrnej 150
3. 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 150
4, 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 360
B, 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 360
6. 16 01 18 Metale niezelazne 150
7. 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz 360
8. 17 04 02 Aluminium 150
9. 17 04 03 Otow 40
10. | 1704 04 Cynk 150
11. | 1704 06 Cyna 200
12. | 17 04 07 Mieszaniny metali 150
13. | 191002 Odpady metali niezelaznych 200
14. 1191203 Metale niezelazne 200

d) Calkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow:

Catkowita pojemnos¢ miejsca magazynowania odpaddw przeznaczonych do odzysku wynosi
360 Mg. Wynika to z pojemnoéci bokséw magazynowych (jedynego mozliwego miejsca
magazynowania odpadow przeznaczonych do odzysku).”

lll. W rozdziale Ill. ,,Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza”, punkt 1. ,,Rodzaje
i ilosci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji”’, podpunkt 1.1. ,Instalacja IPPC - Instalacja odlewania metali
niezelaznych”, otrzymuje brzmienie:

,Emitorem E-1 odprowadzane sg do powietrza gazy odlotowe z proceséw topienia i odlewania
metali niezelaznych (linii NL1)

Emitorem E-5 odprowadzane sg do powietrza gazy odlotowe z procesow topienia i odlewania
metali niezelaznych (linii NL2, NL3 i SL1), z linii produkcji stopéw cynkowych i stanowiska
wygrzewania kadzi.

a) Dopuszczalna emisja godzinowa z emitora E-1 oraz E-5.

Svmbol N Emisja
ymbo Nazwa emitora L, G maksymalna
emitora zanieczyszczenia
[ka/h]
Instalacia odoviani , pyt ogotem 5 mg/m?3
nstalacja odpylania gazow pyt zawieszony PM2,5 0,129
odlotowych z: -
e . } pyt zawieszony PM10 0,144
E-1 — linii odlewania metali tonek weala 2761
niezelaznych NL2, NL3, SL1, ¢ga :
- N ] dwutlenek azotu 0,673
— linii produkcji stopéw dwutlenek siarki
cynkowych - piec PIT, wutlenek siarki 0,584
fluor 0,00007
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— stanowiska do wygrzewania | miedz 0,01805

kadzi otow 0,0017
kadm 0,00025
cynk i jego zwiazki 0,17223
cyna i jej zwiagzki 0,0087
pyt ogdtem 5 mg/m?®
pyt zawieszony PM2,5 0,0602
pyt zawieszony PM10 0,0672
tlenek wegla 2,259
, _ , dwutlenek azotu 0,647
Instalacja odpylzima gazov.v dwutlenek siarki 0,476
E5 odlotowych z linii odlewania
metali niezelaznych NL1 Tl 0:00088
miedz 0,01415
otdéw 0,0016
kadm 0,00025
cynk i jego zwigzki 0,01277
cyna i jej zwigzki 0,0076
b) taczna emisja roczna z instalacji IPPC.
Zanieczyszczenie Emisja roczna [Mg/rok]
Pyt ogotem 1,9272
Pyt zawieszony PM10 1,8501
Pyt zawieszony PM2,5 1,6573
Tlenek wegla 43,9752
Dwutlenek azotu 11,5632
Dwutlenek siarki 9,2856
Fluor 0,0035
Miedz 0,2821
Otéw 0,0289
Kadm 0,00439
Cynk i jego zwigzki 1,6206
Cyna i jej zwigzki 0,1428

IV. W rozdziale lli. ,Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza”, punkt 1. »Rodzaje
i ilo$ci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji”, dodaje si¢ podpunkt 1.3. ,Wentylacja mechaniczna hali
odlewni”, o nastepujacym brzmieniu:

~Emitorami W1 i W2 odprowadzane sg do powietrza gazy odlotowe z hali odlewni za pomoca
wentylatorow.

a) Dopuszczalna emisja godzinowa z emitoréw W1 i W2

Svmbol N Emisja
ymoo Nazwa emitora i maksymalna

emitora zanieczyszczenia
[ka/h]
. . pyt ogétem 0,00862

Wentylacja mechaniczna e

g hali odlewni (wentylator W1) pyt zaw!eszony PM2,5 0,00797
pyt zawieszony PM10 0,00828
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kadm 0,0000043

miedz 0,00062

otéw 0,00021

cynk i jego zwigzki 0,00465

pyt ogotem 0,00862

pyt zawieszony PM2,5 0,00797

Wentvlacia mechaniczna pyt zawieszony PM10 0,00828
2 hali o)élevf/ni (wentylator W2) ka.dm' 0,0000043

miedz 0,00062

otéw 0,00021

cynk i jego zwigzki 0,00465

b) tagczna emisja roczna z wentylacji mechanicznej hali odlewni

Zanieczyszczenie Emisja roczna [Mg/rok]
pyt ogétem 0,15102
pyt zawieszony PM2 5 0,13970
pyt zawieszony PM10 0,14498
kadm 0,00008
miedz 0,01086
oféw 0,00368
cynk i jego zwiagzki 0,08147

V. W rozdziale VI. ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci”, punkt 3. ,,W zakresie poprawy ogdéinej efektywnosci
srodowiskowej zastosowano nastepujace rozwigzania wynikajace z BAT 3", otrzymuje
brzmienie:

»3. W zakresie poprawy ogodlnej efektywnosci srodowiskowej zastosowano nastepujace

rozwigzania wynikajace z BAT 3:
Nr konkluzji BAT Sposadb realizacji w instalaciji

- kontrola i wybér materiatdw wsadowych zgodnie z procesem i
stosowanymi technikami redukcji emisji (zaktad posiada wiasny
Dziat kontroli jakosci oraz wtasne laboratorium. Kazdy wsad do
produkcji podlega Scistej kontroli. Do produkcji dopuszczony jest
wsad pozbawiony zaolejenia i wody — w nowej linii NL3 wsad
zostaje catkowicie oczyszczony z substanciji ropopochodnych dzigki
innowacyjnej technologii z zastosowaniem oczyszczania widréw),

- doktadne wymieszanie materiatow wsadowych w celu uzyskania

BAT 3 optymalnej sprawno$ci przetwarzania energii oraz ograniczenia
emisji, a takze zmniejszenia liczby przypadkéw odrzucenia (materiat
wsadowy w postaci wior stanowi jednolity materiat, zastosowanie w
technologii piecéw indukcyjnych),

- systemy wazenia i odmierzania materiatdw wsadowych (waga
legalizowana oraz innowacyjne rozwigzanie — zamontowana waga
w piecu pozwalajaca kontrolowac ilo$¢ wsadu),

- procesory stuzgce kontrolowaniu kluczowych parametrow procesu
oraz warunki obejmujgce m.in. alarm,
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- monitorowanie on-line temperatury w piecu, ciénienia w piecu i
przeptywu gazow,

- monitorowanie kluczowych parametréw procesu zespotu urzadzen,
stuzgcego do redukcji emisji do powietrza, takich jak temperatura
gazow, cisnienie, przepfywy, monitorowanie sktadnikéw gazowych:
CO, 03, NO», SOy,

~ monitorowanie i kontrola temperatury w piecach do topienia i
wytapiania w celu zapobiegania wytwarzaniu oparéw metali i
tlenkbw metali przez przegrzanie (oprogramowanie linii
odlewniczych).

V1. W rozdziale VI. ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako catosci”, punkt 4. ,,W zakresie ochrony przed hatasem zastosowana
nastepujace rozwiazania”, otrzymuje brzmienie:

»4. W zakresie ochrony przed halasem zastosowano nastepujace rozwigzania:

Nr konkluzji BAT Sposab realizacji w instalacji

- stosowanie betonowego ogrodzenia w celu ekranowania zrédta
hatasu,

- ostanianie gto$nych instatacji lub komponentdw konstrukcjami
dzwigkochtonnymi (lokalizacja urzadzen emitujgcych hatas

z wykorzystaniem istniejgcej infrastruktury jako ekranowania),
BAT 18 - stosowanie urzgdzen o niskim poziomie generowanego hatasu,
- lokalizacja emitoréw hatasu wewnatrz budynkow.

Dla instalacji prowadzone sg okresowo pomiary hatasu w $srodowisku
na granicy terenéw najblizszej zabudowy mieszkaniowej w porze
dziennej oraz nocnej.

VIl. W rozdziale VII. ,, Zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkosci odpadéw.”, punkt 6. ,,Monitoring wizyjny.”, otrzymuje
brzmienie:

» 6. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub
jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania zapiséw obowigzujacych i wynikajgcych z warunkow
ochrony przeciwpozarowej z zakresu ochrony przeciwpozarowe] oraz BHP zgodnie z warunkami,
ktére zostaty okreslone w dokumencie pn. ,Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki
ochrony przeciwpozarowej dla magazynowania odpadéw w ramach przetwarzania i wytwarzania
odpaddw”, zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czesci i
innych miejsc magazynowania odpadéw w COGNOR S.A. Oddziat OM Szopienice w Katowicach,
wykonanym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczeh przeciwpozarowych (nr upr. KG PSP
543/2011), uzgodnionego postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarne;j
w Katowicach z 1 kwietnia 2022 r. znak: MZ.5213.3.2022.”
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VIIl. W rozdziale VII. ,, Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkosci odpadow.”, wykresla sie punkt 7. ,,Wymagania wynikajace z
warunkow ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czesci lub innego
miejsca magazynowania odpadéw.”

IX. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

l. Uzasadnienie faktyczne:

Decyzjg z dnia 18 czerwca 2007 r. nr SR-I1-6618/38/06/7/07 (z pozniejszymi zmianami)
Wojewoda Slagski udzielit pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu metali
niezelaznych lub ich stopow, w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci
produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Katowicach, eksploatowanej przez
firmge COGNOR S.A. z siedzibg w Poraju przy ul. Zielonej 26.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:

1) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 26 listopada 2014 r. nr 2768/0S/2014,
2) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 5 maja 2015 r. nr 802/0S/2015,

3) Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 30 listopada 2017 r. nr 4024/0S/2017,
4) Marszatka Wojew6dztwa Slaskiego z dnia 8 lipca 2022 r. nr 2356/0E/2022,

W dniu 12 kwietnia 2022 r. Marszatek Wojewodztwa Slgskiego otrzymat wniosek Strony,
z dnia 11 kwietnia 2022 r. o zmiane warunkéw ww. pozwolenia zintegrowanego.

W tresci wniosku Strona wskazata, ze konieczno$¢ zmiany pozwolenia wynika z wprowadzenia
modernizacji w obrebie instalacji IPPC. Zakres wprowadzanych zmian w instalacji przedstawia
sie nastepujaco:
— poszerzenie instalacji IPPC o nowa linie ciagtego poziomego odlewania metali
niezelaznych (stopéw miedzi),
— likwidacja urzgdzenia — walcarka anod cynkowych (rezygnacja z produkcji asortymentu:
anod cynkowych),
- modernizacja istniejgcej odpylni przy emitorze E-1, poprzez:
a. montaz dodatkowego wentylatora, kt6ry bedzie wentylatorem awaryjnym (na wypadek
awarii wentylatora istniejacego),
b. montaz separatora od$rodkowego przelotowego — cyklonu,
— montaz dodatkowego wentylatora awaryjnego dla odpylni przy emitorze E-5,
— modernizacja systemu wentylacyjnego hali odlewni poprzez dodanie dwéch wentylatoréw
dachowych,
— zmiana wielko$ci emisji dla emitora E-1 w zakresie kadmu,
- zmiana w obrebie zrodet hatasu ksztattujgcych klimat akustyczny,
— zmiany w gospodarce odpadami (w zakresie rodzaju i ilosci odpadéw).
Strona w zatgczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym:
1) odpis z Krajowego Rejestru Sadowego,
2) wypis z rejestru gruntow,
3) mape ewidencyjna z lokalizacjg zaktadu,
4) decyzje o Srodowiskowych uwarunkowaniach nr 4/S/22, wydang przez Prezydenta Miasta
Katowice,
5) analizg¢ wymagainos$ci sporzadzenia raportu poczatkowego,
6) oryginat petnomocnictwa wraz z potwierdzeniem uiszczenia optaty skarbowej,
7) zaswiadczenia o niekaralno$ci wszystkich oséb uprawnionych do reprezentowania spotki
zgodnie z KRS, w mys| art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
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ochrony $rodowiska (t. j. Dz. U. 2 2022 r., poz. 2556 z p6zn. zm., dalej: ustawa POS),

8) operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla
magazynowania odpadow w ramach przetwarzania i wytwarzania odpadow wraz z
postanowieniem uzgadniajgcym pozytywnie warunki ochrony przeciwpozarowej z operatu
przeciwpozarowego, Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach
nr MZ.5213.3.2022 z dnia 1 kwietnia 2022 r,

9) dowdd uiszczenia optaty rejestracyjne;.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegbinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt. 6 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do
przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na $rodowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych
znaczgco oddzialywac na srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839 ze zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:

1) jest wiaéciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;

3) wnioskowana zmiana stanowi istotng zmiane instalacji, rozumiang jako zmiana sposobu
funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowaé znaczace zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na $rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

. Przebieq postepowania:

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
$rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z pézn. zm.),
dane dotyczace wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie
dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajgcym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi
wtasciwemu do spraw klimatu, na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.

Marszatek Wojewodztwa Slgskiego prowadzac postgpowanie dotyczace zmiany pozwolenia
zintegrowanego wezwat Strone do ztozenia wyjasénien i uzupetnier pismem z dnia 20 maja 2022 r.
znak pisma: OE-PZ.KW-000096/22.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismem z dnia 6 czerwca
2022 r. (data wptywu do Urzedu: 07.06.2022 r.), pismem z dnia 15 lipca 2022 r. (data wptywu do
Urzedu: 18.07.2022 r.) oraz pismem z dnia 10.01.2022 r. (data wptywu do Urzedu: 11.01.2022 r.).

W toku przedmiotowego postgepowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 oraz ust. 2 ustawy POS, pismem
z dnia 30 sierpnia 2022 r. Marszatek Wojewodztwa Slaskiego wystapit do Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w
tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetniania wymagarn okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust.
4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 699 z pdzn. zm.,
dalej: ustawa o odpadach), oraz w postanowieniu, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.
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W odpowiedzi na powyzsze, Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach w
postanowieniu z 23 listopada 2022 r. znak: MZ.52805.31.2022, pozytywnie zaopiniowat spetnienie
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej na terenie zaktadu
COGNOR S.A. Oddziat OM Szopienice, ul. Ks. Mjr. K. WozZniaka 24 w Katowicach oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartymi w operacie przeciwpozarowym
uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach
znak MZ.5213.3.2022 z dnia 1 kwietnia 2022 r.

Pismem z dnia 15 grudnia 2022 r. znak: OE-PZ.KW-000751/22 organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA,
zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co
do zebranych dowodoéw i materiatow oraz zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia
jego doreczenia. Strona nie wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

I, Uzasadnienie prawne:

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacija instalacji powodujgca wprowadzanie gazow lub pytow
do powietrza, wprowadzanie sciekdw do wdd lub do ziemi, wytwarzanie odpaddw jest dozwolona
po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktérg prowadzenie pewnego rodzaju
dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania zgody organu
administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede
wszystkim tego, ze Srodowisko jest istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie
uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji, kftora mozZe przeksztafcié sie w
zanieczyszczenie" (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18). Dziatalnos¢, o
ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki — to emisja do srodowiska
substanciji, ktore je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalno$¢ wymaga uzyskania
pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposéb
wyrazny, natozy obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktorych stanowi art. 180 ustawy POS s3 nazywane w doktrynie pozwoleniami

emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym z nich
jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do $rodowiska. Ujmuje
ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na Srodowisko i zastepuje wszelkie pozwolenia
sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong
$rodowiska, a wymagane w zwigzku z eksploatacjg okreslonych instalaciji (tak: Prawo Ochrony
Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mysl art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalaciji,
ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosci, moze
powodowal znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci, z wytgczeniem instalacji lub ich czeéci stosowanych wytacznie do badania,
rozwoju lub testowania nowych produktéw lub proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z
art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wtasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzadzenia,
rodzaje instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wytgcznie w przypadku prowadzenia $cisle okreslonych instalacii, tj. tylko takich, ktére zostaty
enumeratywnie wskazane w ww. rozporzgdzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji
okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
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przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. 22014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany
podmiot zamierza eksploatowa¢ instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreSlony w
rozporzgdzeniu, ma obowigzek uzyskaé pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z
dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt [| SA/OI 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo
ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy
POS), to nie moze byé przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13
wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego instalacje, organ
ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organdw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS. Jak wynika
z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest marszatek wojewddztwa.
Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS. Zgodnie z tym przepisem, marszatek
wojewdbdztwa jest wtasciwy w sprawach;

1) przedsiewzie¢ i zdarzen na terenach zaktadow, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra
jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé na
srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informagji
o $Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o
ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia moggcego zawsze znaczgco oddziatywaé na $rodowisko w rozumieniu
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko, realizowanego na terenach innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpaddw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych niz autostrady i drogi
ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorac pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, Zze marszatek wojewddztwa jest wtasciwy do
udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca przedmiotem takiego
pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé
na $rodowisko albo byé instalacja komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
o odpadach.

Katalog przedsiewzieé, mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na $rodowisko okre$la
rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji
komunalnej znajduje si¢ z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem,
instalacjg komunalng jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych lub pozostatosci z przetwarzania tych odpadéw, okreslona na liscie, o ktdrej mowa w
art. 38b ust. 1 pkt 1, spetniajgca wymagania najlepszej dostepnej techniki, o ktérej mowa w art.
207 ustawy POS, lub technologii, o ktérej mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniajaca:

e« mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
frakcji nadajacych sie w catosci lub w czesci do odzysku, lub

¢ skiadowanie odpadéw powstajgcych w procesie mechaniczno-biologicznego
przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz pozostatosci
z sortowania odpadéw komunalnych.
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Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS, wskazujac,
ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen, o ktorych mowa w art.
181 ust. 1 pkt 2i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazdw lub pytéw do powietrza oraz pozwolenia
na wytwarzanie odpadow), pozwolenia wodnoprawnego na pobdr wdd oraz pozwolenia
wodnoprawnego ha wprowadzanie $ciekéw do wéd lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia
zintegrowanego zostaty okreslone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6
ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1
ustawy POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotyczg one instalacji, ktore sg caty czas
eksploatowane oraz zmieniajg si¢ w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat mozliwo$é zmiany
pozwolen zintegrowanych, odstepujagc tym samym od ogdlnej zasady trwatosci decyzji
administracyjnych, okreslonej w art. 16 KPA. Podstawa dokonania zmiany pozwolenia
zintegrowanego sg zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie:
wyrok NSA z dnia 19 wrzesnia 2019 r., sygn. akt: | OSK 821/18). Pierwszy z tych przepiséw
stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jeqo
warunkow. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej moze uchylié lub
zmieni¢ decyzje, na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegdine.

Oprocz tego nalezy zwréci¢ uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie z ktorymi:

¢ wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktdrych mowa w art. 184 i
art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

e decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych mowa w art.
188 i art. 211, majace zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163 KPA,
precyzyjnie okreslaja, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak i tre$é
decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorac zatem pod uwage:
o rodzaj instalacji, bedgcej przedmiotem wniosku;
e zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpoznaé w oparciu o wyzej wskazane
przepisy.

V. Uzasadnienie szczegolowe:

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu
materiatu dowodowego, pod kagtem zgodno$ci z przepisami prawa materialnego w zakresie
ochrony érodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony i niniejszg decyzjg dokonat zmian
pozwolenia zintegrowanego, w czesci:

I Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii, materiatow,
surowcow i paliw;

II.  Gospodarka odpadami:
. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza;

IV. Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub

ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako
catosci.

V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiar i ewidencja
wielkosci odpadéw.
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Dokonane niniejszg decyzja zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnoszg sie do
nastepujacych zagadnien:

1. Rodzaj, charakterystyka i opis technologiczny prowadzonej dziatainoéci;

Zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw;

Zrodta zaopatrzenia zaktadu w wode;

Gospodarka odpadami;

Zrédta emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo — pylowych do powietrza;

Charakterystyka zrédet hatasu;

N o o~ 0N

Monitoring wizyjny;
8. Wymagania wynikajgce z warunkoéw ochrony przeciwpozarowe;.

Zmiana w instalacji polega na dodaniu nowej linii ciagtego poziomego odiewania z etapem
oczyszczania wiorow przed ich przetopieniem oraz na modernizacji w ramach uktadu
odpylajacego; w tym:

Ad. 1. Dotychczasowe linie wchodzace w sktad instalacji IPPC (tj. SL1, NL1, NL2, finia produkgji
stopow cynkowych Zn oraz stanowisko wygrzewania kadzi) pozostajg bez zmian w stosunku do
aktualnych zapiséw pozwolenia.

Zmiany dotycza;

* Likwidacji walcarki do produkcji anod cynkowych (na skutek catkowitej rezygnacji Spétki z
produkcji tego asortymentu),

*  Wprowadzenia do instalacji IPPC nowe;j linii do ciggtego poziomego odlewania, ktéra przyjmie
oznaczenie NL3.

Dodawana linia NL3, poza standardowymi modutami funkcyjnymi, podobnie jak w istniejacych
nowych liniach NL1, NL2, czyli ~ piecami topielnymi i odlewniczymi, modutem realizujacym proces
wyciggania materiatu i jego dzielenia oraz uktadem chtodzenia, bedzie wyposazona w dodatkowy
modut — do przygotowywania (oczyszczania) widoréw z brazéw zanieczyszczonych
emulsjami/olejami po obrébce skrawaniem. Modut ten bedzie poprzedzat etap topienia odpadéw w
postaci wiérow metali (stopéw miedzi).

Potrzeba wdrozenia nowej linii NL3 jest efektem prowadzonych przez COGNOR S.A. Oddziat OM
Szopienice w Katowicach, prac badawczo-rozwojowych, w ramach projektu pn. ,Opracowanie
innowacyjnej technologii recyclingu niskojakos$ciowych odpadéw poprodukcyjnych z miedzi i jej
stopow”, realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj, 2014-2020,
wspoétfinansowanego ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Priorytet |
~Wsparcie prowadzenia prac B+R przez przedsiebiorstwa”, Dziatanie 1.2: ,Sektorowe programy
B+R". W wyniku prowadzonego etapu prac rozwojowych zamontowano linie pilotazowa, skfadajaca
si¢ z 4 modutéw funkcyjnych, ktéra byta niezbednym elementem do testowania i opracowania
technologii recyklingu niskojakoéciowych odpadéw poprodukcyjnych z miedzi i jej stopdw.
Warunkiem wynikajgcym z umowy z NCBIR jest wdrozenie wynikdéw prac B+R do dziatalnosci
wilasnej przedsigbiorstwa. Zatem przedmiotowa linia, po jej organizacyjnym wigczeniu do instalacji
IPPC, oznaczeniu symbolem NL 3, nadaniu wymaganych przepisami certyfikatow (deklaracje
zgodnosci), stanie si¢ elementem instalacji odlewnia metali niezelaznych z surowcéw wtornych,
eksploatowanej przez COGNOR S.A.

Ad. 2. Uwzgledniajgc wniosek strony zaktualizowano wykaz zapotrzebowania na materiaty i
surowce, dodajgc do wykazu siarczek cynku. Ponadto, w zwigzku z sukcesywnymi modernizacjami
poszczeg6lnych linii odlewniczych w ramach instalacji IPPC, zmniejszeniu ulegto zapotrzebowanie
na poszczegobine media. Zaktualizowano wykaz planowanego zuzycia energii i paliw po wdrozeniu

31




linii NL3, catkowicie rezygnujac z oleju napedowego.

Ad. 3. Uwzgledniajgc wniosek strony zaktualizowano tre$é punktu ,/.5. Zrédta zaopatrzenia zaktadu
w wode” w czeéci dotyczacej iloéci pobieranej wody oraz punkt |. 6. ,Zrodta powstawania $ciekow”
w czesci dotyczacej wod z obiegdw chtodzgcych.

Ad. 4. Wdrozenie do istniejgcej instalacji IPPC nowej linii spowoduje wytworzenie nowego rodzaju
odpadu zwigzanego z zaopatrzeniem tej linii w modut do przygotowywania (oczyszczania) widrow
ze stopdw miedzi zanieczyszczonych emulsjami/olejami po obrébce skrawaniem, tj. szlamow i
osadow w ilosci ok. 24 Mg/rok. Koniecznos¢ stosowania w nowej linii preparatéw do czyszczenia
oraz topnikéw dostarczanych do odlewni w opakowaniach i na paletach, dodatkowo wplynie na
wytworzenie w toku eksploatacji instalacji odpadéw opakowaniowych.

Pozostate rodzaje odpaddw, wyszczegdlnione w pozwoleniu zintegrowanym, jako przewidziane do
wytworzenia, pozostajg bez zmian, z tym ze strona wniosta o zmiane ilosci dla niektorych rodzajéw
odpadow. Ponadto, rodzaje odpadéw przewidziane do przetworzenia w instalacji IPPC pozostajg
bez zmian w stosunku do obowiazujgcego pozwolenia, natomiast zdecydowano o zmniejszeniu
ilosci dla niektorych rodzajow odpadéw, przyjmowanych dotagd w znacznie mniejszych ilosciach niz
dopuszczone pozwoleniem. Dla jednego kodu odpadu, przyjmowanego z duzo wiekszg
czestotliwoscig od pozostatych, strona wnioskuje o zwiekszenie ilosci. Jednak dla zdecydowanej
wickszoséci kodéw odpadéw wniosta o obnizenie rocznych ilosci dopuszczonych do przetworzenia
w instalacji.

Przedstawiona gospodarka odpadami spetnia wymogi obowigzujgcych przepiséw prawnych w tym
zakresie.

Pianowana zmiana w instalacji polegajgca na jej poszerzeniu 0 nowa linie ciggtego poziomego
odlewania z procesem uzdatniania wiérow w celu redukcji emisji do powietrza atmosferycznego,
wpisuje sie w wytyczne dla technologii ciggtego poziomego odlewania i wykorzystuje postep
naukowo — techniczny stanowigcy jedng z podstawowych przestanek dla potwierdzenia
zastosowania w instalacji wytycznych Najlepszych Dostepnych Technik.

Maksymalna zdolno$¢ produkcyjna instalacji IPPC pozostaje bez zmian i wynosi 47 Mg/dobe.

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami sg zgodne
z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a organizacja miejsc magazynowania
odpadow oraz sposéb magazynowania w nim odpadow jest prawidtowy i zgodny z
obowigzujacymi przepisami.

Dostosowanie warunkow ppoz.

Dostosowanie posiadanego pozwolenia polegato m.in. na uzupetnieniu pozwolenia o zapisy z
zakresu ochrony przeciwpozarowej, zgodnie art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach oraz w
przepisach wydanych na podstawie art. 43 ust. 8 tej ustawy, dla ktérego Wnioskodawca uzyskat
postanowienie komendanta Panstwowej Strazy Pozarnej, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 2
ww. ustawy.

W zwigzku z powyzszym do przedmiotowego wniosku dotgczono ,Operat przeciwpozarowy
zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej dla magazynowania odpaddw w ramach
przetwarzania i wytwarzania odpadow”, wykonany przez rzeczoznawce (nr upr. KG PSP
543/2011) do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodniony postanowieniem
Komendanta Miejskiego Pahstwowej Strazy Pozarnej w Katowicach z 1 kwietnia 2022 r. znak:
MZ.56213.3.2022.

Monitoring wizyiny

Uwzgledniajac wniosek strony, wykresla sie z decyzji wizyjny system kontroli miejsca
magazynowania odpaddéw, z uwagi na zmianeg przepiséw ustawy o odpadach, w tym art. 3 ust. 1
pkt 5 lit.a), ktorym znosi sie obowigzek przepiséw artykutu 25 ust. 6a—6i w stosunku do odpadow
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wymienionych w zatgczniku nr 2a do ustawy o odpadach oraz odpadéw uznanych za niepalne
zgodnie z art. 3 ust. 3¢, niebedacych odpadami niebezpiecznymi oraz biorgc pod uwage, ze
wszystkie przetwarzane odpady s3 niepalne.

Ad. 5. Zgodnie z wnioskiem strony, w zakresie emisji do powietrza /ochrony powietrza, dokonano
zmian w tresci pozwolenia zintegrowanego w rozdziatach | i lll przedmiotowej decyzji.

W rozdziale | decyzji zaktualizowano zapisy dotyczace Zrddet zorganizowanej emisji substancii
gazowo — pytowych do powietrza, uwzgledniajgc nowa linie ciggtego poziomego odlewania metali
niezelaznych NL3, a takze emitory zwigzane z eksploatacjg dwdch wentylatoréw dachowych.

W rozdziale Il decyzji zaktualizowano opisy emitoréw podstawowych, uwzgledniajac wszystkie
zrodta emisji, w tym nowg linie NL3. Dodatkowo dokonano zmiany w zakresie dopuszczalnego
poziomu emisji kadmu dla emitora E-1, zgodnie z realnym poziomem emisji, ktéry w bazowe;j
decyzji zostat zanizony (w stosunku do poziomu emisji kadmu z emitora E-5). Podwyzszony
dopuszczalny poziom emisji kadmu pozwala réwniez na rzetelng ocene wynikow pomiaréw
emisji, ze wzgledu na dostepne na rynku mozliwosci pomiaru emisji o okreslonych granicach
oznaczalnoéci (pierwotny poziom emisji kadmu z emitora E-1 byt nizszy niz granica
oznaczalnoéci dostepnych laboratoriéw).

W rozdziale lll dodano nowy podpunkt, uwzgledniajacy dopuszczalne poziomy emisii
zanieczyszczen do powietrza, pochodzace z mechanicznej wentylacji hali odlewni (z emitorow
W1iW2).

Majac na uwadze wprowadzone zmiany w instalacji, w tym zwiekszony poziom emisji kadmu

z emitora E-1 i dodatkowg zorganizowana emisje zanieczyszczen pochodzacych z wentylacji hali,
Whnioskodawca przeprowadzit analize oddziatywania instalacji na jako$é powietrza. Analiza
zostafa przeprowadzona zgodnie z wymaganiami, okre$lonymi w Rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w
powietrzu.

Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu wykazaty, ze przy
dotrzymaniu dopuszczalnych pozioméw emisji substanciji i warunkéw wprowadzania substanciji
do powietrza, okre$lonych w niniejszej decyzji, nie zostang przekroczone dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu, okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012
r. w sprawie pozioméw niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845), a takze
warto$ci odniesienia, okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substanciji w powietrzu (Dz.U z 2010 r., nr 16, poz.

87), poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, za wyjatkiem stezenia
pytu zawieszonego PM2,5.

Powyzsza sytuacja zwigzana jest ze zlym stanem jakoséci powietrza w rejonie lokalizacji zakfadu
(zgodnie z informacijg Gtéwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska - pismo z dnia 2 czerwca 2021
r, znak DM/KT/063-1/273/21/MKW - tlo pytu zawieszonego PM2,5 w rejonie przedmiotowe;j

instalacji wynosi 20 ug/m?®, a zatem jest réwne dopuszczalnej wartosci stezenia pytu zawieszonego
PM2,5 w powietrzu).

Organ, przy wydawaniu decyzji, uwzglednit fakt, ze w wyniku zmian wprowadzonych w instalaciji
nie nastgpi znaczny wzrost zorganizowanej emisji pytu PM2,5 (tadunek pytu PM2,5 do powietrza,
pochodzacy z wentylacii hali odlewni, na poziomie ok. 0,14 Mg/rok stanowi ok. 4% catkowite; emisji
pytu PM2,5 z zaktadu), a takze fakt, iz emisja pytu z instalacji ma swoj udziat w tle zanieczyszczen
(dotychczas emisja zanieczyszczen z hali odlewni, stanowigcych $ladowe ilosci zanieczyszczen
nieodciagnietych z hali za pomocg odpylni, stanowita emisje niezorganizowang).

Ad. 6. Zgodnie z obowigzujgcym pozwoleniem zintegrowanym réwnowazny poziom hatasu A
przenikajacego do srodowiska nie moze przekroczy¢ na terenach zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej po zachodniej stronie zaktadu nastepujacych wartosci:

s LAeqgD -55dB,
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o LAeqN-45dB.

W zwigzku z wprowadzanymi w ramach instalacji IPPC zmianami, powstang nowe Zrodta
bezposredniej emisji hatasu do $rodowiska, ktérymi bedg wentylatory wentylacji mechanicznej
hali odlewni — zrédfa punktowe.

Planowane jest przeniesienie kompresorowni na zewnatrz hali odlewni, na rampe.
Kompresorownia o wymiarach wys. 3020 x szer. 4400 x dt. 4950 mm bedzie zlokalizowana

w kontenerze oraz bedzie stanowita kubaturowe zrédto hatasu, tj. obiekt, wewngtrz ktérego
zlokalizowane bedg urzgdzenia emitujgce hatas. Kontener wykonany zostanie z piyt
warstwowych z rdzeniem z wetny mineralnej o grubosci ptyty 60 mm. izolacyjnos¢ akustyczna
tego typu przegrody, zgodnie z danymi producenta wynosi: Rw = 31 dB.

Zlikwidowana zostanie istniejgca wentylatorownia (hala wentylatoréw), obecnie budynek ten
bedzie stanowit ekran akustyczny.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt, co nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata
konieczno$¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedfozyta podanie w tym
zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdzit, ze wnioskowane
Zmiany sg zgodne z przepisami szczegoéinymi, dotyczacymi ochrony srodowiska.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do
Ministra Klimatu i Srodowiska, za pos$rednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego, w terminie
14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec sie
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwotania przez ostatnia ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna. e —

Otrzymuija:

1. COGNOR S.A. iat OM Szopienice w‘Katowrc’éérH’, ul. Ks. Mjr. K. Wozniaka 24 - reprezentowana przez
Petnomocnika,

Do wiadomosci w wersji drukowane;j:

1. KZ -rejestr decyzji i postanowien
2. OE.PZ.-aa. - poz. rejestru 84
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Do wiadomosci elektronicznie:
Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)
Urzad Miasta w Katowicach (ePuap)

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska — e-mail (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
KZ - rejestr decyzji i postanowien (SOD)

OE.WO - baza danych (SOD)
OE.BO (SOD)
. OE.PH (SOD)

Przediozono dowdd wniesienia oplaty skarbowej w wysokosci 1005,50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu Miejskiego
w Katowicach.
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