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	Decyzja nr
	1763/OE/2023

	
	

	Organ wydający:
	Marszałek Województwa Śląskiego

	
	

	w sprawie
	wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego

	
	

	na podstawie
	art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks Postępowania Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000  ze zm.) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art. 214 ust. 5 i 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.) 

	
	

	po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 12 września 2022 r.
Orzekam
zmienić warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z 28 czerwca 2011 r. nr 1873/OS/2011 (zmienioną decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z 26 listopada 2014 r. nr 2613/OS/2014) dla instalacji do powierzchniowej obróbki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesów elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie całkowita pojemność wanien procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Sosnowcu przy ul. Plonów 24, prowadzonej przez Przedsiębiorstwo Wielobranżowe „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Spółka Jawna z siedzibą w Sosnowcu przy ul. Plonów 24 
(NIP: 6441011415), w następujący sposób:


I. Część I decyzji: „I. Rodzaj prowadzonej działalności i lokalizacja instalacji oraz zużycie energii, materiałów, surowców i paliw” otrzymuje brzmienie:
„I. Rodzaj prowadzonej działalności i lokalizacja instalacji oraz zużycie energii, materiałów, surowców i paliw
1. Rodzaj prowadzonej działalności i lokalizacja instalacji
Przedsiębiorstwo Wielobranżowe „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. Jawna zajmuje się nakładaniem galwanicznych powłok cynkowych na wyroby z metali żelaznych i nieżelaznych tj. stal, miedź czy mosiądz. Przedsiębiorstwo świadczy usługi dla takich branż, jak przemysł samochodowy, budownictwo, przemysł elektrotechniczny, czy aparatura przemysłowa.
Proces produkcji obejmuje kolejno etapy: odtłuszczania, trawienia, cynkowania alkalicznego, aktywacji, pasywacji oraz suszenia. Procesy te realizowane są na linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego, linii automatu galwanizerskiego bębnowego oraz ręcznej linii do cynkowania, o łącznej pojemności wanien powyżej 30 m3, stanowiących instalację IPPC – instalację do powierzchniowej obróbki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesów elektrolitycznych lub chemicznych, w której całkowita objętość wanien procesowych przekracza 30 m3.
Produktem finalnym, powstającym w Przedsiębiorstwie Wielobranżowym „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. Jawna, są cynkowe powłoki antykorozyjne - na elementach metalowych z branży motoryzacyjnej, elektronicznej, budowlanej i innych. W zależności od wymagań klientów, powłoki cynkowe są dodatkowo zabezpieczane: pasywacją grubopowłokową (chrom III), pasywacją białą/srebrną (chrom III), pasywacją żółtą (chrom III), pasywacją czarną (chrom III), uszczelnieniem.
Praca zakładu odbywa się na trzy zmiany, od poniedziałku do soboty. Istniejąca linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego pracuje 24 h/dobę, przez 6 dni w tygodniu tj. 7488 godzin rocznie, nowa linia automatu galwanizerskiego bębnowego będzie pracowała maksymalnie 24 h/dobę, 5 dni w tygodniu tj. 6240 h/rok, natomiast linia przygotowania powierzchni (ręczna) – 8 h/dobę 5 dni w tygodniu tj. 2080 h/rok.
Przedsiębiorstwo Wielobranżowe „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. Jawna zlokalizowane jest na działce o numerze ewidencyjnym 1740, przy ulicy Plonów 24 w Sosnowcu, województwo śląskie. Najbliższe sąsiedztwo przedmiotowego zakładu stanowią: zakłady o profilu usługowym, handlowym i przemysłowym, tereny przemysłowe, a dalej zabudowa jednorodzinna i wielorodzinna. Najbliższe tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej położone są w odległości ok. 75 m od zachodniej granicy zakładu oraz w odległości ok. 170 m od południowej granicy zakładu. Najbliższe tereny zabudowy wielorodzinnej położone są w odległości ok. 75 m od wschodniej granicy zakładu.
2. Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny
2.1. Instalacja IPPC - instalacja do nanoszenia powłok cynkowych na wyroby z metali żelaznych i nieżelaznych - instalacja do powierzchniowej obróbki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesów elektrolitycznych lub chemicznych, w której całkowita objętość wanien procesowych przekracza 30 m3
Technologia nakładania powłok cynkowych obejmuje:
· przygotowanie powierzchni podłoża,
· elektrolityczne nakładanie powłoki,
· obróbkę wykańczającą.
Powłoki galwaniczne wymagają bardzo starannego przygotowania powierzchni metalu do elektrolizy, tj. odtłuszczenia oraz trawienia, przeprowadzonego bezpośrednio przed nałożeniem powłoki, w celu usunięcia warstwy tlenków. Pomiędzy kolejnymi operacjami przygotowania powierzchni stosowane jest płukanie (kaskadowe i w obiegu zamkniętym), aby uniknąć przenoszenia składników poszczególnych kąpieli.
Nakładanie powłok cynkowych o właściwościach ochronnych oparte jest na elektrolitach alkalicznych i słabokwaśnych bezcyjankowych (na bazie wodorotlenku sodu, chlorku potasu, cynku oraz dodatków). Cynk, jako metal bardziej elektroujemny niż żelazo, tworzy na stali i żeliwie powłoki anodowe.
Obróbka końcowa – wykańczająca polega na zwiększeniu odporności korozyjnej, poprzez nałożenie warstwy chromianowej (pasywacji) oraz opcjonalnie warstwy uszczelniającej.
W ramach instalacji IPPC można wydzielić następujące linie technologiczne: 
· Linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do nakładania powłok cynkowych, 
· Linia automatu galwanizerskiego bębnowego do nakładania powłok cynkowych, 
· Linia przygotowania powierzchni (ręczna).
Sumaryczna całkowita pojemność wanien dla instalacji IPPC wynosi 53,3 m3, a wydajność całkowita instalacji 636 160,0 m2/rok.
1) Linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do nakładania powłok cynkowych
Linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do nakładania powłok cynkowych zlokalizowana jest w „dużej hali” w budynku hali produkcyjno-magazynowej z częścią socjalno-biurową. Załadunek elementów do cynkowania odbywa się poprzez ręczne zakładanie detali na zawieszki, natomiast cały proces cynkowania jest zautomatyzowany. Maksymalna teoretyczna wydajność (zdolność produkcyjna) instalacji wynosi: 315 360 m2/rok.
Proces produkcyjny na linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego o całkowitej pojemności wanien procesowych 28,05 m3 przebiega w następujący sposób:
· zakładanie detali na zawieszki 
· załadunek/rozładunek 
· odtłuszczanie elektrochemiczne 
· płukanie kaskadowe 
· trawienie 
· płukanie kaskadowe 
· płukanie 
· cynkowanie alkaliczne 
· płukanie kaskadowe 
· aktywacja 
· pasywacja niebieska/biała lub grubopowłokowa lub czarna 
· płukanie kaskadowe 
· uszczelnianie 
· odmuch/odciek 
· suszenie 
· rozładunek detali 
· umieszczenie gotowych elementów w magazynie.
W celu zminimalizowania ilości wprowadzanych do powietrza zanieczyszczeń wydzielających się z kwasów i zasad z linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego do nakładania powłok cynkowych, zainstalowano absorber oparów kwaśno – alkalicznych. Skuteczność oczyszczania powietrza wynosi 95%.
Ścieki technologiczne po procesach odtłuszczania, trawienia i cynkowania w tym ścieki chromowe (po procesie pasywacji) oraz zużyte kąpiele procesowe kwaśno-alkaliczne w tym kąpiele chromowe są oczyszczane w zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych.
2) Linia automatu galwanizerskiego bębnowego do nakładania powłok cynkowych
Linia automatu galwanizerskiego bębnowego do nakładania powłok cynkowych będzie zlokalizowana w „dużej hali” w budynku hali produkcyjno-magazynowej z częścią socjalno-biurową, ustawiona równolegle do linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego do nakładania powłok cynkowych.
Planowana wydajność linii wynosić będzie 10 800 kg/dobę, co stanowi 280 800 m2/rok, przy następujących założeniach: wsad bębna – 80 kg, 6 wsadów na godzinę i 45 wsadów na zmianę. Całkowita pojemność wanien procesowych wynosi 19,79 m3.
Zadaniem linii jest produkcja oparta na nanoszeniu na elementy metalowe powłok cynkowych w bębnach, w celu ich zabezpieczenia przed korozją. Linia do nakładania powłok w bębnach będzie zautomatyzowana, jedynie załadunek/rozładunek elementów do cynkowania odbywać się będzie poprzez ręczne wkładanie/wyciąganie detali do/z bębnów.
Proces cynkowania na linii automatu galwanizerskiego bębnowego przebiegać będzie w następujący sposób:
· załadunek/rozładunek 
· odtłuszczanie chemiczne 
· płukanie
· trawienie
· płukanie
· odtłuszczanie elektrochemiczne
· płukanie 
· dekapowanie
· płukanie
· płukanie odzyskowe
· cynkowanie kwaśne
· płukanie odzyskowe
· płukanie
· rozjaśnianie
· płukanie
· pasywacja grubopowłokowa lub niebieska, lub żółta 
· płukanie 
· załadunek/rozładunek 
· uszczelnianie 
· suszenie 
· pakowanie.
W celu zminimalizowania ilości wprowadzanych do powietrza zanieczyszczeń wydzielających się z kwasów i zasad z linii automatu galwanizerskiego bębnowego do nakładania powłok cynkowych, zainstalowano absorber oparów kwaśno – alkalicznych. Skuteczność oczyszczania powietrza wynosi 85%.
Ścieki technologiczne po procesach odtłuszczania, trawienia i cynkowania, w tym ścieki chromowe (po procesie pasywacji) oraz zużyte kąpiele procesowe kwaśno-alkaliczne, w tym kąpiele chromowe są oczyszczane w mechaniczno-chemicznej oczyszczalni ścieków przemysłowych.
3) Linia przygotowania powierzchni
Linia przygotowania powierzchni będzie służyła do wstępnego przygotowania detali, zanim zostaną przekazane na linię automatu galwanizerskiego zawieszkowego.
Proces odbywający się na linii przygotowania powierzchni nie jest zautomatyzowany 
i prowadzony jest ręcznie w oddzielnych wannach, ustawionych na hali. Maksymalna teoretyczna wydajność (zdolność produkcyjna) instalacji wynosi (po likwidacji wanien PUB): 
40 000 m2/rok.
Proces przygotowania powierzchni odbywa się w wannach procesowych, o całkowitej pojemności 5,46 m3 i przebiega w następujący sposób:
· odtłuszczanie 
· płukanie kaskadowe 
· trawienie 
· płukanie kaskadowe 
· płukanie
· przekazanie detali na linię automatu galwanizerskiego zawieszkowego.
Ścieki technologiczne po procesach odtłuszczania i trawienia oraz zużyte kąpiele procesowe kwaśno-alkaliczne, w tym kąpiele chromowe, są oczyszczane w mechaniczno-chemicznej oczyszczalni ścieków przemysłowych.
Opary znad wanien do trawienia i odtłuszczania odprowadzane są do powietrza bez oczyszczania, systemem odciągów oraz wentylatorem dachowym.
2.2. Instalacje powiązane technologiczne z instalacją IPPC
Do instalacji powiązanych technologiczne z instalacją IPPC należą:
1. Stacja rozpuszczania anod ByPass. Trzy wanny, w których rozpuszcza się anody cynkowe umieszczone są w pomieszczeniu neutralizacji i połączone są z wannami automatu galwanicznego, na zasadzie obiegu zamkniętego. Pojemność wanien wynosi 
2,16 m3. 
2. Mechaniczno – chemiczna oczyszczalnia ścieków, w której podczyszczane są ścieki technologiczne, powstające w wyniku procesów odtłuszczania, trawienia, cynkowania 
i pasywacji, zużyte kąpiele procesowe oraz ścieki porządkowe z utrzymania czystości powierzchni hal.
2.3. Instalacje pomocnicze w stosunku do instalacji IPPC
Instalację pomocniczą w stosunku do instalacji IPPC stanowi laboratorium w którym dokonuje się kontroli składu kąpieli procesowych oraz jakości otrzymywanych produktów. Badaniom 
w zakładowym laboratorium poddawane są powłoki cynkowe w zakresie wytrzymałości.
3. Zużycie energii, materiałów, surowców i paliw (w tym źródła zaopatrzenia zakładu w wodę)
Wskaźniki zużycia surowców, materiałów i paliw w odniesieniu do wielkości produkcji instalacji eksploatowanych w zakładzie:
Zużycie podstawowych surowców i materiałów
	Lp.
	Preparat
	Jednostka
	Planowane zużycie

	1.
	Anody cynkowe
	Mg/rok
	50,0

	2.
	Kwas solny
	Mg/rok
	100,0

	3.
	Kwas azotowy
	Mg/rok
	15,0

	4.
	Wodorotlenek sodu
	Mg/rok
	27,0

	5.
	Fosforan trójsodu
	Mg/rok
	2,0

	6.
	Węglan sodu
	Mg/rok
	2,0

	7.
	Kwas borowy
	Mg/rok
	 1,0

	8.
	Chlorek potasu
	Mg/rok
	4,5

	9.
	Chlorek cynku
	Mg/rok
	2,0

	10.
	Antifoam 915
	Mg/rok
	0,7

	11.
	Corro Triblue Extreme
	Mg/rok
	3,0

	12.
	Corrosil WF
	Mg/rok
	2,0

	13.
	Ecotri WF
	Mg/rok
	3,0

	14.
	Kwas siarkowy
	Mg/rok
	0,7

	15.
	Protolux Modifier conc.
	Mg/rok
	3,0

	16.
	Protolux 2000 Fume Suppressant 2x
	Mg/rok
	0,5

	17.
	Tridur Inhibitor
	Mg/rok
	0,1

	18.
	TRIDUR ZN H1 A
	Mg/rok
	1,5

	19.
	TRIDUR ZN H1 B
	Mg/rok
	1,5

	20.
	Uniclean 220
	Mg/rok
	4,0

	21.
	Uniclean 547
	Mg/rok
	1,5

	22.
	Unifix HC Booster
	Mg/rok
	0,5

	23.
	Unizinc ACZ 572
	Mg/rok
	3,0

	24.
	Unizinc ACZ 574
	Mg/rok
	3,0

	25.
	Unizinc NCZ 428 3x
	Mg/rok
	4,0

	26.
	Unizinc NCZ 428 MU 3x
	Mg/rok
	2,5

	27.
	Pasigal EM
	Mg/rok
	2,5

	28.
	Uniprep D 315 LL
	Mg/rok
	4,0

	29.
	Activator B2
	Mg/rok
	0,3

	30.
	Scanpol 55
	Mg/rok
	0,3

	31.
	Unifix Bronze
	Mg/rok
	0,3

	32.
	UNICLEAN 501 PART 3
	Mg/rok
	0,3


Zużycie mediów
	1.
	Energia elektryczna
	MWh/rok
	2162,00

	2.
	Woda
	m3/rok
	30 000,00



3.1. Źródła zaopatrzenia zakładu w wodę
Woda w ilości maksymalnej 30 000 m3/rok pobierana jest z sieci wodociągowej administrowanej przez Sosnowieckie Wodociągi S.A. w Sosnowcu na podstawie zawartej umowy, a zużycie rozliczane jest na podstawie wskazań wodomierza. 
Zaopatrzenie w wodę na cele:
· technologiczne wynosi ok. 24 200 m3/rok
· socjalno-bytowe wynosi ok. 5 800 m3/rok.
4. Opis gospodarowania ściekami
Ścieki przemysłowe powstające w wyniku procesów odtłuszczania, trawienia, cynkowania i pasywacji, zużyte kąpiele procesowe oraz ścieki porządkowe ze zmywania powierzchni hal po podczyszczeniu w zakładowej mechaniczno-chemicznej oczyszczalni ścieków odprowadzane są do zakładowej kanalizacji, a następnie po zmieszaniu z wodami opadowymi i roztopowymi, do urządzeń kanalizacyjnych będących w administrowaniu Sosnowieckich Wodociągów S.A. 
w Sosnowcu w ramach odrębnego pozwolenia wodnoprawnego.
Ilość ścieków przemysłowych (bez wód opadowych i roztopowych) wynosi 33 852 m3/rok. 
Ścieki przemysłowe charakteryzują się następującym składem:
a) substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego: fosfor ogólny, chrom ogólny, cynk, bor, kobalt, fluorki, ołów, kadm,
b) pozostałe wskaźniki i substancje: odczyn pH, temperatura, surfaktanty anionowe, surfaktanty niejonowe, chlorki, siarczany, żelazo, substancje ekstrahujące się eterem naftowym. 
Niezależnie od eksploatacji instalacji powstawać będą ścieki socjalno-bytowe, a także wody opadowe i roztopowe.
Ścieki bytowe odprowadzane są odrębną nitką kanalizacji sanitarnej do urządzeń kanalizacyjnych, będących w administrowaniu przez Sosnowieckie Wodociągi S.A. w Sosnowcu, bez mieszania się ze ściekami przemysłowymi.
Wody opadowe i roztopowe odprowadzane są do zakładowej kanalizacji, a następnie po zmieszaniu ze ściekami przemysłowymi, do urządzeń kanalizacyjnych, będących w administrowaniu Sosnowieckich Wodociągów S.A. w Sosnowcu. Całkowita powierzchnia odwadniana do kanalizacji wynosi 0,4377 ha (w tym powierzchnie dachowe 0,1424 ha, drogi i terenu utwardzone 0,1885 ha, tereny nieutwardzone 0,1068 ha).
Zrzut wód opadowych i roztopowych wynosi: 
Q max  -  242,24 m3/h 
Q max  -  0,0673 m3/s 
Q śr  -  12,08 m3/dobę 
Q max  - 3 023,55 m3/rok
5. Źródła emisji oraz wprowadzania substancji gazowo-pyłowych do powietrza
5.1. Instalacja IPPC
Źródłami emisji zanieczyszczeń do powietrza, wchodzącymi w skład galwanizerni (instalacji IPPC) są trzy linie technologiczne, a mianowicie:
· Linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do nakładania powłok cynkowych — hala duża
· Linia automatu galwanizerskiego bębnowego do nakładania powłok cynkowych — hala duża
· Linia przygotowania powierzchni (ręczna) — hala mała
Linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego do nakładania powłok cynkowych — hala duża
Zanieczyszczenia powstałe w trakcie nakładania powłok cynkowych będą odprowadzane do powietrza za pomocą następujących układów wentylacji mechanicznej tj.:
· wentylacją ogólną hali dużej - emitory E6, E7 i E8 oraz
· odciągiem miejscowym zainstalowanym nad linią automatu galwanizerskiego - emitor E5 - stanowiący odciąg miejscowy z ssaw zlokalizowanych przy krawędzi wanien galwanicznych, które odciągają opary substancji niebezpiecznych u samego źródła. Następnie gazy te, w celu zminimalizowania ilości wprowadzanych do powietrza zanieczyszczeń, kierowane będą do absorbera oparów kwaśno-alkalicznych, o skuteczności działania min. 95 %. Zasada działania absorbera polega na pochłanianiu z powietrza odprowadzanego znad wanien szkodliwych dla środowiska naturalnego gazów, par i aerozoli metodą absorpcji w wodzie.
Linia automatu galwanizerskiego bębnowego do nakładania powłok cynkowych - hala duża
Zanieczyszczenia z procesu cynkowania na linii automatu galwanizerskiego bębnowego odprowadzane będą do powietrza przy pomocy następujących układów wentylacji mechanicznej:
· wentylacją ogólną hali dużej - emitory E6, E7 i E8, oraz
· odciągiem miejscowym zainstalowanym nad linią automatu galwanizerskiego - emitor E9 - stanowiącym odciąg miejscowy z ssaw zlokalizowanych przy krawędzi wanien galwanicznych (odciągi szczelinowe), które odciągają opary substancji niebezpiecznych u samego źródła. Następnie gazy te, w celu zminimalizowania ilości wprowadzanych do powietrza zanieczyszczeń, kierowane będą do absorbera oparów kwaśno-alkalicznych o skuteczności działania min. 85%.
Linia przygotowania powierzchni (ręczna) — hala mała
Zanieczyszczenia powstające w trakcie prowadzenia procesu na linii przygotowania powierzchni odprowadzane będą aktualnie do powietrza przy pomocy następujących układów wentylacji mechanicznej:
· jednego odciągu miejscowego z rejonu wanien odtłuszczania i trawienia - emitor E4, oraz
· wentylacją ogólną pomieszczenia hali małej - emitor E3, E1 i E2.
5.2. Parametry emitorów odprowadzających substancje do powietrza
	Nr emitora
	Źródło emisji
	Czas pracy
[h/rok]
	Wysokość
H [m]
	Średnica wylotu gazów
D [m]
	Prędkość gazów odlotowych
v [m/s]
	Temperatura gazów odlotowych
T [K]
	Typ emitora
	Urządzenia
ochronne

	   E1
	Wentylacja ogólna małej hali
	2080
	5,8
	0,32
	0
	295
	Pionowy zadaszony
	-

	E2
	Wentylacja ogólna małej hali
	2080
	5,8
	0,32
	0
	295
	Pionowy
zadaszony
	-

	E3
	Wentylacja ogólna małej hali
	2080
	6,0
	0,29
	0
	295
	Pionowy
zadaszony
	-

	E4
	Odciąg z linii przygotowania powierzchni na małej hali
	2080
	6,5
	0,32
	0
	295
	Pionowy
zadaszony
	-

	E5
	Odciąg miejscowy z linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego
	7488
	7,0
	0,73
	0
	295
	Pionowy zadaszony
	Absorber oparów kwaśno- alkalicznych o minimalnej skuteczności 95%

	E6
	Wentylacja ogólna dużej hali
	7488
	6,5
	0,30
	0
	295
	Pionowy
zadaszony
	-

	E7
	Wentylacja ogólna dużej hali
	7488
	7,5
	0,30
	0
	295
	Pionowy zadaszony
	-

	E8
	Wentylacja ogólna dużej hali
	7488
	6,3
	0,30
	0
	295
	Pionowy
zadaszony
	-

	E9
	Odciąg miejscowy z linii automatu galwanizerskiego bębnowego
	6240
	7,0
	0,71
	9,73
	295
	Pionowy
otwarty
	Absorber oparów kwaśno- alkalicznych o minimalnej skuteczności 85%


6. Charakterystyka źródeł hałasu
Na terenie zakładu znajdują się następujące źródła emisji hałasu: 
· źródła typu budynek – stanowiące wtórne źródło, które pośredniczą 
we wprowadzaniu do środowiska energii akustycznej, wytworzonej wewnątrz 
nich przez pracujące tam urządzenia, m.in. linia automatu galwanizerskiego zawieszkowego, linia automatu galwanizerskiego bębnowego, oczyszczalnia ścieków, absorbery wraz z wentylatorami wyciągowymi, linia przygotowania powierzchni, transformator;
· źródła wszechkierunkowe – m.in. wentylatory dachowe, wymienniki ciepła oraz wentylatory boczne – nawiewne;
· źródła liniowe – poruszające się po zakładzie samochody ciężarowe, osobowe oraz wózek widłowy.
Zakład będzie prowadził działalność w systemie trzyzmianowym, od poniedziałku do soboty 
w porze dziennej i w nocy.
Źródła typu budynek:
	Lp.
	
Rodzaj źródła hałasu
	Poziom dźwięku I wew [dB]
	Czas emisji hałasu
	Wskaźniki izolacyjności akustycznej właściwej przegród budowlanych obiektu, RA1 [dB]

	
	
	
	Pora dnia T=480 min
	Pora nocna 
T=60 min
	

	1.
	B1a - Hala produkcyjna duża
	80,0
	480
	60
	ściany - 43,0
dach - 23,0

	2.
	B1b - Hala produkcyjna mała
	80,0
	480
	-
	ściany - 43,0
dach - 23,0

	3.
	B2 - Budynek transformatora
	65,0
	480
	60
	ściany - 43,0
dach - 23,0

	4.
	B3 - Pomieszczenie absorbera oraz wentylatora
	80,0
	480
	60
	ściany - 43,0
dach - 23,0


Źródła wszechkierunkowe: 
	
Lp.
	
Rodzaj źródła hałasu
	
Wysokość
[m]
	
Czas emisji hałasu
	
Równoważny poziom mocy akustycznej LweqA [dB]

	
	
	
	
Pora dnia
T=480 min
	
Pora nocna 
T=60 min
	Pora dzienna
	Pora nocna

	
1.
	Wentylatory dachowe hali małej (W1, W2, W3, W4)
	
5,6
	
480
	-
	
69,6
	-

	2.
	Wentylatory dachowe hali dużej (W5, W6, W7)
	5,6
	480
	60
	69,6
	69,6

	3.
	Wentylatory nawiewne
boczne hali małej N1
	4,8
	480
	-
	65,0
	-

	4.
	Wentylatory nawiewne boczne hali dużej (N2, N2)
	
4,8
	
480
	
60
	
65,0
	
65,0

	5.
	WC1 - Wymiennik ciepła do linii zawieszkowej
	4,3
	80
	10
	78,2
	78,2

	6.
	WC2 - Wymiennik ciepła do linii bębnowej
	4,3
	80
	10
	78,2
	78,2


	
Źródła liniowe:
· samochodów ciężarowych: 5 samochodów ciężarowych w ciągu 8 godzin dnia,
· samochodów osobowych: 20 samochodów w ciągu 8 godzin dnia oraz 8 samochodów w ciągu 1 godziny w nocy,
· wózków widłowych: 20 przejazdów jednego wózka w ciągu 8 godzin dnia.”

II. Część II decyzji: „II. Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii”, otrzymuje brzmienie:
„II. Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii
1. Rodzaje i ilość substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie normalnej eksploatacji instalacji
Emisja dopuszczalna godzinowa
	Nr emitora
	Źródło emisji
	Nazwa substancji
	Emisja 
[kg/h]
	Emisja 
[Mg/rok]

	E1
	Wentylacja ogólna małej hali
	chrom związki (Cr III)
	0,0000036
	0,000007

	
	
	cynk
	0,0000179
	0,000037

	
	
	pył ogółem, w tym:
	0,0012834
	0,002669

	
	
	- pył PM2,5
	0,0012834
	0,002669

	
	
	- pył PM10
	0,0012834
	0,002669

	E2
	Wentylacja ogólna małej hali
	chrom związki (Cr III)
	0,0000036
	0,000007

	
	
	cynk
	0,0000179
	0,000037

	
	
	pył ogółem, w tym:
	0,0012834
	0,002669

	
	
	- pył PM2,5
	0,0012834
	0,002669

	
	
	- pył PM10
	0,0012834
	0,002669

	E3
	Wentylacja ogólna małej hali
	chrom związki (Cr III)
	0,0000036
	0,000007

	
	
	cynk
	0,0000179
	0,000037

	
	
	pył ogółem, w tym:
	0,0012834
	0,002669

	
	
	- pył PM2,5
	0,0012834
	0,002669

	
	
	- pył PM10
	0,0012834
	0,002669

	E4
	Odciąg z linii przygotowania powierzchni na małej hali
	chrom związki (Cr III)
	0,0000034
	0,000007

	
	
	cynk
	0,0000065
	0,000014

	
	
	pył ogółem, w tym:
	0,0012834
	0,002669

	
	
	- pył PM2,5
	0,0012834
	0,002669

	
	
	- pył PM10
	0,0012834
	0,002669

	E5
	Odciąg z linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego
	chrom związki (Cr III)
	0,0000230
	0,000172

	
	
	cynk
	0,0219000
	0,163987

	
	
	dwutlenek azotu
	0,0383000
	0,286790

	
	
	pył ogółem, w tym:
	0,0740600
	0,554561

	
	
	- pył PM2,5
	0,0740600
	0,554561

	
	
	- pył PM10
	0,0740600
	0,554561

	
	
	kobalt
	0,0000270
	0,000202

	E6
	Wentylacja ogólna dużej hali
	dwutlenek azotu
	0,0096000
	0,071885

	E7
	Wentylacja ogólna dużej hali
	dwutlenek azotu
	0,0096000
	0,071885

	E8
	Wentylacja ogólna dużej hali
	dwutlenek azotu
	0,0096000
	0,071885

	E9
	Odciąg z linii automatu galwanizerskiego bębnowego
	chrom związki (Cr III)
	0,0000230
	0,000144

	
	
	cynk
	0,0219000
	0,136656

	
	
	dwutlenek azotu
	0,0383000
	0,238992

	
	
	pył ogółem, w tym:
	0,0740600
	0,462134

	
	
	- pył PM2,5
	0,0740600
	0,462134

	
	
	- pył PM10
	0,0740600
	0,462134

	
	
	kobalt
	0,0000270
	0,000168


Emisja roczna
	L.p.
	Nazwa substancji
	Wielkość emisji 
[Mg/rok]

	1
	chrom związki (Cr III)
	0,000345

	2
	cynk
	0,300768

	3
	dwutlenek azotu
	0,741437

	4
	kobalt
	0,000371

	
	pył ogółem, w tym:
	1,027373

	5
	- pył zawieszony PM2,5
	1,027373

	
	- pył zawieszony PM10
	1,027373


”		
III. Część III decyzji: „III. Gospodarka odpadami”, otrzymuje brzmienie:
„III. Gospodarka odpadami
1. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytworzenia w ciągu roku
Rodzaje i ilość odpadów przewidzianych do wytworzenia w ciągu roku w związku z eksploatacją instalacji oraz ich podstawowy skład i właściwości
	Lp.
	Rodzaj odpadu
	Kod odpadu
	Ilość odpadów, Mg/rok
	Skład chemiczny i właściwości

	1.
	Kwasy trawiące
	11 01 05*
	100,0
	Skład: kwas solny, alkohole, aminy, kwas borowy
Właściwości: niepalne, drażniące na oczy i skórę, szkodliwe

	2.
	Odpady zawierające kwasy inne niż wymienione w 11 01 05
	11 01 06*
	100,0
	Skład: mocznik, tiomocznik, kwas solny, alkohole, chlorek cynku, aminy, kwas borowy
Właściwości: niepalne, drażniące na oczy i skórę, szkodliwe 

	3.
	Alkalia trawiące
	11 01 07*
	300,0
	Skład: kwas solny, alkohole, aminy, kwas borowy
Właściwości: niepalne, drażniące na oczy i skórę, szkodliwe

	4.
	Szlamy i osady pofiltracyjne zawierające substancje niebezpieczne
	11 01 09*
	30,0
	Skład: kadm, rtęć, cynk, miedz, ołów, chrom Właściwości: niepalne

	5.
	Inne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	11 01 98*
	300,0
	Skład: mocznik, tiomocznik, kwas solny, alkohole, chlorek cynku
Właściwości: niepalne, drażniące na oczy i skórę, szkodliwe

	6.
	Inne niewymienione odpady
	11 01 99
	100,0
	Skład: krzemiany amorficzne
Właściwości: niepalne, inne niż niebezpieczne

	7.
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	12 01 01
	0,8
	Skład: żelazo
Właściwości: niepalne, inne niż niebezpieczne

	8.
	Opakowania z papieru i tektury
	15 01 01
	2,0
	Skład – papier: włókna organiczne z celulozy oraz wypełniacze organiczne: np. skrobia ziemniaczana i wypełniacze nieorganiczne.
Właściwości: palne i biodegradowalne, inne niż niebezpieczne

	9.
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15 01 02
	5,0
	Skład: polimery syntetyczne lub zmodyfikowane polimery naturalne, Właściwości: palne, inne niż niebezpieczne

	10.
	Opakowania ze szkła
	15 01 07
	0,5
	Skład: piasek szklarski, boraks, skalenie sodowo-potasowe, wapienie, tlenek miedzi, tlenki żelaza
Właściwości: niepalne, inne niż niebezpieczne

	11.
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	15 01 10*
	20,0
	Skład: polimery syntetyczne, metale, kwas siarkowy
Właściwości: palne, toksyczne

	12.
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	15 02 02*
	3,0
	Skład: włókna naturalne lub sztuczne, kwas solny, alkohole, aminy, kwas borowy
Właściwości: częściowo palne, szkodliwe, ekotoksyczne

	13.
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione 
w 15 02 02
	15 02 03
	5,0
	Skład: włókna naturalne lub sztuczne Właściwości: częściowo palne, inne niż niebezpieczne

	14.
	Metale żelazne
	16 01 17
	20,0
	Skład: żelazo
Właściwości: niepalne, inne niż niebezpieczne

	15.
	Zużyte urządzania zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 12
	16 02 13*
	1,0
	Skład: metale nieżelazne (aluminium), krzemionka, rtęć, proszek luminoforowy, argon Właściwości: szkodliwe, ekotoksyczne, niepalne

	16.
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 13
	16 02 14
	0,1
	Skład: metale nieżelazne, żelazne, tworzywa sztuczne (głównie polipropylen, polichlorek winylu, poliuretan, polietylen), krzemionka.
Właściwości: stałe, palne, inne niż niebezpieczne

	17.
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 
16 02 15
	16 02 16
	0,1
	Skład: metale nieżelazne, żelazne, tworzywa sztuczne (głównie polipropylen, polichlorek winylu, poliuretan, polietylen), krzemionka.
Właściwości: stałe, częściowo palne, inne niż niebezpieczne


2. Źródła powstawania, miejsca magazynowania oraz sposoby postępowania 
z wytworzonymi odpadami
2.1. Źródła powstawania i sposób postępowania z wytworzonymi odpadami
	Lp.
	Rodzaj odpadu
	Kod odpadu
	Źródło powstania odpadu
	Sposób postępowania z odpadami

	1.
	Kwasy trawiące
	11 01 05*
	Zużyte kąpiele trawiące. 
W przedmiotowej galwanizerni kąpiele do odtłuszczania z bieżącej produkcji są neutralizowane w zakładowej podczyszczalni ścieków, jednakże w przypadku konieczności nagłej wymiany kąpieli, zostaną one wytworzone jako odpad i przekazane do utylizacji firmom posiadającym stosowne zezwolenie i wpis do BDO
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	2.
	Odpady zawierające kwasy inne niż wymienione w 11 01 05
	11 01 06*
	Zmieszane płuczki kwaśne i alkaliczne. 
W przedmiotowej galwanizerni kąpiele do odtłuszczania z bieżącej produkcji są neutralizowane w zakładowej podczyszczalni ścieków, jednakże w przypadku konieczności nagłej wymiany kąpieli, zostaną one wytworzone jako odpad i przekazane do utylizacji firmom posiadającym stosowne zezwolenie i wpis do BDO
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	3.
	Alkalia trawiące
	11 01 07*
	Zużyte kąpiele odtłuszczające
W przedmiotowej galwanizerni kąpiele do odtłuszczania z bieżącej produkcji są neutralizowane w zakładowej podczyszczalni ścieków, jednakże w przypadku konieczności nagłej wymiany kąpieli, zostaną one wytworzone jako odpad i przekazane do utylizacji firmom posiadającym stosowne zezwolenie i wpis do BDO
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	4.
	Szlamy i osady pofiltracyjne zawierające substancje niebezpieczne
	11 01 09*
	Odpady z oczyszczalni powstałe w procesie neutralizacji ścieków pochodzących ze zużytych kąpieli
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	5.
	Inne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	11 01 98*
	Zużyte kąpiele cynkowe
W przedmiotowej galwanizerni kąpiele do cynkowania z bieżącej produkcji są neutralizowane w zakładowej podczyszczalni ścieków, jednakże w przypadku konieczności nagłej wymiany kąpieli, zostaną one wytworzone jako odpad i przekazane do utylizacji firmom posiadającym stosowne zezwolenie i wpis do BDO
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	6.
	Inne niewymienione odpady
	11 01 99
	Odpady – szlamy powstałe w procesie neutralizacji zużytych kąpieli uszczelniających, niezwierających substancji niebezpiecznych. 
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	7.
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	12 01 01
	Odpady z warsztatu powstałe w wyniku prac związanych z utrzymaniem ruchu (drobne naprawy)
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	8.
	Opakowania z papieru i tektury
	15 01 01
	Opakowania z dostaw surowców, materiałów i urządzeń
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	9.
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15 01 02
	Opakowania z dostaw surowców, materiałów i urządzeń
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	10.
	Opakowania ze szkła
	15 01 07
	Opakowania z dostaw środków chemicznych do laboratorium
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	11.
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	15 01 10*
	Opakowania po substancjach stosowanych w procesie technologicznym, zużyte bębny z automatu bębnowego
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	12.
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	15 02 02*
	Zużyte ubrania ochronne, sorbenty, materiały filtracyjne
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	13.
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione 
w 15 02 02
	15 02 03
	Zużyte ubrania ochronne, sorbenty niezanieczyszczone
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	14.
	Metale żelazne
	16 01 17
	Odpad powstaje w wyniku przeprowadzanej okresowo likwidacji maszyn i urządzeń, zużyte zawieszki
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów

	15.
	Zużyte urządzania zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 12
	16 02 13*
	Wymiana źródeł światła na terenie zakładu
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	16.
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 13
	16 02 14
	Wymiana zużytych części instalacji elektrycznej, energetycznej i elektronicznej
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO

	17.
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 
16 02 15
	16 02 16
	Wymiana zużytych części sprzętu komputerowego, elektrycznego i elektronicznego
	Odpady po zebraniu odpowiedniej ilości, będą przekazywane odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenie na zbieranie lub przetwarzanie odpadów oraz wpis do rejestru BDO


2.2. Miejsce i sposób magazynowania odpadów
	Lp.
	Rodzaj odpadu
	Kod odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów

	1.
	Kwasy trawiące
	11 01 05*
	Odpad będzie czasowo magazynowany w paleto – pojemniku, wyposażonym w szczelnie zakręcany zawór spustowy i wlew. Pojemnik wykonany z materiałów trudno palnych, odpornych na działanie kwasów, umieszczony na paletach, na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „A” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z napisem „ODPADY NIEBEZPIECZNE”, a także z kodem i nazwą odpadu.

	2.
	Odpady zawierające kwasy inne niż wymienione 
w 11 01 05
	11 01 06*
	Odpad będzie czasowo magazynowany w paleto – pojemniku, wyposażonym w szczelnie zakręcany zawór spustowy i wlew. Pojemnik wykonany z materiałów trudno palnych, odpornych na działanie kwasów, umieszczony na paletach, na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „A” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z napisem „ODPADY NIEBEZPIECZNE”, a także z kodem i nazwą odpadu.

	3.
	Alkalia trawiące
	11 01 07*
	Odpad będzie czasowo magazynowany w paleto – pojemniku, wyposażonym w szczelnie zakręcany zawór spustowy i wlew. Pojemnik wykonany z materiałów trudno palnych, odpornych na działanie kwasów, umieszczony na paletach, na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „A” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z napisem „ODPADY NIEBEZPIECZNE”, a także z kodem i nazwą odpadu.

	4.
	Szlamy i osady pofiltracyjne zawierające substancje niebezpieczne
	11 01 09*
	Odpad będzie czasowo magazynowany w specjalnych workach foliowych, umieszczonych na paletach, na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „A” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z napisem „ODPADY NIEBEZPIECZNE”, a także z kodem i nazwą odpadu.

	5.
	Inne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	11 01 98*
	Odpad będzie czasowo magazynowany w paleto – pojemniku, wyposażonym w szczelnie zakręcany zawór spustowy i wlew. Pojemnik wykonany z materiałów trudno palnych, odpornych na działanie kwasów, umieszczony na paletach, na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „A” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z napisem „ODPADY NIEBEZPIECZNE”, a także z kodem i nazwą odpadu.

	6.
	Inne niewymienione odpady
	11 01 99
	Odpad będzie czasowo magazynowany w specjalnych workach foliowych, umieszczonych na paletach, na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „A” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z kodem i nazwą odpadu.

	7.
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	12 01 01
	Odpad będzie czasowo magazynowany w pojemnikach 20 l, umieszczonych na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu pomieszczenia warsztatu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie oznaczone tabliczką z kodem i nazwą odpadu.

	8.
	Opakowania z papieru i tektury
	15 01 01
	Odpad będzie czasowo magazynowany w kontenerze o poj. 240 l, umieszczonym na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu wiaty magazynowej „B”. Miejsce magazynowania odpadu zostanie oznaczone tabliczką z kodem i nazwą odpadu.

	9.
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	15 01 02
	Odpad w postaci foli strecz będzie czasowo magazynowany w kontenerze o poj. 240 l, umieszczonych na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu wiaty magazynowej „A”. Odpad w postaci kanistrów (niezanieczyszczonych) będzie czasowo magazynowany bezpośrednio na paletach umieszczonych na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu wiaty magazynowej „B” Miejsce magazynowania odpadu zostanie oznaczone tabliczką z kodem i nazwą odpadu.

	10.
	Opakowania ze szkła
	15 01 07
	Odpad będzie czasowo magazynowany w kontenerze o poj. 120 l, umieszczonych na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu wiaty magazynowej „B”. Miejsce magazynowania odpadu zostanie oznaczone tabliczką z kodem i nazwą odpadu.

	11.
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	15 01 10*
	Odpad będzie czasowo magazynowany na paletach na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „A” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z napisem „ODPADY NIEBEZPIECZNE”, a także z kodem i nazwą odpadu.

	12.
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	15 02 02*
	Odpad będzie czasowo magazynowany w workach foliowych, umieszczonych na paletach na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „A” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z napisem „ODPADY NIEBEZPIECZNE”, a także z kodem i nazwą odpadu.

	13.
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione 
w 15 02 02
	15 02 03
	Odpad będzie czasowo magazynowany w workach foliowych, umieszczonych na paletach na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu wiaty magazynowej „B”. Miejsce magazynowania odpadu zostanie oznaczone tabliczką z kodem i nazwą odpadu.

	14.
	Metale żelazne
	16 01 17
	Odpad będzie czasowo magazynowany w pojemniku 120 l, umieszczonym na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu wiaty magazynowej „B”. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone tabliczką z kodem i nazwą odpadu.

	15.
	Zużyte urządzania zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 12
	16 02 13*
	Odpad będzie czasowo magazynowany w pojemnikach 
200 l, umieszczonych na paletach na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu magazynowania odpadów „B” (wiata magazynowa) oznaczonym tabliczką z kodem i nazwą odpadu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie zabezpieczone przed dostępem osób trzecich oraz zostanie oznaczone w widocznym miejscu tablicą z napisem „ODPADY NIEBEZPIECZNE”, a także z kodem i nazwą odpadu.

	16.
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 13
	16 02 14
	Odpad będzie czasowo magazynowany luzem na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu pomieszczenia warsztatu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie oznaczone tabliczką z kodem i nazwą odpadu.

	17.
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 
16 02 15
	16 02 16
	Odpad będzie czasowo magazynowany luzem lub w pojemnikach 20 l, umieszczonych na utwardzonym podłożu, w wydzielonym miejscu pomieszczenia warsztatu. Miejsce magazynowania odpadu zostanie oznaczone tabliczką z kodem i nazwą odpadu.


3. Wymagania wynikające z warunków ochrony przeciwpożarowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów
Podmiot ma obowiązek przestrzegania przepisów obowiązujących i wynikających z warunków ochrony przeciwpożarowej z zakresu ochrony przeciwpożarowej oraz BHP zgodnie z warunkami, które zostały określone w dokumencie operatu przeciwpożarowego z maja 2022 r. dla Przedsiębiorstwa Wielobranżowego „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. J., wykonanym przez rzeczoznawcę ds. zabezpieczeń przeciwpożarowych 
(nr upr. xxxxxxxxxxxxxx), uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Sosnowcu z 5 lipca 2022 r. znak: MZ.5268.12.2022.”
IV. Część IV decyzji: „IV. Dopuszczalne poziomy hałasu”, otrzymuje brzmienie:
„IV. 	Dopuszczalne poziomy hałasu
Równoważny poziom hałasu „A” przenikającego do środowiska nie może przekraczać 
na terenach zabudowy jednorodzinnej zlokalizowanych po północno-zachodniej stronie zakładu następujących wartości:
· LAeqD = 50,0 dB – dla przedziału czasu odniesienia równego 8 najmniej korzystnym godzinom dnia po sobie następującym;
· LAeqN = 40,0 dB – przedział czasu odniesienia równy 1 najmniej korzystnej godzinie nocy.”

V. Część V decyzji: „V. Wymagane działania, w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości”, otrzymuje brzmienie:
„V. Wymagane działania, w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości
Zastosowane rozwiązania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji Przedsiębiorstwa Wielobranżowego „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. Jawna zapewnią odpowiedni stopień ochrony środowiska oraz pozwolą na spełnienie wymogów BAT określonych dla tego rodzaju przedsięwzięcia.
W zakresie ochrony powietrza:
Sposoby ograniczenia emisji w zakresie ochrony powietrza to:
· ograniczenie zanieczyszczeń znad wanien procesowych automatycznej linii zawieszkowej do skrubera poprzez system ssaw szczelinowych umieszczonych na dłuższych obrzeżach wanien,
· dobranie maksymalnej wielkości odciąganego powietrza przez wentylatory wyciągowe zapewniające minimalną dopuszczalną szybkość poziomą pomiędzy szczelinami odciągów wanien procesowych,
· wyposażenie linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego do cynkowania w urządzenie ochrony powietrza w postaci absorbera oparów kwaśno-alkalicznych o minimalnej skuteczności oczyszczania powietrza wynoszącej 95%,
· wyposażenie linii automatu galwanizerskiego bębnowego w urządzenie ochrony powietrza w postaci absorbera oparów kwaśno-alkalicznych o minimalnej skuteczności oczyszczania powietrza wynoszącej 85 %.
W zakresie ochrony przed hałasem:
Sposoby ograniczenia emisji w zakresie ochrony przed hałasem to:
· bieżąca wymiana zużytych urządzeń na nowe o porównywalnych parametrach technicznych i korzystniejszych parametrach akustycznych,
· dokonywanie okresowych przeglądów technicznych, napraw i remontów, zapewniających dotrzymanie poziomu hałasu,
· eksploatowanie pojazdów bez przeciążania (nie na najwyższych obrotach), powodującego zwiększoną emisję spalin.
W zakresie gospodarki wodnościekowej:
Sposoby ograniczenia emisji w zakresie gospodarki wodnościekowej to:
· oczyszczanie ścieków technologicznych w zakładowej, mechaniczno – chemicznej oczyszczalni ścieków,
· odprowadzanie ścieków przemysłowych do istniejącej, szczelnej kanalizacji.
W zakresie gospodarki odpadami:
Sposoby ograniczenia emisji w zakresie gospodarki odpadami to:
· minimalizacja ilości powstających odpadów,
· maksymalne wykorzystanie surowców,
· prowadzenie procesów technologicznych zgodnie z wymaganymi parametrami technicznymi poszczególnych urządzeń,
· segregacja odpadów,
· brak mieszania powstających odpadów z innymi odpadami i substancjami,
· właściwe i bezpieczne magazynowanie odpadów, w specjalnie przygotowanych miejscach i oznaczonych pojemnikach, uwzględniających ich wielkość i rodzaj,
· zabezpieczenie miejsc magazynowania odpadów przed dostępem osób trzecich (ogrodzenie, zamknięcie) oraz warunkami atmosferycznymi (zadaszenie),
· wyposażenie miejsc magazynowania odpadów w szczelne podłoże,
· szczelny transport odpadów na terenie Zakładu,
· przekazywanie odpadów uprawnionym firmom do ich odzysku lub unieszkodliwienia,
· wywóz odpadów w sposób zorganizowany i sukcesywny, bez magazynowania zwiększonej ilości odpadów,
· dokładne opisanie w instrukcjach stanowiskowych miejsc i sposobów magazynowania odpadów,
· szkolenia pracowników w zakresie właściwego gospodarowania odpadami na terenie Spółki.”	
VI. W części VI decyzji: „VI. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiar i ewidencja wielkości odpadów”, punkt „2. Monitoring emisji do powietrza” otrzymuje brzmienie:
„2. Monitoring emisji do powietrza
W ramach monitoringu emisji substancji do powietrza:
a) Zakład powinien wykonywać okresowe pomiary wielkości emisji substancji do powietrza z częstotliwością raz na dwa lata, w zakresie podanym poniżej:
· E4 - Odciąg z linii przygotowania powierzchni na małej hali: cynk, pył zawieszony PM2,5, pył zawieszony PM10;
· E5 - Odciąg z linii automatu galwanizerskiego zawieszkowego: cynk, pył zawieszony PM2,5, pył zawieszony PM10, dwutlenek azotu;
· E9 - Odciąg z linii automatu galwanizerskiego bębnowego: cynk, pył zawieszony PM2,5, pył zawieszony PM10, dwutlenek azotu.
b) Usytuowanie stanowisk do pomiaru emisji substancji do powietrza powinno być zgodne z normą PN-Z-04030-7/94.”
VII. W części VI decyzji: „VI. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiar i ewidencja wielkości odpadów”, punkt „3. Monitoring hałasu” otrzymuje brzmienie:
„3. Monitoring hałasu
Dla instalacji powinny być prowadzone okresowe pomiary hałasu w środowisku w porze dziennej oraz w porze nocnej.  Pomiary należy przeprowadzać raz na 2 lata. Pomiary winny być wykonywane na granicy terenów najbliższej zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej w oparciu o obowiązujące w tym zakresie metodyki.”
VIII. Pozostałe punkty decyzji pozostają bez zmian.


Uzasadnienie
I. Uzasadnienie faktyczne 
Marszałek Województwa Śląskiego decyzją z 26 czerwca 2011 r. nr 1873/OS/2011 udzielił Przedsiębiorstwu Wielobranżowemu „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. j. w Sosnowcu pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obróbki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesów elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie całkowita objętość wanien procesowych przekracza 30 m2, zlokalizowanej w Sosnowcu, przy ul. Plonów 24. Decyzja ta została następnie zmieniona decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z 26 listopada 2014 r. nr 2613/OS/2014.
Pismem z dnia 12 września 2022 r. Pełnomocnik Przedsiębiorstwa Wielobranżowego „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. j. w Sosnowcu, złożył wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego, w zakresie dostosowania pozwolenia zintegrowanego do istotnych zmian w funkcjonowaniu instalacji m.in.:
· likwidacji półautomatycznej linii bębnowej znajdującej się na „małej hali”,
· usprawnienia i zautomatyzowania procesu,
· zwiększenia jakości wyrobów,
· modernizacji zakładu,
· lepszego wykorzystania surowców,
· zmian organizacyjnych na terenie zakładu.
Przedmiotowa instalacja kwalifikuje się do rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie z ust. 2 pkt. 7 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a także do przedsięwzięć mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839 ze zm.). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm., zwanej dalej: POŚ) Marszałek Województwa Śląskiego jest organem właściwym do podjęcia decyzji w przedmiotowej sprawie.
Strona w załączeniu do wniosku przedłożyła decyzję Prezydenta Miasta Sosnowiec nr 9/2022 z dnia 21 lipca 2022 r. o środowiskowych uwarunkowaniach.
Wnioskowana zmiana została uznana za istotną zmianę instalacji, rozumianą jako zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowę, która może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7 ustawy POŚ. W związku z tym, została wniesiona przez Stronę opłata w wysokości xxxxxxx zł. 
II. Przebieg postępowania administracyjnego
Strona w załączeniu do wniosku przedłożyła wymagane informacje i materiały, w tym zaświadczenia wszystkich osób uprawnionych do reprezentowania spółki zgodnie z KRS, w myśl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy POŚ.
Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z późn. zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych.
Zgodnie z obowiązkiem wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku  o zmianę pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupełnieniami) w wersji elektronicznej, został przesłany Ministrowi Klimatu i Środowiska na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.
Rozpatrując przedmiotowy wniosek, zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z późn. zm.), Marszałek Województwa Śląskiego ogłoszeniem z 30 listopada 2022 r. poinformował o zamieszczeniu informacji o wniosku Strony, w publicznie dostępnym wykazie danych, a także o możliwości wnoszenia uwag i wniosków w terminie 30 dni od ukazania się zawiadomienia. Przedmiotowe ogłoszenie umieszczono na tablicy ogłoszeń w Urzędzie Miasta w Sosnowcu oraz w pobliżu lokalizacji instalacji, a także na tablicy ogłoszeń i stronie internetowej Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego, na okres 30 dni. W tym czasie do tutejszego urzędu nie wpłynęły żadne uwagi i wnioski do sprawy.
Marszałek Województwa Śląskiego prowadząc postępowanie dotyczące zmiany pozwolenia zintegrowanego wezwał Stronę do złożenia wyjaśnień i uzupełnień pismami z dnia: 20 września 2022 r., 28 października 2022 r. i 12 stycznia 2023 r.
W toku prowadzonego postępowania administracyjnego Strona złożyła wyjaśnienia i uzupełnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia: 5 października 2022 r., 5 grudnia 2022 r., 22 grudnia 2022 r., 26 stycznia 2023 r. i 20 lutego 2023 r.
W toku przedmiotowego postępowania zgodnie z art. 183 c ust. 1 oraz ust. 2 ww. ustawy POŚ pismem z 29 listopada 2022 r. Marszałek Województwa Śląskiego wystąpił do Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Sosnowcu o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadów, w zakresie spełniania wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej oraz w zakresie zgodności z warunkami ochrony przeciwpożarowej, o których mowa w operacie przeciwpożarowym, o którym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz w postanowieniu, o którym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.
W odpowiedzi na powyższe, Komendant Miejski Państwowej Straży Pożarnej w Sosnowcu 
w postanowieniu z 9 marca 2023 r. znak: MZ.5268.27.2022 pozytywnie zaopiniował spełnienie wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej oraz 
w zakresie zgodności z warunkami ochrony przeciwpożarowej zawartymi w operacie przeciwpożarowym z maja 2022 r. dla miejsc magazynowania odpadów Przedsiębiorstwa Wielobranżowego „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. J. przy ul. Plonów 24 w Sosnowcu, które zostało zaakceptowane postanowieniem z 5 lipca 2022 r. znak: MZ.5268.12.2022.
Pismem z 5 kwietnia 2023 r. organ, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.) zawiadomił Stronę postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów. Nie wniesiono uwag do sprawy we wskazanym terminie.
III. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane.
Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się 
w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). Działalność, o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które je zanieczyszczają. Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania. 
Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy Prawo ochrony środowiska są nazywane 
w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 
1 ustawy Prawo ochrony środowiska. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 
1 pkt 1 ustawy Prawo ochrony środowiska).
Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, a wymagane w związku z eksploatacją określonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). 
W myśl art. 201 ust. 1 ustawy Prawo ochrony środowiska, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy Prawo ochrony środowiska, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 
Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony 
w rozporządzeniu, ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie 
z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony środowiska), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA 
w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10).  
Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy Prawo ochrony środowiska).
System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy Prawo ochrony środowiska. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy Prawo ochrony środowiska, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony środowiska. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1) przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz 
o ocenach oddziaływania na środowisko;
2) przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
3) pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 
o odpadach; 
4) o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie dróg innych niż autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 
Biorąc pod uwagę powyższe należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach. 
Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji komunalnej znajduje się z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem, instalacją komunalną jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych lub pozostałości z przetwarzania tych odpadów, określona na liście, o której mowa 
w art. 38b ust. 1 pkt 1, spełniająca wymagania najlepszej dostępnej techniki, o której mowa w art. 207 ustawy POŚ, lub technologii, o której mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniająca:
· mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych frakcji nadających się w całości lub w części do odzysku, lub
· składowanie odpadów powstających w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz pozostałości z sortowania odpadów komunalnych.
Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony środowiska, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, o których mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1-6 ustawy POŚ. 
Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188  ust. 
1 ustawy Prawo ochrony środowiska). Trzeba jednak zauważyć, że dotyczą one instalacji, które są cały czas eksploatowane oraz zmieniają się w czasie. Stąd też ustawodawca przewidział możliwość zmiany pozwoleń zintegrowanych, odstępując tym samym od ogólnej zasady trwałości decyzji administracyjnych, określonej w art. 16 Kodeks postępowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 ze zm.). Podstawą dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego są zasadniczo przepisy art. 192 ustawy Prawo ochrony środowiska w zw. z art. 163 Kodeks postępowania administracyjnego (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 września 2019 r., sygn. akt: II OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisów stanowi, że przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje się odpowiednio w przypadku zmiany jego warunków. Zgodnie natomiast z art. 163 Kodeks postępowania administracyjnego, organ administracji publicznej może uchylić lub zmienić decyzję, na mocy której strona nabyła prawo, także w innych przypadkach oraz na innych zasadach niż określone w niniejszym rozdziale, o ile przewidują to przepisy szczególne. 
Oprócz tego należy zwrócić uwagę na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy Prawo ochrony środowiska, zgodnie z którymi:
· wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o których mowa w art. 184 
i art. 208, mające związek z planowanymi zmianami;
· decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego określa wymagania, o których mowa w art. 188 i art. 211, mające związek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondując z powołanymi wyżej art. 192 ustawy Prawo ochrony środowiska oraz art. 163 Kodeks postępowania administracyjnego, precyzyjnie określają, zarówno zakres wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego, jak i treść decyzji o zmianie takiego pozwolenia. 
Biorąc zatem pod uwagę:
· rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
· zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.
IV. Uzasadnienie szczegółowe
W wyniku analizy merytorycznej treści podania oraz zgromadzonego w sprawie całokształtu materiału dowodowego, pod kątem zgodności z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony środowiska, organ przychylił się do wniosku Strony i niniejszą decyzją dokonał zmian pozwolenia zintegrowanego:
W zakresie prowadzonej działalności i charakterystyki technicznej instalacji:
Dokonano zmian w pierwszej części pozwolenia, w związku z rozbudową instalacji do powierzchniowej obróbki metali z zastosowaniem procesów elektrolitycznych lub chemicznych, o nową automatyczną linię do cynkowania bębnowego, której całkowita objętość wanien wyniesie 19,79 m3. Nowa linia zlokalizowana jest wewnątrz istniejącej hali galwanizerni, a planowana dobowa wydajność wynosić będzie 10 800 kg, przy następujących założeniach: wsad bębna – 80 kg, 6 wsadów na godzinę/45 wsadów na zmianę. 
Jednocześnie z pozwolenia usunięto treści dotyczące półautomatycznego urządzenia bębnowego (PUB), które zostało zastąpione nową linią automatu galwanizerskiego bębnowego do nakładania powłok cynkowych.
W zakresie ochrony powietrza:
Zmiana pozwolenia zintegrowanego dla instalacji, w zakresie ochrony powietrza, wynika przede wszystkim z budowy nowej linii automatu galwanizerskiego bębnowego, która będzie stanowiła nowe źródło emisji zanieczyszczeń (cynku, dwutlenku azotu, pyłu oraz w mniejszym stopniu – chromu (III) i kobaltu) do powietrza. W celu ograniczenia emisji zanieczyszczeń do powietrza z nowej linii zainstalowano absorber oparów kwaśno – alkalicznych, po przejściu przez który gazy odlotowe zostaną odprowadzone przez komin (emitor E9) o wysokości 7 m i średnicy wylotu na poziomie 0,71 m.
Dodatkowe zmiany w instalacji, związane z emisją zanieczyszczeń do powietrza, to:
· wymiana wentylatorów wentylacji ogólnej hali,
· likwidacja stanowiska do zdejmowania uszczelnienia z zawieszek, 
· demontaż ręcznej linii do cynkowania wraz z instalacją PUB (półautomatyczne urządzenie bębnowe),
· przebudowa systemu odprowadzania zanieczyszczeń na małej hali,
· zmiana rodzajów substancji chemicznych zużywanych w procesach (m.in. rezygnacja z pasywacji chromem VI na rzecz tylko pasywacji chromem III),
· zmiana czasu pracy istniejących emitorów,
· zmiany porządkowe (w zakresie numeracji i nazewnictwa emitorów).
Mając na uwadze wprowadzone ww. zmiany, Wnioskodawca przeprowadził analizę oddziaływania instalacji na jakość powietrza. Wyniki obliczeń rozprzestrzeniania się zanieczyszczeń w powietrzu wskazują, iż przy dotrzymaniu dopuszczalnych poziomów emisji substancji i warunków wprowadzania substancji do powietrza, określonych w niniejszej decyzji, nie zostaną przekroczone dopuszczalne poziomy substancji w powietrzu, określone w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845), a także wartości odniesienia, określone w rozporządzeniu z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz.U z 2010 r., nr 16, poz. 87), poza terenem, do którego prowadzący instalację posiada tytuł prawny, za wyjątkiem stężenia pyłu zawieszonego PM2,5.
Powyższa sytuacja związana jest ze złym stanem jakości powietrza w rejonie lokalizacji zakładu (zgodnie z informacją Głównego Inspektoratu Ochrony Środowiska - pismo z dnia 16 sierpnia 2022 r., znak DMS-KA.731.1.483.2022 - tło pyłu zawieszonego PM2,5 w rejonie przedmiotowej instalacji wynosi 24 µg/m3, a zatem przekracza dopuszczalną wartość stężenia pyłu zawieszonego PM2,5 w powietrzu). Należy mieć jednak na uwadze, iż maksymalne stężenie pyłu zawieszonego PM2,5, wynikające z eksploatacji instalacji, przy założeniu najbardziej niekorzystnych (granicznych) warunków eksploatacji (2,448 µg/m3) stanowi 12% wartości dopuszczalnej (bez uwzględnienia tła).
Na podstawie opracowania Głównego Inspektoratu Ochrony Środowiska „Roczna ocena jakości powietrza w województwie śląskim. Raport wojewódzki za rok 2021”, „aglomeracja górnośląska”, w obrębie której zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja, została zakwalifikowana do klasy C, ze względu na przekroczenia dopuszczalnego poziomu dla pyłu zawieszonego PM2,5 i PM10, NO2 oraz docelowego poziomu dla benzo(a)pirenu (PM10)). Miasto Sosnowiec znajduje się w obszarze przekroczeń pyłu zawieszonego PM2,5 i PM10. Zgodnie z art. 225 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz. U. z 2022 r., poz. 2556 z późn. zm.), na obszarze, na którym zostały przekroczone standardy jakości powietrza, wydanie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza substancji, dla której standard jakości powietrza został przekroczony, z nowobudowanej instalacji lub zmienianej w sposób istotny, jest możliwe, jeżeli zostanie zapewniona odpowiednia redukcja ilości tej substancji wprowadzanej do powietrza z innych instalacji usytuowanych na obszarze gminy, w której planowana jest budowa nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany instalacji.
Zmiany w instalacji, będące przedmiotem niniejszej zmiany decyzji, wiążą się z powstaniem nowego emitora (E9 - odciąg zainstalowany nad linią automatu galwanizerskiego), który emituje pył. Jednak prowadzący instalację nie wnioskuje o zwiększenie rocznego ładunku pyłu, ponieważ obniża roczny ładunek pyłu z innych emitorów, co sumarycznie wpływa na minimalne obniżenie rocznego ładunku pyłu z całej instalacji (aktualna wartość rocznego ładunku pyłu do powietrza, określona w pozwoleniu: 1,037 Mg/rok, natomiast wnioskowana ilość: 1,027 Mg/rok). 
W związku z powyższym, postępowanie kompensacyjne dla przedmiotowej instalacji nie jest wymagane.
Zgodnie z wnioskiem strony, w zakresie ochrony powietrza, dokonano zmian w treści pozwolenia zintegrowanego w częściach: I, II, V i VI.
W części I decyzji „Rodzaj prowadzonej działalności i lokalizacja instalacji” zaktualizowano wykaz źródeł emisji gazów i pyłów do powietrza oraz zestawienie parametrów emitorów.
W części II decyzji „Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii”, zaktualizowano dane dotyczące dopuszczalnych poziomów emisji zanieczyszczeń do powietrza (godzinowych oraz rocznych) oraz dodano wymagania emisyjne dla nowego emitora E9.
W części V decyzji „Wymagane działania, w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości” zaktualizowano wykaz sposobów ograniczania emisji zanieczyszczeń do powietrza poprzez wskazanie metod ochrony powietrza dla linii automatu galwanizerskiego bębnowego.
W części VI decyzji „Zakres i sposoby monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiar i ewidencja wielkości odpadów” zaktualizowano dane w zakresie monitoringu emisji do powietrza. Obowiązkiem monitoringu emisji do powietrza objęto emitory E4, E5 i E9 w zakresie substancji, mogących wpływać na pogorszenie stanu jakości powietrza, bazując na wynikach analizy rozprzestrzeniania się zanieczyszczeń w powietrzu. Z uwagi na brak technicznych możliwości umiejscowienia króćców pomiarowych na wentylatorach dachowych wentylacji ogólnej hali dużej (zbyt krótki odcinek kanału, brak spełnienia minimalnych wymagań co do długości prostych odcinków przed i za przekrojem pomiarowym oraz wymagań dotyczących wykonania pomiaru ciśnienia dynamicznego (tym samym prędkości przepływu), nie nałożono obowiązku monitoringu emisji zanieczyszczeń do powietrza dla emitorów E6, E7 i E8.
W zakresie ochrony środowiska przed hałasem:
Zgodnie z Uchwałą Nr 798/XLVII/2021 Rady Miejskiej w Sosnowcu z dnia 30 września 2021 r. w sprawie miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego miasta Sosnowca, najbliższe sąsiedztwo przedmiotowego zakładu stanowią:
· od strony północno-zachodniej – tereny zabudowy produkcyjnej i usługowej (symbol P,U), pas zieleni (symbol Z) a następnie zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna (symbol MN);
· od strony południowej i wschodniej – tereny zabudowy produkcyjnej i usługowej 
(symbol P,U);
· od strony północno-wschodniej – tereny zabudowy produkcyjnej i usługowej (symbol P,U) a następnie zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna i usługowa (symbol MW,U).
Zgodnie Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku (tekst jednolity Dz. U. z 2014 r., poz. 112), równoważny poziom hałasu A przenikającego do środowiska nie może przekroczyć na terenach zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej po północno-zachodniej stronie zakładu następujących wartości:
· LAeqD – 50 dB,
· LAeqN – 40 dB.
W zakresie gospodarki wodno-ściekowej:
Woda do celów technologicznych i socjalno-bytowych pobierana jest z sieci wodociągowej operatora zewnętrznego.
Ścieki przemysłowe powstające w wyniku procesów odtłuszczania, trawienia, cynkowania i pasywacji, zużyte kąpiele procesowe oraz ścieki porządkowe ze zmywania powierzchni hal po podczyszczeniu w zakładowej mechaniczno-chemicznej oczyszczalni ścieków odprowadzane są do zakładowej kanalizacji, a następnie po zmieszaniu z wodami opadowymi i roztopowymi, do urządzeń kanalizacyjnych zewnętrznego odbiorcy ścieków w ramach odrębnego pozwolenia wodnoprawnego.
W niniejszej decyzji uwzględniono wniosek wnioskodawcy i zmieniono pkt I.3.1. Źródła zaopatrzenia zakładu w wodę i pkt I.4. Opis gospodarki ściekami obowiązującego pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-ściekowej.
W zakresie gospodarki odpadami:
Dokonano zmian w zakresie wytwarzanych odpadów w związku z eksploatacją instalacji, poprzez dodanie odpadów o kodach: 11 01 07* i 11 01 98*, a także zmieniono ilości poszczególnych odpadów przewidzianych do wytworzenia w ciągu roku. Ponadto zaktualizowano tabelę dotyczącą źródeł powstawania i sposobu postępowania z wytworzonymi odpadami, w związku z przeprowadzonymi zmianami funkcjonowania instalacji. 
W zakresie miejsc i sposobu magazynowania odpadów dostosowano miejsca magazynowania odpadów do wymagań rozporządzenia Ministra Klimatu z dnia 11 września 2020 r. w sprawie szczegółowych wymagań dla magazynowania odpadów oraz wymagań rozporządzenia Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagań w zakresie ochrony przeciwpożarowej, jakie mają spełniać obiekty budowlane lub ich części oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadów.
Dostosowanie posiadanego pozwolenia polegało m.in. na uzupełnieniu pozwolenia o zapisy z zakresu ochrony przeciwpożarowej, zgodnie art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach oraz w przepisach wydanych na podstawie art. 43 ust. 8 tej ustawy, dla którego Wnioskodawca uzyskał postanowienie komendanta Państwowej Straży Pożarnej, o którym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 2 ww. ustawy.
W związku z powyższym do przedmiotowego wniosku dołączono operat przeciwpożarowy zawierający warunki ochrony przeciwpożarowej dla magazynowania odpadów na terenie działalności Przedsiębiorstwa Wielobranżowego „EMERES-PRODUKT” Ryszard Malman, Jan Orzechowski Sp. J. w Sosnowcu przy ul. Plonów 24, wykonany przez rzeczoznawcę (nr upr. SGSP/10647) do spraw zabezpieczeń przeciwpożarowych, uzgodniony postanowieniem Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Sosnowcu z 5 lipca 2022 r. znak: MZ.5268.12.2022.

Przedstawiony wniosek, wraz z przedłożonymi wyjaśnieniami i uzupełnieniami, spełnia wymagania formalne, określone w art. 208 ustawy Prawo ochrony środowiska, mające związek z planowanymi zmianami.
Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym organ zważył, co następuje.
W stanie faktycznym sprawy, biorąc pod uwagę przepisy prawa materialnego, zaistniała konieczność zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedłożyła podanie w tym zakresie, które spełnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdził, że wnioskowane zmiany są zgodne z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska. 
Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie
Na podstawie art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postępowania administracyjnego, stronie służy odwołanie od niniejszej decyzji do Ministra właściwego do spraw klimatu i środowiska, które wnosi się za pośrednictwem organu, który ją wydał, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.
Zgodnie z 127a Kodeksu postepowania administracyjnego, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna.
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