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art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks Postępowania Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 775  ze zm.) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, 189, art. 192, art. 211, art. 214 ust. 5 i 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.).

	Orzekam
zmienić, na wniosek Pełnomocnika strony, warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzją Wojewody Śląskiego z dnia 7 maja 2007 r. znak ŚR-III-6618/PZ/147/8/06 (ze zm.) dla instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej zlokalizowanej w Chorzowie przy ul. Narutowicza 15, eksploatowanej obecnie przez Grupa Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A. z siedzibą w  Chorzowie przy ul. Narutowicza 15 (NIP: 62700101643), w następujący sposób:


I. W całej treści decyzji wyrazy oznaczające nazwę prowadzącego instalację objętą ww. pozwoleniem zintegrowanym, użyte we wszystkich przypadkach otrzymują brzmienie:
„Grupa Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A. z siedzibą w Chorzowie, przy 
ul. Narutowicza 15 (REGON: 27151599, NIP: 62700101643).”
II. W części I decyzji: „I. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt „1. Rodzaj prowadzonej działalności” otrzymuje brzmienie: 
	„1. Rodzaj prowadzonej działalności
Grupa Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A. w Chorzowie zajmują się produkcją saletry potasowej oraz wapniowej. Realizacja tego rodzaju zadań wymaga prowadzenia instalacji mogącej powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych, albo środowiska w całości (instalacja IPPC), zlokalizowanej w Chorzowie przy ul. Narutowicza 15.
W skład instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej wchodzą:
a) Instalacja produkcyjna
b) Instalacje pomocnicze:
· warsztat mechaniczny,
· laboratorium zakładowe,
· magazyny surowców do produkcji saletry potasowej i wapniowej, paliwa oraz wyrobów gotowych,
· instalacja chłodnicza,
· instalacja do dystrybucji kwasu azotowego, 
· kotłownia nr 1 (pracuje na potrzeby instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej, 
i innych przedsiębiorstw niepowiązanych z Grupą Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A.)
· Instalacja dystrybucji kwasu azotowego.
Głównymi produktami wytwarzanymi na terenie instalacji IPPC są:
· Azotan potasu (saletra potasowa),
· Azotan wapnia (saletra wapniowa)
Produktem ubocznym procesu technologicznego wytwarzania saletry wapniowej jest substrat do rekultywacji gleby. Dodatkowo, produktem ubocznym procesu technologicznego wytwarzania saletry potasowej, w wyniku konwersji saletry sodowej z chlorkiem potasu jest sól przemysłowa (chlorek sodu). Saletra potasowa używana jest w przemyśle szklarskim, spożywczym i jako komponent materiałów wybuchowych. Ponadto produkowana saletra potasowa wykorzystywana jest jako nawóz w rolnictwie. Saletra wapniowa używana jest głównie jako nawóz sztuczny, wykorzystywany w rolnictwie. 
Maksymalną zdolność produkcyjną zakładu określa się na następującym poziomie:
· 9 200 Mg saletry potasowej rocznie, w przypadku produkcji metodą podstawową, w wyniku reakcji zobojętniania kwasu azotowego za pomocą węglanu potasu,
· 8 000 Mg saletry potasowej rocznie, w przypadku produkcji metodą alternatywną, w wyniku konwersji saletry sodowej z chlorkiem potasu,
· 6 000 Mg 50% roztworu saletry wapniowej rocznie, w przypadku produkcji metodą podstawową,
· 6 000 Mg 50 % roztworu saletry wapniowej rocznie, w przypadku produkcji metodą alternatywną, polegającą na neutralizacji kwasu azotowego węglanem wapnia i tlenkiem wapnia.”
III. W części I decyzji: „I. Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie „2. Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urządzeń technologicznych”, w podpunkcie „2.4. Instalacje pomocnicze”, podpunkt „2.4.5. Kotłownia nr 1” otrzymuje brzmienie:
„2.4.5. Kotłownia nr 1
Kotłownia stanowi wolnostojący zespół obiektów, w których znajdują się 2 kotły parowe, opalane paliwem ciekłym, o mocy cieplnej 2,6 MW i 5,2 MW oraz 2 kotły parowe, o mocy 4,09 MW i 8,0 MW, opalane węglem kamiennym, wraz ze składowiskiem węgla i żużla.
Oprócz produkcji ciepła na potrzeby instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej, kotłownia nr 1 wytwarza ciepło także na potrzeby innych podmiotów gospodarczych. Kotłownia zlokalizowana jest po południowej stronie budynku, w którym zlokalizowana jest instalacja do produkcji saletry potasowej.”
IV. W części I decyzji: „I. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt „3. Źródła emisji substancji do powietrza” otrzymuje brzmienie:
„3. Źródła emisji substancji do powietrza
Na terenie zakładu zlokalizowano następujące źródła emisji substancji do powietrza z instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej:
Instalacja do produkcji saletry potasowej i wapniowej (IPPC) wraz z instalacjami pomocniczymi
a) Instalacja produkcyjna:
· suszarka saletry nr IV,
· suszarka saletry nr V,
· kanał za węzłem absorpcyjnym;
b) Kotłownia nr I
· kocioł parowy Favorit FH 4000 opalany paliwem ciekłym,
· kocioł parowy LOOS UL-S 8000 opalany paliwem ciekłym,
· kocioł parowy AMK-PW-6300 opalany węglem kamiennym,
· kocioł parowy AMK-PW-10000 opalany węglem kamiennym,
· zbiornik na paliwo ciekłe;
c) Warsztat mechaniczny:
· spawanie elektrodowe.

Emisja substancji z poszczególnych źródeł odbywa się emitorami, których charakterystykę przedstawia tabela poniżej:

	Numer emitora
	Źródło emisji
	Wysokość emitora
	Średnica emitora
	Typ
emitora
	Prędkość gazów
	Temp. gazów
	Czas emisji 
	Urządzenia ochrony powietrza

	-
	-
	m
	m
	-
	[m/s]
	[K]
	h/rok
	-

	A. Instalacja do produkcji saletry potasowej i wapniowej – instalacja IPPC

	E1
	Suszarka saletry IV
	25,0
	0,5
	Otwarty
	13,9
	312
	8100
	Cyklon i umieszczone za nim równolegle po dwa filtry rękawowe *

	E2
	Suszarka saletry V
	25,0
	0,5
	Otwarty
	18,0
	312
	8100
	Cyklon i umieszczone za nim równolegle po dwa filtry rękawowe *

	E12
	Kanał za węzłem absorpcyjnym
	35,0
	0,3
	Otwarty
	11,9
	302
	8100
	-

	B. Instalacje pomocnicze dla instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej

	E3
	Stanowisko spawalnicze
	3,2
	0,25
	Poziomy
	12,4
	293
	1249
	-

	E5
	Kocioł Favorit FH 4000
	18,2
	0,3
	Otwarty
	22,0
	523
	560
	-

	E6
	Kocioł LOOS UL-S 8000
	18,2
	0,35
	Otwarty
	32,3
	548
	560
	-

	E10
	Zbiornik na paliwo ciekłe
	4,0
	0,035
	Poziomy
	6,9
	20
	164
	-

	E11
	Kocioł węglowy 
AMK-PW-6300
	33,0
	1,0
	Otwarty
	17,6
	453
	8200
	Multicyklon wstępny MOS oraz cyklofiltr typu CF o wysokiej skuteczności odpylania wynoszącej 99,9%

	
	Kocioł węglowy 
AMK-PW-10000
	
	
	
	
	
	
	Multicyklon przelotowy MCP oraz filtrobicyklon gwarantujące dotrzymanie stężenia pyłu za układem 
 < 100 mg/Nm3 


* Zespół urządzeń odpylających charakteryzuje skuteczność odpylania 99,8 % 	”



V. W części I decyzji: „I. Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie „4. Gospodarka wodno-ściekowa”, podpunkt „4.1. Źródła zaopatrzenia w wodę” otrzymuje brzmienie:
„4.1. Gospodarka wodna
Zaopatrzenie instalacji w wodę realizowane jest całkowicie poprzez zakup wody wodociągowej od operatora zewnętrznego.
Woda pobierana jest na potrzeby technologiczne instalacji produkcji saletry potasowej i wapniowej, na potrzeby uzupełniania obiegu wody w kotłowni oraz na potrzeby bytowe pracowników. 
Poszczególne pobory wody są opomiarowane indywidualnie.
Ilość wykorzystywanej wody dla maksymalnej wielkości produkcji wynosi 90 800 m3/rok, w tym:
· do procesów technologicznych instalacji produkcji saletry potasowej: 14 500 m3/rok,
· do procesów technologicznych instalacji produkcji saletry wapniowej: 6 600 m3/rok,
· do produkcji pary: 66 700 m3/rok
· na cele socjalno-bytowe: 3 000 m3/rok.”
VI. W części I decyzji: „I. Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie „4. Gospodarka wodno-ściekowa”, podpunkt „4.2. Odprowadzanie ścieków” otrzymuje brzmienie:
„4.2. Gospodarka ściekowa
Ścieki przemysłowe z instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej są zagospodarowane w następujący sposób: część jest zawracana do procesu produkcji; część jest wprowadzana - poprzez zakładową kanalizację sanitarną - do urządzeń kanalizacyjnych podmiotu zewnętrznego.
Do zakładowej kanalizacji sanitarnej odprowadzane są tylko te wody zużyte, stanowiące ścieki przemysłowe, których zawrócenie do procesu wytwórczego jest nieuzasadnione technologicznie lub ekonomicznie.
Zastosowane metody produkcji opierają się na maksymalnym wykorzystaniu ługów macierzystych, popłuczyn oraz roztworów z mycia urządzeń technologicznych, poprzez ich zawracanie do produkcji. 

Do zakładowej kanalizacji sanitarnej odprowadzane są jedynie ścieki z mycia tkanin filtracyjnych nuczy gorących po usunięciu zawiesiny, ścieki z przelewu zbiorników przeciwpożarowych oraz ścieki z utrzymania czystości posadzek i czystości urządzeń. Ścieki te powstają okresowo, w niewielkich ilościach.

Ilość ścieków przemysłowych z instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej: ok. 300 m3/rok.
Ilość ścieków przemysłowych ze stacji zmiękczania i kotłowni: ok. 14 200 m3/rok.

Stan ścieków przemysłowych z instalacji produkcji saletry potasowej i wapniowej oraz ze stacji zmiękczania wody kotłowej: odczyn pH 6,5 – 9,5; temperatura < 35°C.
Skład ścieków przemysłowych z instalacji produkcji saletry potasowej i wapniowej oraz ze stacji zmiękczania wody kotłowej: chlorki, azot azotanowy, azot azotynowy. 

Ścieki przemysłowe z instalacji wprowadzane do zakładowej kanalizacji sanitarnej (wraz ze ściekami bytowymi z Zakładów Azotowych Chorzów S.A. oraz ściekami bytowymi innych podmiotów funkcjonujących na terenie zakładu) kierowane są do zakładowej mechaniczno-biologicznej oczyszczalni ścieków.

Po oczyszczeniu ścieki wprowadzane są do zakładowej kanalizacji przemysłowej (wraz z wodami opadowymi z terenu Zakładów Azotowych Chorzów S.A. oraz ściekami przemysłowymi i wodami opadowymi innych podmiotów funkcjonujących na terenie zakładu) i kierowane do kolejnej zakładowej oczyszczalni ścieków tzw. „ogólnych”. 

Po oczyszczeniu, ścieki w łącznym strumieniu, wprowadzane są do urządzeń kanalizacyjnych podmiotu zewnętrznego.”
VII. W części I decyzji: „I. Rodzaj i parametry instalacji”, punkt „7. Zużycie surowców i mediów” otrzymuje brzmienie:
„7. Zużycie surowców i mediów
	Lp.
	Wielkość
	Jednostka
	Wartość

	
	
	
	Metoda podstawowa
	Metoda alternatywna

	Wielkość produkcji

	1.
	Produkcja saletry potasowej
	Mg/rok
	9 200
	8 000

	2.
	Produkcja saletry wapniowej (roztwór 50%)
	Mg/rok
	6 000
	6 000

	3.
	Produkcja substratu do rekultywacji gleby
	Mg/rok
	200

	Zużycie podstawowych surowców

	1.
	Chlorek potasu
	Mg/rok
	-
	6 260

	2.
	Roztwór saletry sodowej
	Mg/rok 
(w.p. 100% NaNO3)
	-
	7 000

	3.
	Węglan potasu
	Mg/rok
	8 100
	-

	4.
	Kwas azotowy
	Mg/rok 
(w.p. 100% NaNO3)
	8 500
	8 500

	5.
	Tlenek wapnia
	Mg/rok
	1 000
	426

	6.
	Węglan wapnia
	Mg/rok
	-
	1 230

	Zużycie surowców pomocniczych

	1.
	Petro AGS (antyzbrylacz organiczny)
	Mg/rok
	6

	2.
	Perkasil (antyzbrylacz nieorganiczny)
	Mg/rok
	23

	3.
	Węglan magnezu
	Mg/rok
	25

	4.
	Woda utleniona
	Mg/rok 
(w.p. 100% H2O2)
	1

	Zużycie mediów

	1.
	Zużycie energii elektrycznej
	MWh/rok
	3 300/4 290*

	2.
	Zużycie energii cieplnej, w tym:
	GJ/rok
	238 000

	
	- na potrzeby instalacji IPPC
	GJ/rok
	140 000

	3.
	Zużycie paliwa ciekłego
	Mg/rok
	1 480

	4.
	Zużycie węgla
	Mg/rok
	18 270

	5.
	Zużycie wody, w tym:
	m3/rok
	90 800

	
	Instalacja saletry potasowej
	m3/rok
	14 500

	
	Instalacja saletry wapniowej
	m3/rok
	6 600

	
	Kotłownia
	m3/rok
	66 700

	
	Potrzeby bytowe pracowników
	m3/rok
	3 000

	* pierwsza wartość dotyczy produkcji saletry potasowej metodą podstawową a druga metodą alternatywną


”	
VIII. W części III decyzji: „III. Parametry wprowadzania do środowiska substancji 
i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”, w punkcie 
„1. Wprowadzanie pyłów i gazów do powietrza”, podpunkt „1.2. Standardy emisyjne dla źródeł energetycznego spalania paliw” otrzymuje brzmienie:
„1.2. Standardy emisyjne dla źródeł energetycznego spalania paliw
	Emitor
	Źródło
	SO2
	NO2
	Pył

	
	
	Standard
[mg/m3u]
	Standard
[mg/m3u]
	Standard
[mg/m3u]

	E5
	Kocioł parowy LOOS Favorit FH4000
	850*
	400*
	50*

	E6
	Kocioł parowy LOOS UL-S 8000
	850*
	400*
	50*

	E11
	Kocioł parowy AMK-PW-6300
	1500**
	400**
	100**

	
	Kocioł parowy AMK-PW-10000
	1300**
	400**
	100**


*    przy zawartości 3% tlenu w gazach odlotowych,
**  przy zawartości 6% tlenu w gazach odlotowych.”
IX. W części III decyzji: „III. Parametry wprowadzania do środowiska substancji 
i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”, w punkcie 
„1. Wprowadzanie pyłów i gazów do powietrza”, podpunkt „1.3. Roczna wielkość emisji do powietrza dla instalacji IPPC i instalacji pomocniczych” otrzymuje brzmienie:
„1.3. Roczna wielkość emisji do powietrza dla instalacji IPPC i instalacji pomocniczych
	Substancja
	Emisja
[Mg/rok]

	A. Instalacja IPPC

	Dwutlenek azotu
	0,126

	Pył
	2,22

	Pył zawieszony PM10
	2,22

	Pył zawieszony PM2,5
	2,22

	B. Instalacje pomocnicze

	Dwutlenek azotu
	73,886

	Dwutlenek siarki
	249,11

	Pył 
	18,224

	Pył zawieszony PM10
	18,224

	Pył zawieszony PM2,5
	18,224

	Tlenek węgla 
	191,164

	Żelazo
	0,00054

	Mangan
	0,00046

	Węglowodory alifatyczne
	0,0006














”	
X. W części III decyzji: „III. Parametry wprowadzania do środowiska substancji 
i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji”, w punkcie 
„1. Wprowadzanie pyłów i gazów do powietrza”, podpunkt 1.4. otrzymuje brzmienie:
„1.4. W ciągłej eksploatacji pozostają 2 kotły węglowe, natomiast 2 kotły olejowe pozostają w rezerwie.”
XI. Część IV decyzji: „IV. Dopuszczalne do wytwarzania w ciągu roku rodzaje odpadów oraz sposób postępowania z tymi odpadami” otrzymuje brzmienie:
„IV. Gospodarka odpadami
Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmują:
· wytwarzanie odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne,
· określenie miejsca i sposobu magazynowania odpadów.
1. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytworzenia w ciągu roku, w związku z eksploatacją instalacji
1.1. Odpady niebezpieczne 
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość Mg/rok

	1.
	06 10 02*
	Odpady zawierające substancje niebezpieczne
	300,00

	2.
	10 01 04*
	Popioły lotne i pyły z kotłów i paliw płynnych
	0,20

	3.
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	0,20

	4.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	0,20

	5.
	13 08 02*
	Inne emulsje
	0,20

	6.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	10,00

	7.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	5,00

	8.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 12
	0,10

	9.
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
	1,00



1.2. Odpady inne niż niebezpieczne 
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość Mg/rok

	1.
	06 10 99
	Inne niewymienione odpady
	500,00

	2.
	10 01 01
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 
10 01 04)
	1 135,00

	3.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	5,00

	4.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	40,00

	5.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	10,00

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	15,00

	7.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	1,10

	8.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 13
	0,50

	9.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	0,50

	10.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	0,20

	11.
	17 04 02
	Aluminium
	0,20

	12.
	17 04 04
	Cynk
	0,20

	13.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	30,00

	14.
	17 04 06
	Cyna
	0,20

	15.
	17 04 07
	Mieszany metali
	0,20

	16.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	0,20



2. Źródła powstawania odpadów, podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów przewidzianych do wytworzenia
2.1. Odpady niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadu

	1.
	06 10 02*
	Odpady zawierające substancje niebezpieczne
	Odpad z czyszczenia prasy komorowej i inne osady pochodzące z czyszczenia urządzeń do produkcji saletry potasowej.
	Odpad w postaci szlamu, niepalny.
HP 10 – Działające szkodliwie na rozrodczość.
Drobne cząstki mineralne (żwir, piasek, ił), chlorki: sodu, potasu i magnezu; azotany: sodu, potasu i magnezu; związki metali wprowadzonych do procesu w śladowych ilościach z surowcem: chlorki, azotany i tlenki As, Cd, Hg, Pb

	2.
	10 01 04*
	Popioły lotne i pyły z kotłów i paliw płynnych
	Odpad stanowią pyły usuwane z komór spalania z kotłów parowych zasilanych paliwem płynnym
	Odpad w postaci pyłu, palny.
HP 7 – Rakotwórcze.
Drobne cząstki mineralne, sadza, niedopalone resztki węglowodorów

	3.
	13 01 10*
	

Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	

Odpad stanowią przepracowane mineralne oleje hydrauliczne, pochodzące z wymiany oleju w układach hydraulicznych z pras filtracyjnych i siłowników, które utraciły swe pierwotne właściwości i nie nadają się do użycia
	Ciecz.
HP 3 – Łatwopalne, HP 4 – Drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu,
HP5 – Działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją,
HP 14 – Ekotoksyczne.
Węglowodory i ich związki z tlenem, azotem lub siarką, zanieczyszczenia mechaniczne (takie jak pył, drobne ziarna minerałów, drobiny metalu)

	4.
	
13 02 05*
	
Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	
Odpady te stanowią przepracowane oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe wymieniane okresowo w zainstalowanych: silnikach, przekładniach, pompach, sprężarkach i innych maszynach oraz urządzeniach, eksploatowanych na terenie zakładu
	Ciecz.
HP 3 – Łatwopalne,
HP 4 – Drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu,
HP5 – Działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją,
HP 14 – Ekotoksyczne.
Węglowodory, w tym produkty ich rozkładu i utleniania jak wielopierścieniowe węglowodory aromatyczne, dodatki wielofunkcyjne, metale ciężkie w postaci związków organicznych i nieorganicznych, zanieczyszczenia mechaniczne (takie jak pył, drobne ziarna minerałów, drobiny metalu)

	5.
	13 08 02*
	Inne emulsje
	Odpad stanowi emulsja składająca się z wody i mineralnych olejów smarowych używanych w sprężarkach w hali saletry i kotłowni
	Ciecz.
HP 3 – Łatwopalne,
HP 14 – Ekotoksyczne.
Woda, węglowodory i ich związki z tlenem, azotem, siarką

	6.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpad stanowią opakowania zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi: opakowania jednorazowe po zużytych surowcach i przepakowywanych produktach, oraz wycofane z użytkowania opakowania wielokrotnego użytku

(m.in. po azotanie potasu, węglanie potasu, wapnie hydratyzowanym i antyzbrylaczu)
	Ciało stałe.
HP3 Łatwopalne,
HP4 – Drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu,
HP5 – Działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją,
HP14 – Ekotoksyczne.
Opakowania: tworzywa sztuczne
(m.in. PE, PP, PET i in.), papier lub tektura, stal.
Opakowania te mogą być zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi lub mogą zawierać resztki stosowanych surowców lub produktów zakwalifikowanych jako stwarzające zagrożenie (wapń, magnez, chlorki, siarczany, azotany). Dokładny skład i właściwości zależeć będą od stosowanego preparatu

	7.
	15 02 02*
	
Sorbenty, materiały filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	
Odpadem są:
- materiały filtracyjne, np. filtry tkaninowe suszarek, zanieczyszczone pyłem saletry potasowej,
- podlegające wymianie tkaniny filtracyjne z nuczy i pras filtracyjnych,
- filtry olejowe,
- stosowane przez pracowników na bieżąco ubrania robocze, rękawice ochronne, czyściwo zabrudzone stosowanymi substancjami np. olejami, smarami,
- zużyte sorbenty stosowane do likwidacji wycieków i plam (głównie diatomit, piasek)
	Ciało stałe, palne.
HP3 – Łatwopalne, HP4 – Drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu,
HP5 – Działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją,
HP14 – Ekotoksyczne. 
Skład i właściwości odpadu zależeć będą od rodzaju zanieczyszczenia i zgodne będą z opisem znajdującym się w karcie charakterystyki.
- filtry: celuloza, pozostałości saletry potasowej,
- sorbenty: np. diatomit
(bezpostaciowa krzemionka opalowa, glinokrzemiany, związki żelaza), tlenek krzemu, tlenek glinu, tlenek żelaza, kwarc, węglowodory i ich związki z tlenem, azotem lub siarką,
- czyściwa, ubrania robocze: np. celuloza, tworzywa sztuczne, węglowodory, rozpuszczalniki organiczne

	8.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpad stanowią zużyte świetlówki, zawierające w swoim składzie rtęć
	HP 6 – Ostra toksyczność,
HP 14 – Ekotoksyczne.
Metaliczna rtęć, szkło techniczne
(krzemionka), aluminium, proszek luminoforowy, gazy wypełniające (argon, neon)

	9.
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
	Odpad stanowią odczynniki chemiczne używane do oznaczeń jakościowych surowców i produktów na poszczególnych etapach procesu technologicznego
	Ciecz.
HP 4 – Drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu,
HP13 – Uczulające,
HP 14 – Ekotoksyczne.
Odczynniki nieorganiczne (są to m.in.: kwasy, sole, zasady, wodorotlenki)



2.2. Odpady inne niż niebezpieczne 
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadu

	1.
	06 10 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpad stanowią placki z prasy filtracyjnej z produkcji saletry wapniowej, które nie kwalifikują się jako produkt uboczny (substrat do rekultywacji gleby). Ponadto odpad stanowić może nadmiar produktu ubocznego w postaci mieszanki do nawożenia gleby, która nie zostanie sprzedana
	Odpad w postaci szlamu, niepalny.
Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Drobne cząstki mineralne (żwir, piasek, ił) oraz pozostałości surowców i produktów (wapń, magnez, chlorki, siarczany, azotany, związki metali wprowadzanych do procesu w śladowych ilościach z surowcem)

	2.
	10 01 01
	

Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 
10 01 04)
	

Powstają w wyniku spalania węgla w kotle węglowym na terenie instalacji
	Ciało stałe, pył. Odpad niepalny.
Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu
UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Węgiel, tlenki krzemu, glinu, wapnia i żelaza oraz śladowe ilości innych składników mineralnych

	3.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Powstają po zużytych surowcach i substancjach na terenie instalacji
	
Ciało stałe, palne, biodegradowalne. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu
UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Celuloza. Nie zawiera składników wymienionych w załączniku nr 4 ustawy o odpadach

	4.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Powstają po zużytych surowcach i substancjach na terenie instalacji
	Ciało stałe, palne. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Tworzywa sztuczne (PE, PP, PET i in.). Nie zawiera składników wymienionych w załączniku nr 4 ustawy o odpadach

	5.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpad stanowią zużyte skrzynie oraz palety drewniane, na których dostarczane są surowce do produkcji, bądź uszkodzone palety służące do pakowania produktów
	Ciało stałe, palne. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Celuloza, hemicelulozy i lignina.
Nie zawiera składników wymienionych w załączniku nr 4 ustawy o odpadach

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpad będą stanowić nienadające się do dalszego użytku zmieszane odpady opakowaniowe m.in. z tworzyw sztucznych, papieru i tektury, drewna, które ze względu na swój charakter nie można ich rozdzielić. Odpady opakowaniowe nie są zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Ciało stałe, palne. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Drewno (celuloza, hemiceluloza, lignina), tworzywa sztuczne (PE, PP, PET i in.), papier i tektura (celuloza). Nie zawiera składników wymienionych w załączniku nr 4 ustawy o odpadach

	7.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Powstają w wyniku remontu, naprawy i konserwacji maszyn i urządzeń eksploatowanych na terenie instalacji
	Ciało stałe, palne. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Tkaniny głównie z bawełny, wiskozy, włókien z tworzyw sztucznych (np.
PE) i in. Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	8.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 13
	Powstają w wyniku zużycia, wymiany urządzeń eksploatowanych na terenie instalacji
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Tworzywo sztuczne (polietylen, polipropylen, polichlorek winylu), metale (żelazo, aluminium, miedź, cynk), szkło (kwarc, węgiel wapna), guma (polibutadien). Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	9.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15
	Odpad stanowią różnorodne zużyte części instalacji elektrycznej, automatyki sterowania maszyn i urządzeń, podzespoły elektryczne oraz elektroniczne urządzeń technologicznych (np. kable, bezpieczniki) z demontażu, które z przyczyn jakościowych nie nadają się do dalszej eksploatacji w maszynach i urządzeniach wchodzących w skład instalacji
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Tworzywo sztuczne (polietylen, polipropylen, polichlorek winylu), metale (żelazo, aluminium, miedź, cynk), szkło (kwarc, węgiel wapna), guma (polibutadien). Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	10.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Powstają w wyniku remontu, naprawy maszyn i urządzeń na terenie eksploatowanej instalacji
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Metale nieżelazne: miedź, brąz, mosiądz.
Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	11.
	17 04 02
	Aluminium
	Powstają w wyniku remontu, naprawy maszyn i urządzeń na terenie eksploatowanej instalacji.
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Aluminium.  Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	12.
	17 04 04
	Cynk
	Powstają w wyniku remontu, naprawy maszyn i urządzeń na terenie eksploatowanej instalacji.
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Cynk. Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	13.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Powstają w wyniku remontu, naprawy maszyn i urządzeń na terenie eksploatowanej instalacji.
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Żelazo i stal. Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	14.
	17 04 06
	Cyna
	Powstają w wyniku remontu, naprawy maszyn i urządzeń na terenie eksploatowanej instalacji.
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Cyna. Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	15.
	17 04 07
	Mieszany metali
	Powstają w wyniku remontu, naprawy maszyn i urządzeń na terenie eksploatowanej instalacji.
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Żelazo i stal, miedź, aluminium. Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	16.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Powstają w wyniku remontu, naprawy maszyn i urządzeń na terenie eksploatowanej instalacji.
	Ciało stałe. Odpad nie posiada właściwości wymienionych w rozporządzeniu UE nr 1357/2014 oraz nr 2017/997 powodujących, że odpad jest niebezpieczny.
Polietylen, miedź, aluminium. Zgodnie z załącznikiem nr 4 do ustawy o odpadach, odpad nie zawiera składników, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi



3. Miejsce i sposób magazynowania odpadów wytworzonych oraz sposoby gospodarowania odpadami
3.1. Odpady niebezpieczne 
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadu
	Sposób dalszego gospodarowania odpadem

	1.
	06 10 02*
	Odpady zawierające substancje niebezpieczne
	Odpad zbierany jest do koleby ustawionej pod prasą filtracyjną. Napełniona koleba zostaje opróżniona do metalowego, szczelnego kontenera, usytuowanego w wyznaczonym miejscu utwardzonego placu na zewnątrz hali do produkcji saletry. Kontener zabezpieczony jest przed czynnikami atmosferycznymi za pomocą plandeki. Docelowo odpady magazynowane będą pod wiatą magazynową. Miejsce magazynowania jest niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska. Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (unieszkodliwianie)

	2.
	10 01 04*
	Popioły lotne i pyły z kotłów i paliw płynnych
	Odpad magazynowany jest w oznakowanym, szczelnym i zamykanym pojemniku/beczce, na utwardzonym terenie obok kotłowni zakładowej. Miejsce magazynowania jest niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk/unieszkodliwianie)

	3.
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpad magazynowany jest selektywnie w szczelnych i zamykanych metalowych, opatrzonych etykietą beczkach, usytuowanych w magazynie odpadów, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska. Miejsce jest wyposażone w pojemnik z sorbentem do neutralizacji ewentualnych rozlań, wycieków.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	4.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpad magazynowany jest selektywnie w szczelnych i zamykanych metalowych, opatrzonych etykietą beczkach, usytuowanych w magazynie odpadów, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska. Miejsce jest wyposażone w pojemnik z sorbentem do neutralizacji ewentualnych rozlań, wycieków.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	5.
	13 08 02*
	Inne emulsje
	Odpad magazynowany jest selektywnie w szczelnych i zamykanych metalowych, opatrzonych etykietą beczkach, usytuowanych w magazynie odpadów, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska. Miejsce jest wyposażone w pojemnik z sorbentem do neutralizacji ewentualnych rozlań, wycieków.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	6.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpad magazynowany jest w oznakowanych, szczelnych pojemnikach ustawionych w hali do produkcji saletry. Pojemnik po jego zapełnieniu będzie opróżniany, a następnie odpady docelowo będą magazynowane pod zadaszoną rampą obok hali do produkcji inhibitora ureazy (sprasowane i uformowane na paletach oraz owinięte folią stretch lub w szczelnych pojemnikach/kontenerach). Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska. Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	7.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Odpad magazynowany jest w oznakowanych, szczelnych pojemnikach ustawionych w hali do produkcji saletry. Pojemnik po jego zapełnieniu będzie opróżniany, a następnie odpady docelowo będą magazynowane pod zadaszoną rampą obok hali do produkcji inhibitora ureazy (uformowane na paletach oraz owinięte folią stretch lub w pojemnikach/kontenerach). Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska. Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	8.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady magazynowane są selektywnie w szczelnym i oznakowanym pojemniku przeznaczonym do magazynowania świetlówek, zabezpieczającym przed stłuczeniem. Odpady magazynowane są w magazynie odpadów, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	9.
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
	Odpady magazynowane są selektywnie w oznakowanym pojemniku, usytuowanym w wydzielonym miejscu na hali do produkcji saletry. Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska. Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk/unieszkodliwianie)



3.2. Odpady inne niż niebezpieczne
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadu
	Sposób dalszego gospodarowania odpadem

	1.
	06 10 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpad zbierany jest do koleby ustawionej pod prasą filtracyjną. Napełniona koleba zostaje opróżniona do metalowego, szczelnego kontenera, usytuowanego w wyznaczonym miejscu utwardzonego placu na zewnątrz hali do produkcji saletry. Kontener zabezpieczony jest przed czynnikami atmosferycznymi za pomocą plandeki. Docelowo odpady magazynowane będą pod wiatą magazynową. Miejsce magazynowania jest niedostępne dla osób postronnych i zwierząt, posiada szczelną posadzkę eliminującą możliwość przedostawania się zanieczyszczeń (powstałych np. w czasie przypadkowych rozlań czy wycieków) do środowiska. Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	2.
	10 01 01
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 
10 01 04)
	Odpad w postaci żużla magazynowany jest na placu magazynowym (boksie) o utwardzonej powierzchni. Natomiast odpad w postaci pyłów magazynowany jest w big – bagach na części utwardzonego placu magazynowego, zlokalizowanego od strony zachodniej boksu. Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	3.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpad magazynowany jest w oznakowanych pojemnikach ustawionych w hali do produkcji saletry. Pojemnik po jego zapełnieniu będzie opróżniany, a następnie odpady docelowo będą magazynowane na placu magazynowym w wyznaczonym boksie, obok hali do produkcji saletry (sprasowane i uformowane na paletach oraz owinięte folią stretch lub w pojemnikach/kontenerach). Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	4.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpad magazynowany jest w oznakowanych pojemnikach ustawionych w hali do produkcji saletry. Pojemnik po jego zapełnieniu będzie opróżniany, a następnie odpady docelowo będą magazynowane na placu magazynowym w wyznaczonym boksie, obok hali do produkcji saletry. Opakowania w postaci baniek i innych pojemników będą ułożone na paletach i ostreczowane, natomiast worki foliowe będą sprasowane i uformowane na paletach lub w pojemnikach/kontenerach). Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	5.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady magazynowane są luzem na placu magazynowym w wyznaczonym boksie, obok hali do produkcji saletry. Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	6.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpad magazynowany będzie na placu magazynowym w wyznaczonym boksie, obok hali do produkcji saletry (sprasowane i uformowane na paletach oraz owinięte folią stretch lub w pojemnikach/kontenerach). Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk/
unieszkodliwianie)

	7.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpad magazynowany jest w oznakowanych pojemnikach ustawionych w hali do produkcji saletry. Pojemnik po jego zapełnieniu będzie opróżniany, a następnie odpady docelowo będą magazynowane na placu magazynowym w wyznaczonym boksie, obok hali do produkcji saletry (sprasowane i uformowane na paletach oraz owinięte folią Stretch lub w pojemnikach/
kontenerach). Miejsce magazynowania opatrzone jest etykietą.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	8.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 
16 02 09 do 16 02 13
	Odpady magazynowane są selektywnie w oznakowanych pojemnikach, usytuowanych w wydzielonym miejscu Warsztatu Utrzymania Ruchu, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	9.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione 
w 16 02 15
	Odpady magazynowane są selektywnie w oznakowanych pojemnikach, usytuowanych w wydzielonym miejscu Warsztatu Utrzymania Ruchu, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk/
unieszkodliwianie)

	10.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Złom magazynowany jest w zależności od gabarytów luzem lub w kontenerze w Centralnym Magazynie Złomu, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania odpadów jest oznakowane.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	11.
	17 04 02
	Aluminium
	Złom magazynowany jest w zależności od gabarytów luzem lub w kontenerze w Centralnym Magazynie Złomu, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania odpadów jest oznakowane.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	12.
	17 04 04
	Cynk
	Złom magazynowany jest w zależności od gabarytów luzem lub w kontenerze w Centralnym Magazynie Złomu, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania odpadów jest oznakowane.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	13.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Złom magazynowany jest w zależności od gabarytów luzem lub w kontenerze w Centralnym Magazynie Złomu, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania odpadów jest oznakowane.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	14.
	17 04 06
	Cyna
	Złom magazynowany jest w zależności od gabarytów luzem lub w kontenerze w Centralnym Magazynie Złomu, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania odpadów jest oznakowane.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	15.
	17 04 07
	Mieszany metali
	Złom magazynowany jest w zależności od gabarytów luzem lub w kontenerze w Centralnym Magazynie Złomu, zlokalizowanym przy Wydziale Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania odpadów jest oznakowane.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)

	16.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Odpad magazynowany jest w zależności od gabarytów luzem lub w kontenerze w Centralnym Magazynie Złomu, zlokalizowanym przy Wydziale
Produkcji Nieorganicznej. Miejsce magazynowania odpadów jest oznakowane.
	Odpad przekazywany jest uprawnionym odbiorcom do przetwarzania (odzysk)


”
XII. W części V decyzji: „V. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji”, punkt „3. Monitoring emisji gazów do powietrza” otrzymuje brzmienie:
„3. Monitoring emisji gazów do powietrza
Zakład powinien wykonywać okresowe pomiary emisji w zakresie i z częstotliwością przedstawioną poniżej:
· suszarki saletry potasowej – emitor E1 i E2 – pomiary emisji pyłu z częstotliwości raz w roku oraz pomiary skuteczności odpylaczy suszarek saletry z częstotliwością raz na 2 lata,
· źródła energetycznego spalania paliw – kotły: Favorit FH 4000 opalany paliwem ciekłym, LOOS UL-S 8000 opalany paliwem ciekłym, AMK-PW-6300 opalany węglem kamiennym oraz AMK-PW-10000 opalany węglem kamiennym, zgodnie z obowiązującymi przepisami prawa.”
XIII. Pozostałe punkty pozostają bez zmian. 

Uzasadnienie
I. Uzasadnienie faktyczne 
Wojewoda Śląski, decyzją z dnia 7 maja 2007 r. znak: ŚR-III-6618/PZ/147/8/06 udzielił pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej zlokalizowanej 
w Chorzowie przy ul. Narutowicza 15, eksploatowanej obecnie przez Grupę Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A. w Chorzowie. Decyzja ta została następnie zmieniona decyzją Wojewody Śląskiego z dnia 27 grudnia 2007 r. znak ŚR-III-6618/PZ/147/21/07 oraz decyzjami Marszałka Województwa Śląskiego: z dnia 31 marca 2010 r. nr 1162/OS/2010, z dnia 7 czerwca 2011 r. nr 1684/OS/2011, z dnia 26 listopada 2014 r. nr 2587/OS/2014, z dnia 13 maja 2015 r. nr 850/OS/2015 i z dnia 23 maja 2017 r. nr 1567/OS/2017.
Pismem z dnia 22 kwietnia 2022 r. pełnomocnik Spółki Grupa Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A. złożył wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego, w związku ze zmianami w instalacji IPPC, które polegają na:
· zwiększeniu zdolności produkcyjnej saletry potasowej metodą podstawową,
· zwiększeniu zdolności produkcyjnej saletry wapniowej i wprowadzenie alternatywnej metody produkcji saletry wapniowej,
· aktualizacji parku maszynowego w obrębie instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej,
· trwałym wyłączeniu z eksploatacji kotła parowego Okonom 5000 opalanego paliwem ciekłym,
· zmianie warunków pozwolenia w zakresie rodzajów i ilości wytwarzanych odpadów oraz ich miejsc magazynowania,
· zmianie klasyfikacji zakładu z ZZR (zakład o zwiększonym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej) w na ZDR (zakład o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej). 
Ponadto, wnioskowane zmiany warunków obowiązującego pozwolenia zintegrowanego obejmują aktualizację niektórych informacji zamieszczonych w decyzji, w szczególności:
· oznaczenia prowadzącego instalację,
· bilansu zużycia surowców i mediów.
Strona w załączeniu do wniosku przedłożyła wymagane informacje i materiały, w tym zaświadczenia o niekaralności wszystkich osób uprawnionych do reprezentowania spółki zgodnie z KRS, w myśl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm., dalej: ustawa POŚ).

Wraz z przedłożonym wnioskiem o zmianę pozwolenia zintegrowanego Strona wniosła o włączenie do przedmiotowego postępowania dokumentów i opłat, będących w posiadaniu organu, złożonych wraz z wnioskiem o zmianę pozwolenia zintegrowanego z dnia 18 października 2021 r. znak: 2021/10/043. Prowadzone przez Marszałka Województwa Śląskiego postępowanie 
znak: OS-PZ.7222.74.2021, pismem z dnia 16 marca 2022 r. zostało pozostawione bez rozpoznania na podstawie art. 9, w związku z art. 64 § 2 ustawy z 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (tj. Dz.U. z 2023 r. poz. 775 ze zm., dalej: KPA).
Przedmiotowa instalacja kwalifikuje się do rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie z ust. 4 pkt. 2 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a także do przedsięwzięć mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 1b rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839 ze zm.). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Marszałek Województwa Śląskiego jest organem właściwym do podjęcia decyzji w przedmiotowej sprawie.
Wnioskowana zmiana została uznana za istotną zmianę instalacji, rozumianą jako zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowę, która może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7 ustawy POŚ. W związku z tym, została wniesiona przez Stronę opłata w wysokości 1600,00 zł.
II. Przebieg postępowania administracyjnego
Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z późn. zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych.
Zgodnie z obowiązkiem wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku  o zmianę pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupełnieniami) w wersji elektronicznej, został przesłany Ministrowi Klimatu i Środowiska na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.
Rozpatrując przedmiotowy wniosek, zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z późn. zm.), Marszałek Województwa Śląskiego ogłoszeniem z 5 maja 2022 r. poinformował o zamieszczeniu informacji o wniosku Strony, w publicznie dostępnym wykazie danych, a także o możliwości wnoszenia uwag i wniosków w terminie 30 dni od ukazania się zawiadomienia. Przedmiotowe ogłoszenie umieszczono na tablicy ogłoszeń w Urzędzie Miasta Chorzów oraz w pobliżu lokalizacji instalacji, a także na tablicy ogłoszeń i stronie internetowej Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego, na okres 30 dni. W tym czasie do tutejszego urzędu nie wpłynęły żadne uwagi i wnioski do sprawy.
Marszałek Województwa Śląskiego prowadząc postępowanie dotyczące zmiany pozwolenia zintegrowanego wezwał Stronę do złożenia wyjaśnień i uzupełnień pismami: z dnia 11 maja 2022 r., 21 czerwca 2022 r., 25 listopada 2022 r. i 13 grudnia 2022 r.
W toku prowadzonego postępowania administracyjnego, Strona złożyła wyjaśnienia i uzupełnienia do przedmiotowego wniosku pismami: z dnia 18 maja 2022 r., 31 października 2022 r., 5 grudnia 2022 r. i 20 grudnia 2022 r.
Pismem z 23 marca 2022 r. organ, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy KPA zawiadomił Stronę postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów. Nie wniesiono uwag do sprawy we wskazanym terminie.
III. Uzasadnienie prawne
Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane.
Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). Działalność, o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które je zanieczyszczają. Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania. 
Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy POŚ są nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 1 ustawy POŚ. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POŚ).
Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, a wymagane w związku z eksploatacją określonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). 
W myśl art. 201 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POŚ, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 
Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony w rozporządzeniu, ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POŚ), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10).  
Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POŚ).
System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy POŚ. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POŚ, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1) przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko;
2) przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
3) pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach; 
4) o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1 ̶ 3, w zakresie dróg innych niż autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 
Biorąc pod uwagę powyższe należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach. 
Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji komunalnej znajduje się z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem, instalacją komunalną jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych lub pozostałości z przetwarzania tych odpadów, określona na liście, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spełniająca wymagania najlepszej dostępnej techniki, o której mowa w art. 207 ustawy POŚ, lub technologii, o której mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniająca:
· mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych frakcji nadających się w całości lub w części do odzysku, lub
· składowanie odpadów powstających w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz pozostałości z sortowania odpadów komunalnych.
Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, o których mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1-6 ustawy POŚ. 
Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188  ust. 
1 ustawy POŚ). Trzeba jednak zauważyć, że dotyczą one instalacji, które są cały czas eksploatowane oraz zmieniają się w czasie. Stąd też ustawodawca przewidział możliwość zmiany pozwoleń zintegrowanych, odstępując tym samym od ogólnej zasady trwałości decyzji administracyjnych, określonej w art. 16 KPA. Podstawą dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego są zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POŚ w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 września 2019 r., sygn. akt: II OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisów stanowi, że przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje się odpowiednio w przypadku zmiany jego warunków. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej może uchylić lub zmienić decyzję, na mocy której strona nabyła prawo, także w innych przypadkach oraz na innych zasadach niż określone w niniejszym rozdziale, o ile przewidują to przepisy szczególne. 
Oprócz tego należy zwrócić uwagę na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POŚ, zgodnie z którymi:
· wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o których mowa w art. 184 i art. 208, mające związek z planowanymi zmianami;
· decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego określa wymagania, o których mowa w art. 188 i art. 211, mające związek z planowanymi zmianami.
Przepisy te, korespondując z powołanymi wyżej art. 192 ustawy POŚ oraz art. 163 KPA, precyzyjnie określają, zarówno zakres wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego, jak i treść decyzji o zmianie takiego pozwolenia. 
Biorąc zatem pod uwagę:
· rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
· zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.
IV. Uzasadnienie szczegółowe:
Po analizie materiału zgromadzonego w sprawie organ przychylił się do wniosku Strony i niniejszą decyzją dokonał zmian wnioskowanych przez Stronę w następującym zakresie:
W zakresie prowadzącego instalację:
Na podstawie art. 189 ust. 2 Prawo ochrony środowiska tekst jednolity (Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.) podmiot, o którym mowa w ust. 1, występuje niezwłocznie z wnioskiem o zmianę pozwoleń w zakresie oznaczenia prowadzącego instalację. W związku z powyższym Strona pismem 
z 22 kwietnia 2022 r. wystąpiła z wnioskiem o zmianę pozwolenia zintegrowanego w zakresie zmiany oznaczenia prowadzącego instalację na Grupa Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A. z siedzibą w Chorzowie.
W zakresie ochrony powietrza:
Zgodnie z informacją przedstawioną w dokumentacji wnioskowej zwiększenie zdolności produkcyjnej możliwe jest dzięki zmianie organizacji procesu produkcyjnego i nie obejmuje montażu dodatkowych urządzeń bądź zwiększania wydajności istniejących. Reaktory pracują cyklicznie. Możliwe jest zwiększenie ilości cykli pracy reaktorów przy zachowaniu czasu pracy poniżej wartości podanych we wniosku. Nie nastąpi również wzrost emisji substancji do powietrza pochodzących z procesu produkcyjnego. 
W związku z trwałym wyłączeniem z eksploatacji kotła parowego Okonom 5000 opalanego paliwem ciekłym, zgodnie z informacją zamieszczoną w dokumentacji wnioskowej, oddziaływanie na jakość powietrza zmaleje.
Biorąc powyższe pod uwagę w punkcie I.2.4.5. pozwolenia zintegrowanego dotyczącym opisu zakładowej kotłowni nr I, w punkcie I.3. opisującym źródła emisji substancji do powietrza zlokalizowane na terenie zakładu, w punkcie III.1.2. określającym dopuszczalne standardy emisyjne dla źródeł energetycznego spalania paliw, w punkcie III.1. 4. określającym sposób eksploatacji kotłów oraz w punkcie V.3. opisującym zakres wykonywanego monitoringu wprowadzono zmiany polegające na wykreśleniu z zapisów ww. punktów informacji dotyczących wyłączonego z eksploatacji kotła parowego Okonom 5000 opalanego paliwem ciekłym.
W zakresie gospodarki wodno-ściekowej:
Zmiana przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego wynika z planowanych zmian w instalacji IPPC polegających m.in. na zwiększeniu zdolności produkcyjnej saletry potasowej metodą podstawową oraz na zwiększeniu zdolności produkcyjnej saletry wapniowej i wprowadzaniu alternatywnej metody produkcji saletry wapniowej. W związku z tymi zmianami zwiększy się ilość wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji.
Woda na potrzeby technologiczne instalacji do produkcji saletry potasowej i wapniowej jest dostarczana z sieci wodociągowej operatora zewnętrznego. 
Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8) ustawy POŚ, pozwolenie zintegrowane określa także, w odniesieniu do instalacji wymagającej pozwolenia zintegrowanego ilość wykorzystywanej wody, o ile nie zachodzą warunki, o których mowa w art. 202 ust. 6 (dotyczącym poboru wód powierzchniowych lub podziemnych wyłącznie na potrzeby instalacji). Wobec powyższego, w związku ze zwiększeniem ilości wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji, zmieniono brzmienie rozdziału I. „Rodzaj i parametry instalacji” punktu 4. „Gospodarka wodno-ściekowa” podpunktu 4.1. „Źródła zaopatrzenia w wodę” na podpunkt 4.1. „Gospodarka wodna” poprzez podanie ilości wykorzystywanej wody na poszczególne cele instalacji IPPC, zgodnie z wymogami obowiązujących przepisów prawa w tym zakresie.
Ścieki przemysłowe z instalacji są zagospodarowane w następujący sposób:
· ługi macierzyste, popłuczyny oraz roztwory z mycia urządzeń technologicznych zawracane są do procesu produkcji; 
· ścieki z mycia tkanin filtracyjnych nuczy gorących po usunięciu zawiesiny, ścieki z przelewu zbiorników przeciwpożarowych oraz ścieki z utrzymania czystości posadzek i czystości urządzeń odprowadzane są do zakładowej kanalizacji sanitarnej.
Ścieki przemysłowe wprowadzane do zakładowej kanalizacji sanitarnej (wraz ze ściekami bytowymi z Zakładów Azotowych Chorzów S.A. oraz ściekami bytowymi innych podmiotów funkcjonujących na terenie zakładu) kierowane są do zakładowej mechaniczno-biologicznej oczyszczalni ścieków. Po oczyszczeniu ścieki wprowadzane są do zakładowej kanalizacji przemysłowej (wraz z wodami opadowymi z terenu Zakładów Azotowych Chorzów S.A. oraz ściekami przemysłowymi i wodami opadowymi innych podmiotów funkcjonujących na terenie zakładu) i kierowane do kolejnej zakładowej oczyszczalni ścieków tzw. „ogólnych”. Po oczyszczeniu, ścieki w łącznym strumieniu, wprowadzane są do urządzeń kanalizacyjnych podmiotu zewnętrznego.
Zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3b) ustawy POŚ, pozwolenie zintegrowane powinno określać ilość, stan i skład ścieków, o ile ścieki nie będą wprowadzane do wód lub do ziemi. W niniejszej decyzji zmieniono brzmienie rozdziału I. „Rodzaj i parametry instalacji” punktu 4. „Gospodarka wodno-ściekowa” podpunktu 4.2. „Odprowadzanie ścieków” na podpunkt 4.2. „Gospodarka ściekowa” poprzez doprecyzowanie zapisów dotyczących ścieków przemysłowych z instalacji oraz podano ich ilość, stan i skład, zgodnie z wymogami obowiązujących przepisów prawa w tym zakresie. W punkcie tym dokonano również korekty zapisów dotyczących informacji na temat ścieków bytowych oraz wód opadowych i roztopowych, które powstają niezależnie od eksploatacji instalacji. Wprowadzanie ścieków przemysłowych zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego, do urządzeń kanalizacyjnych podmiotu zewnętrznego winno być uregulowane odrębnym pozwoleniem wodnoprawnym. 
W zakresie gospodarki odpadami:
Dostosowano właściwości wytwarzanych odpadów niebezpiecznych do rozporządzenia Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zmieniającym załącznik III do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadów oraz uchylającym niektóre dyrektywy [2.9] oraz rozporządzenia Rady (UE) 2017/997 z dnia 8 czerwca 2017 r. zmieniające załącznik III do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w odniesieniu do niebezpiecznej właściwości HP14 „Ekotoksyczne”.
Zmiany w stosunku do aktualnej decyzji związane są z koniecznością zwiększenia w pozwoleniu ilości wytwarzanych odpadów o kodzie:
· 06 10 02* – odpady zawierające substancje niebezpieczne,
· 06 01 99 – inne niewymienione odpady,
· 13 01 10* – mineralne oleje hydrauliczne nie zawierające związków chlorowcoorganicznych,
· 13 02 05* – mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe nie zawierające związków chlorowcoorganicznych,
· 15 01 01 – opakowania z papieru i tektury,
· 15 01 02 – opakowania z tworzyw sztucznych,
· 15 01 10* – opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. środkami ochrony roślin I i II klasy toksyczności – bardzo toksyczne i toksyczne),
· 15 02 02* – Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB),
· 16 02 14 – Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13,
· 17 04 05 – żelazo i stal, oraz uwzględnienia dodatkowych rodzajów odpadów o kodzie:
· 15 01 03 – opakowania z drewna,
· 15 01 06 – zmieszane odpady opakowaniowe,
· 16 02 13* – zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12,
· 16 02 16 – elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15,
· 16 05 07* – zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne) laboratoryjnych i analitycznych.
Zwiększenie ilości wytwarzanych odpadów w postaci osadu z prasy filtracyjnej (odpad o kodzie 06 10 02*) oraz placków z prasy filtracyjnej (odpad o kodzie 06 10 99) spowodowane jest:
· Wysoką zmiennością w jakości surowca – wapna palonego produkowanego z wapienia, który jest kopaliną,
· Zwiększeniem wymogów jakościowych u klientów,
· Oferowaniem większej ilości gatunków jakościowych produktu.

Zwiększenie ilości opakowań z papieru i tektury (odpad o kodzie 15 01 01) spowodowane jest zwiększeniem i dywersyfikacją produkcji – zużyciem większej ilości i rodzajów substancji pomocniczych, które są pakowane w opakowania tekturowe.
Zwiększenie ilości opakowań z tworzyw sztucznych (odpad o kodzie 15 01 02) spowodowane jest zwiększeniem ilości surowca, który jest pozyskiwany w opakowaniach z tworzyw sztucznych (big – bag).
Zwiększenie częstotliwości wymiany tkanin filtracyjnych na prasie przyczynia się z kolei do zwiększenia ilości wytwarzanego odpadu o kodzie 15 02 02* – sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02 (zwiększenie wymogów jakościowych u klientów).
Na terenie Grupy Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A. w Chorzowie przy ul. Narutowicza 15 magazynowane są wyłącznie odpady wytwarzane przez Grupę Azoty S.A. i nie pojawiają się żadne odpady pochodzące od firm zewnętrznych. Miejsca magazynowania odpadów dostosowano do wymagań rozporządzenia Ministra Klimatu z dnia 11 września 2020 r. w sprawie szczegółowych wymagań dla magazynowania odpadów oraz wymagań rozporządzenia Ministra Spraw Wewnętrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagań w zakresie ochrony przeciwpożarowej, jakie mają spełniać obiekty budowlane lub ich części oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadów.
Instalacja objęta wnioskowaną zmianą pozwolenia zintegrowanego, prowadzona przez Grupę Azoty Zakłady Azotowe Chorzów S.A. w Chorzowie przy ul. Narutowicza 15 zgodnie z art. 183c ust. 7 ustawy POŚ, nie podlega pod wymogi operatu przeciwpożarowego, ponieważ jest Zakładem Dużego Ryzyka wystąpienia poważnej awarii przemysłowej.
Przedstawiony wniosek, wraz z przedłożonymi wyjaśnieniami i uzupełnieniami, spełnia wymagania formalne, określone w artykule 208 ustawy Prawo ochrony środowiska, mające związek z planowanymi zmianami.
Uwzględniając powyższe orzeczono jak w sentencji. Decyzję niniejszą wydano przy zachowaniu wymagań przepisów szczególnych.

Pouczenie
Na podstawie art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postępowania administracyjnego, stronie służy odwołanie od niniejszej decyzji do Ministra właściwego do spraw klimatu i środowiska, które wnosi się za pośrednictwem organu, który ją wydał, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.
Zgodnie z 127a Kodeksu postepowania administracyjnego, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna
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