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	Decyzja nr
	2275/OE/2023

	
	

	Organ wydający:
	Marszałek Województwa Śląskiego

	
	

	w sprawie
	wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego 

	
na podstawie



	[bookmark: _Hlk66969819]
art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks Postępowania Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 187 ust 4 a, art. 192, art. 211, art. 214 ust. 5 i 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2556 z późn. zm.) oraz art. 45 ust. 4, 6, 8, 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 699 z późn. zm.)

	
po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 22 stycznia 2018 r.
orzekam
zmienić warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzją Wojewody Śląskiego znak:  ŚR-III-6618/PZ/75/7/05/06 z dnia 13 stycznia 2006 r. (zmienioną decyzjami Marszałka Województwa Śląskiego nr 809/OS/2008 z 2 kwietnia 2008 r, nr 2297/OS/2008  z 18 sierpnia 2008 r, nr 353/OS/2009 z 30 stycznia 2009 r, nr 2700/OS/2009 z 18 sierpnia 2009 r, nr 5148/OS/2010 z 2 grudnia 2010 r, nr 1874/OS/2011 z 28 czerwca 2011 r, nr 3591/OS/2011 z 28 listopada 2011 r, nr 2136/OS/2013 z 30 września 2013 r,  oraz 2350/OS/2014 z 18 listopada 2014 r.) dla instalacji kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego, odsiarczania pasty ołowiu ze zużytych akumulatorów oraz produkcji ołowiu surowego, zlokalizowanej w Zakładzie Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach przy ul. Chorzowskiej 115 (NIP: 6271267706, REGON: 273161177), eksploatowanej przez BATERPOL S.A. z siedzibą w Katowicach przy ul. Obrońców Westerplatte 108, w następujący sposób:



I. Część I pozwolenia zintegrowanego „Rodzaj i parametry instalacji’’

Punkt 1. ,,Ogólna charakterystyka stosowanych technologii”   
Otrzymuje brzmienie:
,,1. Ogólna charakterystyka stosowanych technologii
BATERPOL S.A. jest producentem ołowiu rafinowanego i stopów ołowiu na bazie surowca pozyskanego z rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego oraz innych odpadów ołowionośnych. W Zakładzie Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach prowadzony jest proces rozdrabniania
i segregacji złomu akumulatorowego oraz produkcja ołowiu surowego w oparciu o ołów zawarty w akumulatorach i innych odpadach ołowionośnych. Poza ołowiem odzyskiwane są tworzywa sztuczne, a na bazie związków siarki zawartych w akumulatorach produkowany jest siarczan sodu.

W zakładzie wyróżnia się następujące instalacje:
Instalacje objęte dyrektywą IPPC:
1/ Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej o zdolności produkcyjnej 70 000 Mg/rok,
2/ Instalacja produkcji ołowiu surowego o zdolności produkcyjnej 39 000 Mg/rok.
Instalacje pomocnicze:
- instalacja produkcji siarczanu sodu o zdolności produkcyjnej 6500 Mg/rok krystalicznego siarczanu            sodu lub 32 500 Mg/rok roztworu siarczanu sodu,
- instalacja produkcji sprężonego powietrza,
- instalacja podczyszczania wód opadowych i roztopowych.”

II. Część I pozwolenia zintegrowanego „Rodzaj i parametry instalacji’’ 

 Punkt 2. ,,Charakterystyka instalacji”
 Otrzymuje brzmienie:
,,2. Charakterystyka instalacji
2.1. Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej      (instalacja objęta dyrektywą IPPC)
2.1.1 Wyposażenie i stosowana technologia.
Proces produkcyjny oparty jest o technologię rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego, w celu odzysku frakcji ołowionośnych, wykorzystywanych do przerobu ogniowego oraz odzysku powstających w tej technologii odpadów.
W skład instalacji wchodzą powiązane technologicznie linie produkcyjne:
- linia rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego,
- linia odzysku i oczyszczania elektrolitu,
- linia odsiarczania pasty ołowiowej.

A.Linia rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego

W linii prowadzi się następujące operacje technologiczne:
 - oddzielenie złomu NiCd i złomu żelaza, za pomocą wykrywaczy magnetycznych,
 - kruszenie złomu w kruszarce młotkowej,
 - oddzielenie pasty ołowiowej od pozostałej części złomu akumulatorowego w przesiewaczu  
  wibracyjnym,
- segregację w roztworze wodnym,
- transport międzyoperacyjny w środowisku wodnym,
- odwadnianie i przemywanie międzyoperacyjne frakcji metalicznej,
- powtórną segregację w środowisku wodnym frakcji tworzywowej,
- oddzielenie pasty ołowiowej z zawiesiony wodnej w osadniku,
- transport międzyoperacyjny pasty ołowiowej do zbiornika zawiesiny pasty,
- magazynowanie poszczególnych produktów linii technologiczej.
B. Linia odzysku i oczyszczania elektrolitu
Zadaniem linii technologicznej jest odzyskanie i oczyszczenie elektrolitu zawartego w złomie akumulatorowym.

W linii odzysku i oczyszczenia elektrolitu prowadzi się następujące operacje technologiczne:
- wydzielenie elektrolitu ze zużytych akumulatorów w węźle uwalniania na składowisku wewnętrznym, 
- oczyszczanie wstępne elektrolitu z zanieczyszczeń mechanicznych na prasie filtracyjnej wraz z
   transportem filtratu,
- magazynowanie międzyoperacyjne elektrolitu w zbiorniku dla potrzeb odsiarczania pasty ołowiowej.
C. Linia odsiarczania pasty ołowiowej
Proces polega na usunięciu związków siarki z pasty ołowiowej, za pomocą węglanu sodu.
 W linii odsiarczania pasty prowadzi się następujące operacje technologiczne:
   - przepompowywanie pasty ołowiowej zasiarczonej do reaktorów,
   - transport i dozowanie bezwodnego węglanu sodu i elektrolitu do reaktora,
   - odsiarczanie pasty w reaktorach,
   - transport produktów reakcji na prasę filtracyjną,
   - przemywanie węglanu ołowiu kondensatem,
   - strącenie pozostałości ołowiu w reaktorach neutralizacyjnych,
  - ponowne rozdzielenie pasty ołowiowej od siarczanu sodu w prasie komorowej filtracyjnej,
  - transport i magazynowanie pasty.
W instalacji wytwarzane są następujące frakcje:
   - pasta nieodsiarczona        35 000 Mg/rok
   - pasta odsiarczona             34 000 Mg/rok
   - frakcja metaliczna             17 500 Mg/rok
   - elektrolit                             10 000 Mg/rok
   - polipropylen (obudowy)       3 500 Mg/rok
   - polietylen (przekładki)         4 000 Mg/rok

2.2. Instalacja produkcji ołowiu surowego (instalacja objęta dyrektywą IPPC)
2.2.1. Wyposażenie i stosowana technologia
Proces produkcji ołowiu surowego polega na przerobie ogniowym odsiarczonej pasty ołowiowej, frakcji metalicznej i innych materiałów ołowionośnych, w tym przekładek akumulatorowych zawierających ołów, w dwóch piecach obrotowo – wychylnych.
W linii technologicznej prowadzi się następujące operacje technologiczne:
- namiarowanie wsadu, polegające na pobraniu z zasobników składników wsadu, na ważeniu mieszanki  
   i transporcie na stanowisko pieca. Linia składa się z: zasobnika pasty z podajnikiem taśmowym
   i układem ważącym, zbiornika węglanu sodu z układem ważącym, zasobnika złomu żelaza i stali,
   zasobnika frakcji metalicznej, zasobnika koksiku z podajnikami wibracyjnymi i układami ważącymi,
   stanowiska dozowania piasku,
- załadunek pieca za pomocą ładowarki z łyżką obrotową,
- wytop ołowiu surowego w piecu z systemem opalania gazowo – tlenowym i systemem chłodzenia  
   palnika,
 - spust ołowiu surowego z pieca do kadzi odlewniczych,
 - transport kadzi z żużlem na stanowisko kruszenia i magazynowania żużla,
 - kruszenie zakrzepłego żużla na stanowisku kruszenia i magazynowania żużla.

W instalacji wytwarzany jest :
 - ołów surowy – 39 000 Mg/rok.

2.3. Instalacja produkcji siarczanu sodu (instalacja pomocnicza)
W instalacji prowadzony jest proces produkcji roztworu siarczanu sodu dla potrzeb górnictwa węglowego lub krystalizacji siarczanu sodu z roztworem siarczanu sodu.
Produkcja siarczanu sodu obejmuje następujące operacje technologiczne:
  - przetłaczanie roztworu siarczanu sodu do dwóch zbiorników, o pojemności 250 m3  każdy,
  - dozowanie 20% roztworu wodorotlenku sodu i 13% roztworu wody utlenionej,
  - uzupełnienie roztworu wodą.
W przypadku produkcji krystalicznego siarczanu sodu następuje:
  - przepompowanie płynnego siarczanu sodu przez wymiennik ciepła do zbiornika, o pojemności
     2,5 m3,, a następnie do krystalizatora,
  - dozowanie środka przeciwpieniącego,
  - krystalizacja siarczanu sodu w krystalizatorze,
  - odwirowanie krystalicznego siarczanu sodu w wirówce,
  - transport kryształów siarczanu sodu do silosu magazynowego,
  - suszenie siarczanu sodu,
  - transport produktu za pomocą przenośników ślimakowych do samochodów.

 W instalacji wykorzystywane są urządzenia do wytwarzania energii cieplnej :
   - kocioł, o mocy cieplnej wprowadzanej w paliwie 418 kWt, opalany gazem ziemnym, wytwarzający 
     gorące powietrze do suszenia kryształów siarczanu sodu,
   - kocioł, o mocy cieplnej wprowadzanej w paliwie 6 977 kWt, opalany gazem ziemnym, produkujący 
     parę technologiczną do ogrzewania roztworu siarczanu sodu w krystalizatorze,
  - dwa kotły Hoval, o mocy cieplnej wprowadzanej w paliwie 250 kWt każdy, opalane gazem ziemnym,
     produkujące energię cieplną na potrzeby technologiczne instalacji oraz do celów grzewczych zakładu.

 Para z krystalizatora kierowana jest do wymiennika ciepła i schładzana w chłodni wentylatorowej. 
 Do uzupełnienia obiegów wodnych kotłów oraz obiegu chłodzenia wykorzystywana jest woda uzdatniona, przygotowywana we własnej stacji uzdatniania, pracującej w technologii wymiany jonowej.

 W instalacji wytwarzany jest:
    - krystaliczny siarczan sodu – 6 500 Mg/rok,
    - siarczan sodu w postaci roztworu – 32 500 Mg/rok.


2.4. Instalacja produkcji sprężonego powietrza (instalacja pomocnicza)
Instalacja służy do produkcji sprężonego powietrza dla potrzeb instalacji produkcyjnych (rozładunek surowców sypkich, regeneracja filtrów, sterowanie pracą urządzeń).
Instalacja składa się z następujących urządzeń:
 - 2 sprężarki śrubowe,
 - 2 osuszacze powietrza,
 - zbiornik powietrza przemysłowego, 
 - zbiornik powietrza osuszonego.

2.5. Instalacja podczyszczania wód opadowych i roztopowych z terenów niezagrożonych występowaniem ścieków kwaśnych  (instalacja pomocnicza)
Instalacja posiada wydajność 60 m3/h i służy do podczyszczania wód opadowych i roztopowych. Wody te po przejściu przez separator z osadnikiem kierowane są do pompowni zasilającej i dalej do zbiornika retencyjnego. Ze zbiornika, wody pompowane są do reaktora, w którym następuje korekta pH, za pomocą mleka wapiennego. Następnie dozowany jest koagulant glinowy i następuje koagulacja zanieczyszczeń. Ostatnia faza to koncentracja osadu, poprzedzona dozowaniem polielektrolitu. Po procesie  oczyszczania wody opadowe kierowane są do osadnika pośredniego, skąd po sedymentacji osadu kierowane są do żelbetonowego zbiornika i dalej do kanalizacji operatora zewnętrznego  – MetalCo International Sp. z o.o. w Świętochłowicach. Wody opadowe mogą być także zawracane do obiegów wodnych instalacji na terenie zakładu.’’

III. Część II pozwolenia zintegrowanego „Zużycie surowców, paliw, energii i wody”
otrzymuje brzmienie:
,,II. Zużycie surowców, paliw, energii i wody
1. Zużycie surowców, paliw i energii
Zużycie odpowiadające zdolności produkcyjnej instalacji wynosi:
 Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych  z odsiarczaniem pasty ołowiowej
	1.
	Złom akumulatorów kwasowo-ołowiowych
	Mg/rok
	70 000

	2.
	Materiały pomocnicze (np.:środek do sedymentacji pasty, H2SO4, H2O2, Na2CO3, Na2S)
	Mg/rok
	11 000

	3.
	Energia elektryczna
	MWh/rok
	  2 500



Instalacja produkcji ołowiu surowego
	4.
	Wsady ołowionośne (frakcja i pasta Pb, inne)
	Mg/rok
	  65 500

	5.
	Materiały pomocnicze (np.: koksik, soda, żelazo, krzemionka, wapno)
	Mg/rok
	    6 900

	6.
	Tlen
	m3/rok
	 8 500 000 

	7.
	Gaz ziemny
	m3/rok
	 2 800 000

	8.
	Energia elektryczna
	MWh/rok
	    2 500




Instalacja produkcji siarczanu sodu
	9.
	Siarczan sodu płynny
	Mg/rok
	    32 500

	10.
	Materiały pomocnicze (antyspieniacz, NaOH)
	Mg/rok
	         415

	11.
	Gaz ziemny
	m3/rok
	 3 000 000

	12.
	Energia elektryczna
	MWh/rok
	      1200



2. Zużycie wody
Zakład korzysta z wody pitnej z sieci wodociągowej Chorzowsko – Świętochłowickiego Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Chorzowie. Szacunkowe ilości wykorzystywanej wody do celów technologicznych, bytowych i przeciwpożarowych wynoszą: 

	1.
	Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo-ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej (IPPC)
	m3/rok
	17 000

	2.
	Instalacja produkcji ołowiu surowego (IPPC)
	m3/rok
	 6 500

	3.
	Instalacja produkcji siarczanu sodu (instalacja pomocnicza)
	m3/rok
	22 000

	4.
	Cele porządkowe i przeciwpożarowe
	m3/rok
	  5 000

	5.
	Cele bytowe
	m3/rok
	  2 500




Szczegółowe cele zużycia wody technologicznej w poszczególnych instalacjach: 
1) instalacja przerobu akumulatorów kwasowo - ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej (IPPC): 
-	mycie kontenerów po zużytych akumulatorach, 
-	odświeżanie wody w skruberze wodnym, 
-	uzupełnianie obiegów w hydroseparatorach, reaktorach odsiarczania i reaktorach 
            neutralizacyjnych, 
2) instalacja produkcji ołowiu surowego (IPPC): 
-	chłodzenie palników tlenowo – gazowych pieców, 
3) instalacja produkcji siarczanu sodu (instalacja pomocnicza): 
-	uzupełnianie obiegu parowego kotła do produkcji pary technologicznej, 
-	uzupełnianie obiegu chłodzącego chłodni wentylatorowej, 
-	uzupełnianie obiegów wodnych kotłów Hoval.”


IV. Część III pozwolenia zintegrowanego „Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji

Punkt ,,1. Wprowadzanie gazów i pyłów do powietrza‘’
           

otrzymuje brzmienie:
           ,,1. Wprowadzanie gazów i pyłów do powietrza
             1.1. Źródła emisji pyłów lub gazów do powietrza 

A. Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo - ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej.




	Nr emitora
	Źródło emisji
	Wysokość [m]
	Średnica [m]
	Czas emisji [h/rok]
	Tempgazu [K]
	Natężenie przepływu gazu [Nm3/h]
	Urządzenie ochrony powietrza
	Typ emitora

	E-1
	Proces: kruszenie i segregacja złomu akumulatorowego oraz oczyszczanie i odzysk elektrolitu
- składowisko wewnętrzne
- lej zasypowy (V-201)
- podajnik wibracyjny (H-201)
- przenośnik taśmowy (H-202)
- kruszarka młotkowa (ML-201)
- przesiewacz wibracyjny (VS-201)
- przesiewacz odwadniający (VS-220)
- przesiewacz odwadniający (VS-230)
- prasa filtracyjna (FL-101)
	23
	0,8
	4400
	293
	15000
	Skruber wodny o skuteczności: 80%-opary kwasu, 99,5%-pył
	pionowy

	
	Proces: odsiarczanie pasty ołowiowej
- reaktory odsiarczania (R-301 a/b)
- reaktory neutralizacyjne (R-311 a/b)
- zbiornik siarczku sodu (PK-370)
- prasa filtracyjna (FL-311)
	
	
	
	
	
	
	

	E-5
	Proces: odsiarczanie pasty ołowiowej
- silos węglanu sodu (SI-140)
	20
	0,3
	1000
	293
	1500
	Filtr workowy o skuteczności 99,9%
	boczny







B. Instalacja produkcji ołowiu surowego.


	Nr emitora
	Źródło emisji
	Wysokość [m]
	Średnica [m]
	Czas emisji [h/rok]
	Temp. gazu [K]
	Natężenie przepływu gazu [Nm3/h]
	Urządzenie ochrony powietrza
	Typ emitora

	E-2
	-piec obrotowo-wychylny nr 1
-ujęcie gazów wokół pieca, nad stanowiskiem odlewania ołowiu i przelewania ołowiu z kadzi do wlewnic
	26
	1,2
	7680
	373
	55000
	Filtr workowy o skuteczności 99,9%
	pionowy

	E-12
	-piec obrotowo-wychylny nr 2
-ujęcie gazów wokół pieca, nad stanowiskiem odlewania ołowiu i przelewania ołowiu z kadzi do wlewnic
	26
	1,2
	7680
	373
	55000
	Filtr workowy o skuteczności 99,9%
	pionowy




C. Instalacja produkcji siarczanu sodu


	Nr emitora
	Źródło emisji
	Wysokość [m]
	Średnica [m]
	Czas emisji [h/rok]
	Temp. gazu [K]
	Natężenie przepływu gazu [Nm3/h]
	Urządzenie ochrony powietrza
	Typ emitora

	E-3
	- Kocioł gazowy o mocy cieplnej wprowadzanej w paliwie 418 kWt
- silos kryształów siarczanu sodu
	20,3
	0,55
	6600
	383
	4500
	Filtr workowy o skuteczności 99,9%
	boczny

	E-4
	- Kocioł parowy opalany gazem o mocy cieplnej wprowadzanej w paliwie 6977 kWt
	18
	0,9
	6600
	353
	10000
	-
	pionowy

	E-13
	- 2 kotły Hoval opalane gazem ziemnym, każdy o mocy cieplnej wprowadzanej w paliwie 250 kWt, pracujące naprzemiennie
	13,5
	0,2
	5000
5000
	423
423
	400
400
	-
	pionowy




1.2. Dopuszczalne rodzaje i wielkości emisji substancji do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji.

1.2.1. Dopuszczalna emisja godzinowa.

A. Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo-ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej.

	Nr emitora
	Emitowana substancja
	Dopuszczalna emisja 

	
	
	[kg/h]
	[mg/Nm3] 1)

	E-1
	Pył ogółem
	-
	1,4

	
	Pył zawieszony PM 10
	-
	1,4

	
	Pył zawieszony PM 2,5
	-
	1,4

	
	Ołów
	0,0032
	-

	
	Kwas siarkowy
	0,040
	-

	
	Siarkowodór
	0,20
	-

	E-5
	Pył ogółem
	-
	5,0

	
	Pył zawieszony PM 10
	-
	5,0

	
	Pył zawieszony PM 2,5
	-
	5,0


1)-  poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami zostały wyrażone jako średnia z okresu pobierania próbek dla następujących warunków: gaz suchy o temperaturze 273,15 K i pod ciśnieniem 101,3 kPa, bez korekty pod kątem zawartości.tlenu
B.  Instalacja produkcji ołowiu surowego
	Nr emitora
	Emitowana substancja
	Dopuszczalna emisja.

	
	
	[kg/h]
	[mg/Nm3]*

	E-2
	Pył ogółem
	-
	4,01)

	
	Pył zawieszony PM 10
	-
	4,01)

	
	Pył zawieszony PM 2,5
	-
	4,01)

	
	Ołów
	-
	1,02)

	
	Cynk
	0,006
	-

	
	Kadm
	0,003
	-

	
	Antymon
	0,04
	-

	
	Selen
	0,004
	-

	
	Miedź
	0,060
	-

	
	Arsen
	0,003
	-

	
	Rtęć
	-
	0,051)

	
	Dwutlenek siarki
	-
	200,01)

	
	Dwutlenek azotu
	1,70
	-

	
	Tlenek węgla
	80,0
	-

	
	Całkowite LZO
	-
	40,01)

	
	PCDD/F
	-
	0,1 [ng/Nm3] 3)

	E-12
	Pył ogółem
	-
	4,01)

	
	Pył zawieszony PM 10
	-
	4,01)

	
	Pył zawieszony PM 2,5
	-
	4,01)

	
	Ołów
	-
	1,02)

	
	Cynk
	0,006
	-

	
	Kadm
	0,003
	-

	
	Antymon
	0,04
	-

	
	Selen
	0,004
	-

	
	Miedź
	0,060
	-

	
	Arsen
	0,003
	-

	
	Rtęć
	-
	0,051)

	
	Dwutlenek siarki
	-
	200,01)

	
	Dwutlenek azotu
	1,70
	-

	
	Tlenek węgla
	80,0
	-

	
	Całkowite LZO
	-
	40,01)

	
	PCDD/F
	-
	0,1 [ng/Nm3] 3)


*- poziomy emisji powiązane z najlepszymi dostępnymi technikami określone są dla następujących warunków: gaz suchy o temperaturze 273,15K i ciśnieniu 101,3 kPa
1)- średnia dzienna lub średnia z okresu obierania próbek
2)- średnia z okresu pobierania próbek 
3)- średnia z okresu pobierania próbek trwającego co najmniej sześć godzin



C. Instalacja produkcji siarczanu sodu

	Nr emitora
	Emitowana substancja
	Dopuszczalna emisja [kg/h]

	
	
	

	E-3
	Pył ogółem
Pył zawieszony PM 10
Pył zawieszony PM 2,5
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek węgla
	0,10
0,10
0,10
0,003
0,700
0,020

	E-13
	Pył ogółem
Pył zawieszony PM 10
Pył zawieszony PM 2,5
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek węgla
	0,00002
0,00002
0,00002
0,0018
0,040
0,008

	Nr emitora
	Emitowana substancja
	Dopuszczalna emisja [mg/m3]

	E-4
	Pył ogółem
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
	5
35
150



1.2.2. Dopuszczalna emisja roczna.

A. Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo-ołowiowych z odsiarczaniem pasty    ołowiowej.

	Emitowana substancja
	Dopuszczalna emisja
[Mg/rok]

	Pył ogółem
Pył zawieszony PM 10
Pył zawieszony PM 2,5
Ołów
Kwas siarkowy
Siarkowodór
	0,100
0,100
0,100
0,014
0,176
0,880



	



B.  Instalacja produkcji ołowiu surowego.

	Emitowana substancja
	Dopuszczalna emisja.
[Mg/rok]

	Pył ogółem
Pył zawieszony PM 10
Pył zawieszony PM 2,5
Ołów
Cynk
Kadm
Antymon
Selen
Miedź
Arsen
Rtęć
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek węgla
Całkowite LZO
PCDD/F
	2,708
2,708
2,708
0,92
0,056
0,034
0,350
0,034
0,92
0,046
0,046
169,0
26,20
1228,8
33,8
0,0001



C.  Instalacja produkcji siarczanu sodu.

	Emitowana substancja
	Dopuszczalna emisja
[Mg/rok]

	Pył ogółem
Pył zawieszony PM 10
Pył zawieszony PM 2,5
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek węgla
	1,094
1,094
1,094
0,229
15,01
0,897


”

 V. Część III pozwolenia zintegrowanego ,,Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji,

Punkt 2. Odprowadzanie ścieków”,
 otrzymuje brzmienie:

,,2. Odprowadzanie ścieków

W zakładzie powstają następujące rodzaje ścieków:
-	ścieki przemysłowe,
-	ścieki bytowe.
	
A. Ścieki przemysłowe

Ścieki przemysłowe stanowią ścieki kwaśne - elektrolit z rozbitych akumulatorów i mycia kontenerów po akumulatorach, ścieki z mycia hal oraz wody opadowe i roztopowe pochodzące z miejsc
narażonych na występowanie ścieków kwaśnych. 
Wszystkie miejsca narażone na występowanie tego typu zanieczyszczeń objęte są zamkniętą kanalizacją przemysłową, która obejmuje,: 
- kanalizację kwaśną wewnętrzną, która służy do zbierania elektrolitu z rozbijanych akumulatorów.
- kanalizację kwaśną zewnętrzną, do której wprowadzane są wody opadowe z terenów potencjalnie
    narażonych na skażenie ściekami kwaśnymi. 
- kanalizację zbierającą ścieki z mycia posadzek obiektów. 

W Zakładzie Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach powstają również okresowo odcieki z prasy ślimakowej linii rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego oraz ścieki ze skrubera wodnego.

Całość ww. ścieków, wprowadzana do zamkniętej kanalizacji przemysłowej, jest wykorzystywana w procesach technologicznych instalacji przerobu akumulatorów kwasowo - ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej.
Innym rodzajem ścieków przemysłowych, powstających na terenie zakładu są pochodzące 
z regeneracji stacji uzdatniania wody służącej do przygotowania wody kotłowej i chłodzącej. Regenerację prowadzi się okresowo przy użyciu roztworu chlorku sodu. Ścieki te odprowadzane są do obiegu zamkniętego chłodni wentylatorowej.


B. Ścieki bytowe

Ścieki bytowe gromadzone są w 3 zbiornikach bezodpływowych, a następnie wywożone są przez firmę zewnętrzną do oczyszczalni ścieków. 
Szacunkowa ilość powstających ścieków to 2 500 m3/rok.’’


VI. Część III pozwolenia zintergowanego ,,Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji 
 
Punkt 3. ,,Emisja hałasu”
otrzymuje brzmienie:

 ,,3. Emisja hałasu
A. Zestawienie i charakterystyka kubaturowych źródeł hałasu
	Lp.
	Źródło hałasu
	Poziom dźwięku A w odległości 1 m od ścian zewnętrznych wewnątrz pomieszczenia
[dB(A)]
	Czas pracy źródła hałasu
(pora dnia/pora nocy)
[h]
	Równoważny poziom dźwięku wewnątrz pomieszczenia
(pora dnia/pora nocy)
[dB(A)]

	Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej (IPPC)

	1
	Hala przerobu akumulatorów i odsiarczania pasty
	85,4
	14/-
	84,8/-

	Instalacja produkcji ołowiu surowego (IPPC)

	2
	Hala produkcji ołowiu surowego
	85,0
	16/8
	85,0/85,0

	Instalacja produkcji siarczanu sodu (pomocnicza)

	3
	Hala produkcji siarczanu sodu
	80,0
	16/8
	80,0/80,0

	Instalacja produkcji sprężonego powietrza (pomocnicza)

	4
	Sprężarkownia
	95,0
	16/8
	95,0/95,0



B. Zestawienie i charakterystyka punktowych źródeł hałasu
	Lp.
	Źródło hałasu
	Poziom mocy akustycznej
[dB(A)]
	Czas pracy źródła hałasu
(pora dnia/pora nocy)
[h]
	Równoważny poziom mocy akustycznej
(pora dnia/pora nocy)
[dB(A)]

	Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej (IPPC)

	1
	Emitor E-1
	105,5
	14/-
	104,9/-

	2
	Wentylator dachowy nr 1 (hala)
	92,2
	14/-
	91,6/-

	3
	Wentylator dachowy nr 2 (hala)
	92,5
	14/-
	91,9/-

	4
	Wentylator dachowy nr 3 (hala)
	91,4
	14/-
	90,8/-

	5
	Wentylator dachowy nr 4 (hala)
	92,9
	14/-
	92,3/-

	6
	Wentylator dachowy nr 5 (hala)
	99,8
	14/-
	99,2/-

	7
	Wentylator dachowy nr 1 (składowisko wewnętrzne)
	94,5
	14/-
	93,9/-

	8
	Wentylator dachowy nr 2 (składowisko wewnętrzne)
	94,5
	14/-
	93,9/-

	9
	Wentylator dachowy nr 1 
(magazyn pasty)
	93,3
	14/-
	92,7/-

	10
	Wentylator dachowy nr 2
(magazyn pasty)
	93,3
	14/-
	92,7/-

	Instalacja produkcji ołowiu surowego (IPPC)

	11
	Emitor E-2
	93,0
	16/8
	93,0/93,0

	12
	Wentylator instalacji oczyszczania gazów pieca nr 1 
	95,0
	16/8
	95,0/95,0

	13
	Palnik tlenowo – gazowy pieca nr 1
	88,0
	16/8
	88,0/88,0

	14
	Mieszalnik cyklonowy pieca nr 1
	84,0
	16/8
	84,0/84,0

	15
	Emitor E-12
	93,0
	16/8
	93,0/93,0

	16
	Wentylator instalacji oczyszczania gazów pieca nr 2 
	95,0
	16/8
	95,0/95,0

	17
	Palnik tlenowo – gazowy pieca nr 2
	88,0
	16/8
	88,0/88,0

	18
	Mieszalnik cyklonowy pieca nr 2
	84,0
	16/8
	84,0/84,0

	19
	Wywietrzak dachowy nr 1 
(hala pieców)
	86,0
	16/8
	86,0/86,0

	20
	Wywietrzak dachowy nr 2 
(hala pieców)
	86,0
	16/8
	86,0/86,0

	21
	Wywietrzak dachowy nr 3 
(hala pieców)
	86,0
	16/8
	86,0/86,0

	22
	Wywietrzak dachowy nr 4 
(hala pieców)
	86,0
	16/8
	86,0/86,0

	23
	Wywietrzak dachowy nr 5 
(hala pieców)
	86,0
	16/8
	86,0/86,0

	24
	Wywietrzak dachowy nr 6 
(hala pieców)
	86,0
	16/8
	86,0/86,0

	25
	Wywietrzak dachowy nr 7 
(hala pieców)
	86,0
	16/8
	86,0/86,0

	26
	Wywietrzak dachowy nr 1
(namiarownia hali pieców)
	82,0
	16/8
	82,0/82,0

	27
	Wywietrzak dachowy nr 2
(namiarownia hali pieców)
	82,0
	16/8
	82,0/82,0

	28
	Wywietrzak dachowy nr 3
(namiarownia hali pieców)
	82,0
	16/8
	82,0/82,0

	29
	Wywietrzak dachowy nr 4
(namiarownia hali pieców)
	82,0
	16/8
	82,0/82,0

	30
	Wentylator dachowy nr 1 (przewiązka)
	75,0
	16/8
	75,0/75,0

	31
	Wentylator dachowy nr 1 (przewiązka)
	75,0
	16/8
	75,0/75,0

	32
	Wentylator dachowy nr 1 (przewiązka)
	75,0
	16/8
	75,0/75,0

	33
	Wentylator dachowy nr 1 (przewiązka)
	75,0
	16/8
	75,0/75,0

	Instalacja produkcji siarczanu sodu (pomocnicza)

	34
	Chłodnia wentylatorowa
	80,0
	16/8
	80,0/80,0

	35
	Przenośnik ślimakowy 
	81,0
	16/8
	81,0/81,0

	36
	Wentylator dachowy nr 1
	79,0
	16/8
	79,0/79,0

	37
	Wentylator dachowy nr 2
	79,0
	16/8
	79,0/79,0

	Instalacja produkcji sprężonego powietrza (pomocnicza)

	38
	Wentylator dachowy 
	88,0
	8/4
	85,0/88,0

	39
	Wywietrzak dachowy 
	82,0
	8/4
	79,0/82,0

	40
	Wentylator kanałowy nr 1
	73,0
	8/4
	70,0/73,0

	41
	Wentylator kanałowy nr 2 
	69,0
	8/4
	66,0/69,0



C. Dopuszczalne poziomy hałasu w środowisku
Równoważny poziom dźwięku „A”, mogącego przenikać do środowiska w rozumieniu terenów zabudowy mieszkaniowej nie może przekroczyć:
· w porze dziennej - 55 dB,
· w porze nocnej - 45 dB.’’

VII. Część III pozwolenia zintergowanego,,Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji  
 
Punkt „4. Gospodarka odpadami”
Otrzymuje brzmienie:

„4. Gospodarka odpadami

Pozwolenie obejmuje:
 - wytwarzanie odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne,
- przetwarzanie (odzysk) odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne,
- zbieranie odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne.

4.1. Wytwarzanie odpadów 

 4.1.1.  Rodzaje i ilości odpadów poszczególnych rodzajów przewidzianych do wytworzenia w ciągu roku:

A. Odpady niebezpieczne:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadu przewidziana do wytworzenia [Mg/rok]

	1.
	10 04 01*
	Żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	7 500,0

	2.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	3 000,0

	3.
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	3,0

	4.
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	1,0

	5.
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	3,0

	6.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji  niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	100,0

	7.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny  do  wycierania  (np. szmaty, ścierki) i  ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	45,0

	8.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne  niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	1,0

	9.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	0,3

	10.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	400,0

	11.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	10 000,0

	12.
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne
	5,0

	13.
	16 10 01*
	Uwodnione odpady ciekłe zawierające substancje niebezpieczne
	100,0

	14.
	16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów  metalurgicznych zawierające substancje niebezpieczne
	100,0

	15.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	5,0

	16.
	19 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	20,0

	17.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	100,0

	18.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	55 515,0



B. Odpady inne niż niebezpieczne: 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadu przewidziana do wytworzenia [Mg/rok]

	1.
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	100,0

	2.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	5,0

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	5,0

	4.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	600,0

	5.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	5,0

	6.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	5,0

	7.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	5,0

	8.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	1,0

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	15,0

	10.
	16 01 22
	Inne niewymienione elementy
	2,0

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	1,0

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	0,3

	13.
	16 10 02
	Uwodnione odpady ciekłe inne niż wymienione w 16 10 01
	100,0

	14.
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	100,0

	15.
	19 02 06
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione w 19 02 05
	5,0

	16.
	19 04 01
	Zeszklone odpady
	10 000,0

	17.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	100,0

	18.
	19 12 02
	Metale żelazne
	500,0

	19.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	100,0

	20.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	3 500,0



4.1.2.  Źródła powstawania odpadów, miejsce i sposób magazynowania odpadów, sposoby gospodarowania odpadami:
4.1.2.1.  Miejsce i źródła powstawania.
A. Odpady niebezpieczne:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Charakter odpadu

	1.
	10 04 01*
	Żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	Odpad stanowi żużel powstały w wyniku procesu wytopu pasty ołowiowej i frakcji metalicznej w piecach do produkcji ołowiu surowego prowadzonego bez procesu zeszkliwiania żużla
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji produkcji ołowiu surowego

	2.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	Pyły zatrzymane w urządzeniach oczyszczających gazy odlotowe z pieców do produkcji ołowiu surowego i systemu odlewania ołowiu
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji produkcji ołowiu surowego

	3.
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne
 niezawierające związków
 chlorowcoorganicznych
	Odpady powstają w wyniku wymiany zużytych olejów mineralnych w urządzeniach
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	4.
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	Odpady powstają w wyniku wymiany zużytych olejów hydraulicznych w urządzeniach
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	5.
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Zużyte oleje powstające w wyniku wymiany w układach smarowania oraz w urządzeniach i maszynach instalacji. 
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	6.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji  niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpady te to zużyte opakowania metalowe, z tworzyw sztucznych i szkła zanieczyszczone resztkami substancji i materiałów niebezpiecznych stosowanych w procesie technologicznym. 
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, instalacji produkcji ołowiu surowego oraz instalacjach pomocniczych

	7.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny  do  wycierania  (np. szmaty, 
ścierki) i  ubrania ochronne
 zanieczyszczone substancjami 
niebezpiecznymi (np. PCB)
	Zużyte tkaniny filtracyjne z pras filtracyjnych i filtrów workowych, zabrudzone szmaty z czyszczenia urządzeń, czyściwo i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej oraz instalacji produkcji ołowiu surowego, bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	8.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające
 niebezpieczne elementy inne  niż
 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Zużyte elementy urządzeń oraz zużyte oświetlenie na stanowiskach i w urządzeniach
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	9.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części
 składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	Zużyte elementy wyposażenia instalacji, maszyn i urządzeń technicznych np. lampy oscyloskopowe, kineskopy z monitorów przemysłowych, inne części i podzespoły elektroniczne zawierające elementy niebezpieczne.
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	10.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	Akumulatory niklowo-kadmowe wysegregowane z przyjmowanego złomu akumulatorowego oraz zużyte baterie z układów podtrzymania w komputerach przemysłowych. 
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	11.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z 
baterii i akumulatorów
	Zużyty elektrolit, który powstaje w wyniku kruszenia złomu akumulatorowego
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej

	12.
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje 
niebezpieczne
	Szlamy z czyszczenia osadników piwnicznych do gromadzenia ścieków z mycia posadzki hali produkcji ołowiu surowego
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji produkcji ołowiu surowego

	13.
	16 10 01*
	Uwodnione odpady ciekłe zawierające
 substancje niebezpieczne
	Szlamy z czyszczenia i przepłukiwania kanalizacji przemysłowej zbierającej ścieki z mycia hal przemysłowych.
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej oraz instalacjach pomocniczych

	14.
	16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów  metalurgicznych zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady materiałów ogniotrwałych z pieców do wytopu pasty ołowiowej i frakcji metalicznej
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji produkcji ołowiu surowego

	15.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Szlamy z płuczki wieżowej oczyszczającej gazy odlotowe znad urządzeń do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego oraz odsiarczania pasty ołowiowej
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej

	16.
	19 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	Odpady z czyszczenia separatora substancji ropopochodnych na kanalizacji deszczowej
Źródło powstawania:
Instalacja podczyszczania wód opadowych i roztopowych

	17.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	Szlamy z podczyszczania wód opadowych i roztopowych
Źródło powstawania:
Instalacja podczyszczania wód opadowych i roztopowych

	18.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Frakcja metaliczna, pasta odsiarczona ołowiowa, przekładki akumulatorowe wysegregowane ze złomu akumulatorowego, szlamy z czyszczenia studzienek, zbiorników, powierzchni utwardzonych
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej


B.Odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Charakter odpadu

	1.
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady pyłów ze sprzątania placów wokół miejsc magazynowania surowców sypkich, dróg dojazdowych i miejsc pracy ładowarek.
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji produkcji ołowiu surowego

	2.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Zużyte opakowania z papieru i tektury po surowcach dostarczanych do procesu technologicznego
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, instalacji produkcji ołowiu surowego oraz instalacjach pomocniczych

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Zużyte opakowania z tworzyw sztucznych po surowcach dostarczanych do procesu technologicznego
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, instalacji produkcji ołowiu surowego oraz instalacjach pomocniczych

	4.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady stanowią zużyte opakowania z drewna, w tym zużyte palety.
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, instalacji produkcji ołowiu surowego oraz instalacjach pomocniczych

	5.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady stanowią zużyte opakowania z metali
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, instalacji produkcji ołowiu surowego oraz instalacjach pomocniczych

	6.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpady stanowią zużyte opakowania składające się z kilku warstw tworzyw nie dających się rozdzielić.
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, instalacji produkcji ołowiu surowego oraz instalacjach pomocniczych

	7.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpady stanowią zmieszane zużyte opakowania po surowcach dostarczanych do procesu technologicznego
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, instalacji produkcji ołowiu surowego oraz instalacjach pomocniczych

	8.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady stanowią zużyte opakowania szklane
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej, instalacji produkcji ołowiu surowego oraz instalacjach pomocniczych

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Zużyte tkaniny filtracyjne z filtrów workowych, zabrudzone szmaty z czyszczenia urządzeń, czyściwo i ubrania ochronne
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji produkcji siarczanu sodu, bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	10.
	16 01 22
	Inne niewymienione elementy
	Odpady stanowią zużyte taśmy gumowe z przenośników taśmowych
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja, okresowe przeglądy i naprawa instalacji.

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne instalacji, silniki i prostowniki, komputery przemysłowe wymagające wymiany na nowe
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Zużyte elementy instalacji, styczniki, czujniki, przekaźniki, aparaty elektryczne, zużyte elementy komputerów przemysłowych, elementy aparatury kontrolno-pomiarowej
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	13.
	16 10 02
	Uwodnione odpady ciekłe inne niż wymienione w 16 10 01
	Szlamy z czyszczenia i przepłukiwania kanalizacji deszczowej.
Źródło powstawania:
Bieżąca konserwacja w celu utrzymania instalacji w sprawności

	14.
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	Odpady materiałów ogniotrwałych z kanałów spalin nie zawierające substancji niebezpiecznych
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji produkcji ołowiu surowego

	15.
	19 02 06
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione w 19 02 05
	Szlamy z płuczki wieżowej oczyszczającej gazy odlotowe znad urządzeń do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego oraz odsiarczania pasty ołowiowej – jeżeli badania odpadu wykażą, że są to odpady inne niż niebezpieczne
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej

	16.
	19 04 01
	Zeszklone odpady
	Odpady zeszklonego żużla powstającego w wyniku procesu zeszkliwiania żużla w piecach do produkcji ołowiu surowego
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji produkcji ołowiu surowego

	17.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	Szlamy z podczyszczania wód opadowych i roztopowych – jeżeli badania odpadu wykażą, że są to odpady inne niż niebezpieczne
Źródło powstawania:
Instalacja podczyszczania wód opadowych i roztopowych

	18.
	19 12 02
	Metale żelazne
	Elementy stalowe akumulatorów oraz złom stalowy dostarczany wraz ze złomem akumulatorowym
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej

	19.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Części akumulatorów złożone z metali nieżelaznych oraz złom metali nieżelaznych dostarczany wraz ze złomem akumulatorowym
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej

	20.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Rozkruszone obudowy akumulatorów wysegregowane ze złomu akumulatorowego
Źródło powstawania:
Odpad powstaje w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej





4.1.2.2. Podstawowy skład chemiczny i właściwości 
A. Odpady niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości

	1.
	10 04 01*
	Żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej

	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera metale tj. ołów, cynk, kadm, miedź, selen, antymon.
Właściwości: 
ostra toksyczność, działające szkodliwie na rozrodczość

	2.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych

	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera metale tj. ołów, cynk, kadm, miedź, selen, antymon.
Właściwości:
ostra toksyczność, działające szkodliwie na rozrodczość

	3.
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne 
niezawierające związków
 chlorowcoorganicznych
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera węglowodory, metale ciężkie: Ba, Zn, Pb, Cu, Ni, Cr oraz związki fosforu, siarki, chloru i azotu pochodzące z dodatków uszlachetniających i produktów rozkładu olejów.
Właściwości:
Drażniące, rakotwórcze, mutagenne, ekotoksyczne

	4.
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera węglowodory, metale ciężkie: Ba, Zn, Pb, Cu, Ni, Cr oraz związki fosforu, siarki, chloru i azotu pochodzące z dodatków uszlachetniających i produktów rozkładu olejów.
Właściwości:
drażniące, rakotwórcze, mutagenne, ekotoksyczne

	5.
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i 
smarowe
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera węglowodory, metale ciężkie: Ba, Zn, Pb, Cu, Ni, Cr oraz związki fosforu, siarki, chloru i azotu pochodzące z dodatków uszlachetniających i produktów rozkładu olejów. 
Właściwości:
drażniące, rakotwórcze, mutagenne, ekotoksyczne

	6.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji  niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Podstawowy skład chemiczny:
Worki polipropylenowe, worki papierowe, pojemniki szklane, polietylenowe, beczki metalowe po sodzie kaustycznej, siarczku sodu, nadtlenku wodoru, olejach wykorzystywanych w instalacjach. 
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, żrące, ekotoksyczne

	7.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry
 olejowe nieujęte w innych grupach),
 tkaniny  do  wycierania  (np. szmaty,
 ścierki) i  ubrania ochronne 
zanieczyszczone substancjami 
niebezpiecznymi (np. PCB)
	Podstawowy skład chemiczny:
Tkaniny z polipropylenu zanieczyszczone elektrolitem, pastą ołowiową, węglanem sodu oraz tkaniny polietylenowe zanieczyszczonych pyłem takich metali jak ołów, cynk, kadm, miedź, selen, antymon. W skład odpadu wchodzą również materiały tekstylne z surowców naturalnych takich jak wełna, bawełna, lub len oraz sztucznych (poliester) zanieczyszczone ropopochodnymi i metalami ciężkimi.
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, rakotwórcze, działające szkodliwie na rozrodczość, mutagenne, ekotoksyczne

	8.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające
 niebezpieczne elementy inne  niż
 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera tworzywa sztuczne (polietylen, polipropylen, stopy metali żelaznych (stal), metale nieżelazne (aluminium, miedź, ołów, nikiel, kadm, rtęć), stopy metali nieżelaznych (mosiądz), szkło
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, ekotoksyczne

	9.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części
 składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera tworzywa sztuczne (polietylen, polipropylen, stopy metali żelaznych (stal), metale nieżelazne (aluminium, miedź, ołów, nikiel, kadm, rtęć), stopy metali nieżelaznych (mosiądz), szkło
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, ekotoksyczne

	10.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	Podstawowy skład chemiczny:
Tworzywo sztuczne (polipropylen), kadm, nikiel, roztwór wodorotlenku potasu
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, żrące, ekotoksyczne

	11.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z
 baterii i akumulatorów
	Podstawowy skład chemiczny:
Kwas siarkowy z zawiesiną związków ołowiu
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, żrące, działające szkodliwie na rozrodczość

	12.
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje
 niebezpieczne
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera pyły technologiczne, pozostałości pasty ołowiowej, frakcji metalicznej, koksiku, piasku. W składzie odpadu występować będą metale tj. ołów, cynk, kadm, miedź, selen, antymon.
Właściwości:
ostra toksyczność, działające szkodliwie na rozrodczość

	13.
	16 10 01*
	Uwodnione odpady ciekłe zawierające
 substancje niebezpieczne
	Podstawowy skład chemiczny:
Roztwór kwaśny zawierający pozostałości kwasu siarkowego, związki ołowiu i siarki.
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, żrące, działające szkodliwie na rozrodczość

	14.
	16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały
 ogniotrwałe z procesów  metalurgicznych zawierające substancje niebezpieczne
	Podstawowy skład chemiczny:
Glinokrzemiany, MgO, CaO, SiO2, ołów, cynk, kadm, miedź, selen, antymon
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, działające szkodliwie na rozrodczość

	15.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki
 odpadów zawierające substancje 
 niebezpieczne
	Podstawowy skład chemiczny:
Roztwór kwaśny zawierający pozostałości kwasu siarkowego, związki ołowiu i siarki.
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, żrące, działające szkodliwie na rozrodczość

	16.
	19 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad składa się z piasku i ziemi oraz substancji olejowych
Właściwości:
drażniące, rakotwórcze, mutagenne, ekotoksyczne

	17.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje
niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera wodorotlenki metali takich jak Pb, Zn, Cd, Cu oraz związki wapnia takie jak węglany, azotany, siarczany.
Właściwości:
drażniące, ostra toksyczność, żrące, działające szkodliwie na rozrodczość

	18.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki
odpadów zawierające substancje 
niebezpieczne
	Podstawowy skład chemiczny:
Polietylen z krzemionką oraz pozostałościami ołowiu, pasta ołowiowa i frakcja metaliczna zawierające ołów, szlamy zawierające związki ołowiu i siarki.
Właściwości:
 drażniące, ostra toksyczność, żrące, działające szkodliwie na rozrodczość


B. Odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości

	1.
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	Podstawowy skład chemiczny:
Pyły zawierają krzemiany, wodorotlenek sodu, węglan sodu.
Właściwości: 
Odpad stały, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	2.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Podstawowy skład chemiczny:
Celuloza, lignina
Właściwości
Odpad stały, bez zapachu, nierozpuszczalny w wodzie.
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Podstawowy skład chemiczny:
Polimery syntetyczne (politereftalan etylenu (PET), polietylen (PE), polipropylen (PP), polistyren (PS))
Właściwości
Odpad stały, bez zapachu, nierozpuszczalny w wodzie
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	4.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Podstawowy skład chemiczny:
Celuloza, hemiceluloza, lignina
Właściwości:
Odpad stały, bez zapachu, nierozpuszczalny w wodzie
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	5.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Podstawowy skład chemiczny:
Stopy metali żelaznych (stal), metale nieżelazne (aluminium)
Właściwości:
Odpad stały, bez zapachu, nierozpuszczalny w wodzie
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	6.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Podstawowy skład chemiczny:
Polimery syntetyczne (politereftalan etylenu (PET), polietylen (PE), polipropylen (PP), polistyren (PS)), celuloza, hemiceluloza, lignina
Właściwości:
Odpad stały, bez zapachu, nierozpuszczalny w wodzie
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	7.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Podstawowy skład chemiczny:
Polimery syntetyczne (politereftalan etylenu (PET), polietylen (PE), polipropylen (PP), polistyren (PS)), celuloza, hemiceluloza, lignina, krzemionka, stopy metali żelaznych (stal), metale nieżelazne (aluminium)
Właściwości:
Odpad stały, bez zapachu, nierozpuszczalny w wodzie
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	8.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Podstawowy skład chemiczny:
Krzemionka
Właściwości:
Odpad stały, bez zapachu, nierozpuszczalny w wodzie
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Podstawowy skład chemiczny:
Tkaniny poliestrowe zanieczyszczone pyłem siarczanu sodu. W skład odpadu wchodzą również materiały tekstylne z surowców naturalnych takich jak wełna, bawełna lub len oraz sztucznych (poliester), niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
Właściwości:
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	10.
	16 01 22
	Inne niewymienione elementy
	Podstawowy skład chemiczny:
Polimery (naturalne i syntetyczne), sadza techniczna, plastyfikatory.
Właściwości:
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Podstawowy skład chemiczny:
Stopy metali żelaznych (stal), metale nieżelazne (aluminium, miedź), stopy metali nieżelaznych (mosiądz), krzemionka
Właściwości
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Podstawowy skład chemiczny:
Stopy metali żelaznych (stal), metale nieżelazne (aluminium, miedź), stopy metali nieżelaznych (mosiądz), krzemionka
Właściwości:
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	13.
	16 10 02
	Uwodnione odpady ciekłe inne niż
 wymienione w 16 10 01
	Podstawowy skład chemiczny:
Zawiesina mineralna, piasek, ziemia, zanieczyszczenia organiczne tj. liście, trawa
Właściwości:
Odpad ciekły, odczyn obojętny, o charakterystycznym zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	14.
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe
 z procesów metalurgicznych inne niż
 wymienione w 16 11 03
	Podstawowy skład chemiczny:
Glinokrzemiany, MgO, CaO, SiO2
Właściwości:
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	15.
	19 02 06
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione w 19 02 05
	Podstawowy skład chemiczny:
Roztwór kwaśny zawierający pozostałości kwasu siarkowego, związki ołowiu i siarki.
Właściwości:
Odpad ciekły, odczyn kwaśny, o charakterystycznym zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	16.
	19 04 01
	Zeszklone odpady
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera związki krzemu, CaO, MgO, śladowe ilości metali (ołów, cynk, miedź)
Właściwości:
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	17.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne
oczyszczania ścieków przemysłowych
 inne niż wymienione w 19 08 13
	Podstawowy skład chemiczny:
Odpad zawiera wodorotlenki metali takich jak Pb, Zn, Cd, Cu oraz związki wapnia takie jak węglany, azotany, siarczany.
Właściwości:
Odpad uwodniony, o charakterystycznym zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	18.
	19 12 02
	Metale żelazne
	Podstawowy skład chemiczny:
Stopy metali żelaznych (stal)
Właściwości:
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	19.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Podstawowy skład chemiczny:
Metale nieżelazne (miedź)
Właściwości:
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi

	20.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Podstawowy skład chemiczny:
Polipropylen 
Właściwości:
Odpad stały, nierozpuszczalny w wodzie, bez zapachu
Nie posiada właściwości niebezpiecznych, nie zawiera składników niebezpiecznych w stężeniach, które mogą powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi




4.1.2.3. Miejsce i sposób magazynowania odpadów przewidzianych do wytworzenia.

Odpady wytwarzane w instalacjach  firmy BATERPOL S.A. Zakład Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach magazynowane są wstępnie w miejscu wytworzenia. Magazynowanie odpadów odbywa się na terenie, do którego zakład posiada tytuł prawny. 
Wytwarzane odpady magazynowane są selektywnie w wyznaczonych i oznakowanych miejscach, zabezpieczonych przed dostępem osób nieupoważnionych, w sposób uwzględniający właściwości odpadów i niepowodujący zagrożenia dla środowiska. Okres magazynowania odpadów będzie zgodny z art. 25 ustawy o odpadach i nie przekroczy:
· 1 roku - w przypadku magazynowania odpadów przeznaczonych do składowania,
· 3 lat - w przypadku magazynowania pozostałych odpadów.

Opis miejsc magazynowania odpadów

Plac magazynowy odpadów niebezpiecznych (magazyn nr 1):
· lokalizacja: północno – wschodnia część zakładu
· powierzchnia: 1800 m2, w tym zadaszone boksy 70 m2
· pojemność: 2100 Mg
· zabezpieczenie: powierzchnia placu uszczelniona i wyasfaltowana, częściowo zadaszona, wyposażona w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych, zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: zużyte akumulatory kwasowo–ołowiowe i inne odpady ołowionośne, złom akumulatorów CdNi, zużyte oleje, przekładki akumulatorowe, polipropylen, odpady poremontowe, zużyte opakowania
· sposób magazynowania: na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią na paletach, w zadaszonych boksach luzem.

Magazyn akumulatorów z rampą (magazyn nr 2):
· lokalizacja: północna strona instalacji przerobu akumulatorów i droga wjazdowa do magazynu wewnętrznego instalacji przerobu, po zachodniej stronie rampy
· powierzchnia: 1020 m2 
· pojemność: 750 Mg
· zabezpieczenie: rampa i droga – powierzchnia odkryta (niezadaszona), magazyn akumulatorów – magazyn wewnętrzny instalacji przerobu. Rampa, droga i magazyn są uszczelnione i wyasfaltowane, wyposażone w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów,
· magazynowane odpady: zużyte akumulatory kwasowo–ołowiowe i inne odpady ołowionośne,  przekładki akumulatorowe, polipropylen, odpady poremontowe, odpady z utrzymania czystości instalacji,
· sposób magazynowania: na paletach, w pojemnikach, w tym big - bagach, owinięte folią na paletach i luzem w magazynie wewnętrznym instalacji przerobu.

Magazyn olejów (magazyn nr 3):
· lokalizacja: plac magazynowy nr 1, wiata po zachodniej stronie hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: plac magazynowy nr 1 - 3 m2, wiata -11 m2
· pojemność: 3 Mg
· zabezpieczenie: zamknięte wiaty, tace ociekowe, sorbent do neutralizacji wycieków
· magazynowane odpady: olej odpadowy
· sposób magazynowania: w pojemnikach lub beczkach

Magazyn polipropylenu (magazyn nr 4):
· lokalizacja: zachodnia strona hali przerobu akumulatorów
· powierzchnia: 22 m2 
· pojemność: 30 Mg
· zabezpieczenie: powierzchnia placu uszczelniona i wyasfaltowana, częściowo zadaszona, wyposażona w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady:	polipropylen
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn frakcji Pb (magazyn nr 5):
· lokalizacja: zachodnia strona linii przerobu akumulatorów
· powierzchnia: 22 m2 
· pojemność: 300 Mg
· zabezpieczenie: powierzchnia placu uszczelniona i wyasfaltowana, częściowo zadaszona, wyposażona w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: frakcja Pb
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn przekładek akumulatorowych (magazyn nr 6):
· lokalizacja: południowa strona hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: 75 m2
· pojemność: 16 Mg 
· zabezpieczenie: 2 wiaty uszczelnione i wyasfaltowane, wyposażone w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: przekładki akumulatorowe 
· sposób magazynowania: luzem i w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn pasty (magazyn nr 7):
· lokalizacja: wschodnia strona hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: 240 m2 
· pojemność: 1500 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny hali przerobu, uszczelniony, wybetonowany 
· magazynowane odpady: pasta Pb, inne odpady ołowionośne
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn elektrolitu (magazyn nr 8):
· lokalizacja: wschodnia strona hali przerobu akumulatorów 
· pojemność: 50 Mg
· zabezpieczenie: misa ociekowa 
· magazynowane odpady:	elektrolit z baterii i akumulatorów
· sposób magazynowania: zbiornik magazynowy, awaryjnie cysterna

Przewiązka (magazyn nr 9):
· lokalizacja: pomiędzy halą przerobu akumulatorów, a halą produkcji ołowiu surowego (namiarownia instalacji produkcji Pb surowego)
· powierzchnia: 160 m2
· pojemność: 1000 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny, uszczelniony, wybetonowany 
· magazynowane odpady: własne i obce materiały ołowionośne, złom żelaza i stali, przekładki akumulatorowe
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn żużla (magazyn nr 10):
· lokalizacja: południowo - zachodnia część hali produkcji Pb surowego
· powierzchnia: 95 m2
· pojemność: 200 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny hali produkcji Pb surowego, uszczelniony, wybetonowany,
· magazynowane odpady: żużle z produkcji Pb surowego, kożuchy żużlowe, 
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn pyłów (magazyn nr 11):
· lokalizacja: środkowa część hali produkcji Pb surowego
· powierzchnia: 100 m2
· pojemność: 10 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny hali produkcji Pb surowego, uszczelniony, wybetonowany,
· magazynowane odpady: pyły z gazów odlotowych
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Plac magazynowy odpadów innych niż niebezpieczne (magazyn nr 12):
· lokalizacja: południowa część zakładu 
· powierzchnia: 1350 m2
· pojemność: 200 Mg
· zabezpieczenie: teren wyasfaltowany
· magazynowane odpady: pozostałe odpady inne niż niebezpieczne
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Chodnik wokół skweru (magazyn nr 13) awaryjne miejsce rozładunku i magazynowania złomu akumulatorów kwasowo-ołowiowych:
· lokalizacja: chodnik wokół skweru 
· powierzchnia: 100 m2
· pojemność: 250 Mg
· zabezpieczenie: teren wybetonowany
· magazynowane odpady: akumulatory kwasowo-ołowiowe
· sposób magazynowania: owinięte folią na paletach 
· uwagi: awaryjne miejsce rozładunku i magazynowania w sytuacji zapełnienia magazynu nr 1 i 2. Odpady kierowane są do linii przerobu w pierwszej kolejności

Chodnik w rejonie podczyszczalni wód opadowych (magazyn nr 14):
· lokalizacja: chodnik w rejonie skweru
· powierzchnia: 150 m2
· pojemność: 30 Mg
· zabezpieczenie: teren wybetonowany
· magazynowane odpady:	palety zwrotne
· sposób magazynowania: luzem

Warsztat SUR (magazyn nr 15):
· lokalizacja: obiekt budowlany w południowej części zakładu 
· powierzchnia: 100 m2
· pojemność: 2 Mg
· zabezpieczenie: obiekt zadaszony z betonową posadzką
· magazynowane odpady: odpady z konserwacji instalacji, poremontowe, w tym źródła światła
sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach

A. Wytwarzane odpady niebezpieczne:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania 

	1.
	10 04 01*
	Żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	Sposób magazynowania: odpady magazynować należy selektywnie luzem, w opisanym i wyznaczonym miejscu.
Miejsce magazynowania: odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu  nr 10. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	2.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w pojemnikach, 
w tym big-bagach, owinięte folią  w opisanym i wyznaczonym miejscu.  
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 (na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią), magazynu nr 9 (luzem lub w pojemnikach, w tym big bagach) i magazynu nr 11 (magazynowane w pojemnikach, w tym big-bagach). Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	3.
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierające związków 
chlorowcoorganicznych
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w oznaczonych, wykonanych z materiałów trudnopalnych, odpornych na działanie olejów odpadowych odprowadzających ładunki elektryczności statycznej, wyposażonych w szczelne zamknięcia, zabezpieczonych przed stłuczeniem pojemnikach lub beczkach opisanych „OLEJ ODPADOWY” i właściwym kodem odpadów. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są  w wyznaczonym miejscu magazynu  nr 3. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	4.
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w oznaczonych, wykonanych z materiałów trudnopalnych, odpornych na działanie olejów odpadowych odprowadzających ładunki elektryczności statycznej, wyposażonych w szczelne zamknięcia, zabezpieczonych przed stłuczeniem pojemnikach lub beczkach, opisanych „OLEJ ODPADOWY” i właściwym kodem odpadów. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są  w wyznaczonym miejscu magazynu  nr 3. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	5.
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i
smarowe
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w oznaczonych, wykonanych z materiałów trudnopalnych, odpornych na działanie olejów odpadowych odprowadzających ładunki elektryczności statycznej, wyposażonych w szczelne zamknięcia, zabezpieczonych przed stłuczeniem pojemnikach lub beczkach, opisanych „OLEJ ODPADOWY” i właściwym kodem odpadów. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są  w wyznaczonym miejscu magazynu nr 3. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	6.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości 
substancji  niebezpiecznych lub nimi
 zanieczyszczone
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w pojemnikach, 
w tym big-bagach, owinięte folią, w opisanym i wyznaczonym miejscu.  
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	7.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach),
tkaniny  do  wycierania  (np. szmaty,
ścierki) i  ubrania ochronne 
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy luzem w sposób selektywny, na paletach, w opisanych pojemnikach, w big-bagach, owinięte folią. 
  Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 (na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią) magazynu nr 9 (na paletach, w pojemnikach,w tym big-bagach, owinięte folią) oraz magazynu nr 15 (w pojemnikach). Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	8.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające
niebezpieczne elementy inne  niż
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 (na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią) oraz magazynu nr 15 (w pojemnikach). Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	9.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią. 
  Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są  w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.  Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	10.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są  w wyznaczonym miejscu magazynu  nr 1 (na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią) oraz magazynu nr 15 (w pojemnikach). Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	11.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z 
baterii i akumulatorów
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w opisanym zbiorniku lub cysternie (wariant awaryjny).
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu  nr 8.  Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	12.
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje
niebezpieczne
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.  Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	13.
	16 10 01*
	Uwodnione odpady ciekłe zawierające
substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.  Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	14.
	16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały
ogniotrwałe z procesów  metalurgicznych
zawierające substancje niebezpieczne
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.  Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	15.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki
odpadów zawierające substancje
niebezpieczne
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.  Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	16.
	19 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji 
olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09

	Odpady nie są magazynowane. Bezpośrednio po wytworzeniu przekazywane są odbiorcy, który posiada stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami.

	17.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje
niebezpieczne z innego niż biologiczne
oczyszczania ścieków przemysłowych
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub selektywnie luzem. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 (na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią) oraz magazynu nr 9 (luzem lub w pojemnikach w tym big bagach). Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	18.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obróbki
odpadów zawierające substancje
niebezpieczne
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy na paletach, w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 (na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią), magazynu nr 5 (luzem lub w opisanych pojemnikach, big-bagach), magazynu nr 6 (luzem lub w opisanych pojemnikach, big-bagach) , magazynu nr 7 (luzem lub w opisanych pojemnikach, big-bagach) oraz magazynu nr 9 (luzem lub w opisanych pojemnikach, big-bagach). Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.



B. Wytwarzane odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania 

	1.
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 11 oraz magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	2.
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach, big-bagach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	3.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach,  big-bagach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	4.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy luzem lub w pojemnikach w tym big-bagach.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12 (magazynowane luzem lub w pojemnikach, w tym big-bagach) oraz magazynu nr 14 (magazynowane luzem).  Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	5.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt

	6.
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt

	7.
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt

	8.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	9.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	10.
	16 01 22
	Inne niewymienione elementy
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	11.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy magazynować selektywnie.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12 (magazynowane luzem lub w pojemnikach, w tym big-bagach) oraz magazynu nr 15 (w pojemnikach). Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	12.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy magazynować selektywnie.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12 (magazynowane luzem lub w pojemnikach, w tym big-bagach) oraz magazynu nr 15 (w pojemnikach). Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	13.
	16 10 02
	Uwodnione odpady ciekłe inne niż
wymienione w 16 10 01
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w opisanych pojemnikach.
 Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

	14.
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych inne niż
wymienione w 16 11 03
	 Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy selektywnie luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym w big-bagach.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	15.
	19 02 06
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki
odpadów inne niż wymienione w 19 02 05

	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w opisanych pojemnikach.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	16.
	19 04 01
	Zeszklone odpady
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy luzem w wyznaczonym miejscu magazynowania
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 10. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt. 

	17.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne
oczyszczania ścieków przemysłowych
 inne niż wymienione w 19 08 13
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w opisanych pojemnikach. 
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	18.
	19 12 02
	Metale żelazne
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w sposób selektywny luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	19.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w sposób selektywny luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.

	20.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Sposób magazynowania:
Odpady magazynować należy w sposób selektywny luzem lub w opisanych pojemnikach, w tym big-bagach.
Miejsce magazynowania:
odpady magazynowane są w wyznaczonym miejscu magazynu nr 4. Miejsce magazynowania jest zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych oraz zwierząt.



4.1.2.4. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami
Odpady wytwarzane w instalacjach firmy BATERPOL S.A. Zakład Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach magazynowane są wstępnie w miejscu wytworzenia. Magazynowanie odpadów odbywa się na terenie, do którego zakład posiada tytuł prawny. 
Wytwarzane odpady magazynowane są selektywnie w wyznaczonych i oznakowanych miejscach zabezpieczonych przed dostępem osób nieupoważnionych, w sposób uwzględniający właściwości odpadów i niepowodujący zagrożenia dla środowiska. Okres magazynowania odpadów będzie zgodny z art. 25 ustawy o odpadach i nie przekroczy 1 roku. 
Zakład posiada możliwość odzysku części wytwarzanych odpadów w ramach własnych instalacji, a pozostałą część przekazuje firmom posiadającym odpowiednie zezwolenia. Odpady są w pierwszej kolejności przekazywane do odzysku, a w przypadku braku takiej możliwości, do unieszkodliwiania. Transport odpadów do miejsc ich przetwarzania jest realizowany przez uprawnione podmioty w sposób bezpieczny dla środowiska i ludzi, z zachowaniem obowiązujących w tym zakresie przepisów.

A. Sposoby dalszego gospodarowywania odpadami niebezpiecznymi.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Dalszy sposób gospodarowania odpadami

	1
	2
	3
	4

	1
	10 04 01*
	Żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	2
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	Odpad kierowany do odzysku w instalacji produkcji ołowiu surowego lub przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	3
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych 
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	4
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	5
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	6
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji  niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	7
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Odpad kierowany do odzysku w instalacji produkcji ołowiu surowego lub przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	8
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne  niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	9
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	10
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	11
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	Odpad kierowany do odzysku w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej lub przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	12
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne
	Odpad kierowany do odzysku w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej lub przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	13
	16 10 01*
	Uwodnione odpady ciekłe zawierające substancje niebezpieczne
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	14
	16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów  metalurgicznych zawierające substancje niebezpieczne
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	15
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Odpad kierowany do odzysku w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej lub przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	16
	19 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	17
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	Odpad kierowany do odzysku w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej lub instalacji produkcji ołowiu surowego lub przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	18
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady kierowane do odzysku w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej oraz instalacji do produkcji ołowiu surowego lub przekazywane uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia


B. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami innymi niż niebezpieczne.
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Dalszy sposób gospodarowania odpadami

	1
	2
	3
	4

	1
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpad kierowany do odzysku w instalacji produkcji ołowiu surowego lub przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	2
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	3
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	4
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	5
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	6
	15 01 05
	Opakowania wielomateriałowe
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	7
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	8
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	9
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	10
	16 01 22
	Inne niewymienione elementy
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	11
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	12
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	13
	16 10 02
	Uwodnione odpady ciekłe inne niż wymienione w 16 10 01
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	14
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	15
	19 02 06
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów inne niż wymienione w 19 02 05
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	16
	19 04 01
	Zeszklone odpady
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	17
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	18
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	19
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia

	20
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpad przekazywany uprawnionym odbiorcom posiadającym wymagane zezwolenia



4.2. Przetwarzanie odpadów.
4.2.1. Odzysk odpadów w instalacji do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego. 

Procesy zachodzące w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych: procesy R3, R4, R5, R12.
4.2.1.1. Rodzaj i ilość odpadów przewidzianych do odzysku w ciągu roku.
4.2.1.1.1. Rodzaj i ilość odpadów niebezpiecznych poddawanych procesowi odzysku w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych w ciągu roku.
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	 Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Ilość odpadów przewidziana do odzysku [Mg/rok]

	1.
	10 04 07*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych
	40,0
	1 000,0

	2.
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
	-
	0,5

	3.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	2 650,0
	70 000,0 

	4.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	50,0
	10 000,0

	5.
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne
	20,0
	1 000,0

	6.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	20,0
	1 000,0

	7.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	90,0
	200,0

	8.
	[bookmark: _Hlk26535843]19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	4 516,0
	10 000,0

	9.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	1 600,0
	10 000,0


 
a) Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikająca z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w obiekcie budowlanym wynosi: 5 666 Mg.


b) Całkowita pojemność (wyrażona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Całkowita pojemność obiektu budowlanego wynosi: 5 666 Mg.
4.2.1.1.2. Rodzaj i ilość odpadów innych niż niebezpieczne poddawanych procesowi odzysku w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	 Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Ilość odpadów przewidziana do odzysku [Mg/rok]

	1.
	07 02 13
	Odpady tworzyw sztucznych
	20,0
	100,0

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	20,0
	2 000,0

	3.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	20,0
	2 000,0

	4.
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	100,0
	2000,0

	5.
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	600,0
	1 000, 0



 
a) Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikająca z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w obiekcie budowlanym wynosi: 3 050 Mg.


b) Całkowita pojemność (wyrażona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Całkowita pojemność obiektu budowlanego wynosi: 3 050 Mg.

4.2.1.2. Rodzaj i masa odpadów powstających w wyniku przetwarzania w okresie roku.
 W wyniku przetwarzania odpadów w procesie odzysku w instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych  będą powstawały następujące rodzaje odpadów w ilościach nie większych niż określone w poniższej tabeli

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów przewidziana do wytworzenia [Mg/rok]

	Odpady niebezpieczne 

	1
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	400,0

	2
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	10 000,0

	3
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	55 515,0

	Odpady inne niż niebezpieczne

	4
	19 12 02
	Metale żelazne
	500,0

	5
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	100,0

	6
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	3 500,0



4.2.1.3. Miejsce i dopuszczalne metody odzysku odpadów.
Proces odzysku polegać będzie, na rozdziale i segregacji odpadów na:
- materiały ołowionośne (pasta ołowiowa, frakcja metaliczna)
     - polipropylen
- przekładki akumulatorowe
- elektrolit.
Następnie na kolejnych liniach technologicznych prowadzony jest przerób uzyskanych materiałów.
- Materiały ołowionośne zawierające metaliczną frakcję ołowiu kierowane są do magazynu
frakcji metalicznej, a następnie do procesu wytopu ołowiu surowego.
- Tworzywa sztuczne poddawane są rozdziałowi na frakcje polipropylenu kierowanego
do magazynu polipropylenu oraz pozostałe frakcje kierowane do magazynu przekładek akumulatorowych. 
- Pasta ołowiowa kierowana jest do reaktorów odsiarczania linii odsiarczania pasty
ołowiowej.
- Elektrolit kierowany jest do procesu odsiarczania pasty ołowiowej i dalej do instalacji produkcji siarczanu sodu.

4.2.1.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadów przeznaczonych do odzysku w
              instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych.

Opis miejsc magazynowania odpadów.
 
Plac magazynowy odpadów niebezpiecznych (magazyn nr 1):
· lokalizacja: północno – wschodnia część zakładu
· powierzchnia: 1800 m2, w tym zadaszone boksy 70 m2
· pojemność: 2100 Mg
· zabezpieczenie: powierzchnia placu uszczelniona i wyasfaltowana, częściowo zadaszona, wyposażona w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: zużyte akumulatory kwasowo–ołowiowe i inne odpady ołowionośne, złom akumulatorów 
· sposób magazynowania: na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią na paletach, w zadaszonych boksach luzem.

Magazyn akumulatorów z rampą (magazyn nr 2):
· lokalizacja: północna strona instalacji przerobu akumulatorów i droga wjazdowa do magazynu wewnętrznego instalacji przerobu, po zachodniej stronie rampy
· powierzchnia: 1020 m2 
· pojemność: 750 Mg
· zabezpieczenie: rampa i droga – powierzchnia odkryta (niezadaszona), magazyn akumulatorów – magazyn wewnętrzny instalacji przerobu. Rampa, droga i magazyn są uszczelnione i wyasfaltowane, wyposażone w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: zużyte akumulatory kwasowo–ołowiowe i inne odpady ołowionośne, 
· sposób magazynowania: na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią na paletach i luzem w magazynie wewnętrznym instalacji przerobu 

Magazyn polietylenu (magazyn nr 6):
· lokalizacja: południowa strona hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: 75 m2
· pojemność: 16 Mg 
· zabezpieczenie: 2 wiaty uszczelnione i wyasfaltowane, wyposażone w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: polietylen
· sposób magazynowania: luzem i w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn pasty (magazyn nr 7):
· lokalizacja: wschodnia strona hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: 240 m2 
· pojemność: 1500 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny hali przerobu, uszczelniony, wybetonowany 
· magazynowane odpady: pasta Pb, inne odpady ołowionośne
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big –bagach


Magazyn elektrolitu (magazyn nr 8):
· lokalizacja: wschodnia strona hali przerobu akumulatorów 
· pojemność: 50 Mg
· zabezpieczenie: misa ociekowa 
· magazynowane odpady:	elektrolit z baterii i akumulatorów
· sposób magazynowania: zbiornik magazynowy, awaryjnie cysterna

Przewiązka (magazyn nr 9):
· lokalizacja: pomiędzy halą przerobu akumulatorów, a halą produkcji ołowiu surowego (namiarownia instalacji produkcji Pb surowego)
· powierzchnia: 160 m2
· pojemność: 1000 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny, uszczelniony, wybetonowany 
· magazynowane odpady: własne i obce materiały ołowionośne, złom żelaza i stali
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Plac magazynowy odpadów innych niż niebezpieczne (magazyn nr 12):
· lokalizacja: południowa część zakładu 
· powierzchnia: 1350 m2
· pojemność: 200 Mg
· zabezpieczenie: teren wyasfaltowany
· magazynowane odpady: pozostałe odpady inne niż niebezpieczne, tworzywa sztuczne, 
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Chodnik wokół skweru (magazyn nr 13) awaryjne miejsce rozładunku i magazynowania złomu akumulatorów kwasowo-ołowiowych:
· lokalizacja: chodnik wokół skweru 
· powierzchnia: 100 m2
· pojemność: 250 Mg
· zabezpieczenie: teren wybetonowany
· magazynowane odpady: akumulatory kwasowo-ołowiowe
· sposób magazynowania: owinięte folią na paletach 
· uwagi: awaryjne miejsce rozładunku i magazynowania w sytuacji zapełnienia magazynu nr 1 i 2. Odpady kierowane są do linii przerobu w pierwszej kolejności











Odpady niebezpieczne przeznaczone do odzysku:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania:

	1.
	10 04 07*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych
	 Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1 i nr 9.

Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 i magazynu nr 9.

	2.
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
	Odpad nie będzie magazynowany

	3.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1, nr 2 i nr 13.

Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1, 2 i 13.

	4.
	16 06 06*
	Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorów
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 8 

Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w  opisanym (oznaczonym) zbiorniku, cysternie – awaryjnie w wyznaczonym miejscu magazynu nr 8.  

	5.
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1.

Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią
w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.

	6.
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1.

Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią
w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.

	7.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1 i nr 9. 

Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	8.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1, nr 6, nr 7 i nr 9.

Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1, nr 6, nr 7 i nr 9.

	9.
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory zawierające te baterie
	 Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1 i nr 2.

Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów  nr 1 i nr 2.



B.Odpady inne niż niebezpieczne przeznaczone do odzysku:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania:

	1.
	07 02 13
	Odpady tworzyw sztucznych
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 12.

Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	2.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	3.
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 12.

Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	4.
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1 i nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów  nr 1 i nr 12.

	5.
	    20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	Miejsce magazynowania: Magazyn nr 1 i nr 2.

Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów  nr 1 i nr 2.



	4.2.2. Odzysk odpadów w instalacji do produkcji ołowiu surowego z pasty ołowiowej i frakcjii metalicznej.
Procesy zachodzące w instalacji produkcji ołowiu surowego: procesy R3, R4, R5, R12.

4.2.2.1. Rodzaj i masa odpadów przewidzianych do odzysku w ciągu roku.

4.2.2.1.1. Rodzaj i ilość odpadów niebezpiecznych poddawanych procesowi odzysku w instalacji.

A.Odpady niebezpieczne przeznaczone do odzysku:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	 Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Ilość odpadu przewidziana do odzysku [Mg/rok]

	1.
	06 03 15*
	Tlenki metali zawierające metale ciężkie
	40,0
	1 000,0

	2.
	06 04 05*
	Odpady zawierające inne metale ciężkie
	50,0
	1 000,0

	3.
	10 04 02*
	Kożuchy żużlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtórnej
	200,0
	5 000,0

	4.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	50,0
	3 600,0

	5.
	10 04 05*
	Inne cząstki i pyły
	40,0
	3 000,0

	6.
	10 04 06*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych
	40,0
	1 000,0

	7.
	10 04 07*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych
	60,0
	1 000,0

	8.
	10 08 08*
	Słone żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	100,0
	1 000,0

	9.
	10 08 15*
	Pyły z gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	40,0
	1 000,0

	10.
	10 12 11*
	Odpady ze szkliwienia zawierające metale ciężkie
	100,0
	1 000,0

	11.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	100,0
	1 000,0

	12.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	40,0
	75,0

	13.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	100,0
	1 500,0

	14.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	200,0
	4 000,0

	15.
	16 03 03*
	Nieorganiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	50,0
	200,0

	16.
	17 04 09*
	Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	220,0
	1 000,0

	17.
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę i inne substancje niebezpieczne
	220,0
	1 000,0

	18.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	90,0
	200,0

	19.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	4 516,0
	65 500,0



a) Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikająca z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w obiekcie budowlanym wynosi: 4 626 Mg.


b) Całkowita pojemność (wyrażona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Całkowita pojemność obiektu budowlanego wynosi: 4 626 Mg.


B. Odpady inne niż niebezpieczne przeznaczone do odzysku:
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	 Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Ilość odpadu przewidziana do odzysku [Mg/rok]

	1.
	09 01 07
	Błony i papier fotograficzny zawierające srebro lub związki srebra 
	20,0
	1 000,0

	2.
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	30,0
	500,0

	3.
	10 08 04
	Cząstki i pyły
	20,0
	1 000,0

	4.
	10 08 09
	Inne żużle
	20,0
	1 000,0

	5.
	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	20,0
	1 000,0

	6.
	12 01 02
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	20,0
	1 000,0

	7.
	12 01 03
	Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych
	20,0
	1 000,0

	8.
	12 01 04
	Cząstki i pyły metali nieżelaznych
	100,0
	1 000,0

	9.
	12 01 17
	Odpady poszlifierskie inne niż wymienione w 12 01 16
	20,0
	300,0

	10.
	12 01 99
	Inne niewymienione odpady
	20,0
	1 000,0

	11.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	20,0
	1 000,0

	12.
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	20,0
	200,0

	13.
	16 01 20
	Szkło
	20,0
	1 000,0

	14.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	20,0
	1 500,0

	15.
	17 02 02
	Szkło
	20,0
	500,0

	16.
	17 04 03
	Ołów
	100,0
	5 000,0

	17.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	30,0
	1 300,0

	18.
	17 04 07
	Mieszaniny metali
	20,0
	50,0

	19.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	100,0
	100,0

	20.
	19 10 02
	Odpady metali nieżelaznych
	20,0
	1 000,0

	21.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	100,0
	3 000,0

	22.
	19 12 05
	Szkło
	50,0
	1 500,0

	23.
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	100,0
	5 000,0



a) Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikająca z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w obiekcie budowlanym wynosi: 3 310 Mg.


b) Całkowita pojemności (wyrażona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Całkowita pojemność obiektu budowlanego wynosi: 3 310 Mg.

4.2.2.2. Rodzaj i masa odpadów powstających w wyniku przetwarzania w okresie roku.

W wyniku przetwarzania odpadów w procesie odzysku w instalacji produkcji ołowiu surowego będą powstawały następujące rodzaje odpadów w ilościach nie większych niż określone w poniższej tabeli.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadu przewidziana do wytworzenia [Mg/rok]

	Odpady niebezpieczne 

	1
	10 04 01*
	Żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	7 500,0

	2
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	3 000,0

	3
	16 11 03*
	Inne okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów  metalurgicznych zawierające substancje niebezpieczne
	100,0

	Odpady inne niż niebezpieczne

	4
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	100,0

	5
	19 04 01
	Zeszklone odpady
	10 000,0



4.2.2.3. Miejsce i dopuszczalne metody odzysku odpadów.

Proces odzysku polegać będzie na kierowaniu odpadów wraz z pastą ołowiową i frakcją metaliczną
do procesu przetopu w piecach obrotowo-wychylnych.

4.2.2.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadów przeznaczonych do odzysku w instalacji produkcji ołowiu surowego.

Opis miejsc magazynowania odpadów

Plac magazynowy odpadów niebezpiecznych (magazyn nr 1):
· lokalizacja: północno – wschodnia część zakładu
· powierzchnia: 1800 m2, w tym zadaszone boksy 70 m2
· pojemność: 2100 Mg
· zabezpieczenie: powierzchnia placu uszczelniona i wyasfaltowana, częściowo zadaszona, wyposażona w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: zużyte akumulatory kwasowo–ołowiowe i inne odpady ołowionośne, złom akumulatorów 
· sposób magazynowania: na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią na paletach, w zadaszonych boksach luzem.

Magazyn polietylenu (magazyn nr 6):
· lokalizacja: południowa strona hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: 75 m2
· pojemność: 16 Mg 
· zabezpieczenie: 2 wiaty uszczelnione i wyasfaltowane, wyposażone w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: pasta ołowiowa, frakcja metaliczna zawierająca ołów, szlamy 
· sposób magazynowania: luzem i w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn pasty (magazyn nr 7):
· lokalizacja: wschodnia strona hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: 240 m2 
· pojemność: 1500 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny hali przerobu, uszczelniony, wybetonowany 
· magazynowane odpady: pasta Pb, inne odpady ołowionośne
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big – bagach
· 
Przewiązka (magazyn nr 9):
· lokalizacja: pomiędzy halą przerobu akumulatorów, a halą produkcji ołowiu surowego (namiarownia instalacji produkcji Pb surowego)
· powierzchnia: 160 m2
· pojemność: 1000 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny, uszczelniony, wybetonowany 
· magazynowane odpady: własne i obce materiały ołowionośne, złom żelaza i stali, 
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn pyłów (magazyn nr 11):
· lokalizacja: środkowa część hali produkcji Pb surowego
· powierzchnia: 100 m2
· pojemność: 10 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny hali produkcji Pb surowego, uszczelniony, wybetonowany,
· magazynowane odpady: pyły z gazów odlotowych
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Plac magazynowy odpadów innych niż niebezpieczne (magazyn nr 12):
· lokalizacja: południowa część zakładu 
· powierzchnia: 1350 m2
· pojemność: 200 Mg
· zabezpieczenie: teren wyasfaltowany
· magazynowane odpady: pozostałe odpady inne niż niebezpieczne
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach.


A. Odpady niebezpieczne przeznaczone do odzysku: 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania:

	1.
	06 03 15*
	Tlenki metali zawierające metale ciężkie
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9. 

	2.
	06 04 05*
	Odpady zawierające inne metale ciężkie
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1.
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.

	3.
	10 04 02*
	Kożuchy żużlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtórnej
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	4.
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1, nr 9 i nr 11.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1, nr 9 i nr 11.

	5.
	10 04 05*
	Inne cząstki i pyły
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	6.
	10 04 06*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	7.
	10 04 07*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	8.
	10 08 08*
	Słone żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	9.
	10 08 15*
	Pyły z gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	10.
	10 12 11*
	Odpady ze szkliwienia zawierające metale ciężkie
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	11.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	12.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	13.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są  na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 i nr 9.

	14.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	15.
	16 03 03*
	Nieorganiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	16.
	17 04 09*
	Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	17.
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę i inne substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	18.
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są  na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	19.
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1, nr 6, nr 7 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1, nr 6, nr 7 i nr 9.



B. Odpady inne niż niebezpieczne przeznaczone do odzysku: 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania:

	1.
	09 01 07
	Błony i papier fotograficzny zawierające srebro lub związki srebra 
	  Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	2.
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 11 i nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach w wyznaczonym miejscu magazynów nr 11 i nr 12.

	3.
	10 08 04
	Cząstki i pyły
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	4.
	10 08 09
	Inne żużle
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	5.
	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 9 i nr 12
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 9 i 12.

	6.
	12 01 02
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 9 i nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 9 i 12.

	7.
	12 01 03
	Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	8.
	12 01 04
	Cząstki i pyły metali nieżelaznych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	9.
	12 01 17
	Odpady poszlifierskie inne niż wymienione w 12 01 16
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	10.
	12 01 99
	Inne niewymienione odpady
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	11.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	12.
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	13.
	16 01 20
	Szkło
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	14.
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	15.
	17 02 02
	Szkło
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	16.
	17 04 03
	Ołów
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	17.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	18.
	17 04 07
	Mieszaniny metali
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	19.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	20.
	19 10 02
	Odpady metali nieżelaznych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	21.
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	22.
	19 12 05
	Szkło
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	23.
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 12.
Sposób magazynowania: 
Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 12.




4.3. Zbieranie odpadów.
Firma BATERPOL S.A. Zakład Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach w ramach gospodarki odpadami prowadzi również zbieranie odpadów. Dotyczy to tych odpadów, które zostały przyjęte do przetwarzania, ale ze względów technologicznych nie mogą zostać skierowane do odzysku na miejscu i muszą zostać przekazane do dalszego zagospodarowania w innych instalacjach poza zakładem. 
Dostawa i odbiór odpadów odbywa się zgodnie z określonym wcześniej harmonogramem, co pozwala skrócić do minimum czas magazynowania odpadów. Ilość zbieranych odpadów gromadzonych na terenie zakładu nie przekracza pojemności magazynowych zakładu i możliwości ich bezpiecznego magazynowania dla ludzi i środowiska.
4.3.1. Maksymalne masy poszczególnych rodzajów odpadów oraz maksymalna łączna masa wszystkich rodzajów odpadów, które mogą być magazynowane w tym samym czasie oraz które mogą być magazynowane w okresie roku.
A. Odpady niebezpieczne przewidziane do zbierania.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1
	06 03 15*
	Tlenki metali zawierające metale ciężkie
	10,0
	1 000,0

	2
	06 04 05*
	Odpady zawierające inne metale ciężkie
	50,0
	1 000,0

	3
	10 04 02*
	Kożuchy żużlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtórnej
	100,0
	5 000,0

	4
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	10,0
	3 600,0

	5
	10 04 05*
	Inne cząstki i pyły
	10,0 
	3 000,0

	6
	10 04 06*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych
	10,0 
	1 000,0

	7
	10 04 07*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych
	10,0 
	1 000,0

	8
	10 08 08*
	Słone żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	50,0
	1 000,0

	9
	10 08 15*
	Pyły z gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	10,0 
	1 000,0

	10
	10 12 11*
	Odpady ze szkliwienia zawierające metale ciężkie
	50,0
	1 000,0

	11
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	50,0
	1 000,0

	12
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	10,0 
	75,0

	13
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	50,0
	1 500,0

	14
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	100,0
	4 000,0

	15
	16 03 03*
	Nieorganiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	10,0 
	200,0

	16
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	2650,0
	70 000,0

	17
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	50,0
	1 000,0

	18
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne
	10,0
	1 000,0

	19
	17 04 09*
	Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	100,0
	1 000,0

	20
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę i inne substancje niebezpieczne
	100,0
	1 000,0

	21
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	10,0 
	1 000,0

	22
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne 
oczyszczania ścieków przemysłowych
	10,0
	200,0

	23
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	4 516,0
	10 000,0

	24
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi
w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory
zawierające te baterie
	1 600,0
	10 000,0



a)  Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikająca z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w obiekcie budowlanym wynosi: 5 626 Mg.

b) Całkowita pojemność (wyrażona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Całkowita pojemność obiektu budowlanego wynosi: 5 626 Mg.

B. Odpady inne niż niebezpieczne przewidziane do zbierania. 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych
w tym samym czasie [Mg]
	Maksymalna masa odpadów magazynowanych 
w okresie roku [Mg]

	1
	09 01 07
	Błony i papier fotograficzny zawierające srebro lub związki srebra
	5,0
	1 000,0

	2
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	5,0
	500,0

	3
	10 08 04
	Cząstki i pyły
	10,0
	1 000,0

	4
	10 08 09
	Inne żużle
	10,0
	1 000,0

	5
	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	20,0
	1 000,0

	6
	12 01 02
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	20,0
	1 000,0

	7
	12 01 03
	Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych
	20,0
	1 000,0

	8
	12 01 04
	Cząstki i pyły metali nieżelaznych
	100,0
	1 000,0

	9
	12 01 17
	Odpady poszlifierskie inne niż wymienione w 12 01 16
	5,0
	300,0

	10
	12 01 99
	Inne niewymienione odpady
	10,0
	1 000,0

	11
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	20,0
	2 000,0

	12
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	10,0
	1 000,0

	13
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	20,0
	200,0

	14
	16 01 20
	Szkło
	10,0
	1 000,0

	15
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	10,0
	1 500,0

	16
	17 02 02
	Szkło
	5,0
	500,0

	17
	17 04 03
	Ołów
	100,0
	5 000,0

	18
	17 04 05
	Żelazo i stal
	30,0
	1 300,0

	19
	17 04 07
	Mieszaniny metali
	5,0
	50,0

	20
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	100,0
	100,0

	21
	19 10 02
	Odpady metali nieżelaznych
	10,0
	1 000,0

	22
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	100,0
	3 000,0

	23
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	20,0
	2 000,0

	24
	19 12 05
	Szkło
	50,0
	1 500,0

	25
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	200,0
	7 000,0

	26
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	1 000,0
	1 000,0



a) Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikająca z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Największa masa odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w obiekcie budowlanym wynosi: 3 060 Mg.

b) Całkowita pojemność (wyrażona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Całkowita pojemność obiektu budowlanego wynosi: 3 060 Mg.

4.3.2. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadów, przewidzianych do zbierania.
Opis miejsc magazynowania odpadów.

Plac magazynowy odpadów niebezpiecznych (magazyn nr 1):
· lokalizacja: północno – wschodnia część zakładu
· powierzchnia: 1800 m2, w tym zadaszone boksy 70 m2
· pojemność: 2100 Mg
· zabezpieczenie: powierzchnia placu uszczelniona i wyasfaltowana, częściowo zadaszona, wyposażona w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: zużyte akumulatory kwasowo–ołowiowe i inne odpady ołowionośne, złom akumulatorów CdNi, polietylen, polipropylen, odpady poremontowe, zużyte opakowania, pyły z gazów, zgary, sorbenty, żużle, szlamy i osady
· sposób magazynowania: na paletach, w pojemnikach, w tym big - bagach, owinięte folią na paletach, w zadaszonych boksach luzem.

Magazyn akumulatorów z rampą (magazyn nr 2):
· lokalizacja: północna strona instalacji przerobu akumulatorów i droga wjazdowa do magazynu wewnętrznego instalacji przerobu, po zachodniej stronie rampy
· powierzchnia: 1020 m2 
· pojemność: 750 Mg
· zabezpieczenie: rampa i droga – powierzchnia odkryta (niezadaszona), magazyn akumulatorów – magazyn wewnętrzny instalacji przerobu. Rampa, droga i magazyn są uszczelnione i wyasfaltowane, wyposażone w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: zużyte akumulatory kwasowo–ołowiowe i inne odpady ołowionośne, polietylen, polipropylen, odpady poremontowe, odpady z utrzymania czystości instalacji
· sposób magazynowania: na paletach, w pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią na paletach i luzem w magazynie wewnętrznym instalacji przerobu 

Magazyn polietylenu (magazyn nr 6):
· lokalizacja: południowa strona hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: 75 m2
· pojemność: 16 Mg 
· zabezpieczenie: 2 wiaty uszczelnione i wyasfaltowane, wyposażone w kanalizację do odbioru ścieków kwaśnych zawracanych do instalacji przerobu akumulatorów
· magazynowane odpady: polietylen
· sposób magazynowania: luzem i w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn pasty (magazyn nr 7):
· lokalizacja: wschodnia strona hali przerobu akumulatorów 
· powierzchnia: 240 m2 
· pojemność: 1500 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny hali przerobu, uszczelniony, wybetonowany 
· magazynowane odpady: pasta Pb, inne odpady ołowionośne
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Przewiązka (magazyn nr 9):
· lokalizacja: pomiędzy halą przerobu akumulatorów, a halą produkcji ołowiu surowego (namiarownia instalacji produkcji Pb surowego)
· powierzchnia: 160 m2
· pojemność: 1000 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny, uszczelniony, wybetonowany 
· magazynowane odpady: własne i obce materiały ołowionośne, złom żelaza i stali, PE
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Magazyn pyłów (magazyn nr 11):
· lokalizacja: środkowa część hali produkcji Pb surowego
· powierzchnia: 100 m2
· pojemność: 10 Mg
· zabezpieczenie: magazyn wewnętrzny hali produkcji Pb surowego, uszczelniony, wybetonowany,
· magazynowane odpady: pyły z gazów odlotowych
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Plac magazynowy odpadów innych niż niebezpieczne (magazyn nr 12):
· lokalizacja: południowa część zakładu 
· powierzchnia: 1350 m2
· pojemność: 200 Mg
· zabezpieczenie: teren wyasfaltowany
· magazynowane odpady: pozostałe odpady inne niż niebezpieczne
· sposób magazynowania: luzem lub w pojemnikach, w tym big - bagach

Chodnik wokół skweru (magazyn nr 13) awaryjne miejsce rozładunku i magazynowania złomu akumulatorów kwasowo-ołowiowych:
· lokalizacja: chodnik wokół skweru 
· powierzchnia: 100 m2
· pojemność: 250 Mg
· zabezpieczenie: teren wybetonowany
· magazynowane odpady: akumulatory kwasowo-ołowiowe
· sposób magazynowania: owinięte folią na paletach 
· uwagi: awaryjne miejsce rozładunku i magazynowania w sytuacji zapełnienia magazynu nr 1 i 2. Odpady kierowane są do linii przerobu w pierwszej kolejności.

A. Odpady niebezpieczne przewidziane do zbierania. 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania:

	1
	06 03 15*
	Tlenki metali zawierające metale ciężkie
	  Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	2
	06 04 05*
	Odpady zawierające inne metale ciężkie
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1.
Sposób magazynowania: 
 Odpady magazynowane są  na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.

	3
	10 04 02*
	Kożuchy żużlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtórnej
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady należy magazynować na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	4
	10 04 04*
	Pyły z gazów odlotowych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1, nr 9 i nr 11.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1, nr 9 i nr 11.

	5
	10 04 05*
	Inne cząstki i pyły
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	6
	10 04 06*
	Odpady stałe z oczyszczania gazów odlotowych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	7
	10 04 07*
	Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazów odlotowych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	8
	10 08 08*
	Słone żużle z produkcji pierwotnej i wtórnej
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	9
	10 08 15*
	Pyły z gazów odlotowych zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	10
	10 12 11*
	Odpady ze szkliwienia zawierające metale ciężkie
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	11
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	12
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	13
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr  9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	14
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	15
	16 03 03*
	Nieorganiczne odpady zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	16
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1, nr 2 i nr 13.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1, nr 2 i nr 13.

	17
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo - kadmowe
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.

	18
	16 07 09*
	Odpady zawierające inne substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.

	19
	17 04 09*
	Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady należy magazynować na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	20
	17 04 10*
	Kable zawierające ropę naftową, smołę i inne substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	21
	19 02 05*
	Szlamy z fizykochemicznej przeróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1.

	22
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne 
oczyszczania ścieków przemysłowych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 9.

	23
	19 12 11*
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów zawierające substancje niebezpieczne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1, nr 6, nr 7 i nr 9.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1, nr 6, nr 7 i nr 9.

	24
	20 01 33*
	Baterie i akumulatory łącznie z bateriami i akumulatorami wymienionymi
w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane baterie i akumulatory
zawierające te baterie
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 2.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynów nr 1 i nr 2.



B. Odpady inne niż niebezpieczne przewidziane do zbierania. 
	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania:

	1
	09 01 07
	Błony i papier fotograficzny zawierające srebro lub związki srebra
	   Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	2
	10 04 99
	Inne niewymienione odpady
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 11.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach w wyznaczonym miejscu magazynu nr 11.

	3
	10 08 04
	Cząstki i pyły
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	4
	10 08 09
	Inne żużle
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	5
	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	6
	12 01 02
	Cząstki i pyły żelaza oraz jego stopów
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	7
	12 01 03
	Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach  lub luzem  w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	8
	12 01 04
	Cząstki i pyły metali nieżelaznych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem  w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	9
	12 01 17
	Odpady poszlifierskie inne niż wymienione w 12 01 16
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem  w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	10
	12 01 99
	Inne niewymienione odpady
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem  w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	11
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach  lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	12
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	13
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są  w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach  lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	14
	16 01 20
	Szkło
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	15
	16 02 16
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	16
	17 02 02
	Szkło
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem  w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	17
	17 04 03
	Ołów
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach  lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	18
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem  w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	19
	17 04 07
	Mieszaniny metali
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach  lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	20
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach  lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	21
	19 10 02
	Odpady metali nieżelaznych
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	22
	19 12 03
	Metale nieżelazne
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	23
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	24
	19 12 05
	Szkło
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach lub luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 12.

	25
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i 12.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 i 12.

	26
	20 01 34
	Baterie i akumulatory inne niż wymienione w 20 01 33
	Miejsce magazynowania:
Magazyn nr 1 i nr 2.
Sposób magazynowania: 
 Odpady  magazynowane są na paletach, w opisanych (oznaczonych) pojemnikach, w tym big-bagach, owinięte folią lub w sposób selektywny luzem w wyznaczonym miejscu magazynu nr 1 i nr  2.



4.3.3. Opis metody zbierania odpadów.
[bookmark: _Hlk131073144]Zakład w ramach gospodarki odpadami prowadzić może zbieranie odpadów. Dotyczy to tych odpadów, które zostały przyjęte do przetwarzania, ale ze względów technologicznych nie mogą zostać skierowane do odzysku na miejscu i muszą zostać przekazane do dalszego zagospodarowania w innych instalacjach poza zakładem. 
Zbieranie odpadów polega na ich wyładunku i tymczasowym gromadzeniu w wyznaczonych i przystosowanych do tego miejscach magazynowania. Każda dostawa odpadów podlega ważeniu, sprawdzeniu dokumentów ewidencyjnych, potwierdzeniu deklarowanego przez dostawcę rodzaju i ilości odpadów oraz zdeponowaniu w wyznaczonym przez pracownika miejscu magazynowania. Następnie, w przypadku braku możliwości przetworzenia odpadów w zakładzie, odpady są transportowane do innych miejsc ich przetwarzania lub innych podmiotów zbierających odpady posiadających stosowne zezwolenie w zakresie gospodarowania tego typu odpadami. Ilość zbieranych odpadów nie przekracza możliwości ich uporządkowanego i bezpiecznego dla środowiska i ludzi magazynowania. 

4.4. Wymagania wynikające z warunków ochrony przeciwpożarowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.
Nie określa się, ponieważ zakład został zakwalifikowany do Zakładów Dużego Ryzyka poważnej awarii przemysłowej.
 
	Do uzasadnieni
VIII. Część IV pozwolenia zintegrowanego ,,Gospodarka Energetyczna’’ otrzymuje brzmienie:

„IV. Zabezpieczenie roszczeń’




	


Ustanawiam posiadaczowi odpadów: spółce BATERPOL S.A. z siedzibą w Katowicach przy ul. Obrońców Westerplatte 108 (NIP: 6271267706) prowadzącemu działalność w zakresie kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego w instalacji dla kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego, odsiarczania pasty ołowiu ze zużytych akumyulatorów oraz produkcji ołowiu surowego, zlokalizowanej w  Zakładzie Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach przy ul. Chorzowskiej 115, zabezpieczenie roszczeń, o którym mowa w art. 48 a ust. 1 ww. ustawy o odpadach, w formie gwarancji ubezpieczeniowej, w kwocie 5 500 100 zł (słownie: pięć milionów pięćset tysięcy sto złotych 00/100), umożliwiające pokrycie kosztów wykonania zastępczego:
1)	decyzji nakazującej posiadaczowi odpadów usunięcia odpadów z miejsca nieprzeznaczonego do ich składowania lub magazynowania, o której mowa w art. 26 ust. 2 ww. ustawy o odpadach,
2)	obowiązku wynikającego z art. 47 ust. 5 ww. ustawy o odpadach
       -	w tym usunięcia odpadów i ich zagospodarowania łącznie z odpadami stanowiącymi pozostałości po akcji gaśniczej lub usunięcia negatywnych skutków w środowisku lub szkód w środowisku w rozumieniu ustawy z 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w środowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej działalności polegającej na przetwarzaniu odpadów.
Jeżeli w przypadku, o którym mowa w art. 26a ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, posiadacz odpadów nie zwrócił poniesionych przez właściwy organ kosztów działań polegających na usunięciu odpadów i gospodarowaniu nimi zgodnie z art. 26a ust. 6 ustawy o odpadach, środki z zabezpieczenia roszczeń przeznacza się na pokrycie tych kosztów.

IX. Część V. pozwolenia zintegrowanego ,,Monitoring emisji substancji do środowiska’’

otrzymuje brzmienie:

,,V. Monitoring emisji substancji do środowiska
Zobowiązuje się firmę BATERPOL S.A. do:
1. Prowadzenia pomiarów i ewidencjonowania następujących parametrów technologicznych eksploatowanych instalacji:
a) ilość i rodzaj stosowanych surowców i materiałów pomocniczych – miesięcznie zgodnie z kartą rozliczenia produkcji i surowców,
b) ilości stosowanych mediów (energia elektryczna, sprężone powietrze, tlen, woda, gaz ziemny) – miesięcznie,
c)  podstawowych parametrów procesu technologicznego,
d) rodzaje i ilości wytwarzanego produktu,
e) rzeczywistych parametrów pracy układów odciągowo – odpylających takich jak róźnica ciśnienia przed i za urządzeniem odpylającym, temperatura spalin przed i za filtrem oraz czas pracy układu – na bieżąco, strumień objętości gazów – dwa razy do roku.
2. Prowadzenia okresowych pomiarów hałasu w środowisku na granicy terenów podlegających ochronie akustycznej w dwóch punktach:
a) punkt P1 – przy ulicy Chorzowskiej 108,
b) punkt P2 – przy ulicy Chorzowskiej 112b
            w porze dziennej i nocnej, z częstotliwością raz na dwa lata.
3. Prowadzenia pomiarów emisji pyłu, ołowiu, kwasu siarkowego i siarkowodoru z emitora E-1 układu odciągowo-odpylającego instalacji przerobu akumulatorów kwasowo-ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej – z częstotliwością raz na sześć miesięcy.
4. Prowadzenia pomiarów emisji pyłu, antymonu i jego związków, kadmu i jego związków, miedzi i jej związków, ołowiu i jego związków, SO2, NOx z emitora E-2 oraz E-12 instalacji produkcji ołowiu surowego – z częstotliwością co najmniej 2 serii pomiarowych w roku.
 Rozszerzenie monitoringu emisji o następujące substancje: arsen i jego związki, rtęć i jej związki, całkowite LZO, PCDD/F.
5. Punkty pomiarowe powinny być usytuowane na kolektorach doprowadzających substancje do urządzeń odpylających i na kolektorach odprowadzających substancje z tych urządzeń. Miejsce lokalizacji punktów powinno spełniać wymogi określone w normie PN-Z-04030-7:1994
6. Ewidencjonowania wielkości emisji.
7. Sporządzania sprawozdań z w/w pomiarów uwzględniających parametry technologiczne instalacji i urządzeń, wskaźniki emisji odniesione do wielkości produkcji, analizę uzyskanych wyników pomiarów wraz z uzasadnieniem technologicznym wykazanych zmian.
8. Przekazywania w/w sprawozdań do Departamentu Ochrony Środowiska Ekologii i Opłat Środowiskowych Urzędu Marszałkowskiego w terminie 30 dni od daty wykonania pomiaru.
9. Przechowywania sprawozdań z pomiarów oraz rejestracji emisji przez okres 5 lat.”

 X. Część VI.1.  pozwolenia zintegrowanego ,,Sposób zapobiegania występowaniu  i ograniczaniu skutków awarii oraz postępowania w przypadku wystąpienia awarii’’


Otrzymuje brzmienie:
,, VI.1.Sposób zapobiegania występowaniu  i ograniczaniu skutków awarii oraz postępowania w przypadku wystąpienia awarii

BATERPOL S.A. Zakład Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach z uwagi na ilość znajdujących się na jego terenie substancji niebezpiecznych, kwalifikowany jest do zakładów o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej.
 O klasyfikacji zakładu decydują gromadzone ze względów technologicznych surowce i odpady zawierające ołów. W związku z powyższym  dla zakładu opracowano program zapobiegania awariom, w którym przedstawiono system zarządzania zakładem gwarantujący ochronę ludzi i środowiska i w którym zawarto następujące informacje:
- określenie prawdopodobieństwa zagrożenia awarią przemysłową,
- zasady zapobiegania oraz ograniczania skutków awarii przemysłowej dla ludzi i środowiska w przypadku jej zaistnienia,
- określenie częstości przeprowadzania analiz programu zapobiegania awariom w celu oceny jego aktualności i skuteczności.
 Ponadto zakład posiada opracowany raport o bezpieczeństwie i wewnętrzny plan operacyjno – ratowniczy. Ograniczenie skutków awarii oraz postępowanie w trakcie ewentualnego jej wystąpienia należy prowadzić według w/w dokumentacji, gdzie zostały udokumentowane i zidentyfikowane zagrożenia mogące wystąpić w wyniku stosowania substancji niebezpiecznych. W razie wystąpienia awarii przemysłowej powodującej zanieczyszczenie środowiska należy zgodnie z art. 264 ustawy Prawo ochrony środowiska powiadomić właściwy organ Państwowej Straży Pożarnej i Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska w Katowicach.’’

 
XII. Część VIII pozwolenia zintegrowanego ,,Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości’’.

otrzymuje brzmienie: 
,,VIII. Wymagane działania, w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości, w tym analiza zgodności z BAT’’.

BATERPOL S.A. prowadzi na terenie Zakładu Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach dwie instalacje IPCC:
1) Instalację kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego.
2) Instalację produkcji ołowiu surowego.

Do instalacji kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego mają zastosowanie najlepsze dostępne  konkluzje BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadów zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Do instalacji produkcji ołowiu surowego mają zastosowanie najlepsze dostępne konkluzje  BAT w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.
Poniżej przedstawiono sposoby spełniania wymogów, wynikających z konkluzji BAT dla obu ww. instalacji.

A. Instalacja kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego
1. W zakresie wprowadzenia zintegrowanego systemu zarządzania środowiskowego:

	 Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji do  kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego.

	BAT 1
	BATERPOL S.A. posiada Zintegrowany System Zarządzania wg PN-EN ISO: 9001:2015, 14001:2015 oraz wg PN ISO 45001. Otrzymane certyfikaty potwierdzają wdrożenie i przestrzeganie wymagań systemów.
Strumienie zanieczyszczeń w zakładzie i emisji energii do środowiska zostały określone i opisane w pozwoleniu zintegrowanym.
Koncepcje rozwoju zakładu budowane są w oparciu o najnowsze techniki stosowane w świecie uwzględniając przepisy krajowe.
Zakład Przerobu Złomu Akumulatorów Spółka w Świętochłowicach jako zakład dużego ryzyka wystąpienia poważnej awarii przemysłowej posiada zatwierdzony przez Śląskiego Komendanta Wojewódzkiego Państwowej Straży Pożarnej w Katowicach, decyzją znak WZ.5586.14.4.2013.PP z dnia 12.02.2013 r. raport o bezpieczeństwie.


2. W zakresie efektywności energetycznej i środowiskowej.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego.

	BAT 2
	W Spółce funkcjonują:
A. Instrukcja zakupów,
B. Instrukcja przyjmowania surowców ołowionośnych, w których określone są procedury postępowania z odpadami przed ich przybyciem do zakładu oraz na późniejszych etapach postępowania z odpadami, obejmujące m.in. pobieranie próbek i ustalenie składu odpadów. Zarządzanie odpadami obcymi i własnymi na terenie zakładu określone zostało w dokumentach wewnętrznych Działu Magazynów i Gospodarki Materiałowej i obejmuje m.in. selektywne magazynowanie odpadów własnych i obcych (dopuszcza się mieszanie odpadów ze względów technologicznych) oraz ich oznakowanie

	BAT 23
	W Baterpol S.A. zdefiniowane są WJZE=Wskaźniki Jednostkowego Zużycia Energii i Gazu Ziemnego dla produkcji wyrażone w kWh/tonę i m 3n/tonę produkcji i na tej podstawie oceniane jest i kontrolowane zużycie energii w instalacji. Poprawa efektywności energetycznej następuje poprzez bieżące remonty urządzeń oraz wymianę oświetlenia na LED. Bilans energetyczny wykonywany jest w ramach audytu energetycznego wraz z towarzyszącymi wykresami słupkowymi oraz rozpływu energii Sankeya. Bilans energii elektrycznej i gazu ziemnego (wielkości zużycia) są rejestrowane na bieżąco i są dostępne w zestawieniu miesięcznym. 
Aby zapewnić efektywne zużycie energii w instalacji stosowane są:
· falowniki sterujące efektywnym wykorzystaniem energii elektrycznej,
· izolacje termiczne rurociągów w uzasadnionych technologicznie miejscach.


3. W zakresie gospodarki wodno-ściekowej.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego.

	BAT 1
	BATERPOL S.A. posiada Zintegrowany System Zarządzania wg PN-EN ISO: 9001:2015, 14001:2015 oraz wg PN ISO 45001. Otrzymane certyfikaty potwierdzają wdrożenie i przestrzeganie wymagań systemów.
Prowadzący instalację w ramach systemu zarządzania środowiskowego posiada zidentyfikowane rodzaje powstających ścieków oraz miejsca, w których powstają.
Zakład został wyposażony w rozdzielczy system kanalizacji przemysłowej, sanitarnej oraz deszczowej. 
Zgodnie z najlepszą dostępną techniką i wymogami dotyczącymi instalacji przetwarzania zużytych akumulatorów, teren zakładu został podzielony na dwa obszary: teren zagrożony występowaniem ścieków kwaśnych (hala przerobu, place magazynowe akumulatorów, tereny sąsiadujące z halą) objęty zamkniętą kanalizacją przemysłową oraz teren czysty niemający kontaktu z akumulatorami objęty kanalizacją deszczową.
W celu ograniczenia zużycia wody wodociągowej do uzupełniania obiegu wodnego instalacji wykorzystywane są również wody opadowe z terenów nie mających kontaktu z akumulatorami. 
Poprzez zastosowane rozwiązanie zakład wyeliminował całkowicie odprowadzanie ścieków przemysłowych na zewnątrz instalacji.
Zakład Przerobu Złomu Akumulatorów Spółki BATERPOL w Świętochłowicach, jako zakład dużego ryzyka wystąpienia poważnej awarii przemysłowej posiada raport o bezpieczeństwie zatwierdzony przez Śląskiego Komendanta Wojewódzkiego Państwowej Straży Pożarnej w Katowicach.

	BAT 3
	Zakład posiada zidentyfikowane strumienie powstających ścieków przemysłowych.
W ramach instalacji przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych i odsiarczania pasty ołowiowej wyznaczone zostały następujące strumienie ścieków przemysłowych:
· ścieki zbierane kanalizacją kwaśną wewnętrzną, która służy do zbierania elektrolitu z rozbijanych akumulatorów. Do kanalizacji wewnętrznej kierowane są ścieki ze skrubera wodnego, ścieki z mycia kontenerów po akumulatorach oraz ścieki z mycia hali przerobu zużytych akumulatorów,
· ścieki zbierane kanalizację kwaśną zewnętrzną, do której wprowadzane są wody opadowe z terenów potencjalnie narażonych na skażenie ściekami kwaśnymi. Do miejsc takich zalicza się asfaltowy plac składowy akumulatorów, rampa rozładunkowa akumulatorów, wjazd na wewnętrzne składowisko złomu akumulatorowego od północnej strony hali przerobu akumulatorów, wjazd do hali przerobu akumulatorów od zachodniej strony i miejsca magazynowania frakcji metalicznej i tworzyw sztucznych, rejon pomiędzy obiektem halą przerobu akumulatorów, a halą produkcji siarczanu sodu.
Każdy strumień ścieków przemysłowych jest ponownie wykorzystywany na terenie zakładu w celu uzupełniania obiegu wodnego instalacji oraz maksymalnego odzysku elektrolitu i ołowiu
Ilość i jakość poszczególnych strumieni ścieków przemysłowych nie jest określana z uwagi na fakt, że wykorzystywane są obiegi zamknięte. 
Ścieki charakteryzują się kwaśnym odczynem i zawierają głównie siarczany i ołów, co wynika ze źródła ich pochodzenia.

	BAT 11
	BATERPOL S.A. monitoruje zużycie wody w oparciu o liczniki i faktury, natomiast ilość wytwarzanych ścieków przemysłowych poprzez prowadzenie rocznego bilansu wewnętrznego instalacji uwzględniającego m. in. zużycie wód wykorzystywanych w procesie technologicznym przerobu akumulatorów.

	BAT 19
	W celu zoptymalizowana zużycia wody zakładzie stosowana jest następująca kombinacja technik:
a)	Gospodarka wodna.
Ograniczenie zużycia wody w instalacji następuje poprzez wykorzystanie do celów technologicznych ścieków kwaśnych z rozbitych akumulatorów, ścieków z mycia oraz wód opadowych z miejsc narażonych na występowanie ścieków kwaśnych. Częściowo w obiegu wodnym wykorzystywane są także podczyszczone wody opadowe z pozostałych powierzchni zakładu. 
b)	Recyrkulacja wody.
Wszelkie płynności pochodzące z akumulatora (elektrolit), wody z mycia hali, wody opadowe i roztopowe, roztwór z płuczki zawracane są do procesu technologicznego
c)	Powierzchnia nieprzepuszczalna.
Linia przerobu złomu akumulatorów kwasowo-ołowiowych umiejscowiona jest na specjalistycznej posadzce. Teren zakładu związany z technologią stanowią powierzchnie nieprzepuszczalne.
d)	Techniki ograniczania prawdopodobieństwa przelewów i awarii zbiorników i pojemników oraz ich wpływu.
Instalacja wyposażona jest w czujniki poziomu cieczy oraz rury przelewowe włączone do systemu odwadniania instalacji. Instalacja pracuje w układzie zamkniętym. Wszelkie płynności pojawiające się na linii przerobu zawracane są do instalacji.
e)	Zadaszenie obszarów magazynowania i przetwarzania odpadów
Miejsca magazynowania odpadów kierowanych bezpośrednio do przetworzenia oraz linie technologiczne zlokalizowane są wewnątrz hali
f)	Segregacja ścieków
Na terenie zakładu funkcjonuje:
· kanalizacja sanitarna ze zbiornikami bezodpływowymi 
· kanalizacja ścieków kwaśnych – zawrót ścieków do linii przerobu
· kanalizacja deszczowa – wody opadowe podczyszczane w zakładowej podczyszczalni i kierowane do kanalizacji zewnętrznej
g)	Odpowiednia infrastruktura odwadniająca
Obszar magazynowania i przetwarzania odpadów jest podłączony do kanalizacji odwadniającej, z której wody zawracane są do obiegu wodnego instalacji.
h)	Przepisy dotyczące projektowania i konserwacji umożliwiające wykrycie i naprawę wycieków
Obsługa techniczna opisana jest w instrukcjach wewnętrznych instalacji. Urządzenia podlegają okresowej kontroli, w tym kontroli szczelności zgodnie z posiadaną procedurą przeglądów i remontów ZPZA.
i)	Odpowiednia pojemność zbiorników buforowych
Wszystkie zbiorniki magazynowe doposażone są w odpowiedniej pojemności zbiorniki buforowe



4. W zakresie ochrony środowiska przed hałasem.

	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego.

	BAT 1
	BATERPOL S.A. posiada Zintegrowany System Zarządzania wg PN-EN ISO: 9001:2015, 14001:2015 oraz wg PN ISO 45001. Otrzymane certyfikaty potwierdzają wdrożenie i przestrzeganie wymagań systemów. 
Strumienie zanieczyszczeń w zakładzie i emisji energii do środowiska zostały określone i opisane w pozwoleniu zintegrowanym. 
Koncepcje rozwoju zakładu budowane są w oparciu o najnowsze techniki stosowane w świecie uwzględniając przepisy krajowe. 
Zakład Przerobu Złomu Akumulatorów Spółki w Świętochłowicach jako zakład dużego ryzyka wystąpienia poważnej awarii przemysłowej posiada raport o bezpieczeństwie zatwierdzony przez Śląskiego Komendanta Wojewódzkiego Państwowej Straży Pożarnej w Katowicach.

	BAT 17
	W ramach linii przerobu występują urządzenia wibracyjne, ale instalacja nie powoduje wibracji poza terenem zakładu. Na bieżąco kontrolowany jest stan techniczny urządzeń w celu wyeliminowania hałasu i wibracji wynikających z nieprawidłowej pracy urządzeń. Na stanowiskach pracy prowadzone są pomiary hałasu. Raz na dwa lata prowadzone są pomiary hałasu poza zakładem, które wykazują, że instalacja nie powoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomów dźwięku.

	BAT 18
	W instalacji emisję hałasu ograniczono poprzez stosowanie następujących technik i działań:
· zlokalizowanie większości urządzeń  instalacji, wewnątrz budynków o odpowiedniej izolacyjności akustycznej ścian i dachu,
· dobór urządzeń pod kątem parametrów akustycznych pozwalających na dotrzymanie dopuszczalnego poziomu dźwięku w środowisku,
· zastosowanie zabezpieczeń dźwiękochłonnych na urządzeniach o najwyższym poziomie mocy akustycznej,
· bieżąca kontrola stanu technicznego instalacji w celu wyeliminowania hałasu wynikającego z nieprawidłowej pracy urządzeń,
· stosowanie środków organizacyjnych w postaci zamykania drzwi, okien, bram itp.
Z okresowych  pomiarów  emisji hałasu do środowiska wynika, że eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczenia dopuszczalnego równoważnego poziomu hałasu „A”, na najbliżej położonych terenach podlegających ochronie akustycznej. 
Prowadzący instalację będzie wykonywał raz na dwa lata pomiary emisji hałasu do środowiska.



5. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego.

	BAT 3
	BATERPOL S.A. posiada Zintegrowany System Zarządzania wg PN-EN ISO: 9001:2015, 14001:2015 oraz wg PN ISO 45001. Zakład posiada wykaz strumieni gazów odlotowych, który obejmuje: schematy procesów powodujących emisję, opis technik oczyszczania gazów odlotowych u źródła, parametry fizyczne gazów odlotowych (np.: przepływ, temperatura), parametry chemiczne gazów odlotowych (stężenia i ładunki zanieczyszczeń, palność, reaktywność). 
Zakres wykazu ściśle odpowiada charakterowi instalacji, a także skali i złożoności instalacji oraz zasięgowi oddziaływania wynikającemu z rodzaju i ilości przetwarzanych odpadów.

	BAT 8 
	Zakład prowadzi pomiary emisji z emitora E1 (odprowadzającego gazy z instalacji mechanicznego przetwarzania odpadów) w zakresie pyłu, ołowiu, kwasu siarkowego, siarkowodoru z częstotliwości raz na sześć miesięcy. 
Pomiary powinny być prowadzone zgodnie z normami EN, normami ISO, normami krajowymi lub innymi międzynarodowymi normami zapewniającymi uzyskanie danych o równoważnej jakości naukowej.

	BAT 10
BAT 12
	Instalacja zlokalizowana jest w dużej odległości od najbliżej położonych obiektów wrażliwych. Dotychczas nie stwierdzono by instalacja powodowała nadmierną uciążliwość zapachową. Biorąc pod uwagę lokalizację instalacji, rodzaj prowadzonej działalności, zastosowane rozwiązania techniczne, rodzaj i wielkość emitowanych substancji nie przewiduje się by instalacja spowodowała uciążliwość odorową w obiektach wrażliwych. 
W chwili gdy stwierdzona zostanie dokuczliwość zapachowa w obiektach wrażliwych powodowana eksploatacją przedmiotowej instalacji, prowadzący instalację zobowiązany jest do stosowania zapisów BAT 10 i BAT 12 tj.: prowadzenia okresowego monitoringu emisji odorów oraz opracowania i wdrożenia planu zarządzania odorami.

	BAT 13
	W zakładzie prowadzony jest proces mechanicznego przetwarzania odpadów (złomu akumulatorowego). Ten rodzaj odpadu nie jest źródłem uciążliwości zapachowych, zatem techniki wymienione w BAT 13 nie mają zastosowania do procesów prowadzonych w przedmiotowej instalacji.

	BAT 14
	W celu zapobiegania i ograniczania emisji rozproszonych do powietrza z instalacji stosowane są następujące techniki:
1.	Minimalizowanie liczby ewentualnych źródeł emisji rozproszonych poprzez: 
· zainstalowane nad potencjalnymi miejscami unosu zanieczyszczeń w części mechanicznej instalacji odciągów miejscowych wychwytujących unoszone gazy z pyłem i odprowadzające je do urządzeń ochrony powietrza. 
2.	Zapobieganie korozji poprzez:
· wybór odpowiednich materiałów na etapie budowy instalacji (przy wyborze materiałów i urządzeń brano pod uwagę ich odporność chemiczną).
3.	Ograniczenie rozprzestrzeniania, gromadzenie i przetwarzanie emisji rozproszonych poprzez:
· zlokalizowanie instalacji w hali technologicznej, która wyposażona jest w wentylację mechaniczną,
· odprowadzanie gazów ujmowanych przez system odciągów i wentylacji do oczyszczania w systemie redukcji zanieczyszczeń.
4.	Prowadzony proces przetwarzania jest procesem mokrym, a magazynowane składniki akumulatorów są wilgotne.
5.	Regularna kontrola urządzeń, w tym szczelności zgodnie z posiadaną procedurą przeglądów i remontów. 
Regularne sprzątanie (zamiatanie i/lub mycie) placów i dróg na terenie zakładu oraz powierzchni hali.

	BAT 25
	W celu ograniczenia emisji pyłów oraz metali zawartych w pyle w instalacji stosuje się oczyszczanie na mokro w skruberze wodnym.
Poziom emisji powiązany z BAT (BAT-AELs) dla emisji pyłu obowiązujący od 18 sierpnia 2022 r. wynosi 1,4 mg/Nm3 (średnia z okresu pobierania próbek).



6. W zakresie gospodarki odpadami i efektywnego wykorzystania materiałów.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego.

	BAT 4
	a.	Zoptymalizowane miejsca magazynowania:
Zakład zlokalizowany jest w dużej odległości od cieków wodnych, nie jest położony na terenach zalewowych. Miejsca magazynowania odpadów kierowanych do przetwarzania są zlokalizowane w bezpośrednim sąsiedztwie instalacji tak, aby maksymalnie zmniejszyć odległości przemieszczania odpadów. 
b.	Odpowiednia pojemność magazynowania:
Ilość magazynowanych odpadów nie przekracza ilości określonych w zgłoszeniu zakładu jako ZDR. Magazynowane odpady są trudnopalne. Ilość magazynowanych odpadów jest monitorowana na bieżąco i zwyczajowo jest mniejsza od pojemności miejsc magazynowania. 
c.	Bezpieczna obsługa miejsc magazynowania:
Do transportu odpadów wykorzystywany jest specjalistyczny sprzęt posiadający odpowiednią dokumentację techniczną, w tym ważne świadectwa UDT. Miejsca magazynowania odpadów są częściowo zadaszone, co zabezpiecza odpady przed wpływem opadów atmosferycznych. Plac składowy akumulatorów oraz rejon instalacji wyposażone są w kanalizację do zbierania kwaśnych odcieków, które kierowane są do linii przerobu. 
d.	Wydzielony obszar do magazynowania i postępowania z opakowanymi odpadami niebezpiecznymi:
Odpady są magazynowane w wyznaczonych opisanych miejscach. Wszystkie miejsca magazynowania odpadów, w tym opakowań zostały określone w posiadanym pozwoleniu.

	BAT 5
	Procedury postępowania i przemieszczania odpadów określone zostały w instrukcjach technologicznych i instrukcjach wewnętrznych linii przerobu akumulatorów. Obsługą miejsc magazynowania i przerobu odpadów zajmują się wykwalifikowani i przeszkoleni pracownicy. 
W celu zapobiegania wystąpieniu awarii oraz ograniczenia skutków ewentualnych awarii Spółka posiada Instrukcję zapobiegania oraz zwalczania skutków awarii przemysłowej.

	BAT 11
	Baterpol S.A. monitoruje zużycie surowców, materiałów pomocniczych oraz emisje do środowiska w następujący sposób:
· Zużycie wody, energii elektrycznej, gazu – liczniki, faktury;
· Zużycie surowców/odpadów, materiałów pomocniczych – kwity wagowe, faktury, bilanse wewnętrzne;
· Wytwarzane odpady – kwity wagowe, faktury, bilanse wewnętrzne;
Ilość wytwarzanych ścieków – bilans wewnętrzny

	BAT 22
	Instalacja została zaprojektowana do przetwarzania złomu akumulatorowego. Podstawową zaletą zastosowanej technologii jest stosowanie surowca odpadowego, co powoduje zmniejszenie ilości deponowanych odpadów w środowisku i daje produkt bez zmniejszenia ilości naturalnego surowca w postaci rudy ołowiu.

	BAT 24
	W zakładzie stosowane są opakowania zwrotne (pojemniki po surowcach, palety). Opakowania są ponownie wykorzystywane przez dostawców lub na terenie zakładu do przechowywania odpadów.



7. W zakresie zapobiegania skutkom awarii i incydentów dla środowiska.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego.

	BAT 21
	a)	Środki ochrony
Teren zakładu jest ogrodzony i strzeżony przez zewnętrzną firmę ochroniarską. Specyfika produkcji nie wymaga specjalistycznych zabezpieczeń przeciwpożarowych i przeciwwybuchowych. Zakład wyposażony jest w ogólnie dostępne gaśnice. Wymagana ilość wody do celów ppoż. zapewniana jest przez hydranty zewnętrzne oraz dostęp do zbiornika ppoż. 
Zakład jest ZDR w związku z czym stworzono odpowiednie procedury, a okresowe szkolenia bhp zostały rozszerzone o te zagadnienia.
b)	Zarządzanie emisjami powstającymi w wyniku incydentów
Zakład posiada:
· Procedurę Awarie przemysłowe;
· Procedurę Gotowość i reagowanie na awarie;
· Instrukcję kryteria oceny awarii przemysłowej do jej zgłoszenia;
c)	System rejestracji i oceny incydentów
Awarie techniczne odnotowywane są przez dozór instalacji. Awarie mogące oddziaływać poza teren zakładu odnotowywane są w Dziale Ochrony Środowiska.



B.  Instalacja produkcji ołowiu surowego.
1. W zakresie wprowadzenia zintegrowanego systemu zarządzania środowiskowego.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji produkcji ołowiu surowego.

	BAT 1
	BATERPOL S.A. posiada Zintegrowany System Zarządzania wg PN-EN ISO: 9001:2015, 14001:2015 oraz wg PN ISO 45001. Otrzymane certyfikaty potwierdzają wdrożenie i przestrzeganie wymagań systemów.
Strumienie zanieczyszczeń w zakładzie i emisji energii do środowiska zostały określone i opisane w pozwoleniu zintegrowanym.
Koncepcje rozwoju zakładu budowane są w oparciu o najnowsze techniki stosowane w świecie uwzględniając przepisy krajowe.
Zakład Przerobu Złomu Akumulatorów Spółki w Świętochłowicach jako zakład dużego ryzyka wystąpienia poważnej awarii przemysłowej posiada raport o bezpieczeństwie zatwierdzony przez Śląskiego Komendanta Wojewódzkiego Państwowej Straży Pożarnej w Katowicach,



2. W zakresie efektywności energetycznej i kontroli procesu.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji produkcji ołowiu surowego.

	BAT 2
	Aby zapewnić efektywne zużycie energii w instalacji stosowane są:
· falowniki sterujące efektywnym wykorzystaniem energii elektrycznej,
· wykorzystywanie powietrza wzbogacanego tlenem w celu poprawy efektywności spalania gazu,
· automatyczne systemy kontroli dostosowujące ilość odciąganych gazów z pieców w zależności od fazy procesu technologicznego.

	BAT 3
	Podstawowym wsadem do instalacji produkcji ołowiu surowego są własna frakcja metaliczna ołowiu i własna odsiarczona pasta Pb. Wsady obce kontrolowane są na etapie rozładunku w Spółce. Kontrola polega na określeniu zanieczyszczeń masywnych oraz zawartości ołowiu i antymonu.
Kluczowe parametry procesów są monitorowane:
· masa wsadu i materiałów pomocniczych określana jest na wagach tensometrycznych,
· ilość zużywanego gazu i tlenu są mierzone,
· temperatura topienia wsadu określana jest przy użyciu pirometru,
· temperatura gazów odlotowych przed filtrami mierzona jest on-line,
· spadek ciśnienia na filtrach mierzony jest on-line.



3. W zakresie gospodarki odpadami i materiałów wtórnych.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji produkcji ołowiu surowego.

	BAT 107
	Aby ograniczyć ilości składowanych odpadów Spółka stosuje następujące techniki:
· Pyły z odpylania zawracane są do pieców
· Żużle z pieca (faza zwrotna zawierająca ołów), po analizie, zawracana jest do pieca
· Prowadzi się szkliwienie żużla przy wykorzystaniu krzemionki, w celu umożliwienia jego dalszego wykorzystania przez odbiorców zewnętrznych
Instalacja spełnia wymagania BAT 107.



4. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji produkcji ołowiu surowego.

	BAT 4
	W ramach Spółki funkcjonuje procedura kontroli, przeglądów i remontów zapewniająca nadzór nad wszystkimi urządzeniami, w tym urządzeniami ochrony środowiska. Procesy technologiczne prowadzone są zgodnie z instrukcjami, które wymuszają optymalne kierowanie procesem.

	BAT 5
	W celu zapobieżenia emisjom rozproszonym do powietrza, piece obrotowe oraz stanowiska odstawcze dla kadzi z ciekłym ołowiem i żużlem obudowano okapami, które podłączone są do filtrów tkaninowych. 

	BAT 6
	Spółka posiada Zintegrowany System Zarządzania wg PN-EN ISO: 9001:2015, 14001:2015 oraz wg PN-N 18001:2004, co zostało udokumentowane stosownymi certyfikatami.

	BAT 7
	Surowce składowane w boksach magazynowych z zadaszeniem wyposażonych w suwnicę czerpakową. Żużle z wytopu ołowiu surowego magazynowane są w wydzielonej części hali produkcji. Regularne czyszczenie miejsca magazynowania odpadów za pomocą zamiatarki.

	BAT 8
	Minimalizacja odległości transportu z miejsc magazynowania. Regularne utrzymywanie czystości dróg za pomocą zamiatarki. Wsad stosowany do produkcji ołowiu surowego nie posiada właściwości pylących. Zasyp surowców do łyżek wsadowych odbywa się w hali produkcji z wykorzystaniem filtra tkaninowego, do którego podłączone są okapy odciągowe wag tensometrycznych. Powietrze z hali jest odciągane za pomocą okapów, odciągów pieców obrotowych i oczyszczane w filtrach workowych

	BAT 9
	Piece obrotowe szczelnie zamykane wyposażone w system odpylania – indywidualny filtr workowy dla każdego z pieców. Okapy zlokalizowane w miejscu pieców i kadzi na ołów wyposażone są w urządzenia ochrony powietrza. Układ odpylania gwarantuje automatyczny wzrost ciągu filtra podczas otwarcia okna wsadowego.

	BAT 10
	Prowadzenie pomiarów emisji pyłu, ołowiu i jego związków, cynku i jego związków, kadmu i jego związków, antymonu i jego związków, selenu i jego związków, miedzi i jej związków, arsenu i jego związków, rtęci i jej związków, SO2, NOx, CO, całkowite LZO, PCDD/F – z częstotliwością co najmniej 2 serii pomiarowych w roku.

	BAT 11
	Stosowanie surowców o niskiej zawartości rtęci, w tym poprzez współpracę z dostawcami w celu usunięcia rtęci z materiałów wtórnych.

	BAT 13
	Palniki zastosowane do opalania pieców obrotowych są palnikami tlenowo-gazowymi o niskiej emisji NOX.

	BAT 19
	Materiały ołowionośne kierowane do przetopu nie zawierają i nie są zanieczyszczone substancjami organicznymi, które mogłyby być przyczyną emisji zapachów. Pasta i frakcja metaliczna, które stanowią podstawowe surowce oraz wytwarzane w instalacji odpady (żużle i pyły) również nie zawierają substancji zapachowych. Surowce i odpady z instalacji produkcji ołowiu surowego deponowane są w zamykanych magazynach.

	BAT 90
	Przygotowywanie surowców prowadzone jest w zamkniętym budynku.

	BAT 92
	Okap odciągowy zlokalizowany w punktach ładowania i spuszczania (nad oknem wsadowym). Stosowanie okapu w punkcie kadzi na ołów i żużel. Szczelnie zamykane okno wsadowe z automatycznym wzrostem ciągu filtra przy jego otwieraniu podczas ładowania. Procesy produkcji odbywają się w zamkniętym budynku. 

	BAT 94
	W celu ograniczenia emisji pyłów i metali do powietrza z procesów przygotowywania surowców (takich jak przyjmowanie, obróbka, składowanie, odmierzanie, łączenie, mieszanie, suszenie, kruszenie, cięcie i przesiewanie) w trakcie produkcji stosuje się filtr workowy (tkaninowy)

	BAT 96
	W celu ograniczenia emisji pyłów i metali do powietrza (emisje inne niż te kierowane do instalacji kwasu siarkowego lub ciekłego SO2) z procesu ładowania, wytapiania i spuszczania podczas produkcji stosuje się filtr workowy (tkaninowy)

	BAT 98
	W celu ograniczenia emisji związków organicznych do powietrza z procesu suszenia i wytapiania surowców podczas produkcji prowadzi się selekcję i dobór surowców odpowiednich do zastosowanej technologii przetopu i urządzeń do redukcji emisji, niezawierających zanieczyszczeń organicznych, złomu niezanieczyszczonego olejami itp. Optymalizacja procesu przetopu w piecu w zależności od stosowanego wsadu w celu wyeliminowania niepełnego spalania. Piece sterowane są automatycznie z ciągłą kontrolą warunków spalania, zawartości powietrza, temperatury gazów i czasu przebywania w wysokich temperaturach w celu całkowitego utlenienia węgla. Wyposażone są w palniki tlenowo – gazowe umieszczone wewnątrz pieca. Spalanie gazu odbywa się w obecności czystego tlenu dostarczanego z własnej stacji redukcyjnej.

	BAT 99
	W celu ograniczenia emisji PCDD/F do powietrza z wytapiania ołowiu podczas produkcji dobiera i dostarcza się surowce zgodnie z rodzajem pieca i stosowanymi technikami redukcji emisji. Optymalizacja procesu przetopu w piecu w zależności od stosowanego wsadu w celu wyeliminowania niepełnego spalania. Piece sterowane są automatycznie z ciągłą kontrolą warunków spalania, zawartości powietrza, temperatury gazów i czasu przebywania w wysokich temperaturach w celu całkowitego utlenienia węgla. Wyposażone są w palniki tlenowo – gazowe umieszczone wewnątrz pieca.

	BAT 100
	W celu zapobieżenia lub ograniczenia emisji SO2 do powietrza (emisje inne niż te kierowane do instalacji kwasu siarkowego lub ciekłego SO2) z procesu ładowania, wytapiania i spuszczania podczas produkcji stosuje się odsiarczanie pasty ołowiowej jako wsadu do pieca we własnej instalacji odsiarczania w linii przerobu złomu akumulatorów kwasowo-ołowiowych oraz następuje wiązanie siarki przy użyciu żelaza jako materiału pomocniczego w kąpieli ołowiu w piecu. 



5. W zakresie gospodarki wodno-ściekowej.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji produkcji ołowiu surowego.

	BAT 5
	Woda wykorzystywana do płukania hali produkcji Pb surowego jest zbierana i kierowana do linii przerobu akumulatorów kwasowo-ołowiowych, do uzupełnienie obiegów technologicznych

	BAT 14
	BATERPOL S.A. monitoruje ilość pobieranej wody od operatora zewnętrznego na podstawie wskazań wodomierza. Nie mierzy się zużycia wody przez poszczególne instalacje. Nie mierzy się ilości wytwarzanych ścieków.  Ścieki z hali przerobu i odsiarczania pasty oraz z płuczki wodnej zawracane są do linii przerobu. 
Wody opadowe i roztopowe z powierzchni narażonych na zanieczyszczenia zawracane są do linii przerobu. 
Wody opadowe i roztopowe z terenów czystych po podczyszczeniu w separatorze oleju i instalacji podczyszczania kierowane są do kanalizacji operatora zewnętrznego lub mogą być wykorzystywane w instalacji przerobu złomu akumulatorów kwasowo-ołowiowych.
Każdy strumień ścieków przemysłowych jest ponownie wykorzystywany na terenie zakładu, co ma służyć maksymalnemu odzyskowi elektrolitu i ołowiu

	BAT 15
	Zakład Przerobu Złomu Akumulatorowego BATERPOL S.A. w Świętochłowicach posiada rozdzielcze systemy kanalizacji: przemysłowej, sanitarnej oraz deszczowej.
Wody opadowe zbierane są odrębnie systemami: z terenu zakładu zagrożonego występowaniem ścieków kwaśnych (place magazynowe akumulatorów, tereny sąsiadujące z halą) oraz terenu czystego, nie mającego kontaktu z akumulatorami.



6. W zakresie ochrony środowiska przed hałasem.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji produkcji ołowiu surowego.

	BAT 18
	W instalacji emisję hałasu ograniczono poprzez stosowanie następujących technik i działań:
zlokalizowanie większości urządzeń  instalacji, wewnątrz budynków o odpowiedniej izolacyjności akustycznej ścian i dachu, dobór urządzeń pod kątem parametrów akustycznych pozwalających na dotrzymanie dopuszczalnego poziomu dźwięku w środowisku,
zastosowanie zabezpieczeń dźwiękochłonnych na urządzeniach o najwyższym poziomie mocy akustycznej, bieżąca kontrola stanu technicznego instalacji w celu wyeliminowania hałasu wynikającego z nieprawidłowej pracy urządzeń, stosowanie środków organizacyjnych w postaci zamykania drzwi, okien, bram itp.
Z okresowych pomiarów  emisji hałasu do środowiska wynika, że eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczenia dopuszczalnego równoważnego poziomu hałasu „A”, na najbliżej położonych terenach podlegających ochronie akustycznej. 
Prowadzący instalację będzie wykonywał raz na dwa lata pomiary emisji hałasu do środowiska.


 „



XIII. Pozostałe punkty decyzji pozostają bez zmian.

Uzasadnienie

I. Uzasadnienie faktyczne 
Decyzją z dnia 13 stycznia 2006 r. nr ŚR-III-6618/PZ/75/7/05/06 Wojewoda Śląski, udzielił  pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Zakładu Przerobu Złomu Akumulatorowego, zlokalizowanej w Świętochłowicach.
Decyzja ta została następnie zmieniona decyzjami:
1) Marszałka Województwa Śląskiego nr 809/OS/2008 z dnia 2 kwietnia 2008 r ;
2) Marszałka Województwa Śląskiego nr  2297/OS/2008 z dnia 18 sierpnia 2008 r ;
3) Marszałka Województwa Śląskiego nr 353/OS/2009 z dnia 30 stycznia 2009 r ;
4) Marszałka Województwa Śląskiego nr 2700/OS/2009  z dnia 18 sierpnia 2009 r ;
5) Marszałka Województwa Śląskiego nr 5148/OS/2010  z dnia 2 grudnia 2010 r ;
6) Marszałka Województwa Śląskiego nr 1874/OS/2011 z dnia 28 czerwca 2011 r ;
7) Marszałka Województwa Śląskiego nr 3591/OS/2011   z dnia 28 listopada 2011 r ;
8) Marszałka Województwa Śląskiego nr 2136/OS/2013 z dnia 30 września 2013 r ;
9) Marszałka Województwa Śląskiego nr 2350/OS/2014 z dnia 18 listopada 2014 r.
W dniu 30 stycznia 2018 r. Marszałek Województwa Śląskiego otrzymał wniosek Strony, z dnia 22 stycznia 2018 r. o zmianę warunków ww. pozwolenia zintegrowanego.
We treści wniosku Strona wskazała, że konieczność zmiany pozwolenia wynika z:
1) aktualizacji nazewnictwa obiektów i instalacji,
2) aktualizacji technologii i urządzeń,
3) zmiany wysokości emitorów odprowadzających gazy z dwóch pieców do wytopu ołowiu, w związku z przeprowadzoną inwestycją wymiany kominów,
4) aktualizacji warunków pozwolenia zintegrowanego w poszczególnych komponentach środowiska,
5) analizy instalacji pod kątem spełnienia konkluzji BAT.
 Strona w załączeniu do wniosku przedłożyła wymagane informacje i materiały, w tym :
1) zaświadczenia i oświadczenia o niekaralności wszystkich osób uprawnionych do reprezentowania spółki zgodnie z KRS, w myśl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 2556 z późn. zm., dalej: ustawa POŚ);
2) program zapobiegania awariom z maja 2016 r ;
3) operat przeciwpożarowy z marca 2019 r. w kontekście magazynowania odpadów poprodukcyjnych w Zakładzie Przerobu Złomu Akumulatorowego BATERPOL. S.A ;
4) analiza konieczności sporządzenia raportu początkowego na terenie BATERPOL S.A. Zakładu Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach.

Przedmiotowe instalacje kwalifikują się do rodzajów instalacji mogących powodować znacznie zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie z pkt. 2 ppkt 5 i 6) oraz pkt 5 ppkt 1b) załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a także do przedsięwzięć mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko zgodnie z § 2  ust. 1 pkt 11 i 14 i 45 b) rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839). 
Po dokonaniu wstępnej analizy podania organ stwierdził, że:
1) jest właściwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POŚ;
2) wniosek spełnia wymogi formalne, określone w art. 208 ustawy POŚ;
3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, która może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POŚ. 
Mając powyższe na względzie, organ przystąpił do rozpatrzenia wniosku.

II. Przebieg postępowania administracyjnego
Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z późn. zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych.
Zgodnie z obowiązkiem wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku  o zmianę pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupełnieniami) w wersji elektronicznej, został przesłany ministrowi właściwemu do spraw klimatu, na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl.
Pismem z 12 marca 2018 roku L.dz.752/AD/03/2018 Strona zwróciła się do Marszałka Województwa Śląskiego o zawieszenie postępowania administracyjnego z uwagi na brak materiałów i informacji. Postanowieniem nr 222/OS/2018 z dnia 30 marca 2018 r. zawieszono postępowanie.
BATERPOL S.A. w dniu 29 listopada 2018 r. wniósł o podjęcie zawieszonego postępowania. Marszałek Wojewodztwa Śląskiego postanowieniem z dnia 5 grudnia 2018 r. nr 774/OS/2018 podjął postępowanie. Postanowieniem z dnia 5 grudnia 2018 r. nr 775/OS/2018 ponownie zawieszono postępowanie w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego do czasu uzupełnienia wniosku zgodnie z zakresem określonym w wezwaniu z dnia 5 grudnia 2018 r. (pismo nr OS-PZ.KW-1406/18) nie dłużej niż na okres 6 miesiecy od dnia otrzymania przedmiotowego wezwania.
Kolejnym pismem z dnia 9 kwietnia 2018 r.  OS.-PZ.KW-01407/18  strona ponownie zwróciła się o podjęcie postępowania. Postanowieniem z dnia 16 kwietnia 2019 r. nr 308/OS/2019 podjęto postępowanie. 
Rozpatrując przedmiotowy wniosek, Marszałek Województwa Śląskiego zwrócił się do Prezydenta Miasta Świętochłowice o przedstawienie opinii do wniosku który obejmuje dostosowanie instalacji do decyzji wykonawczej Komisji Unii Europejskiej z dnia 13 czerwca 2016 r. nr 2016/1032 ustanawiajacej konluzje BAT dla przemysłu metali nieżelaznych oraz dostosowania instalacji do nowych wymagań w zakresie gospodarowania odpadami wprowadzonych ustawą z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektórych innych ustaw,
Marszałek Województwa Śląskiego prowadząc postępowanie dotyczące zmiany pozwolenia zintegrowanego wezwał Stronę do złożenia wyjaśnień i uzupełnień pismami z dnia: 2 lutego 2018 r, 5 grudnia 2018 r, 6 maja 2019 r, 24 czerwca 2019 r, 3 lipca 2019 r, 6 sierpnia 2019 r, 11 października 2019 r, 25 października 2019 r, 11 listopada 2019 r, 18 marca 2020 r oraz 21 kwietnia 2020 r.
Strona złożyła wyjaśnienia i uzupełnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia: 21 lutego 2018 r, 22 maja 2019 r, 5 lipca 2019 r, 26 lipca 2019 r, 26 sierpnia 2019 r, 18 października 2019 r, 25 października 2019 r, 18 grudnia 2019 r, 27 stycznia 2020 r, 14 lutego 2020 r, 23 marca 2020 r, 31 marca 2020 r oraz 14 maja 2020 r.
W toku przedmiotowego postępowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 oraz ust. 2 ustawy POŚ, pismem z dnia 16 kwietnia 2019 r. Marszałek Województwa Śląskiego wystąpił do Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Świętochłowicach o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadów, w zakresie spełniania wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej oraz w zakresie zgodności z warunkami ochrony przeciwpożarowej, o których mowa w operacie przeciwpożarowym, o którym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz. U. z 2022 r, poz. 699 z późn. zm, dalej: ustawa o odpadach), oraz w postanowieniu, o którym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy. 
W odpowiedzi na powyższe, Komendant Miejskiej Państwowej Straży Pożarnej  w postanowieniu z 15 maja 2019 r. znak: MZ.5560.01.2019.PG pozytywnie zaopiniował spełnienie wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej na terenie Świętochłowic oraz w zakresie zgodności z warunkami ochrony przeciwpożarowej zawartymi w operacie przeciwpożarowym uzgodnionym postanowieniem Komendanta  Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Świętochłowicach znak MZ.5560.01.2019.PG z dnia 8 marca 2019 r.
Z uwagi na fakt, że niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzględnia zbieranie i przetwarzanie odpadów, organ w toku postępowania pismem z dnia 19 października 2021 r. wystąpił do Śląskiego Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska o wydanie postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ustawy o odpadach) w przedmiocie spełniania wymagań określonych w przepisach ochrony środowiska.
Śląski Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska Postanowieniem z dnia 31 maja 2023 r.  o znaku PŚ.I.7060.11.2023.AW zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach, stwierdził spełnianie wymagań określonych w przepisach ochrony środowiska, dla instalacji kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego, odsiarczania pasty ołowiu ze zużytych akumulatorów oraz produkcji ołowiu surowego.
Postanowieniem z dnia 27 stycznia 2023 r. nr 202/OE/2023 Marszałek Województwa Śląskiego określił formę i wysokość zabezpieczenia roszczeń dla posiadacza odpadów zgodnie z art. 48 a ust 7 ustawy o odpadach, w zw. z § 2 ust 1 rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokości stawek zabezpieczenia roszczeń (Dz.U. z 2019 r., poz. 256) oraz art. 187 ust. 4a ustawy  POŚ. 
Strona wniosła zabezpieczenie roszczeń, zgodnie z treścią postanowienia. 
Pismami z dnia 2 lutego 2023 r. znak OE-PZ-KW-000215/23, 28 lutego 2023 r. znak OE-PZ.KW-000424/23, 31 marca 2023 r.znak OE-PZ-KW-000666/23 oraz 31.05.2023 r znak OE-PZ-KW-001022/23 Strona została zawiadomiona o niezałatwieniu sprawy w terminie, nowym terminie załatwienia sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (tj. Dz.U. z 2023 r. poz.775 ze zm., dalej: KPA).
Pismem z dnia 09.06.2023 r. znak:OE- PZ-KW-001091/23 organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA, zawiadomił Stronę postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów oraz zgłoszonych żądań w terminie siedmiu dni, licząc od dnia jego doręczenia. Strona nie wniosła uwag do sprawy we wskazanym terminie.


III. Uzasadnienie prawne
Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane.
Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). Działalność, o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które je zanieczyszczają. Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania. 
Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy POŚ są nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 1 ustawy POŚ. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POŚ).
Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, a wymagane w związku z eksploatacją określonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). 
W myśl art. 201 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POŚ, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 
Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony w rozporządzeniu, ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POŚ), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10).  
Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POŚ).
System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy POŚ. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POŚ, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1) przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko;
2) przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
3) pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach; 
4) o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1 - 3, w zakresie dróg innych niż autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 
Biorąc pod uwagę powyższe należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach. 
Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji komunalnej znajduje się z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem, instalacją komunalną jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych lub pozostałości z przetwarzania tych odpadów, określona na liście, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spełniająca wymagania najlepszej dostępnej techniki, o której mowa w art. 207 ustawy POŚ, lub technologii, o której mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniająca:
- mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych frakcji nadających się w całości lub w części do odzysku, lub
- składowanie odpadów powstających w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz pozostałości z sortowania odpadów komunalnych.
Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, o których mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1-6 ustawy POŚ. 

Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188  ust. 1 ustawy POŚ). Trzeba jednak zauważyć, że dotyczą one instalacji, które są cały czas eksploatowane oraz zmieniają się w czasie. Stąd też ustawodawca przewidział możliwość zmiany pozwoleń zintegrowanych, odstępując tym samym od ogólnej zasady trwałości decyzji administracyjnych, określonej w art. 16 KPA. Podstawą dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego są zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POŚ w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 września 2019 r., sygn. akt: II OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisów stanowi, że przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje się odpowiednio w przypadku zmiany jego warunków. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej może uchylić lub zmienić decyzję, na mocy której strona nabyła prawo, także w innych przypadkach oraz na innych zasadach niż określone w niniejszym rozdziale, o ile przewidują to przepisy szczególne. 
Oprócz tego należy zwrócić uwagę na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POŚ, zgodnie z którymi:
- wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o których mowa w art. 184 i art.  208, mające związek z planowanymi zmianami;
- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego określa wymagania, o których mowa w art. 188 i art. 211, mające związek z planowanymi zmianami.
Przepisy te, korespondując z powołanymi wyżej art. 192 ustawy POŚ oraz art. 163 KPA, precyzyjnie określają, zarówno zakres wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego, jak i treść decyzji o zmianie takiego pozwolenia. 
Biorąc zatem pod uwagę:
- rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegółowe
W wyniku analizy merytorycznej treści podania oraz zgromadzonego w sprawie całokształtu materiału dowodowego, pod kątem zgodności z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony środowiska, organ przychylił się do wniosku Strony i niniejszą decyzją dokonał zmian pozwolenia zintegrowanego, w części:
I. Rodzaj i parametry instalacji;
II. Zużycie surowców, paliw, energii i wody;
III. Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji;
IV. Zabezpieczenie roszczeń;
V. Monitoring emisji substancji do środowiska;
VI. Sposób zapobiegania występowaniu i ograniczaniu skutków awarii oraz postępowania w przypadku wystąpienia awarii;
VII. Wymagane działania, w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości, w tym analiza zgodności z BAT.

Dokonane niniejszą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego odnoszą się do następujących zagadnień:
1. Kwestie ogólne; 
2. Gospodarka wodno-ściekowa;
3. Ochrona powietrza;
4. Gospodarka odpadami;
5. Ochrona przed hałasem
Ad. 1
Baterpol S.A. Zakład Przerobu Złomu Akumulatorowego w Świętochłowicach posiada dwie instalacje tj. instalacja rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego – instalacja w gospodarce odpadami do odzysku lub unieszkodliwiania odpadów niebezpiecznych o zdolności przetworzenia ponad 10 ton na dobę z wykorzystaniem obróbki fizyczno – chemicznej w tym linia rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego oraz linia odzysku i oczyszczania elektrolitu z zużytych akumulatorów. Druga instalacja to instalacja do produkcji ołowiu surowego czyli instalacji do produkcji metali nieżelaznych z rud metali, koncentratów lub surowców wtórnych w wyniku procesów metalurgicznych w tym linia odsiarczania pasty ołowiowej i linia do przetopu ogniowego odsiarczonej pasty i frakcji metalicznej. Ponadto zakład posiada trzy linie pomocnicze czyli instalacji produkcji krystalicznego siarczanu sodu, instalacja wytwarzania energii cieplnej dla celów technologicznych oraz instalacja produkcji sprężonego powietrza.
Firma zawnioskowała o przyporządkowanie linii odsiarczania pasty ołowiowej do instalacji przerobu akumulatorów. Proces ten był dotychczas kwalifikowany do instalacji produkcji ołowiu surowego. Jednakże proces odsiarczania pasty ołowiowej jest częścią procesu związanego z przerobem złomu akumulatorowego. Oba procesy odbywają się w tej samej hali, a urządzenia podłączone są do jednego urządzenia ochrony powietrza i tego samego emitora. Dlatego też ze względów technologicznych i organizacyjnych linia ta powinna być zakwalifikowana do instalacji przerobu akumulatorów. 
Linia odsiarczania pasty ołowiowej wchodziła dotychczas w skład instalacji produkcji ołowiu surowego, jednak stwierdzono, że organizacyjnie i technologicznie stanowi część instalacji przerobu akumulatorów. Natomiast urządzenia do wytwarzania energii cieplnej dla celów technologicznych traktowane dotychczas jako odrębna instalacja, funkcjonują w ramach instalacji produkcji siarczanu sodu. W instalacji tej uwzględniono także stację uzdatniania wody do przygotowania wody kotłowej i chłodzącej. Dodatkowo jako odrębna instalacja ujęta została istniejąca podczyszczalnia wód opadowych i roztopowych.
Instalacja przerobu akumulatorów kwasowo – ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej obejmuje:
· miejsca magazynowania surowca przed przetworzeniem, na zewnątrz i wewnątrz hali oraz system dozowania złomu akumulatorowego do instalacji,
· urządzenia rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego na frakcję metaliczną, pastę ołowiową, elektrolit, polipropylen, przekładki polietylenowe,
· odzysk, oczyszczanie i magazynowanie elektrolitu,
· odsiarczanie pasty ołowiowej, czyli wiązanie związków siarki przy pomocy węglanu sodu.
We wniosku uwzględniono nowe urządzenia takie jak prasa ślimakowa służąca do odwodnienia przekładek akumulatorowych oraz urządzenie do ich mielenia przed skierowaniem do dalszego przerobu. Urządzenia eksploatowane są wewnątrz hali przerobu akumulatorów. 
Instalacja produkcji ołowiu surowego obejmuje dwie linie technologiczne do wytopu ołowiu, w których następuje:
· magazynowanie, namiarowanie i załadunek surowców do pieców,
· przetop materiałów ołowionośnych w dwóch piecach obrotowo – wychylnych z palnikiem tlenowo – gazowym, 
· odlewanie ołowiu surowego z pieca.
Dotychczas gazy z pieca nr 1 odprowadzane były do powietrza kominem o wysokości h = 18 m i średnicy wylotu d = 1,2 m, a gazy z pieca nr 2 - kominem o wysokości h = 21 m i średnicy wylotu d = 1,2 m. Obecnie oba kominy posiadają wysokość h = 26 m.
Instalacja produkcji siarczanu sodu służy do mechanicznego i chemicznego oczyszczania roztworu siarczanu sodu, który może być następnie sprzedawany w postaci roztworu dla potrzeb górnictwa węglowego lub poddany procesowi suszenia i sprzedawany w postaci krystalicznego siarczanu sodu. 
Instalacja produkcji sprężonego powietrza wytwarza sprężone powietrze dla potrzeb instalacji produkcyjnych (rozładunek surowców sypkich, regeneracja filtrów, sterowanie pracą urządzeń). 
Instalacja do podczyszczania wód opadowych służy do oczyszczania wód z terenów nienarażonych na zanieczyszczenie elektrolitem. Proces oczyszczania obejmuje korektę pH poprzez dozowanie mleka wapiennego, koagulację i usuwanie osadu. 
Dokonano oceny zgodności konluzji BAT oddzielnie dla każdej instalacji, zgodnie z decyzją Wykonawczą Komisji UE 2016/1032  z dnia 13 czercwa 2016 r. ustanowione zostały konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych.
W ramach tych konkluzji ustalone zostały ogólne warunki eksploatacji instalacji oraz warunki pracy instalacji przy produkcji ołowiu.

Ad. 2
W zakresie gospodarki wodno-ściekowej zmiana pozwolenia zintegrowanego dla eksploatowanej przez firmę BATERPOL S.A. w Świętochłowicach instalacji IPPC do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego, odsiarczania pasty ołowiu ze zużytych akumulatorów oraz produkcji ołowiu surowego zlokalizowanej w Zakładzie Przerobu Złomu Akumulaturowego Świętochłowicach, jest podyktowana koniecznością dostosowania instalacji do wymogów wynikających z konkluzji BAT dotyczących najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych oraz w odniesieniu do przetwarzania odpadów zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE oraz potrzebą zaktualizowania opisu gospodarki wodno-ściekowej.
Ponadto, aktualizacja treści pozwolenia zintegrowanego z zakresu gospodarki wodno-ściekowej dotyczy:
-	uwzględnienia istniejącej instalacji podczyszczania wód opadowych i roztopowych, pochodzących z terenów czystych, jak przekonuje wnioskodawca, spowodowanego potrzebą wykazania odpadów, których ta instalacja jest źródłem,
-	zwiększenia zapotrzebowania na wodę wodociągową, spowodowaną zmniejszeniem ilości wód opadowych, wykorzystywanych do procesów technologicznych, 
-	wykazania nieuwzględnionych dotychczas rodzajów ścieków przemysłowych – ścieków z instalacji produkcji siarczanu sodu pochodzące z procesu regeneracji stacji uzdatniania wody, odcieków z prasy ślimakowej linii rozdrabniania i segregacji złomu akumulatorowego oraz ścieków ze skrubera wodnego,
-	zmianą lokalizacji i parametrów zbiorników na ścieki bytowe.
Analiza wniosku w zakresie gospodarki wodno-ściekowej wykazała, że instalacja produkcji ołowiu surowego spełnia wymagania najlepszych dostępnych technik, określonych w decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z 13 czerwca 2016 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych. Realizowane w instalacji rozwiązania i techniki zapewniają spełnianie wymogów ujętych w BAT 5, BAT 14 oraz BAT 15. Pozostałe, istotne z punktu widzenia ochrony wód techniki określone w konkluzjach: BAT 16, BAT 17 oraz BAT 102, jak oświadcza wnioskodawca, nie odnoszą się do przedmiotowej instalacji, ponieważ zakład nie wytwarza ścieków przemysłowych, w tym z procesu ługowania alkalicznego, które byłyby kierowane do środowiska i nie posiada oczyszczalni ścieków przemysłowych.
 
Analiza dokumentacji wnioskowej wykazała również, że instalacja do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego, w zakresie gospodarki wodno-ściekowej, spełnia wymagania dotyczące najlepszych dostępnych technik, określonych w decyzji wykonawczej Komisji nr 2018/1147, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik w odniesieniu do przetwarzania odpadów. W szczególności organ stwierdził, że instalacja spełnia wymogi, wskazane w:
-	BAT 1- zapewnienie wdrażania i przestrzegania systemu zarządzania środowiskowego, zawierającego m. in. wykaz strumieni ścieków,
-	BAT 3 - ustanowienie i prowadzenie wykazu strumieni ścieków, jako części sytemu zarządzania środowiskowego, uwzględniający informacje na temat cech charakterystycznych ścieków, 
-	BAT 11- roczne monitorowanie zużycia wody i wytwarzanie ścieków z częstotliwością co najmniej raz w roku, 
-	BAT 19 - stosowanie odpowiedniej kombinacji technik w celu optymalizacji zużycia wody i zmniejszenia ilości wytwarzanych ścieków.
W przypadku BAT 3 zakład nie dokonuje pomiaru ilości i jakości poszczególnych strumieni ścieków przemysłowych. Pomiar ilości i jakości ścieków krążących w obiegu zamkniętym, które nie są odprowadzane na zewnątrz poza zakład, według wnioskodawcy jest bezzasadny i nie podlega pod wymogi konkluzji. Pozostałe konkluzje, tj. BAT 6, BAT 7 oraz BAT 20 nie znalazły zastosowania do instalacji do kruszenia i segregacji złomu akumulatorowego, ponieważ zakład nie jest źródłem ścieków przemysłowych, które byłyby odprowadzane do środowiska lub do urządzeń kanalizacyjnych. 
Zgodnie z wnioskiem Strony, z treści pozwolenia zintegrowanego usunięto zapisy dotyczące wód opadowych i roztopowych zawarte w rozdziale III źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji, punkcie 2. Odprowadzanie ścieków, lit. C. Odprowadzanie wód opadowych. Ma to uzasadnienie, gdyż powstawanie wód opadowych i roztopowych nie jest związane z eksploatacją instalacji objętych pozwoleniem zintegrowanym, o ile nie są odprowadzane w mieszaninie ze ściekami przemysłowymi z instalacji IPPC. Wody opadowe i roztopowe powstają niezależnie od eksploatacji rozpatrywanej instalacji, a jak wynika z treści wniosku Strony, zakład nie jest źródłem ścieków przemysłowych, które byłyby odprowadzane do środowiska lub do urządzeń kanalizacyjnych. 
Ścieki przemysłowe na terenie analizowanego zakładu w całości zawracane są do procesu technologicznego i zagospodarowywane w obrębie instalacji w procesach przetwarzania akumulatorów. Zawarte w nich substancje (pochodzące z akumulatorów) wykorzystywane są w prowadzonym procesie technologicznym, mającym na celu ich maksymalny odzysk (elektrolit, ołów).
W związku z powyższym, jak oświadcza wnioskodawca nie występuje zrzut bezpośredni, ani też zrzut pośredni ścieków, gdyż ścieki przemysłowe nie opuszczają instalacji, wobec czego wymóg monitorowania kluczowych parametrów procesu i emisji do wody oraz dotrzymywania poziomów emisji powiązanych z najlepszymi dostępnymi technikami (BAT-AELs), w sposób pośredni lub bezpośredni, nie dotyczy przedmiotowej instalacji.
Ad. 3
W zakresie ochrony powietrza dokonano zmian treści pozwolenia zintegrowanego w celu odzwierciedlenia stanu faktycznego instalacji w zapisach decyzji (ujęcia przeprowadzonych zmian technicznych i technologicznych) oraz dostosowania jego zapisów do wymogów konkluzji dotyczących najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE oraz konkluzji dotyczących najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadów zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r.).

Po przeanalizowaniu, przedstawionych we wniosku rozwiązań w zakresie najlepszej dostępnej techniki przyjęto, że w zakresie ochrony powietrza:
· instalacja przerobu akumulatorów kwasowo-ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej spełnia wymogi konkluzji dotyczących najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadów,
· instalacja produkcji ołowiu surowego spełnia wymogi konkluzji dotyczących najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych.

Zmiany wielkości emisji z instalacji przerobu akumulatorów kwasowo-ołowiowych z odsiarczaniem pasty ołowiowej oraz z instalacji produkcji ołowiu surowego wynikają głównie z przyporządkowania linii odsiarczania pasty ołowiowej do instalacji przerobu akumulatorów. Proces ten kwalifikowany był dotychczas do instalacji produkcji ołowiu surowego. Ponadto wpływ na wielkość emisji z instalacji produkcji ołowiu surowego miało dostosowanie jej do wymogów Konkluzji BAT – zgodnie z wnioskiem, dopuszczalne wielkości emisyjne zostały określone na poziomie niepowodującym przekroczeń BAT-AEL. Wielkość emisji z instalacji do produkcji siarczanu pozostała bez zmian. 
Przy zastosowaniu technik ograniczania emisji substancji do powietrza, eksploatacja instalacji nie będzie powodować przekroczeń standardów jakości powietrza określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r. poz. 845) oraz wartości stężeń substancji określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87) poza terenem, do którego prowadzący instalację ma tytuł prawny.

Zakres i sposób monitorowania wielkości emisji substancji do powietrza z procesów produkcyjnych instalacji określony został w pozwoleniu zgodnie z wymaganiami określonymi w konkluzjach BAT, ustanowionych w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych oraz w odniesieniu do przetwarzania odpadów. 

Ad. 4
W zakresie gospodarki odpadami zweryfikowano rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytworzenia w ciągu roku,  zweryfikowano rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do odzysku w ciągu roku; określono rodzaj i ilość odpadów przewidzianych do zbierania, określono największą masę odpadów, które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego części lub innym miejscu magazynowania odpadów, wynikającej z wymiarów instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów, określono całkowitą pojemności (wyrażonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.
W toku prowadzonego postępowania dokonano analizy sposobu obliczenia wysokości kwoty zabezpieczenia roszczeń. 
Do wyliczenia wysokości zabezpieczenia roszczeń, dla poszczególnych miejsc magazynowania, przyjęto największą masę odpadów [Mg], które mogłyby być magazynowane w tym samym czasie w miejscu magazynowania odpadów, wynikającego z wymiarów tego miejsca magazynowania odpadów oraz stawki na podstawie § 2 rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokości stawek zabezpieczenia roszczeń (Dz. U. z 2019 r., poz. 256).
Wnioskowana przez Stronę wysokość zabezpieczenia roszczeń wynosi 5 500 100 zł w formie gwarancji ubezpieczeniowej, obliczona zgodnie z danymi zawartymi we wniosku oraz uzupełnieniu przedłożonym do tutejszego organu przy piśmie z 14 maja 2020 roku.
Zakład produkuje ołów surowy na bazie surowców pozyskanych z odpadów akumulatorów kwasowo – ołowiowych oraz innych odpadów ołowionośnych. Gospodarka odpadami na terenie zakładu obejmuje wytwarzanie, odzysk i zbieranie odpadów.
Odpady zużytych akumulatorów przetwarzane są w instalacji umieszczonej wewnątrz hali przerobu, gdzie proces odzysku odpadów jest hermetyczny, a podłoże uszczelnione wykładziną chemoodporną. Łączna ilość odpadów przetwarzanych w instalacji w ciągu roku nie przekracza zdolności przerobowej instalacji wynoszącej 70 000 Mg/rok.
Dalsze przetwarzanie odpadów ołowionośnych odbywa się w dwóch nowoczesnych piecach obrotowo – wychylnych wewnątrz hali produkcji ołowiu surowego. Łączna ilość odpadów przetwarzanych w instalacji w ciągu roku nie przekracza zdolności przerobowej instalacji wynoszącej 65 500 Mg/rok.
Na potrzeby wniosku ponownie przeanalizowano rodzaje i ilości odpadów, jakie mogą powstawać w związku z eksploatacją instalacji oraz odpady kierowane do odzysku i odpady zbierane. Zakład uporządkował także miejsca, gdzie mogą być magazynowane odpady. Określone zostały pojemności magazynów odpadów oraz maksymalne ilości magazynowanych odpadów zgodnie z nowymi przepisami wynikającymi z ustawy o zmianie ustawy o odpadach.
Magazynowanie odpadów odbywa się na terenie, do którego zakład posiada tytuł prawny. Odpady magazynowane są selektywnie w sposób uwzględniający ich właściwości chemiczne i fizyczne oraz zagrożenia jakie mogą powodować dla środowiska – w odpowiednich pojemnikach lub magazynach, na uszczelnionym podłożu.
Ilość odpadów gromadzonych na terenie zakładu i przeznaczonych do odzysku nie przekracza pojemności magazynowych zakładu i możliwości ich bezpiecznego magazynowania dla ludzi i środowiska.
Ad. 5
Zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie hałasu dotyczą :
- zmiany nazewnictwa części obiektów i urządzeń stanowiących źródła hałasu, 
- zmiany lokalizacji punktów monitoringu hałasu.
Zmiana  lokalizacji punktów monitoringu hałasu wynika z faktu, iż w trakcie obowiązywania pozwolenia zintegrowanego nastąpiła zmiana zapisów planu zagospodarowania przestrzennego miasta Świętochłowice odnośnie funkcji  części terenów sąsiadujących z Zakładem.
Z okresowych pomiarów hałasu, które Zakład przeprowadza co 2 lata i przesyła do Urzędu Marszałkowskiego wynika, że stosowane przez Zakład techniki ograniczania emisji hałasu do środowiska są wystarczające dla spełnienia określonych dla instalacji w pozwoleniu zintegrowanym wymogów ochrony środowiska przed hałasem. 
Instalacja IPPC spełnia zatem w zakresie ochrony przed hałasem wymogi dotyczące konkluzji BAT w szczególności  BAT 18  mającej na celu ograniczanie emisji hałasu do środowiska w realizowanych procesach produkcyjnych.  

Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym organ zważył, co następuje.
W stanie faktycznym sprawy, biorąc pod uwagę przepisy prawa materialnego, zaistniała konieczność zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedłożyła podanie w tym zakresie, które spełnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdził, że wnioskowane zmiany są zgodne z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska. 
Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji. 

Pouczenie
Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postępowania administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przysługuje prawo wniesienia odwołania do Ministra Klimatu i Środowiska, za pośrednictwem Marszałka Województwa Śląskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.
Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania Strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna. 
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