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	Decyzja nr
	2579/OE/2023 

	
	

	Organ wydający:
	Marszałek Województwa Śląskiego

	
	

	w sprawie
	wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego 

	
na podstawie



	[bookmark: _Hlk66969819]
art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks Postępowania 
Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 z późn. zm.) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art. 214 ust. 5 i 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2556 
z późn. zm.)                                                                                                                                                                                                                                                                 

	
po rozpoznaniu wniosku Strony, z dnia 9 stycznia 2023 r.
orzekam
zmienić warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z 19 listopada 2012 r. Nr 3208/OS/2012 (zmienioną decyzjami Marszałka Wojelwództwa Śląskiego z 28 listopada 2014 r. Nr 2523/OS/2014, z 13 sierpnia 2015 r. Nr 1427/OS/2015, z 15 grudnia 2015 r. Nr 2171/OS/2015, z 2 stycznia 2017 r. Nr 513/OS/2017, z 29 września 2017 r. Nr 3316/OS/2017, z 7 marca 2018 r. Nr 808/OS/2018, z 5 lipca 2019 r. Nr 1836/OS/2019, z 8 maja 2020 r. Nr 1278/OS/2020, z 23 października 2020 r. Nr 2804/OS/2020 oraz 23 grudnia 2022 r. Nr 4371/OE/2022) dla instalacji spalania paliw zlokalizowanej na terenie zakładu przy ul. Marii Skłodowskiej-Curie 30 w Chorzowie, eksploatowanej przez CEZ Chorzów S.A. z siedzibą w Chorzowie (NIP:6270013435, REGON: 271071790), w następujący sposób:



I. W części I. „Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne” punkt 1.1. „Rodzaj prowadzonej działalności”, otrzymuje brzmienie:
„1.1. Rodzaj prowadzonej działalności. 

	a) prowadzący instalację IPPC:
	
	
	

	L.p.
	Nazwa prowadzącego instalację IPPC
	Siedziba prowadzącego instalację
	REGON
	NIP

	
	
	ulica i numer
	kod
	miasto
	
	

	1.
	CEZ Chorzów S.A.
	Marii Skłodowskiej-Curie
	41-503
	Chorzów
	271071790
	627-001-34-35


b) instalacje IPPC objęte niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
	

Lp.
	
Nazwa instalacji IPPC
	Adres instalacji
	

Branża IIPC
	

Klasyfikacja przedsięwzięcia
	
Liczba instalacji tej branży
	Numery ewidencyjne działek, na których zlokalizowana jest dana instalacja

	
	
	
ulica i numer
	
kod
	
miasto
	
	
	
	

	
1.
	
Instalacja spalania 
	
Marii Skłodowskiej-Curie
	
41-503
	
Chorzów 
	
pkt. 1.1
	
Rozp. § 2 ust.1 pkt 3
Poś art.378 ust.2a
	
Jedna instalacja branży 1.1. 
o łącznej nominalnej mocy cieplnej –rozumiane jako ilość energii wprowadzonej 
w paliwie 
w jednostce czasu przy nominalnym obciążeniu instalacji –wynoszącej 638 MWt (dwa kotły fluidalne – 2 x 319 MWt.

	
Działka nr 1846/157 (kotłownia, elektrofiltry, komin, maszynownia, SUW – instalacja pomocnicza i inne obiekty infrastruktury są zlokalizowane w granicach zakładu, ale na innych działkach, tj. nr 1837/157, 1838/157,1839/157,1840/157, 1841/157, 1842/157, 1843/157, 1844/157, 1846/157, 1944/157, 1947/185, 1162/107, 1164/107, 1329/107, 1335/113, 1398/107, 1400/107, 1456/112)




c) instalacje (niebędące IPPC) powiązane technologicznie z instalacją IPPC objęte pozwoleniem zintegrowanym:
	

L.p
	
Nazwa instalacji
	adres instalacji
	

Klasyfikacja przedsięwzięcia
	
Liczba instalacji 
	Numery ewidencyjne działek, na których zlokalizowana jest dana instalacja

	
	
	
ulica i  numer
	
kod
	
miasto
	
	
	

	
1.
	Instalacja pomocnicza, 
w skład której wchodzą: układ rozładunku 
i podawania węgla/biomasy, układ odbioru i magazynowania popiołu dennego, układ odbioru i magazynowania popiołu lotnego, układ magazynowania 
i podawania mączki kamienia wapiennego.
	
Marii Skłodowskiej-Curie 30
	
41-503
	
Chorzów 
	
Ustawa Poś, art. 378 ust. 2a pkt.1
	
1
	
Działka nr 1846/157, działka nr 1840/157



Instalacja służy do wytwarzania ciepła na potrzeby miejscowe i energii elektrycznej, która jest kierowana do sieci ogólnokrajowej, przy wykorzystaniu procesu energetycznego spalania węgla kamiennego, węgla brunatnego i biomasy.
Elektrociepłownia składa się z dwóch, jednakowych bloków energetycznych, z których każdy jest wyposażony w: kocioł Foster Wheeler z cyrkulacyjnym złożem fluidalnym CFB (do produkcji energii zastosowano fluidalną technikę spalania węgla w kotłach ze złożem cyrkulacyjnym – po jednym kotle dla każdego bloku), turbinę parową kondensacyjno-upustową oraz urządzenia i podsystemy pomocnicze.





Charakterystyczne parametry mocy dla jednego i dwóch bloków elektrociepłowni CEZ Chorzów S.A.
	Moc kotła CFB
	Maksymalna moc cieplna bloku
	Maksymalna moc cieplna turbiny
	Maksymalna moc elektryczna brutto
	Maksymalna moc turbiny netto

	1 blok [MW]

	295 (para)
319 (paliwo)
	250
	180
	113
	       104

	2 bloki [MW]

	590 (para)
638 (paliwo)
	500
	360
	226
	208



Elektrociepłownia będzie pracować w następujących reżimach (priorytetem jest pokrycie zapotrzebowania na ciepło):
· Praca w trybie kondensacyjnym
Turbiny parowe nie są wykorzystywane do produkcji ciepła, a para kierowa jest do kondensacji. Zapotrzebowanie na ciepło ze strony odbiorców istnieje przez cały rok.
· Praca w trybie kondensacyjno-ciepłowniczym w okresie letnim
Pokrywane jest zapotrzebowanie na ciepło w okresie letnim, w wysokości około 30 MWt. Para nie zużyta na potrzeby ciepłownictwa kierowana jest do kondensacji. Jest to podstawowy sposób pracy w lecie.
· Praca w trybie ciepłowniczo-kondensacyjnym średnia w okresie grzewczym
Pokrywane jest zapotrzebowanie na ciepło w okresie sezonu grzewczego, w wysokości około 180 MWt. Para niezużyta na potrzeby ciepłownicze kierowana jest do kondensacji. Jest to podstawowy sposób pracy w sezonie grzewczym.
· Praca w trybie ciepłowniczo-kondensacyjnym w okresie szczytu grzewczego
Pokrywane jest zapotrzebowanie na ciepło w okresie szczytu grzewczego, w wysokości około 250 MWt. Maksymalna ilość pary kierowana jest do układu ciepłowniczego.
W szczycie sezonu grzewczego, Elektrociepłownia może dostarczyć do 500 MWt do sieci ciepłowniczej. Przeciętnie, przy trybie ciepłowniczo-kondensacyjnym w sezonie grzewczym Elektrociepłownia dostarcza do 2x180 MWt ciepła i 2x66 MWe energii elektrycznej netto. W lecie w trybie kondensacyjno-ciepłowniczym każdy blok pokrywa zapotrzebowanie na ciepło w wysokości ok. 30 MWt, reszta party kierowana jest do kondensacji.
Paliwem w Elektrociepłowni jest przede wszystkim miał węgla kamiennego o relatywnie wysokim zasiarczeniu, dostarczany głównie transportem kolejowym oraz biomasa leśna i pozaleśna, dostarczana transportem samochodowym, a także w ilości do 20% wagowo wegiel brunatny, dostarczany transportem kolejowym. Dodatkowo, w udziale do ok. 10% wagowo całego strumienia węgla kamiennego podawanego do kotłów, spalany jest muł węglowy, o relatywnie wysokim zapopieleniu, dostarczany transportem samochodowym.
Maksymalne roczne łączne zużycie węgla kamiennego i brunatnego może wynieść 1 226 400 Mg/rok natomiast maksymalne zużycie biomasy 450 000 Mg/rok. Dodatkowo do kotła dozowany będzie przemielony kamień wapienny dostarczony transportem samochodowym lub kolejowym 
w hermetycznych wagonach.
Popioły powstałe w wyniku spalania paliw przez elektrociepłownię CEZ Chorzów S.A. w Chorzowie stanowią produkt uboczny, który jest całkowicie odbierany przez specjalistyczną firmę CEZ Produkty Energetyczne Sp. z o.o. Popioły lotne i denne są odbierane transportem samochodowym, istnieje jednak możliwość odbioru popiołu lotnego transportem kolejowym. 
Awaryjnie do przewożenia węgla wykorzystywany będzie transport samochodowy. 
Odsiarczanie spalin odbywa się bezpośrednio w procesie spalania, poprzez wtryskiwanie do komory paleniskowej mączki kamienia wapiennego, reaguje ona z siarką zawartą w węglu, powodując jej wiązanie w popiołach paleniskowych (system odsiarczania w palenisku fluidalnym cechuje skuteczność na poziomie ok. 95%). 
W celu dodatkowej redukcji kwaśnych składników spalin, głównie w celu ograniczenia emisji chlorowodoru do powietrza, zwłaszcza w okresach w których metody pierwotne stosowane 
w kotłach fluidalnych (wtryskiwanie do komory paleniskowej kotła mączki kamienia wapiennego) nie pozwalają na odpowiednio głęboką redukcję chlorowodoru (HCl jest również redukowany w złożu fluidalnym kotła), instalacja spalania paliw jest wyposażona w układ wtrysku suchego sorbentu do kanału spalin przed urządzeniem odpylającym, tzn. za rurowym podgrzewaczem powietrza, a przed elektrofiltrem (metoda DSI). Do redukcji emisji stosowany jest sorbent wapniowy – wapno hydratyzowane. Magazynowanie sorbentu odbywa się w dwóch zbiornikach magazynowych, po jednym na blok (każdy o pojemności 240 m3), zlokalizowanych na zewnątrz kotłowni w rejonie elektrofiltrów.
Zastosowane kotły fluidalne posiadają niższą temperaturę spalania, co w ogromnym stopniu ogranicza powstanie tzw. termicznych tlenków azotu. 
Ponadto instalacja spalania paliw jest wyposażona w pomocniczy układ redukcji tlenków azotu 
w spalinach dwóch kotłów fluidalnych CFB. Układ redukcji wykorzystuje metodę selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR – Selective non-Catalytic Reduction) i wspomaga pierwotne metody redukcji tlenków azotu.
Dodatkowa redukcja stężenia tlenków azotu w spalinach kotłów fluidalnych CFB – w okresach w których metody pierwotne stosowane w ww. kotłach fluidalnych (tzn. stosunkowa niska temperatura spalania, stopniowanie powietrza i etapowe spalanie, utrzymywanie strefy redukcji i strefy dopalania w komorze paleniskowej kotła) nie pozwalają na odpowiednio głęboką redukcję tego stężenia dla dotrzymania standardu emisyjnego – jest osiągana poprzez wtrysk wodnego roztworu mocznika (32,5%) do kotłów fluidalnych, w rejonie separatorów (43,5 m n.p.t.), tzn. w miejscu występowania optymalnego okna temperaturowego dla przebiegu reakcji redukcji (800-900ºC).
Podawanie wodnego roztworu mocznika do separatorów kotłów odbywa się przy pomocy specjalnych dysz i lanc, zapewniających odpowiednie ciśnienie reagenta i optymalne rozpylenie oraz dobre wymieszanie ze spalinami w strefie reakcji.
W skład pomocniczego układu redukcji tlenków azotu wchodzi wspólny dla obu kotłów zbiornik magazynowy wodnego roztworu mocznika (Vcałk.=37,73 m3, Vrob.=35 m3), urządzenia podawania roztworu mocznika ze zbiornika magazynowego do kotłów (2 pompy roztworu mocznika o mocy 1,5 kW każda, przewody podawania roztworu mocznika – stal/PE/PP, armatura Inox, falownik, rotametr mocznika, manometry), urządzenia dozowania roztworu mocznika do kotłów (węże i przyłącza, 
4 lance/dysze – po dwa komplety na kocioł).
Do układu redukcji tlenków azotu w sposób ciągły doprowadzane jest sprężone powietrze, także 
w okresach niewymagających podawania roztworu mocznika (ze względu na konieczność chłodzenia dysz dozujących). Ponadto, w razie potrzeby, układ jest zasilany wodą, w celu przepłukania armatury, węży i dysz z pozostałości roztworu mocznika, które mogłyby skrystalizować (w okresach postojów układu redukcji tlenków azotu, kiedy metody pierwotne są wystarczające dla dotrzymania standardu emisyjnego).
W celu ograniczenia emisji niezorganizowanej z przeładunków zastosowano hermetyzację systemów rozładunku węgla, kamienia wapiennego i przeładunku odpadów. Wykonano obudowę przenośników 
i przesypów w ciągu nawęglania, zainstalowano systemy odkurzania. Woda na potrzeby Elektrociepłowni pochodzi z wodociągu miejskiego.” 

II. W części I. „Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne” punkt I.3. „Instalacje pomocnicze, powiązane technologicznie z instalacją spalania paliw”, otrzymuje brzmienie: 
„I.3. Instalacja pomocnicza, powiązana technologicznie z instalacją spalania paliw.

I.3.1.  Układ podawania węgla i podawania biomasy.	

Węgiel kamienny i węgiel brunatny, za pomocą transportu kolejowego są dostarczane na stację rozładunku węgla. 
Następnie, systemem przenośników taśmowych (EAC 10, EAC 20, EAC 30) i przy pomocy ładozwałowarki, węgiel trafia na składowisko węgla lub jest bezpośrednio podawany do przesiewaczy węgla i kruszarek przenośnikiem EAC 30 oraz przenośnikiem taśmowym EBA 15 lub EBA 25.  
Biomasa (trociny drzewne, zrębki drzewne – mieszanka drzew iglastych i liściastych, zrębki drzewne 
z plantacji energetycznych oraz biomasa z produkcji rolnej) jest dostarczana transportem samochodowym na wydzieloną część składowiska węgla, o powierzchni około 6000 m2 (nawierzchnia placu biomasy betonowa). Plac biomasy jest podzielony na dwa obszary – obszar magazynowania biomasy z grupy I (biomasa leśna) i obszar magazynowania biomasy z grupy II (biomasa pozaleśna). 
Do podawania biomasy zbudowano dwie nitki – nr I i nr II. Pierwsza nitka podawania biomasy jest traktowana jako nitka awaryjna. Nie ma możliwości pracy obu nitek jednocześnie. 
W przypadku I nitki podawania biomasy (nitka rezerwowa), biomasa, za pomocą ładowarki, jest dodawana w sposób ciągły na kratkę wibracyjną, o prześwicie oczek 80mm x 160mm, skąd trafia do zbiornika buforowego biomasy. Następnie, przy pomocy podajnika zgrzebłowego, biomasa jest podawana na taśmę wagoprzenośnika i z niego, poprzez podajnik biomasy, do przesypu W3. Dalej na przenośnik taśmowy EBA 15 lub EBA 25, na którym następuje proces mieszania się biomasy z węglem podawanym taśmociągiem EAC 30. Tak sporządzona mieszanka kierowana jest do przesiewacza 
i kruszarki węgla. 
Z przesiewaczy i kruszarek przenośnikami taśmowymi paliwo (węgiel lub mieszanka węgla i biomasy) jest transportowane do dwóch silosów bloku nr 1 (91.1. i 1.2) i dwóch silosów bloku nr 2 (2.1 i 2.2) – taśmociągami ECA 10 i ECA 15 lub taśmociągami ECA 20 i ECA 25. Każdy z dwóch kotłów fluidalnych jest wyposażony w indywidualny układ podawania paliwa, złożony z dwóch linii – na przód i na tył kotła. 

Linie te składają się z podajników poprzecznych, transportujących paliwo z silosa do wlotu dozowników ślimakowych (cztery na przedniej ścianie i trzy na tylnej ścianie komory paleniskowej), które z kolei dozują paliwo do komory kotła.
W przypadku II nitki podawania biomasy, która powstała na terenie obecnego placu magazynowania biomasy, rozładunek biomasy dostarczanej transportem samochodowym odbywa się na stanowisku rozładunku samochodów ciężarowych, bezpośrednio do leja zasypowego lub bezpośrednio na plac magazynowy. 
W skład stanowiska rozładunku samochodów wchodzą:
· lej zasypowy, obudowany lekkimi ściankami, zabezpieczającymi przed warunkami atmosferycznymi i zapyleniem,
· wygarniak ślimakowy dwuwałowy, zabudowany w dnie leja zasypowego, o długości 7m, podający biomasę na przenośnik taśmowy PT1, o długości 36m,
· certyfikowana waga elektroniczna na przenośniku PT1, służąca do rozliczania się z ilości podawanej biomasy do kotła,
· przenośnik taśmowy PT2, zasilający węzeł przesypowy W3, o długości 6m,
· urządzenie do pobierania próbek transportowanego paliwa.
Pozostałe obiekty wchodzące w skład II nitki:
· wiata nad stanowiskiem rozładunku biomasy do zbiornika buforowego,
· komora żelbetowa stanowiska rozładunku (zasobnika biomasy),
· układ przenośników taśmowych,
· próbobiornik,
· stacja odpylająca.

I.3.2. Układ odbioru popiołu dennego.
Popiół denny gromadzi się w dolnej części komory paleniskowej i w komorach podgrzewaczy pary. Dno komory paleniskowej jest wyposażone w cztery rury zsypowe z zasuwami płaskimi, którymi jest usuwany popiół. Popiół z komór podgrzewaczy jest usuwany przy pomocy rur spustowych (każda komora wyposażona w jedną rurę). Następnie usunięty popiół jest odbierany przez podajniki ślimakowe i za pomocą podajników zgrzebłowych transportowany na zewnątrz budynku kotłowni. Przed zsypem 
z podajnika zgrzebłowego skośnego zainstalowany jest zespół przesiewająco-kruszący, z którego popiół o odpowiedniej granulacji trafia do dwóch zbiorników buforowo-załadowczych popiołu dennego (po jednym zbiorniku na kocioł). 
Zbiorniki buforowo-załadowcze popiołów (2 szt.) wchodzące w skład instalacji pomocniczej, powiązanej technologicznie z instalacją spalania paliw, są ostatnim etapem procesu technologicznego 
w elektrociepłowni.
Popiół jest odbierany ze zbiorników transportem samochodowym. 

I.3.3. Układ odbioru popiołu lotnego.
Popiół lotny wychwytywany jest ze strumienia spalin oraz z podgrzewaczy powietrza w urządzeniach odpylających i podawany do czterech zbiorników buforowo-załadowczych popiołu lotnego (po dwa zbiorniki na jeden kocioł). 
Zbiorniki buforowo-załadowcze popiołów (4 szt.), wchodzące w skład instalacji pomocniczej, powiązanej technologicznie z instalacją spalania paliw, są ostatnim etapem procesu technologicznego 
w elektrociepłowni. 
Odbiór popiołu lotnego odbywa się transportem samochodowym lub kolejowym przy pomocy specjalnych urządzeń załadowczych.
Jeden z dwóch zbiorników buforowo-załadowczych popiołu lotnego na bloku nr 1 oraz jestem z dwóch zbiorników buforowo-załadowczych popiołu lotnego na bloku nr 2 są wyposażone w układy zwilżania popiołu lotnego. Do zwilżania stosowana będzie woda zmywna i/lub wodociągowa. 


I.3.4. Układ podawania mączki kamienia wapiennego.
Mączka kamienia wapiennego, używana w procesie odsiarczania, jest magazynowana w dwóch przykotłowych zbiornikach, o pojemności 300 m3 (jeden zbiornik na kocioł). Zbiorniki przykotłowe są okresowo napełniane z retencyjnych zbiorników kamienia wapiennego, zlokalizowanych w rejonie retencyjnych zbiorników suchego odpopielania. Zbiornik przykotłowy jest napełniany przy pomocy rurociągow transportowych (po dwa na każdy zbiornik), którymi mączka kamienia wapiennego jest transportowana pneumatycznie. Każdy zbiornik przykotłowy posiada cztery leje zasypowe zamknięte od dołu ręcznymi przepustnicami, poniżej ktorych znajduje się instalacja dozowania mączki wapiennej złożona ze zbiornika pośredniego, o pojemności 1 m3 i dozownika celkowego. Rury zasypowe 
z dozowników celkowych podają mączkę kamienia wapiennego do komór aparatów wydmuchowych, 
z których wychodzą rurociągi doprowadzające mączkę do rozdzielaczy. Z rozdzielaczy rurami mączka trafia do dysz dozowania sorbentu do komory paleniskowej kotła fluidalnego.

I.3.5. Układ magazynowania, podawania i wtrysku wapna hydratyzowanego do kanałów spalin.
Wapno hydratyzowane (Ca(OH)2), stosowane w procesie redukcji kwaśnych składników spalin (metoda DSI – wtrysk suchego sorbentu wapniowego do kanału spalin przed urządzeniem odpylającym, tzn. za rurowym podgrzewaczem powietrza, a przed elektrofiltrem), jest magazynowane w dwóch zbiornikach magazynowych, po jednym na blok (każdy o pojemności 240 m3), zlokalizowanych na zewnątrz kotłowni w rejonie elektrofiltrów. 
Sorbent dostarczany jest do silosów cysternami, o ładowności ok. 24 ton. Przeładunek sorbentu z cysterny do silosów obywa się pneumatycznie, przewodem elastycznym, podłączonym do przewodu załadowczego, wyposażonego w szybkozłącze oraz zawór odcinający. Wapno hydratyzowane ze zbiorników do punktów wtrysku jest transportowane pneumatycznie rurociągami. W celu ograniczenia emisji do powietrza z procesu załadunku zastosowano hermetyzację procesu (od punktów rozładunku 
z cystern, poprzez system pneumatycznego transportu rurociągami, aż do punktów wtrysku). 
Do oczyszczania powietrza transportowego zastosowane zostały specjalne odpylacze nasilosowe 
(po jednym na każdym silosie) o powierzchni filtracji 30 m2 i znamionowym przepływie na poziomie 1500 m3/h. Gwarantowane stężenie pyłu na wylocie w odpylacza: ≤ 10 mg/m3”.
III. W części I. „Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne.”  punkt I.5. „Zużycie materiałów, paliw i energii”, otrzymuje brzmienie:
„I.5. Zużycie materiałów, paliw i energii.
I.5.1. Stosowane paliwo.
Paliwem podstawowym dla kotłów fluidalnych, zainstalowanych w Elektrociepłowni CEZ Chorzów S.A. jest węgiel kamienny. Jako paliwa dodatkowe stosowane są biomasa oraz węgiel brunatny. Rozpalanie kotła odbywa się przy użyciu rozpałkowych palników olejowych.
I.5.2. Paliwo podstawowe.
Jako paliwo podstawowe stosowany będzie węgiel kamienny dostarczany transportem kolejowym.
Dopuszcza się zastosowanie węgla kamiennego o następujących parametrach granicznych:
	Parametr
	Wartość

	
	Średnioroczna
	Minimalna
	Maksymalna

	Wartość opałowa Wd
	17,0 MJ/kg
	16,0 MJ/kg
	bez ograniczeń

	Zawartość siarki (ogółem) S
	1,5%
	bez ograniczeń
	2,0 %

	Zawartość popiołu Ar
	30 %
	bez ograniczeń
	40 %

	Wilgotność 
	22 %
	bez ograniczeń
	22 %


Maksymalne zużycie węgla kamiennego, przyjmując średnią wartość opałową Wd= 17 MJ/kg, nie przekroczy 1 226 400 Mg/rok. 

I.5.3 Paliwa dodatkowe.

Biomasa:
Jako paliwo dodatkowe stosowana jest biomasa – trociny drzewne, zrębki drzewne (mieszanka drzew iglastych i liściastych), zrębki drzewne z plantacji energetycznych oraz biomasa roślinna pochodzenia rolniczego, tj. pozostałości roślinne z produkcji rolnej i pozostałości roślinne z przemysłu przetwarzającego produkty rolne – która w sposób ciągły jest współspalana z węglem. 
Każdy rodzaj biomasy jest podawany do kotłów oddzielnie. Wykorzystywana w instalacji biomasa jest dostarczana od dostawców zewnętrznych jako produkt (zgodnie z oświadczeniami dostawców nie stanowi odpadu w rozumieniu przepisów prawa). 
W prowadzonym procesie spalania mieszanki paliwowej w dwóch kotłach fluidalnych udział masowy biomasy w strumieniu podawanego paliwa stanowi maksymalnie 50%.
Maksymalne roczne zużycie biomasy, podawanej do dwóch kotłów fluidalnych w sposób ciągły, to 450 000 Mg.
Parametry stosowanej biomasy:
	Parametr
	Biomasa leśna i pozaleśna

	Wartość opałowa [MJ/kg]
	5-22

	Zawartość wilgoci [%]
	5-60



Węgiel brunatny:
Jako paliwo dodatkowe stosowany jest węgiel brunatny, współspalany z węglem kamiennym. 
W prowadzonym procesie spalania mieszanki paliwowej w dwóch kotłach fluidalnych udział masowy węgla brunatnego w strumieniu podawanego paliwa stanowi maksymalnie 20%.
Maksymalne roczne zużycie węgla brunatnego, podawanego do dwóch kotłów fluidalnych to 245 280 Mg.

Dopuszcza się zastosowanie węgla brunatnego o następujących parametrach granicznych:
	Parametr


	Wartość

	
	Średnioroczna
	Minimalna
	Maksymalna

	Wartość opałowa Wd
	18,0 MJ/kg
	16,0 MJ/kg
	bez ograniczeń

	Zawartość siarki (ogółem) S
	1,2 %
	bez ograniczeń
	1,5 %

	Zawartość popiołu Ar
	8 %
	bez ograniczeń
	12 %

	Wilgotność 
	29 %
	bez ograniczeń
	35 %



I.5.4. Paliwo rozpałkowe. 
Jako paliwo rozpałkowe dla kotłów fluidalnych oraz paliwo dla kotła rozruchowego stosowany może być: 
· olej opałowy lekki – wartość opałowa nie mniejsza niż 42,6 MJ/m3, zawartość siarki nie większa niż 0,1%, pozostałość po spopieleniu nie większa niż 0,01% (w przeliczeniu na masę), gęstość przy temperaturze 288K nie większa niż 0,86 Mg/m3, 
· ciężki olej opałowy o niskiej zawartości siarki (olej opałowy LSC) – wartość opałowa nie mniejsza niż 42,5 MJ/m3, zawartość siarki nie większa niż 0,1% (w przeliczeniu na masę), pozostałość po spopieleniu nie większa niż 0,01% (w przeliczeniu na masę), gęstość przy temperaturze 288K nie większa niż 0,85 Mg/m3,
· ciężki olej opałowy o niskiej zawartości siarki (olej opałowy LSC) – wartość opałowa nie mniejsza niż 42,0 MJ/m3, zawartość siarki nie większa niż 0,75% (w przeliczeniu na masę), pozostałość po spopieleniu nie większa niż 0,05% (w przeliczeniu na masę), gęstość przy temperaturze 288K nie większa niż 0,89 Mg/m3.
Roczne zużycie oleju opałowego (lekkiego, ciężkiego LSC): do 1 000 Mg.
I.5.5. Zużycie energii. 
Zużycie energii elektrycznej na potrzeby własne (zasilanie silników, urządzeń, klimatyzacja, oświetlenie, zapewnienie obiegu czynnika grzejnego w miejskiej sieci c.o.) może wynieść do 154 tys. MWh/rok (najwyższe zapotrzebowanie mocy wynosi 24 MW), co stanowi około 8 % energii elektrycznej, jaka może być wyprodukowana – biorąc pod uwagę maksymalną zdolność produkcyjną instalacji – w latach obowiązywania niniejszego pozwolenia.
Wskaźnik zużycia energii elektrycznej na produkcję ciepła, może osiągać wartość do 12,5 kWh/GJ.
Ciepło na potrzeby własne (ogrzewanie obiektów, podgrzewanie zbiorników wody) może być zużywane w ilości do 168 tys. GJ/rok, co stanowi około 1% ciepła, jakie może być wyprodukowane – biorąc pod uwagę maksymalną zdolność produkcyjną instalacji – w latach obowiązywania niniejszego pozwolenia. 

I.5.6. Gospodarka wodno-ściekowa.

I.5.6.1. Gospodarka wodna.
CEZ Chorzów S.A. pobiera wodę pitną z sieci EKOENERGIA SILESIA S.A. w Katowicach na podstawie zawartej umowy. 

Woda wykorzystywana jest do następujących celów:
a) produkcyjnych związanych z wytwarzaniem ciepła i energii elektrycznej:
1. uzupełnianie obiegów chłodniczych – około 2 968 000 m3/rok,
1. uzupełnianie strat czynnika grzejnego w zasilanej sieci ciepłowniczej – około 500 000 m3/rok,
1. uzupełnienie strat w obiegu wodno-parowym – około 200 000 m3/rok,
1. inne cele technologiczne – około 50 000 m3/rok,
b) cele socjalno-bytowe – około 5 000 m3/rok.
[bookmark: bookmark89]
Woda do picia i na potrzeby bytowe
Woda do picia i na potrzeby bytowe jest pobierana z rurociągu zasilającego Ø400 mm. Zapotrzebowanie wody pitnej wynosi:
· Qśr.d = 10,8 m3/d,
· Qśr.h = 0,5 m3/h,
· [bookmark: bookmark90]Qmax.h = 1,8 m3/h.

Woda do zabezpieczenia przeciwpożarowego
[bookmark: bookmark91]Woda do zabezpieczenia przeciwpożarowego Zakładu jest magazynowana w dolnych sekcjach zbiorników wody surowej. Każda sekcja ma pojemność 1 500 m3, co znacznie przekracza pokrycie największego przepływu wody przez dwie godziny. Dyspozycja wody dla zabezpieczenia przeciwpożarowego wynosi 216 m3/h, co dla 2 godzin stanowi 432 m3/2h w jednej sekcji.
Woda technologiczna
[bookmark: bookmark92]Woda przeznaczona do celów technologicznych (uzupełnianie strat w obiegu wodno-parowym i ciepłowniczym) charakteryzuje się odpowiednią jakością. Wymaganą jakość wody do ww. obiegów zapewnia eksploatowana przez CEZ Chorzów S.A. stacja uzdatniania wody surowej (SUW – moduł 
I w budynku przy zbiornikach wody) oraz eksploatowana przez firmę zewnętrzną stacja uzdatniania wód poprocesowych zlokalizowana w zaadaptowanym dawnym Budynku Gospodarki Olejowej (SUW – moduł II). CEZ Chorzów S.A. ma podpisaną z ww. firmą zewnętrzną umowę na podczyszczanie wód poprocesowych i opadowych kierowanych do komory nr 1 zbiornika retencyjnego. 
Przygotowanie wody surowej do celów technologicznych
W stacji do uzdatniania wody surowej (moduł I SUW) – zlokalizowanej w budynku przy 1 zbiorniku na wodę surową, 2 zbiornikach na wodę zmiękczoną oraz 2 zbiornikach na wodę DEMI – jest przygotowywana woda do uzupełniania strat w obiegu wodno-parowym i ciepłowniczym.
Na stacji uzdatniania wody surowej realizowane są kolejne etapy i procesy oczyszczania: filtracja na filtrze piaskowym, zmiękczanie na kationicie sodowym, odwrócona osmoza. Woda opuszczająca filtry piaskowe pozbawiona jest zawiesiny i produktów korozji rur. Na stacji zmiękczania wyposażonej 
w kationit sodowy następuje wymiana jonów Ca2+ i Mg2+ na jon Na+, który nie nadaje wodzie twardości. Dodatkowo, stacja zmiękczania jest wyposażona w moduł odwróconej osmozy, w którym następuje zmiękczanie wody m.in. poprzez zatrzymywanie na membranach ww. jonów. 
Część wody zmiękczonej kierowana jest do zbiornika magazynowego wody przeznaczonej do uzupełniania strat w obiegu ciepłowniczym, a część do bloku demineralizacji.
Na bloku demineralizacji woda zmiękczona poddawana jest głębokiemu usuwaniu zanieczyszczeń w procesach:
· filtracji na węglu aktywnym, 
· odwróconej osmozy, 
· demineralizacji na jonitach.

[bookmark: bookmark93]Woda po demineralizacji odpowiada wymogom stawianym wodzie uzupełniającej obieg wodno-parowy, określonym przez producenta kotłów.
Przygotowanie wody poprocesowej do celów technologicznych.
Stacja uzdatniania wody surowej (moduł I SUW) jest zaprojektowana w taki sposób, że gwarantuje pełne ilościowe i jakościowe zapotrzebowanie wody. W celu zmniejszenia ogólnego zużycia wody pitnej na cele technologiczne oraz zmniejszenia ilości odprowadzanych ścieków przemysłowych do kanalizacji miejskiej Chorzowsko-Świętochłowickiego Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Chorzowie (na podstawie zawartej umowy) w zaadaptowanym dawnym Budynku Gospodarki Olejowej (zlokalizowanym w rejonie zbiornika retencyjnego) zabudowany została stacja uzdatniania wód poprocesowych (II moduł SUW). 
Uzdatnione w module II wody technologiczne są zawracane jedynie do obiegu chłodniczego.
Do instalacji stacji uzdatniania wód poprocesowych (moduł II SUW) kierowane są następujące wody (głównie poprocesowe) powstałe w wyniku eksploatacji urządzeń technologicznych elektrociepłowni:
· wody pochłodnicze, odprowadzane po procesie odsalania wody (obieg chłodni wentylatorowych),
· koncentrat po procesie odwróconej osmozy (stacja uzdatniania wody – moduł I),
· wody po procesie płukania filtrów żwirowo-antracytowych (stacja uzdatniania wody – moduł I),
· wody po procesie płukania filtrów z węglem aktywnym (stacja uzdatniania wody – moduł I),
· wody po procesie regeneracji wymienników sodowych, stosowanych w produkcji wody uzdatnionej do uzupełniania obiegu ciepłowniczego (stacja uzdatniania wody – moduł I),
· wody po procesie regeneracji wymienników kationitowo-anionitowych, stosowanych w produkcji wody uzdatnionej do uzupełniania obiegu kotłowego (stacja uzdatniania wody – moduł I),
· wody zmywne, powstałe z czyszczenia urządzeń i powierzchni utwardzonych dróg, parkingów, itp. (teren elektrociepłowni),
· wody z instalacji automatycznego pomiaru parametrów fizykochemicznych wód w obiegach technologicznych (teren elektrociepłowni),
· wody deszczowe (teren elektrociepłowni).
Moduł II SUW został zaprojektowany w oparciu o zoptymalizowaną technologię uzdatniania, polegającą na: filtracji na filtrach żwirowych, zmiękczaniu wody w wymiennikach jonitowych, filtracji na filtrach świecowych, uzdatnianiu w procesie nanofiltracji i odwróconej osmozy. 
Zasadniczy proces filtracji przebiega w filtrze ciśnieniowym, wypełnionym złożem wielowarstwowym (piasek kwarcowy, chalcedonit i hydroantracyt). W układzie technologicznym dodatkowo zainstalowany jest drugi filtr ciśnieniowy wypełniony złożem wielowarstwowym z piasku kwarcowego i specjalnej masy filtracyjnej. Proces filtracji odbywa się jednocześnie na obu filtrach (I i II stopień filtracji), a w okresach płukania filtra głównego tylko na jednym filtrze. Filtry są płukane wodą z układu nanofiltracji oraz koncentratem z układów nanofiltracji i odwróconej osmozy. Po procesie filtracji woda kierowana jest na wymiennik jonitowo-kationitowy. Wymiennik wypełniony jest żywicą jonowymienną kationową. Kationy wapnia i magnezu powodujące twardość wody są zastępowane jonami sodowymi. Regeneracja wymiennika jest realizowana za pomocą roztworu solanki (NaCl). Następnie woda kierowana jest na wymiennik jonitowo-anionitowy. Wymiennik wypełniony jest żywicą jonowymienną anionową. Aniony siarczanowe, wodorowęglanowe, fosforanowe, azotanowe oraz częściowo substancje organiczne są zastępowane jonami chlorkowymi. Regeneracja wymiennika jest realizowana za pomocą roztworu solanki (NaCl). W układzie jonitowym są zabudowane także dwa dodatkowe wymienniki – jonitowo-kationitowy i jonitowo-anionitowy. Dzięki temu proces wymiany jonowej może odbywać się jednocześnie na obu zespołach wymienników (I i II stopień wymiany jonowej), a w okresach regeneracji głównego układu wymienników tylko na drugim zespole wymienników. Wymienniki jonitowe są płukane wodą 
z układu nanofiltracji. Po procesie uzdatniania jonitowego, woda poprzez filtry świecowe jest kierowana na moduły membranowe. W modułach zainstalowane są membrany nanofiltracyjne. W procesie nanofiltracji strumień wody pod wpływem ciśnienia jest rozdzielany na tzw. permeat i koncentrat. Permeat stanowi uzdatnioną wodę i będzie kierowany do uzupełniania ubytków w obiegu chłodzącym chłodni wentylatorowych elektrociepłowni. 
W układzie technologicznym dodatkowo zainstalowany jest drugi moduł membranowy, wyposażony 
w membrany odwróconej osmozy. Zasada uzdatniania wody na tego typu membranach jest podobna, jak na membranach nanofiltracyjnych, z tym że woda uzdatniona (permeat) ma lepszą jakość. Dodatkowy układ modułów membranowych współpracuje z układem filtrów świecowych oraz wymienników jonitowych. W zaprojektowanym układzie technologicznym koncentrat (roztwór solanki) jest 
w maksymalnym stopniu wykorzystywany w procesach płukania i regeneracji. Część koncentratu kierowana jest do zbiornika solanki i wykorzystywana do regeneracji wymienników jonitowych, a część jest kierowana do płukania filtrów żwirowych. Pozostały koncentrat jest kierowany do komory nr 2 zbiornika retencyjnego. 
Z komory nr 2, poprzez układ pomp, ścieki transportowane są do kanalizacji ogólnospławnej DN600 elektrociepłowni, a następnie, grawitacyjnie odprowadzane do kanalizacji podmiotu zewnętrznego (kanalizacja miejska Chorzowsko-Świętochłowickiego Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji 
Sp. z o.o.), zgodnie z umową na odprowadzanie ścieków.
Woda do uzupełniania strat wody w obiegu wodno-parowym
Do uzupełniania strat wody w obiegu wodno-parowym służy woda oczyszczona na stacji uzdatniania i całkowicie zdemineralizowana. Średnie godzinowe zapotrzebowanie tej wody na każdy kocioł wynosi:
· [bookmark: bookmark94]Qśrh = 10,0 m3/h
Woda do uzupełniania strat w obiegu ciepłowniczym
Do uzupełniania strat wody w obiegu ciepłowniczym służy w części woda pobierana ze stacji zmiękczania, a w części woda zatężona ze stacji odwróconej osmozy i odsoliny kotłowe.
Średnie godzinowe zapotrzebowanie na wodę do uzupełniania strat w obiegu ciepłowniczym wynosi:
· w sezonie grzewczym (warunki ekstremalne) Qśr = 67 m3/h i stanowi to 1% maksymalnego przepływu 
w obiegu, wynoszącego 6 700 m3/h,
· w sezonie grzewczym (warunki normalne) Qśr = 50 m3/h i stanowi to 1% średniego przepływu w obiegu,
· w sezonie letnim Qśr = 30 m3/h i stanowi to 2% maksymalnego przepływu w obiegu, wynoszącego 1 200 m3/h.
[bookmark: bookmark95]Ponadto, instalacja musi zabezpieczyć dostawę 200 m3/h wody przez 24 godziny, podczas początkowego napełniania układu i 300 m3/h wody przez 12 godzin, podczas napełniania awaryjnego.
Woda do uzupełniania strat w obiegu chłodniczym
Źródłem wody do uzupełniania strat w obiegu chłodniczym jest woda surowa z dodatkiem substancji chemicznych. Do wody surowej jest dozowany:
· środek odkamieniający, który zapobiega wytrącaniu się osadów CaCO3 i korozji,
· środek niszczący mikroflorę i mikrofaunę.

I.5.6.2. Gospodarka ściekowa.
W CEZ Chorzów S.A. powstają następujące rodzaje ścieków:
1. ścieki przemysłowe, w tym: technologiczne i z mycia obiektów (tzw. wody zmywne),
1. wody z obiegów chłodniczych,
1. ścieki bytowe,
1. wody opadowe.
CEZ Chorzów S.A. odprowadza ścieki do kanalizacji miejskiej Chorzowsko-Świętochłowickiego Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Chorzowie, na podstawie zawartej umowy. 

Ścieki przemysłowe
Do ścieków przemysłowych, powstających w CEZ Chorzów S.A. należy zaliczyć:
1. ścieki z płukania filtrów piaskowych,
1. ścieki z regeneracji jonitu na stacji zmiękczania wody surowej,
1. wody poprodukcyjne ze stacji odwróconej osmozy,
1. ścieki z regeneracji jonitów na instalacji demineralizacji wody,
1. odsoliny z kotłów,
1. odmuliny z kotłów,
1. wody kotłowe pozostałe po poborze prób,
1. wody z mycia obiektów tzw. wody zmywne.
Ścieki z płukania filtrów piaskowych
Ścieki powstają podczas przepłukiwania filtrów piaskowych i zawierają głównie produkty korozji rur sieci miejskiej. Filtry piaskowe są przepłukiwane co dziesięć dni, a średnia ilość ścieków z tej operacji wynosi około 100 m3/d. Ścieki te są odprowadzane kolektorem KD3 do zbiornika retencyjnego.
Ścieki z regeneracji jonitu na stacji zmiękczania wody surowej
Ścieki powstają podczas regeneracji wyczerpanego kationitu 10% roztworem NaCl. Proces regeneracji jednego wymiennika co 2 dni – średnia ilość ścieków z regeneracji wynosi około 60m3 (30 m3/d). Powstające ścieki są odprowadzane kolektorem KD3 do zbiornika retencyjnego.
Wody poprodukcyjne ze stacji odwróconej osmozy
Na stacji odwróconej osmozy jest realizowany kolejny etap uzdatniania wody, który polega na usuwaniu z niej rozpuszczonych soli. W układzie odwróconej osmozy 75% wody wchodzącej stanowi produkt, 
a 25% wody stanowi wodę, tzw. zagęszczoną (poprodukcyjną), która jest kierowana do obiegu c.o. lub do kanalizacji. Podczas normalnej eksploatacji stacji powstaje 2,5 m3/h, czyli 60 m3/d wody poprodukcyjnej. W Elektrociepłowni wody poprodukcyjne są w całości odprowadzane do obiegu ciepłowniczego.
Ścieki z regeneracji jonitów na stacji demineralizacji wody
Ścieki powstające podczas regeneracji wyczerpanych jonitów: 
1. kationit jest regenerowany roztworem 2-5% HCl,
1. anionit jest regenerowany roztworem 2% NaOH.
Otrzymane wycieki: kwaśny i zasadowy są wzajemnie neutralizowane. Jeżeli jednak odczyn otrzymanej mieszaniny nie mieści się w zakresie 6-9 jednostek, wtedy mieszanina jest neutralizowana kwasem lub zasadą.
Średnia ilość ścieków z regeneracji jonitów wynosi 10 m3/d. Mieszanina zneutralizowanych ścieków dla jej uśrednienia jest odprowadzana do zbiornika retencyjnego.
Odsoliny z kotłów
Dla utrzymania optymalnych dla danego typu kotła parametrów wody (alkaliczność i poziom zasolenia) usuwa się z układu stałą część tej wody a czynność ta nazywana jest „odsalaniem kotła"'. Wielkość ciągłego odsalania kotłów wynosi 1,0% przepływu świeżej pary, co daje około 250 m3/d na dwa kotły. Odsoliny z kotłów, jako woda o wysokiej jakości, odprowadzane są do zbiornika wody surowej nr 1 
i wykorzystane w procesie uzdatniania wody na jonitach zmiękczających.
Odmuliny z kotłów
Dla utrzymania optymalnych ilości osadów w wodzie kotłowej, występujących w postaci mułu, usuwa się z dolnego zbiornika odmulin stałą część tej wody, a czynność nazywana jest odmulaniem kotła. Odmulanie wykonywane jest przeważnie podczas odstawiania kotła do remontu (raz w roku) i wynosi jednorazowo 90m3. Odmuliny z kotłów są odprowadzane do zbiornika retencyjnego.
Wody kotłowe po poborze prób
Są to wody lub kondensaty pary, pobierane do analizy fizyko-chemicznej, w celu kontroli parametrów pracy kotłów i jakości wody kotłowej. Wody te są odprowadzane kolektorem KD3 do zbiornika retencyjnego.
Wody z mycia obiektów tzw. wody zmywne
Są to wody z mycia posadzek w pomieszczeniach socjalnych i produkcyjnych, niewyposażonych w instalacje odkurzania.
Średnia ilość wód zmywnych z utrzymania czystości w pomieszczeniach wynosi 5 m3/d. Wody zmywne są odprowadzane do zbiornika retencyjnego, ale z uwagi na fakt, że mogą być zanieczyszczone olejami, są kierowane do kolektorów sieci KD3, uzbrojonych w separatory olejów.
Wody z obiegów chłodniczych
Odsoliny z chłodni wentylatorowych stanowią więcej niż 90% odprowadzanych ścieków z procesów technologicznych. Aby utrzymać odpowiednie parametry wody chłodniczej (brak możliwości wytrącania się osadów i utrzymanie stężeń zanieczyszczeń na poziomie pozwalającym na zrzut ścieków do kanalizacji komunalnej) wodę doprowadzaną do obiegu chłodniczego można zagęścić 5÷10-krotnie.
Ścieki bytowe
Ilość powstających ścieków bytowych wynosi 8 m3/d. Miejsce powstawania tych ścieków to:
1. pomieszczenia socjalne w budynku elektrociepłowni,
1. pomieszczenia socjalne załogi nawęglania,
1. pomieszczenia socjalne w budynkach gospodarczych,
1. kuchnia zakładowa,
1. laboratorium zakładowe.
Ścieki typowo bytowe są bezpośrednio kierowane do komory zbiorczej, a następnie kolektorem ogólnospławnym do kolektora kanalizacji komunalnej. Ścieki z kuchni są odprowadzane do komory zbiorczej przez zainstalowany na ich odpływie łapacz tłuszczu.
Ze względu na to, że ścieki z laboratorium mogą być chemicznie aktywne, przed ich odprowadzeniem do kolektora ścieków bytowych są neutralizowane w neutralizatorze, zainstalowanym na odpływie tych ścieków z laboratorium. Ścieki z laboratorium, z uwagi na ich pomijalnie małe ilości, są odprowadzane bezpośrednio kolektorem ścieków bytowych do komory zbiorczej.
Wody opadowe
Wody opadowe ze względu na miejsce ich powstawania i gromadzenia można podzielić na:
1. wody opadowe „czyste”,
1. wody opadowe „brudne” a w tym:
· wody odprowadzane z dróg transportowych i parkingów,
· wody odprowadzane z rejonu gospodarki olejowej i odwadniania mis pod transformatorami,
· wody odprowadzane z odwodnienia rejonu zbiorników i stacji ekspedycji popiołów oraz rejonu zbiorników i stacji rozładunkowej mączki kamienia wapiennego,
· wody drenażowe odprowadzane z odwodnienia placu nawęglania.

Zakład jest uzbrojony w sieć kanalizacji umożliwiającą selektywny odbiór różnych rodzajów wód opadowych, ich oczyszczanie z charakterystycznych zanieczyszczeń i odprowadzanie do kanalizacji komunalnej. 
Wody opadowe „czyste”
Wody opadowe czyste pochodzą z odwodnienia dachów budynków. Część tych wód jest odprowadzana bezpośrednio do komory zbiorczej i następnie kierowana do kolektora ogólnospławnego, a pozostała część jest kierowana do zbiornika retencyjnego.
Wody opadowe „brudne”
Do wód opadowych brudnych należy zaliczyć wody ujmowane z pozostałej powierzchni Zakładu. Brudne wody opadowe, w zależności od rodzaju zanieczyszczenia są podczyszczone na osadnikach i separatorach olejów zainstalowanych na kolektorach, a po podczyszczeniu są skierowane do zbiornika retencyjnego.
Wszystkie ścieki z komory nr 2 zbiornika retencyjnego są odprowadzane do kanalizacji miejskiej.

I.5.6.3. Skład ścieków wprowadzanych do kanalizacji Chorzowsko-Świętochłowickiego Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Chorzowie.
BZT5, ChZT, azot amonowy, azot ogólny, fosfor ogólny, siarczany, substancje rozpuszczone, przewodność elektrolityczna właściwa, zawiesiny ogólne, zawiesiny łatwo opadające, temperatura, odczyn pH, siarczki, rodanki, cynk, glin, chrom+6, chrom ogólny, srebro, arsen, bor, wanad, miedź, kadm, nikiel, ołów, rtęć, chlor pozostały wolny, chlor pozostały całkowity, cyjanki ogólne, cyjanki wolne, węglowodory ropopochodne, fenole lotne, substancje ekstrahujące się eterem naftowym, niepolarne składniki ekstrahujące się eterem naftowym, substancje powierzchniowo czynne anionowe, substancje powierzchniowo czynne kationowe, bar, beryl, cyna, kobalt, molibden, selen, tal, tytan, antymon, fluorki, azot azotynowy, indeks sumy metali.

I.5.7. Zużycie materiałów i surowców.
Jako addytyw, dodawany bezpośrednio do komór spalania w kotłach fluidalnych w celu ograniczenia emisji związków siarki, stosowany jest kamień wapienny.
W Elektrociepłowni CEZ Chorzów S.A. są wykorzystywane następujące chemikalia:
Gospodarka wodno-ściekowa
· Zmiękczanie wody surowej: ~10% roztwór NaCl.
· Stacja demineralizacji wody: 2-5% roztwór HCL lub H2SO4 (regeneracja kationu), 2% roztwór NaOH (regeneracja anionitu).
Obieg wodno-parowy
Do obiegu będą dodawane: akceptor tlenu, celem usuwania z wody kotłowej wolnego tlenu 
i zapobiegania korozji urządzeń oraz fosforan sodu (Na3PO4), który powoduje, że osady wytrącają się 
w postaci mułu.
Obieg ciepłowniczy
Do obiegu będą dodawane: akceptor tlenu zapobiegający korozji urządzeń oraz roztwór NaOH do korekty pH.
Obieg chłodniczy
Do obiegu jest dodawany kwas solny, celem zmniejszania twardości węglanowej, środek okamieniający zapobiegający korozji i wytrąceniu się osadów CaCO3 (antyskalant) oraz środek niszczący mikroflorę 
i mikrofaunę (biocyd), co ograniczy rozwój obrostów biologicznych.
Zużycie surowców
	Nazwa materiału, surowca
	Maksymalne zużycie 

	Kamień wapienny
	440 000 [Mg/rok]

	Woda pobierana z sieci*
	5 475 000 [m3/rok]

	Chlorek sodu (NaCl)
	200 [Mg/rok]

	Zasada sodowa (NaOH)**
	100 [Mg/rok]

	Kwas solny (HCl)**
	200 [Mg/rok]

	Wodny roztwór mocznika (32,5%)
	1200 [m3/rok]

	Wapno hydratyzowane
	22 100 [Mg/rok]


* - limit wg umowy z EKOENERGIA SILESIA S.A. w Katowicach
** - przeliczone na roztwór 100%

I.5.8. Czas pracy.
Instalacja pracować będzie w systemie ciągłym 8760 godzin/rok. ”

IV.  Część II. „Wymagane działania i środki, w tym środki techniczne, mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska”, otrzymuje brzmienie:

„II.  Wymagane działania i środki, w tym środki techniczne, mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska

W instalacji IPPC do spalania paliw wymagane jest stosowanie konkluzji BAT (w związku 
z opublikowaniem w dniu 17 sierpnia 2017 r. w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej, decyzji wykonawczej Komisji ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) 
w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE):
W istniejącej instalacji IPPC objętej pozwoleniem zintegrowanym, w szczególności zastosowano 
 lub będą zastosowane od dnia 17 sierpnia 2021 r. (z wyjątkiem udzielonych odstępstw wskazanych 
w punkcie b), następujące rozwiązania, zapewniające spełnienie BAT:
a) W zakresie wprowadzenia systemu zarządzania środowiskowego:
Zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 1: 
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji CEZ Chorzów SA

	BAT 1
	Istniejący system zarządzania środowiskowego w Elektrociepłowni oparty jest o : 
- Kodeks Etyczny CEZ,
- tzw. „5 Zasad Grupy CEZ” - zasady postępowania przyjęte w spółce,
- Regulamin Organizacyjny CEZ Chorzów S.A.,
- Wdrożony System Zarządzania Środowiskowego (SZŚ) według normy PN-EN ISO 14001
- Przyjętą przez Zarząd Spółki politykę środowiskową na potrzeby SZŚ
- procedury wewnętrzne spółki, w tym procedury związane bezpośrednio lub pośrednio z obszarem zarządzania środowiskowego (m.in. procedura NRG-8.1 „Sprawozdawczość środowiskowa”, procedura NRG-8.3 „Gospodarka odpadami i produktami ubocznymi”,  procedura NRG-8.4 „Kontrola i monitorowanie emisji”, procedura NRG-8.7 „Zarządzanie zapachami”,  procedura 2/CO2/2015/II „Plan poboru próbek”, procedura NRG_8.11. Identyfikowanie, zapobieganie 
i nadzorowanie awaryjnych emisji do środowiska oraz likwidacja ich skutków, procedura NRG_8.12. Utrzymanie porządku i czystości na terenie zakładu, procedura NRG_8.13. Księga SZŚ, procedura 4.00 „Zarządzanie ryzkiem w obszarze produkcji”, procedura 4.14 „Gospodarka węglowa”, instrukcja zakładowa „Technologia składowania węgla na składowiskach węgla CEZ Chorzów, instrukcja zakładowa „Technologia składowania biomasy na składowisku biomasy CEZ Chorzów procedura 4.15 „Gospodarka kamieniem wapiennym”, procedura 4.16. „Gospodarka popiołami paleniskowymi”, procedura 4.17. „Gospodarka olejem opałowym”, procedura 7.03. „Odprowadzanie ścieków do komunalnych urządzeń kanalizacyjnych”).
W ramach BAT należy zapewniać wdrażanie i przestrzeganie systemu zarządzania środowiskowego zawierającego w sobie wszystkie cechy wymienione w BAT 1.



b) W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem: 
Konkluzje BAT odnoszące się do ochrony powietrza i mające zastosowanie w przypadku instalacji spalania paliw CEZ Chorzów to BAT 3, BAT4, BAT7, BAT8, BAT9, BAT10, BAT11 oraz BAT20 - BAT27. 
W odniesieniu do BAT niedotyczących granicznych wielkości emisji (BAT3, BAT4, BAT8, BAT9, BAT10 i BAT11) wymagania konkluzji są spełnione, gdyż: instalacja spalania paliw i układy redukcji emisji są odpowiednio zaprojektowane i należycie eksploatowane, instalacja spalania paliw jest wyposażona 
w spełniający wymagania przepisów i norm system ciągłego monitoringu spalin (AMS), okresowo są prowadzone pomiary emisji w zakresie substancji nieobjętych ciągłym pomiarem emisji, a także jest prowadzony okresowy monitoring parametrów spalanych paliw stałych (w przypadku paliw ciekłych, tj. olejów opałowych stosowanych w instalacji jako paliwo rozpałkowe, monitoring ich parametrów jest prowadzony przez dostawców – CEZ Chorzów otrzymuje wyniki oznaczeń substancji w oleju opałowym wymaganych przez konkluzje BAT, w formie specyfikacji paliwa lub gwarancji dostawcy).
W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano następujące rozwiązania wynikające 
w szczególności z BAT7, BAT20, BAT21, BAT22, BAT23, BAT24, BAT25, BAT26 i BAT27 oraz 
w zakresie monitorowania opisane w BAT3, BAT4, BAT9, BAT11, zaś w zakresie ogólnym wynikające 
z BAT8 i BAT10.

	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	BAT 3
	Na instalacji prowadzone jest monitorowanie kluczowych parametrów procesu:
· przepływ spalin – pomiary ciągłe,
· zawartość tlenu, temperatura i ciśnienie spalin – pomiary ciągłe,
· zawartość pary wodnej - metoda bilansowa gwarantująca uzyskanie niepewności wyniku < 20%, tzn. oznaczanie zawartości pary wodnej w spalinach na bieżąco przez system AMS w oparciu o ciągłe wskazania stężenia tlenu w spalinach oraz wprowadzone do komputera emisyjnego funkcje kalibracyjne dot. zawartości pary wodnej, wyznaczone w ramach okresowych pomiarów kalibracyjno-walidacyjnych QAL2  (zgodnie z BAT ciągły pomiar zawartości pary wodnej w spalinach nie jest konieczny ze względu na osuszanie próbek gazu przed analizą).
Wymagania BAT 3 są spełnione.

	BAT 4
	Na instalacji są realizowane pomiary:
· pomiar ciągły stężeń pyłu, SO2, NOx, CO,
· pomiar okresowy stężeń Hg (raz na rok).
Dodatkowo od dnia 18 sierpnia 2021 r. na instalacji są realizowane pomiary:
· pomiar ciągły stężeń NH3,
· pomiar okresowy stężeń HCl (raz na kwartał),
· pomiar okresowy stężeń HF (raz na kwartał),
· pomiar okresowy stężeń N2O oraz metaloidów: As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V, Zn (raz na rok),
· pomiar okresowy stężeń Hg (raz na kwartał).
Wymagania BAT 4 będą spełnione do dnia 17.08.2021 r.

	BAT 6
	Na instalacji poprawa ogólnej efektywności środowiskowej obiektu energetycznego spalania oraz ograniczenie emisji CO i niespalonych substancji do powietrza osiągane jest poprzez zapewnienie optymalnego spalania i stosowanie poniższych technik:
· łączenie i mieszanie paliwa – mieszanie węgla o różnych parametrach jest prowadzone poprzez pracę układu nawęglania. W okresach współspalania w Elektrociepłowni węgla kamiennego, węgla brunatnego i biomasy mieszanie paliwa następuje na taśmociągach, zlokalizowanych za przesypem W3;
· konserwacja układu spalania - na instalacji przeprowadzane są regularne konserwacje, zgodnie z wytycznymi dostawcy technologii spalania, instrukcjami eksploatacji urządzeń wchodzących w skład instalacji oraz faktycznym, bieżącym stanem technicznym elementów i urządzeń instalacji w trakcie jej eksploatacji;
· zaawansowany system kontroli - w trakcie eksploatacji obu bloków energetycznych są stosowane zaawansowane układy automatyki przemysłowej, sterujące pracą kotłów fluidalnych, turbin, pomp i innych urządzeń, a dedykowane systemy operacyjne nadzorują parametry ruchowe, istotne dla sprawności spalania, planu produkcji i ochrony środowiska;
· dobra konstrukcja urządzeń do spalania - zastosowane w instalacji rozwiązania technologiczne uwzględniały nowoczesne technologie stosowane w branży energetycznej w chwili budowy instalacji ( 2003 r.) oraz postęp naukowo-techniczny;
· dobór paliwa – w okresach rozruchu do rozpalania kotłów fluidalnych stosowany jest olej opałowy lekki oraz olej opałowy o niskiej zawartości siarki. Węgiel spalany w instalacji spełnia graniczne parametry (m.in. kaloryczność, zwartość popiołu, siarki, wilgoci, granulacja) ustalone w umowach z dostawcami paliwa jako parametry akceptowalne dla eksploatowanych kotłów fluidalnych. 
Kotły energetyczne Elektrociepłowni zaprojektowano do spalania węgla kamiennego, jednak w latach 2007/2008 instalacja została dostosowana do współspalania biomasy, które jest kwalifikowane jako produkcja energii elektrycznej z odnawialnego źródła energii (w części wyprodukowanej z biomasy). Kotły fluidalne są bardzo elastyczne w zakresie możliwości spalania różnych paliw i będą mogły spalać węgiel brunatny o charakterystyce określonej w pozwoleniu.
Wymagania BAT 6 są spełnione.

	BAT 7
	Zoptymalizowanie projektu pracy SNCR, poprzez podawanie wodnego roztworu mocznika do separatorów kotłów przy pomocy specjalnych dysz, zapewniających odpowiednie ciśnienie reagenta i optymalne rozpylenie (atomizację) oraz dobre wymieszanie ze spalinami w strefie reakcji.
Wymagania BAT 7 są spełnione.

	BAT 8
	Na etapie projektowania, eksploatacji i konserwacji zapewniono, że systemy suchego odsiarczania w paleniskach kotłów oraz odpylania w elektrofiltrach i pomocniczego układu SNCR do odazotowania spalin wspomagającego pierwotne metody redukcji NOx są stosowane przy optymalnej wydajności oraz dostępności.
Wymagania BAT 8 są spełnione.

	BAT 9
	Spełnienie wymagań w zakresie zapewniania jakości/kontroli jakości w odniesieniu do wykorzystywanych paliw wynika z obecnych systemów zarządzania środowiskowego i jest zapewnione poprzez stosowanie procedur, instrukcji, standardów oraz dobrych praktyk. Zakres badań paliw w terminie od dnia 18 sierpnia 2021 r. zostanie rozszerzony w celu spełnienia wymagań BAT 9.
Wymagania BAT 9 będą spełnione do dnia 17.08.2021 r.

	BAT 10
	Spełnienie wymagań w zakresie zapewniania ograniczenia emisji do powietrza w warunkach innych niż normalne warunki użytkowania wynika z obecnych systemów zarządzania środowiskowego i jest zapewnione poprzez stosowanie procedur, instrukcji, standardów oraz tzw. dobrych praktyk
Elektrociepłownia została zaprojektowana w sposób pozwalający na osiągnięcie zoptymalizowanego minimum technicznego dla okresów rozruchów i wyłączeń, przy którym w trakcie rozruchu/wyłączenia możliwa jest stabilna praca bloku energetycznego i obiekt jest w stanie bezpiecznie i niezawodnie dostarczać swoją produkcję do sieci (zoptymalizowane minimalne obciążenie rozruchu dla stabilnego wytwarzania oraz zoptymalizowane minimalne obciążenie wyłączenia dla stabilnego wytwarzania).
Ponadto, obiekty i urządzenia Elektrociepłowni są wyposażone w systemy rejestrujące stan szeregu parametrów ruchowych, w tym temperatur, przepływów, stanów urządzeń, palników, itp. decydujących, m.in. o możliwości rozpoczęcia w trakcie rozruchu podawania mączki kamienia wapiennego do złoża fluidalnego (redukcja tlenków siarki), o możliwości włączenia elektrofiltrów oraz informujących o osiągnięciu progów dla końca rozruchu i dla początku wyłączania (związanych z minimalnym obciążeniem rozruchu/wyłączania dla stabilnego wytwarzania).
Profilaktyczna konserwacja systemów jest uwzględniana w planach i procedurach bieżącego nadzoru nad urządzeniami i infrastrukturą instalacji.
Ponadto, w ramach monitoringu pracy instalacji w warunkach odbiegających od normalnych (rozruchy i wyłączenia) są rejestrowane w sposób ciągły także emisje do powietrza i parametry spalin , a wyniki są poddawane analizie (rejestrowany jest także czas trwania tego typu okresów). W przypadku pyłu, dla oceny emisji w trakcie rozruchów dodatkowo wykonano, ze względu na zakresy pomiarowe pyłomierzy, pomiary okresowe w celu wyznaczenia wskaźnika emisji wykorzystywanego w przypadku przekroczonego zakresu pomiarowego urządzenia pomiarowego wchodzącego w skład AMS. 
W przypadku dodatkowych substancji, które w z związku z Konkluzjami BAT są objęte monitoringiem ciągłym, jest zastosowane podobne podejście, tzn. pomiar ciągły w trakcie okresów odbiegających od normalnych lub dodatkowy bezpośredni pomiar emisji w warunkach odbiegających od normalnych w przypadku, gdy wielkość emisji do powietrza nie będzie mogła być mierzona przez urządzenia systemu ciągłego monitoringu spalin AMS (np. ze względu ma zakresy pomiarowe urządzeń).
Prowadzona jest okresowa całościowa ocena emisji zarejestrowanych w okresach pracy instalacji odbiegających od normalnych (rozruchy i wyłączenia), a uzyskane dane są poddawane analizie i raportowane.
Wymagania BAT 10 są spełnione.

	BAT 11
	Na instalacji są realizowane pomiary w warunkach odbiegających od normalnych (takich jak rozruchy i wyłączenia kotłów).
W ramach monitoringu emisji są rejestrowane w sposób ciągły emisje SO2, NOx i CO. 
W przypadku pyłu, bezpośredni monitoring ciągły nie jest możliwy przez cały czas trwania rozruchu, ze względu na zakresy pomiarowe zabudowanych pyłomierzy. W sytuacjach przekroczonego zakresu pomiarowego pyłomierza, ocenę emisji pyłu system AMS przeprowadza metodą pośrednią, bilansową (w oparciu o wskaźnik emisji pyłu w mg/m3ref 
z pomiarów okresowych oraz ciągły pomiar przepływu spalin w trakcie rozruchu).
Dodatkowo w warunkach odbiegających od normalnych od dnia 18 sierpnia 2021 r. są realizowane pomiary:
· pomiar ciągły emisji NH3,
· ocena emisji HCl, HF, Hg metodą bilansową (w przypadku prowadzenia okresowych pomiarów HCl, HF i Hg) lub pomiar ciągły (w przypadku prowadzenia ciągłego pomiaru HCl i Hg) i metoda bilansowa (HF). 
Wymagania BAT 11 są spełnione.

	BAT 20
	W celu zmniejszania emisji NOx na instalacji stosowana jest:
· optymalizacja spalania;
· kombinacja technik pierwotnych (stopniowanie powietrza i etapowe spalanie w strefie redukcyjnej i utleniającej, zaawansowane automatyczne systemy kontroli spalania i monitoringu emisji, temperatura spalania <900oC, bardzo dobre wymieszanie paliwa z materiałem złoża i powietrzem spalania, zoptymalizowany czas przebywania cząstek paliwa w strefie spalania, zawracanie materiału złoża w separatorach kotłów i odzysk ciepła w celu przegrzewu pary świeżej);
· selektywna niekatalityczna redukcja (SNCR).
Wymagania BAT AELs dla NOx:
· 175 mg/Nm3 (średnioroczna graniczna wielkość emisyjna),
· 220 mg/Nm3 (średniodobowa graniczna wielkość emisyjna).
Emisja CO – wskaźnikowa – 100 mg/Nm3. 
Wymagania BAT 20 są spełnione.

	BAT 21
	W celu zmniejszania emisji SOx na instalacji stosowany jest wtrysk sorbentu, w postaci mączki kamienia wapiennego (CaCO3 i MgCO3) do złoża kotłów fluidalnych.
W celu dodatkowej redukcji kwaśnych składników spalin, głównie w celu ograniczenia emisji chlorowodoru do powietrza, zwłaszcza w okresach, w których metody pierwotne stosowane w kotłach fluidalnych (wtryskiwanie do komory paleniskowej kotła mączki kamienia wapiennego) nie pozwalają na odpowiednio głęboką redukcję chlorowodoru (HCl jest również redukowany w złożu fluidalnym kotła), instalacja spalania paliw jest wyposażona w układ wtrysku suchego sorbentu do kanału spalin przed urządzeniem odpylającym, tzn. za rurowym podgrzewaczem powietrza, a przed elektrofiltrem (metoda DSI). Do redukcji emisji stosowany jest sorbent wapniowy – wapno hydratyzowane.
Wymagania BAT AELs dla SO2:
· 180 mg/Nm3 (średnioroczna graniczna wielkość emisyjna), 
· 220 mg/Nm3 (średniodobowa graniczna wielkość emisyjna).
Wymagania BAT AELs dla HF: 7 mg/Nm3 (średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku). Wartość graniczna dla kotłów typu CFB.
Wymagania BAT AELs dla HCl: 20 mg/Nm3 (średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku). Wartość graniczna dla kotłów typu CFB oraz obiektów spalających paliwa, w których średnia zawartość chloru wynosi 1000 mg/kg (suchej masy) lub jest wyższa. 
Dla HCl ze względu na rodzaj instalacji oraz parametry dostępnego węgla kamiennego, brak jest możliwości terminowego spełnienia granicznej wielkości emisyjnej.
Odstępstwo czasowe dla HCl (przy spalaniu węgla kamiennego) do wartości 450 mg/Nm3 (do dnia 31.12.2024 r.) oraz wartości 150 mg/Nm3 (od dnia 01.01.2025 r. do dnia 31.12.2032 r.).
Wymagania BAT 21 są spełnione w zakresie SO2 i HF oraz w zakresie HCl przy spalaniu węgla brunatnego.
Wymagania BAT 21 nie są spełnione w zakresie emisji HCl do powietrza przy spalaniu węgla kamiennego.

	BAT 22
	Ograniczenie emisji pyłu oraz metali i metaloidów osiągane jest przez wysokosprawne elektrofiltry (po jednym na każdy blok).
Ponadto, do złoża jest podawany sorbent, w postaci mączki kamienia wapiennego, przede wszystkim w celu redukcji tlenków siarki. Niemniej, zgodnie z Konkluzjami BAT technika ta pozwala na uzyskanie dodatkowych korzyści w postaci redukcji emisji metali.
Wymagania BAT AELs dla pyłu:
· 12 mg/Nm3  (średnioroczna graniczna wielkość emisji),
· 20 mg/Nm3 (średniodobowa graniczna wielkość emisji).
Pełne dostosowanie do wymagań konkluzji BAT w zakresie pyłu będzie zapewnione poprzez modernizację układów odpylania (elektrofiltrów) obu bloków energetycznych. 
Wymagania BAT 22 będą spełnione do dnia 17.08.2021 r.

	BAT 23
	Ograniczenie emisji rtęci osiągane jest przez wysokosprawne elektrofiltry (po jednym na każdy blok).
Wymagania BAT AELs dla Hg przy spalaniu węgla kamiennego: < 4 μg/Nm3
Odstępstwo czasowe dla Hg (przy spalaniu węgla kamiennego) do wartości 9 μg/Nm3 (do dnia 31.12.2032 r.).
Wymagania BAT 23 nie są spełnione w zakresie emisji Hg do powietrza przy spalaniu węgla kamiennego.
Wymagania BAT AELs dla Hg przy spalaniu węgla brunatnego: < 7 μg/Nm3
Wymagania BAT 23 są spełnione w zakresie emisji Hg przy spalaniu węgla brunatnego.

	BAT 24 
	W celu zmniejszania emisji NOx na instalacji stosowana jest:
· optymalizacja spalania;
· kombinacja technik pierwotnych (stopniowanie powietrza i etapowe spalanie w strefie redukcyjnej i utleniającej, zaawansowane automatyczne systemy kontroli spalania i monitoringu emisji, temperatura spalania <900oC, bardzo dobre wymieszanie paliwa z materiałem złoża i powietrzem spalania, zoptymalizowany czas przebywania cząstek paliwa w strefie spalania, zawracanie materiału złoża w separatorach kotłów i odzysk ciepła w celu przegrzewu pary świeżej);
· selektywna niekatalityczna redukcja (SNCR).
Wymagania BAT AELs dla NOx:
· 160 mg/Nm3 (średnioroczna graniczna wielkość emisyjna),
· 200 mg/Nm3 (średniodobowa graniczna wielkość emisyjna).
Emisja CO – wskaźnikowa – 80 mg/Nm3. 
Wymagania BAT 24 są spełnione. 

	BAT 25 
	W celu zmniejszania emisji SOx  na instalacji stosowany jest wtrysk sorbentu w postaci mączki kamienia wapiennego (CaCO3 i MgCO3) do złoża kotłów fluidalnych. 
W celu  zmniejszenia emisji HCl stosowany jest dobór paliwa biomasowego o relatywnie niskiej zawartości chloru.
Wymagania BAT AELs dla SO2:
· 100 mg/Nm3 (średnioroczna graniczna wielkość emisyjna), 
· 215 mg/Nm3 (średniodobowa graniczna wielkość emisyjna).
Wartości graniczne dla istniejących obiektów spalających paliwa, w których średnia zawartość siarki wynosi wagowo 0,1 % (suchej masy) lub jest wyższa.
Wymagania BAT AELs dla HF: < 1 mg/Nm3 (średnia z okresu pobierania próbek).
Wymagania BAT AELs dla HCl: 25 mg/Nm3 (średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku). Wartość graniczna dla obiektów spalających paliwa, w których średnia zawartość chloru wynosi wagowo 0,1 % (suchej masy) lub jest wyższa.
Średnia dobowa BAT-AEL nie ma zastosowania do tych obiektów.
Wymagania BAT 25 są spełnione.

	BAT 26 
	Ograniczenie emisji pyłu oraz metali i metaloidów osiągane jest przez wysokosprawne elektrofiltry (po jednym na każdy blok).
Ponadto do złoża jest podawany sorbent w postaci mączki kamienia wapiennego, przede wszystkim w celu redukcji tlenków siarki. Niemniej, zgodnie z Konkluzjami BAT technika ta pozwala na uzyskanie dodatkowych korzyści w postaci redukcji emisji metali.
Wymagania BAT AELs dla pyłu:
· 10 mg/Nm3  (średnioroczna graniczna wielkość emisji),
· 16 mg/Nm3 (średniodobowa graniczna wielkość emisji).
Pełne dostosowanie do wymagań konkluzji BAT w zakresie pyłu będzie zapewnione poprzez modernizację układów odpylania (elektrofiltrów) obu bloków energetycznych. 
Wymagania BAT 26 będą spełnione do dnia 17.08.2021 r.

	BAT 27 
	Ograniczenie emisji rtęci osiągane jest przez wysokosprawne elektrofiltry (po jednym na każdy blok) oraz dobór paliwa biomasowego o relatywnie niskiej zawartości rtęci.
Wymagania BAT AELs dla Hg: 5 μg/Nm3  (średnia z okresu pobierania próbek).
Wymagania BAT 27 są spełnione.



Rozwiązania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniające spełnienie wymagań najlepszej dostępnej techniki i osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska obejmują także zastosowanie:
· skojarzonego wytwarzania energii elektrycznej i ciepła, zapewniającego najlepsze wykorzystanie energii zawartej w paliwie i wysoką efektywność produkcji,
· sprawdzonej przemysłowo technologii fluidalnego spalania paliwa, umożliwiającego wysoki stopień redukcji emisji związków siarki i tlenków azotu już w trakcie procesu spalania,
· współspalania w kotłach fluidalnych mieszanki paliwowej węgla kamiennego i biomasy,
· hermetyzacji procesu rozładunku węgla kamiennego z wagonów kolejowych na stacji rozładunku węgla i transportu węgla kamiennego taśmociągami do zbiorników przykotłowych,
· [bookmark: _Hlk65606831]częściowej hermetyzacji procesu podawania biomasy do obudowanego leja zasypowego (odciąg znad leja zasypowego + stacja odpylania układu podawania 
i transportu biomasy, emitor E-11) i hermetyzacji transportu biomasy taśmociągami do zbiorników przykotłowych (obudowy taśmociągów, odciąg nad przesypem W3 + stacja odpylania układu podawania i transportu biomasy, emitor E-11);
· hermetyzacji pneumatycznego rozładunku mączki kamienia wapiennego 
z samochodów cystern do zbiorników i pneumatycznego transportu mączki kamienia wapiennego do zbiorników przykotłowych, 
· hermetyzacji pneumatycznego rozładunku wapna hydratyzowanego 
z samochodów cystern do zbiorników i hermetyzacji układów transportu tego reagenta do kanałów spalin kotłów fluidalnych,
· hermetyzacji procesu transportu pneumatycznego popiołu lotnego i popiołu dennego do zbiorników buforowo-załadowczych oraz hermetyzacji załadunku popiołów ze zbiorników na środki transportu samochodowego; 
· odpowiedniego magazynowania węgla kamiennego w celu ograniczenia niezorganizowanej emisji pyłu do powietrza (zagęszczanie pryzm węgla spychaczami, zraszanie zwału węgla wodą i/lub środkami błonotwórczymi); 
· odpowiedniego magazynowania paliwa biomasowego w celu ograniczenia niezorganizowanej emisji pyłu i substancji zapachowych do powietrza (przegarnianie paliwa, podawanie do kotłów w pierwszej kolejności paliwa bardziej podatnego na generowanie emisji zapachowych),
· szczegółowych rozwiązań uwzględniających postęp technologiczny i rozwój wiedzy w tym zakresie oraz charakteryzujących się energooszczędnością i niską materiałochłonnością,
· systemu automatycznej regulacji pracy urządzeń technologicznych zapewniającego niezawodność pracy instalacji oraz ograniczenie ryzyka i skutków awarii (instalacja wyposażona jest w wymagany przepisami system rejestracji parametrów procesu i monitorowanie gazów odlotowych).

c) W zakresie ochrony środowiska przed hałasem:
W celu redukcji/minimalizacji emisji hałasu zastosowano następujące rozwiązania wynikające 
z konkluzji dotyczących najlepszych dostępnych technik BAT. W zakresie ochrony środowiska przed hałasem do instalacji zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 1 i BAT 17 wymienione w poniższej tabeli.

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	BAT 1
	Plan zarządzania hałasem jest stosowany w przypadku, gdy spodziewana jest lub utrzymuje się uciążliwość hałasu w punktach podlegających ochronie w tym:    
1. Protokół do celów prowadzenia monitorowania hałasu na granicy obiektu;
2. Program redukcji hałasu;
3. Protokół  reagowania na incydenty związane z hałasem zawierający odpowiednie działania i harmonogram;
4. Przegląd  historycznych incydentów związanych z hałasem, 
działań naprawczych oraz upowszechnianie wiedzy na temat 
incydentów związanych z hałasem wśród poszkodowanych stron.
W spółce  CEZ Chorzów S.A. stosowane są procedury oraz instrukcje   zgodne z obowiązującą Polityką BHP i Ochrony Środowiska.
Cele i założenia ww. Polityki (podpisanej przez Zarząd 24 listopada 2008 r.) są realizowane poprzez kształtowanie świadomości pracowników, przestrzeganie przepisów prawa, ciągłe doskonalenie procesów, zaangażowanie Zarządu i poszczególnych pracowników, objęcie wymaganiami CEZ Chorzów S.A. dotyczącymi ochrony środowiska również firm zewnętrznych świadczących usługi na rzecz spółki.
Dzięki zastosowaniu środków organizacyjnych i technicznych dotrzymywane są dopuszczalne poziomy hałasu. 
CEZ Chorzów S.A. stosuje zatwierdzony w pkt. IV.4 pozwolenia zintegrowanego harmonogram pomiarów hałasu w środowisku.
Zgodnie z ogólnym schematem postępowania i polityką firmy, Regulaminem Organizacyjnym i Kodeksem etycznym, a także „5 Zasadami Grupy CEZ w Polsce”, każda oficjalna pisemna skarga na ewentualną uciążliwość akustyczną jest rejestrowana w systemie kancelaryjnym CEZ Chorzów S.A.


	BAT 17
	W celu zapobiegania i ograniczenia emisji hałasu do środowiska,  
w ramach BAT 17 należy stosować jedną z wskazanych technik lub ich kombinację. 
W spółce CEZ Chorzów S.A. zastosowano rozwiązania spełniające kryteria: 
1. Bieżący nadzór nad sprawnością i stanem technicznym instalacji i urządzeń, realizacja harmonogramu remontów średnich i kapitalnych oraz utrzymanie urządzeń w lepszym stanie technicznym, a także w miarę możliwości zamykanie drzwi i okien na terenach zamkniętych, obsługa urządzeń przez doświadczony personel, w miarę możliwości unikanie przeprowadzania hałaśliwych działań w nocy, zapewnienie ograniczenia emisji hałasu podczas czynności konserwacyjnych; 
2. Dobór i użytkowanie urządzeń wchodzących w skład układów technologicznych instalacji spalania paliw i instalacji pomocniczej o możliwe najniższych mocach akustycznych;
3. Stosowanie przegród budowlanych, kubaturowych, zlokalizowanych na terenie zakładu oraz barier naturalnych w postaci nasypu znajdującego się po stronie południowo-wschodniej zakładu;
4. Wdrożono środki techniczne ograniczające emisję hałasu 
tj.: tłumiki na kanałach spalin i pary, tłumiki na czerpniach powietrza, absorpcyjne wykładziny kanałów i przewodów, osłony i obudowy urządzeń, izolacje urządzeń, wibroizolatory, połączenia antywibracyjne, odpowiednie materiały konstrukcyjne budynku kotłowni, maszynowni, chłodni wentylatorowych;
5. Właściwe usytuowanie źródeł emisji, odpowiednie zaprojektowanie poszczególnych obiektów zakładu oraz ich możliwie najbardziej optymalną lokalizację w stosunku do istniejących budynków, które mogą pełnić rolę ekranów oraz w stosunku do terenów ochrony przed hałasem (zabudowa mieszkaniowa i mieszkaniowo-usługowa), tak jak ma to miejsce w przypadku chłodni wentylatorowych.



d) W zakresie gospodarki odpadami:
Zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 1 i 16 oraz z BAT ogólnych:

	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	BAT 1 (pkt. xii) 
	Wymagania konkluzji BAT w odniesieniu do planu gospodarki odpadami są realizowane w elektrociepłowni CEZ Chorzów poprzez stosowanie postanowień procedury gospodarki odpadami (RG-8.3) mającej na celu: ograniczanie powstawania odpadów do niezbędnego minimum związanego z technologią produkcji energii elektrycznej i ciepła, magazynowanie odpadów pozwalające na ich zoptymalizowane zagospodarowanie przez podmioty zewnętrzne posiadające stosowne zezwolenia w zakresie gospodarki odpadami – poddawanie odpadów recyklingowi lub inny rodzaj odzysku.

	BAT 1 (pkt. xiii ppkt. a) 
	Systematyczna metoda identyfikacji potencjalnych niekontrolowanych 
lub nieplanowanych emisji do gleby i wód podziemnych pochodzących m.in. z gospodarowania paliwami:
W elektrociepłowni CEZ Chorzów identyfikacja potencjalnych niekontrolowanych lub nieplanowanych emisji do środowiska oraz schematy postępowania w ramach działań zapobiegawczych i schematy postępowania w trakcie wystąpienia takich zdarzeń są zapewnione m.in. poprzez realizację postanowień procedury „RG-8.3 Gospodarka odpadami”.
W procedurze tej zostały zawarte postanowienia dotyczące:
- miejsc przeznaczonych do magazynowania odpadów, w tym nadzoru i kontroli tych miejsc oraz identyfikacji potencjalnych nieprawidłowości związanych z magazynowaniem odpadów w celu zapobieganiu ewentualnym niekontrolowanym/nieplanowanym emisjom;
sposobu magazynowania odpadów na terenie zakładu oraz schematu postępowania dot. regularnego przekazywania odpadów z poszczególnych wydziałów do docelowych, oznaczonych miejsc magazynowania.

	BAT 16 
	W przypadku elektrociepłowni CEZ Chorzów powstające ze spalania węgla (kamiennego, brunatnego) i biomasy odpady paleniskowe o kodzie 10 01 24 Piaski ze złóż fluidalnych i 10 01 82 Mieszaniny popiołów lotnych i odpadów stałych z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych - metody suche i półsuche odsiarczania spalin oraz spalanie w złożu fluidalnym są (po przebadaniu składu i właściwości) w 100%  poddawane procesom odzysku 
i wykorzystywane jako składnik produktów stosowanych w branży budowlanej, do wypełniania wyrobisk górniczych, niwelacji terenu oraz drogownictwa.



Rozwiązania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniające spełnienie wymagań najlepszej dostępnej techniki i osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska obejmują także zastosowanie zintegrowanego systemu gospodarki odpadami uwzględniającego segregację i selektywne bezpieczne magazynowanie odpadów, szczelny transport odpadów na terenie elektrociepłowni oraz odzysk lub gospodarcze wykorzystanie większości posegregowanych odpadów przez uprawnionych odbiorców zewnętrznych, a tam gdzie to konieczne unieszkodliwianie przez uprawnione podmioty.

e) W zakresie gospodarki wodno-ściekowej (w tym wód powierzchniowych):
Zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 13 oraz 14 i ogólnymi: 
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	BAT 13
	W przedmiotowej instalacji stosuje się następujące techniki:
a. Uzdatnianie wody, celem ponownego wykorzystania:
· uzdatnianie wód poprocesowych w stacji uzdatniania SUW II (tj. ścieków powstających w SUW I, pochodzących z procesu produkcji wody zmiękczonej oraz wody demi, zrzutu odsalającego z chłodni wentylatorowych, odmulin z kotła, wód z instalacji automatycznego pomiaru parametrów fizykochemicznych wód w obiegach technologicznych, wód ze zmywania oraz częściowo wód opadowych i roztopowych) i ponowne ich wykorzystanie w całości do uzupełniania strat wody w obiegu chłodzącym,
· ponowne wykorzystanie odsolin z kotłów, które jako woda o wysokiej jakości, zawracane są do zbiornika wody surowej nr 1 i wykorzystywane w procesie uzdatniania wody na jonitach zmiękczających,
· ponowne wykorzystanie koncentratu z RO SUW I, który odprowadzany jest bezpośrednio do obiegu ciepłowniczego,
wpływające na ograniczenie zużycia wody, a także zmniejszenie ilości i poprawę jakości powstających ścieków przemysłowych (ścieki przemysłowe powstające w związku z eksploatacją instalacji wprowadzane są do urządzeń kanalizacyjnych podmiotu zewnętrznego). 
b. Gospodarka popiołem paleniskowym z instalacji suchego odżużlania:
· w przypadku obu kotłów fluidalnych popiół denny jest wyprowadzany z kotła na sucho przy pomocy podajników ślimakowych i zgrzebłowych, a następnie pneumatycznie transportowany do zbiorników magazynowych popiołu dennego (woda nie jest używana 
w tym procesie).

	BAT 14
	
a. W związku z eksploatacją instalacji nie następuje bezpośrednia emisja ścieków do wody (ścieki przemysłowe powstające w związku z eksploatacją instalacji wprowadzane są do urządzeń kanalizacyjnych podmiotu zewnętrznego).
b. Aby zapobiec zanieczyszczeniu niezanieczyszczonych strumieni ścieków, stosuje się rozdzielczą sieć kanalizacji, umożliwiającą selektywny odbiór różnych rodzajów wód poprodukcyjnych i ścieków, ich podczyszczenie z charakterystycznych zanieczyszczeń, a następnie oczyszczenie w celu ponownego wykorzystania (SUW II) lub odprowadzenie do urządzeń kanalizacyjnych podmiotu zewnętrznego.
Na terenie zakładu funkcjonują następujące sieci kanalizacyjne: kanalizacja ścieków przemysłowo-deszczowych, kanalizacja deszczowa (odwodnienie dachów), kanalizacja sanitarna, kanalizacja ogólnospławna, przy czym:
· ścieki bytowe oraz wody opadowe i roztopowe tzw. „czyste (pochodzące z dachów) kierowane są do komory zbiorczej, skąd poprzez kanalizację ogólnospławną zakładu wprowadzane są do kanalizacji podmiotu zewnętrznego,
· część wód poprodukcyjnych oraz wód opadowych i roztopowych tzw. „brudnych” zbierana jest siecią kanalizacji rozdzielczej, a następnie kanalizacją przemysłowo-deszczową odprowadzana jest do komory nr 1 dwukomorowego zbiornika retencyjnego - po uśrednieniu w komorze nr 1 poddawane są uzdatnieniu w SUW II, a następnie wykorzystywane do uzupełniania strat wody w obiegu chłodzącym chłodni wentylatorowych,
· pozostałe ścieki przemysłowe oraz wody opadowe i roztopowe zbierane są siecią kanalizacji rozdzielczej, a następnie kierowane są do komory nr 2 dwukomorowego zbiornika retencyjnego - po uśrednieniu w komorze nr 2 odprowadzane są kanalizacją ogólnospławną zakładu do kanalizacji podmiotu zewnętrznego.
Ponadto stosowane jest wstępne oczyszczenie ścieków z zanieczyszczeń charakterystycznych dla miejsca ich powstawania, w tym:
· neutralizacja ścieków z regeneracji jonitów z procesu demineralizacji wody (SUW I) oraz z laboratorium zakładowego,
· podczyszczanie na osadnikach i separatorach oleju wód opadowych i roztopowych tzw. „brudnych”,
· podczyszczanie na łapaczu tłuszczu ścieków bytowych z kuchni.



Ponadto w przedmiotowej instalacji stosuje się:
· zamknięte obiegi wodne, pozwalające m.in. na podniesienie sprawności obiegu termodynamicznego,
· automatykę przy sterowaniu procesami uzdatniania wody i oczyszczania ścieków, co pozwala na oszczędne zużycie substancji chemicznych i innych mediów,
· optymalizację warunków przygotowywania wody chłodniczej w celu zmniejszenia stężeń chemikaliów w kroplach wody oraz na instalacji eliminatorów unosu.


f) W zakresie ochrony gleby, ziemi i wód podziemnych:
Zastosowano następujące rozwiązania wynikające z BAT 1, 10 (oraz w zakresie ogólnym BAT 1), 
a w szczególności:

	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	BAT 1 (pkt. xiii, ppkt. a)
	Systematyczna metoda identyfikacji potencjalnych niekontrolowanych lub nieplanowanych emisji do gleby i wód podziemnych (pochodzących z gospodarowania paliwami, dodatkami, produktami ubocznymi i odpadami oraz ich magazynowaniem):
W elektrociepłowni CEZ Chorzów identyfikacja potencjalnych niekontrolowanych lub nieplanowanych emisji do środowiska oraz schematy postępowania w ramach działań zapobiegawczych i schematy postępowania w trakcie wystąpienia takich zdarzeń są zapewnione poprzez realizację postanowień procedury „NRG_8.11. Identyfikowanie, zapobieganie i nadzorowanie awaryjnych emisji do środowiska oraz likwidacja ich skutków”, procedury „4.14. Gospodarka węglowa”, instrukcji „Technologia składowania węgla na składowiskach węgla CEZ Chorzów” i „Technologia składowania biomasy na magazynie operacyjnym CEZ Chorzów”, procedury „RG-8.3 Gospodarka odpadami”.
W procedurach tych zostały zawarte postanowienia dotyczące:
· ogólnego schematu postępowania w ramach przeciwdziałania wyciekom oraz podczas zauważenia wycieku;
· informowania stosownych służb zakładowych i zewnętrznych (dział gospodarki wodno-chemicznej, dział ochrony środowiska, straż pożarna);
· sposobów postępowania w przypadku wystąpienia wycieków substancji niebezpiecznych, ze szczególnym uwzględnieniem tych, które występują w znacznych ilościach lub stwarzają znaczne zagrożenie dla ludzi 
i środowiska (tj. kwasu solnego, wodorotlenku sodowego, hydrazyny, olejów i substancji ropopochodnych), z rozgraniczeniem na wycieki małe, średnie i duże oraz rodzaj nawierzchni, na której doszło do wycieku;
· miejsc przeznaczonych do magazynowania odpadów, w tym nadzoru i kontroli tych miejsc oraz identyfikacji potencjalnych nieprawidłowości związanych z magazynowaniem odpadów w celu zapobieganiu ewentualnym niekontrolowanym/nieplanowanym emisjom;
· sposobu magazynowania odpadów na terenie zakładu oraz schematu postępowania dot. regularnego przekazywania odpadów z poszczególnych wydziałów do docelowych, oznaczonych miejsc magazynowania;
Ponadto w elektrociepłowni CEZ Chorzów istnieje dodatkowe narzędzie pozwalające na radzenie sobie z niekontrolowanymi emisjami – system automatycznej regulacji pracy urządzeń technologicznych zapewniający niezawodność pracy instalacji oraz ograniczenie ryzyka i skutków awarii (instalacja wyposażona jest w wymagany przepisami system rejestracji parametrów procesu).

	BAT 10
	Ograniczenie emisji do wody lub gleby w warunkach innych niż normalne warunki użytkowania
W Elektrociepłowni CEZ Chorzów nie występuje emisja do wody (ścieki z terenu CEZ Chorzów S.A. są odprowadzane kolektorem do urządzeń kanalizacyjnych podmiotu zewnętrznego – Chorzowsko-Świętochłowickiego Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. na podstawie pisemnej umowy). 
W Elektrociepłowni CEZ Chorzów zostały właściwie zaprojektowanie systemy istotne w tworzeniu warunków innych niż normalne warunki użytkowania, które mogą mieć wpływ na emisje, w tym również ewentualne emisje do gleby.
Elektrociepłownia została zaprojektowana przez dostawcę technologii w sposób pozwalający na osiągnięcie zoptymalizowanego minimum technicznego dla okresów rozruchów i wyłączeń (tzn. na poziomie optymalnym dla wybranej technologii spalania), przy którym w trakcie rozruchu/wyłączenia możliwa jest stabilna praca bloku energetycznego i obiekt jest w stanie bezpiecznie i niezawodnie dostarczać swoją produkcję do sieci (zoptymalizowane minimalne obciążenie rozruchu dla stabilnego wytwarzania oraz zoptymalizowane minimalne obciążenie wyłączenia dla stabilnego wytwarzania).
Ponadto, obiekty i urządzenia Elektrociepłowni są wyposażone w systemy rejestrujące stan szeregu parametrów ruchowych, w tym temperatur, przepływów, stanów urządzeń, palników, itp. decydujących, m.in. o możliwości rozpoczęcia w trakcie rozruchu podawania mączki kamienia wapiennego do złoża fluidalnego (redukcja tlenków siarki), o możliwości włączenia elektrofiltrów oraz informujących o osiągnięciu progów dla końca rozruchu i dla początku wyłączania (związanych z minimalnym obciążeniem rozruchu/wyłączania dla stabilnego wytwarzania).
W Elektrociepłowni CEZ Chorzów jest prowadzona profilaktyczna konserwacja systemów a istotnych w tworzeniu warunków innych niż normalne warunki użytkowania, a jej zakres i częstotliwość jest uwzględniana w planach i procedurach bieżącego nadzoru nad urządzeniami i infrastrukturą instalacji. Parametry instalacji i emisje są rejestrowane w ww. okresach odbiegających od normalnych, a uzyskane dane są poddawane analizie.



Rozwiązania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniające spełnienie wymagań najlepszej dostępnej techniki i osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska obejmują także zastosowanie:
· rozdzielczej sieci kanalizacyjnej i systemu indywidualnego podczyszczania ścieków z zawiesin 
i olejów przed odprowadzeniem do kanalizacji komunalnej (zarówno ścieków przemysłowych jak i deszczowych z terenów zanieczyszczonych), 
· urządzeń podczyszczających i zabezpieczających (osadniki, odolejacze, neutralizatory) 
przy obiektach stwarzających szczególne zagrożenie skażenia środowiska,
· systemu drenażu terenu składowiska węgla pozwalającego na odprowadzanie wód deszczowych do zbiornika retencyjnego (przed włączeniem do kanalizacji wody deszczowe są oczyszczane na osadnikach z części stałych i zawiesiny), 
· szczelnych posadzek, tac wyłapujących wycieki, 
· uszczelnienia terenu szczelną nienasiąkliwa nawierzchnią w miejscach magazynowania surowców i odpadów, 
· placu magazynowego węgla odizolowanego od gruntu geomembraną, 
· zbiorników magazynowych olejów posadowionych na szczelnych tacach z możliwością odcięcia odpływu wód deszczowych z tacy do kanalizacji w przypadkach rozszczelnień zbiornika olejowego.
g) W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:
Zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 2, 6, 12, 18, 19:

	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	BAT 2
	badanie sprawności elektrycznej netto – pomiary z określeniem sprawności elektrycznej netto (jednostkowego zużycia energii chemicznej paliwa na produkcję energii elektrycznej netto) było wykonywane jako pomiary gwarancyjne w 2003 roku przy odbiorze elektrowni.

	BAT 6
	opisane w punkcie b)

	BAT 12
	Prowadzący instalację stosuje kombinację następujących technik:
a) Optymalizacja spalania 
Stosowanie techniki jest zapewnione przede wszystkim przez układy automatyki przemysłowej DCS sterujące pracą kotłów oraz poprzez bieżący nadzór operatorów kotłów nad parametrami kluczowymi dla sprawności urządzenia, w razie potrzeby podejmujących decyzje o niezbędnych korektach tych parametrów (zgodnie z wymaganiami wynikającymi z instrukcji eksploatacji kotła, biorąc pod uwagę ewentualne ograniczenia wynikające z tej instrukcji).
b) Optymalizacja parametrów czynnika roboczego 
Technika jest stosowana przez operatorów instalacji, zgodnie z wymaganiami wynikającymi z instrukcji eksploatacji kotłów, turbin, itp. (biorąc pod uwagę ewentualne ograniczenia dot. maksymalnego dopuszczalnego ciśnienia czynnika roboczego i jego temperatury).
c) Optymalizacja cyklu pary 
Cykl pary jest optymalizowany w celu poprawy sprawności ogólnej bloków.

d) Minimalizacja zużycia energii 
Na etapie projektu i na etapie budowy Elektrociepłowni zostały zastosowane nowoczesne rozwiązania i wysokosprawne urządzenia, których eksploatacja wiąże się ze zużyciem energii elektrycznej na potrzeby własne. Potrzeby własne obu bloków są ograniczone do niezbędnego minimum.
e) Wstępny podgrzew powietrza do spalania 
Technika jest stosowana. W przypadku obu bloków są zabudowane (w II ciągu spalin) rurowe podgrzewacze powietrza.
f) Zaawansowany system kontroli 
Stosowanie techniki jest zapewnione przede wszystkim przez układy automatyki przemysłowej DCS sterujące pracą kotła i zaawansowane systemy komputerowe. 

g) Wstępne podgrzewanie wody zasilającej w procesie regeneracji 
Technika jest stosowana. Oba kotły fluidalne są wyposażone w układy podgrzewu wody zasilającej:
· na II ciągu spalin zabudowany podgrzewacz wody,
· woda kierowana do kotła jest wstępnie podgrzewana przed ponownym użyciem w kotle w kilku wymiennikach regeneracyjnych zasilanych z upustów regeneracyjnych turbiny. 
h) Odzysk ciepła przez kogenerację (CHP) 
Technika jest stosowana. Elektrociepłownia jako źródło kogeneracyjne, w zależności od sezonu i zapotrzebowania na ciepło, może pracować w kilku reżimach (kondensacyjnym, kondensacyjno-ciepłowniczym w okresie letnim, ciepłowniczo-kondensacyjnym w okresie grzewczym, ciepłowniczo-kondensacyjnym w okresie szczytu grzewczego).
Ponadto, kotły fluidalne są wyposażone w wymienniki regeneracyjne (niskoprężne i wysokoprężne) zasilane z upustów regeneracyjnych turbiny, w których jest podgrzewana woda obiegowa przed skierowaniem jej do kotłów.
Z kolei w II ciągu obu kotłów (za przewałem) spaliny oddają ciepło m.in. do pęczków konwekcyjnych, przegrzewaczy pary, a także do podgrzewacza wody i podgrzewacza powietrza, które zwiększają sprawność energetyczną całego układu. 
Kotły fluidalne są także wyposażone w system recyrkulacji cząstek stałych materiału złoża, który przyczynia się do zwiększenia sprawności procesu spalania. Ciepło z materiału złoża i popiołu dennego jest wykorzystywane na kolejnych stopniach przegrzewu pary (tzw. Intrexach).
Oba kotły na drugim ciągu spalin są także wyposażone w automatyczne systemy oczyszczania powierzchni ogrzewalnych (poprawiające transfer ciepła pomiędzy spalinami a układem parowo-wodnym), co pozwala na obniżenie końcowej temperatury spalin oraz poprawę mocy i efektywności kotłów (projektowa sprawność cieplna obu identycznych kotłów to 90,7%, sprawność kotła z pomiarów gwarancyjnych z 2003 r. – 93,79%).
i) Gotowość do pracy w układzie kogeneracyjnym (CHP)
Elektrociepłownia to źródło kogeneracyjne, które w zależności od sezonu i zapotrzebowania na ciepło, może pracować w 4 reżimach produkcyjnych.
j) Minimalizacja strat ciepła 
Technika jest stosowana – są stosowane obudowy i izolacje układów wyprowadzających popiół denny z kotła, dodatkowo podajniki popiołu dennego są wyposażone w chłodzenie z płaszczem wodnym.
k) Zaawansowane materiały o wysokiej wytrzymałości 
Technika jest stosowana. Elektrociepłownia została zaprojektowana, wykonana i oddana do użytkowania w 2003 r. w nowoczesnej technologii, uwzględniającej ówczesny rozwój wiedzy, m.in. w dziedzinie materiałoznawstwa (w tym materiałów stosowanych w branży energetycznej, odpornych na wpływ wysokich ciśnień i temperatur).

	BAT 18
	Ogólna efektywność środowiskowa
Oba kotły w Elektrociepłowni to kotły z cyrkulacyjnym, atmosferycznym złożem fluidalnym, pozwalające na prowadzenie zintegrowanego procesu spalania. Proces spalania w złożu fluidalnym gwarantuje wysoką sprawność kotła, a wykorzystanie takich technik jak stopniowanie powietrza i etapowe spalanie (strefa redukcyjna i strefa utleniająca w komorze kotła) optymalizuje proces spalania i ogranicza emisje do powietrza w zakresie tlenków azotu.

	BAT 19
	Zwiększenie sprawności energetycznej
Gospodarka popiołem z instalacji suchego odżużlania – w przypadku kotłów fluidalnych w Elektrociepłowni materiał złoża fluidalnego (zawierający m.in. popiół) cyrkuluje poprzez układy separatorów i kanałów nawrotnych popiołu, w których zabudowane są przegrzewacze pary III i IV stopnia Intrex (odzysk ciepła z popiołu do podgrzania pary). Popiół denny z obu kotłów fluidalnych jest wyprowadzany na sucho przy pomocy podajników ślimakowych i zgrzebłowych, a następnie pneumatycznie transportowany do zbiorników magazynowych popiołu dennego.
Zgodnie z pomiarami gwarancyjnymi wykonanymi przy odbiorze Elektrociepłowni w 2003 roku:
· sprawność elektryczna obiektu netto to 35,4%,
· jednostkowe zużycie paliwa obiektu netto to 83,4%.



Przyjęto ponadto rozwiązania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniające osiąganie wysokiego stopnia ochrony środowiska, takie jak:
· skojarzonego wytwarzania energii elektrycznej i cieplnej, sposobu zapewniającego najlepsze wykorzystanie energii zawartej w paliwie i wysoką efektywność produkcji, 
· szczegółowych rozwiązań uwzględniających postęp technologiczny i rozwój wiedzy w tym zakresie oraz charakteryzujących się energooszczędnością i niską materiałochłonnością.
                                                                                                                                                „
V. [bookmark: _Hlk137803356]W części III. „Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii”, punkt III.1.C. „Dopuszczalna wielkość emisji gazów i pyłów do powietrza”,  otrzymuje brzmienie:
„III.1.C. Dopuszczalna wielkość emisji gazów i pyłów do powietrza.

Wielkość emisji substancji do powietrza nie może przekroczyć niżej podanych wartości.

III.1.C.1. Instalacja spalania paliw.
III.1.C.1.1. Standardy emisyjne dla kotłów fluidalnych i dwuprzewodowego emitora E-1 (okres od 01.01.2016 r.):
Dopuszczalną wielkość emisji dla źródła (łącznie oba kotły CFB i dwuprzewodowy emitor 
E-1), stanowi średnia obliczona ze standardów emisyjnych dla części źródła (kocioł CFB nr 1 
i emitor E-1/1 oraz kocioł CFB nr 2 i emitor E-1/2) pracujących w tym samym czasie, ważona względem ich nominalnej mocy cieplnej.

a) z kotła CFB nr 1 o mocy 319 MWt i emitora E-1/1:

· ze spalania węgla kamiennego

	Emitowana substancja
	Dopuszczalny standard emisyjny
[mg/m3u]*

	Dwutlenek siarki
	200

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek 
azotu
	200

	Pył
	20


* stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
· ze spalania węgla brunatnego
	Emitowana substancja
	Dopuszczalny standard emisyjny
[mg/m3u]*

	Dwutlenek siarki
	200

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	200

	Pył
	20


* stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu

· ze spalania biomasy
	Emitowana substancja
	Dopuszczalny standard emisyjny
[mg/m3u]*

	Dwutlenek siarki
	200

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	200

	Pył
	20


* stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu

Dopuszczalną wielkość emisji dla kotła CFB nr 1, w którym spalane są w tym samym czasie dwa lub trzy paliwa oraz emitora E-1/1 stanowi średnia obliczona z ww. standardów emisyjnych ze spalania węgla kamiennego, brunatnego i ze spalania biomasy ważona względem mocy cieplnej ze spalania tych paliw.

b) z kotła CFB nr 2 o mocy 319 MWt i emitora E-1/2:
· ze spalania węgla kamiennego
	Emitowana substancja
	Dopuszczalny standard emisyjny
[mg/m3u]*

	Dwutlenek siarki
	200

	  Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek 
  azotu
	200

	  Pył
	20


* stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu

· ze spalania węgla brunatnego
	Emitowana substancja
	Dopuszczalny standard emisyjny
[mg/m3u]*

	Dwutlenek siarki
	200

	  Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek 
  azotu
	200

	   Pył
	20


* stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
· ze spalania biomasy
	Emitowana substancja
	Dopuszczalny standard emisyjny
[mg/m3u]*

	Dwutlenek siarki
	200

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	200

	Pył
	20


* stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
Dopuszczalną wielkość emisji dla kotła CFB nr 2, w którym spalane są w tym samym czasie dwa lub trzy paliwa oraz emitora E-1/2 stanowi średnia obliczona z ww. standardów emisyjnych ze spalania węgla kamiennego, brunatnego i ze spalania biomasy ważona względem mocy cieplnej ze spalania tych paliw. 

c) dopuszczalna sumaryczna emisja roczna z emitora E-1:

	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna Mg/rok

	  Dwutlenek siarki
	1377,8

	  Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	1377,8

	  Pył
	137,8


Powyższa dopuszczalna emisja roczna substancji obowiązuje do dnia 17.08.2021 r.

Od 18.08.2021 r. obowiązują wielkości dopuszczalnej emisji rocznej substancji określone w punktach poniżej.
III.1.C.1.2. Graniczne wielkości emisyjne z kotłów fluidalnych i dwuprzewodowego emitora E-1 (okres od 18.08.2021 r. do 31.12.2024 r.)
Dopuszczalną wielkość emisji dla źródła (łącznie oba kotły CFB i dwuprzewodowy emitor E-1), stanowi średnia obliczona z granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla dla poszczególnych części źródła (kocioł CFB nr 1 i emitor E-1/1 oraz kocioł CFB nr 2 i emitor 
E-1/2) pracujących w tym samym czasie, ważona względem ich nominalnej mocy cieplnej.
a) z kotła CFB nr 1 o mocy 319 MWt i emitora E-1/1:
· ze spalania węgla kamiennego

	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	4502
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0092
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku


· ze spalania węgla brunatnego 
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	202
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0072
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego rok
· ze spalania biomasy

	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	1005
	2156

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	160
	200

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	80
	-

	Pył
	10
	16

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	252,3
	-4

	Fluorowodór
	17
	-

	  Rtęć
	0,0052
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju prowadzonego monitoringu emisji)
3 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej/średniej z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 5 mg/m3u,
4 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej lub średniej z okresu pobierania próbek (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 12 mg/m3u
5 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej wynosi 50 mg/m3u.
6 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej 85 mg/m3 u.
7 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

Dopuszczalną wielkość emisji dla kotła CFB nr 1, w którym spalane są w tym samym czasie dwa lub trzy paliwa (węgiel kamienny, węgiel brunatny i biomasa) oraz emitora E-1/1 stanowi średnia obliczona z ww. granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla odpowiadających poszczególnym paliwom i nominalnej mocy cieplnej źródła, ważona względem mocy cieplnej ze spalania tych paliw.

b) z kotła CFB nr 2 o mocy 319 MWt i emitora E-1/2:
· ze spalania węgla kamiennego
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	4502
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0092
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku



· ze spalania węgla brunatnego

	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	202
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0072
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania biomasy
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	1005
	2156

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	160
	200

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	80
	-

	Pył
	10
	16

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	252,3
	-4

	  Fluorowodór
	17
	-

	  Rtęć
	0,0052
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju prowadzonego monitoringu emisji)
3 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej/średniej z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 5 mg/m3u,
4 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej lub średniej z okresu pobierania próbek (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 12 mg/m3u
5 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej wynosi 50 mg/m3u.
6 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej dob
7 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku	


Dopuszczalną wielkość emisji dla kotła CFB nr 2, w którym spalane są w tym samym czasie dwa lub trzy paliwa (węgiel kamienny, węgiel brunatny i biomasa) oraz emitora E-1/2 stanowi średnia obliczona z ww. granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla odpowiadających poszczególnym paliwom i nominalnej mocy cieplnej źródła, ważona względem mocy cieplnej ze spalania tych paliw.

c) dopuszczalna sumaryczna emisja roczna z emitora E-1:


	  Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna Mg/rok

	
	

	  Dwutlenek siarki
	1240,0

	  Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	1205,5

	  Tlenek węgla
	688,9

	  Pył
	82,7

	  Amoniak
	68,9

	  Chlorowodór
	3100,0

	  Fluorowodór
	48,2

	  Rtęć
	0,062



III.1.C.1.3.Graniczne wielkości emisyjne z kotłów fluidalnych i dwuprzewodowego emitora E-1 (okres od 01.01.2025 r. do 31.12.2032 r.)

Dopuszczalną wielkość emisji dla źródła (łącznie oba kotły CFB i dwuprzewodowy emitor E-1), stanowi średnia obliczona z granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla dla poszczególnych części źródła (kocioł CFB nr 1 i emitor E-1/1 oraz kocioł CFB nr 2 i emitor E-1/2) pracujących w tym samym czasie, ważona względem ich nominalnej mocy cieplnej.

a) z kotła CFB nr 1 o mocy 319 MWt i emitora E-1/1:
· ze spalania węgla kamiennego
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	1502
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0092
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania węgla brunatnego 
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	202
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0072
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania biomasy
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	1005
	2156

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	160
	200

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	80
	-

	Pył
	10
	16

	Amoniak
	10
	-

	  Chlorowodór
	252,3
	-4

	  Fluorowodór
	17
	-

	  Rtęć
	0,0052
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju prowadzonego monitoringu emisji)
3 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej/średniej z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 5 mg/m3u,
4 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej lub średniej z okresu pobierania próbek (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 12 mg/m3u
5 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej wynosi 50 mg/m3u.
6 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej 85 mg/m3 u.
7 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

Dopuszczalną wielkość emisji dla kotła CFB nr 1, w którym spalane są w tym samym czasie dwa lub trzy paliwa (węgiel kamienny, węgiel brunatny i biomasa) oraz emitora E-1/1 stanowi średnia obliczona z ww. granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla odpowiadających poszczególnym paliwom i nominalnej mocy cieplnej źródła, ważona względem mocy cieplnej ze spalania tych paliw.

b) z kotła CFB nr 2 o mocy 319 MWt i emitora E-1/2:
· ze spalania węgla kamiennego
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	1502
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0092
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania węgla brunatnego 
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	202
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0072
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania biomasy
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	1005
	2156

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	160
	200

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	80
	-

	Pył
	10
	16

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	252,3
	-4

	Fluorowodór
	17
	-

	  Rtęć
	0,0052
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju prowadzonego monitoringu emisji)
3 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej/średniej z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 5 mg/m3u,
4 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej lub średniej z okresu pobierania próbek (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 12 mg/m3u
5 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej wynosi 50 mg/m3u.
6 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej 85 mg/m3 u.
7 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

Dopuszczalną wielkość emisji dla kotła CFB nr 2, w którym spalane są w tym samym czasie dwa lub trzy paliwa (węgiel kamienny, węgiel brunatny i biomasa) oraz emitora E-1/2 stanowi średnia obliczona z ww. granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla odpowiadających poszczególnym paliwom i nominalnej mocy cieplnej źródła, ważona względem mocy cieplnej ze spalania tych paliw.

c) dopuszczalna sumaryczna emisja roczna z emitora E-1:

	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna Mg/rok

	Dwutlenek siarki
	1240,0

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	1205,5

	Tlenek węgla
	688,9

	Pył
	82,7

	Amoniak
	68,9

	Chlorowodór
	1033,3

	Fluorowodór
	48,2

	  Rtęć
	0,062



III.1.C.1.4. Graniczne wielkości emisyjne z kotłów fluidalnych i dwuprzewodowego emitora E-1 (okres od 01.01.2033 r.)
Dopuszczalną wielkość emisji dla źródła (łącznie oba kotły CFB i dwuprzewodowy emitor E-1), stanowi średnia obliczona z granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla dla poszczególnych części źródła (kocioł CFB nr 1 i emitor E-1/1 oraz kocioł CFB nr 2 i emitor E-1/2) pracujących w tym samym czasie, ważona względem ich nominalnej mocy cieplnej.
a) z kotła CFB nr 1 o mocy 319 MWt i emitora E-1/1:
· ze spalania węgla kamiennego
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	202
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0042
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania węgla brunatnego 
	Emitowana substancja

	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	202
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0072
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
[bookmark: _Hlk116376697]2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania biomasy
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	1005
	2156

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	160
	200

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	80
	-

	Pył
	10
	16

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	252,3
	-4

	Fluorowodór
	17
	-

	  Rtęć
	0,0052
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju prowadzonego monitoringu emisji)
3 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej/średniej z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 5 mg/m3u,
4 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej lub średniej z okresu pobierania próbek (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 12 mg/m3u
5 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej wynosi 50 mg/m3u.
6 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej 85 mg/m3 u.
7 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

Dopuszczalną wielkość emisji dla kotła CFB nr 1, w którym spalane są w tym samym czasie dwa lub trzy paliwa (węgiel kamienny, węgiel brunatny i biomasa) oraz emitora E-1/1 stanowi średnia obliczona z ww. granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla odpowiadających poszczególnym paliwom i nominalnej mocy cieplnej źródła, ważona względem mocy cieplnej ze spalania tych paliw.

b) z kotła CFB nr 2 o mocy 319 MWt i emitora E-1/2:
· ze spalania węgla kamiennego
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	202
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0042
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania węgla brunatnego 
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	180
	220

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	175
	220

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	100
	-

	Pył
	12
	20

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	202
	-

	Fluorowodór
	73
	-

	Rtęć
	0,0072
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju monitoringu emisji)
3 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

· ze spalania biomasy
	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna [mg/m3u]1

	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Dwutlenek siarki
	1005
	2156

	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	160
	200

	Tlenek węgla (wartość wskaźnikowa)
	80
	-

	Pył
	10
	16

	Amoniak
	10
	-

	Chlorowodór
	252,3
	-4

	  Fluorowodór
	17
	-

	  Rtęć
	0,0052
	-


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 6% tlenu
2 wartości średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (w zależności od rodzaju prowadzonego monitoringu emisji)
3 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej/średniej z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 5 mg/m3u,
4 w przypadku spalania paliwa o średniej zawartość chloru wagowo < 0,1 % suchej masy graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej lub średniej z okresu pobierania próbek (zależnie od rodzaju monitoringu emisji) wynosi 12 mg/m3u
5 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej rocznej wynosi 50 mg/m3u.
6 w przypadku spalania biomasy o średniej zawartości siarki wagowo < 0,1 % suchej masy, graniczna wielkość emisyjna dla średniej dobowej 85 mg/m3 u.
7 wartości średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku

Dopuszczalną wielkość emisji dla kotła CFB nr 2, w którym spalane są w tym samym czasie dwa lub trzy paliwa (węgiel kamienny, węgiel brunatny i biomasa) oraz emitora E-1/2 stanowi średnia obliczona z ww. granicznych wielkości emisyjnych i wskaźnikowych emisji tlenku węgla odpowiadających poszczególnym paliwom i nominalnej mocy cieplnej źródła, ważona względem mocy cieplnej ze spalania tych paliw.
c) dopuszczalna sumaryczna emisja roczna z emitora E-1:

	Emitowana substancja
	Emisja dopuszczalna Mg/rok

	  Dwutlenek siarki
	1240,0

	  Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	1205,5

	  Tlenek węgla
	688,9

	  Pył
	82,7

	  Amoniak
	68,9

	  Chlorowodór
	137,8

	  Fluorowodór
	48,2

	  Rtęć
	0,028



III.1.C.1.5. Kocioł awaryjno-rozruchowy i emitor E-2:
a) okres do 31.12.2024 r.
	Oznaczenie emitora
	Nazwa emitora, 
źródło emisji
	Substancja
	Dopuszczalna wielkość emisji

	
	
	
	[mg/m3u]1
	[Mg/rok]

	E-2
	Komin kotła awaryjno-rozruchowego o wydajności 16 Mg pary/h opalanego olejem lekkim 
	Dwutlenek siarki
	850
	9,8

	
	
	Tlenki azotu w przeliczeniu 
na dwutlenek azotu
	400
	4,6

	
	
	Pył
	50
	0,6


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 3% tlenu
Nie określono emisji dopuszczalnej dla substancji emitowanych z kotła awaryjno-rozruchowego 
i emitora E-2, które nie są objęte standardami emisyjnymi.
b) okres od 01.01.2025 r. 
	Oznaczenie emitora
	Nazwa emitora, 
źródło emisji
	Substancja
	Dopuszczalna wielkość emisji

	
	
	
	[mg/m3u]1
	[Mg/rok]

	E-2
	Komin kotła awaryjno-rozruchowego o wydajności 16 Mg pary/h opalanego olejem lekkim 
	Dwutlenek siarki
	850
	9,8

	
	
	Tlenki azotu w przeliczeniu 
na dwutlenek azotu
	400
	4,6

	
	
	Pył
	50
	0,6


1 stężenie w suchych gazach odlotowych w warunkach normalnych przy 3% tlenu
2 zgodnie z § 11 ust. 2 rozporządzenia w sprawie standardów emisyjnych dla niektórych rodzajów instalacji, źródeł spalania paliw oraz urządzeń spalania lub współspalania odpadów w przypadku źródła szczytowego będącego średnim źródłem, o którym mowa w § 10 ust. 3 pkt 3 lit. b, od dnia 1 stycznia 2025 r. stosuje się standardy emisyjne obowiązujące dla tego źródła w dniu 31 grudnia 2024 r.

Nie określono emisji dopuszczalnej dla substancji emitowanych z kotła awaryjno-rozruchowego 
i emitora E-2, które nie są objęte standardami emisyjnymi.
III.1.C.2. Instalacja pomocnicza, powiązana technologicznie z instalacją spalania paliw.
	Oznaczenie emitora
	Nazwa emitora, 
źródło emisji
	Substancja
	Dopuszczalna wielkość emisji

	
	
	
	[kg/h]
	[Mg/rok]

	E-3
	Zbiornik kamienia wapiennego dla kotła CFB nr 1, napełnianie i dolna fluidyzacja, odciąg powietrza
	Pył
	0,09
	6,882

	E-4
	Zbiornik kamienia wapiennego dla kotła CFB nr 2, napełnianie i dolna fluidyzacja, odciąg powietrza
	Pył
	0,09
	

	E-5a*
	Zbiornik popiołu lotnego dla kotła CFB 
nr 1, napełnianie i dolna fluidyzacja, odciąg powietrza
	Pył
	0,15
	

	E-5b*
	Zbiornik popiołu lotnego dla kotła CFB 
nr 1, napełnianie i dolna fluidyzacja, odciąg powietrza
	
	0,15
	

	E-6a*
	Zbiornik popiołu lotnego dla kotła CFB 
nr 2, napełnianie i dolna fluidyzacja, odciąg powietrza
	Pył
	0,15
	

	E-6b*
	Zbiornik popiołu lotnego dla kotła CFB 
nr 2, napełnianie i dolna fluidyzacja, odciąg powietrza
	
	0,15
	

	E-7
	Zbiornik popiołu dennego dla kotła CFB 
nr 1, napełnianie i dolna fluidyzacja, odciąg powietrza
	Pył
	0,06
	

	E-8
	Zbiornik popiołu dennego dla kotła CFB 
nr 2, napełnianie i dolna fluidyzacja, odciąg powietrza
	Pył
	0,06
	

	E-9
	Hala kruszarek węgla, odciąg powietrza z wentylacji
	Pył
	0,4
	

	E-10
	Budynek rozładunku węgla, odciąg powietrza z wentylacji
	Pył
	0,45
	

	E-11
	Urządzenia transportu i podawania biomasy, stacja odpylająca
	Pył
	0,1
	

	E-12
	Zbiornik wapna hydratyzowanego nr 1, 
odciąg powietrza 
	Pył
	0,015
	

	E-13
	Zbiornik wapna hydratyzowanego nr 2, 
odciąg powietrza 
	Pył
	0,015
	


* emitory pracują wymiennie
”

VI. W części III. „Warunki  wprowadzania  do  środowiska  substancji  i  energii”, punkt   III.3. „Wytwarzanie i magazynowanie odpadów oraz sposób postępowania 
z odpadami”, otrzymuje brzmienie:

„III.3. Wytwarzanie i magazynowanie odpadów oraz sposób postępowania z odpadami.
III.3.1. Rodzaj i ilość odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku.
III.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów wytwarzanych
[Mg/rok]

	1.
	12 01 09*
	Odpadowe emulsje i roztwory z obróbki metali niezawierające chlorowców
	0,5

	2.
	12 01 16*
	Odpady poszlifierskie zawierające substancje niebezpieczne
	0,1

	3.
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	8,0

	4.
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	12,0

	5.
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako eletroizolatory oraz nośniki ciepła niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	8,0

	6.
	14 06 03*
	Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalników
	2,0

	7.
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	2,0

	8.
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	1,0

	9.
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	10,0

	10.
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	1,5

	11.
	16 02 15*
	Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
	0,5

	12.
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
	0,1

	13.
	16 05 08*
	Zużyte organiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
	0,1

	14.
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe 
	30,0

	15.
	16 06 02*
	Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
	0,5

	16.
	16 07 08*
	Odpady zawierające ropę naftową lub jej produkty
	0,5

	17.
	19 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione w 19 08 09
	2,0



III.3.1.2. Odpady inne niż niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów wytwarzanych
[Mg/rok]

	1.
	07 02 99 
	Inne nie wymienione odpady
	20,0

	2.
	10 01 23
	Uwodnione szlamy z czyszczenia kotłów inne niż wymienione w 10 01 22
	20,0

	3.
	10 01 24
	Piaski ze złóż fluidalnych (z wyłączeniem 10 01 82)
	180 000,0

	4.
	10 01 25
	Odpady z przechowywania i przygotowania paliw dla opalanych węglem elektrowni
	800,0

	5.
	10 01 82
	Mieszaniny popiołów lotnych i odpadów stałych z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych (metody suche i półsuche odsiarczania spalin oraz spalanie w złożu fluidalnym)
	250 000

	6.
	10 01 99
	Inne niewymienione odpady
	250,0

	7.
	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów 
	5,0

	8.
	12 01 03
	Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych
	1,0

	9.
	12 01 21
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
	1,0

	10.
	15 01 01 
	Opakowania z papieru i tektury
	6,0

	11.
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	150,0

	12.
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	1,0

	13.
	15 01 04
	Opakowania z metali
	1,0

	14.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	8,0

	15.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	4,0

	16.
	16 02 16 
	Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	4,0

	17.
	16 11 06
	Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów niemetalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 05
	20,0

	18.
	17 01 01
	Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiórek i remontów
	25,0

	19.
	17 02 02 
	Szkło
	3,0

	20.
	17 02 03 
	Tworzywa sztuczne
	2,0

	21.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	4,0

	22.
	17 04 02
	Aluminium
	1,0

	23.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	150,0

	24.
	17 04 07
	Mieszaniny metali
	1,0

	25.
	17 04 11 
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	4,0

	26.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	3,0

	27.
	19 08 01 
	Skratki
	5,0

	28.
	19 08 02
	Zawartość piaskowników 
	1,0

	29.
	19 09 04
	Zużyty węgiel aktywny
	1,5

	30.
	19 09 05
	Nasycone lub zużyte żywice jonowymienne
	12,0

	31.
	19 09 99
	Inne niewymienione odpady
	10,0 


III.3.2. Źródła powstawania odpadów, miejsce i sposób magazynowania odpadów, sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami.
III.3.2.1. Odpady niebezpieczne.
1) 12 01 09* - Odpadowe emulsje i roztwory z obróbki metali niezawierające chlorowców
Odpady powstają w wyniku prowadzonych na bieżąco prac remontowych elementów instalacji. 
W skład odpadów wchodzą związki organiczne (np. węglowodory alifatyczne i aromatyczne oraz ich pochodne, takie jak: kwasy organiczne; fenole; alkohole; aldehydy; ketony; aminy; związki nitrowe; estry) oraz woda (około 95% masy odpadu) i drobne frakcje metali. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: drażniące – działanie drażniące na skórę 
i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w zamykanej beczce o pojemności 200 litrów znajdującej się pod wiatą nr 1. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami. 
2) 12 01 16* - Odpady poszlifierskie zawierające substancje niebezpieczne
Odpady powstają w niewielkich ilościach głównie w wyniku mechanicznej obróbki anod magnezowych. 
W skład odpadów wchodzić mogą wióry metaliczne z obróbki anod magnezowych i większe fragmenty tego metalu lub jego stopów (skład: magnez oraz dodatki stopowe takie jak aluminium, cynk, mangan). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: łatwopalne (HP3). 
Odpady te magazynowane są w pojemniku metalowym o pojemności 70 litrów umieszczonym 
w wyznaczonym miejscu pod wiatą nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
3) 13 01 10* - Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych
Odpady powstają w wyniku wymiany olejów stosowanych w maszynach i urządzeniach zainstalowanych na wydziałach produkcyjnych. 
W skład odpadu wchodzą mieszaniny płynnych węglowodorów (głównie alifatycznych 
o długich łańcuchach węglowych), zanieczyszczone metalami pochodzącymi ze zużycia maszyn oraz węglowodorami aromatycznymi i ich pochodnymi powstającymi w trakcie użytkowania oleju (m.in. zawierającymi atomy azotu i siarki, żelaza, niklu, wanadu, berylu). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są  w zbiorniku o pojemności 1000 litrów wyposażonym we wlew 
i spust z wymiennymi zaworami znajdującym się pod wiatą nr 1. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
4) 13 02 05* - Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
Odpady powstają w wyniku wymiany olejów stosowanych w maszynach i urządzeniach zainstalowanych na wydziałach produkcyjnych. 
W skład odpadu wchodzą mieszaniny płynnych węglowodorów (głównie alifatycznych o długich łańcuchach węglowych) z dodatkiem: detergentów metalicznych (np. węglany i siarczany wapnia, magnezu, baru), inhibitorów korozji (np. fosforany, siarczki metali, merkaptany, pirofosforany cynku, siarczki i tlenki cynku), dyspergatorów, inhibitorów utleniania i modyfikatorów lepkości; zanieczyszczona metalami pochodzącymi ze zużycia maszyn oraz węglowodorami aromatycznymi i ich pochodnymi powstającymi w trakcie użytkowania oleju (m.in. zawierającymi atomy azotu 
i siarki, żelaza, niklu, wanadu, berylu). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w zbiorniku o pojemności 1000 litrów, wyposażonym we wlewy/spusty 
z wymiennymi zaworami, znajdującym się pod wiatą nr 1. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
5) 13 03 07* - Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nośniki ciepła niezawierające związków chlorowcoorganicznych
Odpady powstają w wyniku wymiany płynów stosowanych w maszynach i urządzeniach zainstalowanych na wydziałach produkcyjnych. 
W składu odpadów wchodzą mieszaniny płynnych węglowodorów (głównie alifatycznych o długich łańcuchach węglowych), zanieczyszczona metalami oraz węglowodorami aromatycznymi i ich pochodnymi powstającymi w trakcie użytkowania oleju (m.in. zawierającymi atomy azotu i siarki, żelaza, niklu, wanadu, berylu). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są  w zbiorniku o pojemności 1000 litrów wyposażonym we wlew i spust z wymiennymi zaworami, znajdującym się pod wiatą nr 1. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
6) 14 06 03* - Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalników
Odpady w postaci rozpuszczalników powstają w wyniku wykonywania analiz laboratoryjnych oraz stanowią pozostałości po odczynnikach chemicznych, a także powstają w wyniku prowadzenia prac remontowych i konserwacyjnych obiektów i urządzeń instalacji. 
W skład odpadów wchodzą mieszaniny węglowodorów alifatycznych i aromatycznych oraz ich pochodnych (np. kwasy organiczne, hydrokwasy, fenole, alkohole, aldehydy, ketony, aminy, związki nitrowe, estry), woda. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: łatwopalne, drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, działające szkodliwie na rozrodczość, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są  w zbiorniku o pojemności 300 litrów, znajdującym się pod wiatą nr 1 oraz w 200 l beczce z tworzywa sztucznego znajdującą się pod wiatą nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
7) 15 01 10* - Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi  zanieczyszczone
Odpady stanowią opakowania metalowe lub z tworzyw sztucznych po olejach, smarach, farbach, lakierach, rozpuszczalnikach, itp. stosowanych w instalacji w trakcie jej eksploatacji oraz trakcie prowadzenia prac remontowych i konserwacyjnych, a także szkła po odczynnikach chemicznych, stosowanych w zakładowym laboratorium i stacji uzdatniania wody. 
W skład odpadów wchodzić mogą: w przypadku opakowań metalowych (aluminium, stal – stop żelaza i węgla + dodatki stopowe), w przypadku tworzyw sztucznych (głównie polipropylen, polietylen, polistyren) zanieczyszczone węglowodorami alifatycznymi i aromatycznymi oraz ich pochodnymi (np. kwasami organicznymi, w tym kwasami karboksylowymi i kwasami sulfonowymi; fenolami; alkoholami; aldehydami; ketonami; aminami; związkami nitrowymi; estrami), dodatkami stałymi (pigmenty), 
w przypadku opakowań szklanych (szkło-głównie SiO2, a także Na2CO3, CaCO3, B2O3, PbO oraz tlenki kadmu, manganu, kobaltu, miedzi, żelaza, chromu, siarki, złota), zawierające pozostałości tych odczynników będących substancjami niebezpiecznymi, organicznymi (np. węglowodory alifatyczne 
i aromatyczne; pochodne węglowodorów-kwasy karboksylowe, kwasy sulfonowe, hydroksykwasy, sole kwasów organicznych, fenole, alkohole, aldehydy, ketony, aminy, związki nitrowe, estry) oraz nieorganicznymi (np. tlenowe kwasy nieorganiczne; beztlenowe kwasy nieorganiczne; sole tlenowych 
i beztlenowych kwasów nieorganicznych oraz metali, w tym metali alkalicznych; jodki metali; wodorotlenki). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: utleniające, łatwopalne, drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, rakotwórcze, żrące, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowanie są w dwóch metalowych, zamykanych kontenerach o pojemności 1 m3 każdy na terenie znajdującym się pod wiatą nr 2, puste beczki metalowe po olejach magazynowane są natomiast w wydzielonym miejscu znajdującym się pod wiatą nr 1. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
8) 15 01 11* - Opakowania z metali zawierające niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
Odpady stanowią metalowe opakowania ciśnieniowe po farbach w spreju, lakierach, rozpuszczalnikach, itp. stosowanych w instalacji w trakcie jej eksploatacji oraz trakcie prowadzenia prac remontowych 
i konserwacyjnych. 
W skład odpadów wchodzić mogą: aluminium, stal – stop żelaza i węgla + dodatki stopowe, elementy wykonane z tworzyw sztucznych (głównie polipropylen, polietylen, polistyren). Opakowania mogą być zanieczyszczone węglowodorami alifatycznymi i aromatycznymi oraz ich pochodnymi. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: łatwopalne, drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, ostra toksyczność, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowanie są w metalowym, zamykanym kontenerze o pojemności 1 m3 na terenie znajdującym się pod wiatą nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
9) 15 02 02* - Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady w postaci filtrów olejowych, tkanin do wycierania, czyściwa zanieczyszczonego olejami i smarami powstają w wyniku remontów i konserwacji urządzeń wchodzących w skład instalacji, przeprowadzanych bezpośrednio na oddziałach produkcyjnych oraz w warsztacie mechanicznym. 
W skład odpadów wchodzić mogą m.in.: tworzywa sztuczne (np. polipropylen, poliuretan) zanieczyszczone węglowodorami alifatycznymi i aromatycznymi oraz ich pochodnymi; tkaniny do wycierania i ubrania robocze – bawełna zanieczyszczona głównie węglowodorami alifatycznymi 
i aromatycznymi oraz ich pochodnymi, sporadycznie bawełna zanieczyszczona związkami sześciowartościowego chromu (w sytuacji kontaktu w trakcie prac remontowych z elementami turbiny parowej, na których wystąpiły osady Cr(VI), co może mieć miejsce w przypadku stosowania niektórych rodzajów środków smarnych/przeciwzatarciowych); piasek kwarcowy (SiO2), sorbenty mineralne (mogące zawierać SiO2, Al2O3, Fe2O3, CaO, MgO, krzemian wapnia, ziemię okrzemkową), sorbenty na bazie torfu, sorbenty na bazie celulozy - zanieczyszczone głównie węglowodorami alifatycznymi 
i aromatycznymi oraz ich pochodnymi; filtry olejowe, w skład których wchodzą elementy: aluminium, stali (stop żelaza z węglem), papieru (celuloza), tworzyw sztucznych (głównie polichlorek winylu, polipropylen, polietylen) zanieczyszczone węglowodorami alifatycznymi i aromatycznymi oraz ich pochodnymi. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: łatwopalne, drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, rakotwórcze, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w plastikowym zamykanym kontenerze o pojemności 0,5 m3 na terenie znajdującym się pod wiatą nr 1 oraz w metalowym zamykanym kontenerze o pojemności 1 m3 
i plastikowym zamykanym kontenerze o pojemności 1 m3 na terenie znajdującym się pod wiatą nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
10) 16 02 13* - Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione 
w 16 02 09 do 16 02 12
Odpady powstają w wyniku wymiany zużytych urządzeń elektrycznych i elektronicznych wchodzących 
w skład infrastruktury instalacji. Są to np. zużyte świetlówki liniowe, zużyte sodowe 
i rtęciowe lampy wyładowcze, ewentualnie inne zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy (np. zawierające niebezpieczne baterie lub akumulatory, elementy zawierające rtęć, itp.). 
Odpady to zużyte urządzenia wykonane z elementów, w skład których  mogą wchodzić: szkło: przede wszystkim ditlenek kremu-SiO2, ponadto węglan sodu Na2CO3 i węglan wapnia CaCO3, topniki (tlenki boru i ołowiu B2O3, PbO) oraz pigmenty (zazwyczaj tlenki metali – kadmu, manganu, kobaltu, miedzi, żelaza, chromu, siarki, złota), stopy aluminium (z krzemem, miedzią, magnezem, niklem, manganem), miedź, stop miedzi z cyną, stop miedzi z cynkiem, stal (stop żelaza i węgla wraz dodatkami stopowymi – chromem, wolframem, miedzią, molibdenem, manganem, tytanem), tworzywa sztuczne (poliestrów, polipropylenu, polietylenu, polistyrenu, kopolimeru akrylonitrylo-butadieno-styrenowego, poliamidów, poliuretanów, PCV), oraz elementy i zanieczyszczenia 
w postaci substancji niebezpiecznych (np. rtęć i jej związki, ołów, kadm, bar, stront i cyrkon, halofosforany, tlenosiarczek itru i inne tlenki metali ziem rzadkich, tlenki antymonu i glinu, tlenek niklu, PbO2, kwas siarkowy, roztwór wodny wodorotlenku potasu i litu, itp.). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: drażniące – działanie drażniące na skórę 
i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w wydzielonej, dodatkowo zamykanej strefie znajdującej się na terenie pod wiatą nr 2 w sześciu pojemnikach na świetlówki i jednym na lampy wyładowcze oraz dodatkowym plastikowym pojemniku o pojemności 120 l na ewentualne inne zużyte urządzenia. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.

11) 16 02 15* - Niebezpieczne elementy lub części składowe usunięte ze zużytych urządzeń
Odpady powstają w wyniku wymiany zawierających niebezpieczne składniki (np. rtęć i jej związki, ołów 
i jego związki, kadm i jego związki, itp.) zużytych elementów (podzespołów) urządzeń elektrycznych 
i elektronicznych wchodzących w skład infrastruktury instalacji. 
W skład odpadów mogą wchodzić: stopy aluminium (z krzemem, miedzią, magnezem, niklem, manganem), miedź, stop miedzi z cyną, stop miedzi z cynkiem, stal (stop żelaza i węgla wraz dodatkami stopowymi – chromem, wolframem, miedzią, molibdenem, manganem, tytanem), tworzywa sztuczne (poliestrów, polipropylenu, polietylenu, polistyrenu, kopolimeru akrylonitrylo-butadieno-styrenowego, poliamidów, poliuretanów, PCV), oraz elementy i zanieczyszczenia w postaci substancji niebezpiecznych (np. rtęć i jej związki, ołów i jego związki, kadm i jego związki, itp.). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w wydzielonej, dodatkowo zamykanej strefie znajdującej się na terenie pod wiatą nr 2, w plastikowym pojemniku o pojemności 120 l na zużyte podzespoły urządzeń elektrycznych i elektronicznych. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
12) 16 05 07* - Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne 
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
Odpady w postaci zużytych odczynników chemicznych powstają w wyniku wykonywania analiz laboratoryjnych oraz stanowią pozostałości po odczynnikach chemicznych stosowanych 
w stacji uzdatniania wody. 
W skład odpadu wchodzą różnego rodzaju substancje nieorganiczne wchodzące w skład mieszanin chemicznych (m.in. wodny roztwór amoniaku, tlenowe kwasy nieorganiczne; beztlenowe kwasy nieorganiczne; sole tlenowych i beztlenowych kwasów nieorganicznych oraz metali, w tym metali alkalicznych; jodki metali; wodorotlenki). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: utleniające, łatwopalne, drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, rakotwórcze, żrące, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w zamykanej oznakowanej szafie na odczynniki chemiczne znajdującej się na terenie laboratorium zakładowego wchodzącego w skład instalacji. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
13) 16 05 08* - Zużyte organiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne 
(np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
Odpady w postaci zużytych odczynników chemicznych powstają w wyniku wykonywania analiz laboratoryjnych oraz stanowią pozostałości po odczynnikach chemicznych stosowanych w stacji uzdatniania wody. 
W skład odpadu wchodzą różnego rodzaju substancje organiczne wchodzące w skład mieszanin chemicznych (m.in. węglowodory alifatyczne i aromatyczne; pochodne węglowodorów-kwasy karboksylowe, kwasy sulfonowe, hydroksykwasy, sole kwasów organicznych, fenole, alkohole, aldehydy, ketony, aminy, związki nitrowe, estry). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: łatwopalne, drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, żrące, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w zamykanej oznakowanej szafie na odczynniki chemiczne znajdującej się na terenie laboratorium zakładowego wchodzącego w skład instalacji. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
14) 16 06 01* - Baterie i akumulatory ołowiowe
Odpady stanowią wyeksploatowane baterie i akumulatory ołowiowe z urządzeń wchodzących w skład infrastruktury instalacji. 
W skład odpadów wchodzą tworzywa sztuczne, takie jak ebonit, PE, PP, PCV (obudowa), związki ołowiu (płyty ołowiowe, pasta ołowiowa), roztwór wodny kwasu siarkowego (elektrolit). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, żrące, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w metalowym kontenerze, wykonanym z blachy kwasoodpornej, ustawionym w wydzielonej części wiaty nr 2.
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami. 
15) 16 06 02* - Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
Odpady stanowią wyeksploatowane baterie i akumulatory niklowo-kadmowe z urządzeń wchodzących 
w skład infrastruktury instalacji. 
W skład odpadu wchodzą tworzywa sztuczne, takie jak ebonit, PE, PP, PCV (obudowa), tlenki niklu 
i kadmu, roztwór wodny wodorotlenku potasu i litu (elektrolit). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, żrące, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w metalowym kontenerze, wykonanym z blachy kwasoodpornej, ustawionym w wydzielonej części wiaty nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
16) 16 07 08* - Odpady zawierające ropę naftową lub jej produkty
Odpady stanowią zanieczyszczone pozostałości smarów i olejów oraz odpady powstałe w wyniku usuwania skutków awarii – wycieków mogących wystąpić na terenie instalacji. 
W skład odpadu wchodzą mieszaniny węglowodorów alifatycznych i aromatycznych oraz ich pochodnych, a także woda. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: łatwopalne, drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, rakotwórcze, uczulające, ekotoksyczne. 
Odpady te magazynowane są w zbiorniku o pojemności 1000 l wyposażonym we wlew i spust 
z wymiennymi zaworami znajdującym się pod wiatą nr 1. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.   

17) 19 08 10* - Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione 
 w 19 08 09
Odpady powstają w wyniku wstępnego oczyszczania ścieków i wód opadowych oraz odpady powstałe 
w wyniku usuwania skutków awarii – wycieków mogących wystąpić na terenie instalacji. 
W skład odpadów wchodzi  woda zanieczyszczona węglowodorami alifatycznymi i aromatycznymi oraz ich pochodnymi, krzemionka (SiO2). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: łatwopalne, drażniące – działanie drażniące na skórę i powodujące uszkodzenie oczu, działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowane aspiracją, ostra toksyczność, uczulające, ekotoksyczne.
Odpady te magazynowane są w jednym pojemniku o pojemności 1000 litrów w wersji UN wykonanym z tworzywa sztucznego umieszczonym w wyznaczonym miejscu pod wiatą nr 1.
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.


III.3.2.2. Odpady inne niż niebezpieczne.
1) 07 02 99 -  Inne niewymienione odpady
Odpady, stanowiące elementy gumowe, powstają podczas prowadzenia remontów urządzeń wchodzących w skład infrastruktury instalacji (np. przenośników taśmowych układów podawania paliwa). 
W skład odpadu wchodzą alifatyczne łańcuchy polimerowe – poliolefiny (guma). W przypadku taśm taśmociągowych, pasków klinowych, itp. elementy wzmocnienia (kordu) wykonane 
z włókien syntetycznych (PE, poliamidowych), ewentualnie stali. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: palne, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia ludzi i dla środowiska. 
Odpady te magazynowane są w metalowym, zamykanym kontenerze o pojemności 1 m3 zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
2) 10 01 23 - Uwodnione szlamy z czyszczenia kotłów inne niż wymienione w 10 01 22
Odpady powstają podczas prowadzenia prac remontowych urządzeń wchodzących w skład instalacji. 
Odpady powstają w związku z czyszczeniem części grzewczych kotłów fluidalnych za pomocą wodnego roztworu soli sodowych – w ich skład wchodzi, poza wodą i solami sodowymi, także SiO2, tlenki żelaza 
i węgiel pierwiastkowy. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: konsystencja szlamu, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia ludzi i dla środowiska. Podczas trawienia kotła osad zbierany jest w osadniku, znajdującym się w rejonie elektrofiltrów, skąd po zakończeniu prac natychmiast usuwany jest przez uprawnioną firmę. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
3) 10 01 24 - Piaski ze złóż fluidalnych (z wyłączeniem 10 01 82)
Odpady technologiczne, powstają w wyniku opalania kotłów fluidalnych paliwem. 
W skład odpadów wchodzą minerały o składzie chemicznym ujętym w formie tlenkowej zawierające: dwutlenek krzemu (SiO2), trójtlenek glinu (Al2O3), trójtlenek żelaza (Fe2O3), tlenek wapnia (CaO), tlenek magnezu (MgO), tlenek sodu (Na2O), tlenek potasu (K2O), trójtlenek siarki (SO3), dwutlenek tytanu (TiO2), pięciotlenek fosforu (P2O5), czterotlenek manganu (Mn3O4), tlenek cynku (ZnO), chlor (Cl), wolny CaO. 
Odpady te stanowią materiał sypki niepowodujący bezpośredniego zagrożenia dla życia ludzi 
i dla środowiska. 
CEZ Chorzów, wytwórca tych odpadów, nie prowadzi procesu ich magazynowania – 
w ramach eksploatacji prowadzonej przez CEZ Chorzów dwa zbiorniki popiołu dennego, zlokalizowane pomiędzy chłodniami i budynkiem kotłowni, pełnią funkcję buforowo-załadowczą (stanowią ostatnie ogniwo procesu technologicznego). 
Po wyprowadzeniu odpadów z układu technologicznego instalacji są one przekazywane do dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
4) 10 01 25 - Odpady z przechowywania i przygotowania paliw dla opalanych węglem elektrowni
Odpady stanowią zanieczyszczenia (drewno, papier, tworzywa sztuczne, metal, kamienie, gruz, itp.) paliwa stosowanego do opalania kotłów fluidalnych elektrociepłowni (węgla kamiennego, węgla brunatnego w okresach współspalania tego paliwa, biomasy) oraz resztki paliwa (węgla kamiennego lub mieszanki węgla kamiennego, węgla brunatnego w okresach współspalania tego paliwa i biomasy – udział biomasy w mieszance paliwowej maksymalnie do 50% wagowo/średnio ok. 30-35% wagowo, udział węgla brunatnego w mieszance paliwowej maksymalnie do 20% wagowo) nienadające się do podania do kotłów, w tym resztki paliwa w postaci sklejonych, nietransportowalnych brył.
Odpad powstaje w urządzeniach kruszarkowni (kruszarki węgla, przesiewacze, separatory) oraz na placu magazynowym w trakcie operacji magazynowania i przygotowania paliwa.
W skład odpadów wchodzić mogą: drewno, papier, węgiel kamienny (spalany węgiel k. zawiera zwykle ok. 45-50% C pierw., ok. 21-30% popiołu oraz pierwiastki S, H, N, Cl, F, O, Hg, Pb), węgiel brunatny (w okresach współspalania tego paliwa; spalany węgiel b. zawiera zwykle ok. 45-50% C pierw., ok. 5-7% popiołu oraz pierwiastki S, H, N, Cl, F, O, Hg, Pb), mieszanka węgla kamiennego i biomasy (celuloza); tworzywa sztuczne – polichlorek winylu, polipropylen, polietylen, itp.; stal - stop żelaza z węglem 
i dodatkami stopowymi; metale kolorowe - miedź, aluminium i ich stopy; kamienie, gruz – głównie SiO2, CaCO3, CaO, MgO, FeO, TiO2, Al2O3, Fe2O3. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, częściowo palne (dotyczy frakcji paliwowej 
i palnych zanieczyszczeń, takich jak drewno, tworzywa), częściowo biodegradowalne (w przypadku resztek biomasy), nie powodujące bezpośredniego zagrożenia dla życia ludzi i dla środowiska. 
Odpady te magazynowane są w trzech kontenerach na odpady o pojemności 7 m3 , ustawionych przy budynku kruszarkowni (dwóch pod rurami zsypowymi linii nr 1 i 2 podawania paliwa, jednym pod elektromagnesem), a w przypadku większych ilości (z samej kruszarkowni lub z operacji magazynowania i przygotowania paliwa na placu) mogą być magazynowane luzem na utwardzonej nawierzchni (tłuczeń), w wyznaczonym sektorze placu przy wiacie naprawy spychaczy. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
5) 10 01 82 - Mieszanki popiołów lotnych i odpadów stałych z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych (metody suche i półsuche odsiarczania spalin oraz spalanie w złożu fluidalnym)
Odpady technologiczne, powstają w wyniku opalania kotłów fluidalnych paliwem. 
W skład odpadu wchodzą minerały o składzie chemicznym ujętym w formie tlenkowej zawierające: dwutlenek krzemu (SiO2), trójtlenek glinu (Al2O3), trójtlenek żelaza (Fe2O3), tlenek wapnia (CaO), tlenek magnezu (MgO), tlenek sodu (Na2O), tlenek potasu (K2O), trójtlenek siarki (SO3), dwutlenek tytanu (TiO2), pięciotlenek fosforu (P2O5), czterotlenek manganu (Mn3O4), chlor (Cl), wolny CaO. 
Odpady te posiadają formę sypką, nie powodują bezpośredniego zagrożenia dla życia ludzi 
i środowiska. 
CEZ Chorzów, wytwórca tych odpadów, nie prowadzi procesu ich magazynowania – w ramach eksploatacji prowadzonej przez CEZ Chorzów cztery zbiorniki popiołu lotnego, zlokalizowane pomiędzy chłodniami i budynkiem kotłowni, pełnią funkcję buforowo-załadowczą (stanowią ostatnie ogniwo procesu technologicznego). 
Po wyprowadzeniu odpadów z układu technologicznego instalacji są one przekazywane do dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.



6) 10 01 99 - Inne niewymienione odpady.
Odpad stanowić mogą: nienadające się do podania do kotłów resztki biomasy, zanieczyszczenia biomasy (fragmenty drewna, tworzyw sztucznych, papieru, złomu, kamieni, gruzu, ziemia, itp.), 
a także pył węglowo-biomasowy (udział biomasy w mieszance paliwowej maksymalnie do 50% wagowo, średnio ok. 30-35% wagowo), resztki popiołu ze spalania paliw, pył z wymurówki kotłów i pył mączki kamienia wapiennego.
Odpady powstają w wyniku: 
a) operacji sprzątania/porządkowania placu magazynowego biomasy (skład: resztki biomasy, często mocno uwodnione oraz jej zanieczyszczenia i/lub elementy powstałe w trakcie porządkowania nawierzchni placu magazynowego, tj. złom, kamienie, gruz, ziemia, fragmenty big-bagów, itp.), 
b) operacji odkurzania galerii nawęglania i kruszarkowni (skład: pył węglowo-biomasowy), 
c) operacji mechanicznego strzepywania worków stacji odpylania układu odciągowo-odpylającego taśmociągi i przesypy kruszarkowni  (skład: pył węglowo-biomasowy) oraz 
d) operacji odkurzania budynku kotłowni (skład: popiół, pył z napraw wymurówki kotłów, pył węglowo-biomasowy, pył mączki kamienia wapiennego). 
Do sprzątania obiektów galerii nawęglania, kruszarkowni i kotłowni wykorzystywane są dwa odkurzacze przemysłowe. 
W skład odpadu wchodzić mogą: drewno, papier; resztki biomasy (celuloza), w tym mocno uwodnione resztki biomasy ze sprzątania/porządkowania placu magazynowego biomasy oraz szlam biomasowy 
z udrażniania systemu drenażu i studzienek na tym placu; pył mieszanki paliwowej – węgla kamiennego (spalany węgiel k. zawiera zwykle ok. 45-50% C pierw., ok. 21-30% popiołu oraz pierwiastki S, H, N, Cl, F, O, Hg, Pb), węgla brunatnego (w przypadku współspalania tego paliwa; spalany węgiel b. zawiera zwykle ok. 45-50% C pierw., ok. 5-7% popiołu oraz pierwiastki S, H, N, Cl, F, O, Hg, Pb) i biomasy (celuloza); tworzywa sztuczne – polichlorek winylu, polipropylen, polietylen itp.; kamienie, gruz, pył wymurówki kotłów – głównie SiO2, CaCO3, CaO, MgO, FeO, TiO2, Al2O3, Fe2O3; stal – stop żelaza 
z węglem i dodatkami stopowymi; popiół (SiO2, Al2O3, Fe2O3, CaO, MgO, Na2O, K2O, SO3, TiO2, P2O5, Mn3O4, Cl). 
Odpady te mogą posiadać następujące właściwości: stałe, częściowo palne (w przypadku frakcji paliwowych i palnych zanieczyszczeń paliw, takich jak drewno, tworzywa), częściowo biodegradowalne (w przypadku paliwa biomasowego), nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady z operacji sprzątania/porządkowania placu biomasowego magazynowane są 
w wyznaczonym miejscu na terenie placu na biomasę, w pryzmach na utwardzonej i uszczelnionej nawierzchni (płyty betonowe, a pod nimi geomembrana). 
Odpad z operacji mechanicznego strzepywania worków stacji odpylania układu odciągowo-odpylającego taśmociągi i przesypy kruszarkowni  magazynowany jest w kontenerze stalowym poj. 7m3 zlokalizowanym pod rurą zsypową stacji odpylania kruszarkowni.
Odpady z operacji odkurzania obiektów galerii nawęglania, kruszarkowni i kotłowni magazynowane są 
w dwóch stalowych kontenerach – kontener na odpady ze sprzątania galerii nawęglania 
i kruszarkowni poj. 10 m3 w boksie pod odkurzaczem przemysłowym S10 w rejonie kruszarkowni, kontener na odpady ze sprzątania budynku kotłowni poj. 7 m3 w boksie pod odkurzaczem przemysłowym S8 w rejonie elektrofiltra bloku nr 2 (boksy osłonięte z trzech stron ścianami z blachy, zadaszone, od strony wjazdu zamknięte plandeką w celu uniemożliwienia wywiewania odpadu z kontenera i wtórnego pylenia). 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
7) 12 01 01 - Odpady z toczenia i piłowania żelaza i jego stopów
Odpady stanowią drobne elementy – strużyny i opiłki – z obróbki mechanicznej elementów urządzeń instalacji wykonanych z żelaza i stali, prowadzonej bezpośrednio na terenie oddziałów produkcyjnych oraz na terenie warsztatu mechanicznego. 
W skład odpadów wchodzą przede wszystkim żelazo pierwiastkowe oraz do ok. 2% węgla pierwiastkowego, a także takie dodatki stopowe jak: chrom, wolfram, miedź, molibden, mangan, tytan. 
Odpady te mogą posiadać następujące właściwości: stałe, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w metalowym pojemniku o pojemności ok. 1 m3 , w warsztacie mechanicznym. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
8) 12 01 03 - Odpady z toczenia i piłowania metali nieżelaznych
Odpady stanowią drobne elementy – strużyny i opiłki – z obróbki mechanicznej elementów urządzeń instalacji wykonanych z aluminium, miedzi i brązu, prowadzonej bezpośrednio na terenie oddziałów produkcyjnych oraz na terenie warsztatu mechanicznego (w ramach napraw, remontów, konserwacji, itp.). 
W skład odpadu wchodzą przede wszystkim takie pierwiastki jak: aluminium, miedź, cyna, cynk, fosfor, żelazo, mangan, ołów. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w metalowym kontenerze o pojemności 1 m3 ustawionym wydzielonej części wiaty nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
9) 12 01 21 - Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
Odpady stanowią zużyte tarcze szlifierskie oraz papier ścierny, powstałe w wyniku wykonywania prac naprawczych (naprawa/konserwacja  elementów urządzeń wchodzących w skład instalacji) prowadzonych na terenie wydziałów produkcyjnych oraz na terenie warsztatu mechanicznego.
W skład odpadów wchodzą: celuloza, krzemionka (SiO2), korund (Al2O3), cyrkokorund (ZrSiO4 + Al2O3), stal (stop Fe + C + dodatki stopowe). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w metalowym kontenerze o pojemności 0,25 m3 zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
10) 15 01 01 - Opakowania z papieru i tektury
Odpady stanowią zużyte opakowania z papieru i tektury (po zakupie preparatów stosowanych 
w instalacji oraz po zakupach części maszyn i urządzeń stosowanych w instalacji). 
W skład odpadów wchodzą: celuloza, hemiceluloza, lignina. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, palne, biodegradowalne, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w stalowym kontenerze na odpady o pojemności 1 m3,  zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
11) 15 01 02 - Opakowania z tworzyw sztucznych
Odpady stanowią zużyte opakowania z tworzyw sztucznych: np. worki foliowe, big-bagi, itp. (np. po zakupie preparatów stosowanych w instalacji oraz po zakupach części maszyn i urządzeń stosowanych w instalacji). 
W skład odpadu wchodzą: tworzywa sztuczne, w tym głównie poliestry, polipropylen i polietylen (HDPE, LDPE) oraz polistyren, kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy, poliamidy. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, palne, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w kontenerze z siatki nierdzewnej o pojemności 3 m3, zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Dodatkowo odpady w postaci opakowań typu „big-bag” są magazynowane w wyznaczonym miejscu na terenie placu operacyjnego biomasy w stalowych kontenerach.
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami. 
12) 15 01 03 - Opakowania z drewna
Odpady stanowią opakowania z drewna po dostarczonych na teren instalacji elementów maszyn 
i urządzeń. 
W skład odpadów wchodzą: celuloza, lignina, hemiceluloza. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, palne, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są luzem w sposób uporządkowany pod wiatą nr 1 oraz w zespole kontenerów nr 2 na utwardzonym podłożu znajdującym się pod zadaszeniem.  
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
13)  15 01 04 - Opakowania z metali
Odpady stanowią zużyte opakowania z metali (głównie beczki niezawierające pozostałości substancji niebezpiecznych) z działalności produkcyjnej (po zakupie preparatów stosowanych 
w instalacji) i remontowej (po zakupach części maszyn i urządzeń).
Odpady magazynowane są w zespole kontenerów nr 2 (miejsce zadaszone + utwardzone podłoże).
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w tym zakresie.
14) 15 02 03 - Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż 15 02 02.
Odpady stanowią: zużyta odzież ochronna i robocza niezanieczyszczona substancjami niebezpiecznymi, zużyta tkanina filtracyjna powstała w wyniku prowadzony prac związanych 
z naprawą urządzeń instalacji (w tym m.in. filtry tkaninowe wymontowane z układów odpylania powietrza, uszkodzone rękawy zdemontowane ze zbiorników buforowo-załadowczych popiołów).
W skład odpadów wchodzą: bawełna, tkaniny z włókien syntetycznych (polimerów - poliamidów, poliestrów, poliuretanów) zanieczyszczone piaskiem, kurzem, pyłem w postaci popiołu, pyłem węgla 
i biomasy, pyłem mączki kamienia wapiennego, itp. oraz elementy metalowe i elementy 
z tworzyw sztucznych wchodzące w skład struktur wzmacniających filtry i rękawy, obudów filtrów kasetowych, itd.) 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, palne, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w dwóch metalowych, zamykanych kontenerach o pojemności 1 m3 każdy, zlokalizowanych na utwardzonympodłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami. 
15) 16 02 14 - Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13.
Odpady stanowią zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne wchodzące w skład infrastruktury instalacji – np. zużyte tradycyjne oświetlenie żarowe, kamery przemysłowe, urządzenia systemów p. poż., szafy krosownicze, szafy sterownicze, tablice rozdzielcze, silniki elektryczne, itp. 
W skład odpadów mogą wchodzić: tworzywa sztuczne – poliestry, polipropylen i polietylen (HDPE, LDPE), polistyren, kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy, poliamidy, PCV, ceramika (uwodnione glinokrzemiany, np. Al2SiO5˙OH4), szkło (SiO2, Na2CO3, CaCO3, B2O3, PbO, oraz tlenki kadmu, manganu, kobaltu, miedzi, żelaza, chromu, siarki, złota), stal (stop żelaza i węgla pierwiastkowego oraz dodatków, takich jak chrom, wolfram, miedź, molibden, mangan, tytan), miedź i stopy miedzi (z cynkiem, z cyną, aluminium, manganem, krzemem, berylem, z niklem), stopy aluminium (z krzemem, miedzią, magnezem, niklem, manganem). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, częściowo palne (np. elementy 
z tworzyw sztucznych), nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi 
i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w rejonie zespołu kontenerów nr 2: wyznaczone miejsce dla magazynowania zużytych urządzeń o większych gabarytach (miejsce zadaszone o utwardzonym podłożu) oraz plastikowy pojemnik na zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne oraz ich podzespoły o pojemności 240 litrów. Dodatkowo odpady w postaci zdemontowanych przemysłowych silników elektrycznych są magazynowane w wyznaczonym miejscu w rejonie warsztatu mechanicznego 
i maszynowni, na utwardzonej nawierzchni. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami. 

16) 16 02 16 - Elementy usunięte ze zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15.
Odpady stanowią wymontowane elementy składowe naprawianych urządzeń elektrycznych i elektronicznych wchodzących w skład infrastruktury instalacji (podzespoły elektryczne lub elektroniczne pochodzące z urządzeń systemów p.poż., szaf krosowniczych, szaf sterowniczych, rozdzielnic energetycznych, tablic rozdzielczych, czujniki, regulatory, przekaźniki, przewody i kable, wtyczki, przełączniki, silniki elektryczne, itp.). 
W skład odpadów mogą wchodzić: tworzywa sztuczne – poliestry, polipropylen i polietylen (HDPE, LDPE), polistyren, kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy, poliamidy, PCV, ceramika (uwodnione glinokrzemiany, np. Al2SiO5˙OH4), szkło (SiO2, Na2CO3, CaCO3, B2O3, PbO, oraz tlenki kadmu, manganu, kobaltu, miedzi, żelaza, chromu, siarki, złota), stal (stop żelaza i węgla pierwiastkowego oraz dodatków, takich jak chrom, wolfram, miedź, molibden, mangan, tytan), miedź i stopy miedzi (z cynkiem, z cyną, aluminium, manganem, krzemem, berylem, z niklem), stopy aluminium (z krzemem, miedzią, magnezem, niklem, manganem). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, częściowo palne (np. elementy 
z tworzyw sztucznych), nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi 
i środowiska. 
Odpady te magazynowane są rejon zespołu kontenerów nr 2 w plastikowym pojemniku na zużyte urządzenia elektryczne i elektroniczne oraz ich podzespoły o pojemności 240 litrów. Dodatkowo odpady w postaci zdemontowanych przemysłowych silników elektrycznych są magazynowane 
w wyznaczonym miejscu w rejonie warsztatu mechanicznego i maszynowni, na utwardzonej nawierzchni. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.  
17) 16 11 06 - Okładziny piecowe i materiały ogniotrwałe z procesów niemetalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 05
Odpady powstają podczas prowadzenia prac remontowych w obrębie instalacji (m.in. remonty kotłów). 
W skład odpadów wchodzą: uwodnione glinokrzemiany (np. Al2SiO5˙OH4) z dodatkiem minerałów, takich jak: magnezyt, enstatyt, chromit, cyrkon, sylimanit. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w kontenerze na odpady o pojemności 6 m3, ustawionym w miejscu prowadzenia prac oraz w wydzielonym miejscu pod wiatą w zespole kontenerów nr 2.
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
18) 17 01 01 - Odpady betonu i gruz betonowy z rozbiórek i remontów
Odpady stanowią mieszaninę cementu i kruszywa, powstałą w wyniku prowadzonych prac remontowych, budowlanych i porządkowych na terenie obiektów instalacji. 
W skład odpadów wchodzą: związki krzemu, wapnia, glinu,  magnezu i żelaza wchodzące w skład kruszywa, takiego jak żwir (SiO2, CaCO3, CaMg(CO3)2), piasek (głównie SiO2), keramzyt (wypalona glina ilasta – minerały ilaste o chemicznym składzie uwodnionych glinokrzemianów Al, Mg i Fe oraz SiO2, 
a także KAlSi3O8 – NaAlSi3O8 – CaAl2Si2O8), związki krzemu, wapnia, glinu, magnezu 
i żelaza wchodzące w skład cementu (CaCO3,CaSO4,  MgSO4, CaO, SiO2, Al2O3, MgO, Fe2O3), woda (H2O). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, obojętny, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w kontenerze na odpady o pojemności 6 m3, ustawionym w miejscu prowadzenia bieżących prac. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami. 
19) 17 02 02 – Szkło
Odpady stanowi stłuczka szklana powstała w wyniku demontażu elementów urządzeń wchodzących 
w skład instalacji. 
W skład odpadów wchodzą: SiO2, dodatki w postaci barwników. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, obojętny, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w zamykanym zbiorniku o pojemności 1 m3 zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami. 
20) 17 02 03 - Tworzywa sztuczne
Odpady stanowią: elementy z tworzywa sztucznego powstałe w wyniku prowadzonych remontów 
i demontaży elementów urządzeń instalacji. 
W skład odpadów wchodzą: polichlorek winylu, poliestry, polipropylen i polietylen, polistyren, poliuretan, kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy, poliamidy, poliuretan. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stały, palny nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w metalowym, zamykanym kontenerze o pojemności 1 m3  zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
21) 17 04 01 - Miedź, brąz, mosiądz
Odpady powstają w wyniku prowadzenia prac remontowych i demontażu urządzeń 
i obiektów instalacji. 
W skład odpadów wchodzą: miedź, stop miedzi z cyną, stop miedzi z cynkiem. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stały, palny nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w standardowym kontenerze  na odpady metalowe o pojemności 1 m3 na terenie wydzielonej części wiaty nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
22) 17 04 02 – Aluminium
Odpady powstają w wyniku prowadzenia prac remontowych i demontażu urządzeń i obiektów instalacji. 
W skład odpadów wchodzą: stopy aluminium (z krzemem, miedzią, magnezem, niklem, manganem). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, podatne na korozję,  nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w standardowym kontenerze  na odpady metalowe o pojemności 1 m3 na terenie wydzielonej części wiaty nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
23) 17 04 05 - Żelazo i stal.
Odpady powstają w wyniku prowadzenia prac remontowych i demontażu urządzeń i obiektów instalacji.
W skład odpadów wchodzą: stopy żelaza z dodatkiem innych metali (Mn, Al.) oraz stal (stop żelaza 
z węglem oraz dodatkami stopowymi – chromem, wolframem, miedzią, molibdenem, manganem, tytanem). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, podatne na korozję,  nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w kontenerze na złom metalowy o pojemności 1 m3 zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2 oraz 
w wydzielonym miejscu przy warsztacie mechanicznym. Większe ilości tych odpadów są magazynowane bezpośrednio w rejonie prowadzenia prac (np. w kontenerze 6m3 ustawionym 
w miejscu prowadzenia bieżących prac).
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
24) 17 04 07 - Mieszaniny metali
Odpady powstają w wyniku prowadzenia prac remontowych i demontażowych urządzeń i obiektów instalacji (w przypadku braku możliwości rozdzielenia poszczególnych rodzajów metali wchodzących 
w skład danego elementu).
W skład odpadów wchodzą: miedź, stopy miedzi z cyną, stopy miedzi z cynkiem, stopy aluminium 
(z krzemem, miedzią, magnezem, niklem, manganem), stopy żelaza z dodatkiem innych metali (Mn, Al.), stal (stop żelaza z węglem oraz dodatkami stopowymi – chromem, wolframem, miedzią, molibdenem, manganem, tytanem). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, podatne na korozję,  nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w specjalnym kontenerze na złom metalowy o pojemności 1 m3 zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.

25) 17 04 11 - Kable inne niż wymienione w 17 04 10
Odpady powstają w wyniku prowadzenia prac remontowych i demontażu urządzeń i obiektów instalacji. 
W skład odpadów wchodzą: miedź, aluminium, tworzywa sztuczne (polietylen, polipropylen, PCV). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe,  częściowo palne (np. otuliny kabli 
z tworzyw sztucznych), nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi 
i środowiska.  
Odpady te magazynowane są w metalowym kontenerze na złom metalowy o pojemności 1 m3 zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.

26) 17 06 04 - Materiały izolacyjne inne niż 17 06 01 i 17 06 03
Odpady powstają w wyniku prowadzenia prac konserwacyjnych, remontowych i demontażu urządzeń 
i obiektów instalacji. 
W skład odpadów wchodzą: styropian (spieniony polistyren), wełna mineralna (stopiony bazalt – SiO2, Al2O3, CaO, FeO, MgO, TiO2). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, częściowo palne (np. styropian, otuliny armatury wykonane z tworzyw sztucznych), nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w metalowym zamykanym kontenerze o pojemności 1 m3 zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2. Większe ilości tych odpadów są magazynowane bezpośrednio w rejonie prowadzenia prac (np. w kontenerze 6m3 ustawionym w miejscu prowadzenia bieżących prac).
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
27)  19 08 01 – Skratki 
Odpady stanowią zanieczyszczenia mechaniczne znajdujące się w ściekach, płynące lub wleczone po dnie kanału, które jako pierwsze są usuwane w procesie oczyszczania ścieków. 
W skład odpadów wchodzić mogą: fragmenty roślin i drewna (celuloza, hemiceluloza, lignina), elementów z tworzyw sztucznych (polietylen, polipropylen, poliuretan, polistyren, polichlorek wynilu), metali (głównie stop Fe i C) oraz tkanin (bawełna i włókna sztuczne z poliamidów, poliestrów, poliuretanów, itp.). 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, częściowo palne, częściowo biodegradowalne (elementy organiczne stanowiące ok. 8%), nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te magazynowane są w miejscu prowadzenia prac w dwóch kontenerach z tworzywa sztucznego, z pochyłym perforowanym dnem i bokami (poj. każdego kontenera 80 litrów). 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
28) 19 08 02 - Zawartość piaskowników
Odpady powstałe w procesie technologicznym oczyszczania ścieków na instalacji. 
W skład odpadów wchodzić mogą: miał węgla kamiennego (węgiel pierwiatkowy+siarka pierwiastkowa 
i inne elementy wchodzące w skład paliwa), drobne frakcje organiczne z biomasy (celuloza, hemiceluloza, lignina), piasek (SiO2), woda. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości:  stałe (wilgotność ok. 50-60%), częściowo biodegradowalne (elementy organiczne stanowiące ok. 45-65%), nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te nie są magazynowane na terenie instalacji – zawartość piaskownika przepompowywana jest bezpośrednio do wozu asenizacyjnego specjalistycznej firmy. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
29) 19 09 04 - Zużyty węgiel aktywny
Odpad powstały w procesie uzdatniania wody technologicznej wykorzystywanej w instalacji. 
W skład odpadu wchodzą: zużyty węgiel aktywny (węgiel pierwiastkowy oraz tlenki metali alkalicznych 
i krzemionka – SiO2) zanieczyszczony substancjami chemicznymi takimi jak: CaCO3, MgCO3, CaSO4, Fe(OH)3, Na, K, Mg, Fe, Al, Cu. 
Odpad ten posiadać może następujące właściwości: stałe,  nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te nie są magazynowane na terenie instalacji, usuwane są bezpośrednio po ich wykorzystaniu. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
30)  19 09 05 - Nasycone lub zużyte żywice jonowymienne
Odpady powstałe w procesie uzdatniania wody technologicznej wykorzystywanej w instalacji. 
W skład odpadów wchodzą: żywice jonowymienne (jonity – polimery organiczne, powstałe przez wprowadzenie – w trakcie polimeryzacji styrenu, formaldehydu – grup kwasowych H+ lub zasadowych OH-, zanieczyszczone substancjami chemicznymi takimi jak: CaCO3, MgCO3, CaSO4, Fe(OH)3, Na, K, Mg, Fe, Al, Cu. 
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości:  stałe lub ciekłe, nie powodujące jednak bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska. 
Odpady te nie są magazynowane na terenie instalacji, usuwane są bezpośrednio po ich wykorzystaniu. 
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami.
31) 19 09 99 – Inne niewymienione odpady
Odpady w postaci membran filtracyjnych (odwrócona osmoza), filtrów świecowych, filtrów nabojowych, powstałe w procesie uzdatniania wody technologicznej, wykorzystywanej w instalacji.
W skład odpadów wchodzą tworzywa sztuczne, tkaniny bawełniane i tkaniny z włókien syntetycznych zanieczyszczone substancjami chemicznymi, takimi jak m.in.: SiO2, CaCO3, MgCO3, CaSO4, Mg, Fe, Al, Cu.
Odpady te posiadać mogą następujące właściwości: stałe, palne, niepowodujące bezpośredniego zagrożenia dla życia, zdrowia ludzi i środowiska.
Odpady te, za wyjątkiem zużytych filtrów nabojowych stosowanych do filtracji wody kotłowej, nie są magazynowane na terenie instalacji, usuwane są bezpośrednio po ich wytworzeniu.
Zużyte filtry nabojowe z filtracji wody kotłowej są magazynowane są w kontenerze z siatki nierdzewnej 
o pojemności 1 m3 zlokalizowanym na utwardzonym podłożu w miejscu zadaszonym stanowiącym zespół kontenerów nr 2.
Odpady przekazywane są do ich dalszego zagospodarowania firmom posiadającym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego typu odpadami ”.



III.3.3. Warunki przeciwpożarowe wynikające z operatu przeciwpożarowego:

[bookmark: _GoBack]Podmiot ma obowiązek przestrzegania przepisów obowiązujących i wynikających z warunków ochrony przeciwpożarowej z zakresu ochrony przeciwpożarowej oraz BHP zgodnie z warunkami, które zostały określone w dokumencie pn. „Operat przeciwpożarowy obszarów przetwarzania, wytwarzania, zbierania i magazynowania odpadów opracowany dla CEZ Chorzów S. A., na terenie adres: ul. Marii Skłodowskiej-Curie 30, Chorzów”, zawierający warunki ochrony przeciwpożarowej instalacji, obiektu lub jego części 
i innych miejsc magazynowania odpadów w spółce CEZ Chorzów S. A., wykonanym przez rzeczoznawcę ds. zabezpieczeń przeciwpożarowych (nr upr…………), uzgodnionego postanowieniem Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Chorzowie postanowieniem Nr 702/2020 z dnia 26 stycznia 2023 r. (znak MZ.5268.01.2022.DB)”.

VII. Część IV. „Monitorowanie procesów technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji oraz monitoring środowiska”, otrzymuje brzmienie:
„IV. Monitorowanie procesów technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji oraz monitoring środowiska.
IV. 1. Monitoring procesów technologicznych.
Elektrociepłownia CEZ Chorzów S.A. pracuje w reżimie automatycznym, z automatyczną regulacją obciążenia kotłów, obciążenia bloków, temperatury pary, ilości powietrza do spalania. Praca każdego bloku energetycznego kontrolowana jest w systemie komputerowym z układami sygnalizacji, rejestracji 
i przetwarzania danych (system automatyki Total Plant Alcont firmy Honeywell – zdecentralizowany system sterowania technologią o otwartej architekturze).
Dla utrzymania właściwych parametrów pracy urządzeń elektrociepłowni prowadzony jest monitoring 
w następującym zakresie:
· analiza chemiczna wody zasilającej układ technologiczny – wody surowej, parametrów wody po kolejnych stopniach uzdatniania, wody kotłowej i stosowanej do chłodzenia oraz pary nasyconej, przegrzanej i kondensatu (34 punkty pomiarowe);
· analiza składu spalin odpuszczanych do atmosfery w zakresie SO2, NOx, CO, pyłu, O2 
(2 przekroje pomiarowe w każdym ciągu komina);
· pomiar zawartości O2 w spalinach w kotle przed podgrzewaczem (ECO) (3 punkty pomiarowe dla każdego kotła);
· pomiary natężenia przepływu wody, pary, kondensatu i ścieków (112 punktów pomiarowych);
· pomiar i sygnalizację niebezpiecznego poziomu mediów oraz czujniki zatoru 
w przenośnikach pneumatycznych i podajnikach ślimakowych (116 punktów pomiarowych);
· pomiar ciśnienia (184 czujniki);
· pomiar temperatury (224 czujniki);
· pomiar masy (11 wag);
· pomiary drgań (22 punkty pomiarowe);
· pomiar prędkości liniowej, obrotowej, czujniki ruchu (72 punkty pomiarowe). 
Dopuszcza się zamianę ilości, miejsc i zakresu prowadzenia pomiarów zgodnie z wymogami prawidłowej kontroli procesu określonymi przez projektantów instalacji i dostawców urządzeń.
CEZ Chorzów prowadzi monitoring następujących parametrów spalin odprowadzanych z kotłów fluidalnych (monitoring indywidualnie na przewodzie spalin każdego z kotłów, podest pomiarowy wewnątrz wspólnego dwuprzewodowego komina):
· prędkość przepływu spalin i przepływ spalin, (pomiar ciągły przy pomocy przepływomierzy ultradźwiękowych)
· temperatura spalin (pomiar ciągły przy pomocy czujników temperatury),
· ciśnienie spalin (pomiar ciągły przy pomocy czujników ciśnienia),
· zawartość tlenu (pomiar ciągły przy pomocy analizatora spalin i wykorzystaniem metody elektrochemicznej),
· zawartość wilgoci (metoda pośrednia, bilansowa, gwarantująca uzyskanie niepewności wyniku 
< 20%, tj. oznaczanie zawartości wilgoci w spalinach na bieżąco przez system AMS w oparciu 
o ciągłe wskazania stężenia tlenu w spalinach oraz wprowadzone do komputera emisyjnego funkcje kalibracyjne dot. zawartości pary wodnej w spalinach (w odniesieniu do zawartości tlenu), wyznaczone w ramach okresowych pomiarów kalibracyjno-walidacyjnych QAL2, w trakcie których wykonywany jest bezpośredni pomiar zawartości pary wodnej w spalinach przy pomocy systemu referencyjnego SRM).

IV.2. Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza.
IV.2.1. Instalacja spalania paliw.
Monitoring emisji do powietrza z instalacji spalania paliw winien być prowadzony zgodnie z obowiązującymi przepisami dotyczącymi sposobu i zakresu monitoringu oraz sprawozdawczości w tym zakresie.
Instalacja kotłów fluidalnych posiada automatyczny system ciągłych pomiarów emisji dwutlenku siarki, tlenków azotu, tlenku węgla i pyłu zgodny z wymaganiami przepisów.
Dla zapewnienia zgodności z Konkluzjami BAT do 18 sierpnia 2021 r. system monitorowania emisji do powietrza jest dostosowany, w zakresie:
a) wdrożenia ciągłego monitoringu NH3,
b) wdrożenia okresowego monitoringu chlorków gazowych wyrażonych jako HCl;
Monitoring należy prowadzić z niżej określoną częstotliwością:
· spalanie węgla kamiennego oraz współspalanie węgla kamiennego i brunatnego – monitoring okresowy raz na kwartał; sprawdzenie dotrzymywania emisji dopuszczalnej 
w odniesieniu do wspólnego emitora (tj. średniego stężenia w gazach odlotowych odprowadzanych z różnych części źródła do wspólnego komina ważonego względem mocy cieplnej tych części źródła) oraz średniej ze wszystkich pomiarów okresowych w roku.
· współspalanie z węglem biomasy – monitoring okresowy za każdym razem, kiedy wystąpi zmiana charakterystyki paliwa mogąca mieć wpływ na emisję, jednak nie rzadziej niż raz na kwartał; sprawdzenie dotrzymywania emisji dopuszczalnej w odniesieniu do wspólnego emitora (tj. średniego stężenia w gazach odlotowych odprowadzanych z różnych części źródła do wspólnego komina ważonego względem mocy cieplnej tych części źródła) oraz średniej ze wszystkich pomiarów okresowych w roku.
c) wdrożenia okresowego, z częstotliwością raz na kwartał, monitoringu HF; sprawdzenie dotrzymywania emisji dopuszczalnej w odniesieniu do wspólnego emitora (tj. średniego stężenia w gazach odlotowych odprowadzanych z różnych części źródła do wspólnego komina ważonego względem mocy cieplnej tych części źródła) oraz średniej ze wszystkich pomiarów okresowych 
w roku;
d) wdrożenia okresowego, z częstotliwością raz na rok, monitoringu N2O,
e) wdrożenia okresowego, z częstotliwością raz na rok, monitoringu metali i metaloidów z wyjątkiem rtęci (tj. (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V, Zn),
f) wdrożenia okresowego monitoringu rtęci (Hg);
Monitoring należy prowadzić z niżej określoną częstotliwością:
· spalanie węgla kamiennego oraz węgla kamiennego, biomasy i węgla brunatnego (współspalanie) – monitoring okresowy za każdym razem, kiedy wystąpi zmiana charakterystyki paliwa mogąca mieć wpływ na emisję, jednak nie rzadziej niż raz na kwartał; sprawdzenie dotrzymywania emisji dopuszczalnej w odniesieniu do wspólnego emitora (tj. średniego stężenia w gazach odlotowych odprowadzanych z różnych części źródła do wspólnego komina ważonego względem mocy cieplnej tych części źródła) oraz średniej ze wszystkich pomiarów okresowych w roku.

Pomiary emisji do powietrza zgodnie z BAT 4 należy wykonywać z określoną powyżej częstotliwością zgodnie z normami EN. Jeżeli normy EN nie są dostępne w ramach BAT należy stosować normy ISO, normy krajowe lub inne międzynarodowe normy zapewniające uzyskanie danych o równorzędnej wartości naukowej.
IV.2.2. Instalacja pomocnicza, powiązana technologicznie z instalacją spalania paliw.
Raz w roku należy wykonywać pomiary emisji pyłu z obiektów instalacji pomocniczej (emitory E3 - E13). Pomiary należy wykonywać zgodne z metodykami określonymi w obowiązujących normach i aktach prawnych, w punktach pomiarowych zlokalizowanych zgodnie z wymogami obowiązujących norm oraz utrzymanych we właściwym stanie technicznym.
IV.3. Monitoring wytwarzanych odpadów.
W Elektrociepłowni prowadzona będzie ilościowa i jakościowa ewidencja wytwarzanych odpadów przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania w oparciu o karty ewidencji poszczególnych rodzajów odpadów. Ewidencja prowadzona będzie elektronicznie (na indywidualnym koncie 
w BDO) zgodnie z obowiązującym z katalogiem odpadów. 
Zgodnie z obowiązującymi przepisami prowadzący instalację jest zobowiązany do sporządzania rocznego zestawienia danych o rodzajach i ilości odpadów i o gospodarowaniu nimi oraz 
o instalacjach i urządzeniach służących do odzysku i unieszkodliwiania tych odpadów. 
Powyższe zestawienie należy przekazywać do właściwego organu ochrony środowiska 
w terminach przewidzianych w przepisach prawa.
IV.4.  Monitoring hałasu.
Dla instalacji winny być przeprowadzane okresowe pomiary hałasu w środowisku w porze dziennej oraz 
w porze nocnej. Pomiary należy przeprowadzać raz na 2 lata w oparciu o obowiązujące w tym zakresie metodyki i przepisy prawa. Pomiary winny być wykonywane w punktach zlokalizowanych na terenach podlegających ochronie akustycznej:
· przy ul. Kalusa nr 38,
· przy Pl Św. Jana nr 14,
· przy Pl Św. Jana nr 9,
· przy Pl Św. Jana nr 3,
· przy ul. Kasprowicza nr 12,
· przy ul. Kasprowicza nr 28.
Wyniki pomiarów hałasu w środowisku należy przekazywać właściwemu organowi ochrony środowiska oraz Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony Środowiska w terminie do 30 dni od zakończenia pomiaru. 
IV. 5. Monitoring spalanych paliw.
CEZ Chorzów od dnia 18 sierpnia 2021 r. prowadzi następujący monitoring parametrów spalanych paliw:
	Paliwa
	Substancje/parametry,
będące przedmiotem badania
	Częstotliwość badań

	Paliwo podstawowe

	Węgiel kamienny
	LHV 
wilgotność 
substancje lotne
popiół
współczynnik „fixed carbon”
C
S
H
N
O
	raz na dobę
raz na dobę
raz na dwa miesiące
raz na dobę
raz na rok
raz na dobę
raz na dobę
raz na rok
raz na rok
raz na rok

	
	Br
F
Cl
	raz na rok
raz na rok
Cl – raz w tygodniu

	
	Metale i metaloidy 
(As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl, V, Zn)
	Hg – raz w tygodniu
Pozostałe – raz w roku

	Paliwo dodatkowe

	Biomasa
	LHV 
wilgotność 
	raz na dobę
raz na dobę

	
	Popiół
C
Cl
F
N
S
K
Na
Metale i metaloidy 
(As, Cd, Cr, Cu, Hg, Pb, Tl, V, Zn)
	raz na dobę
raz na 2 m-ce 
raz na 2 m-ce 
raz na rok
raz na 2 m-ce 
raz w tygodniu
raz w roku 
raz w roku 
raz w roku 

	Paliwo dodatkowe

	Węgiel brunatny
	LHV 
wilgotność 
substancje lotne
popiół
współczynnik „fixed carbon”
C
S
H
N
O
	raz na dobę
raz na dobę
raz na dwa miesiące
raz na dobę
raz na rok
raz na dobę
raz na dobę
raz na rok
raz na rok
raz na rok

	
	Br
F
Cl
	raz na rok
raz na rok
Cl – raz w roku/
Cl (z dostaw) - raz w tygodniu

	[bookmark: _Hlk116377391]
	Metale i metaloidy 
(As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl, V, Zn)
	Hg – raz w tygodniu
Pozostałe – raz w roku

	[bookmark: _Hlk116463084]Paliwo rozpałkowe

	Olej opałowy lekki;
	popiół,  
S, N, C  
	Od 18.08.2021 r. operator instalacji otrzymuje wyniki oznaczeń substancji w oleju opałowym wymaganych przez BAT 9 w formie specyfikacji paliwa lub gwarancji dostawcy

	Olej opałowy ciężki 
o niskiej zawartości siarki (olej opałowy LSC);
	Popiół, 
S, N, C, Ni, V
	




VIII. W części VIII. „Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych”, punkt B „Zobowiązania szczegółowe w zakresie ochrony powietrza”, otrzymuje brzmienie:
„B. Zobowiązania szczegółowe w zakresie ochrony powietrza:


Zobowiązuje się prowadzącego instalację do:
1. Przedkładania wojewódzkiemu inspektorowi ochrony środowiska oraz organowi właściwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania (wraz z podsumowaniem i wnioskami), 
w zakresie obejmującym:
· ilość spalonego węgla kamiennego, węgla brunatnego i biomasy z podziałem na kategorie oraz oleju opałowego, w terminie do 31 dni po zakończeniu roku kalendarzowego,
· ilość godzin pracy poszczególnych kotłów w ciągu roku w terminie do 31 dni po zakończeniu roku kalendarzowego.
2. Wyniki pomiarów emisji z instalacji pomocniczej należy przekazywać właściwemu organowi ochrony środowiska oraz Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony Środowiska w terminie do 30 dni od dnia zakończenia pomiaru.
3. Przedłożenia dowodów potwierdzających stabilność emisji chlorowodoru i rtęci do powietrza 
w trakcie spalania paliwa w instalacji wraz z przeprowadzona analizą uzyskanych wyników pomiarów, 
w celu możliwości skorzystania z monitoringu okresowego, w terminie nie później niż do dnia 31.08.2020 r. wraz z odpowiednim wnioskiem o zmianę zapisów pozwolenia zintegrowanego w tym zakresie. 
W przypadku braku wykazania przez operatora instalacji stabilności emisji chlorowodoru i rtęci organ nie dokona zmniejszenia częstotliwości monitoringu.
4. Okresowego tj. raz w roku przedkładania sprawozdania z przeprowadzonych działań, mających na celu doprowadzenie instalacji do spełniania granicznych wielkości emisji do organu ochrony środowiska oraz do Wojewódzkiego Inspektoratu Ochrony Środowiska w Katowicach.
5. Okresowego tj. raz w roku przedkładania sprawozdania z działań, mających na celu zapobieganie 
i ograniczanie zapachów, zrealizowanych w danym roku sprawozdawczym, wynikających z zapisów wprowadzonej procedury „Zarządzanie zapachami”.
Sprawozdanie należy przekazywać w terminie 30 dni od zakończenia roku kalendarzowego do organu ochrony środowiska oraz do Wojewódzkiego Inspektoratu Ochrony Środowiska 
w Katowicach”.
 
IX. Pozostałe punkty decyzji pozostają bez zmian.



Uzasadnienie

I. Uzasadnienie faktyczne 
Marszałek Województwa Śląskiego udzielił pozwolenia zintegrowanego decyzją z 19 listopada 2012 r. Nr 3208/OS/2012 dla instalacji spalania paliw zlokalizowanej na terenie zakładu przy ul. Marii Skłodowskiej-Curie 30 w Chorzowie, eksploatowanej przez CEZ Chorzów S.A. z siedzibą 
w Chorzowie (NIP:6270013435). Decyzja ta została następnie zmieniona decyzjami:
1) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 2523/OS/2014 z dnia 28 listopada 2014 r.;
2) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 1427/OS/2015 z dnia 13 sierpnia 2015 r.;
3) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 2171/OS/2015 z dnia 15 grudnia 2015 r.;
4) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 513/OS/2017 z dnia 2 stycznia 2017 r.;
5) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 3316/OS/2017 z dnia 29 września 2017 r.;
6) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 808/OS/2018 z dnia 7 marca 2018 r.;
7) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 1836/OS/2019 z dnia 5 lipca 2019 r.;
8) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 1278/OS/2020 z dnia 8 maja 2020 r.;
9) Marszałka Województwa Śląskiego Nr 2804/OS/2020 z dnia 23 października 2020 r.;
10)  Marszałka Województwa Śląskiego Nr 4371/OE/2022 z dnia 23 grudnia 2022 r.
W dniu 11 stycznia 2023 r. Marszałek Województwa Śląskiego otrzymał wniosek Strony, z dnia 9 stycznia 2023 r. o zmianę warunków ww. pozwolenia zintegrowanego.
W treści wniosku Strona wskazała, że konieczność zmiany pozwolenia wynika z dostosowania treści decyzji w zakresie:
1) Współspalania węgla brunatnego z węglem kamiennym;
2) Zwiększenia maksymalnego udziału węglowego współspalania biomasy z 45 % na 50 % oraz maksymalnego rocznego zużycia z obecnych 400 000 Mg na 450 000 Mg;
3) Doprecyzowania obecnego opisu w pozwoleniu, dotyczącego współspalania w instalacji biomasy, tak by opis ten był spójny z definicją „biomasy pochodzenia rolniczego” 
w rozumieniu ustawy z 20 lutego 2015 r. o odnawialnych źródłach energii (tj. Dz. U. z 20022 r. poz.1378,1383, 2370);
4) Charakterystyki popiołów paleniskowych ze spalania mieszanki węgla kamiennego, brunatnego i biomasy;
5) Zabudowy układu zraszania popiołu lotnego;
6) Gospodarki odpadami - doprecyzowanie opisu miejsc magazynowania niektórych odpadów, doprecyzowanie charakterystyki niektórych odpadów i źródeł ich pochodzenia, wykreślenia dwóch rodzajów odpadów i dodanie nowego rodzaju odpadu;
7) Uwzględnienia wdrożonego w spółce Systemu Zarzadzania środowiskowego według normy PN-EN ISO 14001.
Strona w załączeniu do wniosku przedłożyła wymagane informacje i materiały, w tym:
1) zaświadczenia o niekaralności wszystkich osób uprawnionych do reprezentowania spółki zgodnie z KRS, w myśl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (t. j. Dz. U. z 2022 r. poz. 2556 z późn. zm.), dalej: ustawa POŚ);
2) operat przeciwpożarowy ze stycznia 2023 r., wraz z postanowieniem uzgadniającym Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Chorzowie 
Nr MZ.5268.01.2022.DB z dnia 26 stycznia 2023 r.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje się do rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie 
z ust. 1 pkt 1 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a także do przedsięwzięć mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 3 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tj. Dz.U. z 2019 r. poz. 1839). 
Po dokonaniu wstępnej analizy podania organ stwierdził, że:
1) jest właściwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POŚ;
2) wniosek spełnia wymogi formalne, określone w art. 208 ustawy POŚ;
3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, która może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POŚ. 
Mając powyższe na względzie, organ przystąpił do rozpatrzenia wniosku.
II. Przebieg postępowania administracyjnego
Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z późn. zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych.
Zgodnie z obowiązkiem wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupełnieniami) w wersji elektronicznej, został przesłany ministrowi właściwemu do spraw klimatu.
Marszałek Województwa Śląskiego prowadząc postępowanie dotyczące zmiany pozwolenia zintegrowanego wezwał Stronę do złożenia wyjaśnień i uzupełnień pismami z dnia: 16 stycznia 2023 r., znak: OE-PZ.KW-000059/23 oraz 16 lutego 2023 r. znak: OE-PZ.7222.6.2023.
Strona złożyła wyjaśnienia i uzupełnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia: 18 stycznia 2023 r. znak: ELC/23/000406, 6 lutego 2023 r. znak: ELC/23/000715, 27 lutego 2023 r. znak: ELC/23/001137, 12 maja 2023 r. znak: ELC/23/002515 oraz 21 czerwca 2023 r. znak: ELC/23/003166.
W toku przedmiotowego postępowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 oraz ust. 2 ustawy POŚ, pismem OE-PZ.KW-000280/23 z dnia 13 lutego 2023 r. Marszałek Województwa Śląskiego wystąpił do Komendanta Miejskiego Państwowej Straży pożarnej  w Chorzowie o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadów, w zakresie spełniania wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej oraz w zakresie zgodności 
z warunkami ochrony przeciwpożarowej, o których mowa w operacie przeciwpożarowym, o którym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 699 z późn. zm., dalej: ustawa o odpadach), oraz w postanowieniu, o którym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy. 
W odpowiedzi na powyższe, Komendant Miejski Państwowej Straży Pożarnej w Chorzowie 
w postanowieniu z 14 kwietnia 2023 r znak: MZ.5268.3.2.2023.DB pozytywnie zaopiniował spełnienie wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej na terenie CEZ Chorzów S.A. przy ul. M. Skłodowskiej–Curie w Chorzowie, przeciwpożarowym uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Chorzowie znak MZ.5268.01.2022.DB z dnia 26 stycznia 2023 r.
Pismem z dnia 5 maja 2023 r. znak: OE-PZ.KW-000909/23 oraz 4 lipca 2023 r. znak: OE-PZ.KW-001197/23 Strona została zawiadomiona o niezałatwieniu sprawy w terminie, nowym terminie załatwienia sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (tj. Dz.U. z 2021 r. poz. 735 ze zm., dalej: KPA)
Pismem z dnia 5 lipca 2023 r. znak: OE-PZ.KW-001208/23 organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA, zawiadomił Stronę postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów oraz zgłoszonych żądań w terminie siedmiu dni, licząc od dnia jego doręczenia. Strona nie wniosła uwag do sprawy we wskazanym terminie.
III. Uzasadnienie prawne
Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane.
Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się 
w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). Działalność, 
o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które je zanieczyszczają. Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania. 
Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy POŚ są nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 1 ustawy POŚ. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POŚ).
Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe 
i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, 
a wymagane w związku z eksploatacją określonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). 
W myśl art. 201 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, 
z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. Zgodnie natomiast 
z art. 201 ust. 2 ustawy POŚ, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 
Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie 
w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony w rozporządzeniu, ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POŚ), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10).  
Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POŚ).
System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy POŚ. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POŚ, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1) przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko 
w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko;
2) przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
3) pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, 
o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 
o odpadach; 
4) o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie dróg innych niż autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 
Biorąc pod uwagę powyższe należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach. 
Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji komunalnej znajduje się z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem, instalacją komunalną jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych lub pozostałości 
z przetwarzania tych odpadów, określona na liście, o której mowa 
w art. 38b ust. 1 pkt 1, spełniająca wymagania najlepszej dostępnej techniki, o której mowa w art. 207 ustawy POŚ, lub technologii, o której mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniająca:
· mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych frakcji nadających się w całości lub w części do odzysku, lub
· składowanie odpadów powstających w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz pozostałości z sortowania odpadów komunalnych.
Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, o których mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1-6 ustawy POŚ. 

Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1 ustawy POŚ). Trzeba jednak zauważyć, że dotyczą one instalacji, które są cały czas eksploatowane oraz zmieniają się w czasie. Stąd też ustawodawca przewidział możliwość zmiany pozwoleń zintegrowanych, odstępując tym samym od ogólnej zasady trwałości decyzji administracyjnych, określonej w art. 16 KPA. Podstawą dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego są zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POŚ w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 września 2019 r., sygn. akt: II OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisów stanowi, że przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje się odpowiednio 
w przypadku zmiany jego warunków. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej może uchylić lub zmienić decyzję, na mocy której strona nabyła prawo, także w innych przypadkach oraz na innych zasadach niż określone w niniejszym rozdziale, o ile przewidują to przepisy szczególne. 
Oprócz tego należy zwrócić uwagę na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POŚ, zgodnie z którymi:
- wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o których mowa w art. 184 i art. 208, mające związek z planowanymi zmianami;
- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego określa wymagania, o których mowa w art. 188 
i art. 211, mające związek z planowanymi zmianami.
Przepisy te, korespondując z powołanymi wyżej art. 192 ustawy POŚ oraz art. 163 KPA, precyzyjnie określają, zarówno zakres wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego, jak i treść decyzji o zmianie takiego pozwolenia. 
Biorąc zatem pod uwagę:
- rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.
IV. Uzasadnienie szczegółowe
W wyniku analizy merytorycznej treści podania oraz zgromadzonego w sprawie całokształtu materiału dowodowego, pod kątem zgodności z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony środowiska, organ przychylił się do wniosku Strony i niniejszą decyzją dokonał zmian pozwolenia zintegrowanego, 
w części:
I. Część I. „Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne”;
II. Część II. „Sposoby osiągania wysokości poziomu ochrony środowiska jako całości”;
III. Część III. „Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii”.
IV. Część IV. „Monitoring wytwarzanych odpadów”;
V. Część VIII. „Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych”.

Dokonane niniejszą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego odnoszą się do następujących zagadnień:
1. Kwestie ogólne; 
2. Ochrona powietrza;
3. Gospodarka odpadami.
Ad. 1
W części pierwszej decyzji „I. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacji” dokonano zmiany zapisów związanej z wprowadzeniem do współspalania dodatkowego paliwa - węgla brunatnego w ilości do 20% wagowo oraz zwiększeniem maksymalnego udziału współspalanej biomasy w strumieniu paliwa podawanego do kotła. Ponadto w punkcie I.3.3, został wprowadzony zapis odnoszący się do zabudowy na zbiorniku buforowo-załadowczym popiołu lotnego dodatkowego układu zraszania popiołu.
Ad. 2
Zgodnie z informacjami, przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej węgiel brunatny charakteryzuje się podobną wartością opałową, mniejszym zapopieleniem, zasiarczeniem, zawartością chloru i rtęci niż węgiel kamienny, tym samym jego współspalanie nie wpłynie na wielkość emisji rocznej z instalacji. 
W związku z planowaną zmianą na instalacji zaistniała konieczność zmiany emisji dopuszczalnych do powietrza wyrażonych jako stężenia w spalinach (bez potrzeby zmiany dopuszczalnej emisji rocznej substancji do powietrza) oraz uzupełnienie zapisów dotyczących obowiązków badania jakości paliw 
o monitoring parametrów dostarczanego węgla brunatnego.
Po analizie informacji podanych w części merytorycznej wniosku organ uznaje , że w kwestiach 
związanych z ochroną powietrza, w zakresie spalania w instalacji węgla brunatnego spełnione 
zostały wymagania konkluzji BAT określone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2021/2326 
z dnia 30 listopada 2021 r. ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) 
w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. 
Biorąc powyższe pod uwagę, uzupełniono zapisy punktu III.1.C.1. pozwolenia zintegrowanego 
poprzez ustalanie dopuszczalnego rodzaju i ilości substancji dozwolone do wprowadzania do 
powietrza z instalacji spalania paliw w trakcie spalania węgla brunatnego. Wartości te określone 
zostały na poziomie wnioskowanym przez Stronę. Wielkość dopuszczalnej emisji przy spalaniu 
węgla brunatnego została określona zgodnie z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 24 
września 2020 r. w sprawie standardów emisyjnych dla niektórych rodzajów instalacji, źródeł 
spalania paliw oraz urządzeń spalania lub współspalania odpadów (Dz. U. z 2020 r., poz. 1860) oraz 
w oparciu o wymagania Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2021/2326 z dnia 30 listopada 2021 r. ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego 
i Rady 2010/75/UE. Przedstawione w dokumentacji wnioskowej obliczenia rozprzestrzeniania substancji w powietrzu, wykazały, że przy zachowaniu parametrów miejsc wprowadzania substancji do powietrza, eksploatacja instalacji spalania paliw nie będzie powodowała przekroczeń standardów jakości powietrza określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031) oraz wartości stężeń substancji określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87). Jak wynika z przedstawionych obliczeń dla wszystkich substancji po rozpoczęciu współspalania węgla brunatnego z węglem kamiennym, wartości stężeń zanieczyszczeń w powietrzu atmosferycznym pozostaną na takim samym poziomie jak przy spalaniu węgla kamiennego lub zmniejszą się. Zgodnie z zapisami dokumentacji wnioskowej zmiany wprowadzane na instalacji nie spowodują zwiększenia dopuszczalnej rocznej emisji substancji do powietrza.W punkcie IV.5. obowiązującego pozwolenie zintegrowanego dokonano zmiany zapisów, poprzez określenie zakresu monitoring parametrów spalanego na instalacji węgla brunatnego. 

Ad. 3
W zakresie gospodarki odpadami dokonano następujących zmian:
· zmiany sposobów magazynowania odpadu o kodzie: 14 06 03*;
· wykreślenie odpadów o kodach: 16 09 01*, 16 09 02*;
· dodanie odpadu o kodzie: 12 01 16*;
· aktualizacja charakterystyki odpadów o kodach: 10 01 25,10 01 99, 15 02 03, 17 04 05, 17 06 04, 16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17 06 04, 19 08 01, 19 09 99;
· zmiana liczby porządkowej odpadu o kodzie:19 08 10.
Uwzględnione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami są zgodne 
z informacjami zawartymi w przedłożonym wniosku, a sposób gospodarowania wskazanymi rodzajami odpadów jest prawidłowy i zgodny z obowiązującymi przepisami w tym zakresie.
Zgodnie z wprowadzonym przez ustawodawcę obowiązkiem kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego części, w tym miejsc magazynowania odpadów przez Komendanta Powiatowego Państwowej Straży Pożarnej, w zakresie spełnienia wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej, zmieniony został w zmianie do przedmiotowego pozwolenia zapis o sposobie magazynowania odpadów zgodnie z warunkami określonymi w operacie przeciwpożarowym, sporządzonym przez rzeczoznawcę do spraw zabezpieczeń przeciwpożarowych. Miejsca magazynowe i sposób magazynowania spełniać będą warunki określone w operacie przeciwpożarowym (zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Chorzowie znak MZ.5268.01.2022.DB z dnia 26 stycznia 2023 r.), którego zgodność z przepisami przeciwpożarowymi została zatwierdzona podczas przeprowadzonej przez Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Chorzowie kontroli ww. miejsc magazynowania odpadów, znajdujących się na terenie obiektu eksploatowanego przez  CEZ Chorzów S.A. z siedzibą w Chorzowie (znak: MZ.5268.3.2.2023.DB z dnia 14 kwietnia 2023 r.).
Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym organ zważył, co następuje.
W stanie faktycznym sprawy, biorąc pod uwagę przepisy prawa materialnego, zaistniała konieczność zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedłożyła podanie w tym zakresie, które spełnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdził, że wnioskowane zmiany są zgodne 
z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska. 
Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji. 
Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym organ zważył, co następuje.
W stanie faktycznym sprawy, biorąc pod uwagę przepisy prawa materialnego, zaistniała konieczność zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedłożyła podanie w tym zakresie, które spełnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdził, że wnioskowane zmiany są zgodne 
z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska. 
Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji. 
	
Pouczenie
Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postępowania administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przysługuje prawo wniesienia odwołania do Ministra Klimatu i Środowiska, za pośrednictwem Marszałka Województwa Śląskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.


Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania Strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna. 









Podpisano: Z upoważnienia Marszałka Województwa Śląskiego; Leszek Kulesza
Kierownik, Referat ds. pozwoleń zintegrowanych, Departament Ochrony Środowiska, Ekologii i Opłat Środowiskowych (OE). 
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