MARSZALEK Katowice, dnia 4 czerwca 2014r.
WOJEWODZTWA SLASKIEGO znak sprawy: 0S.PZ.7222.00008.2014
w KATOWICACH znak decyzji: OS.PZ.KW. - 00325/14
za dowodem dorgczenia

DECYZJANr M22,0S8/2014

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postgpowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2013 r., poz. 267 ze zm.)

po rozpatrzeniu

wniosku z dnia 13 stycznia 2014 r. znak EU/67/AU/2014 zlozonego przez pelnomocnika firmy
Johnson Controls Siemianowice Sp. z 0.0. w Siemianowicach Slaskich (regon: 220066313, numer
NIP: 586 214 83 58) w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej
obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie calkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m’ udzielonego decyzja Marszaltka
Wojewodztwa Slaskiego Nr 88/0S/2009 z dnia 12 stycznia 2009 . (zmienionej decyzja
Nr 391/0S/2011 z dnia 15 lutego 2011 r, Nr 3219/0S/2011 z dnia 31 pazdziernika 2011 r.,
Nr 1550/08/2013 z dnia 10 lipca 2013 r.).
orzekam
za zgodg strony zmienié

decyzj¢ Marszatka Wojewodztwa Slaskiego Nr 88/0S/2009 z dnia 12 stycznia 2009 r.,
(zmieniona decyzja Nr 391/0S/2011 z dnia 15 lutego 2011 r., Nr 3219/0S/2011 z dnia 31 pazdziernika
2011 r., Nr 1550/08/2013 z dnia 10 lipca 2013 r.) udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objgtos¢ wanien procesowych przekracza
30 m’ firmy Johnson Controls Siemianowice Sp. z 0.0. w Siemianowicach Slaskich
W nastepujacy sposob:

L W punkcie 1.3.1. Instalacja IPPC — Lakiernia — instalacja do powierzchniowej obrébki
metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie calkowita objetosé wanien procesowych przekracza 30 m*

wyrazenie dotyczace Kontrola i naprawy koncowe

otrzymuje brzmienie:

. W czasie kontroli odbywajacej si¢ jeszcze na terenie lakierni prowadzony jest przeglad wizualny
polakierowanych powierzchni elementéw konstrukcyjnych siedzen samochodowych. Wszystkie
znalezione defekty na powierzchni elementéw konstrukcyjnych usuwane sa przez szlifowanie
za pomocg bardzo delikatnych papierow Sciernych. W przypadku wykrycia wad lakierniczych
niemozliwych do usunigcia na linii, konstrukcje metalowe kierowane sa do urzadzenia
do stripowania powlok, gdzie wadliwe powloki zostajg usunigte, a czyste elementy kierowane
sg ponownie na instalacj¢ IPPC. Elementy konstrukcyjne po inspekeji kierowane sa do dziahu
obszaru montazu koncowego.”

I1. W punkcie 1.3.2. Instalacje powigzane technologicznie z instalacja mogaca powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow przyrodnmiczych albo $rodowiska, jako

calosci wyrazenie dotyczgce Stanowiska do spawania i zgrzewanie otrzymuje brzmienie:

. Wytloczone elementy z magazynu elementow wytloczonych, tak jak i inne materialy niezbedne



do' produkcji konstrukcji siedzen, do obszaru spawalni transportowane sg za pomoca wozkow
widlowych, gdzie nastgpuje ich taczenie z wykorzystaniem procesu spawania i zgrzewania. Laczenie
elementow konstrukcyjnych odbywa si¢ etapowo. W pierwszej kolejnosci powstajg podzespoly
elementow konstrukcyjnych, ktére nastepnie taczone sa w wigksze elementy tworzac konstrukcj¢ nosng
siedzen do samochodu. W obszarze spawalni funkcjonuje miejscowy system odciggéow ze stanowisk
produkcyjnych spawania i zgrzewania. Wyprodukowane elementy konstrukcyjne siedzen
samochodowych odwieszane sa bezposrednio na lini¢ hakow, ktore transportuje elementy bezposrednio
do lakierni.

Proces technologiczny montazu elementow konstrukcyjnych siedzen samochodowych prowadzony jest
w zautomatyzowanych stacjach spawania, za pomocg nastgpujacych technologii:

. zautomatyzowane spawanie w ostonie gazow szlachetnych,
» reczne spawanie w ostonie gazow szlachetnych,

. zautomatyzowane spawanie TIG w ostonie gazu,

- zgrzewanie lukowe garbowe i punktowe,

“ spawanie laserowe w ostonie gazu (CO»).

Stanowiska procesu technologicznego montazu elementow konstrukcyjnych sg wyposazone
m.in. w urzadzenia:
roboty do spawania elementow stalowych w ostonie mieszanki argonowe;j,
roboty do zgrzewania punktowego elementéw stalowych,
zgrzewarki punktowe i grabowe,
spawarki reczne do spawania elementow stalowych w ostonie argonu,
spawarki do spawania elementéw stalowych w ostonie gazow szlachetnych,
» spawarki laserowe do spawania elementow w ostonie gazu (CO,).
Stosowany w procesie spawania MAG gaz ostonowy jest mieszanina argonu (95%) i tlenu (5%) , ktora
dostarczana jest na stanowiska spawalnicze za pomoca centralnej sieci dystrybucyjnej polaczonej
z centralnym mieszalnikiem znajdujacym si¢ zewnatrz halki produkcyjnej wraz ze zbiornikiem
na ciekly argon i tlen sprezony w wiazkach 16 butlowych. Do spawania TIG stosowany jest gaz
ostonowy argon 100%, w butlach 50 kg. Do spawania laserowego stosowany jest gaz ostonowy
COs, pobierany ze zbiornika pionowego znajdujacego si¢ na zewnatrz hali produkcyjnej. Aktualnie
na terenie spawalni urzadzenia wyposazone sa w 21 zblokowanych automatycznych ukladéw
chtodzenia. Czynnikiem chlodniczym stosowanym w ukladach jest czynnik R407C.”

III. W punkcie 1.3.2. Instalacje powigzane technologicznie z instalacja mogaca powodowaé
znaczne zanieczyszcezenie poszezegélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska, jako
calosci

dodaje si¢ wyrazenie:

~Stanowisko do stripowania powlok Urzadzenie do stripowania powlok zamontowane bedzie przed
instalacjg do powlekania kataforetycznego — przed procesem odtluszczania. Proces stripowania
powlok polega na gruntownym doczyszczeniu oraz usunigciu starych powlok lub powlok
niespetniajacych wymagan producenta. Element pozbawiony powloki bedzie kierowany ponownie
na lini¢ produkeyjna do kataforezy. Urzadzenie do stripowania powlok sklada si¢ z 4 stref:

. Strefa 1 — reczny zaladunek detali w metalowym koszu, nastgpnie za pomoca sitownika
kosz bgdzie transportowany do strefy 2.
- Strefa 2 — mycie detali w kapieli na bazie komponentu chemicznego Stripal. Czas

przebywania detalu w strefie oraz temperatura kapieli (ok. 60 °C) beda regulowane automatycznie.
Kapiel myjaca nie podlega odswiezeniu, bedzie jedynie uzupeliana. Ztuszczona farba odkladaé
si¢ bedzie na zamontowanych filtrach workowych. Po wytrawieniu kosz z detalami kierowany
bedzie do strefy 3.



e ' Strefa 3 — plukanie odlakierowanych detali w kapieli pluczacej — woda wodociagowa.
Woda ptuczaca nie podlega od$wiezeniu, jest jedynie uzupetlniana. Dwa razy do roku woda bedzie
catkowicie wymieniana. Po procesie plukania kosz z detalami bedzie automatycznie
transportowany do strefy 4.

. Strefa 4 — suszenie detali za pomocg wbudowanego wentylatora elektrycznego.
Po osuszeniu kosz z detalami bedzie transportowany na strefe roztadunku.”

IV. W punkcie 1.4. Zuzycie energii, materialow, surowcow i paliw (w tym Zrédla
zaopatrzenia zakladu w wode¢), tabela dotyczaca: Zuzycia podstawowych surowcow
i materialow

otrzymuje brzmienie:

.» Zuzycie podstawowych surowcow i materialow:

Wyszczegolnienie Jednostka Zuzycie
Tloczenie

Zwoje blachy stalowej Mg/rok 36 000

Olej do konserwacji blachy m’/rok 200

Spawanie

Drut spawalniczy Mg/rok 600

Argon kg/rok 150 000

CO, kg/rok 500 000

Montaz

Farba spray Mg/rok 3.0

Lakiernia

Ekasit Spray 1780 — Srodek Mg/rok 7.0

odtluszczajacy

Entschiaumer XB 356 Mg/rok 0.1

Netzmittel V149 Mg/rok 0.5

Surfasit IP 3 — Preparat do Mg/rok 5

fosfaronawania

Surfasit D3 Mg/rok 25

Pasta pigmentowa CP 458 A-H8 Mg/rok 100

Laint Powercorn 6000 Mg/rok 300

NA 114E — rozpuszczalnik Mg/rok 3

Stabilizator pH Na 146-YN Mg/rok 1

Koagulant BC 149 Mg/rok 20




Wapno hydratyzowane Mg/rok 12

Kwas siarkowy Mg/rok 35

Chlorek zelaza (IIT) 40% Mg/rok 22

Sedan 705 Mg/rok 24

Wodorotlenek sodu 45% (DI) Mg/rok 10

Kwas solny 33% Mg/rok 10

Polimer PL100 Mg/rok 0,02
Dodatkowo

Olej napgdowy do pompy p.poz i m’/rok 5,0
agregatu

Preparat do stripowania m°/rok 0,2

LT

V. Punkt I podpunkt 6.2. Instalacje powiazane technologicznie z instalacja IPPC
otrzymuje nowe brzmienie:

., a) Stanowiska spawania i zgrzewania.

Zrodlem emisji beda operacje spawania i zgrzewania produkowanych elementow metalowych.
Zanieczyszczenia z procesu spawania i zgrzewania kierowane sg poprzez emitory

o nastgpujacych parametrach:

* ES: wysokos¢: 11,0 m, srednica: 2,22 x 2,22 m, filtr kieszeniowy,

* E32 + E33: wysokos¢: 12,0 m, $rednica: 0,5 m,

* E34 ~ E36: wysokos¢: 12,4 m, srednica: 0,5 m,

* E37 + E38: wysokos¢: 12,0 m, $rednica: 0,4 m,

* E39: wysokos¢: 12,0 m, srednica: 0.5 m,

Czas pracy emitorow: 8 760 h/rok.

b) Stanowisko do stripowania powlok.

Zanieczyszczenia z procesu stripowania powlok odprowadzane bgda w sposob zorganizowany
za pomoca odciagu z wentylatorem o wydajnosci 1 000 m*/h i bezposrednio kierowane do emitora
E40 o nastgpujacych parametrach: wysoko$¢ 11,0 m i $rednica 0,2 m.

Czas pracy emitora: 3 168 h/rok.”

VL. Punkt I podpunkt 6.3.3 Stanowisko nanoszenia poprawek lakierniczych otrzymuje
nowe brzmienie :

.. 1.6.3.3. Stanowiska nanoszenia poprawek i wykonywania napraw.

Na terenie hali produkcyjnej znajduja si¢ stanowiska do nanoszenia poprawek (proces malowania
farba w sprayu) i wykonywania napraw (szlifowanie, spawanie oraz cigcie blach). Odciag powietrza
znad tych stanowisk zostat skolektorowany, a zanieczyszczenia odprowadzane sa dwoma emitorami
E25 (odciag z nanoszenia poprawek) i E26 (odciag z wykonywania napraw) o wysokosci 11,0 m
1 $rednicy 0.5 m kazdy. Czas pracy jednego emitora: 8760 h/rok.

VII.  Punkt II Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii otrzymuje nowe
brzmienie:

Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie
normalnego funkcjonowania instalacji:



Wielkos¢é emisji [kg/h] /

; Zrodlo emisji Substancja Standard emisyjny
emitora 3
[mg/m’]
Instalacja IPPC
El Odciag zanieczyszczen LZO -
Z procesu
odthiszczania
E2 Odciag zanieczyszczen fluor 0.,0927
z operacji
fosforowania
E3 Odciag zanieczyszczen LZO 100,0 mg/m’
z operacji powlekania
kataforetycznego
E4 Odciag zanieczyszczen Dwutlenek siarki SO, 0,0058343
Z operacji suszenia Dwutlenek azotu NO, 0,0933492
elementow po kataforezie Tlenek wegla CO 0,0262545
Pyt PM10 0,0010939
Pyl PM2,5* 0,0010939
LZO 100,0 mg/m’
Instalacje powigzane technologicznie z instalacja IPPC
ES Odciag z proceséw spawania Pyt PM10 0.0006
i zgrzewania
E32 Odciag z procesow spawania Pyt PM10 0,0039
i zgrzewania Dwutlenek azotu NO, 0,014
(5 urzadzen)
E33 Odciag z proceséw spawania Pyt PM10 0,0031
i zgrzewania Dwutlenek azotu NO, 0.015
(5 urzadzen)
E34 Odciag z procesow spawania MAG | Pyt PM10 0,0022
Dwutlenek azotu NO, 0,011
E35 Odciag z procesow spawania MAG | Pyt PM10 0,0022
Dwutlenek azotu NO, 0,011
E36 Odciag z procesow spawania MAG | Pyt PM10 0,0022
Dwutlenek azotu NO, 0,011
E37 Odciag z procesow spawania MAG | Pyt PM10 0,0022
Dwutlenek azotu NO, 0,011
E38 Odciag z proceséw spawania TIG i | Pyt PM10 0,0013
spawania Dwutlenek azotu NO, 0,0075
laserowego
E39 Odciag z proceséw spawania MAG | Pyt PM10 0,0022
Dwutlenek azotu NO, 0,011
E40 Odciag z procesu stripowania Fenylometanol (Alkohol | 0,04596
powltok benzylowy)
Instalacje nie powigzane technologicznie z instalacja IPPC
E6 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,007712
w kotle o mocy 830 kW Dwutlenek azotu NO, 0,1687
Pyt PM10 0.000048




 E7 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,002232
w kotle o mocy Dwutlenek azotu NO, 0,042408
240 kW Pyt PM10 0,000014
ES8 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,002232
w kotle o mocy Dwutlenek azotu NO, 0,042408
240 kW Pyt PM10 0,000014
E9 Spalanie paliwa gazowego Dwautlenek siarki SO, 0,0087329
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,1397265
Pyl PM10 0,0016374
E10 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,0061316
w nagrzewnicach Dwautlenek azotu NO, 0,0981058
Pyt PM10 0,0011497
E1l1 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,0045337
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,0725388
Pyl PM10 0,0008501
E12 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,0041063
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,0657012
Pyt PM10 0,0007699
E13 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,0014772
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,0236346
Pyt PM10 0,000277
El4 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0.000929
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,0148645
Pyl PM10 0,0001742
E15 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0.000929
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,0148645
Pyt PM10 0,0001742
El6 Spalanie oleju w silniku pompy Dwutlenek siarki SO, 0,0334616
p.poz Dwutlenek azotu NO, 0,1443556
Pyl PM10 0,051968
E17 Odciagi spalin samochodowych Dwutlenek siarki SO, 0,0000834
Dwutlenek azotu NO, 0,0012076
Pyt PM10 0,0001317
E18 Odciagi spalin samochodowych Dwutlenek siarki SO, 0,0000834
Dwutlenek azotu NO, 0,0012076
Pyl PM10 0,0001317
E19 Odciagi spalin samochodowych Dwutlenek siarki SO, 0.0000834
Dwutlenek azotu NO, 0,0012076
Pyt PM10 0,0001317
E20 Odciagi spalin samochodowych Dwutlenek siarki SO, 0,0000834
Dwutlenek azotu NO, 0,0012076
Pyt PM10 0,0001317
E21 Odciagi spalin samochodowych | Dwutlenek siarki SO, 0,0000834
Dwutlenek azotu NO, 0,0012076
Pyl PM10 0,0001317
E22 Odciagi spalin samochodowych Dwutlenek siarki SO, 0,0000834
Dwutlenek azotu NO, 0,0012076
Pyt PM10 0,0001317
E25 Odciag z nanoszenia poprawek LZO 100,0 mg/m’
E26 Odciag z wykonywania napraw | Pyl PM10 0,0013
Dwutlenek azotu NO, 0,0075
E27 Spalanie paliwa gazowego Dwautlenek siarki SO, 0,0087329




w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,1397265

Pyt PM10 0,0016374

E28 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,0061316
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,0981058

Pyt PM10 0,0011497

E29 Spalanie paliwa gazowego Dwutlenek siarki SO, 0,0002694
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,0043107

Pyt PM10 0,0000505

E30 Spalanie paliwa gazowego Dwautlenek siarki SO, 0,0001672
w nagrzewnicach Dwutlenek azotu NO, 0,0026756

Pyt PM10 0,0000314

E31 Spalanie paliwa w agregacie Dwutlenek siarki SO, 0,0303354
pradotworczym Dwutlenek azotu NO, 0,1308692

Pyt PM10 0,0471129

Laczna emisja roczna z instalacji zaktadu Johnson Controls Siemianowice Sp. z 0.0.

Instalacja Substancja Wielkos$¢ emisji [Mg/rok|
zanieczyszczajaca
Instalacja IPPC - lakiernia LZO 4,804
Fluor 0,781
Dwutlenek siarki SO, 0,006
Dwutlenek azotu NO, 0,093
Pyl PM10 0,001
Instalacja powiazana Dwutlenek azotu NO, 0,705
technologicznie z instalacja | Pyl PM10 0,174
IPPC Fenylometanol (Alkohol 0.403
benzylowy)
Instalacja nie powigzana Dwutlenek siarki SO, 0,308
technologicznie z instalacja | Dwutlenek azotu NO, 5,486
IPPC Pyl PM10 0,040
LZO 2,544

VIII. Punkt III. Gospodarka odpadami

otrzymuje brzmienie:

.. Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmuja:

- wytwarzanie odpadow,

- miejsc u sposéb magazynowania wytwarzanych odpadow.

1. Rodzaj, ilo$¢, zrédla powstawania odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku
1.1.0dpady niebezpieczne instalacja IPPC.

i e ot N:lg(;f‘(c;k pov%sl;g(\l::nia
Osady z pras

1 Osady i szlamy z fosforanowania 11 01 08* 100 tecléﬁzigigci Z:y o
oczyszczalrJli




sciekow
Oleje z
oczyszczania i
Olej z odwadniania olejéw w separatorach 13 05 06* 100 O;I;;r:t?:;a
substancji
ropopochodnych
Opakowania po
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji hsroc.lkach h
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone e
. ; R .. | 1501 10* 6 stosowanych w
( np. Srodkami ochrony roslin I i IT klasy toksycznosci i ey
— bardzo toksyczne i toksyczne) ufzq dze‘r:{iac)};
instalacji
Pojemniki
cis$nieniowe po
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne farbach i
porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego 1501 11* 25 lakierach
( np. azbest), wiacznie z pustymi pojemnikami stosowanych w
cisnieniowymi eksploatowanych
urzadzeniach
instalacji
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe )
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania K P(l)ws:ta_]q s h
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 1502 02* 30 e oda i n)r/)c
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi e tsz:a_c
(np. PCB). instalacji
Chemikalia laboratoryjne i analityczne lPl()) wsf[aja} =
( np. odczynniki chemiczne) zawierajace substancje Y
: A 2 : i s 16 05 06* 0,05 jako zuzyte
niebezpieczne w tym mieszaniny chemikaliow Mg
laboratoryjnych i analitycznych koﬁ :fgl?riisialzcji
1.2. Odpady inne niz niebezpieczne instalacja IPPC.
. Iosé Zrédt
Ip Rodzaj odpadu Kod Mg/rok | pows taw:nia
Powstajg w
zakladowe;j
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania Sciekow 19 08 14 200 oczyszczalni w
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13 zwigzku z
eksploatacja
instalacji
Powstaja w
stacji
Inne niewymienione odpady 19 08 99 30 wlgl(;a;r&?;lzliu
z eksploatacja
instalacji




Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne

19 09 05

50

Powstajg w
stacji
uzdatniania
wody zwigzku
z eksploatacja
instalacji

1.3. Odpady niebezpieczne instalacje powigzane technologicznie oraz pomocnicze.

Ip

Rodzaj odpadu

Kod

Ilosé
Mg/rok

Zrédla
powstawania

Odpady farb i lakierow zawierajacych
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

08 01 11*

0,7

Powstaja na
stanowiskach do
nanoszenia
poprawek
lakierniczych,
montazu
koncowego
,znakowania
wyrobow,
stripowania
powlok

Zawiesiny wodne farb lub lakierow zawierajace
rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

08 01 19*

Powstaja po
wymianie kapieli
pluczacej na
stanowisku
stripowania
powlok

Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali
niezwierajgce chlorowcow (z wylaczeniem emuls;ji i
rozZtworow)

12 01 07*

200

Powstaja na
stanowisku
tloczenia blach

Inne oleje hydrauliczne

13 01 13*

100

Powstaja
podczas
wymiany w
eksploatowanych
urzadzeniach w
instalacjach

Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

13 02 08*

100

Powstaja
podczas
wymiany w
eksploatowanych
urzadzeniach w
instalacjach

Opakowania zawierajace pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone ( np.
srodkami ochrony roslin I i II klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i toksyczne)

1501 10*

24

Powstajg w
wyniku zuzycia
na potrzeby
funkcjonowania
instalacji

Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne
porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (

1501 11%

25

Powstajg w
zwiazku z




eksploatacijg

np. azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

stanowisk do

nanoszenia
poprawek
lakierniczych
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe Powstajg w
nieujgte w innych grupach), tkaniny do wycierania zwigzku z
8 (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 1502 02* 30 eksploatowanymi
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. urzadzeniami
PCB). instalacji
Powstajg w
9 Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne 16 02 13* 1 wyrnku i
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 16 02 12 Ry Speagat
na terenie
instalacji

Tlosé

1.4. Odpady inne niz niebezpieczne instalacje powigzane technologicznie oraz pomocnicze.

Zrédla

Ip

Rodzaj odpadu

Kod

Mg/rok

powstawania

Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopow

12 01 01

25 000

tloczenia blach

Powstaja na
stanowiskach

Odpady spawalnicze

120113

1,5

Powstaja w
trakcie
spawania
elementow na
stanowiskach
tloczenia,
spawania
zgrzewania,
montazu
koncowego i
znakowania
wyrobow
gotowych,
narzedziowni

Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12
0120

12 01 21

10

Powstaja w
trakcie
szlifowania
elementow na
stanowiskach
tloczenia,
spawania
zgrzewania,
montazu
koncowego i
znakowania
wyrobow
gotowych,

10



narz¢dziowni

Szlamy z biologicznego oczyszczania sciekow

przemystowych inne niz 19 08 11

1908 12

100

Powstaja w
zakladowej
oczyszczalni w
zwiazku z
eksploatacja
instalacji

2. Wyszczegélnienie odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich

podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci.

2.1. Odpady niebezpieczne.

Ip Rodzaj odpadu Kod Wiasciwosci | Sklad chemiczny
Odpady farb i lakierow zawierajacych Toksyczne Weglowodory
1 rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11* |  latwopalne, alifatyczne i
substancje niebezpieczne drazniace aromatyczne
Zawiesiny wodne farb lub lakierow Weglowodory
2 zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub | 08 01 19* | Ekotoksyczne alifatyczne i
inne substancje niebezpieczne aromatyczne
Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali Bl s
3 niezwierajace chlorowcow (z wylaczeniem | 11 01 08* | Ekotoksyczne o ¥
oy : siarczany
emulsji i roztworow)
Weglowodory
i+ Inne oleje hydrauliczne 12 01 07* | Ekotoksyczne s |
aromatyczne,
aminy
Weglowodory
5 Inne oleje silnikowe, przektadniowe i 13 01 13* | Ekotoksyczne alifatyczne i
smarowe aromatyczne,
aminy
Weglowodory
6 Inne oleje silnikowe, przektadniowe i 13 02 08* | Ekotoksyczne alifatyczne i
smarowe aromatyczne,
aminy
Weglowodory
7 Olej z odwadniania olejow w separatorach | 13 05 06* | Ekotoksyczne alifatyczne i
aromatyczne
Opakowania zawierajace pozostalosci
substancji niebezpiecznych lub nimi Weglowodory
8 zanieczyszczone ( np. srodkami ochrony 1501 10* Toksyczne alifatyczne i
roslin I i II klasy toksycznosci — bardzo aromatyczne
toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy Weglowodory
9 wzmocnienia konstrukcyjnego ( np. azbest), | 1501 11* | Wybuchowe alifatyczne i
wlacznie z pustymi pojemnikami aromatyczne
cisnieniowymi
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Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry

Weglowodory

olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny alifatyczne i
10 do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania | 15 02 02* | Ekotoksyczne aromatyczne,
ochronne zanieczyszczone substancjami bawetna, tkaniny
niebezpiecznymi (np. PCB). syntetyczne
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne Szkodliwe, Ria hinkisaitin
11 | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 16 | 16 02 13* | ekotoksyczne, e g
0212 fatwopalne NS S0
p
Chemikalia laboratoryjne i analityczne ( np. o T Wodorotlenek
12 odczynniki chemiczne) zawierajace 16 05 06* Mi2¥ieh * | sodu, kwas solny,
substancje niebezpieczne w tym mieszaniny latwg aine aceton, chlorek
chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych P potasu
2.2 Odpady inne niz niebezpieczne.
Ip Rodzaj odpadu Kod Wilasciwosei | Sklad chemiczny
Inne niz
niebezpieczne
1 Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego 12 01 01 nie stwarzajace | Wegiel, mangan,
stopow bezposredniego chrom, nikiel
zagrozenia dla
srodowiska
Inne niz
niebezpieczne
& Odpady spawalnicze 7 3 B stvyarza;a(ce Nangin, _krzem,
bezposredniego wegiel
zagrozenia dla
srodowiska
Inne niz
niebezpieczne
3 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz 12 01 21 nie stwarzajace Kwarc, wegiel,
wymienione w 12 01 20 bezposredniego weglik krzemu
zagrozenia dla
srodowiska
Inne niz
niebezpieczne
A Szlamy z biologicznego oczyszczania $ciekow 1908 12 nie stwarzajace Fosforany,
przemystowych inne niz 19 08 11 bezposredniego | azotany, siarczany
zagrozenia dla
srodowiska
Inne niz
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania r}1ebezp1ec-zne
5 sciekow przemystowych inne niz wymienione | 19 08 14 o stv'varzaj‘ o Fosfor_any,
w 19 08 13 bezposredniego | azotany, siarczany
zagrozenia dla
srodowiska
Inne niz
6 Inne niewymienione odpady 19 08 99 | niebezpieczne | Kwarc, , mangan

nie stwarzajgce
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bezposredniego
zagrozenia dla
$rodowiska
Inne niz
niebezpieczne Polimery
B et R ) nie stwarzajace | syntetyczne, jony
7 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne | 19 09 05 bezpodiediiego soli wapna,
zagrozenia dla magnezu
srodowiska
3. Miejsce, sposob, rodzaj magazynowanych odpadéw oraz dalsze gospodarowanie.
3.1.0dpady niebezpieczne.
Lp ) { 3 . . Opis dalszego
i Kod Rodzaj odpadu Miejsce, spos6b magazynowania gospodarowania
Odpady bgda magazynowane
selektywnie na utwardzonej
Odpady farb i lakierow powierzchni w szczelnych
iy X : Przekazywane
zawierajacych pojemnikach w wyznaczonym e T
1 |- 0801 11* rozpuszczalniki miejscu hali produkcyjnej Miejsce o y
x : ; : odbiorcom do
organiczne lub inne magazynowania zabezpieczone :
EE T ; ; : przetwarzania
substancje niebezpieczne jest przed dostgpem 0sob
nieupowaznionych i wptywem
czynnikéw atmosferycznych
Odpady bgda magazynowane
selektywnie na utwardzonej
Zawiesiny wodne farb lub powierzchni w szczelnych
i R X i L, Przekazywane
lakierow zawierajace pojemnikach w obszarze lakierni. bt
2 | 080119* rozpuszczalniki Miejsce magazynowania A
A : ; : odbiorcom do
organiczne lub inne zabezpieczone jest przed bt omgn
substancje niebezpieczne | dostgpem 0sob nieupowaznionych P T
i wplywem czynnikéw
atmosferycznych
Odpady bgeda magazynowane
Oikitlasin dlaie selek'tywme na utwardzonej
i S powierzchni w szczelnych
mineralne z obrébki X ! 5 Przekazywane
wietall i e G pojemnikach w obszarze lakierni. :
3 | 110108* i Miejsce magazynowania o
chlorowcow (z ; : odbiorcom do
: 4 zabezpieczone jest przed ”
wylaczeniem emulsji i TR a4’ przetwarzania
e dostgpem 0s6b nieupowaznionych
roZtworow) : i
i wplywem czynnikow
atmosferycznych
Odpady beda magazynowane
selektywnie na utwardzonej
powierzchni w szczelnych Przekazywane
4 | 12 01 07% Ine ol hydvasicane pojemnikach w obszarze hali pras. uprawnionym

Miejsce magazynowania
zabezpieczone jest przed
dostgpem 0s6b nieupowaznionych
1 wplywem czynnikow

odbiorcom do
przetwarzania
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atmosferycznych

13 01 13*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Odpady beda magazynowane
selektywnie w szczelnych,
oznakowanych, zamykanych
pojemnikach z materiatow
trudnopalnych, odpornych na
dzialanie olejow,
odprowadzajgcych tadunki
elektrycznosci statycznej,
zabezpieczonych przed
stluczeniem w obszarze hali pras,
zabezpieczonym przed dostgpem
0s0b nieupowaznionych i
wplywem czynnikow
atmosferycznych. Pojemniki z
odpadami bgdg umieszczane na
utwardzonym podlozu. Miejsce
magazynowania wyposazone
bedzie w urzadzenia lub $rodki do
zbierania ewentualnych wyciekow
tych odpadow.

Przekazywane
uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Odpady beda magazynowane
selektywnie w szczelnych,
oznakowanych, zamykanych
pojemnikach z materialow
trudnopalnych, odpornych na
dzialanie olejow,
odprowadzajacych tadunki
elektrycznosci statyczne;j,
zabezpieczonych przed
stluczeniem w obszarze hali pras,
zabezpieczonym przed dostepem
0s0b nieupowaznionych i
wplywem czynnikow
atmosferycznych. Pojemniki z
odpadami beda umieszczane na
utwardzonym podlozu. Miejsce
magazynowania wyposazone
bedzie w urzadzenia lub $rodki do
zbierania ewentualnych wyciekow
tych odpadow.

Przekazywane
uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

13 05 06*

Olej z odwadniania
olejow w separatorach

Nie przewiduje si¢
magazynowania odpadu.
Bezposrednio kierowany do
specjalistycznego samochodu-
cysterny

Przekazywane
uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania

1501 10%

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone ( np.

Odpady bgda magazynowane
selektywnie na utwardzonej
powierzchni w szczelnych

pojemnikach w obszarze wiaty

Przekazywane
uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania
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srodkami ochrony roslin |
i I klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne i
toksyczne)

magazynowej. Miejsce
magazynowania zabezpieczone
jest przed dostgpem 0sob
nieupowaznionych i wptywem
czynnikoéw atmosferycznych

Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne

Odpady beda magazynowane
selektywnie na utwardzonej
powierzchni w szczelnych

porowate elementy S 3 Przekazywane
wzmocnienia RojemicRacn W o.bsza.rz.e iy uprawnionym
9 | A1 . magazynowej. Miejsce ;
konstrukcyjnego ( np. : . odbiorcom do
} magazynowania zabezpieczone .
azbest), wlacznie z : : przetwarzania
Gy . : jest przed dostepem o0sob
pustymi pojemnikami ) i :
e : nieupowaznionych i wptywem
ci$nieniowymi g
czynnikow atmosferycznych
Sorbenty, materialy Odpady beda magazynowane
filtracyjne (w tym filtry selektywnie na utwardzonej
olejowe nieujgte w innych powierzchni w szczelnych
grupach), tkaniny do pojemnikach w obszarze hali pras, Przekazywane
cierania (np. szmaty, hali produkcyjnej, lakierni. uprawnionym
10 | Asiangs | VTSR R s . :
$cierki) i ubrania Miejsce magazynowania odbiorcom do
ochronne zanieczyszczone zabezpieczone jest przed przetwarzania
substancjami dostepem 0sOb nieupowaznionych
niebezpiecznymi (np. i wplywem czynnikow
PCB). atmosferycznych
Odpady beda magazynowane
selektywnie na utwardzone;j
Zuzyte urzadzenia powierzchni w szczelnych
o2 . s ; p Przekazywane
zawierajace niebezpieczne pojemnikach w obszarze R L
11 | 2602 13* elementy inne niz pomieszczen biurowych. Miejsce g y
s ¢ : odbiorcom do
wymienione w 16 02 09 magazynowania zabezpieczone Sk Linbas b
16 02 12 jest przed dostgpem 0sob P
nieupowaznionych i wpltywem
czynnikow atmosferycznych
Chemikalia laboratoryjne i | Odpady beda magazynowane w
analityczne ( np. butelkach o poj. 2 dm’
odczynniki chemiczne) umieszczanych w beczce w Przekazywane
12 | 1605 06* zawierajace substancje obszarze lakierni. Miejsce uprawnionym
niebezpieczne w tym magazynowania zabezpieczone odbiorcom do
mieszaniny chemikaliow jest przed dostgpem 0sob przetwarzania
laboratoryjnych i nieupowaznionych i wptywem
analitycznych czynnikoéw atmosferycznych
2.1. Odpady inne niz niebezpieczne.
Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce, sposob magazynowania gggzgaitffi(;a
Cillumidy & comin | (i)(ggitdy quhq mggazynowax;e w Przekazywane
1 12 01 01 | pilowania zelaza oraz jego N L
SHSW Wyznaczonym miejscu na terenie odbiorcom do
wiaty magazynowej przetwarzania
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Odpady beda magazynowane w Przekazywane
5 120113 Odpady spaswalmicze pojemnikach umles-z.czonych w uprawnionym
wyznaczonym miejscu przy odbiorcom do
wiacie magazynowej przetwarzania
iy | CP e | bryos
3 12 01 21 szlifierskie inne niz poJ e St Y
ey Wwyznaczonym miejscu przy odbiorcom do
wymienione w 12 01 20 R ; i
wiacie magazynowej przetwarzania
Bezposrednio po
Szlamy z biologicznego wytworzeniu
4 1908 12 e e Sqleko“f, Odpady nie beda magazynowane. przekaz_ywane
przemystowych inne niz uprawnionym
1908 11 odbiorcom do
przetwarzania
Szlamy z innego niz
! ; . Przekazywane
biologiczne oczyszczania | Odpady bedq magazynowane w :
By g uprawnionym
5 19 08 14 sciekow przemystowych kontenerach umieszczonych w ?
! £ i WA odbiorcom do
inne niz wymienione w 19 obszarze lakierni :
przetwarzania
08 13
; e Odpady bgda magazynowane w Przekazywane
Inne niewymienione ! uprawnionym
6 19 08 99 kontenerach umieszczonych w ’
odpady bt Takinre odbiorcom do
przetwarzania
Przekazywane
! Odpady beda magazynowane w :
T 19 09 05 .Nas',ycc?ne o & e kontenerach umieszczonych w g
Zzywice jonowymienne g b odbiorcom do
przetwarzania

IX. W punkcie VI. Wymagane dzialania, w tym Srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako calosci.

.. Ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadow wiazaé si¢ bedzie gldwnie z stosowaniem surowcow
o odpowiedniej jakosci. Ograniczanie ilosci wytwarzanych odpadow polega na :
- stosowaniu nowoczesnych materialéw o lepszych parametrach zywotnosci,
- okresowej i planowanej polityce przegladu maszyn i urzadzen,
- selektywnej zbiorce odpadow,
- nadzorze nad poprawnym magazynowaniem odpadow,
- przekazywaniu odpadéw uprawnionym odbiorcom,
- prowadzeniu ewidencji odpadow, szkoleniu pracownikow.”

X. W punkcie VII. Zakres i sposéb monitorowania proceséow technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkoSci odpadéow podpunkt 2. Monitoring emisji do powietrza
otrzymuje nowe brzmienie:

.- W ramach monitoringu emisji substancji do powietrza nalezy:

. prowadzi¢ okresowe pomiary emisji LZO z emitorow E3, E4, E25 z czestotliwoscia
raz na rok,
. pomiary, nalezy prowadzi¢ metoda ciaglej detekcji plomieniowo-jonizacyjnej, oznaczajac

calkowity wegiel organiczny i dokonujac trzykrotnego odczytu,
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e ' przekazywa¢ wyniki pomiarow do Wydzialu  Ochrony Srodowiska  Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego w terminie do 30 dni od dnia zakonczenia pomiaru.

XI. W punkcie VII. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkosci odpadéw podpunkt 5. Ewidencja wytwarzanych odpadéw
otrzymuje nowe brzmienie:

.. Zaklad powinien prowadzi¢ ilosciowa i jakosciowa ewidencj¢ wszystkich wytwarzanych
odpadow, zgodnie z przyjeta klasyfikacja odpadow oraz lista odpadoéw niebezpiecznych tj.:

- karty ewidencji odpadow, prowadzona dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

- karty przekazania odpadow,

- zbiorcze zestawiana danych o rodzajach i ilosciach odpadéw oraz sposobach gospodarowania
nimi.

XII. Pozostale punkty pozostaja bez zmian.
Uzasadnienie

Niniejsza zmiana pozwolenia zintegrowanego udzielona zostala na wniosek z dnia
13 stycznia 2014 r. znak EU/67/AU/2014 zlozony przez pelnomocnika firmy Johnson Controls
Siemianowice Sp. z 0.0. w Siemianowicach Slqskich W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetosé wanien procesowych przekracza 30 m’
udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego Nr 88/0S/2009 z dnia 12 stycznia 2009 r.,
(zmienionej decyzja Nr 391/0S/2011 z dnia 15 lutego 2011 r., Nr 3219/0S/2011 z dnia 31 pazdziernika
2011 r., Nr 1550/0S/2013 z dnia 10 lipca 2013 r.).

Instalacja do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych Iub chemicznych, gdzie calkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza
30 m® zgodnie z punktem 2 podpunktem 7) zatacznika rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogqcych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. Nr 122 poz. 1055),
kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo s$rodowiska jako calosci. Wobec tego
dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisow ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 'r. Prdwo ochrony srodowiska (tekst jednolity z 2013 r. Dz. U.
poz. 1232 ze zm. ). g’
7 uwagi na prowadzenie przez Spolk@ instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw
sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetosé
wanien procesowych przekracza 30 m’ - przedmiotowe przedsiewziecia zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczqco oddzialywac na srodowisko (Dz. U. z 2010r. Nr 213, poz. 1397 ze zm.) nalezalo uzna¢
za przedsigwzigcie mogace znaczaco oddzialywa¢ na $rodowisko, dla ktérego obowiazek
sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na srodowisko wynika z przepiséw o ochronie srod0w1ska
a zatem organem wiasciwym do wydania niniejszej decyzji — na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska - jest marszatek wojewodztwa.

Whioskowana zmiana nie zostata uznana za znaczacg zmiang pozwolenia zintegrowanego rozumiang
jako zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowaé znaczace

LY
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zwigkszenie negatywnego oddzialywania na srodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7
ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska, w zwiazku z powyzszym nie zostata wniesiona przez Zaktad
oplata w wysokosci polowy oplaty rejestracyjnej.

W toku postepowania Zaklad zlozyl wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku przy
pismie z dnia: 22 marca 2014 r. oraz 15 kwietnia 2014 r.

Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupelnieniach zmieniono w zakresie
wnioskowanym przez Stron¢ pozwolenie zintegrowane.

W _zakresie gospodarki odpadami zgodnie z wnioskiem strony zostaly okreslone rodzaje i ilosci
odpadow dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku na eksploatowanych instalacjach. Sposob
magazynowania i dalsze postgpowanie z odpadami winno by¢ zgodne z ustawa o odpadach
z 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.) oraz aktami wykonawczymi do tej ustawy.
Wytwarzane podczas eksploatacji odpady posiadaja okreslony podstawowy sktad chemiczny oraz
wlasciwosci zgodnie z wymogami ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

W _zakresie ochrony powietrza zgodnie z wnioskiem strony niniejsza decyzja dokonano zmiany
w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza spowodowanej:

- montazem urzadzenia do stripowania powlok,

- montazem nowych urzadzen do spawania i zgrzewania,

- montazem dodatkowych emitorow,

- zmiang procesoOw prowadzonych na stanowiskach nanoszenia poprawek,

- zmniejszeniem zuzycia farb w sprayu.

W przedstawionej dokumentacji wykonano nowe obliczenia uwzgledniajace zmiany wielkosci
emisji substancji do powietrza. Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczen
w powietrzu wykazaly, Zze przy zachowaniu parametrow zroédel wprowadzania substancji
do powietrza, eksploatacja instalacji nie bedzie powodowata przekroczen standardow jakosci
powietrza okre§lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 . w sprawie
poziomow niektorych substancji w powietrzu ( Dz. U. 2012, poz.1031) oraz wartosci odniesienia
substancji okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu ( Dz. U. Nr 16, poz.87).

Whnioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego nie beda naruszaly wymagan przepisow
w zakresie ochrony srodowiska i przepisow zwigzanych. Wykazano, ze instalacja IPPC zaktadu spetnia
warunki niezbedne do posiadania pozwolenia zintegrowanego, a jednoczesnie przyjecie
wnioskowanych zmian, uzasadnionych stanem istniejacym, zapewni spelnienie przez instalacje
standardow ochrony Srodowiska. Analizowana instalacja w opisanych warunkach i stosowanych
srodkach minimalizujacych oddziatywania, nie bedzie powodowata pogorszenia stanu $rodowiska.
Wszystkie dzialania Johnson Controls Siemianowice Sp. z 0.0. w Siemianowicach Slaskich
nakierowane beda na zmniejszenie uciazliwosei dla srodowiska w rejonie oddzialywania zaktadu oraz
0szczgdnos¢  zuzywanych materiatéw, wody i energii przy zachowaniu zasad zréwnowazonego
roZwoju.

Zgodnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego decyzja ostateczna,
na mocy ktorej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda strony zmieniona przez
organ, ktory ja wydal jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiaja si¢ zmianie takiej decyzji
1 przemawia za tym sluszny interes strony. Poniewaz wniosek speinia te przestanke, zostat
rozpoznany jako wniosek o zmiang wyzej wymienionej decyzji. Decyzja uwzglednia w catosci
zadanie strony.
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 Przed wydaniem niniejszej decyzji organ pismem z dnia 28 maja 2014 r. znak OS.PZ.KW.-
00320/14 zawiadomil Strong o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych materialow
w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia zgodnie z art. 10 § 1 ww. Kodeksu
postgpowania administracyjnego. W przewidzianym terminie nie wpltyn¢ly do organu zadne uwagi
do przedmiotowej sprawy

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Od decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dostarczenia (art. 127 § 11§ 2
iart. 129 § 11 § 2 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego). Przed uptywem terminu
wniesienia odwolania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienie odwolania wstrzymuje jej
wykonanie (art. 130 § 11 § 2 ww. ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego).

oy

podpisano:

Py

z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Witold Klimza
Zastepca Dyrektora
Wydzial Ochrony Srodowiska
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