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	W sprawie
	wniosku o wydanie tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego

	
	

	
	

	Na podstawie
	art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks Postępowania Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2023 r. poz. 775 ze zm.) oraz na podstawie art. 217 ust. 1 i ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.)

	
	

	
	

	
	


Po rozpoznaniu wniosku strony z dnia 27 listopada 2023 r.
Orzekam


A. Ujednolicić, na wniosek Strony, tekst pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzją Wojewody Śląskiego, znak: ŚR.III/6618/PZ/23/11/03/05 z dnia 30 grudnia 2005 r. (z późń. zm.) dla instalacji do spalania paliw 
Przedsiębiorstwa Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. w Gliwicach przy ul. Królewskiej Tamy 135, w następujący sposób:

Udzielam spółce Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. w Gliwicach 
(NIP: 631-01-00-822) pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do spalania paliw, zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Królewskiej Tamy 135, z zastrzeżeniem zachowania określonych poniżej parametrów i warunków:



I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji.

1. Rodzaj prowadzonej działalności.

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja energetycznego spalania paliw, służąca do wytwarzania ciepła na potrzeby lokalne Gliwic. Instalacja wykorzystuje jako paliwo podstawowe węgiel kamienny.
Pozwolenie obejmuje również instalacje, urządzenia i budowle, technologicznie powiązane z przedmiotową instalacją spalania paliw w zakresie:
· [bookmark: _Hlk85832112]gospodarki olejowej, 
· gospodarki wodnej, 
· gospodarki ściekowej, 
· gospodarki paliwowo - surowcowej,
· gospodarki odpadami,
· gospodarki produktami paleniskowymi, 
· instalacji odsiarczania spalin,
· instalacji odazotowania spalin metodą SNCR
których eksploatacja może spowodować emisję i wspólne, wraz z instalacją spalania paliw oddziaływanie na środowisko.

Ciepłownia Gliwice stanowi centralne źródło ciepła dla miejskiego systemu ciepłowniczego i dostarcza odbiorcom z terenu Gliwic energię cieplną w wodzie grzewczej na cele:
· grzewczo-wentylacyjne (c.o.) oraz przygotowania ciepłej wody użytkowej (c.w.u.) w sezonie grzewczym,
· ciepłej wody użytkowej w sezonie letnim.
Instalacja spalania paliw posiada własną oczyszczalnię ścieków przemysłowych, która wykorzystywana jest wyłącznie na potrzeby tej instalacji. Układ taki stanowi zespół stacjonarnych urządzeń technicznych powiązanych technologicznie z instalacją spalania paliw, a więc jedną instalację (IPPC), która w całości jest objęta jednym pozwoleniem zintegrowanym.
	a) prowadzący instalację IPPC:

	
	
	

	L.p.
	Nazwa prowadzącego instalację IPPC
	Siedziba prowadzącego instalację
	REGON
	NIP

	
	
	ulica i numer
	kod
	miasto
	
	

	1
	Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o
	ul. Królewskiej Tamy 135
	44-100
	Gliwice
	272857793
	631-01-00-822



b) instalacje IPPC objęte niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:

	L.p.
	Nazwa instalacji IPPC
	adres instalacji
	Branża IPPC
	
Kwalifikacja przedsięwzięcia
	Liczba instalacji tej branży
	Numery ewidencyjne działek, na których zlokalizowana jest dana instalacja

	
	
	ulica i numer
	kod
	miasto
	
	
	
	

	1
	Instalacja spalania paliw  o mocy nominalnej nie niższej niż 50 MW
	ul. Królewskiej Tamy 135
	44-100
	Gliwice
	1.1

	Rozp. § 2 ust.1 pkt 3
POŚ art.378 ust.2a 
	4 szt. kotłów rusztowych typu WR-25	 o mocy
131 MW
3 szt. kotłów pyłowych typu WP-70 o mocy 293,7 MW
	Instalacja na działkach Nr 526, 542, 561, 557, 558, 527, 523, 553, 554, 556, 539, 538, 543, 545, 544, 537,536, 534, 555, 549, 546, 531, 547, 530, 528, 529, 533, 560, 559, 548, 550, 562, 563, 512, 522, 521, 567, 535, 532, 540, 565, 519/1, 777/1, 933/1, 844/1, 524/1, 525/1, 934, 505, 506, 511, 519/2, 520 (obszar miasta Gliwice)



2. Charakterystyka wykorzystywanych instalacji.

W skład instalacji wchodzą 4 kotły typu WR-25 oraz 3 kotły typu WP-70. Moc cieplna brutto instalacji (energia zawarta w strumieniu paliwa) wynosi 424,7 MWt. Wielkość produkcji energii cieplnej 2,52 mln GJ/rok. Zużycie węgla kamiennego do 150 tys. Mg/rok.

2.1. Instalacja do energetycznego spalania paliw.

2.1.1. Kotły.

W skład instalacji, o łącznej mocy cieplnej wprowadzanej w paliwie (energia zawarta w strumieniu paliwa) 424,7 MWt wchodzą:
· 4 kotły wodne, z mechanicznym paleniskiem rusztowym, typu WR-25, produkcji Rafako Racibórz, uruchomione w latach 1970-1972,
· 3 kotły wodne, z paleniskiem pyłowym, typu WP-70, produkcji Rafako Racibórz, uruchomione w latach 1975-1985.

Parametry mocy zastosowanych kotłów:

	l.p.
	Charakterystyka kotłów

	
	Typ kotła
Nr ruchowy 
Nr fabryczny
	Nominalna moc cieplna [MWt]

	
	
	netto
	brutto*

	1.
	kocioł wodny WR25-014SN nr-1
	29,0
	34,40

	2.
	kocioł wodny WR25–014SN nr-2
	29,0
	32,20

	3.
	kocioł wodny WR25-014SN nr-3
	29,0
	32,20

	4.
	kocioł wodny WR25-014SN nr-4
	29,0
	32,20

	5.
	kocioł pyłowy WP-70 nr 1
	81,4
	97,90

	6.
	kocioł pyłowy WP-70 nr 2
	81,4
	97,90

	7.
	kocioł pyłowy WP-70 nr 3
	81,4
	97,90

	RAZEM
	360,2
	424,70


*strumień energii chemicznej zawartej w paliwie wprowadzanym do kotłów

2.1.2. Urządzenia redukujące emisję.

a) Spaliny z kotłów typu WR-25 nr 1, 3 i 4 oraz wszystkich kotłów typu WP-70 odpylane są w elektrofiltrach, o skuteczności odpylania powyżej 99%. Spaliny z kotła typu WR-25 nr 2 odpylane są w urządzeniu odpylającym, o skuteczności odpylania 95 %.


Charakterystyka urządzeń odpylających:

	Miejsce zainstalowania
	Rodzaj urządzenia
	Charakterystyka techniczna
	Skuteczność odpylania

	Kocioł WR-25- 014SN nr 1
	elektrofiltr
	HKE1 1-2502*4,0*6,6/400 prod. ELWO S.A. Pszczyna
wentylator typ WPWD-80/1.8. o wydajności 86 400 m3/h

	99,8%

	Kocioł WR-25- 014SN nr 2
	dwustopniowy system odpylania
	odpylacz przelotowy typu MCP - Ist/ 3x8 oraz baterie bicyklonów (3 szt. CE-0,4-4xF900) wentylator o wydajności 86 400 m3/h
	95%

	Kocioł WR-25- 014SN nr 3
	elektrofiltr
	HKE1 1-2502*4,0*6,6/400 prod. ELWO S.A. Pszczyna
wentylator typ WPWD-80/1.8. o wydajności 86 400 m3/h
	99,8%

	Kocioł WR-25- 014SN nr 4
	elektrofiltr
	HKE1 1-2502*4,0*6,6/400 prod. ELWO S.A. Pszczyna
wentylator typ WPWD-80/1.8. o wydajności 86 400 m3/h
	99,8%

	Kocioł WP-70 nr 1
	elektrofiltr
	HKE 28-800/3x4,24x8,13/395 firmy ELWO S.A. Pszczyna
wentylator typ WPWDa-125/1.8. o wydajności 281 000 m3/h
	99,8%

	Kocioł WP-70 nr 2
	elektrofiltr
	EM 400/H1 P1/3x40-2x5275 2C/2CT6 prod FLS Miljo
wentylator typ WPWDa-125/1.8. o wydajności 281 000 m3/h
	99,8%

	Kocioł WP-70 nr 3
	elektrofiltr
	HE 2x15-600/3x4,0x7,6 385 firmy ELWO S.A. Pszczyna
wentylator typ WPWDa-125/1.8. o wydajności 281 000 m3/h
	99,8%



b) W kotłach WP-70 zastosowano dysze OFFA, celem ograniczenia ilości powstawania tlenków azotu 
 w procesie energetycznego spalania węgla.

c) W instalacji stosowana jest półsucha wapienna metoda odsiarczania spalin, powstających w procesie energetycznego spalania paliwa w kotłach rusztowych typu WR-25 i w kotłach pyłowych typu WP-70. Metoda ta polega na absorpcji kwaśnych zanieczyszczeń gazowych SO2, SO3, HCl, zawartych w spalinach, przez zawiesinę mleka wapiennego w suszarce rozpyłowej (absorberze). Sorbentem stosowanym w procesie odsiarczania spalin jest wapno palone mielone Ca(O). Kotłownia WP-70 wyposażona jest  w instalację odsiarczania spalin (linia nr 1 i linia nr 2) pracującą metodą wapienną suszenia rozpyłowego SDA (Spray Drying Absorption), o sprawności wynoszącej 80 ÷ 94 %.
Proces odsiarczania spalin z kotłów WR-25 i kotłów WP-70, o skuteczności redukcji siarki 85% jest prowadzony przy pomocy następujących instalacji odsiarczania spalin (instalacje powiązane technologicznie z instalacją spalania paliw):

– Instalacja odsiarczania spalin dla kotłów WR-25 (linia nr 1, 2 i 3), w której odsiarczane są spaliny ujęte z kolektora wspólnego dla wszystkich kotłów WR-25 - odsiarczanie spalin z kotłów prowadzone jest w absorberach rozpyłowych poszczególnych linii oczyszczania gazów instalacji odsiarczania. Każda linia oczyszczania gazów wyposażona jest dodatkowo w filtr tkaninowy workowy pulsacyjny, w którym prowadzi się odpylanie odsiarczonych i schłodzonych spalin po absorberze (skuteczność odpylania 99,5-99,8%) i wspomagający wentylator wyciągowy. Odsiarczone i odpylone spaliny odprowadzanie są do stalowego emitora instalacji spalania paliw, wspólnego dla kotłów WR-25.
 
– Instalacja odsiarczania spalin dla kotłów WP-70 (linia nr 1 i 2) - odsiarczanie spalin z kotłów prowadzone jest w absorberach rozpyłowych poszczególnych linii oczyszczania gazów instalacji odsiarczania. Każda linia oczyszczania gazów wyposażona jest dodatkowo w filtr tkaninowy workowy pulsacyjny, w którym prowadzi się odpylanie odsiarczonych i schłodzonych spalin po absorberze (skuteczność odpylania 99,5-99,8 %) i wspomagający wentylator wyciągowy Odsiarczone i odpylone spaliny odprowadzanie są do żelbetowego emitora instalacji spalania paliw, wspólnego dla kotłów WP-70.

d) Instalacja odazotowania spalin wszystkich kotłów WP-70 w technologii selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR) wykorzystuje reakcję selektywnej niekatalitycznej redukcji tlenków azotu przy pomocy amoniaku. Źródłem amoniaku do reakcji jest techniczny wodny roztwór mocznika o stężeniu masowym 40%. Roztwór mocznika jest dostarczany do zakładu transportem samochodowym i magazynowany w zbiorniku z tworzywa sztucznego.
Ze zbiornika magazynowego jest on tłoczony jedną z dwóch pomp przesyłowych do modułów mieszających, gdzie jest on odpowiednio rozrzedzany wodą technologiczną i transportowany dalej do modułów dystrybucji, skąd jest rozdzielany do odpowiednich lanc wtryskowych w kotłach. Lance wtryskowe są dwuczynnikowe, tzn. rozrzedzony reagent będzie dodatkowo atomizowany przy pomocy sprężonego powietrza.

e) Instalacja odazotowania spalin kotłów WR-25 nr 1, nr 2, nr 3 i nr 4 wykorzystuje reakcję selektywnej niekatalitycznej redukcji tlenków azotu przy pomocy amoniaku. Źródłem amoniaku do reakcji jest techniczny, wodny roztwór mocznika, o stężeniu masowym 40%. Roztwór mocznika jest dostarczany do zakładu transportem samochodowym i magazynowany w zbiorniku z tworzywa sztucznego. 
Ze zbiornika magazynowego jest on tłoczony jedną z dwóch pomp przesyłowych do modułów mieszających, gdzie jest odpowiednio rozcieńczany wodą technologiczną i transportowany dalej do modułów dystrybucji, skąd jest rozdzielany do odpowiednich lanc wtryskowych w kotłach. 

2.1.3. Emitory.

a) Spaliny z kotłów typu WR-25 wprowadzane są do powietrza za pomocą wspólnego stalowego emitora o wysokości h=80 m i średnicy wylotu d=2,25 m.
b) Spaliny z kotłów typu WP-70 wprowadzane są do powietrza za pomocą wspólnego żelbetowego emitora o wysokości h=100 m i średnicy wylotu d=2,75 m.

2.2. Instalacje powiązane technologicznie z instalacją spalania paliw:
2.2.1. Instalacja składowania i transportu paliwa. 
Węgiel dostarczany jest na składowisko opału w Ciepłowni Gliwice taśmociągiem, bezpośrednio z Kopalni Sośnica. Rozładunek z taśmociągu na składowisko prowadzony jest za pomocą zwałowarki obrotowo-szynowej. Składowisko podzielone jest na dwie części, północną i południową.
Podział stanowi tor zwałowarki, obudowany murem oporowym. Część północna składowiska przeznaczona jest na potrzeby kotłów WR-25 a część południowa na potrzeby kotłów WP-70.
Pojemność składowiska wynosi około 41 tys. Mg (16 tys. część północna i 25 tys. część południowa).
Zagęszczanie prowadzone jest za pomocą spycharek gąsienicowych.
a) Nawęglanie kotłowni WP–70.

Pod składowiskiem węgla biegnie zasobnik szczelinowy, w którym zabudowano wózki wygarniające oraz taśmociąg. Węgiel, poprzez szczelinę, grawitacyjnie spada na półkę, skąd wybierany jest za pomocą wygarniacza do zasobnika wózka i spada na taśmę przenośnika. Następnie, poprzez przesyp, węgiel dostaje się na przenośnik skośny, a dalej na przenośnik taśmowy, zabudowany nad zasobnikami przykotłowymi. Taśmociąg nad zasobnikami trzykotłowymi wyposażony jest w wózek zrzutowy. Najazd wózka zrzutowego na odpowiedni zasobnik zapewnia dostarczenie węgla dla wybranego kotła. Każdy z kotłów WP–70 posiada trzy zasobniki węgla. 

b) Nawęglanie kotłowni WR – 25.

Pod składowiskiem węgla znajduje się bunkier, z zabudowanymi 2 zasobnikami zabezpieczonymi na poziomie terenu składowiska kratami. Węgiel, za pomocą spycharki, wrzucany jest do zasobników, a następnie przenośnikami transportowany jest do zasobników przykotłowych. Każdy kocioł typu WR – 25 posiada jeden zasobnik węgla.

2.2.2. Gospodarka olejowa.

a) Gospodarka olejami napędowym i rozpałkowym.

Oleje napędowe i rozpałkowy magazynowane są w zbiornikach, o pojemności 50 m3 każdy. Zbiorniki wykonane są w technologii „TANK-SYSTEM”, która polega na wykonaniu na istniejącym płaszczu zbiornika kilkuwarstwowej wykładziny kompozytowej z dodatkowym systemem monitorowania, który realizowany jest poprzez pomiar różnicy ciśnień statycznych pomiędzy przestrzenią monitorowaną, a wnętrzem zbiornika. System taki umożliwia detekcję każdej nieszczelności na zbiorniku, a podwójny płaszcz dodatkowo chroni przed przedostaniem się medium na zewnątrz. Napełnianie zbiorników z cysterny odbywa się grawitacyjnie, przewodem elastycznym, poprzez złącze. 
Olej rozpałkowy ze zbiornika transportowany jest ciśnieniowo do instalacji rozpałkowej i spalany w trakcie rozruchu kotłów WP-70 i WR-25. Instalacje wyposażone są w liczniki zużycia oleju. Gospodarka olejem rozpałkowym jest bezściekowa.

b) Gospodarka olejami maszynowymi.

Oleje maszynowe nowe i przepracowane magazynowane są w wydzielonej części magazynu, w zbiornikach przeznaczonych na te cele. Zużyte oleje zlewane są do zbiorników magazynowych, które odbierane są z magazynu. Wszystkie pomieszczenia, gdzie prowadzona jest gospodarka olejowa wyposażone są w pojemniki na czysty i zużyty sorbent stosowany do absorpcji oleju i paliw ciekłych. Dostawca dostarcza czyste sorbenty oraz odbiera zużyte sorbenty – jako odpad.





2.2.3. Odpopielanie i odżużlanie

a) Odżużlanie i odpopielanie kotłów WR-25.

Kotły WR-25 wyposażone są w urządzenie odżużlania, składające się z :
- odżużlaczy mokrych typu OZ1A (po 2 dla każdego kotła), gaszących spadający do nich żużel i stanowiących jednocześnie zamknięcie wodne kotła,
- przenośników taśmowych transportujących żużel do wspólnego zsypu żużla ze wszystkich  kotłów WR 25.
Na końcu taśmy poziomej, pod bębnem zwrotnym taśmy usytuowana jest rynna spustowa żużla, z której żużel grawitacyjnie spada na miejsca czasowego gromadzenia, skąd odbierany jest na bieżąco przez uprawnioną firmę do transportu i gospodarowania takim odpadem.
Kotły WR-25 wyposażone są w elektrofiltry, gdzie na lejach zsypowych pod każdym elektrofiltrem zabudowane są 2 przenośniki spiralne, które transportują wychwycony pył w zamkniętej przestrzeni, bez kontaktu z otoczeniem poprzez zawór typu ZD, zapewniający szczelność przenośnika do wanien odżużlaczy, gdzie na mokro następuje dalszy transport mieszanki pyłowo - żużlowej na wydzielone na miejsca czasowego gromadzenia, skąd odbierany jest na bieżąco przez uprawnioną firmę do transportu i gospodarowania takim odpadem.

b) Odżużlanie i odpopielanie kotłów WP-70.

Instalacja odpopielania elektrofiltrów kotłów WP-70 jest dwustopniową instalacją pneumatyczno - tłoczną. Popiół lotny uchwycony w elektrofiltrze na elektrodach osadczych jest strzepywany i grawitacyjnie opada do lejów zasypowych elektrofiltra. Następnie, pył z lejów elektrofiltrów jest odprowadzany za pomocą podajników komorowych, zabudowanych pod każdym lejem. Podajniki spod pierwszej, drugiej i trzeciej sekcji każdego elektrofiltru zasilają rurociągi transportowe, którymi transportują pył do zbiornika retencyjnego popiołu, o pojemności roboczej 500 m3 i pojemności całkowitej 632 m3. Zbiornik wyposażony jest w układ odpylający:

· filtr workowy typu FWEP-ST-48-SP, o powierzchni filtracyjnej 48 m2, przepustowości 3300 m3/h i skuteczności odpylania <19,9 mg/m3. 

Pyły ze zbiornika wprowadzane są do powietrza emitorem na wysokości h=27 m i wymiarach przekroju wylotu 0,25m*0,19 m, poprzez wentylator odciągowy ZWP-22,4T/1,0, o wydajności 0,8 m3/s.
Gorący żużel kotłowy z komór paleniskowych spada grawitacyjnie do umieszczonej pod każdym kotłem, wanny odżużlacza zgrzebłowego, wypełnionej wodą celem gaszenia go, stanowiącej jednocześnie zamknięcie wodne kotła, uniemożliwiające wsysanie fałszywego powietrza do kotła z zewnątrz. Wewnątrz wanny umieszczony jest wygarniacz żużla ze zgrzebłami stalowymi prowadzonymi łańcuchami. Żużel jest wygarniany na przenośnik taśmowy, oddzielny dla każdego kotła, a następnie kierowany jest na zbiorczy przenośnik, który transportuje żużel do dwóch zbiorników żużla z dwoma lejami opróżniającymi. Przez ich otwarcie, mokry żużel wydostaje się grawitacyjnie na podstawione środki transportowe, w celu wywiezienia na miejsca czasowego gromadzenia, skąd odbierany jest na bieżąco przez uprawnioną firmę do transportu i gospodarowania takim odpadem.





2.2.4. Gospodarka wodna.

2.2.4.1. Opis funkcjonującej gospodarki wodnej:

Ciepłownia Gliwice zaopatrywana jest w wodę z sieci wodociągowej innego podmiotu (z miejskiego wodociągu Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Gliwicach, na podstawie umowy).
Na potrzeby instalacji zakład nie pobiera wody powierzchniowej ani podziemnej.
Na terenie zakładu znajdują się: podziemny zbiornik magazynowy wody surowej, przeznaczonej do celów przemysłowych i ppoż., o pojemności 500 m3 oraz zbiorniki magazynowe wody uzdatnionej, o pojemności 1400 m3 i 600 m3.
Do celów technologicznych wykorzystywana jest woda w ilości około 133 000 m3/rok:
- uzupełnianie strat obiegu ciepłowniczego (1),
- uzupełnianie wanien odżużlaczy (2),
- potrzeby własne Stacji Uzdatniania Wody (3),
- przygotowanie roztworów korekcyjnych (4),
[bookmark: _Hlk86063356]- okresowe przepłukiwanie węzła usuwania metali ciężkich (5),
- potrzeby oczyszczania spalin w instalacjach IOS WP i WR (6),
- utrzymanie czystości pomieszczeń oraz terenu Ciepłowni (7).
1) Uzupełnianie strat obiegu ciepłowniczego.

Do uzupełniania strat obiegu ciepłowniczego (sieci ciepłowniczej) podawana jest woda uzdatniona w Stacji Uzdatniania Wody. Straty wody związane są głównie z koniecznością okresowego odpowietrzania, odmulania kotłów lub pracami, które mogą wyniknąć podczas awarii, a także z koniecznością uzupełniania miejskiej sieci ciepłowniczej (m.s.c.) związanego z odpowietrzaniem odcinków magistral lub z wyciekami występującymi na rurociągach czy węzłach centralnego ogrzewania (WCO).

Zapotrzebowanie na wodę do uzupełniania strat obiegów ciepłowniczych wynosi:
- w okresie grzewczym: około 14 m3/h,
- w okresie letnim: około 7,0 m3/h.

2) Uzupełnianie wanien odżużlaczy.

W Ciepłowni Gliwice transport żużla realizowany jest poprzez przenośniki taśmowe od kotłów do zbiorników żużla. W celu wyeliminowania podsysania tzw. fałszywego powietrza do kotłów, wanny odżużlaczy (czyli przenośników zgrzebłowych, odprowadzających produkty spalania np. żużel) zalewane są wodą, która stanowi zamknięcie zsypu żużlowego i dodatkowo powoduje tzw. gaszenie gorącego żużla z kotła zasypywanego do odżużlacza. Woda w układzie krąży w obiegu zamkniętym. Ubytek wody (ze względu na jej odparowanie lub ewentualne nieszczelności w wannach) jest uzupełniany wodą przemysłową lub zrzutem koncentratu w procesie odwróconej osmozy (dla kotłów WR-25).

Średni przepływ wody przez wanny odżużlania wynosi:
- w obiegu odżużlania kotłów WR-25: około 46,0 m3/d,
- w obiegu odżużlania kotłów WP-70: około 16,5 m3/d.

3) Potrzeby własne Stacji Uzdatniania Wody.

Woda przemysłowa (surowa) wykorzystywana jest na potrzeby własne Stacji Uzdatniania Wody. Proces technologiczny pracy urządzeń Stacji Uzdatniania Wody (filtrów żwirowych, filtrów węglowych, zmiękczacza, filtrów odwróconej osmozy) wymaga spulchniania, regeneracji, okresowego płukania złóż czy membran na filtrach. Do tego celu stosowana jest woda i sprężone powietrze. Sumaryczne średnie zapotrzebowanie wody dla celów własnych Stacji Uzdatniania Wody wynosi około 37,8 m3/d.

4) Przygotowanie roztworów korekcyjnych.

Woda wykorzystywana jest do przygotowania roztworów korekcyjnych. Korekcja wartości pH związana jest z dozowaniem wodorotlenku sodu. Woda stosowana jest dla celów sporządzenia roztworu wodorotlenku sodu.

5) [bookmark: _Hlk101955759]Okresowe przepłukiwanie węzła usuwania metali ciężkich.

[bookmark: _Hlk101956162]Woda wykorzystywana jest do okresowego przepłukiwania węzła usuwania metali ciężkich w zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych. Potrzeby wykorzystania wody na ten cel wynikają ze stosowanej metody usuwania metali ciężkich ze ścieków (metoda strąceniowa) i z konieczności okresowego przepłukiwania urządzeń wykorzystywanych do usuwania powstałych osadów.

6) Potrzeby oczyszczania spalin w instalacjach IOS WP i WR.

Woda wykorzystywana jest na potrzeby oczyszczania spalin w instalacjach IOS WP i WR w związku ze stosowaną metodą odsiarczania spalin. Ponieważ metoda odsiarczania SDA polega na kondycjonowaniu w absorberze spalin zawiesiną mleka wapiennego, woda potrzebna jest do gaszenia wapna, sporządzenia zawiesiny, jak również do innych potrzeb technologicznych instalacji. Na potrzeby oczyszczania spalin w instalacjach IOS WP i WR wykorzystywana jest wodą uzdatniona w Stacji Uzdatniania Wody.

7) Utrzymanie czystości pomieszczeń oraz terenu Ciepłowni.

Woda wykorzystywana jest na potrzeby utrzymania czystości pomieszczeń oraz terenu Ciepłowni (w tym do zmywania powierzchni pomieszczeń przemysłowych).

2.2.4.2. Opis funkcjonującego obiegu ciepłowniczego.

Ciepłownia Gliwice jest wyposażona w wodne kotły wysokotemperaturowe, opalane węglem kamiennym, przeznaczone do podgrzewania wody w celach ciepłowniczych. Wytworzone w Ciepłowni Gliwice ciepło dostarczane jest do sieci ciepłowniczej. Ciepłownia Gliwice zasila miejską sieć ciepłowniczą (m.s.c.). Na węzłach centralnego ogrzewania (WCO) następuje rozdział miejskiego systemu ciepłowniczego (m.s.c.) na obiegi wtórne (mały i duży), ze względu na różne parametry pracy tych obiegów (pojemność wodną, ciśnienia, temperatury czy przepływy), są to:

- mały obieg ciepłowniczy - obejmujący magistralę północną i południową, o maksymalnej wydajności obiegu 550 m3/h, o średnim zużyciu wody na uzupełnienie strat obiegu 12,7 m3/d,
- duży obieg ciepłowniczy - obejmujący magistralę nowo-zachodnią i północno-zachodnią, o maksymalnej wydajności obiegu 3000 m3/h, o średnim zużyciu wody na uzupełnienie strat obiegu 72,3 m3/d.

Obieg ciepłowniczy (straty wody) uzupełniany jest wodą uzdatnioną w Stacji Uzdatniania Wody.



[bookmark: _Hlk102032792]2.2.4.3. Opis funkcjonującej Stacji Uzdatniania Wody (SUW):

Technologia uzdatniania wody w Stacji Uzdatniania Wody (SUW) opiera się na następujących procesach:
- filtracji wstępnej wody na złożach żwirowych,
- zmiękczaniu jonitowym w wymienniku regenerowanym NaCl,
- filtracji wody drugiego stopnia na węglu aktywnym,
- usuwaniu mikrozanieczyszczeń w filtrach workowych,
- odsalaniu wody metodą odwróconej osmozy (RO),
- korekcie odczynu PH wody odsolonej (zdemineralizowanej) przy pomocy NaOH.

Woda uzdatniona w SUW wykorzystywana jest do uzupełniania strat obiegu ciepłowniczego oraz na potrzeby oczyszczania spalin w instalacjach IOS WP i WR.

2.2.5. Gospodarka ściekowa.

2.2.5.1. Opis funkcjonującej gospodarki ściekowej:

Ścieki przemysłowe.

W związku z eksploatacją instalacji spalania paliw powstają następujące strumienie ścieków przemysłowych:

· ścieki ze Stacji Uzdatniania Wody (1),
· [bookmark: _Hlk101944447]ścieki powstające przy odmulaniu kotłów (2),
· ścieki z odżużlania (3),
· ścieki z mycia pomieszczeń przemysłowych (4),
· [bookmark: _Hlk102033723]ścieki ze składowiska oraz osadnika sprzętu ciężkiego (5),
· ścieki ze zbiornika popiołu i żużla kotłów WP-70 (6),
· ścieki ze stacji sprężarek powietrza (7).

1) Ścieki ze Stacji Uzdatniania Wody (SUW) - powstającą w wyniku pracy:
· stacji filtracji wstępnej (filtry żwirowe) i drugiego stopnia (filtry węglowe); są to ścieki z płukania filtrów o odczynie obojętnym, 
· stacji odwróconej osmozy; są to ścieki procesu odwróconej osmozy, o odczynie lekko zasadowym; koncentracja zasolenia wody będzie 4-krotna, tzn. przy przewodności wody surowej 800 μS/cm ścieki będą miały przewodność 3200 μS/cm,
· stacji zmiękczania wody; są to ścieki o odczynie obojętnym,
· regeneracji wymiennika jonitowego (zmiękczacza SMP1801); ścieki te odprowadzane są bezpośrednio do przeznaczonego na ten cel zbiornika z PE, o pojemności 5 m3, a następnie wywożone wozem asenizacyjnym.

2) Ścieki powstające przy odmulaniu kotłów - powstają okresowo, w wyniku zrzutu tych ścieków, celem odświeżenia obiegu (w celu uniknięcia zatężenia wody kotłowej); charakteryzują się podwyższonym stężeniem chlorków i siarczanów w stosunku do wody obiegowej; ścieki z odmulania kotłów niosą pewną ilość ciepła.

3) Ścieki z odżużlania - stanowią wody wykorzystane do wygaszania odpadów paleniskowych; charakteryzują się podwyższoną zawartością zawiesiny (pyłów, popiołów).



4) Ścieki z mycia pomieszczeń przemysłowych - powstają ze zmywania powierzchni pomieszczeń przemysłowych (w tym ścieki zmywne z instalacji odsiarczania spalin kotłów WR-25 i ścieki zmywane z instalacji odsiarczania spalin kotłów WP-70); posiadają stan i skład wody surowej, za wyjątkiem zawiesin mechanicznych (pyły, żużel, węgiel).

5) Ścieki ze składowiska oraz osadnika sprzętu ciężkiego - powstają w wyniku przesączania się wód opadowych oraz odcieków wody z wygaszanych odpadów paleniskowych, transportowanych na składowisko odpadów; charakteryzują się podwyższoną zawartością zawiesiny.

6) Ścieki ze zbiornika popiołu i żużla kotłów WP-70 - stanowią odcieki oraz powstają w wyniku okresowej pracy instalacji zraszania ścian zbiornika, stosowanej w celu usuwania narostów żużlowych na ścianach zbiorników; charakteryzują się podwyższoną zawartością zawiesiny.

7) Ścieki ze stacji sprężarek powietrza - powstają w wyniku separacji wody i oleju z kondensatu sprężonego powietrza w urządzeniach typu drukomat; mogą zawierać śladowe ilości oleju.

Łączna ilość powstających ścieków przemysłowych wynosi:

· [bookmark: _Hlk86070052]w sezonie grzewczym: Qmax sekundowe = 0,003 m3/s
Ośred.dobowe = 208,59 m3/dobę 
Odop.roczne. = 93 915,6 m3/rok,

· w sezonie letnim:         Qmax sekundowe = 0,002 m3/s
Ośred.dobowe = 124,59 m3/dobę
Odop. roczne = 56 323,7 m3/rok.

Ścieki przemysłowe odprowadzane są przez system zakładowej kanalizacji przemysłowo-deszczowej do zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych, a następnie do środowiska (do rzeki Bytomki w km 0+738, na warunkach ustalonych w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym).

Wody opadowe i roztopowe.

Wody opadowe i roztopowe, pochodzące z terenów utwardzonych zakładu (placów, chodników, dróg) odprowadzane są - wraz ze ściekami przemysłowymi - przez system zakładowej kanalizacji przemysłowo-deszczowej do zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych. Mieszanina oczyszczonych ścieków przemysłowych oraz wód opadowych i roztopowych wprowadzana jest do środowiska (do rzeki Bytomki w km 0+738, na warunkach ustalonych w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym).

Wody opadowe i roztopowe, pochodzące z terenu bazy wprowadzane są do rzeki Bytomki w km 0+240, na warunkach ustalonych w odrębnym pozwoleniu wodnoprawnym.

Ścieki bytowe.

Niezależnie od eksploatacji instalacji na terenie zakładu powstają ścieki bytowe. Ścieki bytowe odprowadzane są przez system zakładowej kanalizacji sanitarnej do urządzeń kanalizacyjnych innego podmiotu (do miejskiej sieci kanalizacyjnej Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Gliwicach, na podstawie umowy).




[bookmark: _Hlk101950956][bookmark: _Hlk102032132]2.2.5.2. Opis funkcjonującej oczyszczalni ścieków przemysłowych:

Oczyszczalnia ścieków przemysłowych nie obsługuje innych instalacji, jest integralną częścią instalacji spalania paliw.

[bookmark: _Hlk102027317]Ścieki przemysłowe, wytwarzane w Ciepłowni Gliwice oraz wody opadowe i roztopowe, pochodzące z terenu Ciepłowni Gliwice poddawane są oczyszczaniu w zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych. W skład zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych wchodzą stacjonarne urządzenia techniczne, tj. zbiorniki retencyjne ścieków surowych, zbiorniki reakcyjne, zbiornik pośredni ścieków oczyszczonych, zbiornik stabilizacji, zbiornik retencyjny ścieków oczyszczonych, osadniki lamelowe. Zakładowa oczyszczalnia ścieków przemysłowych wykorzystuje metody mechanicznego (sedymentacja) i fizykochemicznego (koagulacja, flokulacja, sorpcja, rekarbonizacja, zobojętnianie) oczyszczania ścieków.

Podstawowe procesy oczyszczania ścieków to:

· korekta pH ścieków surowych,
· strąceniowa redukcja metali ciężkich, przez wytworzenie i sedymentację trudno rozpuszczalnych związków metali,
· strąceniowa redukcja siarczanów, przez wytworzenie i sedymentację trudno rozpuszczalnej soli glinianu sodowego,
· mechaniczna redukcja zawiesiny za pomocą filtracji,
· odwodnienie osadów za pomocą prasy lub wirówki.

Ścieki surowe (przemysłowe) systemem kanalizacji przemysłowo-deszczowej kierowane są do żelbetowego kanału ścieków surowych, znajdującego się w budynku oczyszczalni ścieków. W kanale ścieków surowych (na poziomie -4,22 m) zamontowana jest krata ręczna, zabezpieczająca układy pompowe przed częściami zgrubnymi (krata oczyszczana jest ręczne przy pomocy zgrzebła; skratki magazynowane są w kontenerze na osady pofiltracyjne i wraz z nimi przekazywane do utylizacji). Z kanału ścieków surowych ścieki kierowane są za pomocą zatapialnych pomp ścieków surowych I stopnia, poprzez wspólny otwarty kolektor, do dwóch istniejących osadników. Osadniki te pełnią rolę zbiorników retencyjnych oraz uśredniających ścieki surowe (osadniki mają możliwość pracy równoległej, z możliwością odcięcia dopływu do każdego z nich i pracą tylko jednym z osadników; w normalnym układzie pracy jeden z osadników będzie pusty, w celu retencji pierwszej fali wód opadowych; zbiorniki retencyjne są skorelowane w taki sposób, aby umożliwić awaryjny zrzut ścieków surowych z pominięciem oczyszczalni). W kanale odpływowym z osadników zamontowane są dwie pompy zatapialne ścieków surowych II stopnia, podające ścieki rurociągiem na układ oczyszczania ścieków. Sterowanie pracą oczyszczalni ścieków jest w pełni automatyczne, z sygnalizacją stanów awaryjnych. 

Układ oczyszczania ścieków obejmuje:

· węzeł usuwania metali ciężkich,
· węzeł usuwania siarczanów,
· węzeł rekarbonizacji,
· węzeł filtracji końcowej.

Węzeł usuwania metali ciężkich.

Ścieki surowe, podgrzane w wymienniku ciepła, kierowane są do pierwszego stopnia sedymentacji, do którego dawkowane są: mleko wapienne, koagulant żelazowy PIX 111, roztwór soli trójsodowej TMT-15 oraz polimer. Ze zbiornika szybkiego mieszania nr 1 ścieki przepływają grawitacyjnie do zbiorników reakcyjnych nr 1 i nr 2. Skoagulowane ścieki ze zbiornika reakcyjnego nr 2 przepływają grawitacyjnie do osadnika lamelowego nr 1, w którym następuje sedymentacja osadów. Osad gromadzący się w dolnej części osadnika kierowany jest grawitacyjnie do zagęszczacza (zlokalizowanego na poziomie -4,22 m). Zbiorniki reakcyjne wyposażone są w mieszadła. Osadnik lamelowy nr 1 wyposażony jest w zgarniacz osadu.
W węźle usuwania metali ciężkich zachodzą następujące procesy:
· Podgrzewanie ścieków - ścieki surowe z pompowni II stopnia przepływają przez rurowy wymiennik ciepła, który zapewnia ich podgrzanie do temperatury 15-20°C, optymalnej dla procesów koagulacji i flokulacji. Czynnikiem grzewczym jest woda z sieci c.o. Kolektor ścieków przed podgrzewaczem wyposażony jest w zdalne pomiary ciśnienia, przepływu i temperatury, natomiast na kolektorze ścieków podgrzanych zainstalowany jest pomiar temperatury, regulujący dopływ czynnika grzewczego. Praca węzła jest automatyczna od zadanej przez operatora wartości temperatury na rurociągu wylotowym ścieków. Rurociągi i armatura obejściowa umożliwia przepływ ścieków do dalszych etapów oczyszczania z pominięciem węzła cieplnego.
· Dozowanie 5 % mleka wapiennego, w celu podniesienia wartości pH ścieków surowych w zbiorniku reakcyjnym nr 1 do wymaganej wartości pH 9.5. Mleko wapienne dozowane jest do zbiornika szybkiego mieszania nr 1, a jego ilość regulowana jest przy pomocy zaworu sterowanego, zależnego od pomiaru odczynu pH, mierzonego w zbiorniku. Układ roztwarzania i dawkowania mleka wapiennego obsługuje węzeł usuwania metali ciężkich oraz węzeł usuwania siarczanów. 
· Dozowanie koagulanta żelazowego PIX 111 - następuje do zbiornika reakcyjnego nr 1, przy pomocy dwóch membranowych pomp dozujących.
· Dozowanie środka strącającego metale ciężkie TMT-15 - następuje do zbiornika reakcyjnego nr 2, przy pomocy dwóch membranowych pomp dozujących.
· Dozowanie polimeru (flokulanta, polielektrolitu), w celu poprawy sedymentacji wytworzonych kłaczków, następuje do zbiornika reakcyjnego nr 2, przy pomocy dwóch membranowych pomp dozujących. W skład zbiornika procesowego wchodzi komora zarobowa, do której doprowadzana jest woda procesowa, komora dojrzewania oraz komora magazynowa. Proces przygotowania roztworu przebiega automatycznie, pod nadzorem sterownika PLC. Układ przygotowania i dawkowania polimeru obsługuje węzeł usuwania metali ciężkich i węzeł usuwania siarczanów.
· Usuwanie powstałych osadów - osady, powstałe w zbiornikach reakcyjnych nr 1 i nr 2, w wyniku dozowania koagulanta, polimeru i środka strącającego, są usuwane w osadniku lamelowym nr 1 (separatorze), o wydajności nominalnej 5 m3/h. Ścieki z kłaczkami zawiesin wpływają do komory separatora, a następnie przepływają w górę przez pakiety lamelowe. Zanieczyszczenia osadzają się na płytach wkładów lamelowych i przemieszczają grawitacyjnie do dolnej części osadnika. Osad jest automatycznie zgarniany oraz okresowo odprowadzany do zagęszczacza poprzez otwarcie zaworu spustowego. Sklarowane ścieki, poprzez przelew grawitacyjny separatora, kierowane są do kolejnych etapów oczyszczania.

Węzeł usuwania siarczanów.

Sklarowane ścieki z osadnika lamelowego nr 1 przepływają grawitacyjnie do komory szybkiego mieszania nr 2, do której dawkowane jest mleko wapienne, a następnie do zbiornika reakcyjnego nr 3, gdzie dawkowany jest koagulant glinowy i polimer. Skoagulowane ścieki ze zbiornika reakcyjnego nr 3 przepływają grawitacyjnie do osadnika lamelowego nr 2, w którym następuje sedymentacja osadów. Osadnik lamelowy nr 1 wyposażony jest w zgarniacz osadu. Z dolnej części osadnika gromadzący się osad kierowany jest grawitacyjnie do zagęszczacza (zlokalizowanego na poziomie -4,22 m). Zbiorniki reakcyjne i osadniki zainstalowano na poziomie +0,00 m.

W węźle usuwania siarczanów zachodzą następujące procesy:

· Dozowanie 5 % mleka wapiennego, w celu podniesienia wartości pH ścieków w zbiorniku reakcyjnym nr 3. Mleko wapienne dozowane jest do zbiornika szybkiego mieszania nr 2, jego ilość regulowana jest przy pomocy zaworu sterowanego od pomiaru odczynu pH, mierzonego w zbiorniku. 
· Dozowanie koagulanta glinowego - następuje do zbiornika reakcyjnego nr 3, przy pomocy dwóch membranowych pomp dozujących.
· Dozowanie polimeru (flokulanta, polielektrolitu) - następuje do zbiornika reakcyjnego nr 3, przy pomocy dwóch membranowych pomp dozujących, w celu poprawy sedymentacji wytworzonych kłaczków.
· Usuwanie powstałych osadów -  osady, powstałe w zbiorniku reakcyjnym nr 3 w wyniku dozowania mleka wapiennego, koagulanta glinowego i polimeru, usuwane są w osadniku lamelowym nr 2 (separatorze), o wydajności nominalnej 5m3/h. Ścieki z kłaczkami zawiesin wpływają do komory separatora, a następnie przepływają w górę przez pakiety lamelowe. Zanieczyszczenia osadzają się na płytach wkładów lamelowych i przemieszczają grawitacyjnie do dolnej części osadnika. Osad jest automatycznie zgarniany oraz okresowo odprowadzany do zagęszczacza poprzez otwarcie zaworu spustowego. Sklarowane ścieki, poprzez przelew grawitacyjny separatora, płyną do zbiornika pośredniego ścieków oczyszczonych. W części osadowej separatora zainstalowany jest pomiar poziomu osadu, sterujący procesem odprowadzania osadu.

Węzeł rekarbonizacji.

Sklarowane ścieki z osadnika lamelowego nr 2 kierowane są  grawitacyjnie do zbiornika pośredniego ścieków oczyszczonych, a następnie pompami tłoczone do zbiornika stabilizacji. Pomiędzy pompami ścieków, czerpiącymi ze zbiornika pośredniego ścieków oczyszczonych, a zbiornikiem stabilizacji ma miejsce proces rekarbonizacji ścieków przy pomocy dozowania CO2. 
Instalacja rekarbonizacji ścieków składa się ze zbiornika magazynowego ciekłego CO2, parownicy oraz armatury sterującej i dozującej gaz. Wprowadzenie gazu do ścieków ma miejsce za każdą z pomp, bezpośrednio do rurociągu ścieków, za pomocą perforowanych lanc. Proces dozowania odbywa się automatycznie, z kontrolą zakwaszenia ścieków, przy pomocy sondy pH, umieszczonej w zbiorniku stabilizacji. W przypadku nie osiągnięcia wymaganego pH, ścieki zawracane są do zbiornika pośredniego i ponownie poddawane rekarbonizacji przy pomocy CO2. 

Węzeł filtracji końcowej.

Celem filtracji końcowej jest usunięcie ze ścieków resztkowych zawiesin, które mogą się wytrącać w procesie stabilizacji. W węźle filtracji końcowej zainstalowano instalację grawitacyjnego, samopłuczącego filtra piaskowego, o działaniu ciągłym, gdzie proces filtracji i płukania złoża odbywa się jednocześnie. Wydajność filtra wynosi 5-10 m3/h. Wypełnienie filtra stanowi złoże kwarcowe.

2.2.6. Gospodarka odpadami. 

W wyniku prowadzenia przez PEC-Gliwice Sp. z o.o. działalności gospodarczej w Ciepłowni Gliwice powstają odpady tzw. technologiczne i inne, nie związane bezpośrednio z produkcją, z czego 15 rodzajów odpadów zostało zaklasyfikowanych jako niebezpieczne. Podstawowe odpady technologiczne, tj. popioły lotne i żużle (stanowiące ok. 97 procent ogólnej masy odpadów zaliczonych do tej grupy), są w całości gospodarczo wykorzystane i zagospodarowane, co eliminuje ujemny wpływ tych odpadów na środowisko. Pozostałe odpady (w tym także niebezpieczne) są selektywnie gromadzone, odpowiednio magazynowane oraz przekazywane specjalistycznym firmom do odzysku lub unieszkodliwiania.

2.2.7. Instalacje odsiarczania spalin - instalacja odsiarczania dla kotłów WR-25 i instalacja odsiarczania dla kotłów WP-70

W instalacji eksploatowanych jest pięć linii odsiarczania spalin: 

· dwie linie dla kotłowni WP-70 – linia nr 1 i linia nr 2, które odsiarczają spaliny z dwóch dowolnych kotłów WP-70,
· trzy linie dla kotłowni WR-25, które mają możliwość przejęcia spalin z czterech kotłów WR-25. 

Dla kotłów WR-25 oraz dla kotłów WP-70 - skuteczność redukcji siarki wynosi 85%.

Każda z instalacji odsiarczania spalin - instalacja odsiarczania spalin dla kotłów typu WR-25 i instalacja odsiarczania spalin dla kotłów WP-70 - składa się z:
  
a) linii oczyszczania gazów, w tym:

– suszarki rozpyłowej - absorbera (trzy dla IOS WR-25 i dwie dla IOS WP-70),
– filtrów tkaninowych -workowych, pulsacyjnych (trzy dla IOS WR-25 i dwa dla IOS WP-70),
– wspomagających wentylatorów wyciągowych, wraz z przewodami spalin i przepustnicami odcinającymi,

b) stacji przygotowania zawiesiny sorbentu z magazynem wapna i zbiornikiem produktu do recyrkulacji (dla IOS WP-70),

c) stacji przygotowania zawiesiny recyrkulacyjnej dla linii nr 1 i nr 2 odsiarczania kotłów WR-25,

d) stacja przygotowania mleka wapiennego, wspólna dla wszystkich linii odsiarczania kotłów WR-25 wraz z układem przygotowania zawiesiny recyrkulacyjnej dla linii odsiarczania nr 3,

e) systemu transportu pneumatycznego produktu odsiarczania do magazynu produktu.

Linia oczyszczania gazów instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WR-25 i linia oczyszczania gazów instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WP-70

Do odsiarczania spalin, powstających w procesie energetycznego spalania paliwa, zarówno w kotłach rusztowych typu WR-25, jak i w kotłach pyłowych typu WP-70, stosuje się metodę półsuchą wapienną, polegającą na absorpcji kwaśnych zanieczyszczeń gazowych (zawartych w spalinach) przez zawiesinę mleka wapiennego w suszarce rozpyłowej (absorberze).
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Strumienie spalin z kotłów WR-25 oraz strumienie spalin z kotłów WP-70, uprzednio odpylonych w elektrofiltrach lub odpylaczu cyklonowym kotłów, są kierowane do linii oczyszczania gazów - odpowiednio instalacji odsiarczania dla kotłów WR-25 i instalacji odsiarczania dla kotłów WP-70. Spaliny przez specjalnie ukształtowane kanały wlotowe wprowadzane są do górnej części komór absorberów, gdzie następuje ich kontakt z zawiesiną sorbentu (mgła zawiesiny reakcyjnej składająca się z mleka wapiennego i zawiesiny recyrkulowanego produktu odsiarczania) rozpyloną przez głowicę rozpyłową z wysokoobrotowym wirnikiem. Dwutlenek siarki zawarty w spalinach rozpuszcza się w wodzie, tworząc słaby kwas i wchodzi w reakcję z sorbentem wapiennym w obecności wody. Sprawność reakcji zależy od temperatury i wzrasta ze zbliżaniem się do punktu adiabatycznego nasycenia.


Po absorberach, odsiarczone i schłodzone spaliny kierowane są do filtrów tkaninowych (workowych, pulsacyjnych), wchodzących w skład linii oczyszczania gazów instalacji odsiarczania, gdzie zostają odpylone. Po przejściu przez filtry, oczyszczone gazy przy pomocy wentylatorów wspomagających wyciągowych odprowadzane są do odpowiedniego emitora instalacji spalania paliw (stalowego emitora wspólnego dla kotłów WR-25 lub żelbetowego emitora wspólnego dla kotłów WP-70). 

Stacja przygotowania zawiesiny sorbentu (wraz z systemem dozowania głowicy rozpyłowej) instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WR-25 oraz stacja przygotowania zawiesiny sorbentu (wraz z systemem dozowania głowicy rozpyłowej) instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WP-70
Zadaniem stacji przygotowania zawiesiny sorbentu jest sporządzanie wodnej zawiesiny reakcyjnej (mleka wapiennego i zawiesiny recyrkulowanego produktu) o odpowiednim składzie i podanie jej do systemu dozowania głowicy rozpyłowej. Natomiast zadaniem systemu dozowania głowicy rozpyłowej jest dozowanie odpowiedniej ilości zawiesiny reakcyjnej (sorbentu) lub wody do głowicy rozpyłowej absorbera.

W skład każdej z dwóch stacji przygotowania zawiesiny sorbentu (wraz z systemem dozowania głowicy rozpyłowej) wchodzą: urządzenia wody procesowej, układ sporządzania i dozowania mleka wapiennego, układ sporządzania zawiesiny recyrkulacyjnej oraz układ sporządzania i dozowania zawiesiny reakcyjnej (sorbentu).

– urządzenia wody procesowej: woda procesowa stosowana jest m.in. do przygotowania mleka wapiennego i zawiesiny recyrkulacyjnej, płukania układu sorbentu i układu mleka wapiennego oraz automatycznego płukania głowicy rozpyłowej i zaworu dozującego sorbent do głowicy. Dozowanie odpowiedniej ilości wody do poszczególnych odbiorników realizowane jest za pomocą specjalnej armatury. W pomieszczeniu każdej ze stacji zostały zainstalowane dwie pompy, w tym jedna rezerwowa oraz zbiornik buforowy wody.
– układ sporządzania i dozowania mleka wapiennego: do wytwarzania mleka wapiennego stosuje się wapno palone mielone CaO. Mleko wapienne wytwarzane jest - jako zawiesina o stałym stężeniu - przy pomocy pracującego w sposób automatyczny układu dozowania wapna (naważania) i układu dozowania wody, a następnie jest kierowane do mieszalnika - zbiornika mleka. W celu zapewnienia wymaganej dyspozycyjności instalacji odsiarczania zabudowane zostały układy lasowania wapna. Pompa obiegowa podaje mleko wapienne do rurociągu cyrkulacyjnego automatycznego układu dozowania mleka wapiennego do zbiornika-mieszalnika zawiesiny reakcyjnej (sorbentu). W skład każdego układu sporządzania i dozowania mleka wapiennego wchodzą: zbiorniki wapna (o pojemności 43m3 i 67m3 w przypadku instalacji odsiarczania kotłów WR-25 oraz o pojemności 146m3 w przypadku instalacji odsiarczania kotłów WP-70). Zbiorniki wapna palonego są jednocześnie zbiornikami operacyjnymi z których bezpośrednio zasilane są lasowniki, urządzenia naważania wapna, urządzenia sporządzania i dozowania mleka wapiennego.

– układ sporządzania zawiesiny recyrkulacyjnej: zawiesina o stałym stężeniu sporządzana jest w zbiorniku-mieszalniku, przy pomocy układu dozowania (naważania) produktu do recyrkulacji i układu dozowania wody, a następnie przelewem kierowana jest do zbiornika-mieszalnika zawiesiny reakcyjnej (sorbentu). Wydajność układu naważania i regulacji przepływu wody, a tym samym ilość sporządzanej zawiesiny recyrkulacyjnej jest kontrolowana i zadawana przez system regulacji. W skład każdego układu sporządzania zawiesiny recyrkulacyjnej wchodzą: zbiornik operacyjny produktu do recyrkulacji, o pojemności 16 m3 i średnicy 2,5 m (dostawa produktu odbywa się transportem pneumatycznym, zbiornik operacyjny produktu do odsiarczania do recyrkulacji o pojemności V= 43 m3, układ naważania produktu odsiarczania, urządzenia sporządzania i dozowania zawiesiny recyrkulacyjnej.

– układ sporządzania i dozowania zawiesiny reakcyjnej (sorbentu): mieszanina zawiesin (mleka wapiennego i recyrkulacyjnej), o składzie aktualnie wymaganym przez układ sterowania systemu instalacji odsiarczania spalin, sporządzana jest w zbiorniku- mieszalniku (w sposób ciągły, automatycznie, z wydajnością aktualnie wymaganą przez układ). Przygotowaną zawiesinę sorbentu pompa obiegowa podaje do rurociągu cyrkulacyjnego układu dozowania do głowicy rozpyłowej absorbera. Dozowanie odpowiedniej ilości sorbentu (mieszanina mleka wapiennego i zawiesiny recyrkulacyjnej produktu odsiarczania) do głowicy realizowane jest za pomocą specjalnych zaworów. Niezależnym rurociągiem dostarczana jest woda technologiczna do okresowego płukania głowicy. W skład każdego układu sporządzania i dozowania zawiesiny reakcyjnej (sorbentu) wchodzą: zbiornik- mieszalnik retencyjny zawiesiny sorbentu (o pojemności 3,2m3 w przypadku instalacji odsiarczania kotłów WR-25 i o pojemności 5m3 w przypadku instalacji odsiarczania kotłów WP-70), pompy obiegowe zawiesiny sorbentu, rurociągi cyrkulacyjne zawiesiny sorbentu i armatura.

System transportu produktu odsiarczania instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WR-25 oraz system transportu produktu odsiarczania instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WP- 70.
Produkt odsiarczania spalin, w postaci suchego proszku, w przeważającej części jest unoszony strumieniem spalin i odbierany w odpylaczu końcowym, tj. filtrze workowym pulsacyjnym odpowiedniej instalacji odsiarczania spalin z kotłów (kotłów WR-25 lub kotłów WP-70). Część produktu zawracana jest do procesu, celem zwiększenia stopnia wykorzystania wapna i zwiększenia powierzchni kontaktu faz (niewielka część produktu odbierana jest również spod dolnej części absorbera). Zarówno w przypadku instalacji odsiarczania kotłów WR-25, jak i instalacji odsiarczania kotłów WP-70, pod filtrem workowym pulsacyjnym zabudowany jest szczelny układ odbioru pyłu, odbierający pył (produkt odsiarczania) z leja zsypowego filtra danej instalacji odsiarczania. Pył wyłapany w filtrze spada grawitacyjnie na dno leja i jest odbierany przez zabudowane pod lejami przenośniki ślimakowe, które podają produkt do zbiorczego przenośnika ślimakowego, a ten z kolei podaje produkt do zbiornika buforowego danej instalacji odsiarczania spalin. Ze zbiornika buforowego, za pomocą pneumatycznej pompy zbiornikowej, pył (produkt odsiarczania) jest transportowany rurociągiem do zbiornika produktu do recyrkulacji, wchodzącego w skład stacji przygotowania zawiesiny sorbentu, związanej z daną instalacją odsiarczania, lub do magazynu produktu odsiarczania - zbiornika magazynowego produktu (zbiornik magazynowy to obiekt wspólny dla produktu odsiarczania z kotłów WR-25 i WP-70). W sytuacjach awaryjnych pył (produkt odsiarczania) transportowany jest do zbiornika magazynowego popiołu. Dla każdego absorbera kotłów WP- 70 i WR-25 przewidziano również układ odbiór produktu odsiarczania bezpośrednio do big-bagów.

Magazyn produktu odsiarczania.

Magazyn produktu odsiarczania dla linii kotłów WR-25 - to zbiornik o pojemności 289 m3. Dla obydwóch linii odsiarczania kotłów WP-70 magazyn produktu poreakcyjnego stanowi zbiornik magazynowy o pojemności V = 427 m3 zapewniający 5-cio dniową retencję. Magazyn wyposażony jest w system aeracji leja, system odpylania powietrza transportowego i powietrza aeracji, teleskopowy bezpyłowy system rozładowczy na samochody cysterny. Dla potrzeb aeracji zabudowana została dmuchawa.
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Charakterystyka urządzeń redukujących emisję do powietrza wchodzących w skład instalacji odsiarczania spalin w PEC-Gliwice Sp. z o.o.:

a) Instalacja odsiarczania spalin dla kotłów WR-25:

· izolowanych termicznie absorberów rozpyłowych linii oczyszczania gazów: średnica komory 5,75 m dla linii nr 1, 6,0 m dla linii nr 2 oraz 8,0 m dla linii nr 3, wysokość części walcowej komory 6,30 m dla linii nr 1, 7,8 m dla linii nr 2 oraz 10 m dla linii nr 3, max. przepływ gazu wilgotnego 45 000 Nm3/h dla kotłów nr 3 i 4, max. przepływ gazu wilgotnego 75 500 Nm3/h dla kotłów nr 1 i 2, głowice rozpyłowe z własnym systemem sterowania, kontroli pracy i sygnalizacji stanów awaryjnych; każda linia oczyszczania gazów wyposażona jest dodatkowo w filtr tkaninowy workowy pulsacyjny, typu PFS-lx30xl 1-7,4 dla linii nr 1, PFS-1 x30 xl3 - 7,0 dla linii nr 2 oraz PFS-2 x30 x13 – 7,0 – Off Line dla linii nr 3, o skuteczności odpylania 99,5-99,8% (odpylanie odsiarczonych i schłodzonych spalin po absorberze), z automatycznym systemem sterowania regeneracją worków, opartym na pomiarze spadku ciśnienia oraz we wspomagający wentylator wyciągowy, typ WPW-71/1.8-2K-R, o wydajności 63 000 m3/h - dla linii nr 1, WPW-90/1,4- 1K-R o wydajności 81 000 m3/h - dla linii nr 2 oraz WPWD - 100 / 1,8 KR o wydajności 170 640 m3/h dla linii nr 3 (odprowadzanie odsiarczonych i odpylonych spalin do stalowego emitora instalacji spalania paliw, wspólnego dla kotłów WR-25),
· system odpylania zbiornika produktu odsiarczania do recyrkulacji instalacji odsiarczania spalin z kotłów WR-25 (stacja wytwarzania mleka wapiennego): zbiornik o pojemności 41 m3 i średnicy 2,87m wyposażony jest w filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8x3-0.95, o skuteczności odpylania 99,5% i wentylator wyciągowy typ Combifab R0.40-160D1 z tłumikiem akustycznym, o wydajności 1500 Nm3/h,
· system odpylania zbiornika produktu do recyrkulacji instalacji odsiarczania spalin z kotłów WR-25 (stacja przygotowania zawiesiny sorbentu - układ sporządzania zawiesiny recyrkulacyjnej): zbiornik o pojemności 15m3 i średnicy 2,5m wyposażony jest w filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8x3-0.95, o skuteczności odpylania 99,5% i wentylator wyciągowy typ Combifab R0.40-160D1 z tłumikiem akustycznym o wydajności 1500 Nm3/h,
· system odpylania zbiornika magazynowego wapna palonego mielonego CaO, o pojemności 66 m3 i średnicy 3,6 m. Zbiornik wyposażony jest w system odpylania: filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8x3-0,95, o skuteczności odpylania 99,5% i gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3 i wentylator wyciągowy. Zapylone powietrze, po oczyszczeniu w ww. filtrze, odprowadzane jest do atmosfery, 
· system odpylania zbiornika magazynowania wapna palonego mielonego CaO, o pojemności 43 m3, wyposażony w filtr kasetowy pulsacyjny PFK, o gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3 i wentylator wyciągowy.
· system odpylania zbiornika produktu odsiarczania do recyrkulacji, o pojemności 43 m3, wyposażony w filtr kasetowy pulsacyjny PFK, o gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3 i wentylator wyciągowy.

b) Instalacja odsiarczania spalin dla kotłów WP-70:

· izolowane termicznie absorbery rozpyłowe dwóch linii oczyszczania gazów,
· średnica komory 5,75 m, wysokość części walcowej komory 7,8 m, max. przepływ gazu wilgotnego 66 000 Nm3/h - dla linii nr 1,
· średnica komory 9,0 m, wysokość części walcowej komory 12,2 m, max. przepływ gazu wilgotnego 214 000 Nm3/h - dla linii nr 2, głowice rozpyłowe z napędem bezpośrednim poprzez przetwornicę częstotliwości; linia oczyszczania gazów wyposażona jest dodatkowo w filtr tkaninowy workowy pulsacyjny, typu PFS-2 x 24 x 8 - 7,0 dla linii nr 1 oraz PFD-2 x 40x18- 7,0 dla linii nr 2, o skuteczności odpylania 99,5-99,8% (odpylanie odsiarczonych i schłodzonych spalin po absorberze), z automatycznym systemem sterowania regeneracją worków, opartym na pomiarze spadku ciśnienia oraz we wspomagający wentylator wyciągowy typ WPW-100/1,8-2K-R o wydajności 281 000 m3/h (odprowadzanie odsiarczonych i odpylonych spalin do żelbetowego emitora instalacji spalania paliw, wspólnego dla kotłów WP-70),
· system odpylania zbiornika wapna hydratyzowanego instalacji odsiarczania spalin z kotłów WP-70 (stacja przygotowania zawiesiny sorbentu - układ sporządzania i dozowania mleka wapiennego): zbiornik o pojemności 35m3 i średnicy 2,87m wyposażony jest w filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8x3-0.95, o skuteczności odpylania 99,5% i wentylator wyciągowy typ Combifab R0.40-160D1, z tłumikiem akustycznym, o wydajności 1500 Nm3/h. W nowej stacji przygotowania mleka wapiennego i zawiesiny recyrkulacyjnej zaprojektowano zbiornik magazynowy wapna palonego, o pojemności V = 146 m3,
· system odpylania zbiornika produktu do recyrkulacji instalacji odsiarczania spalin z kotłów WP-70 (stacja przygotowania zawiesiny sorbentu - układ sporządzania zawiesiny recyrkulacyjnej): zbiornik operacyjny produktu do odsiarczania do recyrkulacji, o pojemności V= 36 m3 (dotychczasowy zbiornik magazynowy Ca(OH)2 dla kotłów WP-70 ), wyposażony będzie w filtr kasetowy pulsacyjny PFK- 8x3-0.95, o skuteczności odpylania 99,5% i wentylator wyciągowy, typ Combifab R0.40-160D1, z tłumikiem akustycznym o wydajności 1500 Nm3/h.

c) Zbiornik magazynowy dla produktu odsiarczania z kotłów WR-25:

· system odpylania zbiornika magazynowego: zbiornik o pojemności 289 m3 wyposażony jest w filtr kasetowy pulsacyjny, typu PFK-8x3-0.95, o skuteczności odpylania 99,5% i wentylator wyciągowy MBA-220T LG270 z tłumikiem akustycznym, o wydajności 1500 Nm3/h.

d) zbiornik magazynowy/operacyjny wapna palonego IOS z kotłów WP-70:

· system układu odpylania powietrza transportowego, o parametrach: zbiornik o pojemności 146 m3, wyposażony jest w filtr kasetowy pulsacyjny, typu PFK-8x3- 0.95, o skuteczności odpylania 99,5 % i wentylator wyciągowy, typ Combifab R0.40-160D1, z tłumikiem akustycznym, o wydajności 1500 Nm3/h.

e) zbiornik produktu do recyrkulacji IOS z kotłów WP-70:

· system układu odpylania powietrza transportowego, o parametrach: zbiornik o pojemności 35 m3, wyposażony jest w filtr kasetowy pulsacyjny, typu PFK-8x3-0.95, o skuteczności odpylania 99,5 % i wentylator wyciągowy typ Combifab RO.40- 160D1, z tłumikiem akustycznym o wydajności 1500 Nm3/h.

f) zbiornik magazynowy produktu odsiarczania IOS z kotłów WP-70:

· system układu odpylania powietrza transportowego, o parametrach: zbiornik o pojemności 427 m3, wyposażony jest w filtr kasetowy pulsacyjny, typu PFK-8x3-0.95, o skuteczności odpylania 99,5 % i wentylator wyciągowy, typ Combifab RO.40- 160D1, z tłumikiem akustycznym, o wydajności 1500 Nm3/h.

2.2.8. Instalacja odazotowania spalin kotłów WP-70 oraz kotłów WR-25 w technologii selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR).

Instalacja odazotowania spalin kotłów WP-70.

Moduły instalacji odazotowania spalin:
· zbiornik magazynowy roztworu mocznika - izolowany zbiornik z tworzywa, ogrzewany przy pomocy zakładowej instalacji c.o.
· moduł pompowy wody demineralizowanej - dwie, wzajemnie rezerwujące się pompy (2x100%) osiowe, wielostopniowe, wykonane ze stali nierdzewnej, pracujące naprzemiennie, celem wyrównywania czasu pracy urządzeń; każda z pomp będzie pokrywała zapotrzebowanie instalacji SNCR obu kotłów na wodę.
Moduł przygotowania i dystrybucji mediów - zadaniem modułu mieszającego jest przygotowanie mediów przed podaniem do kotła, tj. ustalenie ciśnienia powietrza atomizująco-chłodzącego oraz rozcieńczenie wodnego roztworu mocznika, w celu uzyskania reagenta. Budowa modułów jest oparta o system instalacji rurociągowych, komplet zaworów regulacyjnych pneumatycznych, pomiary przepływu oraz ciśnień. Zadaniem modułu dystrybucji jest kierowanie reagenta do odpowiednich lanc, celem uzyskania optymalnej redukcji tlenków azotu w spalinach. Zbudowany jest w oparciu o zestaw zaworów:

· elektromagnetycznych i pneumatycznych oraz system rurociągów, a na ścianach komory paleniskowej zabudowanych jest 9 dwuczynnikowych lanc wtryskowych,
· układ pomiaru temperatury w komorze paleniskowej - na ścianach komory paleniskowej zostaną zabudowane 4 pomiary temperatury (termopary). Ich zadaniem będzie pomiar temperatury gazów spalinowych wewnątrz komory paleniskowej. Wartości mierzone będą miały wpływ na wybór pracujących lanc z uwagi na optymalne warunki redukcji tlenków azotu,
· układ automatyzacji pracy paleniska kotów WP-70 nr 1 i nr 3 - zabudowa na kotle automatycznych napędów (typu AUMA) dla wszystkich klap na kanałach powietrza wtórnego i kanałach OFA,
· system pomiaru gazów spalinowych - pomiary gazowe realizowane dwoma sposobami tj.: stężenie O2/NOx/CO metodą ekstrakcyjną, z wykorzystaniem analizatora Siemens Ultramat 23 oraz stężenie NH3 metodą In Situ, przy pomocy analizatora LDS 6.

[bookmark: _Toc86150467][bookmark: _Toc86445033]Urządzenia:

· zbiorniki magazynowe roztworu mocznika,
· pompa rozładunkowa,
· pompownia wodnego roztworu mocznika,
· pompownia wody demineralizowanej,
· moduł przygotowania mediów,
· układ pomiaru temperatury w komorze paleniskowej (1 kpl.),
· lance wtryskowe (9 szt.)

[bookmark: _Toc86150468][bookmark: _Toc86445034]Zbiorniki:

Dwupłaszczowy zbiornik magazynowy mocznika - przeznaczony do magazynowania wodnego roztworu mocznika, objętość około 50 m3, zapewnia 5 - dniową retencję reagenta dla obu kotłów. Zbiornik bezodpływowy mocznika - o pojemności 5 m3 - w przypadku awarii przewidziano odprowadzenie mocznika z kontenera technologicznego, tacy rozładunkowej oraz króćca zbiornika mocznika do zbiornika.

[bookmark: _Toc86150469][bookmark: _Toc86445035]Obiekty budowlane:

a) samochodowa taca rozładunkowa, z odwodnieniem liniowym typu „ACO-DRAIN”,
b) fundament pod zbiornik magazynowy mocznika,
c) kontener technologiczny,
d) fundamenty urządzeń pomocniczych do obsługi tacy samochodowej (urządzenia rozładunkowego do napełniania i opróżniania zbiorników transportowych tzw. urządzenia N-0 oraz oczomyjki).

Instalacja odazotowania spalin kotłów WR-25.

Instalacja odazotowania spalin SNCR kotłów WR-25 składa się z:

· magazynu 40% roztworu mocznika,
· stanowiska rozładunkowego,
· zespołu pomp wody rozcieńczającej (DEMI),
· modułów mieszania i dystrybucji (mieszająco-rozdzielczych),
· układów wtrysku,
· systemów sterowania.

Magazyn 40% roztworu mocznika.

Magazyn roztworu mocznika składa się z jednego, pionowego zbiornika, o konstrukcji dwupłaszczowej, wyposażonego w czujniki wycieku, pomiar poziomu i pomiar temperatury. Zbiornik magazynowy mocznika posadowiony jest na niezależnym fundamencie i umieszczony we wspólnej tacy ze stanowiskiem rozładowczym. Zbiornik ma pojemność użytkową 35 m3, co zapewnia 5 dniową retencję, przy pracy czterech kotłów WR-25. Zbiornik jest izolowany i wyposażony w zabezpieczenie przed przepełnieniem, wskaźnik wycieku, wskaźnik poziomu, wskaźnik temperatury oraz w wężownice grzewcze, w celu ogrzewania roztworu mocznika ciepłą wodą. Po osiągnięciu maksymalnego poziomu w zbiorniku, zawór odcinający zabudowany na rurociągu zasilającym zostanie automatycznie zamknięty. W zbiorniku zabudowane są 2 pompy (1 praca + 1 rezerwa), które tłoczą roztwór mocznika do modułów mieszania i dystrybucji. Zawór regulacji ciśnienia, na rurociągu tłocznym, zapewnia wystarczające ciśnienie w rurociągu przed modułami mieszania i dystrybucji.

Stanowisko rozładunkowe.
 
Środek redukcyjny (40 % roztwór mocznika) dostarczany jest cysternami, wyposażonymi w pompy (sprężarki) rozładunkowe oraz urządzenie rozładowcze (wąż wraz ze złączem zrywnym). Stanowisko rozładunkowe jest zabezpieczone przed przedostawaniem się roztworu mocznika do środowiska. Taca, na której odbywa się rozładunek cystern, posiada odwodnienie liniowe, podłączone do bezodpływowego, podziemnego zbiornika, o pojemności V=4,5 m3 , w celu odbioru ewentualnych przecieków ze stanowiska rozładunkowego lub instalacji zbiornika. W warunkach normalnej pracy instalacji deszczówka z tacy jest odprowadzana bezpośrednio do kanalizacji deszczowej. Rozdział ścieków (przecieki roztworu mocznika, woda opadowa) jest sterowany za pomocą zasuw, zabudowanych na rurociągach odpływowych. 

Zespół pomp wody rozcieńczającej (DEMI).
 
W celu zapewnienia właściwego ciśnienia wody rozcieńczającej, zainstalowany został zespół pomp wody rozcieńczającej (1 pracująca + 1 rezerwa) w istniejącym budynku hydroforni. Woda do rozcieńczania 40% roztworu mocznika pochodzi z instalacji zakładowej (zbiorniki wody DEMI).

Moduły mieszania i dystrybucji (mieszająco-rozdzielcze).
 
System SNCR składa się z 4 modułów mieszania i dystrybucji, po 1 dla każdego kotła. Moduły regulują ilość podawanego środka redukującego na dwa poziomy kotła. Każdy poziom wtrysku składa się z 6 lanc. Mocznik jest rozcieńczany przez zmieszanie, w odpowiedniej proporcji, z wodą i następnie kierowany do układu wtrysku danego kotła, gdzie za pomocą sprężonego powietrza jest rozpylany w kotle. Wszystkie urządzenia do rozcieńczania mocznika i do dystrybucji roztworu do wtryskiwaczy znajdują się wewnątrz modułów mieszających. Przed zmieszaniem z roztworem mocznika, woda rozcieńczająca przechodzi przez filtr, aby uniknąć zatkania dysz w lancach wtryskowych. W celu wyregulowania rozdziału rozcieńczonego mocznika na wszystkie dysze, zainstalowane zostały ręczne zawory regulacyjne oraz przepływomierze. 

Układy wtrysku.
 
Rozcieńczony w modułach mieszająco-rozdzielczych mocznik jest kierowany do lanc wtryskowych, zainstalowanych w ścianach kotła. Lance wtryskowe rozmieszczone są w taki sposób, aby reakcja między tlenkami azotu a reduktorem zachodziła w optymalnej temperaturze. Dysze rozpylające, stanowiące wyposażenie lanc wtryskowych, wytwarzają szerokie spektrum kropel, które gwarantuje równomierne wymieszanie gazów spalinowych z reduktorem. W każdym kotle wtryskiwacze są umieszczone w 2 poziomach. Każdy poziom wtrysku składa się z 6 lanc.

2.3. Źródła hałasu. 

Urządzenia Ciepłowni są źródłem emisji hałasu wytwarzanego przez całą dobę. Wielkość emisji hałasu uzależniona jest od ilości i rodzaju pracujących urządzeń instalacji energetycznego spalania paliw oraz ilości  i rodzaju urządzeń z nimi współpracujących.
Zdecydowana większość stacjonarnych urządzeń technicznych pracuje w sposób ciągły 
w porze dziennej i porze nocnej. Transport samochodowy, spycharki  na zwałowiskach węgla, zwałowarka,  autocysterna  pracują okresowo w porze dziennej.
Wykaz głównych źródeł hałasu związanych  z eksploatacją instalacji IPPC i instalacji technologicznie powiązanych, ich parametry akustyczne oraz czasy pracy zawierają poniższe tabele.  

	Symbol
	Nazwa źródła
	Czas emisji źródeł hałasu 
w czasie odniesienia T
	Uśredniony poziom dźwięku wewnątrz całego obiektu 
w odległości lm od ścian zewnętrznych, dB(A)

	Źródło wszechkierunkowe
	Pora dnia
T = 480                        minut
	Pora nocy
T=60 minut
	Źródło
	Pora
dnia
	
Pora
nocy

	R110KV
	Rozdzielnia
	480
	60
	75,5
	75,5
	75,5

	WP-WWS1
	WP-WWS1 Wentylator wyciągowy spalin Kotla WP-70 nr 1
	480
	60
	100,0
	100,0
	100,0

	WP-WWS2
	WP-WWS2 Wentylator wyciągowy spalin Kotla WP-70 nr 2
	480
	60
	100,0
	100,0
	100,0

	WP-WWS3
	WP-WWS3 Wentylator wyciągowy spalin Kotla WP-70 nr 3
	480
	60
	100,0
	100,0
	100,0

	WP-WSPS
	WP-WSPS 1 Wentylator wywiewny nr 1 stacji wytwarzania mleka wapiennego i zawiesin
	480
	60
	70,0
	70,0
	70,0

	WP-WFMW
	WP-WFMW Wentylator filtra nad zbiornikiem magazynowy wapna IOS dla kotłowni WP-70
	480
	60
	60,8
	60,8
	60,8

	WP-WSPS
	WP-WSPS2 Wentylator wywiewny nr 2 stacji wytwarzania mleka wapiennego i zawiesin
	480
	60
	70,0
	70,0
	70,0

	WP-WS1
	WP-WS1 Wentylator wywiewny stycznikowni nr 1
	480
	60
	72,0
	72,0
	72,0

	WP-WFPO
	WP-WFPOR Wentylator filtra nad zbiornikiem magazynowym produktu odsiarczania 
	480
	60
	60,8
	60,8
	60,8

	WP-WR2




	WP-WR2 Wentylator wywiewny nr 2 rozdzielni
	480
	60
	68,0
	68,0
	68,0

	WP-WR1
	WP-WR1 Wentylator wywiewny nr 1 rozdzielni
	480
	60
	68,0
	68,0
	68,0

	WP-WT1
	WP-WT1 Wentylator wywiewny nr 1 stacji TRAFO
	480
	60
	68,0
	68,0
	68,0

	WP-WT2
	WP-WT2 Wentylator wywiewny nr 2 stacji TRAFO
	480
	60
	68,0
	68,0
	68,0

	WP-WT3
	WP-WT3 Wentylator wywiewny nr 3 stacji TRAFO
	480
	60
	68,0
	68,0
	68,0

	WP-WT4
	WP-WT4 Wentylator wywiewny nr 4 stacji TRAFO
	480
	60
	68,0
	68,0
	68,0

	WP-PS3
	WP-PS3 Przenośnik ślimakowy nr 3 IOS dla kotłowni WP-70
	480
	60
	88,7
	88,7
	88,7

	WP-PTP2
	WP-PTP2 Pompa transportu pneumatycznego nr 2 IOS dla kotłowni WP-70
	480
	60
	78,0
	78,0
	78,0

	WP-PTP1
	WP-PTPI Pompa transportu nr 5
	480
	60
	89,9
	89,9
	89,9

	WR-WW2
	WR-WW2 Wentylator wspomagający nr 2 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	97,2
	97,2
	97,2

	WR-PS2
	WR-PS2 Przenośnik ślimakowy nr 2 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	88,7
	88,7
	88,7

	WR-F2
	WR-F2 Filtr tkaninowy workowy pulsacyjny nr 2 IOS dla kotłowni WR- 25
	480
	60
	89,8
	89,8
	89,8

	WR-PTP2
	WR-PTP2 Pompa transportu pneumatycznego nr 2 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	89,9
	89,9
	89,9

	WR-WFPO
	WR-WFPOR Wentylator filtra nad zbiornikiem produktu do recyrkulacji IOS dla kotłów
	480
	60
	60,8
	60,8
	60,8

	WR-WFMW
	WR-WFMW 1 Wentylator filtra nr 1 nad zbiornikiem operacyjnym wapna IOS dla kotłowni
	480
	60
	60,8
	60,8
	60,8

	WR-PTP3
	WR-PTP3 Pompa transportu pneumatycznego nr 3 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	92,5
	92,5
	92,5

	WR-GMW
	WR-GMW Systemem usuwania nawisów w zbiorniku magazynowym wapna - generator
	480
	60
	98,1
	98,1
	98,1

	WR-WFMW
	WR-WFMW2 Wentylator filtra nr 2 nad zbiornikiem magazynowym wapna IOS dla kotłów
	480
	60
	60,8
	60,8
	60,8

	WR-WPP4
	WR-WPP4 Wentylator powietrza pierwotnego Kotla WR-25 nr 4
	480
	60
	94,0
	94,0
	94,0

	WR-WPW4
	WR-WPW4 Wentylator powietrza Kotla wtórnego WR-25 nr 4
	480
	60
	90,0
	90,0
	90,0

	WR-WPP3
	WR-WPP3 Wentylator powietrza pierwotnego Kotla WR-25 nr 3
	480
	60
	94,0
	94,0
	94,0

	WR-WPW3
	WR-WPW3 Wentylator powietrza wtórnego Kotla WR-25 nr 3
	480
	60
	90,0
	90,0
	90,0

	WR-WPP2
	WR-WPP2 Wentylator powietrza pierwotnego Kotla WR-25 nr 2
	480
	60
	94,0
	94,0
	94,0

	WR-WPW2
	WR-WPW2 Wentylator powietrza wtórnego Kotla WR-25 nr 2
	480
	60
	90,0
	90,0
	90,0

	WR-WPP1
	WR-WPP1 Wentylator powietrza pierwotnego Kotla WR-25 nr 1
	480
	60
	94,0
	94,0
	94,0

	WR-WPW1
	WR-WPW1 Wentylator powietrza wtórnego Kotla WR-25 nr 1
	480
	60
	90,0
	90,0
	90,0

	WR-WWS4
	WR-WWS4 Wentylator wyciągowy spalin Kotla WR-25 nr 4
	480
	60
	96,0
	96,0
	96,0

	WR-WWS3
	WR- WWS3 Wentylator wyciągowy spalin Kotla WR-25 nr 3
	480
	60
	96,0
	96,0
	96,0

	WR-WWS2
	WR-WWS2 Wentylator wyciągowy spalin Kotla WR-25 nr 2
	480
	60
	96,0
	96,0
	96,0

	WR-WWS1
	WR-WWSl Wentylator wyciągowy spalin Kotla WR-25 nr 1
	480
	60
	96,0
	96,0
	96,0

	WR-WW1
	Wentylator wspomagający IOS nr 1 dla kotłowni WR-25
	480
	60
	85,0
	85,0
	85,0

	WR-F3
	Filtr tkaninowy workowy pulsacyjny nr 3 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	61,0
	61,0
	61,0

	WR-PS3 i 4
	Przenośnik ślimakowy pod filtrem
	480
	60
	75,0
	75,0
	75,0

	WR-PTP4 
	Pompa transportu pneumatycznego
	480
	60
	73,0
	73,0
	73,0

	WR-PZ1 i 2 
	Przenośnik zgrzebłowy
	480
	60
	85,0
	85,0
	85,0

	WR-R 
	Rozdrabniacz
	480
	60
	85,0
	85,0
	85,0

	WR-PRL1 i 2
	Przenośnik rurowo -liniowy
	480
	60
	75,0
	75,0
	75,0

	WFPO1
	Wentylator filtra nad zbiornikiem magazynowym produktu dla kotłów WR-25
	480
	60
	80,0
	80,0
	80,0

	WR-WW3
	Wentylator wspomagający nr 3 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	85,0
	85,0
	85,0

	WR-WFMW3 
	Wentylator filtra nad zbiornikiem wapna palonego mielonego
	480
	60
	80,0
	80,0
	80,0

	WR-WFPOR1
	Wentylator filtra nad zbiornikiem produktu odsiarczania do recyrkulacji
	480
	60
	80,0
	80,0
	80,0



	Symbol
	Nazwa źródła hałasu
	Czas emisji źródeł hałasu w czasie odniesienia T
	Uśredniony poziom dźwięku wewnątrz całego obiektu 
w odległości 1 m od ścian zewnętrznych dB(A)

	Źródła typu budynek
	Pora dnia T=480 minut
	Pora nocy T=60 minut
	Pora
dnia
	Pora nocy

	b1
	WP-70 hala kotłowni cz. dolna
	480
	60
	91,3
	91,3

	b2
	PWS budynek pompowni wody sieciowej
	480
	60
	91,0
	91,0

	b3
	WP-SPS budynek stacji przygotowania mleka wapiennego i zawiesiny
	480
	60
	85,8
	85,8

	b4
	WR-25 hala kotłowni poziom odżużlania
	480
	60
	75,4
	75,4

	b5
	ZRP zbiornik retencyjny popiołu
	480
	60
	86,4
	87,5

	b6
	DAZ budynek dmuchawy aeracji zbiornika
	480
	60
	81,1
	81,2

	b6
	SP budynek sprężarkowni
	480
	60
	87,5
	81,3

	b8
	SN budynek separatora nawęglania
	480
	60
	81,2
	81,3

	b9
	WP-A1 absorber nr 1 IOS dla kotłowni WP-70
	480
	60
	81,3
	85,0

	b10
	WP-A2 absorber nr 2 IOS dla kotłowni WP-70
	480
	60
	81,3
	86,6

	b11
	POM budynek pompowni oleju rozpałkowego
	480
	60
	85,0
	86,6

	b12
	WR-SPS budynek stacji przygotowania sorbentu
	480
	60
	86,6
	86,6

	b13
	WR-SPS budynek stacji przygotowania sorbentu
	480
	60
	86,6
	86,6

	b14
	WR-A2 absorber nr 2 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	86,6
	71,2

	b15
	WR-A1 absorber nr 2 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	86,6
	75,1

	b1
	WP-70 hala kotłowni cz. górna
	480
	-
	71,2
	-

	b4
	WR-25 hala kotłowni poziom kotłów
	480
	-
	75,1
	-

	b16
	Kontener technologiczny mocznika
	480
	60
	89,9
	89,9

	b7
	Budynek sprężarkowni
	480
	60
	92,0
	92,0

	b13
	Stacja przygotowania zawiesiny recyrkulacji linii nr 1
	480
	60
	92,0
	92,0

	b12
	Stacja przygotowania zawiesiny recyrkulacji linii nr 2
	480
	60
	86,0
	86,0

	b17
	Stacja przygotowania mleka wapiennego 
	480
	60
	94,0
	94,0

	b18
	Absorber nr 3 IOS dla kotłowni WR-25
	480
	60
	87,0
	87,0


[bookmark: _Hlk141694371]
	Symbol
	Nazwa źródła
	Czas emisji źródeł hałasu w czasie odniesienia T
	Uśredniony poziom dźwięku wewnątrz całego obiektu w odległości 1 m od ścian zewnętrznych, dB(A)

	Źródło liniowe
	Pora dzienna T=480 minut
	Pora nocna T=60 minut
	pora dnia
	pora nocy

	ZW
	trasa zwałowarki
	480
	-
	100,0
	-

	SP1
	trasa spycharki odcinek 1
	480
	-
	103,0
	-

	SP2
	trasa spycharki odcinek 2
	480
	-
	103,0
	-

	Ł cz1
	trasa ładowarki odcinek 1
	480
	-
	102,0
	-

	Ł cz2
	trasa ładowarki odcinek 2
	480
	-
	102,0
	-

	Ł cz3
	trasa ładowarki odcinek 3
	480
	-
	102,0
	-

	Ł cz4
	trasa ładowarki odcinek 4
	480
	-
	102,0
	-

	Ł cz5
	trasa ładowarki odcinek 5
	480
	-
	102,0
	-

	KŁ cz1
	trasa koparko-ładowarki odcinek 1
	480
	-
	101,0
	-

	KŁ cz2
	trasa koparko-ładowarki odcinek 2
	480
	-
	101,0
	-

	KŁ cz3
	trasa koparko-ładowarki odcinek 3
	480
	-
	101,0
	-

	KŁ cz4
	trasa koparko-ładowarki odcinek 4
	480
	-
	101,0
	-

	KŁ cz5
	trasa koparko-ładowarki odcinek 5
	480
	-
	101,0
	-

	parking
	ruch pojazdów osobowych, dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny odc. 1
	480
	60
	62,8
	75,1

	parking
	ruch pojazdów osobowych, dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny odc. 2
	480
	60
	62,8
	75,1

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny odc. 3
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny, ciągnika, odc. 4
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny, ciągnika, odc. 5
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny, ciągnika, odc. 6
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny, ciągnika, odc. 7
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny, ciągnika, odc. 8
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny, ciągnika, odc. 9
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny, ciągnika, odc. 10
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny odc. 11
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny odc. 12
	480
	-
	63,7
	-

	zakład
	ruch pojazdów dostawczych, pojazdów ciężarowych, autocysterny odc. 13
	480
	-
	63,7
	-



2.3.1. Dopuszczalne poziomy hałasu.

Równoważny poziom hałasu „A” przenikającego do środowiska nie może przekroczyć na sąsiadujących terenach zabudowy mieszkaniowo-usługowej następujących wartości:

LAeqD   – 55 dB
LAeqN   – 45 dB.

3. Parametry produkcyjne instalacji.

Osiągalna maksymalna chwilowa moc cieplna instalacji (maksymalny strumień energii chemicznej zawartej w paliwie wprowadzonym do kotłów): 424,7 MWt.

Prognozowana produkcja ciepła - do 2,52 mln GJ/rok.

4. Zużycie materiałów, paliw i energii.

4.1. Stosowane paliwo.

W Ciepłowni Gliwice stosuje się węgiel kamienny jako paliwo podstawowe dla kotłów typu WR-25 i WP-70. Jako paliwo rozpałkowe stosowany jest olej opałowy.

4.1.1. Paliwo podstawowe.

Nominalne zużycie węgla przez kotły wynosi:

kocioł WP - 70 – 15,2 Mg/h (dla Wd=23,0 MJ/kg),

kocioł WR - 25 nr 2 - 5,7 Mg/h (dla Wd=23,0 MJ/kg),

kocioł WR - 25 nr 1 – 5,4 Mg/h (dla Wd=23,0 MJ/kg),

kocioł WR – 25 nr 3 i 4 – 5,04 Mg/h każdy (dla Wd=23,0 MJ/kg).

W kotłach zastosowany jest węgiel o następujących parametrach:

	Parametr

	Wartość

	Średnioroczna wartość opałowa Wo

	23,0 MJ/kg

	Średnioroczna zawartość siarki (ogółem ) S

	max do 0,8 %

	Średnioroczna zawartość popiołu Ar

	20%



Badane parametry stosowanego paliwa, zgodnie z wymaganiami BAT to: LHV (wartość opałowa) wilgotność, substancje lotne, popiół, współczynnik ,,fixed carbon” , C, H, N, O, S, Br, Cl, F, metale i metaloidy (As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl, V, Zn).

4.1.2. Paliwo rozpałkowe.

Jako paliwo rozpałkowe w kotłach stosowany jest olej opałowy, o wartości opałowej 39 MJ/kg, zawartości siarki 0,6% i gęstości 900 kg/m3 . Maksymalne zużycie oleju opałowego dla rozruchu kotła wynosi:

Kocioł WP-70 – 1,0 Mg/rozruch,
Kocioł WR-25 – 0,08 Mg/rozruch.

4.1.3. Zużycie podstawowych surowców, mediów i środków pomocniczych.

	Lp.
	Rodzaj surowca, materiału
	Jednostka
	Ilość

	1.
	Energia elektryczna
	MWh/rok
	18 100

	2.
	Woda do celów technologicznych
	m3/rok
	133 000

	3.
	Mocznik
	Mg/rok
	1 700

	4.
	Miał węglowy
	Mg/rok
	150 000

	5.
	Olej opalowy (rozpałkowy)
	m3/rok
	200

	6.
	Wapno palone mielone
	Mg/rok
	4 000

	7.
	Fosforan trójsodowy
	Mg/rok
	1

	8.
	Wodorotlenek sodu
	Mg/rok
	0,8

	9.
	Chlorek sodu
	Mg/rok
	20

	10.
	Siarczyn sodu
	Mg/rok
	1

	11.
	Barwnik
	Mg/rok
	0,05

	12.
	Antyskalant
	Mg/rok
	0,5

	13.
	Koagulant żelazowy PIX 111
	Mg/rok
	3,5

	14.
	Koagulant glinowy Flokor
	Mg/rok
	138

	15.
	Sól trójsodowa TMT 15
	Mg/rok
	2,6

	16.
	Polimer (flokulant)
	Mg/rok
	0,53



Źródłem zaopatrzenia PEC - Gliwice Sp. z o.o. w wodę jest miejska sieć wodociągowa miasta Gliwice. Uzupełnianie strat w obiegu kotłowym to ok. 60% ogólnego zużycia wody. Na potrzeby uzupełniania strat wody w obiegu ciepłowniczym przeznaczone jest ok. 30% ogólnego zużycia.

5. Czas pracy.

Instalacja Ciepłowni pracuje systemem ciągłym 8760 godzin/rok, z uwagi na produkcję ciepła grzejnego do wytwarzania ciepłej wody użytkowej. Liczba pracujących kotłów uzależniona jest od odbiorców zewnętrznych i temperatury zewnętrznej.

II. Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

Zastosowane w Ciepłowni Gliwice rozwiązania techniczne i sposoby prowadzenia instalacji zapewniające osiąganie wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości i zapewnienie efektywnego wykorzystania energii obejmują w szczególności:

· rozwiązania uwzględniające postęp technologiczny i rozwój wiedzy w zakresie budowy kotłów (modernizacja kotła WR – 25) i urządzeń odpylających,
· zastosowanie, w miejsce baterii cyklonów, elektrostatycznych urządzeń odpylających zapewniających wysoką skuteczność i dyspozycyjność odpylania, gwarantujących dotrzymanie poziomów emisji pyłu poniżej obowiązującego standardu emisyjnego, we wszystkich warunkach eksploatacyjnych i dla całego zakresu własności paliwa i warunków otoczenia,
· system automatycznej regulacji pracy urządzeń technologicznych zapewniającego niezawodność pracy instalacji oraz ograniczenie ryzyka i skutków awarii,
· system rejestracji parametrów procesu technologicznego,
· zamknięte obiegi wodne,
· rozdzielczą sieć kanalizacyjną dla ścieków przemysłowych i socjalno-bytowych,
· przestrzeganie zasad zintegrowanego systemu gospodarki odpadami, uwzględniającego segregację i selektywne, bezpieczne magazynowanie odpadów, szczelny transport odpadów na terenie Ciepłowni oraz przekazywanie specjalistycznym firmom posiadającym stosowne zezwolenia, większości posegregowanych odpadów celem odzysku lub ich gospodarczego wykorzystania. Jedynie odpady nie nadające się do odzysku bądź unieszkodliwiania będą przekazywane do składowania.
· rozwiązania techniczne zabezpieczające grunt i wody podziemne przed skażeniem tj. posadowienie zbiorników magazynowych olejów na szczelnych tacach z możliwością wypompowania oleju z tacy do nowych zbiorników w przypadkach rozszczelnień zbiornika olejowego,
· procedury postępowania, w tym systemu zarządzania środowiskowego wg PN-EN ISO 14001, umożliwiające wysoki poziom kontroli i zapobiegania zanieczyszczaniu środowiska.

1. Techniczne metody ochrony środowiska jako całości.

1.1. Ochrona środowiska wodnego i wód podziemnych.

Ciepłownia Gliwice eksploatuje zakładową oczyszczalnię ścieków przemysłowych, w której wykorzystywane są metody mechanicznego (sedymentacja) i fizykochemicznego (koagulacja, flokulacja, sorpcja, rekarbonizacja, zobojętnianie) oczyszczania ścieków. W zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych, oprócz wytwarzanych ścieków przemysłowych, oczyszczane są również wody opadowe i roztopowe, pochodzące z terenu zakładu. Oczyszczona mieszanina ścieków przemysłowych oraz wód opadowych i roztopowych z terenu zakładu wprowadzana jest do wód rzeki Bytomki, na warunkach ustalonych w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym.

W miejscach gromadzenia substancji niebezpiecznych wprowadzone zostały rozwiązania zabezpieczające podłoże przed możliwością przedostania się zanieczyszczeń do gruntu i wód podziemnych, tzn. umożliwiające zbieranie powstających wycieków i awaryjne ich magazynowanie. Zbiorniki magazynowe oleju umieszczone zostały w zamkniętych pomieszczeniach na szczelnych betonowych podłożach.

1.2. Ochrona powietrza.

Zastosowane metody ograniczania emisji zanieczyszczeń do powietrza w Ciepłowni Gliwice to:

- odpylanie spalin z kotłów typu WR-25 oraz WP-70 przez indywidualne urządzenia odpylające;
Spaliny z trzech eksploatowanych kotłów WR-25 (nr 1, nr 3 i nr 4) są odpylane w elektrofiltrach typu HKE1, o skuteczności odpylania 99,8% każdy, natomiast spaliny z kotła WR-25 nr 2 odpylane są w dwustopniowym systemie odpylania, składającym się z odpylacza przelotowego oraz baterii cyklonów (skuteczność odpylania całego systemu kształtuje się na poziomie 95%).
Dodatkowo, stosuje się odpylanie spalin z kotłów WR-25 w filtrze instalacji odsiarczania spalin – w instalacji odsiarczania spalin z kotłów WR-25 odpylaczem końcowym jest filtr tkaninowy workowy, pulsacyjny, który gwarantuje stężenie pyłu w gazie oczyszczonym poniżej 30 mg/Nm3 (skuteczność odpylania w granicach 99,5 - 99,8 %.
Spaliny z kotłów WP-70 odpylane są w indywidualnych elektrofiltrach, o skuteczności odpylania 99,8 % każdy.
Dodatkowo, stosuje się odpylanie spalin z kotłów WP-70 w filtrze instalacji odsiarczania spalin – w instalacji odsiarczania spalin z kotłów WP-70 odpylaczem końcowym jest filtr tkaninowy workowy, pulsacyjny, który gwarantuje stężenie pyłu w gazie oczyszczonym poniżej 30 mg/Nm3 (skuteczność odpylania w granicach 99,5 - 99,8%);

- stosowanie w kotłach WP-70 dysz OFA, celem ograniczenia ilości powstawania tlenków azotu w procesie  energetycznego spalania węgla;

- stosowanie instalacji odazotowania spalin w technologii selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR) na kotłowniach WR-25 oraz WP-70;

- stosowanie paliwa stałego, o jak najmniejszej zawartości siarki (w granicach 0,8%-1,0%);

- stosowanie półsuchej wapiennej metody odsiarczania spalin z kotłów WR-25 i WP-70, polegającej na absorpcji kwaśnych zanieczyszczeń gazowych (zawartych w spalinach) przez zawiesinę mleka wapiennego w suszarce rozpyłowej (absorberze):

a) instalacja odsiarczania spalin z kotłów WR-25, o skuteczności redukcji tlenków siarki w granicach 85%,

b) instalacja odsiarczania spalin z kotłów WP-70, o skuteczności redukcji tlenków siarki w granicach 85%;

- stosowanie układów odpylania zbiorników magazynowych (zbiornika retencyjnego popiołu z elektrofiltrów kotłów WP-70, zbiorników produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji, zbiornika magazynowego wapna dla kotłów WR-25, zbiornika magazynowego / operacyjnego wapna palonego IOS dla kotłów WP-70, zbiornika produktu do recyrkulacji IOS dla kotłów WP-70, zbiornika magazynowego produktu odsiarczania IOS dla kotłów WP-70, zbiornika operacyjnego wapna dla kotłów WR-25, zbiornika magazynowego produktu odsiarczania WR-25) o skuteczności odpylania w granicach 99,5%-99,8%;

- stosowanie środków przeciwdziałających emisji niezorganizowanej substancji pyłowych do powietrza, w tym m.in.:
a) magazynowanie paliwa stałego na odpowiednio przygotowanej i zabezpieczonej powierzchni terenu (utwardzone składowisko, usytuowanie od strony północnej i południowej muru oporowego o średniej wysokości 3,1 m),
b) zraszanie wodą składowiska węgla kamiennego (w przypadku pogody sprzyjającej pyleniu),
c) zagęszczanie węgla na składowisku za pomocą spycharek gąsienicowych,
d) wykorzystanie sprzętu załadowczego i rozładowczego, pozwalającego na zmniejszenie wysokości zrzutu paliwa w czasie rozładunku,
e) transport węgla taśmociągiem zamkniętym z Kompani Węglowej S.A. - Oddział KWK Sośnica w Gliwicach na składowisko opału w PEC Sp. z o.o.,
f) stosowanie zamkniętego układu nawęglania (transport węgla do kotłów WR-25 i WP-70 przenośnikami zamkniętymi),
g) stosowanie zamkniętego taśmociągu transportującego popiół z procesu odpylania spalin z kotłów WR-25 wraz z żużlem, na składowisko żużla, stosowanie metody pozwalającej, aby mieszanina popiołu i żużla kierowana na składowisko była mokra.

1.3. Ochrona przed hałasem.

Najważniejszym zadaniem w zakresie ochrony przed hałasem jest identyfikacja źródeł hałasu, warunków jego rozprzestrzeniania i dopiero na tej podstawie wdrożenie środków ochrony.
Ciepłownia Gliwice nie powoduje przekroczeń obowiązujących standardów z zakresu ochrony środowiska przed hałasem. 


1.4. Ochrona przed promieniowaniem elektromagnetycznym.

Źródłem emisji pól elektromagnetycznych z terenu Ciepłowni Gliwice do środowiska jest rozdzielnia 110 kV z transformatorem typ TOR10000/110. Nominalna moc elektryczna rozdzielni wynosi 10000 kW.
Źródło to wytwarza pole elektromagnetyczne nie oddziaływujące w sposób niekorzystny na świat roślinny, zwierzęcy a przede wszystkim na organizm człowieka.

1.5. Ograniczenie uciążliwości gospodarki odpadami.

W wyniku prowadzonej przez Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej – Gliwice Sp. z o.o. na terenie Ciepłowni Gliwice, działalności tj. produkcji energii cieplnej, powstają odpady zarówno niebezpieczne jak i inne niż niebezpieczne. Ciepłownia, w celu ograniczenia uciążliwości związanej z wytwarzanymi odpadami realizuje wymagania pozwalające na utrzymanie ilości wytwarzanych odpadów na możliwie niskim poziomie poprzez:

- selektywną zbiórkę odpadów w miejscu ich powstawania według obowiązującej klasyfikacji odpadów,

- gromadzenie odpadów w wyznaczonych miejscach,

- prowadzenie dokumentacji obiegu odpadów,

- podpisywanie umów na odbiór odpadów z podmiotami docelowo zagospodarowującymi odpady. 

Głównym źródłem wytwarzania odpadów w Ciepłowni jest proces spalania węgla w kotłach energetycznych. Odpady paleniskowe stanowią ok. 97 % łącznej ilości wytwarzanych odpadów. Obecnie całość powstających odpadów paleniskowych przekazywana jest do zagospodarowania. Również wszystkie pozostałe odpady wytwarzane przez Ciepłownię przekazywane są celem dalszego ich wykorzystania – poddania procesom odzysku lub unieszkodliwiania specjalistycznym firmom, posiadającym stosowne zezwolenia wymagane przepisami w zakresie gospodarki odpadami. 

2. Efektywność gospodarki energetycznej.

W Przedsiębiorstwie Energetyki Cieplnej – Gliwice Sp. z o.o. efektywność gospodarki energetycznej wynika z:

a) ograniczenia zużycia energii elektrycznej na potrzeby:

· pompowania wody sieciowej, z uwagi na wyposażenie instalacji w pompy typu KSB, o najwyższej dostępnej na rynku sprawności oraz przemienników częstotliwości na pompach obiegowych, które współpracują z regulatorem nadrzędnym systemu ciepłowniczego
· napędów urządzeń pomocniczych kotłów, typu wentylatory, odżużlacze, taśmy przenośnikowe, podajniki węgla, poprzez zabudowę przemienników częstotliwości.

b) ograniczania zużycia energii cieplnej na potrzeby:

· własne, poprzez montaż węzłów cieplnych z regulatorami, remonty sieci c.o.  wewnętrznej , remonty elewacji budynków zakładu,
· na potrzeby przesyłu, poprzez remonty izolacji sieci, zróżnicowanie temperatury wody wychodzącej na obieg mały i duży, odpowiednio dobraną moc źródła dla potrzeb odbiorców, stabilizację pracy źródła poprzez modernizację węzłów cieplnych na sieci.

c) poprawę sprawności źródła poprzez :

· sukcesywne  modernizowanie kotłów WR -25, 
· wprowadzenie obijaków elektromagnetycznych na pęczkach konwekcyjnych kotłów WP -70,  co pozwala na poprawienie warunków wymiany ciepła dzięki utrzymaniu czystości powierzchni,
· stabilizację pracy źródła poprzez modernizację węzłów cieplnych na sieci,
· zmniejszenie zużycia oleju rozpałowego, poprzez ograniczenia do niezbędnego minimum ilość odstawień, rozpaleń kotłów i regulacji kotłów
· ograniczania do niezbędnego minimum czasu pracy w warunkach odbiegających od normalnych (proces rozpalania kotła).

Ograniczanie zużycia energii na potrzeby własne polega na optymalizacji doboru pracy energochłonnych urządzeń (silniki maszyn, wentylatory, pompy). Zużycie energii jest analizowane na bieżąco przez Dział Elektryczny i Oddział Eksploatacji i Ochrony Środowiska.

3. Metody zapewnienia właściwej gospodarki materiałowo-surowcowej. 

Podstawowym paliwem wykorzystywanym do produkcji energii cieplnej w Ciepłowni Gliwice jest węgiel kamienny. Zużycie węgla uzależnione jest od jakości oraz wielkości produkcji. Jednostkowe zużycie węgla kamiennego, odniesione do wielkości produkcji wynosi 0,183 Mg/MWh. Ze względu na połączenie taśmociągiem Ciepłowni z kopalnią „Sośnica”, zgodnie z zarządzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej w sprawie zapasów paliwa, Ciepłownia nie utrzymuje zapasów znacząco większych od odpowiednio trzydobowego zużycia.

Zmniejszenie zużycia węgla uzyskuje się poprzez :
- podnoszenie sprawności kotłów (modernizacje, dbałość o czystość powierzchni ogrzewalnych),
- stabilizację pracy źródła.

Paliwem pomocniczym używanym podczas rozruchu kotłów jest olej rozpałowy.
Zmniejszenie zużycia oleju rozpałowego uzyskuje się poprzez ograniczenie do niezbędnego minimum ilości odstawień, rozpaleń i regulacji kotłów.

Podstawowym surowcem, wykorzystywanym do produkcji energii cieplnej jest woda (wytwarzanie ciepła odbywa się w kotłach wodnych, przepływowych poprzez podgrzewanie wody obiegowej-powrotnej, po uzupełnieniu strat obiegu ciepłowniczego wodą uzdatnioną). 

Ciepłownia Gliwice wykorzystuje wodę głównie do celów uzupełniania ubytków wody ciepłowniczej ciepłowniczych i wód chłodniczych (posiada zamknięty układ chłodzenia wodą z odzyskiem ciepła poprzez wymiennik zanurzony w wodzie uzdatnionej). Woda surowa pobierana jest z miejskiego wodociągu.

Wskaźnik łącznego zużycia wody dla potrzeb technologicznych, socjalno-bytowych i innych w odniesieniu do łącznej produkcji ciepła wynosi 0,1 m3/MWh.




Efektywną gospodarkę wodą zapewnia się poprzez :

-ograniczanie poboru wody surowej do gaszenia żużla, poprzez wykorzystanie wody odpadowej ze stacji uzdatniania wody do celów uzupełniania wody w wannach odżużlaczy (odżużlacze napełniane są ściekami niezasolonymi ze Stacji Uzdatniania Wody). 

-stosowaniu nowoczesnych smarów wysokotemperaturowych eliminujących konieczność chłodzenia łożysk urządzeń wodą.

-ograniczenie do minimum ubytków wody ciepłowniczej.

II. A. Analiza zgodności z BAT.
1. W zakresie wprowadzenia zintegrowanego systemu zarządzania środowiskowego:
Zastosowano następujące rozwiązania wynikające z BAT 1
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	



BAT 1

	W celu poprawy ogólnej efektywności środowiskowej, prowadzący instalację zapewni wdrożenie i przestrzeganie systemu zarządzania środowiskowego, zawierającego w sobie wszystkie następujące cechy:
1. Zaangażowanie kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyższego szczebla.
2. Określenie przez kierownictwo polityki ochrony środowiska, która obejmuje ciągłe doskonalenie efektywności środowiskowej instalacji.
3. Planowanie i ustalenie niezbędnych procedur, celów i zadań w powiązaniu z planami finansowymi i inwestycjami.
4. Wdrożenie szczegółowych procedur charakterystycznych dla systemów zarządzania środowiskowego.
5. Sprawdzanie efektywności i podejmowanie działań korygujących.
6. Przegląd systemu zarządzania środowiskowego przeprowadzony przez kadrę kierowniczą wyższego szczebla pod kątem stałej przydatności systemu, jego prawidłowości i skuteczności.
7. Podążanie za rozwojem czystszych technologii.
8. Uwzględnienie – na etapie projektowania nowego zespołu urządzeń i przez cały okres jego eksploatacji – wpływu na środowisko wynikającego z ostatecznego wycofania instalacji z eksploatacji.
9. Stosowanie sektorowej analizy porównawczej w regularnych odstępach czasu. 
10. Wdrożenie programu zapewnienia jakości/kontroli jakości w celu zagwarantowania, aby właściwości wszystkich paliw były w pełni określone i kontrolowane (BAT 9).
11. Wdrożenie planu zarządzania w celu ograniczenia emisji do powietrza lub wody w warunkach innych niż normalne warunki eksploatacji.
12. Wdrożenie planu gospodarki odpadami w celu unikania powstawania odpadów, przygotowywania odpadów do ponownego użycia, poddawania ich recyklingowi lub odzyskiwania w inny sposób, łącznie z wykorzystaniem technik podanych w BAT 16.
13. Systematyczną metodę identyfikacji potencjalnych niekontrolowanych lub nieplanowanych emisji do środowiska i radzenia sobie z nimi.
14. Wdrożenia planu gospodarki pyłem, aby zapobiegać emisjom rozproszonym lub jeżeli nie jest to wykonalne, aby ograniczać emisje wtórne z załadunku, rozładunku, magazynowania lub gospodarowania paliwami, pozostałościami i dodatkami.
15. W celu zapobiegania występowaniu emisji hałasu lub, jeżeli jest to niemożliwe, ich ograniczenia w ramach BAT należy opracować i wdrożyć plan zarządzania hałasem jako część systemu zarządzania środowiskowego, który obejmie takie elementy jak: protokół monitorowania hałasu, protokół reagowania na stwierdzone przypadki wystąpienia hałasu; program zapobiegania emisjom hałasu mający na celu np. określenie ich źródeł, monitorowanie emisji hałasu, określenie udziału poszczególnych źródeł oraz wprowadzanie środków w zakresie zapobiegania emisjom hałasu i/lub ich ograniczania; przegląd historycznych przypadków wystąpienia hałasu i środków zaradczych oraz upowszechnianie wiedzy na ten temat.
16. Wstępna pełna charakterystyka stosowanego paliwa i jego parametrów (zgodnie z normami EN, tu: 17.8.2017 L 212/19 Dziennik Urzędowy Unii Europejskiej PL (obejmuje paliwa od poszczególnych dostawców)).
17. Regularne badania jakości paliwa w celu sprawdzenia, czy jest ono zgodne ze wstępną charakterystyką oraz ze specyfikacją konstrukcji obiektu. 
18. Ustanowienie i wdrożenie konkretnego planu profilaktycznej konserwacji dla tych odpowiednich systemów-przegląd i rejestrowanie emisji spowodowanych przez inne niż normalne warunki użytkowania i związane z nimi okoliczności oraz realizacja działań naprawczych, jeżeli okaże się to konieczne.
19. Okresową ocenę całościową emisji podczas innych niż normalne warunków użytkowania (np. częstotliwość wydarzeń, czas trwania, określenie/oszacowanie emisji) oraz w razie konieczności podjęcie działań naprawczych.



2. W zakresie monitorowania kluczowych parametrów procesu.
Zastosowano następujące rozwiązania wynikające z BAT 2, BAT 3, BAT 4:
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji

	BAT 2
	Dla kotłów WR-25 określenie sprawności elektrycznej zostało wykonane tylko raz po uruchomieniu. Pomiary sprawnościowe wg norm EN są wykonywane regularnie dla kotłów WP-70.
Do kontroli wydajności spalania używany jest system komputerowy, który wspiera działania zapobiegania emisjom lub ich redukcji.
Ponadto dla wszystkich kotłów WR-25 zostały przeprowadzone modernizacje komór spalania.

	BAT 3
	W instalacji prowadzone są ciągłe pomiary wielkości emisji do powietrza ze źródeł spalania paliw o mocy cieplnej w paliwie od 100 MW. PEC – Gliwice Sp. z o.o. wykonuje raporty zbiorcze z prowadzonych ciągłych pomiarów emisji. W odniesieniu do spalin prowadzone są:
ciągłe pomiary zawartości tlenu w spalinach, temperatury i przepływu spalin, pary wodnej i  ciśnienia.

	BAT 4
	W układzie ciągłego monitoringu gazów spalinowych została zabudowana sonda pobiercza gazu spalinowego.
Monitoring wielkości emisji gazów i pyłów do powietrza z instalacji energetycznego spalania paliw (instalacja podstawowa) w okresie derogacji winien być prowadzony zgodnie z przepisami wykonawczymi do ustawy Prawo ochrony środowiska.
Monitoring wielkości emisji gazów i pyłów do powietrza z instalacji energetycznego spalania paliw (instalacja podstawowa) po okresie derogacji winien być prowadzony w następującym zakresie:
- ciągłe pomiary emisji w zakresie substancji: NOx, CO, SO2, pył, NH3,
- okresowe pomiary emisji z częstotliwością raz na trzy miesiące w zakresie  substancji: HCl i HF,
- okresowe pomiary emisji z częstotliwością raz na rok w zakresie substancji: metale i metaloidy z wyjątkiem rtęci (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V, Zn),
- okresowe pomiary emisji z częstotliwością raz na sześć miesięcy w zakresie substancji: Hg.





3. W zakresie ogólnej efektywności środowiskowej i sprawności spalania.
Zastosowano następujące rozwiązania wynikające z BAT 6, BAT 7, BAT 8, BAT 9, BAT 10, BAT 11, BAT 12:
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji

	BAT 6
	Łączenie i mieszanie paliwa
Kotły WR-25 opalane są węglem kamiennym, kotły WP-70 opalane są węglem kamiennym (miał węglowy); do ich rozpalania używany jest olej opałowy (rozpałkowy).
W kotłach stosowany jest węgiel o następujących parametrach:
- zawartość siarki 0,8%; zawartość popiołu do 20%;
Konserwacja układu spalania
Przeglądy techniczne układów spalania są wykonywane na bieżąco oraz w razie potrzeby.
Zaawansowany system kontroli
Automatyzacja wykorzystywana w zakładzie polega na stosowaniu systemów monitorowania oczyszczania spalin z pyłu oraz sterowania procesem podawania reagentów.
Przebieg procesu oczyszczania spalin sterowany jest automatycznie, z możliwością wyboru różnych trybów i opcji optymalizujących ten proces. Instalacje odazotowania spalin cechują się znacznym stopniem automatyzacji i w normalnych warunkach pracy wymagają jedynie okresowego nadzoru operatora i obchodowego.
Rozładunek i magazynowanie reagenta -mocznika również objęte są automatyzacją. Podczas rozładunku automatyka nie dopuści do przepełnienia poprzez wyłączenie pomp i zamknięcie zaworu odcinającego.
Przy każdym kotle WP-70 oraz przy każdym kotle WR-25 zostały posadowione moduły mieszająco-pomiarowe i moduły dystrybucji mediów do SNCR. 
Dobra konstrukcja urządzeń do spalania
Konstrukcja urządzeń do spalania oraz urządzeń pomocniczych jest dobrana w taki sposób, aby zapewnić dobrą wydajność i dotrzymanie wymaganych parametrów emisji.
Dobór paliwa
Stosowane paliwo uzależnione jest od dostępnych na rynku paliw, kupowany węgiel kontrolowany jest pod względem jakości. Nie przewiduje się spalania paliwa alternatywnego.

	BAT 7
	Parametrem gwarantowanym przez wykonawcę w podpisanej umowie na budowę instalacji SNCR na kotłach WP-70 oraz na kotłach WR-25 jest m.in. ulot nieprzereagowanego amoniaku <10 mg/Nm3 w przeliczeniu na 6% O2.

	BAT 8
	Instalacje służące redukcji zanieczyszczeń do powietrza podlegają okresowym przeglądom wykonywanym zarówno systemem własnym jak i zleconym oraz są eksploatowane przy zgodnej z założeniami projektowymi wydajności.

	BAT 9
	Przeprowadzane badania jakości węgla. Badania te obejmują pomiar: wartości opałowej, zawartości siarki, zawartości popiołu i wilgoci. Badania te wykonywane są w terminie i zakresie koniecznym na potrzeby prawidłowej realizacji umowy z dostawcą oraz zapisami w procedurach związanych z systemem handlu emisjami. Badania wykonywane są we (własnym) zakładowym akredytowanym laboratorium. 
Wskazane jest prowadzenie badań parametrów wskazanych w BAT 9 każdorazowo przy znaczącej zmianie jakości paliwa.

	BAT 10
	PEC Gliwice Sp. z o.o. od 1998 r. wdraża program „Czystszej produkcji" oraz posiada Świadectwo Czystszej Produkcji, jako sygnatariusz Międzynarodowej Deklaracji CP UNEP złożył Oświadczenie w oparciu o program GLOBAL COMPACT Sekretarza generalnego ONZ, które zobowiązuje przedsiębiorstwo do przestrzegania dziewięciu fundamentalnych reguł z zakresu praw człowieka, standardów pracy i ochrony środowiska.
Prowadzone są badania węgla, wykonywane we własnym akredytowanym laboratorium w zakresie koniecznym na potrzeby prawidłowej realizacji umowy z dostawcą oraz na potrzeby systemu handlu emisjami.
Do celów określenia okresów rozruchu i wyłączenia dla stabilnego wytwarzania ciepła z kotłów węglowych WP-70 oraz WR-25 przedmiotowej instalacji IPPC ustalono wartości progowe obciążenia. Wdrożono procedurę D5.2 określającą rodzaje działań, które są podejmowane w celu utrzymania w sprawności urządzeń i instalacji technologicznych, co zapobiega nieplanowanym emisjom do środowiska. PEC Gliwice Sp. z o.o. posiada plan gospodarki pyłem. Wszystkie zbiorniki posiadają instalację odpowietrzającą zbiornik oraz cysternę w trakcie jej załadunku i są wyposażone w urządzenia odpylające.
Warunkami pracy odbiegającymi od normalnych są okresy:
· rozruchu instalacji,
· wyłączania instalacji.
Do celów określenia okresów rozruchu i wyłączenia dla stabilnego wytwarzania ciepła z kotłów węglowych WP-70 oraz WR-25 przedmiotowej instalacji IPPC ustala się:
Dla kotłów WP-70
1. Wartości progowe obciążenia tj. minimalne obciążenia rozruchu i minimalne obciążenia wyłączenia 40 MW / 81,4 MW = 49%,
2. Wartości progowe dla parametrów operacyjnych (ustala się trzy kryteria, przy czym koniec okresu rozruchu lub początek okresu wyłączenia następuje po spełnieniu co najmniej dwóch kryteriów):
a) minimalna temperatura spalin przed absorberami IOS: 120ºC,
b) maksymalna zawartość O2 w spalinach: 10,0%,
c) minimalne natężenie przepływu cieczy będącej nośnikiem ciepła: 750 m3/h;
d) SNCR - minimalna temperatura w komorze paleniskowej kotła – 1 073 K (800ºC).
Procedury rozruchu kotła/komina
Spełnienie warunku 2c i zawartości tlenu w spalinach O2 ≤ 17% uruchamia procedurę rozruchu, jednoczesne spełnienie warunku 1 i 2a i 2b i 2d potwierdza zakończenie rozruchu kotła.
Procedury wyłączenia kotła/komina
Jednoczesne nie spełnienie warunków: 1 i 2a i 2b uruchamia procedurę wyłączenia kotła, nie spełnienie warunku 2c potwierdza zakończenie wyłączenia kotła.
Dla kotłów WR-25
1. Wartości progowe obciążenia tj. minimalne obciążenia rozruchu i minimalne obciążenia wyłączenia: dla kotłów WR-25: 11 MW / 29 MW = 37,93 %;
2. Wartości progowe dla parametrów operacyjnych (ustala się trzy kryteria, przy czym koniec okresu rozruchu lub początek okresu wyłączenia następuje po spełnieniu co najmniej dwóch kryteriów):
a) minimalna temperatura spalin w komorze paleniskowej: 393 K (120ºC),
b) maksymalna zawartość O2 w spalinach: 10,0%,
c) minimalne natężenie przepływu cieczy będącej nośnikiem ciepła: 250 m3/h;.
Procedury rozruchu kotła/komina
Spełnienie warunku 2c i zawartości tlenu w spalinach O2 ≤ 17% uruchamia procedurę rozruchu jednoczesne spełnienie warunku 1 i 2a i 2b potwierdza zakończenie rozruchu kotła.
Procedury wyłączenia kotła/komina
Jednoczesne nie spełnienie warunków: 1 i 2a i 2b uruchamia procedurę wyłączenia kotła, nie spełnienie warunku 2c potwierdza postój kotła/komina.

	BAT 11
	Warunkami pracy odbiegającymi od normalnych są okresy:
· rozruchu instalacji,
· wyłączania instalacji.
Do celów określenia okresów rozruchu i wyłączenia dla stabilnego wytwarzania ciepła z kotłów węglowych WP-70 oraz WR-25 przedmiotowej instalacji IPPC ustala się:
Dla kotłów WP-70
1. Wartości progowe obciążenia tj. minimalne obciążenia rozruchu i minimalne obciążenia wyłączenia 40 MW / 81,4 MW = 49 %,
2. Wartości progowe dla parametrów operacyjnych (ustala się trzy kryteria, przy czym koniec okresu rozruchu lub początek okresu wyłączenia następuje po spełnieniu co najmniej dwóch kryteriów):
a) minimalna temperatura spalin przed absorberami IOS: 120°C,
b) maksymalna zawartość O2 w spalinach: 10,0%,
c) minimalne natężenie przepływu cieczy będącej nośnikiem ciepła: 750 m3/h,
d) SNCR - minimalna temperatura w komorze paleniskowej kotła – 1 073 K (800°C).
Procedury rozruchu kotła/komina
Spełnienie warunku 2c i zawartości tlenu w spalinach O2 ≤ 17% uruchamia procedurę rozruchu, jednoczesne spełnienie warunku 1 i 2a i 2b i 2d potwierdza zakończenie rozruchu kotła.
Procedury wyłączenia kotła/komina
Jednoczesne nie spełnienie warunków: 1 i 2a i 2b uruchamia procedurę wyłączenia kotła, nie spełnienie warunku 2c potwierdza zakończenie wyłączenia kotła.
Dla kotłów WR-25
1. Wartości progowe obciążenia tj. minimalne obciążenia rozruchu i minimalne obciążenia wyłączenia: dla kotłów WR-25: 11 MW / 29 MW = 37,93%;
2. Wartości progowe dla parametrów operacyjnych (ustala się trzy kryteria, przy czym koniec okresu rozruchu lub początek okresu wyłączenia następuje po spełnieniu co najmniej dwóch kryteriów):
a) minimalna temperatura spalin w komorze paleniskowej: 393 K (120°C),
b) maksymalna zawartość O2 w spalinach: 10,0%,
c) minimalne natężenie przepływu cieczy będącej nośnikiem ciepła: 250 m3/h.
Procedury rozruchu kotła/komina
Spełnienie warunku 2c i zawartości tlenu w spalinach O2 ≤ 17% uruchamia procedurę rozruchu, jednoczesne spełnienie warunku 1 i 2a i 2b potwierdza zakończenie rozruchu kotła.
Procedury wyłączenia kotła/komina
Jednoczesne nie spełnienie warunków: 1 i 2a i 2b uruchamia procedurę wyłączenia kotła, nie spełnienie warunku 2c potwierdza postój kotła/komina

	BAT 12
	W celu zwiększenia sprawności energetycznej stosuje się:
· zapewnienie optymalnych warunków spalania, przy bieżącym kontrolowaniu parametrów takich jak: temperatura, ciśnienie, energia elektryczna, zaopatrzenie w wodę,
· kontrolę jakości węgla, zużycia energii,
· pompy wody demineralizowanej na potrzeby SNCR będą pracować naprzemiennie celem wyrównywania czasu pracy urządzeń, ciśnienie i przepływ wody będzie regulowany za pomocą samoczynnego zaworu regulacyjnego.



4. W zakresie ochrony środowiska przed hałasem:
W celu redukcji/minimalizacji emisji hałasu zastosowano następujące rozwiązania wynikające z: BAT 1 i BAT 17.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji

	BAT 1
	Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej – Gliwice Sp. z o.o., w oparciu o zintegrowany system zarządzania środowiskowego, opracowało procedury prowadzenia procesów technologicznych i postawiło sobie za cel minimalizację niekorzystnego wpływu na środowisko poprzez:
· przestrzeganie norm prawnych oraz innych wymagań związanych z ochroną środowiska,
· wdrażanie, uzasadnionych ekonomicznie, nowych rozwiązań technicznych obniżających emisję do środowiska,
· doskonalenie systemu zarządzania środowiskowego.
Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. nie posiada planu zarządzania hałasem, gdyż w wyniku eksploatacji instalacji nie występuje uciążliwość hałasu w punktach podlegających ochronie. Brak przekroczeń dopuszczalnych poziomów hałasu.

	BAT 17

	Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. stosuje szereg technik mających na celu ograniczenie emisji hałasu do środowiska, które odpowiadają technikom wymienionym w BAT. Do stosowanych technik zaliczyć można m. in.:
· zastosowanie osłon dźwiękochłonnych na silnikach napędowych nowo zabudowanych instalacji na zewnątrz,
· zainstalowanie tłumików dźwiękochłonnych na wentylatorach odpowietrzających zbiorniki lOS,
· środki operacyjne stosowane przez PEC – Gliwice Sp. z o.o. w celu ograniczenia emisji hałasu do minimum to:
· udoskonalona kontrola i lepsze utrzymanie urządzeń,
· zamykanie drzwi i okien (w miarę możliwości),
· obsługa urządzeń przez doświadczony personel (w miarę możliwości),	
· unikanie przeprowadzania hałaśliwych działań przez firmy obce i podwykonawców w porze nocy.
Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. prowadzi okresowe pomiary poziomu dźwięku na najbliższych terenach chronionych przed hałasem. Pomiary te wskazują, że praca zakładu nie powoduje przekroczenia dopuszczalnych poziomów dźwięku w środowisku.



5. W zakresie ogólnej efektywności środowiskowej i sprawności energetycznej:
W celu poprawy ogólnej efektywności środowiskowej oraz zwiększenia sprawności energetycznej spalania węgla kamiennego zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 18 i BAT 19:
	Nr 
konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	BAT 18
	Utrzymywanie optymalnej efektywności środowiskowej spalania węgla uzyskuje się poprzez:
· dobór odpowiedniej jakości paliwa (węgla),
· zapewnienie stabilnych warunków spalania,
· bieżące przeglądy i konserwację układów spalania i oczyszczania spalin,
· stosowanie automatycznych systemów kontroli i spalania,
· wybór odpowiednich konstrukcji urządzeń, zapewniających dobrą wydajność i dotrzymanie wymaganych parametrów emisji.

	BAT 19
	Sprawność energetyczna spalania węgla jest zapewniana poprzez: zapewnienie optymalnych warunków spalania; kontrolę jakości węgla i zużycia czynników energetycznych; regulację ciśnienia i przepływu wody (pompy wody zmineralizowanej).
W instalacji IPPC zastosowany jest system mokrego odprowadzania żużla i popiołów:
- kotły WR-25 i WP-70 posiadają dwa odżużlacze mokre. Mieszanka popiołu i żużla z wanien odżużlaczy przez układ przenośników taśmowych transportowana jest na miejsce czasowego magazynowania (plac żużla), następnie załadowywana jest na samochody samowyładowcze.
Odpady o kodzie 10 01 01 - żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów - są magazynowane selektywnie w wydzielonej części, wybetonowanego placu stanowiącego składowisko żużla, na terenie Ciepłowni. Natomiast odpady o kodzie 10 01 02 - popioły lotne z węgla - magazynowane są w zbiorniku retencyjnym o pojemności 500 m3. Popioły odprowadzane są do rynien odżużlaczy.





6. W zakresie emisji do powietrza:
Aby zapobiec emisjom do powierza bądź je ograniczyć zastosowano następujące rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 20, BAT 21, BAT 22, BAT 23, BAT 41, BAT 44, BAT 47, BAT 49, 
BAT 50, BAT 51.

	Nr konkluzji     BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	W odniesieniu do spalania paliw stałych

	



BAT 20
	W celu ograniczenia emisji NOx dla kotłów WP-70 oraz WR-25 zostały wybudowane instalacje odazotowania spalin w technologii SNCR, które są połączone z optymalizacją procesu spalania metodami pierwotnymi tzn. stopniowania powietrza do procesu spalania polegającą na automatyzacji pracy paleniska kotłów WP-70 i kotłów WR-25 w zakresie redukcji NOx, tlenu i tlenku węgla za kotłem. Celem wykonania ww. inwestycji jest uzyskanie trwałej redukcji emisji tlenków azotu średniorocznie poniżej 180 mg/Nm3 w przeliczeniu na NO2 i przy 6% O2.
Ponadto, w celu redukcji emisji do powietrza stosowane są techniki polegające na optymalizacji spalania, w tym:
· optymalizacja temperatury spalania,
· zaawansowany system kontroli (kotły wyposażone są w automatyczny system sterowania i kontroli).
Całkowita nominalna moc cieplna dostarczona w paliwie obiektu WR-25 wynosi 131 MW, a obiektu WP-70 wynosi 293,7 MW.
Dla kotłów WP-70 oraz WR-25 zostały zastosowane układy odazotowania, pozwalające dotrzymać poziomy powiązane z BAT dla emisji NOx.
Wskaźnikowa wielkość emisyjna (średnioroczna) CO wynosi 140 mg/Nm3.

	



BAT 21
	W PEC Gliwice Sp. z o.o. w celu ograniczenia emisji SOx, HCI i HF stosuje się technikę referencyjną BAT określną jako SDA absorber suchego rozpylania.
Parametrem gwarantowanym posiadanej IOS dla kotłów WP-70 jest uzyskanie trwałej redukcji emisji SO2 poniżej 200 mg/Nm3 spalin suchych przy 6% O2.
Kotłownia WR-25 została doposażona w instalację odsiarczania spalin.
W przypadku dwutlenku siarki oraz pyłu, dotrzymanie granicznych poziomów powiązanych z BAT będzie równoznaczne z dotrzymaniem standardów emisyjnych.
Wielkości dopuszczalnej emisji dwutlenku siarki dla emitora kotłowni WR-25 i dla emitora kotłowni WP-70 wyniesie średniorocznie 200 mg/Nm3.
W związku z dostosowaniem instalacji do wymogów konkluzji BAT zmniejszeniu ulegnie wielkość emisji dwutlenku siarki.
W instalacji zostały przeprowadzone pomiary emisji HCI i HF (emitor E1 kotła WP-70).
Do określenia wielkości emisji dla chlorowodoru uwzględniono zawartość chloru w aktualnie dostarczanym paliwie, która przekracza 1000 mg/kg. Poziom emisji powiązany z BAT w tym przypadku wynosi zatem 20 mg/Nm3 - jako średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku. Górna granica zakresu BAT-AEL będzie wynosiła 5 mg/Nm3 w przypadku gdy średnia zawartość chloru w spalanym węglu będzie mniejsza niż 1 000 mg/kg (suchej masy).
Do określenia wielkości emisji dla fluorowodoru wykorzystano maksymalne poziomy powiązane z BAT dla okresu uśredniania wyników pomiarów określonego jako średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku i wynosi 3 mg/Nm3.


	




BAT 22
	Obecnie, w celu ograniczenia emisji pyłu i metali zawartych w pyle stosowane jest odpylanie spalin w układach elektrofiltrów oraz filtrów workowych.
Odpylanie spalin z trzech kotłów typu WP-70 prowadzone jest w elektrostatycznych odpylaczach trójstrefowych - elektrofiltrach.
Pył z elektrofiltrów oczyszczających spaliny z wszystkich kotłów WP-70 oraz wszystkich kotłów WR-25 będzie zawierał związki amonowe w wyniku zastosowania SNCR - systemu odazotowania spalin. Obiekty instalacji energetycznego spalania zostały wyposażone w elektrofiltry na każdym kotle, a w przypadku kotła WR-25 nr 2 baterie cyklonów. Po zakończeniu okresu derogacji wartość dopuszczalna wyrażona jako średnia roczna emisja dla pyłu wynosi 14 mg/Nm3.

	


BAT 23
	W wyniku oczyszczania spalin w istniejących urządzeniach odpylających następuje również redukcja emisji rtęci do powietrza.
Obecnie w celu ograniczenia emisji pyłu i metali zawartych w pyle stosowane jest odpylanie spalin w układach elektrofiltrów oraz filtrów workowych.       
Zgodne z BAT 22.
Po zakończeniu okresu derogacji wartość dopuszczalna wyrażona jako średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku ilość zanieczyszczeń dla rtęci wynosi 0,009 mg/m3u.



7. W zakresie gospodarki odpadami:
W celu ograniczenia ilości odpadów, w ramach BAT należy zorganizować operacje w celu zmaksymalizowania, zgodnie z zasadą pierwszeństwa i z uwzględnieniem cyklu życia następujących elementów wynikających z BAT 16:

	Nr konkluzji BAT
	
Sposób realizacji w instalacji

	
BAT 16
	W Ciepłowni Gliwice nie prowadzi się odzysku odpadów w procesie spalania, ani w innym procesie. Ogranicza się powstawanie odpadów przez optymalne wykorzystanie paliw, surowców, materiałów.
Odpady wytworzone w związku z eksploatacją instalacji IPPC do spalania paliw oraz instalacjami pomocniczymi powiązanymi technologicznie z instalacją IPPC, magazynowane są w wydzielonych i specjalnie do tego celu przystosowanych miejscach ma terenie zakładu.
Po zgromadzeniu odpowiedniej partii odpadów, zlecane jest przekazanie ich do zagospodarowania uprawnionym podmiotom, posiadającym odpowiednie decyzje w zakresie gospodarowania odpadami lub wpis do rejestru zapewniającym ich właściwe zagospodarowanie.


8. W zakresie gospodarki wodno-ściekowej:
W zakresie gospodarki wodno-ściekowej zastosowano rozwiązania wynikające z BAT 10, 11, 13, 14.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji 

	BAT 10
	Prowadzący instalację ustanowił i wdrożył plan zarządzania, jako część systemu zarządzania środowiskowego, który jest proporcjonalny do wielkości uwalnianych zanieczyszczeń poprzez:
· odpowiednio zaprojektowane i dobrane systemy mające istotne znaczenie na emisje do wody,
· prowadzenie zaplanowanej profilaktycznej konserwacji dla tych systemów,
· przegląd i rejestrowanie emisji uwalnianych w innych niż normalne warunkach użytkowania i związane z nimi okoliczności, a w razie potrzeby prowadzenie działań naprawczych,
· ocenę całościową emisji podczas innych niż normalne warunków użytkowania w określonych odstępach czasu, a w razie konieczności podjęcie działań naprawczych.

Warunkami pracy odbiegającymi od normalnych są okresy rozruchu i wyłączania instalacji IPPC do spalania paliw. Do celów określenia okresów rozruchu i wyłączenia dla stabilnego wytwarzania ciepła z kotłów węglowych WP-70 oraz WR-25 przedmiotowej instalacji IPPC ustalono wartości progowe obciążenia tj. minimalne obciążenia rozruchu i wyłączenia kotłów.
W ww. okresach nie będzie następować zwiększenie ilości odprowadzanych ścieków przemysłowych (z uzdatniania wody, odmulania kotłów, mycia pomieszczeń przemysłowych, odżużlania-wygaszania odpadów paleniskowych), może natomiast nastąpić niezauważalne zmniejszenie ich ilości, co nie wpłynie na pracę zakładowej oczyszczalni ścieków. Zmniejszenie ilości odprowadzanych ścieków przemysłowych związane jest z rzeczywistą ilością odprowadzanych ścieków (w tym przewymiarowaną ilością wód opadowych i roztopowych zawartych w strumieniu ścieków przemysłowych wprowadzanych do środowiska).

Warunki użytkowania instalacji inne niż normalne nie będą wpływać na gospodarkę wodno- ściekową w taki sposób, aby konieczne było zaprojektowanie specjalnego systemu zarządzania środowiskiem, w tym opracowanie szczegółowych rozwiązań w zakresie gospodarki wodno- ściekowej dla warunków innych niż normalne.

	BAT 11
	Warunki użytkowania instalacji inne niż normalne nie będą wpływać na gospodarkę wodno-ściekową w taki sposób, aby konieczne było monitorowanie emisji do wody inne niż w warunkach normalnych.
Monitorowanie emisji do wody odbywa się w następujący sposób:
· ciągły pomiar ilości odprowadzanych ścieków przemysłowych,
· badania jakości odprowadzanych ścieków przemysłowych do rzeki Bytomki z częstotliwością raz na dwa miesiące w zakresie: odczyn pH, chlorki, siarczany, zawiesina ogólna, indeks oleju mineralnego, chrom ogólny, ołów, substancje ekstrahujące się chlorkiem metylenu,
–    dobowy rejestr ilości odprowadzanych ścieków w m3 na podstawie odczytów wskazań urządzenia
      pomiarowego.

	BAT 13
	W przedmiotowej instalacji stosuje się następujące techniki:
Ścieki powstające z procesów uzdatniania wody są ponownie wykorzystywane do gaszenia żużli i mycia posadzek.
Aby ograniczyć zużycie wody - ścieki niezasolone powstałe w stacji uzdatniania wody (SUW) są używane do celów technologicznych:
· ścieki niezasolone powstałe w kolumnach OS 1 i OS 2 trafiają bezpośrednio poprzez stację hydroforową do odżużlaczy kotłów WR-25,
–    pozostałe ścieki niezasolone po mechanicznym oczyszczeniu w oczyszczalni poprzez pompę
      hydroforową wykorzystywane są do gaszenia żużla z kotłów WP-70 oraz mycia posadzek                   na poziomach kotłowni WP-70 oraz mycia posadzek na poziomach kotłowni WP-70.

	BAT 14
	Ścieki z przedmiotowej  instalacji spalania paliw kierowane są na zakładową oczyszczalnię ścieków przemysłowych.
W związku z prowadzoną działalnością w PEC Gliwice Sp. z o.o. wytwarzane są następujące ścieki przemysłowe:
· ścieki zasolone (ze stacji uzdatniania wody) - pochodzące z przepuszczania solanki przez złoże wymienników jonitowych oraz ścieki z odwróconej osmozy, zawierające śladowe ilości zanieczyszczeń mechanicznych,
· ścieki niezasolone (ze stacji uzdatniania wody) - ze wzruszania złoża przed procesem regeneracji,
· ścieki pozostałe niezasolone.
Powyższe ścieki gromadzone są w oddzielnych zbiornikach i odprowadzane po ich oczyszczeniu wspólnym wylotem do rzeki Bytomki.
Ścieki zasolone zawierające śladowe ilości zanieczyszczeń mechanicznych kierowane są do zbiornika ścieków zasolonych, gdzie następuje sedymentacja zawiesiny.
Ścieki niezasolone ze stacji uzdatniania kierowane są do procesu odżużlania. Nadmiar ścieków z odżużlaczy kierowany jest do zbiornika ścieków niezasolonych, pełniącego rolę osadnika, w którym następuje redukcja zawiesin do 70%.
Pozostałe ścieki wraz z wodami opadowymi kierowane są do zbiornika ścieków przemysłowych i wód opadowych. Jest to 3-komorowy zbiornik, w którym następuje proces sedymentacji zawiesin i części pływających znajdujących się w ściekach oraz wodach opadowych i roztopowych.
Ścieki przemysłowe wraz wodami opadowymi kierowane są do zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych. Mieszanina oczyszczonych ścieków przemysłowych i wód opadowych przepompowywana jest po oczyszczeniu do kolektora odpływowego następnie wprowadzana wylotem do rzeki Bytomki.
Zatem, istnieją ograniczone możliwości rozdziału strumieni ścieków przemysłowych niezasolonych i wód opadowych oraz osobnego ich oczyszczania.



III. Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii.

1. Wprowadzanie pyłów i gazów do powietrza.

1.1. Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz miejsca wprowadzania pyłów i gazów do powietrza.

Głównymi źródłami emisji gazów i pyłów do powietrza są zainstalowane w Ciepłowni 4 kotły typu WR-25 oraz 3 kotły typu WP-70, w których następuje energetyczne spalanie węgla kamiennego.
[bookmark: _Hlk88091502]W Ciepłowni eksploatowane są instalacje pomocnicze: instalacja odpopielania elektrofiltrów kotłów WP-70, instalacje odsiarczania spalin - instalacja odsiarczania spalin z kotłów WR-25, instalacja odsiarczania spalin z kotłów WP-70, zbiorniki magazynowe mocznika na potrzeby instalacji SNCR, podziemny zbiornik na olej opałowy wykorzystywany jako paliwo rozpałkowe kotłów WR-25 i WP-70, naziemny zbiornik (urządzenie dystrybucyjne) do magazynowania i wewnętrznej dystrybucji oleju napędowego do maszyn roboczych oraz zbiornik żużla z kotłów WP-70.

Źródła emisji: 4 kotły rusztowe WR-25, 3 kotły pyłowe WP-70, zbiornik retencyjny popiołu z odpopielania elektrofiltrów kotłów WP-70, zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R III, zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R II, zbiornik magazynowy wapna dla kotłów WR-25 W III, zbiornik magazynowy / operacyjny wapna palonego IOS dla kotłów WP-70, zbiornik produktu do recyrkulacji IOS dla kotłów WP-70, zbiornik magazynowy produktu odsiarczania IOS dla kotłów WP-70, zbiornik operacyjny wapna dla kotłów WR-25 W II, zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R IV, zbiornik magazynowy produktu odsiarczania WR-25 ZP II.

Potencjalnym źródłem emisji niezorganizowanej z terenu PEC-Gliwice Sp. z o.o. może być:
- spalanie paliw w silnikach spalinowych pojazdów (głównie ciężarowych i dostawczych, maszyn roboczych oraz samochodów osobowych), poruszających się po terenie Zakładu. Wielkość emitowanych zanieczyszczeń uzależniona jest od ilości spalanego paliwa,
- pylenie ze składowiska węgla ma charakter okresowy i występuje głównie w czasie suchej i wietrznej pogody. W analizowanym zakładzie proces składowania węgla jest prowadzony w sposób umożliwiający wyeliminowanie występowania niezorganizowanej emisji drobnych frakcji pyłu węglowego. W celu ograniczenia lub wyeliminowania pylenia ze składowiska węgla, stosowane jest zagęszczanie węgla przy pomocy spycharek gąsienicowych i zraszanie składowiska wodą w okresach występowania pogody sprzyjającej pyleniu. Dzięki zastosowaniu ww. metod, emisja substancji pyłowej ze składowiska opału jest ograniczona w znacznym stopniu bądź nie występuje.

1.1.1. Instalacje energetycznego spalania paliw.

1.1.1.1. Źródła emisji.
W Ciepłowni Gliwice zainstalowane są 4 kotły typu WR-25 oraz 3 kotły typu WP-70.

1.1.1.2. Emitory główne.

Spaliny z kotłów typu WR-25wprowadzane są do powietrza za pomocą wspólnego stalowego emitora o wysokości h=80 m i średnicy wylotu d=2,25 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, 
źródło emisji
	Wysokość
	Średnica wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	1
	Komin kotłów WR-25
(K1, K2, K3 i K4)
	80,0
	2,25
	208,008 
(dla 4 kotłów)
	363*


* temperatura gazów odlotowych w czasie obowiązywania derogacji ciepłowniczej wynosi 423 K

Spaliny z kotłów typu WP-70 wprowadzane są do powietrza za pomocą wspólnego żelbetowego emitora o wysokości h=100 m i średnicy wylotu d=2,75 m.
Parametry emitora:
	Lp.
	Nazwa emitora, 
źródło emisji
	Wysokość
	Średnica wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	2
	Komin kotłów WP-70 
(K1, K2, K3)
	100,0
	2,75
	337,1 
(dla 3 kotłów)
	363



1.1.1.3. Paliwo.

W Ciepłowni Gliwice stosuje się węgiel kamienny jako paliwo podstawowe dla kotłów typu WR-25 i WP-70. Jako paliwo rozpałkowe stosowany jest olej opałowy.

1.1.2. Instalacje pomocnicze.

[bookmark: _Hlk155973239]W Ciepłowni Gliwice, poza podstawową instalacją energetycznego spalania paliw, eksploatowane są instalacje pomocnicze:
· instalacja odpopielania elektrofiltrów kotłów WP-70
· instalacja odsiarczania spalin z kotłów WR-25,
· instalacja odsiarczania spalin z kotłów WP-70,
· podziemny zbiornik na olej opałowy wykorzystywany jako paliwo rozpałkowe kotłów WR-25 i WP-70, 
· naziemny zbiornik (urządzenie dystrybucyjne) do magazynowania i wewnętrznej dystrybucji oleju napędowego do maszyn roboczych,
· zbiornik żużla z kotłów WP-70,
· zbiorniki magazynowe mocznika dla instalacji SNCR.



1.1.2.1. Instalacja suchego odbioru popiołu.

Źródłem emisji jest zbiornik retencyjny popiołu o pojemności roboczej 500 m3 i pojemności całkowitej 632 m3. Zbiornik wyposażony jest w filtr workowy typu FWEP-ST-48-SP o powierzchni filtracyjnej 48 m2, przepustowości 3300 m3/h i skuteczności odpylania <19,9 mg/m3. Zapylone powietrze odprowadzane jest do atmosfery emitorem zabudowanym obok filtra workowego poprzez wentylator odciągowy ZWP-22,4T/1,0 o wydajności 0,8 m3/s o wysokości h=27m i wymiarach przekroju wylotu 0,25 m x 0,19 m. Rękaw załadowczy odpowietrzany jest za pomocą filtra kasetonowego typu TLF D 1500-2/9 VBA o powierzchni filtracyjnej 8,9 m2 i skuteczności filtracyjnej 99,9%. Wylot o przekroju 0,16 x 0,10 m na wysokości h = 9,1 m. Awaryjnie odpowietrzenie rękawa odbywa się za pomocą układu odpylającego zbiornik retencyjny.

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.m3/h]
	[K]

	3
	Zbiornik retencyjny popiołu - odpopielanie elektrofiltrów kotłów WP-70
	27
	0,25 x 0,19
	3,3
	300



1.1.2.2. Instalacje odsiarczania spalin - instalacja odsiarczania dla kotłów WR-25 i instalacja odsiarczania dla kotłów WP-70.

W przypadku instalacji odsiarczania spalin z kotłów źródłem emisji są:

a) Zbiornik retencyjny popiołu o pojemności 500 m3, związany z instalacją odpylania zbiornika retencyjnego popiołu z odpopielania elektrofiltrów kotłów WP-70. Zbiornik wyposażony jest w: filtr workowy typu FWEP-ST-48-SP o powierzchni filtracyjnej 48 m2, przepustowości 3300 m3/h i skuteczności odpylania <19,9 mg/m3. Zapylone powietrze, po oczyszczeniu w w/w filtrze, odprowadzane jest do atmosfery indywidualnym emitorem (nr 3) zabudowanym obok filtra workowego poprzez wentylator odciągowy ZWP-22,4T/1,0 o wydajności 0,8 m3/s o wysokości h= 27m i średnicy 0,25 m x 0,19 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	3
	Zbiornik retencyjny popiołu - odpopielanie elektrofiltrów kotłów WP-70
	27
	0,25 x 0,19
	3,3
	300



b) Zbiornik produktu odsiarczania do recyrkulacji o pojemności 41 m3 i średnicy 2,87m związany z instalacją odsiarczania spalin z kotłów WR-25 (stacja wytwarzania mleka wapiennego). Zbiornik wyposażony jest w system odpylania powietrza transportowego: filtr kasetowy pulsacyjny PFK- 8x3- 0,95 o skuteczności odpylania 99,5% i gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3. 
Zapylone powietrze, po oczyszczeniu w w/w filtrze, odprowadzane jest do atmosfery indywidualnym emitorem (nr 5) o wysokości h=15 m i średnicy 0,24 m.


Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	5
	Zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R III
	15
	0,24
	1,5
	287



c) Zbiornik produktu do recyrkulacji o pojemności 15m3 i średnicy 2,5 m związany z instalacją odsiarczania spalin z kotłów WR-25 (stacja przygotowania zawiesiny sorbentu - układ sporządzania zawiesiny recyrkulacyjnej). Zbiornik wyposażony jest w system odpylania: filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8x3-0,95 o skuteczności odpylania 99,5% i gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3. Zapylone powietrze, po oczyszczeniu w w/w filtrze, odprowadzane jest do atmosfery indywidualnym emitorem (nr 6) o wysokości h=11,5m i średnicy 0,24 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	6
	Zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R II
	11,5
	0,24
	1,5
	287



d) Zbiornik magazynowy wapna palonego mielonego instalacji odsiarczania spalin z kotłów
WR-25 o pojemności 66 m3 i średnicy 3,6 m. Zbiornik wyposażony jest w system odpylania: filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8x3-0,95 o skuteczności odpylania 99,5% i gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3. Zapylone powietrze, po oczyszczeniu w ww. filtrze, odprowadzane jest do atmosfery indywidualnym emitorem (nr 10) o wysokości h=14,1 m i średnicy 0,24 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	10
	Zbiornik magazynowy wapna palonego dla kotłów WR-25 W III
	14,1
	0,24
	1,5
	287



e) Zbiornik magazynowy operacyjny wapna palonego IOS kotłów WP-70 o pojemności 146 m3, wyposażony w filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8 x3-0,95 o skuteczności odpylania 99,5 % i gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3, a odpylone gazy odprowadzane będą emitorem o wysokości 23,6 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	11
	Zbiornik magazynowy / operacyjny wapna palonego IOS dla kotłów WP-70
	23,6
	0,24
	1,5
	275



f) Zbiornik produktu do recyrkulacji IOS kotłów WP-70 o pojemności 35 m3, wyposażony w filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8x3-0,95 o skuteczności odpylania 99,5% i gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3, a odpylone gazy odprowadzane będą emitorem o wysokości 21,4 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	12
	Zbiornik produktu do recyrkulacji IOS dla kotłów WP-70
	21,4
	0,24
	1,5
	275



g) Zbiornik magazynowy produktu odsiarczania kotłów WP-70 o pojemności 427 m3, wyposażony w filtr kasetowy pulsacyjny PFK-8x3-0,95 o skuteczności odpylania 99,5 % i gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3, a odpylone gazy odprowadzane będą emitorem o wysokości 26,1 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	13
	Zbiornik magazynowy produktu odsiarczania IOS dla kotłów WP-70
	26,1
	0,24
	1.5
	275



h) Zbiornik magazynowania wapna palonego o pojemności 43 m3, wyposażony w filtr kasetowy pulsacyjny PFK o gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3, a odpylone gazy odprowadzane będą emitorem o wysokości 20,9 m oraz średnicy wewnętrznej wylotu d = 0,166 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	14
	Zbiornik operacyjny wapna palonego dla kotłów WR-25 W II
	20,9
	0,166
	1.5
	275



i) Zbiornik produktu odsiarczania do recyrkulacji o pojemności 43 m3, wyposażony w filtr kasetowy pulsacyjny PFK o gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3, a odpylone gazy odprowadzane będą emitorem o wysokości 20,9 m oraz średnicy wewnętrznej wylotu d = 0,166 m.

Parametry emitora:

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	15
	Zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R IV
	20,9
	0,166
	1.5
	275



j) Zbiornik magazynowy produktu odsiarczania wspólny dla wszystkich linii odsiarczania kotłów WR-25 o pojemności 289 m3, wyposażony w filtr kasetowy pulsacyjny PFK o gwarantowanym stężeniu pyłu za filtrem 10 mg/Nm3, a odpylone gazy odprowadzane będą emitorem o wysokości 23,5 m oraz średnicy wewnętrznej wylotu d = 0,166 m.

Parametry emitora

	Lp.
	Nazwa emitora, źródło emisji
	Wysokość
	Wymiary wylotu
	Gazy odlotowe

	
	
	
	
	Objętość
	Temp.

	
	
	[m]
	[m]
	[tys.Nm3/h]
	[K]

	16
	Zbiornik magazynowy produktu odsiarczania WR-25 ZP II
	23,5
	0,166
	1.5
	275



1.2. Rodzaje i ilości substancji dopuszczone do wprowadzenia do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

1.2.1. Instalacja energetycznego spalania paliw - cztery kotły typu WR-25 i trzy kotły typu WP-70.

	Źródła emisji
	
Standard emisyjny* w mg/m3u


	
	Dwutlenek siarki
	Dwutlenek azotu
	Pył

	Kocioł WR-25 nr 1
	250
	200
	25

	Kocioł WR-25 nr 2
	250
	200
	25

	Kocioł WR-25 nr 3
	250
	200
	25

	Kocioł WR-25 nr 4
	250
	200
	25

	E1 - emitor kotłowni WR-25
	250
	200
	25


* Standard emisyjny w warunkach umownych, przy zawartości 6% tlenu w gazach odlotowych, odniesiony do gazu suchego

	
Źródła emisji
	Standard emisyjny* w mg/m3u

	
	Dwutlenek siarki
	Dwutlenek azotu
	Pył

	Kocioł WP-70 nr 1
	250
	200
	25

	Kocioł WP-70 nr 2
	250
	200
	25

	Kocioł WP-70 nr 3
	250
	200
	25

	E2 - emitor kotłowni WP-70
	250
	200
	25


* Standard emisyjny w warunkach umownych, przy zawartości 6% tlenu w gazach odlotowych, odniesiony do gazu suchego.

Graniczne wielkości emisyjne w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.


	Źródło
	Substancja
	Graniczne wielkości emisyjne [mg/Nm3], przy zawartości tlenu 6% w gazach odlotowych ze spalania węgla kamiennego

	
	
	Średnia roczna
	Średnia dobowa

	Kotły WR-25 
nr 1, nr 2, nr 3 i nr 4
	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	180
	210

	
	Dwutlenek siarki
	200
	250

	
	Pył
	14
	25

	
	Chlorowodór
	20*
	-

	
	Fluorowodór
	3
	-

	
	Rtęć
	0,009
	-

	
	Amoniak
	10
	-

	E1 - emitor kotłowni WR-25
	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	180
	210

	
	Dwutlenek siarki
	200
	250

	
	Pył
	14
	25

	
	Chlorowodór
	20*
	-

	
	Fluorowodór
	3
	-

	
	Rtęć
	0,009
	-

	
	Amoniak
	10
	-

	Kotły WP-70 
nr 1, nr 2 i nr 3
	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	180
	210

	
	Dwutlenek siarki
	200
	250

	
	Pył
	14
	25

	
	Chlorowodór
	20*
	-

	
	Fluorowodór
	3
	-

	
	Rtęć
	0,009
	-

	
	Amoniak
	10
	-

	E2 - emitor kotłowni WP-70
	Tlenki azotu w przeliczeniu na dwutlenek azotu
	180
	210

	
	Dwutlenek siarki
	200
	250

	
	Pył
	14
	25

	
	Chlorowodór
	20*
	-

	
	Fluorowodór
	3
	-

	
	Rtęć
	0,009
	-

	
	Amoniak
	10
	-


* Górna granica zakresu BAT-AEL będzie wynosiła 5 mg/Nm3 w przypadku gdy średnia zawartość chloru w spalanym węglu będzie mniejsza niż 1 000 mg/kg (suchej masy). 






	Nr / Nazwa emitora / Nazwa miejsca emisji
	Substancja
	Wskaźnikowa wielkość emisyjna (średnioroczna) [mg/Nm3]
	Spełnienie wymagań Konkluzji BAT

	Dla każdego z kotłów WR-25 
Dla każdego z kotłów WP-70 
	CO
	140
	w pełnym zakresie pracy bloku, tj. od 100 do 40 % wydajności maksymalnej trwałej (WMT)

	E1 
E2 
	CO
	140
	w pełnym zakresie pracy bloku, tj. od 100 do 40 % wydajności maksymalnej trwałej (WMT)



Emisja roczna dla instalacji IPPC - kotłów WR-25 i WP-70. 

	Nazwa substancji
	Wielkość emisji rocznej kotłowni WR-25 [Mg/rok|
	Wielkość emisji rocznej kotłowni WP-70 [Mg/rok]
	Wielkość emisji rocznej z instalacji [Mg/rok]

	
Dwutlenek azotu

	170,592
	81,331
	251,923

	
Dwutlenek siarki

	189,546
	90,368
	279,914

	
Pył ogółem

	13,268
	6,326
	19,594

	
Chlorowodór

	18,955
	9,037
	27,992

	
Fluorowodór

	2,843
	1,355
	4,198

	
Rtęć

	0,0085
	0,0041
	0,0126

	
Amoniak

	9,477
	4,518
	13,995

	
Tlenek węgla

	132,682
	63,257
	195,94






Dopuszczalna wielkość emisji dla całej instalacji spalania paliw Ciepłowni Gliwice (kotłów WR-25 i WP-70 oraz instalacji pomocniczych).

Dopuszczalna emisja roczna.

· Tlenki azotu:	252 Mg/rok
· Dwutlenki siarki:	280 Mg/rok
· Pył ogółem:	21 Mg/rok
· Chlorowodór:	28 Mg/rok
· Fluorowodór:	4,2 Mg/rok
· Rtęć:	0,013 Mg/rok
· Amoniak:	14 Mg/rok
· Tlenek węgla:	196 Mg/rok

1.3. Instalacje pomocnicze.

Dopuszczalna emisja dla instalacji pomocniczych.

	Nr
emitora
	Nazwa emitora
	Nazwa substancji
	Wielkość emisji 
[kg/h]
	Wielkość emisji 
[Mg/rok]

	E-3
	Zbiornik retencyjny popiołu - odpopielanie elektrofiltrów kotłów WP-70
	pył ogółem
	0,066
	0,16

	E-5
	Zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R III
	pył ogółem
	0,015
	0,13

	E-6
	Zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R II
	pył ogółem
	0,015
	0,13

	E-10
	Zbiornik magazynowy wapna palonego dla  kotłów WR-25 W III
	pył ogółem
	0,015
	0,13

	E-11
	Zbiornik magazynowy / operacyjny wapna palonego IOS dla kotłów WP-70
	pył ogółem
	0,015
	0,04

	E-12
	Zbiornik produktu do recyrkulacji IOS dla kotłów WP-70
	pył ogółem
	0,015
	0,04

	E-13
	Zbiornik magazynowy produktu odsiarczania IOS dla kotłów WP-70
	pył ogółem
	0,015
	0,04

	E-14
	Zbiornik operacyjny wapna palonego dla kotłów WR-25 W II
	pył ogółem
	0,015
	0,13

	E-15
	Zbiornik produktu odsiarczania WR-25 do recyrkulacji R IV
	pył ogółem
	0,015
	0,13

	E-16
	Zbiornik magazynowy produktu odsiarczania WR-25 ZP II
	pył ogółem
	0,015
	0,13










Dopuszczalna emisja roczna z instalacji pomocniczych.

	Źródło emisji
	Substancja
	Dopuszczalne wielkości emisji

	
	
	Mg/rok

	Łączna emisja roczna z instalacji pomocniczych
	pył ogółem
	1,059



[bookmark: _Hlk86070013]2. Warunki wprowadzania ścieków przemysłowych do środowiska.

W przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym ustala się warunki wprowadzania ścieków przemysłowych (stanowiących mieszaninę ścieków przemysłowych wytwarzanych w Ciepłowni Gliwice oraz wód opadowych i roztopowych pochodzących z terenu Ciepłowni Gliwice), po ich uprzednim oczyszczeniu w zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych, do rzeki Bytomki w km 0+738 (będącej dopływem rzeki Kłodnicy):

a)  wylotem o średnicy 500 mm, zlokalizowanym na działce o numerze ewidencyjnym 930 (obręb Kolej) w Gliwicach, w punkcie o współrzędnych geodezyjnych (układ 2000 strefa 6, EPSG:2177): X: 5573087,83, Y: 6550777,30;

b)  w ilości:
· w sezonie grzewczym:
Qmax sekundowe = 0,003 m3/s
Ośred. dobowe = 208,59 m3/dobę 
Odop. roczne. = 93 915,6 m3/rok,

· w sezonie letnim:
Qmax sekundowe = 0,002 m3/s
Ośred. dobowe = 124,59 m3/dobę
Odop. roczne = 56 323,7 m3/rok,

· w okresie deszczowym wód opadowych i roztopowych w ilości:
Q max  sekundowe  = 0,224 m3/s 
Q średnie roczne = 17 982 m3/rok;

c)  o następujących dopuszczalnych wartościach substancji zanieczyszczających:

· odczyn pH: 6,5 - 9,0
· zawiesiny ogólne: 35 mg/l i poniżej
· chlorki: 1000 mg/l i poniżej
· siarczany: 500 mg/l i poniżej
· substancje ekstrahujące się eterem naftowym: 50 mg/l i poniżej 
· ołów: 0,1 mg/l i poniżej
· chrom ogólny: 0,5 mg/l i poniżej
· węglowodory ropopochodne: 15 mg/l i poniżej.

Mieszanina ścieków przemysłowych oraz wód opadowych i roztopowych, oczyszczona w zakładowej oczyszczalni ścieków przemysłowych, przepompowywana jest do koryta odpływowego, za którym zlokalizowana jest studzienka kontrolna ścieków oczyszczonych (kontrola przepływu, tj. ilości odprowadzanych ścieków). Następnie oczyszczone ścieki kolektorem o średnicy 400 mm kierowane są do wylotu o średnicy 500 mm do rzeki Bytomki w km 0+738.

3. Wytwarzanie i magazynowanie odpadów oraz sposób postępowania z odpadami.

3.1. System gospodarowania odpadami.

W Ciepłowni funkcjonuje zintegrowany system gospodarowania odpadami uwzględniający:
· głęboką i skuteczną segregację odpadów i selektywny sposób ich zbierania i magazynowania,
· szczelny transport odpadów na terenie Ciepłowni,
· bezpieczne tymczasowe gromadzenie odpadów na terenie Ciepłowni,
· przekazywanie odpadów do odzysku lub unieszkodliwienia innym podmiotom gospodarczym.
System zapewnia ograniczenie negatywnego wpływu gospodarki odpadami na środowisko do minimum.

3.2. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w trakcie eksploatacji instalacji oraz sposób postępowania z odpadami.

3.2.1. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytworzenia w ciągu roku oraz podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów.
[bookmark: _Toc86445041]
A. Odpady niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów
	Ilość [Mg/rok]

	1
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Podstawowy skład chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne związki organiczne oraz węglowodory. Odpady zawierają m.in. destylaty średnie, ciężkie parafinowe, obrabiane wodorem (ropa naftowa).
Właściwości: HP3-łatwopalne, HP5-toksyczne, HP14 - ekotoksyczne.
	0,950

	2
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	Podstawowy skład chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne związki organiczne oraz węglowodory. Odpady zawierają m.in. destylaty średnie, ciężkie parafinowe, obrabiane wodorem (ropa naftowa).
Właściwości: HP3-łatwopalne, HP5-toksyczne, HP14 - ekotoksyczne.
	1,060

	3
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Podstawowy skład chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne związki organiczne oraz węglowodory, biały olej mineralny (ropa naftowa), destylaty ciężkie parafinowe, obrabiane wodorem (ropa naftowa); oleje bazowe - niespecyfikowane.
Właściwości: HP3 - łatwopalne, HP5-toksyczne, HP14 - ekotoksyczne.
	10,200

	4
	13 02 06*
	Syntetyczne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Podstawowy skład chemiczny: lekkie frakcie węglowodorowe, woda, zanieczyszczenia mechaniczne, związki metali - baru, wapnia, cynku, magnezu, miedzi, kadmu i innych, związki fosforu, siarki, arsenu powstające z dodatków uszlachetniających, produkty starzenia i rozkładu olejów (w tym wielopierścieniowe węglowodory aromatyczne).
Właściwości: HP3 - łatwopalne. HP5-toksyczne. HP14 - ekotoksyczne..
	5,050

	5
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Podstawowy skład chemiczny: woda. zanieczyszczenia mechaniczne aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne związki organiczne oraz węglowodory i ich związki z tlenem, azotem lub siarką, związki różnych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb, Cd, V, Cu i innych.
Właściwości: HP3 - łatwopalne. HP5-toksyczne. HP14 - ekotoksyczne.
	1,050

	6
	13 05 02*
	Szlamy z odwadniania olejów w separatorach
	Podstawowy skład chemiczny: szlamy zawierające oleje mineralne z dodatkiem grafitu koloidalnego (na bazie krzemianów) zawierają aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne związki organiczne, węglowodory oraz destylaty średnie, ciężkie parafinowe, obrabiane wodorem (ropa naftowa). 
Właściwości: HP3-łatwopalne. HP5-toksyczne. HP14 - ekotoksyczne.
	0,200

	7
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Podstawowy skład chemiczny: Odpad stanowią beczki, zbiorniki, pojemniki po stosowanych środkach pomocniczych, m.in. smary, oleje, odczynniki chemiczne. Odpad zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi, które mogą zawierać m.in. kwasy.
Właściwości: HP3 - wysoce łatwopalne, łatwopalne. HP4 - drażniące, HP8 - żrące, HP14 - ekotoksyczne
	1,630

	8
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające  niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	Podstawowy skład chemiczny: tworzywa sztuczne, szkło, różnego rodzaju metale nieżelazne wykonane z metali kolorowych, głównie aluminium, itp. w zależności od zawartości opakowania wykazują różne właściwości niebezpieczne w zależności od składu substancji zawartej w opakowaniu. 
Właściwości: HP3 - wysoce łatwopalne. HP4 - drażniące, HP8 - żrące, HP14 - ekotoksyczne
	0,615

	9
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym olejowe nie ujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Podstawowy skład chemiczny: Odpad zanieczyszczony substancjami ropopochodnymi, powstaje w wyniku czyszczenia, konserwacji oraz prac naprawczych maszyn i urządzeń instalacji IPPC i urządzeń pomocniczych (np. zużyte zaolejone szmaty, ścierki). W wyniku likwidacji rozlanych substancji zużywany jest sorbent, odpad w postaci zanieczyszczonego granulatu sorbującego rozlaną substancją - odpad nie zawiera PCB.
Odpad zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi jak: oleje, smary, rozpuszczalniki, które mogą zawierać np. węglowodory aromatyczne i alifatyczne, metale ciężkie, toluen, aceton, alkohole.
Właściwości: HP3- wysoce łatwopalne, HP4 - drażniące, HP7 - rakotwórcze, HP14 - ekotoksyczne.
	2,400

	10
	16 01 14*
	Płyny zapobiegające zamarzaniu zawierające niebezpieczne substancje
	Podstawowy skład chemiczny: wodny roztwór glikolu etylenowego z dodatkami uszlachetniającymi (jak: inhibitory korozji, stabilizatory, skażalnik, barwnik).
Właściwości: HP3- wysoce łatwopalne, HP4 - drażniące, HP14 - ekotoksyczne
	0,500

	11
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Podstawowy skład chemiczny: Lampy fluoroscencyjne złożone są ze szkła, metalu oraz luminoforu (pyłu fluoroscencyjnego) zawierającego rtęć. Monitory składają się ze szklanego kineskopu, zawierającego metale takie jak ołów, bar, stront i cyrkon oraz luminoforu obejmującego substancje niebezpieczne w postaci pierwiastków ziem rzadkich. Posiadają obudowę z metali i tworzyw sztucznych.
Właściwości: HP6 - toksyczne, HP14 - ekotoksyczne.
	0,500

	12
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Rodzaje baterii i akumulatorów opartych na ogniwach galwanicznych, zbudowany z elektrody ołowiowej, elektrody z tlenku ołowiu oraz roztworu wodnego kwasu siarkowego spełniającego funkcje elektrolitu. Klasyfikowane są jako odpad niebezpieczny ze względu na zawarty w nim elektrolit - kwas siarkowy, ołów metaliczny, kadm i ich związki.
Ołowiowa konstrukcja nie stwarza istotnego zagrożenia dla środowiska, lecz elektrolit jest odpadem uciążliwym ze względu na znaczącą zawartość związków ołowiu. W środowisku wodnym związki ołowiu hamują naturalne procesy rozpadu substancji organicznej, zakłóceniu ulegają naturalne procesy samooczyszczenia wód i gleb. Kwas siarkowy jest silnie żrącą i drażniącą niepalną cieczą, gwałtownie rozpuszczającą się w wodzie.
Z wodą miesza się z każdym stosunku. Nie jest palny. Działa niszcząco na tkanki roślinne i zwierzęce.
Właściwości: HP 6 - toksyczne, HP 14 - ekotoksyczne.
	0,800

	13
	16 07 08*
	Odpady zawierające ropę naftową lub jej produkty
	Podstawowy skład chemiczny: ciekłe, lotne i stale węglowodory oraz inne związki organiczne zawierające tlen, azot, siarkę.
Właściwości: HP3 - łatwopalne. HP6 - toksyczne. HP14 - ekotoksyczne
	1,000

	14
	19 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione
w 19 08 09
	Podstawowy skład chemiczny: Odpad jaki powstaje w swoim składzie ma wodę zanieczyszczoną cząsteczkami oleju.
Właściwości: HP1 - wybuchowe. HP3- łatwopalne. HP4 - drażniące, HP5 - szkodliwe, HP6 - toksyczne, HP14 - ekotoksyczne.
	0,180

	15
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	Podstawowy skład chemiczny: Odpad w postaci szlamu uwodnionego zawierający substancje niebezpieczne.
Właściwości: HP4 - drażniące. HP5 - toksyczne. HP9 - zakaźne, HP14 - ekotoksyczne.
	200,000



[bookmark: _Toc86445042]Odpady niebezpieczne oznaczają odpady wykazujące co najmniej jedną spośród właściwości niebezpiecznych. Właściwości powodujące, że odpady są odpadami niebezpiecznymi, oraz warunki uznania odpadów za niebezpieczne, z wyjątkiem warunków uznania odpadów za posiadające właściwości zakaźne, określają przepisy rozporządzenia Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastępującego załącznik III do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadów oraz uchylającej niektóre dyrektywy (Dz. Urz. UE L 365 z 19.12.2014, str. 89, z późn. zm.) oraz rozporządzenia Rady (UE) 2017/997 z dnia 8 czerwca 2017 r. zmieniającego załącznik III do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w odniesieniu do niebezpiecznej właściwości HP 14 „Ekotoksyczne" (Dz. Urz. UE L 150 z 14.06.2017, str. 1).





B. Odpady inne niż niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów1)
	Ilość [Mg/rok]

	1
	07 02 80
	Odpady z przemysłu gumowego i produkcji gumy
	
Podstawowy skład chemiczny: Odpad składa się m.in. z: gumy-chemicznie zbudowanej z alifatycznych łańcuchów polimerowych (np. poliolefin), wbudowane elementy metalu, włókien sztucznych, kauczuków i, silikonów itp. 
Właściwości: odpad stały, palny,  nie biodegradowalny nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	5,300

	2
	10 01 01
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04)
	Podstawowy skład chemiczny: W skład odpadu wchodzą: tlenki krzemu, glinu, żelaza, wapnia, magnezu, manganu, pierwiastki śladowe (Ag; As; Ba; Cr; Cu; Mn; Ni; V; Sr; Zn).
Właściwości; odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	20 000,000

	3
	10 01 02
	Popioły lotne z węgla
	Podstawowy skład chemiczny: W skład odpadu wchodzą: tlenki krzemu, glinu, żelaza, wapnia, magnezu, manganu, sodu, potasu, pierwiastki śladowe (Ag; As; Ba; Cr; Cu; Mn; Ni; V; Sr; Zn). Właściwości: odpad nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	25 000,000

	4
	10 01 05
	Stałe odpady z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych
	Podstawowy skład chemiczny: W skład odpadu wchodzą: hydraty siarczanu (IV) wapnia, siarczanu (VI) wapnia, węglanu wapnia oraz wodorotlenek wapnia i popiół lotny.
Właściwości: odpad nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	14 000,00

	5
	10 01 07
	Produkty z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych odprowadzane w postaci szlamu
	Podstawowy skład chemiczny: W skład odpadu wchodzą: hydraty siarczanu (IV) wapnia, siarczanu (VI) wapnia, węglanu wapnia oraz wodorotlenek wapnia i popiół lotny.
Właściwości: odpad nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	100,000

	6
	10 01 80
	Mieszanki popiołowo- żużlowe z mokrego odprowadzania odpadów paleniskowych
	Podstawowy skład chemiczny: W skład odpadu wchodzą: tlenki krzemu, glinu, żelaza, wapnia, magnezu, manganu, sodu, potasu, pierwiastki śladowe (Ag; As ; Ba; Cr; Cu; Mn; Ni). 
Właściwości: odpad niepalny, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	30 000,000

	7
	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	Podstawowy skład chemiczny; Odpady stanowię wióry i opiłki metali żelaznych. Odpady powstają w czasie obróbki mechanicznej metali (naprawa zużytych części maszyn, urządzeń). Stopy żelaza oprócz najważniejszego składnika, jakim jest węgiel zawierają m.in. pewne ilości krzemu, manganu, siarki i fosforu.
Właściwości: odpad stały, niepalny, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	3,500

	8
	12 01 13
	Odpady spawalnicze
	Podstawowy skład chemiczny: Odpad stanowią resztki elektrod oraz drutu spawalniczego. W skład odpadu wchodzą: rutyl, fluorek wapnia, celuloza, pyłki żelaza, tlenek tytanu, żużle.
Właściwości: odpad stały, nie biodegradowalny, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	1,200

	9
	12 01 21
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
	Podstawowy skład chemiczny: Odpad stanowią zużyte materiały ścierne z tarcz szlifierek oraz materiałów ściernych służących do ręcznej obróbki. Właściwości: odpad stały, niepalany, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska 
	0,200

	10
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Podstawowy skład chemiczny: Papier i tektura składają się z włókien, głównie pochodzenia roślinnego (drewno drzew iglastych i liściastych, trzcina, len, konopie, słoma zbożowa itp.). Mogą zawierać dodatek wypełniaczy (np. siarczanu barowego, kredy, talku), substancji klejących (np. parafiny, kalafonii, klejów zwierzęcych), barwników oraz innych środków nadających specjalne właściwości.
Właściwości: odpad stały, biodegradowalny, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	2,280

	11
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	
Podstawowy skład chemiczny: Opakowania z tworzyw sztucznych m.in.: folia i taśmy propylenowe np.: opakowania po częściach zamiennych typu łożyska, wały, armatura kotłowa. Odpad stanowią tworzywa sztuczne stosowane do pakowania ze względu na ich korzystne właściwości, takie jak: termoplastyczność, wytrzymałość, niski ciężar właściwy, odporność na działanie wilgoci, mała wrażliwość na nasłonecznienie, itp.
Właściwości: odpad stały, nie biodegradowalny nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	1,900

	12
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Podstawowy skład chemiczny: odpad powstaje w postaci zużytych drewnianych palet po ich wykorzystaniu w procesie transportu np. części zamiennych, armatury kotłowej, przekładni napędów, preparatów do korekcji wody kotłowej. Właściwości: odpad stały, palny, biodegradowalny, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	2,500

	13
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Podstawowy skład chemiczny: Opakowania stalowe np. skrzynki po śrubach, nakrętkach, podkładkach. Stal jest stopem żelaza z węglem, którym zawartość węgla nie przekracza 1,7%, dający się obrabiać plastycznie. Oprócz żelaza i węgla stal zawiera inne niewielkie domieszki metali w celu nadania jej specjalnych właściwości.
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	3,650

	14.
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Podstawowy skład chemiczny: krzemionka, piasek kwarcowy oraz skalenie, soda i zależnie od rodzaju szkła tlenki sodu, potasu i ołowiu.
Właściwości: odpad obojętny, stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	1,310

	15.
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	
Podstawowy skład chemiczny: odpad zawiera zużyte materiały włókiennicze i papierowe np. rękawice, odzież, ubrania ochronne i inne nie zawierające substancji niebezpiecznych. W skład odpadu wchodzą: dwutlenek krzemu, bawełna, celuloza, tworzywa sztuczne, włókno poliestrowe. 
Właściwości: odpad stały, palny, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	9,500

	16.
	16 01 17
	Metale żelazne
	Podstawowy skład chemiczny: żelazo i stal 
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	22,000

	17.
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	Podstawowy skład chemiczny: metale nieżelazne (tj. miedź, brąz, mosiądz, aluminium, cynk). 
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska

	2,550

	18.
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Podstawowy skład chemiczny: Zużyte urządzenia elektroniczne i elektrotechniczne, zróżnicowane pod względem składu, formy. Mogą zawierać elementy wykonane z metali, a także różnego rodzaju tworzyw sztucznych, niewykazujących właściwości niebezpiecznych jedynie neutralne, charakterystyczne dla tego rodzaju elementów. 
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	7,450

	19.
	16 03 04
	Nieorganiczne odpady inne niż wymienione w 16 03 03, 16 03 80
	Podstawowy skład chemiczny: odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji odazotowania, są to produkty nieodpowiadające wymaganiom, przeterminowany lub nieprzydatny do użytku roztwór mocznika. Odpady nie zawierają substancji niebezpiecznych.
Właściwości; znajduje szerokie zastosowanie jako reduktor w procesie selektywnej redukcji katalitycznej, służącej oczyszczaniu spalin. Występuje w stężeniach 45%, 40%, 35%. Mocznik tworzy bezbarwne kryształy w formie długich i bezbarwnych igieł bez zapachu o temperaturze topnienia ok. 133 °C, przy dalszym ogrzewaniu ulega rozkładowi przed osiągnięciem temperatury wrzenia. Jest higroskopijny, łatwo rozpuszczalny w wodzie,  nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	17,200

	20.
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	Podstawowy skład chemiczny: Baterie alkaliczne stanowią ogniwa alkaliczne, jednorazowego użytku, nienadające się do ponownego ładowania. Jako elektrolit zastosowany jest roztwór zasadowy. Zawierają wodny roztwór wodorotlenku potasu, tlenek cynku oraz dwutlenek manganu. 
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	0,540

	21.
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory

	Podstawowy skład chemiczny: odpady te powstają w wyniku zużycia i wymiany baterii i akumulatorów w różnych elementach urządzeń elektrycznych i elektronicznych
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	1,440

	22.
	16 10 02
	Uwodnione odpady ciekłe inne niż wymienione w 16 10 01
	Podstawowy skład chemiczny: odpad powstaje w procesie kondycjonowania próbki gazu spalinowego w analizatorach spalin. Jest to odseparowana wilgoć zawarta w skroplinach gazu spalinowego. Właściwości: odpad uwodniony, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	0,300

	23.
	17 02 02
	Szkło
	Podstawowy skład chemiczny: piasek kwarcowy. 
Właściwości: odpad stały, niepalny, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	10,050

	24.
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	Podstawowy skład chemiczny: Odpady tworzyw sztucznych - polimerów charakteryzują się małym ciężarem właściwym, dużą odpornością na korozję, odpornością na działanie kwasów i zasad, dobrymi właściwościami izolacyjnymi i elektrycznymi. 
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska

	1,350

	25.
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Podstawowy skład chemiczny: Odpad w postaci miedzi, brązu i mosiądzu powstaje przy remontach urządzeń Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	2,200

	26.
	17 04 02
	Aluminium
	Podstawowy skład chemiczny: aluminium jest to metal lekki, odporny na wpływy atmosferyczne i działanie słabych kwasów, ma dużą przewodność elektryczną i cieplną. 
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	2,300

	27.
	17 04 03
	Odpady i złomy metaliczne oraz stopów metali, ołów
	Podstawowy skład chemiczny: metale żelazne i nieżelazne 
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	0,100

	28.
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Podstawowy skład chemiczny: stop żelaza z węglem poniżej 2% oraz innymi pierwiastkami (chrom, kobalt, krzem, magnez, molibden, nikiel, wanad, wolfram i inne), obrabiany plastycznie w procesie stalowniczym w stanie ciekłym. Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego dla zdrowia człowieka i środowiska
	556,200

	29.
	17 04 07
	Mieszanina metali
	Odpady te, to mieszaniny metali, nie poddane selekcji będą powstawać w wyniku remontów maszyn i urządzeń (złomowane części) instalacji IPPC oraz w instalacjach pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC, pochodzące z budowy, remontów i demontażu obiektów budowlanych oraz infrastruktury drogowej
Podstawowy skład chemiczny: zawierają zarówno żelazo i stal jak i metale nieżelazne, takie jak mosiądz, cynę lub ołów.
Właściwości: odpad stały, niepalny, bez zapachu, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	10,000

	30.
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Podstawowy skład chemiczny: metale nieżelazne, gumy, polimery tworzyw sztucznych.
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	2,600

	31.
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	Podstawowy skład chemiczny: Odpady materiałów izolacyjnych nie zawierające substancji niebezpiecznych takich jak: SiO2, AI2O3, Fe2O3 oraz odpady zawierające szkło wapniowo - sodowe, wata szklana, materiały izolacyjne ze spienionych tworzyw sztucznych (styropian), izolacyjne sznury i płyty gumowe.
Właściwości: odpady nie zawierają substancji niebezpiecznych. Stan skupienia stały. Odpady te można wykorzystać ponownie w całości lub w części
	80,000

	32.
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczanie ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	Podstawowy skład chemiczny: W skład odpadu wchodzą mechaniczne zawiesiny takie jak: pyły, żużel, węgiel, piasek, zawiesina popiołów. 
Właściwości: odpad w postaci szlamu, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	400,000

	33.
	19 09 05
	Nasycone lub zużyte żywice jonowymienne
	Podstawowy skład chemiczny: W skład odpadu wchodzą: węgle sulfonowe, żywice jonitowe, silikażele,
Właściwości: odpad stały, nie stanowi istotnego zagrożenia dla zdrowia człowieka i środowiska
	6,000


1)Odpad nie jest zanieczyszczony żadnym ze składników wymienionych w załączniku nr 4, do Ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. z 2023r., poz. 1587 ze zm.), ani nie posiada właściwości odpadów niebezpiecznych określonych w tej ustawie.

3.2.2. Źródła powstawania wytwarzanych odpadów ich magazynowanie oraz sposób postępowania z odpadami.

A. Odpady niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło i miejsce powstawania odpadów
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów
	Sposoby dalszego postępowania z odpadami1) 

	1
	13 01 10*
	Mineralne oleje hydrauliczne niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpad powstaje przy prowadzeniu prac związanych z: 1 .eksploatacją urządzeń w budynku kotłowni WP- 70 i budynku kotłowni WR-25,
taśmociągami nawęglającymi kotłownie i składowisko węgla,
taśmociągami odżużlającymi kotłownie, instalacjami oczyszczania spalin dla instalacji IPPC.
Odpad powstaje również w spycharkach nawęglających zasobniki przykotłowe kotłów WP 70 i WR-25, w ładowarkach zapewniających załadunek żużla, w ciągniku zapewniającym transport
wewnątrzzakładowy żużla z zasobników na składowisko żużla, w wózku widłowym zapewniającym transport produktu poreakcyjnego spod lejów absorberów IOS, w napędach urządzeń kotłowych i instalacji oczyszczających spaliny.

	Odpady magazynowane w magazynie olejów przepracowanych, selektywnie na utwardzonym podłożu (posadzka wykonana z wylewki betonowej)
zabezpieczającym przed zanieczyszczeniami gruntu i opadami atmosferycznymi, w wyznaczonym miejscu (zamkniętym pomieszczeniu), w zamkniętych, szczelnych i opisanych pojemnikach („OLEJ ODPADOWY” wraz z podaniem kodu odpadu) np. beczkach 200 I, wykonanych z materiałów trudno palnych, odpornych na działanie olejów odpadowych, zabezpieczonych przed stłuczeniem, w sposób zabezpieczający przed rozlaniem i przedostaniem się do wód i gleby (utwardzone podłoże, beczki umieszczone są na tacy wychwytującej ewentualne rozlewy z beczek). Odpady magazynowane na terenie zakładu w miejscu zabezpieczonym przed dostępem osób nieupoważnionych. Dodatkowo miejsce magazynowania odpadów w postaci olejów odpadowych jest wyposażone w środki do zbierania wycieków, spełnia ono wymagania określone w aktualnym rozporządzeniu w sprawie szczegółowego sposobu postępowania z olejami odpadowymi.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub unieszkodliwiania.

	2
	13 01 13*
	Inne oleje hydrauliczne
	
	
	

	3
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpad powstaje przy prowadzeniu prac związanych z: 1 .eksploatacją urządzeń w budynku kotłowni WP- 70 i budynku kotłowni WR-25,
taśmociągami nawęglającymi kotłownie i składowisko węgla,
taśmociągami odżużlającymi kotłownie, instalacjami oczyszczania spalin dla instalacji IPPC. Odpad powstaje w spycharkach nawęglających zasobniki przykotłowe kotłów WP- 70 i WR-25, w ładowarkach zapewniających załadunek żużla, w ciągniku zapewniającym transport
wewnątrzzakładowy żużla z zasobników na składowisko żużla, w wózku widłowym zapewniającym transport produktu poreakcyjnego spod lejów absorberów IOS, w napędach urządzeń kotłowych i instalacji oczyszczających spaliny.
	
	

	4
	13 02 06*
	Syntetyczne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Odpad powstawać będzie przy prowadzeniu prac związanych z eksploatacją urządzeń w budynku kotłowni WP-70 i budynku kotłowni WR-25, z taśmociągami nawęglającymi kotłownie i składowisko węgla, z taśmociągami odżużlającymi kotłownie, z instalacjami oczyszczania spalin dla instalacji IPPC. Odpad powstaje również w spycharkach nawęglających zasobniki przykotłowe kotłów WP- 70 i WR-25, w ładowarkach zapewniających załadunek żużla, w ciągniku zapewniającym transport
wewnątrzzakładowy żużla z zasobników na składowisko żużla, w wózku widłowym zapewniającym transport produktu poreakcyjnego spod lejów absorberów IOS, w napędach urządzeń kotłowych i instalacji oczyszczających spaliny.
	
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub unieszkodliwiania.

	5
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Odpad powstawać będzie przy prowadzeniu prac związanych z: eksploatacją urządzeń w budynku kotłowni WP-70 i budynku kotłowni WR-25, taśmociągami nawęglającymi kotłownie i składowisko węgla, taśmociągami odżużlającymi kotłownie, instalacjami oczyszczania spalin dla instalacji IPPC. Odpad powstaje również w spycharkach nawęglających zasobniki przykotłowe kotłów WP- 70 i WR-25, w ładowarkach zapewniających załadunek żużla, w zapewniającym transport wewnątrzzakładowy żużla z zasobników na składowisko żużla, w wózku widłowym zapewniającym transport produktu poreakcyjnego spod lejów absorberów IOS, w napędach urządzeń kotłowych i instalacji oczyszczających spaliny. Odpady powstają podczas eksploatacji maszyn.
	
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub unieszkodliwiania.

	6
	13 05 02*
	Szlamy z odwadniania olejów w separatorach
	Odpady powstają w zbiorniku separatora, będącego integralną częścią instalacji magazynu oleju rozpałkowego kotłów WP-70 i WR- 25 (instalacji IPPC) są to szlamy z odwodnienia oleju z tacy antyrozlewowej oraz z budynku
pompowni oleju rozpałkowego.
	Odpady magazynowane selektywnie, w zbiorniku o pojemności 180 I zabudowanym w studzience kanalizacyjnej pod ziemią.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub unieszkodliwiania.

	7
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpad stanowią przeważnie worki z tworzyw sztucznych (głównie składające się ze związków polimerowych: PE, PP, PET) zanieczyszczone pozostałościami środków wykorzystywanych m.in. w procesie uzdatniania wody oraz oczyszczania ścieków.
	Zużyte opakowania magazynowane są selektywnie w opisanych i specjalnie na dany rodzaj przeznaczonych pojemnikach z workiem foliowym. Pojemniki umieszczone są czasowo w pomieszczeniu stacji uzdatniania i budynku oczyszczalni ścieków oraz docelowo w magazynie odpadów niebezpiecznych na terenie Bazy. Wszystkie pomieszczenia, w których magazynowane będą odpady, mają posadzkę wykonaną z wylewki betonowej, są zadaszone.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub unieszkodliwiania.

	8
	15 01 11*
	Opakowania z metali zawierające  niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), włącznie z pustymi pojemnikami ciśnieniowymi
	Odpady opakowaniowe powstaną po zużyciu środków konserwujących w pojemnikach ciśnieniowych używanych do konserwacji i napraw urządzeń, po materiałach stosowanych w procesach technologicznych.
	Zużyte opakowania magazynowane są selektywnie w opisanych i specjalnie na dany rodzaj przeznaczonych pojemnikach z workiem foliowym. Pojemniki umieszczone są czasowo w pomieszczeniu stacji uzdatniania wody oraz docelowo w magazynie odpadów niebezpiecznych na terenie Bazy. Wszystkie pomieszczenia, w których magazynowane będą odpady, mają posadzkę wykonaną z wylewki betonowej, są zadaszone.
	

	9
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym olejowe nie ujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Miejsce wytwarzania -budynek kotłowni WP-70 i kotłowni WR-25. Odpad
zanieczyszczony substancjami ropopochodnymi, powstaje w wyniku czyszczenia, konserwacji oraz prac naprawczych maszyn i urządzeń instalacji IPPC i urządzeń pomocniczych (np. zużyte zaolejone szmaty, ścierki).
	Odpady te są czasowo magazynowane w wyznaczonym, zamkniętym pomieszczeniu, w zamkniętych, szczelnych i opisanych metalowych pojemnikach z workiem foliowym o pojemności 110 dm3 w budynku warsztatu maszyn roboczych, budynku sprężarkowni, warsztacie remontów ZC-1, warsztacie młynów (budynek WP-70), w kotłowni WP-70 i WR-25, pomieszczeniach głowic absorbera w magazynie olejów przepracowanych, w warsztacie ZC-4 oraz docelowo w pojemniku stalowym typu ASP w magazynie odpadów niebezpiecznych na terenie Bazy, Wszystkie pomieszczenia wyposażone są w wylewkę betonową. Odpady magazynowane na terenie Zakładu w miejscu zabezpieczonym przed dostępem osób nieupoważnionych.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub unieszkodliwiania.

	10
	16 01 14*
	Płyny zapobiegające zamarzaniu zawierające niebezpieczne substancje
	Miejsce wytworzenia - budynek WP-70, budynek WR-25, warsztaty. Zużyte płyny powstające w wyniku prowadzonych prac remontowych lub ich wymiany w eksploatowanych urządzeniach i maszynach instalacji IPPC i instalacjach powiązanych technologicznie z instalacją IPPC.
	Odpady te magazynowane selektywnie są w szczelnych kontenerach, na utwardzonej posadzce. Posadzka, gdzie magazynowane są odpady, wykonana jest z wylewki betonowej. Zabezpieczone przed dostępem osób nieupoważnionych, w miejscu zadaszonym. Zlokalizowanych w magazynie olejów przepracowanych.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	11
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady te stanowią zużyte monitory lampy fluoroscencyjne (świetlówki) i lampy sodowo- rtęciowe wykorzystywane do oświetlenia.
	Zużyte lampy fluoroscencyjne i lampy sodowo rtęciowe magazynowane są czasowo w zamkniętym kontenerze umieszczonym przy budynku stacji uzdatniania (teren Ciepłowni). Docelowo magazynowane są w magazynie odpadów niebezpiecznych na terenie Bazy.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	12
	16 06 01*
	Baterie i akumulatory ołowiowe
	Powstają w dziale Informatyki.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanym i szczelnym pojemniku umieszczonym w wydzielonym miejscu magazynu odpadów niebezpiecznych na terenie Bazy, zadaszonym, posiadającym wybetonowaną posadzkę.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	13
	16 07 08*
	Odpady zawierające ropę naftową lub jej produkty
	Odpad powstaje w związku z eksploatacją instalacji pomocniczej (w zakresie gospodarki paliwowo-surowcowej) powiązanej z instalacją IPPC. Olej służy do rozpalania kotłów WP-70 i kotłów WR-25. Odpady powstają w wyniku czyszczenia zbiorników magazynowych oleju rozpałkowego.
	Odpad nie jest magazynowany w zakładzie, bo po wytworzeniu jest od razu odbierany przez uprawniony podmiot do zagospodarowania
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub unieszkodliwiania.

	14
	19 08 10*
	Tłuszcze i mieszaniny olejów z separacji olej/woda inne niż wymienione
w 19 08 09
	Odpad powstaje w związku z eksploatacją instalacji pomocniczych powiązanych technologicznie z instalacją IPPC, w Instalacjach Odsiarczania Spalin oraz w budynku sprężarkowni i budynku przygotowania sorbentu (m.in. prace remontowe/prace awaryjne - zmywanie nawierzchni pod absorberami i filtrami instalacji odsiarczania spalin oraz w pomieszczeniu sprężarkowi).
	Czyszczenie urządzeń będzie prowadził podmiot zewnętrzny, który jako świadczący usługę, zgodnie z ustawą o odpadach, odpowiedzialny jest za wytworzone odpady, chyba że umowa stanowić będzie inaczej. Nie będzie wymagane magazynowanie ww. odpadów, ponieważ ich odbiór odbywa się bezpośrednio z urządzeń oczyszczających (w przypadku separatorów) i bezodpływowego zbiornika.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub do unieszkodliwiania.

	15
	19 08 13*
	Szlamy zawierające substancje niebezpieczne z innego niż biologiczne oczyszczania ścieków przemysłowych
	Miejsce wytwarzania - oczyszczalnia ścieków (integralna część instalacji IPPC). Odpady te powstają w związku z eksploatacją mechanicznej oczyszczalni ścieków przemysłowych oraz instalacji uzdatniania wody kotłowej.
	Odpady te nie są magazynowane na terenie Ciepłowni, ponieważ po wytworzeniu są od razu odbierane przez uprawniony podmiot do zagospodarowania
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku lub do unieszkodliwiania.


1)Przetwarzanie odpadów zlecane jest uprawnionym podmiotom posiadającym odpowiednie decyzje w zakresie gospodarowania odpadami lub wpis do rejestru zapewniającym ich właściwe zagospodarowanie.

B. Odpady inne niż niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło i miejsce powstawania odpadów
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów
	Sposoby dalszego postępowania z odpadami1)

	1
	07 02 80
	Odpady z przemysłu gumowego i produkcji gumy
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji pomocniczej (gospodarka paliwowo- surowcowa) powiązanej z instalacją IPPC. Miejsca wytwarzania odpadu - taśmociągi nawęglające i odżużlające kotłowni WP-70 i WR-25 oraz taśmociąg nawęglania KWK-PEC. Odpady te powstają w wyniku remontów przenośników taśmowych, bandaży rolek, uszczelek i innych.
	Odpady magazynowane są czasowo na wybetonowanym podłożu znajdującym się przy murze oporowym składowiska piasku (teren Ciepłowni) oraz docelowo na placu obok magazynu głównego (teren Bazy) stanowiącego magazyn odpadów palnych.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	2
	10 01 01
	Żużle, popioły paleniskowe i pyły z kotłów (z wyłączeniem pyłów z kotłów wymienionych w 10 01 04)
	Odpad powstaje w związku z eksploatacją instalacji spalania paliw w Ciepłowni. Miejsce wytwarzania - kotły WP- 70 i WR-25.
	


Odpady magazynowane są selektywnie w zbiorniku żużla kotłów WP-70 i w wydzielonej części składowiska, sąsiadująca ze składowiskiem opału 
wybetonowanego placu stanowiącego składowisko żużla, na terenie Ciepłowni
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	3
	10 01 02
	Popioły lotne z węgla
	Materiał nie spełniający warunków uznania go za produkt uboczny, powstający w Ciepłowni w związku z eksploatacją instalacji spalania paliw w kotłach WP-70 i WR-25, z których popioły są kierowane do zbiornika retencyjnego o pojemności 500 m3 (który jest elementem ciągu technologicznego instalacji spalania paliw), w którym zachodzi proces stygnięcia popiołów.
	Odpady nie magazynowane – bezpośrednio ze zbiornika retencyjnego odbierane przez uprawnionych odbiorców odpadów.
	Przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	4
	10 01 05
	Stałe odpady z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych
	Materiał nie spełniający warunków uznania go za produkt uboczny powstający w Ciepłowni w związku z eksploatacją instalacji odsiarczania spalin, z której substancje powstałe w wyniku odsiarczania kierowane są do zbiorników produktu odpowiednio dla instalacji odsiarczania dla kotła WP-70 i dla kotła WR-25 (które są elementami ciągu technologicznego instalacji spalania paliw)
	Odpady nie magazynowane – bezpośrednio ze zbiorników instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WR-25 i WP-70 odbierane przez uprawnionych odbiorców odpadów
	Przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	5
	10 01 07
	Produkty z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych odprowadzane w postaci szlamu
	Powstają w związku z eksploatacją instalacji odsiarczania spalin w Ciepłowni. Miejsce wytwarzania -Instalacja odsiarczania spalin kotłów WP-70 i WR-25.
	Szlam magazynowany jest selektywnie w bezodpływowym zbiorniku na terenie Ciepłowni w pobliżu instalacji odsiarczania spalin.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	6
	10 01 80
	Mieszanki popiołowo- żużlowe z mokrego odprowadzania odpadów paleniskowych
	Materiał nie spełniający warunków uznania go za produkt uboczny, powstający w Ciepłowni w związku z eksploatacją instalacji spalania paliw w kotłach WP-70 i WR-25 – podobnie jak dla 10 01 02 i 10 01 05.
	Odpady magazynowane są selektywnie w wydzielonej części, wybetonowanego placu stanowiącego składowisko żużla, na terenie Ciepłowni.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	7
	12 01 01
	Odpady z toczenia i piłowania żelaza oraz jego stopów
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji pomocniczych w sprawności.
	Odpad magazynowany selektywnie jest w oznaczonych stalowych kontenerach w warsztacie remontów pomp
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	8
	12 01 13
	Odpady spawalnicze
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji powiązanych do IPPC w sprawności. Miejsce wytwarzania - budynek WP-70 , budynek WR- 25, taśmociągi i mosty nawęglania i odżużlania w obrębie kotłowni, warsztaty.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanych kontenerach w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy oraz czasowo w budynku kotłowni WP- 70
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	9
	12 01 21
	Zużyte materiały szlifierskie inne niż wymienione w 12 01 20
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji powiązanych do IPPC w sprawności. Miejsce wytwarzania - budynek WP-70, budynek WR-25, taśmociągi i mosty nawęglania i odżużlania w obrębie kotłowni, warsztaty.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanych kontenerach w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy oraz czasowo w budynku kotłowni WP- 70
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	10
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji powiązanych do IPPC w sprawności.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanych kontenerach na placu obok magazynu głównego stanowiącego magazyn odpadów palnych.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	11
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji powiązanych do IPPC w sprawności.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanych kontenerach na placu obok magazynu głównego stanowiącego magazyn odpadów palnych.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	12
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji powiązanych do IPPC w sprawności. Odpad powstawać będzie w postaci zużytych palet po ich wykorzystaniu w procesie transportu.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanych kontenerach na placu obok magazynu głównego stanowiącego magazyn odpadów palnych.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	13
	15 01 04
	Opakowania z metali
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji powiązanych do IPPC w sprawności. Opakowania stalowe np. skrzynki po śrubach, nakrętkach, podkładkach.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanych kontenerach w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych , stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	14
	15 01 07
	Opakowania ze szkła
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji powiązanych do IPPC w sprawności.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanych kontenerach w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	15
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji powiązanych do IPPC w sprawności.
	Odpady magazynowane są selektywnie w opisanych, szczelnych pojemnikach umieszczonych w wydzielonym miejscu o utwardzonym podłożu, czasowo w stacjach przygotowania sorbentu, pomieszczeniach głowicy absorbera, warsztacie remontu młynów, pomieszczeniu sprężarkowni, w kotłowni WP-70, w warsztacie remontu pomp (TA-Dział Elektryczny), w warsztacie elektrycznym (TA), w warsztacie TS (Dział AKPiA), w warsztacie ZC- 4, Docelowo magazynowane są na placu obok magazynu głównego (teren Bazy) stanowiącego magazyn odpadów palnych, w kontenerze w szczelnych workach.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	16
	16 01 17
	Metale żelazne
	Odpady będą powstawać w wyniku prowadzonych prac naprawczych, remontowych, modernizacyjnych i konserwacyjnych urządzeń
eksploatowanych w instalacji IPPC i instalacji pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC. Miejsca wytwarzania - kotły, warsztaty.
	Odpady magazynowane są w sposób selektywny na wydzielonym placu, na terenie Ciepłowni, będącym magazynem i składem złomu
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	17
	16 01 18
	Metale nieżelazne
	
	Odpad magazynowany jest w sposób selektywny na wydzielonym i uszczelnionym miejscu na terenie Ciepłowni przeznaczonym do magazynowania złomu.
	

	18
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC w sprawności, w wyniku zużycia i wymiany różnych elementów urządzeń elektrycznych i elektronicznych.
	Odpady magazynowane są w pojemnikach, kontenerach na placu obok magazynu głównego (teren Bazy) stanowiącego magazyn odpadów palnych. Ponadto odpad może być czasowo magazynowany w wyznaczonym miejscu w warsztacie elektrycznym, warsztacie TS. Odpad magazynowany jest również w magazynie TK (Dział Informatyki).
Miejsca magazynowania posiadają wybetonowaną posadzkę, a samo magazynowanie odbywa się w sposób bezpieczny dla środowiska.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	19
	16 03 04
	Nieorganiczne odpady inne niż wymienione w 16 03 03, 16 03 80
	Odpady powstające w związku z eksploatacją instalacji odazotowania kotłów WP-70 i WR-25 metodą SNCR.
	Odpady magazynowane są selektywnie przed budynkiem kotłowni WP- 70 i WR-25, w zbiorniku zabudowanym pod ziemią
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku i unieszkodliwienia.

	20
	16 06 04
	Baterie alkaliczne (z wyłączeniem 16 06 03)
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC w sprawności. Odpady te powstają w wyniku zużycia i wymiany baterii w różnych elementach urządzeń elektrycznych, elektronicznych oraz. aparatury kontrolno- pomiarowej.
	Odpady magazynowane są w pojemnikach, w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy. Ponadto odpad może być czasowo magazynowany w wyznaczonym miejscu w warsztacie elektrycznym, warsztacie TS, warsztacie ZC-4 oraz w dziale TK.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	21
	16 06 05
	Inne baterie i akumulatory
	Odpady powstają w związku z utrzymaniem instalacji IPPC i instalacji pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC w sprawności. Odpady te powstają w wyniku zużycia i wymiany baterii i akumulatorów w różnych elementach urządzeń elektrycznych i elektronicznych.
	Odpady magazynowane są w pojemnikach, kontenerach w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy. Ponadto odpad czasowo może być magazynowany w wyznaczonym miejscu w warsztacie elektrycznym, warsztacie TS.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	22
	16 10 02
	Uwodnione odpady ciekłe inne niż wymienione w 16 10 01
	Instalacja IPPC zgodnie z założeniami BAT wymaga monitoringu ciągłego emisji zanieczyszczeń powietrza. Odpad powstaje po procesie kondycjonowania próbki gazu spalinowego w analizatorach spalin.
	Odpad magazynowany będzie w pojemnikach (zlewnie odpadowe) o pojemności 150 dm3 każdy. Pojemniki te będą usytuowane w pomieszczeniu pod każdym kominem.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania), zagospodarowanie.

	23
	17 02 02
	Szkło
	Odpady powstają w wyniku prowadzonych prac remontowych oraz wyburzeń obiektów budowlanych instalacji IPPC (miejsce wytwarzania - budynki technologiczne instalacji
	Odpady magazynowane selektywnie w pojemnikach, kontenerach w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy. Miejsca magazynowania posiadają wybetonowaną posadzkę
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	24
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	Odpady powstają w wyniku
prowadzonych prac remontowych, naprawczych i modernizacyjnych przy urządzeniach elektrycznych na obiektach instalacji IPPC oraz instalacji pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC.
	Odpady magazynowane są w pojemnikach, kontenerach na placu obok magazynu głównego (teren Bazy) stanowiącego magazyn odpadów palnych. Ponadto odpad może być czasowo magazynowany w wyznaczonym miejscu w warsztacie TS. Miejsca magazynowania posiadają wybetonowaną posadzkę, a samo magazynowanie odbywa się w sposób bezpieczny dla środowiska
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	25
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady powstają w wyniku prowadzonych prac remontowych, naprawczych i modernizacyjnych przy urządzeniach na obiektach instalacji IPPC oraz instalacji pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC.
	Odpad magazynowany selektywnie w oznaczonych pojemnikach usytuowanych w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy oraz czasowo przy budynku warsztatu TS.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	26
	17 04 02
	Aluminium
	Odpady będą powstawać w wyniku prowadzonych prac naprawczych, remontowych, modernizacyjnych i konserwacyjnych urządzeń
eksploatowanych w instalacji IPPC oraz w instalacjach pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC.
	Odpady magazynowane są w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów
niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy. Odpad czasowo będzie magazynowany w kontenerze przy budynku warsztatu TS.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	27
	17 04 03
	Odpady i złomy metaliczne oraz stopów metali, ołów
	Odpady będą powstawać w wyniku remontów kotłów i urządzeń pomocniczych (złomowane części) instalacji IPPC oraz w instalacjach pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC.
	Odpady magazynowane są w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów
niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy. Odpad czasowo będzie magazynowany w kontenerze przy budynku warsztatu TS.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	28
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady będą powstawać w wyniku remontów maszyn i urządzeń (złomowane części) instalacji IPPC oraz w instalacjach pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC.
	Odpad magazynowany w wydzielonym i uszczelnionym miejscu na terenie Ciepłowni przeznaczonym do magazynowania złomu. Odpad czasowo jest magazynowany w kontenerze przy budynku warsztatu TS. Odpad czasowo magazynowany jest również w specjalnych pojemnikach w hali cięcia blach, w budynku kotłowni WP-70, przed warsztatem maszyn roboczych, oraz przy murze oporowym składowiska p.poż. i składowiska piasku
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	29
	17 04 07
	Mieszanina metali
	Odpady będą powstawać w wyniku remontów maszyn i urządzeń (złomowane części) instalacji IPPC oraz w instalacjach pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC.
	Odpady magazynowane są w pojemnikach, kontenerach w wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy. Miejsca magazynowania posiadają wybetonowaną posadzkę, a samo magazynowanie odbywa się w sposób bezpieczny dla środowiska
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	30
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Odpady kabli pochodzą z remontowanych maszyn i urządzeń elektrycznych oraz remontów instalacji elektrycznych instalacji IPPC oraz w instalacjach pomocniczych powiązanych z instalacją IPPC.
	Odpad będzie magazynowany w pojemnikach usytuowanych wydzielonym miejscu przy magazynie odpadów niebezpiecznych, stanowiącym magazyn odpadów innych niż niebezpieczne, na terenie Bazy, czasowo w warsztacie działu TA (Dział Elektryczny), w warsztacie TS.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.

	31
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	Odpady te powstają w związku z remontami instalacji.
	Odpad magazynowany selektywnie w kontenerach usytuowanych: na terenie Bazy oraz czasowo magazynowany w kontenerze na terenie Ciepłowni.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku

	32
	19 08 14
	Szlamy z innego niż biologiczne oczyszczanie ścieków przemysłowych inne niż wymienione w 19 08 13
	Odpady te powstają w związku z eksploatacją mechanicznej oczyszczalni ścieków stanowiącej integralną część instalacji IPPC oraz instalacją uzdatniania wody do celów przemysłowych.
	Odpady bezpośrednio po wytworzeniu odbierane są przez firmy posiadające stosowne zezwolenie na gospodarowanie tego rodzaju odpadami.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do przetwarzania (odzysku lub unieszkodliwiania).

	33
	19 09 05
	Nasycone lub zużyte żywice jonowymienne
	Odpady te powstają w związku z eksploatacją instalacji uzdatniania wody dla celów przemysłowych. Miejsca wytwarzania - pomieszczenie chemikaliów w budynku SUW.
	Odpady bezpośrednio po wytworzeniu odbierane są przez firmy zewnętrzne posiadające stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tymi odpadami.
	Selektywna zbiórka i przekazanie do odzysku.



1)Przetwarzanie odpadów zlecane jest uprawnionym podmiotom posiadającym odpowiednie decyzje w zakresie gospodarowania odpadami lub wpis do rejestru zapewniającym ich właściwe zagospodarowanie.

3.2.3. Warunki i okres magazynowania odpadów.

Odpady przeznaczone do składowania mogą być magazynowane jedynie w celu zebrania odpowiedniej ilości tych odpadów do transportu na składowisko, nie dłużej jednak niż przez okres 1 roku.
Odpady, z wyjątkiem przeznaczonych do składowania, mogą być magazynowane, jeżeli konieczność magazynowania wynika z procesów technologicznych lub wymogów organizacyjnych i nie przekracza terminów nimi uzasadnionych, nie dłużej niż przez okres 3 lat.

3.2.4. Warunki ochrony przeciwpożarowej.

Warunki ochrony przeciwpożarowej, wynikające z przeznaczenia obiektów, sposobu użytkowania, prowadzonego procesu technologicznego w aspekcie możliwości składowania odpowiedniej ilości materiałów niebezpiecznych zostały określone w Operacie przeciwpożarowym dla Firmy PEC GLIWICE Sp. z o.o. ul. Królewskiej Tamy 135, 44-100 Gliwice (Październik, 2021 r.).

3.3. Odzysk lub unieszkodliwianie odpadów.

Na terenie Ciepłowni Gliwice przy ul. Królewskiej Tamy w Gliwicach nie będzie się prowadzić odzysku ani unieszkodliwiania odpadów.

3.4. Działania mające na celu zapobieganie powstawaniu odpadów lub ograniczeniu ich ilości oraz negatywnego oddziaływania na środowisko.

W celu minimalizacji wytwarzanych odpadów należy prowadzić działania krótkoterminowe (na bieżąco) oraz zadania długoterminowe obejmujące:
- przestrzeganie reżimu prowadzonego procesu produkcyjnego,
- poprawne zarządzanie,
- postępowanie z odpadami w sposób zgodny z wymogami obowiązujących przepisów,
- uruchamianie nowoczesnych technologii,
- racjonalną gospodarkę surowcami i materiałami.

4. Warunki w zakresie ochrony gleby, ziemi i wód podziemnych.

1) Magazynowanie substancji niebezpiecznych w pomieszczeniach  ze szczelnymi posadzkami. 
2) Magazynowanie ciekłych substancji w szczelnych zbiornikach umiejscowionych w bezodpływowych misach (wannach).
3) Dokonywanie bieżącego monitoringu stosowanych zabezpieczeń w miejscach wykorzystywania, magazynowania i przeładunku substancji powodujących ryzyko.
4) Raz na rok będą prowadzone kontrole urządzeń narażonych na ryzyko potencjalnego wycieku substancji niebezpiecznych do środowiska.

IV. Zapobieganie oddziaływaniu transgranicznemu.

Ze względu na lokalizację instalacji Ciepłowni Gliwice, wielkość instalacji i parametry emisji, jej eksploatacja w żadnych warunkach nie wywołuje transgranicznego przemieszczania się zanieczyszczeń w środowisku.

V. Monitorowanie środowiska i kontrola eksploatacji instalacji.
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1.Monitoring emisji.
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1.1. Monitoring ścieków i wód powierzchniowych.

a) Prowadzenie pomiaru ilości oczyszczonych ścieków przemysłowych odprowadzanych do rzeki Bytomki za pomocą stacji monitoringu przepływu typu SM-03 z ultradźwiękowym czujnikiem poziomu oraz zwężką KAMA 1 zlokalizowanym przy budynku pompowni.

b) Prowadzenie pomiaru jakości ścieków przemysłowych wprowadzanych do rzeki Bytomki z własnej oczyszczalni ścieków odbywać się będzie na wylocie do odbiornika. Badania jakości ścieków przemysłowych prowadzone będą w zakresie wskaźników: odczyn pH, zawiesiny ogólne, chlorki, siarczany, substancje ekstrahujące się eterem naftowym, ołów, chrom ogólny, węglowodory ropopochodne z częstotliwością i metodykami zgodnie z obowiązującymi przepisami prawa w tym zakresie.

c) Prowadzenie badania jakości wód rzeki Bytomki w km 0+708 oraz w km 0+838, w zakresie zawartości chlorków i siarczanów, zgodnie z metodykami określonymi w obowiązujących przepisach, z częstotliwością raz na rok.
Współrzędne geodezyjne w km 0+708 rzeki Bytomki:
x: 5 573 103,8142,
y: 6 550 798,9718.

Współrzędne geodezyjne w km 0+838 rzeki Bytomki:
x: 5 572 984,3363,
y: 6 550 755,0324.

1.2. Monitoring emisji do powietrza.

Monitoring wielkości emisji gazów i pyłów do powietrza z instalacji energetycznego spalania paliw (instalacja podstawowa) powinien być prowadzony w następującym zakresie:
· ciągłe pomiary emisji, w zakresie substancji: NOx, CO, SO2, pył, NH3,
· okresowe pomiary emisji, z częstotliwością raz na trzy miesiące, w zakresie substancji: HCl i HF,
· okresowe pomiary emisji, z częstotliwością raz na rok, w zakresie substancji: metale i metaloidy z wyjątkiem rtęci (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V, Zn),
· okresowe pomiary emisji, z częstotliwością raz na sześć miesięcy w zakresie substancji: Hg.
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Dla instalacji winny być prowadzone okresowe pomiary hałasu w środowisku w porze dziennej oraz w porze nocnej. Pomiary należy przeprowadzać raz na 2 lata. Pomiary winny być wykonywane na granicy terenów najbliższej zabudowy mieszkaniowej przy ul. Przewozowej od strony północno- zachodniej oraz zachodniej zakładu.
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Monitoring strumieni odpadów winien być prowadzony poprzez realizację działań wynikających z  ustawy o odpadach oraz przepisów wykonawczych.
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Monitoring procesów technologicznych prowadzony jest zgodnie z obowiązującym prawem i dokumentacją techniczno-ruchową urządzeń .

2.1.Monitoring efektywności wykorzystania zasobów.

Podstawowymi surowcami wykorzystywanymi przez instalację energetycznego spalania paliw są:
- węgiel kamienny,
-olej opałowy,
- woda,
- olej transformatorowy

Prowadzony monitoring efektywności wykorzystania zasobów polega na kontroli ilości zużywanych surowców rejestrowanych przy dostawie na teren Ciepłowni i przy ich zużyciu przez instalację energetycznego spalania paliw. Każda dostawa węgla transportowana do PEC-Gliwice Sp. z o.o. poprzez taśmociąg jest ważona na wadze elektronicznej zamontowanej przez PEC-Gliwice Sp. z o.o. na początku taśmociągu ( na terenie kopalni), a próbki analizowane są przez laboratorium KWK „Sośnica”. Jednocześnie na końcu taśmociągu zamontowany jest próbkobiornik, z którego uśredniona próbka pierwotna węgla badana jest przez laboratorium w PEC-Gliwice Sp. z o.o.. Ilość zużywanego węgla obliczana jest na podstawie prowadzonych w okresach miesięcznych bilansów energetycznych Ciepłowni oraz na bieżąco poprzez komputerowy system zbierania i archiwizowania danych typu SZARP. Każda dostawa paliwa badana jest w zakresie wartości opałowej, zawartości popiołu, siarki, wilgoci, a wyniki badań uśredniane są w systemie miesięcznym. 

Ilość wykorzystywanej wody i odprowadzanych ścieków z terenu Ciepłowni monitorowana jest poprzez ciągłe pomiary ilości wody wodociągowej pobieranej z sieci zewnętrznej i odprowadzanych ścieków przemysłowych do rzeki Bytomki i miejskiej kanalizacji sanitarnej. Ciepłownia Gliwice prowadzi również analizy fizyko-chemiczne wody surowej, wody dla celów technologicznych oraz odprowadzanych ścieków technologicznych. Ciągły pomiar twardości i pH wody uzdatnionej zainstalowany jest w stacji przygotowania wody.

Zużycie oleju opałowego określane jest w oparciu o liczniki zainstalowane bezpośrednio przed kotłami.
Analizy fizyko-chemiczne olejów transformatorowych świeżych pobranych w czasie dostawy i z eksploatacji wykonuje w zależności od potrzeb zewnętrzne laboratorium chemiczne. 

2.2.	Monitoring efektywności wykorzystania energii.

Zużycie energii na potrzeby własne mierzone jest przez układy pomiarowe oparte na elektronicznych licznikach energii czynnej i sumatorach. Zakład dysponuje oprogramowaniem do odczytu i przetwarzania wyników pomiarów z liczników. Dane te są archiwizowane w Oddziale Eksploatacji, Dziale Sprzedaży i Ochrony Środowiska. Potrzeby własne ogólne zasilane są z układu potrzeb własnych i opomiarowane.

2.3. Monitoring parametrów technicznych.

2.3.1. Kontrola procesu spalania w kotłach odbywa się poprzez monitorowanie między innymi: 

- zawartości tlenu w spalinach za kotłem [%],
- temperatury spalin w kotle [oC],
- temperatury wody [°C],
- ciśnienia [MPa],
- podciśnienia w komorze paleniskowej [Pa],
- temperatury powietrza do spalania [oC],
- temperatury mieszanki pyło-powietrznej [°C],
- straty niecałkowitego spalania (zawartość części palnych w popiele i żużlu).

Pomiary parametrów procesu spalania prowadzone są w sposób ciągły i archiwizowane w systemie komputerowym, a analiza części palnych okresowo - co najmniej jeden raz w tygodniu. Obsługa kotła zapisuje wartości pomiarów w raporcie dziennym kotła w cyklu godzinowym (24 wartości na dobę).

2.3.2. Kontrola pracy urządzeń odpylających.

a) elektrofiltru:

Kontrola pracy elektrofiltru odbywa się poprzez monitorowanie:
- prądu ulotu w poszczególnych komorach elektrofiltru [mA],
- napięcia na elektrodach ulotowych w poszczególnych komorach elektrofiltru [kV],
- dyspozycyjności urządzenia,
- system ciągłego monitoringu spalin za kotłami WP-70 [mg/m3],
- system ciągłego monitoringu spalin za kotłami WR-25 nr 1, 3 i 4 [mg/m3], kocioł typu WR-25 nr 2 zostanie podłączony do systemu ciągłego monitoringu po zakończeniu przeprowadzanej modernizacji tego kotła.
Raport kontroli pracy elektrofiltrów uzupełniany jest wielkościami mierzonymi w cyklu jednogodzinnym odpowiednio przez operatora nastawni lub palacza. 

b) odpylacz cyklonowy:

Kontrola odbywa się poprzez cotygodniowe sprawdzanie poziomu pyłu w lejach.

VI. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegających od normalnych

Do celów określenia okresów rozruchu i wyłączenia dla stabilnego wytwarzania ciepła z kotłów węglowych WP-70 oraz WR-25 przedmiotowej instalacji IPPC ustala się:

Dla kotłów WP-70:

1. Wartości progowe obciążenia tj. minimalne obciążenia rozruchu i minimalne obciążenia wyłączenia 40 MW / 81,4 MW = 49 %,
2. Wartości progowe dla parametrów operacyjnych (ustala się trzy kryteria, przy czym koniec okresu rozruchu lub początek okresu wyłączenia następuje po spełnieniu co najmniej dwóch kryteriów):
a) minimalna temperatura spalin przed absorberami IOS – 393 K (120ºC),
b) maksymalna zawartość O2 w spalinach: 10,0%,
c) minimalne natężenie przepływu cieczy będącej nośnikiem ciepła: 750 m3/h;.
d) SNCR - minimalna temperatura w komorze paleniskowej kotła – 1 073 K (800°C).

Procedury rozruchu kotła/komina
Spełnienie warunku 2c i zawartości tlenu w spalinach O2 ≤ 17% uruchamia procedurę rozruchu, jednoczesne spełnienie warunku 1 i 2a, 2b i 2d potwierdza zakończenie rozruchu kotła.

Procedury wyłączenia kotła/komina
Jednoczesne nie spełnienie warunków: 1 i 2a i 2b uruchamia procedurę wyłączenia kotła, nie spełnienie warunku 2c potwierdza zakończenie wyłączenia kotła.

Dla kotłów WR-25:

1. Wartości progowe obciążenia tj. minimalne obciążenia rozruchu i minimalne obciążenia wyłączenia: dla kotłów WR-25: 11 MW / 29 MW = 37,93 %;
2. Wartości progowe dla parametrów operacyjnych (ustala się trzy kryteria, przy czym koniec okresu rozruchu lub początek okresu wyłączenia następuje po spełnieniu co najmniej dwóch kryteriów):
a) minimalna temperatura spalin w komorze paleniskowej: 393 K (120 °C),
b) maksymalna zawartość O2 w spalinach: 10,0%,
c) minimalne natężenie przepływu cieczy będącej nośnikiem ciepła: 250 m3/h;. 

Procedury rozruchu kotła/komina
Spełnienie warunku 2c i zawartości tlenu w spalinach O2 ≤ 17% uruchamia procedurę rozruchu, jednoczesne spełnienie warunku 1 i 2a i 2b potwierdza zakończenie rozruchu kotła.

Procedury wyłączenia kotła/komina
Jednoczesne nie spełnienie warunków: 1 i 2a i 2b uruchamia procedurę wyłączenia kotła, nie spełnienie warunku 2c potwierdza postój kotła/komina.

VII. Sposoby zapobiegania występowaniu i ograniczania skutków awarii oraz postępowanie w czasie awarii przemysłowej.

1. Sposoby zapobiegania występowaniu awarii.

1.1. Organizacyjne sposoby zapobiegania występowaniu awarii.

-	Wszystkie miejsca zagrożone wystąpieniem awarii przemysłowej należy objąć stałym nadzorem. 
-	Przewidziane procedury bezpieczeństwa i przeciwpożarowego powinny być nierozerwalnie związane z czynnościami technologicznymi, wykonywanymi przez pracowników i ściśle określone w instrukcjach stanowiskowych i technologicznych. 
-	Utrzymywanie w sprawności funkcjonujących automatycznych systemów monitoringowych wskazanych w punkcie V, które w sposób bezpośredni informują o zagrożeniach technologicznych, a tym samym o bezpieczeństwie na stanowiskach. 
-	Wykonywanie przeglądów stanowisk pracy i instalacji, które pozwalają prowadzić skuteczną profilaktykę remontową, ograniczającą możliwość wystąpienia awarii. 
-	Wykonywanie przeglądów urządzeń podlegających nadzorowi Urzędu Dozoru Technicznego,
-	Przeprowadzanie ciągłych szkoleń pracowników bezpośredniej obsługi stanowisk pracy elektrociepłowni w zakresie bhp, bezpieczeństwa gazowego i pożarowego oraz stosowanych technologii. 
-	Realizowanie opracowanych instrukcji eksploatacji urządzeń oraz instrukcji postępowań na wypadek pożaru oraz innych miejscowych zagrożeń 

1.2. Techniczne sposoby zapobiegania występowaniu awarii.

-	Utrzymywanie w stałej sprawności systemów zabezpieczeń, w które wyposażone zostały instalacje wykorzystujące media niebezpieczne, takich jak: zasuwy odcinające, zaślepki przeciwwybuchowe, bezpieczniki przeciwogniowe, zawory wydechowe, zawory bezpieczeństwa ciśnieniowe, instalacje odgromowe, uziomy i zabezpieczenia iskrobezpieczne, sygnalizatory stanu, automatyczne systemy załadunku mediów niebezpiecznych sterowne komputerowo, suche piony i instalacje zraszaczowe, instalacje gaśnicze woda przemysłową i pianą gaśniczą.
-	Umiejscowienie zbiorników w tacach ochronnych.
-	Wyposażenie pracowników w odzież ochronną i w razie potrzeby stworzenie możliwości natychmiastowego użycia podręcznego sprzętu ochrony dróg oddechowych i ppoż.

2. Postępowanie w sytuacji wystąpienia awarii przemysłowej

2.1. W celu ograniczenia skutków awarii należy:
	
-	podjąć natychmiastową akcji ratunkową, z wykorzystaniem podręcznego sprzętu i  ustalonych procedur ewakuacji ludzi z miejsc zagrożonych,
-	w przypadku wybuchu - natychmiast odciąć dopływ mediów palnych,
-	w przypadku pożaru – natychmiast zabezpieczyć obiekty sąsiednie,
-	w przypadku wycieku - natychmiast przystąpić do neutralizacji środkami posiadanymi przez zakład. 

2.2. W razie wystąpienia awarii przemysłowej, mogącej powodować znaczne zanieczyszczenie środowiska należy bezzwłocznie powiadomić właściwy organ Państwowej Straży Pożarnej i Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska w Katowicach oraz:

a)	przekazać tym organom informacje:
-	o okolicznościach awarii,
-	o niebezpiecznych substancjach związanych z awarią umożliwiające dokonanie oceny skutków awarii dla ludzi i środowiska.
-	o podjętych działaniach ratunkowych, a także działaniach mających na celu ograniczenie skutków awarii i zapobieżenie jej powtórzeniu się.

b)	dokonywać stałej aktualizacji informacji, o których mowa powyżej, odpowiednio do zmiany sytuacji.

VIII. Zobowiązuje się Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej – Gliwice Sp. z o.o. do:

A. Zobowiązania ogólne:

1. Zobowiązuje się prowadzącego instalację do: przedkładania  wojewódzkiemu inspektorowi ochrony środowiska oraz organowi właściwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania (wraz z podsumowaniem i wnioskami) z wykonywanych pomiarów oraz innych danych w układzie i w terminach zgodnych z obowiązującymi przepisami  - w zakresie emisji: substancji do powietrza, hałasu, ścieków, oraz ilości pobieranej wody (wyłącznie w zakresie objętym niniejszym pozwoleniem zintegrowanym).

2. Przekazywania marszałkowi, właściwemu ze względu na miejsce wytwarzania odpadów rocznego sprawozdania o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu odpadami w terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy (zgodnie z art. 75 ustawy o odpadach).

3. Ewidencjonowania i przechowywania wyników przeprowadzonych pomiarów emisji, danych o wielkości emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilości zużywanych surowców w procesie technologicznym i wielkości produkcji przez 5 lat od zakończenia roku kalendarzowego, którego dotyczą.

4. Archiwizowania danych dotyczących monitoringu środowiska i kontroli eksploatacji instalacji.

5. Podjęcia natychmiastowych działań zmierzających do usunięcia awarii, w przypadku jej wystąpienia, oraz poinformowania o wystąpieniu awarii osoby znajdujące się w strefie zagrożenia oraz jednostkę organizacyjną Państwowej Straży Pożarnej albo Policji albo wójta, burmistrza lub prezydenta miasta. 

6. Przedkładania wojewódzkiemu inspektorowi ochrony środowiska oraz organowi właściwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego do 30 kwietnia każdego roku, corocznej informacji pozwalającej na przeprowadzenie oceny zgodności z warunkami określonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelą zamieszczoną na stronie internetowej Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego. Informacja ta między innymi powinna zawierać porównanie warunków pracy instalacji z warunkami określonymi w pozwoleniu w poszczególnych elementach ochrony środowiska z uwzględnieniem wyników pomiarów, przedstawieniem sposobów realizacji praw i obowiązków prowadzącego instalację wynikających z posiadanego pozwolenia a także informacji o kontrolach i ewentualnych skargach na działalność instalacji.

7. Złożenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian warunków określonych w pozwoleniu.

8. Przedkładania  sprawozdań z wykonywanych pomiarów oraz corocznej informacji (o których mowa w punkcie 1 i 6) za pomocą ePUAP lub na elektronicznym nośniku danych (bez wersji papierowej), opisanych odpowiednio treścią: 
dotyczy: OS.PZ.POMIARY_23 lub dotyczy: OS.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_23.

B. Zobowiązania szczegółowe w zakresie ochrony powietrza:


1. Przedkładania sprawozdań obejmujących:

· wyniki pomiarów emisji substancji i energii do środowiska z instalacji energetycznego spalania paliw w zakresie, w sposób i w terminach przewidzianych w obowiązujących przepisach prawa – do Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego i Wojewódzkiego Inspektoratu Ochrony Środowiska w Katowicach,
· wyniki okresowych pomiarów emisji pyłu do powietrza z instalacji pomocniczych, powiązanych z instalacją energetycznego spalania paliw, w terminie 30 dni od dnia zakończenia pomiaru – do Marszałkowskiego Województwa Śląskiego i Wojewódzkiego Inspektoratu Ochrony Środowiska w Katowicach (sprawozdania z pomiarów powinny uwzględniać parametry technologiczne instalacji i urządzeń występujące w okresie pomiarowym oraz wskaźniki emisji odniesione do rzeczywistej wielkości produkcji mierzonego źródła technologicznego),
· dane dotyczące wielkości rocznej emisji do powietrza z instalacji pomocniczych objętych niniejszą decyzją, ustalonej na podstawie ewidencji prowadzonej zgodnie z pkt. V.1.2.b niniejszego pozwolenia zintegrowanego, w terminie do 31 dni po zakończeniu roku kalendarzowego objętego w/w ewidencją – do Marszałkowskiego Województwa Śląskiego i Wojewódzkiego Inspektoratu Ochrony Środowiska w Katowicach, 
· ilość godzin pracy kotłów w ciągu roku w terminie do 31 dni po zakończeniu roku kalendarzowego - do Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego.

3. Przeprowadzania corocznie, dwóch serii badań składu frakcyjnego pyłu emitowanego z instalacji z określeniem udziału frakcji PM10. Sprawozdanie z każdej serii badań należy przekazywać do Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego w terminie do końca każdego półrocza.

IX. Zamknięcie instalacji

W przypadku zakończenia działalności, wszystkie obiekty i urządzenia instalacji winny być zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikającymi z przepisów prawa budowlanego. 
Teren instalacji po ich likwidacji powinien być zagospodarowany wg ustaleń dokonanych z organem samorządowym.

W szczególności należy sporządzić projekt likwidacji obiektów i urządzeń Ciepłowni, uwzględniający (oprócz wymagań budowlanych i BHP) wymagania  ochrony środowiska, głównie w odniesieniu do gospodarki odpadami. 

Rozbiórka instalacji w zakresie gospodarki odpadami powinna uwzględniać:

-	segregację i selekcję wytwarzanych odpadów,

-	bezpieczne, czasowe magazynowanie posegregowanych odpadów z ustaleniem sposobu i miejsc magazynowania,

-	przede wszystkim odzysk odpadów - unieszkodliwianie różnymi metodami może być projektowane jedynie w sytuacjach braku możliwości technicznej odzysku odpadów.

Projekt rozbiórki winien również uwzględniać rewitalizację terenu po zlikwidowaniu instalacji.

X. Termin ważności pozwolenia

Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

B. Stwierdzić wygaśnięcie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego


udzielonego decyzją Wojewody Śląskiego znak: ŚR.III./6618/PZ/23/11/03/05 z dnia 30 grudnia 2005 r.
(zmienionego decyzją Wojewody Śląskiego, znak: ŚR/III/6618/23/11/zm/1/3/07 z dnia 12 grudnia 2007 r. oraz decyzjami Marszałka Województwa Śląskiego nr 1282/OS/2009 z dnia 4 maja 2009 r., nr 1253/OS/2013 z dnia 11 czerwca 2013 r., nr 1393/OS/2014 z dnia 15 lipca 2014 r., nr 2220/OS/2014 z dnia 4 listopada 2014 r, nr 2314/OS/2015 z dnia 31 grudnia 2015 r., nr 2754/OS/2019 z dnia 14 października 2019 r., nr 3081/OS/2019 z dnia 18 listopada 2019 r., nr 1715/OS/2020 z dnia 7 lipca 2020 r., nr 3748/OE/2023 z dnia 5 października 2023 r.)

Uzasadnienie

1. Uzasadnienie faktyczne

Decyzją z dnia 30 grudnia 2005 r. znak: ŚR.III./6618/PZ/23/11/03/05, 
Wojewoda Śląski udzielił spółce Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. w Gliwicach (KRS 0000061254, NIP: 631-01-0-822) pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do spalania paliw, zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Królewskiej Tamy 135.
Decyzja ta została następnie zmieniona:
1. [bookmark: _Hlk143240589]decyzją Wojewody Śląskiego znak: ŚR/III/6618/23/11/zm/1/3/07 z dnia 12 grudnia 2007 r., 
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 1282/OS/2009 z dnia 4 maja 2009 r., 
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 1253/OS/2013 z dnia 11 czerwca 2013 r.,
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 1393/OS/2014 z dnia 15 lipca 2014 r.,
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 2220/OS/2014 z dnia 4 listopada 2014 r.,
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 2314/OS/2015 z dnia 31 grudnia 2015 r.,
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 2754/OS/2019 z dnia 14 października 
2019 r.,
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 3081/OS/2019 z dnia 18 listopada 2019 r.,
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 1715/OS/2020 z dnia 7 lipca 2020 r.,
1. decyzją Marszałka Województwa Śląskiego nr 3748/OE/2023 z dnia 5 października 2023 r.

Aktualnie, prowadzącym instalację jest spółka Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. w Gliwicach (KRS 0000061254, NIP: 631-01-00-822).

W dniu 27 listopada 2023 r., Marszałek Województwa Śląskiego, otrzymał wniosek przedstawiciela spółki, o wydanie tekstu jednolitego ww. pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje się do rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie z ust. 1 pkt. 1 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a także do przedsięwzięć mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 2 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839 ze zm.). Wobec tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisów ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 2556 ze zm.), (zwanej dalej ustawa POŚ).

Po dokonaniu wstępnej analizy podania organ stwierdził, że jest właściwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POŚ.

Mając powyższe na względzie, organ przystąpił do rozpatrzenia wniosku.

1. Przebieg postępowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. 
o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz.U. z 2022 r. poz. 1029 ze zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych.

Zgodnie z obowiązkiem, wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupełnieniami) w wersji elektronicznej, został przesłany ministrowi właściwemu do spraw klimatu, na adres email: pozwlenia.zintegrowane@klimat.gov.pl

Pismem z dnia 16 stycznia 2024 r., organ, zgodnie z art. 10 § 1 Kpa, zawiadomił Strony postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów oraz zgłoszonych żądań w terminie siedmiu dni, licząc od dnia jego doręczenia. Strony nie wniosła uwag do sprawy we wskazanym terminie.

1. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane.

Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). 

Działalność, o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które je zanieczyszczają. Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania.

Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy POŚ są nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 1 ustawy POŚ. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POŚ). Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, a wymagane w związku z eksploatacją określonych instalacji (Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W myśl art. 201 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. 
Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POŚ, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 r. poz. 1169).

Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony w rozporządzeniu, ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 
i art. 211 ust. 1 ustawy POŚ), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA 
w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10). Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POŚ).

System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy POŚ. Jak wynika 
z art. 376 pkt 2b ustawy POŚ, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. 
Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1. przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko;
1. przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
1. pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach; 
1. o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1 - 3, w zakresie dróg innych niż autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 

Biorąc pod uwagę powyższe, należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.
Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz.U. z 2019 r. poz. 1839).

Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, o których mowa 
w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3 - 9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1 - 6 ustawy POŚ. 

Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1 ustawy POŚ). 

Zgodnie z art. 217 ustawy POŚ, organ właściwy do wydania pozwolenia zintegrowanego może, na wniosek prowadzącego instalację lub z urzędu za jego zgodą, wydać nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowiązującego pozwolenia, z uwzględnieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W nowym pozwoleniu organ ujednolica tekst pozwolenia oraz stwierdza wygaśnięcie dotychczasowego pozwolenia.

Wniosek o wydanie nowego, ujednoliconego pozwolenia zintegrowanego nie musi spełniać wymagań wynikających z art. 208 ustawy POŚ. Oznacza to, że w tym zakresie wystarczy spełnienie podstawowych wymagań wynikających z art. 63 § 2 KPA. W takim postępowaniu nie zachodzi także konieczność wniesienia kolejnej opłaty rejestracyjnej, o której mowa w art. 210 ustawy POŚ (konieczność jej wniesienia działałaby zniechęcająco, a ponadto skutkowałaby jej wnoszeniem dwa razy za to samo). (K. Gruszecki [w:] Prawo ochrony środowiska. Komentarz, wyd. VI, Warszawa 2022, art. 217).

Biorąc zatem pod uwagę:

· rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
· zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.

1. Uzasadnienie szczegółowe

W wyniku analizy merytorycznej treści wniosku oraz zgromadzonego w sprawie całokształtu materiału dowodowego, pod kątem zgodności z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony środowiska, organ przychylił się do wniosku strony i w przedmiotowej decyzji uwzględnione zostały wszystkie zmiany wprowadzone do pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzją Wojewody Śląskiego z dnia 30 grudnia 2005 r. znak: ŚR.III/6618/PZ/23/11/03/05, od dnia jej wydania.

Po analizie zgromadzonego materiału, organ ustalił, że:

Wojewoda Śląski, decyzją z dnia 30 grudnia 2005 r. znak: ŚR.III/6618/PZ/23/11/03/057, udzielił spółce Przedsiębiorstwa Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. w Gliwicach, pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do spalania paliw, zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Królewskiej Tamy 135. 
Pozwolenie zostało wydane na okres do dnia 31 grudnia 2015 r. 

W uzasadnieniu do ww. decyzji wskazano, że w aktualnym na dzień wydania decyzji stanie prawnym, przedmiotowa instalacja spełnia wymagania niezbędne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. 

Ponadto, analiza przedłożonej dokumentacji wykazała, że instalacja spełnia wymagania najlepszej dostępnej techniki. Rozwiązania techniczne wymienione w części II pozwolenia zintegrowanego, pozwalają na zminimalizowanie ujemnego wpływu instalacji na środowisko oraz na osiągnięcie wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości.

Decyzją znak: ŚR/III/6618/23/11/zm/1/3/07 z dnia 12 grudnia 2007 Wojewoda Śląski, dokonał zmiany decyzji (pierwsza zmiana) w związku z koniecznością uruchomienia nowej instalacji odsiarczania spalin w Ciepłowni Gliwice. Operator instalacji przedstawił analizę możliwości spełnienia zaostrzonych standardów emisyjnych dwutlenku siarki obowiązujących od 1 stycznia 2008 r. Jak wynikało z analizy, PEC-Gliwice Sp. z o.o. zamierzała spalać do chwili uruchomienia instalacji odsiarczania spalin mieszankę miału energetycznego otrzymywaną metodą selektywnego wzbogacania o parametrach gwarantujących dotrzymywanie standardów emisyjnych. 

Wojewoda Śląski wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część I, pn. Rodzaj i parametry instalacji,
1. Część II, pn. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości,
1. Część V, pn. Realizacji działań zapewniających dotrzymanie standardów emisji dwutlenku siarki (..).

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Kwestii ogólnych dotyczących instalacji,
1. Ochrony powietrza,

Postanowieniem nr 277/OS/2009 z dnia 2 kwietnia 2009 r. Marszałek Województwa Śląskiego, 
sprostował, w drodze postanowienia, omyłkę w decyzji Wojewody Śląskiego dotyczącą lokalizacji wylotu ścieków przemysłowych i wód opadowych do rzeki Bytomki.

Decyzją nr 1282/OS/2009 z dnia 4 maja 2009 r., (druga zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku z informacją przedłożoną przez prowadzącego instalację, dotyczącą faktu zbudowania instalacji pomocniczych dla instalacji spalania paliw – instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WR-25 i instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WP-70, remontu i modernizacji kotła WR-25 nr 2. Dodatkowo zmianie uległ również harmonogram pracy kotłów oraz prędkość wylotu spalin i ich przepływ na emitorach kotłów WR-25 i WP -70 w poszczególnych podokresach, wynikające z obciążenia kotłów.

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część I, pn. Rodzaj i parametry instalacji,
1. Część II, pn. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości,
1. Część III, pn. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,
1. Część V, pn. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji,
1. Część VII, pn. Zobowiązuje się Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. do:.

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Kwestii ogólnych dotyczących instalacji,
1. Ochrony przed hałasem,
1. Ochrony powietrza,
1. Gospodarki odpadami.

Decyzją nr 1253/OS/2013 z dnia 11 czerwca 2013 r., (trzecia zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku z informacją przedłożoną przez prowadzącego instalację, dotyczącą faktu, iż Operator instalacji w 2011 roku zakończył modernizację kotła rusztowego WR-25 Nr 2 oraz zakończył III etap instalacji odsiarczania spalin. Instalacja odsiarczania spalin dla dwóch kotłów rusztowych WR-25 Nr 1 i Nr 2 przekazana została do eksploatacji w IV kwartale 2012 roku.

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część I, pn. Rodzaj i parametry instalacji,
1. Część II, pn. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości,
1. Część III, pn. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach, normalnego funkcjonowania instalacji,
1. Część IV, pn. Dopuszczalne do wytwarzania w ciągu roku rodzaje odpadów oraz sposób postępowania z tymi odpadami,
1. Część V, pn. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji.

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Kwestii ogólnych dotyczących instalacji,
1. Ochrony przed hałasem,
1. Ochrony powietrza,
1. Gospodarki wodno-ściekowej,
1. Gospodarki odpadami.

Decyzją nr 1393/OS/2014 z dnia 15 lipca 2014 r., (czwarta zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku z informacją przedłożoną przez prowadzącego instalację, dotyczącą faktu, realizacji założeń „Programu niskiej emisji dla województwa śląskiego przez systemowe ograniczenie substancji szkodliwych do atmosfery”. Założenia ww. „Programu...” przewidują likwidację niskiej emisji poprzez podłączenie do miejskiej sieci ciepłowniczej nowobudowanych obiektów użyteczności publicznej, nowopowstających obiektów przemysłowych oraz starych dzielnic mieszkaniowych wyposażonych w niskosprawne i ekologicznie szkodliwe paleniska piecowe. W związku z powyższymi założeniami nastąpiła konieczność uciepłownienia poprzez podłączenie do miejskiego systemu ciepłowniczego ww. obiektów znajdujących się w dzielnicach: Gliwice - dzielnica Łabędy, Gliwice - dzielnica Sośnica, Gliwice - dzielnica Podlesie. Zapotrzebowanie mocy cieplnej wynikające z opracowanych koncepcji uciepłownienia dla w/w dzielnic miasta Gliwice wynosi ok. 15,394 MW. Zaszła wiec konieczność zwiększenia przez Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej - Gliwice Sp. z o.o. w Gliwicach mocy cieplnej o ok. 15,394 MW.

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część III, pn. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Ochrony powietrza.

Decyzją nr 2220/OS/2014 z dnia 4 listopada 2014 r, (piąta zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku, iż w dniu 4 września 2014 r. weszła w życie ustawa z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy – Prawo ochrony środowiska oraz niektórych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1101). Zgodnie z art. 28 tej ustawy z dnia 11 lipca 2014 r., należało dokonać zmiany z urzędu ww. pozwolenia zintegrowanego, w zakresie czasu, na jaki zostało wydane, zgodnie z art. 188 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. – Prawo ochrony środowiska (POŚ) Dz. U. z 2013 r. poz. 1232, z późn. zm., w brzmieniu nadanym ustawą zmieniającą.

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część X, pn. Termin ważności pozwolenia.


Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Termin obowiązywania pozwolenia.

Decyzją nr 2314/OS/2015 z dnia 31 grudnia 2015 r., (szósta zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku z informacją przedłożoną przez prowadzącego instalację, dotyczącą faktu budowy nowej instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WP-70 (linii nr 2) wraz z urządzeniami pomocniczymi oraz infrastrukturą techniczną, jak również modernizacją istniejącej instalacji odsiarczania spalin dla kotłów WP-70 (linii nr 1). Dodatkowo przewidziano zmianę dotychczas stosowanego w procesie odsiarczania spalin dla kotłów WP-70 sorbentu, czyli wapna hydratyzowanego Ca(OH)2 na wapno palone mielone Ca(O). W związku z tym wybudowana zostanie nowa stacja przygotowania mleka wapiennego i zawiesiny recyrkulowanego produktu odsiarczania wspólna dla obu linii WP-70 (starej i nowej). Dodatkowo zaplanowano budowę nowego magazynu produktu odsiarczania wspólnego dla obydwu instalacji oraz nowego magazynu oleju rozpałkowego wraz z pompownią.
W związku z demontażem istniejących zbiorników magazynowych na olej napędowy i dystrybutora, zainstalowano nowe urządzenie dystrybucyjne Cargobox do magazynowania i wewnętrznej dystrybucji oleju napędowego. W związku z modernizacją i rozbudową instalacji IPPC do spalania paliw, eksploatowaną na terenie PEC - Gliwice Sp. z o.o., kotłownia WP-70 wyposażona będzie w instalację odsiarczania spalin pracującą metodą wapienną suszenia rozpyłowego SDA (Spray Drying Absorption). 

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część I, pn. Rodzaj i parametry instalacji,
1. Część III, pn. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,
1. Część V, pn. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji,
1. Część VI, Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegających od normalnych.

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Kwestii ogólnych dotyczących instalacji,
1. Gospodarki wodno-ściekowej,
1. Ochrony powietrza,
1. Ochrony przed hałasem.

Decyzją nr 2754/OS/2019 z dnia 14 października 2019 r., (siódma zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku z informacją przedłożoną przez prowadzącego instalację, dotyczącą zmiany w zakresie gospodarki wodno-ściekowej oraz w zakresie gospodarki odpadami w związku z wejściem w życie przepisów ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektórych innych ustaw (Dz.U z 2018 r., poz.1592).

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część I, pn. Rodzaj i parametry instalacji,
1. Część III, pn. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,
1. Część V, pn. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji,
1. Części VIII, pn. Zobowiązuje się Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej – Gliwice Sp. z o.o. do:.

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Gospodarki wodno-ściekowej.

Decyzją nr nr 3081/OS/2019 z dnia 18 listopada 2019 r., (ósma zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku z analizą pozwolenia zintegrowanego, przeprowadzoną na podstawie art. 215 ust. 4 pkt 2 ww. ustawy Prawo ochrony środowiska oraz z uwagi na publikację decyzji Komisji Europejskiej ustanawiającej Konkluzje BAT w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część I, pn. Rodzaj i parametry instalacji,
1. Część II, pn. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości,
1. Część III, pn. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,
1. Część V, pn. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji,
1. Część VI, pn. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegających od normalnych.

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Kwestii ogólnych dotyczących instalacji,
1. Ochrony przed hałasem,
1. Wielkości zużycia surowców i mediów,
1. Ochrony powietrza,
1. Gospodarki odpadami.

Decyzją nr 1715/OS/2020 z dnia 7 lipca 2020 r., (dziewiąta zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku z korektą zapisów emisji rocznej w trakcie oraz po okresie derogacji dla obu kotłowni Przedsiębiorstwa Energetyki Cieplnej – Gliwice Sp. z o. o w Gliwicach.

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część III, pn. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Ochrony powietrza.

Decyzją nr 3748/OE/2023 z dnia 5 października 2023 r., (dziesiąta zmiana), Marszałek Województwa Śląskiego dokonał zmiany decyzji, w związku z budową nowej trzeciej linii odsiarczania spalin o przepustowości 113 700 Nm3/h spalin suchych oraz modernizacją istniejących linii odsiarczania dla kotłów WR-25, tak aby wszystkie linie odsiarczania mogły przejąć spaliny z czterech kotłów WR-25, modernizacją i zmiana funkcji istniejącej stacji przygotowania sorbentu oraz budową nowej stacji wytwarzania mleka wapiennego, budową nowego magazynu produktu odsiarczania, wspólnego dla wszystkich linii odsiarczania, modernizacją i rozbudowa istniejącej sprężarkowni, budową instalacji odazotowania spalin (magazyn roztworu mocznika, stanowisko rozładunkowe, zespół pomp wody rozcieńczającej, moduły mieszania i dystrybucji, układy wtrysku i systemy sterowania), modernizacją gospodarki wodno-ściekowej w zakresie oczyszczalni ścieków przemysłowych i stacji uzdatniania wody. 

Marszałek Województwa Śląskiego wprowadził zmiany w decyzji, w następujących częściach pozwolenia zintegrowanego:

1. Część I, pn. Rodzaj i parametry instalacji,
1. Część II, pn. Sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości,
1. Część III, pn. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji,
1. Część III, pn. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegających od normalnych.

Dokonane tą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego, odnoszą się do następujących zagadnień:

1. Kwestii ogólnych dotyczących instalacji.
1. Ochrony przed hałasem,
1. Wielkości zużycia surowców i mediów,
1. Gospodarki wodno-ściekowej,
1. Ochrony powietrza,
1. Gospodarki odpadami.

Przedmiotowa instalacja nie została zakwalifikowana jako zakład o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej, w związku z tym, w części VII. Postępowanie w czasie awarii przemysłowej instalacji, określono sposoby zapobiegania występowaniu awarii oraz postępowanie w sytuacji wystąpienia awarii przemysłowej.

Z uwagi na znaczne oddalenie instalacji od granicy państwa stwierdzono brak możliwości transgranicznego oddziaływania na środowisko. W związku z tym odstąpiono od przeprowadzenia postępowania w trybie art. 219 ustawy POŚ.

Spółka w lutym 2019 roku wykonała 2 dodatkowe dokumenty tj. „Suplement do analizy wymagalności sporządzenia raportu początkowego dla instalacji energetycznego spalania paliw pn. ciepłownia Gliwice, zlokalizowanej przy ul. Królewskiej Tamy 135, 44-100 Gliwice eksploatowanej przez Przedsiębiorstwo Energetyki Cieplnej – Gliwice Sp. z o.o.” opracowany przez ATMOTERM oraz „Suplement do opracowania „Analiza wymagalności sporządzenia raportu początkowego dla instalacji należącej do Przedsiębiorstwa Energetyki Cieplnej – Gliwice Sp. z o.o.” opracowany przez „ENERGOPOMIAR” Sp. z o.o. Powyższe dokumenty wykonano ze względu na konieczność zweryfikowania Analizy z lutego 2015 r., z uwagi na wejście w życie rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 1 września 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz.U. z 2016 r. poz. 1395). Przedmiotowe dokumenty nie wykazały istnienia ryzyka wystąpienia rzeczywistego zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wód gruntowych na terenie PEC Gliwice. Stwierdzono brak konieczności wykonania raportu początkowego.

W zakresie ochrony powietrza.

Zgodnie z art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza. W części III.1.1. decyzji, określono źródła emisji substancji do powietrza. W części III.1.2. decyzji, zostały określone dopuszczalne wielkości emisji substancji do powietrza. Ustalony poziom emisji zapewnia dotrzymanie standardów jakości powietrza. W części V.1.2. decyzji, wskazano zakres, częstotliwość oraz sposób monitorowania emisji gazów do powietrza. Zastosowane rozwiązania techniczne i sposoby eksploatacji instalacji, zapewniają spełnienie wymagań najlepszej dostępnych technik, tym samym, osiąganie wysokiego stopnia ochrony środowiska.

W zakresie ochrony środowiska przed hałasem.

W części I.2.3. decyzji, określono źródła emisji hałasu do środowiska. W części I.2.3.1. decyzji, zostały ustalone dopuszczalne poziomu hałasu do środowiska. Analiza dokumentacji wykazała, że eksploatacja instalacji nie spowoduje przekroczeń dopuszczalnych poziomów hałasu w środowisku. 
W części V.1.3. decyzji, wskazano zakres, częstotliwość oraz sposób przeprowadzania pomiarów hałasu, w ramach obowiązku monitoringu instalacji.

W zakresie gospodarki wodno-ściekowej.

W części I.2.2.4.1. decyzji, wskazano źródła zaopatrzenia instalacji w wodę. Określono również warunki dotyczące odprowadzania ścieków, w tym ilość i parametry wytwarzanych ścieków.

W zakresie gospodarki odpadami.

W części III. 3. decyzji określono warunki dotyczące gospodarowania odpadami. Wskazano rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytworzenia w instalacji w ciągu roku, źródła ich powstawania, skład chemiczny, a także miejsca magazynowania, oraz sposób dalszego zagospodarowania.

Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym, organ zważył, co następuje:

Strona przedłożyła podanie w zakresie ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego, które spełnia wymogi formalne. 

W stanie faktycznym sprawy organ stwierdził, że przedmiot wniosku jest zgodny z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska. 

Instalacja objęta pozwoleniem zintegrowanym spełnia wymagania dotyczące najlepszych dostępnych technik.

Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji. 















Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 Kpa, od niniejszej decyzji Stronie przysługuje prawo wniesienia odwołania do Ministra Klimatu i Środowiska, za pośrednictwem Marszałka Województwa Śląskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.
Zgodnie z 127a Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania Strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna. 
Przedłożono dowód wniesienia opłaty skarbowej w wysokości 10,00 PLN. Opłaty dokonano na konto Urzędu Miejskiego w Katowicach.
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