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PROJEKT

	

	Decyzja nr
	1687/OE/2024


	
	

	
	

	organ wydający
	Marszałek Województwa Śląskiego


	
	

	
	

	w sprawie
	wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego



	
na podstawie
	
art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 572), (zwanej dalej k.p.a.) oraz na podstawie art.180, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust 1., art. 192, art. 201, art. 211, art. 214 ust. 5, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2024 r. poz. 54), (zwanej dalej POŚ), 
oraz art.14 ust. 1 ustawy z 20 lipca 2018r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektórych innych ustaw (Dz.U. z 2018 r., poz. 1592), (zwanej dalej zmianie ustawy o odpadach).

	
Po rozpoznaniu wniosku Pełnomocnika spółki ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej przy Al. J. Piłsudskiego (Regon: 277839653, NIP: 6342463083)
orzekam
zmienić warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzją Wojewody Śląskiego z dnia 7 sierpnia 2006 r. znak ŚR-III 6618/PZ/99/9/06 (zmienionej decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z dnia 5 listopada 2009r. nr 3692/OS/2008, z dnia 31 maja 2010r. nr 2068/OS//2010, z dnia 27 grudnia 2010r. nr 5567/OS/2010, z dnia 9 listopada 2011r. nr 3298/OS/2011, z dnia 4 grudnia 2014 r. nr 2695/OS/2014, z dnia 29 września 2015r. nr 1740/OS/2015, z dnia 18 kwietnia 2016 r. nr 758/OS/2016) dla instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę, instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW oraz instalacji do oczyszczania ścieków zlokalizowanych w  Sosnowcu przy ul. Niweckiej 1
w następujący sposób:

I. Część I pozwolenia zintegrowanego, pn. „Rodzaj i parametry instalacji.”,
otrzymuje brzmienie:
,,
I. Rodzaj i parametry instalacji.

1. Rodzaj prowadzonej działalności:

Prowadzący instalacje i lokalizacja instalacji IPPC:

	a) prowadzący instalacje IPPC:

	
	
	

	L.p.
	Nazwa prowadzącego instalację IPPC
	Siedziba prowadzącego instalację
	REGON 
	NIP

	
	
	ulica i numer
	kod
	miasto
	
	

	1
	
ArcelorMittal Poland S.A.


	
Al. J. Piłsudskiego
 
	41-308
	Dąbrowa Górnicza
	277839653
	6342463083



b) instalacje IPPC objęte niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:

	L.p.
	Nazwa instalacji IPPC
	adres instalacji
	Branża IPPC
	

Kwalifikacja instalacji
	liczba inst.
	numery ewidencyjne działek, na których zlokalizowana jest dana instalacja

	
	
	ulica i numer
	kod
	miasto
	
	
	
	

	1
	
instalacja do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę

	ul. Niwecka 1
	41-200
	Sosnowiec
	2.3)a)
	§ 2 ust 1 pkt 13
	1
	
247501 1.0012.367, 247501 1.0012.115, 247501 1.0012.52, 247501 1.0012.112, 247501 1.0012.114, 247501 1.0012.111, 247501 1.0012.110, 247501 1.0012.118, 247501 1.0012.48, 247501 1.0012.45, 247501 1.0012.122, 247501 1.0012.123, 247501 1.0012.404, 247501 1.0012.581, 247501 1.0012.491, 247501 1.0012.493, 247501 1.0012.534, 247501 1.0012.49, 247501 1.0012.369, 247501 1.0012.203, 247501 1.0012.494, 247501 1.0012.39, 247501 1.0012.46, 247501 1.0012.47, 247501 1.0012.44, 247501 1.0012.42, 247501 1.0012.40, 247501 1.0012.116, 247501 1.0012.585, 247501 1.0012.586, 247501 1.0012.527, 247501 1.0012.495, 247501 1.0012.403, 247501 1.0012.529, 247501 1.0012.532, 247501 1.0012.206, 247501 1.0012.366, 247501 1.0012.365, 247501 1.0012.121, 247501 1.0012.182, 247501 1.0012.113, 247501 1.0012.51, 247501 1.0012.57, 247501 1.0012.119, 247501 1.0012.6856


	2
	
instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW

	ul. Niwecka 1
	41-200
	Sosnowiec
	1.1
	§ 2 ust 1 pkt 3
	1
	

	3
	instalacja do oczyszczania ścieków
	ul. Niwecka 1
	41-200
	Sosnowiec
	6.13
	
art. 378 ust 2a POŚ
	1
	
247501 1.0012.107, 247501 1.0012.180, 247501 1.0012.192, 247501 1.0012.189, 247501 1.0012.191.
247501 1.0012.107, 247501 1.0012.180, 247501 1.0012.192, 247501 1.0012.189, 247501 1.0012.191.





Na terenie zakładu eksploatowane są również:

· Instalacje powiązane technologicznie z instalacjami IPPC:

a) instalacja produkcji walcówki profilowanej powiązana technologicznie z instalacją do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę,

b) instalacja do wytwarzania energii elektrycznej i wprowadzania mocy oraz instalacja do odżużlania i odpopielania powiązane technologicznie z instalacją do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW.

· Instalacje niepowiązane technologicznie z instalacjami IPPC:

a) instalacja produkcji taśm zimnowalcowanych,
b) instalacja regeneracji walców i osprzętu walcowniczego,
c) instalacja neutralizacji wód popłucznych.





2. Charakterystyka instalacji.

2.1. Instalacja do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę.

W instalacji prowadzony jest proces przeróbki plastycznej na gorąco kęsów stalowych na walcówkę surowa gładką ø 5,5 d-21 mm. Wsadem dla instalacji są kęsy stalowe o długości max 12 m i przekroju max 160x160mm dostarczane z zewnątrz.

W skład linii technologicznej wchodzą następujące zespoły: 

a) Zespól urządzeń transportu i nagrzewania kęsów wsadowych.

· suwnica magnesowa transportująca wsad na rozkładarkę kęsów,
· transportery rolkowe, ukośne i przypiecowe oraz urządzenia podające kęsy do pieca oraz odbierające kęsy po nagrzaniu w piecu,
· piec grzewczy pokroczny Danieli,
· zbijacz zgorzeliny.

Parametry technologiczne procesu nagrzewania:

a) rodzaj nagrzewania – siedmiostrefowy,
b) temperatura-1473 °K,
c) czas cyklu - 1 h,
d) wydajność - 120 Mg/h,
e) czas pracy pieca - 8500 h/rok.

Parametry technologiczne zbijania zgorzeliny:

· maksymalne ciśnienie wody - 250 bar,
· liczba dysz – 14,
· maksymalny przepływ wody - 22 m3/h.

b) Zespół urządzeń przeróbki plastycznej na gorąco:

· samotoki rolkowe do transportu międzyoperacyjnego,
· cztery walcarki bezklatkowe do przedwstępnego walcowania kęsów,
· nożyce do obcinania początku i końca odwalcowanego pasma,
· transporter tunelowy kierujący profil do dwóch ciągów walcowniczych,
· ciąg walcowniczy wstępny siedmioklatkowy,
· ciąg walcowniczy pośredni sześcioklatkowy,
· walcarka wykańczająca (miniblok) dwuklatkowa,
· blok walcowniczy wykańczający (Morgana) dziesięcioklatkowy.

c) Zespół urządzeń obróbki końcowej:

· czteroskrzyniowy układ chłodzenia wodnego, walcówki wraz z urządzeniami regulacji,
przepływu wody,
· chłodnia powietrzna tunelowa z regulowaną prędkością posuwu - (Stelmor),
· dwie komory formowania kręgów,
· transportery kręgów walcówki: pionowy, poziomy,
· dwie paczkarki poziome do prasowania i wiązania kręgów.

Parametry technologiczne linii produkcji walcówki surowej:

a) wielkość produkcji - 750 000 Mg walcówki surowej ogółem/rok,
b) uzysk technologiczny - 96%,
c) jednostkowe zużycie gazu ziemnego - 35 m3/Mg walcówki surowej,
d) jednostkowe zużycie surowców:

- kęsy - 1,04 Mg/Mg walcówki surowej ogółem,
- oleje smarowe i hydrauliczne – 0,128 kg/Mg walcówki surowej ogółem.

e) czas pracy - 8500 h/rok,
f) jednostkowe zużycie energii cieplnej - 1,2 GJ/Mg walcówki surowej,
g) jednostkowe zużycie energii elektrycznej 121 kWh/Mg walcówki surowej.

2.2. Instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW. 

Instalację stanowi linia technologiczna produkcji ciepła w skojarzeniu z energią elektryczną 
o wydajności 4 512 000 GJ/rok.

W instalacji wytwarzana będzie energia cieplna dla:

· celów technologicznych i centralnego ogrzewania oraz podgrzewania wody użytkowej zakładu oraz jednostek zewnętrznych,
· wytwarzania energii elektrycznej dla potrzeb zakładu.

Prognozowana wielkość produkcji energii cieplnej wynosić będzie 565 000 GJ/rok w tym:

· do celów grzewczych własnych 186 450 GJ/rok,
· do podgrzewania wody użytkowej 90 400 GJ/rok,
· do wytwarzania energii elektrycznej 62 150 GJ/rok.

Elektrociepłownia wyposażona jest w 3 kotły parowe OR-32/80.

Łączna moc zainstalowana wynosi 90,78 MW liczona jako strumień energii w paliwie wprowadzanym do kotłów.

W instalacji wyróżnia się następujące zespoły techniczne:

· produkcja ciepła w parze,
· układ nawęglania,
· produkcja wody zdemineralizowanej.

2.2.1. Produkcja energii cieplnej w kotłach parowych.

Wyposażenie techniczne zespołu technologicznego stanowią:

· trzy kotły parowe typu OR-32/80 zasilane paliwem bezpośrednio z bunkrów węglowych zlokalizowanych nad rusztami kotłów,
· sześć wentylatorów powietrza podmuchu (po dwa na każdy kocioł),
· urządzenia zasilające kotły w wodę do produkcji pary wodnej.





Kotły parowe OR-32/80.

Z trzech zainstalowanych kotłów eksploatowane będzie maksymalnie dwa, a trzeci stanowi rezerwę technologiczną. Para wytwarzana w kotłach kierowana będzie do turbiny przeciwprężnej lub do stacji redukcyjno - schładzającej, a następnie do odbiorców pary lub do wymienników ciepła.

2.2.2. System nawęglania.

Kotły parowe zasilane są w paliwo wspólnym systemem nawęglania, który składa się z:

· składowiska węgla,
· przenośnika taśmowego z wózkami zrzutowymi,
· zbiorników węgla poszczególnych kotłów.

Kotły opalane są węglem kamiennym, o parametrach:

· wartość opałowa 0,020 – 0,021 GJ/kg,
· zawartość popiołu 20-24%,
· zawartość siarki całkowitej 0,6-0,8%.

2.2.3 Produkcja wody technologicznej zmiękczonej.

Przygotowanie wody technologicznej zmiękczonej do zasilania kotłów grzewczych instalacji energetycznego spalania paliw polega na:

· oczyszczaniu wody surowej ze związków żelaza, manganu i zawiesin na filtrach węglowych,
· dekarbonizacji na wymiennikach kationitowych,
· desorpcji dwutlenku węgla,
· zmiękczaniu na wymiennikach jonitowych,
· odgazowaniu wody.

W procesie prowadzona będzie również:

· regeneracja wymienników jonitowych,
· neutralizacja ścieków po regeneracyjnych.

2.2.3.1. Parametry techniczno-technologiczne procesu.

a) wielkość produkcji przyjęta jako podstawa do określenia warunków pozwolenia 140 000 m3/rok,
b) jednostkowe zużycie surowców,
· kwas solny 1,08 kg/m3,
· wodorotlenek sodu 0,7 kg/m3,
c) jednostkowe zużycie wody 1,04 m3/m3,
d) czas pracy 8650 h/rok.










2.2.4 Parametry technologiczne instalacji:

a) wielkość produkcji                                        	565 000 GJ/rok (156 570 MW/rok),
w tym:	energia cieplna w parze		83 180 MW/rok,
energia cieplna w wodzie		            73 390 MW/rok,
b) energia cieplna wprowadzona w paliwie	204 167 MW/rok,
c) jednostkowe zużycie węgla			0,22 Mg/MW ogółem,
d) sprawność cieplna instalacji			78%,
e) czas pracy
okres grzewczy				            3460 h (pracują dwa kotły OR-32/80),
okres letni					5300 h (pracuje jeden kocioł OR-32/80),
f) jednostkowe zużycie wody przemysłowej	0,89 m3/MW,
g) zużycie energii cieplnej				0,03 GJ/MW ogółem,
h) zużycie energii elektrycznej			0,02 MWh/MW ogółem. 

2.3. Instalacja do oczyszczania ścieków.

Instalacja składa się z:

· oczyszczalni I, czyli osadnika dwukomorowego z ociekaczem gdzie następuje wstępne oczyszczanie ścieków przemysłowych z zawiesiny w postaci zendry,
· oczyszczalni II, gdzie ścieki mogą być oczyszczone w osadniku radialnym lub osadniku sześciokomorowym do oczyszczania wód z zawiesiny żelazistej,
· stawów hutniczych.

2.3.1 Oczyszczalnia I:·

Zadaniem instalacji oczyszczalni jest przyjęcie ścieków przemysłowych z instalacji eksploatowanych przez ArcelorMittal Poland S.A. zlokalizowanych w Sosnowcu, ich wstępne oczyszczenie i przepompowanie do dalszego oczyszczania w oczyszczalni II.

Zasadniczymi urządzeniami, wchodzącymi w skład instalacji są:

· koryto wody zgorzelinowej - o wymiarach 600 x 1000 mm i spadku podłużnym 3%, służące do odbioru ścieków i przesyłania ich do instalacji. Koryto zabezpieczone jest
od wewnątrz wykładziną bazaltową. Rozwidlenia koryta zabezpieczone są zastawkami
drewnianymi, umożliwiającymi skierowanie wody do dowolnie wybranej komory osadnika.

· osadnik dwukomorowy z ociekaczem - będący podstawowym elementem instalacji.
Osadnik ma postać betonowego basenu, zagłębionego do poziomu - 6,70 m. Osadnik
o wymiarach 13 x 12 m jest podzielony na dwie komory, o wymiarach 13 x 6 m. Maksymalny
poziom wody w osadniku wynosi 3,20 m, a czynna pojemność osadnika, w przypadku
braku zendry w osadniku to 273 m3 Woda z osadnika jest kierowana do komory ssania,
natomiast zendra usuwana jest suwnicą czerpakową. Dwukomorowy ociekacz
mieści 424 Mg zgorzeliny.

· tunel wodny między osadnikiem doprowadza wodę z komór osadnika do przepompowni.
Tunel o przekroju 1000 x 650 mm wybudowany jest z betonu i posiada spadek
2,7% w kierunku przepływu.

· komory ssania - dwie komory ssania, pracujące niezależnie, zlokalizowane pod
przepompownią. Skierowanie wody do dowolnej komory ssania umożliwia komora
pośrednia, z zainstalowanymi zasuwami kanałowymi umożliwiającymi rozrząd wody.
Dojście do komory pośredniej następuje z tunelu komunikacyjnego.

· przepompownia - zlokalizowana nad komorami ssania i komorą pośrednią. Zadaniem
przepompowni jest przepompowanie spływającej grawitacyjnie wody z osadnika
do oczyszczalni II.

Poziom roboczy - 1,6 m, wymiary przepompowni 14 800 x 10 900 x 5 000 mm.

2.3.2 Oczyszczalnia II.

Zadaniem oczyszczalni II jest przyjęcie wstępnie oczyszczonych ścieków z oczyszczalni I,
wtórne oczyszczenie i skierowanie wody na stawy hutnicze. Obiekt jest dostosowany
do oczyszczania ścieków przemysłowych, w ilości 3 000 m3/h.

Zasadniczymi urządzeniami, wchodzącymi w skład oczyszczalni Il są:

· betonowe osadniki radialne - dwa betonowe osadniki Dorr-a, o średnicy 30,0 m każdy, z dopływem górnym ścieków przemysłowych. Osadniki wykonane są z dużym spadkiem dna (około 20%) ze względu na charakter zawiesiny. Osad zgarniany jest czteroramiennym zgarniaczem mechanicznym i odprowadzany hydraulicznie, przy pomocy czterech pomp szlamowych, typu R.X80-250 umieszczonych w tunelu pod osadnikami, do dwóch osadników zgorzeliny. Na wlocie do osadników zamontowano filtr elektromagnetyczny służący do wyłapywania drobin zgorzeliny. Zainstalowany zgarniacz mechaniczny posiada zgarniacz tłuszczu z powierzchni osadnika. Tłuszcz zbierany jest do specjalnej komory przy budynku koagulacji, a stamtąd okresowo usuwany jest przy pomocy dwóch pomp, typu S-14 do przewoźnych zbiorników. W celu zabezpieczenia gruntów przed przedostaniem się do nich olejów, wokół komory wykonane jest koryto betonowe,

· osadnik sześciokomorowy posiada następujące parametry:
· długość 20 m,
· szerokość 4 m,
· głębokość całkowita 2,3 m,
· głębokość użyteczna 1,6 m,

· dwa osadniki zgorzeliny konstrukcji żelbetowej, o wymiarach 5 x 8,5 x 1 m, które
eksploatowane są na przemian. Osad zgorzeliny doprowadzany jest do nich za pomocą
pomp, typu RX80-250 z osadników radialnych w celu zagęszczenia się w czasie kilkunastogodzinnego zatrzymania. Osad wybierany jest suwnicą czerpakową, a nadmiar wody przepływa przelewem do głównego kanału wody przemysłowej.

2.3.3. Stawy hutnicze.

Stawy hutnicze stanowią cztery zbiorniki ziemne, o wymiarach dna 210 x 25 m. Dno stawów zabezpieczone jest warstwą iłu, o grubości 0,70 m, a skarpy wyłożone są płytami betonowymi. Nachylenie skarp wynosi 50°, a ich wysokość 4,0 m od dna. Korony skarp, o szerokości 3,0 m, stanowią pasy komunikacyjne między stawami. Wysokość zwierciadła wody wynosi 3,0 m i ustala się na rzędnej 251,10 m n.p.m. Całkowita powierzchnia chłodzenia stawów wynosi 2,58 ha. Stawy pracują w układzie 2+2. Pozwala to na wyłączenie 2 stawów z obiegu, w celu wyczyszczenia ich z nagromadzonej zawiesiny oraz przeprowadzenia ewentualnych remontów. Głównym zadaniem stawów jest schładzanie wód.







Zasadniczymi elementami stawów hutniczych są:

· Kanał doprowadzający, stanowiący koryto żelbetowe, prostokątne, o szerokości 1,30 m. Kanał wyprowadzony jest 0,15 m nad teren i posiada spadek dna 1%. Wysokość napełnienia przy przepływie bezdeszczowym wynosi 0,6 m, natomiast w okresie deszczowym wysokość napełnienia osiąga 1,08 m. Na doprowadzeniu do każdego ze stawów oraz na korycie biegnącym wzdłuż stawów, zainstalowane są zastawki drewniane, o szerokości 1,25 m, pozwalające na odcięcie poszczególnych odcieków kanału doprowadzającego, w zależności od tego, który z układu dwóch stawów pracuje.

· Kanał odprowadzający stanowi koryto prostokątne, o szerokości 1,3 m. Odprowadzenie wody ze stawów wykonane jest w formie syfonu. Około 1,15 m nad dnem ułożone zostały rury ø 900, łączące poszczególne stawy z kanałem odpływowym. Na wlocie z każdej rury, do kanału odpływowego, zamontowano zastawki o szerokości 1,0 m, pozwalające na pobór wody z dowolnego stawu w zależności od potrzeb.

· Kanał łączący poszczególne stawy wykonany jest jako koryto prostokątne, o szerokości 1,0 m. Dno kanału wykonano na głębokości 1,0 m najniżej od zwierciadła wody w stawach tj. na rzędnej 250,1 m n.p.m. Kanał łączący stawy połączony jest z każdym z nich korytem, o szerokości 1,0 m, z zamontowaną zastawką, o szerokości 0,9 m. Na długości całego kanału rozmieszczone zostały te same zastawki, pozwalające na odcięcie koryta od reszty stawów, w zależności od potrzeby. Dno kanału poprowadzone jest w spadku 1%, licząc od stawu I w kierunku stawu IV.

· Kanał przelewowy, mający na celu odprowadzenie nadmiaru wody ze stawów oraz w okresie opadów deszczu do rzeki Przemszy, w km 28+364. Szerokość kanału wynosi 1,0 m, a spadek dna 1%, licząc od stawu IV, w kierunku stawu I. We wspólnej ściance dwóch kanałów, łączącego i przelewowego znajdują się okna przelewowe, o długości 2,0 m na rzędnej 251,3 m n.p.m. , rozmieszczone w różnych odstępach co 5,0 m. Na kanale przelewowym, odprowadzającym nadmiar wód do rzeki Przemszy zainstalowane jest urządzenie do ciągłego pomiaru ilości odprowadzanych wód.

2.4. Instalacje powiązane technologicznie z instalacjami IPPC.

2.4.1. Instalacja produkcji walcówki profilowanej.

Instalacja powiązana technologicznie z instalacją do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę.

W instalacji produkowana jest walcówka profilowa trapezowa lub o przekroju kwadratowym 13x13 mm. Wsadem dla instalacji jest walcówka, dostarczana z instalacji produkcji walcówki surowej.

Instalacja produkcji walcówki profilowanej składa się z :

· zespołu nagrzewania walcówki wsadowej,
· zespołu przeróbki plastycznej na gorąco,
· zespołu obróbki wykańczającej.

a) Zespół urządzeń nagrzewania walcówki.

W skład zespołu wchodzą:

· urządzenia transportująco - załadowcze,
· piec grzewczy elektryczny oporowy.

b) Zespół urządzeń przeróbki plastycznej na gorąco.

W skład zespołu wchodzą:

· walcarki IIPR dwuklatkowe o zdolności produkcyjnej 7 Mg/zmianę,
· urządzenia transportująco - podawcze.

c) Zespół urządzeń obróbki wykańczającej.

Obróbka wykańczająca polega na zwijaniu walcówki profilowanej, realizowanym na
zwijarce walcówki profilowanej.

Parametry technologiczne instalacji:

a) wielkość produkcji - 1500 Mg walcówki /rok,
b) uzysk technologiczny - 97%,
c) jednostkowe zużycie surowców: 
· walcówka surowa okrągła - 1,03 Mg/Mg walcówki profilowej,
· oleje smarowe i hydrauliczne - 0,05 kg/Mg walcówki profilowej.
d) czas pracy - 6240 h/rok,
e) jednostkowe zużycie energii elektrycznej - 265 kWh/Mg walcówki profilowej,
f) jednostkowe zużycie wody - 180 m3/Mg walcówki profilowej.

2.4.2. Instalacja do wytwarzania energii elektrycznej i wprowadzania mocy.

Instalacja powiązana technologicznie z instalacją do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW.

W instalacji przetwarza się energię cieplną na energię elektryczną stosując następujące urządzenia:

· układ kolektorów przesyłu pary do turbozespołu,
· turbinę przeciwprężną typu DDM 1555 produkcji STAL RAWAL Szwecja,
· dwa generatory  typu GTP 825 CE,  połączone ze sobą w jeden zespół elektryczny,
· układ statycznego wzbudzenia UWS-300 D Firmy ANALOG.

Energia elektryczna z zespołu generatorów przesyłana jest wiązką kabli elektroenergetycznych do rozdzielni 6 kV, składającej się z 16 pól, a dalej do stacji transformatorowo – rozdzielczej.
Parametry technologiczne instalacji:

a)	wielkość produkcji                                       	        12 000 MW/rok,
b)       jednostkowe zużycie energii cieplnej		        5,18 GJ/MW,
c)       czas pracy instalacji				        5000 h/rok,
d)       jednostkowe zużycie wody 			        25 m3/MW.

2.4.3. Instalacja do odżużlania i odpopielania.

Instalacja powiązana technologicznie z instalacją do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW.

Żużel ze spalania węgla kamiennego w palenisku, odprowadzany jest poprzez leje żużlowe do odżużlaczy mokrych. Do odżużlaczy kierowany jest również popiół, odbierany bezpośrednio z urządzeń odpylających. Mieszanka popiołowo – żużlowa z mokrego odżużlacza, transportowana jest na plac składowy, zlokalizowany przy budynku ciepłowni.

Wyposażenie techniczne instalacji stanowią:

· osiem odżużlaczy typu OŻ – 2/8,
· dwa przenośniki ślimakowe  D 200, transportujące popiół spod urządzeń odpylających kotłów parowych,
· przenośnik ślimakowy D 200 pośredni  do transportu popiołu,
· przenośnik ślimakowy D 200, odbierający popiół z przenośnika pośredniego,
· przenośnik ślimakowy D 200 końcowy, transportujący popiół do odżużlaczy,
· dwa przenośniki ślimakowe D 200, transportujące popiół spod urządzeń odpylających kotła wodnego do odżużlaczy mokrych,
· przenośnik łańcuchowy zgrzebłowy do transportu mieszanki żużlowo – popiołowej na składowisko.

Parametry technologiczne instalacji:

a) wielkość odprowadzanego żużla i popiołu 	            8 900 Mg/rok żużla,
                                                                                                 1 100 Mg/rok popiołu,
b) czas pracy instalacji					8 760 h/rok,
c) jednostkowe zużycie energii elektrycznej		0,015 MW/Mg,
d)        jednostkowe zużycie wody				0,35 m3/Mg.

2.5. Instalacje nie powiązane technologicznie z instalacjami IPPC.

2.5.1. Instalacja produkcji taśm zimnowalcowanych.

Instalacje stanowi linia technologiczna produkcji taśm zimnowalcowanych. W instalacji prowadzony jest proces przeróbki plastycznej na zimno bednarki lub taśm z blachy walcowanej na gorąco na taśmę zimnowalcowaną o grubości w zakresie 0,15 - 4 mm i szerokości 10 – 410 mm. Wsadem dla instalacji jest bednarka w kręgach, lub taśma cięta z blachy walcowanej na gorąco, które są dostarczane z zewnątrz. 

W skład instalacji wchodzą:

· zespół przygotowania wsadu do obróbki plastycznej,
· zespół przeróbki plastycznej na zimno,
· zespół obróbki cieplnej taśmy zimnowalcowanej,
· zespół obróbki wykańczającej.

a) Zespól przygotowania wsadu do przeróbki plastycznej.

Przygotowanie wsadu do przeróbki plastycznej polega na chemicznej obróbce powierzchni
profilu walcowanego.

Zespół urządzeń stanowią:

· rozwijarki bednarki lub taśmy z kręgów,
· mechanizm wprowadzający taśmę do trawienia,
· dwukomorowa wanna do trawienia,
· czterokomorowy zbiornik do płukania,
· stacja kondensatu,
· stanowisko do suszenia taśmy,
· zwijarki bednarki lub taśmy w kręgi.



Obróbka chemiczna powierzchni taśm wsadowych:

Zadaniem obróbki chemicznej jest czyszczenie powierzchni pasma taśmy z pozostałości emulsji walcowniczych oraz usuniecie nalotów korozji powierzchniowej. Trawienie realizowane jest w dwukomorowym zbiorniku, poprzez natrysk kwasu solnego na obie strony taśmy wsadowej, realizowany za pomocą dysz natryskowych. Następnie taśma płukana jest w czterokomorowym zbiorniku, wypełnionym wodą. Po usunięciu resztek kąpieli, taśma wsadowa suszona jest w suszarce taśmowej, w temperaturze 90 – 1000°C. 

Parametry procesu:

a) pojemność wanny - 3m3,
b) temperatura trawienia - 65-85°C,
c) stężenie kwasu solnego – 190 - 210 g/l,
d) czas trawienia - powyżej 20 sekund,
e) prędkość posuwu taśmy – 25 m/min.

b) Zespół urządzeń przeróbki plastycznej na zimno.

Proces przeróbki plastycznej na zimno prowadzony jest w walcarce kwarto rewersyjnej o zdolności przerobowej 35000 Mg/rok. Taśma chłodzona jest w klatce walcowniczej olejem mineralnym.

c) Zespół urządzeń obróbki cieplnej taśmy zimnowalcowanej.

Procesowi obróbki cieplnej poddawana jest część taśmy zimnowalcowanej, dla której wymagane parametry określone zostały przez odbiorcę. Obróbka cieplna realizowana jest w piecu kołpakowym, opalanym gazem ziemnym, w atmosferze ochronnej wodoru.

Parametry technologiczne procesu nagrzewania:

· rodzaj obróbki - wyżarzanie rekrystalizujące,
· temperatura - 850°C,
· czas obróbki - ok. 23 h,
· rodzaj pieców – kołpakowe,
· czas pracy pieców - 6240 h/rok,
· prognozowana ilość taśmy do obróbki cieplnej - 21600 t/rok.

d) Zespół urządzeń obróbki wykańczającej.

Obróbka wykańczająca wykonywana jest na następujących urządzeniach: 

· rozwijarka/ zwijarki,
· nożycy krążkowej do ciecia wzdłużnego,
· szpularki.

Parametry technologiczne instalacji:

a) wielkość produkcji - 30500 Mg/rok,
b) uzysk technologiczny - 88%,
c) jednostkowe zużycie gazu ziemnego - 15,7 m3/Mg,
d) jednostkowe zużycie surowców:
· bednarka - 1, 12 Mg/Mg taśmy,
· kwas solny - 22 kg/Mg taśmy,
· olej mineralny - 0,6 kg/Mg taśmy.
e) czas pracy - 6240 h/rok,
f) jednostkowe zużycie atmosfery ochronnej – 0,52 kg/Mg taśmy,
g) jednostkowe zużycie energii cieplnej - 0,57 GJ/Mg taśmy,
h) jednostkowe zużycie energii elektrycznej - 177 kWh/Mg taśmy,
i) jednostkowe zużycie wody - 18,4 m3/Mg taśmy.

2.5.2. Instalacja regeneracji walców i osprzętu walcowniczego.

W instalacji prowadzone są prace, związane z regeneracją walców i osprzętu walcowniczego. 
Miejscem ich realizacji są warsztaty utrzymania ruchu, zlokalizowane przy każdej z instalacji.

Wyposażenie techniczne instalacji stanowią:

· tokarki,
· szlifierki,
· frezarki.

2.5.3. Instalacja neutralizacji wód popłucznych.

W instalacji neutralizowane są wody popłuczne z wanien płukania bednarki, po trawieniu w instalacji produkcji taśm zimnowalcowanych.

Parametry technologiczne instalacji:

a) ilość wód popłucznych poddana neutralizacji - 3000 m3/rok,
b) czas pracy - 2500 h/rok,
c) jednostkowe zużycie energii elektrycznej - 23 kWh/m3. ”

1. Część II pozwolenia zintegrowanego, pn. „Zużycie surowców, paliw i energii.”,
otrzymuje brzmienie:
,,
II. Zużycie surowców, paliw i energii.

1. Zużycie surowców i paliw.

0. Instalacja do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę.

Ilość surowców i paliw obliczona na podstawie bilansu przygotowanego dla maksymalnej zdolności produkcyjnej instalacji - 750 000 Mg walcówki surowej/rok:

· surowce - kęsy stalowe - 780000 Mg/rok,

· oleje mineralne i hydrauliczne - 96100 Mg/rok,

· paliwo - gaz ziemny - 35 140 000 m3/rok.

1.2. Instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW.

Ilość paliwa, obliczona na podstawie bilansu przygotowanego dla maksymalnej zdolności produkcyjnej instalacji - 4 512 000 GJ/rok:

· paliwo - węgiel kamienny - 35 000 Mg/rok.


1.3. Instalacja produkcji walcówki profilowanej.

Ilość surowców i olejów obliczona na podstawie bilansu przygotowanego dla maksymalnej zdolności produkcyjnej instalacji wynoszącej 1500 Mg/rok:

· walcówka surowa okrągła – 1550 Mg/rok,
· oleje smarowe i hydrauliczne – 0,075 Mg/rok.

1.4. Instalacja wytwarzania energii elektrycznej i wprowadzania mocy.

Ilość pary grzewczej obliczona na podstawie bilansu przygotowanego dla maksymalnej zdolności produkcyjnej instalacji wynoszącej 12 000 MW/rok:

· para grzewcza – 62 150 GJ/rok.

1.5. Instalacja produkcji taśm zimnowalcowanych.

Ilość surowców i olejów obliczona na podstawie bilansu przygotowanego dla maksymalnej zdolności produkcyjnej instalacji wynoszącej 30 500 Mg taśmy zimnowalcowanej na rok:

· stalowa taśma – bednarka – 34 200 Mg/rok,
· kwas solny – 700 Mg/rok,
· olej mineralny – 18,3 Mg/rok,
· gaz ziemny 500 000 m3 /rok,
· wodór – 15 860 Mg/rok.

1. Zużycie wody.

Spółka ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej w eksploatowanych instalacjach w Sosnowcu opiera gospodarkę wodną na:

· dostawie wody przez Spółkę Ekoenergia Silesia S.A w Katowicach na podstawie umowy dla celów technicznych i socjalno-bytowych załogi,
· poborze wody powierzchniowej z rzeki Przemszy, która kierowana jest do stawów hutniczych w celu uzupełnienia półzamkniętego obiegu wód przemysłowych.

1. woda przemysłowa:

Woda przemysłowa wykorzystywana przez poszczególne instalacje, krąży w obiegu półzamkniętym o pojemności 125 000 m3 okresowo uzupełnianym wodą z rzeki Przemszy..

1. woda pitna:

Woda pitna dostarczana będzie z miejskiej sieci wodociągowej administrowanej przez spółkę Ekoenergia Silesia S.A. w Katowicach na podstawie umowy. 

Woda pitna wykorzystywana będzie do:
· obiegu wody kotłowej instalacji energetycznego spalania paliw,
· potrzeb socjalno-bytowych pracowników,
· celów przeciwpożarowych.



Ilość pobieranej wody z wodociągów wynosi Qśr  = 850 m3/dobę i mierzona będzie na podstawie odczytów wodomierzy.
Zużycie wody:
a) instalacja do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę:
· woda przemysłowa – 22 mln m3 /rok.

b) Instalacja wytwarzania energii elektrycznej i wprowadzania mocy powiązana technologicznie z instalacją do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW:
· woda przemysłowa – 300 000 m3 /rok.

c) instalacja do oczyszczania ścieków:
· woda przemysłowa – 30 mln m3 /rok,
· woda pitna – 160 000 m3 /rok,
· woda powierzchniowa z rzeki Czarnej Przemszy – 360 000 m3 /rok.

d) Instalacja do produkcji walcówki profilowanej:
· woda przemysłowa – 270 000 m3 /rok.

e) Instalacja produkcji taśm zimnowalcowanych:
· woda przemysłowa – 561 200 m3 /rok.

1. Energia elektryczna i cieplna wykorzystywana i wytworzona przez instalacje.

	lp
	Instalacja
	Energia elektryczna  MWh/rok
	Energia cieplna
GJ/rok
	Energia cieplna
wytworzona
GJ/rok

	Energia elektryczna wytworzona
MWh/rok

	1
	Instalacja produkcji walcówki surowej poprzez walcowanie na gorąco
	90 750
	980 000
	-
	-

	2
	Instalacja energetycznego spalania paliw
	5 700
	42 075
	565 000
	-

	3
	Instalacja do oczyszczania ścieków
	4752
	-
	-
	-

	4
	Instalacja produkcji walcówki profilowanej
	400
	-
	-
	-

	5
	Instalacja wytwarzania energii elektrycznej i wprowadzania mocy
	450
	62575
	-
	12000

	6
	Instalacja odżużlania i odpopielania
	147
	-
	-
	-

	7
	Instalacja produkcji taśm zimnowalcowanych
	5400
	17000
	-
	-

	8
	Instalacja regeneracji walców i osprzętu walcowniczego
	120
	-
	-
	-

	9
	Pozostałe obiekty
	2 932
	145 815
	-
	-

	10
	Łącznie
	111 000
	1 250 000
	565 000
	12 000


                                                                                                                                                      ”




III. W części IV pozwolenia zintegrowanego, pn. „Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji.”
Punkt 1. ,,Wprowadzanie gazów i pyłów do powietrza.”
Podpunkt 1.1. ,,Źródła emisji, układy odprowadzania substancji oraz wielkości dopuszczalnej emisji.”

otrzymuje brzmienie: 
,,
1.1. Źródła emisji, układy odprowadzania substancji oraz wielkości dopuszczalnej
emisji.

A. Instalacja do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę.

A 1. Źródła emisji i ich charakterystyka.

Źródłem emisji substancji jest piec pokroczny do nagrzewania wsadu.

	Lp.
	Parametr 
	Jednostka
	Wartość

	1
	Typ pieca
	-
	pokroczny DANIELI

	2
	Ilość stref grzewczych
	szt.
	7

	3
	Strefy
	szt.
	dwie strefy podgrzewcze
dwie strefy grzewcza
trzy strefy wygrzewania 

	4
	Rodzaj obróbki cieplnej
	-
	nagrzewanie

	5
	Temperatura procesu
	K
	1473

	6
	Wydajność pieca
	Mg/h
	120

	7
	Wymiary pieca
	m
	długość 20,0 m, szerokość 14,2 m

	8
	Ilość palników
	szt.
	82

	9
	Rodzaj palników
	-
	płaskopłomienne i długopłomienne

	10
	Moc cieplna 
	GJ/h
	223

	11
	Zużycie gazu
	Nm3/h
	5 360

	12
	Jednostkowe zużycie gazu
	m3/Mg wsadu
	44,6

	13
	Czas cyklu nagrzewania
	h
	<1  

	14
	Wydajność układu
	Nm3/h
	60 060



A.2. Układy odprowadzania substancji.

Substancje gazowo – pyłowe, powstające w w/w źródle emisji ujmowane są następującymi układami:

· układem wentylacji naturalnej hali,
· indywidualnymi układami odciągowymi.

a) Układ wentylacji naturalnej hali.

Układem wentylacji naturalnej odprowadzane są substancje pyłowe i olejowe z procesu walcowania na gorąco.

b) Układy odciągowo - odpylające.

Źródła emisji substancji gazowo-pyłowych wyposażone zostały w ujęcia miejscowe odprowadzające substancje układem odciągowym  z emitorem E-7.

Parametry układów:

	Lp.
	Źródło  emisji
	Nr
emitora
	Wydajność
Nm3/h
	Parametr emitora
	Urządzenie
redukujące

	
	
	
	
	Wysokość (m)
	Średnica wylotu (m)
	

	1.
	Piec grzewczy DANIELI
	E-7
	60 060
	30
	1,6
	brak



A.3. Wielkości dopuszczalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji:

a)       Z pieca grzewczego pokrocznego DANIELI  i emitora E-7:

	· [bookmark: _Hlk81377545]Pył ogółem 
	· 0,100   kg/h,

	· NOx w przeliczeniu na NO2
	· 21,00  kg/h,

	· SO2
	· 0,200  kg/h,	

	· CO
	· 7,500  kg/h.



b) Sumaryczna emisja roczna substancji z instalacji:
 
	· Pył ogółem 
	· 0,85  Mg/rok,

	· NOx w przeliczeniu na NO2
	· 178,5 Mg/rok,	

	· SO2
	· 1,70 Mg/rok,	

	· CO
	63,75 Mg/rok.	



B. Instalacja do wytwarzania energii i paliw: do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW – Elektrociepłownia (instalacja IPPC).

B.1 Źródła emisji i ich charakterystyka.

Źródłami emisji z instalacji są trzy kotły parowe OR-32/80

Parametry techniczno-technologiczne kotłów parowych:
	Parametr
	jednostka
	OR-32/80 nr1
	OR-32/80 nr2
	OR-32/80 nr3

	rok zabudowy
	
	1976
	1977
	1978

	rodzaj rusztu
	
	mechaniczny

	max wydajność pary
	Mg/h
	25
	25
	25

	moc cieplna wprowadzona w paliwie
	MW
	30,26
	30,26
	30,26

	powierzchnia ogrzewania
	m2
	2689
	2689
	2689

	Sprawność
	%
	78
	78
	78

	ciśnienie dopuszczalne pary
	MPa
	8
	8
	8

	temperatura pary
	0C
	450
	450
	450

	temperatura spalin
	0C
	180
	180
	180

	rodzaj paliwa
	
	węgiel kamienny

	zużycie paliwa
	Mg/h
	6,3
	6,3
	6,3









B.2 Układy odciągowo-odpylające.

Źródła emisji zanieczyszczeń pyłowo-gazowych wyposażone zostały w ujęcia miejscowe odprowadzające zanieczyszczenia następującymi indywidualnymi układami odciągowymi:
· układem odciągowym z kotłów OR-32/80 nr 1 i nr 2,
· układem odciągowym z kotłów OR-32/80 nr 2 i nr 3.

Wymienione układy odciągowo-odpylające podłączone są do wspólnego emitora E-1.

Układy odprowadzające podłączone do emitora E-1.
Każdy z układów odprowadzających z kotłów OR-32/80 składa się z:

· kolektorów odprowadzających,
· odpylacza wstępnego MOS-24,
· układ kondycjonowania spalin (odsiarczanie),
· filtr workowy.
Parametry odpylacza wstępnego MOS-24:

· ilość cyklonów osiowych	24 szt.,
· temperatura pracy		3000C,
· opór przepływu		393-1152 Pa,
· skuteczność odpylania 	70%.

Parametry układu kondycjonowania spalin (odsiarczania):
· maksymalne zużycie sorbentu 	204 kg/h,
· skuteczność odsiarczania		>70%,
· stężenie SO2 po odsiarczeniu	            < 400 mg/m3.

Parametry filtra workowego DFN-1084-3,2/7,0/2,3/90/IR/OL:
 
· powierzchnia filtracji 		               1084 m2,
· liczba elementów filtracyjnych 	   1234 szt., 
· długość worków 			   2,3 m, 
· rodzaj worków płaskich: tkanina szklana z membraną PTFE o temp. pracy do 240°C 
· prędkość filtracji			   ~ 68,0 m3/m2/h, 
· stężenie pyłu za filtrem		   < 30 mg/m3.

Parametry układów:
	Źródło emisji
	Nr emitora
	Wydajność [Nm3/h]
	Urządzenie zabezpieczające
	Emitor

	
	
	
	
	h [m]
	d [m]

	Kocioł OR-32/80 nr 1
	E-1
	37 000
	MOS-24+
odsiarczanie+filtr
	100
	2,6

	Kocioł OR-32/80 nr 2
	
	37 000
	MOS-24+
odsiarczanie+filtr
	
	

	Kocioł OR-32/80 nr 3
	
	37 000
	MOS-24+
odsiarczanie+filtr
	
	









B.3 Dopuszczalne poziomy emisji.

[bookmark: _Hlk81390931]a) standardy emisyjne i graniczne wielkości emisji wyznaczone dla każdego z kotłów: OR-32/80 nr 1, OR- 32/80 nr 2 lub OR-32/80 nr 3

	Emitor
	Substancja
	Standardy emisyjne 1) [mg/Nm3]
	Graniczne wielkości emisji 1)  [mg/Nm3]

	
	
	
	Średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku 
	średnie dobowe 

	E1
	Pył
	30
	18 2)
	22

	
	SO2
	400
	360 2)
	400

	
	NOx
	300
	270 2) 
	330

	
	HCl
	-
	103)
	-

	
	HF
	-
	6 3)
	-

	
	Hg
	-
	0,009 3)
	-


1) Standardy emisyjne i graniczne wielkości emisji dla emisji do powietrza podane w w/w tabeli wyrażone są jako masa wyemitowanej substancji w objętości spalin, w następujących znormalizowanych warunkach: suchy gaz w temperaturze  273,15 K  i pod ciśnieniem 101,3 kPa przy referencyjnym poziomie tlenu (O2) równym 6%, wyrażone w jednostce mg/Nm3, 
2) średnia roczna, 
3) średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku .

· wskaźnikowe wielkości emisji:
· tlenek węgla- 140 [mg/Nm3].

b) standardy emisyjne i graniczne wielkości emisji wyznaczone dla emitora E1 odprowadzającego gazy z kotłów: OR-32/80 nr 1, OR-32/80 nr 2 lub OR-32/80 nr 3.

	Emitor
	Substancja
	Standardy emisyjne 1) [mg/Nm3]
	Graniczne wielkości emisji 1)  [mg/Nm3]

	
	
	
	Średnia roczna lub średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku 
	średnie dobowe 

	E1
	Pył
	30
	18 2)
	22

	
	SO2
	400
	360 2)
	400

	
	NOx
	300
	270 2) 
	330

	
	HCl
	-
	103)
	-

	
	HF
	-
	6 3)
	-

	
	Hg
	-
	0,009 3)
	-


1) Standardy emisyjne i graniczne wielkości emisji dla emisji do powietrza podane w w/w tabeli wyrażone są  jako masa wyemitowanej substancji w objętości spalin, w następujących znormalizowanych warunkach: suchy gaz w temperaturze  273,15 K  i pod ciśnieniem 101,3 kPa przy referencyjnym poziomie tlenu (O2)  równym 6%, wyrażone w jednostce mg/Nm3.
2) średnia roczna, 
3) średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku. 

· wskaźnikowe wielkości emisji:

· tlenek węgla- 140 [mg/Nm3].



c) dopuszczalna emisja roczna z instalacji.

	· NOx
	123,1 [Mg/rok], 

	· SO2
	164,1 [Mg/rok], 

	· pył 	
	8,2 [Mg/rok],

	· HCl
	4,6 [Mg/rok],

	· HF
	2,7 [Mg/rok],

	· Hg
	0,0042 [Mg/rok],

	· CO
	63,8 [Mg/rok]. 



C. Instalacje nie powiązane technologicznie z instalacjami IPPC. 
	
[bookmark: _Hlk81376080]C.1.  Instalacja produkcji taśm zimnowalcowanych,

C.1.1. Źródła emisji i ich charakterystyka.

Źródłami emisji  substancji gazowo – pyłowych będą:
 
· klatki walcownicze,    

· wanny dwukomorowe do trawienia.

C.1.2 Układy odciągowo – odpylające.

Źródła emisji  substancji gazowo-pyłowych wyposażone zostały w ujęcia miejscowe odprowadzające substancje następującymi indywidualnymi układami  odciągowymi:
 
· układem odciągowym  z emitorem  E-3,
· układem odciągowym z emitorem  E-4.       

Układ odciągowo-redukujący z E-3 - odprowadza substancje z klatek walcowniczych walcarki kwarto-rewersyjnej. Układ składa się z:

· kolektorów odprowadzających,
· filtra kasetowego z odstojnikiem oleju,
· emitora.

Filtr kasetowy:

	· typ
	· pulsacyjny,

	· ilość wkładów
	· 12,

	· tkanina
	· włóknina,

	· regeneracja
	· impuls sprężonego powietrza,

	· opór
	· 1100 Pa.



Układ odciągowo-redukujący z E-4 - odprowadza substancje z wanien procesowych obróbki chemicznej powierzchniowej i stacji regeneracji kwasu solnego. Układ składa się z:

· kolektorów odprowadzających,
· płuczki z zamkniętym obiegiem wody,
· emitora.



Parametry płuczki:

	· typ
	· PP OSiKO,

	· złoże filtracyjne
	· polipropylen,

	· obieg wodny
	· zamknięty,

	· wydajność układu
	· 9 200 m3/h.



        Parametry układów:

	Lp
	Źródła  emisji
	Nr 
emitora
	Wydajność 
Nm3/h
	Parametr emitora
	Urządzenie 

	
	
	
	
	Wysokość (m)
	Średnica wylotu (m)
	redukujące

	
1.
	
Klatki walcownicze.


	
E-3
	
42 060
	
13,5
	
1,25
	
Filtr kasetowy

	
2.
	
Wanna dwukomorowa i regeneracja kwasu solnego.


	
E-4
	
8 000
	
13,5
	
0,5
	
Płuczka wodna PP



C.1.3. Wielkości dopuszczalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji.

a) z klatek walcowniczych i emitora E-3:

	· węglowodory alifatyczne
	· 0,332 kg/h.



b) z wanny dwukomorowej i regeneracji zużytego kwasu solnego i emitora E-4:

	· [bookmark: _Hlk81382490]Pył ogółem 
	· 0,400 kg/h,

	· NOx w przeliczeniu na NO2
	· 0,424 kg/h,

	· SO2
	· 0,001 kg/h,

	· CO
	· 0,060 kg/h,

	· HCl
	· 0,080 kg/h,

	· Cl 
	· 0,040 kg/h.



c)  dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

	· Pył ogółem 
	· 2,50 Mg/rok,

	· NOx w przeliczeniu na NO2
	· 2,65 Mg/rok,

	· SO2
	· 0,01 Mg/rok,

	· CO
	· 0,40 Mg/rok,

	· HCl
	· 0,50 Mg/rok,

	· Cl 
	· 0,25 Mg/rok,

	· węglowodory alifatyczne
	· 2,90 Mg/rok.” 








IV. W części IV pozwolenia zintegrowanego, pn. „Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji.”
w punkcie 3. ,,Emisja hałasu.”
w punkcie C ,,Instalacje powiązane technologicznie z instalacjami objętymi dyrektywą IPPC.”
podpunkt C.1. ,,Powiązane technologicznie z instalacją energetycznego spalania paliw.”

otrzymuje brzmienie: 
,,
C.1. Powiązane technologicznie z instalacją energetycznego spalania paliw.

C.1.1. Parametry akustyczne i czasy pracy źródeł bezpośredniej emisji hałasu do środowiska.

	Lp.
	Źródło hałasu
	Poziom mocy akustycznej
[dB(A)]
	Czas pracy źródła hałasu
[h]
	Równoważny poziom mocy akustycznej [dB(A)]

	
	
	
	I zmiana
(h/8h)
	II
zmiana
(h/8h)
	III
zmiana
(h/1h)
	I
zmiana
	II
zmiana
	III zmiana

	1
	Transformator 110/6kV/25 MVA nr 1
	87,1
	8:00
	8:00
	1:00
	87,1
	87,1
	87,1

	2
	Transformator 110/6kV/25 MVA nr 2
	88,3
	8:00
	8:00
	1:00
	88,3
	88,3
	88,3



C.1.2. Parametry akustyczne oraz czas pracy kubaturowych źródeł hałasu.

	Lp.
	Źródło hałasu
	Poziom mocy akustycznej
[dB(A)]
	Czas pracy źródła hałasu
[h]
	Równoważny poziom mocy akustycznej [dB(A)]

	
	
	
	I zmiana
(h/8h)
	II
zmiana
(h/8h)
	III
zmiana
(h/1h)
	I
zmiana
	II
zmiana
	III zmiana

	Budynek elektrociepłowni

	1
	Turbina przeciwprężna
	107,0
	8:00
	8:00
	1:00
	107,0
	107,0
	107,0

	2
	Pompa ciepłownicza nr 5 (duża)
	104,0
	8:00
	8:00
	1:00
	104,0
	104,0
	104,0

	Budynek wydziału energetycznego

	1
	Sprężarka turbinowa CENTAC nr 2
	103,8
	8:00
	8:00
	1:00
	103,8
	103,8
	103,8



                                                                                                                                                        ”










V. W części IV pozwolenia zintegrowanego, pn. „Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji.”
podpunkt 4. ,,Gospodarka odpadami.”

otrzymuje brzmienie: 
,,
4. ,Gospodarka odpadami.

4.1. Wytwarzanie odpadów.

4.1.1. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku w instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę.

1. Odpady niebezpieczne: 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
[Mg/rok]

	1. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe przekładniowe i smarowe
	70

	1. 
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako izolatory oraz nośniki ciepła niezawierające związków chlorowcoorganicznych.

	40,0



1. Odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
[Mg/rok]

	1. 
	10 02 10
	Zgorzelina walcownicza
	15 000

	1. 
	12 01 99
	Inne nie wymienione odpady
	45 000

	1. 
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniowe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	100



4.1.2. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku w instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW.



	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
[Mg/rok]

	1. 
	10 01 80
	Mieszanki popiołowo-żużlowe z mokrego odprowadzania odpadów paleniskowych
	15 000

	1. 
	10 01 82
	Mieszaniny popiołów lotnych i odpadów stałych z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych (metody suche i półsuche odsiarczania spalin oraz spalanie w złożu fluidalnym)
	2 000

	1. 
	19 09 05
	Nasycone lub zużyte żywice jonowymienne
	15,0

	1. 
	19 09 99
	Inne niewymienione odpady
	10,0






4.1.3. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku w instalacji do oczyszczania ścieków.


	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
[Mg/rok]

	1
	10 02 12
	Odpady z uzdatniania wody chłodzącej inne niż wymienione w 10 02 11
	70 000




4.1.4. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku w instalacjach niepowiązanych z instalacjami IPPC.

1. Odpady niebezpieczne

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
[Mg/rok]

	1
	11 01 05*
	Kwasy trawiące
	2 500

	2
	11 01 09*
	Szlamy i osady pofiltracyjne zawierające substancje niebezpieczne
	500

	3
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	20,0

	4
	15 02 02*
	Sorbenty materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach) tkaniny do wycierania (szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB).
	70,0

	5
	16 02 13*
	Zużyte  urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	5,0



1. Odpady niż niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość
[Mg/rok]

	1
	12 01 99
	Inne nie wymienione odpady 
	10 000

	2
	17 02 01
	Drewno
	80,0

	3
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	5,0

	4
	17 04 02
	Aluminium
	4,0

	5
	17 04 03
	Ołów
	5,0

	6
	17 04 05
	Żelazo i stal
	8 000,0

	7
	17 04 07 
	Mieszaniny metali
	100,0

	8
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	100,0














3. Źródła powstawania odpadów, podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów przewidzianych do wytwarzania.

4.2.1. Źródła powstawania odpadów, podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów przewidzianych do wytwarzania w instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę.
1. Odpady niebezpieczne: 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadu

	1. 1
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Wymiana oleju w układach smarujących 
	Odpady powstające w układach smarujących urządzeń. Oleje odpadowe maszynowe wymieniane w eksploatowanych przekładniach i silnikach, stanowią mieszaninę olejów bazowych – węglowodory aromatyczne i alifatyczne oraz zawierające różne zanieczyszczenia w postaci cząstek pyłu lub metali (żelaza, aluminium, miedzi, cyny) produktów zużywania się elementów silnika lub niepełnego spalania (cząstki sadzy, nagaru, związki ołowiu). Oleje te zanieczyszczone będą także związkami fosforu, siarki, wapnia, cynku i baru powstającymi w wyniku
starzenia i rozkładu dodatków uszlachetniających. Odpady płynne, palne. Odpady HP 3 łatwopalne.



	1. 2
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako izolatory oraz nośniki ciepła niezawierające związków  chlorowcoorganicznych.

	Remonty urządzeń elektroenergetycznych instalacji
	Odpady w postaci mineralnych olejów transformatorowych i stosowane jako kondensatorowych. Cechują się wysokim współczynnikiem przewodzenia ciepła, wysoką przenikalnością elektryczną i niskim współczynnikiem strat dielektrycznych. W olejach odpadowych występują zanieczyszczenia w postaci dodatków uszlachetniających oleje i produkty ich rozkładu głównie związki fosforu, siarki i arsenu oraz produkty polimeryzacji węglowodorów.  Odpady płynne, palne. 
Odpady HP 3 łatwopalne.




1. Odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadu

	1. 
	10 02 10
	Zgorzelina walcownicza
	Obróbka cieplna
	Odpady powstające w wyniku procesu: nagrzewania wsadu, walcowania wyrobów, chłodzenia wyrobów, wykańczania wyrobów. Będą to odpady zgorzeliny w postaci płatków tlenków żelaza. Odpady w postaci stałej, nierozpuszczalnej w wodzie. Skład chemiczny: Fe= 65 do 75%, CaO- 1 do 2,5%, Si02 = 2,0 do 2,5%, MgO = 0,4 do 1,5%, Al2O3 = l,0 do l,5%. Wyciąg wodny: As < 0,07 mg/kg s.m., Cd < 0,006 mg/kg s.m., Cr < 0,025 mg/kg s.m., Cu = 0,31 mg/kg s.m., Hg < 0,011 mg/kg s.m., Ni < 0,06 mg/kg s.m., Pb = 0,45 mg/kg s.m., Zn = 1,27 mg/kg s.m., Cl = 114,0 mg/kg s.m., F = 2,06 mg/kg s.m., SO < 169,0 mg/kg s.m., TDS = 525,0 mg/kg s.m.



	1. 
	12 01 99
	Inne nie wymienione odpady.
	Przygotowanie kęsów do procesu
	Odpady w postaci różnej długości odcinków stalowych powstających w trakcie cięcia wsadu i wyrobów stalowych. Właściwości niepalne, nierozpuszczalne w wodzie. Skład chemiczny : związki nieorganiczne : CaO, SiO2, MgO, Al2O3, a także w skład wchodzą związki zawierające: As, Cd, Cu, Hg, Ni, Pb, Zn, Cl, F, S.


	1. 
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniowe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	Prace remontowe pieca obróbki cieplnej
	Odpady w postaci materiałów ogniotrwałych, które powstają podczas okresowych remontów pieca grzewczego. Odpady w postaci cegły szamotowej i magnetyzowej. W skład odpadów wchodzą glinokrzemiany MgO, CaO i SiO2. Odpady stałe, niepalne, bezwonne, nierozpuszczalne w wodzie.




4.2.2.   Źródła powstawania odpadów, podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów przewidzianych do wytwarzania w instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW.


	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadu

	1
	10 01 80
	Mieszanki popiołowo-żużlowe z mokrego odprowadzania odpadów paleniskowych
	Spalanie węgla w kotle
	Odpady ze spalania węgla w kotle: OR 32/80. Przeprowadzone badania promieniotwórczości naturalnej tych odpadów wykazują, że spełniają one wymagania dotyczące zawartości naturalnych izotopów dla odpadów przemysłowych wykorzystywanych do niwelacji terenów, budowy dróg, obiektów sportowych i rekreacyjnych, surowców i materiałów budowlanych stosowanych w budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi lub inwentarza żywego. Odpady stałe, niepalne.


	2
	10 01 82
	Mieszaniny popiołów lotnych i odpadów stałych z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych (metody suche i półsuche odsiarczania spalin oraz spalanie w złożu fluidalnym)
	Odpylanie gazów odlotowych
	Odpady powstają w procesie odpylania gazów odlotowych z kotłów OR-32. W procesie odpylania wychwytywane będą zanieczyszczenia z procesu spalania węgla kamiennego oraz odsiarczania spalin. W skład odpadów wchodzi CaO, MgO, SiO2 oraz CaSO4. Odpady stałe, niepalne.


	3
	19 09 05
	Nasycone lub zużyte żywice jonowymienne
	Wymiana zużytej masy jonitowej
	Odpady powstają przy wymianie jonitów, której dokonuje się w zależności od parametrów jonitu raz na kilka, kilkanaście lat. Jonity to polimery organiczne, do których w trakcie polimeryzacji wprowadzono grupy jonowymienne. Grupy te wprowadza się w trakcie polimeryzacji: styrenu, formaldehydu, kopolimeru styrenu z dwuwinylobenzenem. Jonity to ciała stałe, nierozpuszczalne w wodzie, o strukturze porowatej, dużej powierzchni aktywnej. Właściwości: odpady nie posiadają właściwości powodujących zaliczenie do odpadów niebezpiecznych.



	4
	19 09 99
	Inne niewymienione odpady
	Wymiana złóż flotacyjnych
	Odpady stanowią żwir filtracyjny o granulacji od 3 - 5 mm, którego podstawowym składnikiem jest obojętna krzemionka. Właściwości: odpady nie posiadają właściwości powodujących zaliczenie do odpadów niebezpiecznych.




0. Źródła powstawania odpadów, podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów przewidzianych do wytwarzania w instalacji do oczyszczania ścieków.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadu

	1
	10 02 12
	Odpady z uzdatniania wody chłodzącej inne niż wymienione w 10 02 11
	Czyszczenie stawów hutniczych.
	Odpady w swoim składzie zawierają średnio około Fe - 68%, FeO - 48,5%, H2 O - 6,9%, C - 2,45%, SiO2 1,8%, CaO - 1,0%, Al2O3 - 0,6%, Mn - 0,6%, S - 0,3%, MgO - 0, 1%, P2O5 - 0,08%, K2O - 0,03%, Na2O - 0,02%, Zn - 0,02%. Właściwości: odpady nie posiadają właściwości powodujących zaliczenie ich do odpadów niebezpiecznych.



0. Źródła powstawania odpadów, podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadów przewidzianych do wytwarzania w instalacjach niepowiązanych z instalacjami IPPC.

A. Odpady niebezpieczne: 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadu

	1
	11 01 05*
	Kwasy trawiące
	Trawienie bednarki
	Odpady powstają z procesu trawienia bednarki w instalacji produkcji taśm zimnowalcowanych w wannach trawienia chemicznego. Czynnikiem trawiącym jest HCl. Właściwości: odpady ciekłe, działające drażniąco na skórę, powodujące uszkodzenia oczu, działające toksycznie na narządy docelowe lub zagrażające spowodowanie aspiracji. Odpady HP8 żrące.



	2
	11 01 09*
	Szlamy i osady pofiltracyjne zawierające substancje niebezpieczne
	Neutralizacja ścieków
	Odpady powstają w stacji neutralizacji ścieków. Podstawowy skład chemiczny odpadów: SO4 - 1418mg/dm3, Cl – 505,5, mg/dm3, Na – 15,8 mg/dm3, K – 1,3 mg/dm3, HNH4 - 0,76 mg/dm3, Cd < 0,005 mg/dm3, Cu < 03 mg/dm3, Cr < 0,02 mg/dm3, Fe < 0,02 mg/dm3, Mn < 0,02 mg/dm3, Ni < 0,05 mg/dm3, Pb < 0,05 mg/dm3, Zn < 0,02 mg/dm3, ChZT - 13,23 mg/dm3 . Właściwości: odpady niebezpieczne półpłynne, działające drażniąco na skórę, powodujące uszkodzenia oczu, działające toksycznie na narządy docelowe lub zagrożenie spowodowane aspiracją. Odpady HP5 działanie toksyczne na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowania aspiracją.



	3
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Opakowania po środkach niebezpiecznych stosowanych w procesach technologicznych.
	Odpady stanowią opakowania metalowe, z tworzyw sztucznych i szkła zanieczyszczone resztkami substancji, środkami niebezpiecznymi stosowanymi w procesie technologicznym zakładu. Skład zawartości odpadów opakowań zależy od rodzaju związku chemicznego. Właściwości: odpady stałe, działające toksycznie na narządy docelowe lub zagrożenie spowodowania aspiracją. Odpady HP5 o działaniu toksycznym na narządy docelowe (STOT) lub zagrożenie spowodowania aspiracją.



	4
	15 02 02*
	Sorbenty materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach) tkaniny do wycierania (szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB).
	Remont, czyszczenie  urządzeń instalacji
	Odpady stanowią szmaty pochodzące z czyszczenia zabrudzonej aparatury, brudnych urządzeń
elektrycznych, szmaty wykorzystywane w warsztatach, czyściwa nasączone, olejem, naftą, benzyną, zabrudzone ubrania ochronne pracowników. W skład odpadów wchodzą głównie materiały tekstylne z surowców naturalnych takich jak wełna, bawełna, lub len oraz sztucznych (poliester, PCV, anilana) zanieczyszczone substancjami niebezpiecznym i środkami chemicznymi stosowanymi w zakładzie. Właściwości: odpady stałe, działające toksycznie na narządy docelowe lub zagrożenie spowodowane aspiracją, łatwopalne. Odpady HP5 działające toksycznie na narządy docelowe (STOT) lub zagrażające spowodowania aspiracją.


	5
	16 02 13*
	Zużyte  urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Prace naprawcze urządzeń elektrycznych i elektronicznych instalacji.
	Odpady stanowią zużyte lampy fluoroscencyjne, żarówki rtęciowe systematycznie wymieniane. Odpady składają się z elementów aluminiowych, niewielkiej ilości rtęci, luminoforu nasączonego rtęcią. Odpady stanowią również zużyte monitory. Odpady stanowią odpady stałe zawierające rtęć. Odpady HP2 utleniające.





B. Odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania odpadu
	Podstawowy skład chemiczny i właściwości odpadu

	1
	12 01 99
	Inne nie wymienione odpady.
	Przygotowanie taśmy do procesu
	Odpady w postaci różnej długości odcinków prętów, złomu produkcyjnego. Podstawowy skład chemiczny odpadów, to głównie żelazo i węgiel oraz krzem, chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedź, tytan. Odpady w postaci stałej, niepalny, nierozpuszczalny w wodzie.



	2
	17 02 01
	Drewno
	Dostawy materiałów, maszyn i części
	Odpady powstają np. w wyniku dostawy materiałów i urządzeń. Stanowią go skrzynie, palety i przekładki drewniane. Odpady w postaci stałej, nierozpuszczalne w wodzie.



	3
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Prace remontowe
	Odpady będą powstawać podczas sterowania procesem i wymiany na nowe w nastawni lub przy urządzeniach sterujących. Odpady w postaci stałej, nierozpuszczalne w wodzie.



	4
	17 04 02
	Aluminium
	Prace remontowe
	Odpady stanowić będą wyeksploatowane elementy obudowy sterowni. Odpady w postaci stałej, nierozpuszczalne w wodzie.


	5
	17 04 03
	Ołów
	Prace remontowe
	Odpady stanowią zużyte części urządzeń. Odpady w postaci stałej, nierozpuszczalne w wodzie.


	6
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Prace remontowe
	Odpady stanowią rury stalowe wymagające wymiany na nowe oraz różne zniszczone, zużyte elementy konstrukcji stalowych (teowniki, płaskowniki) i materiały pomocnicze, jak: gwoździe, śruby, wiertła. Odpady w postaci stałej, nierozpuszczalne w wodzie.


	7
	17 04 07 
	Mieszaniny metali
	Prace remontowe
	Odpady stanowią nierozdzielane części maszyn i urządzeń. Odpady w postaci stałej, nierozpuszczalne w wodzie.
 

	8
	17 04 11

	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Prace remontowe
	Odpady powstają podczas bieżących napraw, wymiany okablowania. Odpady w postaci stałej nierozpuszczalne w wodzie.





0. Miejsca i sposób magazynowania odpadów.

Odpady wytwarzane będą w instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę, instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW, instalacji do oczyszczania ścieków oraz w instalacjach powiązanych i niepowiązanych technologicznie z instalacjami IPPC, będą magazynowane selektywnie w kontenerach, pojemnikach, beczkach, workach przeznaczonych do określonego rodzaju odpadów w wyznaczonych i oznakowanych miejscach magazynowania. Odpady będą magazynowane na utwardzonym podłożu, zabezpieczonym przed wpływem czynników atmosferycznymi oraz zabezpieczonym przed uwolnieniem się do gleby, wód powierzchniowych i podziemnych z miejsc magazynowania odpadów. 
Teren magazynowania odpadów będzie zabezpieczony przed dostępem osób nieupoważnionych. 
Odpady, z wyjątkiem odpadów przeznaczonych do składowania, mogą być magazynowane, jeżeli konieczność magazynowania wynika z procesów technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza terminów uzasadnionych zastosowaniem tych procesów, nie dłużej jednak niż przez 3 lata. 
Odpady przeznaczone do składowania mogą być magazynowane wyłącznie w celu zebrania odpowiedniej ilości tych odpadów do transportu na składowisko odpadów, nie dłużej jednak niż przez rok.


4.3.1. Magazynowanie odpadów wytworzonych w instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę.

1. Odpady niebezpieczne: 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsca i sposób magazynowania odpadów


	1. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe przekładniowe i smarowe
	Odpady magazynowane będą w zbiornikach olei przepracowanych w magazynie olejów. Magazyn posiada wentylację mechaniczną i grawitacyjną. Obiekt posiada stałą instalacje gaśniczą. Wyposażony będzie w sorbenty pochłaniające tego typu ciecze.



	2. 
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako izolatory oraz nośniki ciepła niezawierające związków chlorowcoorganicznych
	Odpady magazynowane będą w zbiornikach olei przepracowanych w magazynie olejów. Magazyn posiada wentylację mechaniczną i grawitacyjną. Obiekt posiada stałą instalacje gaśniczą. Wyposażony będzie w sorbenty pochłaniające tego typu ciecze.





1. Odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsca i sposób magazynowania odpadów


	1. 
	10 02 10
	Zgorzelina walcownicza
	Odpady magazynowane będą w: 
- dwukomorowym osadniku z ociekaczem oczyszczalni I w postaci betonowego basenu o wymiarach 12 x 13m, 
- dwóch osadnikach konstrukcji żelbetowej oczyszczalni II o wymiarach 5 x 8 m i 0,5 x 1 m eksploatowanych na przemian.


	2. 
	12 01 99
	Inne nie wymienione odpady
	Odpady magazynowane będą na wybetonowanym podłożu lub w skrzyniach stalowych w wyznaczonym i opisanym miejscu.


	3. 
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniowe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	Odpady nie będą magazynowane. 










4.3.2. Magazynowanie odpadów wytworzonych w instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW.


	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsca i sposób magazynowania odpadów


	1. 
	10 01 80
	Mieszanki popiołowo-żużlowe z mokrego odprowadzania odpadów paleniskowych
	Odpady gromadzone będą na utwardzonym placu składowym obok budynku kotłowni o powierzchni 0,25 ha. W celu zapobiegania pyleniu okresowo będą zraszane.


	2. 
	10 01 82
	Mieszaniny popiołów lotnych i odpadów stałych z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych (metody suche i półsuche odsiarczania spalin oraz spalanie w złożu fluidalnym)
	Odpady magazynowane będą w silosie odpadów o pojemności 250 m3 .

	3. 
	19 09 05
	Nasycone lub zużyte żywice jonowymienne
	Odpady nie będą magazynowane.


	4. 
	19 09 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady nie będą magazynowane.




4.3.3. Magazynowanie odpadów wytworzonych w instalacji do oczyszczania ścieków.


	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsca i sposób magazynowania odpadów


	1
	10 02 12
	Odpady z uzdatniania wody chłodzącej inne niż wymienione w 10 02 11
	Odpady nie będą magazynowane.



4.3.4. Magazynowanie odpadów wytworzonych w instalacjach niepowiązanych z instalacjami IPPC.

1. Odpady niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsca i sposób magazynowania odpadów


	1
	11 01 05*
	Kwasy trawiące
	Odpady magazynowane w kwasoodpornych zbiornikach, posadowionych w misie betonowej w hali wytrawialni.


	2
	11 01 09*
	Szlamy i osady pofiltracyjne zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady nie będą magazynowane.

	3
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpady magazynowane w zamkniętym wybetonowanym boksie. 

	4
	15 02 02*
	Sorbenty materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach) tkaniny do wycierania (szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB).
	Odpady magazynowane będą w workach foliowych umieszczonych w zamkniętym wybetonowanym boksie.

	5
	16 02 13*
	Zużyte  urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady magazynowane będą w metalowych skrzyniach w pomieszczeniu magazynu technicznego. 



1. Odpady niż niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsca i sposób magazynowania odpadów


	1
	12 01 99
	Inne nie wymienione odpady
	Odpady magazynowane będą na wybetonowanym podłożu w wyznaczonym i opisanym miejscu.


	2
	17 02 01
	Drewno
	Odpady magazynowane będą w zamkniętym betonowym boksie.


	3
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady magazynowane będą w wyznaczonym miejscu magazynu technicznego.


	4
	17 04 02
	Aluminium
	Odpady magazynowane będą w wyznaczonym miejscu magazynu technicznego.


	5
	17 04 03
	Ołów
	Odpady magazynowane będą w wyznaczonym miejscu magazynu technicznego.


	6
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady magazynowane będą w wyznaczonym i opisanym miejscu w pobliżu prowadzonych prac remontowych.


	7
	17 04 07 
	Mieszaniny metali
	Odpady magazynowane będą w wyznaczonym miejscu magazynu technicznego.


	8
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Odpady magazynowane będą w wyznaczonym miejscu magazynu technicznego.




0. Dalszy sposób postępowania z odpadami.

Odpady wytwarzane w: 

1. instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę, 
1. instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW, 
1. instalacji do oczyszczania ścieków.

oraz w instalacjach powiązanych i niepowiązanych technologicznie z instalacjami IPPC, będą 
przekazywane do odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie odzysku. 

Odpady, których poddanie odzyskowi jest niemożliwe z przyczyn technologicznych lub nieuzasadnione ekonomicznie lub ekologicznie będą kierowane do unieszkodliwiania.

4.4.1. Dalszy sposób postępowania z odpadami wytworzonymi w instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę.

1. Odpady niebezpieczne: 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Dalszy sposób postępowania z odpadami

	1. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe przekładniowe i smarowe
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

	1. 
	13 03 07*
	Mineralne oleje i ciecze stosowane jako izolatory oraz nośniki ciepła niezawierające związków chloroorganicznych
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.



1. Odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Dalszy sposób postępowania z odpadami.


	1. 
	10 02 10
	Zgorzelina walcownicza
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	1. 
	12 01 99
	Inne nie wymienione odpady
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	1. 
	16 11 04
	Okładziny piecowe i materiały ogniowe z procesów metalurgicznych inne niż wymienione w 16 11 03
	Odpady bezpośrednio po wytworzeniu przekazywane celem odzysku lub unieszkodliwiania specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.




4.4.2. Dalszy sposób postępowania z odpadami wytworzonymi w instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW


	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Dalszy sposób postępowania z odpadami.


	1. 
	10 01 80
	Mieszanki popiołowo-żużlowe z mokrego odprowadzania odpadów paleniskowych
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	1. 
	10 01 82
	Mieszaniny popiołów lotnych i odpadów stałych z wapniowych metod odsiarczania gazów odlotowych (metody suche i półsuche odsiarczania spalin oraz spalanie w złożu fluidalnym)
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

	1. 
	19 09 05
	Nasycone lub zużyte żywice jonowymienne
	Odpady bezpośrednio po wytworzeniu przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	1. 
	19 09 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady bezpośrednio po wytworzeniu przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.




4.4.3. Dalszy sposób postępowania z odpadami wytworzonych w instalacji do oczyszczania ścieków.


	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Dalszy sposób postępowania z odpadami.


	1
	10 02 12
	Odpady z uzdatniania wody chłodzącej inne niż wymienione w 10 02 11
	Odpady bezpośrednio po wytworzeniu przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.











4.4.4. Dalszy sposób postępowania z odpadami wytworzonymi w instalacjach niepowiązanych z instalacjami IPPC.

1. Odpady niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Dalszy sposób postępowania z odpadami

	1
	11 01 05*
	Kwasy trawiące
	Odpady przekazywane autocysterną celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	2
	11 01 09*
	Szlamy i osady pofiltracyjne zawierające substancje niebezpieczne
	Odpady bezpośrednio po wytworzeniu przekazywane celem odzysku lub unieszkodliwiania specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

	3
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

	4
	15 02 02*
	Sorbenty materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach) tkaniny do wycierania (szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB).
	Odpady przekazywane celem odzysku lub unieszkodliwiania specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

	5
	16 02 13*
	Zużyte  urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.



1. Odpady niż niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Dalszy sposób postępowania z odpadami


	1
	12 01 99
	Inne nie wymienione odpady 
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	2
	17 02 01
	Drewno
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami lub osobom fizycznym.


	3
	17 04 01
	Miedź, brąz, mosiądz
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	4
	17 04 02
	Aluminium
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	5
	17 04 03
	Ołów
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

	6
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	7
	17 04 07 
	Mieszaniny metali
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.


	8
	17 04 11
	Kable inne niż wymienione w 17 04 10
	Odpady przekazywane celem odzysku specjalistycznej firmie posiadającej stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.




4.5. Dodatkowe wymagania i informacje wynikające z przepisów prawa.

4.5.1. Wymagania wynikające z warunków ochrony przeciwpożarowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Prowadzący instalację ma obowiązek przestrzegania przepisów obowiązujących w zakresie ochrony przeciwpożarowej i BHP, a w szczególności wynikających z zakresu ochrony przeciwpożarowej, które zostały zawarte w dokumencie pn. „Operat przeciwpożarowy zawierający warunki ochrony przeciwpożarowej dla obiektu z instalacjami do wytwarzania oraz miejscami magazynowania odpadów ArcelorMittal Poland S.A. Oddział w Sosnowcu” opracowanym w listopadzie 2020r. przez rzeczoznawcę (nr upr………) do spraw zabezpieczeń przeciwpożarowych, uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Sosnowcu z dnia 7 grudnia 2020r r. o znaku MZ.077.93.2020.”








VI. W części V pozwolenia zintegrowanego, pn. „Monitorowanie procesu technologicznego, monitoring środowiska oraz działania proekologiczne.”

otrzymuje brzmienie: 
,,
V. Monitorowanie procesu technologicznego, monitoring środowiska oraz działania proekologiczne.

1. Monitoring procesów technologicznych.

[bookmark: _Hlk65067417]Zobowiązuje się ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej do prowadzenia pomiarów i ewidencji następujących parametrów technologicznych eksploatowanych instalacji:

1) instalacja do produkcji i obróbki metali: do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę:

a) czasu pracy instalacji,
b) rodzaju i ilości stosowanych materiałów wsadowych (kęsisk stalowych),
c) ilości produktów końcowych,
d) rodzaju i ilości stosowanych mediów energetycznych (gaz ziemny, energia elektryczna),
e) ilości pobieranej wody,
f) ilości odprowadzanych ścieków,
g) bilansowane w cyklu miesięcznym.

2) instalacja do wytwarzanie energii i paliw: do spalania paliw o nominalnej mocy cieplnej nie mniejszej niż 50 MW:

a) czasu pracy instalacji i poszczególnych kotłów,
b) ilości zużytego paliwa (węgla kamiennego) przez instalację oraz przez każdy z kotłów,
c) pomiaru parametrów spalanego węgla w zakresie wartości opałowej, zawartości popiołu i siarki,  
d) ilości wytworzonego przez instalację czynnika grzewczego,
e) bilansowane w cyklu miesięcznym.

3) instalacja do oczyszczania ścieków z wyjątkiem oczyszczalni ścieków komunalnych pochodzących z instalacji wymagających uzyskania pozwolenia zintegrowanego: 

a) ilości i jakości pobranej wody powierzchniowej z rzeki Czarnej Przemszy,
b) ilości pobranej wody z sieci wodociągowej,
c) zużycie wody przemysłowej,
d) ilości i jakości odprowadzanych ścieków przemysłowych do rzeki Czarnej Przemszy, 
e) bilansowane w cyklu miesięcznym.

4) całość zakładu:

a) zużycie mediów energetycznych (energii elektrycznej i gazu ziemnego),
b) rodzaju i ilości wytwarzanych odpadów oraz nadzoru nad sposobu gospodarowania nimi, 
c) wielkości emisji hałasu do środowiska. 






2. Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza. 

Zobowiązuje się  ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej  do prowadzenia pomiarów emisji substancji na następujących źródłach technologicznych instalacji: 

1) instalacja do produkcji i obróbki metali: do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę:

· piec grzewczy Danieli (emitor E7) – dwie serie pomiarowe w roku w odstępach dwuletnich w zakresie dwutlenku azotu i tlenku węgla.

2) instalacja do wytwarzanie energii i paliw: do spalania paliw o nominalnej mocy cieplnej nie mniejszej niż 50 MW.

· monitorowanie emisji zanieczyszczeń do powietrza należy prowadzić w sposób opisany w Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r. ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE,

· pomiary emisji do powietrza zgodnie z BAT 4 należy wykonywać z określoną powyżej częstotliwością zgodnie z normami EN. Jeżeli normy EN nie są dostępne w ramach BAT należy stosować normy ISO, normy krajowe lub inne międzynarodowe normy zapewniające uzyskanie danych o równorzędnej wartości naukowej,

· monitorowanie emisji zanieczyszczeń do powietrza z częstotliwością określoną w tabeli poniżej:

	Emitor
	Substancja
	pomiar

	E1
	Pył
	pomiar ciągły

	
	NOX
	pomiar ciągły

	
	CO
	pomiar ciągły

	
	SO2
	pomiar ciągły

	
	HCl
	pomiar okresowy wykonywany 
z częstotliwością raz na trzy 
miesiące

	
	HF
	pomiar okresowy wykonywany 
z częstotliwością raz na trzy         miesiące

	
	Metale i metaloidy z wyjątkiem rtęci (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V, Zn)
	pomiar okresowy wykonywany 
z częstotliwością raz w roku

	
	Hg
	pomiar okresowy wykonywany 
z częstotliwością raz na sześć miesięcy 



3) dla instalacji nie powiązanych z instalacjami IPPC – instalacja walcowania taśm:

· wanny do obróbki chemicznej powierzchni taśm (emitor E4)  – dwie serie pomiarowe w roku w odstępach dwuletnich w zakresie chlorowodoru.

3. Monitoring wód powierzchniowych i wprowadzania ścieków przemysłowych do środowiska:

Zobowiązuje się  ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej do prowadzenia:
· badań jakości pobieranej wody z rzeki Przemszy oraz wód rzeki poniżej i powyżej miejsca zrzutu ścieków przemysłowych w regularnych odstępach czasu z częstotliwością raz na kwartał w zakresie: odczyn pH, zawiesiny ogólne, chlorki, siarczany, azot ogóły, BZT5, ChZTCr, żelazo ogólne,
· wykonywania ciągłego pomiaru ilości pobieranej wody z rzeki Przemszy za pomocą wodomierza zainstalowanego na rurociągu tłocznym,
· wykonywania w regularnych odstępach czasu z częstotliwością co najmniej raz na dwa miesiące badań jakości odprowadzanych ścieków przemysłowych w zakresie: odczyn pH, zawiesiny ogólne, chlorki, siarczany, BZT5, ChZT, substancje ekstrahujące się eterem naftowym, indeks fenolowy, żelazo ogólne, chrom ogólny, cynk, nikiel, wanad, arsen, węglowodory ropopochodne, temperatura, 
· wykonywania ciągłego pomiaru ilości odprowadzanych ścieków w punkcie kontrolnym usytuowanym na kanale przelewowym na terenie zakładu przed wylotem ścieków do rzeki Przemszy.

4. Monitoring hałasu:

Zobowiązuje się ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej do prowadzenia:
· okresowych pomiarów hałasu w środowisku w porze dziennej oraz w porze nocnej z częstotliwością raz na 2 lata. Pomiary powinny być wykonane na granicy terenów najbliższej zabudowy mieszkaniowej w oparciu o obowiązujące w tym zakresie metodyki.

5. Monitoring odpadów.

Zobowiązuje się ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej do prowadzenia:

· ilościową i jakościową ewidencję, zgodnie z przepisami dotyczącymi klasyfikacji i ewidencji odpadów dla odpadów wytwarzanych w związku z eksploatacją instalacji.”

VII. W części IX pozwolenia zintegrowanego, pn. „Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości.”

otrzymuje brzmienie: 
,,
IX. Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości.

1. Stosowane metody i techniki ograniczania emisji z instalacji:

ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej w eksploatowanych instalacjach w Sosnowcu będzie:

1. Eksploatować instalacje i urządzenia w sposób zapewniający ich właściwe funkcjonowanie i utrzymanie we właściwym stanie technicznym w oparciu o stosowane instrukcje.
2. Efektywnie wykorzystywać surowce, energię i wodę.
3. Doskonalić technologie w kierunku:
· stosowania surowców i wytwarzania produktów przyjaznych środowisku,
· minimalizacji ilości wytwarzanych odpadów,
· stosowania recyklingu i wtórnego wykorzystania wytworzonych odpadów.
4. Prowadzić systematycznie analizę danych monitoringu oraz podejmować działania z nich wynikające. 

2. Wymogi wynikające z najlepszych dostępnych technik (BAT) zgodne z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Spółka ArcelorMittal Poland S.A. zlokalizowana w Dąbrowie Górniczej eksploatuje w Sosnowcu trzy instalacje IPPC:

a) [bookmark: _Hlk163293616]instalację do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę (A1), 
b) [bookmark: _Hlk163293720]instalację do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW (A2), 
c) instalację do oczyszczania ścieków (A3).

Instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW (A2) objęta jest konkluzjami dotyczącymi najlepszych dostępnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania wynikającymi z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r.

2.1. Konkluzje dla dużych obiektów energetycznego spalania wynikające z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r dotyczące Instalacji A2 i sposób realizacji w instalacji A2.

2.1.1. w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji. 

	BAT 1

	Spółka wdrożyła i certyfikowała Zintegrowanego System Zarządzania (ZSZ). ZSZ obejmuje:
- System Zarządzania Jakością zgodny z wymaganiami normy ISO SC01:2008,
- System Zarządzania Jakością dla przemysłu motoryzacyjnego zgodny z wymaganiami normy ISO 9001:2008,
- System Zarządzania Środowiskowego zgodny z wymaganiami normy ISO 14001:2004,
- System Zarządzania Bezpieczeństwem i Higieną Pracy zgodny z wymaganiami normy PN-N-18001:2004 oraz BS OHSAS 18001:2007,
- System Zarządzania Energią zgodny z wymaganiami normy ISO 50001:2011,
 - Akredytacja Laboratoriów Ochrony Środowiska i Laboratoriów Badań Jakościowych spełniająca wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025:2005.
W ramach funkcjonującego ZSZ określono i ustalono:
1. Politykę środowiskową.
2. Procedurę 5 letnich celów i zadań środowiskowych. 
3. Wdrożenie w okresie do 14 dni od daty zatwierdzenia dokumentu wszystkich procedur i instrukcji.
4. Sprawdzenie efektywności i podejmowanie działań korygujących sprawdzane będzie przez kilka niezależnych osób. 
5. Odbywanie się comiesięcznych spotkań operacyjnych gdzie omawiana będzie realizacja ustalonych wskaźników oraz przegląd kierownictwa za zgodność z wymaganiami norm ISO 9001, ISO/TS 16949, ISO 14001, ISO 50001 PN N 18001. BS OHSAS 18001.
 6. Zastosowanie najnowszych technologii w procesach inwestycyjnych, modernizacyjnych. Projekty zmian będą ujmowane w celach długoterminowych oraz programach zadań środowiskowych na poszczególne lata. 

7. Uzyskiwane będą stosowne pozwolenia środowiskowe przy projektowaniu nowego obiektu. Obiekty przez cały okres funkcjonowania będą monitorowane, sprawdzając ich wpływ na środowisko. 
8. Prowadzona będzie miesięczna analiza porównawcza kluczowych wskaźników produkcyjnych np. zużycie energii, paliwa, mediów, wydajności procesu, zużycia surowców, wskaźników jakościowych materiałów wsadowych i produktów. 
9. Poddawana będzie okresowej kontroli jakość stosowanego węgla celem określenia jego parametrów i właściwości.
 10. Sposób postępowania w okresach rozruchu i wyłączania określony i aktualizowany będzie w stosownych instrukcjach.
 11. Ograniczanie ilości powstających odpadów poprzez odpowiednią jakość stosowanego węgla oraz sposób prowadzenia procesu spalania. Powstające odpady poddawane będą odzyskowi.
 12. Kontrolowanie składowiska węgla bieżącej kontroli wizualnej celem oceny jego wpływu na środowisko.
 13. Prowadzenie transportu substancji pylistych w sposób hermetyczny tak samo jak rozładunku sorbentu oraz załadunku odpadów z odpylania i odsiarczania spalin.
 14. Prowadzenie okresowych pomiarów poziomu hałasu na granicy obszarów podlegających ochronie.




2.1.2. w zakresie poprawy ogólnej efektywności środowiskowej:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji.

	
BAT 6

	Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 6, wypracowała i wdrożyła procedurę: automatycznego sterowania procesem spalania , co pozwoli na zagwarantowanie stabilnych warunków spalania. Kotły będą podlegać regularnym przeglądom, remontom i konserwacji zgodnie z opracowanym harmonogramem. Paliwo dostarczane będzie przez stałych dostawców, będzie to paliwo o powtarzalnych parametrach.


	BAT 9

	Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 9, wypracowała i wdrożyła procedurę:
- okresowych badań używanego paliwa – węgla kamiennego celem potwierdzenia jego parametrów. 
- stosowanie paliwa charakteryzującego się powtarzalnymi metodami.


	BAT 18

	Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 18, stosuje kotły OR-32, które są kotłami rusztowymi i wyposażonymi w ruszt mechaniczny.




2.1.3. w zakresie efektywności energetycznej.

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji.

	BAT 12
	Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 12 stosuje automatyczne sterowanie procesem spalania, co pozwala na optymalizację procesu spalania i parametrów czynnika, minimalizację zużycia energii. Stosuje wstępne podgrzewanie wody zasilającej w procesie regeneracji oraz odzysk ciepła przez kogenerację. 

	
BAT 19
	Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 12 stosuje automatyczne sterowanie procesem spalania, co pozwala na optymalizację procesu spalania i parametrów czynnika, minimalizację zużycia energii. Stosuje wstępne podgrzewanie wody zasilającej w procesie regeneracji oraz odzysk ciepła przez kogenerację. Przekazuje popiół paleniskowy do koryt z wodą celem jego gaszenia.




2.1.4. w zakresie ochrony przed hałasem:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji.

	BAT 1

	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 1, stosuje: Zintegrowany System Zarządzania. W ramach funkcjonującego ZSZ prowadzi okresowe pomiary hałasu na granicy obszarów podlegających ochronie.


	BAT 10

	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 10, stosuje: „Plan zarządzania środowiskowego”, w szczególności zasady przeciwdziałania nadmiernej emisji hałasu.


	BAT 17

	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 17, stosuje:
· odpowiednie umiejscowienie budynku elektrociepłowni,
· zainstalowanie urządzeń wewnątrz budynku,
· bieżące konserwacje i remonty urządzeń,
· obsługę urządzeń przez doświadczony personel.




2.1.5. w zakresie gospodarki odpadami:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji.

	
BAT 16

	Spółka, w celu realizacji  technik wymienionych w BAT 16, prowadzi automatyzację procesu spalania co pozwala na bieżące sterowanie ilością sorbentu zużywanego w procesie odsiarczania oraz prawidłowe prowadzenie procesu spalania co wpływa na ograniczenie ilości powstających odpadów paleniskowych oraz odpadów z oczyszczania spalin. Odpady przekazywane będą do odzysku.




2.1.6. w zakresie ochrony powietrza:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji.

	BAT 3

	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 3, w sposób ciągły monitoruje kluczowe parametry procesu, takie jak: przepływ spalin, zawartość tlenu, temperatura i ciśnienie. Zawartość pary wodnej w spalinach mierzona będzie w sposób okresowy. W instalacji nie będą powstawały ścieki z oczyszczania spalin.


	BAT 4
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 4, będzie wykonywać pomiary emisji z instalacji w sposób ciągły i okresowy: 
1. NOx – pomiar ciągły.
2. CO – pomiar ciągły.
3. SO2 – pomiar ciągły.
4. Chlorki gazowe wyrażone jako HCl- pomiar okresowy wykonywany z częstotliwością raz na trzy miesiące.
5. Pył – pomiar ciągły.
6. HF – pomiar okresowy wykonywany z częstotliwością raz na trzy miesiące.
7. Metale i metaloidy (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V, Zn) – pomiar okresowy wykonywany z częstotliwością raz w roku. 
8. Hg – pomiar okresowy wykonywany z częstotliwością raz na sześć miesięcy. 

	BAT 6
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 6, będzie stosować następujące techniki:
· regularne przeglądy, remonty i konserwacja układów spalania,
· wyposażenie instalacji w automatyczny system sterowania procesem spalania pozwalający na utrzymanie stabilnych warunków spalania,
· dobór paliwa o odpowiednich parametrach jakościowych.


	BAT 8
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 8, będzie stosować odpowiednio zaprojektowane, eksploatowane i konserwowane urządzenia wchodzące w skład systemów redukcji emisji. Urządzenia stosowane będą przy optymalnej wydajności i dostępności. Instalacje odpylania i odsiarczania zostały zaprojektowane jako dedykowane do tego typu procesów i urządzeń wchodzących w skład instalacji spalania. Kotły wraz z urządzeniami peryferyjnymi będą podlegać bieżącej konserwacji zgodnie z opracowanym harmonogramem przeglądów i konserwacji. Poddawane będą także rewizji UDT celem potwierdzenia dobrego stanu technicznego.  

	BAT 9
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 9, będzie prowadziła wstępną pełną charakterystykę oraz regularne badania jakości dla węgla kamiennego (z częstotliwością opartą na zmienności paliwa) w następującym zakresie:
· LHV (wartość opałowa),
· wilgotność,
· substancje lotne, zawartość popiołów, współczynnik „fixed carbon”, C, H, N, O, S,
· Br, Cl, F,
· metale i metaloidy (As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl, V, Zn). 

	BAT 10
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 10, będzie stosowała racjonalne i efektywne zarządzenie pracą instalacji, w tym ograniczanie okresów rozruchu i wyłączenia kotłów do niezbędnego minimum, a także poprzez bieżące utrzymywanie układów instalacji w dobrym stanie technicznym, co ograniczy możliwość występowania sytuacji awaryjnych. Warunki pracy instalacji będą odpowiednio planowane, a zmienne zapotrzebowanie na ciepło będzie w pierwszej kolejności pokrywane przez zmianę obciążenia pracujących źródeł w zakresie uzasadnionym względami technicznymi.
ArcelorMittal Poland S.A. posiada określone zasady postępowania w warunkach rozruchu i wyłączenia, i w sytuacjach awaryjnych (postępowanie będzie zgodne z dokumentacją techniczno-ruchową urządzeń kotłowych i urządzeń powiązanych).
Warunki odbiegające od normalnych i związane z nimi emisje będą rejestrowane i poddawane okresowej analizie. W razie konieczności podejmowane będą odpowiednie działania korygujące mające na celu ograniczenie występowania lub czasu trwania i oddziaływania warunków odbiegających od normalnych. 

	BAT 11
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 11, będzie prowadziła pracę w warunkach innych niż normalne warunki eksploatacji z wykorzystaniem tych samych systemów w zakresie oczyszczania spalin i monitorowania emisji co w normalnych warunkach eksploatacji. Monitorowanie emisji podczas innych niż normalne warunków dla typowej procedury rozruchu/wyłączenia będzie prowadzone raz w roku dla jednego z trzech eksploatowanych kotłów.

	BAT 18
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 18, będzie stosować w instalacji kotły OR-32 wyposażone w ruszty ruchome. Automatyzacja procesu sterowania procesem spalania powoduje uzyskanie optymalnej sprawności kotła i efektywności w zakresie stopniowego podawania powietrza do procesu spalania.  

	BAT 20
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 20, będzie stosować: 
1. optymalizację procesu spalania,
2. kombinację technik zapewniających redukcję NOx takich jak: 
sterowanie ilością podawanego paliwa poprzez zmiany grubości warstwy węgla zsypywanego z bunkrów węglowych na ruszt w zależności od założonej wydajności produkcyjnej kotła oraz sterowanie ilością podawanego powietrza poprzez zmianę szybkości obrotów wentylatorów poprzez falowniki na kotłach nr 2 i 3 oraz poprzez system ruchomych klap na kotle nr 1.
Poziomy emisji dla spalania węgla kamiennego przedstawiają się następująco: 
· średnia roczna - 270 mg/Nm3,
· średnia dobowa – 330 mg/Nm3.
Średni wskaźnikowy roczny poziom emisji CO - 140 mg/Nm3.

	BAT 21
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 21,  będzie stosować technikę polegającą na wtrysku sorbentu na bazie wodorotlenku wapnia do komory reaktora (absorbera). Metoda będzie stosowana w połączeniu z filtrem workowym. 
Poziomy emisji powiązane z BAT (BAT-AELs) dla SO2 dla spalania węgla kamiennego: 
· średnia roczna – 360 mg/Nm3
· średnia dobowa lub średnia z okresu 
pobierania próbek – 400 mg/Nm3.
Poziomy emisji powiązane z BAT (BAT-AELs) dla HCl dla spalania węgla kamiennego:
· średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku – 10 mg/Nm3.
Poziomy emisji powiązane z BAT (BAT-AELs) dla HF dla spalania węgla kamiennego:
· średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku – 6 mg/Nm3. 

	BAT 22
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 22, będzie stosować odpylacze wstępne MOS (multicyklony przelotowe) oraz filtry workowe. 
Poziomy emisji powiązane z BAT (BAT-AELs) dla pyłu:
· średnia roczna – 18 mg/Nm3,
· średnia dobowa – 22 mg/Nm3.

	BAT 23
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 23, będzie stosować filtry workowe oraz odsiarczanie spalin metodą suchą (redukcja rtęci odbywa się na zasadzie dodatkowej korzyści). 
Poziomy emisji powiązane z BAT (BAT-AELs) dla rtęci (Hg): 
· średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku – 9 µg/Nm3.


2.1.7. w zakresie gospodarki wodno-ściekowej:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji.

	
BAT 10
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 10, będzie minimalizować warunki odbiegające od normalnych tj. procesy zapalania i gaszenia kotłów. Zasady tych operacji opisano w instrukcjach ZSZ, z którymi zapoznawani będą pracownicy zatrudnieni przy obsłudze kotłów. Czas pracy poszczególnych kotłów będzie rejestrowany, co pozwoli na określenie ilości warunków odbiegających od normalnych w skali roku. Każde takie zdarzenie będzie odnotowywane w książkach raportowych wraz z opisem podejmowanych działań i operacji. Operacje prowadzone będą pod nadzorem, a przed ich wykonaniem omawiane będą z załogą. Spółka będzie dokonywać 6 razy w roku analizy wód krążących w obiegu wody przemysłowej celem monitorowani ich jakości. Z tą samą częstotliwością wykonywana będzie analiza ścieków zrzucanych z obiegu do rzeki Czarnej Przemszy. Analiza będzie pozwalała na bieżący nadzór nad warunkami odbiegającymi od normalnych.

	BAT 11
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 11, będzie minimalizować warunki odbiegające od normalnych tj. procesy zapalania i gaszenia kotłów. Będą prowadzone okresowe analizy jakości wody krążącej w obiegu wody przemysłowej, do której trafiają ścieki powstające zarówno podczas pracy w warunkach odbiegających od normalnych co pozwoli oceniać wpływ zanieczyszczeń uwalnianych w tych procesach na jakość wody przemysłowej. 

	BAT 13
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 13, będzie stosować 
·  uzdatnianie wody kotłowej w procesie odwróconej osmozy,
· zużyta woda w postaci ścieków kierowana będzie do półzamkniętego obiegu wody przemysłowej i wykorzystywana będzie jako czynnik chłodzący w Walcowni Walcówki. 

	BAT 14
	Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 14, będzie stosowała:
· ścieki z obiegu kotłowego jako uzupełnienie dla obiegu kotłowego i ciepłowniczego,
· ścieki z obiegu ciepłowniczego, ścieki z odżużlania, ścieki z obiegu chłodzącego oraz wody opadowe i roztopowe pochodzące z terenu Elektrociepłowni będą stanowić uzupełnienie półzamkniętego obiegu wody przemysłowej,
co pozwoli na wielokrotne wykorzystanie ścieków w obiegu i ograniczenie emisji do wody, jednak ze względu na konfigurację istniejących obiegów wód/ścieków oraz systemu odprowadzania ścieków możliwość zastosowania rozwiązań wynikających z BAT 14 – dotyczących oddzielania strumieni ścieków i oczyszczania ich osobno, w zależności od zawartości zanieczyszczeń – jest ograniczona.



X. Pozostałe punkty decyzji pozostają bez zmian.  
                                                                                                                                                          ”
Uzasadnienie:

I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzją znak ŚR-III 6618/PZ/99/9/06 z dnia 7 sierpnia 2006 r. Wojewoda Śląski, udzielił pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę, instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW oraz instalacji do oczyszczania ścieków zlokalizowanych w  Sosnowcu przy ul. Niweckiej 1, eksploatowanych przez spółkę ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej.
Pozwolenie zintegrowane zostało zmienione decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z dnia 5 listopada 2009r. nr 3692/OS/2008, z dnia 31 maja 2010r. nr 2068/OS//2010, z dnia 27 grudnia 2010r. nr 5567/OS/2010, z dnia 9 listopada 2011r. nr 3298/OS/2011, z dnia 4 grudnia 2014 r. nr 2695/OS/2014, z dnia 29 września 2015r. nr 1740/OS/2015, z dnia 18 kwietnia 2016 r. nr 758/OS/2016.
W dniu 28 marca 2019 r., Marszałek Województwa Śląskiego, otrzymał wniosek Pełnomocnika Strony o zmianę warunków pozwolenia zintegrowanego. 
W treści wniosku, przedstawiciel Strony wskazał, że zmiana pozwolenia zintegrowanego jest podyktowana koniecznością dostosowania instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW do wymagań wytycznych decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Ponadto, wnioskodawca zwrócił się o aktualizację treści decyzji, poprzez zmianę zapisów dotyczących nowego opisu instalacji, nowego opisu zużycia surowców i mediów, nowego opisu gospodarowania odpadami w związku ze zmianą przepisów wprowadzonych ustawą z dnia 20 lipca 2018 r w sprawie zmiany ustawy o odpadach oraz niektórych innych ustaw (Dz.U. 2018 poz. 1592) oraz ustawą z dnia 19 lipca 2019 roku o zmianie ustawy o utrzymaniu porządku i czystości w gminach oraz niektórych ustaw, rezygnacji z zezwolenia na przetwarzanie odpadów o kodzie  11 01 05*,  zmianie opisu ochrony przed hałasem, zmianie rodzajów i ilości substancji wprowadzanych do powietrza, warunków wprowadzania gazów i pyłów do powietrza, zmianie monitoringu emisji zanieczyszczeń do powietrza.
Strona, w załączeniu do wniosku, przedłożyła wymagane informacje i materiały, w tym:
1) zaświadczenia i oświadczenia o niekaralności wszystkich osób uprawnionych do reprezentowania spółki zgodnie z KRS, w myśl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy POŚ, wydane na wniosek, przez Biuro Informacyjne Krajowego Rejestru Karnego Ministerstwa Sprawiedliwości,
2) [bookmark: _GoBack]operat przeciwpożarowy zawierający warunki ochrony przeciwpożarowej dla obiektu z instalacjami do wytwarzania oraz miejscami magazynowania odpadów dla ArcelorMittal Poland S.A. w Dąbrowie Górniczej przygotowanym przez rzeczoznawcę Nr uprawnień ……. wraz z postanowieniem Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Sosnowcu znak: z dnia 7 grudnia 2020r. znak MZ.O77.93.2020 uzgadniającym warunki ochrony przeciwpożarowej zawarte w operacie przeciwpożarowym.
Przedmiotowe instalacje, zgodnie z brzmieniem punktu 2.3 (instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco o zdolności produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzinę), punktu 1.1 (instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW) oraz punktu 6.13 
(instalacji do oczyszczania ścieków) załącznika rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 r. poz. 1169) kwalifikują się do instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 
Wobec tego dla ww. instalacji wymagane było uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisów ustawy POŚ. 
[bookmark: mip50675208][bookmark: highlightHit_20][bookmark: highlightHit_21][bookmark: highlightHit_22][bookmark: highlightHit_23][bookmark: highlightHit_24]Przedmiotowe przedsięwzięcia, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 13, z § 2 ust. 1 pkt 3 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz.U. 2019 r. poz. 1839), należało uznać za przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko.
Po dokonaniu wstępnej analizy wniosku, organ stwierdził, że:
1) jest właściwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POŚ,
2) wniosek spełnia wymogi formalne, określone w art. 208 ustawy POŚ,
3) wnioskowana zmiana stanowi nieistotną zmianę instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt. 7 ustawy POŚ.
Mając powyższe na względzie, organ przystąpił do rozpatrzenia wniosku.

I. Przebieg postępowania administracyjnego
Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. 
o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz.U. z 2022 r. poz. 1029 ze zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych 25 kwietnia 2019r.
Zgodnie z obowiązkiem, wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupełnieniami) w wersji elektronicznej, został przesłany ministrowi właściwemu do spraw klimatu, na adres email: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl w dniu 25 kwietnia 2019r.
Marszałek Województwa Śląskiego, prowadząc postępowanie, wezwał Stronę do złożenia wyjaśnień i uzupełnień pismami z dnia: 23 maja 2019r., 7 stycznia 2021r., 2 lutego 2021r., 31 maja 2021r., 1 czerwca 2021r. 2 czerwca 2021r.
W toku przedmiotowego postępowania zgodnie z art. 183 c ust. 1 oraz ust. 2 ww. ustawy POŚ Marszałek Województwa Śląskiego wystąpił do Komendanta Miejskiego Państwowej Straży Pożarnej w Sosnowcu o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadów, w zakresie spełniania wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej oraz w zakresie zgodności z warunkami ochrony przeciwpożarowej, o których mowa w operacie przeciwpożarowym, o którym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz w postanowieniu, o którym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy. 
W odpowiedzi na powyższe, Komendant Miejski Państwowej Straży Pożarnej w Sosnowcu w postanowieniu z 28 lutego 2022 r. znak MZ.5268.3.2022 pozytywnie zaopiniował spełnienie wymagań określonych w przepisach dotyczących ochrony przeciwpożarowej oraz w zakresie zgodności z warunkami ochrony dla instalacji zlokalizowanych w Sosnowcu przy ul. Niweckiej 1 i miejsc magazynowania odpadów na ww. terenie oraz stwierdził zgodność z warunkami ochrony przeciwpożarowej zawartymi w dokumentacji pn. “Operat przeciwpożarowy” przygotowany przez rzeczoznawcę do spraw zabezpieczeń przeciwpożarowych.
Z uwagi na fakt, że niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzględniało przetwarzanie odpadów, organ w toku postępowania pismem z dnia 12 lutego 2021r. wystąpił do Śląskiego Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska o wydanie postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ustawy o odpadach) w przedmiocie spełniania wymagań określonych w przepisach ochrony środowiska. Śląski Wojewódzki Inspektor Ochrony Środowiska pismem z dnia 3 stycznia 2022 r. znak IN.III.K.7060.16.2021.BH zaniechał kontroli instalacji przetwarzania odpadów, w związku z wnioskiem Spółki o rezygnacji z zezwolenia na przetwarzanie odpadów o kodzie 11 01 05*.
Z uwagi na fakt, że niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzględniło przetwarzanie odpadów organ w toku postępowania pismem z dnia 12 lutego 2021r. wystąpił o opinię do Prezydenta Miasta Sosnowiec na podstawie art. 41 ust. 6a oraz art. 45 ust 9 ustawy o odpadach. Postanowieniem z dnia 2 marca 2021r. znak WEG.RSK.6223.1.2021.BS Prezydent Miasta Sosnowiec zaopiniował pozytywnie wniosek Spółki.
Marszałek Województwa Śląskiego prowadząc postępowanie dotyczące zmiany pozwolenia zintegrowanego pismem z dnia: 19 kwietnia 2022r., 9 czerwca 2022r., 17 sierpnia 2022r., 7 listopada 2021r., 9 lutego 2023r., 27 czerwca 2023r., 31 lipca 2023r., 3 stycznia 2024r., 13 lutego 2024r. zawiadomił Stronę na podstawie art. 36 § 1 KPA, że sprawa wszczęta na wniosek spółki w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, nie zostanie załatwiona w terminie, poinformował o przyczynach tego stanu i prawie wniesienia ponaglenia.
Pismem z dnia 8 kwietnia 2024r., organ, zgodnie z art. 10 § 1 Kpa, zawiadomił Strony postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów oraz zgłoszonych żądań w terminie siedmiu dni, licząc od dnia jego doręczenia. Strony nie wniosły uwag do sprawy we wskazanym terminie.

III. Uzasadnienie prawne.

Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane. Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji.

Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się w zanieczyszczenie” 
(wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). 
Działalność, o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które je zanieczyszczają. 
Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania. 
Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy POŚ są nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 1 ustawy POŚ. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POŚ).
Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, a wymagane w związku z eksploatacją określonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). 
W myśl art. 201 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POŚ, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 
Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony w rozporządzeniu, ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POŚ), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10).  
Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POŚ).
System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy POŚ. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POŚ, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1) przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko;
2) przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
3) pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach; 
4) o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1 ̶ 3, w zakresie dróg innych niż autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 
Biorąc pod uwagę powyższe należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach. 
Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji komunalnej znajduje się z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. 
Zgodnie z tym przepisem, instalacją komunalną jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych lub pozostałości z przetwarzania tych odpadów, określona na liście, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spełniająca wymagania najlepszej dostępnej techniki, o której mowa w art. 207 ustawy POŚ, lub technologii, o której mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniająca:
- mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych frakcji nadających się w całości lub w części do odzysku, lub
- składowanie odpadów powstających w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz pozostałości z sortowania odpadów komunalnych.
Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, o których mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi.
Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1-6 ustawy POŚ. Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1 ustawy POŚ). Trzeba jednak zauważyć, że dotyczą one instalacji, które są cały czas eksploatowane oraz zmieniają się w czasie. Stąd też ustawodawca przewidział możliwość zmiany pozwoleń zintegrowanych, odstępując tym samym od ogólnej zasady trwałości decyzji administracyjnych, określonej w art. 16 KPA.
Podstawą dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego są zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POŚ w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 września 2019 r., sygn. akt: II OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisów stanowi, że przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje się odpowiednio w przypadku zmiany jego warunków. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej może uchylić lub zmienić decyzję, na mocy której strona nabyła prawo, także w innych przypadkach oraz na innych zasadach niż określone w niniejszym rozdziale, o ile przewidują to przepisy szczególne. 
Oprócz tego należy zwrócić uwagę na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POŚ, zgodnie z którymi:
· wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o których mowa w art. 184 i art. 208, mające związek z planowanymi zmianami;
· decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego określa wymagania, o których mowa w art. 188 i art. 211, mające związek z planowanymi zmianami.
Przepisy te, korespondując z powołanymi wyżej art. 192 ustawy POŚ oraz art. 163 KPA, precyzyjnie określają, zarówno zakres wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego, jak i treść decyzji o zmianie takiego pozwolenia. 
Biorąc zatem pod uwagę:
· rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
· zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegółowe

W wyniku analizy merytorycznej treści wniosku oraz zgromadzonego w sprawie całokształtu materiału dowodowego pod kątem zgodności z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony środowiska, organ przychylił się do wniosku strony i niniejszą decyzją dokonał zmian pozwolenia zintegrowanego, w części I. Rodzaj i parametry instalacji, w części II. Zużycie surowców, paliw i energii, w części, w części IV. Źródła emisji, urządzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do środowiska substancji, w części V. Monitorowanie procesu technologicznego, monitoring środowiska oraz działania proekologiczne, w części IX. Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości.

Dokonane niniejszą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego odnoszą się do następujących zagadnień:
1) parametrów instalacji – opisu stosowanej technologii,
2) zużycia surowców, paliw i energii,
3) gospodarki odpadami,
4) ochrony przed hałasem,
5) ochrony powietrza,
6) gospodarki wodno-ściekowej,
7) monitorowania procesów technologicznych,
8) w zakresie przestrzegania systemu zarzadzania środowiskiem,
9) w zakresie poprawy ogólnej efektywności środowiskowej,

Ad. 1.

Analiza wniosku pod kątem parametrów instalacji – opisu stosowanej technologii, wykazała co następuje:

Na wniosek Strony, zmieniono w treści decyzji zapisy dotyczące parametrów instalacji – opisu stosowanej technologii w instalacjach IPPC oraz instalacjach powiązanych i niepowiązanych technologicznie w związku z wyłączeniem z eksploatacji : instalacji obróbki cieplnej walcówki, instalacji produkcji drutu czarnego i drutu spawalniczego, instalacji do produkcji drutu i prętów zimnowalcowanych oraz mat budowlanych, instalacji obróbki chemicznej powierzchniowej, instalacji produkcji odkuwek, instalacji produkcji koszyków (szpuli).

Ad. 2.

Analiza wniosku pod kątem zużycia surowców, paliw i energii, wykazała co następuje:

Na wniosek Strony, zmieniono w treści decyzji zapisy dotyczące parametrów zużycia surowców, paliw i energii w związku z wyłączeniem z eksploatacji : instalacji obróbki cieplnej walcówki, instalacji produkcji drutu czarnego i drutu spawalniczego, instalacji do produkcji drutu i prętów zimnowalcowanych oraz mat budowlanych, instalacji obróbki chemicznej powierzchniowej, instalacji produkcji odkuwek, instalacji produkcji koszyków (szpuli) oraz ich aktualizacją.

Ad. 3 i Ad.7.

Analiza wniosku pod kątem gospodarki odpadami, wykazała co następuje:

Na wniosek Strony, zmieniono w treści decyzji zapisy w związku z:
1. koniecznością dostosowania warunków pozwolenia zintegrowanego do nowych obowiązków wynikających z dostosowania do konkluzji BAT dotyczących najlepszych dostępnych technik w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75UE ustanowionych decyzją wykonawczą Komisji (UE)
2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 dla instalacji do spalania paliw oraz zmiany ustawy o odpadach,
2. obowiązkiem dostosowania pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami w związku z nowelizacją z dnia 20 lipca 2018 r. ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz nowelizacją z dnia 19 lipca 2019 r. ustawy z dnia 13 września 1996 r. o utrzymaniu czystości i porządku w gminach oraz niektórych innych ustaw, ustawy te wprowadziły nowe wymagania w zakresie gospodarowania odpadami, które należy uwzględniać w pozwoleniach zintegrowanych,
3. trwałym wyłączeniem z eksploatacji instalacji powiązanych z instalacją do obróbki stali
lubstopów żelaza przez walcowanie na gorąco (instalacji obróbki cieplnej walcówki, instalacji
produkcji drutu czarnego i drutu spawalniczego, instalacji do produkcji drutu i prętów
zimnowalcowanych oraz mat budowlanych, instalacji obróbki chemicznej powierzchniowej)
oraz instalacji niepowiązanych technologicznie z instalacjami wymagającymi uzyskania
pozwolenia zintegrowanego (instalacja do produkcji odkuwek, instalacji produkcji koszyków).

Wziąwszy pod uwagę fakt, że na terenie instalacji ArcelorMittal Poland S.A. w Sosnowcu, 
Strona nie będzie prowadziła przetwarzania odpadów, usunięto zapisy dotyczące tego zakresu.
Zmieniono zapisy w pozwoleniu zintegrowanym dodając wymagania wynikające z warunków ochrony przeciwpożarowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego części lub innego miejsca magazynowania odpadów.

Zmieniono zapisy w pozwoleniu zintegrowanym poprzez:

1. usunięcie z listy przewidzianych do wytwarzania odpadów o kodach: 
06 03 16, 07 01 04*, 06 04 04*, 08 03 17*, 08 03 18, 12 0110*, 15 01 01, 15 01 02, 15 01 03, 15 01 04, 15 01 05, 15 01 07, 16 01 03, 16 01 07*, 16 02 09*, 16 02 10*, 16 02 14, 16 02 15*, 16 02 16,
16 05 07*, 16 05 08*, 16 06 01*, 16 06 02*, 16 06 04, 16 07 08*, 16 07 09*, 16 11 06, 16 80 01, 17 02 04*, 17 05 04,
2. zwiększenie ilości dotychczas wytwarzanych odpadów o kodach:
15 0110* z ilości 5 Mg/rok na 20 Mg/rok,
17 04 05 z ilości 5 000 Mg/rok na 8 000 Mg/rok,
19 09 05 z ilości 10 Mg/rok na 15 Mg/rok,
19 09 99 z ilości 5 Mg/rok na 10 Mg/rok.
3. zrezygnowanie z zapisów umożliwiających prowadzenie procesu odzysku odpadu o kodzie:
11 01 05* Kwasy trawiące,
4. zaktualizowanie zapisy miejsc czasowego magazynowania odpadów przed przekazaniem
ich do firm zewnętrznych celem dalszego zagospodarowania.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 16.

Ad. 4 i Ad.7.

Analiza wniosku pod kątem ochrony przed hałasem, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony przed hałasem jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań wytycznych decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE oraz likwidacji części urządzeń związanych z produkcją drutu czarnego i spawalniczego oraz mat budowlanych.
Z okresowych pomiarów hałasu, które operator instalacji wykonuje co 2 lata i przesyła do organu ochrony środowiska wynika, że stosowane przez Zakład techniki ograniczania emisji hałasu do środowiska są wystarczające dla spełnienia określonych dla instalacji w pozwoleniu zintegrowanym wymogów ochrony środowiska przed hałasem. Instalacja IPPC spełnia zatem w zakresie ochrony przed hałasem wymogi dotyczące konkluzji BAT, w szczególności BAT 1, BAT 10, BAT 17 mającej na celu ograniczanie emisji hałasu do środowiska w realizowanych procesach produkcyjnych.  




Ad. 5 i Ad 7.

Analiza wniosku pod kątem ochrony powietrza, wykazała co następuje:

[bookmark: _Hlk83890858]Zmiana pozwolenia zintegrowanego wynika z konieczności dostosowania instalacji do wymagań określonych w konkluzjach BAT (Decyzja wykonawcza Komisji (UE) (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE oraz likwidacji części urządzeń związanych z produkcją drutu czarnego i spawalniczego oraz mat budowlanych. 

Z przedłożonej dokumentacji wynika, że w zakresie ochrony powietrza instalacja jest dostosowana do wymogów ww. konkluzji. W zakresie instalacji do wytwarzania energii i paliw: do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niż 50 MW – Elektrociepłownia wniosek nie obejmuje zmian w zakresie prowadzenia procesu technologicznego czy stosowanych urządzeń i materiałów. 

Zgodnie z art. 202 ust. 2 ustawy POŚ w pozwoleniu ustalono dopuszczalną wielkość emisji dla substancji wymienionych w konkluzjach BAT i objętych standardami emisyjnymi. 

Biorąc pod uwagę powyższe, w pozwoleniu zgodnie z wnioskiem prowadzącego instalację, ustalono dopuszczalne poziomy emisji dla kotłów OR-32/80 nr 1, OR-32/80 nr 2 i OR-32/80 nr 3 oraz emitora E1 obowiązujące od 17 sierpnia 2021 r. na poziomie nieprzekraczającym standardów emisyjnych określonych w Rozporządzeniu Ministra Klimatu z dnia 24 września 2020 r. w sprawie standardów emisyjnych dla niektórych rodzajów instalacji, źródeł spalania paliw oraz urządzeń spalania lub współspalania odpadów (Dz.U. z 2020 r., poz. 1860) oraz nieprzekraczającym granicznych wielkości emisji określonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r. ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, ustalonych jak dla źródeł opalanych wyłącznie węglem kamiennym o nominalnej mocy cieplnej 90,78 MW. 

W zakresie granicznych wielkości emisji wskazano również okresy uśredniania wyników pomiarów poprzez dookreślenie, dla których zanieczyszczeń wartość dopuszczalna odnosi się do średniej rocznej, a dla których do średniej z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku. Dane te są zgodne z okresami uśredniania wyników pomiarów dla granicznych wielkości emisji zawartymi w Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r. ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. W myśl powyższego średnia roczna odnosi się do wartości uzyskanych w wyniku pomiarów ciągłych, a średnia z próbek uzyskanych w ciągu jednego roku do wartości uzyskanych w wyniku pomiarów okresowych.

Monitoring emisji substancji do powietrza został ustalony zgodnie z BAT 4. Rodzaj monitorowanych substancji oraz częstotliwość wykonywania pomiarów zostały dostosowane do nominalnej mocy cieplnej instalacji oraz rodzaju spalanych paliw. 

We wniosku przedstawiono obliczenia rozprzestrzeniania się zanieczyszczeń ze wszystkich źródeł emisji na terenie zakładu, z których wynika, że przy zastosowaniu technik ograniczania emisji substancji do powietrza zgodnie z BAT, dotrzymane będą standardy jakości powietrza określone w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031) oraz wartości stężeń substancji określone w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).


W punkcie IV.1 pozwolenia dokonano zmian wynikających z likwidacji części źródeł emisji do powietrza takich jak: 

· piece samotokowe do obróbki cieplnej będące częścią instalacji produkcji walcówki surowej poprzez walcowanie na gorąco (likwidacja emitora E6),

· [bookmark: _Hlk81376300]wanny do trawienia elektrolitycznego i boraksowania walcówki surowej, wanny do dotrawienia elektrolitycznego drutu czarnego przed miedziowaniem, wanny do miedziowania drutu stanowiące wszystkie źródła emisji instalacji produkcji drutu czarnego i drutu spawalniczego (likwidacja emitorów E9, E10, E11, E12),

· wanny procesowe  do trawienia, aktywacji i fosforanowania walcówki stanowiące wszystkie źródła emisji instalacji chemicznej obróbki powierzchniowej walcówki surowej (likwidacja emitora E13),

· urządzenia stacji regeneracji kwasu solnego, załadunku i transportu tlenku żelaza będące częścią instalacji produkcji taśm zimnowalcowanych (likwidacja emitora E5),

· dwa piece grzewcze typu PGKK o wydajności każdy 130 kg/h, opalane gazem ziemnym stanowiące wszystkie źródła emisji instalacji produkcji odkuwek (likwidacja emitora E8). 

Zgodnie z przesłanymi przez prowadzącego instalację wyjaśnieniami ww. źródła zostały trwale wyłączone z eksploatacji. W związku z powyższym dokonano również zmian poprzez dostosowanie obowiązku monitorowania emisji do aktualnie eksploatowanych źródeł i emitorów. 

Ad. 6. I Ad.7.

Analiza wniosku pod kątem gospodarki wodno-ściekowej, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego wynika z konieczności dostosowania instalacji do wymagań określonych w konkluzjach BAT (Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

W zakresie gospodarki wodno-ściekowej analiza dotyczyła kwestii zużycia wody i emisji ścieków ujętych w konkluzjach BAT 3, BAT 5, BAT 10, BAT 11, BAT 13, BAT 14 i BAT 15.

W wyniku ww. analizy stwierdzono, że instalacji (w instalacji) do spalania paliw eksploatowanej przez ArcelorMittal Poland S.A. przy ul. Niweckiej 1 w Sosnowcu:

1) Nie dotyczą rozwiązania wynikające z:

· BAT 3, którego celem jest monitorowanie kluczowych parametrów procesu mających zastosowanie w przypadku emisji do wody - dla strumienia ścieków z oczyszczania spalin,
· 
· BAT 5, w ramach którego należy monitorować emisje do wody z oczyszczania spalin co najmniej z podaną w BAT 5 częstotliwością i zgodnie z normami EN,
· 
· BAT 15, który mówi, że aby ograniczyć emisje do wody z oczyszczania spalin, w ramach BAT należy stosować odpowiednią kombinację podanych technik oraz techniki wtórne, możliwie jak najbliżej źródła w celu uniknięcia rozcieńczenia, a także określa poziomy emisji powiązane z BAT (BAT-AELs) dla bezpośrednich zrzutów do odbiornika wodnego z oczyszczania spalin (odnoszące się do bezpośredniego zrzutu do odbiornika wodnego w punkcie, w którym emisja opuszcza instalację).

Konkluzje BAT 3, BAT 5 i BAT 15 mają zastosowanie w przypadku emisji do wody ścieków z oczyszczania spalin.

W zakresie BAT 3 i BAT 5 należy zauważyć, że przedmiotowej instalacji oczyszczanie spalin odbywa się za pomocą instalacji suchego odpylania spalin w filtrze workowym oraz odsiarczania za pomocą metody suchej z kondycjonowaniem spalin (dozowanie sorbentu) i recyrkulacją pyłu. Oczyszczanie spalin nie jest źródłem powstawania ścieków (brak ścieków z oczyszczania spalin).

W zakresie BAT 15 należy zauważyć, że w przedmiotowej instalacji do spalania paliw:

· oczyszczanie spalin odbywa się za pomocą instalacji suchego odpylania spalin w filtrze workowym oraz odsiarczania za pomocą metody suchej z kondycjonowaniem spalin (dozowanie sorbentu) i recyrkulacją pyłu,
· w instalacji odsiarczania spalin Elektrociepłowni wykorzystywana jest woda (z miejskiej sieci wodociągowej), która jest dozowana:
· do spalin, gdzie odparowuje i zwiększa wilgotność spalin oraz obniża temperaturę spalin,
· do cyrkulowanego pyłu i sorbentu, z którego odparowuje w spalinach (woda jest potrzebna do poprawy procesu odsiarczania),
przy czym woda zużywana do ww. procesów nie jest źródłem powstawania ścieków.

W przedmiotowej instalacji do spalania paliw powstają ścieki przemysłowe, które zrzucane są do odbiornika wodnego, lecz nie są to ścieki z oczyszczania spalin. Do środowiska odprowadzane są (w mieszaninie: ze strumieniami ścieków z instalacji do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco, ze strumieniami ścieków z instalacji powiązanych technologicznie z instalacją do obróbki stali lub stopów żelaza przez walcowanie na gorąco, ze strumieniem ścieków z instalacji niepowiązanej z instalacjami wymagającymi uzyskania pozwolenia zintegrowanego – tj. ze strumieniem ścieków z chłodzenia urządzeń instalacji produkcji taśm zimnowalcowanych, z wodami opadowymi i roztopowymi pochodzącymi z północno-zachodniej części terenu zakładu) następujące strumienie ścieków:

· z instalacji do spalania paliw – ścieki z obiegu kotłowego,
· z instalacji powiązanych technologicznie z instalacją do spalania paliw – ścieki z obiegu ciepłowniczego, ścieki z odżużlania, ścieki z obiegu chłodzącego.

Ww. strumienie ścieków – po oczyszczeniu w oczyszczalni I°i II° - odprowadzane są do stawów hutniczych. Schłodzone i oczyszczone ścieki zawracane są do półzamkniętego obiegu wody przemysłowej, a ich nadmiar odprowadzany jest do rzeki Przemszy w km 28+364, na warunkach ustalonych w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym.

Oczyszczanie spalin nie jest źródłem powstawania ścieków (brak ścieków z oczyszczania spalin).

2) [bookmark: _Hlk164842227]Częściowo stosowane są rozwiązania wynikające z BAT 13, który mówi, że aby ograniczyć zużycie wody i ilość uwalnianych zanieczyszczonych ścieków, w ramach BAT należy stosować jedną lub obie podane niżej techniki:

a) Uzdatnianie wody (ponownie wykorzystywanie wody/ścieków do innych celów)
b) Gospodarka popiołem paleniskowym z instalacji suchego odżużlania (usuwanie popiołu paleniskowego z paleniska i jego schładzanie bez użycia wody).

[bookmark: _Hlk164842049]Konkluzje BAT 13 obejmują dwie techniki, przy czym w ramach BAT należy stosować jedną lub obie podane techniki. W przedmiotowej instalacji stosowana jest technika wskazana w podpunkcie a. 

Uzdatnianie wody (ponowne wykorzystywanie wody/ścieków do innych celów):

· woda kotłowa uzdatniana jest w procesie odwróconej osmozy,
· zużyta woda w postaci ścieków kierowana jest do półzamkniętego obiegu wody przemysłowej i wykorzystywana jako czynnik chłodzący w Walcowni Walcówki.

W przedmiotowej instalacji nie jest stosowana technika wskazana w podpunkcie b. Gospodarka popiołem paleniskowym z instalacji suchego odżużlania (usuwanie popiołu paleniskowego z paleniska i jego schładzanie bez użycia wody):

· żużel paleniskowy jest gaszony w korytach wypełnionych wodą,
· brak gaszenia na sucho.

3) Możliwość zastosowania rozwiązań wynikających z BAT 14 – dotyczących oddzielania strumieni ścieków i oczyszczania ich osobno, w zależności od zawartości zanieczyszczeń – jest ograniczona ze względu na konfigurację istniejących obiegów wód/ścieków oraz systemu odprowadzania ścieków.

BAT 14, który mówi, że aby zapobiec zanieczyszczeniu niezanieczyszczonych strumieni ścieków i ograniczyć emisje do wody, w ramach BAT należy oddzielić strumienie ścieków i oczyszczać je osobno, w zależności od zawartości zanieczyszczeń. Strumienie ścieków, które są zazwyczaj rozdzielane i oczyszczane, obejmują wody z odpływu powierzchniowego, wodę chłodzącą i ścieki z oczyszczania spalin. Możliwość zastosowania może być ograniczona w przypadku istniejących obiektów ze względu na konfigurację ich systemów odprowadzania wody.

W przedmiotowej instalacji:

· nie powstają ścieki z oczyszczania spalin,
· powstają następujące rodzaje ścieków przemysłowych:

a)	Ścieki z obiegu kotłowego.
Ścieki z obiegu kotłowego to odsoliny i odmuliny, odprowadzane okresowo z kotłów w celu uniknięcia zatężenia wody kotłowej. Odsoliny i odmuliny, z uwagi na dobre parametry, służą do uzupełniania obiegu kotłowego i ciepłowniczego. Maksymalna ilość powstających ścieków wynosi 1,5 m3/h, 25,0 m3/dobę.

b)	Ścieki z obiegu ciepłowniczego.
Ścieki powstające z odwodnień i spustów magistral i rurociągów ciepłowniczych odprowadzane są do półzamkniętego obiegu wód przemysłowych. W okresach modernizacji sieci, gdy konieczne jest całkowite opróżnienie sieci, woda z obiegu ciepłowniczego również odprowadzana jest do kanalizacji pół zamkniętego obiegu wód przemysłowych. Maksymalna ilość odprowadzanych ścieków w okresach nadzwyczajnych nie przekracza pojemności modernizowanego odcinka sieci.

c)	Ścieki z odżużlania.
Do odżużlania wykorzystywana jest woda z półzamkniętego obiegu wód przemysłowych. Nadmiar wód z odżużlaczy odprowadzany jest do tego samego obiegu. Ilość ścieków nie przekracza 0,25 m3/h, 4,0 m3/dobę.

d)	Ścieki z obiegu chłodzącego
Są to ścieki z chłodzenia turbiny. Ścieki te odprowadzane są na stawy hutnicze i krążą w półzamkniętym obiegu wody przemysłowej. Maksymalna ilość ścieków wynosi 60 m3/h, 1 440 m3/dobę.

Wody opadowe i roztopowe pochodzące z terenu Elektrociepłowni stanowią uzupełnienie zamkniętego obiegu wody przemysłowej.

Zatem:
· ścieki z obiegu kotłowego stanowią uzupełnienie dla obiegu kotłowego i ciepłowniczego,
· ścieki z obiegu ciepłowniczego, ścieki z odżużlania, ścieki z obiegu chłodzącego oraz wody opadowe i roztopowe pochodzące z terenu Elektrociepłowni stanowią uzupełnienie półzamkniętego obiegu wody przemysłowej,
co pozwala na wielokrotne wykorzystanie ścieków w obiegu i ograniczenie emisji do wody, jednak ze względu na konfigurację istniejących obiegów wód/ścieków oraz systemu odprowadzania ścieków możliwość zastosowania rozwiązań wynikających z BAT 14 – dotyczących oddzielania strumieni ścieków i oczyszczania ich osobno, w zależności od zawartości zanieczyszczeń – jest ograniczona.

4) Stosowane są rozwiązania wynikające z BAT 10 i BAT 11, dotyczące ograniczenia i monitorowania emisji do wody podczas innych niż normalne warunków użytkowania.

BAT 10, mówi, że aby ograniczyć emisje do wody w warunkach innych niż normalne warunki użytkowania, w ramach BAT należy ustanowić i wdrożyć plan zarządzania, jako część systemu zarządzania środowiskowego (BAT 1) – proporcjonalny do znaczenia potencjalnych uwolnień zanieczyszczeń – który obejmuje następujące elementy:

· właściwe zaprojektowanie systemów uznane za istotne w tworzeniu warunków innych niż normalne warunki użytkowania i które może mieć wpływ na emisje, w tym emisje do wody,

· ustanowienie i wdrożenie konkretnego planu profilaktycznej konserwacji dla tych odpowiednich systemów,

· przegląd i rejestrowanie emisji spowodowanych przez inne niż normalne warunki użytkowania i związane z nimi okoliczności oraz realizacja działań naprawczych, jeżeli okaże się to konieczne,
· okresową ocenę całościową emisji podczas innych niż normalne warunków użytkowania oraz w razie konieczności podjęcie działań naprawczych.

W przedmiotowej instalacji warunki odbiegające od normalnych to procesy zapalania i gaszenia kotłów. Zarządzanie procesem skupia się na zmniejszaniu do minimum ilości tych operacji. Zasady prowadzenia operacji zapalania i gaszenia kotłów opisują stosowne instrukcje, z którymi zapoznani zostali pracownicy zatrudnieni przy obsłudze kotłów. Czas pracy poszczególnych kotłów jest rejestrowany, co pozwala na określenie ilości rozpaleń i wygaszeń kotłów w skali roku.

Każde zapalenie i gaszenie kotłów jest odnotowywane w książkach raportowych wraz z opisem podejmowanych działań i oposem przebiegu tych operacji, tak więc objęte jest nadzorem. Operacje te przed ich wykonaniem są omawiane z załogą celem przypomnienia sposobu ich realizacji i podlegają szczególnemu nadzorowi. Instrukcje stanowiące element Zintegrowanego Systemu Zarządzania szczegółowo opisują sposób prowadzenia tych operacji pozwalający minimalizować ich wpływ na środowisko.

Ilości wody zużywane podczas operacji zapalania i gaszenia kotłów są mniejsze niż w trakcie normalnej ich pracy, a tym samym zrzuty do zamkniętego obiegu wody przemysłowej również są mniejsze i nie mają wpływu na stan jakości wód krążących w obiegu.

Nie mniej jednak zakład dokonuje dla własnej wiedzy 6 razy w roku analizy wód krążących w obiegu wody przemysłowej celem monitorowani ich jakości. Z tą samą częstotliwością wykonywana jest analiza ścieków zrzucanych z obiegu do rzeki Czarnej Przemszy.

Tym samym, ponieważ uwolnienia jakie mogą wystąpić do wody mogłyby mieć wpływ na jakość wody krążącej w obiegu wody przemysłowej, analizowanie jakości tych wód pozwala na bieżący nadzór nad tymi uwolnieniami.

Plan zarządzania, o którym mowa w BAT 10, mający na celu ograniczenie emisji do wody w warunkach innych niż normalne warunki użytkowania, winien być proporcjonalny do znaczenia potencjalnych uwolnień zanieczyszczeń. Z przedmiotowej instalacji następuje emisja ścieków przemysłowych do wody, ale nie jest to emisja ścieków przemysłowych z oczyszczania spalin, stanowiących kluczowe źródło emisji ścieków w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania. Uznaje się zatem, że przyjęte rozwiązania są proporcjonalne do znaczenia potencjalnych uwolnień zanieczyszczeń.

BAT 11 mówi, że celem BAT jest odpowiednie monitorowanie emisji do wody podczas innych niż normalne warunków użytkowania.

W przedmiotowej instalacji warunki odbiegające od normalnych to procesy zapalania i gaszenia kotłów. 
Okresowe analizy jakości wody krążącej w obiegu wody przemysłowej, do której trafiają ścieki powstające zarówno podczas pracy w warunkach normalnych, jak i w warunkach odbiegających od normalnych, pozwala oceniać wpływ zanieczyszczeń uwalnianych w tych procesach na jakość wody przemysłowej. Krótki w skali roku czas prowadzenia operacji zapalania i gaszenia kotłów oraz fakt zmniejszonego poboru i zrzutu w tym okresie nie pozwala na bezpośrednie określenie wpływu tych operacji na jakość wody przemysłowej, jednak wydaje się on mniejszy niż podczas pracy kotłów w warunkach normalnych.

Ad.8.

Analiza wniosku pod kątem przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań wytycznych decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do spalania odpadów w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 1.

Ad. 9.

Analiza wniosku pod kątem poprawy ogólnej efektywności środowiskowej, wykazała co następuje

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań wytycznych decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do spalania odpadów w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 6, BAT 9, BAT 18.

Ad. 10.

Analiza wniosku pod kątem efektywności energetycznej, wykazała co następuje:
Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań wytycznych decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017 r, ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do dużych obiektów energetycznego spalania, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do spalania odpadów w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 12, BAT 19.

Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym, organ zważył, co następuje:

W stanie faktycznym sprawy, biorąc pod uwagę przepisy prawa materialnego, zaistniała konieczność zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedłożyła podanie w tym zakresie, które spełnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdził, że wnioskowane zmiany są zgodne z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska.


Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji. 


Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1 i 2 KPA stronie służy odwołanie od niniejszej decyzji do Ministra Klimatu i Środowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa, które wnosi się za pośrednictwem Marszałka Województwa Śląskiego w Katowicach ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.
Zgodnie z 127a KPA w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna.

Informacje dotyczące przetwarzania danych osobowych: https://bip.slaskie.pl/daneosobowe/
Przedłożono dowód uiszczenia opłaty skarbowej w wysokości – 1005,50 PLN. Opłaty dokonano na konto Urzędu Miasta Katowice






/-/ z up. Marszałka Województwa Śląskiego
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