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	Decyzja nr              
	2611/OE/2024

	
	

	
	

	Organ wydający
	Marszałek Województwa Śląskiego

	
	

	
W sprawie
	
zmiany pozwolenia zintegrowanego 

	
	

	Na podstawie

	art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks Postępowania Administracyjnego (tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 572), (zwanej dalej KPA) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tj. Dz.U. z 2024 r., poz.54), (zwanej dalej POŚ)


	
	

	

Po rozpoznaniu wniosku spółki TRAWIALNIA.EU. Sp. z o.o. w Tarnowskich Górach 
(KRS: 0000190 208, REGON: 015607845, NIP: 6452322432)

orzekam

zmienić warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z dnia 17 czerwca 2020r. nr 1622/OS/2020 (zmienioną decyzją z dnia 25 października 2022r. nr 3630/OE/2022) dla instalacji do powierzchniowej obróbki metali lub materiałów z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesów elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie całkowita pojemność wanien procesowych przekracza 30m³ zlokalizowanej w Tarnowskich Górach, przy ul. Zagórskiej 167A, 

w następujący sposób:

I. W komparycji oraz w całej decyzji następujące wyrazy:


,,Chimimeca Polska Sp. z o.o. w Tarnowskich Górach (KRS: 0000190 208, 
REGON: 015607845, NIP: 6452322432)”,


otrzymują brzmienie: ,,TRAWIALNIA.EU. Sp. z o.o. w Tarnowskich Górach (KRS: 0000190 208, REGON: 015607845, NIP: 6452322432)”.

II. W części I. pozwolenia zintegrowanego, pn. „Rodzaj i parametry instalacji.”,
podpunkt I.2. ,,Rodzaj i parametry przedsięwzięcia.” 

otrzymuje brzmienie:

,,I.2. Rodzaj i parametry przedsięwzięcia.

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do powierzchniowej obróbki metali, mogąca powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (IPPC), która służy do powierzchniowej obróbki metali (procesy trawienia i pasywacji elementów ze stali nierdzewnych). 
Na terenie zakładu zlokalizowana jest instalacja, o łącznej pojemności wanien wynoszącej ok. 87,3 m3, składająca się z dwóch linii procesowych (linia nr 1 - objętość wanien 21 m3, linia nr 2 - objętość wanien ok. 66,3 m3). Linia nr 1 jest zlokalizowana na terenie zakładu w budynku (Hala nr 1). 
Linia nr 2 jest zlokalizowana na terenie zakładu w budynku (Hala nr 2).

I.2.1. Opis instalacji IPPC.

Przedmiotowa instalacja IPPC obejmuje dwie linie do powierzchniowej obróbki metali 
(zlokalizowane odpowiednio w Hali nr 1 oraz Hali nr 2). 

Linia procesowa składa się z trzech zasadniczych części:

· zbiorniki/wanny technologiczne (V = 21 m3 w Hali nr 1, V = 66,3 m3  w Hali nr 2),
· stacje obróbki wód popłucznych (Hala nr 1, Hala nr 2),
· część załadowczo - wyładowcza (wyciągarka bramowa/ suwnica bramowa).

Charakterystyka wanien procesowych:

1) Hala nr 1: Wanna o pojemności 21 m3.

· wanna o pojemności 21 m3, o wymiarach 7m x 2m x 1,5m. 

2) Hala nr 2: Wanny o pojemności 66,3 m3.

· wanna nr 1 o pojemności 41,6 m3, o wymiarach 8,7m x 2,8m x 1,8m,
· wanna nr 2 o pojemności 17,1 m3, o wymiarach 2,8m x 2,8m x 2,3m,
· wanna nr 3 o pojemności   7,6 m3, o wymiarach 4,0m x 2,7m x 0,7m.

Łączna pojemność wanien procesowych na terenie Zakładu będzie wynosić ok. 87,3 m3,
w tym:

· Linia 1 (Hala nr 1) - pojemność 21m3 ,
· Linia 2 (Hala nr 2) - pojemność 66,3 m3.

Wanny wykonane są z materiału odpornego na działanie wykorzystywanych roztworów. Główne wanny osadzone w betonowym, bezodpływowym zbiorniku (funkcja: przejęcie ewentualnego wycieku). Posadzka hal odporna na chemiczne i fizyczne działanie roztworów.

Ogólny proces technologiczny obejmuje następujące podprocesy:
· wstępne czyszczenie – odtłuszczanie,
· trawienie,
· pasywacja,
· płukanie.

[bookmark: bookmark8]Wstępne czyszczenie (odtłuszczanie):

Wstępne czyszczenie (odtłuszczanie) polega na usunięciu zanieczyszczeń z powierzchni metalu, w tym rozpuszczalnych soli, zanieczyszczeń tłuszczowych oraz pozostałości po mechanicznej obróbce. Wstępne czyszczenie wykonane będzie każdorazowo. W instalacji stosuje się odtłuszczanie chemiczne metodą natryskową. Do procesu wykorzystywany będzie kwaśny środek odtleniający - roztwór wodny, składający się z mieszaniny kwasów.

[bookmark: bookmark9]Trawienie:

Trawienie chemiczne odbywa się przy pomocy kąpieli trawiących (w odpowiedniej wannie) lub miejscowo za pomocą natrysku lub past, przy użyciu mieszaniny kwasów. Po skończonym procesie następuje płukanie elementów stalowych silnym strumieniem wody demineralizowanej. Temperatura roztworów w wannach procesowych utrzymywana będzie na poziomie temperatury otoczenia, tj. wynosi ok. 20°C.

Pasywacja:

W celu utrwalenia powłoki, obrabiany przedmiot dodatkowo poddaje się procesowi pasywacji. 
Proces pasywacji odbywa się metodą miejscową, za pomocą natrysku roztworem wodnym kwasów w wyznaczonym do tego celu miejscu w pomieszczeniu technologicznym lub w wannie. Po zakończonym procesie elementy stalowe będą płukane strumieniem wody.

[bookmark: bookmark10]Płukanie:

Płukanie elementów przeprowadza się każdorazowo po skończonych procesach trawienia oraz pasywacji. Do procesu używa się wody demineralizowanej pod wysokim ciśnieniem. Proces będzie przeprowadzany w wyznaczonym do tego celu miejscu, w pomieszczeniu technologicznym. Do neutralizacji i wytrącania osadów z popłuczyn powstających podczas spłukiwania kwaśnych środków trawiących i pasywujących stosowany będzie neutralizator (np. KOH, o stężeniu 30-50%).”

III. W części I. pozwolenia zintegrowanego, pn. „Rodzaj i parametry instalacji.”,
W punkcie I.3. ,, Źródła emisji, zużycie energii, materiałów, surowców i paliw (w tym źródła zaopatrzenia zakładu w wodę).”
Podpunkt I.3.1. ,,Źródła emisji i miejsca wprowadzania substancji do powietrza.”

otrzymuje brzmienie:

,,I.3.1. Źródła emisji i miejsca wprowadzania substancji do powietrza.

1) Źródła emisji substancji do powietrza.

Źródłami emisji substancji z instalacji do powierzchniowej obróbki metali z wykorzystaniem procesów elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie całkowita pojemność wanien procesowych przekracza 30 m3 będą: 

1. proces trawienia, prowadzony w linii technologicznej nr 1, zlokalizowanej w hali nr 1, przy użyciu wanny procesowej o pojemności 21m3. Gazy powstające w tym procesie odprowadzane będą poprzez wentylator dachowy (E1), umiejscowiony nad wanną procesową,

2. proces trawienia i pasywacji prowadzony w linii technologicznej nr 2, zlokalizowanej w hali nr 2, przy użyciu trzech wanien procesowych, o łącznej pojemności 66,3 m3.



Gazy powstające w tym procesie odprowadzane będą poprzez wentylator dachowy (E3), dodatkowo wanna nr 1 jest wyposażona w ssawki szczelinowe, celem odprowadzania oparów znad wanny.

3. procesy miejscowe: wstępne czyszczenie (odtłuszczanie), trawienie i pasywacja - realizowane poza wannami, prowadzone w linii nr 1 (hala nr 1), z których gazy będą odprowadzane poprzez wentylator dachowy zlokalizowany nad miejscem prowadzenia natrysków (E2).

4. procesy miejscowe: wstępne czyszczenie (odtłuszczanie), trawienie i pasywacja - realizowane poza wannami, prowadzone w linii nr 2 (hala nr 2), z których gazy będą odprowadzane poprzez wentylator dachowy zlokalizowany nad miejscem prowadzenia natrysków (E4).

2. Charakterystyka techniczna źródeł emisji 
	Nr emitora
	Źródło emisji
	Wysokość
[m]
	Średnica
 [m]
	Maksymalna wydajność
 [ m³/h]
	Prędkość wylotowa gazów [m/s]
	Czas pracy [h/rok]

	E1
	proces trawienia prowadzony w linii technologicznej nr 1, zlokalizowanej w hali nr 1
	5,5
	0,4
	4200
	0
	2120

	E2
	procesy miejscowe realizowane poza wannami, prowadzone w linii nr 1 (hala nr 1)
	5,5
	0,4
	4200
	0
	2120

	E3
	proces trawienia prowadzony w linii technologicznej nr 2, zlokalizowanej w hali nr 2
	8,5
	0,4
	6500
	14,37
	4240

	E4
	procesy miejscowe realizowane poza wannami, prowadzone w linii nr 2 (hala nr 2)
	8,5
	0,4
	6500
	14,37
	4240


                                                                                                                                                       ”
IV. W części .I pozwolenia zintegrowanego, pn. „Rodzaj i parametry instalacji.”,
Punkt I.3.3. ,, Gospodarka wodno-ściekowa.”

otrzymuje brzmienie:
,,I.3.3. Gospodarka wodno-ściekowa.

1. Woda wykorzystywana na potrzeby instalacji wymagającej pozwolenia zintegrowanego.

Eksploatacja instalacji jest związana z wykorzystywaniem wody do celów technologicznych instalacji, tj. do procesów płukania elementów metalowych poddanych procesom obróbki chemicznej (płukanie elementów przeprowadzane będzie każdorazowo po skończonych procesach trawienia oraz pasywacji; do płukania wykorzystywana będzie woda demineralizowana, straty w obiegu wody uzupełniane będą wodą z sieci wodociągowej), w ilości nieprzekraczającej 2 135 m3/rok, w tym:
- w Linii nr 1 – 1 067,5 m3/rok, 
- w Linii nr 2 – 1 067,5 m3/rok.
Dodatkowo woda wykorzystywana będzie do celów bytowych - w ilości 4 400 m3/rok.

Woda do celów technologicznych instalacji oraz do celów bytowych dostarczana będzie z sieci wodociągowej operatora zewnętrznego, na podstawie umowy.

2. [bookmark: _Hlk168993447]Ścieki przemysłowe powstające w wyniku eksploatacji instalacji wymagającej pozwolenia zintegrowanego.

2.1. Ilość, stan i skład ścieków przemysłowych 

Ścieki przemysłowe pochodzą z płukania elementów metalowych po procesach obróbki chemicznej metali, tj. po procesach trawienia i pasywacji. Płukanie elementów przeprowadzane będzie każdorazowo po skończonych procesach trawienia oraz pasywacji, niezależnie od tego, czy procesy te były prowadzone za pomocą kąpieli, czy natrysku. Do procesu używana będzie woda demineralizowana pod wysokim ciśnieniem (w tym woda zawracana do procesu, pochodząca ze zlokalizowanej w Hali  nr 2 stacji demineralizacji wody, na którą kierowana będzie woda oczyszczona w stacji obróbki popłuczyn - SOP). Proces przeprowadzany będzie w wyznaczonym do tego celu miejscu w pomieszczeniu technologicznym. Do neutralizacji i wytrącania osadów z popłuczyn powstających podczas spłukiwania kwaśnych środków trawiących i pasywujących stosowany będzie neutralizator (np. KOH, o stężeniu  30-50 %).

Hale, w których zlokalizowane są linie procesowe – Linia nr 1 i Linia nr 2, wyposażone są w system odwodnienia liniowego, służącego do zbierania wód popłucznych oraz szczelne posadzki przemysłowe, odporne na działanie stosowanych substancji.

Obie hale (Hala nr 1, Hala nr 2) wyposażone są w niezależne stacje obróbki popłucznych, z możliwością neutralizacji ścieków w każdej stacji w ilości do: 0,00009 m3/s; 8,4 m3/d; 2226 m3/rok. 
Podczyszczanie ścieków przemysłowych, pochodzących z instalacji, prowadzone będzie w dwóch stacjach obróbki popłuczyn kwaśnych zlokalizowanych w halach produkcyjnych oraz w osadnikach szlamów i separatorach koalescencyjnych substancji ropopochodnych zlokalizowanych na terenie zakładu. Odprowadzanie ścieków będzie realizowane poprzez istniejące przyłącze do sieci kanalizacyjnej Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o. w Tarnowskich Górach,
 
Obie hale (Hala nr 1, Hala nr 2) wyposażone są również w stacje demineralizacji wody (woda demineralizowana wykorzystywana będzie w procesie płukania). Stacja demineralizacji wody w Hali
 nr 1 zasilana będzie z wodociągu, natomiast na stację demineralizacji wody w Hali nr 2, oprócz wody wodociągowej, kierowana będzie również oczyszczona woda pochodząca ze stacji obróbki popłuczyn (część strumienia ścieków oczyszczonych na SOP w Hali nr 2 kierowana będzie na stację demineralizacji wody, a następnie ponownie wykorzystywana w procesie technologicznym 
– w Linii nr 2 oraz, w razie konieczności, w Linii nr 1). 

Ostatecznie, ścieki przemysłowe, które powstają w instalacji (Linia nr 1, Linia nr 2), po podczyszczeniu w stacjach obróbki popłuczyn oraz w osadnikach i separatorach substancji ropopochodnych, wprowadzane będą do urządzeń kanalizacyjnych operatora zewnętrznego, na warunkach określonych w odrębnym pozwoleniu wodnoprawnym. 

Ilość ścieków przemysłowych powstających w związku z eksploatacją instalacji
(ścieki przemysłowe powstające łącznie w Linii nr 1 oraz w Linii nr 2):
Q max/rok 4 452 m3/rok (w tym: Linia nr 1: 2 226 m3//rok i Linia nr 2: 2 226 m3/rok),
[bookmark: _Hlk168911320][bookmark: _Hlk168911348]Q śr/d  16,8 m3/d (w tym: Linia nr 1: 8,4 m3/d i Linia nr 2: 8,4 m3/d). 



Stan i skład ścieków przemysłowych (zgodnie z obowiązującym aktualnie pozwoleniem wodno‑prawnym): 

a) substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego: kadm, fosfor ogólny, chrom ogólny, cynk, azot amonowy, azot azotynowy, fluorki, nikiel, węglowodory ropopochodne,
b) pozostałe wskaźniki i substancje:
· odczyn pH		- 6,5 – 9,5 ,
· temperatura		- do 35oC.

Niezależnie od eksploatacji instalacji na terenie zakładu powstają:
- ścieki bytowe, odprowadzane do urządzeń kanalizacyjnych operatora zewnętrznego na podstawie umowy,
- wody po opadowe  roztopowe pochodzące z powierzchni zakładu, odprowadzane do urządzeń kanalizacyjnych operatora zewnętrznego na podstawie umowy,

2.2. Systemy oczyszczania i zagospodarowania wód popłucznych.

Gromadzenie i podczyszczanie ścieków przemysłowych prowadzone będzie w dwóch stacjach obróbki cieczy kwaśnych zlokalizowanych w Hali nr 2 i Hali nr 1 oraz w osadnikach szlamów i separatorach koalescencyjnych substancji ropopochodnych. Podczyszczone ścieki przemysłowe wprowadzane będą do urządzeń kanalizacyjnych operatora zewnętrznego, na warunkach określonych w odrębnym pozwoleniu wodnoprawnym.

Stacja obróbki cieczy kwaśnych:

Stacja jest przeznaczona do obróbki fizyczno-chemicznej kwaśnych popłuczyn powstałych po procesach oczyszczenia, trawienia i pasywacji chemicznej stali nierdzewnych. System jest wyposażony m.in. w osadnik, neutralizator, pompy oraz filtry. System będzie oczyszczać wody popłuczne w procesach neutralizacji, flokulacji i filtracji. Ścieki przeznaczone do obróbki będą  dozowane do zbiornika reaktora. W reaktorze następuje korekta kwasowości początkowej. Następnie ciecz przepływa do zbiornika flokulacji, gdzie miesza się z odpowiednią ilością środka pomagającego w wytrąceniu się osadów. Ciecze neutralne i osady rozproszone przemieszczają się do zbiornika z osadnikiem. Osady będą dekantowane na dnie i okresowo przepompowywane do prasowania poprzez system filtrów, który zapewnia całkowite wychwycenie osadów. Osady, które wytrącają się na dnie osadnika zostają wtłoczone o prasy filtracyjnej. Sterowanie całością zapewniać będzie zespół elektromechanizmów. Wydajność stacji w zależności od pH ścieków wynosi 
ok. 200-300 l/h.

Część strumienia oczyszczonych w Hali nr 2 popłuczyn kierowana będzie na stację demineralizacji wody. Po zakończonym procesie demineralizacji woda ponownie wykorzystywana będzie w procesie technologicznym – w Linii nr 2 oraz, w razie konieczności, w Linii nr 1). 

Ostatecznie, ścieki przemysłowe z Hali nr 1 oraz Hali nr 2, po procesie oczyszczania, zostaną odprowadzone poprzez  instalację kanalizacji sanitarnej na zewnątrz budynków. Następnie -  poprzez zabudowany na instalacji kanalizacyjnej osadniki oraz separatory substancji ropopochodnych - odprowadzone zostaną do istniejącej zakładowej kanalizacji sanitarnej i dalej do zewnętrznej sieci kanalizacyjnej (na warunkach określonych w odrębnym pozwoleniu wodno-prawnym).”




V. W części I pozwolenia zintegrowanego, pn. „Rodzaj i parametry instalacji.”,
Punkt I.3.5. ,,Zużycie surowców, materiałów, paliw i mediów.”

otrzymuje brzmienie:
,,
I.3.5. Zużycie surowców, materiałów, paliw i mediów.

Zestawienie prognozowanej zdolności produkcyjnej, zużycia surowców i wody (dla potrzeb instalacji) przedstawiono w poniższej tabeli.

	Tabela 1 Zestawienie prognozowanej zdolności produkcyjnej, zużycia surowców i wody

	Lp.
	Parametr
	Wartość
	Jednostka

	1
	Zdolność produkcyjna (1)
	Ok. 2300
	Mg/rok

	2
	Zużycie wody wodociągowej
	Ogółem: 6 535, w tym:
- cele bytowe: 4 400
- woda na procesy technologiczne: 2135 (2)
	m3/rok

	3
	Zużycie środków chemicznych ogółem
	Ok. 150
	Mg/rok

	Objaśnienia:

(1) Zdolność produkcyjna rozumiana jako prognozowana masa elementów metalowych poddanych obróbce w ciągu roku.
(2) Woda dostarczana z sieci wodociągowej wykorzystywana będzie na cele technologiczne do procesów płukania elementów poddanych chemicznej obróbce. Płukanie elementów przeprowadzać się będzie każdorazowo po skończonych procesach trawienia oraz pasywacji.


                                                                                                                                                        ,,

VI. W części II. pozwolenia zintegrowanego, pn. „Wymagane działania w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii”. 
Punkt II.3. ,,W zakresie gospodarki wodno-ściekowej.”
otrzymuje brzmienie:

,,II.3. W zakresie gospodarki wodno-ściekowej.

[bookmark: _Hlk168997359]Ograniczanie zużycia wody w procesach technologicznych realizowane poprzez:

1. Stały monitoring wszystkich punktów zużycia wody w instalacji i kontrolę urządzeń, mający na celu eliminację ewentualnych źródeł niekontrolowanego zużycia wody (nieszczelności elementów instalacji wodnych, pomp, filtrów i innych urządzeń pomocniczych).

2. Zaopatrzenie instalacji wodnej, doprowadzającej wodę do procesów płukania, w odpowiednie zawory regulujące i zamykające, przepływomierze, liczniki wody itp. (zgodnie z wymaganiami branżowymi).

3. Użytkowanie systemów oczyszczania i zagospodarowania wód popłucznych, które zapewniają możliwość odzysku wody (np. przez skierowanie ich do układu demineralizacji wody – Hala nr 2) i ponownego jej wykorzystania w procesie technologicznym – zarówno w Hali nr 2 jak i Hali nr 1  (odzysk wody przekłada się bezpośrednio na zmniejszenie zużycia wody, a pośrednio na redukcję ilości odpadów wytwarzanych w związku z prowadzonymi procesami oczyszczania).

4. Stosowanie wielokrotnego płukania: wody popłuczne z Linii nr 2 kierowane będą na stacje obróbki popłuczyn oraz (w razie konieczności) na układy demineralizacji wody - wody popłuczne po oczyszczeniu i demineralizacji gromadzone będą w zbiorniku magazynowym i wykorzystywane ponownie do procesu płukania.
Ograniczanie wytwarzania ścieków w procesach technologicznych realizowane poprzez:

1. Oczyszczanie ścieków w miejscu ich powstawania (użytkowanie systemów oczyszczania i zagospodarowania wód popłucznych, które zapewniają możliwość odzysku wody i ponownego jej wykorzystania w procesie technologicznym):

a) wody popłuczne z Linii nr 1 kierowane będą na stację obróbki popłuczyn (neutralizacja, flokulacja, dekantacja i filtracja) - po oczyszczeniu wody popłuczne odprowadzane będą do kanalizacji zakładowej wyposażonej w osadnik oraz separator substancji ropopochodnych, a następnie odprowadzane do kanalizacji operatora zewnętrznego (na warunkach określonych w odrębnym pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie ścieków przemysłowych zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego do urządzeń kanalizacyjnych będących własnością innego podmiotu). Ponowne wykorzystywanie wody na Linii nr 1 będzie realizowane poprzez wykorzystanie wody odzyskiwanej w Hali nr 2 na drodze oczyszczania popłuczyn (na stacji obróbki popłuczyn – SOP - zlokalizowanej w Hali nr 2) i jej demineralizowania (na stacji demineralizacyjnej zlokalizowanej w Hali nr 2)  – woda będzie gromadzona w zbiorniku i w razie konieczności transportowana z Hali nr 1 do Hali nr 2. Powyższe stanowi częściowe zamknięcie obiegu wody wykorzystywanej w procesach technologicznych.

b) wody popłuczne z Linii nr 2 kierowane będą na stację obróbki popłuczyn (neutralizacja, flokulacja, dekantacja i filtracja) - po oczyszczeniu wody popłuczne odprowadzane będą do kanalizacji zakładowej wyposażonej w osadnik oraz separator substancji ropopochodnych, a następnie odprowadzane do kanalizacji operatora zewnętrznego (na warunkach określonych w odrębnym pozwoleniu wodnoprawnym na wprowadzanie ścieków przemysłowych zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego do urządzeń kanalizacyjnych będących własnością innego podmiotu). Ponowne wykorzystywanie wody na Linii nr 2 będzie realizowane poprzez wykorzystanie wody odzyskiwanej na drodze oczyszczania popłuczyn (na stacji obróbki popłuczyn – SOP - zlokalizowanej w Hali nr 2) i jej demineralizowania (na stacji demineralizacyjnej zlokalizowanej w Hali nr 2). Woda będzie gromadzona w zbiorniku i następnie wykorzystywana w procesach realizowanych na terenie Hali nr 2. Powyższe stanowi częściowe zamknięcie obiegu wody wykorzystywanej w realizowanych procesach technologicznych.

2. Rozdzielenie strumieni ścieków i ich osobne oczyszczanie:

a) stosuje się odrębne systemy kanalizacyjne dla ścieków przemysłowych, ścieków bytowych oraz wód opadowych i roztopowych,

b) procesy prowadzone są z uwzględnieniem rozdziału strumieni ścieków (odrębne stacje oczyszczania dla Linii nr 1 oraz Linii nr 2), umożliwiającego poddanie ich oczyszczaniu i odzyskowi wody (ścieki z procesów odtłuszczania i płukania kierowane są do systemów oczyszczających i odzyskujących wodę – zasilanie stacji demineralizacji wody w Hali nr 2 wodą oczyszczoną na SOP, a następnie wykorzystywanie odzyskanej i zdemineralizowanej wody w procesach technologicznych, tj. częściowe zamknięcie obiegu wody).

3. Monitoring i końcowa kontrola odprowadzanych ścieków – ścieki przemysłowe wprowadzane do urządzeń kanalizacyjnych operatora  zewnętrznego będą monitorowane w zakresie zgodności warunków pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków przemysłowych zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego do urządzeń kanalizacyjnych będących własności innego podmiotu (w tym w zakresie dopuszczalnych wartości wskaźników zanieczyszczeń, które mogą być odprowadzane w ściekach przemysłowych).”  



VII. W części III. pozwolenia zintegrowanego, pn.: „Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.”
Punkt III.3. ,,Dopuszczalne do wytwarzania w ciągu roku rodzaje odpadów oraz sposób postępowania z tymi odpadami.”

Tytuł punktu i punkt otrzymuje brzmienie:

„III.3. Gospodarka odpadami. 

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmują:

1) wytwarzanie odpadów,
2) określenie miejsc magazynowania odpadów,
3) sposób dalszego gospodarowania odpadami,
4) podanie podstawowych charakterystyk i właściwości odpadów wytwarzanych.

III.3.1. Rodzaje i ilości odpadów przewidzianych do wytwarzania w ciągu roku:

a) odpady niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów
[Mg/rok]

	1. 
	11 01 05*
	Kwasy trawiące

	400,00

	2. 
	11 01 07*
	Alkalia trawiące

	30,00

	3. 
	11 01 09*
	Szlamy i osady pofiltracyjne

	250,00

	4. 
	11 01 11*
	Wody popłuczne zawierające substancje niebezpieczne

	3000,00

	5. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe

	0,05

	6. 
	15 01 10*
	Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

	6,00

	7. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
	12,00

	8. 
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

	0,15

	9. 
	16 05 06*
	Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierające substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliów laboratoryjnych i analitycznych
	0,02

	10. 
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

	0,20

	11. 
	16 05 08*
	Zużyte organiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

	0,20



b) odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Ilość odpadów
[Mg/rok]

	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury

	8,00

	2. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
 
	5,00

	3. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
 
	14,00

	4. 
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wym. w 15 02 02

	0,50

	5. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 16 02 13
 
	0,10

	6. 
	16 02 16
	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15 
	0,10

	7. 
	16 05 09
	Zużyte chemikalia inne niż wymienione 
w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08
 
	0,20

	8. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne

	2,00

	9. 
	17 04 05
	Żelazo i stal

	15,00















2. Źródła powstawania odpadów i charakterystyka odpadów:

a) odpady niebezpieczne

	Lp.
	Kod
Odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania i charakterystyka

	
	
	
	Źródło i miejsce oraz charakterystyka odpadu
	Stan skupienia, podstawowy skład chemiczny, właściwości(1)

	1
	2
	3
	4

	1. 
	11 01 05* 
	Kwasy trawiące 
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2. Odpady powstają głównie w efekcie wymiany/regeneracji roztworów w wannach/zbiornikach procesowych

	Skład chemiczny: Mieszanina kwasów wykorzystywanych w procesach produkcyjnych 
(HNO3, HF, H3PO4)

Właściwości: 
ekotoksyczne, drażniące, szkodliwe, żrące,
odpad w postaci ciekłej.


	2. 
	11 01 07* 
	Alkalia trawiące 
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2. Odpady stanowią zużyte roztwory – mieszaniny związków chemicznych.

	Skład chemiczny: Mieszanina związków zasadowych wykorzystywanych w procesach produkcyjnych (głównie KOH, NaOH)

Właściwości: 
ekotoksyczne, drażniące, szkodliwe, żrące,
odpad w postaci ciekłej,

	3. 
	11 01 09* 
	Szlamy i osady pofiltracyjne
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2. Odpady stanowią wodne mieszaniny związków chemicznych.

	Skład chemiczny: Mieszanina związków żelaza, chromu, niklu oraz kwasów (HNO3,HF,H3PO4)

Właściwości: 
ekotoksyczne, drażniące, szkodliwe, żrące,
odpad w postaci półpłynnej/stałej,


	4. 
	11 01 11* 
	Wody popłuczne zawierające substancje niebezpieczne 
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2. Odpady stanowią wodne mieszaniny związków chemicznych.

	Skład chemiczny: Mieszanina związków żelaza, chromu, niklu oraz wykorzystywanych kwasów (HNO3,HF,H3PO4)

Właściwości: 
ekotoksyczne, drażniące, szkodliwe, żrące,
odpad w postaci ciekłej,


	5. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2. Odpady powstają w efekcie konserwacji elementów mechanicznych instalacji (np. prasa, pompa podająca). Odpad stanowią oleje przepracowane i nie nadające się do użytku w związku z utratą właściwości eksploatacyjnych
	Skład chemiczny:
Mieszanina olejów bazowych oraz zanieczyszczeń. Węglowodory, H2O, zanieczyszczenia stałe (np. SiO2 – krzemionka/piasek). 

Właściwości:
Nierozpuszczalne lub bardzo słabo rozpuszczalne w wodzie. Mogą wykazywać właściwości (w zależności od składu): ekotoksyczne, drażniące, łatwopalne.
Odpad w postaci płynnej lub półpłynnej.


	6. 
	15 01 10*
	
Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2. Odpady stanowią opakowania po technologicznych środkach chemicznych oraz odczynnikach laboratoryjnych.

	Skład chemiczny:
Tworzywa sztuczne (np. PP, HDPE), kwasy (np.  HNO3,HF,H3PO4), zasady (np. KOH)

Właściwości:
ekotoksyczne, drażniące, szkodliwe, żrące, palne,
odpad w postaci stałej.


	7. 
	15 02 02* 
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
	[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2 - np. utrzymanie ruchu instalacji, funkcjonowanie systemów oczyszczania wód popłucznych,  w tym konserwacja i utrzymanie w czystości instalacji oraz ich otoczenia). Odpady stanowią filtry i materiały filtracyjne, sorbenty (trociny, sorbenty mineralne i naturalne), piasek filtracyjny, sączki, ręczniki papierowe z laboratorium, odzież ochronna – zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 
(np. węglowodorami, kwasami, zasadami).

	Skład chemiczny:
bawełna z domieszką tworzywa sztucznego (poliester), wieloskładnikowa mieszanina węglowodorów aromatycznych; kwasy nieorganiczne, zasady.

Właściwości:
ekotoksyczne, wysoce łatwopalne,
odpad w postaci stałej,


	8. 
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające
niebezpieczne elementy inne niż wymienione
w 16 02 09
do 16 02 12
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2  (procesy towarzyszące – np. utrzymanie ruchu instalacji).
Odpady stanowią zużyty sprzęt elektryczny i elektroniczny oraz urządzania mechaniczne w obrębie Hali nr 1 i Hali nr 2 (np. uszkodzone urządzenia elektryczne/elektroniczne zawierające lub zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi).




	Skład chemiczny:
tworzywo sztuczne (PP, PVC, PE), szkło (tlenki krzemu, sodu, wapnia. lub metal (żelazo, stal), zawierające substancje niebezpieczne takie jak: rtęć, ołów, nikiel, chrom, kadm, wodorotlenki, kwasy, oraz sole nieorganiczne rozpuszczalne w wodzie;

Właściwości:
ekotoksyczne, szkodliwe, 
odpad w postaci stałej,

	9. 
	16 05 06*
	Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierające substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliów
laboratoryjnych i analitycznych
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2 (procesy towarzyszące – np. weryfikacja jakości produktu).
Zużyte chemikalia laboratoryjne (odczynniki chemiczne). Powstają na terenie laboratorium zakładowego oraz w pomieszczeniach technicznych. 

	Skład chemiczny:
kwas solny (HCl), kwas siarkowy VI (H2SO4), kwas azotowy V (HNO3), etanol (C2H5OH), kwas cytrynowy (C6H807)

Właściwości: 
ekotoksyczne, drażniące, szkodliwe, żrące,
odpad w postaci ciekłej,


	10. 
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne
chemikalia zawierające
substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2 (procesy towarzyszące – np. weryfikacja jakości produktu).
Zużyte chemikalia laboratoryjne (odczynniki chemiczne). Powstają na terenie laboratorium zakładowego oraz w pomieszczeniach technicznych. 

	Skład chemiczny:
kwas solny (HCl), kwas siarkowy VI (H2SO4), kwas azotowy V (HNO3),

Właściwości: 
ekotoksyczne, drażniące, szkodliwe, żrące,
odpad w postaci ciekłej,


	11. 
	16 05 08*
	Zużyte organiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz 
Linii nr 2 (procesy towarzyszące – np. weryfikacja jakości produktu).
Zużyte chemikalia laboratoryjne (odczynniki chemiczne). Powstają na terenie laboratorium zakładowego oraz w pomieszczeniach technicznych. 

	Skład chemiczny:
etanol (C2H5OH), kwas cytrynowy (C6H807)

Właściwości: 
ekotoksyczne, drażniące, szkodliwe, żrące,
odpad w postaci ciekłej,




b) Odpady inne niż niebezpieczne:

	Lp.
	Kod
Odpadu
	Rodzaj odpadu
	Źródło powstawania i charakterystyka

	
	
	
	Źródło i miejsce oraz charakterystyka odpadu
	Stan skupienia, podstawowy skład chemiczny, właściwości(1)

	1
	2
	3
	4

	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady powstają w związku z dostawą elementów, substancji i półproduktów przeznaczonych do obróbki lub do wykorzystania w trakcie prowadzenia procesów. Powstają na terenie całego zakładu, zarówno wskutek prowadzenia głównych procesów w obrębie instalacji jak i działań towarzyszących. Odpady stanowią odpady opakowaniowe, powstające w procesach technologicznych oraz w magazynie (np. palety drewniane, opakowania niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, pudła tekturowe, pojemniki plastikowe, palety drewniane itp).
	Skład chemiczny: 
celuloza (papier, tektura, drewno), polimery (polietylen, polipropylen, polistyren itp.)

Właściwości: 
Odpad niepowodujący zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska, odpad w postaci stałej.


	2. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw
Sztucznych
	Odpady powstają w związku z dostawą elementów, substancji i półproduktów przeznaczonych do obróbki lub do wykorzystania w trakcie prowadzenia procesów. Powstają na terenie całego zakładu, zarówno wskutek prowadzenia głównych procesów w obrębie instalacji jak i działań towarzyszących. Odpady stanowią odpady opakowaniowe, powstające w procesach technologicznych oraz w magazynie (np. palety drewniane, opakowania niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, pudła tekturowe, pojemniki plastikowe, palety drewniane itp).
	Skład chemiczny: 
celuloza (papier, tektura, drewno), polimery (polietylen, polipropylen, polistyren itp.)

Właściwości: 
Odpad niepowodujący zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska, odpad w postaci stałej.


	3. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady powstają w związku z dostawą elementów, substancji i półproduktów przeznaczonych do obróbki lub do wykorzystania w trakcie prowadzenia procesów. Powstają na terenie całego zakładu, zarówno wskutek prowadzenia głównych procesów w obrębie instalacji jak i działań towarzyszących. Odpady stanowią odpady opakowaniowe, powstające w procesach technologicznych oraz w magazynie (np. palety drewniane, opakowania niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, pudła tekturowe, pojemniki plastikowe, palety drewniane itp).

	Skład chemiczny: 
celuloza (papier, tektura, drewno), polimery (polietylen, polipropylen, polistyren itp.)

Właściwości: 
Odpad niepowodujący zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska, odpad w postaci stałej.


	4. 
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wym. w 15 02 02
	Odpady powstają m.in. w związku z utrzymaniem właściwego stanu technicznego instalacji i urządzeń oraz  wyposażenia pracowników w odpowiednie środki ochrony indywidualnej. Odpady powstają w efekcie czyszczenia i mycia, w procesach technologicznych, w procesie pakowania detali oraz w  sytuacjach awaryjnych. Odpad stanowią np. zużyte elementy odzieży ochronnej, zużyte ręczniki, tkaniny i materiały (niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi).

	Skład chemiczny: 
celuloza (papier, bawełna),  poliamid, poliester, PVC itp.

Właściwości:
Odpad niepowodujący zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska, odpad w postaci stałej,


	5. 
	16 02 14


	Zużyte urządzenia inne niż wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13
	Odpady powstają w związku z funkcjonowaniem Linii nr 1 oraz Linii nr 2 (procesy towarzyszące – np. utrzymanie instalacji w ruchu, utrzymanie procesów towarzyszących), w obrębie Hali nr 1 i Hali nr 2 (np. uszkodzone urządzenia elektryczne/elektroniczne oraz mechaniczne niezawierające substancji niebezpiecznych). Odpady powstają 
np. w wyniku wymiany zużytego sprzętu elektrycznego i elektronicznego oraz urządzeń mechanicznych.
	Skład chemiczny: 
Metale (np. Cu, Al, Fe), tworzywa sztuczne (np. PP, PE), żywice epoksydowe 

Właściwości:
Odpad niepowodujący zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska, odpad w postaci stałej,



	6. 
	16 02 16

	Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15
	Odpad powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz Linii nr 2 (procesy towarzyszące
 – np. utrzymanie instalacji w ruchu, utrzymanie procesów towarzyszących),  w obrębie Hali nr 1 i Hali nr 2 
(np. uszkodzone elementy urządzenia elektrycznego lub mechanicznego, niezawierające substancji niebezpiecznych). Odpady powstają głównie w wyniku wymiany elementów zużytego sprzętu elektrycznego i elektronicznego oraz urządzeń mechanicznych.
	Skład chemiczny: 
Metale (np. Cu, Al, Fe), tworzywa sztuczne (np. PP, PE), żywice epoksydowe 

Właściwości:
Odpad niepowodujący zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska, odpad w postaci stałej,


	7. 
	16 05 09


	Zużyte chemikalia inne niż wymienione
w 16 05 06, 16 05 07
lub 16 05 08
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz Linii nr 2 (procesy towarzyszące
 – np. weryfikacja jakości produktu) na terenie laboratorium zakładowego oraz w pomieszczeniach technicznych.
Odpady stanowią zużyte chemikalia laboratoryjne (np. odczynniki), niekwalifikowane jako substancje niebezpieczne. 
	Skład chemiczny: 
Np. alkohol etylowy, pasty polerskie (stearyna, parafina), solanka (roztwór NaCl). 

Właściwości:
Odpad niepowodujący zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska, odpad w postaci ciekłej.

	8. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	Odpady powstające głównie w związku z utrzymaniem instalacji oraz zakładu w sprawności i porządku (np. prace konserwacyjne na Linii nr 1 oraz Linii nr 2, utrzymanie poszczególnych pomieszczeń). Odpady powstają na terenie całego zakładu. Odpad stanowią różnorakie elementy z tworzyw sztucznych, np. zużyte węże gumowe, zużyte uszczelki, uszkodzone elementy reklamowe, uszkodzone lub niepotrzebne elementy wyposażenia (np. blaty, siedziska).
.
	Skład chemiczny:Polietylen (PE), polipropylen (PP), polichlorek winylu (PCV), polistyren (PS), EPDM, EPM itp.
Właściwości:Nierozpuszczalne w wodzie. Brak właściwości niebezpiecznych (odpady niezanieczyszczone, niepowodujące chemicznego zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska).  


	9. 
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady powstają w związku z eksploatacją instalacji Linii nr 1 oraz Linii nr 2. Odpady stanowią np. uszkodzone elementy metalowe poddawane obróbce (niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi). 
	Skład chemiczny: 
Fe, C.

Właściwości:
Odpad niepowodujący zagrożenia dla życia lub zdrowia ludzi i środowiska, odpad w postaci stałej,



3. Miejsce i sposób magazynowania wytwarzanych odpadów oraz  sposoby gospodarowania odpadami

a) Odpady niebezpieczne

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadu
	Dalszy sposób postępowania z odpadem

	1
	2
	3
	4
	5

	1. 
	11 01 05*
	
Kwasy trawiące

	Odpady gromadzone selektywnie w pojemnikach, beczkach, opisanych, szczelnych i odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Przepompowywane do pojemników typu DPPL/mauzer, o pojemności 1m3. Magazynowane w części magazynowej hal (Hala 1, Hala 2) oraz/lub zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne betonowe podłoże).
	
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą  odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	2. 
	11 01 07*
	
Alkalia trawiące

	Odpady gromadzone selektywnie w pojemnikach, beczkach, opisanych, szczelnych i odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Przepompowywane do pojemników typu DPPL/mauzer, o pojemności 1m3. Magazynowane w części magazynowej hal (Hala 1, Hala 2) oraz/lub zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne betonowe podłoże)
	
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą  odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	3. 
	11 01 09*
	
Szlamy i osady pofiltracyjne

	Odpady gromadzone selektywnie w pojemnikach, beczkach, opisanych, szczelnych i odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Przepompowywane do pojemników typu DPPL/mauzer, o pojemności 1m3. Magazynowane w części magazynowej hal (Hala 1, Hala 2) oraz/lub zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne betonowe podłoże)
	
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą  odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	4. 
	11 01 11*
	
Wody popłuczne zawierające substancje niebezpieczne

	Odpady gromadzone selektywnie w pojemnikach, beczkach, opisanych, szczelnych i odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Przepompowywane do pojemników typu DPPL/mauzer, o pojemności 1m3. Magazynowane w części magazynowej hal (Hala 1, Hala 2) oraz/lub zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne betonowe podłoże)
	
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą  odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	5. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Odpady gromadzone selektywnie w dedykowanych pojemnikach, odpornych na fizyczne i chemiczne działanie olejów.
Miejsce magazynowania: Część magazynowa lub pomieszczenia technologiczne (Hala nr 1 lub Hala nr 2) lub w wiacie na odpady.

	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą  odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	6. 
	15 01 10*
	
Opakowania zawierające pozostałości substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

	
Odpady gromadzone selektywnie w kontenerach, pojemnikach lub workach z tworzywa sztucznego, pojemniki opisane, szczelne, odporne na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata).
	
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.


	7. 
	15 02 02*
	
Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujęte w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

	
Odpady gromadzone selektywnie w kontenerach, pojemnikach lub workach z tworzywa sztucznego, pojemniki opisane, szczelne, odporne na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	8. 
	16 02 13*
	Zużyte urządzenia zawierające
niebezpieczne elementy inne niż wymienione w 16 02 09
do 16 02 12
	
Odpady gromadzone selektywnie w kontenerach, skrzyniach, paletach, pojemnikach opisanych, szczelnych, odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne podłoże).
	
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.


	9. 
	16 05 06*
	
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki chemiczne) zawierające substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliów
laboratoryjnych i analitycznych

	Odpady magazynowane w zbiornikach i beczkach, opisanych, szczelnych, odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Magazynowane w części magazynowej lub pomieszczeniu technologicznym (Hala 1, Hala 2) oraz/lub na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne betonowe podłoże).

	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	10. 
	16 05 07*
	Zużyte nieorganiczne
chemikalia zawierające
substancje niebezpieczne
(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)

	Odpady magazynowane w zbiornikach i beczkach, opisanych, szczelnych, odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Magazynowane w części magazynowej lub pomieszczeniu technologicznym (Hala 1, Hala 2) oraz/lub na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne betonowe podłoże).

	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	11. 
	16 05 08*
	Zużyte organiczne chemikalia zawierające substancje niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)

	Odpady gromadzone selektywnie w zbiornikach i beczkach, opisanych, szczelnych, odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników). Magazynowane w części magazynowej hal (Hala 1, Hala 2) oraz/lub na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne podłoże).

	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.





b) Odpady inne niż niebezpieczne.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadu
	Dalszy sposób postępowania z odpadem

	1
	2
	3
	4
	5

	1. 
	
15 01 01
	
Opakowania z papieru i tektury

	Odpady 
gromadzone selektywnie w opisanych kontenerach, pojemnikach, na paletach drewnianych.
Odpady magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów


	2. 
	15 01 02
	
Opakowania z tworzyw
sztucznych

	Odpady 
gromadzone selektywnie w opisanych kontenerach, pojemnikach, na paletach drewnianych.
Odpady magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów


	3. 
	15 01 03
	
Opakowania z drewna

	Odpady 
gromadzone selektywnie w opisanych kontenerach, pojemnikach, na paletach drewnianych.
Odpady magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów


	4. 
	15 02 03
	
Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wym. w 15 02 02

	Odpady 
gromadzone selektywnie w opisanych kontenerach, pojemnikach, na paletach drewnianych.
Odpady magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów

	5. 
	16 02 14
	
Zużyte urządzenia inne niż wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

	Odpady gromadzone selektywnie ze szczególnym uwzględnieniem zużytego sprzętu elektrycznego i elektronicznego w opisanych kontenerach, skrzyniach, paletach.
Magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne podłoże).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	6. 
	16 02 16
	
Elementy usunięte z zużytych urządzeń inne niż wymienione w 16 02 15

	Odpady gromadzone selektywnie ze szczególnym uwzględnieniem zużytego sprzętu elektrycznego i elektronicznego w opisanych kontenerach, skrzyniach, paletach.
Magazynowane na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne podłoże).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	7. 
	16 05 09
	
Zużyte chemikalia inne niż wymienione
w 16 05 06, 16 05 07
lub 16 05 08

	Odpady gromadzone selektywnie w pojemnikach i beczkach, opisanych, szczelnych, odpornych na chemiczne i fizyczne działanie przechowywanych składników. Odpady magazynowane w części magazynowej hal (Hala 1, Hala 2), w pomieszczeniach technologicznych oraz/lub na zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne podłoże).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.

	8. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne

	Odpady gromadzone selektywnie w dedykowanych pojemnikach lub kontenerach. Miejsce magazynowania: Część magazynowa (Hala nr 1 lub Hala nr 2) lub w wiacie na odpady. 
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpad będzie przekazywany uprawnionemu podmiotowi, posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania lub przetwarzania odpadów tego rodzaju.


	9. 
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpady gromadzone selektywnie w pojemnikach, kontenerach.
Magazynowane w pomieszczeniu magazynowym lub zewnętrznym magazynie odpadów (wiata, szczelne podłoże).
	Po zgromadzeniu odpowiedniej ilości odpady przekazywane będą odbiorcy posiadającemu stosowne zezwolenia w zakresie zbierania, oraz przetwarzania tego typu odpadów.



W obrębie zakładu wyróżniono następujące główne miejsca magazynowania odpadów: 
· przestrzeń magazynowa Hali nr 1
· przestrzeń magazynowa Hali nr 2
· zewnętrzne magazyny odpadów (wiaty magazynowe).
Odpady klasyfikowane jako odpady niepalne magazynowane będą w Hali nr 1, Hali nr 2 oraz pod wiatą magazynową - w miejscu do tego wyznaczonym. 
Odpady uznane za odpady palne będą magazynowane w odrębnej wiacie, zlokalizowanej w zachodniej części Zakładu”.

VIII. W części IV pozwolenia zintegrowanego, pn.: „Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji oraz wymagań ochrony przeciwpożarowej.”
Punkt IV.8. ,, Procedury monitorowania procesów technologicznych:”
Otrzymuje brzmienie:
,,IV.8. Procedury monitorowania procesów technologicznych:
Procedury monitorowania procesów technologicznych i parametrów procesowych istotnych z punktu widzenia wytwarzanych odpadów:
1. Kontrola procesów odtłuszczania. 
2. Kontrola parametrów roztworów procesowych. 
3. Okresowe monitorowanie pracy instalacji w zakresie wpływu na ilość wytwarzanych odpadów.
4. Kontrola ilości wytwarzanych odpadów poprzez prowadzenie systematycznej ewidencji odpadów praz realizację odpowiedniej sprawozdawczości.
5. Monitorowanie sposobu postępowania z wytwarzanymi odpadami w zakresie ochrony przeciwpożarowej zgodnie z odpowiednimi przepisami.

IX. W części IV. pozwolenia zintegrowanego, pn.: „Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji oraz wymagań ochrony przeciwpożarowej.”
Punkt IV.9. ,, Wymagania ochrony przeciwpożarowej.”
Otrzymuje brzmienie:

,,IV.9. Wymagania ochrony przeciwpożarowej.

Prowadzący instalację dokonał zgłoszenia jako zakład zwiększonego ryzyka (zgłoszenie przesłane do KP PSP Tarnowskie Góry oraz WIOŚ w Katowicach), w związku z czym posiada opracowany i zatwierdzony Program Zapobiegania Awariom Przemysłowym, który reguluje m.in. kwestie dot.  bezpieczeństwa pożarowego. 

Ponadto, zakład posiada opracowaną Instrukcję Bezpieczeństwa Pożarowego określający min. sposoby postępowania na wypadek pożaru i innego zagrożenia. 

X. W części VI. pozwolenia zintegrowanego, pn.: „Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych organowi właściwemu do wydania pozwolenia.
W punkcie B. ,,Zobowiązania szczegółowe.”,
Wykreśla się punkt 2. o brzmieniu:

[bookmark: _Hlk168915951]„VI.B.2. W zakresie gospodarki wodno-ściekowej:

Wystąpienia do organu właściwego do wydania pozwolenia zintegrowanego z wnioskiem o zmianę pozwolenia zintegrowanego w zakresie dotyczącym ścieków przemysłowych powstających w wyniku eksploatacji instalacji - z chwilą, kiedy w Linii nr 2 zainstalowany zostanie system oczyszczania z zamkniętym obiegiem wód popłucznych i przestaną powstawać ścieki przemysłowe (aktualnie wprowadzane do urządzeń kanalizacyjnych innego podmiotu)”.

XI. Pozostałe punkty decyzji pozostają bez zmian.


	
	

	
	

	Uzasadnienie:

I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzją  z dnia 17 czerwca 2020r. nr 1622/OS/2020 Marszałek Województwa Śląskiego, udzielił pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obróbki metali lub materiałów z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesów elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie całkowita pojemność wanien procesowych przekracza 30m³ zlokalizowanej w Tarnowskich Górach, przy ul. Zagórskiej 167A.
Decyzja ta została następnie zmieniona decyzją: Marszałka Województwa Śląskiego z dnia 25 października 2022r. nr 3630/OE/2022.

W dniu 15 stycznia 2024 r. Marszałek Województwa Śląskiego otrzymał wniosek TRAWIALNIA.EU. Sp. z o.o. w Tarnowskich Górach (KRS: 0000190 208, REGON: 015607845, NIP: 6452322432) o zmianę pozwolenia zintegrowanego.

W treści wniosku Strona wskazała, że konieczność zmiany pozwolenia wynika z konieczności dostosowania pozwolenia zintegrowanego do aktualnych parametrów instalacji w zakresie: 

· rodzaju i parametrów instalacji: liczby eksploatowanych wanien procesowych, 
· gospodarki wodno – ściekowej: ilości wytwarzanych ścieków, wielkości zużycia wody, sposobu oczyszczania wód popłucznych, 
· gospodarki odpadami: nowych ilości oraz nowych rodzajów odpadów wytwarzanych w związku z eksploatacją instalacji,
· zużycia surowców, materiałów, paliw i mediów: aktualizacji zużycia substancji chemicznych, 
· wymagań ochrony przeciwpożarowej: zgłoszenia zakładu jako zakładu zwiększonego ryzyka wystąpienia poważnej awarii przemysłowej. 

Strona w załączeniu do wniosku przedłożyła wymagane informacje i materiały, w tym:

1) zaświadczenia i oświadczenia o niekaralności wszystkich osób uprawnionych do reprezentowania spółki zgodnie z KRS, w myśl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy POŚ;
 
Przedmiotowa instalacja kwalifikuje się do rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie z ust.2 pkt.7 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a także do przedsięwzięć mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko zgodnie z  § 2 ust.1 pkt 15 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839). 
Po dokonaniu wstępnej analizy podania organ stwierdził, że:
1) jest właściwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POŚ;
2) wniosek spełnia wymogi formalne, określone w art. 208 ustawy POŚ; 
3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, która może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POŚ, w związku z powyższym nie została wniesiona przez Stronę opłata w wysokości połowy opłaty rejestracyjnej.

Mając powyższe na względzie, organ przystąpił do rozpatrzenia wniosku.

II. Przebieg postępowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 z późn. zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych.
Zgodnie z obowiązkiem wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku  o zmianę pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupełnieniami) w wersji elektronicznej, został przesłany ministrowi właściwemu do spraw klimatu, na adres pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl. 
Marszałek Województwa Śląskiego prowadząc postępowanie dotyczące zmiany pozwolenia zintegrowanego wzywał Stronę do złożenia wyjaśnień do złożonego wniosku pismem z dnia
29 stycznia 2024 r., z dnia 10 kwietnia 2024r. z dnia 26 czerwca 2024r.
Pismami z dnia 8 kwietnia 2024r. oraz z dnia 11 czerwca 2024r. zawiadomił Stronę na podstawie art.  36 § 1 KPA, że sprawa wszczęta na wniosek spółki w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, nie zostanie załatwiona w terminie, poinformował o przyczynach tego stanu i prawie wniesienia ponaglenia.
Pismem z dnia  10 lipca 2024r. znak: KW-000904/24 organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA, zawiadomił Stronę postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów oraz zgłoszonych żądań w terminie siedmiu dni, licząc od dnia jego doręczenia. Strona nie wniosła uwag do sprawy we wskazanym terminie.

III. Uzasadnienie prawne.
Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów będzie dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane. Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). Działalność, o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które je zanieczyszczają. Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania. Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy POŚ są nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 1 ustawy POŚ. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POŚ). Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, a wymagane w związku z eksploatacją określonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). W myśl art. 201 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POŚ, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony w rozporządzeniu, ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POŚ), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10). Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POŚ). System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy POŚ. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POŚ, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1) przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko;
2) przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
3) pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach; 
4) o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1 ̶ 3, w zakresie dróg innych niż autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 
Biorąc pod uwagę powyższe należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach. Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839). Definicja legalna instalacji komunalnej znajduje się z kolei w art. 35 ust. 6 ustawy o odpadach. Zgodnie z tym przepisem, instalacją komunalną jest instalacja do przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych lub pozostałości z przetwarzania tych odpadów, określona na liście, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1, spełniająca wymagania najlepszej dostępnej techniki, o której mowa w art. 207 ustawy POŚ, lub technologii, o której mowa w art. 143 tej ustawy, zapewniająca:
-           mechaniczno-biologiczne przetwarzanie niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych i wydzielanie z niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych frakcji nadających się w całości lub w części do odzysku, lub
-           składowanie odpadów powstających w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania niesegregowanych (zmieszanych) odpadów komunalnych oraz pozostałości z sortowania odpadów komunalnych.
Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, o których mowa 
w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi. 

Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1-6 ustawy POŚ. Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1 ustawy POŚ). Trzeba jednak zauważyć, że dotyczą one instalacji, które są cały czas eksploatowane oraz zmieniają się w czasie. Stąd też ustawodawca przewidział możliwość zmiany pozwoleń zintegrowanych, odstępując tym samym od ogólnej zasady trwałości decyzji administracyjnych, określonej w art. 16 KPA. Podstawą dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego są zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POŚ w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 września 2019 r., sygn. akt: II OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisów stanowi, że przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje się odpowiednio w przypadku zmiany jego warunków. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej może uchylić lub zmienić decyzję, na mocy której strona nabyła prawo, także w innych przypadkach oraz na innych zasadach niż określone w niniejszym rozdziale, o ile przewidują to przepisy szczególne. 

Oprócz tego należy zwrócić uwagę na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POŚ, zgodnie z którymi:
· wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o których mowa 
w art. 184 i art. 208, mające związek z planowanymi zmianami;
· decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego określa wymagania, o których mowa 
w art. 188 i art. 211, mające związek z planowanymi zmianami.
Przepisy te, korespondując z powołanymi wyżej art. 192 ustawy POŚ oraz art. 163 KPA, precyzyjnie określają, zarówno zakres wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego, jak i treść decyzji o zmianie takiego pozwolenia. 
Biorąc zatem pod uwagę:
· rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
· zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegółowe

W wyniku analizy merytorycznej treści podania oraz zgromadzonego w sprawie całokształtu materiału dowodowego, pod kątem zgodności z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony środowiska, organ przychylił się do wniosku Strony i niniejszą decyzją dokonał zmian pozwolenia zintegrowanego, w części:
I. Rodzaj i parametry instalacji,
II. Wymagane działania w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii dotyczące - Gospodarka wodno-ściekowa;
III. Parametry wprowadzania do środowiska substancji i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji dotyczące - Gospodarka odpadami;
IV. Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji oraz wymagań ochrony przeciwpożarowej.

Niniejszą decyzją dokonano zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego w zakresie:

· prowadzącego instalację:
Organ dokonał zmiany nazwy prowadzącego instalację z nazwy spółki Chimimeca Polska Sp. z o.o. w Tarnowskich Górach (KRS: 0000190 208, REGON: 015607845, NIP: 6452322432) na TRAWIALNIA.EU. Sp. z o.o. w Tarnowskich Górach (KRS: 0000190 208, REGON: 015607845, NIP: 6452322432). Spółka zmieniła swoją nazwę lecz pozostała tą samą Spółką działającą w oparciu o przepisy Kodeksu spółek handlowych (KSH) i posiadającą ten sam KRS, REGON i NIP.

· parametrów instalacji:
Organ dokonał zmiany parametrów instalacji w treści części I pozwolenia zintegrowanego wynikającej z wprowadzenia do eksploatacji nowej wanny o objętości 7,6 m3 (wchodzącej w skład linii nr 2). Skorygowano łączną objętość eksploatowanych wanien oraz dodano 1 nową wannę. 
W związku ze zwiększeniem objętości wanien procesowych dokonano zwiększenia zużycia surowców i  materiałów wykorzystywanych w procesie produkcyjnym.

· wymagań ochrony przeciwpożarowej:
Organ dokonał zmiany w zakresie wymagań ochrony przeciwpożarowej wynikających 
z art. 183c ust. 7 ustawy POŚ, mówiącego, że przepisów dotyczących przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego (miejskiego) Państwowej Straży Pożarnej oraz wykonania operatu przeciwpożarowego, o którym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach nie stosuje się w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadów, wydawanego dla zakładu stwarzającego zagrożenie wystąpienia poważnej awarii przemysłowej. Zakład stanowi zakład o zwiększonym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej, który został zgłoszony odpowiednim organom i dla którego został opracowany program zapobiegania poważnym awariom przemysłowym, o którym mowa 
w art. 251 ustawy POŚ.  

· gospodarki odpadami:
Organ dokonał zmiany w zakresie:
1. Zwiększenia ilości wytwarzanych odpadów niebezpiecznych o kodach: 16 05 07*,16 05 08*  oraz odpadów innych niebezpieczne o kodach: 15 01 01, 15 01 02. Konieczność zwiększenia dopuszczalnych ilości wytwarzanych odpadów wynika z realizacji dodatkowych prac w ramach funkcjonowania zakładowej służby utrzymania ruchu, mających na celu utrzymanie instalacji w sprawności (prace konserwacyjne).
2. Dodania nowego  rodzaju wytwarzanego odpadu niebezpiecznego o kodzie 13 02 08* oraz nowego rodzaju wytwarzanego odpadu innego niż niebezpieczny o kodzie 17 02 03. Konieczność dodania nowego wytwarzanego rodzaju odpadu wynika z realizacji dodatkowych prac w ramach funkcjonowania zakładowej służby utrzymania ruchu, mających na celu utrzymanie instalacji w sprawności (prace konserwacyjne).
3. Dodania opisu źródeł powstawania odpadów wraz z charakterystyką nowych kodów odpadów : 13 02 08*, 17 02 03.
4. Dodania opisu magazynowania nowych kodów odpadów : 13 02 08*, 17 02 03.
5. Dodania opisu sposobów dalszego gospodarowania odpadami nowych kodów odpadów : 13 02 08*, 17 02 03.

· gospodarki wodno-ściekowej:
Organ dokonał zmiany w części I pozwolenia zintegrowanego Rodzaj i parametry instalacji
w punkcie I.3.3. Gospodarka wodno-ściekowa w związku ze zmianą ilości wytwarzanych ścieków, wielkości zużycia wody, a także zmianą rozwiązań technologicznych m.in. w zakresie oczyszczania wód popłucznych i wprowadzenia do eksploatacji w Linii nr 1 oraz Linii nr 2 odrębnych stacji obróbki popłuczyn (w tym rezygnacji z wykorzystywanego w Hali nr 1 systemu VACUDEST). 
Zmiana w zakresie oczyszczania wód popłucznych polega na zastosowaniu częściowo zamkniętego obiegu wody w procesie technologicznym (część strumienia ścieków oczyszczonych na SOP w Hali nr 2 kierowana będzie na stację demineralizacji wody, a następnie ponownie wykorzystywana w procesie technologicznym – w Linii nr 2 oraz w Linii nr 1). 
Ścieki przemysłowe, które powstają w instalacji (Linia nr 1, Linia nr 2), po podczyszczeniu w stacjach obróbki popłuczyn oraz w osadnikach i separatorach substancji ropopochodnych, wprowadzane będą do urządzeń kanalizacyjnych operatora zewnętrznego, na warunkach określonych w odrębnym pozwoleniu wodnoprawnym.

W części VI. pozwolenia zintegrowanego Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych organowi właściwemu do wydania pozwolenia wykreślono punkt VI.B.2 pozwolenia zintegrowanego, ponieważ Spółka uzyskała pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie do urządzeń kanalizacyjnych będących własnością PWiK Sp. z o.o. w Tarnowskich Górach, ścieków przemysłowych zawierających substancje szczególnie szkodliwe dla środowiska wodnego (decyzja Dyrektora Regionalnego Zarządu Gospodarki Wodnej w Gliwicach z dnia 04.05.2023 r. znak: GL.RUZ.4210.254.2022.7.PM/TS).

Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym organ zważył, co następuje.
W stanie faktycznym sprawy, biorąc pod uwagę przepisy prawa materialnego, zaistniała konieczność zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedłożyła podanie w tym zakresie, które spełnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdził, że wnioskowane zmiany są zgodne z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska. 

Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji. 

Pouczenie
Na podstawie art. 127 § 1 i 2 KPA stronie służy odwołanie od niniejszej decyzji do Ministra Klimatu i Środowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa, które wnosi się za pośrednictwem Marszałka Województwa Śląskiego w Katowicach ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.
Zgodnie z 127a KPA w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna.


/-/ z up. Marszałka Województwa Śląskiego
Leszek Kulesza
Kierownik Referatu
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