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na podstawie
	
[bookmark: _GoBack]art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2024r. poz. 572), (zwanej dalej k.p.a.) oraz na podstawie art.180, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust 1., art. 192, art. 201, art. 211, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.), (zwanej dalej POŚ) 


	Po rozpoznaniu wniosku Pełnomocnika spółki Seppeler Ocynkownia Śląsk Sp. z o.o. w Chrzanowie

orzekam

zmienić warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzją Wojewody Śląskiego z dnia 12 grudnia 2007 r. znak: ŚR.V.6618/PZ/7/11/07 (zmienioną decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z dnia 4 listopada 2010 r. nr 4664/OS/2010, z dnia 18 października 2012 r. nr 2874/OS/2012, z dnia 29 maja 2013 r. nr 1162/OS/2013, z dnia 4 grudnia 2014 r. nr 2834/OS/2014, z dnia 29 kwietnia 2019 r. nr 1233/OS/2019, z dnia 24 stycznia 2023 r. nr 368/OE/2023, z dnia 3 lutego 2023r. nr 512/OE/2023) dla instalacji IPPC – instalacja do obróbki stali lub stopów żelaza do nakładania powłok metalicznych z wsadem przekraczającym 2 tony wyrobów stalowych na godzinę i do powierzchniowej obróbki metali z wykorzystaniem procesów chemicznych, gdzie całkowita pojemność wanien procesowych przekracza 30 m3 (zwana dalej instalacja IPPC), zlokalizowanej w Częstochowie przy ul. Wojciecha Korfantego 29, eksploatowanej przez Seppeler Ocynkownia Śląsk Sp. z o.o. w Chrzanowie,

w następujący sposób:

I. W części I pozwolenia zintegrowanego, pn. „Rodzaj prowadzonej działalności parametry eksploatacyjne instalacji.”,
nazwa punktu 2.1 ,,Instalacja nakładania powłok ochronnych metalicznych (instalacja IPPC).”

otrzymuje brzmienie:

,,2.1. Instalacja IPPC.”

II. W części I pozwolenia zintegrowanego, pn. „Rodzaj prowadzonej działalności parametry eksploatacyjne instalacji.”,
Punkt 2.2 ,,Instalacje pomocnicze- związane z instalacją IPPC.”

otrzymuje brzmienie:

„2.2. Instalacje pomocnicze - związane z instalacją IPPC.

2.2.1. Instalacja wytwarzania energii cieplnej.

Energia cieplna dla celów technologicznych (ogrzewanie wanien technologicznych) oraz dla celów socjalnych (ogrzewanie pomieszczeń administracyjno – biurowych oraz c.w.u.) wytwarzana jest w kotłowni, zlokalizowanej w budynku przylegającym do hali, wyposażonej w dwa kotły wodne – Vitoplex 100 firmy Viessmann niskotemperaturowe opalane gazem:

Parametry kotłów:
· moc kotła: kocioł nr I – 0,720 MW, kocioł nr II – 0,895 MW,
· czas pracy: kocioł nr I – 6000 godzin/rok, kocioł nr II – 3600 godzin/rok,
· zużycie gazu ziemnego typu E: 1 000 000 Nm3/rok.

Czynnik grzewczy – woda o parametrach 110/70 °C. Instalacja wodna kotłowni w systemie zamkniętym.

Do celów ogrzewania hali w sezonie zimowym energia cieplna wytwarzana jest w 17 promiennikach oraz 3 nagrzewnicach, opalanych gazem.

2.2.2. Warsztat mechaniczno-elektryczny.

Warsztat mechaniczno-elektryczny przeznaczony jest do prowadzenia następujących prac:
· cięcie profili stalowych,
· rozwiercanie,
· spawanie (produkcja oprzyrządowania).


Spawanie odbywa się na dwóch stanowiskach spawalniczych, wyposażonych w wentylację stanowiskową odprowadzającą zanieczyszczenia za pomocą wentylatora wspólnym emitorem na zewnątrz hali.

2.2.3. Stacja dystrybucji roztworów i zużytych kąpieli technologicznych.

Stacja dystrybucji roztworów chemicznych i zużytych kąpieli technologicznych wyposażona jest w 9 zbiorników, o pojemności 30 m3 każdy, posadowionych w chemoodpornej i wodoszczelnej tacy, zabezpieczającej podłoże przed wyciekiem, w których będą magazynowane: 
· kwas solny, o stężeniu 36 %, w 3 zbiornikach,
· zużyte kąpiele technologiczne (zużyte kwasy trawiące i odtłuszczacze) 
w 4 zbiornikach,
· ścieki z mycia instalacji, w 2 zbiornikach.
Dodatkowo, przy wannach procesowych, w dostosowanej do ich wymiarów tacy odciekowej, znajdują się: 
· separator oleju dla dwóch kąpieli odtłuszczających, o pojemności 3 m³,
· zbiornik do mieszania topnika o pojemności 3 m³,
· zbiornik magazynowy na odtrawianie, o pojemności 4 m³.

2.2.4. Stacja do regeneracji topnika.

Proces realizowany jest przez: utlenianie żelaza zawartego w topniku z Fe2+ do Fe3+, za pomocą H2O2, wytrącanie żelaza amoniakiem i wydzielenie osadu w prasie filtracyjnej.

2.2.5. Magazyn techniczny.

Magazyn techniczny, o powierzchni 85 m2, usytuowany jest obok hali. 
W magazynie przechowywane będą środki chemiczne i materiały do produkcji.

2.2.6. Stacja rozładunku cystern.
 
Stacja rozładunku cystern zlokalizowana jest przy hali produkcyjnej na terenie utwardzonym. Napełnianie i opróżnianie wanien procesowych oraz zbiorników magazynowych jest możliwe dzięki zastosowaniu stacji pomp.

2.2.7. Stacja demineralizacji wody.

Stacja demineralizacji służy do przygotowania wody na potrzeby procesu pasywacji. Wyposażona jest w stację zmiękczania wody, służącą do usuwania z wody jonów wapnia i magnezu oraz stację odwróconej osmozy, służącą do usuwania soli, substancji organicznych oraz bakterii.”



III. W części I pozwolenia zintegrowanego, pn. „Rodzaj prowadzonej działalności parametry eksploatacyjne instalacji.”,
Punkt 3. ,,Gospodarka wodno-ściekowa.”
otrzymuje brzmienie:
,,
3. Gospodarka wodno-ściekowa.

3.1. Gospodarka wodna. Źródła zaopatrzenia Zakładu w wodę.

Zaopatrzenie w wodę do celów technologicznych instalacji realizowane jest z sieci wodociągowej należącej do Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Okręgu Częstochowskiego S.A. w Częstochowie, na podstawie zawartej umowy.

Całkowite zużycie wody na cele technologiczne instalacji wynosi 17 500 m3/rok. 

Woda zużywana będzie na następujące cele:

1. technologiczne w ilości 15 500 m3/rok, tj. na potrzeby: 
· sporządzania nowych kąpieli,
· płukania elementów po trawieniu,
· eksploatacji nowego skrubera.

2. mycia instalacji w ilości ok. 2 000 m3/rok.

3.2. Gospodarka ściekowa.

Instalacja IPPC nie stanowi źródła ścieków przemysłowych, gdyż:

· woda z procesu płukania zawracana jest do uzupełnienia strat z parowania w kąpieli trawiącej,
· zużyte kąpiele oraz ścieki z mycia instalacji (w tym posadzek w części produkcyjnej) zagospodarowywane są jako odpad ciekły.

Na terenie instalacji powstają niezależnie od eksploatacji instalacji:
·  ścieki bytowe – odprowadzane do kanalizacji sanitarnej należącej do podmiotu zewnętrznego,
· wody opadowe i roztopowe – odprowadzane do kanalizacji deszczowej należącej do podmiotu zewnętrznego.”







IV. Część II pozwolenia zintegrowanego pn.: ,,Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.”
V. otrzymuje brzmienie:
VI. 
„II. Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości i zapewnienia   efektywnego wykorzystania energii.

1. Stosowane metody i techniki ograniczania emisji.

W celu osiągnięcia wysokiego stopnia ochrony środowiska podczas eksploatacji instalacji IPPC prowadzący instalację zapewni: 

1.1. w zakresie ochrony powietrza:

a)	stosowanie absorberów kwaśnych, w celu redukcji emisji do powietrza oparów chlorowodoru, 
b)	stosowanie w kąpielach trawiących inhibitorów trawienia, w celu ograniczenia przetrawiania stali i zmniejszenia emisji chlorowodoru do powietrza, 
c)	zastosowanie wanien z kąpielami do przygotowania wsadu (szczelna, odkapslowana komora), 
d)	kontrolowanie i optymalizację parametrów topnika (zawartość chlorku amonu, chlorku cynku i żelaza), w celu zmniejszenia emisji do powietrza, w czasie zanurzania wsadu w kąpieli cynkowej, 
e)	wychwytywanie emisji z cynkowania ogniowego poprzez stosowanie ujęć miejscowych z wanny pieca cynkowniczego oraz jej ograniczanie, poprzez odpylanie gazów odlotowych w filtrze tkaninowym, o wysokiej skuteczności (99,9%).

1.2. w zakresie ochrony środowiska wodnego:

a)	wykorzystywanie wód popłucznych do uzupełniania strat parowania w kąpielach trawiących, 
b)	stosowanie płukania między odtłuszczaniem alkalicznym, a trawieniem w środowisku kwasowym dla wydłużenia czasu eksploatacji kąpieli trawiącej, 
c)	prowadzenie monitoringu zużycia wody.

1.3. w zakresie ochrony przed hałasem:

a) utrzymanie urządzeń w dobrym stanie technicznym, poprzez właściwą eksploatację, regularne przeglądy techniczne i bieżące usuwanie usterek. 





1.4. w zakresie gospodarki odpadami:
 
a)	magazynowanie wytworzonych odpadów w sposób selektywny, 
b)	zabezpieczenie miejsca magazynowania odpadów niebezpiecznych przed dostępem osób nieupoważnionych (zamknięte pomieszczenia, ogrodzenie terenu), 
c)	przekazywanie wytworzonych odpadów odbiorcom posiadającym stosowne zezwolenie, 
d)	magazynowanie odpadów w miejscach opisanych i przeznaczonych do tego celu,
e)	prowadzenie gospodarki odpadami w sposób zapewniający ochronę życia i zdrowia ludzi oraz środowiska, w szczególności gospodarka odpadami nie może: powodować zagrożenia dla wody, powietrza, gleby, roślin lub zwierząt oraz powodować uciążliwości przez hałas lub zapach.
 
1.5. w zakresie ochrony środowiska wodno – gruntowego:
 
a) prowadzenie procesu obróbki powierzchniowej metali prowadzony wewnątrz hali produkcyjnej wyposażonej w szczelne posadzki oraz tacę odciekową, której zadaniem będzie przechwytywanie potencjalnych wycieków,
b) zastosowanie szczelnego podestu wokół wanien, którego zadaniem będzie utrzymanie tacy odciekowej w stanie suchym,
c)	zastosowanie obudowy zamykającej wokół wanien procesowych celem ograniczenia emisji niezorganizowanej oraz odprowadzanie gazów wylotowych do atmosfery 
po ich oczyszczeniu za pomocą skrubera, 
d)	stosowanie instrukcji bezpieczeństwa, określających zasady magazynowania substancji i preparatów chemicznych oraz procedury postępowania na wypadek wycieku i uwolnienia substancji chemicznych,
e)	magazynowanie odpadów w sposób bezpieczny dla środowiska wodno-gruntowego,
f)	magazynowanie substancji i mieszanin chemicznych w magazynie, na szczelnej posadzce, 
g)	zabezpieczenie przed przedostaniem się zanieczyszczeń do gruntu i wód podziemnych zbiorników z kwasem solnym i ze zużytą kąpielą trawiącą i odtłuszczającą poprzez posadowienie w zagłębieniu z wykładziną chemoodporną,
h)	udostępnienie sorbentów umożliwiające neutralizację i zebranie ewentualnych wycieków,
i)	przechowywanie preparatów chemicznych w zamkniętych, oznakowanych opakowaniach jednostkowych producentów pod nadzorem przeszkolonych pracowników,
j)	prowadzenie transportu i przeładunku na terenie utwardzonym i skanalizowanym,
k)	prowadzenie transportu wewnętrznego przez przeszkolonych pracowników poinformowanych o zagrożeniach oraz postępowaniu w sytuacjach awaryjnych.





2. [bookmark: _Hlk156655766][bookmark: _Hlk104375030]Wymogi wynikające z najlepszych dostępnych technik (BAT) zgodne z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Seppeler Ocynkownia Śląsk Sp. z o.o. w Chrzanowie eksploatuje jedną instalację IPPC,
 tj.: - instalację do obróbki stali lub stopów żelaza do nakładania powłok metalicznych z wsadem przekraczającym 2 tony wyrobów stalowych na godzinę i do powierzchniowej obróbki metali z wykorzystaniem procesów chemicznych, gdzie całkowita pojemność wanien procesowych przekracza 30 m3.

Instalacja IPPC objęta jest konkluzjami dotyczącymi najlepszych dostępnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemysłowych, w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych wynikającymi z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 października 2022 r.

2.1. Konkluzje w sprawie emisji przemysłowych, w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych wynikające z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 października 2022 r. dotyczące instalacji IPPC i sposób realizacji w instalacji.

2.1.1. w zakresie systemu zarzadzania środowiskowego:

	[bookmark: _Hlk156574103]Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji IPPC. 

	
BAT 1

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 1, wdrożyła i certyfikowała System Zarządzania Środowiskowego w oparciu o normę ISO 14001. Praca instalacji IPPC prowadzona będzie na podstawie opracowanych technologii oraz posiadanego pozwolenia zintegrowanego. Stan techniczny urządzeń technologicznych będzie kontrolowany na bieżąco.
 




2.1.2. w zakresie poprawy ogólnej efektywności środowiskowej:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji IPPC.

	
BAT 2

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 2, będzie prowadzić wykazy stosowanych chemikaliów technologicznych oraz ścieków i strumieni gazów odlotowych, obejmujące:
a) informacje na temat procesów produkcyjnych; przygotowano w formie instrukcji roboczych z Zarządzania Jakością 9001,
b) informacje na temat właściwości strumieni ścieków,
c) informacje na temat ilości i właściwości chemikaliów technologicznych – ujęto w Księdze Zintegrowanego Systemu Zarządzania (KZSZ) w punkcie 10.3 Postepowanie z substancjami niebezpiecznymi. Dokonano identyfikacji substancji rodzaju, kategorii i ilości oraz charakterystyki fizykochemicznej, pożarowej i toksycznej substancji niebezpiecznych,
d) informacje na temat właściwości strumieni gazów odlotowych.


	
BAT 3

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 3, będzie stosować w celu poprawy efektywności środowiskowej, jak i energetycznej system zarzadzania chemikaliami zgodny z ISO 14001 oraz 50001. 
Zasady funkcjonowania systemu opisano w KZSZ, która zawiera politykę firmy, zgodnie z którą:
a) poprawia się środowiskowe efekty działalności,
b) stosowana będzie wyłącznie sprawdzona i przyjazna dla środowiska technologia,
c) prowadzona będzie efektywna gospodarka surowcami, a powstałe odpady, w miarę możliwości, przekazywane będą do ponownego przetworzenia, 
d) aktualizuje się cele środowiskowe w strategiach na kolejny rok,
e) realizuje się planowanie i zamówienia z uwzględnieniem aspektów środowiskowych.


	
BAT 4

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 4, będzie stosować Zintegrowany System Zarządzania w oparciu o normy 9001, 14001 oraz 50001, zgodnie w którym:
a) ustalono algorytmy zarządzania kryzysowego na wypadek wycieku chemikaliów i substancji niebezpiecznych, i zawarto je w KZSZ,
b) opracowano procedurę analizy ryzyka,
c) przygotowano instrukcję bezpiecznego funkcjonowania instalacji IPPC na etapie eksploatacji i konserwacji,
d) określono role i obowiązki osób funkcyjnych,
e) ustalono procedury związane z przeglądami urządzeń i instalacji IPPC zawarto ujęto w KZSZ,
f) opracowano plan zapobiegania awariom obejmujący m.in. zagrożenia związane z potencjalnymi wyciekami, w ramach obowiązków zakładu o zwiększonym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej.

Zlokalizowano Stację regeneracji topnika w hali, na szczelnej tacy wychwytowej. 

Zbiorniki zlokalizowane w stacji dystrybucji roztworów chemicznych i zużytych kąpieli technologicznych posadowione są w chemoodpornej i wodoszczelnej tacy zabezpieczającej podłoże przed wyciekiem. 

Zbiorniki magazynowe zlokalizowane przy wannach procesowych umieszczone są w dostosowanej do ich pojemności tacy odciekowej.


	
BAT 5

	
Spółka w celu realizacji wymienionych technik w BAT 5, ustaliła, że emisja substancji do powietrza, występująca w warunkach innych niż normalne warunki użytkowania instalacji (rozruch i wyłączenia instalacji), nie ulega istotnej zmianie i nie jest większa od emisji występującej w normalnych warunkach użytkowania instalacji, natomiast w przypadku wystąpienia awarii, proces technologiczny zostanie wstrzymany do momentu usunięcia awarii. 

Z uwagi na powyższe nie określono procedur monitorowania emisji w warunkach innych niż normalne warunki użytkowania instalacji.



	
BAT 9

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 9, będzie używać roztwór z preparatem nieorganicznym, na bazie fosforanu sodowo-glinowego oraz azotanu sodowego lub roztwór z preparatem organicznym z żywicami. W instalacji IPPC  nie stosuje się związków sześciowartościowego chromu.

	
BAT 12

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 12, będzie stosować następujące techniki:

a) zwiększenie skuteczności odtłuszczania, poprzez zastosowanie systemów kontroli temperatury i stężenia kąpieli oraz stosowanie dodatku środków powierzchniowo – czynnych powodujących wchłanianie tłuszczów, które następnie będą emulgowane i eliminowane wraz z osadem,
b) kontrolę roztworu odtłuszczającego poprzez stosowanie odpowiedniego czasu odcieku kontrolowanego przez automatyzację procesu oraz wykorzystywanie programu komputerowego zarządzającego procesem cynkowania,
c) zastosowanie dwóch wanien odtłuszczania alkalicznego, umożliwiających możliwość odtłuszczania kaskadowego,
d) separację oleju z kąpieli odtłuszczającej.



	
BAT 13

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 13, będzie stosować ogrzewanie kwasów wymiennikami ciepła, które są zanurzane w wannach procesowych w celu pośredniego ogrzewania. 

Spółka będzie stosować, zasilanie ciepłą wodą nagrzewaną przez wymiennik ciepła umieszczony w kanale spalinowym pieca cynkowniczego – odzysk ciepła ze spalin wylotowych.



	
BAT 14

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 14, będzie stosować:

a) spłukiwanie wsadu po odtłuszczaniu alkalicznym - dzięki czemu ogranicza się przeniesienie alkalicznego roztworu odtłuszczającego do kąpieli trawiącej,
b) zwiększenie wydajności wytrawiania poprzez optymalizację składu kąpieli trawiącej, optymalizację czasu wytrawiania, uzupełnianie kąpieli świeżym kwasem,
c) kontrolę poziomu kwasu do wytrawiania poprzez powolne podnoszenie obrabianego materiału, stosowanie odpowiedniego czasu odcieku raz wykorzystywanie programu komputerowego zarządzającego procesem cynkowania,
d) stosowanie inhibitorów trawienia. 
[bookmark: _Hlk155260989]
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 14, będzie monitorować roczne zużycie kwasu chlorowodorowego (kg/rok) oraz roczną produkcję (t/rok) i obliczać wartości BAT-AEPL. 

Poziom efektywności środowiskowej powiązany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zużycia kwasu chlorowodorowego do wytrawiania przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym: 
kwas chlorowodorowy, 28 % masowych: 13-30 kg/t.


	
BAT 15

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 15, będzie stosować:
a) płukanie obrabianego materiału po wytrawianiu,
b) monitorowanie składu chemicznego roztworu topnika oraz ograniczanie ilości stosowanego środka,
c) minimalizację poziomu roztworu topnika,
d) regenerację topnika z zastosowaniem H2O2.


	
BAT 16

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 16, będzie stosować:
a) płukanie obrabianego materiału po wytrawianiu, 
b) utrzymywanie obszaru wokół wanny cynkowniczej w czystości, 
c) usuwanie okresowe twardego cynku, 
d) poprzedzenie cynkowania procesem suszenia.


	
BAT 60

	Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 60, będzie stosować:
a) zoptymalizowany czas zanurzania – czas zanurzania będzie ograniczony do czasu wymaganego do osiągnięcia specyfikacji grubości powłoki,
b) powolne wyjmowanie obrabianego materiału z kąpieli co usprawnia odprowadzanie wody i ogranicza rozpryskiwanie cynku.




2.1.3. w zakresie ochrony przed hałasem:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji IPPC.

	
BAT 1

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 1, wdrożyła i certyfikowała System Zarządzania Środowiskowego w oparciu o normę ISO 14001. Praca instalacji IPPC prowadzona będzie na podstawie opracowanych technologii oraz posiadanego pozwolenia zintegrowanego. Stan techniczny urządzeń technologicznych będzie kontrolowany na bieżąco.



	
BAT 32

	
Instalacja nie powoduje przekroczeń standardów akustycznych na terenach chronionych występujących w najbliższym otoczeniu zakładu.

Prowadzący instalację nie przewiduje konieczności opracowania planu zarządzania hałasem i wibracjami.


	BAT 33

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 33, będzie stosować:
a) właściwą lokalizację urządzeń – wszystkie urządzenia o wysokich poziomach hałasu będą zainstalowane w pomieszczeniach lub halach, 
b) kontrolę i konserwację urządzeń oraz obsługę urządzeń przez doświadczony personel.




2.1.4. w zakresie gospodarki odpadami:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji IPPC.

	
BAT 3

	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 3, będzie prowadzić efektywną gospodarkę surowcami, a powstałe odpady, przekazywane będą  do ponownego przetworzenia. 


	
BAT 6

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 6, co najmniej raz w roku będzie monitorować i kontrolować roczną ilość wytworzonych odpadów i  ilość odpadów przekazanych do przetwarzania.


	
BAT 34

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 34, będzie stosować przekazywanie odpadów uprawnionym podmiotom w zakresie gospodarki odpadami posiadającym zezwolenie na odzysk odpadów. 


	
BAT 35

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 35, będzie przekazywać uprawnionym podmiotom w zakresie gospodarki odpadami posiadającym zezwolenie na odzysk odpadów:
a) odpady w postaci pyłu z filtra tkaninowego, 
b) odpady w postaci popiołu cynkowego, 
c) odpady w postaci kożucha żużlowego dennego - stopy cynkowo-żelazowe (tzw. twardy cynk). 
Spółka wykorzystuje piec do wytapiania cynku z wanny cynkowniczej.

.

	
BAT 36

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 36, będzie magazynować w wyznaczonym miejscu na szczelnej i utwardzonej powierzchni:
a) odpady w postaci pyłów z filtrów w metalowych pojemnikach lub workach typu big-bag,
b) odpady w postaci twardego cynku w metalowych pojemnikach w miejscu zadaszonym, 
c) odpady w postaci popiołu cynkowego w miejscu zadaszonym, w specjalnych metalowych pojemnikach, zamykanych i opisanych.


	
BAT 58

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 58, będzie stosować wytrawianie i usuwanie powłok, prowadzone w odrębnych wannach procesowych.




2.1.5. w zakresie ochrony powietrza:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji IPPC.

	BAT 1

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 1, opracowała i wdrożyła system zarządzania środowiskiem. Spółka wypełnia wszystkie wymagania normy środowiskowej PN-EN ISO 14001. System zarzadzania środowiskiem obejmuje obowiązek monitorowania i pomiarów emisji substancji do powietrza, zgodnie z zakresem i częstotliwością, wskazaną w BAT 7.


	BAT 2

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 2, będzie prowadzić wykazy strumieni gazów odlotowych, obejmujące informacje na temat właściwości strumieni gazów odlotowych. 

	BAT 5

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 5, ustaliła, że:

· emisja substancji do powietrza, występująca w warunkach innych niż normalne warunki użytkowania instalacji IPPC (rozruch i wyłączenia instalacji), nie ulega istotnej zmianie i nie będzie większa od emisji występującej w normalnych warunkach użytkowania instalacji, 



· w przypadku wystąpienia awarii, proces technologiczny zostanie wstrzymany do momentu usunięcia awarii. 

Spółka z uwagi na powyższe ustalenia nie będzie określać dodatkowych procedur monitorowania emisji w warunkach innych niż normalne warunki użytkowania instalacji IPPC.


	BAT 7

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 7, będzie monitorować zorganizowane emisje zanieczyszczeń do powietrza co najmniej z podaną poniżej częstotliwością i zgodnie z normami EN. 

	Emitor
	Źródło emisji
	Substancja
	Minimalna częstotliwość monitorowania
	Norma 1)

	
	
	
	
	

	E3
	Wanna pieca cynkowniczego i piec do oczyszczania cynku
	Pył
	Raz na rok
	  EN 13284-1

	
	
	Zn
	Raz na rok
	EN 14385

	E4
	Palniki pieca cynkowniczego i palniki suszarki komorowej
	CO
	Raz na rok
	EN 15058

	
	
	NOx
	Raz na rok
	EN 14792

	E12
	Wszystkie wanny procesowe, zbiorniki do dystrybucji i magazynowania roztworów i zużytych kąpieli technologicznych
	HCl
	Raz na rok
	EN 1911


1) W przypadku braku norm EN, należy stosować normy ISO, normy krajowe lub międzynarodowe normy zapewniające uzyskanie danych o równorzędnej jakości naukowej.



	BAT 20

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 20, będzie stosować:

· wykorzystanie paliw o niskiej zawartości pyłu i popiołu (do ogrzewania wanny cynkowniczej stosowany będzie gaz ziemny),

· ograniczanie porywania pyłu poprzez stosowanie czystego wsadu – cynkowaniu podlega materiał po wstępnej obróbce powierzchni i procesie suszenia.



	BAT 21

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 21, będzie stosować paliwo o niskiej zawartości siarki – gaz ziemny.


	BAT 22

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 22, będzie stosować: 
· wykorzystanie paliw o niskim potencjale tworzenia NOx (do ogrzewania wanny cynkowniczej stosowany będzie gaz ziemny),
· automatyzację i sterowanie piecem - proces nagrzewania będzie optymalizowany za pomocą systemu komputerowego kontrolującego w czasie rzeczywistym kluczowe parametry, 
m.in. temperaturę pieca,
· optymalizację spalania - zagwarantowaną poprzez okresowe kontrole techniczne pieca obejmujące badania spalin wyznaczające stosunek gazu do powietrza oraz bieżącą regulacja palników w celu uzyskania zmaksymalizowania efektywności konwersji energii w piecu, przy jednoczesnym ograniczeniu do minimum emisji,
· ograniczenie temperatury wstępnego ogrzewania powietrza - redukcję szczytowych temperatur płomienia poprzez ograniczenie mocy palników.
Poziom emisji powiązany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powietrza, pochodzących z nagrzewania wanny cynkowniczej przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym
(emitor E4 - palniki pieca cynkowniczego i palniki suszarki komorowej), 
wynosi: 70 ÷ 300 mg/Nm3
(średnia dobowa lub średnia z okresu pobierania próbek).

Graniczny poziom emisji NOx do powietrza (ustalony z uwzględnieniem dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) 
wynosi: 300 mg/Nm3.

Wskaźnikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza pochodzących z nagrzewania wanny cynkowniczej przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym 
(emitor E4 - palniki pieca cynkowniczego i palniki suszarki komorowej) 
wynosi: 10 ÷ 100 mg/Nm3
(średnia dobowa lub średnia z okresu pobierania próbek).

Wskaźnikowy poziom emisji CO do powietrza (ustalony z uwzględnieniem dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) 
wynosi: 70 mg/Nm3.



	
BAT 26

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 26, będzie stosować:
· minimalizację przenoszenia roztworu topnika, stosowanie ocieknięcia roztworu topnika oraz suszenia przed zanurzaniem,
· zamkniętą wannę z odciągiem powietrza – zbieranie emisji z zastosowaniem dodatkowych kurtyn powietrznych na bokach pieca blokujących emisję na z pieca podczas otwarcia kapsuły,
· zastosowanie filtra tkaninowego w celu ograniczenia emisji pyłu z cynkowania ogniowego.

Poziom emisji powiązany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pyłu do powietrza, pochodzących z cynkowania ogniowego po topnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego (emitor E3 - wanna pieca cynkowniczego i piec do oczyszczania cynku), 
wynosi: < 2 ÷ 5 mg/Nm3
(średnia dobowa lub średnia z okresu pobierania próbek). 

Graniczny poziom emisji pyłu do powietrza z instalacji IPPC (ustalony z uwzględnieniem dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) 
wynosi: 4,27 mg/Nm3.


	BAT 62

	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 62, będzie stosować kontrolowanie temperatury oraz stężenie kwasu w kąpieli. 

Dodatkowo, stosuje techniki:

· zamkniętą sekcję do podczyszczania z odciągiem - zamkniętą wytrawialnię z nowym absorberem kwaśnych oparów znad wszystkich wanien procesowych oraz zbiorników stacji dystrybucji roztworów i zużytych kąpieli technologicznych,
· oczyszczanie gazów odlotowych - zastosowanie absorbera chlorowodoru powoduje zmniejszenie emisji zanieczyszczeń do powietrza oraz zapewnia redukcję par HCl do poziomu 5 mg/Nm3. 

Poziom emisji powiązany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji HCl do powietrza, pochodzącej z wytrawiania i usuwania warstw w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego 
(E12 - wszystkie wanny procesowe, zbiorniki do dystrybucji i magazynowania roztworów i zużytych kąpieli technologicznych), 
wynosi: <2 ÷ 6 mg/Nm3 .
(średnia dobowa lub średnia z okresu pobierania próbek).

Graniczny poziom emisji HCl do powietrza z instalacji IPPC (ustalony z uwzględnieniem dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) 
wynosi: 5 mg/Nm3.




2.1.6. w zakresie gospodarki wodno-ściekowej:

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji IPPC.

	
BAT 6
	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 6, będzie stosować monitoring ilości pobranej wody na cele technologiczne instalacji IPPC, poprzez rejestr odczytów wodomierza, zlokalizowanego na przyłączu, z częstotliwością jeden raz w miesiącu. 


	
BAT 19
techniki:
a), b), c) d) i f)
	
Spółka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 19, będzie stosować:

· Plan gospodarowania wodą i audyty gospodarki wodnej.

Plan gospodarowania wodą będzie zawierał: schemat przepływu wody w instalacji IPPC wraz z bilansem wody zużywanej przez poszczególne zespoły urządzeń, ustalenie celów w zakresie oszczędności wody, opis wdrożonych technik optymalizacji zużycia wody (np. kontrola zużycia wody, recykling wody, wykrywanie i usuwanie wycieków).

Audyty gospodarki wodnej będą przeprowadzane co najmniej raz w roku. 

Podczas audytów, kontroli będzie podlegać aktualność elementów określonych w planie gospodarowania wodą oraz ilość wykorzystanej wody w danym roku.

· Rozdzielenie strumieni wody.

Woda z procesu płukania zawracana będzie do uzupełnienia strat z parowania w kąpieli trawiącej, natomiast zużyte kąpiele oraz ścieki z mycia instalacji  IPPC (w tym posadzek w części produkcyjnej) zagospodarowywane będą jako odpad ciekły. Układ wodociągowy umożliwia odrębne monitorowanie zużycia wody na cele bytowe i technologiczne.

· Minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej węglowodorami.
Spółka będzie prowadzić systematyczne kontrole szczelności układów i zbiorników, w których stosowane lub magazynowane będą oleje i/lub inne substancje ciekłe.

· Ponowne wykorzystanie lub recykling wody. 
Woda z procesu płukania zawracana będzie do uzupełnienia strat z parowania w kąpieli trawiącej.

· Recykling lub ponowne wykorzystanie wody do płukania. 
Woda z procesu płukania zawracana będzie do uzupełnienia strat z parowania w kąpieli trawiącej.




2.1.7. w zakresie efektywności energetycznej.

	Nr konkluzji
BAT
	Sposób realizacji w instalacji IPPC.

	
BAT 10
	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 10, będzie stosować:
a) plan racjonalizacji zużycia energii stanowi element Systemu Zintegrowanego Zarządzania, w ramach którego wdrożono procedury związane z oceną energetyczną i monitoringiem zużycia energii. Audyty energetyczne przeprowadzone będą z częstotliwością raz w roku,
b) system Zarządzania Energią zgodnie z ISO 5001, w ramach którego prowadzony będzie rejestr bilansu energetycznego.



	
BAT 11
	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 11, będzie stosować:

a) system Zarządzania Energią ISO 50001, System Zarządzania Środowiskowego 14001 oraz System Zarządzania Jakością 9001,
b) optymalną eksploatację wanny cynkowniczej poprzez stosowanie klapy nad lustrem pieca podczas przestojów produkcyjnych,
c) optymalizację spalania poprzez sterowanie temperaturą pieca automatycznym systemem,
d) dobór mieszanki powietrze-gaz za pomocą manualnej analizy spalin odbywającej się kwartalnie,
e) suszenie cynkowanego materiału za pomocą gazów spalinowych z pieca cynkowniczego,
f) wymiennik ciepła w kanale spalin z pieca cynkowniczego zasilający odzyskaną energią ogrzewanie wanien procesowych na wytrawialni,
g) instalację fotowoltaiczna 50kW,
h) coroczne określanie nowych celów energetycznych.

[bookmark: _Hlk155261013]Poziom efektywności środowiskowej powiązany z BAT - AEPL w odniesieniu do jednostkowego zużycia energii związanego z cynkowaniem ogniowym jednostkowym 
wynosi: 300 – 800 kWh/t



	
BAT 6
	
Spółka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 6, co najmniej raz w roku będzie monitorować roczne zużycie energii za pomocą liczników elektrycznych.





                                                                                                                                        ,,





III. W części III pozwolenia zintegrowanego, pn. „Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii.”,
W punkcie 1.: ,,Rodzaje i ilości substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji IPPC”,
Punkt 1.1.: „Instalacja do powierzchniowej obróbki metali z zastosowaniem procesów chemicznych”,
otrzymuje brzmienie:

,, 1.1. Instalacja IPPC.
1.1.1. Linia przygotowania konstrukcji do cynkowania – wanny procesowe.
Rodzaj i ilość gazów dopuszczonych do wprowadzania do powietrza:

	Emitor
	Źródło emisji
	Emitowane 
substancje
	Dopuszczalna emisja substancji
 do powietrza

	
	
	
	Obowiązuje 
do dnia 3 listopada
 2026 r.
	Obowiązuje
 od dnia 4 listopada 
2026 r.

	
	
	
	Maksymalna emisja godzinowa
[kg/h]
	Graniczne stężenie 
BAT – AEL
(średnia dobowa lub średnia z okresu pobierania próbek)
[mg/Nm3]

	E12
	Wszystkie wanny procesowe, zbiorniki do dystrybucji i magazynowania roztworów i zużytych kąpieli technologicznych.

	chlorowodór
	0,232
	5













1.1.2. Linia cynkowania ogniowego – piec cynkowniczy.

Rodzaj i ilość gazów dopuszczonych do wprowadzania do powietrza:
	Emitor
	Źródło emisji
	Emitowane 
substancje
	Dopuszczalna emisja substancji do powietrza

	
	
	
	Obowiązuje do dnia 3 listopada 2026 r.
	Obowiązuje 
od dnia
4 listopada 2026 r.

	
	
	
	Maksymalna emisja godzinowa
[kg/h]
	Maksymalna emisja godzinowa
[kg/h]
	Graniczne stężenie 
BAT – AEL
(średnia dobowa lub średnia z okresu pobierania próbek)
[mg/Nm3]

	E3
	Wanna pieca cynkowniczego i piec do oczyszczania cynku.
	Pył ogółem
	0,2351
	-
	4,27

	
	
	Pył PM2,5
	0,2132
	0,2132
	-

	
	
	Pył PM10
	0,2351
	0,2351
	-

	
	
	Cynk
	0,0707
	0,0707
	-

	
	
	Nikiel
	0,0008
	0,0008
	-

	
	
	Żelazo
	0,00245
	0,00245
	-

	
	
	Miedź
	0,00102
	0,00102
	-

	
	
	Ołów
	0,00016
	0,00016
	-

	
	
	Kadm
	0,0000023
	0,0000023
	-

	
	
	Cyna
	0,00235
	0,00235
	-

	
	
	Bizmut
	0,00235
	0,00235
	-

	
	
	Chlorowodór
	0,14927
	0,14927
	-

	
	
	Amoniak
	0,06952
	0,06952
	-

	
	
	Dwutlenek siarki
	0,0007
	0,0007
	-

	
	
	Tlenki azotu jako NO2
	0,0135
	0,0135
	-

	
	
	Tlenek węgla
	0,0027
	0,0027
	-

	E4
	Palniki pieca cynkowniczego i palnik suszarki komorowej
	Pył ogółem
	0,004891
	0,004891
	-

	
	
	Pył PM2,5
	0,004891
	0,004891
	-

	
	
	Pył PM10
	0,004891
	0,004891
	-

	
	
	Dwutlenek siarki
	0,039128
	0,039128
	-

	
	
	Tlenki azotu jako NO2
	0,855925
	-
	300

	
	
	Tlenek węgla
	0,117384
	-
	70*


[bookmark: _Hlk176780072]* Wskaźnikowy poziom emisji (średnia dobowa lub średnia z okresu pobierania próbek).”

IV. W części III. pozwolenia zintegrowanego, pn. „Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii.”,
W punkcie 2.: ,, Rodzaje i ilości substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji IPPC – emisja roczna.”,
Punkt 2.1.: „Instalacja do powierzchniowej obróbki metali z zastosowaniem procesów chemicznych (IPPC).”,
otrzymuje brzmienie:

„2.1. Instalacja IPPC.

	Emitowane 
substancje
	Dopuszczalna emisja substancji do powietrza [Mg/rok]


	
	Obowiązuje do dnia
3 listopada 2026 r.
	Obowiązuje od dnia 
4 listopada 2026 r.


	Pył ogółem
	1,4399
	1,4399

	Pył PM2,5
	1,3087
	1,3087

	Pył PM10
	1,4399
	1,4399

	Cynk
	0,4242
	0,4242

	Nikiel
	0,00048
	0,00048

	Żelazo
	0,0147
	0,0147

	Miedź
	0,00612
	0,00612

	Ołów
	0,00096
	0,00096

	Kadm
	0,0000138
	0,0000138

	Cyna
	0,014106
	0,014106

	Bizmut
	0,014106
	0,014106

	Chlorowodór
	2,28762
	2,28762

	Amoniak
	0,41712
	0,41712

	Dwutlenek siarki
	0,2356
	0,2356

	Tlenki azotu jako NO2
	5,152
	2,8327

	Tlenek węgla
	0,7075
	0,7075


                                                                                                                                    ”






V. Część XI. pozwolenia zintegrowanego , pn. „Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych organowi właściwemu do wydania pozwolenia.”
otrzymuje brzmienie:
,,
XI. Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych organowi właściwemu do wydania pozwolenia.

Zobowiązuje się prowadzącego instalację IPPC do:

1. Przedkładania wyników pomiarów emisji Marszałkowi Województwa Śląskiego oraz Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony Środowiska w terminie 30 dni od dnia zakończenia pomiarów - w zakresie, w sposób i w terminach przewidzianych w obowiązujących przepisach prawa.

2. Ewidencjonowania i przechowywania wyników przeprowadzonych pomiarów emisji przez 5 lat od zakończenia roku kalendarzowego, którego dotyczą.

3. Ewidencjonowania danych o wielkości emisji, czasie pracy instalacji IPPC oraz o ilości zużywanych surowców w procesie technologicznym i wielkości produkcji.

4. Archiwizowania danych dotyczących monitoringu środowiska i kontroli eksploatacji instalacji  IPPC ustalonych w części V. Decyzji, zgodnie z obowiązującymi przepisami w tym zakresie.

5. Podjęcia natychmiastowych działań zmierzających do usunięcia awarii, w przypadku jej wystąpienia.

6. Przedkładania do 30 maja każdego roku, corocznej informacji pozwalającej na przeprowadzenie oceny zgodności z warunkami określonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelą zamieszczoną na stronie internetowej Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego. Informacja ta między innymi powinna zawierać porównanie warunków pracy instalacji IPPC z warunkami określonymi w pozwoleniu w poszczególnych elementach ochrony środowiska z uwzględnieniem wyników pomiarów, przedstawieniem sposobów realizacji praw i obowiązków prowadzącego instalację wynikających z posiadanego pozwolenia, a także informacji o kontrolach i ewentualnych skargach na działalność instalacji.

7. Złożenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian warunków określonych w pozwoleniu.





8. Przedkładania corocznej informacji oraz sprawozdań z wykonywanych pomiarów za pomocą ePUAP lub na elektronicznym nośniku danych (bez wersji papierowej), opisanych odpowiednio treścią:  dotyczy:  „OE.WS.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_54” lub „OE.WS.PZ.POMIARY_54”. 

9. Opracowania i wdrożenia od dnia 4 listopada 2026 r. na podstawie Konkluzji w sprawie emisji przemysłowych, w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych wynikające z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 października 2022 r.:

a) planu gospodarowania pozostałościami - zgodnie z BAT 34,
b) systemu zarządzania środowiskowego (EMS) stanowiącego element zarządzania środowiskowego, obejmującego plan gospodarowania wodą - zgodnie z BAT 1,
c) wykazu strumieni gazów odlotowych z uwzględnieniem informacji na temat właściwości strumieni gazów odlotowych, określonych w BAT 2 oraz jego regularnego rewidowania w przypadku wystąpienia istotnej zmiany - zgodnie z BAT 2.

10. Monitorowania od dnia 4 listopada 2026 r. na podstawie Konkluzji w sprawie emisji przemysłowych, w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych wynikające z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 października 2022 r:

a) ilości rocznego zużycia wody - zgodnie z BAT 6,
b) ilości rocznego zużycia kwasu chlorowodorowego oraz rocznej produkcji i obliczania wartości BAT-AEPL dla kwasu chlorowodorowego - zgodnie z BAT 14, 
c) zorganizowanych emisji zanieczyszczeń do powietrza z częstotliwością i zgodnie z normami EN na podstawie BAT 7.

11. Spełniania od dnia 4 listopada 2026 r. przez instalację IPPC wszystkich wymagań w zakresie stosowania rozwiązań organizacyjnych, technologicznych oraz limitów emisyjnych BAT Konkluzji w sprawie emisji przemysłowych, w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych wynikające z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 października 2022 r - wymienionych w tej decyzji.”

VI. Pozostałe punkty decyzji pozostają bez zmian. 







Uzasadnienie:

I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzją z dnia 12 grudnia 2007 r. znak: ŚR.V.6618/PZ/7/11/07 Wojewoda Śląski, udzielił pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC – instalacja do obróbki stali lub stopów żelaza do nakładania powłok metalicznych z wsadem przekraczającym 2 tony wyrobów stalowych na godzinę i do powierzchniowej obróbki metali z wykorzystaniem procesów chemicznych, gdzie całkowita pojemność wanien procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Częstochowie przy ul. Wojciecha Korfantego 29, eksploatowanej przez Seppeler Ocynkownia Śląsk Sp. z o.o. w Chrzanowie.

Decyzja została zmieniona decyzją Marszałka Województwa Śląskiego z dnia 4 listopada 2010 r. nr 4664/OS/2010, z dnia 18 października 2012 r. nr 2874/OS/2012, z dnia 29 maja 2013 r. nr 1162/OS/2013, z dnia 4 grudnia 2014 r. nr 2834/OS/2014, z dnia 29 kwietnia 2019 r. nr 1233/OS/2019, z dnia 24 stycznia 2023 r. nr 368/OE/2023, z dnia 3 lutego 2023r. nr 512/OE/2023.

W dniu 29 lutego 2024r., Marszałek Województwa Śląskiego, otrzymał wniosek z dnia 26 lutego 2024r. przedstawiciela Strony o zmianę warunków pozwolenia zintegrowanego. 

Przedmiotowy wniosek został sporządzony w odpowiedzi na wezwanie organu do wystąpienia z wnioskiem o zmianę warunków pozwolenia zintegrowanego, w nawiązaniu do obowiązku wynikającego z art. 215 ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz. U. z 2024 r., poz. 54 z późn. zm.), związanego z opublikowaniem Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 października 2022 r. ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemysłowych, w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych.

Ponadto, wnioskodawca zwrócił się o aktualizację treści decyzji, poprzez zmianę zapisów dotyczących nowego opisu instalacji, warunków wprowadzania gazów i pyłów do powietrza.

Strona, w załączeniu do wniosku, przedłożyła wymagane informacje i materiały, w tym:

1) zaświadczenia i oświadczenia o niekaralności wszystkich osób uprawnionych do reprezentowania spółki zgodnie z KRS, w myśl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy POŚ, wydane na wniosek, przez Biuro Informacyjne Krajowego Rejestru Karnego Ministerstwa Sprawiedliwości.
 




Przedmiotowa instalacja, zgodnie z brzmieniem punktu 2.3 lit c oraz pkt 2.7 załącznika rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 r. poz. 1169) kwalifikuje się do instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości. 

[bookmark: mip50675208][bookmark: highlightHit_20][bookmark: highlightHit_21][bookmark: highlightHit_22][bookmark: highlightHit_23][bookmark: highlightHit_24]Wobec tego dla ww. instalacji wymagane było uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie przepisów ustawy POŚ. Przedmiotowe przedsięwzięcie, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 13 d oraz § 2 ust. 1 pkt 15 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz.U. 2019 r. poz. 1839), należało uznać za przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko.

Po dokonaniu wstępnej analizy wniosku, organ stwierdził, że:

1) jest właściwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POŚ,
2) wniosek spełnia wymogi formalne, określone w art. 208 ustawy POŚ,
3) wnioskowana zmiana stanowi nieistotną zmianę instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt. 7 ustawy POŚ.

Mając powyższe na względzie, organ przystąpił do rozpatrzenia wniosku.

II. Przebieg postępowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (Dz.U. z 2022 r. poz. 1029 ze zm.), dane dotyczące wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostępnym wykazie danych 15 kwietnia 2024r.
Zgodnie z obowiązkiem, wynikającym z art. 209 ustawy POŚ, zapis wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupełnieniami) w wersji elektronicznej, został przesłany ministrowi właściwemu do spraw klimatu, na adres email: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl 15 kwietnia 2024r.

Marszałek Województwa Śląskiego, prowadząc postępowanie, wezwał Stronę do złożenia wyjaśnień i uzupełnień pismami z dnia: 04 kwietnia 2024r., 23 kwietnia 2024r., 13 maja 2024r., 13 czerwca 2024r., z 19 lipca 2024r. 
Pismem z dnia 9 października 2024r., organ, zgodnie z art. 10 § 1 Kpa, zawiadomił
Stronę postępowania, że przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów oraz zgłoszonych żądań w terminie siedmiu dni, licząc od dnia jego doręczenia. 

Strona nie wniosła uwag do sprawy we wskazanym terminie.

III. Uzasadnienie prawne
Zgodnie z art. 180 ustawy POŚ, eksploatacja instalacji powodująca wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza, wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi, wytwarzanie odpadów jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jeżeli jest ono wymagane.
Powyższy przepis ustanawia generalną zasadę, zgodnie z którą prowadzenie pewnego rodzaju działalności, powodującej określone skutki dla środowiska, wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, „Obowiązek uzyskania pozwolenia jest konsekwencją przede wszystkim tego, że środowisko jest istotnym elementem procesów gospodarczych, w kontekście użytkowania jego zasobów oraz powodowania emisji, która może przekształcić się w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt II OSK 1224/18). Działalność, o której stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki – to emisja do środowiska substancji, które je zanieczyszczają. Nie każda jednak tego rodzaju działalność wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem konieczna wyłącznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposób wyraźny, nałoży obowiązek jej otrzymania. Pozwolenia, o których stanowi art. 180 ustawy POŚ są nazywane w doktrynie pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwoleń został określony w art. 181 ust. 1 ustawy POŚ. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POŚ). Ideą pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarządzanie emisjami do środowiska. Ujmuje ono bowiem swoją treścią całość oddziaływań na środowisko i zastępuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym, związane z ochroną środowiska, a wymagane w związku z eksploatacją określonych instalacji (Prawo Ochrony Środowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Górskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). W myśl art. 201 ust. 1 ustawy POŚ, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, której funkcjonowanie, ze względu na rodzaj i skalę prowadzonej w niej działalności, może powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, z wyłączeniem instalacji lub ich części stosowanych wyłącznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktów lub procesów technologicznych. Zgodnie natomiast
z art. 201 ust. 2 ustawy POŚ, minister właściwy do spraw klimatu określi, w drodze rozporządzenia, rodzaje instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości.  Jak wynika z powołanych przepisów, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne wyłącznie w przypadku prowadzenia ściśle określonych instalacji, tj. tylko takich, które zostały enumeratywnie wskazane w ww. rozporządzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog takich instalacji określa rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 r. poz. 1169). Innymi słowy, jeżeli dany podmiot zamierza eksploatować instalację, która wpisuje się w katalog, określony w rozporządzeniu, ma obowiązek uzyskać pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 września 2019 r., sygn. akt II SA/Ol 443/19). Co ważne, pozwolenie zintegrowane, mimo że – w istocie rzeczy – zastępuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POŚ), to nie może być przez nie zastępowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 września 2010 r., sygn. akt II SA/Lu 205/10).  

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzącego instalację, organ ochrony środowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POŚ).
System organów ochrony środowiska został określony w art. 376 i nast. ustawy POŚ. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POŚ, jednym z organów ochrony środowiska jest marszałek województwa. Jego kompetencje określa art. 378 ust. 2a ustawy POŚ. Zgodnie z tym przepisem, marszałek województwa jest właściwy w sprawach:
1) przedsięwzięć i zdarzeń na terenach zakładów, gdzie jest eksploatowana instalacja, która jest kwalifikowana jako przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko;
2) przedsięwzięcia mogącego zawsze znacząco oddziaływać na środowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko, realizowanego na terenach innych niż wymienione w pkt 1;
3) pozwolenia na wytwarzanie odpadów i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji komunalnych, o których mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach; 
4) o których mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie dróg innych niż autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu. 

Biorąc pod uwagę powyższe, należy stwierdzić, że marszałek województwa jest właściwy do udzielania tylko niektórych pozwoleń zintegrowanych. Instalacja będąca przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowić bowiem albo przedsięwzięcie mogące zawsze znacząco oddziaływać na środowisko albo być instalacją komunalną, o której mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.
Katalog przedsięwzięć, mogących zawsze znacząco oddziaływać na środowisko określa rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 10 września 2019 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (Dz.U. z 2019 r. poz. 1839).
Treść pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POŚ, wskazując, że pozwolenie zintegrowane spełnia wymagania określone dla pozwoleń, o których mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazów lub pyłów do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadów), pozwolenia wodnoprawnego na pobór wód oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie ścieków do wód lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostały określone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POŚ, a także w art. 202 ust. 1-6 ustawy POŚ. 
Pozwolenia zintegrowane wydawane są, co do zasady, na czas nieoznaczony (art. 188 ust. 1 ustawy POŚ). Trzeba jednak zauważyć, że dotyczą one instalacji, które są cały czas eksploatowane oraz zmieniają się w czasie. Stąd też ustawodawca przewidział możliwość zmiany pozwoleń zintegrowanych, odstępując tym samym od ogólnej zasady trwałości decyzji administracyjnych, określonej w art. 16 KPA. Podstawą dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego są zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POŚ w zw. z art. 163 Kpa (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 września 2019 r. sygn. akt: II OSK 821/18). 


Pierwszy z tych przepisów stanowi, że przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje się odpowiednio w przypadku zmiany jego warunków. Zgodnie natomiast z art. 163 Kpa, organ administracji publicznej może uchylić lub zmienić decyzję, na mocy której strona nabyła prawo, także w innych przypadkach oraz na innych zasadach niż określone w niniejszym rozdziale, o ile przewidują to przepisy szczególne. 
Oprócz tego, należy zwrócić uwagę na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POŚ, zgodnie z którymi:
· wniosek o zmianę pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o których mowa w art. 184 i art. 208, mające związek z planowanymi zmianami;
· decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego określa wymagania, o których mowa w art. 188 i art. 211, mające związek z planowanymi zmianami.
Przepisy te, korespondując z powołanymi wyżej art. 192 ustawy POŚ oraz art. 163 Kpa, precyzyjnie określają, zarówno zakres wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego, jak i treść decyzji o zmianie takiego pozwolenia. 
Biorąc zatem pod uwagę:
· rodzaj instalacji, będącej przedmiotem wniosku;
· zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, że przedmiotowy wniosek należy rozpoznać w oparciu o wyżej wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegółowe

W wyniku analizy merytorycznej treści wniosku oraz zgromadzonego w sprawie całokształtu materiału dowodowego pod kątem zgodności z przepisami prawa materialnego w zakresie ochrony środowiska, organ przychylił się do wniosku strony i niniejszą decyzją dokonał zmian pozwolenia zintegrowanego, 
w części:

· I. Rodzaj prowadzonej działalności parametry eksploatacyjne instalacji, 
· II. Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii, 
· III. Warunki wprowadzania do środowiska substancji i energii,
· XI. Sposób i częstotliwość przekazywania informacji i danych organowi właściwemu do wydania pozwolenia.

Dokonane niniejszą decyzją zmiany warunków pozwolenia zintegrowanego odnoszą się do następujących zagadnień:

1) parametrów instalacji – opisu stosowanej technologii,
2) gospodarki wodno-ściekowej,
3) gospodarki odpadami,
4) ochrony przed hałasem,
5) ochrony powietrza,
6) przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem,
7) poprawy ogólnej efektywności środowiskowej,
8) efektywności energetycznej.

Ad. 1

Analiza wniosku pod kątem parametrów instalacji – opisu stosowanej technologii, wykazała co następuje:

Na wniosek Strony, zmieniono w treści decyzji zapisy dotyczące instalacji pomocniczych- powiązanych instalacją IPPC, doprecyzowano opisy warsztatu mechaniczno-elektrycznego, magazyn techniczny w zakresie działań i sposobu magazynowania surowców.

Ad. 2

Analiza wniosku pod kątem gospodarki wodno-ściekowej, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-ściekowej jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Zaopatrzenie instalacji IPPC w wodę do celów technologicznych, realizowane będzie z sieci wodociągowej należącej do Przedsiębiorstwa Wodociągów i Kanalizacji Okręgu Częstochowskiego S.A. w Częstochowie, na podstawie zawartej umowy. Woda zużywana będzie na cele technologiczne tj. do sporządzania nowych kąpieli, płukania elementów po trawieniu, eksploatacji nowego skrubera oraz mycia instalacji IPPC. 

W decyzji ujednolicono zapisy punktu I.3. ,,Gospodarka wodno-ściekowa”. 

W wyniku analizy wniosku stwierdzono, że w zakresie gospodarki wodno-ściekowej:
· Od dnia 5 listopada 2026 r. w instalacji zastosowane zostaną rozwiązania wynikające z następujących konkluzji: BAT 1 punkt XXVI, częściowo BAT 6 (w zakresie monitorowania rocznego zużycia wody) i BAT 19 lit. a), b), c), d), f).
· Instalacja ocynkowni ogniowej nie jest źródłem powstawania ścieków przemysłowych wprowadzanych do wód (bezpośrednio lub za pośrednictwem urządzeń kanalizacyjnych). Wobec powyższego instalacja nie wymaga dostosowania do wymagań konkluzji BAT w odniesieniu do  przetwórstwa metali żelaznych w zakresie emisji ścieków do wody.






Ad. 3

Analiza wniosku pod kątem gospodarki odpadami, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja IPPC spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych w zakresie gospodarki odpadami, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 3, BAT 6, BAT 34, BAT 35, BAT 36, BAT 58.

Ad. 4

Analiza wniosku pod kątem ochrony przed hałasem, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony przed hałasem jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań wytycznych decyzji wykonawczej Komisji (UE)  dostosowania do wymagań decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja IPPC spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych w zakresie ochrony przed hałasem, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 1, BAT 32, BAT 33.

Ad. 5

Analiza wniosku pod kątem ochrony powietrza, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony powietrza jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań wytycznych decyzji wykonawczej Komisji (UE)  dostosowania do wymagań decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Przedmiotowa instalacja IPPC spełnia wymagania Konkluzji BAT w zakresie wymagań dotyczących ochrony powietrza, w tym m.in. poprzez zastosowanie technik mających na celu zapobieganie / ograniczanie emisji substancji do powietrza, w tym:

· emisji pyłu przy nagrzewaniu wanny cynkowniczej - m.in. poprzez wykorzystanie paliw o niskiej zawartości pyłu i popiołu (do ogrzewania wanny cynkowniczej stosowany jest gaz ziemny) oraz ograniczanie porywania pyłu poprzez stosowanie czystego wsadu (cynkowaniu podlega materiał po wstępnej obróbce powierzchni i procesie suszenia),
· emisji SO2 przy nagrzewaniu wanny cynkowniczej - m.in. poprzez: wykorzystanie paliw o niskiej zawartości siarki (do ogrzewania wanny cynkowniczej stosowany jest gaz ziemny),
· emisji NOx i CO przy nagrzewaniu wanny cynkowniczej - m.in. poprzez: wykorzystanie paliw o niskim potencjale tworzenia NOx (do ogrzewania wanny cynkowniczej stosowany jest gaz ziemny), automatyzację i sterowanie piecem; optymalizację procesu spalania; ograniczenie temperatury wstępnego ogrzewania powietrza; 
· emisji pyłu i cynku, pochodzących z cynkowania ogniowego po topnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w tym m.in. poprzez: minimalizację przenoszenia roztworu topnika poprzez przeznaczenie wystarczającej ilości czasu na ocieknięcie roztworu topnika oraz suszenie przed zanurzaniem; zastosowanie zamkniętej wanny z odciągiem powietrza oraz zastosowanie filtra tkaninowego;
· emisji HCl do powietrza, powstających z wytrawiania i usuwania warstw w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w tym m.in. poprzez: zastosowanie zamkniętej wytrawialni oraz systemu oczyszczania gazów odlotowych – absorbera chlorowodoru.

Zastosowane techniki zapewniają możliwość dotrzymania przez instalację IPPC granicznych poziomów emisji substancji do powietrza, powiązanych z BAT (BAT-AEL).

Z uwagi na brak zmian w instalacji IPPC, mogących wpłynąć na wzrost poziomu emisji substancji do powietrza, dopuszczalne poziomy emisji z instalacji, powiązane z BAT, zostały określone na poziomie nieprzekraczającym dotychczasowych poziomów emisji, określonych w pozwoleniu. 

Dopuszczalne poziomy emisji tlenku węgla z emitora E4 (palniki pieca cynkowniczego i palnik suszarki komorowej), pyłu z emitora E3 (wanna pieca cynkowniczego i piec do oczyszczania cynku) i chlorowodoru z emitora E12 (wszystkie wanny procesowe, zbiorniki do dystrybucji i magazynowania roztworów i zużytych kąpieli technologicznych) zostały ustanowione na poziomie niższym niż graniczny poziom emisji BAT-AEL (dopuszczalne stężenia ww. substancji odpowiadają dotychczasowemu poziomowi emisji ww. substancji), natomiast dopuszczalny poziom emisji tlenków azotu z emitora E4 został ustanowiony na poziomie równym granicznemu poziomowi BAT-AEL tj. na poziomie niższym niż dotychczasowy poziom emisji, przy czym wyniki pomiarów emisji NO2 z emitora E4, przedłożone przez prowadzącego instalację, wskazują na możliwość dotrzymania ww. niższego poziomu emisji.
Wymagania w zakresie obowiązku monitoringu emisji substancji do powietrza, przewidziane dla instalacji IPPC w Konkluzjach BAT, są spełnione (zakres i częstotliwość monitoringu emisji substancji do powietrza, określone w dotychczasowej treści pozwolenia, spełniają wymagania Konkluzji BAT).

Mając na uwadze konieczność uwzględnienia zapisów dotyczących spełnienia wymagań Konkluzji BAT w pozwoleniu, niniejszą decyzją dokonano zmiany pozwolenia w zakresie zapisów dotyczących dopuszczalnych poziomów emisji do powietrza oraz działań mających na celu ochronę powietrza.

W części II decyzji „Sposoby osiągania wysokiego stopnia ochrony środowiska jako całości i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii” określono sposób wypełnienia przez instalację IPPC wymagań Konkluzji BAT, związanych z emisją zanieczyszczeń do powietrza / ochroną powietrza.

W części III decyzji, w zakresie dotyczącym wprowadzania gazów i pyłów do powietrza, uzupełniono aktualne wymagania w zakresie dopuszczalnych poziomów emisji do powietrza o poziomy emisji substancji, wynikające z wymagań Konkluzji BAT, obowiązujące od dnia 4 listopada 2026 r.

Z uwagi na fakt, iż zakres i częstotliwość monitoringu emisji substancji do powietrza, określone w dotychczasowej treści pozwolenia, spełniają wymagania Konkluzji BAT, w zapisach pozwolenia dotyczących monitoringu emisji do powietrza nie dokonano zmian.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja IPPC spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych w zakresie gospodarki odpadami, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE , w zakresie BAT 1, BAT 2, BAT 5, BAT 7, BAT 20, BAT 21, BAT22, BAT 26, BAT 62.

Ad. 6.

Analiza wniosku pod kątem przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.





Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja IPPC spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych w zakresie przestrzegania systemu zarządzania środowiskiem, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 1.

Ad. 7.

Analiza wniosku pod kątem poprawy ogólnej efektywności środowiskowej, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie poprawy ogólnej efektywności środowiskowej jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja IPPC spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych w zakresie poprawy ogólnej efektywności środowiskowej, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 1, BAT 2, BAT3, BAT 4, BAT 5, BAT 9, BAT 12, BAT 13, BAT 14, BAT 15, BAT 16, BAT 60.

Ad. 8.

Analiza wniosku pod kątem efektywności energetycznej, wykazała co następuje:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie poprawy ogólnej efektywności energetycznej jest podyktowana koniecznością dostosowania do wymagań decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Analiza wniosku wykazała, że przedmiotowa instalacja IPPC spełnia wytyczne decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2010 z dnia 11 listopada 2022 r., ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwórstwa metali żelaznych w zakresie efektywności energetycznej, zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, w zakresie BAT 1, BAT 2, BAT3, BAT 4, BAT 5, BAT 6, BAT 9, BAT 12, BAT 13, BAT 14, BAT 15, BAT 16, BAT 60.





Po przeprowadzonym postępowaniu administracyjnym, organ zważył, co następuje:

W stanie faktycznym sprawy, biorąc pod uwagę przepisy prawa materialnego, zaistniała konieczność zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedłożyła podanie w tym zakresie, które spełnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdził, że wnioskowane zmiany są zgodne z przepisami szczególnymi, dotyczącymi ochrony środowiska. 
Mając na względzie powyższe, orzeczono jak w sentencji. 
Eksploatacja instalacji IPPC powinna być realizowana zgodnie z warunkami określonymi w pozwoleniu zintegrowanym, a także zgodnie z przepisami obowiązującego prawa.


Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 Kpa, od niniejszej decyzji Stronie przysługuje prawo wniesienia odwołania do Ministra Klimatu i Środowiska, za pośrednictwem Marszałka Województwa Śląskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.
Zgodnie z art. 127a Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania Strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna. 
Przedłożono dowód wniesienia opłaty skarbowej w wysokości 1005,50 PLN. Opłaty dokonano na konto Urzędu Miejskiego w Katowicach.




/-/ z up. Marszałka Województwa Śląskiego
Ewa Owczarek-Nowak
Dyrektor
Departamentu Ochrony Środowiska,
Ekologii i Opłat Środowiskowych 
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