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	W sprawie
	zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego spółce Walcownia Metali Dziedzice S.A. z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Hutniczej 13 decyzją Wojewody Śląskiego z dnia 8 maja 2007 r., znak ŚR-IV-6618/10a/06 (zmienioną decyzjami Marszałka Województwa Śląskiego Nr 2489/OS/2008 z dnia 22 września 2008 r., Nr 834/OS/2014 z dnia 23 kwietnia 2014 r., Nr 283/OS/2015 z dnia 26 lutego 2015 r.) dla instalacji do wtórnego wytopu metali nieżelaznych, zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3, eksploatowanej przez Spółkę Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3.


	
	

	Na podstawie
	art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) oraz art. 192, art. 215 i art. 378 ust. 2a ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.)

	
	

	orzekam:
zmieniam na wniosek spółki Walcownia Metali „Dziedzice” S.A. pozwolenie zintegrowane udzielone spółce Walcownia Metali Dziedzice S.A. z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach decyzją Wojewody Śląskiego z dnia 8 maja 2007 r., znak ŚR-IV-6618/10a/06 (zmienioną decyzjami Marszałka Województwa Śląskiego Nr 2489/OS/2008 z dnia 22 września 2008 r., Nr 834/OS/2014 z dnia 23 kwietnia 2014 r., Nr 283/OS/2015 z dnia 26 lutego 2015 r.) dla instalacji do wtórnego wytopu metali nieżelaznych, zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3, eksploatowanej przez Spółkę Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3, w następujący sposób:


I. W części I. „Rodzaj i parametry instalacji.”,
punkt 4. „Roczne zużycie surowców instalacji IPPC (maksymalne)”,
otrzymuje brzmienie:
„ 4. Roczne zużycie surowców instalacji IPPC (maksymalne).
Zużycie surowców i materiałów pomocniczych wyniesie – 79 880 M/ rok w tym:
· nie zawierających substancji niebezpiecznych – 79 740 Mg/rok,
· zawierających substancje niebezpieczne – 140 Mg/rok.

4.1. Roczne zużycie surowców w instalacji IPPC (maksymalne).
	Lp.
	Surowiec / materiał pomocniczy
	Zastosowanie
	Zużycie 
Mg/rok

	Surowce nie zawierające substancji niebezpiecznych

	1. 
	Złomy metali nieżelaznych + odp. własne
	Składnik stopu
	61080,00

	2. 
	Gąski i katody (cynk, cyna, ołów, miedź)
	Składnik stopu
	18469,80

	3. 
	Dodatki stopowe
	Składnik stopu
	75,00

	4. 
	Węgiel drzewny
	Środek redukujący
	100,00

	5. 
	Zawiesina grafitu koloidalnego w oleju
	Oleje smarowe
	0,53

	6. 
	TRANSOL 100
	Oleje przekładniowe
	2,46

	7. 
	Olej Hydrauliczny HL 46
	Oleje hydrauliczne
	10,90

	8. 
	CARBOFLUX
	Środek zasypowy do metalu
	1,00

	Surowce zawierające substancji niebezpiecznych

	9. 
	Dursalit
	Środek zasypowy metalu
	15,00

	10. 
	CRIOFLUX
	Środek zasypowy do metalu
	2,00

	11. 
	ELIMINATOR CC2
	Rafinator do usuwania Al
	15,0

	12. 
	ITALOT W
	Topnik – środek obniżający temperaturę
	40,0

	13. 
	PROBAT-FLUSS ALUBRONZE
	Topnik – środek obniżający temperaturę
	10,0

	14. 
	PROBAT – FLUSS EXTRANS
	Topnik – środek obniżający temperaturę
	40,0

	15. 
	PROBAT FLUSS REDOX
	Topnik – środek obniżający temperaturę
	4,00

	16. 
	PROSOL NT 70
	Olej bazowy i dodatki uszlachetniające – cięcie wlewków na piłach
	5,00

	17. 
	PYROSAFE 27
	Oleje hydrauliczne
	5,50

	18. 
	RAPAD 331 MBN
	Topnik – środek obniżający temperaturę
	4,00


4.2. Roczne zużycie paliw (maksymalne).
gaz ziemny – 1 180 000 m3/rok.
4.3. Roczne zużycie energii elektrycznej (maksymalne).
30 095 MWh/rok. „
II. W części I. „Rodzaj i parametry instalacji.”,
punkt 5. „Gospodarka wodno-ściekowa”,
otrzymuje brzmienie:
„ 5. Gospodarka wodno-ściekowa.
5.1. Ilość wykorzystywanej wody.
Eksploatacja instalacji jest związana w wykorzystywaniem wody do zasilania i uzupełniania obiegów chłodniczych, obsługujących poszczególne linie odlewnicze, w ilości maksymalnej 275,8 m3/d (100 693,5 m3/rok), w tym:
· w ilości maksymalnej 273,9 m3/d (100 000 m3/rok), dostarczanej ze stawu „Kopalniok” na podstawie umowy z zarządzającym (zarządzający stawem „Kopalniok” pobiera wodę z rzeki Wisły w km 36+315 w Czechowicach-Dziedzicach do zasilania stawu „Kopalniok” na podstawie pozwolenia wodnoprawnego; Walcownia Metali „Dziedzice” S.A. pobiera wodę ze stawu „Kopalniok” poprzez ujęcie „Silesia” na podstawie umowy z zarządzającym), stosowanej do uzupełniania obiegów wody chłodniczej - obiegu chłodniczego „czystego” i obiegu chłodniczego „brudnego”,
· w ilości maksymalnej 1,9 m3/d (693,5 m3/rok), dostarczanej z sieci wodociągowej operatora zewnętrznego na podstawie umowy, stosowanej do uzupełniania obiegów chłodniczych pieców INDUGA i KRUPP.
5.2. Obiegi wody chłodniczej.
W instalacji funkcjonują zamknięte obiegi wody chłodniczej:
· obieg chłodniczy „brudny”, w którym krąży 70 000 m3 wody, służący do przeponowego chłodzenia krystalizatorów w odlewni oraz do chłodzenia natryskowego wlewków,
· obieg chłodniczy „czysty”, w którym krąży 250 000 m3 wody, służący do chłodzenia nagrzewnic indukcyjnych, chłodnic oleju hydraulicznego w urządzeniach (prasy, ciągarki, piły) oraz do chłodzenia induktora pieca topielno-odlewniczego (TOPIK) oraz wymiennikowego chłodzenia instalacji pieca do topienia otoczki INDUGA i pieca odlewniczego KRUPP.
Obiegi chłodnicze „brudny” i „czysty” zasilane i odświeżane są wodą przemysłową pobieraną ze stawu „Kopalniok” poprzez ujęcie „Silesia”, uzdatnianą w stacji uzdatniania wody (filtry).
Obiegi pieców INDUGA i KRUPP chłodzone są wymiennikowo (pośrednio), wodą krążącą w obiegu chłodniczym „czystym”. Układy chłodzenia pieców zlokalizowane są w odrębnych pomieszczeniach.
Chłodzenie pieca INDUGA obejmuje chłodzenie cewki, dławika i kołpaka odciągowego pieca INDUGA.
Chłodzenie pieca KRUPP obejmuje chłodzenie krystalizatorów pieca KRUPP.
Obiegi pieców INDUGA i KRUPP zasilane i odświeżane są wodą wodociągową.
W obiegu chłodniczym „brudnym” wody powrotne z hali odlewni trafiają w pierwszej kolejności do łapacza oleju, a następnie do osadnika z filtrem żwirowym, w którym znajduje się złoże koksowe (następuje podczyszczanie wód chłodniczych). Z osadnika wody spływają do rząpia wody powrotnej brudnej, z którego pompowane są na chłodnię wentylatorową obiegu brudnego, gdzie grawitacyjnie spływają do misy wyłapującej, znajdującej się u podstawy. W tym miejscu następuje uzupełnianie obiegu wodą przemysłową z ujęcia „Silesia”. Po przejściu przez chłodnię wentylatorową wody kierowane są ponownie do układu chłodzenia pieców odlewniczych.
W obiegu chłodniczym „czystym” wody powrotne z hali odlewni trafiają do rząpia wody powrotnej czystej, z którego pompowane są na chłodnię wentylatorową obiegu czystego, gdzie grawitacyjnie spływają do misy wyłapującej, znajdującej się u podstawy. W tym miejscu następuje uzupełnianie obiegu wodą przemysłową z ujęcia „Silesia”. Po przejściu przez chłodnię wentylatorową wody kierowane są ponownie do układu chłodzenia.
W związku z koniecznością odświeżania ww. obiegów wody chłodniczej oraz wyrównywania ciśnienia i utrzymywania całkowitego wypełnienia układu wodą, następuje okresowy zrzut wód chłodniczych.
5.3. Ilość, stan i skład ścieków przemysłowych.
Ścieki przemysłowe, powstające w związku z eksploatacją instalacji w ilości maksymalnej 30 000 m3/rok, stanowią wody chłodnicze okresowo zrzucane z obiegów wody chłodniczej (wody z obiegu chłodniczego „brudnego”, podczyszczane w łapaczu oleju i w osadniku z filtrem żwirowym, gdzie zachodzą procesy sedymentacji i filtracji, oraz wody z obiegu chłodniczego „czystego”, bez dodatkowego oczyszczania).
Stan i skład ścieków przemysłowych (wód chłodniczych):
· temperatura
· odczyn pH
· zawiesiny ogólne 
· żelazo ogólne
· arsen
· kadm
· miedź
· nikiel
· ołów
· cynk
· cyna
· siarczany
· chrom ogólny
· fluorki
· węglowodory ropopochodne.
Ścieki przemysłowe (wody chłodnicze) z przedmiotowej instalacji Odlewni kierowane są do kanalizacji zakładowej, a następnie - wraz z wodami opadowymi i roztopowymi pochodzącymi z powierzchni zakładu, oczyszczonymi w separatorze substancji ropopochodnych, oraz ze ściekami oczyszczonymi w zakładowej oczyszczalni ścieków (pochodzące z Wydziału Prasowni-Ciągarni ścieki przemysłowe kwaśne, zużyte emulsje i ścieki zaolejone oraz ścieki bytowe) - poprzez kolektor zbiorczy wprowadzane są do rzeki Białej w km 2+460, na podstawie odrębnego pozwolenia wodnoprawnego udzielonego Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. ”
III. Część II. „Wymaganie działania i środki, w tym środki techniczne, mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości.”,
otrzymuje brzmienie:
„ II. „Wymaganie działania i środki, w tym środki techniczne, mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości.
1. W zakresie wprowadzenia Zintegrowanego systemu zarządzania środowiskowego:
Zastosowano rozwiązania wynikające z BAT 1 
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji wtórnego wytopu metali nieżelaznych – odlewni stopów miedzi w Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. w Czechowicach-Dziedzicach

	BAT 1
	Zastosowano:
· System Zarządzania Jakością zgodny z normą PN-EN ISO 9001:2015.
W ramach systemu zarządzania jakością wprowadzono zarządzanie środowiskiem oraz BHP obejmujące cechy określone w pkt. od 1 do 9 BAT 1.


2. W zakresie efektywności energetycznej i kontroli procesu.
Zastosowano rozwiązania wynikające z BAT 2 i BAT 3: 
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji wtórnego wytopu metali nieżelaznych – odlewni stopów miedzi w Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. w Czechowicach-Dziedzicach

	BAT 2
	W instalacji stosowane są:
· system nadzoru  - ciągły , szczegółowy monitoring zużycia energii. Dzięki zainstalowaniu liczników energii przy najbardziej energochłonnych urządzeniach, możliwe jest śledzenie zużycia energii na każdym etapie procesu wytwórczego. W ramach systemu zarządzania jakością w zakładzie stosowana jest  instrukcja „DOSTAWA MEDIÓW ENERGETYCZNYCH I WODY”.
· zastosowano w zmodernizowanym układzie odciągowo-odpylającym takie rozwiązania jak: w klapy na rurociągach sterowane silnikami napędzonymi z szafy sterowniczej, otwarte tylko w czasie odciągania zapylonych gazów rurociągami, na których będą zabudowane. W zmodernizowanym układzie odciągowo-odpylającym zastosowano również falownik ograniczający zużycie energii elektrycznej szczególnie w sytuacjach, kiedy takie źródła pylenia jak: piece topielene i odlewnicze nie będą w fazie eksploatacji.
· Zastosowanie surowców nie wymagające suszenie czy dosuszania przed ich wykorzystaniem w odlewni. Wszystkie surowce, w tym złom metali magazynowane są w hali namiarowi  (hala technologiczna z wentylacją) przylegającej do hali z piecami topielnymi.
Dodatkowo na zmniejszenie zużycia energii wpływa odpowiednie prowadzenie wytopu, właściwe utrzymanie pieców topielnych i odlewniczych, odpowiednie zasady  transportu ciekłego metalu m.in.:
· ładowanie złomu prowadzone jest zgodnie z zasadami przyjętymi w instrukcjach obsługi i powszechnie przyjętymi zasadami topienia (ładowanie do pieca od najmniejszych kawałków) zgodnie z Kartą Wytopu, skład i ilości zgodnie z instrukcją wytopu dla poszczególnych rodzajów stopów.
· W wyniku wieloletniej praktyki doboru składu i załadunku wsadu do pieców, doładowywanie kawałków do pieca, a co za tym idzie dodatkowe otwieranie pokryw zostało ograniczone do minimum, częstość otwierania pokryw uzależniona jest ponadto od rodzaju topionego wsadu.
· Utrzymywanie pokryw i innych elementów pieca prowadzone jest zgodnie z zatwierdzonym harmonogramem przeglądów i remontów.
· Kontrola wyłożenia ogniotrwałego – poprzez ciągły pomiar temperatury metalu, kontrole wizualne, ładowanie wsadu tak, aby nie uderzał o wymurówkę.
· Transport ciekłego metalu w kadziach prowadzony jest w sytuacjach rozruchu, zatrzymania lub awaryjnych – w warunkach normalnych ciekły metal z pieca topielnego przelewany jest bezpośrednio do pieca odlewniczego.

	BAT 3
	W Zakładzie prowadzona jest kontrola procesu technologicznego poprzez:
· Ścisłą kontrolę surowców na samym początku procesu produkcyjnego ma na celu efektywna gospodarkę surowcowa w zakładzie. Przyjmowanie i kontrola dostaw surowców określoną są za pomocą instrukcji.
· Poddawane surowców kontroli jakościowej i ilościowej – po stwierdzeniu zgodności z stawianymi wymogami dana dostawa zostaje przyjęta na magazyn pod odpowiednią klasą złomu lub odesłana do dostawcy.
· Monitorowanie efektywności zużycia surowców przez wyznaczenie wskaźników : uzysk piecowy (stosunek masy odlewu surowego/wsadu metali), uzysk cięcia (stosunek odlewu pociętego/odlewu  surowego). 
Na potrzeby sprawnego i kompletnego monitoringu procesów produkcyjnych opracowany został Plan Kontroli i Badań (PKB). Dokument ten zawiera wytyczne do prowadzenia pomiarów i odczytów kontrolnych parametrów istotnych z punktu widzenia technologii. Są to: rodzaj kontroli, częstotliwość, dotycząca procedura/instrukcja, rodzaj zapisu. Zasady postępowania, rodzaje wykonywanych badań i odczytów w danym momencie procesu zawierają szczegółowe procedury i instrukcje wchodzące w skład w/w planu.  Wyniki prowadzonych badań zapisywane są w odpowiednich kartach (np. karcie wytopu) i książkach technologicznych. Książki technologiczne zawierają szczegółowe zapisy z przebiegu operacji technologicznych prowadzonych na danym urządzeniu. Książki te znajdują się w mistrzówkach lub bezpośrednio przy urządzeniach.
· Kontrolę temperatury kąpieli w czasie postoju i prowadzenia procesu  topienia metalu wykorzystywana jest termopara w osłonie metalowej zapewniająca pomiar temperatury.
· Sterowanie pracą pieców i urządzeń odlewniczych z szaf sterowniczo-pomiarowych, w ramach tego prowadzony jest ciągły pomiar temperatury, natężenia prądu, temperatury powietrza chłodzącego.


3. W zakresie gospodarki odpadami i materiałów wtórnych.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji wtórnego wytopu metali nieżelaznych – odlewni stopów miedzi w Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. w Czechowicach-Dziedzicach

	BAT 20
	W instalacji stosowany jest:
· odzysk złomu własnego: złomu i pozostałości stopów i surowców miedzi, odpadów z cięcia wlewek – kontrola i zawracanie pozostałości i odpadów do topienia - jest to tak zwany złom obiegowy, który nie jest odpadem lecz pełnowartościowym surowcem.
· odzysk złomu dostarczanego z zewnątrz: jest to złom nie zanieczyszczony innymi metalami lub substancjami niebezpiecznymi, o określonym składzie – w szczególności z procesów obróbczych w innych zakładach. Złom ten nie powinien zawierać składników niemetalicznych i metali innych niż stopy miedzi. 
Celem zapewnienia wysokiej jakości złomu zgodnie z przyjętymi instrukcjami postępowania z surowcami taki złom segregowany jest ręcznie (ze względu na wielkość), jest sprawdzany magnesem ręcznym, prowadzona jest kontrola ilościowa i jakościowa złomów metali dostarczanych do odlewni i magazynu surowców. Po wykonaniu badań składu dostarczonego złomu następuje określenie ich udziału w namiarze wsadowym do pieca – dla danego rodzaju stopu. W przypadku niewłaściwej jakości złomu (skład stopu, występowanie zanieczyszczeń) złom zgodnie z instrukcja zwracany jest do jego dostawcy.

	BAT 54
	W instalacji stosowany jest:
· odzysk: złomu i pozostałości stopów i surowców miedzi, odpadów z cięcia wlewków – kontrola i zawracanie pozostałości i odpadów do topienia – jest tzw. złom obiegowy, który nie jest odpadem lecz pełnowartościowym surowcem,
· wszystkie inne odpady powstające w instalacji zawierające miedź (odpady żużla, pyły z odpylaczy) przekazywane są uprawnionej firmie zewnętrznej do przetwarzania metodą odzysku (przetopu w hucie). Zastosowanie może być ograniczone w zależności od zawartości metalu w odpadzie,
· zużyte krystalizatory grafitowe przekazywane są uprawnionej firmie zewnętrznej do przetwarzania metoda odzysku,
· okładziny piecowe przekazywane są uprawnionej firmie zewnętrznej w pierwszej kolejności do  przetwarzania metoda odzysku, a jeśli to nie jest możliwe do unieszkodliwienia.


Przyjęto ponadto rozwiązania i sposoby prowadzenia instalacji zapewniające osiąganie wysokiego stopnia ochrony środowiska, takie jak:
· Stosowanie zintegrowanego systemu gospodarki odpadami uwzględniającego segregację i selektywne bezpieczne magazynowanie odpadów, bezpieczny transport odpadów na terenie zakładu oraz odzysk większości posegregowanych odpadów przez odbiorców zewnętrznych, a także wybranych odpadów na terenie zakładu. Jedynie odpady nienadające się do odzysku lub unieszkodliwienia w sposób termiczny, czy metodą chemiczną będą składowane.
· Zabezpieczenie techniczne przed zanieczyszczeniem bądź skażeniem gruntu i wód podziemnych poprzez uszczelnienie terenu nienasiąkliwą nawierzchnią w miejscach magazynowania surowców i odpadów.
4. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniami.
Zastosowano rozwiązania wynikające w szczególności z BAT4 – BAT 6, BAT 7, BAT 9, BAT 10, BAT 26, BAT 35, BAT 41, BAT 45, BAT 46, BAT 48, BAT 49.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji wtórnego wytopu metali nieżelaznych – odlewni stopów miedzi w Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. w Czechowicach-Dziedzicach

	BAT 4
	W instalacji stosowane jest w zakresie rozwiązań systemowych (redukcja „u źródła”):
Rozwiązania w zakresie systemów redukcji emisji pyłów: 
· System odpylania w operacji wytapiania metali obejmujący, suche metody odpylania. Zastosowano jeden, zbiorczy system odprowadzania gazów i pyłów do jednej centralnej odpylni.
Na system odpylający składają się: odciągi dla poszczególnych miejsc emisji z wentylatorami, zbiorczy kanał spalin odprowadzające gazy do odpylni, odpylnia, w której skład wchodzą cztery filtry tkaninowe poprzedzone dwoma odpylaczami.
· Modernizacja centralnej odpylni odlewni poprawia jej wydajność i sprawność, poprzez zastosowanie takich rozwiązań jak:
· zwiększenie ilości odciąganego z odlewni powietrza z m.in. poprzez: zmniejszenie oporów przepływu w urządzeniu filtracyjnym, zwiększenie okapów i średnicy rur odciągowych nad piecami tyglowymi;
· zlikwidowanie w odpylni komory sedymentacyjnej uzyskując w niej dodatkowe  miejsce na sekcje filtracyjne;
· zastąpienie filtra workowego typ LKPM 1x3x192 – 6.0. filtrem Favorit DF o zwiększonej powierzchni filtracyjnej;
· zabudowanie przed odpylnią dodatkowych 2 cyklonów.
Dodatkowo zastosowane rozwiązania:
· zastosowano na rurociągach klapy sterowane silnikami napędzonymi z szafy sterowniczej, 
· zamontowano „działa” wzburzania pyłu w  rurociągach łączących cyklon z filtrem workowym typu ABB i zminimalizowano opory przepływu tak aby skuteczność i efektywność odciągu ze źródeł pylenia pozostawała na maksymalnym poziomie;
· zaizolowano ściany i leje powiększonego filtra typu „off line” , tak aby można było odpylać gazy zawierające zwiększoną ilość pary wodnej z procesu wygrzewania kadzi i stanowiska odlewania;
· zamontowano „działa” wzburzania pyłu w lejach 
· Prowadzenie  okresowej kontroli i przeglądów instalacji odciągowo-odpylającej (wraz z centralną odpylnią)  zgodnie z ustalonym harmonogramem przeglądów i remontów. 
· Prowadzenie okresowych pomiarów emisji pyłów zgodnie z posiadanym pozwoleniem, w tym kontrola (pomiarowa) sprawności centralnej odpylni 

	BAT 5
	W instalacji stosowane jest:
W zakresie zapobiegania emisjom pyłów i gazów do powietrza:
· Z każdym z zespołów pieców topielno – odlewniczych współpracują odrębne odciągi powietrza połączone kanałem zbiorczym z odpylnią. Zapylone powietrze kolektorami kierowane jest do komina. Sprawność odpylni pozwala na wychwycenie min. 95% emisji pyłów i gazów odlotowych 
· Stosuje się okapy odciągowe – zlokalizowane na ramieniu o regulowanej długości pozwalającym je ustawić.
· w miejscach emisji nad piecami topielnymi i odlewniczymi, nad rynnami odlewniczymi w czasie przelewania ciągłego stopu do pieca odlewniczego, dla usuniętych gorących zgarów,
· okapy odciągowe posiadają układy sterowania: przesuwania położenia, opuszczanie i podnoszenie okapu co zwiększa sprawność odciągania pyłów;
· odciągi współpracują z dwoma wentylatorami przez co gazy i pyły kierowane są kanałem spalinowym do odpylni.
· Pyły z odpylni podawane są zabudowanym przenośnikiem ślimakowym do zamkniętego zbiornika buforowego, skąd wywożone są transportem samochodowym.
· Do magazynu surowców, odpadów i centralnej odpylni w tym złomów w odlewni prowadzi utwardzona droga. Na otwartym terenie nie są prowadzone operacje związane z magazynowaniem, obsługą i transportem materiałów czy odpadów.  Pozostałości procesowe sypkie (w tym pyły z odpylni) są wywożone w zamkniętych pojemnikach lub Big-Bagach. Nie prowadzi się przesypywania odpadów  na terenie zakładu.
· Centralna odpylnia usytuowana jest na terenie utwardzonym.
· Wsad do pieców topielnych dostarczany jest na podest pieca  wózkami załadowczymi w pojemnikach lub na paletach za wyjątkiem dużych detali transportowanych przy pomocy suwnicy. 
· Konstrukcja hali odlewni i namiarowi jest co pół roku sprzątana i odkurzana.

	BAT 6
	W instalacji stosowane jest:
W zakładzie funkcjonuje System Zarządzania poprzez jakość (ISO) zawierający również aspekty związane z zarządzaniem środowiskowym. Są to:
1. Instrukcje technologiczne i stanowiskowe, w których zapisane są ścisłe zasady postępowania podczas prowadzenia procesów technologicznych i operowania urządzeniami,
2. Procedury kontroli podstawowych parametrów procesu poprzez pomiary i odczyty z urządzeń pomiarowych i liczników;
Zakład posiada wdrożone w ramach posiadanego systemu zarządzania m.in.:
instrukcję obsługi, eksploatacji odciągów oraz załadowywania wsadów do pieców topielnych;
instrukcje obsługi i eksploatacji poszczególnych pieców topielnych;
instrukcję eksploatacji cyklonu i systemu sterowniczego filtrów workowych.
W instrukcjach dotyczących technologii znajdują się zapisy dotyczące zaleceń mających na celu ochronę środowiska, w tym zapobieganie powstawaniu emisjom rozproszonym.

	BAT 7
	Zakład posiada Instrukcję dot. przyjęcia i kontroli surowców półwyrobów i złomów – kontrola ilościowa i jakościowa dostaw, na wjeździe  do zakładu.
Odpady poddawane przetworzeniu (surowce w postaci złomu) są magazynowane w sposób bezpieczny dla środowiska w budynku hali Odlewni i Magazynu Surowców – występuje całkowite zadaszenie, betonowa posadzka, wentylacja.
Surowce umieszczane w specjalnie wyznaczonym i opisanym miejscu, w zależności od rodzaju i formy odpadów są magazynowane; luzem w wydzielonym miejscu lub w boksach betonowych lub w pojemnikach metalowych. Z uwagi na to, iż są to odpady obojętne dla środowiska nie ma szczególnych wymagań dotyczących ich magazynowania. 
Miejsca magazynowe (boksy) są opisane, podobnie jak poszczególne partie surowców (charakterystyka ilościowa i jakościowa).
W odlewni nie są magazynowane surowce pyliste wymagające instalacji ochrony przed pyleniem.
W odlewni nie są stosowane zbiorniki ciśnieniowe czy zbiorniki na materiały płynne czy reaktywne.
Pozostałe surowce (topniki, dodatki wsadowe) magazynowane są w oryginalnych opakowaniach handlowych zabezpieczających przed zanieczyszczeniem terenu.

	BAT 9
	W instalacji stosowane jest:
· Eksploatacja systemu ruchomych okapów zbierających gazy i pyły z miejsc emisji i kierujących je zbiorczym kanałem do centralnej odpylni w postaci filtrów workowych poprzedzonych cyklonami.

	BAT 10
	W instalacji stosowane jest:
· Monitoring emisji pyłów i gazów z emitora E25 do powietrza, w tym monitorowane są: pył PM 10, PM 2.5, metale zawarte w pyle: arsen, kadm, miedź, nikiel, ołów, cynk, cyna, mangan, żelazo oraz ditlenek azotu, ditlenek siarki, fluor, tlenek węgla, LZO i PCDD/F.
· Pomiary emisji dla substancji gazowych oraz pyłów wykonywane są z częstotliwością jedna seria pomiarowa w roku.
· Monitoring prowadzony jest przez Laboratorium akredytowane zgodnie z normami: PN-Z-04030-7:1994, PN-EN ISO 23210;2010, PN-ISO 10396:2001, PN-EN 14385:2005 metodami referencyjnymi.

	BAT 26
	W instalacji stosowane jest:
· Eksploatacja systemu ruchomych okapów zbierających gazy i pyły ze źródeł emisji – w tym pieców topielnych i topielno-odlewniczych i kierowanie ich zbiorczym kanałem do centralnej odpylni w skład której wchodzą: filtry workowe poprzedzone cyklonami.
· Zastosowanie  surowców nie wymagających brykietowania i granulowania.
· Utrzymywanie podciśnienia i wystarczającego poziomu wyciągu gazów w kanałach piecowych i gazowych w celu zapobiegania zwiększeniu ciśnienia.
· Zastosowanie pieców topielnych wyposażonych w pokrywy z odprowadzeniem gazów i pyłów do systemów odpylających.
· Przelewanie metalu z pieca topielnego bezpośrednio do pieca odlewniczego, bez pośrednictwa kadzi transportowych (używanych jedynie w przypadku rozruchu lub awarii).
· Ciągły pomiar temperatury metalu i utrzymywanie mocy w piecu zależnej od potrzebnej temperatury topienia (zgodnie z instrukcją obsługi). 

	BAT 35
	Zakład nie stosuje obróbki pirolitycznej.
W instalacji stosowane jest:
· System ruchomych okapów zbierających gazy i pyły z miejsc emisji – w tym pieców topielno-odlewniczych i  odlewniczych,  kierujący je zbiorczym kanałem do centralnej odpylni.
· Zastosowanie pieców topielno-odlewniczych i  odlewniczych wyposażonych w pokrywy z odprowadzeniem gazów i pyłów do systemów odpylających.

	BAT 41
	W instalacji stosowane jest:
Ograniczenie emisji pyłów i metali z pieców podgrzewających stopy miedzi przez zastosowanie filtrów workowych. Prowadzona jest eksploatacja systemu ruchomych okapów zbierających gazy i pyły znad pieców  topielno-odlewniczych (topienie i podgrzewanie metalu)  i odlewniczych (podgrzewanie metalu)  i kierujących je zbiorczym kanałem do centralnej odpylni w postaci filtrów workowych poprzedzonych cyklonami.
Emisja pyłu nie przekroczy - 4,98 mg/Nm3

	BAT 45
	Zakład nie stosuje obróbki pirolitycznej.
W instalacji stosowane jest:
· Zgodnie z instrukcjami postępowania z surowcami prowadzona jest weryfikacja jakości dostarczanego złomu.
· Rodzaj topionego złomu jest dostosowany do rodzaju pieca. Złom drobny (otoczka) topiony jest wyłącznie w przystosowanym do procesu piecu topielnym INDUGA.
·  Załadunek złomu prowadzany jest zgodnie z instrukcjami obsługi i powszechnie przyjętymi zasadami topienia (ładowanie do pieca od najmniejszych kawałków) zgodnie z Kartą Wytopu.  Skład i ilości dodawanego złomu są zgodne z instrukcją wytopu dla poszczególnych rodzajów stopów. 
· Prowadzona jest eksploatacja systemu ruchomych okapów zbierających gazy i pyły znad pieców  topielno-odlewniczych (topienie i podgrzewanie metalu)  i odlewniczych (podgrzewanie metalu)
· Ze względu na zastosowanie jednej centralnej odpylni dla całej odlewni występuje wspólna emisja pyłów i metali ze wszystkich procesów prowadzonych w odlewni (załadunek, topienie, podgrzewanie i odlewanie). Po oczyszczeniu w odpylni zbudowanej z 2 odpylaczy i 4 sekcji filtrów workowych gazy z odlewni odprowadzane są do powietrza jednym emitorem.

	BAT 46
	Obróbka pirolityczna wiórów nie jest prowadzona w tej  instalacji. 
W zakresie postępowania z surowcami wtórnymi w instalacji stosowane jest:
· Wybór i dostarczenie surowców zgodnie z rodzajem pieca i stosowanymi technikami redukcji emisji. 
· W piecu topielnym do topienia otoczki Induga stosowana jest otoczka (wióry) o znanym składzie.
· W przypadku nieznacznego zaolejenia topionych wiórów temperatura spustowa topionego metalu (1000oC) zapewnia całkowity rozpad LZO w piecu.
· Składniki wsadu złomu metali kolorowych wprowadzanych do pieców topielnych są wolne od rdzy, olejów, smarów oraz wilgoci. 
· Odpady  pozyskiwane do odzysku to złomy metali , które nie są zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. Odpady te są odbierane wyłącznie od kwalifikowanych dostawców.
· Odpady przywożone z zewnątrz do zakładu zawsze poddawane są analizie chemicznej pod katem ich wykorzystania. W przypadku nie spełnienia wymagań są zwracane dostawcy.
Emisja LZO z procesów  suszenia, wytapiania i topienia surowców wtórnych nie przekroczy - 29,999 mg/Nm3 .

	BAT 48
	W omawianej instalacji emisja PCDD/F eliminowana jest u źródła poprzez zastosowanie czystego złomu spełniającego wymagania dotyczące pełnowartościowego surowca.
W instalacji stosowane jest:
· Składniki wsadu złomu metali kolorowych wprowadzanych do pieców topielnych są wolne od farb i tworzyw sztucznych.
· Odpady  pozyskiwane do odzysku to złomy metali , które nie są zanieczyszczone substancjami niebezpiecznym, farbami i tworzywami sztucznymi. Odpady te są odbierane wyłącznie od kwalifikowanych dostawców.
· Odpady przywożone z zewnątrz do zakładu zawsze poddawane są analizie chemicznej pod kątem ich wykorzystania. W przypadku nie spełnienia wymagań są zwracane dostawcy.
· W przypadku nieznacznego zaolejenia topionych wiórów temperatura spustowa topionego metalu (1000oC) zapewnia całkowity rozpad PCDD/F w piecu.
Emisja PCDD/F nie przekroczy - 0,1 ng 1-TEQ/Nm3

	BAT 49
	W instalacji zastosowanie ma wtórna produkcja miedzi.
Poziomy  emisji  powiązane  z   BAT  w   odniesieniu  do  emisji  SO2 do  powietrza  (emisje  inne  niż te kierowane  do  instalacji  kwasu  siarkowego lub ciekłego  SO2 lub  elektrowni) z pierwotnej i wtórnej produkcji  miedzi
Emisja SO2 nie przekroczy – 50 mg/Nm3


Przyjęto ponadto rozwiązania i sposoby prowadzenia instalacji zapewniające osiąganie wysokiego stopnia ochrony środowiska, takie jak:
· stosowanie odpowiedniego rodzaju surowców i materiałów, odpowiedniego miejsca ich przygotowania oraz sposobu ich magazynowania;
· przelew z pieca topielnego bezpośrednio do przynależnego pieca odlewniczego;
· kontrolowanie i zapewnianie dobrej jakości wsadu;
· stosowanie odpowiednich środków rafinacyjnych (bez chlorków) i modyfikujących (topniki pokryciowo-rafinujące) oraz zasypywanie lustra ciekłego stopu węglem drzewnym;
· zainstalowanie ruchomych odciągów okapowych gazów wydobywających się z pieców podczas topienia wsadu oraz podczas stabilizacji kąpieli metalicznej w piecach odlewniczych;
· przeglądy okresowe instalacji, a w szczególności pieców oraz stosowanie ścisłej kontroli technologii wytopu i odlewania.”
5. W zakresie gospodarki wodno-ściekowej (w tym wód powierzchniowych).
Zastosowano rozwiązania wynikające w szczególności z BAT 5, BAT 14÷17 oraz BAT 53.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji wtórnego wytopu metali nieżelaznych – odlewni stopów miedzi w Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. w Czechowicach-Dziedzicach

	BAT 5
	Aby zapobiec emisjom rozproszonym do wody lub, w przypadku gdy nie jest to wykonalne, aby ograniczyć emisje rozproszone do wody, w ramach BAT należy zbierać emisje rozproszone możliwie najbliżej ich źródła i je oczyszczać, co spełnione jest poprzez:
· stosowanie w instalacji zamkniętych obiegów wody chłodniczej, które są szczelne, na bieżąco kontrolowane i nadzorowane, a w razie potrzeby remontowane,
· wyposażenie terenu, na którym zlokalizowana jest instalacja, w kanalizację deszczową ujmującą i odprowadzającą zanieczyszczone wody opadowe i roztopowe do separatora substancji ropopochodnych z osadnikiem,
a dodatkowo:
· szkolenie pracowników w zakresie przestrzegania reżimów technologicznych określonych dla instalacji – na wszystkich etapach produkcji,
· monitorowanie zużycia surowców i paliw,
· eksploatowanie instalacji w sposób właściwy oraz dokonywanie regularnych napraw i serwis maszyn i urządzeń wchodzących w skład instalacji.

	BAT 14
	Aby zapobiec wytwarzaniu ścieków lub je ograniczyć, w ramach BAT stosuje się kombinację poniższych technik:
· mierzenie ilości zużytej wody świeżej (wykorzystywanej do zasilania i uzupełniania obiegów wody chłodniczej) i ilości odprowadzonych ścieków (wód chłodniczych), przy czym pomiar nie jest dokonywany w sposób bezpośredni (wodomierz/przepływomierz), lecz w sposób pośredni – obliczeniowy (przy użyciu ustalonych wskaźników/w oparciu o ilość zużytej wody i jej ubytek wynikający z parowania),
· stosowanie systemu chłodzenia o obiegu zamkniętym - w instalacji funkcjonują zamknięte obiegi wody chłodniczej (tzw. obieg chłodniczy „czysty” oraz obieg chłodniczy „brudny”), uzupełnione dwoma obiegami chłodzącymi elementy instalacji pieców INDUGA i KRUPP (zrzut wód chłodniczych odbywa się okresowo, w związku z koniecznością odświeżania obiegów przemysłowej wody chłodniczej oraz wyrównywania ciśnienia i utrzymywania całkowitego wypełnienia układu wodą).

	BAT 15
	Aby zapobiec zanieczyszczeniu wody i ograniczyć emisje do wody, w ramach BAT oddziela się niezanieczyszczone strumienie ścieków od strumieni ścieków wymagających oczyszczenia – w instalacji funkcjonują zamknięte obiegi wody chłodniczej, tj. odrębny obieg chłodniczy „czysty” oraz odrębny obieg chłodniczy „brudny” (podlegający podczyszczeniu w łapaczu oleju oraz osadniku z filtrem żwirowym).

	BAT 16
	W ramach BAT należy stosować ISO 5667 w odniesieniu do pobierania próbek wody i co najmniej raz w miesiącu monitorować emisje do wody w miejscu, w którym emisja opuszcza instalację, zgodnie z normami EN.
W związku z faktem, iż:
· w związku z eksploatacją instalacji powstają ścieki przemysłowe (wody chłodnicze),
· następuje emisja wód chłodniczych do wody (zrzut do rzeki Białej w km 2+460),
prowadzący instalację zobowiązany jest do monitorowania emisji ścieków przemysłowych (wód chłodniczych) z przedmiotowej instalacji, zgodnie z punktem V.5. niniejszej decyzji.

	BAT 17
	Aby ograniczyć emisje do wody, w ramach BAT oczyszcza się wody obiegu chłodniczego „brudnego” poprzez stosowanie sedymentacji i filtracji – oczyszczanie zachodzi w obrębie łapacza oleju oraz osadnika z filtrem żwirowym.
Prowadzący instalację zobowiązany jest do dotrzymywania poziomów emisji powiązanych z BAT w odniesieniu do emisji ścieków przemysłowych (wód chłodniczych) z przedmiotowej instalacji, zgodnie z punktem V.5. niniejszej decyzji.

	BAT 53
	Aby zapobiec wytwarzaniu ścieków podczas wtórnej produkcji miedzi, w ramach BAT stosuje się technikę ponownego wykorzystania wody zebranej z obszaru chłodzenia:
· woda w przedmiotowej instalacji wykorzystywana jest wyłącznie do celów chłodniczych,
· w instalacji funkcjonują zamknięte obiegi wody chłodniczej,
co wpływa na ograniczenie do minimum ilości wody wykorzystywanej na potrzeby instalacji, a co za tym idzie – ilości wytwarzanych ścieków.


6. W zakresie ochrony środowiska przed hałasem.
	Nr konkluzji BAT
	Sposób realizacji w instalacji wtórnego wytopu metali nieżelaznych – odlewni stopów miedzi w Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. w Czechowicach-Dziedzicach

	BAT 18
	W instalacji emisję hałasu ograniczono poprzez:
· zidentyfikowanie źródeł hałasu i prowadzenie pomiarów wielkość emisji hałasu do środowiska,
· obudowanie istotnych źródeł bezpośredniej emisji hałasu konstrukcją dźwiękochłonną, w tym: chłodni wentylatorowej czystego obiegu wód chłodniczych, wentylatorowni nawiewnej chłodnego powietrza na odlewni i odpylni centralnej, 
· usytuowanie maszyn emitujących hałas i miejsc magazynowania surowców, w tym złomu wewnątrz hali,
· uszczelnienie hali produkcyjnej poprzez zamontowanie bram roletowych na wjeździe do hali produkcyjnej i   prowadzenie procesu produkcyjnego przy zamkniętych bramach wejściowych hali.
Zastosowane urządzenia oraz rozwiązania ochrony przed hałasem zapewniają dotrzymanie standardów akustycznych, na najbliższych sąsiadujących z Zakładem, terenach podlegających ochronie akustycznej.


7. W zakresie gospodarki surowcami, materiałami i mediami:
W zakładzie prowadzona jest racjonalna gospodarka surowcami, materiałami i mediami prowadzoną zgodnie z zasadami dobrej praktyki produkcyjnej, w sposób minimalizujący straty surowców poprzez:
· przechowywanie materiałów w zamykanym i dozorowanym Magazynie Surowców oraz Magazynie Technicznym i Hali Odlewni, magazynowanie w opisanych opakowaniach umożliwiających ich jednoznaczną identyfikację;
· prowadzenie ewidencji stanów magazynowych (przychodów i rozchodów) zgodnie z instrukcjami systemu zarządzania oraz posiadanie Kart Bezpieczeństwa Wyrobu lub Kart Charakterystyki na wszystkie stosowane materiały;
· zapewnienie odpowiednio wysokiej jakości stosowanych materiałów oraz surowców poprzez stosowanie szczegółowych procedur zawartych w instrukcji: „Przyjmowanie i kontrola dostaw surowców, półwyrobów i złomów;
· monitorowanie procesów technologicznych na bieżąco, w trakcie trwania poszczególnych procesów i operacji technologicznych;
Na potrzeby sprawnego i kompletnego monitoringu procesów produkcyjnych opracowany został Plan Kontroli i Badań (PKB). Dokument ten zawiera wytyczne do prowadzenia pomiarów i odczytów kontrolnych parametrów istotnych z punktu widzenia technologii. Są to: rodzaj kontroli, częstotliwość, dotycząca procedura/instrukcja, rodzaj zapisu. Zasady postępowania, rodzaje wykonywanych badań i odczytów w danym momencie procesu zawierają szczegółowe procedury i instrukcje wchodzące w skład w/w planu. Wyniki prowadzonych badań zapisywane są w odpowiednich kartach (np. karcie wytopu) i książkach technologicznych.
· zawracanie pozostałości poprodukcyjnych m.in. kawałków stopów z obcinania gotowych wyrobów, głów i stopek wlewków, jako cennych surowców w całości do procesu.
8. W zakresie ochrony środowiska wodnego i wód podziemnych.
Ochronę powierzchni ziemi w Zakładzie w celu ograniczenia jej niekorzystnego oddziaływania na jakość gleby oraz wód gruntowych zapewnia się poprzez wykorzystywanie następujących rozwiązań:
· prowadzenie procesów technologicznych w zamkniętym obiekcie budowlanym;
· zastosowanie zamkniętych układów chłodzących;
· zabezpieczenie terenu zakładu w obszarze komunikacji wewnętrznej w szczelną, utwardzoną nawierzchnię, wyposażoną w studzienki kanalizacyjne podłączone do kanalizacji wód deszczowych;
· zabezpieczanie miejsc magazynowania surowców oraz odpadów, a zwłaszcza substancji szkodliwych dla środowiska, za pomocą szczelnych posadzek oraz poprzez wyposażenie w oświetlenie, wodę na potrzeby;
· czasowe magazynowanie wytwarzanych odpadów w odpowiednich pojemnikach, w wyznaczonych miejscach magazynowania odpowiednio zabezpieczonych, wyposażonych w wodę na potrzeby gaśnicze oraz zmywania powierzchni utwardzonych, urządzenia i materiały gaśnicze;
· magazynowanie materiałów stosowanych w procesie produkcyjnym w opakowaniach producenta, w wyznaczonych miejscach magazynowania, odpowiednio zabezpieczonych, wyposażonych w szczelne utwardzone podłoże, sorbenty;
· zaprojektowane w sposób zapewniający właściwe zabezpieczenie środowiska hydrogeologicznego miejsc i sposobów magazynowania oraz warunków transportu w zależności od właściwości fizyko-chemicznych odpadów i surowców;
· prowadzenie transportu wewnętrznego w sposób uniemożliwiający przypadkowe rozproszenie;
· utrzymywanie wszystkich urządzeń we właściwym stanie technicznym i ich eksploatowanie w oparciu o stosowane instrukcje;
· prowadzenie systematycznego nadzoru nad zapewnieniem właściwej ochrony gleby, ziemi i wód podziemnych poprzez monitoring miejsc służących do przechowywania, przeładunku lub składowania substancji, odpadów lub surowców.
9. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.
Przyjęto następujące rozwiązania mające na celu zapewnienie bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi:
· Magazynowanie materiałów zabierających substancje niebezpieczne w specjalnych do tego celu wyznaczonych i oznakowanych miejscach.
· Stosowanie opakowań odpowiednich dla każdego rodzaju przechowywanych substancji niebezpiecznych.
· Otacowanie i zabezpieczenie miejsc przechowywania substancji niebezpiecznych przed ewentualnym rozlaniem i ich przedostaniem się do środowiska.
· Zapewnienie odpowiedniego i bezpiecznego transportu materiałów zawierających substancje niebezpieczne.”
IV. W części III. „Warunki wprowadzania do środowiska substancji lub energii i wymagane działania w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie i ograniczenie emisji.”,
w punkcie 1.”Wprowadzanie pyłów i gazów do powietrza.”,
podpunkt 1.1. „Źródła emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo-pyłowych do powietrza.”,
otrzymuje brzmienie:
„1.1. Źródła emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo-pyłowych do powietrza.
Źródłem zorganizowanej emisji pyłów i gazów są:
· jeden zespół topielno-odlewniczy do odlewania ciągłego (linia Z), który tworzą: 
· dwa piece topielno indukcyjne, kanałowe typu PIK – 4000 (obecnie eksploatowane),
· linia do topienia otoczki INDUGA wraz z urządzeniami pomocniczymi;
· piec odlewniczy odlewu ciągłego KRUPP współpracujący z krystalizatorem i urządzeniami ciągnącymi  i urządzeniami pomocniczymi do cięcia wylewków;
· zespół topielno-odlewniczy (linia X), na który składają się:
· dwa piece topielno-indukcyjno-kanałowe typu PIK – 4000 (obecnie eksploatowane),
· jeden piec odlewniczy PIK – 8000 współpracujący ze stołem odlewniczym wyposażonym w krystalizator grafitowy (obecnie eksploatowany),
· jeden piec topielno-odlewniczego (linia P), pracujący w systemie okresowym, w dwóch fazach: topienia i odlewania, współpracujący ze stołem odlewniczym z krystalizatorem grafitowym (obecnie eksploatowany).
Topienie miedzi i jej stopów odbywa się w zespole czterech topielnych pieców indukcyjnych kanałowych, pieca do topienia otoczki INDUGA i jednego pieca indukcyjnego topielno-odlewniczego. Z pieców topielnych kanałowych kąpiel przelewana jest do pieców odlewniczych (w liniach Z i X jeden piec odlewniczy współpracuje z dwoma piecami topielnymi). Stopiona otoczka z pieca INDUGA dodawana jest, w miarę potrzeb, do wszystkich pieców odlewniczych.
Parametry emitora:
Powstające w czasie topienia zanieczyszczenia pyłowo-gazowe odciągane są przy pomocy istniejących wentylatorów promieniowych WPW o prędkości obrotowej 975 obr./min i wydajności 19,1 m3/s do centralnej odpylni (2 filtry tkaninowe + 2 cyklony) o minimalnej sprawności 95 %. Po oczyszczeniu w filtrze powietrze odprowadzane jest na zewnątrz emitorem stalowym E25.
	Oznaczenie emitora
	Wysokość emitora
	średnica emitora
	zadaszenie
	Wydajność instalacji w war. umownych
	Prędkość wylotowa gazów
	Temp. Wylotowa gazów
	Urządzenie oczyszczające sprawność
	Czas trwania emisji

	
	M
	m
	
	Nm3/h
	m/s
	K
	%
	h/rok

	E25
	50,0
	2,00
	Otwarty
	Maks.
124845
	Maks. 
12,7
	306
	Filtr tkaninowy pulsacyjny 2 szt. + cyklon 2 szt. =95%
	8136


„
V. W części III. „Warunki wprowadzania do środowiska substancji lub energii i wymagane działania w tym środki techniczne mające na celu zapobieganie i ograniczenie emisji.”,
w punkcie 1.”Wprowadzanie pyłów i gazów do powietrza.”,
podpunkt 1.2. „Rodzaje i ilość substancji dopuszczone do wprowadzenia do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.”,
otrzymuje brzmienie:
„1.2. Rodzaje i ilość substancji dopuszczone do wprowadzenia do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.


	Substancja
	1 linia do odlewu  ciągłego
- emisja maksymalna
	1 linia X
emisja maksymalna
	1 linia Z
emisja maksymalna
	E25
3 linie - emisja maksymalna

	
	kg/h
	kg/h 
	kg/h 
	kg/h 

	ditlenek azotu 
	1,0174 
	0,6400 
	0,3200 
	1,9774 

	ditlenek siarki 
	50 mg/Nm3
	50 mg/Nm3
	 50 mg/Nm3
	 50 mg/Nm3

	fluor 
	0,1125 
	0,0708 
	0,0354 
	0,2187 

	tlenek węgla 
	8,7708 
	5,5176 
	2,7588 
	17,0472 

	pył ogółem (PM 10) 
	4,98 mg/Nm3 
	4,98 mg/Nm3 
	4,98 mg/Nm3 
	4,98 mg/Nm3 

	pył PM2,5 
	0,3199 
	0,2012 
	0,1006 
	0,6218 

	arsen 
	0,0038 
	0,0024 
	0,0012 
	0,0074 

	cyna 
	0,0048 
	0,0030 
	0,0015 
	0,0093 

	cynk 
	0,2527 
	0,1590 
	0,0795 
	0,4912 

	kadm 
	0,0006 
	0,0004 
	0,0002 
	0,0012 

	mangan 
	0,0016 
	0,0010 
	0,0005 
	0,0031 

	miedź 
	0,0256 
	0,0161 
	0,0080 
	0,0497 

	nikiel 
	0,0032 
	0,0020 
	0,0010 
	0,0062 

	ołów 
	0,0064 
	0,0040 
	0,0020 
	0,0124 

	żelazo 
	0,0208 
	0,0131 
	0,0065 
	0,0404 

	Całkowite LZO
	29,999 mg/Nm3
	29,999 mg/Nm3
	29,999 mg/Nm3
	29,999 mg/Nm3

	PCDD/F
	0,1
ng 1-TEQ/Nm3
	0,1
ng 1-TEQ/Nm3
	0,1
ng 1-TEQ/Nm3
	0,1
ng 1-TEQ/Nm3


Wartości dopuszczalne wynikające z BAT obowiązują od 30 czerwca 2020 r.
Emisja roczna z instalacji
	Substancja
	E25
emisja roczna

	
	Mg/rok

	ditlenek azotu
	16,0881

	ditlenek siarki
	50,7869

	fluor
	1,7797

	tlenek węgla
	138,6960

	pył ogółem (PM 10)
	5,0584

	pył PM2,5
	5,0584

	arsen
	0,0602

	cyna
	0,0757

	cynk
	3,9964

	kadm
	0,0098

	mangan
	0,0252

	miedź
	0,4044

	nikiel
	0,0504

	ołów
	0,1011

	żelazo
	0,3287

	Całkowite LZO
	30,4712

	PCDD/F
	0,00000012


„
VI. W części V. „Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji.”,
punkt 1. „Monitoring emisji substancji do powietrza.”,
otrzymuje brzmienie:
„1. Monitoring emisji substancji do powietrza.
· Wykonywanie jednorazowych pomiarów emisji w przypadku modernizacji instalacji np. zainstalowania nowych źródeł emisji (zastąpienie istniejących urządzeń nowymi), przebudowy instalacji wentylacyjnych, przebudowy lub zainstalowania nowych urządzeń oczyszczających, zmiana wymogów prawnych.
· Wykonywania okresowych pomiarów emisji zgodnie z harmonogramem:
	Nr emitora 
	Opis emitora 
	Oznaczane pyły i gazy 
	Częstotliwość pomiarów 
	Norma 

	E25 
	3 linie odlewnicze, w tym: 
linia odlewnicza do odlewu ciągłego, w skład której wchodzą: 
· piec topielny kanałowy 2 szt.,
· instalacja do topienia otoczki INDUGA 1 szt.,
· piec odlewniczy zespołu poziomego odlewu ciągłego KRUPP 1 szt.,
· pojemnik ze zgarami, palniki gazowe o łącznej mocy 0,500 MWt 
linia odlewnicza (X), w skład której wchodzą: 
· piec topielny kanałowy 2 szt.,
· piec odlewniczy 1szt.,
· pojemnik ze zgarami, palniki gazowe o łącznej mocy 0,500 MWt.,
linia odlewnicza (P), w skład której wchodzi: 
· piec topielny do topienia i odlewania,
· pojemnik ze zgarami, palniki gazowe o łącznej mocy 0,150 MWt.,
	ditlenek azotu 
	raz w roku 
	EN 14792 
lub metoda alternatywna (*): PN-ISO 10396:2001 

	
	
	ditlenek siarki
	raz w roku
	EN 14791 
lub metoda alternatywna (*): PN-ISO 10396:2001

	
	
	fluor
	raz w roku
	brak normy

	
	
	tlenek węgla
	raz w roku
	nie wymaga

	
	
	pył ogółem PM10, pył zawieszony PM2,5
	raz w roku
	EN 13284-1 
lub metoda alternatywna (*): PN-Z-04030-7:1994

	
	
	arsen, cyna, cynk, kadm, mangan, miedź, nikiel, ołów, żelazo
	raz w roku
		EN 14385 




	
	
	Całkowite LZO **
	raz w roku
	EN 12619

	
	
	PCDD/F **
	raz w roku
	EN 1948, części 1, 2 i 3


(*) metoda alternatywna może być stosowana w przypadku gdy jej równoważność zostanie wykazana zgodnie z CEN/TS 14793.
(**) Monitoring emisji substancji do powietrza wynikający z BAT obowiązuje od 30 czerwca 2020 r.„
VII. W części V. „Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji.”,
dopisuje się punkt 5. o brzmieniu:
„5. Monitoring emisji ścieków przemysłowych (wód chłodniczych).
Warunki emisyjne w zakresie wprowadzania ścieków przemysłowych (wód chłodniczych) z przedmiotowej instalacji do rzeki Białej w km 2+460 określone zostały w odrębnym pozwoleniu wodnoprawnym, udzielonym Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. Warunki emisyjne ustalono dla mieszaniny strumieni ścieków pochodzących i z przedmiotowej instalacji Odlewni, i z Wydziału Prasowni-Ciągarni (obiektu produkcyjnego zlokalizowanego na terenie zakładu Walcowni Metali „Dziedzice” S.A. przy ul. Kaniowskiej 3 w Czechowicach-Dziedzicach). Na mocy pozwolenia wodnoprawnego zakład zobowiązany jest do prowadzenia pomiarów ilości i jakości łącznego strumienia ścieków przemysłowych wprowadzanych do rzeki Białej w km 2+460.
Z uwagi na:
· fakt mieszania w kolektorze zbiorczym ścieków przemysłowych (wód chłodniczych) z przedmiotowej instalacji Odlewni z innymi strumieniami ścieków z różnych źródeł,
· deklarowany brak możliwości mierzenia ilości odprowadzonych ścieków (wód chłodniczych) w sposób bezpośredni (przepływomierz),
· konieczność dostosowania przedmiotowej instalacji do wymagań wynikających z najlepszych dostępnych technik w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych, określonych w zakresie „Emisji do wody, w tym ich monitorowania” w konkluzjach BAT 14÷17,
prowadzący instalację zobowiązany zostaje do:
a) monitorowania emisji ścieków przemysłowych (wód chłodniczych) z przedmiotowej instalacji:
· w miejscu, w którym emisja opuszcza instalację, tj. w studzience połączeniowej, znajdującej się pomiędzy chłodniami obiegu chłodniczego „brudnego” i obiegu chłodniczego „czystego” (w punkcie o współrzędnych geograficznych N: 49°55'19" E: 19°01'14"),
· w zakresie ilości ścieków przemysłowych (wód chłodniczych), dokonywanego w sposób pośredni - obliczeniowy (przy użyciu ustalonych wskaźników/w oparciu o ilość zużytej wody i jej ubytek wynikający z parowania),
· w zakresie jakości ścieków przemysłowych (wód chłodniczych), dokonywanego z uwzględnieniem następujących parametrów:
· temperatura
· odczyn pH
· zawiesiny ogólne
· żelazo ogólne
· arsen
· kadm
· miedź
· nikiel
· ołów
· cynk
· cyna
· siarczany
· chrom ogólny
· fluorki
· węglowodory ropopochodne.
· z częstotliwością dostosowaną do występujących emisji, tj. dokonywanego za każdym razem, kiedy następuje zrzut ścieków przemysłowych (wód chłodniczych),
b) dotrzymywania poziomów emisji w odniesieniu do emisji ścieków przemysłowych (wód chłodniczych) z przedmiotowej instalacji, określonych w BAT 17 i w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego, w zakresie następujących parametrów:
· temperatura: 35 °C i poniżej,
· odczyn pH: 6,5÷9,0,
· zawiesiny ogólne: 35 mg/l i poniżej,
· żelazo ogólne: 10 mg/l i poniżej,
· arsen: 0,1 mg/l i poniżej,
· kadm: 0,1 mg/l i poniżej,
· miedź: 0,5 mg/l i poniżej,
· nikiel: 0,5 mg/l i poniżej,
· ołów: 0,5 mg/l i poniżej,
· cynk: 1 mg/l i poniżej,
· cyna: 2 mg/l i poniżej,
· siarczany: 500 mg/l i poniżej,
· chrom ogólny: 0,5 mg/l i poniżej,
· fluorki: 25 mg/l i poniżej,
· węglowodory ropopochodne: 15 mg/l i poniżej,
c) przedkładania Marszałkowi Województwa Śląskiego sprawozdań obejmujących wyniki ww. monitoringu emisji ścieków przemysłowych (wód chłodniczych) z przedmiotowej instalacji:
· każdorazowo po dokonaniu monitoringu - w terminie 30 dni od dokonania monitoringu,
· w formie informacji zbiorczej obejmującej cały rok kalendarzowy - w terminie do końca stycznia roku następnego.„
VIII. W części V. „Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji.”,
dopisuje się punkt 6. o brzmieniu:
„6. Monitoring powierzchni ziemi.
W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wód gruntowych należy prowadzić nadzór miejsc służących do przechowywania, przeładunku oraz magazynowania substancji, odpadów i surowców.
· W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wód gruntowych na terenie instalacji IPPC, wraz ze zmianą posiadanego pozwolenia zintegrowanego należy przeprowadzić analizę miejsc służących do przechowywania, przeładunku oraz magazynowania substancji, odpadów i surowców, które mogą zawierać w składzie substancje powodujące ryzyko. W przypadku gdy projektowana zmiana w eksploatacji instalacji będzie obejmować wykorzystywanie, produkcję lub uwalnianie substancji powodującej ryzyko oraz będzie występować możliwość zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wód gruntowych na terenie instalacji IPPC prowadzący instalację winien zweryfikować przedłożoną analizę wymagalności sporządzenia raportu początkowego oraz dołączyć zaktualizowaną ww. analizę do wniosku o zmianę posiadanego pozwolenia zintegrowanego.
· Zobowiązuje się prowadzącego instalację do corocznej oceny stanu technicznego, miejsc, instalacji i urządzeń służących do przechowywania, przeładunku oraz magazynowania substancji, odpadów i surowców (a szczególnie substancji powodujących ryzyko) - przez odpowiednio wyszkolony personel,
· Zobowiązuje się prowadzącego instalację do prowadzenia wykazu stwierdzonych nieprawidłowości i wycieków do gleby ziemi i wód gruntowych substancji powodujących ryzyko.”
IX. W części VII. „Zobowiązuje się Walcownię Metali „Dziedzice w Czechowicach-Dziedzicach do:
punkt 4. otrzymuje brzmienie:
„ 4. Przedkładania do 30 kwietnia każdego roku, corocznej informacji pozwalającej na przeprowadzenie oceny zgodności z warunkami określonymi w pozwoleniu w zakresie: warunków wprowadzania do środowiska substancji i energii, gospodarki wodno-ściekowej, ochrony przed hałasem, gospodarki odpadami oraz realizacji pozostałych warunków określonych w niniejszym pozwoleniu zintegrowanym, zgodnie z tabelą zamieszczoną na stronie internetowej Urzędu Marszałkowskiego Województwa Śląskiego (link do tabeli: http://bip.slaskie.pl/index.php?grupa=40&id=87374&dzi=&id_menu=).„
X. W części VII. „Zobowiązuje się Walcownię Metali „Dziedzice w Czechowicach-Dziedzicach do:
dopisuje się punkt 6. o brzmieniu:
„ 6. Przedkładania informacji oraz sprawozdań z wykonywanych pomiarów za pomocą ePUAP lub na elektronicznym nośniku danych (bez wersji papierowej), opisanych odpowiednio treścią: „dotyczy: „OS.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_89” lub „OS.PZ.POMIARY_89.”
XI. Pozostałe punkty decyzji pozostają bez zmian.
Uzasadnienie
Spółka Walcownia Metali „Dziedzice” S.A. złożyła wniosek z dnia 28 grudnia 2017 r. znak DB/MM/2017/197, w sprawie zmiany decyzji Wojewody Śląskiego z dnia 8 maja 2007 r., znak ŚR-IV-6618/10a/06 (zmienionej decyzjami Marszałka Województwa Śląskiego Nr 2489/OS/2008 z dnia 22 września 2008 r., Nr 834/OS/2014 z dnia 23 kwietnia 2014 r., Nr 283/OS/2015 z dnia 26 lutego 2015 r.) udzielającej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtórnego wytopu metali nieżelaznych, zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3, eksploatowanej przez spółkę Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3.
Prowadzący instalację nie wystąpił z wnioskiem o wyłączenie z udostępniania publicznego części dokumentacji załączonej do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 października 2008 r. o udostępnianiu informacji o środowisku i jego ochronie, udziale społeczeństwa w ochronie środowiska oraz o ocenach oddziaływania na środowisko (tekst jednolity z Dz. U. z 2017 r. poz. 1405).
Złożony przez spółkę Walcownia Metali „Dziedzice” S.A. wniosek Marszałek Województwa Śląskiego przekazał pocztą elektroniczną do Ministerstwa Środowiska w dniu 9 stycznia 2018 r., zgodnie z wymogiem art. 209 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.).
Przedmiotowa instalacja kwalifikuje się do rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości, zgodnie z ust. 2 pkt. 4 załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całości (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a także do § 2 ust.1 pkt 14 rozporządzenia Rady Ministrów  z dnia 21 grudnia 2015 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2016, poz. 71). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.) Marszałek Województwa Śląskiego jest organem właściwym do podjęcia decyzji w przedmiotowej sprawie.
Wniosek z dnia 28 grudnia 2017 r. został złożony w związku z przeprowadzoną przez organ na podstawie art. 215 ww. ustawy Prawo ochrony środowiska analizą warunków przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego, z uwagi publikację decyzji Komisji Europejskiej ustanawiającej Konkluzje BAT w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych. W wyniku przeprowadzonej analizy oraz w związku z art. 215 ust. 4 pkt 2 ww. ustawy Prawo ochrony środowiska przy piśmie z 28 grudnia 2016 r. nr pisma: OS.PZ.KW-001023/16 (nr sprawy: OS.PZ.7222.00130.2016) strona została wezwana do złożenia wniosku o zmianę warunków pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzją Wojewody Śląskiego z dnia 8 maja 2007 r., znak ŚR-IV-6618/10a/06 (zmienionej decyzjami Marszałka Województwa Śląskiego Nr 2489/OS/2008 z dnia 22 września 2008 r., Nr 834/OS/2014 z dnia 23 kwietnia 2014 r., Nr 283/OS/2015 z dnia 26 lutego 2015 r.) dla instalacji do wtórnego wytopu metali nieżelaznych, zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3, eksploatowanej przez spółkę Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach, w terminie roku od dnia doręczenia wezwania, oraz poinformowana o konieczności dostosowania instalacji, w terminie do 30 czerwca 2020 r. do wymagań określonych w konkluzjach BAT w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych.
Wnioskowana przez Spółkę Alchemia S.A. zmiana wynika z obowiązku, o którym mowa w art. 215 ww. ustawy Prawo ochrony środowiska polegającym na dostosowaniu zapisów pozwolenia zintegrowanego do wymagań określonych w decyzji Komisji Europejskiej z dnia 28 lutego 2012 r. (2012/135/UE) ustanawiającej konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemysłowych, w odniesieniu do produkcji żelaza stali.
Do przedmiotowego wniosku nie stosuje się przepisów art. 210 ust. 3 a ww. ustawy Prawo ochrony środowiska. Wnioskowana miana nie została uznana za istotną zmianę pozwolenia zintegrowanego rozumiana jako zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowę, która może powodować znaczące zwiększenie negatywnego oddziaływania na środowisko w rozumieniu art. 3 pkt 7 ww. ustawy Prawo ochrony środowiska. Do wniosku nie została dołączona decyzja środowiskowa, ponieważ wniosek nie dotyczył istotnej zmiany w instalacji. 
Do wniosku o zmianę pozwolenia zintegrowanego spółka Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach dołączyła dokument pt.: „Analiza ewentualnej konieczności sporządzenia raportu początkowego dla Instalacji IPPC do wtórnego wytopu metali nieżelaznych: odlewni stopów miedzi Walcowni Metali „Dziedzice” S.A.”. W przedstawionym opracowaniu w pierwszej kolejności omówiono działalność prowadzoną zarówno obecnie jak i w przeszłości na trenie na którym znajduje się przedmiotowa instalacja IPPC. Następnie przeprowadzono identyfikację substancji i mieszanin stosowanych w instalacjach, mogących stanowić ryzyko dla środowiska wodnego i gruntowego, zawarte w surowcach i substancjach powodujących ryzyko wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych w wyniku eksploatacji instalacji IPPC. W dalszej kolejności przeanalizowano i oceniono  rzeczywistą możliwość zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych przez zidentyfikowane substancje powodujące ryzyko oraz przeanalizowano stan zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych tymi substancjami. W pracy zawarto również opis stosowanych rozwiązań zapobiegających wystąpieniu zanieczyszczenia środowiska gruntowo-wodnego na terenie zakładu. Przeprowadzona analiza gospodarki materiałowej i procedury postępowania z substancjami niebezpiecznymi w tym substancjami powodującymi ryzyko wykazała niską możliwość zanieczyszczenia powierzchni ziemi i wód gruntowych ze względu na stosowane zabezpieczające rozwiązania techniczne, organizacyjne, logistyczne i proceduralne. Wyniki przeprowadzonej w opracowaniu analizy wskazują na niskie ryzyko zanieczyszczenia powierzchni ziemi i wód gruntowych w wyniku prowadzonych procesów technologicznych w instalacji IPPC. W związku z powyższym stwierdzono, że przedmiotowa instalacja IPPC eksploatowana przez spółkę Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach nie wymaga sporządzenia raportu początkowego. Z uwagi na powyższe w niniejszej decyzji Organ zobowiązał prowadzącego instalację IPPC do przeprowadzania oceny ryzyka w zakresie wszystkich potencjalnie wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych substancji mogących powodować ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych, które będą związane z funkcjonowaniem instalacji IPPC oraz instalacji powiązanych technologicznie w przypadku przeprowadzenia zmian warunków określonych w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym. Marszałek Województwa Śląskiego zobowiązał również prowadzącego instalację IPPC do corocznej oceny stanu technicznego, miejsc, instalacji i urządzeń służących do przechowywania, przeładunku oraz magazynowania substancji, odpadów i surowców (a szczególnie substancji powodujących ryzyko) oraz do prowadzenia wykazu stwierdzonych nieprawidłowości i wycieków do gleby ziemi i wód gruntowych substancji powodujących ryzyko.
Marszałek Województwa Śląskiego prowadząc postępowanie dotyczące zmiany pozwolenia zintegrowanego wzywał Stronę do usunięcia braków formalnych oraz złożenia wyjaśnień i uzupełnień przy pismach z dnia 14 lutego 2018 r., 15 lutego 2018 r., 7 czerwca 2018 r., 26 lipca 2018 r. W związku z przedmiotowymi wezwaniami Strona złożyła wyjaśnienia i uzupełnienia do przedmiotowego wniosku przy pismach z dnia 4 kwietnia 2018 r., z dnia 27 kwietnia 2018 r., z dnia 29 lipca 2018 r., z dnia 8 sierpnia 2018 r. Marszałek Województwa Śląskiego w toku prowadzonego postepowania administracyjnego w dniu 27 marca 2018 r. przeprowadził dowód z oględzin instalacji objętych wnioskiem w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego tj. instalacji do wtórnego wytopu metali nieżelaznych, zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3, o czym prowadzący instalację został zawiadomiony pismem z dnia 1 marca 2018 r. znak: OS-PZ.KW-00166/18.
Po analizie informacji podanych we wniosku i uzupełnieniach przedłożonych przez wnioskodawcę uznano, że uzupełniony wniosek spełnia wymogi art. 184 oraz art. 208 i art. 210 ww. ustawy Prawo ochrony środowiska.
W zakresie ochrony powietrza:
Zmiana pozwolenia zintegrowanego dla zakładu Walcownia Metali „Dziedzice” S.A. zlokalizowanego w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3, dla instalacji do wtórnego wytopu metali nieżelaznych, przy zachowaniu parametrów miejsc wprowadzania substancji do powietrza oraz wielkości emisji dopuszczalnej - w tym także emisji dopuszczalnych zmienionych niniejszą decyzją – nie będzie powodować przekraczania dopuszczalnych poziomów substancji w powietrzu, określonych w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomów niektórych substancji w powietrzu, (Dz. U. 2012, poz. 1031) oraz w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartości odniesienia dla niektórych substancji  w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).
W niniejszej decyzji zmieniającej pozwolenie zintegrowane określono dopuszczalne wartości w mg/Nm3 emisji dla ditlenku siarki, pyłu, LZO, PCDD/F, które nie przekroczą poziomów dopuszczalnych wynikających z konkluzji BAT w odniesieniu do przemysłu metali nieżelaznych zgodnie z dyrektywą Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Dopuszczalne poziomy wynikające z BAT obowiązują od 30 czerwca 2020 r. Instalacja spełnia konkluzje dotyczące najlepszych dostępnych technik (BAT) w zakresie ochrony powietrza w szczególności z BAT 4, 5, 6, 7, 9,10, 26, 35, 41, 45, 46, 48, 49.
W zakresie ochrony przed hałasem: 
Z okresowych pomiarów hałasu, które Zakład wykonuje co 2 lata i przesyła do Urzędu Marszałkowskiego wynika, że stosowane przez Zakład techniki ograniczania emisji hałasu do środowiska są wystarczające dla spełnienia określonych dla instalacji w pozwoleniu zintegrowanym wymogów ochrony środowiska przed hałasem. Instalacja IPPC spełnia zatem w zakresie ochrony przed hałasem wymogi dotyczące konkluzji BAT w szczególności BAT 18 mającej na celu ograniczanie emisji hałasu do środowiska w realizowanych procesach produkcyjnych.  
W zakresie gospodarki wodno-ściekowej:
W niniejszej decyzji dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie:
1. Punktu I. „Rodzaj i parametry instalacji”, podpunktu 5. „Gospodarka wodno-ściekowa”, w którym:
a) w podpunkcie 5.1. zaktualizowano informację dotyczącą ilości wykorzystywanej wody w odniesieniu do instalacji wymagającej pozwolenia zintegrowanego (w pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunków poboru wód powierzchniowych ani podziemnych),
b) w podpunkcie 5.2. zamieszczono opis funkcjonujących w instalacji obiegów wody chłodniczej,
c) w podpunkcie 5.3. zaktualizowano informację dotyczącą ilości, stanu i składu ścieków przemysłowych w odniesieniu do instalacji wymagającej pozwolenia zintegrowanego (w pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunków wprowadzania ścieków przemysłowych do wód lub do ziemi; warunki emisyjne w zakresie wprowadzania do wód rzeki Białej w km 2+460 ścieków przemysłowych m.in. z przedmiotowej instalacji ustalone zostały w odrębnym pozwoleniu wodnoprawnym), uwzględniając wśród parametrów charakteryzujących skład powstających ścieków:
· parametry określone w konkluzjach BAT (z pominięciem rtęci i antymonu, które nie występują w stopach),
· dodatkowe parametry związane z prowadzonym procesem odlewania (chrom ogólny, fluorki i węglowodory ropopochodne).
2. Punktu II. „Wymaganie działania i środki, w tym środki techniczne, mające na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiągania wysokiego poziomu ochrony środowiska jako całości”, podpunktu 3. „Metody ochrony środowiska wodnego”, w którym:
a) zaktualizowano informację dotyczącą zastosowanych rozwiązań w zakresie gospodarki wodno-ściekowej (w tym wód powierzchniowych),
b) opisano sposób realizacji w przedmiotowej instalacji konkluzji dotyczących najlepszych dostępnych technik (BAT 5, BAT 14÷17 i BAT 53).
3. Punktu V. „Zakres i sposób monitorowania procesów technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkości emisji”, w którym:
a) dodano podpunkt 5. „Monitoring emisji ścieków przemysłowych (wód chłodniczych)”,
b) zobowiązano prowadzącego instalację do:
· monitorowania emisji ścieków przemysłowych z przedmiotowej instalacji (uwzględniając przy tym fakt, iż strumień ścieków przemysłowych z przedmiotowej instalacji wprowadzany jest do wód rzeki Białej w km 2+460 łącznie z innymi strumieniami ścieków pochodzących i z przedmiotowej instalacji Odlewni, i z Wydziału Prasowni-Ciągarni, a także fakt, iż wody chłodnicze zrzucane są do rzeki Białej okresowo, zaledwie 2÷3 razy w ciągu roku),
· dotrzymywania poziomów emisji w odniesieniu do emisji ścieków z przedmiotowej instalacji (określonych w BAT 17 i w rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego),
· przedkładania Marszałkowi Województwa Śląskiego sprawozdań obejmujących wyniki monitoringu emisji ścieków przemysłowych z przedmiotowej instalacji.
W zakresie gospodarki odpadami: 
Gospodarka odpadami w Instalacji objętej przedmiotowym pozwoleniem dotyczy w szczególności w zakresie odpadów odbieranych do przetwarzania - BAT20, o którym mowa w pkt.1.2.1. ww. konkluzji, który dotyczy materiałów wtórnych. Zakład prowadzi przetwarzanie odpadów w postaci złomów miedzi i dodatków stopowych, w ramach którego stosuje techniki określone w BAT20 mające na celu zwiększenia wyników w zakresie odzyskiwania materiałów wtórnych ze złomu. Z uwagi na charakter prowadzonej działalności działania te są niezbędne ze  względu na konieczność uzyskania wyrobów odpowiedniej jakości, co jest uzasadnione ekonomicznie. Działania te są realizowane m.in. w oparciu o zapisy przedmiotowego pozwolenia. Z kolei w zakresie odpadów wytwarzanych w związku z eksploatacją instalacji - BAT54, o którym mowa w pkt.1.2.6. ww. konkluzji, zgodnie z którym prowadzący instalację winien ograniczać ilości prze-znaczonych do składowania odpadów z produkcji miedzi. W związku z tym prowadzący instalację winien zorganizować operacje w celu ułatwienia ponownego użycia pozostałości lub, w przypadku braku takiej możliwości, przeprowadzenia recyklingu pozostałości, w tym przez zastosowanie technik określonych w BAT. W oparciu o zapisy przedmiotowego pozwolenia odpady wytwarzane w związku z eksploatacją instalacji objętej tym pozwoleniem są przekazywane uprawnionym odbiorcom w celu przeznaczenia ich do przetwarzania, które zgodnie z obowiązującymi przepisami, winno być zgodne z hierarchia sposobów postępowania z odpadami [o której mówią art. 17 i 18 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (tekst jedn. Dz.U. z 2018 r. poz. 992 ze zm.)]. Przepisy te jednoznacznie wskazują składowanie jako ostateczność w przypadku gospodarowania odpadami. Ponieważ przetwarzanie odpadów wytwarzanych jest prowadzone przez odbiorców zewnętrznych poza instalacją objętą przedmiotowym pozwoleniem dobór techniki przetwarzania odpadów (oraz ich zgodność z BAT) nie jest przedmiotem tego pozwolenia a właściwych decyzji posiadanych przez odbiorców tych odpadów.
Biorąc powyższe pod uwagę należy uznać, że ww. BAT20 i BAT54 w przypadku instalacji objętej przedmiotowym pozwoleniem są spełnione przy aktualnych zapisach tego pozwolenia, które nie wymagają zmian.
Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postępowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) Marszałek Województwa Śląskiego pismem z dnia 20 sierpnia 2018 r., (znak pisma: OS.PZ.KW.- 00798/18) zawiadomił spółkę Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach o zakończeniu postepowania dot. wniosku z dnia 28 grudnia 2017 r. w sprawie zmiany decyzji Wojewody Śląskiego z dnia 8 maja 2007 r., znak ŚR-IV-6618/10a/06 (z późn. zm.) udzielającej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtórnego wytopu metali nieżelaznych, zlokalizowanej w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3, eksploatowanej przez spółkę Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach przy ul. Kaniowskiej 3 oraz o możliwości wypowiedzenia się co do zebranych dowodów i materiałów w terminie 7 dni od otrzymania zawiadomienia. W przewidzianym terminie spółka Walcownia Metali „Dziedzice” S.A z siedzibą w Czechowicach-Dziedzicach nie wniosła uwag co do zebranych dowodów i materiałów w przedmiotowej sprawie.
Zgodnie z art. 155 Kpa, organ administracji publicznej może zmienić decyzję ostateczną, jeżeli spełnione są następujące przesłanki:
· zmiana dotyczy decyzji, na mocy której strona nabyła prawo,
· strona wyraziła zgodę na zmianę decyzji,
· przepisy szczególne nie sprzeciwiają się zmianie takiej decyzji,
· za zmianą decyzji przemawia interes społeczny lub słuszny interes strony.
W toku prowadzonego postępowania ustalono, że zostały spełnione wszystkie ww. przesłanki. Uwzględniając powyższe orzeczono jak w sentencji.
Decyzję niniejszą wydano zgodnie z  wnioskami strony, przy zachowaniu wymagań przepisów szczególnych. W związku z powyższym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona.
Pouczenie
Na podstawie art. 127 par. 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postępowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 ze zm.) stronie służy odwołanie od niniejszej decyzji do Ministra Środowiska ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa, które wnosi się za pośrednictwem Marszałka Województwa Śląskiego w Katowicach ul. Ligonia 46, 40-037 Katowice, w terminie 14 dni od dnia jej doręczenia.
Zgodnie z art. 127a Kodeksu postpowania administracyjnego w trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję. Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania decyzja staje się ostateczna i prawomocna.
Uiszczono opłatę skarbową, w wysokości – 1005,50 PLN. Opłaty dokonano na konto Urzędu Miasta Katowice.







Otrzymują:
1. Walcownia Metali „Dziedzice” S.A.
ul. Kaniowska 3, 43-502 Czechowice-Dziedzice
Do wiadomości w wersji drukowanej:
1. Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice
2. Burmistrz Miasta Czechowice-Dziedzice
Plac Jana Pawła II 1, 43-502 Czechowice-Dziedzice
3. Państwowe Gospodarstwa Wodne Wody Polskie
Regionalny Zarząd Gospodarki Wodnej
ul. Sienkiewicza 2, 44-100 Gliwice
4. Gabinet Marszałka – rejestr decyzji i postanowień 
5. OS.PZ. - a.a. – poz. rejestru 89
Do wiadomości elektronicznie:
1. Ministerstwo Środowiska (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa 
1. Gabinet Marszałka – rejestr decyzji i postanowień – SOD
1. OS.RW baza pozwoleń zintegrowanych – SOD (AC)
1
