MARSZALEK Czestochowa, 14 stycznia 2014 r.
WOJEWODZTWA SLASKIEGO

w Katowicach nr sprawy: CZ.0S.PZ.7222.24.2013
nr pisma: CZ.0S.PZ.KW -165/13
/Za dowodem dorgczenia/

DECYZJA Nr é& 10S/2014

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(tj. Dz.U. 22013 r. poz. 267),

po rozpatrzeniu
wniosku z dnia 21 czerwca 2013 r. znak EU/1752/AW/2013 w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 27 grudnia 2005 r. znak SR-
111/6618/PZ/46/13/05 Ocynkowni Pokéj Sp.zo.0. w Rudzie Slaskiej, dla instalacji
zlokalizowanych w Rudzie Slaskiej przy ul. Niedurnego 79 (zmieniona decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego nr 426/0S/2010 z dnia 8 lutego 2010 r., nr 1284/0S/2011 z dnia 5 maja
2011 r.) oraz wyjasnien i uzupetnien do wniosku przedtozonych w pismach wnioskodawcy

orzekam

za zgoda stron zmieni¢ decyzje Wojewody Slaskiego z dnia 27 grudnia 2005 r. znak SR-
11/6618/PZ/46/13/05 z pdzn. zmianami w nastepujacy sposob:

I. W preambule pozwolenia zintegrowanego po stowach "Ocynkowni Pokéj Sp. z 0.0.” dopisuje
si¢ zdania w brzmieniu: "REGON: 276303577, NIP: 641-21-73-026".

II. W punkcie decyzji I. Rodzaj i parametry instalacji

1) Podpunkt 1. Ogélna charakterystyka stosowanych technologii otrzymuje nowe
brzmienie:

“1. Ogélna charakterystyka stosowanych technologii

Ocynkownia Pokéj Sp. z 0.0. jest przedsiebiorstwem realizujacym technologie naktadania powlok
ochronnych metalicznych i proszkowych na wyroby stalowe w celu ich zabezpieczenia przed
korozja.

Powloki metaliczne nakladane sa metodg cynkowania ogniowego polegajacq na wytworzeniu
na powierzchni stalowej wielofazowej powloki ochronnej, skladajacej si¢ z warstw stopionego
zelaza 1 cynku oraz warstwy zewngtrznej czystego cynku.

Naktadanie powtok ochronnych z farb proszkowych oparte jest na zjawisku elektrostatycznym,

w ktérym dzieki ladunkom elektrostatycznym czasteczki farby proszkowej osiadaja rownomiernie
na powierzchni elementow stalowych.

Wymienione technologie realizowane sg w nastepujacych instalacjach:

— instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych — (instalacja objgta dyrektywa IPPC)
o zdolnosci produkcyjnej 13 000 Mg/rok,

— instalacja nakladania powlok ochronnych (farb proszkowych) o zdolnosci produkcyjnej
85 000 m? powierzchni/rok.”

2) Podpunkt 2. Charakterystyka instalacji otrzymuje nowe brzmienie:

1



“2. Charakterystyka instalacji
2.1. Instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych (instalacja objeta dyrektywa IPPC)

2.1.1 Wyposazenie i stosowana technologia
Instalacj¢ stanowig powigzane technologicznie nastepujace linie technologiczne:
- linia przygotowania wsadu do cynkowania,
- linia obrébki chemicznej i wstepnej elementdw,
- linia cynkowania ogniowego,
- linia obrébki wykanczajacej,
- linia regeneracji zuzytego kwasu solnego.

a) Linia przygotowania wsadu do cynkowania

Cynkowaniu poddawane sa elementy ze stali weglowej oraz stali stopowych a takze odlewy
staliwne stopowe i niskostopowe. Asortyment cynkowanych elementow obejmuje ksztaltowniki
walcowane na goraco i zimno giete, zbiorniki, konstrukcje stalowe cigzkie i lekkie, shipy
oswietleniowe i wysokiego napiecia, podpory przewodow trakcyjnych, wyroby $lusarskie i inne.
Przygotowanie wsadu polega na jego zatadowaniu na trawersy, a nastepnie dostarczeniu za pomoca
srodkow transportu wewnetrznego (suwnice, wézki szynowe) w rejon linii chemicznej i wstepne;j.

b) Linia obrobki chemicznej i wstepnej elementéw

Obrébka elementéw ma na celu przygotowanie ich powierzchni w sposéb gwarantujacy
prawidlowos¢ powtoki ochronnej i obejmuje nastepujace procesy technologiczne:

— odcynkowanie wadliwych lub starych powlok cynkowniczych celem umozliwienia naprawy
powtoki,

— odtluszczanie w stabo kwasnym roztworze $rodka odttuszczajacego,
— plukanie migdzyoperacyjne w wodzie o temperaturze otoczenia,

— Wytrawianie w kapieli trawiacej, sktadajacej sie z wodnego roztworu kwasu solnego, inhibitora
trawienia, oraz $rodka ograniczajacego emisje kwasu,

— topnikowanie w soli topnikujacej zapobiegajace; korozji wtérnej powierzchni elementow.

W skiad linii technologicznej wchodza nastepujace urzadzenia:
- urzadzenia transportu miedzyoperacyjnego, ,
- wanny procesowe (odcynkowanie, odttuszczanie, wytrawianie),
- wanny do migdzyoperacyjnego ptukania elementéw,
- wanna do topnikowania.

Parametry technologiczne procesow:
Odcynkowanie
Temperatura kapieli

temperatura otoczenia

Czynnik trawiacy - rozcienczony kwas solny

Czas trwania procesu - 5-15 minut

Odtluszczanie

Czynnik odtluszczajacy - stabo kwasny roztwor srodka odttuszczajqcego
Temperatura kapieli - do40°C

Czas trwania procesu - 1-10 minut

Wytrawianie

Czynnik trawiacy - 15% roztwor kwasu solnego

Temperatura kapieli - temperatura otoczenia

Czas trwania procesu - do 360 minut



Topnikowanie

Czynnik topnikujacy - wodny roztwér topnika
Temperatura kapieli - 40°C —60°C
Czas trwania procesu - 1-5 minut

¢) Linia cynkowania ogniowego

W linii technologicznej na powierzchni elementéw stalowych nakladane sa warstwy ochronne
cynkowe. Przed cynkowaniem powierzchnia elementéw poddawana jest procesowi suszenia celem
usunigcia resztek wody z naniesionej warstwy topnikujacej i ustanowienie réwnej warstwy topnika.

Lini¢ technologiczng stanowig:
— piec suszarniczy dwukomorowy,
— piec cynkowniczy plomienny,

— wanna cynkownicza.

Parametry technologiczne procesow:

Suszenia

Temperatura - 19—130"¢C
Czas suszenia - 15 -20 minut
Czynnik grzewczy - gaz ziemny
Cynkownia

Temperatura kapieli - 440 —460° C
Czas zanurzenia - 3 —15 minut
Czynnik grzewczy - gaz ziemny

d) Linia obrobki wykanczajqcej i skladowanie

Obrébka wykanczajaca polega na schtodzeniu elementéw ocynkowanych w chtodni powietrznej,
kontroli jakosci powloki i ewentualnym ich oczyszczaniu (usunieciu naciekéw i wytracen popiotu)
lub kierowanie elementéw o niewtasciwej powierzchni do odcynkowania. Elementy ocynkowane
przemieszczane sa na skfadowisko zatadowcze suwnica lub wozkami transportu poprzecznego.

e) Linia regeneracji zuzytego kwasu solnego

Zadaniem linii jest dostarczenie i odbidr kwasu solnego do wanien trawiennych linii obrébki
chemicznej wstepnej oraz jego regeneracja. Kwas solny $wiezy i zuzyty magazynowany jest
w szezelnych zbiornikach poziomych 280 AC-25A., posadowionych na posadce wyltozonej

wykladzing chemoodporng na wysoko$¢ 20 cm. Zbiorniki posiadaja hermetyczny system
napelniania oraz oprézniania.

2.1.2 Parametry technologiczne instalacj:

a) wielkos¢ produkeji przyjeta jako podstawa do okreslania warunkéw niniejszego pozwolenia:
13 000 Mg/rok powlok metalicznych cynkowanych

b) jednostkowe zuzycie surowcodw:

cynk - 61,54 kg/Mg produkcji

kwas solny - 0,0212 m’/Mg produkcji

inhibitor trawienia - 0,0012 m3Mg produkcji

srodek odtluszczajqcy - 0,0038 m’/Mg produkcji

topnik - 0,0231 m3Mg produkcji
c) jednostkowe zuzycie gazu - 323m’/Mg produkcji
d) uzysk technologiczny - 99%

e) jednostkowa ilos¢ wytwarzanych odpadow - 96,3 kg/Mg produkcji
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w iym

niebezpiecznych - 54,0 kg/Mg produkcji
innych niz niebezpieczne - 42,4 Mg/Mg produkcji
f) jednostkowe zuzycie wody - 0,1154 m3/Mg produkcji
g) czas pracy instalacji - 8000 h/rok
h) zuzycie energii elektrycznej - 66,8 kW/Mg produkeji

2.2. Instalacja nakladania powlok ochronnych — farb proszkowych

2.2.1 Wyposazenie i stosowana technologia
Instalacjg¢ stanowig powiazane technologicznie nastepujace linie technologiczne:

— linia przygotowania powierzchni,

— linia malowania proszkowego,
— linia wypalania proszku,

— linia obrébki wykanczajacej i kontroli jakosci.

a) Linia przygotowania powierzchni

Przygotowanie powierzchni elementéw przed malowaniem polega na mechanicznym oczyszczeniu
za pomocg granulatu elektrokorundu o uziarnieniu 0,25 do 0,5 mm wprowadzanego do komory
urzadzenia przy pomocy spre¢zonego powietrza. Proces realizowany jest w oczyszczarce

komorowej, wspétpracujacej z uktadem odciagowo—odpylajacym oraz z uktadem obiegu granulatu.
Do urzadzenia elementy dostarczane sg wozkiem widlowym.

b) Linia malowania proszkowego

Na oczyszczone uprzednio powierzchnie naklada sie elektrostatycznie warstwe farb proszkowych.
Proces prowadzony jest w komorze malarskiej, do ktérej elementy wprowadzane sa na
zawieszkach podajnika wieloszynowego, a warstwe farby naklada sie za pomoca recznych

pistoletéw malarskich firmy BRENNESTUHL BLE-700. Proces nakltadania warstw proszkowych
realizowany jest w temperaturze otoczenia.

c) Linia wypalania proszku
Proces utrwalania warstw proszkowych na powierzchni elementéw realizowany jest w komorze

grzewczej typu KAMEROVEN G 11.01, do ktérej wprowadzane sa one podajnikiem
wieloszynowym.

d) Obrébka koncowa polega na chtodzeniu elementéw pomalowanych, kontroli jako$ci warstwy
proszkowej oraz transporcie wyrobéw na pola odkladcze, gdzie nastepuje ich konfekcjonowanie,
wysytka 1 stad wyroby z wadliwg powloka kierowane sa do ponownego malowania.

2.2.2 Parametry technologiczne instalacji
a) wielkos¢ produkeji przyjeta jako podstawa do okreslania warunkow niniejszego pozwolenia:
85 000 m2/rok

b) jednostkowe zuzycie surowcow:

farba proszkowa - 0,282 kg/m’ powierzchni
korund - 0,188 kg/m2 powierzchni
¢) uzysk technologiczny - 99%
d) jednostkowe zuzycie gazu - 2,706 m’/m’ powierzchni

e) jednostkowa ilos¢ wytwarzanych odpadéw - 1,15006 kg/m’ powierzchni
wtym:




niebezpiecznych - 0,00006 kg/m’ powierzchni
innych niz niebezpieczne - 1,15 kg/m’ powierzchni

f) jednostkowa ilos¢ odpadow
przewidzianych do odzysku

0,0178 kg/m2 powierzchni

g) czas pracy instalacji - 5000 h/rok
h) jednostkowe zuzycie energii cieplnej - 0,07 GJ/m2 powierzchni
1) zuzycie energii elektrycznej - 4,22 kWh/m2 powierzchni

2.3. Instalacja wytwarzania czynnika grzewczego — energetycznego spalania paliw

W instalacji wytwarzany jest czynnik grzewczy do ogrzewania kapieli wanien procesowych linii
obrobki chemicznej i wanny do topnikowania — instalacji nakladania powlok ochronnych
metalicznych.

Energia cieplna do podgrzania wody wytwarzana jest w kotle ,,SCANIDIC” o mocy cieplnej
140 kW.

Parametry techniczno—technologiczne instalacji:

a) wielko$¢ produkeji: 490 MW/rok

b) jednostkowe zuzycie gazu ziemnego - 107 m3/kW, 15 m3/h,
7,53 m3/Mg produkcji

¢) sprawnos¢ cieplna - 90,4%

d) czas pracy instalacji - 8000 h/rok

e) jednostkowe zuzycie energii cieplnej - 3,21 GI/MW
f) zuzycie energii elektrycznej - 10,48 Wh/MW

III. W punkcie decyzji Zuzycie suroweow i paliw

1) Podpunkt 1.1 otrzymuje nowe brzmienie:
“1.1. Instalacja naktadania powlok ochronnych metalicznych (instalacja objeta dyrektywq IPPC)

Zuzycie surowcdéw 1 paliwa okreslone zostato dla wielkosci produkcji instalacji 13 000 Mg
elementow ocynkowanych/rok.

Surowce:

Cynk - 800 Mg/rok
Srodki odtluszczajgce - 50,0 m3/rok
Preparat ochrony powierzchni

metalowych (inhibitor trawienia) - 15,0 m3/rok
Kwas solny - 276 m3/rok
Preparat do cynkowania

na sucho (topnik) - 300 m3/rok
Drut stalowy

do zawieszania elementow - 100 Mg/rok
Drewno na podktadki - 60,0 m3/rok
Paliwo:

Gaz ziemny - 420 000 m3/rok “

2) Podpunkt 1.2 otrzymuje nowe brzmienie:

“1.2. Instalacja nakladania powltok ochronnych- farb proszkowych

Zuzycie surowcdw i mediéw okreslone zostato dla prognozowanej powierzchni 85 000 m’ /rok
Surowce

Korund do czyszczenia powierzchni - 16 Mg/rok

Farby proszkowe - 24,0 Mg/rok 0,202 kg/m? powierzchni
Rozpuszezalnik



do mycia zawiesi metalowych - 300 dem’/rok

Paliwo

Gaz ziemny - 230 000 m*/rok
Inne media

Sprezone powietrze - 200 00 m*/rok «

3) Podpunkt 1.3 otrzymuje nowe brzmienie:
“1.3. Instalacja wytwarzania czynnika grzewczego — energetycznego spalania paliw
Zuzycie paliwa okreslone zostalo dla prognozowanej produkcji 13 000 Mg elementow

ocynkowanych/rok wynosi:
Surowce:
Gaz ziemny - 97 988 m3/rok «

4) Podpunkt 2. Zuzycie wody ofrzymuje nowe brzmienie:

“2. Zuzycie wody

Woda do okresowego uzupetniania ubytkéw wody w procesie technologicznym (wanny phuczace
i wanny technologiczne) oraz do celow socjalno-bytowych w obiektach biurowych i zapleczu
socjalnym, w tacznej ilodci 2994 m®/rok dostarczana jest od zewnetrznego dostawcy, tj. z sieci
wodociggowej, ktérej administratorem jest “Huta Pokéj” S.A. na podstawie umowy.

Pomiar ilosci pobieranej wody nastepuje na podstawie miesiecznych wskazan wodomierzy.
Catkowite zapotrzebowanie Ocynkowni Pokéj na wode wynosi 2994 m>/rok

w tym:

— na potrzeby technologiczne - 1500 m’/rok
(do ptukania i przygotowania kapieli procesowych)
— na potrzeby socjalno-bytowe - 1494 m’/rok
Obiegi wodne

Wody technologiczne z procesu technologicznego (wanny ptuczace i wanny technologiczne) ujete

sa w zamknigty obieg wodny. Straty w obiegach wody przemystowe;j (spowodowane parowaniem
wody) uzupelniane sa woda pitna.”

5) Podpunkt 3. Energia wykorzystywana i wytwarzana przez instalacje otrzymuje nowe
brzmienie:

“Energia wyKkorzystywana i wytwarzana przez instalacje

W instalacji Ocynkowni Pokdj Sp. z o.0. wykorzystuje sie¢ energie cieplna i elektryczna
w nastepujacych ilosciach:

Lp. Wyszczegdlnienie instalacji Zuzycie energii
Elektryczne;j Cieplnej GJ/rok
MWh/rok (GJ/Mg prod.)
(kW/Mg prod.)
1 2 3 4
1. Instalacja nakltadania powlok ochronnych metalicznych (instalacja objeta dyrektywq
OPPC)
1.1 | Technologia 722,8 (55,6) 14430 (1,11)
1.2. | Wentylacje, o$§wietlenia, ogrzewanie, c.u.w. i 145,6 (11,2) -
inne
1.3. |Lgcznie instalacja 868,4 (66,8) 14430 (1,11)




Lp. Wyszczegdlnienie instalacji Zuzycie energii
| |
2. Instalacja nakltadania powlok ochronnych — farb proszkowych
2.1. |Technologia 267,75 (3,15) 5950 (0,07)
2.2. | Wentylacje, oswietlenia, ogrzewanie, c.u.w. i 90,95 (1,07) -
inne
2.3. |Lqcznie instalacja 358,7 (4,22) 5950 (0,07)
3. Instalacja wytwarzania czynnika grzewczego — energetycznego spalania paliw
3.1. |Technologia 10,27 (0,79) 3120 (0,24)"
3.2 | Wentylacje, oswietlenia, ogrzewanie, c.u.w. i - -
inne
3.3 |Eqcznie instalacja 10,27 (0,79) 3120 (024)"
4. Lqcznie instalacje Ocynkowni Pokdj Sp. z o.o. 1237,37 23500
1

Uwaga -V energia wytwarzana w instalacji i zuzywana na potrzeby technologiczne “

IV. W punkcie decyzji III.1. Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza
1) w podpunkcie A. Instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych,
pozycja A.1. Zrédla emisji zorganizowanej otrzymuje nowe brzmienie:

»A.1 Zrodla emisji zorganizowanej

Zrodlami  emisji substancji do powietrza sg nastgpujace urzadzenia techniczne linii
technologicznych, wchodzacych w sklad tej instalacji:

— piec suszarniczy dwukomorowy,
— piec cynkowniczy ptomienny,
— wanna cynkownicza.

Piec suszarniczy

W piecu suszarniczym realizowane jest suszenie powierzchni elementéw przed cynkowaniem,
eliminujace resztki wody z naniesionej warstwy topnikujacej i zapewniajace réwng warstwe
topnika.

Typ - komorowy

Ilo$¢ komor -2

System ogrzewania komér - dwuobiegowy, wykorzystujacy ciepto odpadowe pieca cynkowego
oraz cieplo spalania palnika gazowego

Wydajnosé cieplna - 1,5 GJ/h

Zuzycie gazu w palniku - 43 m’/h

Czas pracy - 8000 h / rok

Piec cynkowniczy

W urzadzeniu nastgpuje wytwarzanie czynnika grzewczego do ogrzewania osadzonej w nim wanny
cynkowniczej oraz topienie i uptynnianie cynku.

Typ - ptomienny

Hos¢ palnikow - 6



Typ palnika - gazowe plaskoptomienne
Moc cieplna pieca 3 Gl/h

Czas pracy - 8000 h/rok

Wanna cynkownicza

Wymiary - dhugos¢ 7,3m, szerokos$¢ 1,55m, glebokosé2,45m
Pojemnos¢ kapieli - 40,1 m’

Powierzchnia lustra - 11,31 m*

Usuwanie popiotow - reczne

Ilo$¢ cynku w wannie - 220 Mg

Czas zanurzenia - 3 — 15 minut

Czas pracy - 8000 h/rok

99

2) W punkcie decyzji III.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza,

W podpunkcie A. Instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych,

w pozycji A.3. Wielkos$ci dopuszezalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji
instalacji, podpozycje b) i ¢) otrzymujq nowe brzmienie:

»b) Z wanny cynkowniczej i emitora E-2:

Pyl zawieszony PM10 - 0,1980 kg/h
Cynk - 0,09 kg/h
Otéw - 0,0004 kg/h
Kadm - 0,000001 kg/h
Chlorowodor - 0,0681 kg/h

¢) Sumaryczna emisja roczna z instalacji
Pyt zawieszony PM10 - 1,593 Mg/rok
Dwutlenek siarki - 0,0544 Mg/rok
Dwautlenek azotu - 0,5224 Mg/rok
Tlenek wegla - 0,692 Mg/rok
Cynk - 0,72 Mg/rok
Otéw - 0,0032 Mg/rok
Kadm - 0,000008 Mg/rok
Chlorowodor - 0,5448 Mg/rok
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3) W punkcie decyzji III.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza,

w podpunkcie A. Instalacja nakladania powlok ochronnych metalicznych, wykresla sie
pozycje A.5. Zrédla emisji niezorganizowane;.

4) W punkcie decyzji III.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza,
w podpunkcie B. Instalacja nakladania powlok ochronnych — farb proszkowych, pozycja B.1.
Zrédla emisji zorganizowanej. ofrzymuje nowe brzmienie:

»B.1 Zrodia emisji zorganizowane]

Zrédiami emisji substancji do powietrza sa nastepujace urzadzenia techniczne linii
technologicznych, wchodzacych w sktad tej instalacji:

— oczyszczarka pneumatyczna,

— kabina malarska,



— komora grzewcza.
Oczyszczarka pneumatyczna

W oczyszczarce przygotowuje si¢ powierzchnie elementéw poddawanych procesowi nakladania
powlok ochronnych.

Typ - komorowa

[lo$¢ komor - 1

Objetos¢ komory - 1800 m’

Material $rutujacy - tlenek glinu o ziarnistosci 0,25 — 0,5 mm
Obieg materiatlu $rutujacego - zamknigty

Czas pracy - 5000 h / rok

Kabina malarska
Stuzy do naktadania powtok ochronnych proszkowych.

Wymiary komory - dhugos¢ 2 m , szeroko$¢ 1,4 m wysokos¢ 4,95m
Sposéb naktadania powloki - reczne pistolety malarskie
Metoda naktadania powtoki - elektrostatyczna

Komora grzewcza
Stuzy do utrwalania powierzchni ochronnej po malowaniu

Kubatura - 26 m®

Moc cieplna - 228 kW

Czynnik grzewczy - powietrze ogrzewane przeponowo spalinami gazu ziemnego
Zuzycie gazu - 30 m’/h

Temperatura procesu - do 250°C

Czas wypalania w cyklu -  do 15 minut

Czas pracy - 5000 h/rok ”

5) W punkcie decyzji II1.1. Wprowadzanie gazow i pylow do powietrza,

w podpunkcie B. Instalacja nakladania powlok ochronnych — farb proszkowych.,

w pozycji B.2. Uklady odciagowo-odpylajace., wyrazenie w podpozycji Ukfad odciqggowo-
odpylajqcy z emitorem E-4 o brzmieniu:

,»Odprowadza substancje pylowe z oczyszczarki srutowej i sktada sie z:”

otrzymuje nowe brzmienie:

,»Odprowadza substancje pylowe z oczyszczarki pneumatycznej i sktada si¢ z:”

6) W punkcie decyzji III.1. Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza,
w podpunkcie B. Instalacja nakladania powlok ochronnych — farb proszkowych, pozycja

B.3. Wielkos$ci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji instalacji.
otrzymuje nowe brzmienie:

,, B.3. Wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji instalacji.




a) Zkabiny do naktadania powlok proszkowych i emitora E-3
Pyl zawieszony PM-10 - 0,003 kg/h

b) Z oczyszczarki pneumatycznej i emitora E-4

Pyl zawieszony PM-10 - 0,043 kg/h

¢) Z komory utwardzania powlok proszkowych i emitora E-5
Pyl zawieszony PM-10 - 0,00007 kg/h

d) Z ukladu wytwarzania czynnika grzewczego komory do utwardzania powierzchni
proszkowych i emitora E-6

Pyt zawieszony PM-10 - 0,0004 kg/h
Dwutlenek siarki - 0,0009 kg/h
Tlenki azotu jako NO, ] 0,0004 kg/h
Tlenek wegla - 0,0007 kg/h

e) Emisja sumaryczna roczna z instalacji

Pyl zawieszony PM-10 - 0,23324 Mg/rok
Dwutlenek siarki - 0,0045 Mg/rok
Tlenki azotu jako NO, . 0,002 Mg/rok
Tlenek wegla - 0,0035 Mg/rok

7) W punkcie decyzji IIL.1. Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza

podpunkt C. Sumaryczna emisja roczna z Ocynkowni Pokéj Sp. z o.0.. otrzymuje nowe
brzmienie:

»C. Sumaryczna emisja roczna z Ocynkowni Pokdj Sp. z o.0.

Pyl zawieszony PM-10 - 1,8253 Mg/rok
Dwautlenek siarki - 0,0589 Mg/rok
Dwutlenek azotu - 0,5224 Mg/rok
Tlenek wegla - 0,6955 Mg/rok
Cynk - 0,72 Mg/rok
Otow - 0,0032 Mg/rok
Kadm - 0,000008 Mg/rok
Chlorowodér - 0,5448 Mg/rok

8) Punkt decyzji IT1.2. Odprowadzanie $ciekow otrzymuje nowe brzmienie:

Eksploatacja instalacji i urzadzen znajdujacych sie na terenie Spotki Ocynkownia Pokoj wiaze sie

z powstawaniem nastepujacych rodzajéw $ciekdw:

A)
na
B)

do
29

scieki socjalno-bytowe z obiektéw biurowych oraz zaplecza socjalnego na terenie instalacji
odprowadzane sa do sieci kanalizacyjnej, ktérej administratorem jest ,Huta Poko6j” S.A.

podstawie umowy w ilosci:

Qumaxr = 2092,86 m*/rok, Quaxy = 1,057 m*/h,

wody opadowe z terenéw utwardzonych, zielonych oraz polaci dachowych nalezacych
Ocynkowni Pokdj Sp. z 0.0. w Rudzie Slqskiej zlokalizowanej na dzialce o nr ewidencyjnym
34/189 ujete w uklad kanalizacyjny odprowadzane sg do osadnika wody przemystowej
,Grobla” nalezacego do Huty Pokdj skad odprowadzane sg do kanalizacji Chorzowsko -

Swi@tochiowickiego Przedsigbiorstwa Wodociagow i Kanalizacji w Chorzowie w ilosci:
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Quaxr = 7962,2 m*/rok, Qgq= 31,11 m*/d, Qmaxn= 654,93 m’/h

i 0 parametrach: - zawiesina og6lna 100 mg/l,
- weglowodory ropopochodne 15 mg/l.

Technologia stosowana przez Spdtke Ocynkownia Pokdj jest technologia bezsciekowa,
nie powodujacg zrzutu $ciekow przemystowych do kanalizacji.

9) W punkcie decyzji 1IL.4. Gospodarka odpadami
podpunkt A. Zrédla powstawania odpadéw, miejsce i spos6b magazynowania odpadow,
sposoby gospodarowania odpadami otrzymuje nowe brzmienie:

“Zrédla powstawania odpadéw, miejsce i sposéb magazynowania odpadéw, sposoby
gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne

1) 11 01 05* - Kwasy trawiace

Zuzyte kwasne kapiele powstajg w trakcie oczyszczania wyrobdéw stalowych w kwasie solnym
przed cynkowaniem. W skiad chemiczny tego odpadu wchodza: zelazo, chlorowodoér, otdéw, cynk,
chlorek, miedZ, kadm, cynku, chlorek amonu, polimer. Odpad ten posiada nastepujace
wiasciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe, tatwopalne, draznigce, toksyczne, zrace.

2) 11 01 09* - Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne

Odpady w postaci szlaméw i osadéw z wanien technologicznych powstaja w momencie
czyszczenia dna wanien technologicznych z procesu trawienia i topnikowania. W sktad chemiczny
tego odpadu wchodza: zelazo, chlorowodér, otdw, cynk, chlorek, miedz, kadm, cynku, chlorek

amonu, polimer. Odpad ten posiada nastepujace wiasciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe,
tatwopalne, drazniace, toksyczne, Zrace.

3) 11 01 13* - Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne

Odpad w postaci osadéw z czyszczenia wanien technologicznych powstaje w momencie
czyszczenia wanien technologicznych z procesu odluszczania. W sktad chemiczny tego odpadu
wchodza: zelazo, chlorowodor, otéw, cynk, chlorek, miedz, kadm, cynk, chlorek amonu, kwas

fosforowy. Odpad ten posiada nastepujace wiasciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe,
tatwopalne, drazniace, toksyczne, Zrace.

4) 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przektadniowe i1 smarowe

Odpad w postaci olejéw odpadowych powstaje w wyniku ich okresowej wymiany w maszynach
i urzadzeniach. W sklad chemiczny tego odpadu wchodzg: mieszanina weglowodoréw, substancji
organicznych (asfalty, koks, karbeny, karboidy), substancje nieorganiczne (krzemionka, olow).
Odpad ten posiada nastepujace wlasciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe, tatwopalne.

5) 1501 10* - Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi

zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony roslin I i II klasy toksycznosci - bardzo
toksyczne i toksyczne)
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Odpady w postaci opakowan zanieczyszczonych substancjami niebezpiecznymi powstaja
w wyniku zuzycia w instalacji preparatéw o wiasciwosciach niebezpiecznych, ktére dostarczone
zostaty do zaktadu w opakowaniach metalowych i z tworzyw sztucznych. W sktad chemiczny tego
odpadu wchodza: weglowodory aromatyczne i alifatyczne. Odpad ten posiada nastepujace
wiasciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe, fatwopalne, wybuchowe.

6) 15 01 11* - Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest), wiacznie z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi

Odpady w postaci zuzytych pojemnikéw cignieniowych po farbach i lakierach powstaja w wyniku
uzywania tych preparatow do powlekania elementéw produkowanych w instalacji. W sklad
chemiczny tego odpadu wchodza: weglowodory aromatyczne i alifatyczne. Odpad ten posiada
nastepujace wiasciwosci: odpady niebezpieczne, szkodliwe, tatwopalne, wybuchowe.

7) 15 02 02*- Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpad stanowig wyeksploatowane filtry z oczyszczania gazow odlotowych, zuzyte sorbenty
(trociny) z oczyszczania powierzchni przy wannach technologicznych. Zuzyte czysciwo, odziez
robocza i ochronna, szmaty, sorbenty, materiaty filtracyjne itp. powstaja w trakcie eksploatacji
instalacji zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi. W sktad chemiczny tego odpadu
wchodza: weglowodory ropopochodne, zywice, aminy, chlorowodor, cynk, zelazo, tkaniny
idrewno. Odpad ten posiada nastepujace whasciwosci: odpady niebezpieczne, draznigce,
tatwopalne, wybuchowe.

8) 16 02 13* - Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy (') inne niz wymienione
w160209do 1602 12

Odpady powstaja w wyniku wymiany zuzytych zrodel $wiatta zlokalizowanych nad instalacja
w hali produkcyjnej. W skiad chemiczny tego odpadu wchodza: rte¢, argon luminofor. Odpady
te posiadaja nastgpujace wlasciwosei: odpady niebezpieczne, szkodliwe, tatwopalne, drazniace,
toksyczne.

9) 17 02 04* - Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych zawierajace lub zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (podktady kolejowe)

Odpad stanowig wyeksploatowane deski drewniane, ktére stanowily podest wokdét wanien
technologicznych i bele do przykrycia wanien, ktére zanieczyszczane sgq substancjami
niebezpiecznymi ( chlorowodorem). Odpad ten stanowia rowniez zawiesia poliestrowe tasmowe
do mocowania elementéw metalowych, ktére zanieczyszczone sa réwniez substancjami
niebezpiecznymi (chlorowodorem).

Odpady inne niz niebezpieczne

1) 08 01 12 - Odpady farb i lakier6w inne niz wymienione w 08 01 11

Odpady farb proszkowych z malowania w instalacji proszkowej, ktére zostalty zebrane z ziemi oraz
filtrow workowych. W sktad chemiczny tego odpadu wchodza: czastki zywicy epoksydowe;j,
poliestrowej, lub mieszanki epoksydowo—poliestrowej. Odpady te posiadaja nastepujace
wlasciwosci: odpady obojetne.
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2) 110501 - Cynk twardy

Cynk twardy stanowi odpad z wanny pieca cynkowniczego po procesie cynkowania ogniowego,
ktéry jest wybierany za pomoca czerpaka pneumatycznego i wlewany do wlewnic stalowych.
W sktad chemiczny tego odpadu wchodza: cynk, zelazo. Odpady te posiadaja nastepujace
wlasciwosci: odpady obojetne.

3) 11 05 02 - Popio6t cynkowy

Popidt cynkowy stanowi odpad z wanny pieca cynkowniczego, ktory jest zgarniany z powierzchni
kapieli cynkowej w procesie cynkowania ogniowego. W sklad chemiczny tego odpadu wchodza:
cynk, zelazo. Odpady te posiadajg nastepujace wlasciwosci: odpady obojetne.

4) 12 01 21 - Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20

Odpad stanowi zuzyte Scierniwo (korund) i tarcze szlifierskie powstajace podczas eksploatacji
oczyszczarki pneumatycznej oraz recznych szlifierek katowych. W sktad chemiczny tego odpadu
wchodza: zelazo i cynk, tlenek glinu, tlenek tytanu, krzem, tlenki zelaza. Odpady te posiadaja
nastgpujace wiasciwosci: odpady obojetne.

5) 16 01 17 - Metale zelazne

Odpad tego rodzaju stanowi ztom poamortyzacyjny, a takze odpady zelazne z maszyn i urzadzen
pracujacych w ramach instalacji. Na ztom poamortyzacyjny sktadajg si¢ zuzyte zawiesia oraz drut
stalowy uzywany do mocowania cynkowych elementéw do trawerséw technologicznych. W skiad

chemiczny tego odpadu wchodza: zelazo, stal. Odpad ten posiada nastgpujace wlasciwosci: odpady
obojgtne.

Miejsce i spos6b magazynowania oraz sposob gospodarowania odpadami

Odpady niebezpieczne

1) 11 01 05* - Kwasy trawiace

Odpady magazynowane sa w szczelnym pojemniku o pojemnosci 25 dm® umieszczonym
w wydzielonym miejscu wymiennikowni. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie
przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport,
przetwarzanie odpadu.

2) 11 01 09* - Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne

Odpady te gromadzone sa w opisanych szczelnych pojemnikach umieszczonych na utwardzonej
powierzchni w wyznaczonym miejscu. Miejsca gromadzenia odpadéw sa zabezpieczone przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bgdzie przekazywany
podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

3) 11 01 13* - Odpady z odttuszczania zawierajace substancje niebezpieczne

Odpady te gromadzone sa w opisanych szczelnych pojemnikach umieszczonych na utwardzonej
powierzchni w wyznaczonym miejscu. Miejsca gromadzenia odpadéw sa zabezpieczone przed
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dostepem 0s6b nieupowaznionych. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany
podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

4) 13 02 08* - Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

Odpady gromadzone sga czasowo w zbiorniku umieszczonym w pomieszczeniu magazynowym.
Dodatkowo w celu zabezpieczenia przed niekontrolowanym wyciekiem oleju, zbiornik z olejem
umieszczony jest w metalowe]j podstawce, uniemozliwiajacej wsiakanie oleju w podtoze. Miejsce
magazynowania zabezpieczone przed dostgpem o0s6b nieupowaznionych. Odpad po zebraniu

odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie
na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

5) 1501 10* - Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi

zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony rodlin I i II klasy toksycznosci - bardzo toksyczne
1 toksyczne

Odpady gromadzone sa czasowo w pomieszczeniu magazynowym. Miejsce magazynowania
zabezpieczone przed dostgpem o0s6b nieupowaznionych. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci,

bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport,
przetwarzanie odpadu.

6) 1501 11* - Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np. azbest), wtacznie z pustymi pojemnikami cisnieniowymi

Odpady magazynowane sa w specjalnych oznakowanych pojemnikach, na utwardzonym podtozu
w pomieszczeniu magazynowym. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany
podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

7) 1502 02* - Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady magazynowane sa w specjalnych oznakowanych pojemnikach, na hali produkcyjne;.
Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

8) 16 02 13* - Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy (') inne niz wymienione
w1602 09do 16 02 12

Odpady gromadzone sa czasowo w pojemniku umieszczonym w pomieszczeniu magazynowym.
Miejsce magazynowania zabezpieczone przed dostgpem o0sdb nieupowaznionych. Odpad
po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.

9) 17 02 04* - Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych zawierajace lub zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (podktady kolejowe)

Odpady magazynowane sg w specjalnych oznakowanych pojemnikach, na hali produkcyjne;j.

Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajagcym stosowne
zezwolenie na zbieranie, transport, przetwarzanie odpadu.
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Odpady inne niz niebezpieczne

1) 08 01 12 — Odpady farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 11

Odpady magazynowane sa w pojemnikach na hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu odpowiedniej
ilodci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie,
transport, przetwarzanie odpadu.

2) 11 05 01 — Cynk twardy

Odpady magazynowane sa w pojemnikach na hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu odpowiedniej
ilodci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie,
transport, przetwarzanie odpadu.

3) 11 05 02 — Popiét cynkowy

Odpady magazynowane sa w hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu odpowiedniej ilosci, bedzie
przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie, transport,
przetwarzanie odpadu.

4) 12 01 21 — Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20

Odpady magazynowane sa w kontenerze przy hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu odpowiednie;j
ilodci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie,
transport, przetwarzanie odpadu.

5) 16 01 17 - Metale zelazne

Odpady magazynowane sa w kontenerze przy hali produkcyjnej. Odpad po zebraniu odpowiednie]
ilosci, bedzie przekazywany podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenie na zbieranie,
transport, przetwarzanie odpadu.

10) W punkcie decyzji II1.4. Gospodarka odpadami

podpunkt B. Rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu roku w trakcie
eksploatacji instalacji ofrzymuje nowe brzmienie:

“B. Rodzaje i iloéci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciggu roku w trakcie eksploatacji

instalacji
Instalacja [Mg] Suma
odpadow
Lp. oc11<c:(iiu Rodzaj odpadu Instalacie w
? IPPC | 12 89¢ | Zakiadzie
E [Mg]
Odpady niebezpieczne
1. 11 01 05* | Kwasy trawiace 700,00 - 700,00
11 01 09* | Szlamy i osady pofiltracyjne 50,00 - 50,00
zawierajace substancje niebezpieczne
3. 11 01 13* | Odpady z odtluszczania zawierajace 10,00 - 10,00
substancje niebezpieczne
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4. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe 0,5 0,5 1,0
1 smarowe
S. 1501 10* | Opakowania zawierajace pozostatosci 0,5 2,0 2.5
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony
roslin I 1 IT klasy toksycznosci - bardzo
_ toksyczne i toksyczne
6. 1501 11* | Opakowania z metali zawierajace 1,0 0,5 1,5
niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wiacznie z pustymi
pojemnikami ci§nieniowymi
' 15 02 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym 8,0 2,0 10,0
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
8. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace 0,05 0,05 0,1
niebezpieczne elementy (1) inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
8. 17 02 04* | Odpady drewna, szkla i tworzyw 20,0 - 20,0
sztucznych zawierajgce lub
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (podkiady kolejowe)
Instalacja [Mg] Suma
odpadow
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Instalacje w
IPPC .
pozostate | Zaktadzie
[Mg]
Odpady inne niz niebezpieczne
L. 08 0112 | Odpady farb i lakieréw inne niz - 60,0 60,0
wymienione w 08 01 11
2 110501 | Cynk twardy 150,0 - 150,0
3. 11 0502 | Popidt cynkowy 150,0 - 150,0
4. 120121 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz 3,0 32,0 35,0
wymienione w 12 01 20
5. 16 01 17 | Metale zelazne 120,0 30,0 150,0

Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Dzialajac z upowaznienia Ocynkowni Pokéj Sp. z o.0.
zdnia 21 czerwea 2013 r. Pan Leszek Kamifiski, whasciciel P.P.B.U.H. “EURO-EKO-POL”,
zwrocil sie z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego Ocynkowni Pokdj Sp.
z 0.0. wRudzie Slaskiej decyzja Wojewody Slaskiego z dnia 27 grudnia 2005 r. znak SR-

Uzasadnienie
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111/6618/PZ/46/13/05, dla instalacji zlokalizowanych w Rudzie Slaskiej przy ul. Niedurnego 79,
w zwigzku z modernizacjq instalacji polegajaca na stopniowej wymianie kolejnych wanien
procesowych, ktore beda posiadaty wigksze pojemnosci robocze, umozliwiajace zwigkszenie
wydajnosci instalacji.

Z tytutu w/w wniosku firma wniosta oplate rejestracyjna na rzecz Narodowego Funduszu Ochrony
Srodowiska 1 Gospodarki Wodnej w wysokosci 2489,80 PLN.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z punktem 2 podpunkt 7 zatacznika rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogqcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U.
Nr 122 poz. 1055), kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci. Wobec
tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w trybie
przepisdw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska ((tekst jednolity Dz. U.
z 2013r. poz. 1232 z pézn. zm.).

Na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 2 powotanej ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, w zwiazku
z § 2.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogqcych znaczqco oddziatywaé na srodowisko (Dz.U. Nr 213, poz. 1397) organem wiasciwym
w sprawach ochrony Srodowiska dla ww. przedsigwzigcia jest marszatek wojewodztwa.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego ogloszeniem z dnia 12 lipca 2013 r. 0 znaku CZ.0S.PZ.KW-
66/13 publicznie poinformowat o zamieszczeniu wniosku Ocynkowni Pok6j Sp. z 0.0. w Rudzie
Slaskiej przy ul. Niedurnego 79, o zmiang pozwolenia zmtegrowanego w publicznie dostepnym
wykazie danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 21 dni od dnia
ukazania si¢ ogloszenia.

Przedmiotowe ogloszenie umieszczono 15 lipca 2013 r. na tablicy ogloszen i stronie internetowej
Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Slaskiego. Pismem z 12 lipca 2013 r. o znaku
CZ.0S.PZKW-67/13 ogloszeniec Marszatka Wojewddztwa Slaskiego przekazano do Urzedu
Miasta Ruda Slaska z prosba o zamieszczenie na tablicy ogloszen tamt. Urzedu oraz pismem
z 12 lipca 2013 r. znak CZ.0S.PZ.KW-68/13 ogloszenie Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
przekazano do Ocynkowni Pokéj Sp. z 0.0. w Rudzie Slaskiej z prosbg o zamieszczenie na tablicy
ogloszen spotki. W wyznaczonym terminie 21 dni od ukazania sie ogloszenia nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskow do sprawy.

Ustalone w pozwoleniu dopuszczalne rodzaje i ilosci substancji dozwolone do wprowadzania
do powietrza oraz parametry miejsc wprowadzania tych substancji do powietrza okreslone zostaty
na poziomie wnioskowanym przez Wnioskodawce.

W punkcie decyzji III.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza, w podpunkeie 4. Instalacja
nakladania powlok ochronnych metalicznych, wykreSlono pozycje A.5 Zrédla  emisji
niezorganizowanej, gdyz zgodnie z art. 202 ust. 2a ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w pozwoleniu zintegrowanym nie ustala si¢ dopuszczalnej wielkosci emisji gazow lub pyldéw
wprowadzanych do powietrza w sposob niezorganizowany z instalacji, do ktorych nie stosuje sig
przepisow w sprawie standardow emisyjnych w zakresie wprowadzania gazow i pytow
do powietrza.

Przy dotrzymaniu wielko$ci zorganizowanej emisji substancji do powietrza orzeczonej niniejszym
pozwoleniem instalacja nie begdzie powodowata przekroczen pozioméw dopuszczalnych substancji
W powietrzu oraz poziomow odniesienia substanCJl w powietrzu okreslonych odpowiednio
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomdw niektorych
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substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 1., poz. 1031) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoSci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu
(Dz. U.nr 16 , poz.87).

Prowadzacy instalacj¢ przedstawit we wniosku informacje dotyczace stanu powietrza w Rudzie
Slaskiej (aktualne tlo zanieczyszczen powietrza — pismo Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Katowicach). Z informacji tych wynika, ze w zakresie pytu zawieszonego PM-10
i PM-2.5 na terenie Rudy Slaskiej nie sa prowadzone pomiary imisji.

W zwiazku z powyzszym na potrzeby analizy rozprzestrzeniania sie substancji w powietrzu
przyjeto (zgodnie z metodyka opisang w rozporzadzeniu z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartoSci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu), ze tto dla pylu na terenie Rudy
Slaskiej to 10 % wartosci dopuszezalnej dla roku, czyli 4 pg/m?.

Whnioskowane zmiany w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej w obowigzujacym pozwoleniu
zintegrowanym wynikaja ze zwigkszenia wielkosci produkcji i zwigekszenie czasu pracy instalacji.

Woda do okresowego uzupetniania ubytkow wody w procesie technologicznym (wanny ptuczace
1 wanny technologiczne) oraz do celéw socjalno—bytowych w obiektach biurowych i zapleczu
socjalnym dostarczana jest od zewngtrznego dostawcy, tj. z sieci wodociagowej, ktorej
administratorem jest ,,Huta Pokdj” S.A., na podstawie umowy.

Zapotrzebowanie Ocynkowni Pokdj na wode okreslone zostato w punkcie II. Zuzycie surowcow
i paliw Podpunkt 2. Zuzycie wody.

Wody technologiczne z procesu technologicznego (wanny ptuczace i wanny technologiczne) ujgte
sa w zamkniety obieg wodny. Tym samym przedmiotowa instalacja nie jest zrodlem Sciekow
przemystowych. Straty w obiegach wody przemystowej (spowodowane parowaniem wody)
uzupelnianie sa woda pitna.

Powstajace $cieki socjalno-bytowe z obiektow biurowych oraz zaplecza socjalnego na terenie
instalacji odprowadzane sg do sieci kanalizacyjnej, ktdrej administratorem jest ,,Huta Pokdj” S.A.,
na podstawie umowy. Wody opadowe z terenéw utwardzonych, zielonych oraz potaci dachowych
nalezacych do Ocynkowni Pokdéj Sp. z o.0. ujgte w uklad kanalizacyjny odprowadzane
sq do osadnika wody przemystowej ,,Grobla”  nalezacego do ,Huty Pokéj” S.A., skad
odprowadzane sa do kanalizacji Chorzowsko - Swictochtowickiego Przedsiebiorstwa Wodociagdéw
1 Kanalizacji w Chorzowie.

Ilos¢ 1 sktad sciekow powstajacych na terenie Ocynkowni Pokdj Sp. z o.0. okreslone zostaty
w punkcie II1.2 Odprowadzanie sciekéw.

Whnioskowana zmiana w zakresie gospodarki odpadami zwigzana jest ze zwigkszeniem rodzaju
iilo$ci odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia
w zwiazku z eksploatacja instalacji. W zwigzku z powyzszym w zakresie gospodarki odpadami
beda powstawaly nowe rodzaje odpaddéw, dla ktorych wyznaczono miejsca magazynowania,
zwigkszeniu ulegla réwniez ilo$¢ odpaddéw dotychczas wytwarzanych.

Sposob prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji odpaddéw okresla rozporzadzenie Ministra
Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji odpadow (Dz. U. z 2010 r., Nr 249, poz. 1673).

W przedtozonym z dnia 21 czerwca 2013 r. wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do powierzchniowej obrdbki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objgto$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®, po dokonaniu powtérnej weryfikacji rodzajow i ilosci odpadéw przewidzianych
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do wytworzenia w ciagu roku, zawegzono rodzaje i ilos¢ odpadéw do odpadéw powstajacych
wyltacznie w wyniku eksploatacji instalacji, ktére to odpady zostaly ujete w zmianie pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji. Pozostale kody odpadéw tj.: 12 01 20*, 08 01 99, 12 01 99,
1501 01, 15 01 02, 15 01 04, 15 02 03, 16 01 03, nie powstaja w wyniku eksploatacji instalacji
a wytwarzane sa w wyniku innych dziatan i przedsigwzie¢ realizowanych na terenie Zakladu.
W $wietle przepisow ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013 r., poz. 21) zmieniajacej
ustawg Prawo ochrony srodowiska, pod wymodg uzyskania pozwolenia nie podlegaja odpady
powstajace w wyniku innych dziatan niz eksploatacja instalacji. W zwiazku z powyzszym ww.
kody odpaddw nie podlegaja pod rygor pozwolenia emisyjnego. Wytworca odpadéw powstajacych
na terenie Zakladu w wyniku innych dziatan niz eksploatacja instalacji winien je jedynie
ewidencjonowac zgodnie z wymogami ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U. z 2013 r., poz. 21)
wraz z jej aktami wykonawczymi.

Niniejsza zmiana jest zmiang istotng w rozumieniu ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Biorac pod uwage powyzsze nalezato orzec jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia
(art. 127 § 11§ 2 oraz art. 129 § 11 § 2 kpa).

Przed uplywem terminu wniesienia odwotania decyzja nie ulega wykonaniu, a wniesienie
odwotania wstrzymuje jej wykonanie (art.130 §1i§2 kpa).

Otrzymuja:
1. Pan Leszek Kaminski

P.P.B.U.H. “EURO-EKO-POL”
ul. Jana Heweliusza 21
40-751 Katowice
2. Ocynkownia Pokoj Sp. z 0.0.
ul. Niedurnego 79,
41-709 Ruda Slaska

Do wiadomoéci:
@Ministerstwo Srodowiska
Departament Ocen Oddziatywania na Srodowisko
ul. Wawelska 52/54, 00-950 Warszawa
4. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. W. Stwosza 2, 40-036 Katowice
5. Prezydent Miasta Ruda Slaska
6. Referat oplat i srodowiskowych baz danych (w miejscu)
7. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji
8.CZ.0S.Cz. aa.
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Na podstawie art. 6 ust.1 pkt 1 i pkt 4 ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej
(Dz.U. Nr 225, poz. 1635) za niniejsza zmiang pozwolenia pobrano optate skarbowa w wysokosci
1005,50 zt (stownie: jeden tysiac pig¢ zlotych 50/100) w formie bezgotéwkowej przelewem
bankowym z 22 sierpnia 2012 r. oraz za petnomocnictwo 17,00 (stownie siedemnascie ztotych)
w formie bezgotowkowej przelewem bankowym z dnia 24.czerwca 2013 r. dokonanym na
rachunek bankowy Urzedu miasta Katowice- ING Bank Slaski S.A. Nr46 1050 0099 5593 0211
1111 1111 (kopie przelewdéw dotaczono do akt sprawy).
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