MARSZALERK
WOHWODZTWA SLASKIEGO
w Katowicach

Katowice, 2 pazdziernika 2014 1.
nrsprawy: O8 PZ.7222.00073.2014
nrpisma: - OS-PZ.KW-00589/14
(za dowodem doreczenia)

DECYZJA Nr 1967/08/2014

Na podstawie art. 154 § 2 w zwigzku 2 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r. Kodeks
postepowania administracyinego (1. z 20131, Dz U. poz.267 ze zm.) i art. 378 ust. 2a
ustawy z 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz U, 22013 1.
poz. 1232 ze om.), '

po rozpatrzenin

wnjosku GT Poland Sp. 7 0.0, z siedziba w Skoczowie o zmiane decvzji Marszalka
Wojewddztwa  Slaskiego 7 dnia 5 sierpnia 2008 r. nr 2131/0S/2008  sprostowane]
postanowieniem  Marszatka  Wojewddztwa  Slaskiego 2 dnia 18 sierpnia 2008 r.
nr 696/08/2008 oraz zmienione] decyzjami Marszatka Wojewodziwa Slaskiego z dnia
7 kwietnia 20101, nr 1208/08/2010 oraz z dnia 22 kwietnia 2010+ nr 1447/08/2010,
udzielajacej pozwolenia zintegrowancgo na prowadzenie nstalacii IPPC ~ dwéch
automatycznych linii galwanicznych nalezacych do GT Poland Sp. z 0.0. w Skoczowie,
zlokalizowanych na terenie Oddziatu Produkeyinego w Pierééen przy ul. Przemysiowe) 32,

zmieniam

decyzje Marszalka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 5 sierpnia 2008 r. nr 2131/08/2008
sprostowanej postanowieniem Marszalka Wojewo6dztwa Slaskiego 7 dnia 18 sterpnia 2008 1.
nr 696/05/2008 oraz zmienione decyzjami Marszatka Wojewodziwa Slaskiego z dnia
7 kwietmia 2010 1. nr 1208/08/2010 oraz z dnia 22 kwietnia 20101 nr 1447/08/201 0.
udziclajgca GT Poland Sp. z 0.0, z siedzibg w Skoczowie pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacii  IPPC  ~  dwéch automatyeznyeh  linii galwanicznych
zlokalizowanych na terenic Oddziatu Produkeyinego w Pierdéeu przy ul. Przemystowe] 32,

W nastepuiacy sposth:

L W ocezesel 1 .Rodzai i parametry instalacii”. w punkeie 1. Rodzai prowadzonei
dzialalnoSel”, nastepuiaca tresé: ‘

= dutomatyczna linia galwaniczna nr 2 (projektowana) o pojemnosdel  wanien
procesowych wynoszace] 48,56 m’ do pokrywania jezvkow  powloka niklowo-
chromowa.” :

otrzymuje brzmienie:
i au’i{}ngaiynzm linia galwaniczna nr 2 o pojemnodel wanien procesowyceh wynoszacej
48,82 m” do pokrywania jezvkow powloky niklowo-chromows,”
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W czesci 1, . Rodzaj i parametry instalacii”. w punkeie 1. ,Rodzai prowadzonei

dzialalnodel”  nastenuiaca tresd:

~Po rozbudowie faczna objetosé wanien procesowych zmgdagm,}giz sie na ferenie
zakladu wyniesie 93.56 m’.”

Projektowana maksymalna zdolnos¢ produkeyina przedmiotowej instalacji wynosi:
Linia L1 (modernizowana) dla powloki @hmmowawmkiam} lub chromowo-
ﬁiki{xxwmmmdmmgg -(zamiennie) ~ 110000 m frok -~ t. 17 min szt
jezykawirok. ' '

Lima L2 {pmmi&mm&) dia p(’swiﬁm ahzamm&e»«mi«ém&eg 135 000 m*/rok

23 min szt jezykdw/rok.”

otrzymuje brzmienie;

.Po rozbudowie laczna (}bjﬁ?tﬁ‘%e wanien procesowych amgdag%@yaii sie na terenie

zakladu wyniesie 93,82 m”’.”

Projektowana maksymalna zdolnos¢ produkeyina przedmiotowej instalacii wynosi:
Linia L1 dla powloki chxarmmo«mkkmw lub chromowo-niklowo-miedziowe]
{zamiennie) — 110 000 m/rok — 1. 17 min szt. Jezykow/rok.
Linig L2 dla powloki chromowo-niklowej 135 000 m“/rok — 1. 23 min szt
Jgzykow/irok” :

W czesei . Rodeai 1 parametry instalacii”. w punkeie 3. ,Opis instalacii i

technologii”, podpunkt b o tresci;

b} automatyczna linia galwaniczna nr-2 (L2 projektowana) - do pokrywania powloks
niklowo-chromowa. W lini wystepuig nastepujace procesy:

¢ odmetalizowanie zawieszek

# nakladanie pow Qi{ nik mwj i chmmawai

ukladem Wf‘;niy}a{:yjm.ym WIaz % urz:;;gizmz&mz m‘in ony d,amasamfy,

otrzymuije brzmienie: :
b} automatyczna linia galwaniczna nr 2 (L2) - do pokrywania powloka niklowo-
chromowa, W linil wystepuia nastepulace procesy:

« odmetalizowanie zawieazek

+ nakladanie powloki niklowe; ichmmm%;
Linia wspdlpracuje z suszarka e%;kmamg i piecem do odamda}ra:sw&wama oraz
ukiadem wentylacyinym wraz z urzadzeniami ochrony atmosfery.”

W oczedei 1. Rodza i parametry instalacii”. w punkeie 3., Opis ir.zasmiaei% i stosowanei
technologii”, nastepujaca tres¢ przedostatnieo akapitu:

~Projektowana linia galwaniczna nr 2 bedzie pod wzgledem technologicznym zblizona
do linii galwanicznej nr 1. Inny bedzie zestaw i Kolejnos¢ proceséw technologicznyeh,
Nie bedzie procesOw miedziowania i wytrawiania’ miedzi, wystapi natomiast proces
niklowania satynowego,

otrzvmuie brzmienie:
wLinia’ galwaniczna nr 2 jest pod wzgledem technologicznym zblizona do linii
galwaniczne] nv 1. Inny jest z zestaw. i kolejnos¢ procesow technologicznych. Nie ma
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procesow miedziowania i wytrawiania miedzi, wystapi natomiast proces niklowania
mikroporowego (L2/23. L2/24y. '

W oczesel 1 Rodzaj i parametry instalacii”. w punkeie 3. +Opis instalacii § stosowanei
technologhi”, dodaje sie nastepuiaea tredé:

wLameczyszezenia z wanien wehodzacyeh w sklad automatycznej linii galwanicznej nr 2,
w ktorej prowadzi sig procesy: odmetalizowania (1szt.), odtluszezania (2szt.), wytrawiania
(Iszt.). neutralizacji (Iszi). niklowania pétmatowego (3szt). niklowania blyszczacego
(3szt.). niklowania mikroporowego (2szt.), aktywacii (2szt) beda odprowadzane do
emitora nr E15 zadaszonego o wysokodei 11 m i srednicy 0.8 m. Przed wprowadzeniem do
atmosfery opary bedg oczyszezane w skruberze $3 o sprawnosci 0= 80~ 90%.

Jedynie zanieczyszezenia 2 wanien do chromowania (2 szt.) oraz wanny do uszezelniania
(Iszt.) wehodzacyeh  w sklad te] samej automatyczne] linia  galwanicznej nr 2
odprowadzane  beda przez system  wentylacji stanowiskowej do emitora nr El16
zadaszonego o wysokosci 11 m i érednicy 0,5 m. Przed wprowadzeniem do atmosfery
opary beda oczyszezane w wiezy adsorpeyinej 84 o sprawnosei i = 80 - 90%. ,
Linia galwaniczna nr 2 bedzie pracowaé w systemie tréjzmianowym, co daje czas emisji
wynoszacy ok. 5040 hirok.” '

W oezeci L Rodzal i parametry instalacii”. w punkeie 4. whlavkvele suraweow, naliw
tenergii”, podpunkt 4.1, wRoczne zuzyeie surowedw w instalacii IPPC (maksvmalnie
w Mge/roly olizvinuie bromienie:

w41, Roczne zidycie suroweow w instalacj 1IPPC

A ZUZYCIE SUROWCOW | MATERIALOW POMOCNICZYCH (ZA WYIATKIEM  PALTW)
NIE ZAWIERAJACYCH SUBSTANCH NIEBEZPIECZNYCH:

,

OMPAD43] ANTISCHIUMA 2093 A nozvszoralnia dtickow 1.2
GMPA04T ] DEMETAL TEL C ssuwanic metaly ' 25
GMPA04TY DEMETAL TEL R o usuwanie metaly 1.2
GMPA0023 KWASBOROWY kapiel nikiy 2.8

0 suszenia T nadawania

polvske wyrobdw o
LVVIRPOAS SUPER VELAT SV chromowaniy 0.8
GMPAD02 SACHARYNIAN SODOWY kaplel nildu .24
UMPA2G ‘ WEGIEL AKTYWNY oerysaovalniasciskow 24
GMPABLT CRITERION 8P 200 BRIGHT kapiel nikly mikvoporewy 09,38
ﬁ%"ﬁi’fléééi CUMAC RIVAL CARRIER Fos kapiel misdsi 11.5
GMPA042 CUMAC RIVAL WETTER kapiel miedzi 3
GMPAn443 CUMAC RIVALLEVELLER kapiel miedzi 3
ChMPADAG2 MIEDZ METAL kaniel misdy 44}
GMPDg2 CRITERION MP 200 CARRIER k kupiel nikiu }’("iik!‘(}i?(‘si‘{?@? (.38

Lad




OMP4NETS CRITERION MP 230 POWDER 1 kaniel niklu mikroporowy 0,25
GMPAGRLL CRYSTALTEVELER 02 : ?z}piei alkdy (.75
LMPAN9I2 CRYSTAL PURIFIER 84 kapiel nikly 1.3
OMPAG453 HOROPFLOCK TMITN oozvsrbralia feickdw o

B, ZUZYCIE SUROWCOW | MATERIALOW POMOCNICZYCH (ZA WYIATKIEM PALIW)

ZAWIERAJACYCH SUBSTANCIE NIEBEZPIECZNE

Surowiee /material pumocniczy

Zastosowanie

Ludyeie max

Kod surowes iMefrok]
2 3 4 5
GMPA0O930 CRYSTALUSURFACT AT G kapiel niklu 1,5
GMPA04ST7 CHROME 200 CATALYST kapiel chromu Katalizator 4.8
: : : kapiel chromu -
GMP404ss TROJTUENEK CHROMU uszezelniconie il
GMPAON2 CHLOREK KIKLU Kapie] nikly 17
GMPA0467 CHROMSTOP AFL kapiel chromu 0.9
GMPA046Y DEMETALTEL A usuwanie metalu Z
GMP4AG445 - KWAS AZOTOWY 13% gezvszozalnia 3
CHVIPA0050 KWAR QCTQW Yo 60% usuwanie meraly b4
KWAS SIARKOWY 36% ,
GMP40426 evsterng ' ocevszezalnia 100
GMPA0424 L KWAS SIARKOWY 36% kanistey neutralizacia 12
OMPAONSE KWAS SIARKOWY 96% PPA kapiel niklu 2.4
KWAS SOLNY TECHNICZNY
GMP404728 33%: wyfrawianie - 32
GMPA0460 FICKLANE 31 Wyirawianie 2.8
R odtuszezanie '
(GMP40939 PRESOL 7060 clektrolitverne 15
GMPA0468 ACTIVE }éiCHEL HO03 akivwacia 14
GMPAnont MNIKIEL METALOWY kapiel niklu 40
GMPA0A64 CRYSTAL CARRIER A5 SA i»:égpié% nikly 2.5
GMPA0466 1 CRYSTAL 301TF BRI(}%TENER kapiel niklu 2
GMP4O937 0 CRITERION SB 100 BRIGH? kapiel nikly 043
SGMP40461] CRITERION SE 100 BASE kapielnikin 2.2
GNPA0430 FEUKOLANT(SCANTER 335 gerysrozalnia 0,23
GMPAGOTS SIARCZAN NIKLU kaniel nikin 8.4
LMPA04E2 CHLOREK ZELAZA chy&z{:z&nia 358
GMPA0436 WEGLAN BARU “Kapiel chromy {13
WODOROSIARCZYN SODL
GMPAgds3 20% oczyszezalia g
G447 WODOROTLENEK S0ODUI30% oozyszezalnia [REL
: S odthuszczanie
OWIP40459 PRESGL 1200 elekirolitvene 3
GMP4A0474 CRITERION MP2OGE kapiel nikdu mikroporowy | (.5




VIL

GMP40476 | CRITERION MP 250 POWDER 2 | kapiel nikln mikroporowy .25
: chemicene Sciaganic
GMP4n9I9 DECAPANTE PER RAME powioki 0.3
GMPA0403 SIARCZAN MIEDZI Kapiel miedai 256
GMPA0444 CUMAC RIVAL BRIGHTENER kapiel miedyi 3
CRITERION SR 100 ADDITIVE | iel nikly A
GMIPAOAE? C INSBHUADDITIVE Kapiel nikiu i
GMPAG4E3 CRITERION BB 108 REPLENISHER kapiel nikin 44
GMP4433 EWAS AMIDOSULFONOWY oczyirezalnin 043
(MIPA0454 PODCHLORYN 50D azysFCHinia ERE
GMPAGSY WAPNOHYDRATYZOWANE g serysiczalnia 150
GMP40940 DUMIA DEOX 412 kapiel piied 0.3

i

W ezesel ML Wartimki  wprowadzania  do  $rodowiska substancii lub energii
i wymagane aigxahmza wotym Srodki techniczne majace na celu zapobicganie
t ograniczanie emisii”, w_punkeie 1, W ﬁmwaérame pylow 1 gazdw do powietrza”,
w podpunkeie 1.1, ,%Zmd}a emisji zorganizowanej do powietrza z instalacji 1PPC”
litera h} wanny procesowe projektowanei linii galwanicznei nr 2. otrzyvmuie
brzmienie:

by wanny procesowe linii galwanicznej nr 2

My Hadi far - Latuna
; ‘ wann giemunoid
Proces : Opis procesy vapny. i}, 1 o
: {pojemnosd wanien dis
wanny) procesy
- . - ny
odimetalizowanie usuwanie metalu— Ni-Cr z zawieszek L2442 240
wytrawianie wylrawignie wrogworze Kwasi solneso Lin o 232
. : . . L2/ 260
odtluszezanie odtluszezanie elektrolityezne L2790 561
REE il oy
nentralizacia neutralizacia pozostatodei wodoretienku L2z 2,10
L2714
nikiel palmatowy glektralitycone nakladanie powierzehini L2445 84D
~ L2116
: L2/17
nikiel blvezizgey elektrolitveane nakiadanie powierzohni L2118 942
: : L.2/19
s , : & L : CL223 e
nikiel mikroporowy clekrolityeznie nakiadanie powierzehni iﬂ . ‘i 5,05
aktywacia Dotrawianie clektromechaniczne LBQS 510
RAZEM (m) 40,62




Zanieczyszezenia znad wanien odciagane sa wentylacja mechaniczna | oczyszezane w skruberze wodnym
53 o sprawnosci 80-90%, a nastepnie odprowadzane do powietrza emitorem E15 o wysokosei b= 11.0m
i Srednicy d= 0.80m.
Netini/nr favina
Proges < Dipls provesu wanny e 5}?‘1 eﬂmm}sé
~ {pojemnosd wanien dla
: Cwanny) procesy
u 3 i & Qﬁj‘
e SRty L2531 .
chrom elektyolityezne nakladanic p@wwm;iml . (239 6,00
uszezelnienie elekirolitvezng nakladanie powisrzchni L2736 2,20
; RAZEM (m’) 8,20
Zanteczyszezenin znad wanjen do chromowania odeiagane sg systemen wentylacii stanowiskowe |
ouzyszezane w wiezy adsorpoyingl 84 o sprawnoscl 80-90%, a nastepnie odprowadzane do powietrza
emitorem E16 o wysokoded o 110mi Srednjey d = 030 m. ‘

VIL W ogzesci VIL . Postepowanie w przypadku wystapienia awarii w_instalacii”,
nastepujaca tresc:

Zaklad posiada Instrukcie BHP postepowania w razie sytuacji zagrozenia dla pracownikow
spowodowane] wyeiekiem substancji niebezpiecznych” i w  przypadku wystapienia
zagrozenia zobowigzany jest zgodnie z nig postepowad.” i

olrzvmuie brzmienie:
Lalkdad posiada; ,
o _Instrukeje BHP na stanowiskach pracy, mna kidryeh wystepuje zagrozenie
dla pracownikow spowodowane wycickien substancii niebezpiecznyeh”
s Instrukeje srodowiskowy zapobiegajacy powstawaniu szkodom w Srodowisku 1 ich
naprawie”
# . Procedure srodowiskowa  dotyezaca posigpowaniu w  przypadku  zagrozen
srodowiskowyeh”,  na  potrzeby — postepowania  na  wypadek  wystapienia
nadzwyczajnych zagrozen (wraz z opisem zakresu obowigzkéw zakladu, dotyezaeych
wystapienia powaznel awarii).
W przypadku wystapienia zagrozenia zobowiazany jest postepowaé zgodnie z tymi
instrukcjami™.

X Pozostate punkty deevzji pozostajg bez zmian,
UZASADNIENIE

Marszalek Wojewddztwa Slaskiego decyzia z dnia 5 sierpnia 2008 r, nr 2131/08/2008
sprostowang postanowieniem z dnia 18 sierpnia 2008 1. nr 696/0S/2008 oraz zmieniona
decyzjami z dnia 7 kwietnia 2010 r. nr 1208/08/2010 oraz z dnia 22 kwietnia 2010 r.
nr 1447/08/2010 udzielit. GT Poland Sp. z o.0. z siedziba w Skoczowie pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji IPPC ~ dwéch automatycznych linii galwanicznych
zlokalizowanych na terenie Oddziatu Produkeyinego w Pierséen przy ul. Przemystowei 32,

Podaniem z dnia 27 czerwea 2014 . (wplyw 1 lipea 2014 1) o znaku GTP/1129/14
uzupelnionym pismem, kiére wplynelo do tut. Urzedu dnia 24 lipca 2014 r. (znak
GTP/1308/14), firma GT Poland Sp. z 0.0, 7 siedzibg w Skoczowie wystapila o zmiane ww.
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decyzii Marszatka  Wojewoddztwa  Slaskiego  udzielajacej  pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji IPPC  ~ dwdch  automatycznych  linii - galwanicznych
zlokalizowanych na terenie Oddziatu Produkeyjnego w Pierséeu przy ul. Przemysiowe] 32
Zmiany o kiore wystgpila strona zwigzane sq 7 pimﬁm@ mademzmc;a i rozbudowa instalacii
IPPC poprzez:
e zwickszenie objetoscl wanien pmcc«:{mmh W g.,amdmxum 7 93,56 m®> do 93,82 m°
(0 0k.0.3%) w tym: linia L2 7 48.56 m’ do 48.82 m", . poprzez zmiane technolog gil
galwanicznej w linii 12;
+  zastapienic kapicli niklu satynowego kapiela niklu mikroporowego (linia nr 1.2 wanny
procesowe nr 123, L24);
s zmiana nazewnictwa 1 rocznych ilodci stosowanych surowcéw  wo procesie
galwanicznym oraz w oczyszezalni technologiczney.

Przedmioctowa in%a}acja kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacii mogacych powodowad
znaczne zanieczyszezenie poszezegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
calodel, 4g0dmc 7z ust. 2 pkt. 7 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2004 1. w sprawie rodzaiow instalacii - mogaeveh  powodowad  znaczne
zanieczyszezenie poszezegdlnych e"z'wfwmfiw preyrodniczveh albo Srodowiska jako calofer
(Dz.U. 22014 r.. poz.1169) a takze do § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzied moggeyeh znaczaco oddzialvwaé na $rodowisko
Dz U. Nr 213, poz. 1397 z pénam.). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo
achrony amsécéwzsk& (tekst jednolity Dz. U. z2013r. poz. 1232) Marszalek Wojewodztwa
Slafskww jest organem wi&sczwxm do podjecia decyzji w przedmiotowe) sprawie.

Przediozona dokumentacja wymagala zlozenia wyjasnien i uzupetnief (wezwanie z dnia
14 lipca 2014 1. 0 znaku OS PZKW-00432/14).

GT Poland Sp.z0.0. z siedziby w Skoczowie przedlozyla umpdmenm do wniosku
pismem 7z dnia 21 lipca 2014 1. o znaku GTP/1308/14 (wplyw do tut. Urzedu dnia 24 lipca
2004

Zakiad zwrécil si¢ o zmiang decyzji dla imwiagz; IPPC informujac, iz xxpmwad;:&m
zmiany  nie wp%vm@ na emisje substancji zanieczyszezajacych do powietrza  z linii
galwanicznej 1 z oezyszezalni teaimai{}g}mmq‘

Przed wydaniem decyzji umozliwiond stronie wypowiedzenie si¢ co do zebranveh
dowoddw i materialow — zgodnie z art.10 § 1 Kpa {pismo z dnia 22 wrzeénia 2014 1),
Strona nie zlozyla uwag do zebranego materialu dowodowego. ,

Zgodnie 7 art. 155 Kpa, organ administracii pm%}izame; moze zmicni¢ decyzie ostateczna,
Sjezel speimom s nastepujace ;nasiank;
*  zmiana dotyczy decyzil, na moey ktore] strona nabyla prawo,
strona wyrazita zgode na Kﬂliiﬁlﬁ; decyzii,
DY ch;sx %?(:?%aﬁm nic sprchsmmja si¢ zmianie takiej decyzji
* zazmiang decyzji przemawia interes spoleczny lub stuszny interes strony.
W toku prcmadzoncg@ postepowania ustalono, ze Zaklad spelnia wszvstkie
wow. przeslanks. ‘

»w
]

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencii.
Decyzje ninigjsza wydano zpodnie z wnioskami strony, przy zachowaniu wymagan
przepisow szezegdlnych.,

W zwiazku z powyzszym decyzja jest pmwme 1 merytoryeznie uzasadniona.




Pouczenie

Od  decysyt  przysluguje  prawe  wnicsienia  odwolania  do  Ministra Srodowiska
za posrednictwem organu ktdry ja wydal, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

podpisano: ’
Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA
Witold Klimza
Zastepca Dyrektora
Wydziat Ochrony Srodowiska




