Katowice, dnia 5 lutego 2025 r.

znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.69.2024
(kontynuacja: OE-PZ.7222.221.2022)
znak decyzji: OE-WS-PZ.KW-00212/25
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 479/0E/2025

Organ wydajacy: Marszatek Wojewodztwa Slaskiego

w sprawie wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2024 r.
poz. 572) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1,
183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art. 214

ust. 51378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.U. z 2024 r.

poz. 54 z p6zn. zm.)




po rozpoznaniu wniosku Strony, z dnia 3 listopada 2022 r.
orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego znak: 766/0S/2013 z dnia 29 marca 2013 r. (ze zm.)

dla instalacji do termicznego przeksztatcania odpaddw - spalarni odpaddéw,
zlokalizowanej w Dgbrowie Gorniczej, przy ul. Koksowniczej 16, eksploatowanej
przez spotke SARPI Dgbrowa Gornicza Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gorniczej,
przy ul. Koksowniczej 16 (NIP: 6291003353, Regon: 272300754), w nastepujgcy
sposaob:

. W czescil. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci, parametry instalacji
oraz zuzycie materiatéw, energii i paliw”, w punkcie 1. ,Rodzaj i parametry
instalacji oraz stosowanej technologii”, A. ,Instalacje podstawowe IPPC”,
A.l1. ,Instalacja do termicznego przeksztatcania odpadéw (Al)”,

w podpunkcie A.1.1. ,Wezet przyjmowania, magazynowania
i przygotowania odpadéw”, podpunkt a) ,,Hala Magazynowania Odpadéw
(HMO)” otrzymuje brzmienie:

»a) Hala Magazynowania Odpadéw (HMO) - magazynowane sg odpady state
I pastowate, luzem (w zasobnikach) lub w pojemnikach, beczkach, opakowaniach.

W hali, o powierzchni ok. 1500 m? i kubaturze ok. 18 000 m?, wydzielono:

- pole magazynowe odpadoéw do rozdrabniania,

- zasobniki odpadéw rozdrobnionych, o pojemnosci 700 m?®i 1 250 m?,

- zasobnik do przyjmowania odpadéw pastowatych, o pojemnosci 230 m?,

- pole magazynowe dla beczek metalowych, o pojemnosci 200 dm?, odpadéw
na paletach oraz w pojemnikach, o pojemnosci 1 000 dm?® lub opakowaniach
typu big bag.

Odpady palne sg gromadzone w dwéch zasobnikach, o pojemnos$ci 660 m?

i 350 m®. W hali zainstalowana jest jednowatowa kruszarka Untha do wstepnego
rozdrabniania odpadéw roztadowanych w hali, o wydajnosci 20 m3/h

oraz dwie zdalnie sterowane suwnice, o nosnosci 3,2 tony kazda. Odpady

po skruszeniu trafiajg na hale HMO. Hala posiada betonowg posadzke,
posadowiong na geomembranie. Opary z hali kierowane sg do sieci oparowej,
do spalenia w piecu obrotowym. Odcieki zbierane sg odwodnieniem liniowym

i kierowane do spalenia w piecu obrotowym”.



Il. W czescil. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci, parametry instalacji
oraz zuzycie materiatéw, energii i paliw”, w punkcie 1. ,Rodzaj i parametry
instalacji oraz stosowanej technologii”, A. ,Instalacje podstawowe IPPC”,
A.1. ,Instalacja do termicznego przeksztatcania odpadéw (Al)”,

w podpunkcie A.1.1. ,Wezet przyjmowania, magazynowania
i przygotowania odpadéw”, dodaje sie litere n) o brzmieniu:

,N) Wezel Kruszenia odpadow statych (WK)

W budynku zaprojektowano boksy, stanowigce cztery osobne pola operacyjne,
wydzielone za pomocg $cian murowanych, o wysokosci 2 m. W polach tych znajdujg
sie: stanowisko kruszarek, stanowisko pracy tadowarki, pole przetwarzanego
materiatu.

Urzadzenia technologiczne w budynku Wezta Kruszenia odpadow statych (WK):

- kruszarka nr 2 Sant-Andrea, do rozdrabniania odpaddw specjalnych, ktérych
nie mozna mieszac z innymi odpadami, np. izocyjanianéw, o wydajnosci 5 m*/h;

- kruszarka nr 3 Metso do rozdrabniania odpadow; typ M&J K160-2HS,
o wydajnosci max. 35 Mg/h (wydajnos¢ zalezy od rodzaju przetwarzanych
odpadow, np. odpady przemystowe - do 15 Mg/h, odpady wielkogabarytowe
- do 20 Mg/h, odpady podobne do odpadéw komunalnych - do 35 Mg/h, odpady
rozbiérkowe - do 25 Mg/h);

- fadowarka;

- wdzki widtowe do transportu.

W budynku nie przewiduje sie magazynowania odpadow, a jedynie gromadzenie ich
w iloSci niezbednej do prowadzenia procesu technologicznego (rozdrabniania).
Rozdrobnione odpady beda transportowane w szczelnym pojemniku na hale
magazynowg odpaddéw (HMO), za pomocg wozkow widtowych, gdzie beda
usredniane przed termicznym przeksztatcaniem.

Obiekt zabezpieczony jest systemem wykrywania i automatycznego gaszenia pozaru
oraz wyposazony w niezbedne instalacje (np. odciggowa, elektryczng, wodno-
kanalizacyjng) i system monitoringu wizyjnego.

W budynku zostata wykonana szczelna betonowa posadzka z geomembrang (folia
nieprzepuszczalna, odporna na chemikalia). Ewentualne wycieki z przetwarzanych
w obiekcie odpadoéw ujmowane beda w bezodptywowych rzapiach, ktére beda
okresowo odpompowywane i kierowane do spalenia w piecu obrotowym.



Wody opadowe z dachu obiektu bedg ujmowane i kierowane do wewnetrznej sieci
kanalizacji deszczowej”.

lll. W czesci lll. decyzji ,,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji
i energii” punkt 1. ,Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych
do wprowadzania do powietrza w trakcie normalnego funkcjonowania
instalacji” otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalaciji.

1.1. Zrédta emisji oraz miejsca wprowadzania substancji gazowo-pytowych
do powietrza.

Gtownym zrédtem emisji substancji zanieczyszczajacych do powietrza jest piec
obrotowy (wezet 1.3 — wezet pieca obrotowego) i komora dopalania (wezet 1.4 —
wezet komory dopalania), w ktérych odbywa sie zasadniczy proces termicznego
przeksztatcania odpadow.

Gazy odlotowe (po oczyszczeniu) odprowadzane sg do powietrza atmosferycznego
emitorem E1 (wezet 1.17 — komin). Szczegotowy opis weztow instalacji termicznego
przeksztatcania odpadow, weztdw instalacji oczyszczania spalin oraz wezta komina,
przedstawiono w czesci | pozwolenia zintegrowanego.

Zorganizowang emisje pytow do powietrza powoduje eksploatacja (napetnianie
i opréznianie) zbiornika wapna, wchodzacego w sktad wezta 1.9 — wezel filtra
workowego (emitor E2).

Dozowanie wapna odbywac sie bedzie za pomoca precyzyjnych transporterow
Slimakowych, zapewniajgcych mozliwosc regulacji strumienia wapna. Zbiornik wapna
ma pojemnos$¢ 40 m? i jest wyposazony w filtr wtdkninowy, o sprawnosci 99%.

Zorganizowang emisje pytdw do powietrza z procesu termicznego przeksztatcania
odpadéw powoduje zbiornik pytu, wchodzgcy w sktad wezita 1.15 - wezet odbioru
popiotow lotnych (emitor E3). Pyly powstajgce podczas procesu termicznego
przeksztatcania odpadow, kierowane z dwoch pierwszych sekcji kotta
odzysknicowego, elektrofiltru i filtra workowego, moga by¢ transportowane

do zbiornika, o pojemnosci 80 m? lub alternatywnie pakowane w big-bagi. Szczelny
silos pytu wyposazony jest w filtr odpowietrzajacy, o sprawnosci 99%, wentylator



i system bezpylowego oprézniania ze Sluzg i przenosnikiem srubowym. Czas trwania
emisji pokrywa sie z czasem trwania procesu termicznego przeksztatcania odpadow.

Podczas catkowitego wytgczenia, gdy nie jest dostepna przepustowosc spalania,
powietrze ze zbiornikow ZTO oraz Hali Beczek odprowadzane jest istniejgcymi
kanatami powietrza do alternatywnego systemu redukcji emisji, ktory stanowi state
zloze adsorpcyjne, . filtr weglowy, o sprawnosci > 98% i odprowadzane istniejgcym
emitorem do powietrza atmosferycznego (emitor E-4).

W budynku Wezta Kruszenia odpadow statych (WK) funkcjonowac bedzie wentylacja
mechaniczna, za pomoca ktorej powietrze zawierajace substancje
zanieczyszczajgce i odory (pyty, LZO) bedzie ujmowane i kierowane do sieci
oparowej i dalej do spalenia w piecu obrotowym. Podczas postoju pieca,
zanieczyszczone powietrze z Wezta Kruszenia odpadéw statych (WK)
odprowadzane bedzie siecig oparowag do alternatywnego uktadu redukcji emisiji,

tj. systemu Carbowent typu CW20L, o skutecznosci 99%; zrodto stanowi wezet 1.1
przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow instalacji do termicznego
przeksztatcania odpadow.

Oczyszczone powietrze z WK odprowadzane bedzie na zewnagtrz indywidualnym
emitorem ES.

W Hali Magazynowania Odpadéw (HMO) zastosowana zostanie nowa sie¢ oparowa,
pracujgca podczas postoju pieca obrotowego instalacji IPPC Al termicznego
przeksztatcania odpadow.

Podczas postoju pieca, zanieczyszczone powietrze z HMO odprowadzane bedzie
siecig oparowg do alternatywnego uktadu redukcji emisji, tj. systemu Carbowent typu
CW20L, o skutecznosci 99%; zrodto stanowi wezet 1.1 przyjmowania,
magazynowania i przygotowania odpadow instalacji do termicznego przeksztatcania
odpaddéw. Oczyszczone powietrze odprowadzane bedzie na zewnatrz indywidualnym
emitorem EB6.

1.2. Charakterystyka emitoréw.

Nr Opis Wysoko$ | Srednica | Temp. Predkos Natezenie Czas Zada-
emitor ¢ [m] [m] K] ¢ gazéw | przeptywu | pracy | szenie
a [mls] gazéw [hirok
[m3h] 1
El Proces 49,5 1,20 403 13,1 53143 8000 nie




Nr Opis Wysoko$ | Srednica | Temp. Predkos Natezenie Czas Zada-
emitor ¢ [m] [m] K] ¢ gazéw | przeptywu | pracy | szenie

a [mls] gazéw [hirok
[m3h] 1

termicznego
przeksztatcania

odpadow

E2 Zbiornik wapna 17,0 0,25 281-288 0,0 2100 170 tak

E3 Zbiornik pytu 24,0 0,20 281-288 0,0 1300 8000 tak
Odpowietrzanie

E4 zbiornikéw ZTO 2,3 0,40 293 0,0 2000 760* tak
i Hali Beczek

Sie¢ oparowa
E5 budynku Wezta 2,2 0,4 293 4.4 2000 760* tak
Kruszenia (WK)

Sie¢ oparowa
Hali

E6 ) 2,2 0,4 293 4,4 2000 760* tak
Magazynowania

Odpadéw (HMO)

* - praca tylko w przypadku postoju pieca

1.3. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony powietrza.

Rozwigzania techniczne i technologiczne, zastosowane w instalacji, gwarantujg
dotrzymanie wymagan okreslonych w obowigzujgcych aktach prawnych,
dotyczgcych spalarni odpadéw:

- proces prowadzony bedzie w sposéb zapewniajgcy utrzymanie temperatury
850°C przez co najmniej dwie sekundy po ostatnim wprowadzeniu powietrza
do komory spalania;

- instalacja wyposazona bedzie w dodatkowe palniki pomocnicze, gwarantujgce
utrzymanie wymaganej temperatury procesu, wspomagania rozruchu
i zatrzymania procesu — palnik w przypadku zatrzymania instalacji pracuje dopoty,
dopoki w komorze spalania pozostajg nieprzeksztatcone odpady;

- instalacja wyposazona bedzie w automatyczny system podawania odpadow,
pozwalajgcy na zatrzymanie podawania w czasie rozruchu do czasu osiggniecia
wymaganej temperatury oraz zatrzymanie podawania odpadéw w przypadku
nieosiggniecia wymaganej temperatury lub przekroczenia dopuszczalnych
wartosci emisiji;

- instalacja wyposazona bedzie w urzadzenia techniczne gwarantujgce
dotrzymanie obowigzujacych standardéw emisyjnych (filtr elektrostatyczny,
dozowanie Na.S, lub innej substancji o rbwnowaznym dziataniu wigzgcym rtec,
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filtr workowy, ptuczka HCI, ptuczka SO., filtr z weglem aktywnym, wentylator
gazéw spalinowych, katalizator SCR);

- instalacja wyposazona bedzie w system odzysku energii;

- instalacja posadowiona bedzie na utwardzonym terenie, pod urzgdzeniami
i zbiornikami magazynowymi znajdowac sie beda szczelne tace, a scieki
powstajgce w wyniku prowadzenia procesu odprowadzane beda do oczyszczalni
Sciekow, zastosowane rozwigzania minimalizujg wptyw funkcjonowania instalaciji
na glebe, ziemie, wody powierzchniowe i podziemne;

- zastosowany proces termicznego unieszkodliwiania odpadow gwarantuje ich
przeksztalcenie na poziomie, w ktérym catkowita zawartos¢ wegla organicznego
nie przekracza 3% w zuzlach i popiotach paleniskowych, a udziat czesci palnych
w zulach i popiotach nie przekracza 5%;

- suche pozostato$ci z procesu oczyszczania spalin poddawane bedg procesowi
zestalania;

- instalacja wyposazona bedzie w analizatory monitorujgce w sposob ciggty
temperature, zawartos¢ tlenu i ciSnienie oraz stezenia substancji w gazach
spalinowych;

- podczas postoju pieca, powietrze zawierajgce substancje zanieczyszczajgce

i odory, odprowadzane bedzie z budynkoéw WK i HMO do powietrza zewnetrznego

siecig oparowag do uktadu redukcji emisji, tj. systemu Carbowent typu CW20L,
o skutecznosci >99%. W skiad systemu Carbowent typu CW20L wchodzg
nastepujgce elementy:

- wentylator promieniowy w wykonaniu przeciwwybuchowym,

- demister (odkraplacz),

- filtr wstepny (mata filtracyjna stanowigca filtr tkaninowy),

- filtr weglowy,
- ukiad sterowniczo zasilajacy”.

IV. W czesci lll. decyzji ,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji
i energii” punkt lll.2. ,,Charakterystyka zrédet hatasu” otrzymuje
brzmienie:

»111.2. Charakterystyka zrédet hatasu

Do znaczacych Zrédet hatasu z instalacji IPPC i instalacji pomocniczych naleza:
- punktowe Zrodia hatasu,

- kubaturowe zrédta hatasu (hale i budynki technologiczne),

- liniowe Zrodta hatasu (trasy przejazdu samochodow, wézkow widtowych).
Parametry akustyczne i czas pracy zrodet hatasu podano w ponizszych tabelach.
Nie przewiduje sie innych wariantéw pracy zrodet hatasu.



111.2.1. Punktowe zrédia hatasu

Poziom mocy

Czas pracy w h

Lp. srédio akustycznejA | pora dzienna Pora nocna
(w przedziale (w przedziale
wdB czasu czasu
odniesienia 8h) | odniesienia 1h)
1 | Komin (wylot) 95,0 8 1
5 Wentylatory dachowe budynku 65.0 4 0
socjalno-ustugowego (5 szt.)
Wentylatory dachowe budynku
3 hali beczek HB (4 szt.) 65,0 8 1
4 Centrala wentylacyjna budynku 75.0 8 1
socjalno-laboratoryjnego
Pompa zatadunkowa
5 | (zesp6t 4 pomp, jednoczesnie 79,0 6 0
pracuje 1 pompa)
6 Wentylatory dachoyve budynku 65.0 4 0
socjalno-laboratoryjnego (5 szt.)
Urzadzenie chiodnicze na dachu
7 | Magazynu Odpadéw 75,0 8 1
Medycznych MOM
Wentylator dygestorium budynku
8 | hali przepakowania odpadéw 65,0 4 0
HPO (1 szt.)
Wentylatory dachowe budynku
9 | hali przepakowania odpadéw 65,0 4 0
HPO (2 szt.)
Wentylatory dachowe staciji
fizykochemicznej przerébki
101 sdpadéw cieklych SEPOC (3 65,0 1 0
szt.)
11 Wentylatory dachowe magazynu 65.0 4 0

KTC (5 szt.)

111.2.2. Kubaturowe zrédta hatasu

Poziom mocy

Czas pracy w h

ZTO (zespo6t pomp)

Lp. Zrédto akustycznejA | pora dzier_ma Pora nocna
(w przedziale (w przedziale
wdB czasu czasu
odniesienia 8h) | odniesienia 1h)

Hala Magazynowa Odpadow

1 HMO 66,0 8 0
Hala Beczek HB 65,0 4 0
Budynek Wezta Kruszenia

3 odpadéw statych WK 76,0 8 0
Urzadzenia Zbiornikow

4 | Technologiczno-Operacyjnych 81,0 8 1




Poziom mocy
akustycznej A

Czas pracy w h

Urzadzenia produkgji ciepta 1
5 | e Rl 8 '
6 | Urzadzenia produkcji ciepta 2 68,0 8 1
(komora dopalania)
7 Urzafdzema produkcji ciepta 3 68,0 8 1
(kociot)
g ;Jrza‘dzenla oczyszczania spalin 69.0 8 1
9 ;Jrzqdzenla oczyszczania spalin 49.0 8 1
10 | Urzadzenia elektrofiltru 74,0 8 1
11 | Urzadzenia wytwarzania 49,0 8 1
amoniaku
12 | Hala turbogeneratora 61,0 8 1

111.2.3. Ruchome zrédta hatasu

Przewiduje sie ruch ok. 8 cystern, obstugujgcych zespo6t zbiornikow odpadéw
cieklych, ok. 12 samochodow ciezarowych, obstugujacych magazyn odpaddw statych
oraz ok. 20 samochoddw do 3,5 tony, obstugujacych izotermy medyczne.

Do transportu wewnagtrzzaktadowego przewidziane sg spalinowe wozki widtowe.

Poziom mocy

Czas pracy w h

. Pora dzienna Pora nocna
Lp. Zrédto akustycznej A (w przedziale (w przedziale
w dB ozasu czasu
odniesienia 8h) | odniesienia 1h)

1 | Wézek widtowy W1 70,0 8 1
2 | Wozek widtowy W2 70,0 8 0
3 | Wézki widtowe W3-7 70,0 8 0
4 | Wozek widtowy W8 70,0 5 0
5 | tadowarka 85,0 6 0
6 | Traktor 88,0 6 0

Ruch samochodéw ciezarowych
7| s1 (12 szt./dobe) 64,0 8 0

Ruch samochodoéw ciezarowych
8 (cysterna) S2 (8 szt./dobe) 62,0 8 0

Ruch samochodéw do 3,5t
9 | (izotermy medyczne) S3 50,0 8 0

(20 szt./dobe)

V. W czeSci IV. decyzji ,Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza”

punkt 1. ,Dopuszczalna wielkos¢ emisji substancji zanieczyszczajacych”,

otrzymuje brzmienie:

»1. Dopuszczalna wielko$¢é emisji substanciji zanieczyszczajacych
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a) Emisja z instalacji do termicznego przeksztatcania odpadéw (IPPC) oraz emitora

El
Standardy emisyjne * Graniczne wielkosci emisiji * Emisja
5 Srednia trzydziestominutowa Srednia dobowa Srednia z okresu roczna
Nazwa substancji
A B ** [mg/Nm?3] 99 pobierania prébek | [Mg/rok]
[mg/Nm®] "

pyt ogétem 30 10 5 - 1,65
catkowite LZO 20 10 10 - 3,299
wyrazone jako C (w

powietrzu)

chlorowodér 60 10 8 - 2,639
fluorowodér 4 2 1 - 0,330
dwutlenek siarki 200 50 40 - 13,196
tlenek wegla 100 1502 50 - 16,495
tlenki azotu 400 200 150 - 49,486
kadm + tal 0,05% 0,02 0,007
rte¢ 0,05% 20 [ug/Nm? - 0,007
antymon + arsen + 0,5 0,3 0,099
otéw + chrom + kobalt

+ miedz + mangan +

nikiel + wanad

PCDD/F* 0,1 [ng/m? ® 0,06 0,020 [g/rok]

[ng I-TEQ/Nm?]

PCDD/F 0,08 0,026 [g/rok]
(polichlorowane [ng

dibenzo-p-dioksyny i WHO-TEQ/Nm?|

furany) +

dioksynopodobne PCB

4

NHs 10 - 3,299

Objasnienia do tabeli:

* Standardy emisyjne i graniczne wielkosci emisji dla emisji do powietrza, podane
w w/w tabeli, wyrazone sg jako masa wyemitowanej substancji w objetosci spalin,
w nastepujacych znormalizowanych warunkach: suchy gaz w temperaturze
273,15 K i pod cisnieniem 101,3 kPa, przy referencyjnym poziomie tlenu (O,)
réownym 11%,

** wartosSc A jest dopuszczalng warto$cig stezen trzydziestominutowych, ktéra moze
byC przekroczona tylko pod warunkiem spetnienia nastepujacych zaleznosci
zwigzanych z wartoSciag B:

- 97% Srednich trzydziestominutowych wartosci stezen pytu, substancji
organicznych w postaci gazow i par, w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny, chlorowodoru, fluorowodoru, dwutlenku siarki oraz tlenku azotu
i dwutlenku azotu, w przeliczeniu na dwutlenek azotu w ciggu roku
kalendarzowego, liczac od poczatku roku, nie przekroczy wartosci B
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okreslonej dla tych substancji,
- 95% Srednich dziesieciominutowych wartosci tlenku wegla w ciggu 24 godzin
nie przekroczy wartosci B, okre$lonej dla tej substanciji (150 mg/m?3,).

1

emisyjnych i granicznych wielkosci emisji (BAT-AEL),
2 warto$¢ $rednia 10 minutowa,

3)

o czasie trwania od 30 minut do 8 godzin,
4 zastosowanie ma BAT-AEL w odniesieniu do PCDD/F albo BAT-AEL w odniesieniu

do PCDD/F + dioksynopodobnych PCB,

5)

warto$¢ Srednia dobowa zostata okreslona jako nizsza sposrod standardow

metale ciezkie i ich zwigzki, wyrazone jako metal, wyrazone jako Srednia z proby,

Srednia z proby, o czasie trwania od 6 do 8 godzin, wyrazona jako sumy iloczynéw

stezen dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspétczynnikéw
rownowaznosci toksycznej,

6)

trzydziestominutowych,

7

Srednia dobowa to Srednia z okresu jednej doby, oparta na waznych Srednich

Srednia z okresu pobierania prébek to srednia wartos¢, uzyskana na podstawie

trzech kolejnych pomiaréw, z ktérych kazdy trwa co najmniej 30 minut.
W odniesieniu do PCDD/F i dioksynopodobnych PCB stosuje sie jeden okres,
trwajacy od 6 do 8 godzin.

b) Emisja ze zbiornikbw magazynowych SARPI Dgbrowa Gornicza sp. z 0.0.

Zrédto emisji Nazwa substancji Emisja godzinowa [kg/h] Emisja roczna [Mg/rok]
Zbiornik wapna (emitor E-2) Pyt PM10 0,021 0,0036
Zbiornik pytu  (emitor E-3) Pyt PM10 0,013 0,1040

c) Emisja z odpowietrzenia zbiornikdw ZTO i Hali Beczek (emitor E4)

rédto emisji Nazwa substanciji Emisja godzinowa Emisja roczna
[kag/h] [MglroK]
Odpowietrzanie catkowite LZO
zbiornikdéw ZTO i Hali | wyrazone jako C (w 0,06 0,0456

Beczek (emitor E-4)

powietrzu)

d) Dopuszczalna emisja z sieci oparowej pracujgcej podczas przestoju pieca

obrotowego
Dopuszczalny
Nr . . Nazwa poziom emisji Emisja roczna
. Zrédto emisiji .
emitora substangcji BAT-AEL [Mglrok]
[mg/Nm?]

Es Sie¢ oparowa budynku Pyt ogotem* 5 0,0076

Wezta Kruszenia (WK) LZO 30 0,0456
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Dopuszczalny
Nr . Nazwa poziom emisji Emisja roczna
i Zrodto emis;ji .
emitora substancji BAT-AEL [Mgirok]
[mg/Nm?]
E6 Sie¢ oparowa Hali Magazynowej Pyt ogotem* 5 0,0076
Odpadoéw (HMO) LZO 30 0,0456

* - przyjeto 100% pytu PM2,5 w pyle ogétem

e) Dopuszczalna emisja roczna zanieczyszczen dla zaktadu SARPI Dgbrowa
Goérnicza sp. z 0.0.

Nazwa substanciji

Emisja roczna [Mg/rok]

pyt ogétem 1,7728
catkowite LZO wyrazone jako C (w powietrzu) 3,4358
Chlorowodér 2,639
Fluorowodor 0,330
dwutlenek siarki 13,196
tlenek wegla 16,495
tlenki azotu 49,486
kadm + tal 0,007
Rte¢ 0,007
antymon + arsen + otow + chrom + kobalt + miedz 0,099

+ mangan + nikiel + wanad

PCDD/F *

0,020 [g/rok]

PCDDI/F (polichlorowane dibenzo-p-dioksyny i
furany) + dioksynopodobne PCB *

0,026 [g/rok]

NHs

3,299

* Zastosowanie ma wartos¢ PCDD/F albo PCDD/F + dioksynopodobne PCB

VI. Czes¢ VIl decyzji, ,Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace
na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.”, otrzymuje
brzmienie:

»VIl. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci.
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1. Stosowane metody i techniki ograniczania emisji z instalacji spalarni:

1.1. Ograniczanie emisji do powietrza:

W instalacji do termicznego przeksztatcania odpaddw Al zastosowano nastepujgce
rozwigzania ograniczajgce oddziatywanie na powietrze atmosferyczne:
a) filtr elektrostatyczny, bedgcy ostatnim urzadzeniem czesci gorgcej instalaciji;
b) wielostopniowy system oczyszczania gazoéw obejmujacy:
- filtr workowy,
- ptuczke HCI,
- pluczke SO,
- filtr z weglem aktywnym,
- katalizator (SCR);
c) dodatkowy wtrysk wegla aktywnego pylistego i wapna do przestrzeni filtra
workowego;
d) hermetyzacja procesu i neutralizacja w piecu odoréw z hali magazynowania
odpadow;
e) wykorzystanie ciepta odpadowego do produkcji pary i energii elektrycznej
na potrzeby wtasne i odbiorcow zewnetrznych (wysoka efektywnosc¢
energetyczna);
f) system automatycznej regulacji pracy pieca obrotowego z komorg dopalania;
g) Emisyjny System Monitorujgcy wykonujgcy pomiary ciagte;
h) w celu ograniczania emisji pytdw planuje sie zastosowanie w uktadzie
oczyszczania gazow odlotowych tugu sodowego, zamiast wapna;
i) w celu ograniczania emisji pytdw zbiorniki magazynowe pytu i wapna wyposazono
w filtry.

W celu ograniczenia emisji pytdw i LZO podczas postoju pieca obrotowego, obiekty
Wezel Kruszenia odpadéw statych (WK) oraz Hala Magazynowa Odpadow (HMO),
wyposazono w indywidualne sieci oparowe, wyposazone w system Carbowent typu
CW20L, o sprawnosci > 99%.

1.2. Metody ochrony przed hatasem:

Ze wzgledu na lokalizacje zaktadu wystepuje brak zagrozen zwigzanych

z ponadnormatywnym oddziatywaniem zaktadu na terenach podlegajacych ochronie
akustycznej. W zwigzku z powyzszym nie zastosowano szczegolnych dziatan
ograniczajgcych emisje hatasu z instalacji.

1.3. Metody ograniczania uciazliwosci gospodarki odpadami:

W instalacji do termicznego przeksztatcania odpaddéw zastosowano nastepujgce
rozwigzania ograniczajgce oddziatywanie gospodarki odpadami:

13



a)
b)
c)

d)
e)

g)

h)

zapobieganie powstawaniu odpadow oraz wlasciwy sposob gospodarowania
odpadami,

kontrolowanie i konserwowanie urzgadzen eksploatowanych na terenie
instalacji, zapewniajgce prawidtowe ich funkcjonowanie,

systematyczne szkolenie pracownikow w zakresie prawidtowego
gospodarowania odpadami,

wdrazanie instrukcji postepowania z wytwarzanymi odpadami,

wybieranie odbiorcoéw odpaddw, ktérzy poddajg odpady odzyskowi, celem
maksymalnego ograniczenia ilosci odpadow kierowanych

do unieszkodliwiania,

doskonalenie dziatan organizacyjnych dotyczgcych selektywnego
magazynowania odpaddéw na terenie zaktadu,

oznakowanie i zabezpieczenie miejsc magazynowania odpadow,
przetwarzanych i wytwarzanych na terenie instalacji, przed dostepem os6b
trzecich,

prowadzenie ewidencji przetwarzanych i wytwarzanych odpadow na terenie
instalacji.

1.4. Metody ochrony Srodowiska gruntowo-wodnego:

W instalacji do termicznego przeksztatcania odpaddéw zastosowano nastepujgce
rozwigzania ochrony srodowiska gruntowo-wodnego:

a)

b)

c)

monitorowanie jakosci odprowadzanych Sciekéw oraz monitorowanie wod
podziemnych,

ujecie powstajacych sciekdw w zamkniety system kanalizacyjny na terenie
zakladu i odprowadzanie ich do urzadzen kanalizacyjnych Koksowni Przyjazn
S.A. w Dgbrowie Gorniczej.,

stosowanie szczelnego systemu magazynowania i odbierania odpadow

oraz ujmowanie wbéd opadowych i ich oczyszczanie razem ze Sciekami
przemystowymi.

2. Wymogi wynikajace z najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE

SARPI Dgbrowa Gornicza Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gorniczej eksploatuje
dwie instalacje IPPC, tj.:

- instalacje do termicznego przeksztatcania odpadow (Al),

- instalacje do przetwarzania odpadow w procesie D13 (A2).

Instalacja do termicznego przeksztatcania odpadow (A1) objeta jest konkluzjami
dotyczgcymi najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do:
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- spalania odpadoéw wynikajacymi z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2010
z dnia 12 listopada 2019 r.,
- przetwarzania odpadoéw wynikajacymi z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)

2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. (wytacznie w wezle przyjmowania,
magazynowania i przygotowania odpaddw, w ktdrym zachodzg procesy obrobki
wstepnej odpadoéw przed spalaniem).

Instalacja do przetwarzania odpadéw w procesie D13 (A2) objeta jest konkluzjami
dotyczgcymi najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do:

- przetwarzania odpadow wynikajgcymi z Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)

2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 .

2.1. Konkluzje dla spalania odpadéw wynikajace z Decyzji Wykonawczej
Komisji (UE) 2019/2010 z dnia 12 listopada 2019 r. dotyczace Instalacji A1
i sposobb realizacji w instalacji Al.

2.1.1. W zakresie przestrzegania systemu zarzadzania srodowiskiem:

Nr konkluzji . L ..
BAT Sposéb realizacji w instalacji A1
BAT 1 Spotka wdrozyta i certyfikowata System Zarzadzania Srodowiskowego w oparciu

o norme 1SO 14001:2005. oraz system zarzgdzania rozszerzono o wymogi normy
OHSAS 18001:2007. Spétka utrzymuje i udoskonala Zintegrowany System
Zarzadzania, w oparciu o ww. norme OHSAS oraz 1SO 14001:2015-09. Wdrozony
system zawiera w sobie wszystkie cechy wyszczegdlnione w BAT 1.

2.1.2. W zakresie poprawy ogolnej efektywnos$ci Srodowiskowej:

Nr konkluzji Sposob realizacji w instalacji A1
BAT
BAT 9 Spotka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 9, wypracowata i wdrozyta

procedure:

- Akceptacji odpad6éw do unieszkodliwienia,

- Kontroli odpad6éw podczas przyjmowania ich do unieszkodliwiania,

- Rozladunku i magazynowania odpadow,

- Znakowania pojemnikéw z odpadami,

- Procesu spalania odpadéw, w ramach ktérego opracowano rozdziat

~Proces przygotowania wstepnego — kruszenie i mieszanie odpaddow”.

Spétka posiada oprogramowanie, w ktorym wprowadzane sg informacje
0 poprzednim posiadaczu odpadu, oraz wszelkie dane o odpadzie, uzyskane
na kazdym etapie postepowania (akceptacja, kontrola, uzgodnione warunki
techniczne i handlowe oraz wyniki badan laboratoryjnych okreslajacych specyfike
i rodzaj ryzyka stwarzanego przez dany odpad).
W celu poprawy ogolnej efektywnosci Srodowiskowej eksploatowanej instalaciji,
zarzadzanie strumieniem odpaddéw prowadzone jest z zastosowaniem wszystkich
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technik opisanych w BAT 9.

BAT 11

Spotka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 11, monitoruje parametry
dostaw odpadow, w ramach realizacji procedur:

- Akceptacji odpaddéw do unieszkodliwienia,

- Kontroli odpadéw podczas przyjmowania ich do unieszkodliwiania.

BAT 14

Spétka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 14, stosuje techniki:
- taczenia i mieszania odpaddéw,
- Zaawansowanego systemu kontroli.

Spotka opracowata i wdrozyta:

- procedure pn. ,Proces spalania odpadéw”, w ramach ktérej opracowano
rozdziat ,,Proces przygotowania wstepnego — kruszenie i mieszanie
odpadow” oraz szczegOtowe procedury nadzoru i sterowania procesem.

- instrukcje pn. ,Przygotowanie odpadéw cieklych do spalenia”.

BAT 15

Spotka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 15, opracowata i wdrozyta:
- Procedure pn.: ,Kontrola odpadéw podczas przyjmowania
ich do unieszkodliwiania”,
- Procedure pn.: ,Roztadunek i magazynowanie odpadow”,
- Procedure pn.: ,Proces spalania odpadéw”,
- Instrukcje pn.: ,,Przygotowanie odpadow ciektych do spalenia”.

BAT 16

Spotka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 16, opracowata i wdrozyta
procedury:

- Procedure pn.: ,Akceptacja odpadoéw do unieszkodliwienia”,

- Procedure pn.: ,Realizacja kontraktu”.
W zakresie procedur eksploatacyjnych obowigzujg procedury:

- Procedure pn.: ,Infrastruktura i wyposazenie pomiarowe”,

- Procedure pn.: ,Proces spalania odpadéw”.

Zatadunek ciggly i ograniczenie (planowanie optymalnych postojéw) jest
realizowane jako standard.

2.1.3. W zakresie ochrony przed hatasem:

Nr konkluzji . T .
BAT Sposoéb realizacji w instalacji A1
BAT 37 Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 37, stosuje:

a) wiasciwa lokalizacje urzadzen i budynkoéw - Spotka pracuje w strefie
przemystowej,

b) w obszarze srodkéw operacyjnych stosowane sg nastepujgce techniki:

- kontrola i konserwacja urzadzen,

- w miare mozliwosci, zamykanie i otwieranie drzwi i okien,

- obstuga urzadzenh przez doswiadczony personel,

- unikanie przeprowadzania hatasliwej dziatalnosci w nocy.

c) malo hatasliwy sprzet, poziom hatasliwosci urzgdzen i sprzetu jest brany
pod uwage przy zakupach nowych Srodkdw.

d) redukcje hatasu, urzgdzenia hatasliwe sg montowane w budynkach,
zapewniajacych izolacje akustyczna.

2.1.4. W zakresie gospodarki odpadami:
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji A1

BAT 7

Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 7, prowadzi monitorowanie
zawartosci niespalonych substancji w zuzlach i popiotach paleniskowych,

z czestotliwoscig nie mniejszg niz raz na trzy miesigce, w zakresie zawartosci
OWO i straty po prazeniu.

BAT 12

Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 12, stosuje
w szczegoélnosci:
- Powierzchnie roztadunku i magazynowania szczelne i wyposazone
w odwodnienia liniowe,
- Magazyny maja odpowiednig pojemnos¢, dobrang do wydajnosci instalacji
i potrzeb magazynowania selektywnego. PZ zawiera szczego6towe opisy
miejsc magazynowania odpadow.

BAT 13

Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 13, stosuje:
- Zautomatyzowany system podawania odpadéw medycznych,
- Odpady odbierane sg jedynie w przypadku spetnienia przepiséw
dotyczacych ich pakowania,
- Odpady zapakowane w pojemniki spalane sg wraz z nimi,
- Pojemniki wielokrotnego uzytku sg dezynfekowane, a pozostatosci
po czyszczeniu spalane.

BAT 24

Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 24, stosuje:

- zredukowanie wysokosci zrzutu zuzli i popiotéw paleniskowych, poprzez
zastosowanie dodatkowego ukfadu tasmociagu,

- odbieranie zuzli i popiotéw paleniskowych z pieca, po przejsciu przez
zamkniecie wodne odzuzlacza i magazynowanie ich w stanie wilgotnym,
CO ogranicza emisje pytow,

- zadaszenie i ostoniecie z trzech stron Scianami ostonowymi miejsca
magazynowania

BAT 36

Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 36 oraz w celu zwiekszenia
efektywnosci gospodarowania zasobami, przekazuje do odzysku odpady o kodzie
19 01 02 ztom zelazny usuniety z popiotéw paleniskowych.

Odpad wytworzony w czasie separacji, o kodzie 19 01 02 jest uwzgledniony

w pozwoleniu zintegrowanym.

2.1.5. W zakresie ochrony powietrza:

Nr konkluzji Sposéb realizacji w instalacji A1
BAT
BAT 3 Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 3, w sposéb ciagty
monitoruje kluczowe parametry procesu, takie jak:
- przeplyw, zawartos¢ tlenu, temperatura, ci$nienie i zawarto$¢ pary wodnej
w spalinach ze spalania odpadoéw,

- temperatura w komorze spalania.

BAT 4 Spétka , w celu realizacji technik wymienionych w BAT 4, prowadzi pomiar emisji

do powietrza z procesu spalania odpadéw (emitor E1) w nastepujacy sposob:
- NOx— pomiar ciggty,
- NH; — pomiar ciagty,
- CO - pomiar ciagty,
- SO, — pomiar ciggty,
- HCI — pomiar ciggty,

17




Nr konkluzji
BAT

Sposaéb realizacji w instalacji A1

- HF — pomiar ciggty,

- pyt— pomiar ciggly,

- metale i metaloidy z wyjatkiem rteci (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb,
Tl, V) — pomiar okresowy, z czestotliwoscig raz na 6 miesiecy,

- Hg — pomiar ciagty,

- catkowite LZO wyrazone jako C— pomiar ciggty,

- PBDD/F — pomiar okresowy, wykonywany raz na szes¢ miesiecy,

- PCDD/F — pomiar okresowy, wykonywany raz na szes¢ miesiecy
(dla krotkoterminowego pobierania probek),

- Dioksynopodobne PCB — pomiar okresowy, wykonywany raz na szes¢
miesiecy (dla krétkoterminowego pobierania prébek),

- Benzo[a]piren — pomiar okresowy, wykonywany raz w roku.

BAT S5

Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 5, bedzie monitorowata
emisje zorganizowang do powietrza z emitora E1 w warunkach innych

niz normalne warunki eksploatacji w sposob ciagty dla substanciji, dla ktérych
okreslono obowigzek cigglego monitorowania w normalnych warunkach
eksploatacji oraz sposéb okresowy (pomiar wykonywany raz na trzy lata)

dla substancji, dla ktérych okreslono obowigzek wykonywania pomiaréw
okresowych w normalnych warunkach eksploataciji.

BAT 17

Spétka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 17, zaprojektowata
funkcjonujacy w ramach instalacji system oczyszczania spalin, z uwzglednieniem
maksymalnego natezenia przeptywu i stezen zanieczyszczen. Instalacja jest
eksploatowana w sposéb zapewniajgcy dublowanie procesOw oczyszczania
spalin, uproszczenia i dostepnos¢ w trakcie prac utrzymania ruchu, redundancije
kluczowych urzadzen, zastosowanie specjalistycznych reagentéw.

BAT 18

Spéika, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 18, zaktualizowata system
zarzgdzania Srodowiskiem, ktory zawiera aktualnie takie elementy jak:

- identyfikacja potencjalnych warunkéw innych niz normalne warunki
eksploatacji (identyfikacja aspektéw srodowiskowych w sytuacjach
specjalnych i awaryjnych stanowigca czes¢ Rejestru aspektow
Srodowiskowych),

- regularny przeglad i aktualizacja wykazu zidentyfikowanych warunkéw
innych niz normalne warunki eksploatacji (aktualizacja sporzadzana
nie rzadziej niz raz w roku oraz kazdorazowo po awarii),

- procedura ,Gotowos$¢ i reagowanie na awarie, wypadki i choroby
zawodowe w SARPI Dgbrowa Gérnicza” zawierajgca zapisy dotyczace
zobowigzan oséb odpowiedzianych za projektowanie planéw, inwestycji,
remontéw i napraw do analizowania projektu urzadzen o krytycznym
Znaczeniu, sposobu ich dziatania i mozliwosci poprawy ich bezpiecznego
dziatania,

- procedura ,Infrastruktura i wyposazenie pomiarowe w SARPI Dabrowa
Gornicza” oraz ,Harmonogram przegladéw infrastruktury i wyposazenia
pomiarowego”, w ktoérych zidentyfikowano urzadzenia o kluczowym
znaczeniu oraz zawarto informacje na temat planowania i wykonywania
przegladéw i napraw,

- ,Rejestr awarii i emisji w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji”, w ktdrym odnotowywane bedag wszelkie sytuacje
wplywajace na srodowisko w warunkach innych niz normalne warunki
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Nr konkluzji
BAT

Sposaéb realizacji w instalacji A1

eksploatacji i zwigzane z nimi okolicznosci,

okresowa ocena emisji w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji prowadzona co najmniej raz na 6 miesiecy w ramach
dokonywania oceny zgodnosci z wymogami prawnymi zgodnie

z procedura ,,0Ocena zgodnosci w SARPI Dagbrowa Goérnicza”.

BAT 21

Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 21, stosuje nastepujace

w Hali Magazynowania Odpadow (HMO) magazynuje sie state i poiptynne
odpady, ktore wydzielajg odér lub mogg uwalnia¢ substancje lotne

w budynkach zamknietych, w warunkach kontrolowanego podcis$nienia.
Powietrze odciagane z hali jest kierowane do spalania w piecu obrotowym
i komorze dopalania,

w Zbiornikach Techniczno-Operacyjnych (ZTO), odpady ptynne znajduja
sie pod odpowiednim cisnieniem. Zawory zbiornika potaczono kanatami

z systemem doprowadzania powietrza do spalania w piecu obrotowym

i komorze dopalania,

w Hali Beczek magazynuje sie odpady ciekte w opakowaniach. W hali
zamontowano uktad wentylacji, odprowadzajacy odory powstajace

przy pompowaniu odpadéw cieklych siecig oparowa do spalenia w piecu
obrotowym i komorze dopalania,

w planowanym WezZle Kruszenia, odpady, ktére moga wydziela¢ odér

lub uwalnia¢ substancje lotne, beda magazynowane w budynkach
zamknietych, w warunkach kontrolowanego podcisnienia. Powietrze
odciggane z wezla bedzie kierowane do spalania w piecu obrotowym

i komorze dopalania,

kontrolowanie ryzyka emisji odoréw podczas catkowitego wytaczenia,

gdy nie jest dostepna przepustowos¢ spalania poprzez:

- kierowanie powietrza ze zbiornikdw ZTO oraz Hali Beczek
za posrednictwem istniejgcych kanatow do istniejgcego
alternatywnego systemu redukcji emisji, tj. filtra weglowego,
0 sprawnosci >98% i odprowadzanie go do powietrza istniejgcym
emitorem E4,

- minimalizowanie ilosci magazynowanych odpadéw poprzez
przerywanie, ograniczanie, przekierowywanie dostaw odpadéw
w ramach gospodarowania strumieniami odpadow,

- magazynowanie odpadéw w prawidtowo uszczelnionych
zbiornikach,

- odprowadzanie gazéw z HMO oraz Wezta Kruszenia
do alternatywnych systeméw redukcji emisji zaopatrzonych
w stale ztoze weglowe, a nastepnie do powietrza
za posrednictwem emitoréw.

BAT 22

Spétka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 22, stosuje podawanie
odpadow cieklych i gazowych do pieca, za pomocag linii bezposredniego
zatadunku lub wraz z opakowaniami.

BAT 25

Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 25, zastosowata
nastepujace techniki:
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Nr konkluzji
BAT

Sposaéb realizacji w instalacji A1

- filtr workowy,

- elektrofiltr,

- wtrysk suchego sorbentu do filtra workowego,
- dwie pluczki gazowe mokre,

- adsorpcja na filtrze weglowym.

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
obowigzujgce:

- dla emisji pytu: 5 mg/Nm?* ($rednia dobowa),
- dla emisji Cd+Tl: 0,02 mg/Nm? ($rednia z okresu pobierania prébek),
- dla emisji Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V: 0,3 mg/Nm? ($rednia

Z okresu pobierania probek).

BAT 27

Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 27, zastosowata
nastepujgce techniki:

- wtrysk suchego sorbentu,
- phluczka gazowa mokra.

BAT 28

Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 28, zastosowata
nastepujgce techniki:

- zoptymalizowane i zautomatyzowane dawkowanie odczynnikOw,
realizowane poprzez pomiary pH, gestosci i przewodnosci cieczy
obiegowych jako parametrow kontrolnych, w celu optymalizaciji
automatycznego dawkowania odczynnikéw,

- recyrkulacja nieprzereagowanych odczynnikow,

- analiza zawartosci zanieczyszczen w odpadach przed ich podaniem
do pieca, usrednianie i optymalizacja wsadu.

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
obowigzujgce:

- dla emisji HCI: 8 mg/Nm? ($rednia dobowa),
- dla emisji HF: <1 mg/Nm?® ($rednia dobowa),
- dla emisji SO,: 40 mg/Nm? ($rednia dobowa).

BAT 29

Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 29, zastosowata
nastepujace techniki:

- optymalizacja procesu spalania, w tym przygotowania i usredniania
wsadu, ptynnosci dozowania odpadéw i regulacja ilosci powietrza,

- stosowanie selektywnej redukcji katalitycznej SCR,

- pluczki gazowe mokre.

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
obowigzujgce:

- dla emisji NO,: 150 mg/Nm? ($rednia dobowa),
- dla emisji CO: 50 mg/Nm? ($rednia dobowa),
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Nr konkluzji
BAT

Sposaéb realizacji w instalacji A1

- dla emisji NHs: 10 mg/Nm? (Srednia dobowa).

BAT 30

Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 30, zastosowata
nastepujgce techniki:

- optymalizacja procesu spalania, w tym przygotowania i usredniania
wsadu, ptynnosci dozowania odpadéw i regulacja ilosci powietrza,

- kontrola odpadéw na wejsciu do procesu. Przygotowanie i usrednianie
wsadu, kontrola jakosci,

- regularne czyszczenie instalacji, w szczegdlnosci kotta i suszarni
rozpytowej,

- szybkie schtadzanie spalin do temperatury ponizej 250°C, poprzez
zastosowanie kotta odzysknicowego i suszarni rozpytowej,

- wtrysk suchego sorbentu do filtra workowego,

- zastosowanie adsorbera weglowego,

- stosowanie selektywnej redukcji katalitycznej SCR.

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
obowigzujgce:

- dla emisji catkowitego LZ0O:10 mg/Nm? ($rednia dobowa),

- dla emisji PCDD/F: 0,06 ng I-TEQ/Nm?($rednia z okresu pobierania
probek),
lub

- dla emisji PCDD/F+dioksynopodobne PCB: 0,08 ng WHO-TEQ/Nm?
(Srednia z okresu pobierania prébek).

BAT 31

Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 31, zastosowata
nastepujgce techniki:

- pluczka gazowa mokra (niskie pH),

- wtrysk suchego sorbentu do filtra workowego,
- wtrysk wysoce reaktywnego wegla aktywnego,
- zastosowanie adsorbera weglowego.

Wymogi BAT 31 w zakresie stosowanych technik sg spetnione.
Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL)
obowigzujgce:

- dla emisji Hg: 20 ug/Nm? ($rednia dobowa).

2.1.6. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej:

Nr konkluzji p L .
BAT Sposéb realizacji w instalacji A1
Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 32, zabezpieczyta miejsca
BAT 32 roztadunku i magazynowania odpadéw przed opadami atmosferycznymi,

aby zapobiec zanieczyszczeniom wod. Miejsca te sa wyposazone w odwodnienia
i rzgpia bezodptywowe. Wszelkie, ewentualne wycieki z odpadéw powstajace
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w trakcie przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadéw, stanowigce
czes¢ masy przyjetych i zewidencjonowanych odpadéw sg kierowane do spalenia
w piecu obrotowym.

W instalacji SARPI nie jest prowadzony odzysk gipsu oraz kwasu
chlorowodorowego z cieczy obiegowych ptuczek. Procesy zachodzace

w pluczkach to usuniecie sktadnikéw kwasnych z gazéw odlotowych przy
przebiegajacych rownolegle reakcjach sktadnikéw metalicznych, znajdujacych sie
w zanieczyszczeniach unoszonych przez spaliny, z kwasem wyptukanym

przez ciecze obiegowe. Ciecze obiegowe z ptuczek HCI i SO, kierowane sg

do zbiornika neutralizacji. W zbiorniku mieszanina cieczy jest neutralizowana

do odczynu obojetnego i dopiero tak przygotowana kierowana jest na suszarke
rozpytowa.

Zneutralizowane ciecze obiegowe z ptuczek HCIl i SO, kierowane sg do suszarki
rozpytowej w celu:

- schlodzenia spalin do temperatury zapewniajacej bezpieczenstwo
techniczne filtra workowego i optymalny przebieg reakc;ji
fizykochemicznych pomiedzy sktadnikami zanieczyszczen i reagentami
napylanymi na powierzchnie workdw (sorbakal i pylisty wegiel aktywny),

- zamkniecia obiegu cieczy ptuczacych w sposéb, ktéry powoduje, ze Scieki
Z mokrego oczyszczania spalin nie sg odprowadzane poza instalacje,

- usuniecia i wyprowadzenia z ukladu oczyszczania spalin
zaabsorbowanych przez ciecze obiegowe zanieczyszczen, ktére
po odparowaniu wody maja postac stata.

Zneutralizowana mieszanina cieczy obiegowych jest mechanicznie rozpylana

w strumieniu gorgcych gazéw (ok. 380°C) na wejsciu do suszarki, co powoduje jej
odparowanie. Zanieczyszczenia state powstate po odparowaniu wody (gtéwnie
sole w tym chlorki) unoszone sa w strumieniu spalin i wraz z popiotami lotnymi
osadzane na powierzchni czynnej workéw filtracyjnych.

Aby efektywnie gospodarowaé zasobami wody wiekszo$¢ wod technologicznych
nagromadzonych w zbiorniku retencyjnym jest w pierwszej kolejnosci ponownie
wykorzystywana w instalacjach eksploatowanych na terenie zaktadu:

- do uzupehiania wody w przenos$nikach zgrzebtowych mokrych —
chlodzenie zuzla;

- jako strumien dodatkowy wody do zmniejszenia zuzycia wody
przemystowej w suszarni oraz ptuczce HCI,

- jako strumien dodatkowy wody do zbiornika wody procesowej (HTQ10)
instalacji oczyszczania spalin (uzywany na potrzeby ptuczki SO,);

- do rozciehczenia odpadéw cieklych, przeptukiwania rurociggéw
odpadowych, przygotowania odpadéw cieklych do termicznego
unieszkodliwienia.

Do zbiornika retencyjnego odprowadzana jest woda technologiczna, powstajgca
w wezle kotta odzysknicowego (tj. odmuliny z kotta, woda z procesu
demineralizacji wody dla potrzeb kotlowych, kondensat z parowych obiegow
grzewczych) oraz oczyszczony strumien odciekéw, pochodzacy
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z fizykochemicznego przygotowania odpadow ciektych do unieszkodliwienia
termicznego (wykorzystujacy procesy koagulacji i flokulacji, wsparte procesem
aeroflotacji).

Nadwyzka nagromadzonych w zbiorniku retencyjnym zanieczyszczonych wéd
technologicznych, ktore nie zostaty wykorzystane ponownie w instalacji,

jest odprowadzana jako Sciek do kanalizacji, bedacej wtasnoscig JSSW KOKS S.A.,
tylko w sposéb okresowy - jednorazowa partia $ciekdw o uzgodnionej wielkosci.
Spoika, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 33, stosuje proces

BAT 33 wykorzystywania czesci zbieranych wéd opadowych i roztopowych oraz
strumienia $ciekdw pochodzacych z instalacji IPPC (tj. odmuliny z kotta
odzysknicowego, strumien z procesu demineralizacji wody, okresowe zrzuty
kondensatu z parowych obiegéw grzewczych, Scieki z instalacji
fizykochemicznego przygotowania odpadow ciektych do ponownego
wykorzystywania jako woda technologiczna do procesu termicznego
unieszkodliwiania).

2.1.7. W zakresie efektywnosci energetycznej.

Nr k;:l;luzu Sposab realizacji w instalacji Al
BAT 2 Spoitka, w celu realizacji wymienionych technik w BAT 2, monitoruje parametry
bilansowe energii elektrycznej i energetyczne, w tym wskazniki sprawnosci.
BAT 19 W celu realizacji wymienionych technik w BAT 19 zastosowano w instalacji kociot

odzysknicowy. Wezet kotta odzysknicowego opisany w pozwoleniu
zintegrowanym.

BAT 20 W celu realizacji wymienionych technik w BAT 20 Spotka stosuje:
- Zmniejszenie natezenia przeptywu spalin,

- Minimalizacje strat ciepta,

- Optymalizacje konstrukcji kotta.

2.1.A. Konkluzje dla przetwarzania odpadéw wynikajace z Decyzji Wykonawczej
Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. dotyczace obrébki wstepnej
odpadow przeznaczonych do spalenia, zachodzacej w wezle przyjmowania,
magazynowania i przygotowania odpadéw, bedacym jednym z weztéw
instalacji Al i sposoéb realizacji w wezle przyjmowania, magazynowania

i przygotowania odpadoéw instalacji Al.

2.1.A.1. W zakresie przestrzegania systemu zarzadzania Srodowiskowego

N kgRI;_quu Sposab realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw
BAT 1 Zostat wdrozony System Zarzadzania Srodowiskowego (SZS) w oparciu 0 norme

ISO 14001:2015, a takze System Zarzgdzania BHP wedtug normy

ISO 45001:2024 oraz System Zarzadzania Energig ISO 50001:2018.

Wdrozony system (SZS) zawiera w sobie wszystkie cechy wyszczegélnione

w BAT 1 na poziomie zaktadu, na najbardziej odpowiednim poziomie i uwzglednia
wszelkie istotne zmiany w zakfadzie i w instalacji (Al).

System (SZS) zostanie uaktualniony o brakujgce zapisy dot. wykaz strumieni
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Nr konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw

gazéw odlotowych z wezta przyjmowania, magazynowania i przygotowania
odpaddéw instalacji (A1) (zgodnie z BAT 3).

Wdrozony system (SZS) nie zawiera w sobie monitorowania emisji do wody
oraz wykazu strumieni Sciekéw z wezla przyjmowania, magazynowania

i przygotowania odpadéw instalacji (A1), poniewaz z wezta nie powstajag Scieki
przemystowe.

BAT 11

BAT 11 nie ma zastosowania w zakresie monitorowania rocznego wytwarzania
Sciekéw z wezia przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadéw
w instalacji (A1), z uwagi na brak sciekéw przemystowych z wezia.

Pomimo zuzycia wody i energii w wezle przyjmowania, magazynowania
i przygotowania odpadéw instalacji (A1), zaktad nie monitoruje zuzycia wody
i energii w wezle. Zaktad uznat, ze monitorowanie powinno by¢ prowadzone
na najbardziej odpowiednim poziomie, tj. na poziomie zakfadu.
Monitorowanie uwzglednia wszelkie istotne zmiany w zaktadzie i w instalacji (Al).
Zaktad monitoruje wskazane parametry:
- zuzycie wody i energii - z czestotliwoscig co najmniej raz w miesiacu,
za pomoca licznikow;
- roczne zuzycie surowcow - za pomoca rejestracji faktur;
- roczne wytwarzanie pozostatosci - za pomocg bezposrednich pomiaréw
i obliczen;
- wytwarzanie Sciekdéw - z czestotliwoscig raz w miesigcu, za pomoca licznikow.

2.1.A.2. W zakresie poprawy ogoélnej efektywnosci Srodowiskowej

Nr konkluzji
BAT

Sposaéb realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw

BAT 2

W celu poprawy ogolnej efektywnosci srodowiskowej eksploatowanych instalacji,
zarzadzanie strumieniem odpadéw prowadzone bedzie z zastosowaniem
wszystkich technik opisanych w BAT 2.

W celu realizacji wymienionych technik opracowano i wdrozono procedury

i instrukcje:

- ,Akceptacja odpaddéw do unieszkodliwiania”;

- ,Kontrola odpadow podczas przyjmowania ich do unieszkodliwiania”;
- ,Roziadunek i magazynowanie odpaddow”;

- ,Znakowanie pojemnikow z odpadami”;

- ,Proces spalania odpadéw” w ramach ktérej opracowano rozdziat: ,Proces
przygotowania wstepnego — kruszenie i mielenie odpadow”,

Zaktad posiada oprogramowanie, w ktdrym wprowadzane sg informacje

0 poprzednim posiadaczu oraz wszelkie dane o odpadzie, uzyskane na kazdym
etapie postepowania (akceptacja, kontrola, uzgodnione warunki techniczne

i handlowe oraz wyniki badan laboratoryjnych okreslajgcych specyfike i rodzaj
ryzyka stwarzanego przez dany odpad).

2.1.A.3. W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem:

Nr k;:l_:_luzu Sposob realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadow
BAT 1 W ramach wdrozonego Systemu Zarzadzania Srodowiskowego, prowadzacy
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Nr konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw

instalacje posiada zidentyfikowane i zarzgdzane strumienie odpadéw, sciekéw
i gazéw odlotowych, zrodet hatasu i wibracji oraz odoréw.

Dziatalnos¢ obrébki wstepnej odpaddw przed spalaniem w ramach Instalacji A1,
nie oddzialuje na obiekty wrazliwe, poprzez dokuczliwos¢ hatasu lub wibraciji.

BAT 17

Zaktad nie oddziatuje na obiekty wrazliwe, poprzez dokuczliwo$¢ hatasu

lub wibracji, dlatego nie stwierdza sie koniecznos$ci opracowywania planu
zarzadzania harasem i wibracjami. Zrodta hatasu, eksploatowane w ramach
dziatalnosci obrébki wstepnej odpadéw przed spalaniem (Al), zlokalizowane sg
w zamknietych budynkach, co dodatkowo ogranicza oddziatywanie akustyczne
na otaczajgce tereny. Rozpoznano najblizsze tereny podlegajace ochronie
akustycznej.

Instalacje eksploatowane na terenie zakfadu nie oddziatujg ponadnormatywnie
na obiekty wrazliwe, co zostalo potwierdzone:

- analizami oddziatywania akustycznego zaktadu przeprowadzonymi,
np. w ramach opracowywania wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego,

- pomiarami hatasu (wykonywanymi, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i wymogami pozwolenia zintegrowanego, raz na dwa lata).

Lokalizacja zaktadu na terenie przemystowym (w kompleksie przemystowym),

w odlegtosci okoto 1,8 do 2,0 km od najblizszego obszaru chronionego
akustycznie (zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna rozproszona) jest korzystna
Z uwagi na oddziatywanie akustyczne. Do Spoiki nie wpltywajg skargi

na ucigzliwosci spowodowane emisjg hatasu lub wibracji, w wyniku dziatalnosci
zaktadu.

Zasady reagowania na wszelkie stwierdzone nieprawidtowosci, opisane sg

w procedurze nr 14 pn. ,Nadzdr nad niezgodnosciami oraz dziatania korygujgce
i zapobiegawcze w SARPI Dabrowa Gdrnicza Sp. z 0.0.".

Sposoby identyfikacji i reagowania na naptywajace skargi, opisane sg

w procedurze nr 11 pn. ,Komunikacja w SARPI Dabrowa Gdrnicza Sp. z 0.0.".

BAT 18

W celu zapobiegania i ograniczenia emisji hatasu i wibracji stosowane sg
nastepujace techniki:
a. Wiasciwa lokalizacja urzadzen i budynkoéw
Na terenie instalacji znajduja sie budynki lub ostony budynkowe z izolacjg
w celu ograniczenia emisji hatasu. Technika jest stosowana przy projektowaniu
nowych budynkdéw i lokalizowaniu urzadzen.
b. Srodki operacyjne
W ramach srodkoéw operacyjnych stosowane sg nastepujgce techniki:
- kontrola i konserwacja urzadzen, realizowana zgodnie z procedurg
nr 9 pn. ,Infrastruktura i wyposazenie pomiarowe w SARPI Dabrowa
Gornicza Sp. z 0.0.”,
- w miare mozliwosci, zamykanie i otwieranie drzwi i okien,
- obstuga urzadzen przez doswiadczony personel,
- unikanie przeprowadzania hatasliwej dziatalnosci w nocy (np. ruch
kotowy, dostawy i odbiory) oraz przetwarzanie odpadéw
w kruszarkach prowadzony wytacznie w porze dziennej.
c. Malo hatasliwy sprzet
Kryterium poziomu wytwarzanego hatasu jest brane pod uwage przy zakupie
nowego sprzetu i urzadzen
d. Sprzet stuzgcy do kontroli hatasu i wibraciji
Na terenie instalacji stosuje sie nastepujace techniki:
- izolacja akustyczna i wyttumienie wibracji urzadzen,
- obudowanie hatasliwych urzadzen,
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Nr konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw

- zastosowanie izolacji dzwiekoszczelnej budynkow.

2.1.A.4. W zakresie gospodarki odpadami:

Nr konkluzji
BAT

Sposaéb realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw

BAT 3

Wskazany w BAT 3 zakres (poziom szczegétowosci) oraz charakter wykazu
odnosi sie do charakteru, skali i ztozonosci instalacji oraz do zasiegu jej wptywu
na srodowisko (uwarunkowanego réwniez rodzajem i iloScig przetwarzanych
odpaddw).

Dziatalno$¢ obrobki wstepnej odpaddw przeznaczonych do spalania, prowadzona
w weZle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow w instalacji
(A1), nie generuje Sciekdw przemystowych. Ewentualne wycieki z wezta
traktowane sg jak odpady (nie stanowig sciekdw).

Dziatalno$¢ obrdbki wstepnej odpaddw przeznaczonych do spalania, prowadzona
w wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow w instalacji
(A1), generuje emisje gazéw odlotowych do powietrza.

Wdrozony system obejmuje informacje dotyczgce charakterystyki odpadow,

ktére majg zostaé przetworzone, oraz procesOw przetwarzania odpadoéw, w tym:
a) uproszczone schematy sekwencji proceséw pokazujgce pochodzenie emisij;

b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz metod oczyszczania gazéw
odlotowych u zrédta, w tym ich skutecznosci.

BAT 4

Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw zostaly wykonane z uwzglednieniem
ograniczenia ryzyka srodowiskowego. Sg zadaszone i posiadajg szczelne
podioza, wyposazone w rzgpia bezodptywowe. Posiadajg system wykrywania

i gaszenia pozaréw.

Stosowane sg wszystkie techniki opisane w BAT 4, w szczegolnosci:

a) Miejsca magazynowania odpadéw, w ramach mozliwosci technicznych,
sg zlokalizowane mozliwie jak najdalej od miejsc wrazliwych i mozliwie
najblizej, lub tez w miejscu wstepnego przetwarzania, tak by wyeliminowac¢
zbedne przemieszczanie odpadéw,

b) llos¢ odpadow magazynowanych w danym obiekcie jest ustalona i uwzglednia
zagrozenie pozarowe oraz uwarunkowania techniczne.

c) llos¢ odpadéw zmagazynowanych jest monitorowana i raportowana w kazdy
dzien roboczy. System znakowania umozliwia ustalenie czasu
magazynowania odpaddw,

d) Zaréwno obiekty, jak i sprzet uzywany do zatadunku, roztadunku
i magazynowania odpadéw, sa wyraznie oznakowane.

e) Konstrukcja miejsc magazynowania zabezpiecza odpady przez wptywem
czynnikow zewnetrznych.

f) W ramach procedury akceptacji przyjecia odpadu dobierane sg rowniez
(sugerowane poprzedniemu posiadaczowi) opakowania odpowiednie
do wiasnosci odpadu.

g) Odpady w opakowaniach sa magazynowane na stelazach, umozliwiajgcych
ich bezpieczne, stabilne przechowywanie.
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Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw w opakowaniach, odpowiadaja
wymogom bezpiecznego postepowania z odpadami niebezpiecznymi - system
wizyjny, system wykrywania i gaszenia pozaru, uszczelnione podtoze, rzgpia
bezodplywowe. Zasadg jest magazynowanie w nich odpadéw w sposéb
selektywny, uzalezniony od nadanej klasyfikacji.

BAT 5

Aby ograniczy¢ ryzyko srodowiskowe, zwigzane z postepowaniem z odpadami

i ich przemieszczaniem, opracowano i wdrozono nastepujgce procedury:

- Nr 8 pn. ,Roztadunek i magazynowanie odpadow w SARPI Dgbrowa Gdérnicza
Sp. zo.0.”,

- Nr 12 pn. ,Proces spalania odpaddw w SARPI Dgbrowa Gornicza Sp. z 0.0.”,

- Nr 13 pn. ,Gospodarka odpadami wytworzonymi w SARPI Dgbrowa Gdrnicza
Sp. zo.0.”.

Czynnosci z zakresu postepowania z odpadami i ich przemieszczania wykonuja
jedynie pracownicy posiadajgcy wymagane kompetencje i uprawnienia. Dysponuja
oni srodkami technicznymi minimalizujgcymi wptyw odpadéw na ludzi
i sSrodowisko. Pracownicy sg zobowigzani do:
- magazynowania odpadow tylko w dozwolonych miejscach magazynowania
i w sposéb wtasciwy dla charakteru odpadu,
- ciagtej kontroli szczelnosci opakowan z odpadami i elementdw instalacji,
- natychmiastowego raportowania i usuwania wszelkich nieszczelnosci
oraz uwolnionych odpadéw,
- stosowania $rodkdw ochrony zbiorowej i indywidualnej w czasie postepowania
z odpadami, w tym ich przemieszczanie.

BAT 24

Aby ograniczy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwiania,

w ograniczonym zakresie stosuje sie ponowne wykorzystanie opakowan.

Znaczny poziom ryzyka zwigzany z reakcjg pomiedzy odpadami i nawet
sladowymi zanieczyszczeniami ogranicza mozliwos¢ powtérnego wykorzystania
opakowan. Tak zwane opakowania zwrotne sg stosowane w przypadku ich zwrotu
do poprzedniego posiadacza, w celu zatadunku tym samym rodzajem odpadow.

2.1.A.5. W zakresie ochrony powietrza:

Nr konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadow

BAT 3

Zostat wdrozony System Zarzadzania Srodowiskowego (SZS) w oparciu 0 norme
ISO 14001:2015, a takze System Zarzgdzania BHP wedtug normy
ISO 45001:2024 oraz System Zarzgdzania Energig ISO 50001:2018.

Wdrozony systemu obejmuje informacje na temat cech charakterystycznych

strumieni gazéw odlotowych z dziatalnosci obrobki wstepnej odpadoéw przed

spaleniem w instalacji A1, stanowigcych emisje zorganizowang:

- sieci oparowej budynku Wezta Kruszenia WK (emitor E5) (wartosci Srednie,
wartosci tadunkéw danych substancji);

- sieci oparowej Hali Magazynowania Odpadow HMO (emitor E6) (wartosci
Srednie, wartosci tadunkoéw danych substanciji).

BAT 8

Spotka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 8, bedzie prowadzita
pomiar zorganizowanej emisji do powietrza z systemu oparowego budynku Wezta
Kruszenia WK (emitor E5) oraz z systemu oparowego budynku Hali
Magazynowania Odpadow HMO (emitor E6), w zakresie i z czestotliwoscig
podang ponizej:
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- pyl - pomiar okresowy, wykonywany raz na sze$¢ miesiecy,
- calkowite LZO — pomiar okresowy, wykonywany raz na szesS¢ miesiecy.

BAT 10

Operator instalacji wyklucza przypadki, w ktérych oczekuje sie, ze w obiektach
wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢ odoréw
z obrébki wstepnej odpaddéw przeznaczonych do spalenia, zachodzacej w wezle
przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadéw.

Powietrze z budynkéw Wezta Kruszenia odpadéw statych (WK) oraz z Hali
Magazynowej Odpadéw (HMO), kierowane jest do spalania w piecu.

W warunkach innych niz normalne, tj. podczas postoju pieca, powietrze

z systemu oparowego obiektéw WK i HMO bedzie oczyszczane w systemie
Carbowent typu CW20L (filtr tkaninowy, filtr weglowy) i kierowane do powietrza
atmosferycznego emitorami E5 i E6. Neutralizacja odorow w systemie oparowym
jest bardzo wysoka, sprawnos¢ procesu przekracza 99% niezaleznie

od koncentracji wlotowej.

Z uwagi na powyzsze, operator instalacji nie planuje monitorowania emisji odoréw
z instalaciji.

BAT 12

Opracowanie i wdrozenie planu zarzgdzania odorami, stanowigcego czesé
systemu zarzadzania Srodowiskowego, ogranicza sie do przypadkow,

w ktérych oczekuije sie, ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie

lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢ odorow.

Neutralizacja odoréw w zastosowanym systemie oparowym jest niezwykle
wysoka, sprawnosé procesu przekracza 99% niezaleznie od koncentracji
wlotowe;j.

Zgodnie z BAT10 operator instalacji wyklucza przypadki, w ktérych oczekuje sie,
ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona
dokuczliwos¢ odorow z obrdbki wstepnej odpadéw przeznaczonych do spalania,
zachodzacej w wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow,
w instalacji (Al).

Z uwagi na powyzsze, stwierdza sie brak obowigzku opracowania i wdrozenia
planu zarzadzania odorami, jednakze jezeli okaze sig, ze instalacja bedzie
powodowata uciazliwosci odorowe, operator instalacji bedzie zobowigzany

do wdrozenia przedmiotowego planu.

BAT 14

W ramach dziatalnosci obrébki wstepnej odpad6w przeznaczonych do spalania,
zachodzacej w wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow,
w instalacji (A1), zastosowano techniki zapobiegajgce emisjom rozproszonym
do powietrza, w szczegolnosci pytu i zwigzkéw organicznych:

a) minimalizowanie liczby ewentualnych zrédet emisji rozproszonych, poprzez
odpowiednia konstrukcje uktadu rurociggéw (zminimalizowanie dtugosci
rurociggow), ograniczenie predkosci ruchu kotowego);

d) uwzgledniajgc zmiany jakie zaszly na Instalacji A1, m.in. powstanie nowych
zrodet emisji zorganizowanej (emitory E5 i E6), zastosowano ograniczenie
rozprzestrzeniania, gromadzenie i przetwarzanie emisji rozproszonych,
poprzez: przechowywanie, obrébke i przetwarzanie odpadéw i materiatow,
ktére moga generowaé emisje rozproszone, w zamknietych budynkach WK
i HMO; gromadzenie i kierowanie emisji do systemu redukcji emisji;
utrzymywanie odpowiedniego cisnienia w budynkach;

€) nawilzenie - odpady przeznaczone do rozdrobnienia bedg zwilzane
w nastepstwie wtryskiwania wody;

g) czyszczenie terendw, na ktérych przetwarzane i magazynowane sg odpady.
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BAT 25

Aby ograniczy¢ emisje pytdw do powietrza z dziatalnosci obrobki wstepnej
odpaddéw przeznaczonych do spalania, w odniesieniu do mechanicznego
przetwarzania odpadéw, zachodzgacych w wezle przyjmowania, magazynowania
i przygotowania odpadow, w instalacji (A1), zastosowano:

- technike b) filtr tkaninowy — filtr wstepny w systemie Carbowent.

Ponadto, odpady przeznaczone do rozdrobnienia, sg zwilzane w nastepstwie
wtryskiwania wody.

Dotrzymany zostanie poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytéw

do powietrza z mechanicznego przetwarzania odpadéw, ktérego gérna granica
wynosi 5 mg/Nm? - dotyczy emitora E5 (system oparowy budynku WK)

oraz emitora E6 (system oparowy budynku HMO).

BAT 31

Aby ograniczy¢ emisje lotnych zwigzkdéw organicznych do powietrza

z dziatalnosci obrébki wstepnej odpadéw przeznaczonych do spalenia,

w odniesieniu do mechanicznego przetwarzania odpadéw kalorycznych,
zachodzacych w wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow,
w instalacji (A1), w celu realizacji technik wymienionych w BAT 31, zastosowano:
a) adsorpcje na weglu aktywnym.

Dotrzymany zostanie poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji catkowitego LZO
do powietrza z mechanicznego przetwarzania odpadéw kalorycznych, ktérego
gérna granica wynosi 30 mg/Nm?®. Dotyczy emitora E5 (system oparowy budynku
WK) i emitora E6 (system oparowy budynku HMO).

2.1.A.6. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej:

g;\l;_onkluzll Sposob realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw
BAT 19 W wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadéw instalacji (A1),

aby zapobiec i ograniczy¢ emisje do gleby i wody z dziatalno$¢ obrobki wstepnej
odpadéw przeznaczonych do spalania, stosuje sie kombinacje nastepujgcych
technik:

a) Odpady przeznaczone do rozdrobnienia sa zwilzane w nastepstwie wtryskiwania
wody. Zaklad optymalizuje zuzycie wody poprzez monitorowanie zuzycia wody
na najbardziej odpowiednim poziomie, tj. na poziomie zakadu.

c) Wszystkie miejsca wezta przyjmowania, magazynowania i przygotowania
odpaddéw wyposazone sg w szczelne, betonowe posadzki, potozone
na zageszczonej podbudowie i folii zabezpieczajacej. Posadzki wyposazone
sg w odwodnienia liniowe, umieszczone wzdtuz Scian bokséw magazynowych,
ktére odprowadzaja ewentualne wycieki z odpadoéw do bokséw (zasobnikéw)
roztadunkowych, gdzie sg mieszane z odpadami statymi (wchtaniane,
zageszczane, usredniane), a nastepnie podawane do spalenia w piecu instalacji
Al. Zastosowanie tej techniki uniemozliwia wydostawanie sie wyciekdéw poza
hale magazynowga odpadow.

d) Zbiorniki magazynujgce odpady ciekle wyposazono w czujniki przelewdéw.
Ponadto instalacja posiada techniczne mozliwosci ograniczenia emisji
powstajgcych w wyniku awarii, takie jak tace zbierajace wycieki z ewentualnych
pekniec i rozszczelnien zbiornikéw i rurociggow.

e) Odpady magazynuje sie i przetwarza na obszarach zadaszonych, aby zapobiec
kontaktowi z wodami opadowymi, a tym samym, zminimalizowa¢ objetos¢
zanieczyszczonych wod opadowych (odciekéw).

h) Biezacy monitoring potencjalnych wyciekéw opiera sie na ocenie ryzyka
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dokonywanej podczas regularnych przegladéw wszystkich urzadzen, a w razie
potrzeby naprawia sie urzadzenia. Prowadzacy instalacje wdrozy

m.in. procedure nr 18 pn.: ,Gotowos¢ i reagowanie na awarie, wypadki i choroby
zawodowe w SARPI Dgbrowa Gdrnicza Sp. z 0.0.” oraz procedure

nr 13 pn.: ,Gospodarka odpadami wytworzonymi w SARPI Dgbrowa Gdrnicza
Sp. z 0.0.”, w ktorych zawarto opis postepowania w przypadku rozsypania,
rozlania odpadow lub wycieku. Ponadto, w ramach stosowanych procedur
prowadzone sg: ,Raport zmianowy” oraz ,Rejestr dziatari korygujgcych”. ,Raport
zmianowy” wypetniany jest przez kazda ,zmiane”, a po jej zakonczeniu (czyli

co 8 godzin) rozsytany pocztg elektroniczna, zgodnie z ustalong listg adresatéw.
Elementami tego dokumentu sg opisy zauwazonych nieprawidtowosci, awarii
maszyn, informacje o pozarach, zaptonach oraz wypadkach, wyniki obchodéw

i kontroli urzadzen, a takze opisy prac porzadkowych i uwagi pracownikéw.
Procedury okreslajg sposéb reagowania na kazdg z zaistniatych awarii

lub nieprawidtowosci. Adekwatnie do ich rodzaju i skutkéw sporzadzana jest
stosowna dokumentacja i podejmowane sg dziatania korygujgce. Zaistniate
zdarzenia sa omawiane na okresowych spotkaniach z zalogg podwykonawcami.

2.1.A.7. Emisje powstajace w wyniku awarii i incydentow:

Nr k;:'.:_luz" Spos6b realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw
BAT 21 Aby zapobiec skutkom awatrii i incydentéw dla srodowiska lub je ograniczyé,

w ramach planu zarzadzania w przypadku awarii, stosowane sg wszystkie techniki
opisane w BAT 21, tj. srodki ochrony, zarzadzanie emisjami powstajgcymi
w wyniku incydentéw/awarii oraz system rejestracji i oceny incydentéw/awarii.

Prowadzacy instalacje posiada:

- Program zapobiegania powaznym awariom przemystowym,
- Ocene zagrozenia wybuchem.

- Dokument zabezpieczenia przed wybuchem.

Catos¢ Instalacji (A1) (w tym dziatalnosci obrébki wstepnej odpadéw

przed spalaniem), objeta jest systemem wykrywania i gaszenia pozaréw

oraz wyposazona jest w specjalistyczny sprzet oraz odpowiednig infrastrukture
(sie¢ wody pozarowej, sie¢ piany gasniczej, zbiornik wody pozarowej z pompami
podnoszacymi ciSnienie w sieci itp.). Prowadzacy instalacje posiada instrukcje
przeciwpozarowg oraz wdrozony system szkolen zatogi, a takze powotang
Zaktadowa Grupe Bezpieczenstwa.

Wdrozona zostata procedura nr 18 pn. ,Gotowos¢ i reagowanie na awarie,
wypadki i choroby zawodowe w SARPI Dgbrowa Gdrnicza Sp. z 0.0.”. Ponadto,
instalacja posiada techniczne mozliwosci ograniczenia emisji powstajacych

w wyniku awarii, takie jak tace zbierajgce wycieki z ewentualnych peknieé

i rozszczelnien zbiornikéw i rurociggéw, zbiornik retencyjny mogacy przeja¢ wody
gasnicze, stale utrzymywany poziom sorbentéw i mat, ktére moga by¢ stosowane
do ograniczenia wyptywu i usuniecia wyciekow.

W ramach stosowanych procedur, na terenie instalacji prowadzony jest ,Raport
zmianowy” wypetniany przez kazda zmiane, a po jej zakonczeniu (czyli co 8
godzin) rozsytany poczta elektroniczng, zgodnie z ustalong listg adresatow.
Dokumentacja ta zawiera opisy zauwazonych nieprawidtowosci, awarii maszyn,
informacje o pozarach, zaptonach oraz wypadkach, wyniki obchodéw i kontroli

30




Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw

urzadzen. Procedury okreslajg sposdb reagowania na kazda z zaistniatych awarii
lub nieprawidtowosci. Adekwatnie do ich rodzaju i skutkdw, sporzadzana jest
stosowna dokumentacja i podejmowane sg dziatania korygujace. Zaistniate
zdarzenia sg omawiane na okresowych spotkaniach z zatoga i podwykonawcami.

2.1.A.8. Efektywnos¢ energetyczna:

Nr k;lr;l;_luzu Sposaéb realizacji w instalacji IPPC Al do przetwarzania odpadéw
BAT 23 Rozwiazania w zakresie efektywnos$ci energetycznej prowadzone sg na poziomie

zaktadu.

Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii na terenie instalacji, zastosowano

rozwigzania:

a. Plan racjonalizacji zuzycia energii.
Prowadzacy instalacje posiada petne rozeznanie w zakresie zuzycia energii
i energochtonnosci poszczegdlnych urzadzenh. Na tej podstawie mozliwe jest
wprowadzanie usprawnien, polegajgcych m. in. na uruchamianiu,
poza szczytem poboru energii, zespotdéw pracujacych okresowo. W ramach
corocznie opracowywanego Przegladu energetycznego oraz Programu celéw
i zadan ZSZ (zintegrowanych systeméw zarzgdzania), poddawane sa analizie
mozliwe dziatania modernizacyjne, skutkujgce obnizeniem zuzycia energii.

b. Rejestr bilansu energetycznego.
Informacje o poborze energii elektrycznej oraz ilosci energii wyprodukowanej
sg raportowane w kazdy dzien roboczy w Raporcie produkcyjnym.
Raportowaniu podlega réwniez zuzycie paliw. Na tej podstawie tworzony jest
miesieczny bilans produkcji ujmujacy ilo$¢ przetworzonych i wytworzonych
odpadow, zuzycie surowcow, medidw, energii i paliw.

2.2. Konkluzje dla przetwarzania odpadéw wynikajace z Decyzji Wykonawczej
Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. dotyczace instalacji A2
i sposobu realizacji w instalacji A2:

2.2.1. W zakresie przestrzegania systemu zarzadzania Srodowiskowego:

Nr konkluzji ) ST ..
BAT Sposbb realizacji w instalacji A2
BAT 1 W 2011 r., zostat wdrozony System Zarzadzania Srodowiskowego, w oparciu

0 norme ISO 14001:2005. Nastepnie, w 2012 r., system zarzagdzania zostat
rozszerzony o wymogi normy OHSAS 18001:2007. Obecnie, prowadzacy
instalacje utrzymuje i udoskonala Zintegrowany System Zarzadzania, w oparciu
o0 ww. norme OHSAS oraz ISO 14001:2015-09.
Wdrozony system zawiera w sobie wszystkie wytyczne konkluzji BAT 1. Kluczowe
elementy systemu to:
- zaangazowanie kierownictwa - poprzez wskazanie w kazdej
z ustanowionych procedur jego roli w obszarze nadzoru, monitorowania,
ustalania celéw i zadan,
- okreslenie polityki ukierunkowanej na ciggte podnoszenie efektywnosci
w zakresie ochrony srodowiska i bezpieczenstwa,
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji A2

- w odniesieniu do stale aktualizowanego wykazu aspektow
srodowiskowych, przegladéw systemu oraz raportéw oceny zgodnosci
Z wymogami prawnymi i innymi, firma corocznie opracowuje Plan celow
i zadan powigzany z planami finansowymi i inwestycyjnymi. Plan ten
podlega okresowej ocenie w kontekscie osigganych skutkow.
Prowadzacy instalacje wdrozyt nastepujgce procedury:
- Nr 10 pn. ,Kompetencje, szkolenia, Swiadomos¢ w SARPI Dgbrowa
Gornicza Sp. z 0.0.”,
- Nr 11 pn. ,Komunikacja w SARPI Dgbrowa Gérnicza Sp. z 0.0.”,
- Nr 4 pn. ,Nadzdr nad dokumentami i zapisami w SARPI Dgbrowa
Gérnicza Sp. z 0.0.”,
- Nr 17 pn. ,Monitorowanie i pomiary w SARPI Dgbrowa Goérnicza
Sp.zo0.0.7,
- Nr 12 pn. ,Proces spalania odpadéw w SARPI Dgbrowa Gérnicza
Sp.zo0.0.7,
- Nr 9 pn. ,Infrastruktura i wyposazenie pomiarowe w SARPI Dgbrowa
Gérnicza Sp. z 0.0.”,
- Nr 18 pn. ,Gotowos¢ i reagowanie na awarie, wypadki i choroby
zawodowe w SARPI Dgbrowa Gérnicza Sp. z 0.0.”.
Oprécz ww. procedur, prowadzacy instalacje ustanowit szereg procedur i instrukcji
operacyjnych, odnoszacych sie do realizacji i monitorowania procesow
produkcyjnych, ukierunkowanych na bezpieczernstwo i minimalizacje wptywu
instalacji na srodowisko. Opracowano i wdrozono réwniez cykliczne dziatania,
majace na celu wzmocnienie zaangazowania pracownikow w realizacje celéw.

Ponadto, prowadzacy instalacje wdrozyt nastepujgce procedury:
- Nr 14 pn. ,Nadzor nad niezgodnosciami oraz dziatania korygujace
i zapobiegawcze w SARPI Dabrowa Gornicza Sp. z 0.0.”,

- Nr 15 pn. ,Audyty w SARPI Dgbrowa Gérnicza Sp. z 0.0.”,

- Nr 16 pn. ,Ocena zgodnosci w SARPI Dgbrowa Gdrnicza Sp. z 0.0.”,

- Nr 17 pn. ,Monitorowanie i pomiary w SARPI Dgbrowa Gdrnicza Sp. z 0.0.”.
Kontrola efektywnosci odbywa sie poprzez dokonywanie pomiarow i state
monitorowanie proceséw, ocene zgodnosci uzyskanych zapiséw z wymogami
prawnymi i innymi, a w razie koniecznos$ci, natychmiastowe podejmowanie dziatan
korygujacych. Prowadzacy instalacje ktadzie nacisk na uzyskiwanie informacji
o0 mozliwosci wdrozenia dziatah zapobiegawczych oraz ich realizacje. Efektywnosé
tych dziatan jest jednym z elementéw ocenianych w trakcie wykonywania audytéw
wewnetrznych oraz zewnetrznych (realizowanych przez jednostki akredytowane).

Na terenie instalacji, dokonywany jest corocznie Przeglad Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania. Przeglad wykonywany jest przez zespoét, w skitad ktérego
wchodzg czlonkowie zarzadu, kluczowi specjalisci i przedstawiciel zatogi. Raport
konczy sie wnioskami z przegladu oraz zaleceniami, ktére musza by¢ wziete pod
uwage w wyznaczaniu kolejnych celow i zadan.

Prowadzacy instalacje, na biezgco $ledzi rozwoj techniki i dostepnosé czystszych
technologii oraz uwzglednia pozyskang wiedze w trakcie realizacji planéw
modernizacyjnych i inwestycyjnych, w tym, na etapie projektowania zastosowania
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji A2

nowych urzgdzen. Stosowanie najlepszych dostepnych rozwigzan uwzgledniono
w Analizie kontekstu organizacji, a takze miato wptyw na sporzgadzony Plan
zarzadzania ryzykiem i szansami. Ponadto, prowadzacy instalacje zarzadza
strumieniami odpadow, posiada zidentyfikowane i zarzgdzane strumienie
odpaddw, Sciekédw i gazéw odlotowych, zrodet hatasu i wibracji oraz odoréw.

2.2.2. W zakresie poprawy ogélnej efektywnosci sSrodowiskowe;:

Nr konkluzji . . ..
BAT Sposob realizacji w instalacji A2
BAT 2 W celu poprawy ogolnej efektywnosci srodowiskowej eksploatowanych instalacji,

zarzgdzanie strumieniem odpadéw w instalacji, prowadzone jest z zastosowaniem
wszystkich technik wymienionych w BAT 2, w nastepujacy sposob:

a. Opracowano i wdrozono procedure nr 2 pn. ,Akceptacja odpadow
do unieszkodliwienia w SARPI Dgbrowa Gérnicza Sp. z 0.0.”.
Procedura ta okresla sposéb pozyskiwania i gromadzenia informacji
0 odpadzie (rodzaj, charakterystyka fizyko-chemiczna, ilos¢, sposéb
pakowania, wielkos¢ i czestotliwos¢ dostaw itp.), pozyskiwanych
od poprzedniego posiadacza oraz w ramach wtasnych badan. Informacije te
umozliwiajg Swiadome i odpowiedzialne podjecie decyzji o przyjeciu odpadu
do przetworzenia. Procedura ta okresla rowniez zakres kompetencji przy
podejmowaniu tej decyzji, uzalezniony od wykrytego poziomu potencjalnych
zagrozen i zakresy dziatan jakie musza by¢ podjete w celu ich ograniczenia.
Procedura zawiera jasne wytyczne dotyczace akceptacji lub odmowy
przyjecia odpadu na etapie wstepnych uzgodnien z klientem.

b. Opracowano i wdrozono procedure nr 3 pn. ,Kontrola odpadoéw podczas
przyjmowania ich do unieszkodliwiania w SARP| Dgbrowa Gdrnicza
Sp.zo.0.".

Dotyczy ona sposobu i kontroli odpadéw przybylych na teren zaktadu

(lecz jeszcze nie odebranych), pod katem zgodnosci z zapisami uzyskanymi
i wypracowanymi na wstepnym etapie (w tym zgodnos$¢ z wynikami analiz
laboratoryjnych wykonanych przed podjeciem decyzji o akceptaciji).
Zastosowanie tej procedury wyklucza odbior odpadow, ktérych
charakterystyka pociaga za sobg ryzyko procesowe oraz niebezpieczenstwo
dla ludzi i Srodowiska.

c. Opracowano i wdrozono procedure nr 8 pn. ,Roztadunek i magazynowanie
odpadow w SARPI Dgbrowa Gornicza Sp- z 0.0.” oraz instrukcje nr 4
pn. ,Znakowanie pojemnikéw z odpadami w SARPI Dgbrowa Gdrnicza
Sp.zo0.0.".
Ww. procedura wraz z przywotang instrukcjg opisujg sposoéb i miejsce
roztadunku odpadu (wynikajacy z rodzaju i wkasciwosci odpadu), sposdb
znakowania pojemnikéw z odpadami w celu ich pdzniejszej identyfikacji
oraz obowigzki os6b odpowiedzialnych za wykonanie tych czynnosci
oraz kazdorazowe wypetnienie Karty przyjecia odpadu (powigzanej
z procedurg nr 3), wskazujacej date dostawy, dostawce odpadu, ilo$¢, miejsce
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji A2

zmagazynowania odpadu, Sciezke dalszego przetwarzania oraz charakter
odpadu okreslony na podstawie wynikéw kontroli laboratoryjnej. Ponadto,
prowadzacy instalacje posiada specjalistyczne oprogramowanie, w ktérym
wprowadzane sg informacje o poprzednim posiadaczu odpadu

oraz wszelkie dane o odpadzie, uzyskane na kazdym etapie postepowania
(akceptacja, kontrola, uzgodnione warunki techniczne i handlowe oraz wyniki
badan laboratoryjnych okres$lajgcych specyfike i rodzaj ryzyka stwarzanego
przez dany odpad). Oprogramowanie to umozliwia nadanie niepowtarzalnego
numeru GeDam, zaréwno danemu odpadowi dostarczonemu

przez konkretnego posiadacza, jak i niepowtarzalny numer kazdej dostawy.

d. W ramach realizacji procesu D13, zostanie opracowany system kontroli
wytworzonych odpadéw we wtasnym laboratorium. Bedzie on adekwatny
do wymagan postawionych przez odbiorce.

e. Wymienione powyzej procedury nr 2, 3, 8 oraz instrukcja nr 4, majg u swej
podstawy dazenie do precyzyjnego okreslenia wtasnosci odpadu w celu
wyeliminowania ryzyka dla ludzi i srodowiska. Jedng z metod jego
ograniczenia jest m. in. oddzielne magazynowanie odpadéw, ktére moglyby
wchodzi¢ w reakcje i ich widoczne i precyzyjne znakowanie. Prowadzacy
instalacje posiada srodki techniczne, umozliwiajgce fizyczne rozdzielenie
odpadow (np. poprzez wydzielenie tymczasowych bokséw na terenie hali
magazynowej oraz okreslenie czasu i miejsca magazynowania odpadow).

f. W ramach procedury nr 12 pn. ,Proces spalania odpadéw w SARPI Dgbrowa
Gornicza Sp. z 0.0.”, opracowano rozdziat pn. ,Proces przygotowania
wstepnego — kruszenie i mieszanie odpadéw”. Zapisy te bedg stosowane
w ramach procesu D13. Bazujgc na informacjach i charakterze odpadu
oraz kategoriach ryzyk opracowanych w ramach badan laboratoryjnych
na etapie akceptaciji i kontroli odpadéw, zastosowane dziatania eliminujg
niebezpieczenstwo niepozgdanych reakcji chemicznych.

g. W instalacji istnieje mozliwo$¢ recznego oddzielania odpadéw na podstawie
badan wzrokowych, jednakze zastosowane procedury akceptacji i kontroli
eliminujg potrzebe ich stosowania. Sortowanie odpadéw moze by¢
realizowane jedynie w incydentalnych przypadkach wykrycia niezgodnosci
dostawy.

BAT 40

Odpady dostarczane do przetworzenia sg monitorowane w ramach procedur
poprzedzajgcych odbiér oraz procedur odbioru, w szczegélnosSci:

- procedury nr 2 pn. ,Akceptacja odpadéw do unieszkodliwienia w SARPI
Dabrowa Gérnicza Sp. z 0.0.",

- procedury nr 3 pn. ,Kontrola odpadéw podczas przyjmowania ich
do unieszkodliwiania w SARPI Dabrowa Goérnicza Sp. z 0.0.”,

- procedury nr 8 pn. ,Roztadunek i magazynowanie odpadéw w SARPI
Dabrowa Gornicza Sp. z 0.0.” oraz instrukcji nr 4 ,Znakowanie
pojemnikéw z odpadami w SARPI Dgbrowa Gérnicza Sp. z 0.0.".

Wymienione powyzej procedury nr 2, 3, 8 i instrukcja nr 4 maja u swej podstawy
dazenie do precyzyjnego okreslenia wtasnosci odpadu w celu wyeliminowania
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji A2

ryzyka dla ludzi i Srodowiska. Procedury zostaty szczeg6towo opisane w BAT 2.

Ponadto, w ramach procedury nr 12 pn. ,Proces spalania odpadéw w SARPI
Dabrowa Gornicza Sp. z 0.0.”, opracowano rozdziat pn. ,Proces przygotowania
wstepnego - kruszenie i mieszanie odpadéw”. Zapisy te bedg stosowane

w ramach procesu D13. Bazujgc na informacjach i charakterze odpadu

oraz kategoriach ryzyk opracowanych w ramach badan laboratoryjnych na etapie
akceptacji i kontroli odpaddw, zastosowane dziatania eliminuja niebezpieczenstwo
niepozadanych reakcji chemicznych.

2.2.3. W zakresie ochrony przed hatasem:

Nr konkluzji L T ..
BAT Sposoéb realizacji w instalacji A2

BAT 1 W ramach wdrozonego Systemy Zarzadzania Srodowiskowego, prowadzacy
instalacje, posiada identyfikowane i zarzgdzane strumienie odpadow, Sciekéw
i gazow odlotowych, zroédet hatasu i wibracji oraz odoréw.
Instalacja do przetwarzania odpadéw w procesie D13 (instalacja IPPC A2)
nie oddzialuje na obiekty wrazliwe poprzez dokuczliwos¢ hatasu lub wibraciji.

BAT 17 Instalacja IPPC A2 nie oddziatuje na obiekty wrazliwe poprzez dokuczliwos¢

hatasu lub wibraciji, dlatego nie stwierdza sie koniecznosci opracowywania planu
zarzadzania hatasem i wibracjami. Zrodta hatasu eksploatowane w ramach
instalacji IPPC A2 zostaly opisane i zaznaczone na planie zaktadu.

Instalacja do przetwarzania odpadéw w procesie D13, zlokalizowana jest w Hali
Magazynowej Odpadéw, co dodatkowo ogranicza jej oddziatywanie akustyczne
na otaczajgce tereny. Rozpoznano najblizsze tereny podlegajace ochronie
akustycznej.

Instalacje eksploatowane na terenie zaktadu, w tym instalacja IPPC A2,
nie oddziatujg na obiekty wrazliwe, co zostato potwierdzone:
- analizami oddziatywania akustycznego zaktadu przeprowadzonymi
np. w ramach opracowywania wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego,
- pomiarami hatasu (wykonywanymi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i wymogami pozwolenia zintegrowanego raz na dwa lata).
Lokalizacja zaktadu na terenie przemystowym (w kompleksie przemystowym),
w odlegtosci okoto 1,8 do 2,0 km od najblizszego obszaru chronionego
akustycznie (zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna rozproszona) jest korzystna
z uwagi na oddziatywanie akustyczne.
Do Spétki, nie wplywajg zadne skargi na ucigzliwosci spowodowane emisjg hatasu
lub wibracji, w wyniku dziatalnosci zaktadu.

Zasady reagowania na wszelkie stwierdzone nieprawidtowosci, opisane
sg w procedurze nr 14 pn. ,Nadzér nad niezgodnosciami oraz dziatania korygujace
i zapobiegawcze w SARPI Dabrowa Gornicza Sp. z 0.0.”.
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Nr konkluzji

BAT Sposob realizacji w instalacji A2

Sposoby identyfikacji i reagowania na naptywajace skargi, opisane
sg w procedurze nr 11 pn. ,Komunikacja w SARPI Dgbrowa Gérnicza Sp. z 0.0.".

BAT 18 W celu zapobiegania i ograniczenia emisji halasu i wibracji, stosowane

sg nastepujgce techniki:

a. Wiasciwa lokalizacja urzadzen i budynkéw
Na terenie instalacji znajdujag sie budynki lub ostony budynkowe z izolacja,
w celu ograniczenia emisji hatasu. Technika jest stosowana
przy projektowaniu nowych budynkow i lokalizowaniu urzadzen.

b. Srodki operacyjne

W ramach srodkoéw operacyjnych, stosowane sg nastepujgce techniki:

- kontrola i konserwacja urzadzen, realizowana zgodnie z procedurg nr 9
pn. ,Infrastruktura i wyposazenie pomiarowe w SARPI Dgbrowa Gornicza
Sp.zo0.0.%,

- w miare mozliwosci, zamykanie i otwieranie drzwi i okien,

- obstuga urzadzen przez doswiadczony personel,

- unikanie przeprowadzania hatasliwej dziatalnosci w nocy (np. ruch kotowy,
dostawy i odbiory) oraz przetwarzanie odpadow w kruszarce, prowadzone
sg wylgcznie w porze dziennej

c. Mato hatadliwy sprzet
Kryterium poziomu wytwarzanego hafasu jest brane pod uwage przy zakupie
nowego sprzetu i urzadzen.

d. Sprzet stuzacy do kontroli hatasu i wibracji

Na terenie instalacji stosuje nastepujace techniki:

- izolacja akustyczna i wyttumienie wibracji urzadzen,

- obudowanie hatasliwych urzadzen,

- zastosowanie izolacji dZzwiekoszczelnej budynkow.

2.2.4. W zakresie gospodarki odpadami zastosowano nastepujace rozwigzania:

Nr konkluzji . T .
BAT Sposoéb realizacji w instalacji A2
BAT 4 Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw zostaty wykonane z uwzglednieniem

ograniczenia ryzyka srodowiskowego. Sa zadaszone i posiadajg szczelne

podioza, wyposazone w rzgpie bezodptywowe. Posiadajg system wykrywania

i gaszenia pozarow.

Stosowane sg wszystkie techniki opisane w BAT 4, w szczegdlnosci:

a. Miejsca magazynowania odpadéw, w ramach mozliwosci technicznych,
sg zlokalizowane mozliwie jak najdalej od miejsc wrazliwych i mozliwie
najblizej, lub tez w miejscu wstepnego przetwarzania, tak by wyeliminowac
zbedne przemieszczanie odpadéw,

b. llos¢ odpadéw magazynowanych w danym obiekcie jest ustalona i uwzglednia
zagrozenie pozarowe oraz uwarunkowania techniczne. llos¢ odpadéw
zmagazynowanych jest monitorowana i raportowana w kazdy dzien roboczy.
System znakowania umozliwia ustalenie czasu magazynowania odpadow,

c. Zardwno obiekty, jak i sprzet uzywany do zatadunku, roztadunku
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BAT

Sposob realizacji w instalacji A2

i magazynowania odpadow, jest wyraznie oznakowany. Konstrukcja miejsc
magazynowania zabezpiecza odpady przez wptywem czynnikbw
zewnetrznych. W ramach procedury akceptacji przyjecia odpadu dobierane sg
réwniez (sugerowane poprzedniemu posiadaczowi) opakowania odpowiednie
do wtasnosci odpadu. Odpady w opakowaniach sg magazynowane

na stelazach, umozliwiajacych ich bezpieczne, stabilne przechowywanie,

Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw w opakowaniach, odpowiadaja
wymogom bezpiecznego postepowania z odpadami niebezpiecznymi - system
wizyjny, system wykrywania i gaszenia pozaru, uszczelnione podtoze, rzgpia
bezodptywowe. Zasadg jest magazynowanie w nich odpadéw w sposéb
selektywny, uzalezniony od nadanej klasyfikaciji.

BAT 5

Aby ograniczy¢ ryzyko srodowiskowe, zwigzane z postepowaniem
i przemieszczaniem odpaddw, opracowano i wdrozono nastepujgce procedury
obejmujgce postepowanie i przemieszczanie odpadow:

Nr 8 pn. ,Roztadunek i magazynowanie odpadéw w SARPI| Dgbrowa Gérnicza
Sp.zo0.0.%,

Nr 12 pn. ,Proces spalania odpadéw w SARPI Dgbrowa Gérnicza Sp. z 0.0.”,
Nr 13 pn. ,Gospodarka odpadami wytworzonymi w SARPI Dgbrowa Gornicza
Sp.zo0.0.".

Czynnosci z zakresu postepowania z odpadami i ich przemieszczania wykonujg
jedynie pracownicy, posiadajgcy wymagane kompetencje i uprawnienia. Posiadaja
srodki techniczne minimalizujgce wplyw odpaddéw na ludzi i Srodowisko.

Sa zobhowigzani do:

magazynowania odpadow tylko w dozwolonych miejscach magazynowania
i w spos6b whasciwy dla charakteru odpadu,

ciggtej kontroli szczelnosci opakowan z odpadami i elementow instalacji,
natychmiastowego raportowania i usuwania wszelkich nieszczelnosci

oraz uwolnionych odpaddw,

stosowania srodkéw ochrony zbiorowej i indywidualnej w czasie
postepowania z odpadami, w tym ich przemieszczania.

BAT 24

Aby ograniczy¢ ilos¢ odpaddéw przekazywanych do unieszkodliwiania, SARPI DG
w ograniczonym zakresie stosuje ponowne wykorzystanie opakowan.

Znaczny poziom ryzyka zwigzany z niebezpieczenstwem reakcji pomiedzy
odpadami i nawet Sladowymi zanieczyszczeniami ogranicza mozliwos¢
powtérnego wykorzystania opakowan. Tak zwane opakowania zwrotne

sg stosowane, ale tylko w przypadku odpadéw innych niz niebezpieczne

i niereaktywne (np. przeterminowane produkty) oraz pod warunkiem,

ze opakowania nie ulegajg zabrudzeniu, lub tez jesli wracajg do poprzedniego
posiadacza w celu zatadunku tym samym rodzajem odpadéw.

2.2.5. W zakresie ochrony powietrza zastosowano nastepujace rozwigzania:
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BAT
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BAT 3

Zostat wdrozony System Zarzadzania Srodowiskowego (SZS) w oparciu 0 norme
ISO 14001:2015, a takze System Zarzadzania BHP wedtug normy
ISO 45001:2024 oraz System Zarzadzania Energig 1ISO 50001:2018.

Wdrozony system obejmuje informacje na temat cech charakterystycznych

strumieni gazéw odlotowych z dziatalnosci instalacji do przetwarzania odpadéw

Instalacji A2, stanowiacych emisje zorganizowana;:

- sieci oparowej Hali Magazynowania odpadéw HMO (emitor E6) (wartosci
Srednie, wartosci tadunkow danych substanciji).

BAT 8

Spoitka, w celu realizacji technik wymienionych w BAT 8, bedzie prowadzita
pomiar zorganizowanej emisji do powietrza z sieci oparowej obiektu HMO
(na emitorze EB6), w zakresie i z czestotliwoscig podang ponizej:

- pyl— pomiar okresowy, wykonywany raz na sze$¢ miesiecy,

- catkowite LZO — pomiar okresowy, wykonywany raz na szes¢ miesiecy.

BAT 10

Operator instalacji wyklucza przypadki, w ktérych oczekuje sie, ze w obiektach
wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢ odoréw
z instalacji do przetwarzania odpadéw w procesie D13 (instalacja A2).

Powietrze z Hali Magazynowej Odpadow (HMO) w ktorym pracuje kruszarka
Untha (kruszarka nr 1), kierowane jest do spalania w piecu.

W warunkach innych niz normalne, tj. podczas postoju pieca, powietrze

z systemu oparowego obiektu HMO bedzie oczyszczane w systemie Carbowent
typu CW20L (filtr tkaninowy, filtr weglowy) i kierowane do powietrza
atmosferycznego emitorem E6. Neutralizacja odoréw w systemie oparowym jest
niezwykle wysoka, sprawnosc¢ procesu przekracza 99%, niezaleznie

od koncentracji wlotowej.

Z uwagi na powyzsze, operator instalacji nie planuje monitorowania emisji odoréw
z instalaciji.

BAT 12

Opracowanie i wdrozenie planu zarzgdzania odorami, stanowigcego czes¢
systemu zarzgdzania srodowiskowego, ogranicza sie do przypadkow, w ktorych
oczekuje sie, ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie
uzasadniona dokuczliwo$¢ odoréw.

Neutralizacja odoréw w zastosowanym systemie oparowym jest niezwykle
wysoka, sprawnos¢ procesu przekracza 99%, niezaleznie od koncentraciji
wlotowe;j.

Zgodnie z BAT10, wyklucza sie przypadek, w ktdrym oczekuje sie,

ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona
dokuczliwo$¢ odorow z instalacji do przetwarzania odpadow w procesie D13 (A2).

Z uwagi ha powyzsze, stwierdza sie brak obowigzku opracowania i wdrozenia
planu zarzadzania odorami, jednakze jezeli okaze sig, ze instalacja bedzie
powodowata ucigzliwosci odorowe, operator instalacji bedzie zobowigzany

do wdrozenia przedmiotowego planu.

BAT 13

Wymienione w BAT 13 przypadki i zastosowania technik nie dotyczg instalacji
do przetwarzania odpadow w procesie D13 (IPPC A2).

38




Nr konkluzji
BAT
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BAT 14

W ramach dziatalnosci przetwarzania odpadow w procesie D13 (A2),

zastosowano techniki zapobiegajgce emisjom rozproszonym do powietrza,

w szczegolnosci pytu i zwigzkéw organicznych:

a) minimalizowanie liczby ewentualnych Zrédet emisji rozproszonych poprzez
odpowiednig konstrukcje ukfadu rurociggéw (zminimalizowanie dlugosci
rurociagow), ograniczenie predkosci ruchu kotowego),

d) uwzgledniajgc zmiany jakie zaszly na Instalacji A2, m.in. powstanie nowego
Zr6dia emisji zorganizowanej (emitor E6), zastosowano ograniczenie
rozprzestrzeniania, gromadzenie i przetwarzanie emisji rozproszonych poprzez:
przechowywanie, obrébke i przetwarzanie odpaddéw i materiatow, ktére moga
generowac emisje rozproszone, w zamknietym budynku HMO; gromadzenie
i kierowanie emisji do systemu redukcji emisji; utrzymywanie odpowiedniego
cisnienia w budynkach;

e) nawilzenie - odpady przeznaczone do rozdrobnienia bedg zwilzane
w nastepstwie wtryskiwania wody;

g) czyszczenie terenow, na ktérych przetwarzane i magazynowane sg odpady.

BAT 25

Aby ograniczy¢ emisje pytdw do powietrza z dziatalnosci przetwarzania odpadow
w procesie D13 (A2), zastosowano:

- technike b) filtr tkaninowy — filtr wstepny w systemie Carbowent typu CW20L.
Ponadto odpady przeznaczone do rozdrobnienia sg zwilzane w nastepstwie
wtryskiwania wody.

Dotrzymany zostanie poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEL), w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytow

do powietrza z mechanicznego przetwarzania odpadéw, ktérego gérna granica
wynosi 5 mg/Nm? — dotyczy emitora E6 (system oparowy budynku HMO).

BAT 31

Aby ograniczy¢ emisje lotnych zwigzkéw organicznych do powietrza
z dziatalno$ci mechanicznego przetwarzania odpadow kalorycznych, zachodzacej
na instalacji do przetwarzania odpadéw w procesie D13 (A2),
w celu realizacji technik wymienionych w BAT 31, zastosowano:
a) adsorpcje na weglu aktywnym.

Dotrzymany zostanie poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEL), w odniesieniu do zorganizowanych emisji catkowitego
LZO do powietrza z mechanicznego przetwarzania odpadow kalorycznych,
ktérego gdrna granica wynosi 30 mg/Nm?®. Dotyczy emitora E6 (system oparowy
budynku HMO).

2.2.6. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej zastosowano nastepujace roz-

wigzania:
Nr konkluzji T ..
J Sposob realizacji w instalacji A2
BAT
BAT 1 W 2011 r., zostat wdrozony System Zarzadzania Srodowiskowego, w oparciu

0 norme ISO 14001:2005. Nastepnie, w 2012 r., system zarzgdzania zostat
rozszerzony o wymogi normy OHSAS 18001:2007. Obecnie, prowadzacy
instalacje utrzymuje i udoskonala Zintegrowany System Zarzadzania, w oparciu
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji A2

o ww. norme OHSAS oraz ISO 14001:2015-09.

W przedmiotowej instalacji, analizowanym procesem jest proces D13 (instalacja
IPPC A2), gdzie BAT 1 ma zastosowanie w ograniczonym zakresie, ze wzgledu
na brak powstawania sciekéw (w tym, emisji posredniej i bezposredniej) do wody
oraz brak zapotrzebowania na wode.

Zatem System Zarzadzania Srodowiskowego, odnoszac sie do procesu D13,
nie uwzglednia monitorowania emisji do wody oraz wykazu strumieni Sciekéw.

Eksploatacja instalacji do przetwarzania odpad6éw w procesie D13, nie wigze sie
ze zuzyciem wody i emisjg Sciekéw. W instalacji przetwarzania odpadéw D13
(IPPC A2) nie powstajg Scieki przemystowe. Z instalacji IPPC A2 nie nastepuje
ani emisja bezposrednia $ciekéw do wody, ani emisja posrednia $ciekéw do wody.

Lista odpaddéw dopuszczonych do przetwarzania w procesie D13, nie zawiera
odpadow ptynnych, ktérych kruszenie mogtoby powodowac powstawanie Sciekdw.

Instalacja zlokalizowana jest w Hali Magazynowej Odpadow, tj. pod zadaszeniem,
bez dostepu do wéd opadowych. Hala wyposazona jest w szczelna, betonowg
posadzke, potozong na zageszczonej podbudowie i folii zabezpieczajgcej.
Posadzka wyposazona jest w odwodnienia liniowe, umieszczone wzdtuz $cian
bokséw magazynowych, ktére odprowadzajg ewentualne wycieki z odpadow

do bokséw (zasobnikéw) roztadunkowych, gdzie sg mieszane z odpadami statymi
(wchtaniane, zageszczane, usredniane), a nastepnie podawane do spalenia

w instalacji IPPC Al. Ewentualne wycieki z odpadow traktowane sg jak odpady
(nie stanowig $ciekow).

BAT 19

Ze wzgledu na fakt, ze eksploatacja instalacji do przetwarzania odpadéw

w procesie D13, nie wigze sie ze zuzyciem wody i emisjg Sciekow, a takze fakt,

ze w instalacji przetwarzania odpadéw D13 (IPPC A2) nie powstajg Scieki

przemystowe, nalezy uznac, iz BAT 19 nie ma zastosowania.

Niemniej jednak, prowadzgacy instalacje wdrozyt nastepujace rozwigzania:

a. Powierzchnia nieprzepuszczalna - odpady sg magazynowane i przetwarzane
w procesie D13 na terenie hali magazynowej odpaddw, wyposazonej
w szczelng, betonowg posadzke, potozong na zageszczonej podbudowie i folii
zabezpieczajgcej. Posadzka wyposazona jest w odwodnienia liniowe,
umieszczone wzdtuz Scian bokséw magazynowych, ktére odprowadzajg
ewentualne wycieki z odpadéw do bokséw (zasobnikow) roztadunkowych,
gdzie sa mieszane z odpadami stalymi (wchtaniane, zageszczane,
usredniane), a nastepnie podawane do spalenia w instalacji IPPC Al.
Zastosowanie tej techniki uniemozliwia wydostawanie sie wyciekéw poza hale
magazynowag odpadow,

b. Zadaszenia obszar6w magazynowania i przetwarzania odpadoéw - odpady
magazynuje sie i przetwarza na obszarach zadaszonych (w hali),
aby zapobiec kontaktowi z wodami opadowymi, a tym samym,
zminimalizowa¢ objetos¢ zanieczyszczonych wod opadowych (odciekdw),

c. Przepisy dotyczace projektowania i konserwacji umozliwiajgce wykrycie
i naprawe wyciekéw
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji A2

- biezacy monitoring potencjalnych wyciekdw, opiera sie na ocenie ryzyka
dokonywanej podczas regularnych przegladéw wszystkich urzadzen, a w razie
potrzeby, naprawia sie urzadzenia. Prowadzacy instalacje wdrozyt

m. in. procedure nr 18 pn. ,Gotowos¢ i reagowanie na awarie, wypadki

i choroby zawodowe w SARPI Dghrowa Gérnicza Sp. z 0.0.” oraz procedure
nr 13 pn. ,Gospodarka odpadami wytworzonymi w SARPI Dgbrowa Gérnicza
Sp. z 0.0.”, w ktérych zawarto opis postepowania w przypadku rozsypania,
rozlania odpadow lub wycieku. Ponadto w ramach stosowanych procedur,
prowadzone sg Raport zmianowy oraz Rejestr dziatan korygujacych. Raport
zmianowy wypetniany jest przez kazda zmiane, a po jej zakonczeniu

(czyli co 8 godzin) rozsytany pocztg elektroniczng, zgodnie z ustalong listg
adresatéw. Elementami tego dokumentu sg opisy zauwazonych
nieprawidtowosci, awarii maszyn, informacje o pozarach, zaptonach

oraz wypadkach, wyniki obchodéw i kontroli urzadzen, a takze opisy prac
porzadkowych i uwagi pracownikdw. Procedury okres$lajg sposob reagowania
na kazda z zaistniatych awarii lub nieprawidtowosci. Adekwatnie do ich
rodzaju i skutkdw sporzadzana jest stosowna dokumentacja i podejmowane
sg dziatania korygujace. Zaistniate zdarzenia sg omawiane na okresowych
spotkaniach z zatogg i podwykonawcami.

2.2.7. Emisje powstajace w wyniku awarii i incydentéw

Nr konkluzji L T ..
BAT Sposob realizacji w instalacji A2
BAT 21 Aby zapobiec skutkom awarii i incydentéw dla srodowiska lub je ograniczyc,

w ramach planu zarzgdzania w przypadku awarii, stosowane sg wszystkie techniki
opisane w BAT 21, tj. Srodki ochrony, zarzgdzanie emisjami powstajacymi
w wyniku incydentéw/awarii oraz system rejestracji i oceny incydentéw/awarii.

Prowadzacy instalacje posiada opracowang i wdrozong procedure pn. ,Dziatania
SARPI Dgbrowa Gérnicza podczas wypadku masowego lub katastrofy
przemystowej, w tym zdarzen zwigzanych z zagrozeniem bombowym
oraz atakami terrorystycznymi”.
Prowadzacy instalacje posiada:

- Program zapobiegania powaznym awariom przemystowym,

- Ocene zagrozenia wybuchem,

- Dokument zabezpieczenia przed wybuchem.

Calos¢ instalacji (w tym Hala Magazynowa Opaddw) objeta jest systemem
wykrywania i gaszenia pozarow oraz wyposazona jest w specjalistyczny sprzet
oraz odpowiednig infrastrukture (sie¢ wody pozarowej, sie¢ piany gasniczej,
zbiornik wody pozarowej z pompami podnoszacymi cisnienie w sieci itp.).
Prowadzacy instalacje posiada Instrukcje przeciwpozarowg oraz wdrozony system
szkolen zalogi, a takze powotana Zakltadowag Grupe Bezpieczehstwa.

Wdrozona zostata procedura nr 18 pn. ,Gotowos¢ i reagowanie na awarie,
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wypadki i choroby zawodowe w SARPI Dgbrowa Gdrnicza Sp. z 0.0.”. Ponadto,
instalacja posiada techniczne mozliwosci ograniczenia emisji powstajacych

w wyniku awarii, takie jak tace zbierajgce wycieki z ewentualnych peknieé

i rozszczelnien zbiornikow i rurociggow, zbiornik retencyjny mogacy przeja¢ wody
gasnicze, stale utrzymywany poziom sorbentéw i mat, ktdre moga by¢ stosowane
go ograniczenia wyptywu i usuniecia wyciekéw.

W ramach stosowanych procedur, na terenie instalacji prowadzone sg Raport
zmianowy i Karta obchodoéw, wypetniane przez kazdg zmiane, a po jej
zakonczeniu (czyli co 8 godzin) rozsylane pocztg elektroniczng zgodnie z ustalong
lista adresatow. Dokumentacja ta zawiera opisy zauwazonych nieprawidtowosci,
awarii maszyn, informacje o pozarach, zaptonach oraz wypadkach, wyniki
obchodow i kontroli urzadzen. Procedury okres$lajg sposdb reagowania na kazda

Z zaistniatych awarii lub nieprawidtowosci. Adekwatnie do ich rodzaju i skutkéw,
sporzadzana jest stosowna dokumentacja i podejmowane sg dziatania korygujace.
Zaistniale zdarzenia sg omawiane na okresowych spotkaniach z zalogg

i podwykonawcami.

2.2.8. Efektywnosé energetyczna

Nr konkluzji ) ST .
J Sposbb realizacji w instalacji A2
BAT
BAT 23 Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii na terenie instalacji, zastosowano

rozwigzania:

a. Plan racjonalizacji zuzycia energii
Prowadzacy instalacje posiada petne rozeznanie w zakresie zuzycia energii
i energochtonnosci poszczegodinych urzadzen. Na tej podstawie mozliwe jest
wprowadzanie usprawnien, polegajacych m. in. Na uruchamianiu, poza
szczytem poboru energii, zespotéw pracujgcych okresowo. W ramach
corocznie opracowywanego Programu celéw i zadan ZSZ (zintegrowanych
systemoOw zarzadzania), poddawane sg analizie mozliwe dziatania
modernizacyjne, skutkujgce obnizeniem zuzycia energii.

b. Rejestr bilansu energetycznego
Informacje o poborze energii elektrycznej oraz ilosci energii wyprodukowane;j
sg raportowane w kazdy dzieh roboczy w Raporcie produkcyjnym.
Raportowaniu podlega rowniez zuzycie paliw. Na tej podstawie tworzony jest
miesieczny bilans produkcji ujmujgcy ilos¢ przetworzonych i wytworzonych
odpadéw, zuzycie surowcow, medidéw, energii i paliw.

VII. W czeSci VIIl. decyzji ,,Zakres i sposéb monitorowania proceséw technolo-
gicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”,
w punkcie 1. ,,Monitoring proceséw technologicznych”, podpunkt 1.5.
»Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza” otrzymuje brzmienie:

»1.5. Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza
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Przedmiotowa instalacja (A1) podlega obowigzkowi przeprowadzania ciggtych

i okresowych pomiaroéw emisji substancji zanieczyszczajgcych w gazach odlotowych.
Ponadto, w sposob ciaglty nalezy monitorowac takie parametry spalin jak: przeptyw,
ci$nienie dynamiczne i statyczne, temperatura, zawartos¢ wilgoci i zawartosc tlenu.

Monitoring emisji do powietrza z instalacji spalania odpaddw nalezy prowadzi¢
w sposob zgodny z wymogami obowigzujacych przepisow oraz w zakresie
okreslonym w przepisach.

Monitoring emisji do powietrza powinien rowniez spetnia¢ wymogi decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2019/2010 z dnia 12 listopada 2019 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do spalania odpadow,
w zakresie opisanym w rozdziale VII. pozwolenia (pkt. VII.2.1.5 - BAT 4).

Nalezy okresowo monitorowac emisje zorganizowane do powietrza, pochodzace
z emitora E5 — sie€ oparowa budynku Wezta Kruszenia odpadow statych (WK)
oraz z emitora E6 — sie¢ oparowa Hali Magazynowania Odpadow (HMO).
Czestotliwo$¢ pomiarow pytu ogotem i catkowitego LZO: 1 raz na sze$¢ miesiecy.

Monitoring emisji do powietrza powinien rowniez spetnia¢ wymogi Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajace;j
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu

do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE, w zakresie opisanym w rozdziale VII. pozwolenia (pkt. VII.2.2.5. -

BAT 8).

Sposob ewidencjonowania i prezentowania wynikéw pomiarow powinien by¢ zgodny
z wymaganiami obowigzujacych przepisow w tym zakresie.

Wyniki ciggtych pomiaréw emisji substancji do powietrza przekazywane bedg

w ukfadzie obejmujgcym wyniki pomiardéw, bilans tadunkéw substancji
wprowadzanych do powietrza oraz analize statystyczng wynikdw w odniesieniu

do dopuszczalnych do wprowadzania do powietrza ilosci substanciji
zanieczyszczajacych, w oparciu o oprogramowanie bedgce elementem systemu

do ciggtego pomiaru emisiji.

Wyniki pomiaréw oraz inne dane bedg przedktadane wiasciwemu organowi ochrony
Srodowiska oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska.

Emisja zorganizowana do powietrza z emitora E1, w warunkach innych niz normalne
warunki eksploatacji, bedzie monitorowana w sposéb ciagty dla substanciji,

dla ktorych okre$lono obowigzek ciggtego monitorowania w normalnych warunkach
eksploatacji oraz w sposob okresowy (pomiar wykonywany raz na trzy lata)

dla substancji, dla ktérych okreslono obowigzek wykonywania pomiarow okresowych
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podczas normalnych warunkow eksploatac;ji”.

VIIl. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzjg z dnia 29 marca 2013 r. nr 766/0S/2013 Marszatek Wojewodztwa
Slaskiego, udzielit spotce Sarpi Dabrowa Gornicza Sp. z 0.0. pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do termicznego przeksztatcania odpaddéw — spalarni
odpadoéw zlokalizowanej w Dgbrowie Gorniczej, przy ul. Koksowniczej 16.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:
1) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2584/0S/2013 z dnia 9 grudnia 2013 r.:
2) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 366/0S/2015 z dnia 27 lutego 2015 r.;
3) Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego nr 4538/0OE/2023 z dnia 8 grudnia 2023 r.;
4) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 798/0OE/2024 z dnia 26 lutego 2024 r.

W dniu 3 listopada 2022 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek
Strony 0 zmiane warunkéw ww. pozwolenia zintegrowanego.

W tresci wniosku Strona wskazata, ze koniecznosc¢ zmiany pozwolenia wynika z:

1) rozbudowy instalacji IPPC Al do termicznego przeksztatcania odpadow,
poprzez rozbudowe wezta przyjmowania, magazynowania i przygotowania
odpadow, obejmujacej budowe budynku Wezta Kruszenia odpadow statych
(WK) wraz z nowg kruszarka odpadéw (kruszarka nr 3 Metso), tadowarka,
boksami betonowymi na materiat oraz wymaganymi instalacjami;

2) planowanego przeniesienia do budynku Wezta Kruszenia odpadow statych
(WK), istniejgcej kruszarki dwuwatowej Sant-Andrea, zlokalizowanej aktualnie
na placu magazynowym przy Wiacie Beczek (obiekt WB).

44



Strona w zatgczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty,
w tym zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich os6b uprawnionych

do reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w my$| art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy

z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 54
z p6zn. zm., dalej: ustawa POS).

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych

albo srodowiska jako catosci, zgodnie z brzmieniem punktu 5 ppkt 1 b, c (instalacja
A2 do przetwarzania odpadéw w procesie D13) oraz 5 ppkt 2 b (instalacja Al

do termicznego przeksztatcania odpadow) zatgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do przedsiewzie¢
mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 41
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesSnia 2019 r. w sprawie przedsiewziec
mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. poz. 1839 z p6zn. zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wiasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;

3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako
zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze
powodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania
na $rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieq postepowania administracyjneqo

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na srodowisko (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 1112 z p6zn. zm.), dane dotyczgce wniosku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego, zamieszczono w publicznie dostepnym
wykazie danych.
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Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat
przestany ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu, na adres

pozwolenia.zintegrowane@Kklimat.gov.pl.

Marszatek Wojewoddztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien
pismami z dnia: 16 grudnia 2022 r., 5 stycznia 2023 r., 5 stycznia 2024 r., 25 kwietnia
2024 r., 17 czerwca 2024 r. oraz 3 wrzesnia 2024 r,

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami
z dnia: 30 grudnia 2022 r., 7 lutego 2023 r., 26 stycznia 2024 r., 22 marca 2024 r.,
20 maja 2024 r., 19 lipca 2024 r. oraz 5 listopada 2024 r.

Z uwagi na fakt, ze niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie
odpadodw, zgodnie z art. 41 ust. 6a oraz art. 45 ust. 9 ustawy o odpadach, Marszatek
Wojewddztwa Slaskiego pismem z dnia 20 stycznia 2023 r. wystapit do Prezydenta
Miasta w Dgbrowie Gorniczej o przedstawienie opinii, z zastrzezeniem,

ze w przypadku niewydania opinii w terminie dwoéch tygodni od dnia doreczenia
pisma przyjmuje sie, ze wydano opinie pozytywna, zgodnie z art. 41 ust 6b ustawy
0 odpadach. W przewidzianym terminie Prezydent Miasta Dgbrowy Gorniczej
postanowieniem znak: WOS.6233.1.1.2023.AW z 27 stycznia 2023 r. wydat
pozytywna opinie, w zakresie wniosku spotki SARPI Dabrowa Gorniczej z dnia

3 listopada 2022 r., 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji

do termicznego przeksztatcania odpadow — spalarni odpadéw, zlokalizowanej

w Dabrowie Goérniczej przy ul. Koksowniczej 16.

Ponadto organ w toku postepowania, pismem z dnia 20 stycznia 2023 r., wystgpit
do Slaskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o wydanie
postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ustawy

o odpadach) w przedmiocie spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony
Srodowiska.

Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem z dnia
18 pazdziernika 2023 r. nr 105/2023/AG (sprostowanym postanowieniem
z dnia 27 grudnia 2023 r. nr 7/2023/MKB) zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy
0 odpadach, stwierdzit spetnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony
Srodowiska, dla instalacji IPPC Al do termicznego przeksztatcania odpadow,
w zwigzku z inwestycjg polegajaca na budowie Wezta Kruszenia odpadow statych,
realizowang przez SARPI Dgbrowa Gornicza Sp. z 0.0., na terenie przy ulicy
Koksowniczej 16 w Dgbrowie Gorniczej.
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Pismami z dnia 6 lutego 2023 r., z dnia 5 kwietnia 2023 r., z dnia 5 czerwca 2023 r.,
z dnia 4 sierpnia 2023 r., z dnia 17 pazdziernika 2023 r., z dnia 15 grudnia 2023 r.,

z dnia 12 lutego 2024 r., z dnia 11 kwietnia 2024 r., z dnia 12 czerwca 2024 r.,

z dnia 2 sierpnia 2024 r., z dnia 3 pazdziernika 2024 r. oraz z dnia 10 grudnia

2024 r., Strona zostata zawiadomiona o niezatatwieniu sprawy w terminie, nowym
terminie zatatwienia sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie
do wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 572, dalej: KPA).

Pismem z dnia 22 stycznia 2025 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00120/25 organ, zgodnie

z art. 10 8§ 1 KPA, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma
prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materialtéw oraz
zgtoszonych zgdan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona nie
wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie
gazow lub pytdw do powietrza, wprowadzanie Sciekow do wod lub do ziemi,
wytwarzanie odpadéw jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono
wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktGrg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla sSrodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, ze Srodowisko jest
istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztaicic sie

w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dziatalnosc, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktore je zanieczyszczaja. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalno$S¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreSlony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1
ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami
do Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg tresScig catos¢ oddziatywan na srodowisko
I zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
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reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku
z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktérej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowacé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wylgczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju
lub testowania nowych produktow lub procesoéw technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresl,
w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
calosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalaciji, tj. tylko
takich, ktére zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
eksploatowac instalacje, ktora wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu,
ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie

z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OIl 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe
(por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane
(analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn. akt

[l SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego
instalacje, organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy
POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewzieC i zdarzen na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczgco oddziatywac na srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
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oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia moggcego zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
W rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczernistwa w ochronie Srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach
innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadoéw i pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji komunalnych, o ktorych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych
niz autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach
powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektorych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko albo by¢ instalacjg
komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. z 2019 r.,
poz. 1839).

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujgc, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (j. pozwolenia na wprowadzanie gazow
lub pytdbw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekow do wod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaly okre$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy
POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony
(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Trzeba jednak zauwazyé, ze dotycza one instalacji,
ktore sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez
ustawodawca przewidziat mozliwos¢ zmiany pozwolenh zintegrowanych, odstepujac
tym samym od ogolnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej
w art. 16 KPA. Podstawg dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg
zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok
NSA z dnia 19 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt: Il OSK 821/18). Pierwszy
z tych przepisOw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie
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odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA,
organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na mocy ktorej

strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach
niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrécié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie
z ktérymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okre$la wymagania, o ktérych

mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163
KPA, precyzyjnie okreslaja, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, jak i tres¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.
Biorgc zatem pod uwage:

- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczego6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
catoksztattu materiatu dowodowego, pod katem zgodno$ci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesci:

I.  Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, parametry instalacji oraz zuzycie
materiatéw, energii i paliw;
[ll.  Warunki wprowadzania do srodowiska substanciji i energii;
IV.  Warunki wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza;
VIl.  Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce na celu zapobieganie
lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako catosci;
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VIIl.  Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujgcych zagadnien:

1. Kwestie ogolne;

2. Ochrona powietrza;

3. Ochrona przed hatasem;

4. Gospodarka wodno-Sciekowa.
Ad. 1

Strona zwrQcita sie z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego, w zwigzku

z planowang rozbudowsg i przebudowag zaktadu, tj. rozbudowa instalacji IPPC Al

do termicznego przeksztatcania odpadow (poprzez rozbudowe wezta przyjmowania,
magazynowania i przygotowania odpadow), obejmujacg budowe budynku Wezta
Kruszenia odpadoéw statych (WK), wraz z nowg kruszarka odpadow (kruszarka nr 3
Metso), tadowarka, boksami betonowymi na materiat oraz wymaganymi instalacjami.
Zmiany planowane w zaktadzie obejmujg réwniez przeniesienie istniejgcej kruszarki
dwuwatowej Sant-Andrea, zlokalizowanej obecnie na placu magazynowym

przy Wiacie Beczek (obiekt WB), do budynku Wezta Kruszenia odpadow statych.
Bez zmian pozostaje istniejgca kruszarka jednowatowa Untha (kruszarka nr 1),
zlokalizowana w Hali Magazynowej Odpadow (obiekt HMO), pracujaca na potrzeby
instalacji do przetwarzania odpadow w procesie D13 (IPPC A2). Zgodnie z zapisami
obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego, instalacja bedzie pracowata w czasie
awarii lub remontow instalacji podstawowej IPPC Al do termicznego przeksztatcania
odpadodw, jak rowniez w trakcie normalnej pracy, przejmujac nadwyzki przyjetych

do zaktadu odpadow. Jak okreslono we wniosku, kruszarki nr 1 (Untha) i nr 3
(Metso), nie bedg pracowaty jednoczesnie. Brak mozliwosci jednoczesnej pracy
kruszarek spowodowany jest ograniczeniami w mocy dyspozycyjnej dostepne;j

na Zaktadzie.

W zwigzku z powyzszym, zgodnie z wnioskiem Strony, dokonano zmian w czesci

I. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci, parametry instalacji oraz zuzycie
materiatow, energii i paliw”.
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Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej, zmiany

w instalacji IPPC Al do termicznego przeksztatcania odpadow, nie wigzg sie

ze zwiekszeniem wydajnosci instalacji, lecz majg na celu rozbudowe i modernizacje
instalacji, celem zwiekszenia bezpieczenstwa pozarowego i Srodowiskowego,
poprzez poprawe warunkéw magazynowania i przetwarzania odpadéw na terenie
zaktadu oraz zapewnienie lepszej organizacji dostaw odpadoéw do unieszkodliwiania.

Ad. 2

Po analizie informacji podanych w czesci merytorycznej wniosku uznaje sie,

ze po planowanych zmianach instalacje IPPC, zlokalizowane na terenie zaktadu,
spetniajg wymagania najlepszych dostepnych technik. W dokumentacji wnioskowej
poréwnano sposob prowadzenia dziatalnosci na terenie zaktadu, z zaleceniami

w zakresie zapobiegania i ograniczania emisji, zawartymi w Decyzji wykonawczej
Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik BAT w odniesieniu do przetwarzania
odpadoéw, zgodnie z dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.
Rozwigzania techniczne, wymienione w czesci VII. pozwolenia zintegrowanego,
pozwalajg na zminimalizowanie ujemnego wptywu instalacji na powietrze.

W wyniku planowanej rozbudowy i przebudowy zaktadu powstang dwa nowe

emitory, stanowigce zrédta emisji zorganizowanej pytu zawieszonego i LZO

do powietrza, pracujgce podczas postoju pieca, tj.:

- emitor E5 - sie€ oparowa, wyposazona w alternatywny uktad redukcji emisji
Carbowent typu CW20L z budynku Wezta Kruszenia odpadéw statych (WK);

- emitor E6 - sieC oparowa, wyposazona w alternatywny uktad redukcji emisiji
Carbowent typu CW20L z Hali Magazynu Odpadéw (HMO).

Zrodiem emisji substancji zanieczyszczajacych z emitora E5 beda procesy

prowadzone w budynku Wezta Kruszenia odpadow statych (WK), w szczegolnosci

kruszenie/rozdrabnianie odpadéw (dwie kruszarki: kruszarka nr 3 Metso, kruszarka

nr 2 Sant-Andrea), stanowigce wezet przyjmowania, magazynowania i przygotowania

odpadow instalacji IPPC Al.

Zrodiem emisji substanciji zanieczyszczajacych z emitora E6 beda procesy

prowadzone w Hali Magazynowania Odpaddéw (HMO), w szczegolnosci procesy

przyjmowania, magazynowania i podawania odpadow do spalania, stanowiace wezet

przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow instalacji IPPC Al

oraz kruszenie i rozdrabnianie odpadéw na kruszarce nr 1 Untha, stanowigcej czes¢

instalacji IPPC A2.

W zwigzku z planowanymi zmianami na terenie zakiadu, konieczna byta aktualizacja

zapisOw pozwolenia zintegrowanego, poprzez ujecie w nich dwoch nowych zrédet

zorganizowanej emisji substancji do powietrza.
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W punkcie IV.1. pozwolenia zintegrowanego, ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci
substancji dozwolonych do wprowadzania do powietrza z sieci oparowej, pracujacej
podczas postoju pieca obrotowego. Wartosci te okreslone zostaty na poziomie
wnioskowanym przez operatora instalacji. Przeprowadzone we wniosku obliczenia
rozprzestrzeniania substancji w powietrzu, uwzgledniajgce istniejgce oraz nowo
powstate zrodta emisji substancji do powietrza, zlokalizowane na terenie zaktadu,
wykazaty, ze przy zachowaniu parametrow miejsc wprowadzania substancji

do powietrza, eksploatacja instalacji na terenie zaktadu nie bedzie powodowata
przekroczen standardow jakosci powietrza, okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji

w powietrzu (tekst jednolity: Dz. U. z 2021 r., poz. 845) oraz wartosci stezen
substanciji okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu

(Dz. U.z2010r., nr 16, poz. 87).

Wielko$¢ dopuszczalnej emisji pytu oraz lotnych zwigzkéw organicznych

Zz nowopowstatych emitoréw (emitor E-5 oraz emitor E-6), podlegajacych pod
wymagania konkluzji BAT, okreslono w jednostkach zgodnych z wymaganiami
zapis6w konkluzji BAT, tj. w [mg/Nm?].

Planowane zmiany w instalacji IPPC Al do termicznego przeksztatcania odpadéw
(rozbudowa wezta przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow),
bedace przedmiotem wniosku, nie wigza sie ze zmianami dopuszczalnych stezen

i emisji rocznych zanieczyszczen z procesu termicznego przeksztatcania odpadow

(emitor E1), jednakze wigza sie ze zmianami dopuszczalnych stezen oraz emisji

rocznych zanieczyszczen dla pozostatych Zrodet (dla projektowanych emitorow E5

i E6). W zwigzku z nowymi emitorami, stwierdza sie wzrost emisji rocznych

zanieczyszczen dla zakladu SARPI Dgbrowa Gornicza Sp. z o.0. dla pytu ogétem

0 0,0148 Mg/rok oraz dla LZO o 0,0908 Mg/rok. Zgodnie z informacjami

przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej:

- zmiany w instalacji nie zaliczajg sie do zmiany istotnej, w my$| art. 214 ust. 3
ustawy POS, z uwagi na brak zwigkszenia skali dziatalnosci wynikajacych z tej
zmiany;

- emisja pylu zawieszonego PM10 i PM2,5 z instalacji nie bedzie w zadnym
punkcie powodowata przekroczenia stezen odniesionych do okresu 1 godziny
(D1) i okresu roku (Da), okreslonych w ww. rozporzadzeniu w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu;

- zmiany instalacji spowodujg zmniejszenie negatywnego oddziatywania
na srodowisko w zakresie emisji pytu i LZO, poprzez ujecie niezorganizowanych
emisji z kruszarki stojgcej na placu zewnetrznym do nowego budynku WK.
Ponadto, zanieczyszczone powietrze z budynkéw Wezta Kruszenia (WK) i Hali
Magazynowania Odpadow (HMO), kierowane bedzie do spalenia w piecu
obrotowym, a podczas postoju pieca, oczyszczane w systemach odciggowych
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budynkow WK i HMO, wyposazonych w wysokosprawne filtry tkaninowe i filtry
weglowe, o sprawnosci > 99%;

- aktualne tlo zanieczyszczen dla terenu zaktadu ujmuje istniejgca emisje
niezorganizowang, ktéra bedzie znacznie ograniczona, poprzez omawiang
modernizacje zaktadu.

Zgodnie z wnioskiem Strony, majgc na uwadze wymagania monitoringowe,
wynikajgce z konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania odpaddéw oraz w oparciu
o art. 151 i art. 188 ust. 3 pkt. 5 ww. ustawy POS, w punkcie VIII.1.5. pozwolenia
zintegrowanego, natozono obowigzki z zakresu rodzaju i czestosci prowadzenia
pomiaréw okresowych emisji substancji do powietrza z sieci oparowej budynku WK
oraz HMO.

Ad. 3

Zmiany w decyzji dot. hatasu wynikajg z konieczno$ci aktualizacji zapisow

w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym. W zakresie istniejgcych zrodet hatasu,
czes¢ zostata zlikwidowana lub zmieniona. Niektére Zrodta zostaly przeniesione

z otwartej przestrzeni do wewnatrz hali. Dodano nowe zrédta hatasu nieujete

w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym.

W bezposrednim sasiedztwie zaktadu nie wystepujg tereny chronione akustycznie,
zaklad otaczajg tereny przemystowe, uzytki rolne, tereny lesne.

Najblizsza zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna znajduje sie okoto 1,8 km

od granicy zaktadu.

Przedstawione we wniosku wyniki poziomu dzwieku w punktach obserwacji

oraz rozkfady pola akustycznego w postaci izofon dla pory dnia i nocy, wykazuja brak
przekroczen dopuszczalnego poziomu dZzwieku na terenach podlegajacych ochronie
akustycznej z terenu przedmiotowego przedsiewziecia.

Zastosowane przez operatora instalacji techniki ograniczania emisji hatasu

do Srodowiska sg wystarczajgce dla spetnienia okreslonych dla instalacji

w pozwoleniu zintegrowanym wymogow ochrony srodowiska przed hatasem.

Ad. 4

Whiosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego obejmuje gospodarke wodno-
Sciekowg w zakresie punktu VII.2. (czes¢ VII. ,Wymagane dziatania, w tym srodki
techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczenie emisji. Sposoby osiggania
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci”, punkt 2. ,Wymogi wynikajgce
z najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE").
W wyzej wymienionym punkcie pozwolenia zintegrowanego aktualnie ujete sa:
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- w podpunkcie 2.1.: sposob realizacji w instalacji Al (instalacja do termicznego
przeksztatcania odpadow) konkluzji BAT w odniesieniu do spalania odpadow
(Wi,

- w podpunkcie 2.2.: sposob realizacji w instalacji A2 (instalacja do przetwarzania
odpadoéw w procesie D13) konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania
odpadow (WT).

Zgodnie z wnioskiem Strony, w wyzej wymienionym punkcie pozwolenia

zintegrowanego ujety ma zostac:

- sposob realizacji w instalacji Al (instalacja do termicznego przeksztatcania
odpadéw) konkluzji BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadoéw (WT) -
obrobka wstepna odpaddéw przeznaczonych do spalania, zachodzgca
w wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow
w instalacji Al.

Scieki przemystowe z instalacji Al (instalacja do termicznego przeksztatcania
odpaddw) stanowia:

- odmuliny z kotta odzysknicowego,

- Scieki z procesu przygotowania wody do kotta (stacja DEMI),

- kondensat z parowych obiegéw grzewczych.

Dziatalno$¢ obrobki wstepnej odpaddéw przeznaczonych do spalania, prowadzona

w wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow w instalacji (A1),
nie generuje sciekdw przemystowych. Ewentualne wycieki z wezta traktowane sg jak
odpady (nie stanowig Sciekow).

W niniejszej decyzji przedstawiono ocene spetnienia najlepszych dostepnych technik
dla wezta przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpadow w instalacji Al,
w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej, zgodnie z Decyzjg Wykonawczg Komisji
(UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcag konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow
zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Po dokonaniu tej oceny stwierdzono, ze w zakresie gospodarki wodno-Sciekowej,
w wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania odpaddéw w instalacji Al,
zostang wdrozone rozwigzania wynikajgce z konkluzji BAT 19.

W zwigzku z tym, ze praca wezta przyjmowania, magazynowania i przygotowania
odpadow w instalacji A1, nie jest zrodtem powstawania Sciekow przemystowych,
w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej nastepujace konkluzje BAT nie majg
zastosowania:
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- BAT 1 punkt V. litera a) (dot. monitorowania emisji do wody) oraz punkt XI.
(dot. wykazu strumieni Sciekow),
- BAT 3 (dot. emisji do wody),
- BAT 6 (dot. emisji do wody),
- BAT 7 (dot. emisji do wody),
- BAT 11 (dot. rocznego zuzycia wody i wytwarzania Sciekow),
- BAT 20 (dot. emisji do wody).
Pomimo zuzycia wody w wezle przyjmowania, magazynowania i przygotowania
odpaddw instalacji (Al), zaktad nie monitoruje zuzycia wody w wezle. Monitorowanie
zuzycia wody odbywa sie na poziomie zaktadu.

Biorgc powyzsze pod uwage, zgodnie z wnioskiem Strony, w niniejszej decyzji,

w czesci VII. ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majgce na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony
Srodowiska jako catosci”, w punkcie 2. ,Wymogi wynikajgce z najlepszych
dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE”, w podpunkcie 2.1. ,Konkluzje dla spalania odpadoéw wynikajgce

z Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2019/2010 z dnia 12 listopada 2019 r.
dotyczgce instalacji Al i sposéb realizacji w instalacji A1”, dopisano nowa tres¢

w zakresie gospodarki wodno-Sciekowej.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,
CO hastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego,
zaistniata koniecznos¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona
przediozyta podanie w tym zakresie, ktére spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu
podania organ stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami
szczegOlnymi, dotyczacymi ochrony srodowiska.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia
odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za po$rednictwem Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
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Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oSwiadczenia o0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig

ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

/-1 z up. Marszatka Wojewodztwa

Grzegorz Januszek

p. 0. Zastepcy Dyrektora
Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych
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