Katowice, dnia 19 maja 2025 r.

znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.139.2024
znak decyzji: OE-WS-PZ.KW-00699/25
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 1795/0E/2025
Organ wydajacy: Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
W sprawie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie

art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks
postepowania administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2024 r.
poz. 572,dalej: ustawa Kpa) oraz na podstawie art. 181
ust. 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 192, art. 201,
art. 211, art. 214 ust. 5, w zwigzku z art. 378 ust. 2a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (t. j. Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm., dalej:
ustawa POS).



po rozpoznaniu wniosku petnomocnika Strony, z dnia 18 listopada 2024 roku,
orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego nr 833/0E/2023 z dnia 24 lutego 2023 roku dla instalacji
do powierzchniowej obrobki metali lub materiatdw z tworzyw sztucznych

z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej na dziatce

nr ewidencyjny 3603/3, obreb ewidencyjny 0005 Wieprz w Gminie Radziechowy-
Wieprz, eksploatowanej obecnie przez spotke Bulten Invest sp. z 0.0. z siedzibg
w Wieprzu, przy ul. Przemystowej 12 (NIP: 5532540604; REGON: 368065550),
W nastepujacy sposoéb:

I. W czesci I. ,Rodzaj i parametry instalacji.”, punkt 1 ,,Prowadzacy instalacje i
lokalizacja instalacji”

otrzymuje brzmienie:

»1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji
a) prowadzacy instalacje IPPC:

Nazwa prowadzacego Siedziba prowadzacego instalacje

. . REGON
instalacje IPPC ulica i numer kod miasto

L.p.

NIP

1. | Bulten Invest Sp. zo.o. ul. Przemystowa 12 | 34-382 | Wieprz |[368065550| 5532540604

b) instalacja IPPC, objeta pozwoleniem zintegrowanym:

Nazwa instalacji . .. Branza | Kwalifikacja | . L'Cbe‘ .
L.p. Adres instalacji . 2 .| instalacji tej
IPPC IPPC | przedsiewzieci bran:
a ranzy
1. | Instalacja do Dziatka nr ewidencyjny 3603/3 2.7 1
powierzchniowej obreb ewidencyjny 0005
obrébki metali lub | Wieprz, Gmina Radziechowy -
materiatow z Wieprz
tworzyw
sztucznych z Rozp.8 2 ust 1
wykorzystaniem




procesow

elektrolitycznych pkt 15 *
lub chemicznych ]

gdzie calkowita POS art.378
pojemnos$¢ wanien ust.2a pkt 1
procesowych

przekracza 30 m®.

* Rozporzadzenie Rady Ministréw z 10 wrzes$nia 2019 r w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
Srodowisko Dz. U z 2019 r poz. 1839. ze zm.

Instalacja objeta niniejszym pozwoleniem znajduje sie w zaktadzie produkcyjnym,
zlokalizowanym na dziatce nr ewidencyjny 3603/3 obreb ewidencyjny 0005
Wieprz,Gmina Radziechowy - Wieprz.

Przedmiotowa dziatka znajduje sie na terenie Katowickiej Specjalnej Strefy Ekono-
micznej i zajmuje powierzchnie 9,7350 ha.

Otoczenie zaktadu stanowig:

- od podtnocy — tory kolejowe, pola uprawne, a dalej zabudowa mieszkaniowa,

- od wschodu — tereny Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej (niezago-
spodarowane), zadrzewienia, a dalej rzeka Sota,

- od potudnia — tereny Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej (niezagospo-
darowane) zwane dalej tereny Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej za-
jete przez Zywiec Zdr6j S.A., IT Poland Automotive Sp. z 0.0., Browar PINTA
Sp. z 0.0. oraz MPS System Sp. z 0.0.,

- od zachodu - tereny Katowickiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej (niezagospo-
darowane), a dalej droga krajowa S1 i pola uprawne.”

Il. W czeSci I. ,Rodzaj i parametry instalacji.”, punkt 3 ,,Szczegétowy opis instalaciji.”

otrzymuje brzmienie:
»3. Szczegobtowy opis instalaciji.

Przedmiotowa instalacja IPPC bedzie obejmowac linie do powierzchniowej obrobki
metali.

Linia 1 - cynkowanie i cynkowanie stopowe ZnFe.

Powltoki ochronne typu Zn, ZnFe produkowane bedg na linii bebnowej, w petni
zautomatyzowanej, w technologii alkaliczne;.
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Etapy produkcji na linii nr 1:

Przygotowanie powierzchni

odtluszczanie alkaliczne, deemulgujace w kapielach niskostezeniowych (3-
5%)

na bazie weglanéw, metakrzemiandw i fugu sodowego. Temperatura robocza
kapieli to 60-70°C. Wanny wyposazone zostang w odciggi wentylacyjne i
separator oleju,

trawienie w 18% kwasie solnym z dodatkiem inhibitoréw i zwilzaczy
redukujgcych efekt parowania. Temperatura robocza to 30-35°C. Wanny
wyposazone zostang

w odciagi wentylacyjne,

odtluszczanie elektrochemiczne, anodowe, alkaliczne, deemulujace w
kapielach niskostezeniowych (5 - 7%) na bazie weglanéw, metakrzemianow i
lugu sodowego. Temperatura robocza kapieli to 40 - 60°C. Wanna
wyposazona zostanie w odcigg wentylacyjny i separator oleju,

aktywacja powierzchni, w 3-5% kwasie solnym, z dodatkiem inhibitoréw i
zwilzaczy redukujgcych efekt parowania. Temperatura otoczenia. Wanna
wyposazona zostanie w odcigg wentylacyjny,

neutralizacja powierzchni w wannach z wodg zdemineralizowna. Temperatura
otoczenia.

Proces zasadniczy

elektrolityczne naktadanie powtoki cynkowej (Zn). Kgpiel alkaliczna
prowadzona
w wannach, oparta na technologii EnthoneMacDermid. Skitad elektrolitu oparty

o NaOH. Temperatura robocza to: 23 - 27°C,

elektrolityczne naktadanie powtoki stopowej cynk zelazo (ZnFe). Kgpiel
alkaliczna prowadzona w wannach, oparta na technologii Coventya. Sktad
elektrolitu oparty

o NaOH. Temperatura robocza to: 23- 27°C.

Pomiedzy wszystkimi procesami technologicznymi nastepowato bedzie ptukanie
miedzyoperacyjne, w wodzie wodociggowej. Wody poptuczne kierowane bedg w
catosci do oczyszczalni Sciekdw, woda poptuczna bedzie w obiegu zamknietym. Do
utylizacji bedzie kierowany jedynie zageszczony osad z prasy filtracyjnej, po procesie
ewaporaciji

i krystalizacji, po procesie osmotycznym.



Wszystkie substancje uzywane w procesie bedg dozowane automatycznie.

Sruby po procesie przetadowywane beda do mniejszych koszy, w ktérych
transportowane bedg na linie nr 2.

Linia 2 — pasywacje, uszczelnienia.

Wszystkie powtoki Zn i ZnFe poddawane beda dalszej obrobce powierzchniowej,

pasywaciji i/lub uszczelnieniu. Operacje te zwiekszajg odpornosc korozyjna pokryc
cynkowych i cynkowo stopowych oraz stabilizujg wspotczynnik tarcia na gwintach,
co utatwia automatyzacje montazu elementéw ztgcznych na liniach montazowych.

Etapy produkcji powtok konwersyjnych, chromianowych na linii nr 2:
- pasywacja powtok Zn i ZnFe w kwasnych kapielach opartych o azotan chromu

(1) lub siarczan chromu (l11), fluorek sodu. Stezenie robocze preparatu
to: 8-10%, pH 1,8 - 2.4. Temperatura robocza to: 30-40°C. Sruby po procesie
pasywacji beda ptukane w wodzie wodociggowej, wody poptuczne kierowane
bedg w catosci do oczyszczalni Sciekéw, woda poptuczna bedzie w obiegu
zamknietym. Do utylizacji bedzie kierowany jedynie zageszczony osad z prasy
filtracyjnej,
po procesie strgcania oraz ewaporacji i krystalizacji, po procesie
osmotycznym. Wszystkie wanny procesowe bedg wyposazone w odciggi
wentylacyjne,

- uszczelnienie powtok Zn oraz ZnFe odbywato sie bedzie w wannach, w
wodnych roztworach polimeréw, o stezeniach od 50 do 100%, sa to produkty
niezawierajgce metali ciezkich. Temperatura robocza to: 18-25°C.

Linia 3 - cynkowanie stopowe ZnNi.

Powltoki ochronne typu ZnNi produkowane beda na linii bebnowej, w petni
zautomatyzowanej, w technologii alkaliczne;.

Etapy produkcji powtok cynkowych na linii nr 3:

Przygotowanie powierzchni:

- odtluszczanie alkaliczne, deemulgujace w kapielach niskostezeniowych (3-
5%)
na bazie weglanéw, metakrzemiandw i fugu sodowego. Temperatura robocza
kapieli to: 60-70°C. Wanny wyposazone zostang w odciggi wentylacyjne i
separator oleju,



- trawienie w 18% kwasie solnym, z dodatkiem inhibitoréw i zwilzaczy
redukujgcych efekt parowania. Temperatura robocza to: 30-35°C. Wanny
wyposazone zostang
w odciagi wentylacyjne,

- odtluszczanie elektrochemiczne, anodowe, alkaliczne, deemulgujgce w
kapielach niskostezeniowych (5-7%) na bazie weglanow, metakrzemianow i
lugu sodowego. Temperatura robocza kagpieli to: 40 - 60°C. Wanna
wyposazona zostanie w odcigg wentylacyjny i separator oleju,

- aktywacja powierzchni, w 3-5% kwasie siarkowym, z dodatkiem inhibitoréw
i zwilzaczy redukujgcych efekt parowania.Temperatura otoczenia. Wanna
wyposazona zostanie w odcigg wentylacyjny,

- neutralizacja powierzchni w wannach z wodg zdemineralizowana.
Temperatura otoczenia.

Proces zasadniczy

- elektrolityczne naktadanie powtoki stopowej cynk — nikiel (ZnNi). Kgpiel
alkaliczna prowadzona w wannach, oparta na technologii Coventya. Sktad
elektrolitu oparty
o NaOH. Temperatura robocza to: 23 - 27 °C.

Pomiedzy wszystkimi procesami technologicznymi nastepowato bedzie ptukanie
miedzyoperacyjne w wodzie wodociggowej. Wody poptuczne kierowane bedg w
calosci

do zakltadowej oczyszczalni Sciekow, woda poptuczna bedzie w obiegu zamknietym.
Do utylizacji bedzie kierowany jedynie zageszczony osad z prasy filtracyjnej, po
procesie strgcania oraz ewaporacji i krystalizacji, po procesie osmotycznym.
Wszystkie substancje uzywane w procesie bedg dozowane automatycznie.

Sruby po procesie przetadowywane beda do mniejszych koszy, w ktorych
transportowane bedg na linie nr 4.

Linia 4 — pasywacje, uszczelnienia.

Wszystkie powtoki ZnNi poddawane bedg dalszej obrobce powierzchniowej,
pasywaciji i/lub uszczelnieniu. Operacje te zwiekszajg odpornos¢ korozyjng pokry¢
cynkowych

i cynkowo stopowych oraz stabilizujg wspétczynnik tarcia na gwintach, co utatwia
automatyzacje montazu elementow ztacznych na liniach montazowych.

Etapy produkcji powtok konwersyjnych, chromianowych na linii nr 4:

- pasywacja powtok ZnNi w kwasnych kagpielach, opartych o azotan chromu (I11)
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lub siarczan chromu (1l1), fluorek sodu. Stezenie robocze preparatu to: 8-10%,
pH 2-4. Temperatura robocza 30-40°C. Sruby po procesie pasywacji beda
ptukane w wodzie wodociggowej. Wody poptuczne kierowane bedg w catosci
do oczyszczalni Sciekdw, woda poptuczna bedzie w obiegu zamknietym. Do
utylizacji bedzie kierowany jedynie zageszczony osad, po procesie strgcania
oraz ewaporacji i krystalizacji, po procesie osmotycznym,

- uszczelnienie powtok ZnNi odbywato sie bedzie w wodnych roztworach
polimerow,
o stezeniach od 50-100%. Sa to produkty niezawierajace metali ciezkich.
Temperatura robocza to: 18-25°C.

Linia 5 - wygrzewanie.

Linia do wygrzewania wyrobow Srubowych bedzie przeznaczona do odpuszczania
Srub

w klasie wytrzymatoSci mechanicznej Rm >1000 MPa oraz/lub HV>320 MPa.
Obrébka cieplna bedzie dotyczy¢ wyrobow po procesie cynkowania elektrolitycznego
(Zn), cynkowania stopowego (ZnFe, ZnNi) i fosforanowania.

Piec do odwodorowania bedzie przeznaczony do usuwania wodoru z warstwy
powierzchniowej obrabianych czesci. Odwodorowanie odbywac sie bedzie

przy temperaturze czesci okoto 180-200°C. Konstrukcja pieca umozliwia ustawienie
dla roznych wsaddéw réznych czaséw odwodorowania. Po uptywie tego czasu, wsad
wyjezdza z pieca do strefy chtodzenia. Piec do wygrzewania zasilany bedzie energig
elektryczng i bedzie wyposazony w automatyczng regulacje temperatury. Ruch
wsadu w piecu zapewnia automatyczny system transportu. Piec bedzie wyposazony
w izolacje cieplng i automatyczne bramy, do minimalizacji strat ciepta.

Strefa chtodzenia bedzie przeznaczona do chtodzenia obrabianych czes$ci po wyjsciu

z pieca. Obrabiane czesci beda stygnac¢ swobodnie, a ciepto oddajg do otaczajgcego
powietrza. Zaktada sie, ze to ciepto w okresie zimowym zostanie wykorzystane

do ogrzewania wewnetrznej przestrzeni hali. W okresie letnim ciepto bedzie
odsysane za pomoca dygestoriow i wentylatora wyciggowego ponad dach hali.

Miejsce nad strefg chtodzenia bedzie wykorzystane do sktadowania pustych koszy.
Linia 6 — fosforowanie.

Czesc elementow ztgcznych bedzie poddawana fosforanowaniu. Jest to rodzaj
powtoki konwersyjnej, stosowanej w celu czasowego zabezpieczenia
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anytykorozyjnego ,,czarnej” stali weglowej, przed dalszg obrobka powierzchni np.
przed malowaniem lub przed spawaniem.

Linia do fosforanowania bedzie w petni automatyczna, umieszczona w zamknietej
kabinie, wyposazonej w wentylacje mechaniczng. Wszystkie wanny procesowe
posiadac bedg odciaggi.

Etapy produkcji powtok fosforanowych na lini nr 6:

- odtluszczanie chemiczne, alkaliczne, deemulugujgce, niskostezeniowe na
bazie krzemianow i zwigzkow powierzchniowo — czynnych (4-8%),
prowadzone w wannach. Temperatura robocza to: 60°C,

- trawienie w wannie, zawierajacej 18% kwas solny lub siarkowy lub fosforowy,
z dodatkiem inhibitorow i zwilzaczy redukujgcych efekt parowania.
Temperatura robocza to: 30-35°C,

- aktywacja w wannie, petnigca funkcje ptukania kondycjonujgcego dla dalszej
obrébki fosforanowania, mieszanina niskostezeniowa (5-10%), alkaliczne.
Temperatura robocza to: 30-40°C,

- fosforanowanie cynkowe, prowadzone w wannach. Proces zasadniczy oparty
na kapielach kwasnych, zawierajgcych fosforany cynku, stezenie 10%.
Temperatura robocza to: 60-90°C,

- neutralizacja w wannie w alkalicznej kapieli niskostezeniowej (0,1-1%).
Temperatura robocza to: 70-90°C,

- olejenie w wannie, oparte o emulsje na bazie oleju mineralnego w stezeniu
(15%). Temperatura robocza to: 30-65°C.

Pomiedzy wszystkimi procesami technologicznymi nastepowato bedzie ptukanie
miedzyoperacyjne w wodzie wodociggowej. Wody poptuczne kierowane bedg w
catosci do zaktadowej oczyszczalni Sciekdw, woda poptuczna bedzie w obiegu
zamknietym. Do utylizacji bedzie kierowany jedynie zageszczony osad z prasy
filtracyjnej, po procesie stracania oraz ewaporacji i krystalizacji, po procesie
osmotycznym oraz szlam powstajgcy w kapielach procesowych zasadniczych.

Oczyszczalnia Sciekéw

Oczyszczalnia sciekéw odpowiedzialna bedzie za neutralizacje i oczyszczanie
catosci wody technologicznej, uzywanej na wszystkich liniach produkcyjnych. Do
procesu oczyszczania scieku uzywana bedzie technika fizykochemicznego
oczyszczenia $cieku wraz z koagulacja, dekantacja i filtracjg osadow oraz ewaporaciji
prozniowej i krystalizacjg. Poprzez sprezanie pary wodnej energia cieplna zawracana
bedzie do uktadu wyparek, a skroplona woda bedzie ponownie uzyta do procesow
produkcyjnych. Produktem odpadowym bedzie skrystalizowany i odwodniony szlam
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— odpad oddawany bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne uprawnienia do
gospodarowania odpadami.
Projekt oczyszczalni $ciekdw obejmuje rowniez wytwarzanie wody
zdemineralizowanej dla potrzeb eksploatacji linii produkcyjnych przy uzyciu technik
odwroconej osmozy i kolumn jonowymiennych.
Oczyszczalnia znajdowac sie bedzie na parterze budynku, Scieki do zbiornikow
magazynowych naptywac bedg przy uzyciu pomp.
taczna ilo$¢ obrabianego $cieku ok. 7m3/h.
Scieki poptuczne z linii galwanicznych (ZnNi,Zn/ZnFe,PHO) w sposéb ciagly oraz
Scieki skondensowane w spos6b okresowy, transportowane beda do stacji
podnoszenia, zlokalizowanych przy poszczegdlnych liniach galwanicznych.
Zrzut Sciekow — grawitacyjny, rurociggami bedacymi elementami sktadowymi linii
galwanicznych.
Scieki ze stacji podnoszenia transportowane beda rurociggami, przy uzyciu pomp
obiegowych, do odpowiednich zbiornikbw w magazynie Sciekow.
Pojemnosc¢ zbiornikbw magazynowych zapewni mozliwos¢ magazynowania sciekoOw
przez okres 12 godzin nieprzerwanej pracy linii galwanicznych, zuzywajgcych wode
do proceséw ptukania, w ilo$ciach max 7 m?h.
Zbiorniki magazynowe podzielono na cztery grupy, przeznaczone do magazynowania
okreslonych rodzajow Sciekow:

- Scieki poptuczne kwasne,

- Scieki poptuczne alkaliczne,

- Scieki skondensowane kwasne,

- Scieki skondensowane alkaliczne.

Automatyczny system sterowania zapewni transport Sciekow w taki sposéb, aby
utrzymywac w reaktorze do neutralizacji ciggly proces wytrgcenia metali przy uzyciu
NaOH, a koagulacja i dekantacja wspomagana bedzie polielektrolitem i flokulantem.
Woda po procesie neutralizacji kierowana bedzie na odwrécong osmoze, z ktorej
woda oczyszczona kierowana bedzie do linii produkcyjnej, a zatezony Sciek na
wyparke prozniowa i krystalizator.

Oczyszczana woda magazynowana bedzie w zbiornikach wody demi i pompami
ttoczona do proceséw produkcyjnych.

Pojemnosc¢ zbiornikdw umozliwi prace oczyszczalni przez okres do 12 godzin pracy
linii, podczas przestoju czy awarii wyparki.

Scieki poptuczne zmieszane z linii pasywacji oraz $cieki skondensowane kwasne

z linii 2 1 3 beda transportowane do stacji podnoszenia, zlokalizowanych przy liniach
pasywaciji.

Zrzut Sciekow - grawitacyjny rurociggami bedacymi elementami sktadowymi linii
galwanicznych.



Scieki skoncentrowane (zrzuty z wanien procesowych) beda transportowane

do odpowiedniego zbiornika magazynowego w oczyszczalni sciekow.

Scieki poptuczne beda transportowane do zbiornika magazynowego zlokalizowanego
przed uktadem rewers osmozy, skad beda poddawane procesowi oczyszczania

w systemie odwroconej osmozy celem oczyszczenia i ponownego zawrdcenia
oczyszczonej wody, na linie pasywaciji.

Oczyszczona woda po uktadzie odwréconej osmozy bedzie magazynowana w
zbiornikach wody demi, skad przy pomocy pomp obiegowych bedzie ttoczona do
wyznaczonych wanien (ptuczek) w liniach pasywacji.

Przewidziano dwa zbiorniki magazynowe, pracujace w uktadzie naczyn potaczonych
oraz dwie pompy obiegowe do zawracania wody na linie.

Koncentrat bedacy pozostatoscig po ewaporacji bedzie transportowany do
osadnikdw, i kierowany w razie koniecznosci na krystalizatory. Nastepnie tak
odwodniony koncentrat, bedzie magazynowany w 1 000 | pojemnikach i oddawany
do spalarni jako odpad niebezpieczny.

Zaktad nie przewiduje oddawania Scieku przemystowego do miejskiej oczyszczalni.”

Il. Cze$¢ lll. ,,Warunki eksploataciji instalacji oraz wprowadzania do Srodowiska
substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji.”

otrzymuje brzmienie:

»lIl. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do sSrodowiska substancji
i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji.”

1. Wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza.

Instalacja IPPC — linie galwaniczne do nakiadania powtok cynkowych Zn i cynkowych
stopowych ZnFe (linia nr 1) oraz do nakiadania powtok cynkowych stopowych ZnNi

(linia nr 3)

Rodzaj i ilos¢é gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
poszczegdlnych Zzrédet emisiji

. - - Emitowane Emisja
Emitor Zrodto emisiji - .
zanieczyszczenia [kg/h]
Proces elektrolitycznego naktadania Kwas siarkowy (V1) 0,0300
El powtoki cynkowej oraz powtoki ZnFe (linia
nr 1) Chlorowodor 0,0147
E2 Proces elektrolitycznego naktadania Kwas siarkowy (V1) 0,0400
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powtoki ZnNi (linia nr 3) Chlorowodor 0,0128

Rodzaj i ilos¢é gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla catej
instalaciji:

- E H H
Instalacja IPPC Emltowane . misa
zanieczyszczenia [Mglrok]
Linie galwaniczne do naktadania powtok cynkowych Zn Kwas siarkowy (V1) 0,3948
i cynkowych stopowych ZnFe (linia nr 1) oraz do
naktadania powtok cynkowych stopowych ZnNi (linia Chlorowodér 0,1551
nr 3)

Instalacja IPPC — linia galwaniczna do fosforanowania (linia nr 6)

Rodzaj i ilo§¢é gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla zrodta
emisji:

. . . Emitowane Emisja
Emitor Zrédto emisji - .
zanieczyszczenia [kg/h]
) Kwas siarkowy (V1) 0,0300
E3 Proces fosforanowania
Chlorowodér 0,0025

Rodzaj i ilos¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla catej
instalaciji:

i Emisja
Instalacja IPPC I_Emltowane . )
zanieczyszczenia [Mglrok]
o . o Kwas siarkowy (V1) 0,1128
Linia galwaniczna do fosforanowania (linia nr 6)
Chlorowodor 0,0092

2. Dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku.

Rownowazny poziom hatasu ,A” mogacego przenika¢ do Srodowiska nie moze
przekroczy¢ na terenach zabudowy chronionej akustycznie nastepujgcych wartosci:
Laeqp — 55 dB.
- Laegn — 45 dB.

3. Warunki wytwarzania i gospodarowania odpadami

3.1. Rodzaje iilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku

llo$¢é przewidzianych
o el Rodzaj odpadu do wytworzenia
) EEpEel odpadéw [Mglrok]
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1. 06 03 13* | Sole i roztwory zawierajace metale ciezkie 1 600,000
2. 06 03 14 Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 11 i 06 03 13 1 600,000
3. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 5,000
4. 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,800
5. 11 01 05* | Kwasy trawigce 200,000
6. 11 01 06* | Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione w 11 01 05 200,000
7. 1101 07* | Alkalia trawiace 200,000
8. 11 01 08* | Osady i szlamy z fosforanowania 100,000
9. 11 01 09* | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne 500,000
10. | 1101 11* | Wody poptuczne zawierajgce substancje niebezpieczne 100,000
11. | 11 01 13* | Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne 300,000
12. | 11 01 16* | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 5,000
13. | 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 50,000
14. | 12 01 07* Odpadowe (_Jleje mlne(_al]ne z obrgbkl metali niezawierajgce chlorowcow 24.000
(z wylgczeniem emulsji i roztworéw)
15. | 1201 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajgce chlorowcéw | 300,000
16. | 120199 Inne niewymienione odpady 3,000
17. | 1203 01* | Wodne ciecze myjgce 100,000
18. | 1301 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne 2,500
19. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 2,500
20. | 150101 Opakowania z papieru i tektury 20,000
21. | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 20,000
22. | 150103 Opakowania z drewna 40,000
23. | 150104 Opakowania z metali 16,000
24, | 150105 Opakowania wielomateriatowe 50,000
25. | 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 0,500
26. | 150107 Opakowania ze szkia 1,000
27. | 1501 10* O_pa_lkowgnla zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 25000
nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
28. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wtgcznie z pustymi 0,500
pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
29. | 1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 50,000
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
30. | 1502 03 _Sorben_ty, matena’;y_ﬁltracy_me, tk_anl_ny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 22000
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
31. | 16 01 14* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajgce niebezpieczne substancije 50,000
32. | 160115 Ptyny zapobiegajgce zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 50,000
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33. | 160117 Metale zelazne 200,000
34. | 160118 Metale niezelazne 30,000
35. | 16 01 19 Tworzywa sztuczne 5,000
36. | 160120 Szkio 5,000
« | Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
37. 1160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 3,000
38. | 160214 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 3,000
39. | 16 02 15* Nlebezplleczne elementy lub czesci skladowe usuniete ze zuzytych 2,500
urzadzen
20. | 1602 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 3,000
w 16 02 15
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
41. | 16 05 06* | zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow 0,300
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07
42. | 16 0509 lub 16 05 08 0,500
43. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 0,500
44. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 0,500
45. | 16 06 04 Baterie alkaiczne (z wytgczeniem 16 06 03) 0,150
46. | 16 07 99 Inne niewymienione odpady 500,000
47. | 1909 04 Zuzyty wegiel aktywny 50,000
48. | 1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 50,000

3.2. Zr6dta powstawania odpadéw przewidzianych do wytworzenia.

Lp. 53:6‘ du Rodzaj odpadu Zrédta powstawania odpadéw
1. 06 03 13* | Sole i roztwory zawierajagce metale ciezkie Odpad z wyparki/krystalizatora
2. 06 03 14 isé)éeolsrolzstwory inne niz wymienione w 06 03 11 Odpad z wyparki/krystalizatora
Odpad z procesu naktadania powtok
3. 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych preaplikowanych
4. | 080318 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 | ©dpad z drukarek obstugujacych
' stanowiska komputerowe na produkcji
5. 11 01 05* | Kwasy trawigce Odpad z procesu trawienia wyrobow
6 11 01 06* Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione w 11 01 Odpad z procesu mycia membran
' 05 z oczyszczalni Sciekow
7. 11 01 07* | Alkalia trawigce Odpad w postaci zuzytych_ kapiell
odtluszczajacych lub anolitu
8. 11 01 08* | Osady i szlamy z fosforanowania Odpad z procesu fosforanowania
9 11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje Odpad powstaje w wyniku procesu
' niebezpieczne oczyszczania $ciekéw
10. | 11 01 11* | Wody poptuczne zawierajgce substancje niebezpieczne Odpad Z procesu Obmbk'
mechanicznej detali
11 11 01 13* Odpady z odttuszczania zawierajace substancje Odpad w postaci zuzytych kapieli
) niebezpieczne myjacych z procesu odttuszczania
12. | 11 01 16* | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne Odpad z procesu wymiany zywic
jonowymiennych z oczyszczalni
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Sciekéw technologicznych

13.

120101

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw

Odpad z procesu obrébki
mechanicznej detali

14.

12 01 07*

Odpadowe oleje mineralne z obrdbki metali niezawierajgce
chlorowcéw (z wylaczeniem emuls;ji i roztworéw)

Odpad z procesu fosforanowania
i olejenia

15.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcéw

Odpad z procesu odttuszczania
i olejenia

16.

120199

Inne niewymienione odpady

Odpad z procesu obrébki
mechanicznej detali

17.

12 03 01*

Wodne ciecze myjgce

Odpad z procesu obrobki
mechanicznej detali

18.

1301 11*

Syntetyczne oleje hydrauliczne

Odpad w postaci przepracowanego
oleju wykorzystywanego

w maszynach i urzadzeniach
wchodzacych w skiad instalacji

19.

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

Odpad w postaci przepracowanego
oleju wykorzystywanego

w maszynach i urzadzeniach
wchodzgcych w sktad instalaciji

20.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Puste lub uszkodzone opakowania
z papieru i tektury po surowcach
do produkcji, materiatach
eksploatacyjnych itp.

21.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Puste lub uszkodzone opakowania
z tworzyw sztucznych po surowcach
do produkcji, materiatach
eksploatacyjnych itp.

22.

1501 03

Opakowania z drewna

Zuzyte lub uszkodzone palety
drewniane po surowcach, materiatach
eksploatacyjnych oraz powstajace
podczas pakowania produktow

23.

150104

Opakowania z metali

Puste opakowania z metalu

po surowcach, materiatach
eksploatacyjnych oraz powstajgce
podczas pakowania produktow

24,

1501 05

Opakowania wielomaterialowe

Odpady powstajgce w wyniku
dostarczenia surowcéw, materiatow
eksploatacyjnych, pakowania
produktow w trakcie eksploataciji
instalacji

25.

1501 06

Zmieszane odpady opakowaniowe

Puste opakowania wielomateriatlowe
po surowcach, materiatach
eksploatacyjnych oraz powstajace
podczas pakowania produktow —
resztki opakowan nienadajace

sie do recyklingu materiatowego,
np. papier z tasma klejaca

26.

1501 07

Opakowania ze szkia

Puste opakowania ze szkfa po
surowcach, materiatach
eksploatacyjnych oraz powstajgce
podczas pakowania produktow

27.

1501 10*

Opakowania zawierajace pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone

Puste opakowania po substancjach
wykorzystywanych w procesie
technologicznym

28.

1501 11*

Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest),
wigcznie z pustymi pojemnikami ciSnieniowymi

Puste opakowania ciSnieniowe
po substancjach wykorzystywanych
w procesie technologicznym

29.

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Zuzyte czysciwo, ubrania robocze,
rekawice
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Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.

Zuzyte czysciwo, ubrania robocze,

30. | 150203 | szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione rekawice niezanieczyszczone
w 1502 02 substancjami niebezpiecznymi
L . S Odpad z wymiany ptynu chtodniczego
31. | 160114+ | Py zapobiegajace zamarzaniu zawierajace w ukladzie chiodzacym w finiach
P ] technologicznych
L - . — Odpad z wymiany ptynu chiodniczego
32 | 160115 \IIDVhiréyozlagzblegajqce zamarzaniu inne niz wymienione w ukladzie chtodzacym w liniach
technologicznych
33. | 160117 | Metale zelazne Zuzyte czesci maszyn, urzadzen
i innych elementéw instalacji
34. | 16 01 18 | Metale niezelazne _Z_uzyte Czescl maszyn, urza_(_jzen
i innych elementéw instalacji
35. | 16 0119 | Tworzywa sztuczne _Z_uzyte €zEscl maszyn, urquzen
i innych elementéw instalacji
36. | 160120 | Szkio Zuzyte czesci maszyn, urzadzen
i innych elementéw instalacji
Zuzyte Zrédfa Swiatta z hali, w ktérej
37 16 02 13* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy i?zkagzggaggéﬁi g}zﬁlratéjzangraz inne
' inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 zuzyte urzg y
i elektroniczne wchodzgce w skitad
instalacji
. o . " Zuzyte urzadzenia elektryczne
38. | 160214 égzlyée urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 i elektroniczne wchodzace w skitad
instalacji
. . - . Zuzyte czesci sprzetu elektrycznego
39. | 16 02 15* Iz\llljt;btechr:eucrzznzzeé(raﬁmenty lub czesci sktadowe usunigte ze i elektronicznego wchodzacego
d a w skiad instalacji
. . . . Zuzyte czesci urzadzen elektrycznych
40. | 16 02 16 EIenTiggit())/nusvvnfgeogelzsuzytych urzadzen inne niz i elektronicznych wchodzacych
Wy w sktad instalaciji
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki Odpady pozostatosci substanciji
41. | 16 05 06* | chemiczne) zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym wykorzystywanych w procesie
mieszaniny chemikaliéw laboratoryjnych i analitycznych technologicznym
42 16 05 09 Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 Zuzyte odczynniki z laboratorium
) 07 lub 16 05 08 kontroli jakosci
Zuzyte baterie i akumulatory
43. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe Z urzadzen i elektronarzgdm
wykorzystywanych w zwigzku
z eksploatacja instalaciji
Zuzyte baterie i akumulatory
44. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe z urzadzen i elektronarzgdm
wykorzystywanych w zwigzku
z eksploatacja instalaciji
Zuzyte baterie i akumulatory
45. | 16 06 04 | Baterie alkaiczne (z wytaczeniem 16 06 03) z urzadzen | elektronarzgdm
wykorzystywanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji
46. | 16 07 99 | Inne niewymienione odpady Odpad z wyparki/krystalizatora
47. | 1909 04 | Zuzyty wegiel aktywny Odpad z urzadzenia filtrujgcego
48. | 1909 05 | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne Odpad z urzadzenia filtrujgcego

3.3. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddéw, przewidzianych do

wytworzenia.

Lp.

Kod

Rodzaj odpadu Skiad chemiczny

Wiasciwosci odpadéw
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odpadu

Sole i roztwory zawierajgce

Draznigce, dziatania taksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub

1. 06 03 13* N Cynk, nikiel, chlorki -
metale ciezkie zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ekotoksyczne
5 Sole.| roztwory inne niz - Nie powodujg bezposredniego
. 06 03 14 | wymienione w 06 03 11 chlorki i siarczany zagrozenia dla Srodowiska
i 06 03 13
3. 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych polimery 'Z\lal‘zr%ggggué?abgé%%ﬁfsdkgego
. Wegiel bezpostaciowy,
4 0803 18 ﬁ%ﬁ;ﬁﬁﬁﬂ;lﬁgg '03 dyspergenty Nie powodujg bezposredniego
' 17 polimerowe, zagrozenia dla $Srodowiska
pochfaniacze wilgoci
Zrace, draznigce, dziatanie
Kwas siarkowy, kwas toksyczne na narzady docelowe
5. 11 01 05* | Kwasy trawigce azotowy, kwas solny (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
Zrace, drazniace, dziatanie
Odpady zawierajgce kwasy toksyczne na narzady docelowe
6. 11 01 06* | inne niz wymienione w 11 01 Kwas octowy (STOT) lub zagrozenie
05 spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
Zrace, draznigce, dziatanie
toksyczne na narzady docelowe
7. 11 01 07* | Alkalia trawigce Wodorotlenek sodu (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
draznigce, dziatanie
8 11 01 08* Osady i szlamy hlorki, k fosf E(;l;sg%r;ebna narz_qdy focelowe
. . chlorki, kwas fosforowy ub zagrozenie
z fosforanowania spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
Szlamy i osady pofiltracyjne o drazniace, dziatanie toksyczne na
9 1101 09* | zawierajace substancje Metal_e, zwigzki narzqdy QOceIowe (STOT) lub
’ niebezpieczne organiczne zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ekotoksyczne
draznigce, dziatanie
10. | 1101 11+ | Wody popluczne zawierajace | Metale, zwigzki E%k%%r;Sbngag?crnzzae?n)i/edocemwe
substancje niebezpieczne organiczne spowodowane aspiracja
ekotoksyczne
. draznigce, dziatanie toksyczne
11 11 01 13* zoe?vf/)i?:gjéc%dggks)étcazr?cr;:ea mieszanina alkaliczna, na narzqd_y d_ocelowe (STOT)

’ niebezpieczne detergenty lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg, ekotoksyczne
draznigce, dziatanie toksyczne

+ | Nasycone lub zuzyte zywice L na narzady docelowe STOT)
12. 1110116 jonowymienne kationity i jonity lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne
13 120101 Odpady z toczenia i pitowania selazo, wegiel nie powodujg bezposredniego
) zelaza oraz jego stopoéw ' zagrozenia dla Srodowiska
Odpadowe oleje mineralne draznigce, dziatanie toksyczne
P ; ) na narzady docelowe (STOT)
z obrobki metali wysokorafinowane lub zagrozenie spowodowane
14. | 12 01 07* | niezawierajace chlorowcow oleje mineralne, aspiracja, ekotoksyczne
(z wytgczeniem emulsiji emulgatory, woda stan sku;;ienia' odpad w postaci
i roztworéw) plynnej )
15. | 12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory | wysokorafinowane draznigce, dziatanie toksyczne

z obrobki metali

oleje mineralne,

na narzady docelowe (STOT)
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niezawierajace chlorowcéw

emulgatory, detergenty,
mieszanina alkaliczna,
woda

lub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne,

stan skupienia: odpad w postaci
ptynnej

zelazo, wegiel,

nie powodujg bezposredniego

16. | 120199 | Inne niewymienione odpady polimery zagrozenia dla $Srodowiska
draznigce, dziatanie toksyczne

17. | 12 03 01* | Wodne ciecze myjace detergenty, woda lna narzqd_y d_o celowe (STOT)
ub zagrozenie spowodowane
aspiracja, ekotoksyczne,
draznigce — dziatanie draznigce
na skore i powodujace
uszkodzenie oczu, dziatanie

18. | 1301 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne | weglowodory toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
draznigce — dziatanie draznigce
na skore i powodujace
uszkodzenie oczu,

19. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne weglowodory dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
palne, biodegradowalne nie

20. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury | celuloza powodujg bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska

. palne, nie powodujg
21. | 150102 sozpt)slégrvl\;/a::r;wla z tworzyw polimery bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska
. palne, biodegradowalne nie
22. | 1501 03 | Opakowania z drewna ﬁe:]l?:]o;a' hemiceluloza, powodujg bezposredniego
9 zagrozenia dla Srodowiska

23. | 1501 04 | Opakowania z metali 2e|az_oz wegiel hie po_wodujq bgzpoérgdniego

aluminium zagrozenia dla Srodowiska

24, | 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe celulc_)z_a, polimery, Nie po_wo_dujq b?zpoérgdniego

aluminium zagrozenia dla Srodowiska
. . palne, nie powodujg

25. | 1501 06 Zmleszang odpady Celuloza, polimery bezposredniego zagrozenia dla

opakowaniowe syntetyczne, metale Srodowiska

26. | 1501 07 | Opakowania ze szkta krzemionka nie po_vonUJq bgzposre_dmego
zagrozenia dla Srodowiska

Opakowania zawierajgce gg:wlirggglszczone
27 | 1501 10* ppzosta’fosm SubStanCJ.I . substancjami draznigce, dz[a}’rajace szkodliwie
niebezpiecznych lub nimi niebezpiecznymi (np na rozrodczos¢, ekotoksyczne
zanieczyszczone weglowodorami) '
Opakowania z metali metale
zawierajac? niebezpieczne zanieczyszczone drazniagce,
28. | 1501 11* @(m?ﬁ?eﬁ@Tﬁﬂtsytrukcyjnego substancjami dziatajace szkodliwie
’ (np. azbest), wiacznie niebezpiecznymi (np. na rozrodczos¢,
' A : . weglowodorami), gaz ekotoksyczne
Z pustymi pojemnikami o
S ; rozprezajacy
ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete polimery
w innych grupach), tkaniny zanieczyszczone . o -
29. | 1502 02* | do wycierania (np. szmaty, substancjami drazniace, dziaajace szkodiiwie

Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

niebezpiecznymi (np.
weglowodorami)

na rozrodczos¢, ekotoksyczne
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Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.

palne, nie powodujg

30. | 1502 03 | szmaty, Scierki) i ubrania polimery naturalne bezposredniego zagrozenia
ochronne inne niz wymienione dla Srodowiska
w 15 02 02
draznigce — dziatanie draznigce
na skore i powodujace
Ptyny zapobiegajgce P uszkodzenie oczu,
31. | 16 01 14* | zamarzaniu zawierajgce Ztolzé\a/g\;’glllgolu dziatanie toksyczne na narzady
niebezpieczne substancje y 9 docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne
Plyny zapobiegajace . . . .
32. | 16 0115 | zamarzaniu inne niz Roztwory alkoholi nie po_w0(_1u1q bgzposre_dmego
wymienione w 16 01 14 zagrozenia dla Srodowiska
33. | 16 0117 | Metale zelazne zelazo, wegiel ne po_w0(_1u1q bgzposre_dmego
zagrozenia dla Srodowiska
34 16 01 18 | Metale niezelazne miedz, cyna, cynk, nie powodujg bezposredniego
) aluminium zagrozenia dla Srodowiska
palne, nie powodujg
35. | 16 0119 | Tworzywa sztuczne polimery syntetyczne bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska
36 160120 | Szkio krzemionka, tlenki sodu | nie powodujg bezposredniego
) i wapnia zagrozenia dla Srodowiska
Zuzyte urzadzenia zawierajgce metale (w tym rtec)
37 16 02 13* niebezpieczne elementy inne olimer k?lzemi%nl‘(a dziatajgce szkodliwie na
’ niz wymienione w 16 02 09 do I?Jminof();,r aroon ' rozrodczos$¢, ekotoksyczne
16 02 12 » 219
Zuzyte urzadzenia inne niz . . ; .
38. | 16 0214 | wymienione w 16 02 09 do 16 | Metale, polimery nie pO.V"O‘?‘“le bgngsrgdlrglego
02 13 zagrozenia dla Srodowiska
Niebe;pieczne elemerjty lub metale, polimery dziatajace szkodliwie
39. | 16 02 15* | czesci skladowe usuniete ze - " e
zuzytych urzadzen krzemionka, wegiel na rozrodczos¢, ekotoksyczne
Elementy usuniete z zuzytych nie powoduia bezposredniedo
40. | 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione | metale, polimery powoc J(?I - pd isk 9
w16 02 15 zagrozenia dla $Srodowiska
Chemikalia laboratoryjne i
analityczne (np. odczynniki . ..
! o ekotoksyczne, zrace, draznigce —
a1 16 05 06* chemiczne) zawierajace chlorek sodu, weglan dziatanie drazniace na skor
' substancje niebezpieczne, w wapnia, tlenek wapnia . dui Qk dzeni €
tym mieszaniny chemikaliow | powodujace uszkodzenie oczu,
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte chemikalia inne niz nie powoduja bezposredniego
42. | 16 0509 BV;ITJISTS%%V(\;;G 05 06, 16 05 | chlorki, weglany, tlenki zagrozenia dia $rodowiska
43. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe g:g;’l\i’osv(;"mery' kwas ekotoksyczne, zrace
Baterie i akumulatory niklowo- kadm, wodorotlenek
44. | 16 06 02* kadmowe y niklu, wodorotlenek ekotoksyczne, zrgce
potasu
45 16 06 04 Baterie alkaiczne cynk, tlenek manganu, nie powodujg bezposredniego
) (z wytaczeniem 16 06 03) wodorotlenek potasu zagrozenia dla Srodowiska
46. | 16 07 99 | Inne niewymienione odpady chlorki i siarczany sodu nie po_wodu1q bgzposrgdnlego
zagrozenia dla Srodowiska
. . . nie powodujg bezposredniego
47. | 1909 04 | Zuzyty wegiel aktywny Weglel aktywny zagrozenia dia $rodowiska
48. | 1909 05 Nasycone lub zuzyte zywice Zywice syntetyczne, nie powodujg bezposredniego

jonowymienne

zywice naturalne

zagrozenia dla Srodowiska
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3.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia iloSci
odpadow i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

llos¢ wytwarzanych odpadow w duzej mierze zaleze¢ bedzie od wielkoSci procesu
produkcyjnego. Prowadzacy instalacje bedzie ograniczat ilos¢ wytwarzanych
odpadow poprzez racjonalne zakupy oraz racjonalng gospodarke surowcami i
materiatami. Ograniczenie negatywnego oddziatywania odpadéw na srodowisko
bedzie realizowane poprzez wtasciwe magazynowanie odpaddw oraz przekazanie
ich do dalszego zagospodarowania, podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia.

3.5. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob magazynowania
odpadu

06 03 13*

Sole i roztwory zawierajagce metale
ciezkie

Miejsce magazynowania nr 3 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, opisanych pojemnikach
(kontener/mauzer/big-bag, zbiornik)

06 03 14

Sole i roztwory inne niz wymienione
w 06 0311i06 03 13

Miejsce magazynowania nr 3 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, opisanych pojemnikach
(kontener/mauzer/big-bag, zbiornik)

0702 13

Odpady tworzyw sztucznych

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer/big-bag/skrzynia/
szczelny worek)

080318

Odpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17

Miejsce magazynowania nr 5 - odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w opisanych pojemnikach (skrzynia drewniana)

11 01 05*

Kwasy trawigce

Miejsce magazynowania nr 4 — odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer), zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do Srodowiska

11 01 06*

Odpady zawierajgce kwasy inne niz
wymienione w 11 01 05

Miejsce magazynowania nr 4 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer), zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do Srodowiska

1101 07*

Alkalia trawigce

Miejsce magazynowania nr 4 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer), zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do Srodowiska

11 01 08*

Osady i szlamy z fosforanowania

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, opisanych pojemnikach
(kontener/mauzer/big-bag), zabezpieczone
przed przedostaniem sie substancji
niebezpiecznych do $rodowiska
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11 01 09*

Szlamy i osady pofiltracyjne
zawierajace substancje
niebezpieczne

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, opisanych pojemnikach
(kontener/mauzer/big-bag/, pojemnik),
zabezpieczone przed przedostaniem sie
substancji niebezpiecznych do $rodowiska

10.

1101 11*

Wody poptuczne zawierajgce
substancje niebezpieczne

Miejsce magazynowania nr 4 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer), zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do Srodowiska

11.

1101 13*

Odpady z odttuszczania zawierajgce
substancje niebezpieczne

Miejsce magazynowania nr 2 lub 4 — odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer), zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do Srodowiska

12.

11 01 16*

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer/big-bag), zabezpieczone
przed przedostaniem sie substancji
niebezpiecznych do $rodowiska

13.

120101

Odpady z toczenia i pitowania zelaza
oraz jego stopéw

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, opisanych pojemnikach
(mauzer/kontener, pojemnik)

14.

1201 07*

Odpadowe oleje mineralne z obrobki
metali niezawierajgce chlorowcow
(z wylgczeniem emuls;ji i roztworow)

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, wykonanych z materiatow

co najmniej trudno zapalnych, odpornych

na dziatanie olejow odpadowych,
odprowadzajacych tadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkniecia i zabezpieczonych przed
stluczeniem, opisanych (napis ,OLEJ
ODPADOWY”, kod odpadu oznakowanie
wymagane przepisami dotyczacymi transportu
odpadéw niebezpiecznych) pojemnikach
(mauzer/beczka) zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do $rodowiska

15.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali niezawierajgce
chlorowcéw

Miejsce magazynowania nr 2 lub 4 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (mauzer), zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do Srodowiska

16.

12 0199

Inne niewymienione odpady

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, opisanych pojemnikach
(skrzynia/pojemnik/mauzer)

17.

12 03 01*

Wodne ciecze myjgce

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach, zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do Srodowiska

18.

1301 11*

Syntetyczne oleje hydrauliczne

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
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w szczelnych, wykonanych z materiatow

co najmniej trudno zapalnych, odpornych

na dziatanie olejéw odpadowych,
odprowadzajgcych tadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkniecia i zabezpieczonych przed
stluczeniem, opisanych (napis ,OLEJ
ODPADOWY”, kod odpadu oznakowanie
wymagane przepisami dotyczacymi transportu
odpaddéw niebezpiecznych) pojemnikach
(mauzer/beczka) zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do Srodowiska

19.

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, wykonanych z materiatow

co najmniej trudno zapalnych, odpornych

na dziatanie olejéw odpadowych,
odprowadzajacych tadunki elektrycznosci
statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkniecia i zabezpieczonych przed
stluczeniem, opisanych (napis ,OLEJ
ODPADOWY”, kod odpadu oznakowanie
wymagane przepisami dotyczacymi transportu
odpadéw niebezpiecznych) pojemnikach
(mauzer/beczka) zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do $rodowiska

20.

150101

Opakowania z papieru i tektury

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane W wyznaczonym miejscu,

w oznaczonych pojemnikach
(kontenery/prasokontenery, luzem zbelowane)

21.

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w oznaczonych pojemnikach lub kontenerach
lub luzem zbelowane

22.

1501 03

Opakowania z drewna

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w oznaczonych pojemnikach lub kontenerach
lub luzem na utwardzonej powierzchni

23.

150104

Opakowania z metali

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w oznaczonych pojemnikach lub skrzyniach
lub luzem na palecie

24,

1501 05

Opakowania wielomaterialowe

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w oznaczonych pojemnikach lub skrzyniach
lub luzem.

25.

1501 06

Zmieszane odpady opakowaniowe

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w oznaczonych pojemnikach lub skrzyniach
skrzyniach lub luzem na palecie

26.

1501 07

Opakowania ze szkia

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w oznaczonych pojemnikach lub skrzyniach

27.

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu

na palecie zabezpieczone przed przedostaniem
sie substancji niebezpiecznych do srodowiska

28.

1501 11*

Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne porowate elementy

Miejsce magazynowania nr 6 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu
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wzmocnienia konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ci$nieniowymi

w kartonie, skrzyni lub na palecie
zabezpieczone przed przedostaniem sie
substancji niebezpiecznych do $rodowiska

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np.

Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

29. 15 02 02* szmaty, Scierki) w szczelnych, opisanych pojemnikach,
i ubrania ochronne zanieczyszczone | zabezpieczone przed przedostaniem sie
substancjami niebezpiecznymi (np. substancji niebezpiecznych do $rodowiska
PCB)
Sorb_enty, mate_rla}y _flltracyjne, Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
30 1502 03 tkgnlny do wycierania (np. S.Zma‘Yz magazynowane W wyznaczonym miejscu
’ Scierki) i ubrania ochronne inne niz W onisanveh noiemnikach ’
wymienione w 15 02 02 pisanych poj
Miejsce magazynowania nr 2 — odpady
L . magazynowane w wyznaczonym miejscu,
Plyny zapobiegajace zamarzaniu w szczelnych, zamykanych, opisanych
31. 16 01 14* zawierajgce niebezpieczne - -Inycn, ykanych, opisany
: pojemnikach (mauzer/beczka/ kanister),
substancje . . /
zabezpieczone przed przedostaniem sie
substancji niebezpiecznych do $rodowiska
Miejsce magazynowania nr 3 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
32 16 01 15 Ptyny zapobiegajace zamarzaniu w szczelnych, zamykanych, opisanych
’ inne niz wymienione w 16 01 14 pojemnikach (mauzer/beczka/ kanister),
zabezpieczone przed przedostaniem sie
substancji niebezpiecznych do Srodowiska.
Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
33. 16 01 17 Metale zelazne magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w opisanych pojemnikach lub kontenerach
Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
34. 16 01 18 Metale niezelazne magazynowane W wyznaczonym miejscu,
w opisanych pojemnikach lub kontenerach
Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
35. 16 01 19 Tworzywa sztuczne magazynowane W wyznaczonym miejscu,
w opisanych pojemnikach lub kontenerach
lub luzem na palecie
Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
36. 16 01 20 Szklo magazynowane W wyznaczonym miejscu,
w opisanych pojemnikach (np. skrzynia)
lub kontenerach
Miejsce magazynowania nr 6 — odpady
Zuzyte urzadzenia zawierajgce magazynowane W wyznaczonym miejscu,
37. 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz w szczelnych, opisanych pojemnikach (np.
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | skrzynia) zabezpieczone przed przedostaniem
sie substancji niebezpiecznych do Srodowiska
Miejsce magazynowania nr 6 — odpady
38 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz magazynowane W wyznaczonym miejscu,
’ wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 | w szczelnych, opisanych pojemnikach
(np. skrzynia)
Miejsce magazynowania nr 6 — odpady
Niebezpieczne elementy lub czesci magazynowane w wyznaczonym miejscu,
. . . w szczelnych, opisanych pojemnikach
39. 16 02 15 sktadowe usuniete ze zuzytych K . bezoi d
urzadzen (np. s rzynl_a) zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do $rodowiska
Elementy usuniete ze zuzytych Miejsce magazynowania nr 6 — odpao_ly
7. . N magazynowane w wyznaczonym miejscu,
40. 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione . - -
W 16 02 15 w szczelnych, opisanych pojemnikach
(np. skrzynia)
41. 16 05 06* Chemikalia laboratoryjne i Miejsce magazynowania nr 7 — odpady

analityczne (np. odczynniki

magazynowane W wyznaczonym miejscu,
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chemiczne) zawierajgce substancje
niebezpieczne, w tym mieszaniny
chemikaliow laboratoryjnych i
analitycznych

w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (np. butelki) zabezpieczone przed
przedostaniem sie substancji niebezpiecznych
do $rodowiska..

42.

16 05 09

Zuzyte chemikalia inne niz
wymienione w 16 05 06, 16 05 07
lub 16 05 08

Miejsce magazynowania nr 7 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w szczelnych, zamykanych, opisanych
pojemnikach (np. butelki).

43.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Miejsce magazynowania nr 6 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, wykonanych

z materialéw odpornych na dziatanie sktadnikow
odpadoéw, opisanych pojemnikach (np. skrzynia)
zabezpieczone przed przedostaniem sie
substancji niebezpiecznych do $rodowiska

44,

16 06 02*

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

Miejsce magazynowania nr 6 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, wykonanych

z materialéw odpornych na dziatanie sktadnikow
odpaddw, opisanych pojemnikach (np. skrzynia)
zabezpieczone przed przedostaniem sie
substancji niebezpiecznych do $rodowiska

45,

16 06 04

Baterie alkaiczne (z wytgczeniem
16 06 03)

Miejsce magazynowania nr 6 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,

w szczelnych, zamykanych, wykonanych

z materiatéw odpornych na dziatanie sktadnikéw
odpadoéw, opisanych pojemnikach (np. skrzynia)

46.

16 07 99

Inne niewymienione odpady

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w opisanych pojemnikach lub kontenerach

47.

19 09 04

Zuzyty wegiel aktywny

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w opisanych pojemnikach lub kontenerach

48.

19 09 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Miejsce magazynowania nr 1 — odpady
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
w opisanych pojemnikach lub kontenerach

3.6. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Odpady przekazywane beda uprawnionemu przedsiebiorcy do odzysku, jezeli

nie bedzie mozliwosci odzysku to przekazywane bedg podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenie do unieszkodliwiania. Transport odpadéw bedzie realizowany
zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

3.7. Warunki przeciwpozarowe, wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania przepisow obowigzujacych i wynikajacych

z warunkow ochrony przeciwpozarowej z zakresu ochrony przeciwpozarowej oraz
BHP zgodnie z warunkami, ktore zostaty okre$lone w dokumencie pn. ,,Operat
przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla miejsc
magazynowania wytwarzanych odpadoéw” w obiektach zaktadu BULTEN INVEST Sp.
Z 0.0., przy ul. Przemystowej 12, 34-382 Wieprz, wykonanym przez rzeczoznawce
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ds. zabezpieczen przeciwpozarowych (nr upr. 543/2011), uzgodnionym
postanowieniem nr 38/PZ/2024, Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Zywcu z 24 grudnia 2024 r. znak: PZ.5268.25.2024-2 oraz
zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Zywcu nr 8/12/202 z 28 lutego 2025 roku.

4. Warunki poboru wéd powierzchniowych lub podziemnych.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustala sie warunkéw poboru wad,
poniewaz na potrzeby instalacji IPPC nie nastepuje pobor wod powierzchniowych lub
podziemnych. Zaktad Bulten Invest Sp. z 0.0. do cel6w technologicznych instalacji
bedzie wykorzystywat wode z sieci wodociggowej nalezgcej do Miejskiego
Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Zywcu.

5.Warunki wprowadzania sciekéw do srodowiska.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustala sie warunkéw wprowadzania
Sciekow do srodowiska, poniewaz Scieki przemystowe z instalacji IPPC nie beda
wprowadzane do srodowiska, tylko po oczyszczeniu w zaktadowej oczyszczalni
Sciekow - w catosci wykorzystywane bedg do celéw technologicznych w obiegu
zamknietym instalacji.”

IV. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

B. Odmoéwi¢ zmiany pozwolenia w czesci Il w podpunkcie 2, poprzez wykresSlenie
zapisu ujetego literze d), dotyczgcego obowigzku prowadzenia pracy w hali przy
zamknietych drzwiach i oknach.

UZASADNIENIE

l. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 24 lutego 2023 r. nr 833/OE/2023, Marszatek Wojewddztwa
Slaskiego udzielit pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej
obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych
przekracza 30m?, zlokalizowanej w gminie Radziechowy — Wieprz nr dziatki
ewidencyjnej 3603/3, obreb ewidencyjny 0005 Wieprz.

W dniu 18 listopada 2024 r. Marszatek Wojewodztwa Slaskiego otrzymat wniosek
petnomocnika Strony o zmiane warunkOw ww. pozwolenia zintegrowanego.

24



Strona w zatgczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym

1. zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich os6b uprawnionych do
reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w mysl art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy z
dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.U. z 2024 r., poz.
54 ze zm., dalej: ustawa POS);

2. ,Operat przeciwpozarowy zawierajacy warunki ochrony przeciwpozarowej
dla miejsc magazynowania wytwarzanych odpadow” zawierajgcy warunki
ochrony przeciwpozarowej w obiektach zaktadu BULTEN INVEST Sp. z 0.0.
przy ul. Przemystowej 12, 34-382 Wieprz, wykonanym przez rzeczoznawce
ds. zabezpieczen przeciwpozarowych (nr upr. 543/2011), uzgodniony
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Zywcu z 24 grudnia 2024 r. znak: PZ.5268.25.2024-2;

3. potwierdzenie wniesienia optaty skarbowej za zmiane pozwolenia
zintegrowanego;

4. potwierdzenie wniesienia optaty za pethomocnictwo.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci, zgodnie z punktem 2 podpunkt 7 zatgcznika do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014r., poz.1169),
a takze do 8 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z 10 wrze$nia 2019r. w
sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z
2019 r. poz. 1839 ze zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1. jest wkasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS:;

2. wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;

3. wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako
zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze
powodowac znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na
Srodowisko, zgodnie
z art. 3 pkt 7 ustawy POS.
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Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku;
Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa

w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (t. j. Dz.U. z
2024 r. poz.1112), dane dotyczace wniosku o0 zmiane pozwolenia zintegrowanego
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku 0 zmiane
pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi
wiasciwemu do spraw klimatu.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien
pismem z dnia: 28 listopada 2024 r., 21 lutego 2025 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z
dnia: 2 grudnia 2024 r., 8 stycznia 2025 r., 13 stycznia 2025 r., 28 marca 2025 r.

W toku przedmiotowego postepowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 oraz ust. 2 ustawy
POS, pismem z dnia 27 stycznia 2025 r. o znaku OE-WS-PZ.KW-00146/25,
Marszatek Wojewddztwa Slaskiego wystapit do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Zywcu o przeprowadzenie kontroli przedmiotowej
instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow, w zakresie spetniania wymagan
okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktdrym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia
2012r. o odpadach (t. j. Dz. U. z 2023 r., poz. 1587 ze zm., dalej: ustawa o
odpadach), oraz w postanowieniu, o ktbrym mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Zywcu, po przeprowadzeniu
kontroli, wydat postanowienie z 28 lutego 2025 r. nr 8/PZ/202, w ktérym stwierdzit
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, zawartych w operacie przeciwpozarowym, uzgodnionym
postanowieniem z 24 grudnia 2024 r. nr 38/PZ/2024.

Pismem z dnia 30 kwietnia 2025 r. znak: OE-PZ.KW-00625/25 organ, zgodnie
z art. 10 8§ 1 KPA, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma
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prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materialéw oraz
zgtoszonych zgdan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona nie
wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie
gazow lub pytdw do powietrza, wprowadzanie Sciekow do wod lub do ziemi,
wytwarzanie odpadéw jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono
wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktorg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalno$ci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, Ze Srodowisko jest
istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafcic sie w
zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dziatalnos¢, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalnos¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposib wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1
ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do
Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko i
zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku z
eksploatacjg okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz, pod
red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis). W my$l art. 201 ust. 1 ustawy
POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie instalacji, ktorej
funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosci, moze
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych
albo Srodowiska jako catosci, z wytaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych
wytacznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktow lub proceséw
technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wiasciwy
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do spraw klimatu okre$li, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catoSci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalaciji, tj. tylko
takich, ktére zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska

z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany
podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktora wpisuje sie w katalog, okreslony w
rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyskac¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA
w Olsztynie z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/Ol 443/19). Co wazne,
pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia
sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ prze nie
zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn.
akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego
instalacje, organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy
POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okre$lony w art. 376 i nast. ustawy POS.

Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewziecC i zdarzen na terenach zaktadow, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco
oddziatywac na srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. 0
udostepnianiu informacji o sSrodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w
ochronie $srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko w
rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o
Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o
ocenach oddziatywania na srodowisko, realizowanego na terenach innych niz
wymienione w pkt 1;
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3) pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktorych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1— 3, w zakresie drég innych niz
autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzic¢, ze marszatek wojewodztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko albo by¢ instalacjg
komunalna, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzeSnia 2019r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019r, poz.
1839).

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujgc, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,

o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw
lub pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadow), pozwolenia
wodnoprawnego na pobdr wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekéw do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaty okres$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy
POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony
(art. 188 ust. 1 ustawy POS).

Biorgc zatem pod uwage:

- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegoétowe:

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
catoksztattu materiatu dowodowego, pod katem zgodnos$ci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesci:
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I. Rodzaj i parametry instalacji;
Ill. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do srodowiska substancji i
energii przy normalnym funkcjonowaniu instalaciji.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujgcych zagadnien:

1. Kwestie ogolne;
2. Ochrony powietrza;
3. Gospodarki odpadami.

Ad. 1

W opisie oczyszczalni Sciekdw zmienono zapis, dotyczacy przekazywania odpadu
podmiotom posiadajacym stosowne uprawnienia do gospodarowania odpadami,
poniewaz nie ma koniecznosci wskazywania konkretnej spalarni odpadow
niebezpiecznych jako jedynego rodzaju odbiorcy odpadow.

Ad. 2

W zakresie emisji substancji do powietrza, jak wynika z tresci wniosku, Zrodtami
emisji gazéw i pytdbw do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji sg procesy technologiczne w instalacji IPPC, w tym:

- proces naktadania powtok cynkowych Zn i cynkowych stopowych ZnFe,
prowadzony z wykorzystaniem linii technologicznej nr 1,

- proces nakfadania powtok cynkowych stopowych ZnNi, prowadzony
z wykorzystaniem linii technologicznej nr 3,

- proces fosforanowania, prowadzony z wykorzystaniem linii technologicznej nr 6.

Powstajace w wyniku ww. procesOw zanieczyszczenia gazowe sg wychwytywane
znad powierzchni kapieli za pomocg wyciggow, oczyszczane za pomocg skruberow
wodnych absorpcyjnych, o skutecznosci redukcji zanieczyszczen min. 99% i
odprowadzane do powietrza za pomocg emitorow:

- E1 - wyciag z procesu elektrolitycznego naktadania powtoki cynkowej oraz

powtoki stopowej ZnFe,
- E2 - wycigg z procesu elektrolitycznego naktadania powtoki stopowej ZnNi,
- E3 - wyciag z linii fosforowania.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie zagadnien dotyczacych emisji
do powietrza / ochrony powietrza, zwigzana jest ze zwiekszeniem poziomow emisiji
substancji do powietrza z instalacji, wynikajagcym ze zwiekszenia zuzycia surowcow.
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Ponadto poziom emisji substancji do powietrza, okreslony dotychczas w pozwoleniu,
zostat dostosowany do rzeczywistych poziomow emisji, wynikajacych z dosSwiadczen
eksploatacyjnych prowadzacego instalacje. Zgodnie z informacjami, przekazanymi
przez prowadzacego instalacje, poziomy emisji substancji do powietrza, o ktore
wnioskowat w ramach wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji,
zostaly okreslone na podstawie danych, deklarowanych przez producenta instalaciji,
natomiast rzeczywiste poziomy emisji z instalacji okazaty sie wyzsze.

Majgc na uwadze powyzsze, prowadzgcy instalacje zawnioskowat 0 nowe poziomy
emisji substancji do powietrza, wyznaczone m.in. w oparciu o wskazniki emisji, a
takze dane, dotyczgce pojemnosci wanien oraz skutecznosci redukcji emisji w
skruberze.

Przy uwzglednieniu nowych pozioméw emisji substancji do powietrza,
przeprowadzono ocene oddziatywania eksploatacji instalacji na jakosS¢ powietrza.

Analiza rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu zostata przeprowadzona
zgodnie z wymaganiami, okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanciji

w powietrzu (Dz.U. z 2010 r., nr 16, poz. 87).

Wyniki obliczen pozioméw substancji w powietrzu wykazaly, ze przy dotrzymaniu
dopuszczalnych pozioméw emisji substancji i warunkéw wprowadzania substancji

do powietrza, okreslonych w pozwoleniu, nie zostang przekroczone wartosci
odniesienia, okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. z
2010 ., nr 16, poz. 87), poza terenem, do ktorego prowadzacy instalacje posiada
tytut prawny.

W zwigzku z powyzszym organ pozytywnie ocenit wniosek o zmiane pozwolenia
w zakresie zagadnien dotyczacych emisji do powietrza.

Substancje, emitowane z instalacji (chlorowodor, kwas siarkowy (VI)), nie sg objete
standardami jakosci powietrza, dlatego tez wymaganie dotyczgce redukcji ilosci
substancji wprowadzanej do powietrza, o ktérym mowa w art. 225 ustawy POS, nie
ma zastosowania w przedmiotowym postepowaniu.

Zgodnie z wnioskiem strony, w zakresie zagadnien dotyczacych emisji do powietrza /
ochrony powietrza, dokonano zmian pozwolenia zintegrowanego w rozdziale IlI,
punkcie 1 pn. ,Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do srodowiska
substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”, poprzez okres$lenie
nowych dopuszczalnych pozioméw emisji dla poszczegolnych emitorow, a takze
nowych poziomow rocznej emisji substancji z poszczegoélnych instalacji IPPC.
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Zmiany zaproponowane we wniosku nie obejmuja nowych Zrodet hatasu, takich jak
dodatkowe maszyny, urzgdzenia czy modyfikacje w trybie pracy instalaciji, ktore
mogtyby prowadzi¢ do wzrostu emisji akustycznej. W zwigzku z tym nalezy przyjac,
ze obowigzujgce warunki akustyczne pozostajg na niezmienionym poziomie, zgodnie

z obowigzujgcym pozwoleniem zintegrowanym oraz normami srodowiskowymi.

Biorgc pod uwage brak nowych Zrodet hatasu, zmiany te nie powinny wptynac
negatywnie na klimat akustyczny otoczenia.

Podsumowujac, wnioskowane zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie wptyna na
wzrost emisji hatasu, a dotychczasowe warunki akustyczne pozostang zgodne z
normami ochrony srodowiska.

We wniosku wskazano propozycje wykreslenia obowigzku prowadzenia pracy w hali
przy zamknietych drzwiach i oknach, nie zostato to jednak poparte zadng analizg
akustyczng ani szerszym uzasadnieniem. Zniesienie tego warunku moze
potencjalnie wptyna¢ na zwiekszenie emisji hatasu do $srodowiska, i okolicznych
terendw. W zwigzku z powyzszym, Organ odméwit usuniecia tego zapisu z
pozwolenia zintegrowanego.

Ad. 3.

W zakresie gospodarki odpadami:

a) w czesci lll. punkcie 3.1. ,Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku”, zostaty okreslone realne ilosci odpadéw przewidzianych
do wytworzenia w wyniku eksploatacji instalacji oraz uwzgledniono dodatkowe
rodzaje odpadow, ktdre moga zosta¢ wytworzone w wyniku funkcjonowania instalacji
w zwigzku z tym dodano nastepujace kody odpaddéw: 06 03 13*, 08 03 18, 11 01 05*,
11 01 06*,11 01 07*, 11 01 11*, 15 01 05, 16 01 14*, 16 01 15, 16 05 06*, 16 07 99,
19 09 04, 19 09 05; oraz zwiekszono ilosci wytwarzanych kodow odpadu:

- 06 03 14 z 400 Mg/rok do 1 600 Mg/rok,
- 11 01 08* z 25 Mg/rok do 100 Mg/rok,

- 11 01 09* z 400 Mg/rok do 500 Mg/rok,
- 11 01 13* z 25 Mg/rok do 300 Mg/rok,

- 11 01 16* z 2 Mg/rok do 5 Mg/rok,

- 12 03 01* z 50 Mg/rok do 100 Mg/rok,

- 1501 02 z 5 Mg/rok do 20 Mg/rok,

- 1501 03 z 20 Mg/rok do 40 Mg/rok,
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- 16 01 19 z 3 Mg/rok do 5 Mg/rok;

b) w czesci lll. punkcie 3.2. ,Zrédta powstawania odpadéw przewidzianych do
wytworzenia”, okreslono zrodta powstawania dodanych rodzajéw odpadow
przewidzianych do wytworzenia w wyniku funkcjonowania instalacji;

c) w czesci lll. punkcie 3.3. ,Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéow,
przewidzianych do wytworzenia”, zostat okre$lony sktad chemiczny i wtasciwosci
dodatkowych rodzajéw odpaddéw przewidzianych do wytworzenia w wyniku
funkcjonowania instalacij;

d) w czesci lll. punkcie 3.5. ,Miejsce i sposOb oraz rodzaj magazynowania odpadow”,
zaktualizowano i okreslono sposoby i miejsca magazynowania odpadéw
przewidzianych do wytworzenia w wyniku funkcjonowania instalacji.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,
CO hastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego,
zaistniata konieczno$¢ zmiany pozwolenia zintegrowanego. Strona przedtozyta
podanie w tym zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ
stwierdzit, ze instalacja, bedaca przedmiotem wniosku spetnia wymagania przepisow
dotyczacych ochrony Srodowiska, a w szczegdlnosci spetnia wymagania ochrony
Srodowiska wynikajgce z najlepszych dostepnych technik.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 11 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia
odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oSwiadczenia o0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze
stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Podpisano:
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z upowaznienia Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departamentu Ochrony Srodowiska,

Ekologii i Optat Srodowiskowych
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