Katowice, dnia 4 czerwca 2025 .

znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.70.2024
(kontynuacja: OE-PZ.7222.7.2024)
znak decyzji: OE-WS-PZ.KW-00815/25
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 2024/0EJ2025

Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

w sprawie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2024 r.
poz. 572) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183
ust. 1, 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art. 214 ust. 51 378
ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 54 z p6zn. zm.)

po rozpoznaniu wniosku Petnomocnika Strony z dnia 29 stycznia 2024 r.

orzekam



zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Wojewody
Slaskiego znak: SR-11-6618/PZ/151/18/7 z dnia 14 czerwca 2007 r. (ze zm.)

dla

instalacji:

do spiekania rud metali, o przerobie nie mniejszym niz 500 000 t na rok -
spiekalnia,

do pierwotnego wytopu suréwki zelaza, o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg
wytopu na godzine — wielkie piece,

do wtornego wytopu suroéwki zelaza, w tym do ciggtego odlewania stali,

0 zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine - stalownia,

do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 Mg stali surowej na godzine - walcownia,

do produkcji wapna w piecach, o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 Mg na dobe -
wapnialnia,

do oczyszczania SciekOw - oczyszczalnia,

zlokalizowanych w Dabrowie Gorniczej, przy Al. J. Pitsudskiego 92, eksploatowanych
przez spotke ArcelorMittal Poland S.A. z siedzibg w Dgbrowie Gorniczej
(NIP: 6342463083, Regon: 277839653), w nastepujacy sposob:

»D.

W czesci l. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji.” w punkcie 1. ,,Prowa-
dzacy instalacje oraz charakterystyka dziatalnosci:” podpunkt D. ,Instala-
cje (niebedace instalacjami IPPC) niepowigzane technologicznie z instala-
cja IPPC, objete pozwoleniem zintegrowanym.” otrzymuje brzmienie:

Instalacje (niebedace instalacjami IPPC) niepowigzane technologicznie

z instalacja IPPC, objete pozwoleniem zintegrowanym:

Adres instalacji Numery ewidencyjne
L.p Nazwa lica i Kwalifikacja Liczba dziatek, na ktérych
instalacji uficat kod miasto [przedsiewzie instalacji zlokalizowana jest
numer cia dana instalacja
1 instalacja,
0 zdolnoSci
. Rozp. § 2 przyjmowania
kk k
cSJd ?dog\\:\lls ° Al J. Dabrowa pkt 41 8 ton odpadbéw | Obreb 0021 Dgbrowa
1 | Pilsudskie | 41-308 | 22" na dobe Gornicza Ill: 498
azbestowych Gornicza . - =
go 92 Pos$ art. 378 | i pojemnosci
ust. 2a pkt 2 calkowitej
1230 m?
Instalacja
regeneraciji Al J.
2 | walcow Pilsudskie | 41-308 | Daprowa | Rozp. 83 1 Obreb 0021 Dabrowa
. Gornicza |ust. 1 pkt. 54 Gornicza lll: 454
i osprzetu go 92
walcowniczego
Al. Jézefa
3 Warsztat Pilsudskie | 41-308 | Dabrowa Rozp. § 3 1 obrelb Q021 Dabrowa
Remontowy 90 92 ust 1 pkt 54 Gornicza lll: 345




Il. W czescil. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji.” punkt 3. ,Charaktery-
styka instalacji, opis technologiczny.” otrzymuje brzmienie:

»3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.
3.1. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny instalacji IPPC.
A. instalacja do spiekania rud metali (IPPC) - spiekalnia.

Zadaniem instalacji jest przygotowanie mieszanki wsadu do procesu spiekania,

produkcja spieku na taSmach spiekalniczych oraz roztadunek, rozdrobnienie

i chtodzenie powstatego spieku. Produktem instalacji jest spiek stanowigcy surowiec

dla pierwotnego wytopu suréwki. Surowcami do produkcji spieku sg: materiaty

zelazonosne (rudy zelaza, walcowina, pyt, wybrane frakcje zuzla konwertorowego,
szlam), topniki (kamien wapienny i dolomitowy), spiek zwrotny, koksik i biomasa.

Instalacja obejmuje:

- system przeno$nikéw tasmowych, doprowadzajacych poszczegolne sktadniki
mieszanki spiekalniczej z magazynu usredniajgcego do zasobnikow namiarowni
wsadu spiekalni, w celu przygotowania mieszanki spiekalniczej,

- wezel namiarowni sktadnikow mieszanki spiekalniczej, wyposazony w trzy,
niezalezne ciggi namiarowania wsadu, dla kazdej taSmy spiekalniczej osobno,
skfadajgce sie z:

- zasobnikéw do gromadzenia surowcow, osobnych dla mieszanki usrednionej
materiatdw zelazonosnych, topnikéw, koksiku i biomasy, zimnego spieku
zwrotnego i gorgcego spieku zwrotnego,

- dozownikéw tasmowych, automatycznie nawazajgcych, dozujgcych
poszczegolne skiadniki na przenosniki zbiorcze indywidualne dla trzech tasm
spiekalniczych, przenosnikéw zbiorczych poszczegolinych tasm
spiekalniczych, transportujacych surowce do mieszalni namiaru,

- wezet namiarowni sktadnikow pylastych, w skiad ktérego wchodza:

- zasobniki na dodatki dozowane do rudy, czyli walcowine, frakcje zuzla
konwertorowego, mieszanine pytdw i wapno palone, ktérych zadaniem jest
przyjmowanie i magazynowanie sktadnikow pylastych, system transportowy
transportujacy rude wraz z dodatkami do magazynu usredniajgcego rudy,

- wezel mieszalni namiaru, wyposazony w 3 bebny mieszalnikowe (po jednym
dla kazdej tasmy spiekalniczej) oraz system przenosnikow tasmowych,
transportujgcych mieszanke do zasobnikéw buforowych na spiekalni,

- wezel spiekania rud metali, w skfad ktérego wchodza:
- zasobniki buforowe mieszanki spiekalniczej,

- bebny grudkujace, stuzgce do wymieszania, nawilzania i wytwarzania grudek

z mieszanki spiekalniczej (po dwa da kazdej tasmy spiekalniczej),

- trzy tadmy spiekalnicze do spiekania mieszanki i produkcji spieku,
posiadajace indywidualne piece zaptonowe, opalane mieszankag gazu
wielkopiecowego i koksowniczego.
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Przygotowana mieszanka do procesu spiekania podawana jest na tasme
spiekalniczg poprzez bebny dozujgce, umieszczone nad tasma spiekalnicza.
Zapalenie gornej warstwy wsadu nastepuje po wejsciu tasmy spiekalniczej pod piec
zaptonowy, opalany mieszanka gazu wielkopiecowego i koksowniczego. Spalana
mieszanka gazéw pozwala na uzyskanie temperatury w piecu zaptonowym okoto
1130 +1 250 °C.

Spalanie koksiku i biomasy, zawartych w mieszance spiekalniczej, powoduje
wytworzenie goracych spalin, ktore przechodzac przez mieszanke podgrzewajg jg
i powodujg spiekanie. Kazda tasma spiekalnicza posiada dtugos¢ 78 m i szeroko$¢
4 m i naciggnieta jest na dwdch bebnach. Skfada sie ze 132 wozkow i 336 rusztow
na kazdym z wdzkow, przesuwajgcych sie na kotach po szynach umocowanych
wzdtuz tasmy.

Parametry techniczne taSm spiekalniczych:

Wydajnosé Q = 380-450 Mg/h (1150 kg/m?/h)
Czynna powierzchnia spiekania F =324 m?

Szerokos¢ wozkow B=4m

llo$¢ wozkow I =132

llos¢ komér ssacych o =27

Max grubos¢ spiekanej warstwy h - 550 mm

Szybkos¢ tasmy 0 + 4 m/min.

W miejscu odrywania sie spieku od tasmy spiekalniczej nastepuje zsyp spieku
na tamacz spieku.

Kazda tasma spiekalnicza posiada wtasny uktad odciggowo-odpylajacy:

- Tasma spiekalnicza nr 1 posiada uktad odciggowo - odpylajacy, w skfad ktérego
wchodza 2 nowoczesne elektrofiltry hybrydowe, o wydajnosci 2 x 900 000 m?/h
i skutecznosci odpylania na poziomie 99,5 %, gwarantujgce dotrzymanie
granicznej wielkosci emisyjnej pytu, wynoszacej 40 mg/Nm? (jako warto$é
Sredniodobowa).

- Tasma spiekalnicza nr 2 posiada uktad odciggowo-odpylajacy, w skiad ktérego
beda wchodzity 2 nowoczesne elektrofiltry hybrydowe, o wydajnosci
2 x 900 000 m%nh i skutecznosci odpylania na poziomie 99,5 %, gwarantujace
dotrzymanie granicznej wielko$ci emisyjnej pytu, wynoszacej 40 mg/Nm? (jako
warto$¢ sredniodobowa) — doposazenie w terminie do dnia wznowienia produkcji
na tasmie spiekalniczej nr 2.

- Tasma spiekalnicza nr 3 posiada uktad odciggowo-odpylajacy, w skiad ktérego
obecnie wchodzag 2 nowoczesne elektrofiltry hybrydowe, o wydajnosci
2 x 900 000 m%nh i skutecznos$ci odpylania na poziomie 99,5 %, gwarantujgce
dotrzymanie granicznej wielko$ci emisyjnej pytu, wynoszacej 40 mg/Nm? (jako
warto$¢ sredniodobowa).



Gazy z wszystkich trzech tasm spiekalniczych, po odpyleniu w elektrofiltrach,
wprowadzane sg do powietrza wspolnym emitorem E-14, o wysokosci h = 250 m
i Srednicy d = 10,0 m.

Powyzsze uktady odciggowo-odpylajgce tasmy spiekalnicze nr 1 i nr 3, w celu
odsiarczania spalin i usuwania rteci, posiadajg uktady dozowania wapna

(do odsiarczania) i wegla aktywnego (do usuwania rteci). Dozowanie reagentow
moze odbywac sie w dwoch etapach: pierwszy, do kolektora zbiorczego w hali
spiekalni i drugi, w filtrze za polem elektrostatycznym. llosci dozowanych reagentow
sg regulowane na podstawie pomiaroéw systemu ciggtego monitorowania sktadu
gazow.

Uktady odciggowo-odpylajace tasm spiekalniczych nr 1 i nr 3 zostaty réwniez
wyposazone w zbiorniki pytu, ktéry jest wychwytywany w elektrofiltrach hybrydowych.

Powyzsze reagenty oraz pyt magazynowane sg w zbiornikach typu silos,
posiadajacych odpowietrzenia, wyposazone w filtry tkaninowe, gwarantujgce emisje
pytu na poziomie 10 mg/Nm3.

- Wezet kruszenia, sortowania i chtodzenia spieku obejmuje trzy niezalezne ciggi
dla kazdej tasmy spiekalniczej osobno, sktadajace sie z:

- famacza spieku, przesiewaczy wibracyjnych i chtodni obrotowej spieku,
- systemu przenosnikéw transportujgcych gotowy spiek do zasobnikéw
sortowni.

Gotowy spiek z tadSmy spiekalniczej poddawany jest operacjom kruszenia

na tamaczach spieku, przesiewania niedostatecznie spieczonych ziaren i chtodzenia.
Chtodzenie goracego spieku prowadzone jest w indywidualnych dla kazdej taSmy
chtodniach spieku, o $rednicy 26 m i polega na przedmuchu powietrza przez warstwe
spieku. Przedmuch prowadzony jest przy pomocy trzech wentylatorow powietrza.
Gazy z chtodni obrotowej wykorzystywane sa do podgrzania mieszanki przed piecem
zaptonowym, warstwy spieczonej za piecem zaptonowym i do podgrzania wody

w wymienniku ciepta, wykorzystanej do nawilzenia mieszanki w grudkownikach.
Ochtodzony spiek zostaje roztadowany z chtodni do zasobnikéw, z ktorych
podajnikami wibracyjnymi, poprzez przenosniki taSmowe, zasobniki buforowe
sortowni i dalej przenosnikami, kierowany jest do namiarowni wielkich piecow.

Gazy z procesOw kruszenia i przesiewania spieku oraz z chtodni spieku odpylane
sg w elektrofiltrach:

- Gazy z procesu kruszenia, przesiewania spieku tasmy nr 1 (wezet roztadowczy
nr 1) oraz chtodni spieku taSmy spiekalniczej nr 1, odpylane sg w elektrofiltrze,
o skutecznosci odpylania 99,9 %, gwarantujgcym dotrzymanie granicznej
wielkosci emisyjnej pytu, wynoszacej 30 mg/Nm? (jako warto$¢ Sredniodobowa).
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Oczyszczone gazy odprowadzane sg do powietrza emitorem E-15, o wysokosci
h =60 mi Srednicy d = 6,0 m.

- Gazy z procesu kruszenia i przesiewania spieku tasmy nr 2 i 3 (wezet
roztadowczy nr 2) oraz chtodni spieku tasmy nr 2 odpylane bedg w elektrofiltrze,
o skutecznosci odpylania 99,9 %, gwarantujgcej dotrzymanie granicznej wielkosci
emisyjnej pytu, wynoszacej 30 mg/Nm? (jako warto$¢ Sredniodobowa), w terminie
od dnia wznowienia produkcji na taSmie spiekalniczej nr 2. Oczyszczone gazy
beda odprowadzane do powietrza wspélnym emitorem E-16, 0 wysokosci
h =60 mi $rednicy d = 6,0 m.

- Gazy z procesu kruszenia i przesiewania spieku tasmy nr 2 i 3 (wezet
roztadowczy nr 2) oraz chtodni spieku taSmy nr 3 odpylane sg w elektrofiltrze,
o skutecznosci odpylania 99,9 %, gwarantujgcym dotrzymanie granicznej
wielko$ci emisyjnej pytu wynoszacej 30 mg/Nm? (jako warto$¢ Sredniodobowa).
Oczyszczone gazy odprowadzane sg do powietrza wspolnym emitorem E-16,
0 wysokos$ci h = 60 m i Srednicy d = 6,0 m,

- Gazy z urzadzen sortowni i kruszenia spieku odpylane sg w elektrofiltrze,
o skutecznosci odpylania 99,8 % w obiekcie 01-026, a nastepnie wprowadzane
sg do powietrza emitorem E-17, o wysokos$ci h = 60 m i Srednicy d = 2,8 m.

B. Instalacja do pierwothego wytopu suréwki zelaza, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 2,5 Mg wytopu ha godzine (IPPC) - wielkie piece.

Zadaniem instalacji jest przygotowanie mieszanki wsadu dla wielkich piecow i wytop
suréwki zelaza w wielkich piecach. Produktem instalacji jest surowka ciekia,
stanowigca surowiec do procesu produkcji stali w konwertorach tlenowych, suréwka
stata, stanowigca produkt handlowy i gaz wielkopiecowy. Surowcami do produkcji
suréwki zelaza w instalacji do pierwotnego wytopu suréwki jest spiek z instalaciji
spiekania rud, palety, koncentrat zelazonosny, ruda zelaza kawatkowa, wybrane
frakcje zuzla konwertorowego, topniki, r6zne frakcje i rodzaje koksu i pyt weglowy,
stosowany jako zamiennik czesci koksu.
W skiad instalacji wchodzi:
- wezet namiarowni wielkich piecow, obejmujacy trzy niezalezne ciggi
namiarowania wsadu dla kazdego wielkiego pieca osobno, sktadajgce sie z:
- systemu przenosnikéw transportujgcych surowce do zasobnikow,
- zasobnikéw do gromadzenia surowcéw do procesu wielkopiecowego,
osobnych dla spieku, koksu i dodatkéw wraz z systemem podajnikow
i podawaczy,
- przesiewaczy spieku i koksu,
- przenos$nikow gtébwnych poszczegdlnych wielkich piecow stuzgcych
do transportu i zatadunku wsadu do gardzieli pieca,
oraz urzadzenia wtrysku pytu weglowego do wielkiego pieca nr 2 takie jak:
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- silos magazynowy i zbiorniki posrednie pytu weglowego,

- linie transportu pneumatycznego pytu weglowego,

- zbiornik dystrybucyjny i uktad rurociggéw transportowych rozprowadzajgcych
surowiec do dysz dmuchu wielkopiecowego.

- wezet pierwotnego wytopu surowki obejmujacy:

- trzy wielkie piece do wytopu suréwki zelaza, usytuowane w okragtych halach
lejniczych, wyposazone w bezstozkowy aparat zasypowy Wurth, koryta i rynny
spustowe surowki i zuzla, odpylniki statyczne do wstepnego oczyszczania

gazu wielkopiecowego oraz uktad chtodzenia pieca,

- nagrzewnice dmuchu wielkopiecowego Cowpera, po cztery dla kazdego
wielkiego pieca, opalane mieszanka gazu wielkopiecowego i koksowniczego.

Parametry techniczne Wielkich Piecow:

Parametr Jednostka Wielki Piec Wielki Piec Wielki Piec
nrl nr2 nr3
Pojemnosé uzyteczna m? 3130 3600 3355
Srednica garu m 12 12 12
Srednica gardzieli m 9 10 9
Wydajnos¢ maksymalna Mg/a 2200 000 2 600 000 2 200 000
Typ aparatu zasypowego i bezstozkowy | bezstozkowy bezstozkowy
Wurth Wurth Wurth
Srednica dysz goracego powietrza mm 130 130 130
llos¢ dysz gorgcego powietrza szt. 32 32 32
llo$¢ otwordéw spustowych szt. 4 4 4
Glebokosé otworéw spustowych m 2,4 2,4 2,4
llos¢ koryt gtéwnych szt. 4 4 4
llo$€ rynien zuzlowych szt. 4 4 4
Temperatura procesu °C 2300 2300 2300

Wokot kazdego wielkiego pieca usytuowana jest okragta hala lejnicza, o Srednicy
76 m, wyposazona w suwnice, poruszajgce sie po okregu. Zatadunek surowcow
prowadzony jest od gory przez gardziel pieca, przechodzgc stopniowo do dotu.
Gorgce powietrze nagrzewane jest w czterech nagrzewnicach indywidualnych

dla kazdego pieca, opalanych mieszankg gazu koksowniczego i wielkopiecowego.

Parametry techniczne nagrzewnic dmuchu wielkopiecowego:

Powierzchnia grzewcza
Zuzycie gazu

Zuzycie powietrza do spalania
Temperatura dmuchu do pieca

Cisnienie
Maksymalna ilo§¢ dmuchu

70 000 m?

235 000 m®h
180 000 m*h

1 200°C
0,43 MPa

330 000 m®h

Gorgce powietrze wprowadzane jest do pieca od dotu rurociggiem dmuchu, przy
pomocy 32 zestawow dysz. Dla intensyfikacji procesu, dmuch moze by¢ wzbogacony
tlenem, parg wodng i gazem. Gazy, powstate w wyniku spalania koksu, unosza sie
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ku goérze, powodujac redukcje zawartych we wsadzie tlenkéw. Trzony pieca
chtodzone sg powietrzem, a obmurza garu, spadkéw, przestronu i szybu chtodzone
sg za pomoca ptyt chtodniczych, chtodzonych wodg. Suréwka kierowana jest do
kadzi mieszalnikowych ,torpedo”, o pojemnosci 420 Mg, ktérymi transportowana jest
do stalowni konwertorowej lub na maszyny rozlewnicze. Po spuscie surowki
nastepuje spust zuzla do koryt zuzlowych i do instalacji granulacji zuzla lub do dotéw
zlewnych, w celu przerobu na zuzel kawatkowy. Suréwka moze byc¢ rozlewana

w gaski, przy pomocy dwoch maszyn rozlewniczych. Chtodzenie suréwki nastepuje
poprzez polewanie wodg. Skrzepnieta surowka jest odbierana do pojemnikdw
ustawionych na wagonach kolejowych pod zsypami maszyn rozlewniczych.

- Wezet odzysku gazu wielkopiecowego. Gaz wielkopiecowy, powstajgcy podczas
procesu wytopu suréwki w wielkich piecach, po oczyszczeniu w indywidualnych
dla kazdego pieca instalacjach, wykorzystywany jest jako paliwo. Instalacja do
odzysku gazu Wielkiego Pieca nr 1 i 3 wyposazona jest w:

- odpylnik statyczny,

- ptuczke wiezowg SKRUBER, stuzgaca do wstepnego oczyszczenia
i schtodzenia gazu wielkopiecowego,

- ptuczki Venturii, stuzgce do oczyszczania gazu wielkopiecowego,

- ukfad dtawienia wielkiego pieca nr 1, stuzacy do utrzymania wtasciwego
cisnienia na gardzieli wielkiego pieca (uktady dtawienia wielkich piecow nr 2
i nr 3 sg wtasnosciag odrebnego podmiotu),

- zespo6t odwadniaczy wielkiego pieca nr 1 do odwodnienia koncowego gazu
wielkopiecowego (zespoty odwadniaczy wielkich piecow nr 2 i nr 3 sg
wiasnos$cig odrebnego podmiotu),

- Swiece kominowe do spalania nadmiaru oczyszczonego gazu
wielkopiecowego z kazdego wielkiego pieca.

Instalacja do odzysku gazu Wielkiego Pieca nr 2 wyposazona jest w:

- cyklon tréjwlotowy (Tri-AXx),

- wieze uzdatniajgca,

- 3-stozkowy skruber szczelinowo-pierscieniowy,

- odmgtawiacz,

- Swiece kominowg do spalania nadmiaru oczyszczonego gazu wielkopiecowego.

Oczyszczony i odwodniony gaz wielkopiecowy podawany jest do spalania w na-
grzewnicach Cowpera. Nadmiar gazu podawany jest do sieci zaktadowej lub sprze-
dawany odbiorcom zewnetrznym. W przypadku braku zapotrzebowania, gaz spalany
jest na Swiecach spalania nadmiaru gazu wielkopiecowego, indywidualnych dla kaz-
dego wielkiego pieca.

C. Instalacja do wtérnego wytopu surowki zelaza, w tym do ciggtego odlewania
stali o zdolno$ci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine (IPPC) - sta-
lownia.



Zadaniem instalacji jest wytop stali w konwertorach tlenowych, pozapiecowa obrébka
stali i jej odlewanie metodg ciagtego odlewania. Produktem instalacji jest stal, zuzel

i gaz konwertorowy. Surowcami do produkcji stali sg: surowka zelaza, zelazostopy,
ztom stalowy, topniki w postaci wapna i dolomitu, tlen.

Instalacja obejmuje:

- Wezel zatadunku surowcéw do konwertorow, sktadajacy sie z:

- suwnic wsadowych, stuzgcych do zatadunku surowcéw do konwertorow,

- surowkowozow do transportu kadzi zalewowych z suréwka ptynna,

- dwoch stanowisk do odsiarczania surowki ptynnej przed jej poddaniem
do konwertora,

- trzech niezaleznych ciggow transportu materiatdw sypkich do konwertorow
dla kazdego konwertora osobno, obejmujacych zbiorniki do gromadzenia
surowcow oraz przenosniki tasmowe i Slimakowe,

- zbiornikow zelazostopow i naweglaczy do gromadzenia surowcow wraz
z wagami i rynnami zsypowymi.

- Wezel konwertorow tlenowych. Proces produkcji stali prowadzony jest w trzech
konwertorach tlenowych. Konwertory nr 1 i 3 to urzgdzenia typu TBM (Thyssen —
Blowing - Metallurgy — proces konwertorowy z przedmuchiwaniem gazem
obojetnym - azotem i argonem przez dennice), a konwertor nr 2 to urzadzenie
typu LD (Linz - Donawitz — proces konwertorowy bez przedmuchiwania
w obszarze dennicy). Po zatadunku surowcéw do konwertora, za pomocg lancy
doprowadzany jest tlen i nastepuje proces Swiezenia wsadu, prowadzony
az do uzyskania prawidtowych parametrow ptynnej stali. W trakcie spustu stali
do kadzi odlewniczej podawane sg dodatki stopowe i prowadzone jest wstepne
odtlenianie stali. Ciekfa stal jest transportowana do procesu obrobki
pozapiecowej. Po zakonczeniu spustu stali nastepuje spust cieklego zuzla
do kadzi zuzlowych, w ktérych zuzel wywozony jest na miejsce czasowego
gromadzenia zuzla - doty zlewcze. Cykl wytopu stali w konwertorze trwa
ok. 46 min.

Parametry techniczne zainstalowanych konwertoréw tlenowych (dane dla 1-go
konwertora):

Objetos$¢ robocza 268 m®

Powierzchnia kapieli 34,2 m?

Masa wsadu surowki 290 Mg

Maksymalna wielkosS¢ wytopu 350 Mg

Wydajno$¢ maksymalna 2 500 000 Mg/a
Temperatura procesu 1600 + 1700 °C
Zapotrzebowanie tlenu 1000 + 1200 Nm*/min.
Maksymalne wypalanie wegla 0,54 %/min.

Strumien objetosci gazu konwertorowego 180 000 Nm?/h

9



Przeptyw gazu z konwertora 45 000 Nm?3/wytop

Zanieczyszczone gazy z procesOw powigzanych z konwertorami tlenowymi,

w tym procesu wsadowania konwertorow oraz spustu stali i zuzla z konwertoréw,
kierowane sa do uktadu odciggu pobocznych emisji pytu, wyposazonego w filtr
tkaninowy pulsacyjny, o skutecznosci odpylania 99,9 %, a nastepnie
odprowadzane sg do powietrza emitorem E-73, o wysokos$ci h = 60 m i Srednicy
wylotud =3 +4,6 m (d, =8 m).

Zanieczyszczone gazy ze stanowisk odsiarczania suréwki ptynnej, przelewania
suréwki oraz gazy z wentylacji hali zelazostopow, kierowane sg do uktadu
odpylajacego (obiekt 06-047), wyposazonego w 4 filtry tkaninowe, typu TWNK 18
— 7668, o skutecznosci odpylania 98,0 % kazdy, a nastepnie odprowadzane sg
do powietrza emitorem E-39, o wysokosci h = 100 m i Srednicy wylotu d = 5,0 m.
Uktad podawania materiatow sypkich, takich jak wapno, dolomit, koks, ruda
zelaza, FeSi, Steelmag do konwertorow tlenowych jest odpylany w filtrach
workowych, a odpylone powietrze odprowadzane jest emitorami E45, E46, E47

i E-48, kazdy o wysokosci h = 69 m i $rednicy d =1 m.

Wezel odzysku ciepta i gazu konwertorowego. Obejmuje trzy, niezalezne ciaggi,

dla kazdego konwertora osobno. Gaz konwertorowy, powstajacy w procesie

Swiezenia wsadu w konwertorach tlenowych, kierowany jest do instalacji

oczyszczania, indywidualnej dla kazdego konwertora i sktadajgcej sie z:

- kotta odzysknicowego, sktadajgcego sie z kotta parowego do odzysku ciepta
oraz kotta wodnego do podgrzania wody i uszczelnienia nad konwertorem,

- zbiornikow do magazynowania wody zasilajgcej kotty,

- stacji cieplarek, stuzacej do akumulaciji i redukcji ci$nienia pary,

- ssawy do odciggu gazu z procesu konwertorowego,

- mokrej oczyszczalni gazu konwertorowego,

- instalacji odzysku gazu konwertorowego, sktadajgcej sie ze stacji schtadzania
gazu i wspoélnego zbiornika wyréwnawczego, o pojemnosci V=52 000 m?,

- Swiec kominowych do spalania oczyszczonego gazu konwertorowego,
indywidualnych dla kazdego konwertora.

Gaz konwertorowy, wychodzac przez gardziel konwertora, przeptywa do kotta
odzysknicowego, ktérego zadaniem jest odbior ciepta gazu konwertorowego.
Gaz, po schtodzeniu, przechodzi do dwustopniowe] mokrej oczyszczalni gazu
typu Baumco-Venturi.

Parametry techniczne mokrej oczyszczalni gazu konwertorowego:

Wydajnos¢ 200 000 Nm?h
Liczba dysz | stopnia 2

Liczba dysz Il stopnia 3

Wydajnos¢ dysz | stopnia 30 m¥h
Wydajnos¢ dysz |l stopnia 20 m*/h
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Oczyszczony i schtodzony gaz moze byc¢ kierowany do spalania na Swiecy
kominowej lub odzyskiwany i wykorzystywany jako paliwo. Pierwszym elementem
instalacji do odzysku gazu jest stacja schtadzania gazu przy uzyciu instalacji
natryskowej. Gaz, po schtodzeniu, kierowany do wspdélnego zbiornika
wyréwnawczego, o pojemnosci V=52 000 m?, skad jest pobierany przez Stacje
Przettaczania Gazu Konwertorowego.

Wezel obrébki pozapiecowej stali obejmuje:

urzadzenie do odgazowania prozniowego stali metoda obiegowg RH,
stanowisko obrobki pozapiecowej SL (dawne stanowisko odsiarczania stali),
stanowiska argonowania stali,

dwa piece kadziowe: jednostanowiskowy LHF i dwustanowiskowy TLF,
stuzgce do podgrzewania i uzupetniania sktadu chemicznego stali,
stalowozy, stuzace do transportu stali pomiedzy stanowiskami obrobki
pozapiecowej.

Obrobka pozapiecowa stali polega na obrébce kadziowej, argonowaniu,

modyfikacji drutami rdzeniowymi wapniowo-krzemowymi, wdmuchiwaniu
reagentow proszkowych, a takze prézniowym odgazowaniu stali, w celu

podniesienia jakosci stali. Obrobka pozapiecowa prowadzona jest:

w urzgadzeniu do odgazowania prozniowego metoda obiegowg RH, ktore stuzy
do usuniecia gazéw w postaci wodoru i azotu oraz do homogenizacji sktadu

i temperatury stali. Sktada sie ono z komory prézniowej, pod ktérag
umieszczane sg kadzie odlewnicze ze stalg. Stal zasysana jest do komory
prézniowej, poprzez jeden z kr6¢cow i po odgazowaniu sptywa drugim
kro¢cem z powrotem do kadzi. Kilkukrotny obieg stali z kadzi przez komore
prézniowa zapewnia dobre odgazowanie stali.

na stanowisku obrébki pozapiecowej SL, gdzie prowadzi sie gtdwnie wstepng
obrobke wytopu, polegajgcg ha wdmuchiwaniu argonu przez ksztattki gazo-
przepuszczalne oraz instalacje lancy argonowej w celu odtlenienia stali

i ujednolicenia sktadu chemicznego i temperatury po spuscie stali

z konwertora (wczes$niej na stanowisku tym prowadzony byt réwniez proces
odsiarczania stali — obecnie sie go nie prowadzi).

Na stanowisku tym nastepuje takze dodawanie dodatkéw stopowych
zamknietych w drucie rdzeniowym za pomocg jednozytowej podawarki drutu
lub tez przez ich wdmuchiwanie przez lance.

na trzech stanowiskach argonowania stali, na ktérych prowadzony jest proces
argonowania, w celu ujednorodnienia sktadu chemicznego i temperatury stali.
Polega on na wdmuchiwaniu argonu do kapieli metalicznej przy pomocy lancy
lub za pomocg ksztattek umieszczonych w dnie kadzi. Na stanowisku tym
nastepuje takze dodawanie dodatkéw stopowych zamknietych w drucie
rdzeniowym z pomoca dwuzytowej podawarki drutu.

11



- w piecu kadziowym jednostanowiskowym LHF i dwustanowiskowym TLF,
ktore stuzg do podgrzewania i uzupetniania sktadnikoéw stopowych w stali.
Piec sktada sie z pokrywy kadzi, transformatora z elektrodami grzewczymi,
stalowozu, systemu dozowania dodatkow stopowych i maszyny
do wprowadzania drutow rdzeniowych.

Parametry techniczne pieca kadziowego jednostanowiskowego LHF

Pojemnos$¢ 1 kadzi 315 Mg,
Wydajnos$¢ maksymalna 1 900 000 Mg/a
Dlugosc¢ elektrody 2 100 mm
Srednica elektrody 500 mm

Moc transformatora 40 MVA
Parametry techniczne pieca kadziowego dwustanowiskowego TLF
Pojemnos$¢ 1 kadzi 315 Mg,
Wydajnos$¢ maksymalna 4 500 000 Mg/a
Dlugosc¢ elektrody 2 100 mm
Srednica elektrody 500 mm

Moc transformatora 50 MVA

Wezet odlewania odlewow:

Odlewy odlewane sg ze stali do wczesniej przygotowanych form. Formowanie
wykonywane jest z modelu lub w rdzeniach. Formowanie z modelu wykonuje sie
w skrzyniach formierskich, a formowanie w rdzeniach, w specjalnych kesonach.
Kadz stalownicza, wypetniona stalg, zostaje przetransportowana do hali
odlewniczej, gdzie za pomoca suwnicy lejniczej nastepuje zalanie formy
odlewniczej poprzez uktad wlewowy, stanowigcy integralng czesc formy
odlewniczej, ktory doprowadza metal do wneki formy. Po okresie stygniecia
odlewu nastepuje wyciggniecie odlewu z formy i apretura wykonanego odlewu.

Wezel ciggtego odlewania stali (COS). W skiad wezta wchodza 2 szeSciozytowe
linie i 1 dwuzytowa linia ciagtego odlewania stali. Kadzie odlewnicze ze stalg
przenoszone sg przy pomocy suwnic na wieze obrotowa, a nastepnie ustawiane
sa w pozycji odlewania nad kadzig posrednia. Zuzel pozostaty w kadzi
odlewniczej po zakonczeniu odlewania zlewa sie do kadzi zuzlowej, ktora
transportowana jest na kafar zuzla. Odlewanie stali rozpoczyna sie od przelania
stali z kadzi odlewniczej do podgrzanej kadzi posredniej, ktéra stanowi rezerwuar
zapewniajgcy state cisnienie stali oraz jej rozdzielenie na poszczegolne zyty linii
technologicznej. Po osiagnieciu okreslonej masy stali w kadzi poSredniej
rozpoczyna sie napetnianie krystalizatorow poprzez zanurzony wylew kadziowy.
Ksztatt pasma i jego wymiary zalezg od wymiarow wewnetrznych krystalizatora.
W krystalizatorze stal zaczyna krzepnac, tworzac staty naskérek, a rdzen pasma
pozostaje cieklty. Aby zapobiec przywieraniu stali do Scianek krystalizatora jest on
wprawiany w ruch drgajacy. Krzepnace pasma, wyciggane z krystalizatora przy
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pomocy draga startowego, przesuwajg sie po rolkach samotokow i poddawane sg
procesowi chtodzenia za pomoca dysz do natryskéw wodnych lub mgtg
powietrzno-wodng. Catkowicie skrzepniete pasma stali podawane sg w rejon
maszyn do ciecia ogniowego, w celu pociecia na wlewki o zgdanej dtugosci.
Gotowe wlewki kierowane sg do znakownicy, gdzie nastepuje trwate oznakowanie
produktu i kontrola jakosci. Gotowe wlewki wytworzone w linii ciagtego odlewania
stali nr 2, przed ich przekazaniem na miejsca magazynowania, sg dodatkowo
chtodzone na chtodni pokrocznej. W zaleznosci od wymagan klientow, w linii
ciggtego odlewania stali nr 3 przeprowadza sie dodatkowo ciecie na maszynie
do rozcinania wzdtuznego.

Catos¢ wyprodukowanych potwyrobéw w liniach COS nr 1, 2 i 3 kierowana jest
do wykanczalni i ekspedycji COS. W celu produkcji r6znego asortymentu slabéw
w dostosowaniu do zamoéwien klientébw oraz poprawe ich jakosci (przez
wykanczanie powierzchni slabéw), a takze poprawe kontroli jakosci eliminujgce;j
wysytanie wadliwej produkcji, prowadzona jest obrébka i wykanczanie slabow
prowadzone jest na stanowiskach:

- stanowisko z maszyna do ciecia poprzecznego slabow,

- trzy stanowiska z maszynami do ciecia wzdtuznego slabow,

- stanowisko wykarnczania powierzchni slabéw po procesie ciecia wzdtuznego.
Potwyroby sg odbierane przez kontrole jakosci, mogg by¢ poddawane apreturze
(czyszczenie, opalanie ogniowe palnikami recznymi typu Messer, Perun)

i nastepuje ich ekspedycja do kolejnych procesow obrobki w zaktadzie lub poza
zaktadem.

Warsztat remontu kadzi stalowniczych — w warsztacie kadzi prowadzone sg ope-
racje zwigzane z wyburzaniem kadzi i oczyszczaniem zuzytej wymurowki

oraz ponownym wymurowaniem, po czym prowadzony jest proces wygrzewania
I suszenia kadzi. Kadzie stalownicze sg suszone i wygrzewane za pomocg susza-
rek poziomych, o mocy 4 MW kazda i suszarek pionowych, o mocy 2,4 MW kaz-
da, opalanych gazem mieszankowym. Eksploatacja kadzi powoduje takze ko-
nieczno$¢ wymiany oprzyrzadowania oraz kontroli stanu technicznego na stano-
wisku do laserowego pomiaru grubosci wymurowki.

D. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 Mg stali surowej na godzine (IPPC) -
walcownia.

Zadaniem instalacji jest produkcja wyrobow ze stali, poprzez walcowanie kesisk

i kesbéw z maszyn ciggtego odlewania stali. Produktami instalacji sg wyroby w postaci
ksztattownikéw ciezkich (dwuteowniki, ceowniki), grodzice, ksztattowniki

dla gérnictwa, szyny kolejowe i tramwajowe oraz wyroby w postaci ksztattownikow
Srednich (kgtowniki, ceowniki, dwuteowniki), obudowy gornicze. W sktad instalacji
wchodzg dwie linie walcownicze:

linia walcownicza do produkciji wyrobéw walcowanych w postaci ksztaltownikéw
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ciezkich (Walcownia Duza) obejmuije:

Wezet nagrzewania kesow w piecach grzewczych pokrocznych. Nagrzanie
wsadu do temperatury walcowania prowadzone jest w dwdch piecach
grzewczych pokrocznych, opalanych gazem koksowniczym i wielkopiecowym.
Wsad do pieca dostarczany jest samotokiem zatadowczym, skad spychany
jest na przypiecowy stét zatadowczy. Kesiska sg tadowane do pieca w dwdch
rzedach. Transport kesisk wzdtuz pieca odbywa sie ruchem pokrocznym.
Przemieszczany przez piec wsad nagrzewany jest stopniowo ze wszystkich
stron, dzieki zastosowaniu w piecu dolnego i gérnego grzania. Wsad,

po nagrzaniu do temperatury walcowania, wyladowywany jest z pieca

i transportowany przy pomocy samotoku do hydraulicznego zbijacza

zgorzeliny.

Parametry techniczne piecow pokrocznych Walcowni Duzej:

Szerokos¢ pieca 13 000 mm

Dlugosc pieca 26 000 mm

Wysokos¢ pieca 6 000 mm

Wydajnosc¢ pieca 200 Mg/h

Temperatura procesu 1220 — 1280 °C

llos¢ palnikdw w strefie grzewczej 44

Rodzaj palnikow w strefie grzewczej stropowy boczny,
ptaskoptomienny

llos¢ palnikdéw w strefie wyrdwnawczej 28

Rodzaj palnikow w strefie wyréwnawczej stropowy czotowy,
wirowy

Czas cyklu nagrzewania 4 h

Zuzycie gazu koksowniczego 15 000 Nm?h

Zuzycie gazu wielkopiecowego 57 000 Nm®/h

Zapotrzebowanie powietrza 84 000 Nm®/h

Wezet walcowania i obrobki mechanicznej nagrzanych kesow. Kesiska, po
wyjsciu z pieca pokrocznego, przechodza przez zbijacz zgorzeliny, gdzie
nastepuje usuniecie zgorzeliny powstatej w trakcie nagrzewania, a hastepnie
transportowane sg przy uzyciu samotoku do linii walcowniczej. 1loSC i rodzaj
klatek, stanowigcych linie walcownicza, uzalezniona jest od walcowanego
profilu. Transport materialu walcowanego odbywa sie w obrebie linii
walcowniczej za pomocg samotokdw, ktére doprowadzajg i odprowadzajg
pasmo w rejon klatek oraz dwoch przesuwaczy linowych, ktére umozliwiajg
transport poprzeczny pasma. Na koncu samotoku wybiegowego, za drugg
klatka posrednig, znajduje sie pita saniowa, wykorzystywana do obcinania
rozwarstwionych kornncéw pasm. Po ostatniej klatce pasmo podawane jest
do jednej z dwdch linii ciecia, na ktérych nastepuje ciecie i oznakowanie
materiatu, po czym pasmo kierowane jest na chtodnie. Po ochtodzeniu wyroby
podawane sg samotokiem do operacji wykanczania na prostownicy,
a nastepnie kierowane samotokiem za pomoca przesuwaczy na ruszty
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inspekcyjne, gdzie przeprowadzana jest kontrola jakosci. Instalacja zostata
przystosowana do produkcji szyny dtugiej, poprzez wydtuzenie samotoku
pomiedzy klatkg posrednig i klatkg wykanczajgcg oraz zainstalowanie
bezposrednio za drugg klatkg wykanczajaca urzadzenia do laserowego
pomiaru profilu koncowego szyny i znakownicy do nadawania numeru
seryjnego. Istniejgce chtodnie zostaty potgczone poprzez zabudowe
dodatkowych tanncuchow transferowych i wyposazone w nowy samotok
umozliwiajgcy transport szyn dtugich do wezta wykanczalni szyn.

- Wezet produkcji obudow gdrniczych obejmuje: elektrorolki, stuzgce
do transportu profili ,V* do nozycy, nozyce do ciecia profili ,V”, kosz zbiorczy
do gromadzenia niewymiarowych profili, samotoki transportujgce walcowany
materiat pomiedzy urzgdzeniami walcowni, gietarke tukéw, stuzgcg do giecia
profili ,V” na obudowy goérnicze wraz ze stotem odbiorczym, urzadzenia
do transportu wygietych tukow, takie jak manipulator i transporter. Zadaniem
procesu jest przerdb profili walcowanych typu ,V”, wytworzonych w linii
walcowniczej na profile majgce zastosowanie jako obudowy gornicze.

- Wezet wykanczalni szyn obejmuje: bloki kontrolno-pomiarowe, stuzgce
do badania jakosci powierzchni szyn za pomoca sond statycznych
i dynamicznych lub pomiaréw laserowych, prasy prostownicze, stuzgce
do doprostowywania koncow szyn, pity do ciecia koncéw szyn i wycinania
wad, wiertarke stuzgcg do otworowania szyn, blok naprawczy stuzacy
do pomiaru jakosci powierzchni szyn, stotow inspekcyjnych stuzacych
do odbioru koncowego szyn, suwnic do transportu wewnetrznego szyn
oraz prac remontowych i pomocniczych. Instalacja zostata przystosowana
do produkcji szyny diugiej, poprzez zabudowe dodatkowego rusztu
poprzecznego przed prostownicg, wymiane manipulatora prostownicy,
zabudowe samotoku do bloku kontrolno — pomiarowego, demontaz 3 pras
prostowniczych i instalacje 2 nowych pras, zabudowe stotu transferowego
poprzecznego, potaczenie osobno dziatajgcych rusztow inspekcyjnych,
przesuniecie w nowe miejsce 2 pit do ciecia szyn, zainstalowanie urzgdzenia
do laserowego pomiaru dtugosci szyn oraz organizacje nowych sktadowisk
szyn dhugich.

- Linia walcownicza do produkcji wyrobow walcowanych w postaci ksztattownikéw
$rednich (Walcownia Srednia), w sktad ktorej wchodza:

- Wezet nagrzewania kesow w piecach grzewczych pokrocznych. Nagrzewanie
kesow do temperatury walcowania nastepuje w dwoch piecach pokrocznych,
opalanych gazem koksowniczym i gazem wielkopiecowym. Wsad dostarczany
jest na ruszt zatadowczy pieca za pomoca suwnic trawersowo-magnesowych,
a nastepnie przesuwany jest na samotok odprowadzajgcy w kierunku piecow.
Transport kesisk wzdtuz pieca odbywa sie ruchem pokrocznym. Wsad
przemieszczany przez piec nagrzewany jest stopniowo ze wszystkich stron,
dzieki zastosowaniu w piecu dolnego i gérnego grzania. Po nagrzaniu
do temperatury walcowania, wsad wytadowywany jest z pieca
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Temperatura procesu

i transportowany, przy pomocy samotoku, do hydraulicznego zbijacza

zgorzeliny.
Parametry techniczne piecéw pokrocznych Walcowni Sredniej:
Szeroko$¢ pieca 14 600 mm
Dlugos¢ pieca 19 600 mm
WysokosS¢ pieca 4100 mm
Wydajnos$¢ pieca 180 Mg/h

1200 -1 250°C

llos¢ palnikéw w strefie grzewczej 35
Rodzaj palnikow w strefie grzewczej ptaskoptomienne
llos¢ palnikow 28
Rodzaj palnikéw w strefie wyrownawczej ptaskoptomienne

Czas cyklu nagrzewania 3h

Zuzycie gazu koksowniczego 12 000 Nm®h

Zuzycie gazu wielkopiecowego 32 000 Nm?/h

Zapotrzebowanie powietrza 81 500 Nm*/h
Wezet walcowania i obrobki mechanicznej nagrzanych kesow. Nagrzane kesy,
po przejsciu przez zbijacz zgorzeliny, transportowane sg przy uzyciu samotoku
do klatki wstepnej linii walcowniczej. Z klatki wstepnej pasmo transportowane
jest samotokiem do I, a nastepnie do Il klatki poSredniej. Za Il klatkg posrednig
znajduje sie nozyca wahadtowa, ktorej zadaniem jest obcinanie pasma w celu
jego wyréwnania. Nastepnie pasmo transportowane jest do | klatki uktadu
ciggtego. Walcowanie w zespole walcowniczym uktadu ciggtego odbywa sie
z duzg predkoscia, zgodnie z tabelami przepustéw dla poszczegdlnych profili.
Za ostatnig klatkg uktadu ciggtego znajduje sie nozyca czterokorbowa, ktora
dzieli pasmo na tzw. ,dtugosci chtodniowe”. Podzielone pasma przekazywane
sg na chtodnie. Ochtodzone ksztaltowniki kierowane sg do procesu
prostowania w prostownicach rolkowych.

E. Instalacja do produkcji wapna w piecach, o zdolnosci produkcyjnej ponad
50 Mg na dobe (IPPC) - wapnialnia.

Zadaniem instalacji jest przygotowanie surowcow, w postaci kamienia wapiennego
i dolomitowego oraz wypalanie kamienia w piecach dwuszybowych Maerz’a,

w celu uzyskania wapna i dolomitu palonego. Produktem instalacji jest wapno

i dolomit palony. Surowcami w instalacji sa: kamien wapienny, kamieh dolomitowy.
Instalacja obejmuje:

- wezet namiarowania kamienia dla piecow Maerz’a, obejmujacy jeden cigg

namiarowania, wspolny dla wszystkich piecéw, sktadajacy sie z:

zbiornikéw buforowych do gromadzenia kamienia surowego,

przesiewaczy wibracyjnych dwupoktadowych, stuzacych do przesiania
kamienia surowego,

zbiornikéw kamienia do gromadzenia kamienia, przygotowanego do procesu
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wypalania,
- zbiornikow do gromadzenia odsiewéw kamienia,
- przenos$nikéw tasmowych do transportu kamienia do zbiornikdw nad piecami
Maerz’a,
- przenosnika tasmowego do transportu odsiewu kamienia na plac gromadzenia
kamienia,
- podajnikdw wibracyjnych, dostarczajgcych kamiehn do zasobnikéw wagowych
poszczegolnych piecow.
wezet produkcji wapna palonego w piecach Maerz'a. Kazdy z trzech piecéw
Maerz'a posiada dwa, potgczone kanatem, stalowe szyby, wymurowane wewnatrz
materiatami ogniotrwatymi. Praca piecOow jest catkowicie zautomatyzowana.
Opalanie pieca przebiega we wspotpradzie z opadajacym w dot wypalanym
kamieniem. Proces wypalania wapna lub dolomitu polega na wykorzystaniu
dwoch szybow, z zastosowaniem opalania na przemian jednego lub drugiego
szybu. Zatadunek pieca kamieniem nastepuje po otwarciu napedzanych
hydraulicznie klapowych zamknie¢ szyboéw. W pokrywie zamkniecia szybu
zabudowana jest sonda, stuzgaca do pomiaru poziomu kamienia w piecu.
Parametry techniczne piecow Maerz'a

Typ wspotpragdowy regeneracyjny
llos¢ szybow 2

Srednica wewnetrzna szybu 4 000 mm

Nominalna wydajnos$¢ pieca 330 Mg/dobe

Maksymalna wydajnosc pieca 400 Mg/dobe

Minimalna wydajnos¢ pieca 250 Mg/dobe

Temperatura prazenia 1 100+11 50°C

Zasilanie kamieniem 2 porcje po 3,65 Mg

Odbiér wapna z szybow ciagty

Uzyskana ilos¢ wapna w cyklu 4,15 Mg/cykl

Uzyskana ilos¢ dolomitu w cyklu 3,76 Mg/cykl

Temperatura wapna z pieca 120 °C

Zuzycie gazu koksowniczego (dla wapna) 780 m3/cykl; 200 m3/ Mg
Zuzycie gazu ziemnego (dla wapna) 410 m®/cykl; 101 m*Mg
Zuzycie gazu koksowniczego (dla dolomitu) 630 m*/cykl; 185 m®Mg
Zuzycie gazu ziemnego (dla dolomitu) 320 m3/cykl; 90 m*/Mg
Zapotrzebowanie powietrza spalania dla gazu koksowniczego 4,14 m3m? gazu
Zapotrzebowanie powietrza spalania dla gazu ziemnego 9,52 m¥m?3 gazu

Wypalone wapno lub dolomit odprowadzane sg w sposéb ciaglty z obu szybow réw-
noczesnie, przy pomocy ruchomych czteroczesciowych rusztéw odbiorczych, nape-
dzanych sitownikami hydraulicznymi. Ze stozkowego zbiornika pod stotami roztadow-
czymi produkty cyklicznie wysypywane sg do zbiornika podpiecowego, skad za po-
mocg podajnikow wibracyjnych podawane sg na przenosniki tasSmowe transportujgce
produkty do sortowni i kruszarni.
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F. Instalacja do oczyszczania $ciek6w - oczyszczalnia.

Instalacja jest oczyszczalnig typu mechaniczno-chemicznego, ktora podzielona jest
na czes¢é retencyjng oraz cze$¢ mechaniczno-chemiczna. Scieki przemystowe

oraz wody opadowe i infiltracyjne, wptywajg do oczyszczalni dwoma kanatami -
lewym i prawym, do kanatu rozdzielczego, ktory doprowadza Scieki do siedmiu
zbiornikow retencyjnych, w ktdrych nastepuje wytrgcenie zawiesiny, przy czym scieki
z kanatu lewego - wptywajg do zbiornikéw nr 4, 6 i 8, natomiast Scieki z kanatu
prawego wptywajg do zbiornikow nr 1, 3,51 7.

Scieki przeptywajace przez zbiorniki nr 4, 6 i 8, po oczyszczeniu z zawiesiny,
kierowane sa do kolektora odptywowego i odprowadzane do potoku Rakéwka. Scieki
przeptywajace przez zbiorniki retencyjne nr 1, 3, 5i 7, po oczyszczeniu, kierowane
sg na osadniki wstepne o numerach: 1, 2, 3, 4. Nadmiar tych Sciekdw moze by¢
odprowadzany odptywem awaryjnym do potoku Rakéwka. Do osadnikow wstepnych
nr5i 6, poprzez rurocigg @ 300, wprowadzane sg rowniez scieki sanitarne.

W osadnikach wstepnych, nastepuje mieszanie wszystkich Sciekow oraz wytracanie
osadéw. Osadnik wstepny nr 1, petni funkcje zbiornika magazynowego na odpady

o kodzie 19 08 10* - thuszcze, mieszaniny olejow z separacji, olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09. Wymieszane w osadnikach wstepnych Scieki, przelewaja sie
do koryt odptywowych zelbetonowych i kierowane sg do trzech zbiornikéw
wyrownawczych (zbiorniki nr 1 i 2 dla sciekow przemystowych, zbiornik nr 3

dla Sciekéw bytowych), gdzie zachodzi usrednianie ich jako$ci oraz wyréwnanie
sptywu. Scieki, po zbiornikach wyréwnawczych nr 1 i 2, wptywaja bezposrednio przez
komore pomp do zbiornika wody czystej, gdzie mieszaja sie ze Sciekami bytowymi.

Zbiornik wody czystej petni role zbiornika buforowego wody zawracanej do huty.
Scieki bytowe ze zbiornika wyréwnawczego nr 3, gdzie réwniez zachodzi proces
sedymentacji, przeptywajg przez tzw. reaktor nr 3, w ktérym nie prowadzi sie
chemicznego oczyszczania, a nastepnie wptywajg do zbiornika wody czyste;.
Jedynym procesem chemicznym jaki jest realizowany na oczyszczalni Sciekéw

to dozowanie podchlorynu sodu, celem likwidacji bakterii coli, wystepujacych

w Sciekach sanitarnych. Podchloryn sodu dozowany jest do zmieszanych Sciekow
sanitarnych i deszczowo-przemystowych, bezposrednio po ich wyjSciu ze zbiornika
wody czystej, w czerpni komory zasuw. Scieki bytowe nie sa odprowadzane

do potoku Rakowka.

Oczyszczone Scieki zgromadzone w zbiorniku wody czystej, przettaczane sa

do obiegow wody przemystowej wiasnych instalacji oraz spoétek zlokalizowanych
na terenie ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dgbrowie Gorniczej. Poza

ww. uktadem zbiornikéw, na terenie Oczyszczalni Sciekéw Deszczowo-
Przemystowych, znajduje sie 5 zbiornikdw retencyjnych (2, 9, 10, 11, 12),
przeznaczonych do osuszania szlamow zelazonosnych. W w/w zbiornikach
nastepuje proces osuszania szlaméw do uwodnienia okoto 45%. Osuszanie odbywa
sie za pomocy instalacji drenazowej. Wstepnie, woda nadosadowa jest
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odpompowywana przez pompy do wewnetrznej kanalizacji deszczowo-
przemystowej, a nastepnie, przez obieg 011, jest pompowana na kanat rozdzielczy.
Woda odciekowa z drenazy réwniez trafia do obiektu 011, skad jest
przepompowywana do kanatu rozdzielczego. Nastepnie woda jest rozprowadzana
na zbiorniki retencyjne nr 1, 3, 4, 5, 6, 7, 8. Proces oczyszczania zachodzi zgodnie
z opisem przedstawionym powyzej.

Charakterystyka techniczna urzgdzen oczyszczalni Sciekow:

doptyw lewy - typ otwarty, zelbetonowy, dtugo$¢: 350 m, szerokos$¢: 3 m,
wysokos$¢: 2,8 m,

doptyw prawy - typ otwarty, zelbetonowy, dtugos¢: 310 m, szerokosc: 3 m,
wysokos¢: 2,8 m,

kanat rozdzielczy - typ otwarty, zelbetonowy, dtugo$¢: 167,7 m, szerokosc¢: 5,6 m,
wysokos¢: 2,6 m,

komory przelewowe - 7 szt., dtugosc¢: 5,5 m, szerokos¢: 2,3 m, wysokosc¢: 4 m,
zbiorniki retencyjne - 10 szt. (nr 1 - 10), dlugos$¢: 180 m, szerokos¢: 40 m,
wysokosc¢: 2,80 - 3,15 m,

zbiorniki retencyjne - 2 szt. (nr 11 i 12), dtugo$¢: 150 m, szerokosc¢: 60 m,

wysokos$¢: 3,10 - 3,50 m,

osadniki wstepne - 6 szt. (nr 1 - 6), szerokosc: 6 m, gtebokos¢: 3,5 m, szerokos¢
dna: 5,3 m,

dtugosc¢ czynna: 40,0 m,

zbiorniki wyrownawcze - 3 szt., dtugosc¢: 52,6 m, szerokosc: 12,4 m, wysokosc:
3,2m,

zbiornik wody czystej - ziemny, o dnie i skarpach wzmocnionym ptytami betono-
wymi, o wymiarach: 2,0 x 2,0 m. Skarpy zbiornika o nachyleniu: 1:1,3, wymiary
dna: 215 x 50 m, Sredni poziom wody: 3,0 m.

3.2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny instalacji powiazanych
technologicznie z instalacjami IPPC.

A. Instalacje powigzane z instalacja do spiekania rud metali:

Instalacja gromadzenia i wstepnego usredniania rud zelaza - magazyn buforowy

obejmuje:
- dwie wywrotnice wagonow rudy, stuzgce do roztadunku rudy z wagonéw
kolejowych,
- siedmiokomorowg rozmrazalnie wagonow, stuzgcg do rozmrazania rudy
w okresie zimowym,
- kraty rudy, stuzgce do roztadowywania rudy z wagonow samowytadowczych,
- podajniki stalowo — czionowe, podajgce rude z wywrotnic lub krat rudy
na przenosniki transportujgce rude do magazynu buforowego,
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- system przenosnikéw tasmowych, transportujgcych rude zelaza z wywrotnic
wagonoéw lub krat roztadunkowych na okreslone pola magazynu buforowego
rudy,

- system przenosnikéw tasmowych, usytuowanych wzdtuz pét magazynu
buforowego rudy i stuzacych do doprowadzenia rudy na odpowiednie pola
magazynowania,

- zwato-fadowarki, stuzgce do roztadunku rud na pola magazynu buforowego
i zatadunku rud na przenosniki transportujgce rude do magazynu
usredniajacego.

Ruda uktadana jest w pryzmy i pobierana z pél magazynowych przy pomocy

zwatotadowarek. Podczas uktadania rudy w pryzmy ze zwato-tadowarkami

wspotpracujg wozy zrzutowe. W magazynie buforowym, rudy gromadzone sg
oddzielnie, wedtug gatunkéw. Z magazynu buforowego ruda przekazywana jest
na przenosnik tasmowy i kierowana do magazynu usredniajgcego.

Instalacja przygotowania mieszanki usrednionej - Magazyn Usredniajgcy Rudy,

obejmuije:

- system przenosnikéw tasmowych, transportujgcych rude z magazynu
buforowego na przenosniki podajgce surowiec na pola magazynu
usredniajgcego,

- system przenosnikoéw tasmowych, usytuowanych wzdtuz pot magazynu
usredniajgcego i stuzacych do doprowadzenia rudy na odpowiednie pola
magazynowania,

- system przenosnikow tasmowych, podajgcych mieszanke usredniong
na przenosniki transportujace surowiec do namiarowni spiekalni,

- zwatowarko-tadowarki usredniajgce stuzace do zwatowania rud,

- maszyny usredniajgce, stuzace do podawania mieszanki usrednionej
na odpowiedni przenosnik taSmowy, transportujgcy surowiec na kolejne
przenosniki do namiarowni spiekalni.

Magazyn usredniajacy jest magazynem otwartym. Proces usredniania rud polega

na uktadaniu aglorud i koncentratéw cienkimi warstwami w zwaty. Do zwatowania

rud stuzg zwatowarko - tadowarki. Rudy mieszane sg z innymi materiatami
zelazonosnymi, a catos¢ surowcow jest odpowiednio nawilzana. Obok
usredniania prowadzony jest proces sezonowania utworzonej mieszanki.

Po sezonowaniu zwat jest rozbierany przez maszyne usredniajaca, a nastepnie

przenosnikiem tasmowym mieszanka usredniona przekazywana jest

do namiarowi spiekalni.

Instalacja roztadunku, gromadzenia, sortowania i przemiatowni topnikow,

obejmuje:

- wywrotnice wagonéw topnika, stuzgca do roztadunku topnikéw z wagonow
kolejowych,

- kraty topnika, stuzace do roztadowywania topnikéw z wagonow
samowytadowczych,
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- podajniki stalowo — czlonowe, stuzgce do podawania topnikdw z wywrotnicy
lub krat na przenosniki transportujgce topniki do magazynu topnika,
- system przenosnikow taSmowych transportujgcych topniki z wywrotnicy
wagonéw lub krat roztadunkowych do magazynu topnika,
- zwalowarke topnika, stuzgcg do zwatowania topnikdw w magazynie topnika,
- woOzki wygarniajgce, stuzace do wygarniania topnikow z zasobnikow
szczelinowych pod pryzmami,
- system przenosnikéw tasmowych, stuzgcych do transportu topnikow
z magazynu topnika do kruszarni i sortowni topnika,
- kruszarki mtotkowe, stuzgce do mielenia kamienia i dolomitu na ziarna,
- system przenosnikow tasmowych podajgcych topnik z zasobnikow
na kruszarki,
- przesiewacze wibracyjne, stuzgce do sortowania frakcji topnikéw po mieleniu.
Roztadunek topnikdw w magazynie topnika odbywa sie za pomocg wywrotnicy
wagonowej lub na kratach roztadowczych. Magazyn topnika jest magazynem
otwartym.

Instalacja roztadunku, gromadzenia, sortowania i przemiatowni koksu i koksiku
Koks z koksowni w Dgbrowie Gérniczej transportowany jest do ArcelorMittal
Poland S.A. systemem przenosnikéw tasmowych do wezta WR8, WR9 i WR4,
a koks z koksowni w Zdzieszowicach dostarczany jest transportem kolejowym
na punkt roztadunkowy wywrotnicy wagonowej koksu. Roztadunek koksu odbywa
sie za pomocg wywrotnic wagonowych, a nastepnie koks jest transportowany
do magazynu koksu nr 1, sortowni koksu lub magazynu buforowego. Magazyn
koksu jest magazynem otwartym, stuzgcym do magazynowania niezbednych
zapasow surowca. Koksik gromadzony jest w magazynie koksiku, stanowigcym
magazyn otwarty, stuzgcy do magazynowania niezbednych zapasow tego
surowca.
W magazynie koksiku magazynowana bedzie rowniez biomasa, ktora zastepuje
czes¢ podawanego koksiku do procesu spiekania. Koksik i biomasa, przed
podaniem do procesu spiekania, bedg poddawane mieleniu, w celu uzyskania
odpowiedniej frakcji surowca. Przemielony koksik i biomasa podawane bedg
poprzez zsypy na przenosnik odbierajgcy, a nastepnie na przenosnik
transportujacy go do namiarowni spiekalni.
Instalacja tworzenia warstwy ochronnej wozkoéw tasm spiekalniczych
Instalacja stuzy do przygotowania i transportu podsypki do tworzenia warstwy
ochronnej wozkow tasmy spiekalniczej, w celu wyeliminowania zjawiska
nadmiernego nagrzewania sie i zuzywania rusztow wozkow maszyny spiekajgcej.
Instalacja obejmuje uktad urzgdzen do przesiewania spieku w budynku sortowni
i kruszarni spieku, stuzgcych do wyselekcjonowania frakcji spieku wtasciwej
na podsypke, uktad transportowy podsypki pomiedzy sortownig spieku
a budynkiem spiekalni oraz zasobniki i urzadzenia dozujgce podsypke
indywidualne dla kazdej taSmy spiekalniczej. Bezposrednio na ruszty wdzkéw
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spiekalniczych jest zasypywana warstwa ochronna grubosci 30 do 50 mm
(podsypka) ze spieku, o granulacji 10 do 20 mm, oddzielajgca ruszt od warstwy
mieszanki do spiekania.

Instalacja wysytki spieku w wezle zatadowczym P30

Instalacja wysyiki spieku posiada wydajnos¢ 500 Mg/h i wykorzystywana jest

w sytuacjach sprzedazy spieku odbiorcom zewnetrznym. Wysytanie spieku
odbywa sie z sortowni spieku, gdzie spiek, dostarczany z taSm spiekalniczych
systemem przenosnikéw tasmowych, gromadzony jest w 3 zasobnikach.
Przenosnikami taSmowymi spiek transportowany jest do wezta wysytkowego P30,
zlokalizowanego nad dwoma torami kolejowymi nr 113 i 114. Nad kazdym torem
umieszczone sg po dwa zasobniki z podajnikami taSmowymi wazgcymi,
zasypujagcymi wagony kolejowe w cyklu automatycznym.

B. Instalacje powiazane z instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine:

Instalacja transportu surowcow do namiarowni Wielkich Piecéw obejmuje system
przenosnikéw tasmowych transportujagcych surowce, takie jak spiek, topniki, koks,
pellety i inne dodatki z magazynéw surowcow, poprzez wezty rozdzielcze WR2,
WR3 i WR4 do poszczegoélnych namiarowni wielkich piecow. Spiek z sortowni
spieku podawany jest na rownolegte przenosniki taSmowe i transportowany

do wezta rozdzielczego, gdzie rozdzielany jest pomiedzy poszczegdlne jednostki
wielkopiecowe i ciggami przenosnikdéw tasmowych dostarczany do zasobnikow
spieku w namiarowniach wielkich piecéw. Koks transportowany jest

do zasobnikéw namiarowni wielkich piecow podwojnym ciggiem przenosnikéw
tasmowych. Pellety i dodatki transportowane sg z magazynéw buforowych
przenosnikami taSmowymi do wezta przesypowego, w ktérym zostajg skierowane
na przenosniki tasmowe koksu i dalej, poprzez wezty rozdzielcze WR3 i WR2,
do zasobnikéw namiarowni wielkich piecow. Topniki z magazynu topnika
transportowane sg przenosnikami taSmowymi do odpowiednich zasobnikow
namiarowni Wielkich Piecow.

Instalacja transportu odsiewu spieku do namiarowni spiekalni obejmuje systemy
przenosnikéw tasmowych, indywidualnych dla kazdego wielkiego pieca,
transportujacych odsiew spieku do zasobnikow namiarowni spiekalni.

Instalacja transportu odsiewu koksu do sortowni koksu obejmuje systemy
przenosnikéw tasmowych, indywidualnych dla kazdego wielkiego pieca,
transportujacych odsiew koksu do sortowni koksu.

Instalacja granulacji zuzla wielkopiecowego obejmuje trzy niezalezne zespoty
granulacji zuzla, osobne dla kazdego wielkiego pieca. Ptynny zuzel wytworzony
w wielkim piecu, poprzez zastosowanie zastawek na korytach spustowych
suréwki, kierowany jest do rynien zuzlowych, ktorymi odprowadzany jest

do uktadu granulacji lub w sytuacjach awaryjnych do dotéw zlewnych, w celu
przerobu na zuzel kawatkowy. Ptynny zuzel, odprowadzany do rynny
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granulacyjnej pod wptywem wtryskiwanej wody, przechodzi w granulat, ktory
sptywa do komory granulacyjnej. Zmieszany z wodg granulat, ttoczony jest
zespotem pomp ttocznych, przez zbiornik rozdzielczy oraz rynny rozdzielcze,

do silosow, gdzie nastepuje catkowite odwodnienie zuzla. Granulat, po osuszeniu
w silosach, transportowany jest rynnami podawczymi na zespot przenosnikow

i dalej na miejsce czasowego gromadzenia zuzla granulowanego.

C. Instalacje powigzane z instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza,
w tym do ciagtego odlewania stali, 0 zdolnos$ci produkcyjnej ponad 2,5 Mg
wytopu ha godzine:

- Instalacja przygotowania surowcow do procesu konwertorowego obejmuje:
- urzadzenia kafara ztomu, takie jak beczka kafara do rozbijania duzych

elementdw, palniki do przepalania materiatébw niewsadowych na elementy
wymiarowe dla produkcji oraz suwnice do rozbijania niewsadowych skrzepéw
i zeliwa oraz przewozu materiatdw w rejon palnikéw do przepalania
materiatow,

- urzadzenia transportowe hali ztomu w postaci suwnic do roztadunku wagonow
ze ztomem i zatadunku koryt,

- urzadzenia hali przetadunku koryt, takie jak suwnice do przestawiania
préznych i petnych koryt, do roztadunku ztomu z wagonow i zatadunku koryt
oraz ztomowozy samojezdne do przewozu petnych i pustych koryt pomiedzy
halg koryt a halg stalowni,

- urzadzenia hali zelazostopéw, takie jak suwnice, zbiorniki namiarowe,
podajniki wibracyjne, zbiorniki wazace, przenos$niki, czterokomorowe zbiorniki
przy konwertorach oraz kruszarki do kruszenia materiatéw nadwymiarowych.

Instalacja zagospodarowania zuzla z procesu konwertorowego, odsiarczania su-

rowki i procesu odlewania.

Zuzel konwertorowy, powstajacy w procesie wytopu stali w konwertorach tleno-
wych, przywozony jest na tzw. doty zlewcze, ktGre stanowig miejsce czasowego
gromadzenia zuzla ptynnego. Wylany z kadzi zuzlowych ciekly zuzel schtadzany
jest wodg przemystowa i po schtodzeniu oraz skruszeniu za pomoca spycharki za-
tadowywany na wagony i transportowany do miejsc dalszego przerobu. Zuzel

z procesu odsiarczania surowki i odlewania stali transportowany jest w kadzi zuz-
lowej wagonami na kafar zuzla. Kafar zuzla to zasiek wyposazony w pulpit

do przechytu czasz i suwnice do transportu ciezkich elementéw. Zuzel w zasieku
rozbijany jest przy pomocy suwnicy magnesowo-czerpakowej, wyposazonej w
kule i kostke do wybijania czasz. Poobijane z zuzla skrzepy zelaza wybrane elek-
tromagnesem przesytane sg na kafar ztomu, natomiast pokruszony zuzel wywozo-
ny jest wagonami do przerobu u uprawnionego odbiorcy.

D. Instalacje powigzane z instalacja do produkcji wapna w piecach, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 50 Mg na dobe:
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Instalacja gromadzenia kamienia wapiennego i dolomitowego - magazyn
buforowy - obejmuje system przenosnikow tasmowych, stuzacych do transportu

kamienia wapiennego do magazynu buforowego oraz podawania kamienia
wapiennego i dolomitowego z magazynu buforowego lub stacji roztadunku

i dozowania kamienia wapiennego i dolomitu do nhamiarowni surowca wapnialni.
Instalacja sortowania i kruszenia wapna palonego

Wapno i dolomit palony, po procesie wypalania w piecach Maerz’a, poddawane
sg sortowaniu i kruszeniu. Frakcja o wymiarach 10-60 mm przekazywana jest

do zbiornikbw wapna i dolomitu w sortowni, skad przenosnikami taSmowymi
przesytana jest wraz z innymi materiatami sypkimi do zbiornikow

nad konwertorami. Frakcja ta stanowi gotowy produkt dla procesu wytopu stali.
Odsiewy wapna palonego i dolomitu kierowane sg na kruszarki, gdzie

po zmieleniu do wielkosci 0-3 mm wysylane sg transportem pneumatycznym

do namiarowni spiekalni. Instalacja doposazona zostata w stanowisko zatadunku
I wysytki wapna poprzez zabudowe dodatkowego zbiornika magazynowego,

0 pojemnosci 75 m?, z podajnikiem taSmowym wazgacym oraz rekawem
zatadowczym, umozliwiajgcym zatadunek wapna na samochaod i wysytke
produktu na zewnatrz.

Instalacja gromadzenia i transportu materiatdw sypkich do konwertorow obejmuje
system przenosnikdéw tasmowych do transportu materiatow sypkich do zbiornikow
usytuowanych w hali stalowni. Wapno i dolomit palony ze zbiornikow wapna i do-
lomitu w sortowni transportowane sa przenosnikami taSmowymi wraz z innymi
materiatami sypkimi do zbiornikdw nad konwertorami w hali stalowni.

3.3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny instalacji niepowiazanych
technologicznie z instalacjami IPPC.

Instalacja regeneracji walcow i osprzetu walcowniczego. Zadaniem instalacji jest
regeneracja walcéw i naprawa poszczegolnych elementdéw osprzetu
walcowniczego. Prace naprawcze prowadzone sg w warsztatach znajdujgcych
sie przy halach poszczegoélnych walcowni. Regeneracja walcow polega

na napawaniu elementéw walca i przetoczeniu w tokarkach do uzyskania
zgdanego profilu. Regeneracja osprzetu walcowniczego (m.in. przepustnice,
pazury) polega na napawaniu elementow, a nastepnie na ich mechanicznej
obrébce. Zadania te wykonuje sie przy pomocy takich urzadzen jak: tokarki,
napawarki, drgzarki elektroerozyjne, obrabiarki.

Sktadowisko odpadow azbestowych. Stuzy do unieszkodliwiania odpadow
zawierajgcych azbest o kodach: 17 06 01* - materialy izolacyjne zawierajgce
azbest oraz 17 06 05* - materiaty konstrukcyjne zawierajgce azbest.

Na sktadowisku sktadowane sg zuzyte plyty azbestowe, pochodzace

z remontowanych chtodni oraz elementy azbestowe o mniejszych gabarytach,
powstate z demontazu innych urzadzen. Maksymalna pojemnos$¢ sktadowiska
wynosi 3 200 m?, z czego 2 890 m? to pojemnos$¢ dla sktadowania odpadow.
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Pozostate 310 m® zajmujg warstwy izolacyjne. Dno skfadowiska wykonane jest

z betonu, o grubosci 90 mm, pokrytego bitizolem ,G”, na ktérym utozone sg

4 warstwy papy, pokryte warstwa wyréwnujaca, o grubosci 30 mm. Sciany boczne

zabezpieczone sa przed osypywaniem z trzech stron Sciankami Larsena i z jednej

strony Scianka ceglano-zelbetowa. Po utozeniu na sktadowisku warstwy
odpaddw, o grubosci 0,5 do 0,8 m, zesktadowane odpady przykrywane sg
warstwa izolacyjng z ziemi, o grubosci 0,10 m. Po uzyskaniu przez sktadowanie
rzednej o 2,0 m nizszej niz otaczajgcy teren, wykonana zostanie koncowa
warstwa izolacyjna z ziemi, o grubosci 2,0 mm, w tym wierzchnia warstwa,

o grubosci 0,10 m z ziemi urodzajnej. Na terenie sktadowiska pracuje nastepujacy

sprzet: dzwig 5 Mg do przetadunku ptyt azbestowych, tadowarka do zatadunku

i roztadunku materiatu na warstwy przesypowe, koparko-spycharka

do wykonywania warstw przesypowych, waga samochodowa.

Laboratoria badan jakoSciowych to 3 laboratoria, wykonujgce analizy sktadu

chemicznego materiatow:

- Laboratorium Olejow i Smardéw - prowadzgce badania wtasnosci fizyko-
chemicznych olejow,

- Centralne Laboratorium Chemiczne - wykonujace analizy sktadu chemicznego
surowcow i materiatdw stosowanych w procesach technologicznych
oraz wyrobow gotowych i odpadow poprodukcyjnych,

- Centralne Laboratorium Badan Materiatowych - wykonujace badania
odbiorowe i ekspertyzy metaloznawcze potwyrobdéw i wyrobow hutniczych
oraz badania parametréw fizycznych materiatdbw ogniotrwatych i materiatow
technologicznych stosowanych w procesie wytwarzania surowki i stali.

Laboratoria ochrony srodowiska to 2 laboratoria:

- Laboratorium Badan Srodowiska Pracy - prowadzace pomiary czynnikow
szkodliwych dla zdrowia w Srodowisku pracy.

- Laboratorium Ochrony Srodowiska i Analiz Technologicznych - wykonujace
oznaczenia pytow i substancji chemicznych w zwigzku z badaniami
w Srodowisku pracy oraz badania fizyko-chemiczne pytéw, wod, sciekdéw
i odpaddéw zwigzane z ochrong $Srodowiska naturalnego.

Warsztat remontowy
ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dgbrowie Gorniczej wykonuje naprawy
maszyn i urzadzen hutniczych, ktorych elementy poddawane sg obrobce
mechanicznej i cieplnej, procesom spawania i napawania oraz ciecia. Remonty
elementdw, maszyn oraz urzadzen prowadzone sg w réznych czesciach
kompleksu hal, na dedykowanych stanowiskach, a rodzaj wykonywanych
procesow zalezy od zakresu wymaganych prac remontowych — w zalezno$ci
od koniecznych napraw i remontéw poszczegodlne maszyny i urzadzenia moga
by¢ poddawane wiekszej ilosci procesow jednostkowych lub jedynie wybranym,
ktore bedg konieczne w danym przypadku.
Prowadzenie remontéw warsztatowych zasadniczo obejmuje demontaz i montaz
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zespotdéw, maszyn i urzadzen, remonty lub regeneracje zespotéw, maszyn
i urzadzen, a takze remonty urzgdzen dzwignicowych. W Warsztacie
Remontowym wykonuje sie nastepujace prace:
- wstepne przygotowanie urzgdzen i maszyn (np. mycie lub czyszczenie),
- obrobke mechaniczng, w tym m.in.:
- obrobke skrawaniem na obrabiarkach konwencjonalnych i sterowanych
CNC,
- Srutowanie,
- wykrawanie, zwijanie, ukosowanie krawedzi blach,
- wywazanie dynamiczne wirnikbw o masie do 28 Mg,
- ostrzenie narzedzi skrawajgcych,
- obrbbke cieplna,
- spawanie i napawanie,
- ciecie mechaniczne i termiczne (w tym plazmowe)”.

lll. W czesci l. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji” punkt 4. ,,Zrédta emisji
substancji do powietrza” otrzymuje brzmienie:

+4. Zrédta emisji substancji do powietrza.
4.1. Zrédta emisji substancji do powietrza z instalacji IPPC.
A.l. Instalacja do spiekania rud metali - spiekalnia.

A.1.1. Linia transportu i przygotowania skladnikéw mieszanki spiekalniczej

Proces transportu i przygotowania sktadnikbw mieszanki spiekalniczej jest Zrodiem
emisji substancji pytowych do powietrza, ktére powstajg w trakcie przesypywania
sktadnikéw mieszanki. Emisja do powietrza zachodzi z urzadzen technologicznych
(urzadzenia transportujace). Zapylone powietrze, po oczyszczeniu w 3 elektrofiltrach,
o skutecznosci n=97,8 % kazdy, jest odprowadzane emitorem E-11.

W uktadzie tym oczyszczane sg rowniez gazy odlotowe, z urzadzen do mielenia
koksu i topnika, z instalacji pomocniczej dla instalacji do spiekania rud metali
(instalacja roztadunku, gromadzenia, sortowania i przemiatowni topnikow oraz
instalacja roztadunku, gromadzenia, sortowania i przemiatowni koksu i koksiku).

A.1.2. Linia przesypywania i namiarowania mieszanki spiekalniczej oraz spieku
zwrotnego goracego

Proces zatadunku surowcow do zasobnikow w namiarowni spiekalni, a nastepnie
dozowanie odpowiednich iloci poszczegolnych sktadnikow mieszanki spiekalniczej,
z zasobnikéw na przenos$niki zbiorcze i transport do mieszalni namiaru, jest Zzrodtem
emisji pytu do powietrza. Zanieczyszczone powietrze znad miejsc transportu,
przesypu i namiarowania sktadnikbw mieszanki spiekalniczej ciggow
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technologicznych taSmy nr 1, 2 i 3, uymowane jest przy pomocy czterech ciggéow

odpylania, gdzie:

- dwa ciagi, o wydajnosci na poziomie 55 000 m?®h, stuzg do odpylania czesci
zatladowczej gorgcego spieku zwrotnego i wyposazone zostaty w dwa skrubery
nr3i4;

- dwa ciagi, o wydajnosci na poziomie 42 000 m?®h, stuzg do odpylania czesci
roztadowczej gorgcego spieku zwrotnego i wyposazone zostaty w dwa skrubery
nrli?2.

Oczyszczone powietrze z wszystkich czterech uktadéw odpylania ciggéw gorgcego

spieku zwrotnego odprowadzane jest do emitorow E-12 i E-13. Powietrze

oczyszczone w skruberze nr 1 i 3 odprowadzane jest do powietrza emitorem E-12,

natomiast powietrze ze skruberdw nr 2 i 4 odprowadzane jest do powietrza emitorem

E-13. Kazdy z emitoréw ma wysokos¢ h = 40 m i Srednice wylotu d =1 m.

A.1.3. Linia spiekania na tasmach spiekalniczych

Zrodiem emisji substanciji do powietrza sa 3 piece zaptonowe oraz 3 taSmy
spiekalnicze.

Piece zaptonowe. Kazda tasma posiada whasny piec zaptonowy, inicjujgcy proces
spiekania, opalany gazem mieszankowym (gaz wielkopiecowy i koksowniczy
lub ziemny).

Tasmy spiekalnicze. Spalanie koksiku na tasmie spiekalniczej powoduje
wytworzenie gorgcych spalin, ktére przechodzac przez mieszanke surowcow
podgrzewajq jg i powoduja spiekanie. Spaliny spod kazdej tasSmy odprowadzane sg
przez 27 komor ssgcych do dwéch kolektoréw ssgcych, petnigeych funkcje komor
osadczych pytu. Wytrgcone pyly przenosnikami zgrzebtowymi transportowane sg
do czesci roztadowczej maszyn spiekalniczych i podawane na przenosnik taSmowy
spieku zwrotnego.

Gazy odlotowe z komor ssacych z taSm spiekalniczych sg odpylane:

- ztasmy nr 1 w 2-ch nowoczesnych elektrofiltrach hybrydowych, o skutecznosci
n=99,5 %,

-z tasmy nr 2 w 2-ch nowoczesnych elektrofiltrach hybrydowych, o skutecznosci
n=99,5 %,

-z tasmy nr 3 w 2-ch nowoczesnych elektrofiltrach hybrydowych, o skutecznosci
n=99,5 %.

Gazy odlotowe ze wszystkich tasm spiekalniczych, po odpyleniu sg wprowadzane

do powietrza wspélnym emitorem E-14. Wychwycone w elektrofiltrach pyty
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kierowane sg do czesci roztadowczej spiekalni, gdzie podawane sa na przenosniki
tasmowe spieku zwrotnego.

Uktady odciggowo-odpylajgce tasmy spiekalnicze nr 1 i nr 3, w celu odsiarczania
spalin i usuwania rteci, posiadajg uktady dozowania wapna (do odsiarczania) i wegla
aktywnego (do usuwania rteci). Dozowanie reagentéw moze odbywac sie w dwdch
etapach: pierwszy do kolektora zbiorczego w hali spiekalni i drugi, w filtrze za polem
elektrostatycznym. llosci dozowanych reagentdéw sa regulowane na podstawie
pomiaréw systemu ciggtego monitorowania sktadu gazéw.

Powyzsze reagenty magazynowane sg w zbiornikach typu silos, posiadajgcych

odpowietrzenia, wyposazone w filtry tkaninowe, gwarantujgce emisje pytu

na poziomie 10 mg/Nm?:

- silos wegla aktywnego dla tasmy nr 1, o pojemnos$ci 30 m?® — wypierane powietrze
podczas zatadunku odprowadzane jest emitorem zadaszonym E-83, 0 wysokoSci
h=10,3miprzekroju 1,1 x 1,2 m;

- silos wegla aktywnego dla tasmy nr 3, o pojemnos$ci 78 m?* — wypierane powietrze
podczas zatadunku odprowadzane jest emitorem z wylotem bocznym E-84,

o wysokosci h =18,2 mi $rednicy d = 0,2 m;

- silos wapna dla tasmy nr 1, o pojemnosci 200 m® — wypierane powietrze podczas
zatadunku odprowadzane jest emitorem zadaszonym E-85, o wysokosci
h=16,6 miprzekroju 1,1 x 1,2 m;

- silos wapna dla tasmy nr 3, o pojemnosci 300 m* — wypierane powietrze podczas
zatladunku odprowadzane jest emitorem z wylotem bocznym E-86, o wysokosci
h=23mis$rednicyd =0,2 m.

Uktady odciggowo-odpylajgce tasm spiekalniczych nr 1 i nr 3 zostaty réwniez

wyposazone w zbiorniki pytu, ktéry jest wychwytywany w elektrofiltrach hybrydowych:

- silos pytu dla tasmy nr 1, o pojemnosci 250 m?® — wypierane powietrze podczas
zatadunku odprowadzane jest emitorem zadaszonym E-81, o wysokosci h =25 m
i przekroju 1,1 x 1,2 m;

- silos pytu dla tasmy nr 3, o pojemnosci 239 m? — wypierane powietrze podczas
zatladunku odprowadzane jest bocznym E-82, o wysokosci h = 29,8 m i Srednicy
d=0,2m.

A.1.4. Linia obrébki spieku

Zrodtami emisji substanciji pytowych i gazowych do powietrza sg operacje zwigzane
z mechaniczng obrdébka spieku, polegajace na kruszeniu spieku za pomoca tamaczy
palczastych, przesiewaniu, chtodzeniu i sortowaniu przed transportem do namiarowni
wielkich piecow.

Gazy z:
- wezta roztadowczego nr 1 i chtodni obrotowej spieku tasmy nr 1, po oczyszczeniu
w elektrofiltrze, o skutecznosci N=99,9 %, gwarantujacej dotrzymanie granicznej
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wielkosci emisyjnej pytu, wynoszacej 30 mg/Nm? (jako warto$¢ Sredniodobowa),
odprowadzane sg emitorem E-15,

- wezta roztadowczego nr 2 i chtodni obrotowej spieku tasmy nr 2, po oczyszczeniu
w elektrofiltrze, o skutecznosci N=99,9 %, gwarantujacej dotrzymanie granicznej
wielkosci emisyjnej pytu, wynoszacej 30 mg/Nm? (jako warto$¢ Sredniodobowa),
odprowadzane bedag emitorem E-16 (w terminie od dnia wznowienia produkcji
na tasmie spiekalniczej nr 2),

- wezla roztadowczego nr 2 i chtodni obrotowej spieku tasmy nr 3, po oczyszczeniu
w elektrofiltrze, o skutecznosci N=99,9 %, gwarantujgcej dotrzymanie granicznej
wielkosci emisyjnej pytu, wynoszacej 30 mg/Nm? (jako warto$¢ Sredniodobowa),
odprowadzane sg emitorem E-16.

Gazy z procesOw sortowania i transportu spieku do namiarowni wielkich piecéw,
ujmowane sg przez uktad odciggowy i oczyszczane w elektrofiltrze, o skutecznosci
n=99,8 %, odprowadzane sg emitorem E-17.

A.1.5. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytdw do powietrza

Charakterystyka emitora

5 Wysokosé Srednica Przent Temperatura Czas
Emitor Zrodto emisiji y . wewnetrzna pyw wylotowa
emitora . gazéw L pracy
[m] emitora [Nm?/h] gazéw [hirok]
[m] K]

Namiarownia sktadnikow
mieszanki spiekalniczej — odcigg
znad urzgdzen transportu

i przygotowania sktadnikéw
mieszanki spiekalniczej

Przemiatownia koksu (instalacja
E-11 pomocnicza) — odciag znad 60,0 4,0 3 x 350 000 281 8760
urzadzen do transportu
i kruszenia koksu

Przemiatownia topnika
(instalacja pomocnicza) — odciag
znad urzadzen do transportu

i kruszenia topnika

Namiarownia mieszanki 55 000

E-12 spiekalniczej — odciag znad 40,0 10 42 000 300 4500
przesypow mieszanki

E-13 i zasobnikéw namiarowych 40.0 1.0 55 000 300 4 500
spieku zwrotnego 42 000

E-14 Tasma splekalrjlcza n.r 1- o 250,0 10,0 2 % 900 000 370 7500
odcigg znad tasmy spiekalniczej
Tasma spiekalnicza nr 2 — 2 x 900 000 7 500

odciag znad tasmy spiekalniczej
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Emitor Zrédto emisji Charakterystyka emitora
Tasma splekalr,ncza n.r 3- o 2 % 900 000 7500
odciag znad tasmy spiekalniczej
Wezel roztadowczy nr 1 —
odciag znad urzadzen do
kruszenia i przesiewania spieku
E-15 | tasmynr1 60,0 6,0 400 000 378 7 500
Chtodnia obrotowa spieku tasmy
nr 1 — odcigg znad chtodni
Wezet roztadowczy nr 2 —
odciag znad urzadzen do
K o i . ek
rL,Jszenla i przesiewania spieku 7500
tasmynr2i3
Chtodnia obrotowa spieku taSmy
nr 2 — odcigg znad chiodni
E-16 60,0 6,0 2 x 400 000 350
Wezet roztadowczy nr 2 —
odciag znad urzadzen do
kruszenia i przesiewania spieku
. . 7 500
tasSmynr2i3
Chtodnia obrotowa spieku tasmy
nr 3 — odciag znad chtodni
Sortownia spieku — odciag znad
E-17 urzadzen sortowni i transportu 60,0 2,8 300 000 294 8 760
spieku do namiarowi WP
1,1%x1,2
E-81 Silos pytu dla tasmy nr 1 25,0 (wylot 25 281 6 600
zadaszony)
. . 0,2
E-82 Silos pytu dla tasmy nr 3 29,8 . 25 281 6 600
(poziomy)
Silos wegla aktywnego dla 1.1x12
E-83 0S Wega akywneg 10,3 (wylot 30 281 35
tasmy nr 1
zadaszony)
i 2
E-84 SI|,OS wegla aktywnego dla 182 O., 30 081 35
tasmy nr 3 (poziomy)
1,1x%x1,2
E-85 Silos wapna dla tasmy nr 1 16,6 (wylot 30 281 6 600
zadaszony)
. . 0,2
E-86 Silos wapna dla tasmy nr 3 23,0 . 30 281 6 600
(poziomy)

A.1.6. Urzadzenia redukujace emisje pytowo-gazowa

Nu_mer Zr6dto emisji Urzadzenie oqranlczaja_ce emisje
emitora substanciji do powietrza
E-11 | Namiarownia sktadnikéw mieszanki spiekalniczej 3 elektrofiltry typu 23/12/2x12/0,3

Przemiatownia koksu (instalacja pomocnicza)

- skutecznos$¢ odpylania: 97,8 %
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Numer
emitora

Zrédto emisiji

Urzadzenie ograniczajagce emisje
substanciji do powietrza

Przemiatownia topnika (instalacja pomocnicza)

- wydajnos$é: 3 x 350 000 m¥h
- napiecie miedzy elektrodami:
30- 70kV

E-12

E-13

Namiarownia mieszanki spiekalniczej

o H ! 100 QNN A
-~ 1TALE ZCTIE P qUuU.2UU=oUU TTTA

Skrubernr1i2

- wydajno$¢: 55 000 mé/h

- zuzycie wody: 10 m*/h

- skutecznosci odpylania: 20 mg/Nm?®

Pluczka pianowanr3i4

- wydajnos$é: 42 000 m/h

- zuzycie wody: 10 m*h

- skutecznosci odpylania: 20 mg/Nm?

E-14

Tas$ma spiekalnicza nr 1

2 nowoczesne elektrofiltry hybrydowe
wydajnosé: 2 x 900 000 m*/h

- skuteczno$¢ odpylania: 99,5 %

Tas$ma spiekalnicza nr 2

2 nowoczesne elektrofiltry hybrydowe od
dnia wznowienia pracy tasmy

- wydajnosé: 2 x 900 000 m*h

- skutecznos¢ odpylania: 99,5 %

Kondycjonowania gazéw z tasmy
spiekalniczej DL-2 za pomocg SOs

Tas$ma spiekalnicza nr 3

2 nowoczesne elektrofiltry hybrydowe
wydajnosé: 2 x 900 000 m*/h

- skutecznos$¢ odpylania: 99,5 %

E-15

Urzadzenia kruszenia i przesiewania spieku tasmy nr 1
Chtodnia obrotowa spieku tasmy nr 1

Elektrofiltr
- wydajno$¢: 400 000 m3h
- skutecznos¢ odpylania: 99,9 %

E-16

Urzadzenia kruszenia i przesiewania spieku tasmy nr 2
Chtodnia obrotowa spieku tasmy nr 2
Urzadzenia kruszenie i przesiewania spieku tasmy nr 3

Chiodnia obrotowa spieku tasmy nr 3

Elektrofiltr od dnia wznowienia pracy taSmy
- wydajno$é: 400 000 mé/h
- skutecznos$¢ odpylania: 99,9 %

Elektrofiltr
- wydajno$é: 400 000 m*/h
- skuteczno$¢ odpylania: 99,9 %

E-17

Sortownia spieku

Elektrofiltr typu 27/12/2x9/0,3
- wydajnos¢: 400 000 m*/h
- skutecznos$é: 99,8 %
- ilo$¢ zespotéw zasilajgcych: 2
- napiecie miedzy elektrodami:
30-60 kv
- natezenie pradu: 300-600 mA
- regeneracja elektrody ulotowej: ciggta
- regeneracja elektrody zbiorczej: cykliczna
- ilo$¢ wentylatoréw: 2 szt., typ WPWD
160/1.4c

E-81

Silos pytu dla tasmy nr 1

Filtr tkaninowy
skuteczno$¢ odpylania: 10 mg/Nm?
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Numer
emitora

Urzadzenie ograniczajagce emisje

Zrédio emisji substanciji do powietrza

Filtr tkaninowy

E-82 | Silos pytu dla tasmy nr 3 )
Py y skuteczno$¢ odpylania: 10 mg/Nm?

Filtr tkaninowy

E-83 | Silos wegla aktywnego dla tasmy nr 1
&y yWneg y skuteczno$¢ odpylania: 10 mg/Nm?®

Filtr tkaninowy

E-84 | Silos wegla aktywnego dla tasmy nr 3 .
<d ywneg y skuteczno$¢ odpylania: 10 mg/Nm?

Filtr tkaninowy

E-85 | Silos wapna dla tasmy nr 1
P y Skutecznos$é odpylania: 10 mg/Nm?

Filtr tkaninowy

E-86 | Silos wapna dla tasmy nr 3
P y skuteczno$¢ odpylania: 10 mg/Nm?

B.1. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza o zdolnosci produkcyjnej
ponad 2,5 Mg wytopu na godzine — wielkie piece.

Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza jest zrédiem emisji substancji
do powietrza z nastepujgcych proceséw technologicznych:

- transportu i namiarowania surowcow do wielkiego pieca,

- wytopu suréwki oraz spustu suréwki i zuzla wielkopiecowego,

- odzysku gazu wielkopiecowego.

B.1.1. Linia transportu i namiarowania surowcéw do wielkiego pieca

Dwa ciagi technologiczne namiarowni wsadu Wielkiego Pieca nr 1. Emisja pyilu
do powietrza wystepuje w zwigzku z eksploatacja urzadzen technologicznych linii.
Zapylone powietrze, powstajgce w namiarowniach surowcow ciggéw nr 1 i 2, jest
ujmowane odciggami i kierowane kolektorami do elektrofiltréw, o skutecznosci
odpowiednio n=98,7 % i n=99,5 %, a nastepnie odprowadzane odpowiednio
emitorami E-19 i E-20.

Dwa ciagi technologiczne namiarowni wsadu Wielkiego Pieca nr 2. Emisja
do powietrza powstaje w zwigzku z eksploatacjg urzadzen technologicznych linii.
Zapylone powietrze, powstajgce w namiarowniach surowcow ciggow nr 1 i 2, jest
ujmowane odciggami i kierowane kolektorami do elektrofiltrow, o skutecznosci
n=98,3 %, a nastepnie odprowadzane odpowiednio emitorami E-21 i E-22.

Zbiorniki magazynowe pytu weglowego. Dodatkowymi zrodtami emisji sg silos
magazynowy pytu weglowego, stosowanego jako zamiennik czesci koksu w procesie
wielkopiecowym, o pojemnosci 2 800 m?3, z ktérego gazy kierowane sa do 2 filtréw
workowych, o skutecznosci N=99,9 % i do powietrza emitorem E-63 oraz zbiornik
dystrybucyjny pytu, o pojemnosci 50 m?, z ktérego gazy oczyszczane sa w filtrze
workowym, o skutecznosci N1=99,9 % i odprowadzane do powietrza emitorem E-64.
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Ciag technologiczny namiarowni wsadu Wielkiego Pieca nr 3. Emisja

do powietrza powstaje w zwigzku z eksploatacjg urzadzen technologicznych linii.
Zapylone powietrze, powstajgce w namiarowni surowcow, jest ujmowane odciggami
i kierowane kolektorem do 3 elektrofiltréw, o skutecznosci N=99,7 %, a nastepnie
odprowadzane emitorem E-23. W uktadzie tym oczyszczane sg rOwniez gazy
odlotowe z instalacji pomocniczej dla instalacji do pierwotnego wytopu surowki
zelaza (instalacja transportu surowcow do namiarowni wielkich piecow - przesypy

i urzadzenia transportu sktadnikow wsadu wielkopiecowego wielkiego pieca nr 3

w weztach rozdzielczych WR6, WR7, WR141, WR142).

B.1.2. Linia wytopu suréwki oraz spustu surowki i zuzla wielkopiecowego

Gléwne emisje powstajg na halach lejniczych w procesie wytopu suréwki. Zrodiem
emisji substancji pytlowo-gazowych sg urzadzenia technologiczne linii - nagrzewnice
dmuchu wielkopiecowego (nagrzewnice Cowpera), 3 Wielkie Piece w fazie
zatadunku, wytopu oraz spustu surowki i zuzla (emisja z gardzieli Wielkich Piecéw,
otworéw spustowych, koryt suréwkowych i zuzlowych), stanowiska napetniania kadzi
suréwkowych oraz doty zlewowe.

Wielkie piece. Zanieczyszczone gazy odlotowe z hal lejniczych Wielkich Piecéw nr 1
i nr 3, po oczyszczaniu w indywidualnych elektrofiltrach, o skutecznosci odpowiednio
n=93,0 % i n=93,8 %, sg emitowane do powietrza indywidualnymi emitorami E-24

i E-26. Zanieczyszczone gazy odlotowe z hali lejniczej Wielkiego Pieca nr 2,

po oczyszczaniu w filtrze workowym, o skuteczno$ci gwarantujgcej emisje pytu

na poziomie 10 mg/Nm?, jest emitowane do powietrza emitorem E-80.

Nagrzewnice Cowpera. Kazdy z Wielkich Piecow jest wyposazony w 4 nagrzewnice
Cowpera. Palniki nagrzewnic sg wyposazone w elektroniczny uktad zaptonu i kontroli
obecnosci ptomienia. Zrédtem emisji substancji pytowych i gazowych do powietrza

Z nagrzewnic jest proces spalania mieszaniny gazu. Spaliny ze spalania mieszanki
gazu koksowniczego i wielkopiecowego w nagrzewnicach trzech Wielkich Piecow sa
odprowadzane do powietrza trzema indywidualnymi emitorami E-30, E-31 i E-32.

B.1.3. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora

. .| Srednica Temperatura]
Emitor Zrédto emisji Wysokos¢ AT Przeptyw wylotowa Czas
emitora | = E gazéw azow | PTacY
[m] [Nm?/h] 9 [hia]

[m] [K]

Namiarownia wsadu wielkiego pieca
E-19 nr 1 - odcigg znad zasobnikow 60,0 2,8 400 000 290 8 600
sktadnikéw wsadu wielkopiecowego

Namiarownia wsadu wielkiego pieca
E-20 nr 1 - odciagg znad zasobnikow 60,0 2,4 300 000 290 8 600
sktadnikéw wsadu wielkopiecowego
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Charakterystyka emitora

Emitor
E-21

Namiarownia wsadu wielkiego pieca
nr 2 - odciagg znad zasobnikow
sktadnikéw wsadu wielkopiecowego

34,0

2,4

300 000

290

8 600

E-22

Namiarownia wsadu wielkiego pieca
nr 2 - odcigg znad zasobnikow
sktadnikdw wsadu wielkopiecowego

38,0

2,8

400 000

290

8 600

E-63

Silos magazynowy pytu weglowego,
0 poj. 2800 m? dla wielkiego pieca
nr2

53,0

0,4

2x12 400

293

8 600

E-64

Zbiornik dystrybucyjny pytu
weglowego, o poj. 50 m*dla
wielkiego pieca nr 2

19,0

0,25

1320

293

8 600

E-23

Namiarownia wsadu wielkiego pieca
nr 3 - odciagg znad zasobnikéw
sktadnikdw wsadu wielkopiecowego

Wezel rozdzielczy WR-6 (instalacja
pomocnicza) -odciag znad
przesypow i urzadzen transportu
sktadnikdw wsadu wielkopiecowego
do WP3

Wezet rozdzielczy WR-7 (instalacja
pomocnicza) - odciag znad
przesypow i urzgdzen transportu
sktadnikdéw wsadu wielkopiecowego
do WP3

Wezet rozdzielczy WR-141
(instalacja pomocnicza) - odciag
znad przesypow i urzadzen
transportu sktadnikéw wsadu
wielkopiecowego do WP3

Wezet rozdzielczy WR-142
(instalacja pomocnicza) - odciag
znad przesypow i urzadzen
transportu sktadnikoéw wsadu
wielkopiecowego do WP3

60,0

2,4

3 x 350 000

290

8 600

E-24

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 1 -
odcigg znad otwordéw spustowych,
koryt zlewowych oraz stanowisk

zalewania suréwki i zuzla do kadzi

60,0

3,4

600 000

310

8 600

E-80

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 2

- odciag znad otwordéw spustowych,
koryt zlewowych oraz stanowisk
zalewania suréwki i zuzla do kadzi

60,0

4,2

770 000
(960 000
przy
nakfadaniu
sie
spustow)

423

8 760

E-26

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 3 -
odciag znad otworéw spustowych,
koryt zlewowych oraz stanowisk

zalewania suréwki i zuzla do kadzi

60,0

3,4

600 000

310

8 600

E-30

Nagrzewnice Cowpera wielkiego
piecanr 1

80,0

4,4

200 000

393

8 600

E-31

Nagrzewnice Cowpera wielkiego
pieca nr 2

80,0

4,4

200 000

393

8 600
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Charakterystyka emitora

Emitor
E-32

Nagrzewnice Cdeeré vﬁelkiego
piecanr 3

80,0

4,4 200 000 393 8 600

B.1.4. Urzadzenia redukujace emisje pytowo-gazowa

Nu_mer Zrédio emisii Urzadzenie ograniczajq_ce emisje substancji
emitora do powietrza
Elektrofiltr typu 32/10.5/2x9/0.3
skutecznos$é: 98,7 %
wydajnos$¢: 400 000 m¥/h,
E-19 | Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 1 (cigg nr 1) ilo$¢ zespotow zasilajacych: 2

napiecie miedzy elektrodami: 34+50 kV,
natezenie pradu: 400-550 mA,
regeneracja elektrody ulotowej: ciggta,
regeneracja elektrody zbiorczej: cykliczna

E-20

Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 1 (cigg nr 2)

Elektrofiltr typu 28/7.5/2x9/0.3

skutecznosé: 99,5 %

wydajnos$é: 300 000 m?/h,

ilos¢ zespotdw zasilajgcych: 2 + rezerwa
napiecie miedzy elektrodami: 40+60 kV,
natezenie pradu: 300 mA,

regeneracja elektrody ulotowej: ciagta,
regeneracja elektrody zbiorczej: cykliczna

E-21

Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 2 (cigg nrl)

Elektrofiltr typu 21/8.0/2x9/0.4

skutecznosé: 98,3 %

wydajnosé: 300 000 m¥/h,

ilos¢ zespotow zasilajgcych: 2

napiecie miedzy elektrodami: 45+60 kV,
natezenie pradu: 500 mA,

regeneracja elektrody ulotowej: sterowanie
W programie czasowym,

regeneracja elektrody zbiorczej: sterowanie
W programie czasowym

E-22

Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 2 (ciag nr 2)

Elektrofiltr typu 24/10.5/2x9/0.4

skuteczno$é: 98,3 %

wydajnosé: 400 000 m¥h,

ilos¢ zespotow zasilajgcych: 2

napiecie miedzy elektrodami: 45+60 kV,

natezenie pradu: 800 mA,

regeneracja elektrody ulotowej: sterowanie
w prdg ramie czasowym,

regeneracja elektrody zbiorczej: sterowanie
W programie czasowym

E-63

dla wielkiego pieca nr 2

Silos magazynowy pytu weglowego, o poj. 2800 m?

2 filtry workowe typu AJM710-1000-18P

ilos¢ wkiadéw filtracyjnych: 80 szt.
powierzchnia filtracji: 120 m?

max temp. na dolocie do filtra: 80 °C
system regeneracji: pulsacyjny,
wydajnosé: 2 x 12 400 m*/h

skutecznos$é: 99,9 %
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Numer Zrécto emisii Urzadzenie ograniczajace emisje substancji

emitora do powietrza
E-64 3 elektrofiltry typu 23/12/2x12/0.3
Zbiornik dystrybucyjny pytu weglowego, o poj. 50 m® |- skutecznos$é: 99,7 %
dla wielkiego pieca nr 2 - wydajnos¢: 3 x 350 000 m¥/h,
ilos¢ zespotdw zasilajgcych: 6 + rezerwa
E-23 | Namiarownia wsadu wielkiego pieca nr 3 3 elektroflltry typu 23/12/2x12/0.3

skutecznos¢: 99,7 %

wydajnosé: 3 x 350 000 m¥/h,

Wezet rozdzielczy WR-7 (instalacja pomocnicza) - ilos¢ zespotow zasilajacych: 6 + rezerwa
napiecie miedzy elektrodami: 40+60 kV,
natezenie pradu: 500-1200 mA
regeneracja elektrody ulotowej: ciagta
regeneracja elektrody zbiorczej: cykliczna

Wezel rozdzielczy WR-6 (instalacja pomocnicza)

Wezet rozdzielczy WR-142 (instalacja pomocnicza)

Elektrofiltr typu 42/12/2x7/0.3
skutecznos¢: 93 %
wydajnosé: 600 000 m¥h
ilos¢ zespotow zasilajgcych: 4 + rezerwa
napiecie miedzy elektrodami: 40-50 kV
natezenie pradu: 100-250 mA
regeneracja elektrody ulotowej: ciggta
regeneracja elektrody zbiorczej: cykliczna

E-24 | Hala lejnicza wielkiego pieca nr 1

Filtr workowy typu SP/6/160/7,0/20/26

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 2 ilos¢ wkiadéw filtracyjnych: 3 120 szt.

Es0 | odciag znad otwordéw spustowych, koryt - powierzchnia filtracji: 10 978 m?
zlewowych oraz stanowisk zalewania suréwki i - system regeneracji: pulsacyjny
zuzla do kadzi - wydajnosé: 960 000 Nm?/h

skutecznos$é: <10 mg/Nm?®

Elektrofiltr typu 42/12/2x7/0.3

skutecznosé: 93,8 %

wydajno$é: 600 000 m*/h

E-26 | Hala lejnicza wielkiego pieca nr 3 - llos¢ zespotow zasilajgcych: 4 + rezerwa
napiecie miedzy elektrodami: 40+50 kV
natezenie pradu: 100-300 mA
regeneracja elektrody ulotowej: ciggta
regeneracja elektrody zbiorczej: cykliczna

C.1. Instalacja do wtérnego wytopu suroéwki zelaza, w tym do ciagtego
odlewania stali, o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine -
stalownia.

C.1.1. Linia konwertorowego wytopu stali

Zrodtem emisji gazéw i pytdw jest proces konwertorowego wytopu stali. W procesie
konwertorowym gtéwnymi zrédtami emisji sg 3 konwertory tlenowe (dwa typu TBM
z przedmuchiwaniem gazem obojetnym przez dennice i jednym typu LD), a ponadto
miejsca gromadzenia, nawazania surowcow sypkich do konwertoréw, dwa miejsca
przelewania surowki z kadzi typu torpedo do kadzi zalewowych, przestrzeni przy
konwertorach podczas wsadowania surowki, proces spustu stali do kadzi
odlewniczej, proces spustu zuzla, dodawanie dodatkéw stopowych oraz dwa
stanowiska do odsiarczania suréwki ptynnej przed jej podaniem do konwertora.
Zanieczyszczone gazy odlotowe ujmowane sg systemem odciggdéw miejscowych
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i kierowane do 4 filtréw tkaninowych, o skutecznos$ci n=98,0 %, a nastepnie

do powietrza emitorem E-39. W w/w uktadzie oczyszczane sg rowniez gazy odlotowe
z wentylacji hali zelazostopdw instalacji pomocniczej dla instalacji do wtérnego
wytopu surowki.

Zanieczyszczone gazy z proceséw powigzanych z konwertorami tlenowymi, w tym
gtéwnie z procesu wsadowania konwertorow, dodawania dodatkéw stopowych
oraz spustu stali i zuzla z konwertorow, ujmowane sag systemem odciggow
miejscowych i kierowane do filtra tkaninowego, o skutecznosci n=99,9 %,

a nastepnie do powietrza emitorem E-73.

System odbioru gazéw pochodzacych z proceséw powigzanych z konwertorami
tlenowymi (prowadzonych w obrebie konwertoréw) i oczyszczania ich w filtrze
tkaninowym, wyposazony jest w zbiornik pytu, o pojemnosci 150 m?. Pyt spod filtra
tkaninowego transportowany jest pneumatycznie do zbiornika, wyposazonego w filtr
tkaninowy, gdzie pyt oddzielany jest od powietrza transportowego. Oczyszczone
powietrze nastepnie wprowadzane jest do powietrza emitorem E-87.

W hali konwertoréw znajduje sie rowniez system odpylania uktadu transportowego
materiatdw sypkich do zbiornikédw w hali konwertorow. Trzy instalacje odpylania sg
przeznaczone do ciggu zatadunku trzech konwertorow, a jedna do zatadunku 24 szt.
zbiornikbw namiarowych tych konwertorow. Powietrze, oczyszczone w filtrach
workowych, odprowadzane jest do powietrza emitorami, oznaczonymi jako E-45,
E-46, E-47 i E-48.

Pyt z filtrow tkaninowych odpylni ZO1 + ZO4 transportowany jest pneumatycznie
do zbiornika, o pojemnosci 150 m?, wyposazonego w filtr tkaninowy, gdzie pyt
oddzielany jest od powietrza transportowego. Oczyszczone powietrze nastepnie
wprowadzane jest do powietrza emitorem E-88.

C.1.2. Linia odzysku ciepta i gazu konwertorowego

Gaz konwertorowy odprowadzany jest do powietrza indywidualnymi (dla kazdego
konwertora) emitorami E-40, E-41, E-42. Niewykorzystany gaz konwertorowy,
kierowany jest do spalenia w pochodniach bezpieczenstwa - w celu unikniecia emisji
szkodliwych substancji zawartych w gazie konwertorowym oraz niebezpiecznego
wzrostu cisnienia gazu w sieci gazowe.

C.1.3. Linia pozapiecowej obrobki cieklej stali

Gtéwnym zrédiem emisji gazéw i pytdw do powietrza sa:

- stanowisko prozniowego odgazowania ciektej stali RH, stanowisko obrébki
pozapiecowej SL oraz 3 stanowiska argonowania stali,

- piec kadziowy LHF jednostanowiskowy,

- piec kadziowy TLF dwustanowiskowy.
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Zanieczyszczone gazy odlotowe ze stanowisk prézniowego odgazowania, z obrobki
pozapiecowej SL i argonowania stali kierowane sg do uktadu odpylajgcego
sktadajgcego sie filtra tkaninowego, o skutecznosci N=98,5 % i po odpyleniu sg
odprowadzane do powietrza emitorem E-43.

Gazy odlotowe znad pieca kadziowego jednostanowiskowego LHF, po oczyszczeniu
w filtrze tkaninowym, o skutecznosci N=99,7 %, sq odprowadzane do powietrza
emitorem E-44.

Gazy odlotowe znad pieca kadziowego dwustanowiskowego TLF, po oczyszczeniu
w filtrze tkaninowym, o skutecznosci N=99,9 %, sg odprowadzane do powietrza
emitorem E-62.

C.1.4. Linia remontu kadzi stalowniczych

Gtéwnym zrédiem emisji gazéw i pytdw do powietrza sa:

- 5 suszarek pionowych do wygrzewania kadzi stalowniczych, opalanych
mieszanka gazu koksowniczego i wielkopiecowego,

- 6 stanowisk do wygrzewania kadzi z palnikiem poziomym opalanym mieszanka
gazu koksowniczego i wielkopiecowego.

Gazy z suszarek pionowych odprowadzane sg do powietrza indywidualnymi
emitorami E-66, E-69, E-70, E-71, E-72. Gazy ze stanowisk wygrzewania z palnikiem
poziomym odprowadzane sg do powietrza emitorami E-65, E-67, E-68, przy czym

do jednego emitora podtgczone sg po dwa stanowiska.

C.1.5. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytdw do powietrza

Charakterystyka emitora
Emitor Zrédto emis;ji Wysx.)koé(’: wi\::::tlr(:\a Przep’lyw Tt‘e’vrr;r(:etr::vl;ra Czas
emitora emitora gazgw e pracy
[m] [m] [Nm?®/h] K] [hia]
Dwa stanowiska przelewania
surowki
Hala stalowni:
odciagi znad dwdéch stanowisk do 4x
E-39 odsiarczania suréwki 100,0 5,0 500 000 310 8 760
Wentylacja hali zelazostopow
(instalacja pomocnicza), gdzie
przygotowuje sie surowce dla
procesu konwertorowego
Odciag pobocznych emis;ji
z proces6w powigzanych
E.73 z konwertor.aml tlenowyr,nl 60,0 3x4,6m 3400 000 313 8 760
(wsadowanie konwertorow, (d,=8m)
proces produkcji stali, spust stali
i zuzla z konwertoréw)
E-87 Sllc.Js“pyIu z oduag'u pobocznych 6.9 0,5 >< 0,5 4000 281 8760
emisji z konwertorow nr 1 (poziomy)
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Charakterystyka emitora

Emitor
E-88

Silos pytu @8RG MIBRocznych

emisji z konwertoréw nr 2

6,9

0,2
(poziomy)

4000

281

8 760

E-40

Oczyszczalnia gazu
konwertorowego konwertora nr 1

99,5

2,4

220000

340

500"

E-41

Oczyszczalnia gazu
konwertorowego konwertora nr 2

99,5

2,4

220 000

340

500V

E-42

Oczyszczalnia gazu
konwertorowego konwertora nr 3

99,5

2,4

220 000

340

500V

E-43

Stanowisko prézniowego
odgazowania stali

Stanowisko obrébki pozapiecowej
SL

Trzy stanowiska argonowania
stali

40,0

1,2

120 000

291

8 500

E-44

Piec kadziowy LHF

40,0

1,6

180 000

201

3500

E-62

Piec kadziowy dwustanowiskowy
LF

40,0

3,2

400 000

323

7 200

E-65

2 stanowiska wygrzewania kadzi
opalane gazem mieszankowym
nr1i2 (w rejonie stupa H12)

38,0

0,8

44 000

323

E-67

2 stanowiska wygrzewania kadzi
opalane gazem mieszankowym

nr 3i4 (pomiedzy stupami G15-
G18)

38,0

0,8

44 000

323

E-68

2 stanowiska wygrzewania kadzi
opalane gazem mieszankowym

nr5i 6 (pomiedzy stupami G15-
G18)

38,0

0,8

44 000

323

14 000?

E-66

Suszarka pionowa opalana
gazem mieszankowym nr 1
(w rejonie stupa H13)

38,0

0,7

13 000

323

E-69

Suszarka pionowa opalana
gazem mieszankowym nr 2
(pomiedzy stupami G15-G18)

38,0

0,7

13 000

323

E-70

Suszarka pionowa opalana
gazem mieszankowym nr 3
(pomiedzy stupami G15-G18)

38,0

0,7

13 000

323

E-71

Suszarka pionowa opalana
gazem mieszankowym nr 4
(pomiedzy stupami G19-G22)

38,0

0,7

13 000

323

E-72

Suszarka pionowa opalana
gazem mieszankowym nr 5
(pomiedzy stupami G19-G22)

38,0

0,7

13 000

323

20 000?

E-45

Urzadzenia transportu materiatow
sypkich do konwertora ZO1

69,0

1,0

60 000

291

8 600

E-46

Urzgdzenia transportu materiatow
sypkich do 24 zbiornikéw nad
konwertorami ZO2

69,0

1,0

60 000

201

8 600

E-47

Urzadzenia transportu materiatow
sypkich do konwertora ZO3

69,0

1,0

60 000

201

8 600

E-48

Urzadzenia transportu materiatow
sypkich do konwertora ZO4

69,0

1,0

60 000

201

8 600

Y Kazda z oczyszczalni gazu konwertorowego (emitory E-40, E-41, E-42) pracuje okofo 1 600 h/rok, przy czym

500 h/rok, stanowi emisja zorganizowana gazow z procesu Swiezenia, a 1 100 h/rok stanowi emisja
niezorganizowana ze spalania gazu na swiecy,
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2 Z uwagi rézne obciazenie zrédet emisji i nieréwnomiernosc pracy, faczny czas pracy stanowisk wygrzewania
kadzi z emitorami E-65, E-67, E-68 wynosi 14 000 h/rok,
9 Z uwagi rézne obcigzenie Zrédet emisji i nieréwnomiernos¢ pracy, tgczny czas pracy suszarek pionowych kadzi
z emitorami E-66, E-69, E-70, E-71, E-72 wynosi 20 000 h/rok, co odpowiada Srednim czasom pracy
poszczegdlnych suszarek 4 000 h/rok.

C.1.6. Urzadzenia redukujace emisje pytowo-gazowa.

Numer
emitora

Zrédto emisiji

Urzadzenie ograniczajace emisje substancji
do powietrza

E-39

Dwa stanowiska przelewania surowki

Hala stalowni - odciag znad dwdch stanowisk
do odsiarczania surowki

Wentylacja hali zelazostopow (instalacja
pomocnicza)

4 filtry tkaninowe typu TWNK18 - 7688
- ilos¢ komor w filtrze: 18 szt. (2 x 9),
- powierzchnia filtracyjna 1 filtra: 7 668 m®,
- ilo$¢ workoéw w filtrze: 2 304 szt.,
- sposob regeneracji: przedmuch rewersyjny,
- wydajnos¢ stacji filtrow: 2 000 000 m*/h
- temp. na dolocie do filtra: 40-120 °C
- skuteczno$é: 98,0 %

E-73

Odciag pobocznych emisji z proceséw
powigzanych z konwertorami tlenowymi (wsad
owa nie konwertorow, proces produkcji stali, spust
stali i zuzla z konwertorow)

Filtr tkaninowy
- ilo$¢ workow filtracyjnych: 8 064 szt.
- system regeneracji: pulsacyjny,
- wydajnosé: 3 400 000 m®/h
- skutecznos$é: 99,9 %

E-87

Silos pytu z odciggu pobocznych emisiji
z konwertoréw

Filtr tkaninowy typu DONALDSON DCE
DLMV25/12 FAD K7 3kW
- skuteczno$é: 99 % (10 mg/Nm?)
- powierzchnia filtracyjna: 25,05 m?
- ilos¢ elementow filtrujgcych: 20 szt.
- dhugosc¢ poduszek filtracyjnych: 1,25 m,
- sposéb regeneracji: impulsy sprezone
powietrza

E-88

Silos pytu pochodzgcego z odpylani ZO1 + Z0O4

Filtr tkaninowy typu DONALDSON DCE
DLMV25/12 FAD K7 3kW
- skuteczno$é: 99 % (10 mg/Nm?)
- powierzchnia filtracyjna: 25,05 m?
- ilos¢ elementow filtrujgcych: 20 szt.
- dhugosc¢ poduszek filtracyjnych: 1,25 m
- spos6b regeneracji: impulsy sprezone
powietrza

E-43

Stanowisko prézniowego odgazowania stali
Stanowisko odsiarczania stali Trzy stanowiska
argonowania stali

Filtr tkaninowy typu PJ-A108-134-254
- ilos¢ komér w filtrze: 10
- ilos¢ workow filtracyjnych: 480 szt.
- sumaryczna powierzchnia filtracji: 942 m?,
- temp. na dolocie do filtra: 100 °C
- system regeneracji: pulsacyjny,
- wydajnosé: 120 000 m%h
- skutecznos$c: 98,5 %

1 Od dnia 01.01.2025 r.

2 Filtr tkaninowy
- temp. na dolocie do filtra: 100 °C
- system regeneracji: pulsacyjny,
- wydajno$¢: 120 000 m*h
- skutecznos$¢: 99,9 %

E-44

Piec kadziowy jednostanowiskowy LHF

Filtr tkaninowy typu JFJC-80/12-S-DKS
- ilos¢ komér w filtrze: 12
- ilos¢ workow filtracyjnych: 960 szt.
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Numer
emitora

rédto emisji

Urzadzenie ograniczajace emisje substancji
do powietrza

- sumaryczna powierzchnia filtracji: 2 799 m?,
- temp. na dolocie do filtra: 180 °C,

- system regeneraciji: pulsacyjny,

- wydajno$¢: 180 000 m?¥h,

- skutecznos$¢: 99,7 %

Od dnia 01.01.2026 r.

Filtr tkaninowy
- temp. na dolocie do filtra: 180 °C
- system regeneracji: pulsacyjny,
- wydajno$é: 180 000 m?¥h,
- skuteczno$é: 99,9 %

E-62

Piec kadziowy dwustanowiskowy LF

Filtr tkaninowy typu AJ-D-5f4x16V3M/192
- ilo$¢ komor w filtrze: 10
- ilo$¢ workaow filtracyjnych: 1 920 szt.
- sumaryczna powierzchnia filtracji: 5 760 m?,
- temp. na dolocie do filtra: 750 °C,
- system regeneracji: pulsacyjny,
- wydajno$¢: 400 000 m¥/h,
- skuteczno$é: 99,9 %

E-45

Urzadzenia transportu materiatéw sypkich do
konwertora ZO1

Filtr tkaninowy typu GF-6x8x9-4
- skuteczno$é: 99 % (10 mg/Nm?)
- ilos¢ komor w filtrze: 6
- wydajno$¢ stagiji filtrow: 60 000 m*/h
- powierzchnia filtracyjna: 812 m®
- ilos¢ workow: 432 szt.
- sposOb regeneracji: przedmuch +
strzepywanie

E-46

Urzadzenia transportu materiatow sypkich do 24
zbiornikéw nad konwertorami ZO2

Filtr tkaninowy typu GF-6x8x9-4
- skuteczno$é: 99 % (10 mg/Nm?)
- ilos¢ komor w filtrze: 6
- wydajno$¢ stagiji filtréw: 60 000 m®/h
- powierzchnia filtracyjna: 812 m®
- ilos¢ workow: 432 szt.
- sposOb regeneracji: przedmuch +
strzepywanie

E-47

Urzadzenia transportu materiatéw sypkich do
konwertora ZO3

Filtr tkaninowy typu GF-6x8x9-4
- skuteczno$é: 99 % (10 mg/Nm?)
- ilos¢ komor w filtrze: 6
- wydajno$¢ stagiji filtréw: 60 000 m®/h
- powierzchnia filtracyjna: 812 m®
- ilos¢ workow: 432 szt.
- sposO6b regeneracji: przedmuch +
strzepywanie

E-48

Urzadzenia transportu materiatéw sypkich do
konwertora ZO4

Filtr tkaninowy typu GF-6x8x9-4
- skuteczno$é: 99 % (10 mg/Nm?)
- ilos¢ komor w filtrze: 6
- wydajnos¢ stacji filtréw: 60 000 m*h
- powierzchnia filtracyjna: 812 m*
- ilos¢ workow: 432 szt.
- spos6b regeneracji: przedmuch +
strzepywanie

D.1. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 Mg stali surowej na godzine - walcownia.
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Zrodiem emisji do powietrza sa piece grzewcze pokroczne (2 szt.), opalane
mieszanka gazu koksowniczego i wielkopiecowego. W piecach pokrocznych
prowadzone jest nagrzewanie wsadu do temperatury walcowania. Spaliny,
powstajgce w wyniku procesu spalania gazu w przestrzeni roboczej piecow
grzewczych pokrocznych nr 1i 2, sg wprowadzane do powietrza wspolnym emitorem
E-61.

D.1.2. Linia produkgiji ksztattownikéw $rednich (Walcownia Srednia)

rodiem emisji sg piece grzewcze pokroczne (2 szt.) oraz prostownice rolkowe.

Piece grzewcze pokroczne. Zrodtem emisji do powietrza jest proces spalania gazu
w dwoch piecach grzewczych pokrocznych nr 1 i 2, opalanych mieszankg gazu
koksowniczego i wielkopiecowego, w ktorych nastepuje nagrzanie kesisk

do temperatury walcowania. Gazy z pieca grzewczego pokrocznego nr 1
odprowadzane sg do powietrza emitorem E-59, a gazy z pieca nr 2 - emitorem E-60.

Prostownice rolkowe. Zrédtem emisji do powietrza jest proces mechanicznej obrobki
ksztattownikdéw na dwdéch prostownicach rolkowych nr 1 i 2, gdzie nastepuje
wykanczanie ksztattownikOow poprzez prostowanie. Zanieczyszczone gazy odlotowe
z prostownic rolkowych nr 1 i nr 2, po oczyszczeniu w dwoch indywidualnych
uktadach odpylajacych, sktadajgcych sie z cyklonu i filtra tkaninowego,

o skutecznosci N=98,0%, sg wprowadzane do powietrza odpowiednio emitorami E-57
i E-58.

D.1.3. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza

Charakterystyka emitora
. s - Wysokosé Srednica Przeptyw Temperatura Czas
Emitor rédto emisji X wewnetrzna . .
emitora emitora gazéw wylotowa gazéw pracy
[m] [Nm?3/h] K] [hia]
[m]
.57 | Frostownica 20,0 07 20 000 291
rolkowa nr 1
Prostownica 8000
E-58 20,0 0,7 22 000 291
rolkowa nr 2
Piec grzewczy
59 | Pokroczny 80,0 2,0 150 000 400
nr 1 — opalanie
peca 11 000 2
Piec grzewczy
Ego | Pokroczny 80,0 2,0 150 000 400
nr 2 — opalanie
pieca
E-61 Piec grzewczy 80,0 3,0 100 000 400 8 500
pokroczny
nr 1 — opalanie
pieca
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Emitor Zrédto emisji Charakterystyka emitora

Piec grzewczy
pokroczny

nr 2 — opalanie
pieca

100 000 8500

Y z uwagi na rézne obcigzenie Zrédet emisji i nieréwnomiernosé pracy, faczny czas pracy prostownic rolkowych z emitorami
E-57 i E-58 wynosi 8 000 h/rok

D.1.4. Urzadzenia redukujace emisje pytowo-gazowa

Numer . Urzadzenie ograniczajace emisje substanciji do
) Zrédio emisiji & g j2 1€ ]
emitora powietrza

Cyklon+filtr tkaninowy typu KL-R79WD 80W2
- skutecznosc: 98 %
- wydajnos$é: 20 000 m3/h
- ilos¢ komor w filtrze: 8 szt.
E-57 Prostownica rolkowa nr 1 - ilos¢ workow filtracyjnych: 136 (8 x 17)
- sumaryczna pow. filtracji: 272 m?
- temp. na dolocie do filtra: 50 °C
- system regeneracji: mech.
wstrzgsajacy typu SEW-KL-R 73 WD80ON2
Cyklon+filtr tkaninowy typu KL-R79WD 80W2
- skuteczno$c: 98 %
- wydajnosé: 22 000 m*h
- ilos¢ komor w filtrze: 8 szt.
E-58 Prostownica rolkowa nr 2 - ilos¢ workow filtracyjnych: 136 (8 x 17)
- sumaryczna pow. filtracji: 272 m?
- temp. na dolocie do filtra: 50 °C
- system regeneracji: mech.
wstrzasajacy typu SEW-KL-R 73 WD80ON2

E.1. Instalacja do produkcji wapna w piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad
50 Mg na dobe - wapnialnia.

Instalacja do produkcji wapna w piecach jest Zrodiem emisji substancji do powietrza
z 2 linii technologicznych:

- linii produkcji wapna palonego i prazonego dolomitu,

- linii transportu i przesypu wapna palonego i dolomitu prazonego.

E.1.1. Linia produkciji wapna palonego i prazonego dolomitu w piecach

Produkcja wapna palonego polega na rozktadzie, pod wptywem ciepta, weglanu
wapnia na tlenek wapnia i dwutlenek wegla. Proces ten odbywa sie w trzech piecach
szybowych Maerz’a (nr 1, 2 i 3), opalanych gazem koksowniczym lub ziemnym i jest
on zrodiem emisji substancji do powietrza. Zanieczyszczone gazy odlotowe

Z procesu prazenia dolomitu i wapna w trzech piecach Maerz’a, po oczyszczeniu

w 3 indywidualnych uktadach odpylajacych, wyposazonych w filtry tkaninowe,

sg wprowadzane do powietrza, razem z gazami odlotowymi ze stanowisk przesypu

i transportu wapna i dolomitu prazonego, wspolnym emitorem E-50.
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E.1.2. Linia transportu i przesypu wapna palonego i dolomitu prazonego

Gtéwnym Zzrédtem emisji do powietrza sg przenosniki taSmowe, transportujace
gotowy produkt do sortowni wapna i dolomitu. Zanieczyszczone powietrze

ze stanowisk przesypu i transportu wapna i dolomitu prazonego do sortowni

i zasobnikéw magazynowych odpylane jest w filtrze tkaninowym o skutecznosci
nN=99,9 % i nastepnie odprowadzane emitorem E-50.

E.1.3. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora

. . o Wysokosé Srednica Przent Temperatura Czas
Emitor Zrédto emisji ysC wewnetrzna p'yw wylotowa
emitora emitora gazéw gazow pracy
m Nm?h hl/a,
[m] [m] [Nm?/h] K] [hia]
Pleg sz.ybowy Mae.rz anr1-proces 51 3000 373:523 8760
prazenia dolomitu i wapna
Pleg sz.ybowy I\/.Iae.rz anr 2 — proces 51 3000 373:523 8760
prazenia dolomitu i wapna
E50 | T1eC szybowy Maerzanr 3 —proces 82,0 2.4 513000 | 373+523 | 8760
prazenia dolomitu i wapna
Wezel przesypowy dolomitu i wapna
— odciagg znad pr?es.ypow i urzagdzen 60 000 380 8 760
transportu dolomitu i wapna do
sortowni

Y w warunkach normalnych w przeliczeniu na referencyjna zawartosc tlenu wynoszaca 11 %

E.1.4. Urzadzenia redukujace emisje pylowo-gazowa

Numer
emitora

Zrédto emisji

Urzadzenie ograniczajace emisje substancji do powietrza

E-50

Piec szybowy Maerz'a nr 1

Filtr tkaninowy ROTHEMUHLE SP/3/160/6,5/16/12

- nominalna powierzchnia filtra: 1 882 m?
- liczba workéw filtracyjnych i koszy no$nych: 576 szt.
- skuteczno$é: <10 mg/Nm?

Piec szybowy Maerz’'a nr 2

Filtr tkaninowy ROTHEMUHLE SP/3/160/6,5/16/12

- nominalna powierzchnia filtra: 1 882 m?
- liczba workéw filtracyjnych i koszy nosnych: 576 szt.
- skutecznos$é: <10 mg/Nm?

Piec szybowy Maerz’'a nr 3

Filtr tkaninowy ROTHEMUHLE SP/3/160/6,5/16/12

- nominalna powierzchnia filtra: 1 882 m?
- liczba workdw filtracyjnych i koszy nosnych: 576 szt.
- skuteczno$¢: <10 mg/Nm?®

Wezel przesypowy dolomitu
i wapna

Filtr tkaninowy typu TWNK-4-480 Bm 5-komorowy

- powierzchni filtracji: 360 m?

- ilos¢ rekawow w filtrze: 400 szt.

- rodzaj regeneracji: przedmuch + strzepywanie
- skuteczno$é: 99,9 %
- wydajnos$é: 80 000 m*/h
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4.2. Zrédta emisji substancji do powietrza z instalacji powigzanych
technologicznie z instalacjami IPPC.

F.1. Instalacje pomocnicze dla instalacji do spiekania rud metali.

F.1.1. Instalacja gromadzenia i wstepnego usredniania rud zelaza — magazyn
buforowy rudy i instalacja roztadunku, sortowania i przemiatowni topnikéw

Zrodtami emisji substanciji do powietrza sa:

- dwie wywrotnice rudy na terenie magazynu buforowego rudy, gdzie prowadzony
jest roztadunek rudy,

- wywrotnica topnika na terenie magazynu topnikéw, gdzie nastepuje roztadunek
topnika.

Zanieczyszczone powietrze z 2 wywrotnic rudy i wywrotnicy topnika jest odpylane

w elektrofiltrze o skutecznosci n=96,6 % i odprowadzane emitorem E-1.

F.1.2. Instalacja roztadunku, gromadzenia, sortowania i przemiatowni koksu i koksiku
Linia roztadunku i transportu surowcéw. Zrédtami emisji pytu do powietrza

Sg operacje przesypu i transportu surowcéw do namiarowi spiekalni weztéw

rozdzielczych WR-1, WR-3, WR-4, WR-5, WR-8, WR-9 i WR-10:

- zanieczyszczone powietrze z przesypow urzgadzen transportujgcych surowce
do namiarowni spiekalni w weztach rozdzielczych WR-1 i WR-3 jest oczyszczane
w elektrofiltrze, o skutecznosci N=99,9 %, a nastepnie odprowadzane emitorem
E-2,

- zanieczyszczone powietrze z przesypOw urzadzen transportujgcych koks
do sortowni koksu w wezta rozdzielczego WR 4 jest oczyszczane w elektrofiltrze,
o skutecznosci N=99,2 %, a nastepnie odprowadzane emitorem E-3,

- zanieczyszczone powietrze z przesypu taSmociggow transportujgcych koks i rude
na sktadowisko buforowe w wezle rozdzielczym WR-8 jest odpylane
w elektrofiltrze o skutecznosci N=98,4 %, a nastepnie odprowadzane emitorem
E-4,

- zZanieczyszczone powietrze z przesypow urzgdzen transportujgcych koks
do sortowni spiekalni w wezle rozdzielczym WR-9 jest odpylane w elektrofiltrze,
o skutecznosci n=98,0 %, a nastepnie odprowadzane emitorem E-5,

- zanieczyszczone powietrze z przesypow urzgdzen transportujgcych koks w wezle
rozdzielczym WR-5 (wezly przesypowe WP-21, WP-22, WP-24 i WP-25) i stacji
podawania pytu z wielkiego pieca 3 jest odpylane w elektrofiltrze, o skutecznosci
n=97,4 %, a nastepnie odprowadzane emitorem E-8. Podczas postoju linii
transportu koksu zanieczyszczone gazy ze stacji przesypowej pytu kierowane sg
do filtra tkaninowego, o skutecznosci N=99,9 %, a nastepnie do emitora E-8.

Linia sortowania i kruszenia koksu i koksiku. Zrodtem emisji substancji do powietrza

jest proces kruszenia i sortowania koksu i koksiku na frakcje o odpowiednim

uziarnieniu. Zanieczyszczone powietrze z przesypow urzadzen sortowni i kruszarni
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koksu i koksiku, po oczyszczeniu w 2 elektrofiltrach, o skutecznosci n=96,3 %, jest

odprowadzane emitorem E-6.

Linia przemiatowni koksu i topnika. Zrodtami emisji substancji do powietrza sa:

- cigg technologiczny przygotowania koksu i koksiku, gdzie nastepuje
gromadzenie, sortowanie i mielenie koksu i koksiku oraz transport do namiarowni
spiekalni,

- cigg technologiczny przygotowania topnikdw, gdzie nastepuje gromadzenie,
sortowanie i mielenie topnikdéw oraz transport topnika do namiarowni spiekalni.

Zanieczyszczone powietrze znad miejsc unosu substancji pytowych w przemiatowni
koksu i topnika, po oczyszczeniu w uktadzie odciggowo-odpylajagcym (wspolinym

z namiarownig sktadnikbw mieszanki spiekalniczej instalacji do spiekania rud),
sktadajgcym sie z 3 elektrofiltrow, jest odprowadzane emitorem E-11 (emitor wspolny
z instalacjg do spiekania rud — IPPC).

Magazyn koksu. Zrodtami emisji substancji do powietrza sg dwie wywrotnice
wagondéw koksu pracujace na terenie magazynu koksu, gdzie nastepuje roztadunek
koksu z wagonow.

Zanieczyszczone powietrze z 2 wywrotnic wagonowych koksu, po oczyszczeniu

w elektrofiltrze o skutecznosci N=96,0% jest odprowadzane emitorem E-7.

F.1.3. Instalacja tworzenia warstwy ochronnej wozkow tasm spiekalniczych

Zrodiem emisji zanieczyszczen do powietrza sg operacje przesypu i transportu frakcji
spieku do tworzenia podsypki z budynku sortowni i kruszarni spieku do budynku
gtébwnego spiekalni.

Zanieczyszczone powietrze z miejsc przesypu spieku w budynku gtéwnym spiekalni
oraz wezle przesypowym P254 oczyszczane jest w elektrofiltrze, o skutecznosci
n=99,2 % i odprowadzane emitorem E-3 (emitor wspoélny z instalacjg roztadunku,
gromadzenia, sortowania i przemiatowni koksu i koksiku). Zanieczyszczone
powietrze z miejsc przesypu spieku w wezle przesypowym P253 oczyszczane jest
w 2 elektrofiltrach, o skuteczno$ci N=96,3 % i odprowadzane emitorem E-6 (emitor
wspolny z instalacja roztadunku, gromadzenia, sortowania i przemiatowni koksu

i koksiku oraz instalacjg wysytki spieku w wezle zatadowczym P30).

F.1.4. Instalacja wysyiki spieku w wezle zatadowczym P30

Zrodiem emisji zanieczyszczer do powietrza sg operacje przesypu i transportu
spieku z budynku sortowni i kruszarni spieku do wezta zatadowczego P30.
Zanieczyszczone powietrze z miejsc przesypu spieku w budynku sortowni i kruszarni
spieku, wezle przesypowym P251 i P252 oraz wezle wysytkowym P30 oczyszczane
jest w 2 elektrofiltrach, o skutecznosci n=96,3 % i odprowadzane emitorem E-6
(emitor wspdlny z instalacjg roztadunku, gromadzenia, sortowania i przemiatowni
koksu i koksiku oraz instalacjg tworzenia warstwy ochronnej wézkéw tasm
spiekalniczych).
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F.1.5. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

Emitor

Zrédto emisji

Charakterystyka emitora

Wysokos¢é
emitora

[m]

Srednica
wewnetrzna
emitora

[m]

Przeptyw
gazéw
[Nm3/h]

Temperatura
wylotowa
gazéw

K]

Czas

pracy
[hia]

E-1

Dwie wywrotnice rudy na
terenie magazynu
buforowego rudy

Wywrotnica topnika na
terenie magazynu topnikdw

35,0

10

400 000

295

4000

Wezet rozdzielczy WR-1
rudy

Wezet rozdzielczy WR-3
koksu i koksiku

60,0

34

400 000

288

8 760

Wezet rozdzielczy WR-4
koksu

Urzgdzenia transportu
i tworzenia podsypki
w budynku spiekalni

Wezet przesypowy P254
podsypki

60,0

1,4

150 000

291

8 760

E-4

Wezelt rozdzielczy WR-8
rudy i koksu

60,0

2,8

400 000

296

8 600

E-5

Wezet rozdzielczy WR-9
koksu

60,0

2,0

200 000

286

6 000

E-6

Sortownia i kruszarnia
koksu i koksiku

Wezet przesypowy P253
podsypki

Urzadzenia transportu
spieku w budynku sortowni
i kruszarni

Wezet przesypowy P251
i P252 spieku

Wezet wysytkowy P30
spieku

60,0

3,8

2 x 400 000

304

8 760

E-7

Dwie wywrotnice wagonéw
koksu

60,0

2,8

400 000

298

5300

Wezet rozdzielczy WR-5
koksu (wezly przesypowe
WP-21, WP-22, WP-24,
WP-25, stacja podawania
pytu z WP3)

Stacja podawania pytu
z WP3

60,0

2,4

300 000

293

8 000

293

8760

F.1.6. Urzadzenia redukujace emisje pytowo-gazowa
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Numer

emitora rédto emisji Urzadzenie ograniczajace emisje zanieczyszczen do powietrza
Elektrofiltr
- skuteczno$c: 96,6 %
Dwie wywrotnice rudy - typ: poziomy suchy 48/7,5/3x9/0,3
na sktadowisku buforowym - wydajnos$¢: 400 000 m¥h
E-1 rudy - ilos¢ zespotow zasilajacych: 6
- napiecie miedzy elektrodami: 250-280 kV
- natezenie pradu: 300-700 mA
Wywrotnica topnika - regeneracja elektrod ulotowych: ciggta
na sktadowisku topnikéw - regeneracja elektrod zbiorczych: cykliczna
Elektrofiltr
- skutecznos$é: 99,9 %
Wezet rozdzielczy WR-1 ) wyda]noéé:.400 009 m’/h
rudy - typ elektrofiltru: poziomy suchy 48/7,5/3x9/0,3
E-2 - ilos¢ zespotdw zasilajgcych: 6
- napiecie miedzy elektrodami: 250-280 kV
- natezenie prgdu: 300-700 mA
Wezet rozdzielczy WR-3 - regeneracja elektrod ulotowych: ciagta
koksu i koksiku - regeneracja elektrod zhiorczych: okresowa
Wezel rozdzielczy WR-4 Elektrofiltr
koksu - skutecznos$é: 99,2 %
Urzadzenia transportu - wydajnos$¢: 150 000 m¥h
i tworzenia podsypki - typ elektrofiltru: poziomy suchy 27/7,5/2x9/0,3
E-3 w budynku spiekalni - ilo$¢ zespotow zasilajgcych: 3
- napiecie miedzy elektrodami: 45-70kV
Wezel przesypowy P254 - natezenie pradu: 450-850 mA
podsypki - regeneracja elektrod ulotowych: ciagta
- regeneracja elektrod zbiorczych: okresowa
Elektrofiltr
- skutecznos$é: 98,4 %
- wydajnos$¢: 400 000 m¥h
Wezel rozdzielczy WR-8 - typ elektrofiltru: poziomy suchy 42/12/2x9/0,3
E-4 rudy i koksu - ilos¢ zespotdw zasilajgcych: 4 + rezerwa
- napiecie miedzy elektrodami: 40kV
- natezenie pradu: 600mA
- regeneracja elektrod ulotowych: ciggta
regeneracja elektrod zbiorczych: okresowa
Elektrofiltr
- skutecznos$c: 98 %
- wydajnos$é: 200 000 m*h
Es5 Wezel rozdzielczy WR-9 - typ elektrofiltru: poziomy suchy 27/7,5/2x9/0,3
koksu - ilos¢ zespotdw zasilajgcych: 3 + rezerwa
- napiecie miedzy elektrodami: 30-45 kV
- natezenie pradu: 700-850 mA
- regeneracja elektrod ulotowych: ciggta
- regeneracja elektrod zbiorczych: okresowa
Sortownia i kruszarnia 2 elektrofiltry
koksu i koksiku - skutecznos$c: 96,3 %
E-6 - wydajnos$é: 2x400 000 m*/h

Wezel przesypowy P253
podsypki

Urzadzenia transportu
spieku w budynku sortowni
i kruszarni

Wezel przesypowy P251
i P252 spieku

- typ elektrofiltru: poziomy suchy 48/7,5/2x12/0,3

- ilos¢ zespotdw zasilajacych: 3

- napiecie miedzy elektrodami: 40-50 kV

- natezenie pradu: 250-700 mA

- regeneracja elektrod ulotowych: ciggta
regeneracja elektrod zbiorczych: okresowa
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Numer -

emitora rédto emisji Urzadzenie ograniczajace emisje zanieczyszczen do powietrza
Wezet wysytkowy P30
spieku
Elektrofiltr
- skutecznosé: 96 %
- wydajnosé: 400 000 m*h
E7 Dwie wytwornice wagenow - typ ?IektrofllFru: po.2|o.my suchy 48/7,5/2x12/0,3
koksu - ilos¢ zespotow zasilajacych: 4

- napiecie miedzy elektrodami: 30-40 kV

- natezenie pradu: 50-250 mA

- regeneracja elektrod ulotowych: ciggta

- regeneracja elektrod zbiorczych: okresowa

Wezet rozdzielczy WR-5
koksu (wezly przesypowe
WP-21, WP-22, WP-24,
WP-25, stacja podawania
pytu z WP3)

Elektrofiltr
- skutecznos$é: 97,4 %
- wydajnos$¢: 300 000 m¥h
- typ elektrofiltru: poziomy suchy 36/7,5/3x5/0,3
- ilos¢ zespotdw zasilajgcych: 3
- napiecie miedzy elektrodami: 45-70 kV
- natezenie pradu: 450-850 mA
E-8 - regeneracja elektrod ulotowych: ciggta
- regeneracja elektrod zbiorczych: okresowa

Stacja podawania pytu

Filtr workowy*
2 WP3 Filtr worko

- typ filtra HSSS-00120-02,5/001,0/02,080/BWN
- skutecznos$é: 99,9 %
- wydajnosé - 8 000 m*/h
- ilosc¢ filtrow — 156 szt. workow
* instalacja pracuje w okresach postoju linii koksu

F.2. Instalacje pomocnicze dla instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza

F.2.1. Instalacja transportu surowcow do namiarowni wielkich piecow

Zrodtami emisji pytu do powietrza sa:

- linia transportu piecéw nr 1 i 2: wezel rozdzielczy WR-2, gdzie nastepuje transport
spieku, koksu i dodatkéw do namiarowni Wielkich Piecow nr 1 2,

- linia transportu pieca nr 3 wezly rozdzielcze WR6, WR7, WR-141 i WR-143,
gdzie nastepuje transport spieku, koksu i dodatkéw do namiarowni.

Zanieczyszczone powietrze, odciggane z przesypOow urzadzen transportujacych
poszczegolne skiadniki wsadu wielkopiecowego do namiarowni Wielkich Piecow nr 1
i 2, wwezle rozdzielczym WR-2, po oczyszczeniu w elektrofiltrze, o skutecznosci
n=99,0 %, jest odprowadzane emitorem E-18. Zanieczyszczone powietrze

Z przesypow urzadzen transportujgcych poszczegoélne sktadniki wsadu
wielkopiecowego, do namiarowni Wielkiego Pieca nr 3 w weztach rozdzielczych
WR6, WR7, WR 141 i WR 143, kierowane jest do uktadu odciggowo-odpylajacego
wspolnego z namiarownig wsadu wielkiego pieca nr 3 (IPPC), sktadajacego sie z 3
elektrofiltrow, a nastepnie odprowadzane emitorem E-23 (emitor wspolny z instalacjag
do pierwotnego wytopu surowki zelaza IPPC).

49



F.2.2. Instalacja granulacji zuzla wielkopiecowego

Zrodtami emisji substanciji do powietrza sa trzy, indywidualne dla kazdego wielkiego

pieca, linie granulacji zuzla:

- zanieczyszczone powietrze z urzadzen granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 1
odprowadzane jest emitorem E-33 (strona lewa) oraz emitorem E-34 (strona
prawa),

- zanieczyszczone powietrze z urzadzen granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 2
odprowadzane jest emitorem E-35 (strona lewa) oraz emitorem E-36 (strona
prawa),

- zanieczyszczone powietrze z urzadzen granulacji zuzla z Wielkiego Pieca nr 3
odprowadzane jest emitorem E-37 (strona lewa) oraz emitorem E-38 (strona
prawa).

F.2.3. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora

Srednica Temperatura]
Przeptyw
wewnetrzna wylotowa

emitora gazow gazow
Nm®h
m | ™M Tk

Czas
Pracy
[hia]

Nr emitora Zrodio emisji Wyst_)kosc
emitora

[m]

Wezel rozdzielczy WR-2
odciag znad przesypow
i urzadzen transportu
sktadnikéw wsadu
wielkopiecowego
doWP1i WP2.

E-18 40 1,6 150 000 294 8 600

Granulacja zuzla WP-1
str. lewa - odciag znad
urzadzen do granulacji
zuzla

E-33 85 3,0 105 500 340 8 000

Granulacja zuzla WP-1
str. prawa - odciag znad
urzadzen do granulaciji

zuzla

E-34 83 3,0 105 500 340 8 000

Granulacja zuzla WP-2
str. lewa odciag znad
urzadzen do granulaciji
zuzla

E-35 98 3,0 105 500 340 8 000

Granulacja zuzla WP-2
str. prawa - odcigg znad
urzadzen do granulaciji

zuzla

E-36 98 3,0 105 500 340 8 000

Granulacja zuzla WP-3
str. lewa - odciag znad
urzadzen do granulacji
zuzla

E-37 88 3,0 105 500 340 8 000

E-38 Granulacja zuzla WP-3 87 3,0 105 500 340 8 000
str. prawa - odcigg znad
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Charakterystyka emitora

Nr emitora urzadZeddio gmisiiacji
zuzla

F.2.4. Urzadzenia redukujace emisje pytowo-gazowa

Nr
emitora

Urzadzenie ograniczajgce emisje zanieczyszczen

Zrodto emisiji do powietrza

Elektrofiltr

- skutecznos$c¢: 99 %

- typ elektrofiltra: 14/7,5/2x9/0,3

- wydajnos$é: 150 000 m*h

E-18 | Wezel rozdzielczy WR-2 - ilos¢ zespotdw zasilajacych: 6

- napiecie miedzy elektrodami: 50 kV

- natezenie pradu: 400 + 800 mA

- regeneracja elektrody ulotowej: ciggta,

- regeneracja elektrody zbiorczej: cykliczna

F.3. Instalacje pomocnicze dla instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza,
w tym do ciagtego odlewania stali.

F.3.1. Instalacja przygotowania surowcow do procesu konwertorowego (hala
zelazostopdw)

Zrodiami emisji substanciji do powietrza sg miejsca przesypu surowcéw w hali
zelazostopow, gdzie prowadzony jest proces przygotowania zelazostopow

i naweglaczy dla procesu produkgcji stali w konwertorach tlenowych (linia
przygotowania zelazostopow). Zanieczyszczone gazy z wentylacji mechanicznej hali
zelazostopow kierowane sg do ukfadu odciggowo-odpylajacego stanowisk
przelewania suréwki, wsadowania konwertorow oraz spustu stali i zuzla instalaciji,
ktéry nalezy do instalacji wtérnego wytopu suréwki i stali (IPPC). Uktad odciggowo-
odpylajgcy sktada sie z 4 filtrow tkaninowych, o skutecznosci n=98,0 %.

Po oczyszczeniu, gazy odlotowe sg wprowadzane do powietrza emitorem E-39
(emitor wspolny z instalacjg IPPC).

F.4. Instalacje pomocnicze dla instalacji do produkcji wapna w piecach.

F.4.1. Instalacja gromadzenia kamienia wapiennego i dolomitowego - magazyn
buforowy

Zrodtami emisji pytu do powietrza sa procesy roztadunku i dozowania kamienia
wapiennego oraz przesyp ha przenosniki tasmowe.

Zapylone powietrze z urzadzen zasypu, dozowania i przesypu na przenos$niki,
po oczyszczeniu w dwdch filtrach tkaninowych, o skutecznosci odpylania n1=99,0 %
kazdy, jest odprowadzane emitorami E-74 i E-75.

F.4.2. Instalacja sortowania i kruszenia wapna palonego i dolomitu palonego
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Zrodtami emisji pytu do powietrza sg procesy kruszenia, sortowania i transportu
prazonego dolomitu i wapna do zasobnikdéw sortowni oraz operacje zatadunku

i roztadunku produktu na stanowisku wysytki wapna. Zapylone powietrze z urzadzen
transportu i sortowania oraz zasypu do zbiornikbw magazynowych prazonego
dolomitu i wapna, po oczyszczeniu w czterech filtrach tkaninowych, o skutecznosci
odpylania n=99,0 % kazdy, jest odprowadzane emitorem E-49.

F.4.3. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora
; o . Srednica Temperatura
Emitor Zrédto emisji Wysokos¢ wewnetrzna LR wylotowa Czas
emitora emitora gazoéw aE pracy
m Nm?h hla
[m] m] [Nm/h] K] [h/a]
Sortowrual kru_szarma 25 000 8 760
wapna i dolomitu
Sortownia i kruszarnia
wapna.l dglomltu ze 25 000 8760
stanowiskiem zatadunku
E-49 i wysytki wapna 60,0 1,2 295
Sortowruan kru_szarnla 25 000 8 760
wapna i dolomitu
Sortowr_wla i kru_szarnla 12 000 8 760
wapna i dolomitu
Odciag z kosza
E-74 roztadowczego 60 m? 9,0 0,45 10 000 293 8 760
i przesyp PT1 do PT2
Przesyp PT2 do PT315 1500 293 4380
E-75 10,0 0,15
Przesyp PT2 do PT316 1500 293 4380

F.4.4. Urzadzenia redukujace emisje pytlowo-gazowa

Numer s - Urzadzenie ograniczajace emisje substancji
u_ Zrédto emisji zqdzenie ogranicz lq. ISie su I
emitora do powietrza
E-49 | Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu Filtr tkaninowy

- typ filtra: TWNK 4 - 480 Bm

- skutecznosé: 99 %

- wydajnos¢: 12 000 m¥/h

- ilos¢ komor w filtrze: 4 szt.

- powierzchnia filtracyjna 1 filtra: 480 m?

- ilos¢ workéw w filtrze: 320 szt.

- Sposéb regeneracji: przedmuch + strzepywanie
- maks. temp. gazu w filtrze: 150 °C

Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu ze
stanowiskiem zatadunku i wysytki wapna

Filtr tkaninowy

- typ filtra: TWNK 6-720 Bm!
- skutecznos$é: 99 %
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Numer
emitora

Urzadzenie ograniczajace emisje substanciji

Zrédto emisiji :
do powietrza

- wydajnos¢: 25 000 m*/h

- ilos¢ komor w filtrze: 6 szt.

- powierzchnia filtracyjna 1 filtra: 720 m?®

- ilos¢ workow w filtrze: 480 szt.

- sposo6b regeneracji: przedmuch + strzepywanie
- maks. temp. gazu w filtrze: 150 °C

Filtr tkaninowy

- typ filtra: TWNK 6-720 Bml

- skutecznosé: 99 %

- ilos¢ komor w filtrze: 6 szt.

- powierzchnia filtracyjna 1 filtra: 720 m?

- ilos¢ workéw w filtrze: 480 szt.

- sposo6b regeneracji: przedmuch + strzepywanie
- wydajnos¢: 25 000 m¥/h

- maks. temp. gazu w filtrze: 150 °C

Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu

Filtr tkaninowy

- typ filtra: TWNK 6-720 Bml

- skutecznos¢: 99 %

- wydajnos$é: 25 000 m¥h

- ilos¢ komoryf/filtrze: 6 szt.

- powierzchnia filtracyjna 1 filtra: 720 m®

- llo$¢ workéw w filtrze: 480 szt.

- sposob regeneracji: przedmuch + strzepywanie
- maks. temp. gazu w filtrze: 150 °C

Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu

Filtr tkaninowy
- skutecznosé: 98 %
- wydajnos$é: 10 000 m*h

Odciag z kosza roztadowczego 60 m®

B7a przesyp PT 1 do PT2

Filtr tkaninowy
Przesyp PT2 do PT315 - skutecznos¢: 98 %
- wydajnos$é: 1 500 m¥/h

E-75 Filtr tkaninowy

Przesyp PT2 do PT316 - skutecznosé: 98 %
- wydajnos¢: 1 500 m*/h

4.3. Zrédta emisji substancji do powietrza z instalacji niepowigzanych
technologicznie z instalacjami IPPC.

G.1 Warsztat remontowy

Zrodiem emisji zanieczyszczen odprowadzanych do powietrza sa nastepujace

procesy:

- procesy napawania prowadzone na szesciu stanowiskach, znad ktérych gazy
odprowadzane sg odciggiem zbiorczym do powietrza poprzez emitor nr W1,

- proces mechanicznego oczyszczania powierzchni elementéw maszyn i urzgdzen
poprzez uzycie Scierniwa (Srutu) w komorze Srutowniczej, z ktorej powietrze jest
ujmowane i oczyszczane przez wklady filtracyjne z nawrotem powietrza,

o skutecznosci odpylania 98 % — czeS¢ oczyszczanego powietrza (ok. 20 %) jest
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zawracana do komory Srutowniczej, a nadmiar gazéw jest odprowadzany
do powietrza emitorem W2,
- proces ciecia termicznego za pomocg wypalarki firmy MESSER, znad ktorej gazy
sg ujmowane i oczyszczane w wysokosprawnym filtrze tkaninowym,
o skutecznosci odpylania 99,9 % i odprowadzane do powietrza emitorem W3.

G.2. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytéw do powietrza

Charakterystyka emitora
B o L Srednica Temperatura
Emitor rodto emisji Wys?kosc wewnetrzna Przep'fyw wylotowa Czas
emitora emitora gazéw R pracy
m Nm?h hla
[m] [m] [Nm?/h] K] [h/a]
Odciag zbiorczy ze
w1 stanowisk 14,5 0,9 10 000 293 5000
napawania
Srutownica 04x0,4
W2 | rowa 5,0 (@, = 0,45) 9000 293 1000
w3 Ciecie — wypalarka 5,0 0,7 3000 293 2 000

G.3. Urzadzenia redukujace emisje pytlowo-gazowa.

Numer emitora

Zrédto emisiji

Urzadzenie ograniczajace emisje substanciji do

powietrza
W2 Srutownica komorowa Wktadki filtracyjne o skutecznosci odpylania 98 %
w3 Ciecie - wypalarka Wktadki filtracyjne o skutecznosci odpylania 99,9 %

W czesci l. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 6. ,,Zrédta

hatasu do Srodowiska - parametry akustyczne instalacji.”, w podpunkcie
6.1. ,Zrddta hatasu do Srodowiska - parametry akustyczne instalacji
IPPC.” cze$¢€ A. ,Zrodta hatasu instalacji do spiekania rud metali.”,

otrzymuje brzmienie:

»A. Zrodia hatasu instalacji do spiekania rud metali - spiekalni.

A.1. Parametry Zrédet hatasu pracujgcych na potrzeby instalacji do spiekania rud
metali pracujgcych w otwartej przestrzeni

. Czas pracy zrodet hatasu
Poziom mocy [h]
L.p. Nazwa zrédta hatasu akustycznej
| ] ][]
[dB] . . .
zmiana zmiana zmiana
Wentylatory odpylni namiarowni sktadnikéw
1 mieszanki spiekalniczej i przemiatowni topnika 116,7 8:00 8:00 8:00
oraz koksiku (obiekt 01-196) szt. 4
Wentylatory odpylni namiarowni mieszanki . . )
2 spiekalniczej (obiekt 01-017) szt. 2 104,0 8:00 8:00 8:00
3 Wentylatory odpylni taSmy spiekalniczej 116,4 8:00 8:00 8:00
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Poziom mocy

Czas pracy zrodet hatasu

L.p. Nazwa Zrédta hatasu akustycznej [h]
nr 1 szt. 2 [dB]
4 Wentylatory odpylni tasmy spiekalniczej 1151 8:00 8:00 8:00
nr2 szt. 2
5 Wentylatory odpylni taSmy spiekalniczej 113.4 8:00 8:00 8:00
nr 3 szt. 2
Wentylatory odpylni chtodni spieku tasmy
. L . 111, : : :
6 spiekalniczej nr 1 (obiekt 01-058) szt. 1 o 8:00 8:00 8:00
Wentylator odpylni chtodni spieku tasmy
7 spiekalniczej nr 2 i wezta roztadowczego WR2 1129 8:00 8:00 8:00
(obiekt 01-204) szt. 1
Wentylator odpylni chtodni spieku tasmy
8 spiekalniczej nr 3 i wezta roztadowczego WR2 113,9 8:00 8:00 8:00
(obiekt 01-204) szt. 1
Wentylatory odpylni sortowni spieku
. 113,1 : : :
9 | (obiekt 01-026) szt. 2 3 8:00 8:00 8:00
10 Chtodnia spieku tasmy spiekalniczej 1101 8:00 8:00 8:00
nrilszt.1
11 Chtodnia spieku tasmy spiekalniczej 1154 8:00 8:00 8:00
nr2szt. 1
12 Chlodnia spieku tasmy spiekalniczej 116.1 8:00 8:00 8:00
nr3szt. 1
13 Wentylator chtodni spieku 1115 8:00 8:00 8:00
nrlszt. 3
14 Wentylator chtodni spieku 1142 8:00 8:00 8:00
nr 2 szt. 3
15 Wentylator chtodni spieku 113.2 8:00 8:00 8:00
nr 3 szt. 3

A.2. Parametry Zrédet hatasu pracujgcych na potrzeby instalacji do spiekania rud
metali pracujacych wewnatrz obiektow kubaturowych

Poziom mocy

Czas pracy zrédet hatasu

h
L.p. Nazwa zrédta hatasu akustycznej [h]
I ] ][]
[dB] . . .
zmiana zmiana zmiana
1 Przenosniki taSmowe szt. 9 101,3 7:00 7:00 7:00
2 Przenosniki Slimakowe szt. 3 101,3 7:00 7:00 7:00
3 Podajniki wibracyjne szt. 7 100,4 7:00 7:00 7:00
4 Podajniki celkowe szt. 4 101,3 7:00 7:00 7:00
5 Zasobniki surowcéw szt. 6 75,3 7:00 7:00 7:00
6 L|r’1|a namlarowanlg mieszanki spiekalniczej 89.6 8:00 8:00 8:00
tasmy spiekalniczej nr 1
7 Llrjla namlarowanlg mieszanki spiekalniczej 013 8:00 8:00 8:00
tasSmy spiekalniczej nr 2
8 Llrjla namlarowanlg mieszanki spiekalniczej 013 8:00 8:00 8:00
taSmy spiekalniczej nr 3
9 W(_entyIaFory .odpylnl namiarowni mieszanki 1040 8:00 8:00 8:00
spiekalniczej szt. 2
10 Sk_rubery w instalacji odpylajgcej ciagi goragcego 95.0 8:00 8:00 8:00
spieku zwrotnego szt. 4
11 | Mieszalnik bebnowy tasmy spiekalniczej nr 1 109,7 8:00 8:00 8:00
12 Mieszalnik bebnowy tasmy spiekalniczej nr 2 109,7 8:00 8:00 8:00
13 | Mieszalnik bebnowy tasmy spiekalniczej nr 3 109,7 8:00 8:00 8:00
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Poziom mocy

Czas pracy zrodet hatasu

L.p. Nazwa Zrédta hatasu akustycznej [h]
14 | Przeno$niki tasmowe szt. 6 80025 8:00 8:00 8:00
15 | Zespot urzadzen tasmy spiekalniczej nr 1 101,5 8:00 8:00 8:00
16 | Zespot urzadzen tasmy spiekalniczej nr 2 106,5 8:00 8:00 8:00
17 | Zespdt urzadzen tasmy spiekalniczej nr 3 100,7 8:00 8:00 8:00
18 |tamacz spieku tasmy spiekalniczej nr 1 109,7 8:00 8:00 8:00
19 |tamacz spieku tasmy spiekalniczej nr 2 110,7 8:00 8:00 8:00
20 | tamacz spieku tasmy spiekalniczej nr 3 109,7 8:00 8:00 8:00
21 Przesiewacze wibracyjne szt. 6 110,5 8:00 8:00 8:00
22 Przenos$niki taSmowe szt. 9 100,0 8:00 8:00 8:00
23 Ssawa aglomeracyjna tasmy spiekalniczej nr 1 1278 8:00 8:00 8:00
szt. 2
24 Ssawa aglomeracyjna tasmy spiekalniczej nr 2 127.8 8:00 8:00 8:00
szt. 2
o5 Ssawa aglomeracyjna tasmy spiekalniczej nr 3 127.8 8:00 8:00 8:00
szt. 2
”
V. W czesci l. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji.”, w punkcie 6. ,,Zr6dta

hatasu do Srodowiska - parametry akustyczne instalacji.”, w podpunkcie

6.1. ,Zrédta hatasu do srodowiska - parametry akustyczne instalacji

IPPC.” cze$é B. ,Zrédta hatasu instalacji do pierwotnego wytopu suréwki

zelaza.”, otrzymuje brzmienie:

.B. Zrédta hatasu instalacji do pierwotnego wytopu suréwki zelaza — wielkich
piecow.

B.1. Parametry zrédet hatasu pracujacych na potrzeby instalacji do pierwotnego
wytopu surowki zelaza zlokalizowanych w otwartej przestrzeni

Poziom mocy

Czas pracy zrédet hatasu

h
L.p. Nazwa zrédta hatasu akustycznej [h]
1 | ][]
[dB] . . .
zmiana | zmiana zmiana
1 | Wentylatory odpylni namiarowni wsadu WP1 szt. 2 112,4 8:00 8:00 8:00
2 | Wentylatory odpylni namiarowni wsadu WP1 szt. 2 115,4 8:00 8:00 8:00
3 | Wentylatory odpylni namiarowni wsadu WP2 szt. 2 1154 8:00 8:00 8:00
4 | Wentylatory odpylni namiarowni wsadu WP2 szt. 2 115,7 8:00 8:00 8:00
Wentylatory odpylni namiarowni wsadu WP3 oraz
5 | wezléw rozdzielczych WR-6, WR-7, WR-141, WR- 116,1 8:00 8:00 8:00
142 szt. 4
6 Wentylatory odpylni hali lejniczej WP-1 (obiekt 02- 113,7 8:00 8:00 8:00
159) szt. 2
7 Wentylatory odpylni hali lejniczej WP-2 (obiekt 02- 110,4 8:00 8:00 8:00
209) szt. 2
8 Wentylatory odpylni hali lejniczej WP-3 (obiekt 02- 116.1 8:00 8:00 8:00
303) szt. 2
9 | Nagrzewnice Cowpera WP1 szt. 4 104.,4 8:00 8:00 8:00
10 | Nagrzewnice Cowpera WP2 szt. 4 106,7 8:00 8:00 8:00
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Poziom mocy Czas pracy zrédet hatasu
L.p. Nazwa Zrédta hatasu akustycznej [h]
11 | Nagrzewnice Cowpera WP3 szt. 4 JdBH 8:00 8:00 8:00
12 | Wentylatory chlodzenia trzonu pieca WP1 szt. 2 115,6 8:00 8:00 8:00
13 | Wentylatory chtodzenia trzonu pieca WP2 szt. 2 112,6 8:00 8:00 8:00
14 | Wentylatory chtodzenia trzonu pieca WP2 szt. 2 112,6 8:00 8:00 8:00
15 | Uktad dtawienia WP1 96,6 8:00 8:00 8:00
16 | Pompownia uktadu chtodzenia WP-2 120,7 8:00 8:00 8:00
17 Cyklon t.r01wlotowy (Tri-Ax) (Oczyszczalnia Gazu 119.9 8:00 8:00 8:00
Wielkopiecowego WP-2)
3-stozkowy skruber (Oczyszczalnia Gazu . . .
18 Wielkopiecowego WP-2) 118,0 8:00 8:00 8:00
Pomieszczenie hydrauliczne (Oczyszczalnia Gazu . ) .
19 Wielkopiecowego WP-2) 112,4 8:00 8:00 8:00
B.2. Parametry Zrodet hatasu pracujgcych na potrzeby instalacji do pierwotnego

wytopu surowki zelaza zlokalizowanych wewnatrz obiektéw kubaturowych.

. Czas pracy zrodet hatasu
Poziom mocy [h]
L.p. Nazwa zrédta hatasu akustycznej
[dB] _I !I I_II
zmiana zmiana Zmiana
1 Przenosniki tasmowe szt. 4 94,0 8:00 8:00 8:00
2 Podajniki potrzasalne szt. 6 100,7 8:00 8:00 8:00
3 Zasobniki szt. 14 100,0 8:00 8:00 8:00
4 Przesiewacze szt. 14 116,1 8:00 8:00 8:00
5 Przenosniki taSmowe szt. 4 92,0 8:00 8:00 8:00
6 Podajniki potrzgsalne szt. 6 100,2 8:00 8:00 8:00
7 Zasobniki szt. 14 100,5 8:00 8:00 8:00
8 Przesiewacze szt. 14 1141 8:00 8:00 8:00
9 Przenos$niki tasmowe szt. 4 92,0 8:00 8:00 8:00
10 Podajniki potrzgsalne szt. 8 100,7 8:00 8:00 8:00
11 Zasobniki szt. 18 99,5 8:00 8:00 8:00
12 Przesiewacze szt. 20 113,1 8:00 8:00 8:00
13 | Suwnica promieniowa szt. 2 101,2 8:00 8:00 8:00
14 | Wiertarka do otwordw spustowych szt. 4 101,4 0:30 0:30 0:30
15 | Zatykarka do otworow spustowych szt. 4 104,5 0:10 0:10 0: 10
16 | Uklady dyszowe szt. 32 110,4 8:00 8:00 8:00
17 | Suwnica promieniowa szt. 2 101,2 8:00 8:00 8:00
18 | Wiertarka do otworow spustowych szt. 3 101,7 0:30 0:30 0:30
19 | Zatykarka do otworoéw spustowych szt. 3 105,0 0:10 0:10 0:10
20 | Uklady dyszowe szt. 32 101,4 8:00 8:00 8:00
21 Suwnica promieniowa szt. 2 101,6 8:00 8:00 8:00
22 | Wiertarka do otworéw spustowych szt. 4 101,7 0:30 0:30 0:30
23 | Zatykarka do otworéw spustowych szt. 4 104,5 0:10 0:10 0: 10
24 | Uklady dyszowe szt. 32 116,4 8:00 8:00 8:00
25 | Wentylatory palnikowe szt. 3 115,1 8:00 8:00 8:00
2 Wentylatory nawiewne nad pomostem 102.1 8:00 8:00 8:00
dyszowym szt. 3
27 | Wentylatory palnikowe szt. 3 115,6 8:00 8:00 8:00
28 Wentylatory nawiewne nad pomostem 1126 8:00 8:00 8:00
dyszowym szt. 3
29 | Wentylatory palnikowe szt. 3 114,1 8:00 8:00 8:00
30 | Wentylatory nawiewne nad pomostem 112,6 8:00 8:00 8:00
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Poziom mocy Czas pracy zrédet hatasu
L.p. Nazwa zrédta hatasu akustycznej [h]
dyszowym szt. 3 [dB]
31 Maszyna rozlewnicza szt. 2 99,7 4:00 4:00 0:00

VI. W czesci l. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji.”, w punkcie 6. ,,Zrédta
hatasu do Srodowiska - parametry akustyczne instalacji.”, podpunkt 6.1.
»Zrodta hatasu do srodowiska - parametry akustyczne instalacji IPPC.”
czes$é C. ,Zrodta hatasu instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza,
w tym ciggtego odlewania stali.”, otrzymuje brzmienie:

,C. Zrédta hatasu instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym
ciagtego odlewania stali - stalowni.

C.1. Parametry Zrodet hatasu pracujgcych na potrzeby instalacji do wtérnego wytopu
suréwki zelaza, w tym ciggtego odlewania stali zlokalizowanych w otwartej
przestrzeni

Czas pracy zrédet hatasu
Poziom mocy [h]
Lp. Nazwa zrédta hatasu akustycznej
[dB] | Il [}
Zmiana zmiana zmiana

Wentylatory odpylni hali konwertoréw . ) )

1 (obiekt 06.047) szt. 7 114.7 8:00 8:00 8:00
Wentylatory uktadu wychwytywania i

2 | oczyszczania gazow z procesOw zwigzanych z 112,0 8:00 8:00 8:00
wytopem stali w konwertorach tlenowych szt. 3
Wentylatory odpylni pieca kadziowego LHF

. 118,4 : : :

3 (obiekt 07.650) szt. 1 8 8:00 8:00 8:00
Wentylatory odpylni znad stanowisk

4 | odsiarczania, argonowania i prozniowego 116,7 8:00 8:00 8:00
odgazowania stali (obiekt 06.224) szt. 2

5 Wentylator)_/ odpylni pieca kadziowego 105.0 8:00 8:00 8:00
dwustanowiskowego TLF szt. 2

6 | Suwnice hali nowego osprzetu szt. 2 100,1 4:00 0:00 0:00

7 | Suwnice hali wlewnic szt. 4 100,1 2:00 0:00 0:00

C.2. Parametry zrédet hatasu pracujacych na potrzeby instalacji do wtérnego wytopu
suréwki zelaza, w tym ciggtego odlewania stali zlokalizowanych wewnatrz obiektow

kubaturowych
. Czas pracy zrédet hatasu
Poziom mocy [h]
Lp. Nazwa zrédta hatasu akustycznej
| ] 1
[dB] . . .
zmiana zmiana zmiana
1 | Stanowisko przelewania sur6wki 99,5 8:00 8:00 8:00
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Poziom mocy

Czas pracy zrédet hatasu

: N N [h]
B Ciag transpo'r‘t'cmm%ﬂich akustyczne] . ) .
2 konwertora nr 1 B3] 8:00 8:00 8:00
3 Ciag transportowy materiatow sypkich 71.4 8:00 8:00 8:00
konwertora nr 2
4 Ciag transportowy materiatow sypkich 99,1 8:00 8:00 8:00
konwertora nr 3
5 Wentylat(_)ry insta!ac!'i odpylgnia ciggow uktadu 1000 8:00 8:00 8:00
podawania materiatéw sypkich — 4 szt.
6 Spreigrlfownia QIa potrzeb uktadu podawania 1100 8:00 8:00 8:00
materiatow sypkich
7 Ciag transE)ortowy zelazostopow dla 95.0 8:00 8:00 8:00
konwertorow
8 | Lanca tlenowa - wypalanie kesisk 121,6 8:00 8:00 8:00
9 | Przesyp materiatow sypkich 104,4 8:00 8:00 8:00
10 | Piec kadziowy jednostanowiskowy LHF 119,0 5:30 5:30 5:30
Piec kadziowy dwustanowiskowy TLF
11 |- proces zatadunku dodatkow 115.0 1-30 130 130
- proces podgrzewania wsadu 120,0 6:30 6:30 6:30
Urzadzenia do odsiarczania suréwki szt. 2
12 | proces wdmuchiwania $rodka
odsiarczajgcego 70,0 5:30 5:30 5:30
- proces zgarniania zuzla 75,0 2:30 2:30 2:30
13 | Suwnica S 204 113,1 6:00 6:00 6:00
14 | Suwnica S 205 111,1 6:00 6:00 6:00
15 | Suwnica S 201 101,1 6:00 6:00 6:00
16 | Suwnica S 202 102,1 6:00 6:00 6:00
17 | Suwnica S 209 94,8 6:00 6:00 6:00
18 | Konwertor tlenowy nr 1 109,1 8:00 8:00 8:00
19 | Konwertor tlenowy nr 2 109,8 8:00 8:00 8:00
20 | Konwertor tlenowy nr 3 110,1 8:00 8:00 8:00
21 | Stalow6z samojezdny nr 1 104,3 8:00 8:00 8:00
22 | Stalow6z samojezdny nr 2 105,0 8:00 8:00 8:00
23 | Stalow6z samojezdny nr 3 103,3 8:00 8:00 8:00
24 | Zuzlow6z samojezdny nr 1 101,3 8:00 8:00 8:00
25 | Zuzlow6z samojezdny nr 2 102,3 8:00 8:00 8:00
26 | Zuzlow6z samojezdny nr 3 101,0 8:00 8:00 8:00
27 | Surbwkow6z samojezdny nr 1 103,3 8:00 8:00 8:00
28 | Suréwkow6z samojezdny nr 2 105,0 8:00 8:00 8:00
29 | Wyburzarka hutnicza szt. 3 116,7 2:00 2:00 2:00
30 |tadowarka szt. 1 106,7 8:00 8:00 8:00
31 | Suwnice pomostowe szt. 13 100,1 7:00 7:00 7:00
32 Wentylatory oczyszczalni gazu 1231 8:00 8:00 8:00
konwertorowego nr 1 szt. 1
33 Wentylatory oczyszczalni gazu 120.7 8:00 8:00 8:00
konwertorowego nr 2 szt. 1
34 Wentylatory oczyszczalni gazu 1214 8:00 8:00 8:00
konwertorowego nr 3 szt. 1
35 | Wieza obrotowa kadzi COS nr 1 104,5 8:00 8:00 8:00
36 | Wozy kadzi posrednich COS nr 1 szt. 2 106,7 8:00 8:00 8:00
37 | Znakownica COS nr 1 szt. 3 103,6 8:00 8:00 8:00
3g | Maszyny ciagnaco — prostujace 108,5 8:00 8:00 8:00

COSnr1szt. 18
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Poziom mocy Czas pracy zrédet hatasu
Lp. Nazwa Zrédta hatasu akustycznej [h]
39 | Maszyny ciecia ogniowego COS nr 1 szt. 6 1083 8:00 8:00 8:00
40 | Palniki do pobierania pr6b COS nr 1 szt. 4 1143 8:00 8:00 8:00
41 | Zespot krystalizatoréw COS nr 1 szt. 6 102,0 8:00 8:00 8:00
4 | Wentlatory odciagu gazow (emisja 116,7 8:00 8:00 8:00
niezorganizowana) COS nr 1 szt. 2
43 | Wentylatory odciggu pary COS nr 1 szt. 2 116,4 8:00 8:00 8:00
44 | Wieza obrotowa kadzi COS nr 2 104,5 8:00 8:00 8:00
45 | Wozy kadzi posrednich COS nr 2 szt. 2 106,7 8:00 8:00 8:00
46 | Znakownica COS nr 2 szt. 3 103,6 8:00 8:00 8:00
Maszyny ciggngco — prostujgce . . .
47 COS nr 2 szt 6 79,5 8:00 8:00 8:00
48 | Maszyny ciecia ogniowego COS nr 2 szt. 6 101,0 8:00 8:00 8:00
49 | Palniki do pobierania préb COS nr 2 szt. 4 101,0 8:00 8:00 8:00
50 | Zespot krystalizatorow COS nr 2 szt. 6 103,7 8:00 8:00 8:00
51 | Wentylatory odciagu gazow (emisja 116,7 8:00 8:00 8:00
niezorganizowana) COS nr 2 szt. 1
52 | Wentylatory odciggu pary COS nr 2 szt. 2 116,4 8:00 8:00 8:00
53 | Wieza obrotowa kadzi COS nr 3 104,5 8:00 8:00 8:00
54 | Wozy kadzi posrednich COS nr 3 szt. 2 106,7 8:00 8:00 8:00
55 | Znakownica COS nr 3 szt. 2 103,6 8:00 8:00 8:00
56 | Maszyny ciecia ogniowego COS nr 3 szt. 2 101,0 8:00 8:00 8:00
57 | Palniki do ciecia awaryjnego COS nr 3 szt. 2 101,0 8:00 8:00 8:00
58 | Zespot krystalizatorow COS nr 3 szt. 2 103,7 8:00 8:00 8:00
5o | Wenwlatory odciagu gazow (emisja 116,7 8:00 8:00 8:00
niezorganizowana) COS nr 3 szt. 2
60 | Wentylatory odciggu pary COS nr 3 szt. 2 116,4 8:00 8:00 8:00
61 | Suwnice Wykanczalni COS nr 1 szt. 4 100,1 7:00 7:00 7:00
62 | Suwnice Wykanczalni COS nr 2 szt. 4 100,1 7:00 7:00 7:00
63 | Suwnice Wykanczalni COS nr 3 szt. 6 100,1 7:00 7:00 7:00
64 | Suwnice hali | COS szt. 2 100,1 7:30 7:30 7:30
65 | Suwnice hali Il COS szt. 3 100,1 7:00 7:00 7:00
66 | Maszyna do ciecia poprzecznego slabow 105,0 8:00 8:00 8:00
67 | Maszyny do ciecia wzdtuznego slabow — 3 szt. 105,0 8:00 8:00 8:00
68 Stanowiskp vv.ykgr’lczania_ powierzchni slabéw 105.0 8:00 8:00 8:00
po procesie ciecia wzdtuznego

VIl. W czesci l. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji.”, w punkcie 6. ,,Zrédta
hatasu do Srodowiska - parametry akustyczne instalacji.”, podpunkt 6.1.
~Zrodta hatasu do $rodowiska - parametry akustyczne instalacji IPPC.”
czes$é E. ,,Zrédta hatasu instalacji do produkcji wapna w piecach.”,
otrzymuje brzmienie:

.E. Zrédta hatasu instalacji do produkcji wapna w piecach - wapnialni.

E.1. Parametry zrédet hatasu pracujacych na potrzeby instalacji do produkcji wapna
w piecach pracujgcych w otwartej przestrzeni.
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Czas pracy zrodet hatasu
Poziom mocy h
L.p. Nazwa zrédta hatasu akustycznej
[dB] | I n
zmiana zmiana zmiana
Wentylatory odpylni piecow Maerz’a (obiekt ) . .
1 37.013) szt. 3. 109,5 8:00 8:00 8:00
Wentylatory wezta przesypowego dolomitu ) . )
2 i wapna (obiekt 37.013) szt. 2. 1131 8:00 8:00 8:00

E.2. Parametry zrodet hatasu pracujacych na potrzeby instalacji do produkcji wapna

w piecach pracujgcych wewnatrz obiektéw kubaturowych

. Czas pracy zrédet hatasu
Poziom mocy h
L.p. Nazwa zrédta hatasu akustycznej
1 | l
[dB] . . .
zmiana zmiana zmiana

1 Piec Mearza nr 1 104,1 8:00 8:00 8:00
2 Piec Mearza nr 2 101,1 8:00 8:00 8:00
3 Piec Mearza nr 3 109,4 8:00 8:00 8:00
4 Sprezarki 105,0 8:00 8:00 8:00

VIIl.

ownych surowcoéw oraz mediéw.” otrzymuje brzmienie:
i ych d ” otrzymuje b

»8. Zuzycie gtéwnych surowcow, paliw oraz mediéw.

W czeSci l. decyzji ,Rodzaj i parametry instalacji.”, punkt 8. ,Zuzycie

Wielko$é
Lp. Nazwa instalacji Nazwa surowcalpaliwa Jednostka zuzycl?.
surowcow
i paliw
1 Rudy i koncentraty rud Mg/a 8 500 000
5 Inne (walcowina, zuzel Mg/a 1200 000
konwertorowy, pyly, szlam)
Topniki (kamien
3 dolomitowy+kamienh Mg/a 1 800 000
wapienny)
4 Koksik Mg/a 580 000
5 Biomasa Mg/a 480 000
6 Instalacja do spiekania rud metali Antracyt Mg/a 300 000
7 Siarka Mg/a 340
8 Wegiel aktywny Mg/a 1024
9 Wapno Mg/a 5408
10 Gaz wielkopiecowy tys. Nm®/a 67 000
11 Gaz koksowniczy tys. Nm®/a 70 000
12 Gaz konwertorowy tys. Nm®/a 5000
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Wielkos$é

Lp. Nazwa instalacji Nazwa surowcalpaliwa Jednostka zuzyclla
surowcow
i paliw
13 Powietrze sprezone tys. Nm®/a 250 000
14 Azot sprezony tys. Nm*/a 24
15 Energia elektryczna MWh/a 530 000
16 Spiek Mg/a 8 500 000
17 Pellety Mg/a 2 400 000
18 Koncentrat Fe zelazonosny Mg/a 66 000
19 Ruda zelaza kawatkowa Mg/a 300 000
20 Zuzel konwertorowy Mg/a 132 000
21 Topr.ukl (dolomit, kamien Mg/a 200 000
wapienny, kwarcyt)
22 Koks Mg/a 3200 000
23 Antracyt Mg/a 60 000
24 i . Pyt weglowy Mg/a 470 000
Instalacja do pierwotnego wytopu
25 suréwki zelaza Gaz koksowniczy Mg/a 379 100
26 Gaz wielkopiecowy tys. Nm®/a 3 500 000
27 Gaz konwertorowy tys. Nm®/a 200
28 Gaz ziemny tys. Nm*/a 267 300
29 Dmuch wielkopiecowy tys. Nm*/a 7 293 000
30 Powietrze sprezone tys. Nm®/a 306 000
31 Tlen niskocignieniowy tys. Nm®/a 231 000
32 Tlen sprezony tys. Nm®/a 6 600
33 Azot sprezony tys. Nm*¥/a 315 000
34 Energia elektryczna MWh/a 165 000
35 Suréwka ptynna Mg/a 5 316 000
36 Suréwka stata Mg/a 22 000
37 Ztom Mg/a 1470 000
Dodatki metaliczne (Cu, Al,
38 Ni, CaSi i inne) Mg/a 20500
Zelazostopy (FeMn, FeSi,
39 FeSiMn, FeV, FeNb, FeCr Mg/a 79 200
Instalacja do i inne)
40 wtérnego wytopu Ruda, skrzepy odpad Mg/a 78 000
41 suréwki zelaza, Stalownia Naweglacze Mg/a 14 000
w tym do ‘_’"“g*e%” Materiaty zuzlotworcze
odlewania stali i technologiczne (wapno
42 1009 pno, Mg/a 491 500
dolomit fluoryt, uptynniacze
zuzla)
Zasypka izolacyjna (do
43 kadzi gtéwnej, do wlewkow Mg/a 10 400
klasycznych, do wylewow)
44 Gaz koksowniczy tys. Nm*¥/a 24 000
45 Gaz wielkopiecowy tys. Nm®/a 37500
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Wielkos$é

Lp. Nazwa instalacji Nazwa surowcalpaliwa Jednostka zuzyclla
surowcow
i paliw
46 Gaz ziemny tys. Nm%/a 2 000
47 Powietrze sprezone tys. Nm®/a 152 500
48 Tlen sprezony tys. Nm®/a 318 000
49 Azot sprezony tys. Nm*¥/a 282 000
50 Argon sprezony tys. Nm*¥/a 7710
51 Energia elektryczna MWh/a 317 415
52 Stal ptynna COS-1 Mg/a 1 640 000
53 Stal ptynna COS-2 Mg/a 1445 000
54 Stal ptynna COS-3 Mg/a 3100 000
Zasypka izolacyjna do
S, T M 2
°S kadzi posredniej COS-1 g/a %
Zasypka izolacyjna do
S, T M 4
°6 kadzi posredniej COS-2 g/a 340
Zasypka izolacyjna do
7 ., e M
S kadzi posredniej COS-3 g/a 600
Zasypka do krystalizatorow
58 COS-1 Mg/a 1120
Zasypka do krystalizatorow
59 Mg/a 310
Instalacja do COS-2 9
wtérnego wytopu Ciagte Zasypka do krystalizatoréw
60 Mg/a 2100
surowki zelaza, odlewanie | COS-3 9
w tym do ciagtego stali ,
61 odlewania stali Gaz koksowniczy tys. Nm*/a > 600
62 Gaz ziemny tys. Nm¥a 4 600
63 Powietrze sprezone tys. Nm?/a 107 000
64 Tlen sprezony tys. Nm¥/a 11 700
65 Azot sprezony tys. Nm*/a 15 000
66 Argon sprezony tys. Nm®/a 1200
67 Energia elektryczna MWh/a 48 000
68 Stal odlana (wlewki z COS) Mg/a 1296 050
69 Gaz koksowniczy tys. Nm®/a
70 Gaz wielkopieco tys. Nm*/a
PIEEOTY Y - 272040
71 Instalacja do Gaz konwertorowy tys. Nm°/a
72 obrébki metali . Gaz ziemny tys. Nm®/a
. Walcownia
73 zelaznych poprzez Duza Powietrze sprezone tys. Nm%¥/a 172 800
74 walcowanie Tlen sprezony tys. Nm*¥/a 1200
75 ha goraco Azot sprezony tys. Nm®/a 13 200
76 Polimer _(sklgdnlk kapieli Mg/a 20
hartowniczej)
77 Energia elektryczna MWh/a 95 000
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Wielko$é
Lp. Nazwa instalacji Nazwa surowcalpaliwa Jednostka zuzym’a
surowcow
i paliw
78 Stal odlana (wlewki z COS) Mg/a 857 150
79 Gaz koksowniczy tys. Nm®/a
80 Gaz wielkopieco tys. Nm*/a
plecowy Y 264 840
81 Gaz konwertorowy tys. Nm*/a
82 Walcownia Gaz ziemn tys. Nm*/a
Srednia _ y _ yS.
83 Powietrze sprezone tys. Nm®/a 84 240
84 Tlen sprezony tys. Nm®/a 810
85 Azot sprezony tys. Nm®/a 6 400
86 Energia elektryczna MWh/a 64 000
87 Kamien wapienny Mg/a 816 000
88 Kamien dolomitowy Mg/a 14 500
89 Gaz koksowniczy tys. Nm*¥/a 85 000
I lacj kciji ) .
90 nstalacja do }_)rodu cjtwapna Gaz wielkopiecowy tys. Nm®/a 6 000
w piecach
91 Gaz ziemny tys. Nm*/a 40 000
92 Powietrze sprezone tys. Nm®/a 43900
93 Energia elektryczna MWh/a 15215

IX. W czesci ll. decyzji ,, Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne

majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania
wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.” punkt 2)

»W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem:” otrzymuje
brzmienie:

»2) W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem:
a) Instalacja do spiekania rud metali - spiekalnia:

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujgce
rozwigzania:

Nr konkluzji BAT Sposo6b realizacji

BAT 11 - Budowa pryzm magazynowania surowcéw zgodnie z instrukcjami technologicznymi,

0 mozliwie zwartym ksztalcie, wzdtuz przewazajacego kierunku wiatru,

- Bariery w postaci uksztattowania terenu, drzew, krzewow i traw rosnacych
na obszarach niewykorzystanych gospodarczo,

- Dostawy wszystkich surowcéw kontrolowane sa pod katem zawartosci wilgoci,

- Stosowanie obudowanych lub zamknietych przeno$nikéw materiatdw sypkich i lejow
samowytadowczych, sit, przesiewaczy. Miejsca przesypu posiadajg odciagi miejscowe
i urzadzenia odpylajace,

- Stosowanie zraszaczy wodnych na wywrotnicach wagonowych bezposrednio przed
roztadunkiem i na sktadowisku w trakcie tworzenia zwatek,

- Wykorzystywany jest mobilny agregat odpylajacy na namiarowni i taSmach
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Nr konkluzji BAT

Sposéb realizaciji

spiekalniczych,

Systematycznie stosuje sie pojazdy do zamiatania drég o twardej nawierzchni oraz
zraszanie drég woda,

Wezly przesypowe sa obudowane i potaczone z instalacjg filtrow workowych,

Na namiarowni i w obiekcie gtéwnym spiekalni stosowane sa instalacje odpylania,
Transport materiatéw odbywa sie tylko jedng bramg wjazdowa, transport odbywa sie
po drogach asfaltowych i betonowych, zraszanie drog wodg odbywa sie w miare
potrzeb,

Zastepowanie transportu samochodowego transportem kolejowym,

Stosuje sie obudowane przenosniki do transportu materiatow wsadowych.

BAT 14

Okresowe pomiary emisji z taSm spiekalniczych i emitora E-14 w zakresie pytu
zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5, tlenku wegla oraz zawartosci w pyle
metali (otéw, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo) oraz zwigzkéw fluoru

i chlorowodoru,

Ciagte pomiary emisji w zakresie pytu, dwutlenku siarki, tlenkéw azotu (NO,) z tasm
spiekalniczych i emitora E-14.

BAT 15

Prowadzone sg okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z istotnych
zrodet emisji wystepujacych na spiekalni: pytu, metali ciezkich, SO,, NO,, CO,
weglowodorow alifatycznych.

BAT 16

Wielko$¢ emisji ze zrodet emisji niezorganizowanej eksploatowanych w zaktadzie jest
okreslana na podstawie wskaznikéw emis;ji.

BAT 19

Nawilzanie zwatek rud zelaza na sktadowiskach surowcoéw,
Nawilzanie mieszanki spiekalniczej w mieszalniku bebnowym,
Nawilzanie mieszanki spiekalniczej w bebnie grudkujacym.

BAT 20

Tasmy spiekalnicze posiadajg wlasny podwdjny uktad odciggowo-odpylajacy
z nowoczesnymi elektrofiltrami hybrydowymi (w przypadku tasmy nr 2 nowoczesny
elektrofiltr zostanie uruchomiony w terminie do dnia wznowienia produkcji).

BAT 21

Wielko$¢ emisiji rteci jest niska i miesci sie w granicznej wielkosci emisyjnej okreslonej
w konkluzji, nie ma potrzeby stosowa¢ dodatkowych rozwigzan. W przypadku ryzyka
podwyzszonych stezen rteci mozliwe jest dozowanie wegla aktywnego do kolektora
gazow i w filtrze.

BAT 22

Stosuje sie koksik z niskg zawartoscia siarki (<0,8 %),

Stosuje sie optymalizacje zuzycia koksiku przy zachowaniu wymaganych parametrow
spieku. Na tasmach spiekalniczych DL-1 i DL-2 stosuje sie odzysk ciepta z chfodni
obrotowej, co ograniczyto zuzycie koksiku srednio o 7 %. llo$¢ koksiku zalezy

od parametréw chemicznych spieku i struktury wsadu,

Stosuje sie rudy z niskg zawartoscig siarki,

Nowoczesne elektrofiltry hybrydowe zostaty wyposazone w uktad dozowania wapna.

BAT 23

Stosowane sg Srodki pierwotne - dodatek antracytu do spieku.

BAT 24

Przygotowanie mieszanki wsadowej dla procesu spiekalniczego prowadzone jest
wedtug Scistej receptury. Jej sktad (rudy zelaza, koncentraty rud zelaza, topniki)
wyklucza mozliwo$¢ wystepowania zawartosci PCDD/F, PCB lub ich prekursoréw.

BAT 26

Koncowa czes$c¢ tasm i wezly tamaczy spieku wyposazone sg w odciagi, z ktdrych
gazy kierowane sg do oczyszczenia w elektrofiltrach,

Wstepna czes¢ chtodni tasmowej spieku jest szczelnie obudowana. Gazy z chtodni
odpylane sg w elektrofiltrach o skutecznosci 99,9 % - chtodnia nr 11 99,9 % chiodnia
nr 2, 3, (w przypadku tasmy nr 2 modernizacja elektrofiltru nastgpi w terminie do dnia
wznowienia produkcji),

Sortownia spieku - gazy odpylane sg w elektrofiltrze o skutecznosci 99,8 %.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia
instalacji zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:
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- stosowanie surowcow o odpowiedniej jakosci, poprzez odpowiednie
przygotowanie mieszanki na sktadowisku usredniania tak, aby podawana
do spiekania ruda zawierata odpowiednio dobrane zawartosci zelaza, przy niskiej
zawartosci siarki w rudzie nie przekraczajacej 0,1 % i w koksiku 0,9 % oraz niskiej
zawartosci weglowodoréw,

- stosowanie urzgdzen do redukcji pytéw i gazéw o wysokiej skutecznosci
odpylania gtéwnie elektrofiltry i skrubery. Gazy znad miejsc przesypu namiarowni
wsadu do spiekania oczyszczane sg w skruberach, o skutecznosci zapewniajgcej
emisje pytu ponizej 20 mg/Nm3. W elektrofiltrach o skuteczno$ci 97,8 % sa
oczyszcCzane gazy z miejsc przesypu surowcow transportowanych i podawanych
na taSme spiekalnicza, czyli z namiarowni mieszanki spiekalniczej, przemiatowni
koksu i przemiatowni topnika oraz urzgdzen do sortowania i kruszenia spieku
uzyskujac stezenia pytu ponizej 10 mg/Nm?. Gazy z tasm spiekalniczych
odpylane sa w nowoczesnych elektrofiltrach hybrydowych o skutecznosciach
zapewniajgcych poziomy stezen pytu zawieszonego ponizej 40 mg/Nm?,

- wykorzystywanie do opalania pieca zaptonowego tasm spiekalniczych gazu
wielkopiecowego, ziemnego i koksowniczego,

- wykorzystywanie ciepta odpadowego powstatego w procesie chtodzenia spieku
do wstepnego podgrzania surowcow przed piecem zaptonowym oraz ogrzania
wody do zwilzenia rudy, co pozwala na redukcje wielkoSci zuzywanej energii.

b) Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza - wielkie piece:

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujgce
rozwigzania:

Nr
konkluzji Sposob realizacji
BAT
BAT 11 - ukfad pryzm wzdtuz przewazajgcego kierunku wiatru, budowa pryzm magazynowania

produktéw ubocznych (zuzel), zgodnie z instrukcjami technologicznymi, o mozliwie zwartym
ksztalcie, stosowanie zageszczania pryzm, usytuowanie pryzm w bezposrednim sasiedztwie
zasobnikéw wsadowych,

- naturalne bariery w postaci drzew, krzewdw i traw rosnacych na obszarach
niewykorzystanych gospodarczo, pryzma zuzla granulowanego dodatkowo ostoniete
watem/skarpa,

- dostawy wszystkich surowcéw kontrolowane sg pod katem zawartosci wilgoci,

- stosowanie obudowanych lub zamknigetych przenosnikéw materiatéw sypkich, sit,
przesiewaczy. Miejsca przesypu posiadajg odciggi miejscowe i urzgdzenia odpylajace - ESP,

- zbiornik pytu weglowego wyposazony jest w centralny system odpylajacy, w namiarowniach
wsadu WP2 i WP3 systematycznie wykorzystywany jest mobilny agregat odpylajacy,

- stosowane sa w miare potrzeb pojazdy do zamiatania drég o twardej nawierzchni, zraszanie
drég woda odbywa sie w miare potrzeb,

- stosowanie systemu kaskad spowalniajgcych przemieszczanie sie materiatéw i ich
rozdrabnianie (pylenie),

- uklad odbioru materiatéw z zasobnikéw namiarowni wsadu WP-1, WP2 i WP3
(przesiewacze, wagi) jest catkowicie obudowany,

- instalacja wdmuchiwania pytu weglowego wyposazona jest w hermetyczny uktad odbioru
pytu weglowego z zasobnikéw dla WP-2,
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konkluzji

Nr

BAT

Sposo6b realizaciji

- roztadunek wagonéw nastepuje w odpylanych wywrotnicach,

- granulat zuzla utrzymywany jest w stanie nawilzonym (o zawartosci H.O ok. 10%),

- transport materiatdw odbywa sie tylko jedng brama wjazdowa, transport odbywa sie
po drogach asfaltowych i betonowych, ruch pojazdéw odbywa sie po wyznaczonych drogach,
zraszanie dr6g woda odbywa sie w miare potrzeb,

- zastepowanie transportu samochodowego transportem kolejowym,

- stosuje sie zamkniete lub obudowane przenosniki do transportu materiatébw wsadowych,

- istnieje wewnetrzny system przenosnikéw rurowych - pneumatyczne przemieszczanie pytu
z systeméw odpylania,

- do transportu suréwki stosowane sg kadzie Torpedo.

BAT 14

Okresowe pomiary emisji hal lejniczych WP-1 do WP-3 (E-24, E-80, E-26) w zakresie pytu
zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5 dwutlenku siarki, tlenku wegla oraz zawartosci
w pyle metali (otéw, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo).

Ciggly pomiar pytu od 5.09.2018 r.

BAT 15

Prowadzone sg okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z istotnych zrodet emisji
wystepujacych na wielkich piecach: pytu, metali ciezkich, SO,, NO,, CO, weglowodoréw
alifatycznych.

BAT 16

Wielkos¢ emisji ze zrédet emisji niezorganizowanej eksploatowanych w zaktadzie jest okreslana
na podstawie wskaznikéw emisiji.

BAT 59

Instalacja do wdmuchiwania pytu weglowego jest hermetyczna.
Silos magazynowy pytu weglowego (emitor E-63) i zbiornik dystrybucyjny pytu weglowego (emitor
E-64) posiadajg filtry tkaninowe.

BAT 60

W procesach przygotowania i transportu wsadu ciggi technologiczne namiarowni wsadu kazdego
z Wielkich Piecow posiadajg elektrofiltry.

BAT 61

Koryto gldwne, rynny spustowe suréwki i zuzla, punkty zalewania kadzi torpedo przykryte sg
szczelnie potaczonymi ze soba pokrywami.

Powstajace w czasie spustu gazy sg odciggane i oczyszczane w elektrofiltrze hali lejniczej WP-1
i WP-3 i w filtrze workowym hali lejniczej WP-2.

BAT 62

Stosowane sg bezsmotowe wytozenia koryt spustowych.

BAT 63

Wielkie piece WP-1, WP-2 i WP-3 wyposazone sa w bezstozkowy aparat zasypowy (Paul Wurth)
z funkcja wyréwnania pierwotnego i wtérnego za pomocg zamkniecia azotem.

BAT 64

Dla WP-1 i WP-3: Wstepne odpylanie gazu wielkopiecowego w odpylniku statycznym (bez emisji
do powietrza). Dalsza redukcja pytu za pomoca ptuczki Venturiego.

Dla WP-2: Wstepne odpylanie gazu wielkopiecowego w cyklonie tréjwlotowym (Tri-Ax) (bez emisji
do powietrza). Dalsza redukcja pytu za pomoca wiezy uzdatniajgcej i 3-stozkowego skrubera
szczelinowo-pierscieniowego.

BAT 65

Goracy dmuch otrzymywany jest w nagrzewnicach Cowpera opalanych odpylonym gazem
wielkopiecowym lub mieszaning odpylonego gazu wielkopiecowego i odpylonego i odsiarczonego
gazu koksowniczego (0 — 5 %).

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia
instalacji zapewniajgce osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:
oczyszczanie gazu wielkopiecowego z Wielkiego Piecanr 1inr 3

w dwustopniowym mokrym uktadzie oczyszczania gazu, sktadajgcym sie z
ptuczki wiezowej zraszanej wodg oraz zespotu trzech ptuczek Venturiego,
pracujacych

w ukitadzie szeregowym, gwarantujgcym poziom stezenia pytu zawieszonego
PM10 ponizej 10 mg/Nm?,
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- oczyszczanie gazu wielkopiecowego z Wielkiego Pieca nr 2 w mokrym uktadzie
oczyszczania gazu, sktadajgcym sie z wiezy uzdatniajacej zraszanej woda
oraz 3-stozkowego skrubera szczelinowo-pierscieniowego, gwarantujagcym
poziom stezenia pytu zawieszonego PM10 ponizej 10 mg/Nm?,

- oczyszczanie gazOw z miejsc przesypu surowcow i ich namiarowania do Wielkich
Piecow w elektrofiltrach, o skutecznosci odpylania 98-99 %,

- wykorzystywanie oczyszczonego gazu wielkopiecowego do ogrzewania
nagrzewnic Cowpera i podawanie jego nadmiaru do sieci zaktadowej,

- wyposazenie hal lejniczych Wielkich Piecow nr 1 i nr 3 w przestrzenne uktady
wentylacyjne, odprowadzajgce gazy do powietrza przez elektrofiltry,
o skutecznosci odpylania 93-99 %,

- wyposazenie hali lejniczej Wielkiego Pieca nr 2 w przestrzenny uktad
wentylacyjny, odprowadzajgce gazy do powietrza przez filtr workowy,
o skuteczno$ci odpylania do 10 mg/Nm?3,

- stosowanie koryt spustowych wykonanych z sypkich materiatébw ogniotrwatych
bezsmotowych, poddawanie zuzla procesowi granulacji, co ogranicza emisje
niezorganizowana.

c) Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciagtego odlewania
stali, o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu ha godzine - stalownia:

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujgce
rozwigzania:

Nr konkluzji

BAT Sposab realizaciji

- W hali konwertoréw znajduje sie $ciana wiatrowa; materialy skladowane sg w ostonietych
halach tub zbiornikach;

- odbidr jakosciowy materiatdbw wsadowych obejmuje badanie wilgoci;

- przenos$niki oraz zbiorniki stuzgce magazynowaniu materiatdw sg obudowane blacha, w taki
sposob, aby zapobiega¢ emisjg niezorganizowanym do powietrza;

- materiaty skladowane sa w ostonietych halach lub zbiornikach;

- drogi sg regularnie czyszczone;

- ztom przechowywany jest w otwartym magazynie ztomu na wybetonowanym podtozu,
w boksach ogrodzonych z 3 stron betonowa $ciang, ztom pobierany jest od gory
(czerpakiem), warstwami aby nie naruszac pryzm;

- zterenu zakfadu na drogi publiczne mozna wyjechac¢ tylko jedna z 3 bram; wiekszos$¢ terenu
zaktadu pokryta jest drogami asfaltowymi.

BAT 11

Okresowe pomiary emisji z Emitora E-39 (2 stanowiska przelewania suréwki, hala stalowni
(proces odsiarczania suréwki), wentylacja zelazostopow) w zakresie pytu zawieszonego PM10,
pytu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci w pyle metali (otéw, chrom, kadm, miedz, cynk,
nikiel, zelazo).

Ciggte pomiary emisji pytu oraz okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscia dwa razy w roku,

w zakresie: pytu zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci w pyle
nastepujacych metali: otéw, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo na emitorze E-73 - Odciag
pobocznych emisji z proceséw powigzanych z konwertorami tlenowymi (wsadowanie
konwertoréw, proces produkciji stali, spust stali i zuzla z konwertoréw).

Prowadzone sa okresowe pomiary emisji zanieczyszczen z giéwnych zrodet emisji.

BAT 14

BAT 15 Prowadzone sg okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z istotnych zrédet emisji
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Nr konkluzji
BAT

Sposoéb realizaciji

wystepujacych w stalowni: pytu, metali ciezkich, SO,, NO,, CO.

BAT 16

Wielkos¢ emisji ze zrédet emisji niezorganizowanej eksploatowanych w zaktadzie jest okreslana
na podstawie wskaznikdw emisji.

BAT 75

I. Stosuje sie ttumione spalanie;

Il. Stosowany jest cyklon przy odpylaniu wezta zelazostopow;
I1l. Stosuje sie mokre oczyszczanie gazu konwertorowego.

BAT 77

Wdmuchiwanie azotu w kesonach wszystkich 3 konwertoréw w celu rozproszenia pytu.

BAT 78

Wszystkie istotne zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza znajdujace sie w hali stalowni sg
objete systemem odciagdw i odpylania.
Emisje ze wstepnej obrobki gorgcego metalu i obrébki pozapiecowej sg oczyszczane oddzielnie
w filtrach workowych.
- Proces przelewania suréwki z kadzi typu torpedo do kadzi zalewowych - filtry workowe
(emitor E-39),
Proces odsiarczania suréwki ptynnej prowadzony na dwoch stanowiskach - filtry workowe
(emitor E-39),
Procesy powigzane z procesem konwertorowo-tlenowym, tj. zatadunek konwertoréw i spust
stali i zuzla z konwertoréw objete sg systemem wentylacji hali - -filtr tkaninowy (emitor
E-73),
- Obrébka pozapiecowa - zapylone gazy po oczyszczeniu w filtrach workowych odprowadzane
sg do atmosfery przez:
E-62 - 2-stanowiskowy piec kadziowy TLF,
E-44 - piec kadziowy LHF,
E-43 - prézniowe odgazowanie stali (RH), SL, 3xAR.
Stosowania techniki zapobiegania emisjom niezorganizowanym:
- stosuje sie ssawki - odsiarczanie i konwertory, przelewanie, stanowiska argonowania, wezet
zelazostopow, hala zelazostopow;
- okresowe czyszczenie odciggbéw spalin oraz wymiana filtréw na zbiornikach magazynowych
wapna i dolomitu;
instalacja jest czesciowo obudowana, kesony doszczelnione;
- kadzie surbwkowe sa regularnie czyszczone, skrzepy sa usuwane z kadzi;
pyly pochodzac z emisji niezorganizowanej powstatej w wyniku procesu konwertorowego
przechodzac przez zaluzje znajdujgce sie na $cianie wiatrowej hali konwertoréw sa
wytragcane i nastepnie recznie usuwane z podestu roboczego 64 m;
- wrota od strony spustowej konwertora: w trakcie $wiezenia mate i duze wrota sa zamkniete

(mate otwierane tylko na czas wjazdu kulomiotem, a duze na czas wymiany otworu
spustowego).

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia
instalacji zapewniajace osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:

oczyszczanie gazéw z hali konwertoréw, czyli weztéw odsiarczania surowki,
nawazania i dozowania surowcow do konwertora oraz spustu stali, w filtrach
tkaninowych, o skutecznosci odpylania 98%, gwarantujacych stezenie pytu
na poziomie do 15 mg/Nm?,

ograniczanie emisji niezorganizowanej w procesie przelewania ciekfej surowki
do kadzi wsadowej,

schiadzanie wytworzonego w procesie Swiezenia gazu konwertorowego

w indywidualnych kottach odzysknicowych, w celu odbioru ciepta i jego
oczyszczanie w dwustopniowej mokrej oczyszczalni gazu typu BAUMACO-
VENTURII. Gaz konwertorowy jest odzyskiwany dla potrzeb energetycznych

69



innych instalaciji,

- wyposazenie stanowisk prozniowego odgazowania, obrobki pozapiecowej
i argonowania stali w filtr tkaninowy, o skutecznosci odpylania 98,5 %,

a po modernizacji, o skutecznosci 99,9 %,

- oczyszczanie gazow z pieca kadziowego jednostanowiskowego LHF w filtrze
tkaninowym, o skuteczno$ci odpylania 99,7 %, a po modernizacji, o skutecznosci
99,9 %,

- oczyszczanie gazow z pieca kadziowego dwustanowiskowego LF w filtrze
tkaninowym, o skutecznosci odpylania 99,9 %.

d) Instalacja do produkcji wapna w piecach - wapnialnia:

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujgce
rozwigzania:

Nr konkluzji

BAT Sposéb realizaciji

Okresowe pomiary emisji pytu, NOx CO, metali dla emitora E-50 - dla kazdego Pieca Maerz'a
oraz dla wezta przesypowego - Pb, Cr, Cd, Cu, Zn, Ni | Fe. Wprowadzenie okresowych

BAT 32 pomiaréw SO, oraz PCDD/F z piecow Maerz’'a i emitora E-50.

Okresowe pomiary pytu i metali (Pb, Cr, Cd, Cu, Zn, Ni i Fe) dla emitora E-49 x 4 filtry

dla Sortowni i kruszarni wapna palonego.

a) Rejon przesiewania i dokruszania wapna jest zabudowany;

b) Wszystkie przenosniki sg zabudowane;

BAT 40 ¢) Silosy magazynowe wyposazone sg W czujniki zapetnienia i systemu odpylania (filtr
tkaninowyy);

d) Stosowany jest system transportu pneumatycznego.

a) Miejsca o podwyzszonym zapyleniu: namiarownia, sortownia, piece i magazyn materiatow
sypkich sg zabudowane, nie wystepuje zjawisko emisji niezorganizowane;j,

b) stosowane sa zamkniete przenosniki tasmowe do transportu kamienia wapiennego

BAT 41 na namiarownie,

¢) dopasowanie wysokosci roztadunku do zmieniajgcej sie wysokosci pryzmy,

d) w rejonie zatadunku wapna drogi utwardzone sprzatane sa przez firmy zewnetrzne,
zraszanie drég odbywa sie w miare potrzeb.

R

filtry tkaninowe zastosowane sg do odpylania zbiornikdw magazynowych i urzadzen

BAT 42 pomochiczych sortowni wapna:
Sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu- emitor E-49
BAT 43 Stosowane sa filtry tkaninowe - Piece Mearz'a - emitor E-50

a) Stosowana jest staranna selekcja surowcéw, ktére dostarczane sa przez
wyselekcjonowanych dostawcéw kamienia wapiennego, ktérzy gwarantujg niezmiennos¢
sktadu chemicznego.

b) Do opalania piecow Maerz’a stosowany jest gaz koksowniczy lub gaz ziemny.
Prowadzone sg analizy sktadu chemicznego stosowanych paliw gazowych miedzy innymi
pod katem zawartosci w nich zanieczyszczen. Nie stosuje sie paliw pochodzacych
z odpaddw.

c) Efektywny kontakt pomiedzy gazami z pieca a wapnem palonym prowadzone jest poprzez
automatyke pieca, ktéra steruje przeptywem gazu i dostarcza do wsadu zadang ilos¢
mediow.

BAT 44

a) Do opalania piecéw Maerz'a stosowany jest gaz koksowniczy lub gaz ziemny.
BAT 45 b) Proces w pelni zautomatyzowany umozliwiajgcy ksztattowanie ptomienia i profilu
temperaturowego

BAT 47 a) efektywny kontakt pomiedzy gazami z pieca a wapnem palonym prowadzone jest poprzez
automatyke pieca, ktora steruje przeptywem gazu i dostarcza do wsadu zadang ilos¢
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Nr konkluzji . .
BAT Sposoéb realizacji
mediéw.
b) do opalania piecow Maerz’'a stosowany jest gaz koksowniczy lub gaz ziemny.

a) Stosowana jest staranna selekcja surowcow, ktére dostarczane sg przez

wyselekcjonowanych dostawcéw kamienia wapiennego, ktérzy gwarantujg niezmiennosé
BAT 48 sktadu chemicznego.

b) Automatyka pieca steruje przeptywem gazu i powietrza, tak aby dostarcza¢ do wsadu
zadang jednostkowa iloS¢ ciepta, niezaleznie od zmiennej kalorycznosci gazu, temperatury
czy zmiany ciezaru porcji wsadu.

a) Stosowane sa ogolne techniki podstawowe i monitorowania.

b) Stosowana jest staranna selekcja surowcow, ktére dostarczane sg przez

BAT 50 wyselekcjonowanych dostawcéw kamienia wapiennego, ktorzy gwarantujg niezmiennosé
sktadu chemicznego.

c) W piecu nie stosuje sie paliw z odpadow.

BAT 51 W instalacji nie stosuje sie paliw z odpaddw.
Do opalania piecow Maerz’a stosowany jest gaz koksowniczy lub gaz ziemny. Prowadzone sg
BAT 52 analizy sktadu chemicznego stosowanych paliw gazowych miedzy innymi pod katem zawartosci
w nich zanieczyszczen
a) do opalania piecow Maerz'a stosowany jest gaz koksowniczy lub gaz ziemny. Prowadzone
sg analizy sktadu chemicznego stosowanych paliw gazowych miedzy innymi pod katem
zawartosci w nich zanieczyszczen.
BAT 53 - S . .
b) nie stosuje sie paliw wytworzonych z odpadéw,
c) badana jest emisja metali w pyle (Pb, Cd, Cr, Cu, Ni, Zn, Fe),
d) stosowane sg filtry tkaninowe.

Przyjeto ponadto rozwigzania technologiczne, techniczne i sposoby prowadzenia
instalacji zapewniajace osigganie wysokiego stopnia ochrony srodowiska, takie jak:
- hermetyzacja catego procesu technologicznego,
- opalanie piecow szybowych mieszaning gazu ziemnego, koksowniczego

i niewielkiej ilosci gazu wielkopiecowego,
- oczyszczanie gazéw z procesu prazenia wapna i dolomitu (piece Maerz’a)

w filtrach tkaninowych, o skutecznosci odpylania 99,9 %,
- ujmowanie gazOw z procesu sortowania wapna i prazonego dolomitu

i oczyszczanie ich w filtrach tkaninowych, o skutecznosci odpylania 99 %,

co gwarantuje dotrzymanie stezenia 10 mg/Nm?".

X. W czesci ll. decyzji ,,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace
na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiaggania
wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako catosci.” Punkt 3)

»W zakresie monitoringu emisji do powietrza:” otrzymuje brzmienie:

»3) W zakresie monitoringu emisji do powietrza:

a) Instalacja do spiekania rud metali - spiekalnia:

W zakresie monitoringu zastosowano nastepujace rozwigzania:
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Nr konkluzji BAT

Sposo6b realizaciji

BAT 13

W celu regulacji i optymalizacji proceséw technologicznych prowadzone sg w czasie
rzeczywistym pomiary, ocena parametréw procesu namiarowania wsadu i wytwarzania
spieku, obrébka danych i wizualizacja, ktére odbywaja sie za pomoca systeméow
komputerowych zlokalizowanych w pomieszczeniach sterowni. Tasmy spiekalnicze nr 1,
nr 2 i nr 3 sg wyposazone w automatyczne systemy regulaciji:

- szybkosci posuwu tasm,

- szybkosci obrotu chtodni,

- dozowania mieszanki na tasmy spiekajace,

- dozowania tworzyw do mieszanki w namiarowni.

BAT 14

Prowadzone sg okresowe pomiary emisji zanieczyszczen z gtdwnych zrédet emis;ji.
Ciagly pomiar emisji w zakresie pytu, NOy i SO z tasm spiekalniczych i emitora E-14
zostanie wprowadzony zgodnie z harmonogramem remontu ukltadéw odpylajacych
poszczegollne tasmy.

BAT 15

Prowadzone sg okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z istotnych zrédet
emisji wystepujacych na spiekalni: pytu, metali ciezkich, SO, NOy, CO, weglowodoréw
alifatycznych. Scieki z instalaciji nie sg odprowadzane bezposrednio do $rodowiska.

BAT 16

Wielko$¢ emisji ze zrodet emisji niezorganizowanej eksploatowanych w zaktadzie jest
okreslana na podstawie wskaznikow emisiji.

b) Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza - wielkie piece:

W zakresie monitoringu zastosowano nastepujgace rozwigzania:

Nr konkluzji BAT

Sposab realizacji

BAT 13

\Wizualizacja, pomiary oraz obrébka danych w zakresie namiarowania wsadu, sterowania
procesem wytwarzania surowki, opalania nagrzewnic odbywa sie w czasie rzeczywistym
za pomocg howoczesnych systemow komputerowych zlokalizowanych w pomieszczeniach
sterowni. Wszystkie parametry obiegéw wodnych (ci$nienie, wielkos¢ przeptywu, PH
wody, uzupetnienie) jest mierzone i dostepne w systemie komputerowym. Operatorzy
obiegow wodnych stale kontrolujg parametry na sterowni pompowni, i w razie koniecznosci
dokonujg ich regulaciji.

BAT 14

Okresowe pomiary emisji hal lejniczych WP-1 do WP-3 (E-24, E-80, E-26) w zakresie pyhu
zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5 dwutlenku siarki, tlenku wegla oraz
zawartosci w pyle metali (otéw, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo). Ciggty pomiar
pytu od 5.09.2018 r.

BAT 15

Prowadzone sg okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z istotnych zrodet
emisji wystepujacych na wielkich piecach: pytu, metali ciezkich, SO,, NOy, CO,
weglowodorow alifatycznych.

BAT 16

Wielkos¢ emisji ze zroédet emisji niezorganizowanej eksploatowanych w zaktadzie jest

okreslana na podstawie wskaznikéw emis;ji.

c) Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciagtego odlewania
stali, o zdolnos$ci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu ha godzine - stalownia:

W zakresie monitoringu zastosowano nastepujgce rozwigzania:

Nr konkluzji BAT

Sposéb realizaciji

BAT 13

Stalownia:
- automatyczne prowadzenie lancy podczas wytopu,
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Nr konkluzji BAT

Sposaéb realizacji

- automatyczny przebieg dmuchu dolnego,

- automatyczne gromadzenie danych produkcyjnych (KT 2 manualnie),

- manualne sterowanie przechytu konwertora,

- manualny pobdr prébek i pomiary temperatury i aktywnosci.

Stacje argonowania: manualnie.

Stacje przelewania surdwki: sterowanie manualne przechytem kadzi torpedo, pozycja
suréwkowozu, zasilaniem elektrycznym mikseréw.

Stacje odsiarczania suréwki: automatyczny proces odsiarczania surowki, automatyczny
pobdr prébek i pomiary temperatury.

BAT 14

Okresowe pomiary emisji z Emitora E-39 (2 stanowiska przelewania suréwki, hala stalowni
(proces odsiarczania suréwki), wentylacja zelazostopéw) w zakresie pytu zawieszonego
PM10, pylu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci w pyle metali (otow, chrom, kadm,
miedz, cynk, nikiel, zelazo).

Ciagle pomiary emisji pylu oraz okresowe pomiary emisji z czestotliwoscia dwa razy

w roku w zakresie: pytlu zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci
w pyle nastepujacych metali: otéw, chrom, kadm, miedz, cynk, ni kiet, zelazo na emitorze
E-73 - Odcigg pobocznych emisji z proceséw powigzanych z konwertorami tlenowymi
(wsadowanie konwertoréw, proces produkcji stali, spust stali i zuzla z konwertoréw).
Prowadzone sg okresowe pomiary emisji zanieczyszczen z gidwnych zrodet emis;ji.

BAT 15

Prowadzone sg okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza z istotnych zrodet
emisji wystepujgcych w stalowni: pytu, metali ciezkich, SO,, NO,, CO.

BAT 16

Wielkos¢ emisji ze zrédet emisji niezorganizowanej eksploatowanych w zaktadzie jest

okreslana na podstawie wskaznikow emisiji.

d) Instalacja do produkcji wapna w piecach - wapnialnia:

W zakresie monitoringu zastosowano nastepujgce rozwigzania:

Nr konkluzji BAT

Sposob realizacji

BAT 30

a) Sterowanie piecem oraz filtrem, wraz z przynaleznymi urzadzeniami, odbywa sie
centralnie ze sterowni piecow.

b) Automatyka pieca steruje przeptywem gazu i powietrza, tak aby dostarczac¢
do wsadu zadana jednostkowa ilo$¢ ciepta, niezaleznie od zmiennej kalorycznosci
gazu, temperatury czy zmiany ciezaru porcji wsadu.

BAT 32

Okresowe pomiary emisji pytu, NOx CO, metali dla emitora E-50 - dla kazdego Pieca
Maerz'a oraz dla wezta przesypowego - Pb, Cr, Cd, Cu, Zn, Ni | Fe. Wprowadzenie
okresowych pomiaréw SO, oraz PCDD/F z piecéw Maerz'a i emitora E-50.

Okresowe pomiary pytu i metali (Pb, Cr, Cd, Cu, Zn, Ni i Fe) dla emitora E-49 x 4 filtry
dla Sortowni i kruszarni wapna palonego.

BAT 36

Prowadzone sg analizy sktadu chemicznego stosowanych paliw gazowych miedzy

innymi pod katem zawartosci w nich zanieczyszczen.

XI.

W czeSci lll. decyzji ,,Parametry wprowadzania do sSrodowiska substancji

I energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.” w punkcie
1. ,,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania

do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”

w podpunkcie ,,1.1. Instalacje IPPC.” w podpunkcie ,,A. Instalacja

do spiekania rud metali.” punkt A.2. ,Linia przesypywania i namiarowania
mieszanki spiekalniczej i spieku zwrotnego goracego.” otrzymuje

brzmienie:
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»A.2. Linia przesypywania i namiarowania mieszanki spiekalniczej i spieku
zwrotnego goracego.

Namiarownia mieszanki spiekalniczej (emitor E-12)

Substancja Emisja
kglh
Pyt zawieszony PM10 11
Pyt zawieszony PM2,5 0,77
Olow 0,002
Chrom 0,0035
Kadm 0,0009
Miedz 0,023
Cynk 0,03
Nikiel 0,0005
Zelazo 0,22

Namiarownia mieszanki spiekalniczej (emitor E-13)

Substancja Emisja
kglh
Pyt zawieszony PM10 11
Pyt zawieszony PM2,5 0,77
Otow 0,002
Chrom 0,0035
Kadm 0,0009
Miedz 0,023
Cynk 0,03
Nikiel 0,0005
Zelazo 0,22

Xll. W czeSci lll. decyzji ,Parametry wprowadzania do sSrodowiska substancji
I energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.” w punkcie
1. ,,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”
w podpunkcie 1.1. ,Instalacje IPPC.” w podpunkcie A. ,Instalacja
do spiekania rud metali.” punkt A.3. ,Linia procesu spiekania na trzech
taSmach spiekalniczych.” otrzymuje brzmienie:

»A.3. Linia procesu spiekania na trzech tasmach spiekalniczych.

Tasma spiekalnicza nr 1

. Emisja
LB Wartosé Jednostka
Pyt 40,09 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 40,09 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 40,0 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 400,0 mg/Nm?
Tlenek wegla 6 000,0 kg/h
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Emisja

Dwutlenek azotu 350,0Y mg/Nm?
Fluorowodér 2,0 kg/h
Chlorowodor 20,0 kg/h
Otéw 3,9 kg/h
Chrom 0,03 kg/h
Kadm 0,2 kg/h
Wiedz 0,7 kag/h
Cynk 14 kag/h
Nikiel 0,05 kg/h
Zelazo 40 kg/h
Rte¢ 0,052 mg/Nm?
PCDD/F 0,4% ng/Nm?

Y wielko$¢ emisji Sredniodobowa

2 Srednia w okresie pobierania prébek (pomiar okresowy (grawimetryczny), prébki pobierane przez co najmniej

pot godziny)

9 wyznacza sie na podstawie prébki losowej pobieranej w okresie 6-8 godzin w warunkach ustalonych

Tasma spiekalnicza nr 2*

. Emisja
Substancja Wartosé Jednostka
Pyt 40,09 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 40,09 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 40,0 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 400,0 mg/Nm?
Tlenek wegla 6 000,0 kg/h
Dwutlenek azotu 350,0% mg/Nm?
Fluorowodor 2,0 kg/h
Chlorowodor 20,0 ka/h
Otow 3,2 kg/h
Chrom 0,03 ka/h
Kadm 0,2 kg/h
Wiedz 0,7 kg/h
Cynk 1,1 kg/h
Nikiel 0,04 kg/h
Zelazo 32 kg/h
Rteé¢ 0,05? mg/Nm?
PCDD/F 0,49 ng/Nm?

* Emisja dopuszczalna po doposazeniu instalacji w wymagane urzadzenia odpylajgce spetniajace wymagania

konkluzji BAT
Y wielkos¢ emisji Sredniodobowa

2 Srednia w okresie pobierania prébek (pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej

pof godziny)

9 wyznacza sie na podstawie prébki losowej pobieranej w okresie 6-8 godzin w warunkach ustalonych

Tasma spiekalnicza nr 3

. Emisja
s Wartosé Jednostka
Pyt 40,09 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 40,09 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 40,0 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 400,0Y mg/Nm?
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Emisja

Tlenek wégla " * 6 000,0 kg/h
Dwutlenek azotu 350,0Y mg/Nm?
Fluorowodér 2,0 kg/h
Chlorowodor 20,0 kag/h
Oléw 3,9 kg/h
Chrom 0,03 kg/h
Kadm 0,2 kag/h
Wiedz 0,7 kg/h
Cynk 14 ka/h
Nikiel 0,05 kg/h
Zelazo 40 kg/h
Rte¢ 0,052 mg/Nm?
PCDD/F 0,4% ng/Nm?

Y wielko$¢ emisji Sredniodobowa

2 Srednia w okresie pobierania prébek (pomiar okresowy (grawimetryczny), prébki pobierane przez co najmniej

pot godziny)

9 wyznacza sie na podstawie prébki losowej pobieranej w okresie 6-8 godzin w warunkach ustalonych

Emisja taczna z 3 tasm (emitor E-14)

Emisja [kg/h]
Substancja Okres nr 1 C_)kres nr 2
- do czasu ponownhego - od dnia ponownego
uruchomienia tasmy uruchomienia taSmy
spiekalniczej nr 2 spiekalniczej nr 2

Pyt 144,09 216,07

Pyt zawieszony PM10 144,07 216,09

Pyt zawieszony PM2,5 144,07 216,0Y
Dwutlenek siarki 1440,09 2 160,07
Tlenek wegla 12 000,0 18 000,0
Dwutlenek azotu 1260,0Y 1 890,0Y
Fluorowodér 4,0 6,0
Chlorowodor 40,0 60,0

Oléw 7.8 11,0
Chrom 0,06 0,09
Kadm 0,4 0,6

Miedz 14 2,0

Cynk 2,8 3,9

Nikiel 0,1 0,14
Zelazo 80 112

Rte¢ 0,18% 0,27?
PCDD/F 1,44 g/h® 2,16 g/h?

Y wielkos¢ emisji Sredniodobowa

2 Srednia w okresie pobierania prébek (pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej

pof godziny)

9 wyznacza sie na podstawie prébki losowej pobieranej w okresie 6-8 godzin w warunkach ustalonych

Silos pytu dla tasmy nr 1 (emitor E-81)

Substancja

Emisja

kglh
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Substancja

Emisja

Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
Otéw 0,00002
Chrom 0,0000001
Kadm 0,000001
Miedz 0,000003
Cynk 0,000005
Nikiel 0,0000002
Zelazo 0,00013

Silos pytu dla tasmy nr 3 (emitor E-82)

Emisja
Substancja
kglh

Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
Otow 0,00002
Chrom 0,0000001
Kadm 0,000001
Miedz 0,000003
Cynk 0,000005
Nikiel 0,0000002
Zelazo 0,00013

Silos wegla aktywnego dla tasmy nr 1 (emitor E-83)

Emisja
Substancja
kglh
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003

Silos wegla aktywnego dla tasmy nr 2 (emitor E-84)

Emisja
Substancja
kglh
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003

Silos wapna dla tasmy nr 1 (emitor E-85)

Emisja
Substancja
kglh
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003

Silos wapna dla tasmy nr 2 (emitor E-86)
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Emisja
Substancja
kg/h
Pyt zawieszony PM10 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 0,0003
Xlll. W czeSci lll. decyzji ,Parametry wprowadzania do sSrodowiska substancji

i energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.” w punkcie
1. ,Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania

do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”

w podpunkcie 1.1. ,Instalacje IPPC.” w podpunkcie A. ,Instalacja

do spiekania rud metali.” punkt A.5. ,,Dopuszczalna emisja roczna gazéw
i pytéw z instalacji do spiekania rud metali.” otrzymuje brzmienie:

»A.5. Dopuszczalna emisja roczna gazoéw i pytéw z instalacji do spiekania rud
metali.

Emisja roczna
[Mglrok]
Substancja Okres nr 1 Okres nr 2
- do czasu ponownego - od dnia ponownego
uruchomienia tasmy uruchomienia taSmy
spiekalniczej nr 2 spiekalniczej nr 2
Pyt ogétem 1489,4 2029,4
Pyt zawieszony PM10 1489,4 2029,4
Pyt zawieszony PM2,5 1435,7 1975,7
Dwutlenek siarki 6 080 9120
Dwutlenek azotu 5 000 7 500
Tlenek wegla 90 225 135 225
Chlorowodér 300 450
Fluorowodor 30 45
Oléw 60,2 84,2
Chrom 0,75 0,98
Kadm 3,06 4,56
MiedZ 15,2 19,7
Cynk 25,7 34,0
Nikiel 0,88 1,18
Zelazo 861 1101
Rtec 1,36 2,0
PCDD/F 10,8 kg/rok 16,2 kg/rok

XIV. W czesci lll. decyzji ,Parametry wprowadzania do srodowiska substancji
I energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.”,
w punkcie 1. ,,Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych
do wprowadzania do powietrza podczas normalnego funkcjonowania
instalacji IPPC.”, w podpunkcie 1.1. ,Instalacje IPPC.” w podpunkcie B.
»instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.”, punkt B.2. , Linia
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przesypywania i hamiarowania mieszanki spiekalniczej i spieku zwrotnego

goracego.” otrzymuje brzmienie:

»B.2. Linia wytopu suréwki oraz spustu suréwki i zuzla wielkopiecowego.

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 1 (emitor E-24)

. Emisja
Substancja =
Wartosé Jednostka
Pyt 15Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 15" mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 12,19 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 15,0 kg/h
Tlenek wegla 100,0 kg/h
Oléw 0,015 kg/h
Chrom 0,001 kg/h
Kadm 0,0001 kg/h
Miedz 0,015 kg/h
Cynk 0,25 kg/h
Nikiel 0,004 kg/h
Zelazo 6,0 kg/h

Y wielkos¢ emisji Sredniodobowa

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 2 (emitor E-80)

Emisja

Substancja

Wartos$é

Jednostka

Okres 1 - Normalne

warunki pracy (70 % roku)

Pyt 10Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 10Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 10" mg/Nm?
Dwutlenek siarki 20,8 kg/h
Tlenek wegla 134,8 kg/h
Ofow 0,023 kg/h
Chrom 0,0015 kg/h
Kadm 0,00015 kg/h
Miedz 0,023 kg/h
Cynk 0,31 kg/h
Nikiel 0,0054 kg/h
Zelazo 7,7 kg/h
Okres 2 - Naktadanie sie spustow (30 % roku)
Pyl 10Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 10" mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 10" mg/Nm?
Dwutlenek siarki 25,92 kg/h
Tlenek wegla 168 kg/h
Otow 0,029 kg/h
Chrom 0,0019 kg/h
Kadm 0,00019 kg/h
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Emisja

Miedz oupstancia 0,029 kg/h
Cynk 0,38 kg/h
Nikiel 0,0067 kg/h
Zelazo 9,6 kg/h

Y wielko$¢ emisji Sredniodobowa

Hala lejnicza wielkiego pieca nr 3 (emitor E-26)

. Emisja
Substancja =
Wartosé Jednostka
Pyl 15Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 15" mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 12,19 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 15,0 kg/h
Tlenek wegla 100,0 kg/h
Otow 0,075 kg/h
Chrom 0,0055 kg/h
Kadm 0,0005 kg/h
Miedz 0,06 kg/h
Cynk 1,1 kg/h
Nikiel 0,004 kg/h
Zelazo 8,0 kg/h
) wielkos¢ emisji Sredniodobowa
Nagrzewnica Cowpera wielkiego pieca nr 1 (emitor E-30)
Substancja — Emisja
Wartosé Jednostka
Pyt zawieszony PM10 10 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2,5 10 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 100Y mg/Nm?
Dwutlenek azotu 100" mg/Nm?
Fluorowodér 0,01 kg/h
Cyjanowodor 0,005 kg/h
Y wielkos¢ emisji Sredniodobowa
Nagrzewnica Cowpera wielkiego pieca nr 2 (emitor E-31)
Substancja Emisja
Wartosé Jednostka
Pyt zawieszony PM10 10 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2,5 10 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 100Y mg/Nm?
Dwutlenek azotu 100V mg/Nm?
Fluorowodor 0,01 kg/h
Cyjanowodor 0,005 kg/h

) wielkos¢ emisji Sredniodobowa
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Nagrzewnica Cowpera wielkiego pieca nr 3 (emitor E-32)

) Emisja
Substancja =
Wartos¢é Jednostka
Pyt zawieszony PM10 10 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2,5 10 mg/Nm?
Dwutlenek siarki 100Y mg/Nm?
Dwutlenek azotu 100Y mg/Nm?
Fluorowodor 0,01 kg/h
Cyjanowodor 0,005 kg/h

Y wielkos¢ emisji Sredniodobowa

XV.

W czesci lll. decyzji ,Parametry wprowadzania do sSrodowiska substancji

i energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.” w punkcie

1. ,,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania

do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”

w podpunkcie 1.1. ,Instalacje IPPC.” w podpunkcie C. ,Instalacja

do wtérnego wytopu surowki zelaza, w tym do ciggtego odlewania stali
0 zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine.” podpunkt
C.1. ,Linia konwertorowego wytopu stali.” otrzymuje brzmienie:

»C.1. Linia konwertorowego wytopu stali.

Stanowiska przelewania surowki, dwa stanowiska do odsiarczania suréwki ptynnej

(emitor E-39%)

Substancja Emisja
Wartos¢é Jednostka
Pyt 15Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 159 mg/Nm®
Pyt zawieszony PM2.5 9V mg/Nm?
Oféw 0,07 kg/h
Chrom 0,0055 kg/h
Kadm 0,009 kg/h
Miedz 0,13 kg/h
Cynk 0,18 kg/h
Nikiel 0,01 kg/h
Zelazo 5,0 kg/h

* Emisja rowniez ze zrodet instalacji pomocniczej dla IPPC — Instalacja przygotowania
surowcéw do procesu konwertorowego (hala zelazostopéw).

D Wielko$¢ emisji Sredniodobowa

Odciag znad procesu wsadowania konwertordw oraz spustu stali i zuzla

Z konwertoréw (emitor E-73)

Substancja = Emisja
Wartosé Jednostka
Pyt 15Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 15Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 9y mg/Nm?®
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Substanci Emisja
Otéw e 0,14 kg/h
Chrom 0,01 kg/h
Kadm 0,017 kg/h
Miedz 0,24 kg/h
Cynk 0,31 kg/h
Nikiel 0,017 kg/h
Zelazo 8,5 kg/h

D wielko$¢ emisji Sredniodobowa

Odprowadzenie powietrza z silosu pviu z odciagu pobocznych emisji nr 1 (emitor

E-87)
. Emisja
Substancja Wartosé Jednostka
Pyt zawieszony PM10 0,04 kg/h
Pyt zawieszony PM2.5 0,04 kg/h

Odprowadzenie powietrza z silosu pyiu z odciagu pobocznych emisiji nr 2 (emitor
E-88)
. Emisja
Substancja Wartosé Jednostka
Pyt zawieszony PM10 0,04 kg/h
Pyt zawieszony PM2.5 0,04 kg/h

Odciag z urzadzen transportu materiatéw sypkich do konwertora ZO1 (emitor E-45)

Substancja vz Emisja
Warto$é Jednostka
Pyt 10V mg/Nm?
Pyt zawieszony PM10 10Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 10V mg/Nm?

D Wielko$¢é emisji Sredniodobowa

Odciag z urzadzen transportu materiatdw sypkich do 24 zbiornikow nad
konwertorami ZO2 (emitor E-46)

. Emisja
Sl Wartosé Jednostka
Pyt 10" mg/Nm?®
Pyt zawieszony PM10 10V mg/Nm?®
Pyt zawieszony PM2.5 10" mg/Nm?

D Wielko$¢ emisji Sredniodobowa

Odciag z urzadzen transportu materiatdw sypkich do konwertora ZO3 (emitor E-47)

Substancja Emisja
Wartos¢é Jednostka
Pyt 10V mg/Nm?®
Pyt zawieszony PM10 10Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 10V mg/Nm?®
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Y Wielkos¢ emisji Sredniodobowa

Odciag z urzadzen transportu materiatéw sypkich do konwertora Z0O4 (emitor E-48)

Substancja Emisja
) Wartos$é Jednostka
Pyt 10V mg/Nm®
Pyt zawieszony PM10 10Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 10V mg/Nm®
Y Wielkos¢ emisji Sredniodobowa
XVI. W czeSci lll. ,Parametry wprowadzania do sSrodowiska substancji i energii

i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.”, w punkcie

1. ,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania

do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”,

w podpunkcie ,,1.1. Instalacje IPPC.”, w podpunkcie C. ,Instalacja

do wtérnego wytopu surowki zelaza, w tym do ciggtego odlewania stali

o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine.”, podpunkt
,C.5. Dopuszczalna emisja roczna gazéw i pytéw z instalacji do wtérnego
wytopu surowki zelaza, w tym, do ciggtego odlewania stali.” otrzymuje

brzmienie:

,»,C.5. Dopuszczalna emisja roczna gazéw i pytéw z instalacji do wtérnego

wytopu suréwki zelaza, w tym, do ciagtego odlewania stali.

Emisja roczna

Nazwa - [Mgirok]
zanieczyszczenia b Okr?S'e W okresie
od 1 stycznia 2019 r. 2025 . od 1 stycznia 2026 r
do 31 grudnia 2024 r. )
Pyt 924,10 930,3 919,1
Pyt zawieszony
PM10 924,10 930,3 919,1
Pyt zawieszony
PM2.5 619,60 628,5 619,0
Dwutlenek siarki 14,40 14,40 14,40
Dwutlenek azotu 118,60 118,60 118,60
Tlenek wegla 16 030,50 16 030,50 16 030,50
Fluorowodér 0,15 0,15 0,15
Otow 3,652 3,652 3,652
Chrom 0,18 0,18 0,18
Kadm 0,396 0,396 0,396
Miedz 7,54 7,54 7,54
Cynk 24,83 24,83 24,83
Nikiel 0,41 0,41 0,41
Zelazo 147,00 147,00 147,00
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XVIl. W czesci lll. ,Parametry wprowadzania do sSrodowiska substanciji i energii
i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.”, w punkcie
1. ,,Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”,
w podpunkcie 1.1. ,Instalacje IPPC.”, podpunkt E. ,Instalacja do produkciji
wapna w piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 Mg na dobe.”
otrzymuje brzmienie:

»E. Instalacja do produkcji wapna w piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad
50 Mg na dobe.

E.1. Linia produkcji wapna palonego i prazonego dolomitu.

Piec szybowy Maerz'a nr 1

. Emisja
Substancja Wartosé Jednostka

Pyt 10V mg/Nm?®
Pyt zawieszony PM10 10V mg/Nm?®
Pyt zawieszony PM2.5 10% mg/Nm?
Dwutlenek siarki 200Y mg/Nm?
Tlenek wegla 25,7 kg/h

Dwutlenek azotu 200Y mg/Nm?
Fluorowodor 0,05 kg/h

PCDD/F 0,12 ng/Nm?®

Y Wielkos¢ emisji Sredniodobowa
2 Srednia z okresu pobierania probek (6-8 godzin)

Piec szybowy Maerz’a nr 2

. Emisja
Substancja Wartosé Jednostka

Pyt 10" mg/Nm?®
Pyt zawieszony PM10 10Y mg/Nm?®
Pyt zawieszony PM2.5 10Y mg/Nm?
Dwutlenek siarki 200Y mg/Nm?®
Tlenek wegla 25,7 kg/h

Dwutlenek azotu 200V mg/Nm®
Fluorowodor 0,05 kg/h

PCDD/F 0,1? ng/Nm?

Y Wielkos¢ emisji Sredniodobowa
2 $rednia z okresu pobierania probek (6-8 godzin)

Piec szybowy Maerz’'a nr 3

Substancja y ’Emis'a
Wartos¢ Jednostka
Pyl 10V mg/Nm?®
Pyt zawieszony PM10 10Y mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2.5 10Y mg/Nm?
Dwutlenek siarki 200Y mg/Nm?®
Tlenek wegla 25,7 kg/h
Dwutlenek azotu 200V mg/Nm?®
Fluorowodér 0,05 kg/h
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PR Emisja
PCDD/F ¢ 0,1? |  ng/Nm®
2 Wielkos¢ emisji Sredniodobowa
2 $rednia z okresu pobierania probek (6-8 godzin)

E.2. Linia transportu i przesypu wapna palonego i dolomitu prazonego

Wezet przesypowy dolomitu i wapna

. Emisja
Substancja kglh
Pyt zawieszony PM10 1,0
Pyt zawieszony PM2,5 0,6

taczna emisja z urzadzen linii produkcji wapna palonego i prazonego dolomitu i linii
transportu i przesypu wapna palonego i dolomitu prazonego (emitor E-50)

. Emisja

Substancja kg/h
Pyt 49
Pyt zawieszony PM10 4"
Pyt zawieszony PM2.5 3,69
Dwutlenek siarki 60Y
Tlenek wegla 150
Dwutlenek azotu 105"
Fluorowodoér 0,27
PCDD/F 0,03 g/h?

Y Wielkos¢ emisji Sredniodobowa
2 Srednia z okresu pobierania probek (6-8 godzin)

E.3. Dopuszczalna emisja roczna gazow i pytdéw z instalacji do wapna

Nazwa Emisja roczna Mgla
zanieczyszczenia W okresie od 01.01.2019 r. W okresie od 01.01.2025 r.

Pyt 146,0 30,2

Pyt zawieszony PM10 146,0 30,2

Pyt zawieszony PM2.5 87,6 30,2

Dwutlenek siarki 498 498

Dwutlenek azotu 335,4 3354

Tlenek wegla 1245 1245
Fluorowodér 2,25 2,25

PCDD/F 0,249 kg/a 0,249 kg/a

XVIIl. W czesci lll. decyzji ,Parametry wprowadzania do srodowiska substancji
I energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.” w punkcie
1. ,,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”
w podpunkcie 1.2. ,Instalacje pomocnicze dla instalacji IPPC.” usuwa sie
podpunkt G.4.2. ,Instalacja skltadowania i transportu materiatéw sypkich
do konwertoréw”.
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XIX. W czesci lll. decyzji ,Parametry wprowadzania do srodowiska substancji

I energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.” w punkcie

1. ,Rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania

do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”

w podpunkcie 1.2. ,Instalacje pomocnicze dla instalacji IPPC.” podpunkt
G.4.3. ,,Dopuszczalna emisja roczna gazow i pytéw z instalacji
pomochniczych dla instalacji do produkcji wapna w piecach.” otrzymuje

brzmienie:

»,G.4.3. Dopuszczalna emisja roczna gazow i pytéw z instalacji pomocniczych

dla instalacji do produkcji wapna w piecach.

Nazwa Emisja roczna
zanhieczyszczenia [Mgla]
Pyt 8,66
Pyt zawieszony PM10 8,66
Pyt zawieszony PM2,5 8,154

XX. W czeSci lll. decyzji ,Parametry wprowadzania do sSrodowiska substancji

I energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.” w punkcie

1. ,,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza podczas normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.”
dopisaé¢ podpunkt 1.3. ,Instalacje niepowiazane technologicznie

z instalacjami IPPC.” o brzmieniu:

»1.3. Instalacje niepowigzane technologicznie z instalacjami IPPC.

1.3.1. Warsztat remontowy.

Procesy napawania (emitor W1)

Substancja p !Emls a
Wartosé Jednostka
Pyt zawieszony PM10 0,1049 kag/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,1049 kg/h
Dwutlenek azotu 0,0056 kag/h
Tlenek wegla 0,0025 kg/h
Zelazo 0,0270 kg/h
Mangan 0,0048 kg/h
Fluor 0,0181 kag/h

Proces mechanicznego oczyszczania powierzchni elementdw maszyn i urzgdzen
poprzez uzycie Scierniwa (Srutu) w komorze Srutowniczej (emitor W2)

Substanci Emisja
ubstancja Warto$¢é Jednostka
Pyt zawieszony PM10 0,045 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,045 kg/h
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Emis

Z‘Substam:ja

elazo

0,045

kg/h

Proces ciecia termicznego za pomoca wypalarki (emitor W3)

Substancja y, les a

Wartosé Jednostka
Pyt zawieszony PM10 0,0016 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,0016 kg/h
Dwutlenek azotu 0,0328 kg/h
Zelazo 0,0011 kg/h
Mangan 0,00016 kg/h

Dopuszczalna emisja roczna gazow i pytdw z Warsztatu remontowego

Nazwa Emisja roczna

zanieczyszczenia Mg/rok
Pyt zawieszony PM10 0,5722
Pyt zawieszony
PM2.5 0,5722
Dwutlenek azotu 0,0936
Tlenek wegla 0,012
Zelazo 0,1822
Mangan 0,02432
Fluor 0,09

XXI. W czesci lll. decyzji ,Parametry wprowadzania do sSrodowiska substancji
i energii i w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.” punkt 3.
,Warunki wytwarzania i magazynowania odpadéw.” otrzymuje brzmienie:

»3. Warunki wytwarzania i magazynowania odpadow.

Wytwarzanie odpaddw na terenie ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dgbrowie

Goérniczej, odbywa sie w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC, tj.:

- instalacja do spiekania rud metali - spiekalnia,

- instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza — wielkie piece,

- instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciggtego odlewania stali,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine — stalownia,

- instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco -
walcownia,

- instalacja do produkcji wapna w piecach - wapnialnia,

- instalacja do oczyszczania SciekOw — oczyszczalnia

oraz instalacji powigzanych technologicznie

i instalacji niepowigzanej technologicznie:

- Warsztatu remontowego.

3.1. Rodzaj i ilo$¢é odpaddw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku,
w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC.
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A. Instalacja do spiekania rud metali - spiekalnia.

Kod . llosé
Lp. R
P odpadu odzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1 11002 o7+ O.dpady.staie Z oczyszczania gazow odlotowych zawierajgce substancje 30 000,0
niebezpieczne
2. | 12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajgce chlorowcéw 0,3
3 |13 01 10* Mineralne oleje _hydrauhczne niezawierajgce zwigzkow 35,0
chlorowcoorganicznych
4. | 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne 0,2
5 |13 02 05+ M|r_1eral,ne oleje silnikowe, _przekladmowe I Smarowe niezawierajace 30,0
zwigzkdéw chlorowcoorganicznych
6. | 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,2
7 11303 07+ I\/_Ilneral_ne Qleje i C{eczg stosowane jako el.ektr0|zolatory oraz nosniki ciepta 15.0
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych
8. | 13 08 99* | Inne niewymienione odpady 5,0
Odpady inne niz niebezpieczne
1. | 07 02 99 | Inne niewymienione odpady 400,0
> | 100208 Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione 180 000,0
w 10 02 07
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz 50300,0
3. 1] 100214 . y. yp V) y 9 Wy w przeliczeniu
wymienione w 10 02 13
na suchg mase
4 | 150203 .Sorben_ty, materlaly.flltracxjne, tk_anl.ny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 200,0
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
B. Instalacja do pierwotnego wytopu surowki zelaza — wielkie piece.
Kod . llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mgirok]
Odpady niebezpieczne
1. | 1201 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace chlorowcow 0,3
5 | 13 01 10* Mineralne oleje hydraullczne niezawierajgce zwigzkow 10,0
chlorowcoorganicznych
3. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 0,1
4 | 1302 05 erlleralrne oleje silnikowe, .przek+adn|owe i smarowe niezawierajgce 8.0
zwigzkéw chlorowcoorganicznych
5. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,1
6. | 1303 07+ Mlnera!ne c_nleje i qeczg stosowane jako el_ektr0|zolatory oraz nosniki ciepta 15.0
niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych
7. | 1308 99* | Inne niewymienione odpady 15
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 07 02 99 | Inne niewymienione odpady 300,0
2. 10 02 01 | Zuzle z proces6w wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 500 000,0
3 10 02 08 V(\)Idlp())a(c)i; Zt7ale Z oczyszczania gazow odlotowych inne niz wymienione 66 0000
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Kod . llosé
Lp. e Rodzaj odpadu [Mgirok]
21 000,0
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz W
4. 10 02 14 . y. yp Yl y 9 Wy przeliczeniu
wymienione w 10 02 13
na suchg
mase
5. 10 02 99 | Inne niewymienione odpady 6 000,0
6. 15 02 03 .Sorben.ty, materlaly.flltrac.yljne, tk.anl.ny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 150,0
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
7 16 11 04 O.l.dadzm.y plecowe i materialy ogniotrwate z proces6w metalurgicznych inne 50 000,0
niz wymienione w 16 11 03

C. Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciagtego odlewania
stali - stalownia.

Kod llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mglrok]
Odpady niebezpieczne
1 | 1002 07* deady_sta+e z oczyszczania gazow odlotowych zawierajgce substancje 6 600.0
niebezpieczne
2. | 12 01 09* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace chlorowcéw 0,3
3 | 1301 10* Mineralne oleje hydraullczne niezawierajgce zwigzkow 65.0
chlorowcoorganicznych
4. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 0,5
5 | 13 02 05* Mineralne oleje §|In|kowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace zwigzkoéw 70,0
chlorowcoorganicznych
6. | 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,5
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki ciepta
7. | 130307* | . - o . 15
niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych
8. | 13 08 99* | Inne niewymienione odpady 12,0
Odpady inne niz niebezpieczne
1. | 070299 |Inne niewymienione odpady 300,0
2. | 100201 | Zuzle z proces6w wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 980 000,0
3 | 1002 08 Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione 20 0000
w 10 02 07
110 000,0
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz W
4, | 100214 . y. yp Yl ¥ 9 Wy przeliczeniu
wymienione w 10 02 13 na sucha
mase
10 02 80 | Zgary z hutnictwa zelaza 20 000,0
10 02 99 | Inne niewymienione odpady 220 000,0
7 | 1502 03 .Sorben.ty, materlaly_flltracyjne, tk_anl_ny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 40,0
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
s | 161104 O.I_dadzw?y plecowe i materialy ogniotrwate z proces6w metalurgicznych inne 55 000.0
niz wymienione w 16 11 03

D. Instalacja do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco -

walcownia.
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Kod . llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mgirok]
Odpady niebezpieczne
1 | 13 01 10* Mineralne oleje _hydraullczne niezawierajgce zwigzkéw 180,0
chlorowcoorganicznych
2. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 15
3 | 13 02 05* Mlljeralpe oleje silnikowe, przekladnlowe i smarowe niezawierajgce 2200
zwigzkow chlorowcoorganicznych
4. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1,5
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nos$niki
5. | 1303 07* | . . L o . 8,0
ciepta niezawierajace zwigzkoéw chlorowcoorganicznych
6. | 1308 99* | Inne niewymienione odpady 120,0
Odpady inne niz niebezpieczne
1. | 070299 |Inne niewymienione odpady 200,0
5 10 02 08 Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione 20000
w 10 02 07
3. 10 02 10 | Zgorzelina walcownicza 220 000,0
4 10 02 99 | Inne niewymienione odpady 609 200,0
5 15 02 03 ?o.rbe.nt.y, matgrla}y flltracyjrle, tka}hlny dg wymerama (np. szmaty, 40,0
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
6. 16 11,04 Okladzmy plecowe i ma_lt.erlalfy.ogmotr\Nane Z procesow 25 000.0
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
E. Instalacja do produkcji wapna w piecach - wapnialnia.
Kod . llosé
Lp. R
P odpadu odzaj odpadu [Mglrok]
Odpady niebezpieczne
1 | 12 01 09+ Odpadow,e emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace 0.3
chlorowcéw
> | 13 01 10* Mineralne oleje hydraullczne niezawierajgce zwigzkéw 5.0
chlorowcoorganicznych
3. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 0,05
4 | 1302 05+ er.leral,ne oleje silnikowe, .przek4adn|owe i smarowe niezawierajace 25
zwigzkdéw chlorowcoorganicznych
5. 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,05
6. | 1303 07+ Mlneralr_1e olej_e i (.:lecze gtosoyvane jako eIektrogoIatory oraz nosniki 10,0
ciepta niezawierajace zwigzkéw chlorowcoorganicznych
7. | 1308 99* | Inne niewymienione odpady 1,0
Odpady inne niz niebezpieczne
1. | 070299 |Inne niewymienione odpady 200,0
5 10 13 13 Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione 70000
w1013 12
3 16 11 06 Qkiadzmy p!ecowe |_mater.|§{y ogruo?rwa}e Z procesow 37000
niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05

F. Instalacja do oczyszczania SciekOw - oczyszczalnia.
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Kod . llosé
Lp. e Rodzaj odpadu [Mgirok]
Odpady niebezpieczne
1 | 19 08 10* T}usz.czg i mieszaniny olejow z separacji olej/woda inne niz 10,0
wymienione w 19 08 09
Odpady inne niz niebezpieczne
. o . o 30 000,0
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania sciekow . .
2. 1908 14 . . L w przeliczeniu na
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13 sucha mase

3.2. Rodzaj i ilo$¢ odpadoéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku,
w zwigzku z eksploatacjg instalacji powigzanych technologicznie z instalacjami
IPPC.

. llosé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mgirok]
Odpady niebezpieczne
1 12 01 09* Odpadow,e emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace 0.3
chlorowcéw
5 13 01 10* Mineralne oleje hydraullczne niezawierajgce zwigzkow 500,0
chlorowcoorganicznych
3. 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne 1,0
4 13 02 05* Mlnera!ne (_)Ieje S|Ir_1|kov,ve, przektadniowe |_smarowe 4000
niezawierajgce zwigzkdéw chlorowcoorganicznych
5. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 0,5
6. 13 03 07* er)e.ra.ln'e oleje.l mec;e stosowape ja’ko elektroizolatory praz 50,0
nosniki ciepta niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych
7. 13 08 99* Inne niewymienione odpady 100,0
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 06 08 99 Inne niewymienione odpady 4,0
2. 07 02 99 Inne niewymienione odpady 30,0
3 10 02 08 Odpz_idy_ stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz 62 0000
wymienione w 10 02 07
4. 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 10 000,0
5 1013 13 Odpzfldy_ state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz 20000
wymienione w 10 13 12
6. 12 0101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego stopow 1,0
7. 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1,0
8. 120113 Odpady spawalnicze 5,0
9. 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 2,0
10. 16 11 04 OkIadzmy plecowe i mellt.ena}y .ogfuotrwaie Z procesow 65 000,0
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
11 16 11 06 Qkiadzmy p!ecowe |.mater.|_a+y oghlot.rwaie Z procesow 1000,0
niemetalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 05
12. 19 12 02 Metale zelazne 15 000,0
13. 19 12 03 Metale niezelazne 50,0
14. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 50,0
15. 19 12 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 50,0
16. 1912 09 Mineraty (np. piasek, kamienie) 5000,0
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
17 191212 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11 50 000,0
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3.3. Rodzaj i ilos¢é odpaddw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku,

w zwigzku z eksploatacja instalacji niepowigzanych technologicznie

z instalacjami IPPC.

Kod . llosé
Lp. e Rodzaj odpadu [Mgirok]
Odpady niebezpieczne
1 | 12 01 07+ Odpadow,e oleje mlneralhe z obrob.!q metali n!ezaW|erance 8.0
chlorowcéw (z wylgczeniem emulsji i roztworow)
> | 12 01 09* Odpadow,e emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajgce 10,0
chlorowcow
3. | 12 01 16* | Odpady poszlifierskie zawierajgce substancje niebezpieczne 7,0
4 12 03 01* | Wodne ciecze myjace 12,0
5 | 13 01 10* Mineralne oleje _hydrauhczne niezawierajgce zwigzkéw 5.0
chlorowcoorganicznych
6. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne 0,5
7 | 13 02 05* Mnjeralpe oleje silnikowe, przekladnlowe i smarowe niezawierajgce 30,0
zwigzkow chlorowcoorganicznych
8. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 75
9 | 1303 o7* I\/_Ilneralr'1e ole!e i _C|ecze s_toso’wane jako eIektrogoIatory oraz no$niki 15
ciepta niezawierajgce zwigzkow chlorowcoorganicznych
10. | 13 07 01* | Olej opatowy i olej napedowy 0,1
11. | 13 08 99* | Inne niewymienione odpady 25,3
12 | 1501 10* O_pe.lkowgnla zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 2.0
nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
13. | 15 01 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi 0,2
pojemnikami cisSnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
14. | 1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 8,0
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
15. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 7,0
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 12 01 01 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego stopéw 1800,0
2. 12 01 02 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 20,0
3. 12 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 8,0
4, 12 01 13 | Odpady spawalnicze 42,0
5. 12 01 21 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 16,0
6. 12 01 99 | Inne niewymienione odpady 1,0
7. | 170405 |Zelazo i stal 1 000,0

3.4. Wyszczegdlnienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytwarzania
z uwzglednieniem ich podstawowego skfadu chemicznego i wiasciwosci
oraz zrodta i miejsca ich powstawania.

3.4.1. Instalacje IPPC.
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce

Podstawowy skitad chemiczny

hydrauliczne
niezawierajace
zZwigzkow

chlorowcoorganicznych

w uktadach hydraulicznych
urzadzen instalacji.

odpadu TR e e i wtasciwosci odpadu
Odpady niebezpieczne
Odpady powstajace Sktad chemiczny: Fe, CaO,
w wyniku procesu produkcji | SiO,, MgO, C. Odpad w postaci
spieku, zatrzymane statej, nierozpuszczalny
w urzadzeniach w wodzie, o wkasciwosciach
oczyszczajacych gazy wykazujacych dziatania
odlotowe. ekotoksyczne HP14.
Odpady sta}e. . Sktad chemiczny pytu: Fe, CaO,
Z oczyszczania gazow . .
Pyly zatrzymane SiO,, MgO i inne metale
1. 10 02 07* | odlotowych . S .
sawierajace substancje w urzazdzeplach i zwigzki metali (As.,.Ba, Cd, Cr,
niebezpieczne oczyszczajacych gf':lzy Co, Cu, Mo, Mn, Nii Zn).
odlotowe z procesow
wsadowania konwertoréw,
wytopu stali, spustu stali Wiasciwosci: odpad w postaci
i zuzla z konwertoréw statej, nierozpuszczalny
(emitor E-73). w wodzie, wykazujgcy dziatanie
draznigce HP4.
Emulsja sktada sie z oleju
mineralnego, emulgatoréw,
inhibitoréw korozji, buforow,
Odpady powstajace dodatkéw podwyzszajgcych
w wyniku konserwaciji smarnosé, rozpuszczalnikdw
i remontow prowadzonych stabilizujgcych koncentrat,
w instalaciji. dodatkéw ostonowych,
dodatkéw konserwacyjnych,
Odpadowe emulsje Sa to odpady emulsji dodatkéw przeciwpiennych
3 12 01 09* i roztwory z obrobki chtodzgcej stosowanej przy | i przeciwmgielnych.
metali niezawierajgce obrébce metali
chlorowcéw do chtodzenia narzedzi, Substancja ptynna, palna,
urzadzen skrawajgcych wymagajgca gromadzenia
powstajace w wyniku w szczelnych pojemnikach.
prowadzonych prac Substancja o wlasciwosciach
remontowych urzadzen wykazujacych dziatania
instalaciji. toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg HP5
i ekotoksyczne HP14.
4, 13 01 10* | Mineralne oleje Odpady powstajace Oleje zawieraja rézne frakcje

weglowodoréw,
zanieczyszczone substancjami
powstajacymi w wyniku zuzycia
elementéw mechanicznych.
Powstajace zanieczyszczenia
to drobne frakcje metali,

Z czego najwieksza grupe
stanowi bar, wapn, cynk,
magnez, otéw, kadm i miedz.
Pozostate substancje to zwigzki
powstajace z dodatkéw
uszlachetniajacych gtéwnie
fosforu, siarki i arsenu.
Substancja ptynna, palna,
wymagajgca gromadzenia
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce

Podstawowy skitad chemiczny

odpadu TR e e i wtasciwosci odpadu
w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wlasciwosciach
palnych HP3, egzotoksycznych
HP4.
Oleje skladajgce sie
z syntetycznych estréw
i kombinacji
wysokojakosciowych dodatkéw
uszlachetniajgcych,
zanieczyszczonych woda,
Odpady powstajace zvxfla,zkgml [netall mezkllch: bar.,
5. 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne | w uktadach hydraulicznych ?;Z}’é‘ﬂ:nii?:r’kli(adm' Zwigzkami
instalacji. '
Substancja ptynna, palna,
wymagajaca gromadzenia
w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wtasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.
Oleje odpadowe stanowig
Lo mieszanine weglowodoréw
glc:] ?I?:v)\//yv(\;/hpopséacsltgzlce alifatycznych i aromatycznych.
w wyniku W;/miany Zanieczyszczone sa gltéwnie
Mineralne oleje L S substancjami powstajacymi
silnikowe, z roznygh silnikow na skutek w wyniku zuzycia elementéw
przekfadniowe i me(?hanlcznego. S mechanicznych urzadzen
6. 13 02 05* | smarowe zanieczyszczena, zuzycia przektadniowych, a powstajace
. - elementéw silnika . )
niezawierajace . . zanieczyszczenia to bardzo
zwigzkow chlorowco- oraz wprocesie przemian drobne frakcje metali.
organicznych dodatkow stosowanych
w oleju, takich jak fosfor, Substancja phynna, wymagajaca
wapn, cynk i bar. . '
Substancja plynna. grgmad-zenla w szczelnych
pojemnikach. Substancja
o wkasciwosciach palnych HP3.
7. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, Odpady powstajgce Odpady skiadajgce sie

przektadniowe i
smarowe

w uktadach smarujgcych
urzadzen instalacyjnych.

Z mieszaniny olejéw bazowych -
weglowodory aromatyczne

i alifatyczne, oraz réznych
zanieczyszczen w postaci
czastek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi, cyny),
produktéw zuzywania sie
elementdéw silnika

lub niepetnego spalania (czastki
sadzy, nagaru, zwigzki otowiu).
Oleje te zanieczyszczone sg
réwniez zwigzkami fosforu,
siarki, wapnia, cynku i baru,
powstajgcymi w wyniku
starzenia i rozktadu dodatkow
uszlachetniajgcych.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce
powstawania odpadu

Podstawowy skitad chemiczny
i wtasciwosci odpadu

Substancja ptynna, palna,
wymagajgca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wlasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.

13 03 07*

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz
nosniki ciepta
niezawierajgce
zwigzkow chlorowco-
organicznych

Odpady powstajgce
w transformatorach
i kondensatorowych.

Odpady sktadajgce sie

Z zanieczyszczen w postaci
dodatkéw uszlachetniajacych
oleje i produkty ich rozkfadu,
gtéwnie zwigzki fosforu, siarki
i arsenu oraz produkty
polimeryzacji weglowodordéw.

Cechuja sie wysokim
wspotczynnikiem przewodzenia
ciepta, wysoka przenikalnoscig
elektrycznag i niskim
wspotczynnikiem strat
dielektrycznych.

Substancja ptynna, palna.
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wtasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.

13 08 99*

Inne niewymienione
odpady

Odpady powstajgce

w wyniku wyciekéw olejow
i smaréw z instalacij,
zbierane wraz

Z zanieczyszczeniami

z okolic urzadzen.

Odpady skiadajgce sie

z mineralnych olejow
smarowniczych, mydta litowego
i wapniowego, zelaza i tlenkow
zelaza, tlenkéw krzemu,
czysciwa.

Odpady nie zawierajg otowiu
oraz PCB. Substancja ptynna,
palna, wymagajaca
gromadzenia w szczelnych
pojemnikach. Substancja

o whasciwosciach palnych HP3
i ekotoksycznych HP14.

10.

19 08 10*

Tluszcze i mieszaniny
olejow z separaciji
olej/woda inne niz
wymienione w 19 08
09

Odpady powstajgce

w wyniku czyszczenia
urzadzen do zatrzymywania
olejéw z wody obiegowej
oraz SciekOw deszczowo -
przemystowych.

Odpady skiadajgce sie

z substancji ropopochodnych
(weglowodory aromatyczne

i alifatyczne).

Odpad wystepuje w postaci
cieczy i stanowi mieszanine
wody oraz lekkich substanciji
(gtéwnie ropopochodnych).
Moze wykazywac wtasciwosci:
wybuchowe HP1, tatwopalne
HP3, draznigce HP4, szkodliwe
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Kod

Podstawowy skitad chemiczny

Lp. e Rodzaj odpadu Zrédto i r_nlejsce e e mee
powstawania odpadu

HPS5, toksyczne HP6,

ekotoksyczne HP14.

Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady skladajace sie
Odpady powstajace z polimeréw (naturalne
. .. i syntetyczne), sadzy
w wyniku konserwaciji . - ; .
. L technicznej i plastyfikatoréw.
Inne niewymienione | remontow ciagow Zawieraja kauczuk naturalny
11. | 07 02 99 transportowych, .
odpady s . i syntetyczny, stal szlachetna,
przenosnikéw tasmowych L
. , kody z poliamidu oraz sadz.
oraz innych urzadzen
instalacji. Odpad w postaci statej,
nierozpuszczalny w wodzie.

Odpady powstajace w wyniku

dziatalnosci instalacji:

- Wielkie Piece (zuzel
wielkopiecowy) - odpady
niepalne, nierozpuszczalne

Odpady powstajgce w wodzie. Sktad
w procesie wytopu surowki chemiczny: tlenek wapnia,
o . zelaza. tlenek krzemu, tlenek
Zuzle z procesow .
tapiania magnezu, tlenek glinu,
12. | 10 02 01 wy P . W procesach: odsiarczania | -  Stalownia (zuzle z procesu
(wielkopiecowe, o . o
. suréwki, konwertorowy, wtornego wytopu surowki
stalownicze) . . . X . .
podgrzewania wytopow zelaza i odlewania stali).
w piecach kadziowych, Odpady state w postaci
ciggtego odlewania stali. sypkiej, bezwonne,
niepalne, nierozpuszczalne
w wodzie. Sktad chemiczny
zuzla: tlenek wapnia,
tlenek krzemu, tlenek
magnezu, tlenek zelaza.
13. | 10 02 08 Odpady state Odpady powstajgce Odpad w postaci statej,

z oczyszczania gazow
odlotowych inne niz
wymienione w 10 02
07

w wyniku procesu produkcji
spieku i transportu
materiatéw sypkich

w instalacji, w procesie
wytopu suréwki zelaza,

w procesach: odsiarczania
suréwki, konwertorowy,
podgrzewania wytopow

w piecach kadziowych,
ciagtego odlewania stali,
proces odpylania prostownic
rolkowych w linii
walcowniczej produkcji
ksztattownikéw Srednich.

Odpady stanowig pyty
zatrzymane w urzgdzeniach
oczyszczajacych gazy

odlotowe.

nierozpuszczalnej w wodzie.

Spiekalnia
Sktad chemiczny pytow: zelazo,

tlenek wapnia, tlenek krzemu,
tlenek magnezu, wegiel.

Sktad chemiczny pytéw

z odpylnika statycznego gazu
wielkopiecowego: zelazo, tlenek
wapnia, tlenek krzemu, tlenek
magnezu, wegiel.

Stalownia

Skiad chemiczny pytu: zelazo,
tlenek wapnia, tlenek krzemu,
tlenek magnezu.

Walcownia
Pyly zawierajace tlenki zelaza,
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Zrédto i miejsce Pod§tawc’)w_y Slf*a.d chemiczny
odpadu . i wiasciwosci odpadu
powstawania odpadu
otéw, kadm, miedz, chrom, cynk
i nikiel.
Odpady powstaja}ce Odpady w postaci ptatkéw
w wyniku procesow: P
. tlenkéw zelaza,
magazynowania wsadu, . .
. . nierozpuszczalny w wodzie.
Zgorzelina nagrzewania wsadu,
14. 1100210 walcownicza walcowania wyrobow
. Wy . Sktad chemiczny: zelazo, tlenek
chtodzenia wyrobdw, .
, . ) wapnia, tlenek krzemu, tlenek
wykanczania wyrobdw - .
. magnezu, tlenek glinu.
prostowanie.
Odpady powstajgce
wyvynlku procesu: produkgciji Odpad w formie stafej.
spieku, mokrego
oczyszczanie gazu . .
. . Spiekalnia
W|elkop|ecoyvego, mokrego Sktad chemiczny: zelazo, tlenek
oczyszczanie gazu .
wapnia, tlenek krzemu, tlenek
. konwertorowego. .
Szlamy i osady . magnezu, tlenek glinu, cynk.
) . Odpady stanowig, szlamy
pofiltracyjne . . .
Z oczyszczania gazow zelazonosne, powstajace Wielkie Piece
15. | 1002 14 . . w wyniku odbioru na mokro - .
odlotowych inne niz . . Sktad chemiczny: zelazo, tlenek
L pytow z urzadzen .
wymienione w 10 02 . wapnia, tlenek krzemu, tlenek
odpylajacych gazy odlotowe .
13 . magnezu, tlenek glinu, cynk.
oraz mokrego oczyszczania
e | s
g0 Skiad chemiczny: zelazo, tlenek
. wapnia, tlenek krzemu, tlenek
Stanowig, szlamy mokre .
. L magnezu, tlenek glinu, cynk.
i szlamy po przejsciu przez
prase odwadniajgca.
Odpad skfada sie gtownie
. Odpady powstajgce z tlenkow zelaza.
16. 10 02 80 Zgary z hutnictwa W wyniku procesu
zelaza . . . .
odlewania stali. Odpad w postaci statej,
nierozpuszczalnej w wodzie.
17. 10 02 99 Inne niewymienione Odpady powstajgce Odpady z czyszczenia koryt

odpady

w wyniku procesu wytopu
surowki zelaza.

Powstaje w procesach:
odsiarczania suréwki,
konwertorowy, obrébki
pozapiecowej, ciagtego
odlewania stali, walcowania
i wykanczania wyrobow-
ciecia, docinania.

Wielkie Piece: ztom -
skrzepy suréwki.

zuzlowych i suréwkowych,

w ktorych w sktad wchodzi:
zuzel wielkopiecowy, skrzepy
suréwkowe, piasek, masy
korytowe, betony.

Stalownia: ztom stalowy

w postaci skrzepow stali,
powstajgcych w wyniku
ewentualnych rozlan stali
podczas jej przelewania

do kadzi oraz kawatki zakrzeptej
stali, pozostajgcej w kadzi

po prowadzonych procesach.

Walcownia: ztom w postaci
obcinkéw, skrzepéw, obtopow.
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Zrédto i miejsce Pod§tawc’)w_y Slf*a.d chemiczny
odpadu . i wiasciwosci odpadu
powstawania odpadu
Wiasciwosci: odpady niepalne,
nierozpuszczalne w wodzie.
Sktad chemiczny: zwigzki
nieorganiczne: tlenek wapnia,
tlenek krzemu, tlenek magnezu,
tlenek glinu, a takze zwigzki
zawierajace: arsen, kadm,
miedz, rte¢, nikiel, otéw, cynk,
chlor, fluor, siarka.
Odpady powstajgce
w urzgdzeniach
oczyszczajgcych gazy
Odpady state OletOW? W instalacjl Odpad w postaci statej.
. . produkcji wapna.
z oczyszczania gazow
18. 101313 odIot.ow.ych inne niz Odpad stanowia pyly SkIad. chemiczny: tlenek
wymienione w 10 13 . wapnia, tlenek krzemu, tlenek
zatrzymane w urzgdzeniach
12 . magnezu.
oczyszczajgcych gazy
odlotowe wapnialni.
Odpad w postaci statej.
Odpad w postaci statej.
Tkaniny filtracyjne z filtrow
tkaninowych w postaci tkanin
poliestrowych lub szklanych
zanieczyszczonych pytem
z gaz6w odlotowych,
zawierajgcych gtéwnie zelazo,
Sorbenty, materiaty tlenki wapnia, krzemu
flltracyjhe, tkgnlny Odpady powstajace i magngzu oraz czysciwo
do wycierania (np. . . niezanieczyszczone
L w wyniku konserwacji L . .
19. 15 02 03 szmaty, Scierki) . ) substancjami niebezpiecznymi.
. . i remontow prowadzonych
i ubrania ochronne W instalacii W skfad odpadu wchodza
inne niz wymienione Il gtéwnie materiaty tekstylne
w 15 02 02 z surowcow naturalnych, takich
jak wetna, baweltna, lub len oraz
sztucznych (poliester, PCV,
anilana), zanieczyszczone
substancjami nienalezgcymi
do kategorii zwigzkow
niebezpiecznych.
Odpady state, nierozpuszczalne
w wodzie, bezwonne.
20. 16 11 04 Oktadziny piecowe Odpady pochodzace Odpady w postaci materiatow

i materialy ogniotrwate
Z procesow
metalurgicznych inne
niz wymienione w 16
11 03

z procesu spiekania md
metali, wytopu suréweki
zelaza, odsiarczania
suréwki, konwertorowy,
obrébki pozapiecowej piece
pokroczne walcowni.

ogniotrwatych.
Odpady state, niepalne,
bezwonne, nierozpuszczalne

w wodzie.

W skiad odpadu wchodza:
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Lp.

Kod

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce

Podstawowy skitad chemiczny

odpadu TR e e i wtasciwosci odpadu
glinokrzemiany, tlenek
magnezu, tlenek wapnia, tlenek
krzemu.
Odpad w postaci statej.
Odpady powstajgce
Oktadziny piecowe z piecach Maerz’'a w postaci | W sktad odpadu wchodzg:
i materialy ogniotrwate | materiatow ogniotrwatych, glinokrzemiany, tlenek
Z procesow cegly szamotowej magnezu, tlenek wapnia, tlenek
21. 16 11 06 . . ) S
niemetalurgicznych i magnetyzowej z biezacych | krzemu.
inne niz wymienione remontow instalacji
w 16 11 05 wapnialni. Odpady state, niepalne,
bezwonne, nierozpuszczalne
w wodzie.
S.zlam.y Z INnego niz Odpaﬂy .pov'vstajz.ace' . Odpad staty, nierozpuszczalny
blologlczne. o z oproz'nlanla zbiornikéw W wodzie.
29 19 08 14 oczyszczania Sciekbw | retencyjnych

przemystowych inne
niz wymienione

w1908 13

zlokalizowanych
na oczyszczalni sciekow
deszczowo-przemystowych.

W skfad odpadu wchodza: Fe,
CaO, SiO, MgO, Zn, Pb.

3.4.2. Instalacje powiazane z instalacjami IPPC.

Kod . Zrédto i miejsce Podstawowy sktad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . . i o
odpadu powstawania odpadu i wtasciwosci odpadu
Odpady niebezpieczne
Emulsja skiada sie z oleju
mineralnego, emulgatoréw,
inhibitoréw korozji, buforéw,
dodatkéw podwyzszajacych
smarnos$¢, rozpuszczalnikow
Odpady w postaci emuls;ji stabilizujacych koncentrat,
chtodzacej, stosowanej przy | dodatkdw ostonowych,
. obrébce metali dodatkéw konserwacyjnych,
Odpadowe emulsje . . . L
i roztwory z obrébki do chtodzenia narzedzi, dodatkow przeciwpiennych
1 12 01 09* Vory 2 obTob urzgdzen skrawajacych, i przeciwmgielnych.
metali niezawierajgce . ; .
. powstajace w wyniku Substancja ptynna, palna
chlorowcéw ) i
prowadzonych prac wymagajaca gromadzenia
remontowych urzadzen w szczelnych pojemnikach.
instalacji. Substancja o wiasciwosciach
wykazujacych dziatania
toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg HP5
i ekotoksyczne HP14.
2. 13 01 10* | Mineralne oleje Odpady z uktadéw Oleje te zawierajg rézne frakcje

hydrauliczne
niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

hydraulicznych urzadzen
instalacji.

weglowodordéw,
zanieczyszczone substancjami
powstajacymi w wyniku zuzycia
elementéw mechanicznych.

Powstajace zanieczyszczenia
to drobne frakcje metali,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce
powstawania odpadu

Podstawowy sktad chemiczny
i wkasciwosci odpadu

z czedo najwiekszg grupe
stanowi bar, wapn, cynk,
magnez, otéw, kadm i miedz.
Pozostate substancje to zwigzki
powstajgce z dodatkow
uszlachetniajgcych, gtéwnie
fosforu, siarki i arsenu.

Substancja ptynna, palna
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wlasciwosciach
palnych HP3 i egzotoksycznych
HP4.

13 01 13*

Inne oleje hydrauliczne

Odpady w postaci zuzytych
olejow stosowanych

w uktadach hydraulicznych
instalaciji.

Oleje skladajace sie

z syntetycznych estrow

i kombinaciji
wysokojakosciowych dodatkéw
uszlachetniajgcych,
zanieczyszczonych woda,
zwigzkami metali ciezkich: bar,
otéw, miedz, kadm, zwigzkami
fosforu i siarki.

Substancja ptynna, palna
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wtasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.

13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe, przektadniowe
i smarowe
niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady powstajgce

w wyniku wymiany

z roznych silnikéw na skutek
mechanicznego
zanieczyszczenia, zuzycia
elementow silnika

oraz w procesie przemian
dodatkow stosowanych

w oleju, takich jak fosfor,
wapn, cynk i bar.

Oleje odpadowe stanowig
mieszanine weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych,
zanieczyszczone gtéwnie
substancjami powstajacymi

w wyniku zuzycia elementéw
mechanicznych urzadzen
przektadniowych. Powstajace
zanieczyszczenia to bardzo
drobne frakcje metali.

Substancja ptynna, wymagajaca
gromadzenia w szczelnych
pojemnikach. Substancja

o whasciwosciach palnych HP3.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Odpady powstajace
podczas wymiany olejow
w eksploatowanych
przektadniach lub silnikach.

Odpady sktadajace sie

z mieszaniny olejéw bazowych -
weglowodory aromatyczne

i alifatyczne oraz réznych
zanieczyszczen w postaci
czagstek pytu lub metali (zelaza,
aluminium, miedzi, cyny),
produktéw zuzywania sie
elementow silnika

lub niepetnego spalania (czastki
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce
powstawania odpadu

Podstawowy sktad chemiczny
i wkasciwosci odpadu

sadzy, nagaru, zwigzki otowiu).
Oleje te zanieczyszczone sg
réwniez zwigzkami fosforu,
siarki, wapnia, cynku i baru,
powstajgcymi w wyniku
starzenia i rozktadu dodatkow
uszlachetniajgcych.

Substancja ptynna, palna,
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wlasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.

13 03 07*

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory

oraz nosniki ciepta
niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady powstajgce
w transformatorach
i kondensatorowych.

Odpady sktadajgce sie

Z zanieczyszczen w postaci
dodatkow uszlachetniajacych
oleje i produkty ich rozktadu,
gtéwnie zwigzki fosforu, siarki

i arsenu oraz produkty
polimeryzacji weglowodoréw.
Cechujg sie wysokim
wspotczynnikiem przewodzenia
ciepta, wysoka przenikalnoscig
elektryczng i niskim
wspotczynnikiem strat
dielektrycznych.

Substancja ptynna, palna.
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wtasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.

13 08 99*

Inne niewymienione
odpady

Odpady smarowo - olejowe
W postaci mieszaniny
substancji ropopochodnych
Z zanieczyszczeniami
stalymi z instalacji

i urzadzen.

Odpady sktadajace sie

z mineralnych olejow
smarowniczych, mydta litowego
i wapniowego, zelaza i tlenkow
zelaza, tlenkéw krzemu,
czysciwa. Odpady te nie
zawierajg otowiu oraz PCB.

Substancja ptynna, palna,
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wtasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.

Odpad

y inne niz niebezpieczne

06 08 99

Inne niewymienione
odpady

Odpad zelu
krzemionkowego z filtrow
do osuszania sprezonego
powietrza.

Odpady sktadajace sie
z dwutlenku krzemu.

Odpad staly, niepalny,
nierozpuszczalny w wodzie.

07 02 99

Inne niewymienione

Odpady powstajace

Odpady stanowig tasmy
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Kod . Zrédto i miejsce Podstawowy sktad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . . i o s
odpadu powstawania odpadu i wtasciwosci odpadu
gumowe, zbrojone stalg
oraz uszczelki i weze, ktorych
gtéwnymi sktadnikami sa:
polimery (naturalne
podczas konserwacji i syntetyczne), sadza
odpady i remontéw ciggéw techniczna i plastyfikatory.
transportowych
w instalacji. Zawierajg kauczuk naturalny
i syntetyczny, stal szlachetna,
kordy z poliamidu i sadze.
Odpad w postaci statej,
nierozpuszczalny w wodzie.
Odpad w postaci pytow dead W postaci §ta+ej, .
Odpady state nierozpuszczalnej w wodzie.
Z oczyszczania gazow zatrzymanych
10. 10 02 08 . N w urzadzeniach . .
odlotowych inne niz oczvszezaiacych qaz Skiad chemiczny: zelazo, tlenek
wymienione w 10 02 07 Y lacych gazy wapnia, tlenek krzemu, tlenek
odlotowe. .
magnezu, wegiel.
. . Odpad w postaci statej,
11. 10 02 80 | Zgary z hutnictwa zelaza Odpad powstajacy w wyniku nierozpuszczalnej w wodzie.
procesu przerobu ztomy. ..
Zendra - tlenki zelaza.
i pyto i stalej.
Odpady state Odpady w postaci pytéw Odpad w postaci statej
Z oczyszczania gazow zatrzymanych
12. 101313 . .. w urzadzeniach Skiad chemiczny: tlenek
odlotowych inne niz oczyszczajgcych gaz wapnia, tlenek krzemu, tlenek
wymienione w 10 13 12 y lacych gazy pnia, '
odlotowe. magnezu.
Odpady w postaci drobnych
elementdéw, skrawkow, opitkow
i widréw stalowych, powstatych
w procesie pitowania,
szlifowania elementéw z zelaza
. j lub j OW.
Odpady z toczenia Odpady powistaj.a(ce ub jego stopow
o . . podczas obrdbki
13. 1201 01 | i pitowania zelaza i jego . ; . . .
, mechanicznej przy naprawie | Sktad chemiczny: zelazo
stopéw L. "~ ) .
urzadzen instalacji. i wegiel oraz krzem, chrom,
nikiel, mangan, wolfram, miedz,
tytan.
Odpad staly w postaci sypkiej,
nierozpuszczalny w wodzie.
Odpady w postaci drobnych
elementdéw, skrawkow, opitkow
i wioréw metalowych, powstate
w procesie pitowania,
. Odpady powstajace szlifowania elementéw
Odpady z toczenia L . .
o . . podczas obrobki aluminium czy metali
14. 12 01 03 | i pitowania metali . ; .
- mechanicznej przy naprawie | kolorowych.
niezelaznych .. -
urzadzen instalacji.
Sktad chemiczny: aluminium,
miedz, krzem, cyna, nikiel.
Odpad staly w postaci sypkiej,
nierozpuszczalny w wodzie.
15. 12 01 13 | Odpady spawalnicze Odpad powstajacy w wyniku | Odpady w postaci statej.

prac spawalniczych

Zuzyte elektrody lub zuzyty drut
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Kod . Zrédto i miejsce Podstawowy sktad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . . i o s
odpadu powstawania odpadu i wtasciwosci odpadu
spawalniczy oraz zuzel
po topniku spawalniczym.
Skiad chemiczny elektrod:
zelazo, mangan, fluor, wapn,
. .. krzem, séd, chrom, potas, tytan.
oraz napraw instalacji.
Zuzyte elektrpdy Iub zqzy_ty Sktad chemiczny drutu
drut spawalniczy oraz zuzel . .
po topniku spawalniczym. spawalniczego: zelazo,
mangan, krzem, chrom, nikiel,
miedz.
Skiad chemiczny zuzla: tlenek
krzemu, tlenek manganu, tlenek
wapnia, tlenek zelaza.
Odpady w postaci statej.
Zuzyte tarcze szlifierskie,
materialy skrawajace, Sciernice
i inne materiaty szlifierskie
Zuzyte materiaty Opad powstajgcy w wyniku (papier Scierny).
16. 12 01 21 | szlifierskie inne niz prowadzonych prac
wymienione w 12 01 20 remontowych w instalacji. Odpady skfadajg sie z wtdkniny
szlifierskiej, zywicy, ziaren
elektrokorundu, weglika
krzemu, krzemienia, granatu,
talku specjalnego, elementéw
stalowych.
Odpady w postaci materiatéw
ogniotrwatych.
_Ok+adz.| ny plecpwe Odpady w postaci Odpady state, niepalne,
i materiaty ogniotrwate L . .
; materiatlow ogniotrwatych bezwonne, nierozpuszczalne
17. 1611 04 | z procesow . . .
metalurgicznych inne niz powstaj,a(ce Z biezacych w wodzie.
wymienione w 16 11 03 remontow.
W skitad odpadu wchodza:
glinokrzemiany, MgO, CaO,
SIOZ
Oktadziny piecowe Odpady state, niepalne,
i materia{y ogniotrwate Odpady w postaci bezwon_ne, nierozpuszczalne
z.procesow. . materiatéw ogniotrwatych w wodzie.
18. 16 11 06 | niemetalurgicznych inne . .
. LS powstajgce z biezacych
niz wymienione remontow. W sktad od.padu wchodzg
w 16 11 05 glinokrzemiany, MgO, CaO
i SiO..
Odpady ztomu
wysegregowanego Odpady state, nierozpuszczalne
z odpaddéw materiatow w wodzie.
19. 1912 02 | Metale zelazne ogniotrwatych
oraz odpaddéw powstajacych | Sktad chemiczny: zelazo,
w wyniku czyszczenia wegiel.
wagondéw.
20. 1912 03 | Metale niezelazne Odpady metali niezelaznych | Odpady state, nierozpuszczalne

wysortowane z materiatow
ogniotrwatych, odpadow
budowalnych powstajgce

w wodzie. Sktad chemiczny: Cu,
Al, Zn, itp.
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Kod . Zrédto i miejsce Podstawowy sktad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . . i o s
odpadu powstawania odpadu i wtasciwosci odpadu
w wyniku sortowania tych
odpadéw
Odpady tworzyw sztucznych
i gumy, wysortowane
z materialéw ogniotrwatych,
TWOrZVWo Sztuczne odpadéw budowalnych Odpady state, nierozpuszczalne
21. 1912 04 i uma)llw oraz odpadoéw powstatych w wodzie. Sktad chemiczny:
9 w wyniku segregaciji PP, PCV, PVC, kauczuk
odpadéw, powstajace
w wyniku sortowania tych
odpadéw
Odpady drewna
wysortowane z odpadow
. . .materlalf,o W ogniotrwalych Odpady state nierozpuszczalne
Drewno inne niz i odpaddéw budowlanych . .
22. 1912 07 L . w wodzie. Sktad chemiczny:
wymienione w 19 12 06 oraz odpaddéw powstatych
. - celuloza
w wyniku segregacji
powstajace w wyniku
sortowania tych odpadéw
Odpady wyselekcjonowane | Odpady w postaci statej.
Mineraty (np. piasek Z poddawanych
23. 1912 09 . y P-P ’ przetwarzaniu odpadéw Odpady zawierajg frakcje
kamienie) S . ) .
materiatéw ogniotrwatych. mineralne (np. piasek,
kamienie).
Odpady state, nierozpuszczalne
w wodzie.
Inne odpady (w tym Odpady stanowig
zmieszane substancje pozostatosci Odpady takie jak szkto, plastik,
o4 1912 12 i przedmioty) po wysortowaniu materialdw | drewno, tekstylia.

z mechanicznej obrobki
odpaddw inne niz
wymienione w 19 12 11

ogniotrwatych i ztomu,
nienadajace sie do dalszego
uzytku.

Nie wykazujg wlasciwosci
niebezpiecznych.

Skilad chemiczny: substancje
organiczne i nieorganiczne.

3.4.3. Instalacje niepowigzane z instalacjami IPPC.

Kod . Zrédto i miejsce Po_d staw_owy S k_iad’ .
Lp. Rodzaj odpadu . chemiczny i wtasciwosci
odpadu powstawania odpadu
odpadu
Odpady niebezpieczne
1. 12 01 07* | Odpadowe oleje przepracowany olej mieszanina olejéw mineralnych

mineralne z obrobki
metali niezawierajgce
chlorowcéw

(z wytaczeniem emuls;ji
i roztworéw)

do hartowania OH-70;
odpad powstaje podczas
wymiany zuzytego oleju
z wanien hartowniczych

i dodatkéw uszlachetniajgcych:
przeciwutleniajacych,
powierzchniowo-czynnych,
zwiekszajgcych szybkosé
chtodzenia,
przeciwdziatajacych
powstawaniu osadow

na powierzchniach
hartowanych elementéw

H 304 - potkniecie i dostanie
sie przez drogi oddechowe
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce
powstawania odpadu

Podstawowy sktad
chemiczny i wlasciwosci
odpadu

moze grozi¢ Smiercia,

H 315 - dziata drazniaco

na skore,

H 336 - moze wywotywaé
uczucie sennosci lub zawroty
gtowy; droga narazenia -
wdychanie,

H 411 - dziata bardzo
toksycznie na organizmy
wodne, powodujac diugotrwate
skutki

12 01 09*

Odpadowe emulsje

i roztwory z obrébki
metali niezawierajgce
chlorowcéw

zuzyte emulsje; odpad
powstaje podczas obrobki
skrawaniem na: tokarkach,
szlifierkach, wiertarko-
frezarkach

emulsja sktada sie z oleju
mineralnego, emulgatoréw,
inhibitoréw korozji, buforéw,
dodatkow podwyzszajgcych
smarnosé, rozpuszczalnikdw
stabilizujgcych koncentrat,
dodatkow ostonowych,
dodatkow konserwacyjnych,
dodatkow przeciwpiennych

i przeciwmgielnych

H 302 - dziata szkodliwie
po potknieciu,

H 315 - dziata draznigco
na skore,

H 318 - powoduje powazne
uszkodzenie oczu,

H 319 - dziata draznigco
na oczy,

H 413 - moze powodowac
dtugotrwate szkodliwe skutki
dla organizméw wodnych

12 01 16*

Odpady poszlifierskie
zawierajgce substancje
niebezpieczne

odpad ze szlifierek; odpad
powstaje podczas obrobki
skrawaniem na szlifierkach

suchy pyt

HP 14 - stanowig lub moga
stanowi¢ bezposrednie

lub op6znione zagrozenie
dla co najmniej jednego
elementu Srodowiska

12 03 01*

Wodne ciecze myjagce

brudna woda; odpady
powstajg w wyniku mycia
elementéw myjkg Karcher

zattluszczona woda

HP 5 - moga dziata¢
toksycznie na narzady
docelowe na skutek
jednokrotnego

lub powtarzalnego narazenia,
lub ktére powodujg ostre skutki
toksyczne na skutek aspiraciji,
HP 14 - stanowig lub moga
stanowi¢ bezposrednie

lub op6znione zagrozenie

dla co najmniej jednego
elementu Srodowiska
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce
powstawania odpadu

Podstawowy sktad
chemiczny i wlasciwosci
odpadu

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne
niezawierajgce
zZwigzkow
chlorowcoorganicznych

Oleje odpadowe z uktadow
hydraulicznych urzadzen
instalaciji.

Oleje zawierajg rozne frakcje
weglowodoréw,
zanieczyszczone substancjami
powstajacymi w wyniku
zuzycia elementow
mechanicznych.

Powstajace zanieczyszczenia
to drobne frakcje metali,

Z czego najwiekszg grupe
stanowi bar, wapn, cynk,
magnez, otéw, kadm i miedz.
Pozostate substancje

to zwigzki powstajace

z dodatkow uszlachetniajacych
gtéwnie fosforu, siarki i arsenu.

Substancja ptynna, palna
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wtasciwosciach
palnych HP3

i egzotoksycznych HP4.

13 01 13*

Inne oleje hydrauliczne

Odpady w postaci zuzytych
olejow stosowanych

w uktadach hydraulicznych
instalacji i maszynach

w laboratoriach.

Oleje sktadajgce sie

z syntetycznych estréw

i kombinacji
wysokojakosciowych dodatkéw
uszlachetniajgcych,
zanieczyszczonych woda,
zwigzkami metali ciezkich: bar,
otéw, miedz, kadm, zwigzkami
fosforu i siarki.

Substancja ptynna, palna,
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wlasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.

13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe

i smarowe
niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady powstajgce

w wyniku wymiany,

z réznych silnikéw

na skutek mechanicznego
zanieczyszczenia, zuzycia
elementow silnika

oraz w procesie przemian
dodatkow stosowanych

w oleju, takich jak fosfor,
wapn, cynk i bar.

Oleje odpadowe stanowig
mieszanine weglowodorow
alifatycznych i aromatycznych,
zanieczyszczone
substancjami, powstajgcymi
w wyniku zuzycia elementow
mechanicznych urzadzen
przektadniowych. Powstajace
zanieczyszczenia to bardzo
drobne frakcje metali.

Substancja ptynna,
wymagajaca gromadzenia
w szczelnych pojemnikach.
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Podstawowy sktad

napedowy

oleju napedowego
po analizach oleju
powstajgce

w laboratorium
wykonujgcym takie

Kod . Zrédto i miejsce . N
Lp. Rodzaj odpadu . chemiczny i wtasciwosci
odpadu powstawania odpadu
odpadu
Substancja
0 whasciwosciach palnych HP3.
Odpady sktadajgce sie
Z mieszaniny olejéw bazowych
- weglowodory aromatyczne
Oleje odpadowe i allfatyczne ora}z roznych.
— zanieczyszczenh w postaci
maszynowe, wymieniane s
czagstek pytu lub metali (zelaza,
w eksploatowanych . o
. . aluminium, miedzi, cyny),
przekfadniach lub silnikach . . o
produktow zuzywania sie
oraz maszynach PR
. elementéw silnika
w laboratorium . .
Konuiacym badania lub niepetnego spalania
wy . 1acy (czastki sadzy, nagaru, zwigzki
S materiatowe. )
Inne oleje silnikowe, otowiu).
" . . .
8. 13 02 08 przekladnlowe W Warsztacie OIgJe zanlgczyszczope §a
i smarowe zwigzkami fosforu, siarki,
remontowym: . .
. wapnia, cynku i baru,
przepracowane oleje . . ;
. . powstajacymi w wyniku
z uktadéw smarowania L .
. starzenia i rozktadu dodatkow
maszyn; odpad powstaje uszlachetniaiacych
podczas obrdbki jacyen.
skrawaniem na: tokarkach, Substancia pvana. palna
szlifierkach, wiertarko- magai Jc; yromégzenir;\
frezarkach wymagajaca g . .
w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wiasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.
Odpady sktadajgce sie
Z zanieczyszczen w postaci
dodatkow uszlachetniajgcych
oleje i produkty ich rozktadu
gtéwnie zwigzki fosforu, siarki
i arsenu oraz produkty
polimeryzacji weglowodoréw.
Mineralne oleje i ciecze .
. Odpady w postaci L .
stosowane jako . . Cechuja sie wysokim
. mineralnych olei . -
elektroizolatory wspotczynnikiem
S transformatorowych L
9. 13 03 07* oraz nosniki ciepta . przewodzenia ciepta, wysoka
. L i kondensatorowych, . L
niezawierajgce . . przenikalnoscia elektryczng
. powstajace z urzadzen S . .
zwigzkow elektroeneraetveznveh i niskim wspotczynnikiem strat
chlorowcoorganicznych getyeznych. dielektrycznych.
Substancja ptynna, palna,
wymagajaca gromadzenia
w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wlasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.
10. 13 07 01* Olej opatowy i olej Odpady w postaci resztek Odpady skitadajgce sie

Z mieszaniny weglowodoréw.
Substancja ptynna, palna.
Wiasciwosci: palne HP3,
egzotoksycznych HP4

i ekotoksyczne HP14.
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Podstawowy sktad

Kod . Zrédto i miejsce . N
Lp. Rodzaj odpadu . chemiczny i wtasciwosci
odpadu powstawania odpadu
odpadu
badania.
11. 13 08 99* Inne niewymienione Odpady smarowo- olejowe | Odpady sktadajgce sie

odpady

oraz odpady laboratoryjne
z wykonywania badan
laboratoryjnych prébek
olejow.

W Warsztacie
remontowym:

1. przepracowana nafta;
odpad powstaje podczas
czyszczenia elementow
podlegajacych dalszym
procesom technologicznym
przed montazem

2. zuzyte smary; odpad
stanowig zuzyte smary

z przektadni maszyn

i urzadzen

z mineralnych olejow
smarowniczych, mydta
litowego i wapniowego, zelaza
i tlenkéw zelaza, tlenkéw
krzemu, czysciwa. Odpady nie
zawierajg otowiu oraz PCB.

Substancja ptynna, palna,
wymagajaca gromadzenia

w szczelnych pojemnikach.
Substancja o wlasciwosciach
palnych HP3 i ekotoksycznych
HP14.

W Warsztacie remontowym:
1. nafta z domieszkg czesci
statych i substanc;ji oleistych

H 226 - tatwopalna ciecz

i opary,

H 304 - potkniecie i dostanie
sie przez drogi oddechowe
moze grozi¢ $miercia,

H 315 - dziata draznigco

na skore,

H 336 - moze wywotywac
uczucie sennosci lub zawroty
glowy; droga narazenia -
wdychanie,

H 411 - dziata bardzo
toksycznie na organizmy
wodne, powodujgc diugotrwate
skutki

2. zuzyty smar £T-3
zanieczyszczony czesciami
statymi i czysciwem

H 226 - tatwopalna ciecz

i opary,

H 304 - potkniecie i dostanie
sie przez drogi oddechowe
moze grozi¢ $miercia,

H 319 - dziata draznigco

na oczy,

H 336 - moze wywotywac
uczucie sennosci lub zawroty
glowy; droga narazenia -
wdychanie,

H 410 - dziata bardzo
toksycznie na organizmy
wodne,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce
powstawania odpadu

Podstawowy sktad
chemiczny i wlasciwosci
odpadu

H 411 - dziata bardzo
toksycznie na organizmy
wodne, powodujac diugotrwate
skutki

12.

15 01 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych

lub nimi
zanieczyszczone

beczki po olejach, farbach -
metalowe; odpad stanowig
opakowania po zuzytych
farbach, lakierach,
rozpuszczalnikach, klejach,

itp.

odpady te to opakowania
metalowe (stalowe,
aluminiowe), z tworzyw
sztucznych i szkta
zanieczyszczone resztkami
substancji niebezpiecznych
stosowanych przy instalacj;
sktad odpadéw opakowan
zalezy od rodzaju
zanieczyszczajgcego zwigzku
chemicznego; moga to byc¢
opakowania zanieczyszczone
wszystkimi rodzajami olejow,
opakowania po farbach

do konserwaciji instalaciji;
odpady state zawierajgce
resztki substanciji
niebezpiecznych.

HP 3 - tatwopalne odpady
ciekte,

HP 6 - moga spowodowac
ostrg toksycznos¢ po podaniu
drogg pokarmowag

lub po naniesieniu na skore
lub po narazeniu inhalacyjnym,
HP 13 - zawierajace jedng

lub wiecej substancji, o ktérych
wiadomo, ze dziatajg
uczulajagco na skoére

lub na uktad oddechowy,
HP-14 - stanowig lub moga
stanowi¢ bezposrednie

lub op6znione zagrozenie

dla co najmniej jednego
elementu Srodowiska

13.

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajgce
niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego

(np. azbest), wigcznie

Z pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi

opakowania po aerozolach;
odpad stanowig pojemniki
metalowe pod ci$nieniem,
(aerozole)

penetranty, wywotywacze,
podkiad, proszek

magnetyczny, Silicon w sprayu

HP 3 - fatwopalne odpady
ciekte,

HP 6 - moga spowodowac
ostrg toksycznos¢ po podaniu
droga pokarmowsa

lub po naniesieniu na skore

lub po narazeniu inhalacyjnym,
HP 7 - wywoluja raka

lub zwiekszajg zachorowalnos¢
na niego,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto i miejsce
powstawania odpadu

Podstawowy sktad
chemiczny i wlasciwosci
odpadu

HP 13 - zawierajgce jedng

lub wiecej substancji, o ktérych
wiadomo, ze dziataja
uczulajgco na skére

lub na uktad oddechowy,

HP 14 - stanowig lub moga
stanowi¢ bezposrednie

lub opéznione zagrozenie

dla co najmniej jednego
elementu Srodowiska

14.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete

w innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

(np. PCB)

sorbenty, czy$ciwo i odziez
ochronna; odpad powstaje
podczas czyszczenia
maszyn i elementéw
poddawanych obrébce

zuzyte sorbenty; czysciwo
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi; w skfad
odpadu wchodzg gtéwnie
materialy tekstylne z surowcow
naturalnych takich jak welna,
bawetna lub len

oraz sztucznych (poliester,
PCV, anilana)
zanieczyszczone substancjami
nalezgcymi do kategorii
zwigzkow niebezpiecznych;
odpady state,
nierozpuszczalne w wodzie,
bezwonne

HP 3 - tatwopalne odpady
ciekte,

HP 4 - dziatanie draznigce

na skére oraz powodujgce
uszkodzenie oczu,

HP 6 - moga spowodowac
ostrg toksycznos¢ po podaniu
drogg pokarmowag

lub po naniesieniu na skore
lub po narazeniu inhalacyjnym,
HP 14 - stanowig lub moga
stanowi¢ bezposrednie

lub op6znione zagrozenie

dla co najmniej jednego
elementu Srodowiska

15.

16 06 01*

Baterie i akumulatory
ofowiowe

zuzyte akumulatory; odpad
powstaje podczas wymiany
zuzytych akumulatoréw z
woOzkow akumulatorowych

obudowa z elektrolitem

H 302 - dziata szkodliwie
po potknieciu,

H 332 - dziata szkodliwie

w nastepstwie wdychania,
H 314 - powoduje powazne
oparzenia skory

oraz uszkodzenia oczu,

H 360 - moze dziata¢
szkodliwie na ptodnos¢

lub na dziecko w tonie matki,
H 362 - moze dziata¢
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Podstawowy sktad

Kod . Zrédto i miejsce . NN
Lp. Rodzaj odpadu . chemiczny i wtasciwosci
odpadu powstawania odpadu
odpadu
szkodliwie na dzieci karmione
piersia,
H 373 - moze powodowaé
uszkodzenie narzadéw
poprzez diugotrwate
lub powtarzane narazenie,
H 412 - dziata szkodliwie
na organizmy wodne,
powodujgc diugotrwate skutki
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad staly w postaci sypkiej,
nierozpuszczalny w wodzie.
Odpad stanowig drobne
Odpady z toczenia walcéw | elementy, skrawki, opitki i wiéry
na tokarkach stalowe powstate w procesie
oraz mechanicznej obrébki | pitowania, szlifowania
walcéw i osprzetu elementéw z zelaza lub jego
Odpady z toczenia walcowniczego. stopow.
16. 12 0101 i pitowania zelaza i jego | Odpad powstaje tez
stopow podczas obrobki Sktad chemiczny: zelazo,
skrawaniem na: tokarkach, | wegiel, krzem, chrom, nikiel,
szlifierkach, wiertarko- mangan, wolfram, miedz, tytan.
frezarkach w Warsztacie
remontowym Odpad staly w postaci sypkiej,
nierozpuszczalny w wodzie,
nie wykazuje wtasciwosci
niebezpiecznych
gtdwnie zelazo i wegiel
oraz krzem, chrom, nikiel,
odpad powstaje podczas mangan, wolfram, miedz, tytan
Czastki i pyly zelaza oczyszczania metalowych
17. 12 01 02 . 3 ; . -
oraz jego stopow detali w komorze odpad staly w postaci sypkiej,
Srutowniczej nierozpuszczalny w wodzie,
nie wykazuje whasciwosci
niebezpiecznych
Odpad staly w postaci sypkiej,
nierozpuszczalny w wodzie.
Odpad stanowig drobne
Odpady te wytwarzane sa elementy, skrawki, opitki i wiory
podczas obrébki metalowe powstate w procesie
mechanicznej przy pitowania, szlifowania
Odpady 7 toczenia .naprawi.f.s urzadzen elementéw aluminium
18, 12 01 03 i pitowania metali instalaciji. . - czy metali kolorowych.
niezelaznych Odpad powstaje tez . . -
podczas oczyszczania Skiad chemiczny: aluminium,
metalowych detali miedz, krzem, cyna, nikiel.
w komorze Srutowniczej
w Warsztacie remontowym | odpad staly w postaci sypkiej,
nierozpuszczalny w wodzie,
nie wykazuje whasciwosci
niebezpiecznych
19. 12 01 13 Odpady spawalnicze Odpady powstajgce Odpady w postaci statej.

w wyniku prac

Zuzyte elektrody lub zuzyty
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Podstawowy sktad

ré6zne elementy w procesie
produkcji, odpad powstaje
réwniez podczas obrébki
cieplnej wyrobow stalowych

Kod . Zrédto i miejsce . NN
Lp. Rodzaj odpadu . chemiczny i wtasciwosci
odpadu powstawania odpadu
odpadu
drut spawalniczy oraz zuzel
po topniku spawalniczym.
Zuzyty topnik: OKFlux-10,61,
OKFlux-10,71, Tast-1, FF-90,
WAF, FLUX, TAL.
Sktad chemiczny elektrod:
zelazo, mangan, fluor, wapn,
krzem, séd, chrom, potas,
spawalniczych tytan.
przy naprawie instalaciji. Sktad chemiczny drutu
spawalniczego: zelazo,
mangan, krzem, chrom, nikiel,
miedz. Sktad chemiczny zuzla:
tlenek krzemu, tlenek
manganu, tlenek wapnia,
tlenek zelaza.
Nie wykazuje whasciwosci
niebezpiecznych.
Odpady skfadajg sie z wtdkniny
szlifierskiej, zywicy, ziaren
elektrokorundu, weglika
. . Zuzyte tarcze szlifierskie, krzemu, krzemienia, granatu,
Zuzyte materialy materialy skrawajgce talku specjalnego, elementéw
20. 120121 szlifierskie inne niz T i '
o Sciernice i inne materiaty stalowych.
wymienione w 12 01 20 . . o
szlifierskie (papier Scierny).
Odpady w postaci stalej,
nie wykazuje whasciwosci
niebezpiecznych.
pyt z filtrow wypalarki pyt z filtréw wypalarki Messer
21 12 01 99 Inne niewymienione Messer; odpad powstaje
odpady podczas wypalania nie wykazuje whasciwosci
na Messerze niebezpiecznych
ztom stalowy kawatkowy,
zendra; odpad stanowig
pozostatosci z materiatow zelazo, tlenki zelaza
22. | 170405 | Zelazoi stal 2 ktorych wykonywane sa

nie wykazuje whasciwosci
niebezpiecznych

3.5. Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych
wytworzonych odpadéw.

odpady

przenosniku tasmowym nr 13

Kod . Miejsce magazynowania Spos6b magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadu
. . . . . Szczelne opisane worki,
1 06 08 99 Inne niewymienione | Hala Spleka!nl - Stgcla W wyznaczonym miejscu
odpady Oczyszczania Powietrza g ;
pomieszczenia SOP
2. 07 0299 | Inne niewymienione | Rejon Spiekalni - plac przy Ogrodzony i oznakowany plac,

o powierzchni 500 m?, luzem,
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Kod

Miejsce magazynowania

Sposéb magazynowania

wytapiania
(wielkopiecowe,

lejniczg przy kazdym piecu

Lp- odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadu
w spos6b zorganizowany,
na utwardzonym podtozu
Rejon magazynow buforgwych Ogrodzony i oznakowany plac,
rudy. Plac przy warsztacie ) . )
o 0 powierzchni 900 m?, luzem,
regeneracji tasm-obok . )
- - w spos@b zorganizowany,
przenosnika przenosniku .
. na utwardzonym podfozu
tasmowym nr 11
Rejon Bazy i Wsadu (dawny Oznak_owany.plac, )
0 powierzchni 180 m?, luzem,
magazyn 701) - obok . )
nieczynnej rampy kolejowej W sposob zorganizowany,
na utwardzonym podtozu
. _ L Wydzielony i oznakowany plac
Rejon Wielkich Piecow obok Namiarowni Wsadu WP2
W sposéb zorganizowany,
Wapnialnia - rejon hali Yvaznaczonym -
i 0znakowanym miejscu
dmuchaw
magazynu, na utwardzonym
podiozu
Luzem, w sposob
Wapnialnia - rejon piecéw zorganizowany,
, W wyznaczonym
Maerz’a . .
i oznakowanym miejscu placu
magazynowego, na paletach
Opisane pojemniki metalowe,
Rejon Walcowni Srednie;j - 0 pojemnosci 4 m?,
warsztat hydrauliki sitowej posadowione na utwardzonym
podiozu
Rejon Stuzby Ochrony Pojemnik metalowy,
Przeciwpozarowej i posadowiony na ogrodzonym
Ratownictwa Gazowego-rejon i oznakowanym placu,
porzadkowy X, podrejon TZ2 na utwardzonym podtozu
Pomieszczenie warsztatu
Stuzby Ochrony
Przeciwpozarowej i Metalowe pojemniki
Ratownictwa Gazowego
Luzem, w sposéb
Rejon Stalowni —w garazu zorganizowany,
pomiedzy magazynem ztomu W wyznaczonym
TMS a ekspedycjg MCOS1 i oznakowanym miejscu,
na utwardzonym podtozu
Luzem, w sposéb
Rejon Stalowni —w garazu 5\,0\:\?62::2\2/::);
w poblizu zbiornika V3 Wy ym-
i 0znakowanym miejscu,
na utwardzonym podtozu
Luzem, w sposéb
Rejon Stalowni — teren przed zorganizowany,
) N W Wwyznaczonym
dawng zajezdnig wozkow . -
i oznakowanym miejscu placu
akumulatorowych
magazynowego,
na utwardzonym podtozu
3. 1002 01 | Zuzle z proceséw Rejon Wielkich Piecow. Za halg | Transportowane sg

bezposrednio do instalacji
granulacji zuzla lub gromadzone
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Kod

Miejsce magazynowania

Sposéb magazynowania

Z oczyszczania
gazéw odlotowych
inne niz

metali. Namiarownia skfadnikéw
pylastych zasobniki nr 3i 4

Lp- odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadu
w dwéch dotach zlewczych
dla kazdego z piecow,
o wymiarach 12,6 m x 50 m x
3,5 m kazdy, z betonowym
podtozem
Inst’alagg do wtomego wytqpu Trzy doty zuzlowe,
suréwki zelaza. Doly awaryjne . . 3
i 0 pojemnosci 72 m®,
za hala konwertorow .
z betonowym podtozem
Trzy doty zuzlowe,
Hala ewakuacji zuzla 0 pojemnosci 64 m?,
z betonowym podiozem
Torowisko instalaciji
Hala ewakuacji zuzla odsiarczania, z betonowym
podiozem
Kafar susla Luzem,. W Sposob
zorganizowany
Hala, torowisko piecow Wyznaczone i oznakowane
kadziowych i urzadzenia miejsce w hali produkcyjnej,
stalownicze) prézniowego odgazowania stali | z betonowym pod’rf)zem
. . Dwa wyznaczone i oznakowane
Sasiedztwo stanowisk . ) .
i . L miejsca w hali produkcyjnej,
odsiarczania suréwki .
z betonowym podtozem
. . Wyznaczone i oznakowan
Miedzy maszynami COS-1 y a(? oneto ? owa _e
. stanowisko, o powierzchni
iCOS 2, halanrl 3 .
16 m®, z betonowym podiozem
Doty zlewcze zuzla 2 szt. rejon Dwa doly zlewcze, o wymiarach
zbiornika odzysku gazu 180,0 m x 20,0 m x 5,0 m,
konwertorowego z betonowym podtozem
Luzem, w sposéb
Rejon Stalowni — teren zorganizowany,
w poblizu stacji odsiarczania W wyznaczonym
nr2 i 0znakowanym miejscu,
na utwardzonym podtozu
Luzem, w sposéb
zorganizowany,
Sortownia W wyznaczonym miejscu placu
sktadowego,
o powierzchni 12 200 m?,
na utwardzonym podtozu
Dwa nadpoziomowe,
Instalacja do spiekania rud oznakowane i szczelne stalowe
Odpady state metali zbiorniki, o pojemnosci
Z oczyszczania ok. 200 m® kazdy
4 10 02 07* gazéw odlotowych Instalacja do wtérnego wytopu
zawierajace suréwki zelaza.
substancje Szczelny i oznakowany stalowy
niebezpieczne Zbiornik retencyjny przy hali zbiornik, o pojemnosci 150 m®¥
konwertoréw (zwigzany
z emitorem E-73)
5. 10 02 08 | Odpady state Instalacja do spiekania rud Dwa nadpoziomowe,

oznakowane i szczelne stalowe
zbiorniki, o pojemnoséci 15 m?
kazdy
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Kod

Miejsce magazynowania

Sposéb magazynowania

walcownicza

Rejon Walcowni Duzej - przy
nawie DL

Lp- odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadu
Instalacja do pierwotnego .
PR Trzy szczelne i oznakowane
wytopu suréwki zelaza. L . -
. stalowe zbiorniki, o pojemnosci
Odpylnik statyczny 1 szt. 800 m? kazd
Na kazdym wielkich piecow y
Szczelny i oznakowany stalowy
Odpylnia hali wielkich piecow zbiornik, o pojemnosci 150 m?
Szczelny i oznakowany stalowy
Zbiornik pytu namiarowni wsadu | zbiornik, o pojemnosci
300/150 m®
Instalacja do wtérnego wytopu
suréwki zelaza.
Szczelny i oznakowany zbiornik,
Zbiornik retencyjny przy hali 0 pojemnosci 50 m* Y
konwertorow (zwigzany
z emitorem E-39)
wymienione w 10 Instalacja do wtérnego wytopu
02 07 suréwki zelaza.
Szczelny i oznakowany stalowy
Zbiornik retencyjny przy hali zbiornik, o pojemnosci 150 m®*¥
konwertorow (zwigzany
z emitorem E-73)
Zbiornik retencyjny przy odpylni | Szczelny i oznakowany zbiornik,
stacji argonowania 0 pojemnosci 20 m®
Zplornlk re'Fenchny przy odpylni Oznakowany zbiornik,
pieca kadziowego o0 pojemnosci 110 m?
dwustanowiskowego TLF POl
Z.blomlk re’Fenchny przy odpylni Dwa szczelne i oznakowane
pieca kadziowego sbiorniki
jednostanowiskowego LHF
Instalacja do obrébki metali .
. . Szczelne i oznakowane
zelaznych poprzez walcowanie . .
. pojemniki metalowe,
na goragco. Urzadzenie . L 3
. 0 pojemnosci 0,3 m
odpylajace
6. 1002 10 | Zgorzelina W oznakowanym miejscu obok

hali produkcyjnej, w szczelnym
betonowym osadniku,
owymiarach6 m x 17 mx 16 m

Rejon Walcowni Duzej - rejon
prostownic

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, w opisanych
metalowych koszach

Rejon Walcowni Sredniej - hala
nr 8 - rejon prostownic

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, w opisanych
metalowych koszach

Rejon Walcowni Sredniej - hala
nr2

Szczelny betonowy i opisany
osadnik, o wymiarach
85mx15mx13m

Wykanczalnia COS hala 4

Szczelny i opisany betonowy
osadnik na zgorzeline

Wykanczalnia COS hala 3

Dwa szczelne i opisane
betonowe osadniki na
zgorzeling, o pojemnosci 20 Mg
kazdy

Rejon Spiekalni Magazyn

Oznakowany i utwardzony plac,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

buforowy rudy - pole |

0 powierzchni 500 m?

Rejon Stalowni - przy drodze
wewnetrznej 70,
za magazynem buforowym rudy

Osady z prasy filtracyjnej,

w spos@b zorganizowany,
na szczelnym, utwardzonym
i oznakowanym placu

Rejon sktadowiska ,Lipowka”

Trzy szczelne i oznakowane
zbiorniki betonowe, o tacznej
pojemnosci ok. 150 000 m®

1002 14

Szlamy i osady
pofiltracyjne

Z oczyszczania
gazow odlotowych
inne niz
wymienione w 10
02 13

Rejon Stalowni - przy drodze
wewnetrznej 70,
za magazynem buforowym rudy

Osady z prasy filtracyjnej

w spos6b zorganizowany
na szczelnym, utwardzonym
i oznakowanym placu

Rejon sktadowiska ,Lipéwka”

Trzy szczelne i oznakowane
zbiorniki betonowe, o tacznej
pojemnosci ok. 150 000 m®

10 02 80

Zgary z hutnictwa
Zelaza

Rejon Stalowni - hala ztomu

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
magazynowej

w betonowym, szczelnym
zasieku, o pojemnosci

11 880 m?

Rejon Stalowni - hala
przetadunku koryt

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
magazynowej,

w dwaoch zagtebionych
zasiekach, o pojemnosci

4 200 m® kazdy

Rejon kafaru ztomu

Luzem, w sposob
zorganizowany

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni 1
680 m?

10 02 99

Inne niewymienione
odpady

Rejon Spiekalni - pola
remontowe urzadzen

Opisane skrzynie posadowione
W wyznaczonym miejscu

Rejon Wielkich Piecow -
w magazynie surowki statej

Luzem, w sposéb
zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu placu,
0 powierzchni 500 m?,

na utwardzonym podtozu

Rejon Wielkich Piecow
w rejonie dotéw zlewnych zuzla

Luzem, w sposéb
zorganizowany, w dwdch
wyznaczonych

i oznakowanych miejscach,
0 powierzchni 50 m?,

na utwardzonym podtozu

Rejon Wielkich Piecow
w rejonie magazynow zuzla
granulowanego

Luzem, w sposéb
zorganizowany,

W Wyznaczonym

i oznakowanym miejscu,
na utwardzonym podtozu,
0 powierzchni 600 m?

Rejon Stalowni i hala
rozlewnicza

Luzem, w sposéb
zorganizowany,
W Wyznaczonym
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podtozu

Rejon Stalowni - hala ztomu

Luzem, w wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
magazynowej w betonowym,
szczelnym zasieku,

0 pojemnosci 11 880 m?

Rejon Stalowni- hala
przetadunku koryt

Luzem, w wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
magazynowej, w dwdch
zagtebionych zasiekach,

0 pojemnosci 4 200 m® kazdy

Rejon Walcowni Pétwyrobow -
magazyn walcow

Luzem, w sposob
zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu

Rejon Walcowni Duzej, nawa
GH w hali - wyrzutnik przed
piecami

Luzem, w sposob
zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu

Rejon Walcowni Duzej, nawa
DC dla stanowiska
wyrzutnikbw, nawa BC, nawa
DL, nawa MW, nawa PT

W sposéb zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podtozu oraz

w opisanych stalowych koszach

Rejon Walcowni Duzej, hala
Walcowni nawa BC, nawa DL,
nawa MW, nawa PT

W sposob zorganizowany,

W wyznaczonym

i 0oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podtozu oraz

w opisanych stalowych koszach

Rejon Walcowni Duzej, hala
Wykanczalni Ksztattownikéw,
nawa RB

Luzem, w sposob
zorganizowany w wyznaczonym
i 0znakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu

Rejon Walcowni Duzej, hala
Wykanczalni Szyn, nawa MN

Luzem, w sposéb
zorganizowany w wyznaczonym
i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu

Rejon Walcowni Sredniej - hala
produkcji obudéw gorniczych,
nawa PT

Luzem, w sposéb
zorganizowany w wyznaczonym
i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu

Rejon Walcowni Sredniej - hala
Walcowni Sredniej - wyrzutnik
goracy za piecem nr 1

W sposéb zorganizowany,
W wyznaczonym
i oznakowanym miejscu hali
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podtozu,

w opisanych stalowych koszach
i stojakach technologicznych

Rejon Walcowni Sredniej - hala
Walcowni Sredniej - wyrzutnik
goracy za klatkg 2

W sposoéb zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podtozu,

w opisanych stalowych koszach
i stojakach technologicznych

Rejon Walcowni Sredniej - hala
nr 3 Walcowni Sredniej

W sposoéb zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu,

w opisanych stalowych koszach
i stojakach technologicznych

Rejon Walcowni Sredniej - hala
Walcowni Sredniej stanowisko
palenia ztomu ST 4.1

W sposoéb zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu,

w opisanych stalowych koszach
i stojakach technologicznych

Rejon Walcowni Sredniej -
chtodnia

W sposéb zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu,

w opisanych stalowych koszach
i stojakach technologicznych

Rejon pit Walcowni Sredniej

W sposéb zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu,

w opisanych stalowych koszach
i stojakach technologicznych

Rejon ekspedycji Walcowni
Sredniej - pole 0

W sposob zorganizowany,

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu,

w opisanych stalowych koszach
i stojakach technologicznych

Rejon Wielkiego Pieca nr 2 -
Pompownia nr 7

Luzem, w sposob
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, na utwardzonym
podiozu

Rejon Wielkiego Pieca nr 2 -
Pompownia nr 7 obok
osadnikéw 3 i 4

Luzem, w sposéb
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni 9 m?,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

na utwardzonym podtozu

Rejon Zaktadu Energetycznego
- Pompownia nr 5, obok
zageszczaczy

Luzem, w sposob
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni

15 m?, na utwardzonym podifozu

Rejon Wielkiego Pieca nr 3 -
Pompownia nr 8 rejon,
osadnikéw radialnych

Luzem, w sposob
zorganizowany, w metalowych
skrzyniach, na oznakowanym
placu sktadowym, o powierzchni
9 m?, na utwardzonym podfozu

Rejon Zaktadu Energetycznego
Pompownia nr 10, przy Scianie
pompowni

Luzem, w sposob
zorganizowany

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni 9 m?,
na utwardzonym podtozu

Rejon Zaktadu Energetycznego
Pompownia nr 12, przy Scianie
koryta sptywowego

Luzem, w sposob
zorganizowany

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni 9 m?,
na utwardzonym podtozu

Rejon Zaktadu Energetycznego
- OSDP

Luzem, w sposob
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni 9 m?,
na utwardzonym podtozu

Rejon WP1 - przy OGW

Luzem, w sposob
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni 9 m?,
na utwardzonym podtozu

Rejon WP2 - przy OGW

Luzem, w sposob
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni 9 m?,
na utwardzonym podtozu

Rejon WP3 - przy OGW

Luzem, w sposéb
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, o powierzchni 9 m?,
na utwardzonym podtozu

Rejon Stuzby Ochrony
Przeciwpozarowej

i Ratownictwa Gazowego -
rejon porzadkowy X, podrejon
TZ1

Luzem, w sposéb
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, na utwardzonym
poditozu

Rejon Stuzby Ochrony
Przeciwpozarowej

i Ratownictwa Gazowego -
rejon porzadkowy X, podrejon
TZ2

Luzem, w sposéb
zorganizowany,

na oznakowanym placu
sktadowym, na utwardzonym
podtozu

Rejon laboratorium

Luzem, w sposéb
zorganizowany,
lub w pojemnikach
W pomieszczeniu
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

przy laboratorium, wykonujacym
badania materiatlowe

Rejon Zaktadu Energetycznego
- teren za budynkiem
administracyjnym, przy drodze
do tlenowni

Luzem, w sposob
zorganizowany,

W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu,

na utwardzonym i ogrodzonym
podiozu

Sortownia

Luzem, w sposob
zorganizowany,

W wyznaczonym miejscu placu
sktadowego, o powierzchni

12 200 m?, na utwardzonym
podtozu.

10.

101313

Odpady state

Z oczyszczania
gazow odlotowych
inne niz
wymienione w 10
1312

Wapnialnia - rejon sortowni
wapna, stacja transportu
pneumatycznego

Szczelny i opisany
nadpoziomowy stalowy zbiornik
pytu, o pojemnosci 10 m®

Namiarownia sktadnikéw
pylastych

Dwa szczelne i opisane
zasobniki, o pojemnosci
1 400 m® kazdy

11.

120101

Odpady z toczenia
i pitowania zelaza
oraz jego stopéw

Hale obrdbki walcow

przy Walcowni Duzej i Sredniej
- rejon Wydziatlu Gospodarki
Walcami

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu,

w opisanych skrzyniach

Rejon Stalowni - hala ztomu

W wyznaczonym miejscu hali,
na utwardzonym, betonowym
podtozu w oznakowanym
zasieku, o pojemnosci

11880 m®

Rejon Stalowni - hala
przetadunku koryt

W wyznaczonym miejscu hali,
na utwardzonym, betonowym
podtozu, w dwéch
oznakowanych zasiekach,

0 pojemnosci 4 200 m® kazdy

Magazyn nr 113

W opisanych metalowych
pojemnikach, na utwardzonym,
betonowym podiozu

Wydzielona cze$¢ hali nr 14

selektywnie w odpowiednio
oznakowanych, metalowych
kontenerach w miejscach
wytwarzania, obok urzadzen;
po zapetnieniu kontenery beda
umieszczane w wydzielonej
czesci hali

12.

12 01 02

Czastki i pyly
zelaza oraz jego
stopow

Hala nr 11

w odpowiednio oznakowanych,
kartonowych pojemnikach,
umieszczonych przy komorze

13.

12 01 03

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

Hala Obrébki Walcow przy
Walcowni Duzej Warsztat
Wzorcowni

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podtozu,

w opisanych skrzyniach

Gromadzone w rejonie
prowadzonych prac
konserwacyjnych

Opisane pojemniki,

w wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym
podtozu
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

Wydzielona czes$¢ hali nr 14

selektywnie w odpowiednio
oznakowanych, metalowych
kontenerach w miejscach
wytwarzania, obok urzadzen;
po zapetnieniu kontenery beda
umieszczane w wydzielonej
czesci hali

14.

12 01 07*

Odpadowe oleje
mineralne z obrébki
metali
niezawierajgce
chlorowcéw

(z wylgczeniem
emulsji i roztworéw)

odpady nie bedg
magazynowane na terenie
zakfadu

odpady nie bedg
magazynowane na terenie
zakfadu

15.

12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory olejowe
z obrébki metali
nie zawierajgce
chlorowcéw

Rejon hali Walcowni Duzej

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym,
betonowym podiozu

w oznakowanych szczelnych,
w zamykanych beczkach.

W poblizu znajduje sie sorbent
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow

Rejon Centralnego magazynu
olejéw i smarow (SZWiRO) plac
przy budynku socjalnym

W wyznaczonym miejscu
wolnostojgcej zadaszonej wiaty,
na utwardzonym, betonowym
podtozu, w oznakowanych
szczelnych i zamykanych
beczkach.

W poblizu znajduje sie sorbent
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow

Pomieszczenie warsztatu przy
laboratorium wykonujacym
badania materiatowe

W zamykanych opisanych
beczkach, na utwardzonym,
betonowym podiozu

W wyznaczonych miejscach hal
Warsztatu remontowego

w odpowiednio oznakowanych,
szczelnych, zamykanych
beczkach metalowych
(odpornych na dziatanie
substancji zawartych w tych
odpadach), umieszczonych

w wyznaczonych miejscach hal
produkcyjnych

16.

120113

Odpady
spawalnicze

Hale obrébki walcéw przy
Walcowni Duzej i Sredniej —
rejon Wydziatu Gospodarki
Walcami

W wyznaczonym miejscu hali,
na utwardzonym, betonowym
podtozu, w opisanych
skrzyniach

Gromadzone w rejonie
prowadzonych prac
konserwacyjnych

Opisane pojemniki,

w wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, ha utwardzonym
podiozu

Wydzielona czes¢ hali nr 7

w odpowiednio oznakowanych,
metalowych kontenerach
w wydzielonej czesci hali
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Kod . Miejsce magazynowania Sposéb magazynowania
Lp- odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadu
Odpady
poszlifierskie w odpowiednio oznakowanych,
17. 12 01 16* | zawierajace Hala nr 11 kartonowych pojemnikach,
substancje umieszczonych przy komorze
niebezpieczne
W wyznaczonym miejscu hali
magazynowej, na utwardzonym,
Zuzyte materialy Magazyn 113 bet0|.10wym podtozu,
szlifierskie inne niz W c.)plsa.nych metalowych
18. 120121 . pojemnikach
wymienione ——
W 12 01 20 w odpowiednio oznakowanych
Wydzielona czes¢ hali nr 3 pojemnikach metalowych,
(Narzedziownia). umieszczonych w wydzielonej
czesci halinr 3
w odpowiednio oznakowanych
19. 12 01 99 Inne niewymienione | przy Messerze zlokalizowanym | pojemnikach kartonowych
odpady na hali 11. umieszczonych przy Messerze
zlokalizowanym na hali 11
Wodne ciecze oznakowane, szczelne zbiorniki,
20. 12 03 01* . Hala nr 4 . . 3 .
myjace 0 pojemnosci 10 m® na hali 4.
W wyznaczonym miejscu,
w piwnicy, na betonowym
podiozu, w szczelnym
i opisanym zbiorniku zrzutowym
[P)Lv;r;jca hydrauliczna Walcowni 0 pojemnosci 20 mé. Zbiornik
posadowiony na tacy.
W piwnicy znajdujg sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
Mineralne oleje wyciekow
hydrauliczne W wyznaczonym miejscu
21 13 01 10* niezawierajgce piwnicy-magazynu, na
zwigzkow betonowo-ceramicznym
chlorowco- podtozu,
organicznych z kanalizacjg zabezpieczajaca
przed niekontrolowanym
Centralny magazyn olejow wyciekiem w dwoch, szczelnych
i smaréw (SZWIiRO) - piwnica i opisanych zbiornikach
na poziomie - 4,7 m stalowych, o pojemnoéci 25 m®
kazdy. Zbiorniki posadowione
na tacy.
W piwnicy znajdujg sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow
22. 13 01 13* | Inne oleje Rejon laboratoriow W zamykanych, opisanych

hydrauliczne

wykonujgcych badania
materiatéw i surowcow

beczkach, na szczelnym,
betonowym podiozu

Centralny magazyn olejow
i smaréw (SZWIRO) - piwnica
na poziomie - 4,7 m

W wyznaczonym miejscu
piwnicy-magazynu,

na betonowo-ceramicznym
poditozu, z kanalizacja
zabezpieczajaca przed
niekontrolowanym wyciekiem,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

w zamykanych, opisanych
pojemnikach.

W piwnicy znajdujg sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow

23.

13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe,
przektadniowe
i smarowe
niezawierajgce
zwigzkow
chlorowco-
organicznych

Rejon Aglomerowni.
Lokalizacja: miedzy sortownig
i kruszarnig koksu obok wezia
P11

Dwa szczelne, opisane zbiorniki
stalowe, o pojemnosci 2,5 m?
kazdy, posadowione

w szczelnej tacy.

W poblizu znajdujg sie
w sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Rejon Wielkich Piecow - teren
bytego magazynu 703

W wyznaczonym miejscu
magazynu, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci
200 dm?.

W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Rejon Stalowni i COS -
w poblizu pompowni
hydraulicznych

W wyznaczonym i
oznakowanym miejscu,

na utwardzonym betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
pojemnikach

Rejon Stalowni i COS -
w poblizu warsztatow
utrzymania ruchu

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu,

na utwardzonym betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
pojemnikach

Hala konwertoréw, magazyn
olejéw w warsztacie remontu
wozkow

W wyznaczonym miejscu
magazynu, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci
200 dm?.

W poblizu znajdujg sie
w sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Rejon Stalowni - wiata obok
magazynu smaréw i olejow

W wyznaczonym miejscu
zadaszonej wiaty,

na betonowym podtozu,

w szczelnych, zamykanych
i opisanych beczkach,

o pojemnosci 200 dm?®,

W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochtaniania
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

ewentualnych wyciekéw

Wapnialnia, magazyn
chemiczny

W wyznaczonym miejscu
magazynu, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci
200 dm?.

W poblizu znajdujg sie
w sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Piwnica hydrauliczna Walcowni
Duzej

W wyznaczonym miejscu
piwnicy, na betonowym
podtozu, w szczelnym

i opisanym zbiorniku,

0 pojemnosci 20,0 m®,
Zbiornik posadowiony na tacy.

W piwnicy znajdujg sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow

Pompownia nr 12, budynek
pomp szlamowych

W wyznaczonym miejscu,
pomieszczenie zamkniete
pompowni, w szczelnym

i opisanym stalowym zbiorniku,
o pojemnosci 7 m®. Zbiornik
posadowiony na tacy.

W piwnicy znajdujg sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow

Rejon spiekalni - Gtéwna Stacja
Transformatorowa GST - 2

W wyznaczonym miejscu
zamknietego pomieszczenia,
na betonowym podtozu,

w szczelnych, zamykanych

i opisanych beczkach,

o pojemnosci 200 dm?®,

W poblizu znajduja sie
w sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Rejon Stuzby Ochrony
Przeciwpozarowej

i Ratownictwa Gazowego rejon
porzadkowy X, podrejon TZ1

W wyznaczonym miejscu
zamykanej i zadaszonej wiaty,
na betonowym podtozu,

w szczelnej, zamykanej

i opisanej beczce, o pojemnosci
200 dm?®, posadowionej

w bezodptywowej tacy.

W poblizu znajdujg sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow

Centralny magazyn olejow
i smaréw (SZWIiRO) - piwnica
na poziomie - 4,7m

W wyznaczonym miejscu
piwnicy-magazynu,

na betonowo-ceramicznym
podiozu, z kanalizacjg
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Kod

Miejsce magazynowania

Sposéb magazynowania

Lp- odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadu
zabezpieczajaca przed
niekontrolowanym wyciekiem
w dwéch, szczelnych
i opisanych zbiornikach
stalowych, o pojemnosci
25,0 m® kazdy.

Zbiorniki posadowione na tacy.
W piwnicy znajdujg sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow
Pomieszczenie warsztatu W zamykanych opisanych
laboratorium wykonujgcego beczkach na szczelnym
badania materialowe betonowym poditozu
W wyznaczonym miejscu
piwnicy-magazynu,
na betonowo-ceramicznym
podtozu z kanalizacjg
L zabezpieczajgca przed
F:entra]ny maggzyn OleJ.OW. niekontrolowanym wyciekiem,
i smaréw (SZWiRO) - piwnica w zamykanych opisanych
. na poziomie - 4,7 m . .
Inne oleje pojemnikach.
silnikowe,
24. | 130208° przektadniowe W piwnicy znajdujg sie sorbenty
i smarowe do pochtaniania ewentualnych
wyciekow
W zadaszonym i ogrodzonym
magazyn odpadow olejowo-
smarowych p05|ad'a]qcy - w odpowiednio oznakowanych,
utwardzone podtoze, znajdujgcy szezelnych, zamykanych
sie na wschdd od hali nr 14 beczkach rT’1etanwych
oraz w magazynie olejow, 0 pojemnosci 200 dm3y
odpowiednio zabezpieczonym
i zamknietym, znajdujgcym sie
w halinr 11
W wyznaczonym miejscu
piwnicy-magazynu,
na betonowo-ceramicznym
. . podiozu z kanalizacjg
:\Aclir;irzaelnsiooslgi ane zabezpieczajaca przed
. . niekontrolowanym wyciekiem
jako elektroizolatory w pieciu, szczelnych
oraz nosniki ciepta Centralny magazyn olejow i opisanyl/ch sbiomikach
25 | 130307* | niezawierajgce i smaréw (SZWIRO) - piwnica . o3
o - stalowych, o pojemnosci 3 m
zwigzkow na poziomie - 4,7m Kazdy.
chlorowco-
organicznych Zbiorniki posadowione na tacy.
W piwnicy znajduja sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow
26 13 07 01* | Olej opalowy i olej Centralny magazyn olejow W wyznaczonym miejscu

napedowy

i smarow (SZWIRO) - piwnica
na poziomie - 4,7m

piwnicy-magazynu,
na betonowo-ceramicznym
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

podtozu z kanalizacjg
zabezpieczajaca przed
niekontrolowanym wyciekiem,
w zamykanych opisanych
pojemnikach.

W piwnicy znajdujg sie sorbenty
do pochtaniania ewentualnych
wyciekow

27

13 08 99*

Inne niewymienione
odpady

Wapnialnia - magazynek
chemiczny obok warsztatu
mechanicznego

W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu,

na utwardzonym betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
pojemnikach

COS halall

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci

200 dm?.

W poblizu znajduja sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

COS hala lll

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci

200 dm?.

W poblizu znajduja sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

COS halalv

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci

200 dm?.

W poblizu znajduja sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Rejon Stalowni- teren stacji
odpylania Nr 1 - przy warsztacie
UR

W wyznaczonym miejscu
zamykanej i zadaszonej wiaty,
na betonowym podtozu,

w szczelnych, zamykanych

i opisanych beczkach,

o pojemnosci 200 dm?®,

W poblizu znajduja sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

Rejon Stalowni - rejon estakady
dostaw suréwki, warsztat URM

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci

200 dm?®,

W poblizu znajduja sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekéw

Rejon Stalowni - w hali
konwertoréw poz. 11,5 m,
warsztat maszyn
wyburzajacych

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci

200 dm?.

W poblizu znajdujg sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Rejon Stalowni wiata obok
magazynu smarow i olejow

W wyznaczonym miejscu
zamykanej i zadaszonej wiaty,
na betonowym podtozu,

w szczelnych, zamykanych

i opisanych beczkach,

o pojemnosci 200 dm?®,

W poblizu znajdujg sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

W rejonie Walcowni Sredniej,
przy magazynie 716

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu,

w budynku pod zadaszeniem,
na betonowym podtozu,

w szczelnych, zamykanych

i opisanych beczkach,

o0 pojemnosci 200 dm?®,

W poblizu znajduja sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Hale obrébki walcow

W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjnej, na betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
beczkach, o pojemnosci

200 dm?. W poblizu znajduja sie

sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekdw

Centralny magazyn olejow
i smarow (SZWIRO) - plac przy
budynku socjalnym

W wyznaczonym miejscu
zamykanej i zadaszonej wiaty,
na betonowym podtozu,

w szczelnych, zamykanych

i opisanych beczkach,
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Kod

Miejsce magazynowania

Sposéb magazynowania

Lp- odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadu
o pojemnosci 200 dm?®,
W poblizu znajduja sie
sorbenty do pochtaniania
ewentualnych wyciekéw
W zadaszonym l'ogrod.zonym w odpowiednio oznakowanych,
magazyn odpadoéw olejowo-
o szczelnych, zamykanych
smarowych posiadajgcy
. . beczkach metalowych,
utwardzone podtoze, znajdujgcy o pojemnosci 200 dm?
sie na wschod od hali nr 14
Opakowania w odpowiednio oznakowanych,
zawierajace zamykanych pojemnikach
o8 15 01 10* zﬁézf;it;ism W wyznaczonym miejscu obok metalowych
. . bramy nr 2.
niebezpiecznych
lub nimi
zanieczyszczone
Opakowania
z metali
zawierajace
niebezpieczne
porowate elementy W wyznaczonym miejscu obok w odpowiednio oznakowanych,
29 1501 11* | wzmocnienia szczelnych, zamykanych
. bramy nr 2. ) : .
konstrukcyjnego pojemnikach plastikowych
(np. azbest),
wigcznie z pustymi
pojemnikami
ciSnieniowymi
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania W wyznaczonych miejscach hal | w odpowiednio oznakowanych,
30 15 02 02* | (np. szmaty, produkcyjnych Warsztatu metalowych pojemnikach
Scierki) i ubrania remontowego. lub beczkach
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
31 1502 03 | Sorbenty, materiaty W wyznaczonym

filtracyjne, tkaniny
do wycierania
(np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15
02 02

Rejon budynku socjalnego
Spiekalni

i oznakowanym miejscu

w rejonie budynku socjalnego,
na utwardzonym betonowym
podtozu, w szczelnym,
zamykanym i opisanym
kontenerze

Rejon budynku socjalnego
Wielkich Piecow

W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu

w rejonie budynku socjalnego,
na utwardzonym betonowym
podtozu, w szczelnym,
zamykanym i opisanym
kontenerze
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

Rejon Stalowni

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu,

na utwardzonym betonowym
podtozu, w szczelnych,
zamykanych i opisanych
kontenerach

Rejon Stalowni przy stacjach
odpylania

Luzem (worki filtracyjne),

w spos@b zorganizowany,

W wyznaczonym miejscu placu
magazynowego,

na utwardzonym betonowym
podiozu

Rejon Walcowni Duzej

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym
betonowym podiozu,

w szczelnym, zamykanym

i opisanym kontenerze

Walcownia Duza -
pomieszczenie podreczne

do przechowywania substanciji
niebezpiecznych

W wyznaczonym i
oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym
betonowym podiozu,

w szczelnych, zamykanych

i opisanych beczkach

Wapnialnia - rejon przy stacjach
dmuchaw

Luzem (worki filtracyjne)

w spos0@b zorganizowany,

W Wyznaczonym miejscu,

na utwardzonym betonowym
podiozu

Rejon budynku socjalnego
Walcowni Sredniej

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu hali
produkcyjnej, na utwardzonym
betonowym podiozu,

w szczelnym, zamykanym

i opisanym kontenerze

Magazyn Giowny GU - 71

W wyznaczonym miejscu holu
na 2 pietrze budynku,

w szczelnym, opisanym
kontenerze, posadowionym
na utwardzonym betonowym
podiozu

Zaklad Energetyczny -
pompownie: 5, 9, 10, 12, 14;
hala nr 8,

W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu,

na betonowym utwardzonym
podtozu, w szczelnych

i opisanych pojemnikach

Rejon Wielkich Piecow -
pompownie: 7, 8

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu,

na betonowym utwardzonym
podtozu, w szczelnych

i opisanych pojemnikach

Zaktad Energetyczny - OSDP

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu,

na betonowym utwardzonym
poditozu, w szczelnych
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

i opisanych pojemnikach

Zaklad Energetyczny - Gtowna
Stacja Transformatorowa
GST-5

W wyznaczonym

i 0znakowanym miejscu,

na betonowym utwardzonym
podtozu, w szczelnych

i opisanych pojemnikach

Zakfad Energetyczny - Stacja
sprezarek powietrza nr 1

W wyznaczonym

i oznakowanym miejscu,

na betonowym utwardzonym
podtozu, w szczelnych

i opisanych pojemnikach

Sortownia

Luzem, w sposob
zorganizowany,

W wyznaczonym miejscu placu
sktadowego, o powierzchni

12 200 m?, na utwardzonym
podiozu

32

16 06 01*

Baterie
i akumulatory
otowiowe

W hali garazu.

luzem w wydzielonym

i zabezpieczonym miejscu
w hali garazu posiadajgcym
utwardzone podioze.

33

16 11 04

Oktadziny piecowe
i materiaty
ogniotrwate

Z procesow
metalurgicznych
inne niz
wymienione w 16
11 03

Instalacja do pierwotnego
wytopu surowki zelaza

Luzem, w sposob
zorganizowany

Rejon za halg remontoéw
suréwkowozow

W wyznaczonym miejscu placu
sktadowego, o powierzchni
100 m?, na utwardzonym
podiozu

Instalacja do wtérnego wytopu
suréwki zelaza

W wyznaczonym miejscu hali,
na utwardzonym, betonowym
podozu, w oznakowanym

zasieku, o pojemnosci 100 m®

Hala konwertoréw (hala
ewakuacji zuzla) rejon
wyburzania kadzi stalowniczych

W wyznaczonym miejscu hali,
na utwardzonym, betonowym
podozu, w oznakowanym

zasieku o pojemnosci 100 m®

hala nr 2 COS1

W wyznaczonym miejscu hali,
na utwardzonym, betonowym
podozu, w oznakowanym
zasieku, o pojemnosci 50 m?

hala nr 2 COS3

W wyznaczonym miejscu hali,
na utwardzonym, betonowym
podtozu, w oznakowanym
zasieku, o pojemnosci 50 m?

Argonowanie

W wyznaczonym miejscu hali,
na utwardzonym, betonowym
podtozu, w oznakowanym
zasieku, o pojemnosci 16 m?

Sortownia

Luzem, w sposéb
zorganizowany,

W wyznaczonym miejscu placu
sktadowego, o powierzchni

12 200 m?, na utwardzonym
podtozu

34

16 11 06

Okladziny piecowe

Sortownia

Luzem, w sposob
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce magazynowania
odpadu

Sposéb magazynowania
odpadu

i materiaty
ogniotrwale

Z procesow
niemetalurgicznych
inne niz
wymienione w 16
11 05

zorganizowany,

W wyznaczonym miejscu placu
sktadowego, o powierzchni

12 200 m?, na utwardzonym
podtozu

35

17 04 05

Zelazo i stal

w miejscach wytwarzania, obok
urzadzen; po zapetnieniu
kontenery beda umieszczane
w wydzielonej czesci hali nr 14.

w odpowiednio oznakowanych,
metalowych kontenerach

36

19 08 10*

Tiuszcze

i mieszaniny olejow
Z separacji
olej/woda inne niz
wymienione

w 19 08 09

Teren Oczyszczalni Sciekéw
Deszczowo - Przemystowych

Betonowy, oznakowany
zbiornik, o pojemnosci 840 m?

Oczyszczalnia Sciekéw
Deszczowo - Przemystowych

Osadnik wstepny nr 1,
o pojemnosci ok. 720 m?

37

1912 02

Metale zelazne

Sortownia, linia segregaciji
odpadow

Luzem, w sposob
zorganizowany,

na wyznaczonym miejscu placu
sktadowego, o powierzchni

12 200 m?, na utwardzonym
podtozu - odpady z sortowni.

Odpady z linii segregaciji
odpadéw magazynowane bedg
W Wyznaczonym miejscu

na wydzielonej czesci dziatki
220/2 (linia segregaciji
odpaddw), bezposrednio
przy drodze dojazdowej

w poétnocno-wschodniej czes¢
placu, na szczelnym podtozu
utwardzonym kruszywem,
utozonym na geomembranie.

Pryzma o pojemnos$ci 20 m?

i maksymalnej wysokosci 4 m,
oznakowana tabliczka z kodem
odpadu

38

1912 03

Metale niezelazne

Linia segregacji odpadow

Wyznaczone miejsce

na wydzielonej czesci dziatki
220/2 (linia segregaciji
odpaddw), bezposrednio
przy drodze dojazdowej

w pétnocno-wschodniej czes¢
placu.

Pojemnik o objetosci 2 m?
oznakowany tablicg z kodem
odpadu

39

1912 04

Tworzywo sztuczne
i guma

Linia segregacji odpadow

Wyznaczone miejsce

na wydzielonej czesci dziatki
220/2 (linia segregaciji
odpadéw), bezposrednio przy

131




Kod . Miejsce magazynowania Sposéb magazynowania
Lp- odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadu
drodze dojazdowej w potnocno-
wschodniej czes$¢ placu.
Pojemnik o objetosci 2 m?
oznakowany tablica z kodem
odpadu
Wyznaczone miejsce
na wydzielonej czesci dziatki
220/2 (linia segregaciji
40 1912 07 | wymienione Linia segregacji odpadow wschodniej czesé placu
w 19 12 06 '
Pojemnik o objetosci 2 m?
oznakowany tablicg z kodem
odpadu
Luzem, w sposob
Mineraly \fvo\:\?yazr;:zz\!c?nngrh miejscu placu
41 191209 | (np. piasek, Sortownia . .
kamienie) sktadowego, o powierzchni
12 200 m?, na utwardzonym
podiozu
Inne odpady (w tym
zZmieszane .
. Luzem w sposob
substancje .
. ; zorganizowany,
| przedmioty) W wyznaczonym miejscu placu
42 191212 | z mechanicznej Sortownia . .
obrébki odpadéw sktadowego o powierzchni
) . 12 200 m?, na utwardzonym
inne niz dlozu
wymienione w 19 po
1211

Y w zaleznosci od sktadu wsadu stosownego w procesie konwertorowym magazynowany bedzie albo odpad
0 kodzie 10 02 07* albo o kodzie 10 02 08 (w tym samym czasie nie bedg magazynowane pyly zaliczane
do tych dwoch réznych rodzajow odpaddéw)

3.6. Opis sposobu dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami,
z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow.

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb dalszego gospodarowania odpadami

06 08 99

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane sa do odzysku

lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

07 02 99

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane sa do odzysku

lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

10 02 01

Zuzle z procesow wytapiania
(wielkopiecowe, stalownicze)

Zuzel wielkopiecowy, nie poddany procesowi
granulacji, oraz zuzel stalowniczy, przekazywane sg
do odzysku, ewentualnie do unieszkodliwiania firmom
posiadajgcym stosowane zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb dalszego gospodarowania odpadami

10 02 07*

Odpady state z oczyszczania gazéw
odlotowych zawierajace substancje
niebezpieczne

Odpady poddawane sg procesowi odzysku

w instalacji do spiekania rud metali jako wsad
zelazonosny.

Odpady moga by¢ réwniez przekazywane

do odzysku lub unieszkodliwiania firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

10 02 08

Odpady state z oczyszczania gazow
odlotowych inne niz wymienione
w 10 02 07

Czes¢ odpadéw poddawana jest procesowi odzysku
w instalacji do spiekania rud metali jako wsad
zelazonosny. Pozostata czes¢ odpadow
przekazywana jest do odzysku lub unieszkodliwiania
firmom posiadajacym stosowne zezwolenia

w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

1002 10

Zgorzelina walcownicza

Odpad poddany zostaje odzyskowi w instalacji

do spiekania rud metali jako wsad zelazonosny

lub w instalacji do wtérnego wytopu surowki zelaza
jako ztom wsadowy.

Odpady mogg by¢ przekazywane réwniez

do odzysku lub unieszkodliwiania firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

1002 14

Szlamy i osady pofiltracyjne
z oczyszczania gazow odlotowych
inne niz wymienione w 10 02 13

Odpady kierowane sg do odzysku w instalacji

do spiekania rud metali, instalacji do pierwotnego
wytopu suréwki zelaza lub instalacji do wtérnego
wytopu suréwki zelaza jako wsad zelazonos$ny
lub przekazywane sa do odzysku firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

10 02 80

Zgary z hutnictwa zelaza

Odpady kierowane sg do odzysku w instalacji

do spiekania rud metali jako wsad zelazonosny

lub w instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza
jako ztom wsadowy lub przekazywane do odzysku
firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia

w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami.

10 02 99

Inne niewymienione odpady

Odpady poddawane sg odzyskowi w instalacji
do wytopu suréwki zelaza jako ztom wsadowy
lub przekazywane sa do odzysku firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

10.

101313

Odpady stale z oczyszczania gazéw
odlotowych inne niz 10 13 12

Odpady sa kierowane do odzysku w instalacji

do spiekania rud metali jako topnik do procesu
spiekania lub przekazywane sg do odzysku firmom
posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

11.

120101

Odpady z toczenia i pitowania zelaza
oraz jego stopow

Odpady kierowane sg do odzysku w instalacji

do wtérnego wytopu suréwki zelaza, jako ztom
wsadowy, badz przekazywane do odzysku firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

12.

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopow

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

13.

120103

Odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych

Odpady przekazywane sa do odzysku firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
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Kod

Lp. e Rodzaj odpadu Sposoéb dalszego gospodarowania odpadami
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpadowe oleje mineralne z obrébki Odpany przekgz.ngne. sa do odz.yskg
. o . lub unieszkodliwiania firmom posiadajgcym stosowne
14. | 12 01 07* | metali niezawierajace chlorowcow . . . .
. - . zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
(z wytaczeniem emulsji i roztworéw) .
odpadami.
g e ooy | PRI oo,
15. | 1201 09* | olejowe z obrébki metali nie . . P de‘ 4 .
L . zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
zawierajace chlorowcow .
odpadami.
Odpady kierowane sg do odzysku w instalacji
do wtérnego wytopu suréwki zelaza, jako ztom
16. | 120113 | Odpady spawalnicze wsadqu, qu'z przgquywane dq od;ysku
lub unieszkodliwiania firmom posiadajgcym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.
Odpady przekazywane sa do odzysku
17 | 12 01 16* Odpady poszlifierskie zawierajace lub unieszkodliwiania firmom posiadajagcym stosowne
' substancje niebezpieczne zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.
Odpady kierowane sg do odzysku w instalacji
do wtérnego wytopu suréwki zelaza, jako ztom
18 12 0121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz | wsadowy, badz przekazywane do odzysku
' wymienione w 12 01 20 lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.
Odpady przekazywane sa do odzysku
19. | 120199 | Inne niewymienione odpady lub unles;kothlanlg firmom p05|adajgcym stosowhe
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.
Odpady przekazywane sa do odzysku
20. | 12 03 01* | Wodne ciecze myjace lub unles;kodI|W|an|§ firmom p05|ada1§cym stosowpe
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.
Mineralne oleje hydrauliczne nie Sposob postepqwanla ztymi odpaqaml .
o T uwarunkowany jest przeprowadzeniem badan
21. |130110* | zawierajgce zwigzkow , . . . . .
. odpadow olejowych i ustaleniu na tej podstawie,
chlorowcoorganicznych ] . .
sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.
Odpady przekazywane sa do odzysku firmom
22. | 1301 13* | Inne oleje hydrauliczne posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami
Mineralne oleje silnikowe, Sposob postepowania z tymi odpadami
23 | 1302 05* przektadniowe i smarowe uwarunkowany jest przeprowadzeniem badan
' niezawierajgce zwigzkéw odpadodw olejowych i ustaleniu na tej podstawie,
chlorowcoorganicznych. sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.
Inne oleje silnikowe, przektadniowe Odp.ady.przekazywane sa do odzysku f|rmom.
24. | 1302 08* | . posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
i smarowe . . .
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Mineralne oleje i ciecze stosowane Sposob postepowania z tymi odpadami
25 | 1303 07+ jako elektroizolatory oraz nosniki uwarunkowany jest przeprowadzeniem badan
' ciepta nie zawierajgce zwigzkow odpadoéw olejowych i ustaleniu na tej podstawie,
chlorowcoorganicznych. sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.
26. | 1307 01* | Olej opatowy i olej napedowy Odpady przekazywane sg do odzysku

lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
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Kod

Lp. e Rodzaj odpadu Sposéb dalszego gospodarowania odpadami
odpadami.
Sposaéb postepowania z tymi odpadami
uwarunkowany jest przeprowadzeniem badan
odpadoéw olejowych i ustaleniu na tej podstawie,
" . _— sposobu dalszego gospodarowania tymi odpadami.
27. | 130899* | Inne niewymienione odpady. Odpady z Warsztatu remontowego: przekazywane sg
do odzysku lub unieszkodliwiania firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Opakowania zawierajgce Odpady przekazywane sa do odzysku
pozostatosci substanciji lub unieszkodliwiania firmom posiadajagcym stosowne
28. | 1501 10* | ". . - . . . .
niebezpiecznych lub nimi zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
zanieczyszczone odpadami.
Qpakowanla z metali zawierajace Odpady przekazywane sg do odzysku
niebezpieczne porowate elementy . ST o
L . lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
29. | 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego . . . .
- . zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
(np. azbest), wiacznie z pustymi .
. . A : odpadami.
pojemnikami ciSnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym
fitry olejowe n|.eu1¢te W |r?nych. Odpady przekazywane sg do odzysku
grupach), tkaniny do wycierania . ST o
N ) lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
30. | 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) i ubrania . . . .
. zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
ochronne zanieczyszczone .
L . . odpadami.
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Sorbenty, materialy filtracyjne, Odpady przekazywane sa do odzysku
tkaniny do wycierania (np. szmaty, lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
31. | 150203 |, . . . . . . . - .
Scierki) i ubrania ochronne inne niz zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
wymienione w 15 02 02 odpadami.
Odpady przekazywane sa do odzysku firmom
32. | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe posiadajacym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
Odpady przekazywane sa do odzysku
Oktadziny piecowe i materiaty lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
ogniotrwate z proceséw zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
33 | 161104 . ) . - . s . .
metalurgicznych inne niz wymienione | odpadami. Cze$¢ odpadéw poddawana jest
w16 11 03 odzyskowi na wydziale sortowni.
Oktadziny piecowe i materiaty Odpac?y przekgzngng sa do odgyskg
) , lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
ogniotrwate z procesow . . - )
34 | 161106 . . . . zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
metalurgicznych inne niz wymienione . P . .
odpadami, czes¢ odpadéw poddawana jest
w 16 11 05 . . .
odzyskowi na wydziale sortowni.
Odpady przekazywane sa do odzysku firmom
35 | 170405 |Zelazoi stal posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.
o . L, Odpady przekazywane sa do odzysku
Thuszcze i mieszaniny olejow . S o
L . . lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
36 |19 08 10* |z separacji olej/woda inne niz . . . .
. zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
wymienione w 19 08 09. .
odpadami.
Szlamy z innego niz biologiczne OQpady ps;ddawgne se} procesow .qdzysku
oczvszCzania Sciekéw w instalacji do spiekania rud metali jako wsad
37 | 190814 Y zelazonosny lub przekazywany do odzysku firmom

przemystowych inne niz wymienione
w 19 08 13.

posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

135




Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposéb dalszego gospodarowania odpadami

38

1912 02

Metale zelazne

Odpady poddawane sg procesowi odzysku

w instalacji do wtérnego wytopu suréwki zelaza, jako
ztom wsadowy lub przekazywane do odzysku firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

39

191203

Metale niezelazne

Odpady przekazywane sg firmom posiadajacym
odpowiednie zezwolenia w zakresie przetwarzania
tego rodzajow odpaddw lub zezwolenia w zakresie
zbierania.

40

191204

Tworzywo sztuczne | guma

Odpady przekazywane sa firmom posiadajacym
odpowiednie zezwolenia w zakresie przetwarzania
tego rodzajow odpaddw lub zezwolenia w zakresie
zbierania.

41

191207

Drewno inne niz wymienione
w 19 12 06

Odpady przekazywane sa firmom posiadajacym
odpowiednie zezwolenia w zakresie przetwarzania
tego rodzajow odpaddw lub zezwolenia w zakresie
zbierania.

Mozliwe jest rowniez przekazywane tego rodzaju
odpadéw osobom fizycznym, w celu wykorzystania
ich jako paliwo (jezeli nie jest zanieczyszczone
impregnatami i powtokami ochronnymi)

lub do wykonywania drobnych napraw i konserwacji.

42

191209

Mineraty (np. piasek, kamienie)

Odpady przekazywane sa do odzysku

lub unieszkodliwiania firmom posiadajagcym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

43

191212

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11

Odpady przekazywane sa do odzysku

lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania tego rodzaju
odpadami.

3.7. Wymagane dziatania majace na celu zapobieganie lub ograniczenie emisiji -
ilos¢ wytwarzanych odpaddéw.

Wszystkie dziatania majgce na celu ograniczenie ilosci wytwarzanych odpadow
realizowane beda przede wszystkim poprzez:

racjonalng gospodarke surowcami i materiatami,

przestrzeganie rezimu prowadzonego procesu produkcyjnego,

poprawne zarzadzanie gospodarka odpadami,

postepowanie z odpadami w sposob zgodny z wymogami obowigzujacych

XXII.

przepisow”.

W czesci IV. decyzji ,Przetwarzanie odpadéw” w punkcie 1. ,,Rodzaj i ilo$¢é
odpadow przewidzianych do przetwarzania i powstajgcych w wyniku
przetwarzania w okresie roku” podpunkt D.1. ,Instalacja do sortowania
odpadéw” otrzymuje brzmienie:

»D.1. Instalacja do sortowania odpaddw.
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Rodzaj i ilo$¢ odpaddéw przewidzianych do procesu odzysku R5 (Recykling lub
odzysk innych materiatldw nieorganicznych
. llosé odpadu
Lp. | K R
p od odpadu odzaj odpadu [Mgirok]
1. 10 0201 |Zuzle z proceséw wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 50 000
2. 16 07 99 | Inne niewymienione odpady 5000
3 16 11 04 Qk%ad;!ny plgcoyve i materialy ogniotrwate z proces6w metalurgicznych 15 000
inne niz wymienione w 16 11 03
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
4. 17 01 07 | materiatdbw ceramicznych i elementéw wyposazenia inne niz 25 000
wymienione w 17 01 06
5. 191209 |Mineraly (np. piasek, kamienie) 5000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
6. 191212 z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 5000

taczna masa odpaddéw dopuszczonych do przetworzenia w okresie roku nie
przekroczy 105 000 Mg.

Rodzaj i ilos¢ odpadow przewidzianych do wytworzenia (powstajacych) w ramach

przetwarzania odpaddéw:

. llos¢ odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mgirok]
1. 19 12 02 Metale zelazne 5000
2. 1912 03 |Metale niezelazne 50
3. 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 50
4. 1912 07 | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 50

taczna masa odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania w okresie roku
nie przekroczy 5 150 Mg”.

XXIil.

Czes$¢ VII. decyzji ,Eksploatacja instalacji w uzasadnionych
technologicznie warunkach, odbiegajacych od normalnych” otrzymuje

brzmienie:

»Vll. Eksploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie warunkach,
odbiegajacych od normalnych.

1.

Rozruch i wytaczenie instalaciji.

Nie okresla sie warunkow emisji dla operacji rozruchu i wylgczenia zrodet
technologicznych, poniewaz nie wptywa to znaczaco na zwiekszenie wielkosci
emisji, w stosunku do warto$ci odnoszacych sie do nominalnych warunkéw pracy.
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Rozruch w kazdej instalacji polega na stopniowym witgczaniu urzadzen
i rozpoczeciu dozowania surowcow i paliw.

Wraz z urzgdzeniami, wigczane sg uktady oczyszczania i odprowadzania gazéw
odlotowych i w zwigzku z tym nie wystepuje zwiekszona emisja substanciji
odprowadzanych do powietrza, w stosunku do normalnej pracy instalaciji.
Zatrzymanie procesu produkcyjnego zwigzane jest z konieczno$cig wstrzymania
dozowania surowcéw i paliw oraz stopniowego wytgczania urzadzen
technologicznych. Czas zatrzymania zalezy od charakteru eksploatowane]
instalacji. Proces zatrzymywania instalacji prowadzony jest zgodnie

z dokumentacja techniczno-ruchowag poszczegolnych urzadzen technologicznych.

. Awaria instalaciji.

Nie okresla sie warunkéw emisji w sytuacjach awaryjnych. W przypadku
wystgpienia zaktdcen podczas procesu technologicznego i awarii urzadzen,
zwigzanych z cyklem produkcyjnym, obowigzujgce procedury technologiczne
nakazujg natychmiastowe uruchomienie urzadzenia rezerwowego lub wytgczenie
pracy zrodta z eksploataciji.

. Warunki odbiegajace od normalnych:

- rozruch tasmy spiekalniczej ze stanu zimnego - tasma spiekalnicza pusta
(tzw. zajezdzanie tasmy) — do osiggniecia temperatury 90 stopni na kazdym
z kolektoréw odciggowych,

- zatrzymanie tadmy spiekalniczej z opr6znieniem tasmy ze spieku
(tzw. zjezdzanie tasmy) — od momentu zatrzymania bebna dozujacego
do momentu opréznienia catkowitego taSmy ze spieku,

- wysokie ci$nienie r6znicowe na filtrze hybrydowym,

- niska temperatura spalin z tasmy spiekalniczej (ponizej 90 stopni),

- wysoka temperatura spalin z tasmy spiekalniczej (powyzej 225 stopni),

- okres startu tasmy spiekalniczej po krotkotrwatym postoju (10 minut
po kazdym postoju dtuzszym niz 30 min.).

Uruchamianie, zwtaszcza ,zimnej” taSmy spiekalniczej, jest szczegOlnie
niebezpieczne dla kondycji (trwatosci) workow filtracyjnych, ze wzgledu
na mozliwosci tzw. ,zabijania” mokrym pytem. Przechodzenie od niskich
do wysokich (i odwrotnie) temperatur, powoduje przechodzenie przez punkt rosy,
co rowniez jest niebezpieczne dla workéw oraz dla konstrukcji hybryd, ze wzgledu
na korozje (obecnos¢ SOs, Cl, inne kwasowe sktadniki spalin).
W celu zminimalizowania uszkodzen na hybrydach, automatycznie otwiera sie
bypass. Bypass jest otwierany w nastepujacych sytuacjach:
- rozruch zimny tasmy spiekalniczej, wystepujacy po postojach diugich

lub krétkich, gdy temperatura spalin spada ponizej 90 °C,
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spadek w procesie temperatury spalin ponizej 90 °C, wynikajgcy z réznych
innych przyczyn,

przekroczenie dopuszczalnej temperatury 230 °C - w takim przypadku otwiera
sie bypass, celem ochrony workéw przed zniszczeniem. Maksymalna,
dopuszczalna temperatura wytrzymatosci workow to 250 — 260 °C,

wzrost AP (réznica podcisnien pomiedzy WLOTEM i WYLOTEM) z filtra
hybrydowego.

Blokada jest ustawiana na 20-25 mbar. Po jej osiggnieciu, nastepuje intensywne
strzepywanie workow, w przypadku gdy jest to nieskuteczne otwiera sie bypass.
Takie dziatanie ma na celu ochrone workéw przed ich rozerwaniem.

Bypass jest ostatecznoscig. Pomimo otwartego bypassu, spaliny zawsze
przechodza przez elektrofiltr hybrydy, ktéry wytapuje pyt w surowych spalinach

z tasmy.

ArcelorMittal Poland S.A. posiada rowniez dodatkowe zabezpieczenia ochronne:

XXIV.

na tasmie spiekalniczej nr DL-3, w celu obnizenia temperatury spalin, otwiera
sie zainstalowana klapa swiezego, zimnego (pobieranego z otoczenia)
powietrza. Chroni to przed otwieraniem klapy bypass w przypadku zbyt
wysokich temperatur spalin (+),

na tasmie spiekalniczej nr DL-1 (HF1A i HF1), ustawiona jest blokada

na otwarcie klapy bypass od braku dozowania wapna do instalacji. Wapno
chroni worki przed zniszczeniem”.

W czesSci VIIIl. decyzji ,Zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisiji.”
w punkcie 2. ,,Monitoring emisji substancji do powietrza.” podpunkt A.
»instalacja do spiekania rud metali.” otrzymuja brzmienie:

»2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dgbrowie Gorniczej jest zobowigzany prowadzic¢
monitoring emisji substancji do powietrza na poszczegolnych emitorach
W nastepujacy sposob:

A. Instalacja do spiekania rud metali.

1) Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscia dwa razy w roku,
w zakresie pytu zawieszonego PM 10, pytu zawieszonego PM2.5 oraz zawartosci
w pyle metali (otéw, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo) na emitorach:

E-11 - namiarownia sktadnikow mieszanki spiekalniczej, przemiatownia koksu,
przemiatownia topnika,

E-12, E-13 - namiarownia mieszanki spiekalniczej,
E-17 - sortownia spieku.
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2)

3)

XXV.

Prowadzi¢ ciagte pomiary emisji, w zakresie pytu, tlenkéw azotu i dwutlenku

siarki, z nastepujacych zrodet emisiji:

- tasma spiekalnicza nr 3,

- tasma spiekalnicza nr 1,

- tasma spiekalnicza nr 2 (od dnia ponownego uruchomienia tasmy
spiekalniczej nr 2)

oraz prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscig dwa razy w roku,

w zakresie: pylu zawieszonego PM10, pytu zawieszonego PM2,5, tlenku wegla,

fluoru i chlorowodoru oraz zawarto$ci w pyle nastepujgcych metali: otéw, chrom,

kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo i z czestotliwo$cig raz na dwa lata w zakresie:

rteci i dioksyn i furanow (PCDD/F).

Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscia trzy razy w roku,

w zakresie pytu zawieszonego PM 10, pytu zawieszonego PM2.5, tlenku wegla
i zawarto$ci w pyle metali (otow, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo), na
emitorach:

- E-15 - wezel roztadowczy nr 1 i chtodnia obrotowa spieku tasmy nr 1,

- E-16 - wezel roztadowczy nr 2 i chtodnia obrotowa spieku tasmy nr 2 i nr 3.

W cze$ci VIII. decyzji ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji.”
w punkcie 2. ,,Monitoring emisji substancji do powietrza.” podpunkt B.
»instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.” otrzymuje brzmienie:

»B. Instalacja do pierwotnego wytopu suréwki zelaza.

1.

Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscig dwa razy w roku,

w zakresie pylu zawieszonego PM10, pylu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci
w pyle metali (otow, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo), na emitorach:

- E-19 do E-22 - namiarownia wsadu WP-1 do WP-2,

- E-23 - namiarownia wsadu WP-3 i wezly rozdzielcze WR-6, 7,141,142,

Prowadzi¢ ciggle pomiary emisji pytu oraz okresowe pomiary emisji,

z czestotliwoscig dwa razy w roku, w zakresie: pytu zawieszonego PM10, pytu
zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki, tlenku wegla oraz zawartosci w pyle
nastepujgcych metali: otow, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo,

na emitorach:

- E-24,E-261 E-80 - hale lejnicze WP-1 do WP-3.

Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscig dwa razy w roku,

w zakresie pytu zawieszonego PM 10, pytu zawieszonego PM2.5, dwutlenku
siarki, dwutlenku azotu, cyjanowodoru, zwigzkéw fluoru, na emitorach:

- E-30 do E-32 - nagrzewnice Cowpera WP-1 do WP 3".
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XXVI.

W cze$ci VIII. decyzji ,Zakres i sposéb monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji.”
w punkcie 2. ,,Monitoring emisji substancji do powietrza.” podpunkt C.
»instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciagtego
odlewania stali.” otrzymuje brzmienie:

,»C. Instalacja do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciagtego
odlewania stali.

1.

Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscig dwa razy w roku,

w zakresie pytu zawieszonego PM-10, pytu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci

w pyle metali (otéw, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo), na emitorach:

- E-39 - 2 stanowiska przelewania surdwki, proces odsiarczania surowki),
wentylacja hali zelazostopéw,

- E-44 - piec kadziowy LHF,

- E-62 - piec kadziowy dwustanowiskowy TLF.

Prowadzi¢ ciggte pomiary emisji pytu oraz okresowe pomiary emisji,

z czestotliwoscig dwa razy w roku, w zakresie: pylu zawieszonego PM10, pytu

zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci w pyle nastepujacych metali: otéw, chrom,

kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo, na emitorze:

- E-73 - Odciagg pobocznych emisji z proceséw powigzanych z konwertorami
tlenowymi (wsadowanie konwertorow, proces produkcji stali, spust stali i zuzla
z konwertorow).

Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscig dwa razy w roku,

w zakresie pytu zawieszonego PM-10, pylu zawieszonego PM2,5, dwutlenku

siarki, tlenku wegla oraz zawartosci w pyle metali (otow, chrom, kadm, miedz,

cynk, nikiel, zelazo), na emitorze:

- E-43 - stanowisko prézniowego odgazowywania stali, stanowisko odsiarczania
stali oraz z 3 stanowiska argonowania stali.

Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscig raz na dwa lata, w zakresie

pytu zawieszonego PM-10, pylu zawieszonego PM2,5, dwutlenku siarki,

dwutlenku azotu i tlenku wegla, na emitorach:

- E-66, E-69, E-70, E-71, E-72 - 5 suszarek pionowych do wygrzewania kadzi
stalowniczych,

- E-65, E-67, E-68 - 6 stanowisk do wygrzewania kadzi z palnikiem poziomym,
podtaczonych po dwa do jednego emitora.

Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscig dwa razy w roku,
w zakresie pytu zawieszonego PM-10, pytu zawieszonego PM2,5, na emitorach:
- E-45 do E-48 - urzadzenia transportujgce materiaty sypkie do konwertorow”.
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XXVIL.

W cze$ci VIIl. decyzji ,,Zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji.”
w punkcie 2. ,,Monitoring emisji substancji do powietrza.” w podpunkcie
G. ,Instalacje powigzane technologicznie z instalacjami IPPC.” podpunkt
G.3. ,Instalacje pomochnicze dla instalacji do produkcji wapna.”, otrzymuje
brzmienie:

»,G.3. Instalacje pomocnicze dla instalacji do produkcji wapna.

1.

XXVIII.

Prowadzi¢ okresowe pomiary emisji, z czestotliwoscig dwa razy w roku,

w zakresie pytu zawieszonego PM-10, pytu zawieszonego PM2,5 oraz zawartosci
w pyle metali (otéw, chrom, kadm, miedz, cynk, nikiel, zelazo), na emitorach:

- E-49 - sortownia i kruszarnia wapna i dolomitu.

Miejsce lokalizacji punktow pomiarowych musi spetnia¢ wymogi okreslone
w obowigzujgcej normie PN-Z-04030-7:1994 ,Ochrona czystosci powietrza -
Badania zawartosci pytu - Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach
odlotowych metodag grawimetryczng”.

Czesé X. decyzji ,,Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do:”
otrzymuje brzmienie:

»X. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do:

a) zobowigzania ogolne:

1.

Przedkfadania wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania (wraz

z podsumowaniem i wnioskami) z wykonywanych pomiarow oraz innych danych
w uktadzie i w terminach zgodnych z obowigzujgcymi przepisami - w zakresie
emisji: substancji do powietrza, hatasu, Sciekow, oraz ilosci pobieranej wody
(wytacznie w zakresie objetym niniejszym pozwoleniem zintegrowanym).
Przekazywania marszatkowi wkasciwemu ze wzgledu na gospodarowanie
odpadami sprawozdania o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu
odpadami w terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy (zgodnie

z art. 75 ustawy o odpadach).

Ewidencjonowania i przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiarow
emisji, danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych
surowcow w procesie technologicznym i wielko$ci produkcji przez 5 lat

od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu srodowiska i kontroli
eksploatacji instalacji.

Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajgcych do usuniecia awarii,

w przypadku jej wystgpienia, oraz poinformowania o wystgpieniu awarii osoby
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znajdujgce sie w strefie zagrozenia oraz jednostke organizacyjng Panstwowej
Strazy Pozarnej albo Policji albo wéjta, burmistrza lub prezydenta miasta.

6. Przedkiadania do 30 stycznia kazdego roku, corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu,
zgodnie z tabelg zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Slaskiego (http://bip.slaskie.pl/ - SRODOWISKO - Wydawanie
pozwolen zintegrowanych - Karta ustug na platformie SEKAP; zatgcznik
pn. Roczna informacja oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu
zintegrowanym).

7. Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku
zmian warunkow okreslonych w pozwoleniu.

8. Przedkiadania corocznej informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiarow
za pomocg ePUAP lub na elektronicznym nosniku danych (bez wersji
papierowej), opisanych odpowiednio trescig: ,dotyczy:

,OS.PZ.INFORMACJA COROCZNA 118" lub ,0S.PZ.POMIARY_118".

b) zobowigzania szczegbtowe w zakresie ochrony Srodowiska przed hatasem:

1. Poprawy klimatu akustycznego poprzez systematyczne ograniczenie mocy
akustycznych dla nowo budowanych oraz modernizowanych obiektéw z terenu
zaktadu.

2. Prowadzenia dziatan organizacyjnych i technicznych w celu maksymalnego
ograniczenia ucigzliwosci hatasowej operacji technologicznych prowadzonych
w oddziale.

3. Skiadania Marszatkowi Wojewddztwa Slaskiego rocznych sprawozdan z realizacji
dziatan w kierunku ograniczenia emisji hatasu do srodowiska.

c) zobowigzania szczegotowe w zakresie ochrony powietrza:

Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do wyposazenia nastepujgcych zrédet
emisji w urzgdzenia ochrony powietrza gwarantujgce dotrzymanie granicznych
wielkosci emisyjnych:
1. W instalacji do spiekania rud metali:
- tasma spiekalnicza nr 2 w dwa nowoczesne elektrofiltry hybrydowe - do dnia
wznowienia produkcji na taSmie spiekalniczej nr 2,
- wezet roztadowczy nr 2 i chtodnia obrotowa spieku tasmy nr 2 (emitor E-16)
w wysokosprawny elektrofiltr - do dnia wznowienia produkcji na taSmie
spiekalniczej nr 2.
2. W instalacji do wtérnego wytopu surowki zelaza:
- piec kadziowy LHF (emitor E-44) w filtr tkaninowy - do dnia 1 stycznia 2026 r.”.

XXIX. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie
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I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzjg z dnia 14 czerwca 2007 r. znak: SR-111-6618/PZ/151/18/7, Wojewoda Slaski

udzielit spétce ArcelorMittal Poland S.A. z siedzibg w Dgbrowie Gérniczej,

pozwolenia zintegrowanego dla instalaciji:

- do spiekania rud metali - spiekalnia,

- do pierwotnego wytopu suréwki zelaza o zdolno$ci produkcyjnej ponad 2,5 Mg
wytopu na godzine - wielkie piece,

- do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym, do ciggtego odlewania stali,
o zdolnosci produkcyjnej ponad 2,5 Mg wytopu na godzine - stalownia,

- do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 Mg stali surowej na godzine - walcownia,

- do produkcji wapna w piecach o zdolnosci produkcyjnej ponad 50 Mg na dobe -
wapnialnia,

- do oczyszczania Sciekdéw - oczyszczalnia,

zlokalizowanych w Dgbrowie Gorniczej, przy Al. J. Pitsudskiego 92.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego:

- nr1985/0S/2008 z dnia 25 lipca 2008 r.,

- nr 245/0S/2010 z dnia 25 stycznia 2010 r.,

- nr 2229/0S/2010 z dnia 10 czerwca 2010 r.,
- nr 3302/0S/2010 z dnia 6 sierpnia 2010 r.,

- nr 1985/0S/2011 z dnia 6 lipca 2011 r.,

- nr793/0S/2012 z dnia 5 kwietnia 2012 r.,

- nr 3180/0S/2012 z dnia 16 listopada 2012 r.,
- nr 1458/0S/2014 z dnia 30 lipca 2014 r.,

- nr 2199/0S/2014 z dnia 3 listopada 2014 r.,
- nr 2714/0S/2014 z dnia 4 grudnia 2014 r.,

- nr 1374/0S/2015 z dnia 25 lipca 2015 r.,

- nr690/0S/2016 z dnia 15 kwietnia 2016 r.,

- nr2267/0S/2016 z dnia 22 wrzesnia 2016 r.,
- nr1190/0S/2017 z dnia 14 kwietnia 2017 r.,
- nr491/0S/2018 z dnia 31 stycznia 2018 r.,

- nr 2885/0S/2021 z dnia 30 sierpnia 2021 r.,
- nr 1150/0E/2023 z dnia 22 marca 2023 r.,

- nr4372/0OE/2023 z dnia 7 grudnia 2023 r.

W dniu 31 stycznia 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek
Pelnomocnika Strony z dnia 29 stycznia 2024 r. o zmiane warunkéw ww. pozwolenia
zintegrowanego.

W tresci wniosku Strona wskazata, ze koniecznos¢ zmiany pozwolenia wynika z:
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1) konieczno$ci dostosowania zapiséw pozwolenia zintegrowanego do stanu
faktycznego, w zwigzku z zarzgdzeniem pokontrolnym Slaskiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska nr 88/2022 z dnia
30.06.2022 r.,

2) koniecznosci zaktualizowania zapisOw pozwolenia zintegrowanego,

wynikajacych ze zrealizowanych nastepujgcych przedsiewziec:
~Przebudowa instalacji: chtodzenia, oczyszczania gazu wielkopiecowego
i odpylania hali lejniczej wraz z towarzyszacg infrastrukturg techniczng
Wielkiego Pieca nr 2” (decyzja Prezydenta Miasta Dgbrowy Gaorniczej
o $rodowiskowych uwarunkowaniach znak: WOS-11.6220.25.2021.0L
z dnia 31 marca 2022 r.),

- ,Przebudowa i montaz urzadzen: instalacji podawania zelazostopow
do konwertorow, stacji obrébki pozapiecowej SL, instalacji podawania
materiatow sypkich do konwertorow i instalacji do ciecia i obrobki slabow
wraz z infrastrukturg w hali wykanczalni slabéw w Zaktadzie Stalownia”
(decyzja Prezydenta Miasta Dgbrowy Gaorniczej o Srodowiskowych
uwarunkowaniach znak WOS-11.6220.18.2021.0L z dnia 21 grudnia
2021 r.),

3) zaktualizowania zapisdw pozwolenia zintegrowanego, wynikajacych
ze zrealizowanego przedsiewziecia pn.: ,Przebudowa instalacji odpylania
piecow Maerz’'a nr 1, nr 2 i nr 3 wraz z infrastrukturg” (decyzja Prezydenta
Miasta Dgbrowy Gorniczej o Srodowiskowych uwarunkowaniach znak
WOS-11.6220.25.2022 z dnia 25 pazdziernika 2022 r.),

4) uwzglednienia w decyzji instalacji potozonej na terenie zaktadu,
nie wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego - Warsztat
Remontowy.

Strona w zatgczeniu do wniosku przedtozyta wymagane informacje i materiaty,

w tym: zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich 0s6b uprawnionych

do reprezentowania spo6tki zgodnie z KRS, w mys$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 54 z pozn.
zm., dalej: ustawa POS).

Przedmiotowe instalacje kwalifikujg sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako cato$ci, zgodnie z ust. 2 pkt 1, 2 i 3a, ust. 3 pkt 1b zatgcznika

do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegodlnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U.

z 2014 poz. 1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco
oddziatywac¢ na Srodowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 9, 12, 13c, 16, 781 80
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rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsiewziec¢
mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. poz. 1839 z p6zn. zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:

1) jest wiasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okre$lone w art. 208 ustawy POS:;

3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako
zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze
powodowac znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania
na $rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na Srodowisko (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 1112 z p6zn. zm.), dane dotyczgce wniosku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym
wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat
przestany ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien
pismami z dnia: 6 lutego 2024 r., 2 kwietnia 2024 r., 26 lipca 2024 r., 7 sierpnia
2024 r., 27 wrzesSnia 2024 r. oraz 12 listopada 2024 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami

z dnia: 1 marca 2024 r., 29 kwietnia 2024 r., 24 maja 2024 r., 20 czerwca 2024 r.,
27 sierpnia 2024 r., 6 wrzesnia 2024 r., 17 pazdziernika 2024 r., 3 grudnia 2024 r.,
20 marca 2025 r. oraz 27 marca 2025r.

Z uwagi na fakt, ze niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie
odpadow, organ w toku postepowania pismem z 4 wrzesnia 2024 r. 0 znaku
OE-PZ.KW-001113/24, wystapit do Slaskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska o wydanie postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie

z art. 41a ust. 1 ustawy o odpadach) w przedmiocie spetniania wymagan okreslonych
w przepisach ochrony Srodowiska.

Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem nr 10/2025
z 27 stycznia 2025 r., zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach, stwierdzit
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spetnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska, dla instalaciji:
do spiekania rud metali - spiekalnia, do pierwotnego wytopu surowki zelaza,

do wtérnego wytopu suréwki zelaza, w tym do ciggtego odlewania stali, do obrobki
metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco, do produkcji wapna w piecach,
do oczyszczania Sciekow, eksploatowanych przez ArcelorMittal Poland S.A.

z siedzibg w Dabrowie Gorniczej, przy Al. Jozefa Pitsudskiego 92, w ktérych
prowadzone jest przetwarzanie odpaddw.

Pismami z dnia 30 kwietnia 2024 r., z dnia 2 lipca 2024 r., z dnia 9 wrze$nia 2024 r.,
7 listopada 2024 r., 9 stycznia 2025 r. oraz 11 marca 2025 r. Strona zostata
zawiadomiona o niezatatwieniu sprawy w terminie, nowym terminie zatatwienia
sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do wniesienia
ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 572 z p6zn. zm., dalej:
KPA).

Zgodnie z art. 185 ust. 1a ustawy POS, stronami postepowania o wydanie
pozwolenia zintegrowanego obejmujacego pobdr wéd lub wprowadzanie $ciekéw
do wod lub do ziemi sa odpowiednio podmioty, o ktérych mowa w art. 212 ust. 1
ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. - Prawo wodne, w tym Panstwowe Gospodarstwo
Wodne Wody Polskie. W zwigzku z ustaleniem w pozwoleniu zintegrowanym
warunkéw emisji Sciekow przemystowych do srodowiska, tj. do potoku Rakdéwka,
organ stwierdzit, ze Strong postepowania jest rowniez Panstwowe Gospodarstwo
Wodne Wody Polskie - Zarzad Zlewni w Katowicach.

Pismami z dnia 22 maja 2025 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00732/25 oraz z dnia 22 maja
2025 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00733/25 organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA, zawiadomit
Strony postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie
co do zebranych dowodow i materiatéw oraz zgtoszonych zgdan w terminie siedmiu
dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strony nie wniosty uwag do sprawy

we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie
gazow lub pytdbw do powietrza, wprowadzanie Sciekow do wod lub do ziemi,
wytwarzanie odpadéw jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono
wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktGrg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, ze Srodowisko jest
istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztaicic sie
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w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dziatalnosc, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktore je zanieczyszczaja. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalno$S¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreSlony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1
ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami

do Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg tresScia catos¢ oddziatywan na srodowisko
I zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktérej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowacé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wytaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytacznie do badania, rozwoju
lub testowania nowych produktow lub procesoéw technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresl,
w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalaciji, tj. tylko
takich, ktére zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
eksploatowac instalacje, ktora wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu,
ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie

z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OIl 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe
(por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane
(analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu
205/10).

148



Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego
instalacje, organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy
POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewzieC i zdarzen na terenach zaktaddw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczgco oddziatywac na srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach
innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drog innych
niz autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach
powiatu.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. z 2019 r.,
poz. 1839).

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzic¢, ze marszatek wojewodztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko albo by¢ instalacjg
komunalnag, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujgc, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktérych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazow
lub pytébw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadow), pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekow do wod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
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zostaty okres$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy
POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony

(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacji,
ktore sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez
ustawodawca przewidziat mozliwos¢ zmiany pozwolen zintegrowanych, odstepujac
tym samym od ogdlnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej

w art. 16 KPA. Podstawg dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg
zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok
NSA z dnia 19 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt: Il OSK 821/18). Pierwszy z tych
przepisow stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio
w przypadku zmiany jego warunkow. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ
administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni€ decyzje, na mocy ktérej strona
nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone
w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrécié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie
z ktérymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktorych
mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujgc z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163
KPA, precyzyjnie okreslajg, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, jak i tre$¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczego6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
caloksztattu materialu dowodowego, pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesci:

I.  Rodzaj i parametry instalacji;

II.  Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce na celu zapobieganie
lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako catosci;
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VII.

VIII.

X.

Parametry wprowadzania do srodowiska substancji i energii i w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji;

Przetwarzanie odpadow;

Eksploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie warunkach
odbiegajacych od normalnych;

Zakres i spos6b monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji;

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do:.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkow pozwolenia zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujgcych zagadnien:

1.

Ad. 1

Kwestie ogolne;

2. Ochrona powietrza;
3.
4

Ochrona przed hatasem;

. Gospodarka odpadami.

Zakres zmian pozwolenia zintegrowanego obejmuje:

- Instalacje do spiekania rud metali (Spiekalnia), w zwigzku z koniecznosciag
dostosowania zapisOw pozwolenia zintegrowanego do stanu faktycznego,
w zwigzku z zarzadzeniem pokontrolnym Slaskiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska nr 88/2022 z dnia 30.06.2022 r.
W oparciu o Zarzgdzenie dokonano:

- zmiany zapisow decyzji okreSlajgcych termin modernizacji urzadzen
ochrony powietrza z tasSmy spiekalniczej nr 2, wezta roztadowczego nr 2
i chtodni obrotowej spieku tasmy nr 2 (punkt 1 Zarzgdzenia pokontrolnego),

- okreslono warunki emisyjne dla zbiornikbw wapna, wegla aktywnego i pytu
przy elektrofiltrach tasm spiekalniczych nr 1 i nr 3 (punkt 2 Zarzgdzenia
pokontrolnego),

- wprowadzono mozliwos¢ stosowania wegla aktywnego i wapna w procesie
oczyszczania spalin (uzupetnienie ilosci wykorzystywanych materiatdw
w instalacji).

- Instalacje do pierwotnego wytopu surowki zelaza (Wielkie Piece), w zakresie
zaktualizowania zapiséw pozwolenia zintegrowanego, wynikajgcych
ze zrealizowanego przedsiewziecia pn.: ,Przebudowa instalacji: chtodzenia,
oczyszczania gazu wielkopiecowego i odpylania hali lejniczej wraz
z towarzyszacg infrastrukturg techniczng Wielkiego Pieca nr 2” (decyzja
Prezydenta Miasta Dabrowy Gorniczej o Srodowiskowych uwarunkowaniach
znak: WOS-11.6220.25.2021.0L z dnia 31 marca 2022 r.).

- Instalacje do wtérnego wytopu surowki zelaza (Stalownia), w tym do ciggtego
odlewania stali (COS), w zakresie zaktualizowania zapiséw pozwolenia
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zintegrowanego, wynikajacych ze zrealizowanego przedsiewziecia

pn.: ,Przebudowa i montaz urzgadzen: instalacji podawania zelazostopow

do konwertorow, stacji obrébki pozapiecowej SL, instalacji podawania materiatéw
sypkich do konwertoréw i instalacji do ciecia i obrobki slabow wraz z infrastrukturg
w hali wykanczalni slabow w Zaktadzie Stalownia” (decyzja Prezydenta Miasta
Dabrowy Gérniczej o srodowiskowych uwarunkowaniach znak WOS-
11.6220.18.2021.0L z dnia 21 grudnia 2021 r.).

Instalacje do produkcji wapna w piecach (Wapnialnia), w zakresie
zaktualizowania zapiséw pozwolenia zintegrowanego, wynikajacych

ze zrealizowanego przedsiewziecia pn.: ,Przebudowa instalacji odpylania piecow
Maerz’'a nr 1, nr 2 i nr 3 wraz z infrastrukturg” (decyzja Prezydenta Miasta
Dabrowy Gérniczej o srodowiskowych uwarunkowaniach znak WOS-
11.6220.25.2022 z dnia 25 pazdziernika 2022 r.).

Uwzglednienie w decyzji instalacji potozonej na terenie zaktadu, niewymagajacej
uzyskania pozwolenia zintegrowanego - Warsztat Remontowy.

Dodatkowo w ztozonym wniosku uwzgledniono zmiany wynikajgce
ze zrealizowanych przedsiewziec, dla ktorych zostaty wydane nastepujgce decyzje
o Srodowiskowych uwarunkowaniach:

1.

Decyzja Prezydenta Miasta Dgbrowy Gorniczej o sSrodowiskowych
uwarunkowaniach znak: WOS-11.6220.16.2021.0L z dnia 20 wrze$nia 2021 r.

dla przedsiewziecia pn. ,Modernizacja instalacji odpylajgcej ciagi goracego spieku
zwrotnego w namiarowni spiekalni ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat w Dabrowie
Gorniczej".

Decyzja Prezydenta Miasta Dgbrowy Gaorniczej o Srodowiskowych
uwarunkowaniach znak: WOS-11.6220.21.2021.BW z dnia 1 marca 2022 r.

dla przedsiewziecia pn. ,Budowa torowiska zwatowarki w ciggu istniejgcego
torowiska zwatowarki SPHE-SPE-32 wraz z przeniesieniem istniejgcej stacji
napedowej oraz napinajgcej przenosnika PT-56".

Ad. 2

Zmiany w zakresie zagadnien dotyczacych emisji do powietrza / ochrony powietrza,
w instalacji do spiekania rud metali - Spiekalni:

wprowadzenie mozliwosci stosowania wegla aktywnego i wapna w procesie
oczyszczania gazéw odlotowych (dotyczy uktadéw odciggowo — odpylajacych
tasmy spiekalnicze),

uwzglednienie nowych Zrodet emisji do powietrza w postaci siloséw: wegla
aktywnego, wapna i pytu), zwigzanych z ww. oczyszczaniem gazéw, w tym

z uktadem dozowania wapna i ukladem dozowania wegla aktywnego (emitory
wyposazone w filtry tkaninowe, gwarantujgce emisje pytu na poziomie

10 mg/Nm3),
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zmiane warunkow emisyjnych z namiarowni mieszanki spiekalniczej (emitory E12
i E13), w zwigzku z zainstalowaniem nowych urzadzen ochrony powietrza -
zanieczyszczone gazy z namiarowni mieszanki spiekalniczej dotychczas byty
odprowadzane do obiektu 01-017, posiadajacego dwa uktady po 2 szt. ptuczek
pianowych, ktére zostaty zastgpione nowymi odpylaczami mokrymi w postaci
skruberow, dodatkowo wymienione zostaty odciggi powietrza, wentylatory
odciggowe powietrza oraz kanaty powietrza (oczyszczone powietrze z uktadéw
odpylajgcych zmodernizowanej instalacji odpylania ciggow gorgcego spieku
zwrotnego odprowadzane jest do istniejgcych emitorow E-12 i E-13, skrubery
gwarantujg emisje pytu na poziomie maksymalnie 20 mg/Nm?),

zmiane terminu modernizacji urzadzen ochrony powietrza z tasmy spiekalniczej
nr 2, wezta roztadowczego nr 2 i chtodni obrotowej spieku taSmy nr 2 (aktualne
zapisy pozwolenia wskazujg na graniczny termin ww. modernizacji date

1 stycznia 2022 r., natomiast prowadzacy instalacje wskazat, ze z dniem

1 stycznia 2022 r. taSma spiekalnicza nr 2 wraz z ciggiem technologicznym tasmy
spiekalniczej nr 2 zostaty unieruchomione i obecnie nie jest prowadzony w niej
proces produkcyjny, a wznowienie procesu nastgpi, gdy instalacja zostanie
doposazona w wymagane urzadzenia odpylajgce spetniajgce wymagania
konkluzji BAT).

Dodatkowo prowadzacy instalacje zawnioskowat o rozszerzenie charakterystyki
eksploatacji instalacji do spiekania rud metali w uzasadnionych technologicznie
warunkach odbiegajacych od normalnych, o okresy: zatrzymania tasmy
spiekalniczej z opréznieniem tasmy ze spieku (tzw. zjezdzanie tasmy) oraz okres
rozruchu tasmy spiekalniczej po krétkotrwatym zatrzymaniu.

Zakres zmian pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do pierwotnego wytopu
suréwki zelaza (Wielkie Piece), instalacji do wtérnego wytopu surowki zelaza
(Stalownia), w tym do ciggtego odlewania stali (COS) i instalacji do produkcji wapna
w piecach (Wapnialnia), tj. instalacji objetych uzupetnieniem pierwotnego wniosku

0 zmiane pozwolenia, wynika z koniecznos$ci dostosowania zapiséw pozwolenia
zintegrowanego do stanu uwzgledniajgcego przeprowadzone poszczegolne
przedsiewziecia w instalacjach. Zakres zmian, wptywajgcych na zagadnienia
dotyczace emisji do powietrza / ochrony powietrza, obejmuje:

Instalacja Wielkie Piece — zmiana w zakresie odpylania hali lejniczej Wielkiego
Pieca nr 2 (zanieczyszczone gazy dotychczas byly ujmowane uktadem
odciggowym i kierowane do elektrofiltra o skutecznosci odpylania 98,8 %,

a nastepnie do komina E-25, o wysokos$ci h = 60,0 mi $Srednicy d = 3,0 m,
natomiast obecnie, w wyniku przebudowy instalacji odpylania hali lejniczej,
powstat nowy uktad odciggéw powietrza z hali, nowy filtr workowy i nowy komin;
odciggane powietrze z hali lejniczej nr 2 bedzie odpylane w nowym filtrze
workowym, o skutecznosci odpylania na poziomie nie przekraczajagcym
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10 mg/Nm?, a odpylone powietrze bedzie odprowadzane przez nowy emitor E-80,
0 wysokosci h = 60,0 mi Srednicy d = 4,2 m.

- Stalownia i COS — zmiana w zakresie systemu odpylania uktadu transportowego
materiatéw sypkich do zbiornikéw w hali konwertorow, wyposazenie systemu
odpylania w filtry pulsacyjne z workami pionowymi regenerowanymi impulsami
sprezonego powietrza, gwarantujgcymi wielko$¢ emis;ji pytu ponizej 10 mg/ms,
oczyszczone gazy odprowadzane sg do powietrza emitorami E-45, E-46, E-47
i E-48 (dotychczas emitory te byty przyporzgdkowane do instalacji powigzanej
technologicznie z instalacjg do produkcji wapna w piecach);

- Stalownia i COS - uwzglednienie dwdch zbiornikdéw pytu (emitory E-87 i E-88),
w ktorych gromadzony jest pyt, uchwycony w filtrze tkaninowym z gazow
odlotowych, pochodzacych z proceséw powigzanych z konwertorami tlenowymi
i oczyszczania ich, kazdy zbiornik wyposazony jest w filtr tkaninowy,
gwarantujgcy emisje pytu na poziomie 10 mg/Nm3.

- Wapnialnia - modernizacja instalacji odpylajacej spaliny z piecéw Maerz’'a,
polegajaca na wymianie istniejacych trzech filtréw workowych
przyporzadkowanych do kazdego z trzech piecéw wraz z kanatami spalin
i wentylatorami, nowe filtry tkaninowe zapewniajg skuteczno$¢ odpylania
na poziomie 10 mg/Nm? (w stosunku do stanu istniejgcego nie zmienig sie
parametry emitora E-50, zmianie uleglty natomiast parametry gazéw odlotowych
oraz czas pracy emitora.

- Warsztat remontowy (niewymagajgcy uzyskania pozwolenia zintegrowanego),

obejmujacy nastepujace zrodta emisji substancji do powietrza:

- proces mechanicznego oczyszczania powierzchni elementow maszyn
i urzgdzen w komorze Srutowniczej, z ktorej powietrze jest ujmowane
i oczyszczane przez wktady filtracyjne z nawrotem powietrza, o skutecznosci
odpylania 98 % — cze$¢ oczyszczanego powietrza (ok. 20 %) jest zawracana
do komory Srutowniczej, a nadmiar gazow jest odprowadzany do powietrza
kominem W1, o wysokosci h = 5,0 m i przekroju wylotu d = 0,4 x 0,4 m,

- procesy napawania prowadzone na szesciu stanowiskach, znad ktorych gazy
odprowadzane sg odciggiem zbiorczym do powietrza poprzez komin nr W2,
0 wysokosci h = 14,5 m i Srednicy wylotu d = 0,9 m,

- proces ciecia termicznego za pomoca wypalarki firmy MESSER, znad ktorej
gazy sg ujmowane i oczyszczane w wysokosprawnym filtrze tkaninowym,
o skutecznosci odpylania 99,9 % i odprowadzane do powietrza kominem W3,
0 wysokos$ci h = 5,0 m i Srednicy wylotu d = 0,7 m.

Zmiany w instalacjach, stanowigce przedmiot zmiany pozwolenia, nie beda miaty
istotnego wpltywu na poziom emisji substancji do powietrza z instalaciji.
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Majgc na uwadze wprowadzone zmiany w instalacji w zakresie emisji substancji

do powietrza, wnioskodawca przeprowadzit ocene oddziatywania instalacji na jakos¢
powietrza.

Analiza rozprzestrzeniania sie zanieczyszczeh w powietrzu zostata przeprowadzona
zgodnie z wymaganiami, okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substanciji

w powietrzu (Dz.U z 2010 r., nr 16, poz. 87).

Przeprowadzone obliczenia wykazaly, ze przy dotrzymaniu dopuszczalnych
poziomdéw emisji substancji i warunkéw wprowadzania substancji do powietrza,
okreslonych w niniejszej decyzji, nie zostang przekroczone dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu, okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu

(Dz.U. z 2021 r., poz. 845), a takze wartosci odniesienia, okreslone

w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz.U z 2010 r., nr 16, poz. 87),
poza terenem, do ktdrego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, za wyjatkiem
stezenia pytu zawieszonego PM2,5 i pytu zawieszonego PM10.

Powyzsza sytuacja zwigzana jest ze ztym stanem jakoSci powietrza w rejonie
lokalizacji zaktadu (zgodnie z informacjg Gtéwnego Inspektoratu Ochrony
Srodowiska - pismo z dnia 21 czerwca 2023 r., znak: DMS-KA.731.1.261.2023 - tlo
pytu zawieszonego PM2,5 w rejonie przedmiotowej instalacji wynosi 24 ug/ms,

a zatem przekracza dopuszczalng wartosc stezenia pytu zawieszonego PM2,5

w powietrzu (20 pg/m?), natomiast tto pytu zawieszonego PM10 wynosi 36 pug/m?,
co stanowi 90 % warto$ci dopuszczalnej (40 pg/m?3).

Przy wydawaniu niniejszej decyzji organ uwzglednit fakt, ze eksploatacja
przedmiotowej instalacji ma swoj udziat w ww. tle zanieczyszczen.

Dodatkowo, w zwigzku z uruchomieniem nowych zrodet emisji, organ, przed
wydaniem niniejszej decyzji, dokonat analizy koniecznosci realizacji obowigzku
postepowania kompensacyjnego, o ktérym mowa w art. 227-229 ustawy POS.
Zgodnie z art. 225 ust. 1 ustawy POS, na obszarze, na ktorym zostaly przekroczone
standardy jakoSci powietrza, wyznaczonym w ocenie poziomow substanciji

w powietrzu, o ktérej mowa w art. 89 ww. ustawy, przeprowadzonej przez Gtéwnego
Inspektora Ochrony Srodowiska, wydanie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza
substancji, dla ktorej standard jakosci powietrza zostat przekroczony, z nowo
budowanej instalacji lub zmienianej w sposob istotny, jest mozliwe, jezeli zostanie
zapewniona odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej do powietrza
z innych instalacji usytuowanych na obszarze gminy, w ktérej planowana jest
budowa nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany instalaciji.

Z opracowania Gtéwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska pn. ,Roczna ocena
jakosci powietrza w wojewodztwie Slaskim. Raport wojewddzki za rok 2023”, wynika,
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ze ,aglomeracja gérnoslaska”, w obrebie ktérej zlokalizowana jest przedmiotowa
instalacja, zostata zakwalifikowana do klasy A (w zakresie substancji emitowanych
z instalacji wymagajacych pozwolenia, podlegajgcych ocenie).

Majac na uwadze powyzsze, nalezy stwierdzic¢, ze przy wydawaniu niniejszej decyzji,
nie wystepuje obowigzek przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego.

Zgodnie z wnioskiem strony, w zakresie zagadnien dotyczacych emisji do powietrza /
ochrony powietrza, dokonano zmian pozwolenia zintegrowanego przede wszystkim
w zakresie:

- opisu zrodet emisji — poprzez uwzglednienie: nowych urzadzen ochrony powietrza
w namiarowni mieszanki spiekalniczej, procesu dozowania wapna i wegla
aktywnego w uktadach odciggowo — odpylajacych tasmy spiekalnicze, nowych
emitoréw (siloséw) oraz nowego terminu modernizacji urzadzen ochrony
powietrza z tasmy spiekalniczej nr 2, wezta roztadowczego nr 2 i chtodni
obrotowej spieku tasmy nr 2; przebudowy systemu odpylania hali lejniczej
Wielkiego Pieca nr 2 (Instalacja Wielkich Piecow), zmiany systemu odpylania
uktadu transportowego materiatow sypkich do zbiornikéw w hali konwertorow
oraz uwzglednienie zbiornikbw pytu (instalacja stalowania i COS), modernizacji
instalacji odpylajacej spaliny z piecéw Maerz'a (Wapnialnia), uwzglednienie
nowych zrodet emisji z warsztatu remontowego,

- zapiséw dotyczacych spetnienia wymagan Konkluzji BAT — poprzez
uwzglednienie dokonanych zmian w instalacjach,

- poziomow emisji substancji do powietrza — m.in. poprzez uwzglednienie:
zmniejszenia poziomu emisji z namiarowni mieszanki spiekalniczej, ograniczenia
emisji z tasmy spiekalniczej nr 2, wezta roztadowczego nr 2 i chtodni obrotowej
spieku tasmy nr 2 (do czasu doposazenia instalacji w wymagane urzgdzenia
odpylajgce spetniajgce wymagania konkluzji BAT), wskazania pozioméw emisiji
dla nowych emitoréw, zmiany poziomu emisji metali z instalacji; zmiany poziomu
rocznej emisji z instalaciji,

- zapiséw dotyczagcych monitoringu emisji i wyposazenia instalacji w urzadzenia
ochrony powietrza — m.in. poprzez uwzglednienie nowego terminu modernizacji
urzadzen ochrony powietrza z taSmy spiekalniczej nr 2, wezta roztadowczego nr 2
i chtodni obrotowej spieku tasmy nr 2, a takze uwzglednienie monitoringu emisji
substancji z nowych emitoréw,

- zapis6w dotyczacych eksploatacji instalacji do spiekania rud metali
w uzasadnionych technologicznie warunkach, odbiegajacych od normalnych
(rozszerzenie ww. warunkOw o okresy: zatrzymania tasmy spiekalniczej
oraz rozruchu tasmy spiekalniczej po krotkotrwatym zatrzymaniu).

Ad. 3

W zwigzku z przebudows instalacji chtodzenia, oczyszczania gazu wielkopiecowego
i odpylania hali lejniczej wraz z towarzyszaca infrastrukturag techniczng ,Wielkiego
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Pieca” nr 2, zmianie ulegly zrédta hatasu zwigzane z uktadem odpylania powietrza
hali lejniczej. Dwa istniejgce wentylatory, o mocy akustycznej 115,7 dB(A),
zastgpiono dwoma nowymi wentylatorami, o mocy akustycznej do 110,4 dB(A).
Ponadto w instalacji uwzgledniono nowe Zrédta hatasu zwigzane z ,Wielkim Piecem”
nr 2: pompownia ukfadu chtodzenia WP-2, o mocy akustycznej 120,7 dB(A) oraz
Zrodta zwigzane z oczyszczaniem gazu wielkopiecowego: cyklon trojwlotowy (Tri-
AX), 0 mocy akustycznej 119,9 dB(A), 3-stozkowy skruber, o mocy akustycznej
118,0 dB(A) oraz pomieszczenie hydrauliczne, o0 mocy akustycznej 112,4 dB(A).

Dla ,Stalowni” i ,COS”, w zwigzku z przebudowag i montazem urzadzenh podawania
zelazostopow do konwertorow, stacji obrébki pozapiecowej SL, instalacji podawania
materiatow sypkich do konwertorow i instalacji do ciecia i obrobki slaboéw wraz

z infrastrukturg w hali wykanczalni slabow, powstaty nowe zrédta hatasu wewnatrz
obiektow kubaturowych.

W budynku stalowni: wentylatory instalacji odpylania ciggéw uktadu podawania
materiatdbw sypkich (4 szt.), sprezarkownia dla potrzeb uktadu podawania materiatow
sypkich, cigg transportowy zelazostopow dla konwertoréw. Natomiast w budynku
ciggtego odlewania stali: maszyna do ciecia poprzecznego slabéw, maszyny

do ciecia wzdtuznego slabéw (3 szt.), stanowisko wykanczania powierzchni slabow
po procesie ciecia wzdtuznego, suwnica w ,Wykanczalni COS” (w miejsce suwnicy
S748, ktéra zostata zdemontowana).

W instalacji do produkcji wapna zaplanowane zostaty do zabudowy 3 nowe
wentylatory ciggu spalin, ktére bedg charakteryzowaty sie mocg akustyczng

na poziomie 109,5 dB(A), tj. mniejszg od zastepowanych 113,1 dB(A).

W nowych filtrach workowych regeneracja workéw odbywa sie przy zastosowaniu
sprezonego powietrza pochodzgcego ze sprezarkowni. Poziom dZzwieku wewnatrz
sprezarkowni, w odlegtosci 1 m od przegrod zewnetrznych, moze wynosi¢

105,0 dB(A).

Przeprowadzona zostata modernizacja instalacji odpylania namiarowni mieszanki
spiekalniczej, polegajaca na wymianie istniejgcych ptuczek pianowych nr 1, 2,314

i zastgpieniu ich nowymi odpylaczami mokrymi w postaci skruberow. Wymienione
zostaly odciggi powietrza, cztery wentylatory odciggowe powietrza oraz kanaty
powietrza. Dwa wentylatory zostaty zainstalowane wewnatrz budynku namiarowni
spiekalni, a dwa pozostate na zewnatrz. Poprzez zastosowanie ttumikéw na kanale
pomiedzy wentylatorem, a kominem wyeliminowany zostat hatas na kanatach gazow
podczas przeptywu powietrza oraz przenoszenie sie wibracji z wentylatora na komin
stalowy. Obecnie dwa wentylatory odciggowe, zlokalizowane na zewnatrz
namiarowni, charakteryzujg sie poziomem mocy akustycznej 104 dB(A). W hali
namiarowni nowymi zrédtami hatasu beda: dwa wentylatory, o mocy akustyczne;j
104 dB(A) i cztery skrubery w instalacji odpylajgcej ciggi gorgcego spieku zwrotnego,
0 mocy akustycznej 95 dB(A).
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W celu okres$lenia wptywu instalacji na poziom hatasu w srodowisku, we wniosku
postuzono sie opracowaniem pn.: ,Wyznaczenie wptywu przebudowy czesci
instalacji do produkcji szyn na terenie Zaktadu Walcowni Duzej na emisje hatasu
do Srodowiska przez AMP S.A. o/Dabrowa Gornicza”, wykonanym przez AGH

w Krakowie w maju 2022 r. Oswiadczono, ze w opracowaniu dla potrzeb inwestycji,
wykonane zostaly obliczenia akustyczne, ktére uwzgledniaty réwniez projektowane
zmiany wymienione w niniejszym wniosku.

Wyniki obliczen, uzyskane w wyznaczonych punktach obserwacji, na terenach
podlegajacych ochronie akustycznej, nie wykazaty przekroczen wartoSci
dopuszczalnych.

Ad. 4

W zakresie gospodarki odpadami zmiany obejmuja:

- instalacje do sortowania odpadéw, w zakresie zwigekszenia ilosci odpadow
o kodzie 19 12 02, przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku, w procesie
segregowania odpaddéw materiatow ogniotrwatych;

- instalacje regeneracji walcow i osprzetu walcowniczego, w zakresie zwiekszenia
ilosci odpadéw o kodzie 12 01 01, przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku,
w procesie toczenia walcow na tokarkach oraz w czasie mechanicznej obrobki
walcow i osprzetu walcowniczego;

- Warsztat remontowy — w zakresie uwzglednienia w zapisach decyzji odpadéw
przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,
CO nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego,
zaistniata konieczno$¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona
przediozyta podanie w tym zakresie, ktére spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu
podania organ stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami
szczegOlnymi, dotyczgcymi ochrony Srodowiska.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia
odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotfania Strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
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ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig
ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

/-1 z up. Marszatka Wojewodztwa

Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych
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