Katowice, dnia 9 czerwca 2025 r.

znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.74.2024
(kontynuacja: OE-PZ.7222.39.2024)
znak decyzji: OE-WS-PZ.KW-00838/25
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 2080/0OE/2025
Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego
w sprawie whniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie

art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2024 r.
poz. 572) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1, 183
ust. 1, 184 ust. 1, 187 ust 4a, art. 192, art. 211, art. 214
ust. 51 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 54
z poézn. zm.)




po rozpoznaniu wniosku Strony, z dnia 12 kwietnia 2024 r.
orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Wojewody
Slaskiego z dnia 22 czerwca 2007 r. znak SR-11-6618/24/06/12/07 (ze zm.)

dla instalacji do pierwotnego lub wtérnego wytopu surowki zelaza lub stali surowej,

w tym do ciggtego odlewania stali, 0 zdolno$ci produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu

na godzine (Stalownia elektryczna) oraz instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez
walcowanie na goraco, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine
(Walcownia Pretow), eksploatowanych obecnie przez CMC Poland Sp. z 0.0.

(NIP: 6490001173, REGON: 272819315), w nastepujacy sposob:

. W czeSci l. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci i parametry instalacji
oraz zuzycie materiatéw, surowcoéw, energii i paliw.”, w punkcie 1.3.
»Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.”, w podpunkcie A.1.
»instalacja do pierwotnego lub wtérnego wytopu suréwki zelaza lub stali
surowej, w tym do ciaggtego odlewania stali, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 2,5 ton wytopu na godzine.”, punkt 1.3. , Linia ciagtego odlewania
stali.”, otrzymuje brzmienie:

»1.3. Linia ciagtego odlewania stali.

Zadaniem linii technologicznej jest odlewanie stali w sposob ciaghy.

W sktad linii wchodzg nastepujgce urzadzenia i zespoty urzgdzen technologicznych:

- kadzie posrednie, wraz z urzgdzeniami przygotowania kadzi i transportu stali,

- maszyny do ciggtego odlewania stali COS 1 i COS 2, wraz z zespotem urzadzen
ciggngco-prostujgcych i palnikami gazowymi do ciecia pasma,

- zespot urzgdzen transportujgcych.

Stal odlewana jest w sposo6b ciagty, na dwéch maszynach do ciggtego odlewania stali
(COS 1i COS 2). Odlewanie realizowane jest przy uzyciu stotu odlewniczego,
wyposazonego w stanowisko kadzi odlewniczej i kadzi poSredniej, z otworami
wylewowymi, z zamknieciem zatyczkowym. Odlewanie na maszynie COS
rozpoczyna sie od przelania stali z kadzi odlewniczej do kadzi posredniej. Strumien
cieklej stali z kadzi posredniej wypetnia wnetrze krystalizatora, do ktérego uprzednio
wprowadzono drgg startowy. W momencie osiggniecia w krystalizatorze zgdanego
poziomu stali, uruchamiany zostaje naped rolek ciggngcych drag. Krzepnace pasma
wyciggane z krystalizatora (przez maszyny ciggngco-prostujgce) sg schtadzane
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wodg i kierowane w rejon maszyny ciecia gazowego, gdzie poddawane sg cieciu
na wlewki o zgdanej dtugosci.

Parametry techniczno-technologiczne maszyny do ciagtego odlewania stali COS 1.
- typ: tukowa z krystalizatorem typu CONVEX,

- ilos¢ zyt: 6,

- promien tuku: 7,2 m,

- wydajnos¢: 80-120 Mg/h,

- uzysk technologiczny: ok. 99 %,

- przekréj odlewanych profili:105x105 mm, 130x130 mm, 150x150 mm,
145x180 mm,

- dtugo$¢ pasma: 7-14 m,

- predkosc¢ odlewania: 1,8 - 3,0 m/min,

- czas odlewania: 43-65 min.

Parametry techniczno-technologiczne maszyny do ciggtego odlewania stali COS 2:
- typ: CONCAST CONVEX,

- ilosc¢ zyt: 6,

- promien tuku: 9 m,

- wydajnosé: 180 Mg/h,

- uzysk technologiczny: 99,56 %,

- przekréj odlewanych profili: 130x130 mm 160x160 mm 160x200 mm,

- dlugos¢ pasma: 8-14 m,

- predkosc odlewania: 1 - 6 m/min,

- czas odlewania: 51 min.

Ciecie pasma realizowane jest palnikami gazowo-tlenowymi, ktérych predkosc
posuwu zsynchronizowana jest z predkoscig posuwu pasma ciggtego (kesa). Kazde
pasmo posiada wtasny system przepalania.

Z maszynami COS 1i COS 2 powigzane sa technologicznie stanowiska wyburzania
wymuréwki kadzi posrednich oraz suszenia i wygrzewania nowych wytozen
ogniotrwatych. Suszenie odbywa sie za pomoca palnikow gazowych.

Wymienione operacje technologiczne wykonywane sg na:

- dwoch stanowiskach wyburzania,

- dwoch stanowiskach suszenia,

- czterech stanowiskach wygrzewania, usytuowanych po dwa na kazdym COS-ie.

Parametry techniczne stanowiska suszenia i wygrzewania kadzi pos$rednich
dla COS 1:
- typ palnika: gazowo-powietrzny,




- ilos¢ palnikéw: 6,

- moc palnika: 2 MW kazdy,

- Jednostkowe zuzycie gazu ziemnego:
- wygrzewanie: 100 m*/h, 72 000 m3/rok,
- suszenie: 5 m*h, 21 000 m®/rok.

Parametry techniczne stanowiska suszenia betonu dla kadzi po$rednich dla COS 2:
- typ palnika: gazowo-powietrzny,

- ilos¢ palnikow: 6,

- moc palnika: 250 kW,

- jednostkowe zuzycie gazu ziemnego: — suszenie: 30 m?h, 20 000 m3/rok.

Parametry techniczne stanowiska suszenia kadzi poSrednich dla COS 2:
- typ palnika: gazowo-powietrzny,
- ilos¢ palnikow: 2,
- moc palnika: 250 kW,
- jednostkowe zuzycie gazu ziemnego: — suszenie: 420 m3h, 252 000 m3/rok”.

Il. W czescil. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci i parametry instalacji
oraz zuzycie materiatéw, surowcow, energii i paliw.”, punkt 5. ,,Opis
gospodarowania Sciekami.”, otrzymuje brzmienie:

»5. Opis gospodarowania $ciekami.

Na terenie zaktadu powstajg nastepujace rodzaje Sciekdéw i wod:
- Scieki przemystowe,

- Scieki bytowe,

- wody opadowe i roztopowe.

a) Scieki przemystowe:

Scieki przemystowe powstajg w zwigzku z eksploatacja instalacji Stalowni
Elektrycznej i instalacji Walcowni Pretow. Scieki przemystowe stanowig wody
obiegowe, wykorzystywane do chtodzenia urzgdzen technicznych i technologicznych,
ktére w przypadku niekorzystnego wzrostu parametréw (zageszczenia) sg
wprowadzane do kanalizacji przemystowo-deszczowej zaktadu, a nastepnie

do potoku tos$nickiego (w mieszaninie z wodami opadowymi i roztopowymi,
pochodzgcymi z terenu zaktadu), na warunkach okreslonych w odrebnym pozwoleniu
wodnoprawnym/pozwoleniach wodnoprawnych.



Instalacja IPPC Stalownia Elektryczna

W procesach prowadzonych w instalacji Stalowni Elektrycznej powstajg Scieki
przemystowe, w ilosci ok. 46,0 m3/h.

Zrodiem Sciekow przemystowych sa nastepujace obiegi chtodzace i instalacje:

- Obieg wody czystej (obieg piecowy),

- Obieg pierwotny chtodzenia krystalizatorow COS (w tym: obieg krystalizatoréw
COS i obieg chtodni wentylatorowych COS),

- Obieg wtorny wody przemystowej maszyn COS,

- Stacja zmiekczania,

- Wyparkowe chtodzenie spalin pieca elektrycznego.

Procesy technologiczne sg kontrolowane poprzez wykonywanie podstawowych
analiz wdd obiegowych (pH, twardos¢, chlorki, zelazo, zasadowosc¢ p i m).
Badane sg parametry wazne w technologii danego obiegu lub instalacji.

W przypadku niekorzystnego wzrostu parametréw (zageszczenia) nastepuje zrzut
wod obiegowych do kanalizacji przemystowo- deszczowej zaktadu. Zaktad
prowadzi badania ww. sciekdw wprowadzanych do wtasnej kanalizacji, w miejscu
ich zrzutu.

Stan i sktad sciekow przemystowych, powstajgcych w zwigzku z eksploatacjag
instalacji Stalowni Elektrycznej: temperatura, odczyn pH, zawiesiny ogolne
(zawiesina), chlorki, siarczany, zelazo ogolne (zelazo), cynk, nikiel, chrom ogdiny
(chrom catkowity), weglowodory ropopochodne (weglowodory catkowite).

Emisja Sciekow przemystowych z urzadzen do ciagtego odlewania (COS).

Zgodnie z konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostepnych technik (BAT)

w odniesieniu do produkcji zelaza i stali (IS) - punkt 1.7. ,Konkluzje dotyczace

BAT dla produkciji i odlewania stali przy uzyciu elektrycznych piecéw tukowych” -

emisja Sciekow przemystowych z urzadzen do ciggtego odlewania (COS):

- powinna by¢ objeta monitorowaniem, prowadzonym w oparciu o zapisy BAT
15 konkluzji BAT dla IS (w miejscu, w ktérym emisja opuszcza instalacje,
przed zmieszaniem sie z innymi strumieniami sciekow/wod; w zakresie
wskaznikow wskazanych w BAT 92, tj. zawiesina, zelazo, cynk, nikiel, chrom
catkowity, weglowodory catkowite),

- powinna odpowiada¢ poziomom emisji Sciekow, okreslonym w BAT 92.

- Instalacja IPPC Walcownia Pretoéw

W procesach prowadzonych w instalacji Walcowni Pretéw powstajg Scieki
przemystowe, w ilosci ok. 1,1 m3/h.



Zrodtem Sciekow przemystowych sg nastepujace obiegi chtodzace i instalacje:
- Obieg wody czystej

- Obieg wody brudnej,

- Stacja zmiekczania.

Procesy technologiczne sa kontrolowane poprzez wykonywanie podstawowych
analiz woéd obiegowych (pH, zasadowos¢ p i m). Badane sg parametry wazne

w technologii danego obiegu lub instalacji. W przypadku niekorzystnego wzrostu
parametrow (zageszczenia) nastepuje zrzut wéd obiegowych do kanalizacji
przemystowo-deszczowej zaktadu. Zaktad prowadzi badania ww. $ciekow
wprowadzanych do wtasnej kanalizacji, w miejscu ich zrzutu.

Stan i sklad Sciekdéw przemystowych, powstajacych w zwigzku z eksploatacja
instalacji Walcowni Pretow: temperatura, odczyn pH, zawiesina ogélna, ChZT
lub zamiennie OWO, indeks oleju weglowodorowego, zelazo, cynk.

Emisja Sciekow przemystowych z instalacji Walcowni Pretow
Zgodnie z konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostepnych technik (BAT)

w odniesieniu do przetwérstwa metali zelaznych (FMP), emisja $ciekow

przemystowych z instalacji Walcowni Pretow:

- powinna by¢ objeta monitorowaniem, prowadzonym w oparciu o zapisy BAT 8
konkluzji BAT dla FMP (w miejscu, w ktérym emisja opuszcza zespot urzgdzen,
przed zmieszaniem sie z innymi strumieniami Sciekéw/wod; w zakresie
wskaznikow wskazanych w tabeli 1.20 w BAT 31, tj. zawiesina ogolna, ChZT
lub zamiennie OWO, indeks oleju weglowodorowego, zelazo, cynk),

- powinna odpowiada¢ poziomom emisji Sciekow, okreslonym w tabeli 1.20
w BAT 31 konkluzji BAT dla FMP (dla wskaznikéw: zawiesina ogolna, ChZT
lub zamiennie OWO, indeks oleju weglowodorowego, zelazo, cynk; pozostate
wskazniki - tj. kadm, chrom, rtec¢, nikiel i otéw - nie zostaly zidentyfikowane
jako istotne w strumieniu Sciekow).

b) Scieki bytowe:

Scieki bytowe powstajg niezaleznie od eksploatacii instalacji IPPC.
Scieki bytowe odprowadzane sg systemem kanalizacji sanitarnej zaktadu
do kanalizacji miejskiej (innego podmiotu).

c) Wody opadowe i roztopowe:

Wody opadowe i roztopowe, pochodzgce z terenu zaktadu, powstajg niezaleznie
od eksploataciji instalacji IPPC.



Wody opadowe i roztopowe, pochodzgce z terenu zaktadu, odprowadzane sg

do kanalizacji przemystowo-deszczowej zaktadu, a nastepnie do rzeki Warty

(na warunkach okreslonych w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym/pozwoleniach
wodnoprawnych) oraz do potoku tosnickiego (na warunkach okreslonych

w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym/pozwoleniach wodnoprawnych)”.

W czesci ll. decyzji ,Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.”,
punkt 2. ,,Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania
do powietrza w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji Walcowni
Pretow”, otrzymuje brzmienie:

»2. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji Walcowni Pretéw:

Dopuszczalna emisja substancji do powietrza
+ listopada od dnla
2026 1. 5 listopada 2026 r.
o L . Graniczne stezenie ..
. Zrédto Emitowane
Emitor . ) BAT - AEL | Wsl_(aznlkoyvy_/_
emisji substancje Maksymalna ; . poziom emisji
. . (Srednia dobowa . .
emisja . . (Srednia dobowa lub
. lub Srednia . .
godzinowa . . Srednia z okresu
z okresu pobierania R . p
[kglh] . pobierania prébek)
proébek) [mg/Nm°]
[mg/Nm3] 9
Pyt ogotem 0,15 3,50 -
Pyt PM2,5 0,15 - -
Pyt PM10 0,15 - -
E-7 Piec grzewczy | Tlenki azotu jako 15,00 349 81 i
NO,
Dwutlenek siarki 0,20 - -
Tlenek wegla 0,90 - 20,99
Pyt 0,900 5,0 -
. Pyt zawieszony
;t:gzo%;sko PM10 0,673 - -
E-8 e Pyt zawieszony
Nikiel - 0,10 -
Otfow - 0,035 -

IV. W czesci ll. decyzji ,,Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.”,

punkt 4. ,Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéw i pytéw z insta-

lacji Walcowni Pretéw.”, otrzymuje brzmienie:



»4. Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna gazéw i pytéw z instalacji Wal-
cowni Pretéw.

Dopuszczalna emisja z instalacji
. [Mglrok]
Substancja Do dnia Od dnia
4 listopada 2026 r. 5 listopada 2026 r.

Pyt ogétem 6,444 1,5705
Pyt zawieszony PM10 5,150 -
Pyt zawieszony PM2,5 5,150 -
Dwutlenek siarki 1,752 -
Tlenki azotu jako NO, 131,400 131,400
Tlenek wegla 7,884 7,884
Nikiel - 0,00513
Otow - 0,00180

V. W czeSci lll. decyzji ,Gospodarka odpadami.”, punkt lll.B.4.1. ,Maksymal-
ne masy poszczegolnych rodzajéw odpadow oraz maksymalna taczna
masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga byé magazynowane w
tym samym czasie oraz ktére moga by¢é magazynowane w okresie roku.”,
otrzymuje brzmienie:

»11l.B.4.1. Maksymalne masy poszczegodlnych rodzajéw odpadéw oraz maksy-
malna tgczna masa wszystkich rodzajow odpadoéw, ktére moga byé magazyno-
wane w tym samym czasie oraz ktére moga by¢é magazynowane w okresie
roku.

Maksymalna masa Maksymalna masa
odpadow odpadoéw
Kod .
Lp. T Rodzaj odpadu magazynowanych_ magazynt_)wanych
w tym samym czasie w okresie roku
[Mg] [Mglrok]
1 | 1002 10 |Zgorzelina walcownicza 200 1 000
2 | 100280 |Zgary z hutnictwa zelaza 1000 120 000
3 | 120101 Odp;dy z tocz?niai pitowania zelaza 40 000 504 000
oraz jego stopéw
4 12 01 02 | Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 1 650 104 000
5 12 01 99 | Inne niewymienione odpady 5000 200 000
6 15 01 04 | Opakowania z metali 3000 300 100
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
ex 1502 |do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
7 . . i o 2 20,5
03 ubrania ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02 — materialy filtracyjne
8 16 01 17 | Metale zelazne 40 000 500 500
9 | 170405 | Zelazo i stal 90 000 1510 000
10 | 1901 02 | Ztom zelazny usuniety z popiotow 300 10 000
11 | 191001 | Odpady zelaza i stali 5 000 1 000 000
12 | 1912 02 | Metale zelazne 90 000 1 000 500




Maksymalna masa Maksymalna masa

odpadoéw odpadéw

Kod .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowanych magazynowanych
P w tym samym czasie w okresie roku
[Mg] [Mglrok]
13 | 2001 40 | Metale 600 50 000
tacznie nie wiecej niz 180 452 1780 797

VL.

W czesci lll. decyzji ,Gospodarka odpadami.”, punkt lll.B.4.2. ,Najwieksza

masa odpadéw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym czasie
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesSci lub innym miejscu ma-

gazynowania odpaddw, wynikajacej z wymiarow instalacji, obiektu budow-
lanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.”,

otrzymuje brzmienie:

»111.B.4.2. Najwieksza masa odpaddéw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym
samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czes$ci lub innym

miejscu magazynowania odpaddéw, wynikajacej z wymiaréw instalacji, obiektu

budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadoéw.

Najwieksza masa odpaddéw,
ktére mogtyby byé magazynowane
Lp. Miejsce magazynowania W tym samym czasie w miejscu
magazynowania

[Mg]
1 | Magazyn przy Hali Stalowni 200
2 | Magazyn w rejonie odpylni 2
3 | Magazyn w Hali Ztomowej 74 550
4 | Magazyn Hojarczyk 96 000
5 | Magazyn Kleszczéwka 9 700

VII.

W cze$ci VI. decyzji ,Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne maja-
ce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wy-
sokiego poziomu Srodowiska jako catosci.”, punkt A. ,Instalacja Walcow-

ni”, otrzymuje brzmienie:

»A. Instalacja Walcowni Pretow.

W Instalacji Walcowni Pretéw stosuje sie nastepujace techniki, zgodne

z wymaganiami najlepszych dostepnych technik, okreslonych w Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r.,
ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
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zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwdrstwa metali zelaznych:

1. W zakresie wprowadzenia systemu zarzadzania Srodowiskowego.

Nr
konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacji IPPC

BAT 1

Wytyczne BAT 1 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania opartego na Systemie Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie
Zarzadzania Jakos$cig oraz Systemie Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy.

BAT 2

Wytyczne BAT 2 realizowane sg w ramach procedur oraz instrukcji Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania. Dla walcowni ustanowiono wykazy strumieni Sciekéw, gazéw odlotowych,
stosowanych chemikaliéw i schematy technologiczne procesoéw, wraz z ich opisami.

BAT 3

Wytyczne BAT 3 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego

Systemu Zarzadzania, ktory uwzglednia:

- analize mozliwosci eliminaciji chemikalidow, w celu ograniczenia emisji do Srodowiska,

- analize ryzyka zwigzanego ze stosowanymi chemikaliami technologicznymi,

- analize mozliwosci zastagpienia (nie rzadziej niz 1 raz na 2 lata), aby okresli¢ potencjalnie
nowe, dostepne i bezpieczniejsze alternatywy dla stosowania substancji niebezpiecznych,

- prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych, zwigzanych z niebezpiecznymi
substancjami chemicznymi i zapewnienie zgodnosci z obowigzujgcymi wymaganiami
prawnymi.

Stosuje sie wdrozong instrukcje/procedury odnoszace sie do nabywania, obstugi,

przechowywania i stosowania chemikaliéw, w celu ograniczenia/zapobiegania ich emisjom

do Srodowiska.

BAT 4

Wytyczne BAT 4 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego

Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a i b, majace na celu zwiekszenie ogélnej

efektywnosci Srodowiskowej:

a. opracowanie i wdrozenie planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli, ktéra
obejmuije:

- okreslenie planu postepowania w przypadku matych i duzych wyciekéw,

- okreslenie celéw i obowigzkdéw uczestniczacych oséb,

- zagwarantowanie, ze pracownicy majg wiedze na temat ochrony srodowiska i zostali
przeszkoleni w zapobieganiu przypadkom wyciekéw i radzeniu sobie z nimi,

- wskazanie miejsc, w ktérych istnieje ryzyko rozlania lub wycieku,

- wskazanie odpowiednich urzadzen zabezpieczajacych przed wyciekami i stuzgce
do ich likwidacji oraz sprawdzanie, czy urzadzenia te sa dostepne, sa w dobrym stanie
technicznym i znajduja sie blisko punktéw, w ktérych takie zdarzenia moga wystapic,

- wprowadzenie wytycznych dotyczacych gospodarowania odpadami
m.in. pochodzacymi z kontroli wyciekow.

b. stosowanie szczelnych koryt olejowych (tac) lub zbiornikéw:

- stacje hydrauliczne i urzadzenia smarowane olejem, wyposazone sg w pomieszczenia
(piwnice) ze studzienkg olejowa, mogaca odebra¢ ewentualny wyciek maksymalnej
ilosci oleju w danym urzadzeniu. Pomieszczenia te, wraz ze studzienkami, podlegaja
okresowym kontrolom i przeglagdom.

Technika c nie ma zastosowania — w procesie nie stosuje sie kwasow.

BATS

Aby ograniczy¢ czestos¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne warunki uzytkowania
oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji, realizuje sie zapisy
rozdziatu ,Vllla. Sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii

oraz postepowania w przypadku wystgpienia awarii, jezeli nie dotyczy to zaktadéw

0 zwiekszonym ryzyku lub zaktadéw o duzym ryzyku wystapienia awarii przemystowej”, a takze
opracowanych instrukcji w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzgadzania.

Dodatkowo, w ramach planu przegladéw, pracownicy monitorujg urzgdzenia, w tym m.in.
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konkluzji
BAT

Sposéb realizacji w instalacji IPPC

urzadzenia o krytycznym znaczeniu (przed kazda zmiang), w celu eliminacji pracy w warunkach
odbiegajacych od normalnych. Normalng praktyka jest realizowanie przegladéw instalacji
w ramach planowanego postoju, planowane sg réwniez przeglady gtéwne instalaciji.

BAT 10

Wytyczne BAT 10 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a i b, majace na celu zwigkszenie ogdéinej
efektywnosci srodowiskowej:
a). ustalenie kluczowych wskaznikéw efektywnosci w skali roku oraz planowanie celéw
usprawniania. Audyt energetyczny przedsiebiorstwa przeprowadza sie raz na 4 lata, zgodnie
z wymogami ustawy o efektywnosci energetycznej,
b). sporzadzanie bilansu energetycznego, ktéry przedstawia podziat zuzycia wedtug rozdziatu
energia elektryczna, gaz ziemny i uwzglednia:
- granice procesowe,
- informacje o zuzyciu pod wzgledem energii dostarczonej,
- informacje w jaki spos6b energia jest wykorzystywana w procesach.

BAT 19

Wytyczne BAT 19 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzgdzania, stosowana jest nastepujgca technika, majgca na celu zwiekszenie
ogolnej efektywnosci srodowiskowej:

a). plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej, ktore stanowig czes¢
zintegrowanego systemu zarzadzania (BAT 1) i obejmuja:

- schematy przeptywu i bilans wody dla urzadzen wodnych, zwigzanych z walcowaniem
na goraco,

- ustalanie celéw pod wzgledem oszczednosci wody,

- wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody, poprzez kontrole zuzycia wody, recykling
wody oraz wykrywanie i usuwanie wyciekow,

- audyty gospodarki wodnej przeprowadza sie co najmniej raz w roku, aby zapewnic
osiggniecie celéw planu gospodarowania woda,

b). rozdzielenie strumieni wody,

¢). minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami — stosuje sie
uszczelnienia tozysk dla wszystkich walcow roboczych, a takze wskazniki wyciekéw
we wszystkich uktadach olejowych. Pracownicy utrzymania ruchu kontrolujg uktady oleju
i smaru pod katem ewentualnych wyciekow,

d). ponowne wykorzystanie lub recykling wody — wszystkie systemy wodne sg oddzielnymi
systemami zamknietymi. Cata woda jest ponownie wykorzystywana i uzdatniana, ogranicza
ja jedynie parowanie i zawarto$¢ zanieczyszczen statych,

g). oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej, zawierajgcej olej i zgorzeling w procesie
walcowania na gorgco — wody procesowe sg uzdatniane. Stosuje sie szczegdlnie
dla instalacji wodnych kontaktowe — odkamieniacze, osadniki, automatyczne filtry do wody.
Cata uzdatniona woda wraca do procesu,

h). usuwanie zgorzeliny natryskiem wodnym, sterowane czujnikami w walcowaniu na gorgco —
stosuje sie system usuwania zgorzeliny natryskiem wodnym.

Techniki e i f nie majg zastosowania.

BAT 32

Wytyczne BAT 32 realizowane sg w ramach zapisu rozdziatu ,VIl. Monitorowanie srodowiska

i kontrola eksploataciji instalacji, w tym pomiar i ewidencjonowanie wielkosci emis;ji”, punkt

+4. Monitoring hatasu”.

Ponadto, w zwigzku z wymaganiami normy dedykowanej dla zarzadzania $srodowiskowego,
zidentyfikowano aspekty srodowiskowe, dla ktérych, w razie koniecznosci podczas planowania
budzetu, okresla sie plan inwestycyjny, w celu zredukowania emisji hatasu do Srodowiska.
Efekty prowadzonego planu inwestycyjnego omawiane sg podczas przegladu Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, ktére odbywa sie co najmniej raz w roku.

BAT 34

Wytyczne BAT 34 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a, c, d i e, majace na celu zwiekszenie ogéinej
efektywnosci srodowiskowej:

a). plan gospodarowania pozostatosciami stanowi czes$¢ systemu zarzadzania srodowiskowego
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konkluzji
BAT

Sposéb realizacji w instalacji IPPC

i obejmuje:

- zminimalizowanie powstawania pozostatosci,

- optymalizacje ponownego uzycia, recyklingu lub odzysku pozostatosci,
- zapewnienie wiasciwego unieszkodliwiania odpadow.

W ramach BAT 34, odpady metali, tlenkéw metali, w tym zendry, sg przekazywane do odzysku

metali. Dodatkowo stosuje sie nastepujace techniki:

¢). zgorzelina jest zbierana i wykorzystywana poza zaktadem, jako materiat wsadowy w innych
procesach produkcyjnych,

d). ztom metaliczny, pochodzacy z proceséw mechanicznych (z przycinania i wykanczania), jest
wykorzystywany w zaktadzie jako materiat wsadowy do produkciji stali,

e). frakcja gruboziarnista metali i tlenkéw metali, pochodzaca z czyszczenia na sucho (filtrow
tkaninowych) gazéw odlotowych, z proceséw mechanicznych (szlifowania), jest selektywnie
zbierana, poddawana recyklingowi i wykorzystywana w zaktadzie jako materiat wsadowy
do produkc;ji stali.

Techniki b, f, g i h nie sg stosowane.

2. W zakresie efektywnosSci energetyczne;.

Nr
konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

BAT 10

W ramach BAT 10 realizuje sie zapisy czesci rozdziatu ,|. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci
i parametry instalacji oraz zuzycie materiatow, energii i paliw”, punkt ,1.4. Zuzycie energii,
materiatdw, surowcow i paliw (w tym zrodta zaopatrzenia Zaktadu w wode)”, podpunkt ,A.2.
Instalacja do walcowania — Walcownia Pretéw” oraz rozdziatu ,VII. Monitorowanie srodowiska
i kontrola eksploatac;ji instalacji, w tym pomiar i ewidencjonowanie wielkosci emis;ji”, punkt
»1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobdw i energii” i punkt ,3. Monitoring
technologiczny i ewidencja”, a takze poprzez wdrozony i certyfikowany System Zarzgdzania,
ktory uwzglednia ponizsze techniki:
a). ustalenie kluczowych wskaznikéw efektywnosci w skali roku oraz planowania celéw
usprawniania. Audyt energetyczny przedsiebiorstwa przeprowadza sie raz na 4 lata, zgodnie
z wymogami ustawy o efektywnosci energetycznej,
b). sporzadzanie bilansu energetycznego, ktéry przedstawia podziat zuzycia wedtug rozdziatu
energia elektryczna, gaz ziemny i uwzglednia:
- granice procesowe,
- informacje o zuzyciu pod wzgledem energii dostarczonej,
- informacje w jaki sposob energia jest wykorzystywana w procesach.

BAT 11

W ramach BAT 11 zastosowano nastepujace kombinacje technik, zwigzanych z prowadzonym

procesem (nagrzewanie wsadu):

d). optymalizacja spalania — zastosowanie palnikbw spetniajgcych wymagania,

e). automatyzacja i sterowanie piecem — piec dziata pod kontrolg automatycznego systemu
sterowania,

m). wstepne ogrzewanie powietrza do spalania — piec wyposazono w rekuperator, w ktérym
podgrzewane jest powietrze. Konstrukcja pieca wymusza przeptyw gazow, ze stref
grzewczych w kierunku zatadunku pieca, ogrzewajac tadowane kesy,

n). stosowanie kotta odzysknicowego — ciepto z goracych gazow spalinowych jest
wykorzystywane do wytwarzania pary lub/i gorgcej wody, ktéra jest uzywana do ogrzewania
budynkoéw socjalnych zakiadu.

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu

do jednostkowego zuzycia energii (efektywno$¢ energetyczna), obliczono na podstawie Srednich
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Nr

konkluzji Sposaéb realizacji w instalacji IPPC
BAT
rocznych z 2023 r., wg wzoru:
jednostkowe zuzycie energii = ZUzycie energi = 1202,829 [MJ/Mg]
wktad
gdzie:
- zuzycie energii: 662 263 290 [MJ/rok]
- wklad: 550 588,250 [Mg/rok]
Poziomy efektywno$ci srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL — tabela 1.1), w odniesieniu
do jednostkowego zuzycia energii zwigzanego z nagrzewaniem wsadu w procesie walcowania na
goraco, sa spetnione i mieszcza sie w zakresie 600-1 900 MJ/t.
Techniki a, b, ¢, f, g, h i, ], k, | nie sg stosowane.
W ramach BAT 38, w celu zwiekszenia efektywnosci energetycznej w procesie nagrzewania
wsadu, zastosowano nastepujgce techniki:
BAT 38 b). bezposrednie tadowanie gorgcych wlewkéw ciggtych — stosuje sie warm charging,
d). wykorzystywane sa termosy przed grupa wstepna.
Ponadto stosuje sie kombinacje technik a, d, e, min z BAT 11.
Techniki a, c, e, fi g nie sg stosowane.
W ramach BAT 39 zastosowana jest nastepujaca technika:
b) optymalizacja walcowania wspomagana komputerowo dla wszystkich walcowanych profili —
zoptymalizowano ilo$¢ klatek walcowniczych.
Poziom efektywnosci srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL — tabela 1.22) w odniesieniu
do jednostkowego zuzycia energii w procesie walcowania jest zgodny — Srednia roczna
<500 MJ/.
Techniki a i ¢ — nie sg stosowane ze wzgledu na to, ze CMC Poland Sp. z 0.0. nie jest
producentem tasm, techniki d, e i f — nie sg stosowane.
Dodatkowo zastosowane sg inne niz wymienione w BAT 39 rozwigzania, przedstawione w pkt.
1.7.1. Techniki zwiekszania efektywnosci energetycznej, ktére dajg taki sam lub lepszy efekt
Srodowiskowy i zapewniajg zgodnos¢ z BAT-AEPL. Do rozwigzan tych nalezy m.in.
zastosowanie specjalnej konstrukcji pieca i nowoczesnej technologii procesu spalania, ktora
BAT 39 pozwala na zwigekszenie efektywnosci energetycznej procesu walcowania, poprzez:

- kociot odzysknicowy — produkcja pary poprzez wyparkowe chtodzenie spalin pieca,

- nagrzewanie trzonu pieca od gory,

- zastosowanie palnikéw niskoemisyjnych, ktérych optymalna konstrukcja redukuje NOx,

- zastosowanie strefy wstepnego podgrzewania, z mozliwoscig wigczania kazdego rzedu
palnikéw,

- pelng automatyzacje i sterowanie piecem — | i Il stopieh automatyki, ktory w potaczeniu
z podziatlem pieca na strefy pozwala w kazdej strefie na ustawienie odpowiednich
parametréw pracy,

- proces wstepnego podgrzewania powietrza do spalania realizowany jest przeponowo,
w rekuperatorze typu rurowego, z przenoszeniem ciepta na zasadzie konwekgciji,

- stosuje sie technike hot charging — tadowanie goracych wlewkéw,

- remonty pieca co 2 lata, w celu przywrécenia jego sprawnosci.

3. W zakresie ochrony powietrza.

Nr
konkluzji Spos6b realizacji w instalacji IPPC
BAT
Ogolne konkluzje dotyczace BAT
BAT 1 | Wytyczne BAT 1 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego Systemu

Zarzadzania opartego na Systemie Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie Zarzadzania Jako$cia
oraz Systemie Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy, ktory zawiera w sobie wszystkie
cechy wymienione w BAT 1.
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konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacji IPPC

Realizacja zapiséw jest spetniona poprzez posiadanie stosownych procedur i instrukcji,
okreslajacych sposob postepowania, m.in. w zakresie monitorowania emisji.

Zakfad prowadzi wykaz stosowanych substancji chemicznych w zakresie gotowosci i reagowania

na sytuacje awaryjne.

BAT 2

W celu tatwiejszego ograniczenia emisji do powietrza, w ramach BAT, prowadzacy instalacje
zdefiniowat wykaz strumieni gazéw odlotowych.

Od dnia 5 listopada 2026 r. prowadzgcy instalacje zobowigzany jest do prowadzenia ww. wykazu

(z uwzglednieniem informacji na temat wtasciwosci strumieni gazéw odlotowych, okreslonych
w BAT 2) oraz jego regularnego rewidowania (w przypadku wystgpienia istotnej zmiany).

BAT 5

Aby ograniczy¢ czestos¢ wystepowania warunkdw innych niz normalne warunki uzytkowania
oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji, w instalacji zastosowano:

system sprawdzania szczelnosci ukladéw, w ktérych sg gromadzone lub wykorzystywane
substancje niebezpieczne,

system kontroli szczelnosci rurociggéw, ktérymi transportowane sg substancje niebezpieczne,
system kontroli ci$nienia w zbiornikach do gromadzenia gazéw technologicznych,
zainstalowano instalacje gasnicze,

wyposazono wszystkie wrazliwe miejsca w sygnalizacje pozarowa,

wyposazono budynki produkcyjne w instalacje hydrantéw wewnetrznych, a pozostate obiekty
w podreczny sprzet gasniczy,

wyposazono obiekty w instalacje odgromowa.

W celu ograniczania wystapienia warunkéw odbiegajgcych od normalnych, na Walcowni Pretow
wdrozony jest plan przegladdw pieca:

1 raz/tydzien postoj na | zmianie, podczas ktérego wykonywany jest skrupulatny przeglad,
wykonywane sg ewentualne regulacje i/lub kalibracje, jesli s wymagane,

realizowane sg obchody i w ksigzkach raportowych odnotowywany jest aktualny stan urzadzen,
piec jest opomiarowany i monitorowany, w przypadku wykrytej nieprawidtowosci operator
podejmuje bezzwlocznie okreslone czynnosci, w celu usunigecia awarii,

kluczowe elementy AKP sg zdublowane, jak np. termopary do pomiaru temperatur,

dla walcowni przewidziany jest cykl remontowy i jest on przeprowadzany w okresie dwuletnim.

Monitoring emisji w warunkach OTNOC nie jest prowadzony z uwagi na brak wystepowania takich
warunkéw, jedynymi mozliwymi warunkami pracy, innymi niz normalne, jest rozruch instalaciji

po remoncie. Jest on jednak przeprowadzany bez wsadu, co nie powoduje zwiekszonej emisji
zanieczyszczen do $rodowiska.

Z uwagi na powyzsze nie okreslono procedur monitorowania emisji w warunkach innych niz
normalne warunki uzytkowania instalaciji.
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BAT 7

W ramach BAT w instalacji nalezy monitorowa¢ zorganizowane emisje zanieczyszczen
do powietrza co najmniej z podang ponizej czestotliwoscig i zgodnie z normami EN (od dnia
5 listopada 2026 r.).

Minimalna
Emitor Zrédto emisji Substancja czestotliwosé Norma ¥
monitorowania

CoO Raz na rok EN 15058

E-7 Piec grzewczy Pyt Raz na 6 miesiecy EN 13284-1

NO« Raz na 6 miesiecy EN 14792

Pyt Raz na rok EN 13284-1

Pb Raz na rok EN 14385

Ni Raz na rok EN 14385

Y W ramach BAT nalezy monitorowac emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN.
Jezeli normy EN nie sg dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe
lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci
naukowej

Monitorowanie SO. z pieca grzewczego nie ma zastosowania, gdyz jako paliwo wykorzystuje sie

wytgcznie gaz ziemny.

Stanowisko maszyny

E-8 szlifujgcej wlewki

BAT 20

Aby zapobiega¢ emisjom pytu do powietrza w wyniku ogrzewania lub aby ogranicza¢ takie emisje,
w ramach BAT 20 zastosowano nastepujace techniki:

- wykorzystanie paliw o niskiej zawartosci pytu i popiotu — do nagrzewania wsadu stosuje sie

tylko i wylgcznie gaz ziemny,

- stosowanie mechanicznego systemu usuwania zendry przed wprowadzeniem do pieca.
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytu
do powietrza, pochodzgcych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na gorgco, wynosi:

< 2 + 10 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).

Graniczny poziom emisji pytu do powietrza z instalacji (ustalony z uwzglednieniem
dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) wynosi: 3,50 mg/Nm?,

BAT 21

Aby zapobiec emisjom SO- do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emisje,

w ramach BAT, w instalacji wykorzystywane jest paliwo o niskiej zawartosci siarki — gaz ziemny.
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji SO,

do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu nie majg zastosowania, poniewaz w instalacji
wykorzystywany jest wylgcznie gaz ziemny.

BAT 22

Aby zapobiec emisjom NO, i CO do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emisje,
w ramach BAT, w instalacji stosowane sa nastepujgce techniki:

- wykorzystanie paliw o niskim potencjale tworzenia NOx — do hagrzewania wsadu stosuje sie

tylko i wytgcznie gaz ziemny,

- automatyzacja i sterowanie piecem,

- optymalizacja spalania,

- palniki o niskiej emisji NOx,

- recyrkulacja spalin,

- ograniczenie temperatury wstepnego ogrzewania powietrza,

- spalanie bezptomieniowe.
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx
do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na gorgco, wynosi:
100 + 350 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek).
Dla przedmiotowej instalacji graniczny poziom emisji NO, do powietrza (ustalony z uwzglednieniem
dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji), wynosi:
349,81 mg/Nm? (Srednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).
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Wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza,
pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na gorgco, wynosi:

10 + 50 mg/Nm? (Srednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek).

Dla przedmiotowej instalacji wskaznikowy poziom emisji CO do powietrza (ustalony

z uwzglednieniem dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji), wynosi:

20,99 mg/Nm?® (Srednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek).

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do walcowania na goraco

W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i otowiu podczas obrébki mechanicznej —
szlifowania kes6w, w ramach BAT 42, przewiduje sie zastosowanie nastepujacych technik:
procesy szlifowania z odciggami powietrza,

odciagi powietrza z okapu ujmujacego powietrze znajdujgce sie bezposrednio nad miejscem
szlifowania kesow,

filtr tkaninowy.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji substancji
do powietrza, pochodzgcych z obrobki mechanicznej (szlifowanie — emitor E-8), wynosza;:

BAT 42 | - pyk 5 mg/Nm?? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek),

- Ni: 0,1 mg/Nm? 2 ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek);

- Pb: 0,035 mg/Nm?® ? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).
Dostosowanie instalacji do spetnienia ww. pozioméw emisji wymaga modernizacji systemu
odpylania, ktérej wykonanie prowadzacy instalacje zadeklarowat w terminie do dnia 4 listopada

2026 .

Y Jezeli filtr tkaninowy nie jest dostepny, gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosié¢
do 7 mg/Nm>.

2 BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna
w strumieniu gazoéw odlotowych.

BAT 43

W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i otowiu, podczas walcowania wstepnego
i walcowania, w ramach BAT 43, stosowane sg zraszacze wodne.

4. W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem.

Nr konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacji IPPC

BAT 1
BAT 32

Zakfad posiada wdrozony i certyfikowany Zintegrowany System Zarzgadzania oparty

na Systemie Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie Zarzadzania Jako$cig oraz Systemie
Zarzgdzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy.

W celu zapobiegania wystepowaniu emisji hatasu i wibracji oraz ich ograniczaniu stosuje sie
nastepujgce rozwigzania:

- lokalizacja zrodet hatasu (piec grzewczy i klatki walcownicze) wewnatrz istniejgcej Hali
Walcowni,

- utrzymywanie urzadzen, stanowigcych zrodto hatasu, w nalezytym stanie technicznym,
pozwalajgcym na ograniczenie ucigzliwego wplywu na klimat akustyczny wokot
zaktadu.

Aby ograniczy¢ wystepowanie emisji hatasu i wibracji Spétka realizuje zapisy rozdziatu

»VIl. Monitorowanie Srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji, w tym pomiar

i ewidencjonowanie wielkosci emisji”, punkt 4. Monitoring hatasu”.

Obligatoryjne jest monitorowanie hatasu raz na 2 lata. W zwigzku z wymaganiami normy
dedykowanej dla zarzgdzania sSrodowiskowego zidentyfikowano aspekty srodowiskowe,

dla ktérych w razie koniecznosci, podczas planowania budzetu, okresla sie plan inwestycyjny
w celu zredukowania emisji hatasu do srodowiska. Dodatkowo, podczas wymiany urzadzen
na nowe, zastosowane rozwigzania majg na celu wyeliminowanie nadmiernego hatasu,
pochodzgcego z instalacji walcowni. Efekty prowadzonego planu inwestycyjnego omawiane sg
podczas przegladu Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania, ktére odbywa sie co najmniej raz
w roku.
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Nr konkluzji

Sposdéb realizacji w instalacji IPPC

BAT
Zapobieganie emisjom halasu w instalacji realizowane jest poprzez:
a) wlasciwg lokalizacje urzadzen i budynkéw — umiejscowienie pieca grzewczego i klatek
walcowniczych znajduje sie wewnatrz hali,
b) $rodki operacyjne, do ktérych zalicza sie:
BAT 33 - kontrole i biezaca konserwacje urzgdzen,

- w miare mozliwosci zamykanie bram wjazdowych do hali walcowni,
- zapewnienie do obstugi urzadzen doswiadczonych pracownikow,
- unikanie przeprowadzania hatasliwych operacji w porze nocnej,
- ograniczanie emisji hatasu zaréwno w trakcie normalnej produkcji, jak rowniez
w trakcie prowadzonych remontéw.
c) redukcja hatasu — poprzez np. obudowe chtodni wentylatorowych.

5. W zakresie gospodarki odpadami.

Nr
konkluzji
BAT

Sposéb realizacji w instalacji IPPC

BAT 6

Zaktad prowadzi ilosciowg i jakosciowa ewidencje odpadéw (w tym pozostatosci), zgodnie
Z obowigzujacymi przepisami prawa w tym zakresie.

BAT 34

Wytyczne BAT 34 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a, ¢, d i €, majace na celu zwiekszenie ogolnej
efektywnosci srodowiskowej:

a). plan gospodarowania pozostato$ciami stanowi czes¢ systemu zarzadzania sSrodowiskowego
i obejmuje:

- zminimalizowanie powstawania pozostatosci,
- optymalizacje ponownego uzycia, recyklingu lub odzysku pozostatosci,
- zapewnienie wiasciwego unieszkodliwiania odpadow.

W ramach BAT 34 odpady metali, tlenkéw metali, w tym zendry, sg przekazywane do odzysku

metali. Dodatkowo stosuje sie nastepujace techniki:

¢). zgorzelina jest zbierana i wykorzystywana poza zaktadem jako materiat wsadowy w innych
procesach produkcyjnych,

d). ztom metaliczny, pochodzacy z proceséw mechanicznych (z przycinania i wykanczania),
jest wykorzystywany w zaktadzie jako materiat wsadowy do produkcji stali,

e). frakcja gruboziarnista metali i tlenkdw metali, pochodzaca z czyszczenia na sucho (filtrow
tkaninowych) gazéw odlotowych, z proceséw mechanicznych (szlifowania) jest selektywnie
zbierana, poddawana recyklingowi i wykorzystywana w zaktadzie jako materiat wsadowy
do produkc;ji stali.

Techniki b, f, g i h nie sg stosowane.

BAT 37

Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw, przekazywanych do unieszkodliwienia z teksturowania rolek

roboczych, w ramach BAT 37, stosowane sg nastepujace techniki:

a). czyszczenie i ponowne uzycie emulsji szlifierskich — emulsje szlifierskie sg oczyszczane
i ponownie stosowane,

b). przetwarzanie szlamu szlifierskiego — do oczyszczania emulsji stosuje sie separacje
magnetyczna, a odzyskane czagstki metali sg stosowane w zaktadzie jako wsad do produkcji
stali,

¢). recykling zuzytych walcéw roboczych — zuzyte walce robocze sg poddawane
wewnetrznemu recyklingowi i stanowig wsad do produkcji stali.

BAT 40

Aby zmniejszy¢ ilo$¢ odpaddw, przekazywanych do unieszkodliwienia, powstajacych w wyniku
kondycjonowania wsadu, unika sie kondycjonowania wsadu poprzez zwiekszenie
wykorzystania materiatow i tym samym zmniejszenie ilosci odpadow przekazywanych do
unieszkodliwienia, a jezeli jest to niemozliwe, ogranicza sie taka koniecznos¢, stosujgc
technike:

a). kontrola jakosci wspomagana komputerowo — umozliwia dostosowanie warunkow
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Nr
konkluzji
BAT

Sposéb realizacji w instalacji IPPC

odlewania, w celu zminimalizowania wad powierzchniowych.

Techniki b i ¢ nie sg stosowane.

6. W zakresie ochrony wéd podziemnych i powierzchniowych.

Nr konkluzji Sposéb realizacji w instalacji IPPC
BAT
Aby poprawi¢ 0golng efektywnos$¢ srodowiskowa, wytyczne BAT 1 realizowane sg w ramach
wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego Systemu Zarzadzania opartego na Systemie
Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie Zarzadzania Jakoscig oraz Systemie Zarzadzania
BAT 1 Bezpieczenstwem i Higiena Pracy, ktéry obejmuje m.in.:
- wdrozenie programu monitorowania i pomiaréw emisji do wody,
- wykaz strumieni Sciekdéw,
- plan gospodarowania woda.
W celu tatwiejszego ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT 2 - realizowanego w ramach
procedur oraz instrukcji Zintegrowanego Systemu Zarzadzania - dla instalacji Walcowni
Pretow, ustanowiono wykaz strumieni sciekéw, obejmujacy nastepujace elementy:
- informacje na temat proces6éw produkcyjnych, w tym:
- informacje o tym, ze w instalacji Walcowni Pretow prowadzony jest jedynie proces
2.3a, kwalifikujacy ja do walcowni goracych, o wydajnosci przekraczajacej 20 ton stali
BAT 2 surowej na godzine,
- schemat pokazujacy zrédta sciekéw powstajacych w instalacji Walcowni Pretow,
z uwzglednieniem stosowanych urzadzen,
- informacje na temat wtasciwosci strumienia sciekéw, w tym:
- stan Sciekéw: pH, temperatura,
- sktad sciekdw i stezenia: zawiesina ogélna (TSS), ogélny wegiel organiczny (OWO)
lub chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT), indeks oleju weglowodorowego
(HOI), metale: zelazo, cynk.
W ramach BAT 6 prowadzony jest monitoring:
- rocznego zuzycia wody,
BAT 6 - rocznego wytwarzania sciekow.
Zaktad prowadzi monitoring za pomocg bezposrednich pomiaréw oraz obliczen, ktore
odbywaja sie na poziomie zakladu, z podzialem na instalacje.
BAT 8 W ramach BAT 8 prowadzony jest monitoring emisji do wody, uwzgledniajacy:

- bezposredni zrzut Sciekéw do odbiornika wodnego (zrzut do odbiornika wodnego
bez dalszego oczyszczania Sciekow),

- nastepujgce substancje/parametry:

- zawiesina ogolna (TSS) - z czestotliwoscig raz na miesigc, zgodnie z normg EN 872,

- ogolny wegiel organiczny (OWO) lub chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT) —
z czestotliwoscig raz na miesiac, zgodnie z normg EN 1484 dla OWO (dla ChZT brak
normy EN),

- indeks oleju weglowodorowego (HOI) - z czestotliwoscig raz na miesigc, zgodnie z norma
EN 9377-2,

- zelazo - z czestotliwoscig raz na miesigc, zgodnie z normg EN, np. EN ISO 11885, EN ISO
15586, EN ISO 17294-2,

- cynk - z czestotliwoscig raz na miesigc, zgodnie z norma EN, np. EN 1SO 11885, EN
ISO 15586, EN I1SO 17294-2,

- monitoring emisji do wody nalezy prowadzi¢ zgodnie z normami EN; jezeli normy EN sg
niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne
miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej,

- punkt monitoringu (punkt, w ktérym emisja opuszcza zesp6t urzadzen): studzienka D13 —
posredni doptyw do wylotu Dp6 (dziatka o numerze ewidencyjnym 1/7, obreb 0012
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Nr konkluzji

Sposéb realizacji w instalacji IPPC

BAT
Zawiercie; wspotrzedne X: 5596157.47 Y: 7390325.79 (uktad 2000 strefa 7; EPSG:2178)).

Aby zoptymalizowac¢ zuzycie wody, zwiekszy¢ jej zdoInos¢ do recyklingu i zmniejszy¢ ilos¢

wytwarzanych Sciekow, w ramach BAT 19, stosowane sg nastepujgce techniki:

a. plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej, ktére stanowiag czesé
zintegrowanego systemu zarzgdzania (BAT 1) i obejmuja:

- schematy przeptywu i bilans wody dla urzadzen wodnych, zwigzanych z walcowaniem
na goraco,

- ustalanie celéw pod wzgledem oszczednosci wody,

- wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody poprzez kontrole zuzycia wody,
recykling wody oraz wykrywanie i usuwanie wyciekow,

- audyty gospodarki wodnej - przeprowadzane co najmniej raz w roku, aby zapewni¢
osiggniecie celéw planu gospodarowania woda;

b. rozdzielenie strumieni wody, ktére w przypadku walcowni gorgcych polega na rozdzieleniu
strumienia wody czystej piecowej (obieg wody jest oczyszczany z drobnych zanieczyszczen)

i strumienia wody brudnej do chtodzenia klatek walcowniczych (obieg wody jest
oczyszczany z olejow wyptukiwanych z klatek walcowniczych); obydwa obiegi sa obiegami
zamknietymi;

BAT 19 c. minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami — stosuje sie
uszczelnienia tozysk dla wszystkich walcow roboczych; pracownicy utrzymania ruchu
kontrolujg ukfady oleju i smaru, pod katem ewentualnych wyciekow;

d. ponowne wykorzystanie lub recykling wody — wszystkie systemy wodne sg oddzielnymi
systemami zamknietymi; cata woda jest oczyszczana i ponownie wykorzystywana, jej
wykorzystanie ogranicza jedynie parowanie i zawarto$¢ zanieczyszczen statych;

g. oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej zawierajacej olej i zgorzeline (zendre)
w procesie walcowania na gorgco — wody procesowe sg 0czyszczane; stosuje sie
szczegOlnie dla instalacji wodnych oczyszczanie kontaktowe — odkamieniacze, osadniki
i zasobniki na zgorzeline (zendre), automatyczne filtry do wody; cata oczyszczona woda
wraca do procesu,

h. usuwanie zgorzeliny (zendry) natryskiem wodnym sterowane czujnikami w walcowaniu
na goraco — stosuje sie system usuwania zgorzeliny (zendry) natryskiem wodnym.

Poziom efektywnosci sSrodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu

do jednostkowego zuzycia wody dla sektora walcowanie na goraco (Walcowni Pretow)

nie przekracza 5 m*/t produktu.

W celu zmniejszenia tadunku zanieczyszczen organicznych w wodzie zanieczyszczonej olejem
lub smarem (np. z wyciekéw ropy naftowej lub z czyszczenia emulsji do walcowania

BAT 30 i odpuszczania, roztworow odttuszczajgcych i smarow do ciggnienia drutu), ktdra jest

przesytana do dalszego przetwarzania, w ramach BAT 30 realizowane jest oddzielanie fazy
oleju od wody — oddzielanie fizyczne (osadniki Dorra), tj. technika wskazana w BAT 31 lit. c.
BAT 31 W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT 31, stosuje sie nastepujgca kombinacje

technik oczyszczania Sciekow:

c. oddzielanie fizyczne (osadniki Dorra) — rozdzielanie fazy oleju od wody,

j. sedymentacja (osadnik szlamu - mutek),

k. filtracja (filtr przed chtodniami wentylatorowymi na obiegu brudnym i filtr za komorg
czerpna, a przed urzgdzeniami walcowni - filtry Hydac).

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do bezposrednich zrzutow $ciekow

przemystowych z instalacji Walcowni Pretow do odbiornika wodnego — okreslone na podstawie

Tabeli 1.20 w BAT 31 — obejmujg nastepujace substancije:

- zawiesina ogolna (TSS): 30 mg/l,

- 0goiny wegiel organiczny (OWO): 30 mg/l lub — zamiennie — chemiczne zapotrzebowanie
na tlen (ChZT): 90 mg/I,

- indeks oleju weglowodorowego (HOI): 4 mg/I,

- zelazo (Fe): 5 mgl/l,

- cynk (Zn): 1 mg/l ©.
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Nr konkluzji

BAT Sposab realizacji w instalacji IPPC

@ j. substancje zidentyfikowane jako istotne w strumieniu Sciekéw.

7. W zakresie ograniczenia oddziatywania na wody podziemne, glebe i ziemie.

Nr konkluzji

BAT Sposéb realizacji w instalacji IPPC

Wytyczne BAT 4 realizowane sa w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego

Systemu Zarzgdzania, stosowane sg techniki a i b, majace na celu zapobieganie

lub ograniczanie emisji do gleby i wod gruntowych:

- okreslenie planu postepowania w przypadku matych i duzych wyciekéw,

- okreslenie celéw i obowigzkdw uczestniczacych oséb,

- zagwarantowanie, ze pracownicy maja wiedze na temat ochrony srodowiska i zostali
przeszkoleni w zapobieganiu przypadkom wyciekéw i radzeniu sobie z nimi,

- wskazanie miejsc, w ktorych istnieje ryzyko rozlania lub wycieku materiatéw
niebezpiecznych i uszeregowanie ich wedtug ryzyka,

BAT 4 - wskazanie odpowiednich urzadzen zabezpieczajacych przed wyciekami i stuzace do ich
likwidacji oraz sprawdzanie, czy urzadzenia te sg dostepne, sg w dobrym stanie
technicznym i znajdujg sie blisko punktéw, w ktérych takie zdarzenia moga wystapic,

- wprowadzenie wytycznych dotyczgcych gospodarowania odpadami, m.in pochodzacymi
z kontroli wyciekéw,

- zapewnienie regularnych inspekcji miejsc magazynowania, przetadunku i kalibraciji
urzadzen, stuzacych do wykrywania nieszczelnosci i niezwtocznego usuwania wyciekéw
z zawordw, dtawikow, kotnierzy itp. — poprzez stosowanie szczelnych koryt olejowych (tac)
lub zbiornikéw.

Technika c nie ma zastosowania — w procesie nie stosuje sie kwasow.

W ramach BAT 6 prowadzony jest monitoring:

- rocznego zuzycia wody,

- rocznego wytwarzania sciekéw,

- rocznej ilosci kazdego rodzaju wytworzonych pozostatosci i kazdego rodzaju odpadow.

BAT 6

8. Efektywne wykorzystanie zasobdéw i materiatéw.

Nr
konkluzji Sposab realizacji w instalacji IPPC
BAT

BAT 6 W ramach BAT 6 prowadzony jest monitoring rocznego zuzycia wody, energii i materiatow.

Aby zwigkszy¢ efektywnos¢ wykorzystywanych materiatlow przekazywanych

do unieszkodliwienia z teksturowania rolek roboczych, w ramach BAT 37, stosowane sg

nastepujace techniki:

a). czyszczenie i ponowne uzycie emulsji szlifierskich — emulsje szlifierskie sg oczyszczane
i ponownie stosowane,

b). przetwarzanie szlamu szlifierskiego — do oczyszczania emulsji stosuje sie separacje
magnetyczna, a odzyskane czastki metali sg stosowane w zaktadzie jako wsad do produkcji
stali,

c). recykling zuzytych walcow roboczych — zuzyte walce robocze sg poddawane wewnetrznemu
recyklingowi i stanowig wsad do produkcji stali.

BAT 37

Aby zwiekszy¢ efektywnos$¢ wykorzystania materiatlow w procesie walcowania do celow

wytwarzania produktow ptaskich, w ramach BAT 41, stosowane sg nastepujace techniki:

a). optymalizacja obcinania korcow — walcownia ma wdrozony system optymalizacji koncow,

b). kontrola ksztattu wsadu podczas walcowania — wszelkie odksztatcenia wsadu podczas
walcowania sa monitorowane i kontrolowane, aby zapewni¢ jak najbardziej wymagany ksztait
walcowanych wyrobéw stali i zminimalizowaé potrzebe przycinania.

BAT 41
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VIIl. Czesé VIl decyzji ,,Monitorowanie Srodowiska i kontrola eksploatacji
instalacji, w tym pomiar i ewidencjonowanie wielko$ci emisji.”, otrzymuje
brzmienie:

»VIl. Monitorowanie Srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji, w tym pomiar
i ewidencjonowanie wielkosci emisiji.

1. Monitoring efektywnos$ci wykorzystywania zasobdw i energii.

Nalezy prowadzi¢ systematyczne pomiary iloSci gazu i powietrza podawanych

do procesu spalania w przestrzeni roboczej piecow grzewczych oraz rejestrowacé

nastepujgce parametry technologiczne dla potrzeb interpretacji wynikOw pomiarow:

- podstawowe parametry pracy i rzeczywiste wydajnosci linii technologicznych,

- ilo$¢ stosowanych surowcoéw,

- ilos¢ wytwarzanych produktow koncowych,

- rodzaj i ilo$¢ stosownych mediow i materiatbw pomocniczych (paliw, energii
elektrycznej itp.).

2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

Stalownia Elektryczna:

- emitory E-1i E-2 (elektryczny piec tukowy, piec kadziowy nr 1 i/lub nr 2) —
dwie serie pomiarowe w roku, w zakresie pytu ogétem oraz pytu
zawieszonego PM2,5 i PM10, chromu, cynku, kadmu, miedzi, niklu, otowiu,
zelaza, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla,

- emitor E-3 (stanowisko przesypu materiatow sypkich) — dwie serie pomiarowe
w roku, w zakresie pylu ogétem oraz pytu zawieszonego PM2,5 i PM10,

- emitory E-4 i E-5 (stanowisko suszenia kadzi oraz 4 stanowiska wygrzewania
kadzi) — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie dwutlenku siarki, dwutlenku
azotu i tlenku wegla.

Walcownia Pretéw:

Do dnia 4 listopada 2026 r.:
- emitor E-7 (piec grzewczy) — dwie serie pomiarowe w roku, w zakresie
dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla,
- emitor E-8 (stanowisko maszyny szlifujgcej wlewki) — dwie serie pomiarowe
w roku, w zakresie pytu ogétem oraz pytu zawieszonego PM2,5 i PM10.
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Od dnia 5 listopada 2026 r.:
Monitoring emisji nalezy przeprowadzac zgodnie z wymaganiami Konkluzji BAT —
€O najmniej z podang ponizej czestotliwoscig i zgodnie z normami EN.

Emitor Zrédto emisji Substancja Mmlmaln.a czestot_l IWoSC Norma ¥
monitorowania

CO Raz na rok EN 15058
E-7 Piec grzewczy Pyt Raz na 6 miesiecy EN 13284-1
NOx Raz na 6 miesiecy EN 14792
Stanowisko maszvn Pyt Raz na rok EN 13284-1

E-8 NIOWIST Zyny Pb Raz na rok EN 14385

szlifujgcej wlewki -
Ni Raz na rok EN 14385

D W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN
nie sg dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac¢ normy 1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy
zapewniajgce uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowej

Monitorowanie SO, z pieca grzewczego nie ma zastosowania, gdyz jako paliwo
wykorzystuje sie wytgcznie gaz ziemny.

3. Monitoring technologiczny i ewidencja.

- prowadzenie pomiaréw ilosci zuzywanego gazu,

- rejestrowanie  parametréw pracy | rzeczywistych  wydajnosci  linii
technologicznych, ilosci stosowanych surowcéw oraz ilosci wytwarzanych
produktow koncowych,

- rejestrowanie rodzajéw i ilosci stosowanych mediow i materiatbw pomocniczych.

4. Monitoring hatasu.

Okresowe pomiary hatasu z instalacji IPPC w $rodowisku nalezy prowadzic¢

na granicy terendéw podlegajgcych ochronie akustycznej potoznej najblizej zaktadu,
W porze nocnej i porze dziennej, w trzech punktach, tj. na kierunku: po stronie
potudniowo-wschodniej, pétnocno-wschodniej oraz pétnocno-zachodniej,

z czestotliwos$cig raz na 2 lata.

5. Monitoring gleby, ziemi, wéd powierzchniowych i podziemnych, Sciek6w
przemystowych.

- wody podziemne:
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Dla oceny ewentualnego wptywu Stalowni Elektrycznej i instalacji Walcowni Pretow
na jako$¢ wod podziemnych ujmowanych z wkasnego ujecia, prowadzony jest
monitoring tych wod w zakresie:

- barwa,

- metnos¢,

- zapach,

- smak,

- przewodnosc¢ elektrolityczna wtasna,

- odczyn pH,

- amoniak,

- azotyny,

- azotany,

- twardos¢ ogolna,

- mangan,

- zelazo,

- liczba bakterii grupy Coli w 100 ml,

- liczba bakterii grupy Coli typu katowego w 100 ml,

- 0golna liczba bakterii w 37 °C po 24 h.
Jakos¢ pobieranych wéd badana jest:

- bezposrednio na ujeciu z kazdej studni wierconej, z czestotliwoscig 1 raz

w roku,
-z sieci wody pitnej, w budynku biurowym Wydziatu Energetycznego CMCP,
z czestotliwosciag 4 razy w roku.

W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wéd gruntowych przewiduje sie
prowadzenie nadzoru miejsc stuzgcych do przechowywania, przetadunku
oraz magazynowania substancji, odpadow i surowcow.

- Scieki przemystowe

W pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono warunkéw wprowadzania sciekow
przemystowych do wodd, a jedynie okreslono ilos¢, stan i sktad Sciekow
przemystowych, powstajacych w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC (instalacji
Stalowni Elektrycznej i instalacji Walcowni Pretéw). Warunki wprowadzania Sciekow
przemystowych do wéd oraz zwigzany z tym monitoring reguluje odrebne pozwolenie
wodnoprawne.

Z uwagi na fakt, ze instalacja Stalowni Elektrycznej:

- objeta jest konkluzjami dotyczacymi najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do produkcji zelaza i stali (IS) - punkt 1.7. ,Konkluzje dotyczace
BAT dla produkciji i odlewania stali przy uzyciu elektrycznych piecéw tukowych”,
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- jest zrodiem emisji Sciekdéw przemystowych z urzadzen do ciggtego odlewania
(COS),

dla oceny spetnienia ww. konkluzji BAT dla IS, zaktad powinien prowadzi¢ monitoring

Sciekow urzadzen do ciggtego odlewania (COS), wprowadzanych do kanalizaciji

przemystowo-deszczowej zaktadu.

Monitoring jakos$ci Sciekdw przemystowych z urzadzen do ciggtego odlewania (COS)

realizowany powinien byc:

- zgodnie z zapisami BAT 15 konkluzji BAT dla IS, w zakresie okreSlonym w BAT
92 (na podstawie kwalifikowanej probki losowej, w zakresie: zawiesiny, zelaza,
cynku, niklu, chromu catkowitego, weglowodoréw catkowitych),

- w miejscu, w ktérym emisja opuszcza instalacje (przed zmieszaniem sie z innymi
strumieniami $ciekow/wadd),

-z czestotliwoscig raz na rok.

Szczegotowy opis sposobu realizacji w instalacji Stalowni Elektrycznej ww. konkluziji

BAT dla IS, w tym w zakresie BAT 15 i BAT 92, zostat zamieszczony w punkcie VI.B.

pozwolenia zintegrowanego.

Z uwagi na fakt, ze instalacja Walcowni Pretow:

- objeta jest konkluzjami dotyczgcymi najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych (FMP),

- jest zrodiem emisji SciekOw przemystowych,

dla oceny spetnienia ww. konkluzji BAT dla FMP zakitad powinien prowadzi¢

monitoring sciekdw, wprowadzanych do kanalizacji przemystowo-deszczowe]

zaktadu.

Monitoring jakosci $ciekdéw przemystowych z instalacji Walcowni Pretéw realizowany

powinien byc:

- w oparciu o zapisy BAT 8 konkluzji BAT dla FMP (w odniesieniu do bezposrednich
zrzutéw do odbiornika wodnego; w zakresie wskaznikow, wskazanych w tabeli
1.20 w BAT 31, tj. zawiesina ogolna, ChZT lub zamiennie OWO, indeks oleju
weglowodorowego, zelazo, cynk),

- W punkcie, w ktorym emisja opuszcza zespot urzgdzen (studzienka D13),

- poziom emisji Sciekow powinien odpowiada¢ poziomom emisji Sciekow,
okreslonym w tabeli 1.20 w BAT 31 konkluzji BAT dla FMP (dla wskaznikéw:
zawiesina ogolna, ChZT lub zamiennie OWO, indeks oleju weglowodorowego,
zelazo, cynk; pozostate wskazniki - tj. kadm, chrom, rtec, nikiel i otOw - nie zostaty
zidentyfikowane jako istotne w strumieniu sciekéw),

-z czestotliwos$cig raz na miesiac.

Szczegotowy opis sposobu realizacji w instalacji Walcowni Pretow ww. konkluzji BAT

dla FMP, w tym w zakresie BAT 8 i BAT 31, zostat zamieszczony w punkcie VI.A.

pozwolenia zintegrowanego.

6. Ewidencja wytwarzanych i przetwarzanych odpadow.
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Spoétka CMCP zobowigzana jest do prowadzenia jakoSciowej i iloSciowej ewidencji
odpaddw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa w tym zakresie.

7. Szacowanie emisji niezorganizowanych nalezy prowadzi¢ w oparciu o metode
obliczeniowa z wykorzystaniem wskaznikow emisji”.

IX. Zmienia sie zabezpieczenie roszczen ustanowione decyzja Marszatka Wo-
jewédztwa Slaskiego z 22 lipca 2022 r. nr 2503/0E/2022 i w zwigzku z tym
czesc¢ XIV. decyzji ,,Zabezpieczenie roszczen” otrzymuje brzmienie:

»XIV. Zabezpieczenie roszczen.

Ustanawiam w pozwoleniu zintegrowanym zabezpieczenie roszczen posiadaczowi
odpadoéw: spotce CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu, prowadzacemu
przetwarzanie odpadow w instalacji do pierwotnego lub wtérnego wytopu surowki
Zelaza lub stali surowej, w tym do ciggtego odlewania stali, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 2,5 tony wytopu na godzine oraz instalacji do obrébki metali zelaznych
poprzez walcowanie na goraco, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 Mg stali surowej
na godzine, zlokalizowanych w Zawierciu, przy ul. Pitsudskiego 82, zgodnie
z postanowieniem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 141/OE/2025 z dnia
21 lutego 2025 r. w formie depozytu w kwocie ....................... zt (stownie: .......
................................................................ ztotych ....... groszy),
umozliwiajgce pokrycie kosztow wykonania zastepczego:
1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpaddw usuniecie odpadow z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa
w art. 26 ust. 2 ustawy o odpadach, lub
2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach
- w tym usuniecia odpaddw i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami
stanowigcymi pozostatosci po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych
skutkow w srodowisku lub szkéd w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia
13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie,
w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajgcej na przetwarzaniu odpadow”.

X. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

I. Uzasadnienie faktyczne
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Decyzja z dnia 22 czerwca 2007 r. znak SR-11-6618/24/06/12/07 Wojewoda Slaski
udzielit CMC Zawiercie S.A. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do pierwotnego
lub wtérnego wytopu suréwki zelaza lub stali surowej, w tym do ciggtego odlewania
stali, o zdolno$ci produkcyjnej ponad 2,5 tony wytopu na godzine oraz instalacji

do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton stali surowej na godzine, zlokalizowanych w Zawierciu,

przy ul. Pitsudskiego 82.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:
1) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 23 lutego 2009 r. nr 520/0S/20009,

2) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 10 wrze$nia 2010 .
nr 3841/0S/2010,

3) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 10 stycznia 2013 r. nr 89/0S/2013,
4) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 7 marca 2014 r. nr 479/0S/2014,

5) Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego z dnia 27 listopada 2014 r.
nr 2499/0S/2014,

6) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 20 sierpnia 2018 r. nr 2674/0S/2018,

7) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 22 lipca 2022 r. nr 2503/0E/2022.

W dniu 18 kwietnia 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slagskiego otrzymat wniosek
Strony, z dnia 12 kwietnia 2024 r. o zmiane warunkow ww. pozwolenia
zintegrowanego.

W tresci wniosku Strona wskazata, ze koniecznosc¢ zmiany pozwolenia wynika z:

1) koniecznosci dostosowania warunkow pozwolenia zintegrowanego
do wymagan Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia
11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych
dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu
do przetwdrstwa metali zelaznych;

2) koniecznosci zmiany wysokosci zabezpieczenia roszczen, wynikajgcej
Z przeorganizowania miejsc magazynowania odpadéw w Magazynie
Hojarczyk;

3) aktualizacji zapiséw pozwolenia.

Strona w zatgczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty,
w tym zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich oséb uprawnionych
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do reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w mysl| art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 54 z p6zn.
zm., dalej: ustawa POS).

Przedmiotowe instalacje kwalifikujg sie do rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych

albo Srodowiska jako catosci, zgodnie z pkt 2 ppkt 2 oraz pkt 2 ppkt 3a zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo sSrodowiska jako catosci

(Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddziatywac na srodowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 9 oraz § 2 ust. 1 pkt 13 ¢
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewziec
mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. poz. 1839 z p6zn. zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wiasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;

3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako
zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze
powodowac znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania
na $rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieq postepowania administracyjneqo

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na srodowisko (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 1112 z p6zn. zm.), dane dotyczgce wniosku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym
wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat
przestany ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu.
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Marszatek Wojewoddztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien
pismami z dnia: 25 kwietnia 2024 r., 4 czerwca 2024 r., 9 wrzesnia 2024 r., 2 stycznia
2025 r. oraz 23 kwietnia 2025 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami
z dnia: 9 maja 2024 r., 16 maja 2024 r., 23 lipca 2024 r., 28 pazdziernika 2024 r.,
20 stycznia 2025 r., 6 maja 2025 r. oraz 13 maja 2025 r.

Pismem z dnia 20 wrzesnia 2024 r. tut. organ, zgodnie z art. 79 § 1 KPA, zawiadomit
Strone postepowania, ze w dniu 7 pazdziernika 2024 r. zostanie przeprowadzony
dowdd z ogledzin instalacji objetej wnioskiem Spo6tki CMC Poland Sp. z o.0.

z siedzibg w Zawierciu. Podczas ogledzin zapoznano sie z funkcjonowaniem
instalacji objetej niniejszym wnioskiem.

W zwigzku ze zmiang ilosci magazynowanych odpadow, postanowieniem z dnia 21
lutego 2025 r. nr 141/OE/2025 Marszatek Wojewédztwa Slaskiego zmienit wysoko$é
zabezpieczenia roszczen, okreslong w postanowieniu Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego z 13 maja 2021 r. nr 420/0S/2021., w taki sposob, ze aktualna wysoko$é
zabezpieczenia roSzCzeNn WYNOSI .......coveuvveeneeennnn. . O (S
ziotych ...............groszy).

Strona wniosta zabezpieczenie roszczen, zgodnie z treScig postanowienia.

Pismami z dnia 18 lipca 2024 r., 18 wrzesnia 2024 r., 15 listopada 2024 r.,

22 stycznia 2025 r. oraz 20 marca 2025 r., Strona zostata zawiadomiona

0 niezatatwieniu sprawy w terminie, nowym terminie zatatwienia sprawy, przyczynach
tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do wniesienia ponaglenia, zgodnie

z art. 36 8§ 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.J. Dz.U. z 2024 r. poz. 572, dalej: KPA).

Pismem z dnia 26 maja 2025 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00743/25 organ, zgodnie

z art. 10 8 1 KPA, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma
prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatow

oraz zgtoszonych zgdan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia.
Strona nie wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie
gazow lub pytdbw do powietrza, wprowadzanie Sciekow do wod lub do ziemi,
wytwarzanie odpadéw jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono
wymagane.
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Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktGrg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, ze sSrodowisko jest
istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztaicic sie

w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dziatalnos¢, o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalnoS¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wylgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposéb wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolenh zostat okreslony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1
ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami

do Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swoja trescig cato$¢ oddziatywan na srodowisko
I zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktérej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wylaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju
lub testowania nowych produktow lub procesow technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresl,
w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko
takich, ktére zostaly enumeratywnie wskazane w ww. rozporzgadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
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eksploatowac instalacje, ktora wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu,
ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie

z dnia 26 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt Il SA/OI 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe
(por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane
(analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrzes$nia 2010 r., sygn. akt

Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego
instalacje, organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy
POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewziec i zdarzen na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczaco oddziatywac na Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach
innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych niz
autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach
powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwolenh zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko albo by¢ instalacjg
komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
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przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. z 2019 r.,
poz. 1839).

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw
lub pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadow), pozwolenia
wodnoprawnego na pobdr wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekéw do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaty okres$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy
POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony

(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Trzeba jednak zauwazyé, ze dotycza one instalacji,
ktore sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez
ustawodawca przewidziat mozliwos¢ zmiany pozwolenh zintegrowanych, odstepujac
tym samym od ogolnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej

w art. 16 KPA. Podstawg dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg
zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok
NSA z dnia 19 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt: Il OSK 821/18). Pierwszy

z tych przepisOw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie
odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA,
organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni€ decyzje, na mocy ktorej
strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach

niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrécié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie
z ktorymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o0 zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktorych
mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163
KPA, precyzyjnie okreslaja, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, jak i tres¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
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wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczego6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
catoksztattu materiatu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesci:

I.  Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatdw, surowcow, energii i paliw;

[I.  Warunki wprowadzania gazoéw i pytdw do powietrza;
lll.  Gospodarka odpadami;

VI.  Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce na celu zapobieganie
lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu Srodowiska
jako catosci;

VII.  Monitorowanie srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji, w tym pomiar
i ewidencjonowanie wielkosci emisiji;

XIV.  Zabezpieczenie roszczen.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujgcych zagadnien:

1. Kwestie ogolne;

2. Gospodarka wodno-Sciekowa,;
3. Ochrona powietrza;

4. Gospodarka odpadami;

5. Ochrona przed hatasem.

Ad. 1

Zmiana pozwolenia zintegrowanego zwigzana byta gtbwnie z koniecznoscig
dostosowania instalacji IPPC Walcowni Pretow do konkluzji BAT w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do przetwoérstwa metali zelaznych (FMP).

Ponadto, zgodnie z wnioskiem Strony, wprowadzono zmiany w czesci |. decyzji
.Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalacji oraz zuzycie materiatow,
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surowcow, energii i paliw”, w punkcie 1.3. ,Charakterystyka instalacji, opis
technologiczny.”, w podpunkcie A.1. ,Instalacja do pierwotnego lub wtérnego wytopu
suréwki zelaza lub stali surowej, w tym do ciggtego odlewania stali, 0 zdolnoSci
produkcyjnej ponad 2,5 ton wytopu na godzine.”, w podpunkcie 1.3. ,Linia ciggtego
odlewania stali.”, w zakresie parametrow technicznych stanowiska suszenia kadzi
posrednich dla COS 2.

Ad. 2

W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej zmiana pozwolenia zintegrowanego
zwigzana byfa z koniecznoscig dostosowania instalacji IPPC Walcowni Pretow

do konkluzji BAT w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwoérstwa
metali zelaznych (FMP). Analiza dostosowania instalacji do konkluzji BAT dla FMP
objeta: BAT 1 (punkty: xv, xxi. xxvi), BAT 2 (punkty: (i) i (ii)), BAT 6, BAT 8, BAT 19,
BAT 30, BAT 31 i BAT 63 (zmiana pozwolenia zintegrowanego objeta Czes¢ VI.
~Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majgce na celu zapobieganie

lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu Srodowiska jako
catosci.”, punkt A. ,Instalacja Walcowni Pretow.”).

Sposob realizacji konkluzji BAT w instalacji Walcowni Pretéw przedstawiono w tresci
niniejszej decyzji.

W wyniku analizy sposobu realizacji w instalacji Walcowni Pretéw w zakresie
gospodarki wodno-Sciekowej stwierdzono stosowanie konkluzji BAT dla FMP
wymienionych w:
1. BAT 1, wskazujgcym, ze aby poprawi¢ ogolng efektywnos¢ Srodowiskowa,
w ramach BAT nalezy opracowac i wdrozy¢ system zarzadzania Srodowiskowego
(EMS), ktéry obejmuje m.in.:

- xv. wdrozenie programu monitorowania i pomiaréw; w razie potrzeby
informacje mozna znaleZ¢ w sprawozdaniu referencyjnym dotyczacym
monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonarnych,

- xxi. wykaz stosowanych chemikaliow technologicznych oraz strumieni Sciekéw
i gazow odlotowych (zob. BAT 2),

- Xxvi. plan gospodarowania wodg (zob. BAT 19 lit. a).

2. BAT 2, wskazujgcym, ze w celu tatwiejszego ograniczenia emisji do wody
w ramach BAT nalezy ustanowi¢, prowadzi¢ i regularnie rewidowac (w tym
w przypadku wystagpienia istotnej zmiany), jako czes¢ EMS (zob. BAT 1), wykaz
zastosowanych chemikaliow technologicznych oraz Sciekéw, obejmujacy
nastepujgce elementy:
(i) informacje na temat procesow produkcyjnych, w tym:
a) uproszczone schematy sekwencji procesow pokazujgce pochodzenie
emisji;
b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz metod oczyszczania
Sciekéw u zZrodfa, w tym ich skutecznosci;
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(ii) informacje na temat wtasciwosci strumieni $ciekéw, takie jak:

a) wartosci srednie i zmienno$c przeptywu, pH, temperatura i konduktywnosg;
b) $rednie wartoSci stezenia i przeptywu masowego odpowiednich substanciji
(np. zawiesina ogdlna, OWO lub ChZT, indeks oleju weglowodorowego,

fosfor, metale, fluorki) oraz ich zréznicowanie.

3. BAT 6, wskazujgcym, ze w ramach BAT nalezy monitorowac¢ co najmniej raz
w roku m.in. roczne zuzycie wody i roczne wytwarzanie Sciekow.

BAT 8, wskazujacym, ze w ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje do wody
co najmniej z podang w BAT czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. Jezeli
normy EN sa niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowac¢ normy ISO, normy
krajowe lub inne miedzynarodowe normy, zapewniajgce uzyskanie danych

o réwnowaznej jakosci naukowe;.

W zakresie BAT 8 nalezy wyjasnic, ze:

4.

a)

b)

W ramach BAT 8 prowadzony jest monitoring emisji do wody, uwzgledniajgcy
bezposredni zrzut do odbiornika wodnego (zrzut do odbiornika wodnego
bez dalszego oczyszczania Sciekdw) oraz substancje/parametry: zawiesina
ogolna (TSS), ogolny wegiel organiczny (OWO) lub chemiczne
zapotrzebowanie na tlen (ChZT), indeks oleju weglowodorowego (HOI),
zelazo, cynk.
Substancje/parametry: kadm, chrom, nikiel, otow, rteC - nie zostaty
zidentyfikowane jako istotne w strumieniu sciekéw na podstawie wykazu,
0 ktorym mowa w BAT 2.
Dla oceny braku zidentyfikowania ww. substancji jako istotnych w strumieniu
Sciekdéw, zaktad wykorzystat metode stuzgca do oceny stabilnosci emis;ji
danego zanieczyszczenia — statystyke 90% percentyl - P90, dysponujac
jedenastoma wynikami analiz Sciekdw za okres ostatniego roku. Porownano
warto$¢ 90 % percentyla z wartoscig 75 % dopuszczalnej (gornej granicy)
wartosci emisji P90 < 0,75 x Norma (w przypadku wynikéw ponizej granicy
wykrywalnos$ci zastosowano metodologie postepowania polegajaca
na przyjeciu jako wynik wartosci rownej zeru, gdyz kazdy ze zbioru wynikow
nie przekracza granicy wykrywalnosci i nie ma innych powodoéw Swiadczacych
0 obecnosci badanego zanieczyszczenia). Na podstawie obliczen oceniono
stabilno$¢ wynikdéw pomiaréw, jak réwniez to na ile blisko sg one wielkosci
dopuszczalnych, i potwierdzono, ze prawdopodobienistwo wystepujgcych
poziomOw poszczegolnych substancji do zblizenia sie do wartosci granicznych
emisji jest akceptowalnie mate, dlatego uznano je za nieistotne w strumieniu
Sciekow.
Zgodnie z wnioskiem, ograniczono czestotliwos¢ monitorowania zawiesiny
ogolnej (TSS) — z raz na tydzien na raz na miesigc. BAT 8 wskazuje, ze:
- minimalna czestotliwo$¢ monitorowania zawiesiny ogolnej (w przypadku
bezposredniego zrzutu do odbiornika wodnego) to raz na tydzien,
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d)

- czestotliwos$¢ monitorowania mozna ograniczyc i przeprowadzac je raz
na miesigc, jezeli okaze sie, ze poziomy emisji sg wystarczajgco stabilne.
W konkluzjach dotyczgcych najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przetwodrstwa metali zelaznych (FMP) nie zdefiniowano
pojecia ,wystarczajgca stabilnos¢ emis;ji”. Kierujac sie definicjami ogélnymi:
,Stabilny” moze by¢ rozumiany jako niezmieniajacy sie przez diuzszy czas,
co w odniesieniu do $ciekdw oznaczatoby, ze analizy iloSci i jakosci Sciekow
w diuzszym okresie ich prowadzenia wskazujg niewielkie réznice w ich
wartosciach, ,wystarczajgcy” moze by¢ rozumiany jako odpowiadajgcy
okreslonym wymaganiom, wystepujacy w dostatecznej ilosci lub liczbie,
co w odniesieniu do Sciekdw oznaczatoby, ze spetnia wymagania przepisow
prawa w zakresie wprowadzania $ciekow do srodowiska. Z drugiej jednak
strony ,wystarczajgca stabilnoS¢ emisji” moze by¢ rozumiana jako brak
przekroczen wielkosci dopuszczalnych w kolejnych analizach prowadzonych
przez diuzszy okres czasu.
Do oceny stabilnosci emisji zawiesiny ogolnej, zaktad wykorzystat statystyke
90 % percentyl — P90, dysponujac jedenastoma wynikami analiz sciekow
za okres ostatniego roku. Mozliwos¢ zmniejszenia czestotliwosci
monitorowania emisji zachodzi w przypadku, gdy wartos¢ 90 % percentyla jest
mniejsza od 0,75 dopuszczalnej (gornej granicy) wartosci emisji:
P90 < 0,75 x Norma. Na podstawie otrzymanych wynikéw tej zaleznosci
dla zawiesiny ogolnej stwierdzono, ze poziomy emisji zawiesiny ogolnej sg
wystarczajgco stabilne i mozna zmniejszyC czestotliwo$¢ pomiarow.
BAT 8 wskazuje, ze monitorowanie obejmuje ogdlny wegiel organiczny
(OWO) lub chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT), przy czym
monitorowanie OWO jest preferowanym wariantem, poniewaz nie wigze sie
z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwigzkéw. Zaktad wskazat, ze z uwagi
na dostepnos$c¢ laboratoriow i ich zakresu akredytacji, zasadnym bedzie
pozostawienie mozliwosci zamiennego badania OWO lub ChZT —
z preferencja OWO i mozliwoscig zastosowania ChZT, w przypadku braku
mozliwosci wykonania analizy OWO.
BAT 8 wskazuje, ze monitorowanie emisji do wody winno by¢ realizowane
zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN sg niedostepne, w ramach BAT
nalezy stosowac¢ normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy,
zapewniajgce uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej.
Monitorowanie, o ktérym mowa w BAT 8, jest powigzane z BAT-AEL, o ktorym
mowa w BAT 31. BAT-AEL stosuje sie w punkcie, w ktorym emisja opuszcza
zespot urzadzen, przy czym ,zespot urzadzen” - to wszystkie czesci instalacji
objete zakresem konkluzji dotyczgcych BAT i wszelkie inne bezposrednio
powigzane rodzaje dziatalnosci, ktére majg wptyw na zuzycie lub emisje.
Majac na uwadze powyzsze, zaktad wskazat lokalizacje punktu, w ktérym
prowadzony bedzie monitoring opisany w BAT 8, tj.: studzienka D13 —
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posredni doptyw do wylotu Dp6 (dziatka o numerze ewidencyjnym 1/7, obreb
0012 Zawiercie; wspotrzedne X: 5596157.47 Y: 7390325.79 (uktad 2000
strefa 7; EPSG:2178)).

5. BAT 19, wskazujgcym, ze aby zoptymalizowac zuzycie wody, zwiekszyc¢ jej
zdolnos¢ do recyklingu i zmniejszy¢ ilos¢ wytwarzanych sciekoéw, w ramach BAT
nalezy stosowac zaréwno techniki, o ktorych mowa w lit. a) i b), jak i odpowiednig
kombinacje technik, o ktérych mowa w lit. ¢)-h), czyli:

a. Plan gospodarowania woda i audyty gospodarki wodnej,

b. Rozdzielenie strumieni wody,

c. Minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami,

d. Ponowne wykorzystanie lub recykling wody, czyli — jak wynika z BAT —
np. wody procesowej, SciekOw z oczyszczania na mokro, kapieli
hartowniczych (woda jest ponownie wykorzystywana/poddawana recyklingowi
w obiegach zamknietych lub potzamknietych),

e. Plukanie kaskadowe wsteczne,

f. Recykling lub ponowne wykorzystanie wody do ptukania, czyli — jak wynika
z BAT — wody z ptukania po wytrawianiu lub odtluszczaniu (woda jest
ponownie wykorzystywana/poddawana recyklingowi do poprzednich kgpiel
procesowych jako woda uzupetniajgca, woda do ptukania lub, jesli stezenie
kwasu jest wystarczajgco wysokie, do odzysku kwasu),

g. Oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej zawierajgcej olej
i zgorzeline w procesie walcowania na gorgco,

h. Usuwanie zgorzeliny natryskiem wodnym, sterowane czujnikami
w walcowaniu na gorgco.

BAT 19 wskazuje réwniez (Tabela 1.6) poziomy efektywnos$ci Srodowiskowej

powigzane z BAT (BAT-AEPL), w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody

dla sektoréw:

- Walcowanie na goraco,

- Walcowanie na zimno,

- Ciagnienie drutu,

- Cynkowanie ogniowe ciagte.

W zakresie BAT 19 nalezy wyjasnic, ze:

a) zastosowanie majg techniki wskazane w punktach: a., b., c., d., g., h.,

b) zastosowania nie majg techniki wskazane w punktach: e., f., gdzie:

- e. plukanie kaskadowe wsteczne — technika nie jest stosowana ze wzgledu
na brak miejsca,

- f. recykling lub ponowne wykorzystanie wody do ptukania — technika nie jest
stosowana ze wzgledu na brak stosowania w instalacji procesow wytrawiania
i odtluszczania wyrobu,

c) poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL),

w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody dla sektora walcowanie
na gorgco (Walcowni Pretéw), nie przekracza 5 m?/t produktu.
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6. BAT 30, wskazujgcym, ze w celu zmniejszenia tadunku zanieczyszczen
organicznych w wodzie zanieczyszczonej olejem lub smarem (np. z wyciekow
ropy naftowej lub z czyszczenia emulsji do walcowania i odpuszczania, roztworow
odtluszczajgcych i smarow do ciggnienia drutu), ktéra jest przesytana do dalszego
przetwarzania, w ramach BAT nalezy oddzieli¢ faze organiczng od wodne;.

BAT 30 wskazuje rowniez, ze faza organiczna jest oddzielana od fazy wodnej,
np. przez odtluszczanie lub rozdzielanie emulsji za pomoca odpowiednich
Srodkow, odparowanie lub filtracje membranowa, oraz ze faze organiczng mozna
wykorzysta¢ do odzysku energii lub materiatu.

7. BAT 31, wskazujgcym, ze w celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT 31
nalezy oczyszczac scieki przy uzyciu kombinacji ponizszych technik:

a. Wyrdéwnanie (ujednorodnienie) strumienia sciekdéw

b. Neutralizacja

c. Oddzielanie fizyczne, np. sita, separatory piaskowe lub zwirowe, separatory
ttuszczow, hydrocyklony, rozdzielanie faz oleju i wody lub osadniki wstepne

Adsorpcja

Strgcanie chemiczne

Redukcja chemiczna

Nanofiltracja/odwrécona osmoza

Przetwarzanie tlenowe

Koagulacja i flokulacja

Sedymentacja

Filtracja (np. filtrowanie przez piasek, mikrofiltracja, ultrafiltracja)

|. Flotacja

BAT 31 wskazuje réwniez w:

- Tabeli 1.20: Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu
do bezposrednich zrzutéw do odbiornika wodnego (zgodnie z definicjg: zrzut
bezposredni — zrzut do odbiornika wodnego bez dalszego oczyszczania
Sciekow),

- Tabeli 1.21: Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu
do posrednich zrzutéw do odbiornika wodnego (zgodnie z definicjg: zrzut
posredni — zrzut, ktory nie jest zrzutem bezposrednim).

W zakresie BAT 31 nalezy wyjasnic, ze:

a) zastosowanie majg techniki wskazane w punktach: c., j., k.,

b) zastosowania nie maja techniki wskazane w punktach a., b., d., e., f., g., h., i.,
L.,

c) zastosowanie majg poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL)

w odniesieniu do bezposrednich zrzutow do odbiornika wodnego (Tabela
1.20),

d) zastosowania nie majg poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL)

w odniesieniu do posrednich zrzutéw do odbiornika wodnego (Tabela 1.21).

T T TQ "o
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W zakresie poziomdéw emisji powigzanych z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu

do bezposrednich zrzutéw Sciekdw przemystowych z instalacji Walcowni Pretow

do odbiornika wodnego — okreslonych na podstawie Tabeli 1.20 w BAT 31 —

nalezy wyjasnic, ze:

a) BAT-AEL w przedmiotowej sytuacji obejmuja nastepujace substancje:

- zawiesina ogélna (TSS),

- 0goIlny wegiel organiczny (OWO) lub — zamiennie — chemiczne
zapotrzebowanie na tlen (ChZT),

- indeks oleju weglowodorowego (HOI),

- zelazo (Fe),

- cynk (Zn),

b) jak wynika z BAT 31, zastosowanie ma BAT-AEL w odniesieniu do ChZT
albo BAT-AEL w odniesieniu do OWO; monitorowanie OWO jest
preferowanym wariantem, poniewaz nie wigze sie z wykorzystaniem bardzo
toksycznych zwigzkow; zaktad, z uwagi na dostepnosc¢ laboratoriow i ich
zakresu akredytacji, wniést o mozliwos¢é zamiennego badania OWO lub ChZT,
z preferencjg OWO i mozliwoscig zastosowania ChZT w przypadku braku
mozliwosci wykonania analizy OWO,; tutejszy organ przychylit sie do wniosku
zakladu w tym zakresie,

c) BAT-AEL w przedmiotowej sytuacji nie ma zastosowania do nastepujgcych
substancji:

- kadm (Cd),

- chrom (Cr),

- rtec (Hg),

- nikiel (Ni),

- oléw (Pb),

poniewaz nie zostaty zidentyfikowane jako istotne w strumieniu $ciekow

na podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 2,

d) BAT-AEL w przedmiotowej sytuacji nie ma zastosowania do nastepujgcych
substancji:

- chrom szesciowartosciowy (Cr(VI)) — poniewaz nie stosuje sie procesu
wytrawiania stali wysokostopowej lub pasywacji zwigzkami
szesciowartosciowymi,

- cyna (Sn) — poniewaz nie stosuje sie procesu cynkowania ogniowego
ciagtego z uzyciem cyny,

- fosfor (P) — poniewaz nie stosuje sie procesu fosforowania,

- fluor (F) — poniewaz nie stosuje sie wytrawiania mieszaninami kwasow
zawierajgcych kwas fluorowodorowy.

W wyniku analizy sposobu realizacji w instalacji Walcowni Pretéw, w zakresie
gospodarki wodno-$ciekowej stwierdzono brak stosowania konkluzji BAT dla FMP,
wymienionych w BAT 63.
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BAT 63 odnosi sie do odprowadzania $ciekdw z cynkowania ognhiowego
jednostkowego i nie stanowi BAT. Opis BAT 63 wskazuje: ,Powstajg tylko
pozostatosci ptynne (np. zuzyty kwas do wytrawiania, zuzyte roztwory odtluszczajgce
i zuzyte roztwory topnikow). PozostatosSci te zbiera sie. Sg one odpowiednio
przetwarzane w celu recyklingu lub odzysku lub przekazywane do unieszkodliwienia
(zob. BAT 18 i BAT 59)”.

Jak wyjasnit zaktad, BAT 63 odnosi sie do proceséw cynkowania ogniowego i nie ma
zastosowania w instalacji Walcowni Pretéw.

Ponadto w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zmiana pozwolenia

zintegrowanego objeta:

- Czesc I. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
materiatow, surowcéw, energii i paliw”, punkt ,,5. Opis gospodarowania Sciekami”,
w ktorym - w informaciji o sktadzie Sciekéw przemystowych z instalacji Walcowni
Pretow - uwzgledniono dodatkowe parametry, wynikajgce z konkluzji BAT
dla FMP, a mianowicie: ogolny wegiel organiczny (OWO) lub zamiennie
chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT) oraz cynk. Aktualnie sktad Sciekdw
przemystowych z instalacji Walcowni Pretéw, uwzgledniony w pozwoleniu
zintegrowanym, obejmuje nastepujace parametry: zawiesina ogolna (TSS),
0golny wegiel organiczny (OWO) lub chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT),
indeks oleju weglowodorowego (HOI), zelazo, cynk (stan sciekéw
przemystowych: temperatura, odczyn pH). Parametry: kadm, chrom, nikiel, otow,
rte¢ - nie zostaly zidentyfikowane jako istotne w strumieniu Sciekow.

- Czesc VIl. ,Monitorowanie srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji, w tym
pomiar i ewidencjonowanie wielkosci emisji”, punkt 5. ,Monitoring gleby, ziemi,
wod powierzchniowych i podziemnych, Sciekdéw przemystowych”, podpunkt
,Scieki przemystowe”, w ktérym uwzgledniono dodatkowo informacje
0 monitoringu Sciekdéw przemystowych z instalacji Walcowni Pretow, wynikajagcym
z konkluzji BAT dla FMP (wynikajagcym z BAT 8 nakladajgcym obowigzek
monitorowania emisji do wody, zwigzanym z BAT 31 - tabela 1.20 - okresSlajgcym
poziomy emisji powigzane z BAT w odniesieniu do bezposrednich zrzutéw
do odbiornika wodnego).

Ad. 3

Whniosek wraz z uzupetnieniami, przedtozonymi na wezwania organu, w zakresie
emisji zanieczyszczen do powietrza / ochrony powietrza, spetnia wymagania
okreslone w art. 184 oraz art. 221 ustawy POS.

Zastosowane w instalacji rozwigzania techniczne, majgce na celu zapobieganie
i ograniczanie emisji substancji do powietrza, w tym:
- ograniczenie emisji pytu przy nagrzewaniu wsadu do procesu walcowania
na goraco - m.in. poprzez wykorzystanie paliwa o niskiej zawartosci pytu i popiotu
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(gazu ziemnego) oraz stosowanie mechanicznego systemu usuwania zendry,
przed wprowadzeniem do pieca,

- ograniczenie emisji SO, przy nagrzewaniu wsadu do procesu walcowania
na goraco - m.in. poprzez wykorzystanie paliwa o niskiej zawartosci siarki (gazu
ziemnego),

- ograniczenie emisji NOx i CO przy nagrzewaniu wsadu do procesu walcowania
na goraco - m.in. poprzez: wykorzystanie paliw o niskim potencjale tworzenia NOx
(gazu ziemnego), automatyzacje i sterowanie piecem, optymalizacje spalania,
wykorzystanie palnikéw o niskiej emisji NOx, recyrkulacje spalin, ograniczanie
temperatury wstepnego ogrzewania powietrza, spalanie bezptomieniowe,

- ograniczenie emisji pytu, niklu i otowiu podczas walcowania wstepnego
I walcowania - poprzez zastosowanie zraszaczy wodnych,

sg zgodne z wymaganiami Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia

11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych

technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE

w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwdérstwa metali zelaznych

(dalej ,Konkluzje BAT"), przewidzianymi dla procesow technologicznych,

realizowanych w ramach przedmiotowej instalacji i zapewniaja mozliwos¢

dotrzymania przez instalacje granicznych poziomow emisji substancji do powietrza,
powigzanych z BAT (BAT-AEL).

Wymaog dotrzymania granicznych pozioméw emisji pytu, niklu i otowiu, pochodzacych
z obrébki mechanicznej (szlifowania keséw), wymaga modernizacji systemu
odpylania, ktorej wykonanie prowadzacy instalacje zadeklarowat w terminie do dnia
4 listopada 2026 r.

Z uwagi na brak zmian w instalacji, mogacych wptynga¢ na wzrost poziomu emisji
substancji do powietrza, dopuszczalne poziomy emisji z instalacji, powigzane z BAT,
zostaly okreslone na poziomie nieprzekraczajgcym dotychczasowych poziomow
emisji, okreslonych w pozwoleniu.

Dodatkowo, majac na uwadze, ze Konkluzje BAT nie przewidujg pozioméw emisji
BAT-AEL, w odniesieniu do zorganizowanych emisji SO, do powietrza,
pochodzacych z nagrzewania wsadu w przypadku wykorzystywania wytgcznie gazu
ziemnego, a takze nie przewidujg obowigzku monitorowania takich emisji, zgodnie z
whnioskiem strony, od dnia 4 listopada 2026 r. nie ustala sie dopuszczalnego poziomu
emisji SO,, a takze odstepuje sie od obowigzku monitorowania emisji SO, do
powietrza.

Majac na uwadze koniecznos$¢ uwzglednienia zapiséw dotyczgcych spetnienia
wymagan Konkluzji BAT w pozwoleniu, niniejszg decyzja dokonano zmiany
pozwolenia w zakresie zapiséw dotyczgcych dopuszczalnych poziomow emisiji

do powietrza, monitoringu emisji substancji do powietrza oraz dziatan majgcych

na celu ochrone powietrza.
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W czesci Il decyzji, w zakresie dotyczgcym wprowadzania gazow i pytow

do powietrza, uzupetniono aktualne wymagania, w zakresie dopuszczalnych
poziomOw emisji do powietrza, o poziomy emisji substancji, wynikajgce z wymagan
Konkluzji BAT, obowigzujgce od dnia 5 listopada 2026 r.

W czesci VI decyzji ,Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu
Srodowiska jako catosci.” okreslono sposob wypetnienia przez instalacje wymagan
Konkluzji BAT, zwigzanych z emisjg zanieczyszczen do powietrza / ochrong
powietrza.

W czesci VII decyzji, w zakresie dotyczacym monitoringu emisji substancji

do powietrza, uzupetniono aktualne wymagania, dotyczace zakresu i czestotliwosci
monitorowania emisji substancji do powietrza, o wymagania wynikajace z zapisow
Konkluzji BAT, obowigzujgce od dnia 5 listopada 2026 r.

Ad. 4

W zakresie gospodarki odpadami, zgodnie z wnioskiem Strony, zostaty
wprowadzone zmiany w czesci lll. ,Gospodarka odpadami.”, w zakresie zmiany
najwiekszej masy magazynowanych odpadéw w Magazynie Hojarczyk.

Zgodnie z informacjg prowadzgcego instalacje: ,W zwigzku z przeorganizowaniem/
usprawnieniem uzgodnionych dotychczas miejsc magazynowania odpadéw

w istniejgcym Magazynie Hojarczyk uzyskano mozliwos¢ magazynowania w tym
magazynie wiekszej ilosci poszczegolnych ztomow (dotyczy odpadow w kodzie
120101,1601 17,1704 05119 12 02). W istniejagcym Magazynie Hojarczyk
magazynowane bedg ztomy w dotychczas uzgodnionych kodach odpadow

I nie zmienig sie tez dotychczas uzgodnione miejsca magazynowania odpadow,
czy sposob ich magazynowania (pryzmy w boksach)”. Prowadzacy instalacje
poinformowat, ze powyzsze ,wynika z mozliwosci magazynowania ztomow bedagcych
odpadami tego samego rodzaju, tj. posiadajgcych ten sam kod odpadu

lecz o réznych klasach ztomu (réznica ta dotyczy wymiarow/postaci/gabarytow),

co daje mozliwosc zwiekszenia wysokosci magazynowanych odpadow w pryzmach
do 10 m oraz wplynie na zwiekszenie Sredniego ciezaru wiasciwego
magazynowanych tam odpadow”.

Ze wzgledu na zwiekszenie najwiekszej masy magazynowanych odpadow

w Magazynie Hojarczyk o 33 500 Mg, kwota zabezpieczenia roszczen wzrosta
O..oovvevvnennn ... Zh (Stawka za odpady metalowe wynosi 1,00 z/Mg).
Postanowieniem z dnia 21 lutego 2025 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego zmienit
wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen. Biorgc powyzsze pod uwage, zmieniono
brzmienie czesci XIV. decyzji ,Zabezpieczenie roszczen”.
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Ad. 5

Zmiany w pozwoleniu zintegrowanym w zakresie ochrony przed hatasem wynikajg

z decyzji Wykonawczej Komisji UE nr 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emis;ji
przemystowych, w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych.

Zmiany, o ktére wnioskuje prowadzacy instalacje, nie przyczynia sie do pogorszenia
stanu klimatu akustycznego na terenach chronionych akustycznie.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,
CO hastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego,
zaistniala konieczno$¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona
przediozyta podanie w tym zakresie, ktére spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu
podania organ stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami
szczegOlnymi, dotyczgcymi ochrony Srodowiska.

Majgc na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 11 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia
odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig

ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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/- z up. Marszatka Wojewodztwa

Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych
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