Katowice, 28 lipca 2025 r.

Nr sprawy: OE-WS-PZ.7222.111.2024
(OE-PZ.7222.35.2024)

Nr pisma: OE-WS-PZ.KW-00945/25

Decyzja nr 2743I/0E/2025

Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

w sprawie whniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego
ha podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz.
572, dalej: ustawa KPA) oraz na podstawie art. 181 ust. 1
pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art.
214 ust. 5i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2024 r.
poz. 54, dalej: ustawa POS)

po rozpoznaniu wniosku Strony, z dnia 16 kwietnia 2024 r.,

orzekam:

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego nr 2131/0S/2008 z 5 sierpnia 2008 r. (z p6zniejszymi
zmianami) dla instalacji IPPC — dwdéch automatycznych linii galwanicznych,
zlokalizowanych na terenie Oddziatu Produkcyjnego w Piersc¢cu przy ul. Przemystowej
32, eksploatowanych przez GT Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Skoczowie

(NIP: 5481043243, REGON: 070660294), w nastepujacy sposob:

L. Czeséé . ,,Rodzaj i parametry instalacji”, otrzymuje brzmienie:

»l. Rodzaj i parametry instalaciji.



1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci:

GT Poland Sp. z 0.0. (z siedzibg w Skoczowie) na terenie Oddziatu Produkcyjnego
w Pier$c¢cu, zajmuje sie produkcja jezykow do paséw bezpieczenstwa, pierscieni,
zawiasOw do drzwi tylnych, zwijaczy pasow, elementdéw z tworzyw sztucznych
(podktadki, zatyczki, rekojesci).

Podstawowym surowcem do produkcji jest:

- tasSma stalowa zimnowalcowana, stosowana np. do produkcji jezykow pasow
bezpieczenstwa,
- tasma stalowa zimnowalcowana z powtokag cynkowa, stosowana do produkcji
wspornikow,
- tasma stalowa walcowana na goraco, stosowana do produkcji pierscieni
pasow, zwijaczy paséw, zawiasow tylnych i innych wyrobow.
Dziatalno$¢ objeta pozwoleniem jest procesem polegajagcym na naniesieniu powtoki
dekoracyjno-zabezpieczajacej, niklowo-chromowej na jezyki do samochodowych
pasow bezpieczenstwa. Proces ten prowadzony jest na dwdch, identycznych liniach
galwanicznych:

- automatyczna linia galwaniczna nr 1, 0 pojemnosci wanien procesowych
wynoszacej 44,8 m?, do pokrywania jezykéw powtokg niklowo-chromowa,
miedziowanie, usuwanie wadliwych powtok miedzianych,

- automatyczna linia galwaniczna nr 2, o pojemnosci wanien procesowych
wynoszacej 48,82 m?, do pokrywania jezykéw powtoka niklowo-chromowa.

taczna objetos¢ wanien procesowych, znajdujgcych sie na terenie zakladu wyniesie
93,82 m®.

W Zaktadzie produkowane sg rowniez stalowe elementy dla samochodowych paséw
bezpieczenstwa oraz detale do drzwi i zamkoéw. Detale do paséw bezpieczenstwa
wykonywane sg w petnym procesie technologicznym, od wycinania ksztatow

w prasach hydraulicznych, poprzez powlekanie warstwami antykorozyjnymi,

do wykonczenia detalu przez naniesienie powitoki polimerowej i obrobke koncowag —
procesy nie wchodzg w zakres instalacji IPPC.

a) prowadzacy instalacje IPPC:

L.p.

S R T Siedziba prowadzacego instalacje

instalacje IPPC

REGON NIP
ulica i numer kod miasto

Przemystowa

GT Poland Sp. z o.0. 32

43-430 Piersciec 070660294 5481043243

b) instalacje IPPC objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:

Adres instalacji Liczba Numery
Nazwa Branza | Klasyfikacja | instalaciji ewidencyjne
instalaciji ulica Kod miasto IPPC przedsiewzi tej dziatek, na ktérych
IPPC i numer ecia branzy zlokalizowana jest
dana instalacja




Dwie
automatyczne
linie
galwaniczne
L1iL2

ul.

Przemystowa | 43-

32 430

Piersciec

Rozp. § 2
27 ust.1 pkt 15

Pos$ art.378

2 linie

Instalacja L1iL2 (w
hali produkcyjnej) na
dziatkach nr 164/45

c) instalacje (niebedace IPPC) powigzane technologicznie z instalacjg IPPC

objete PZ:

Adres instalacji Liczba Numery
Nazwa instalacji instalacji tej ewidencyjne
L.p IPPC ulicai numer Kod miasto branzy dziatek, na ktérych
zlokalizowana jest
dana instalacja
Podczyszczalnia ul.
Sciekow Przemystowa 43-430 Piersciec 1 Nr 164/45
1 galwanicznych 32

2. Lokalizacja.

Zaktad produkcyjny GT Poland Sp. z 0.0. Oddziat Piersciec zlokalizowany jest

w miejscowosci Piersciec, przy ul. Przemystowej 32, lezacej w granicach
administracyjnych Skoczowa, w srodkowej czesci powiatu cieszynskiego,

w wojewoddztwie Slgskim. Teren catego zaktadu sklada sie z czterech dzialek,
o tgcznej powierzchni 64 052 m?.

Wokoét zaktadu znajdujg sie tereny uzytkowane rolniczo wraz z towarzyszgca im
jednorodzinng zabudowa mieszkaniowa i gospodarcza, jak rowniez kolejowa

i drogowa infrastruktura komunikacyjna. Wzdtuz zachodniej granicy zaktadu
potozone sg tereny dworca kolejowego w Pier$¢cu, usytuowanego na szlaku
kolejowym relacji Katowice — Wista. Wzdtuz zachodniej granicy zaktadu przebiega
kanat Bajerka. Przedmiotowa instalacja IPPC zlokalizowana jest na dziatce

0 numerze 164/45, o powierzchni 6,0065 ha, bedacej wkasnoscig GT Poland

Sp. z 0.0. w Skoczowie.

3. Opis instalacji i stosowanej technologii.

W skiad instalacji IPPC wchodza:
a) Automatyczna linia galwaniczna nr 1 (L1) - do pokrywania detali powtokg

niklowo-chromowo-miedziowa. W linii wystepuja nastepujgce procesy:
- odmetalizowanie zawieszek;

- nakfadanie powtoki miedziowej;

- usuwanie wadliwej powtoki miedziowej;

- nakiadanie powtoki niklowej i chromowej.

Linia wspotpracuje z bebnem suszgcym i piecem do odwodorowywania oraz
uktadem wentylacyjnym wraz z urzgdzeniami ochrony atmosfery.




b) Automatyczna linia galwaniczna nr 2 (L2) - do pokrywania detali powtoka
niklowo-chromowa. W linii wystepujg nastepujace procesy:

- odmetalizowanie zawieszek;

- naktadanie powtoki niklowej i chromowej.

Linia wspotpracuje z suszarka elektryczng i piecem do odwodorowywania oraz
uktadem wentylacyjnym, wraz z urzgdzeniami ochrony atmosfery.
c) Podczyszczalnia Sciekdw z procesu obrébki galwanicznej, w ktorej mozemy
wydzieli¢:

- urzadzenie do recyklingu, stuzgce do produkcji wody
zdemineralizowanej, wyposazone w kolumne z filtrem z weglem
aktywnym,

- urzadzenia do odzyskiwania chromu, w ktorych destylacji poddawane
sg wody poptuczne po chromowaniu — dwa parowniki,

- urzadzenie do ciagtego oczyszczania chemiczno-fizycznego, w ktorym
neutralizowane sg Scieki kwasne i alkaliczne,

- urzadzenie do nieciaglego oczyszczania w ,batch’u”, neutralizujgce
kwasne i alkaliczne koncentraty z urzadzenia do recyklingu,

- parownik doczyszczajacy w procesie destylacji wody z nieciggtego
oczyszczania i koncentraty z parownika.

Procesy galwaniczne odbywajg sie w Scisle okreslonej kolejnosci, w wannach
wypetnionych kapielami galwanicznymi oraz ptuczkami. Wanny wyposazone sa
w powtoki ochronne, ktére zapobiegajg niszczgcemu dziataniu stosowanych
roztworow.

Na potrzeby bezpieczenstwa prowadzenia procesow galwanicznych zaprojektowano
zbiornik, o pojemnosci 10 m* zabezpieczajacy przed niekontrolowanymi wyciekami
kapieli galwanicznych. W zbiorniku tym gromadzi¢ sie bedg ewentualne wycieki,
ktore przekazywane beda do neutralizacji w podczyszczalni $ciekow.

Kapiele galwaniczne przygotowuje sie w wannach roboczych do kazdego rodzaju
kapieli, poprzez rozpuszczenie odpowiedniej ilosci reagentow w wodzie
zdemineralizowanej. W sktad poszczegolnych procesow prowadzonych w linii
galwanicznej nr 1 wchodza nastepujgce operacje:

- Odmetalizowanie

Jest to usuwanie powtoki niklowo-chromowej z zawieszek, polegajace na
przeprowadzeniu procesu odwrotnego do naktadania powtoki w kapieli galwanicznej
o odpowiednim sktadzie.

- Miedziowanie

To elektrolityczne naktadanie powtoki miedziowej, odbywa sie w kapieli
o odpowiednim sktadzie.



- Wytrawianie (zdejmowanie miedzi)

Jest to usuwanie powtoki miedziowej z wadliwych detali, ktdra polega na
przeprowadzeniu procesu odwrotnego do naktadania powtoki w kapieli galwanicznej
o odpowiednim skiadzie.

- Niklowanie i naktadanie powtoki chromowej
Jest to pokrywanie detali powtokg niklowo-chromowa.
Z linig galwaniczng wspoétpracuje:

- beben suszacy Rosler - 1 szt.
- piec do odwodorowywania EuroTherm - 1 szt.

Beben suszaco-polerujacy

Po procesie galwanicznym, wyptukane detale zdejmowane sg z zawieszek

I umieszczane w pojemniku, skad sa okresowo dosypywane do bebna suszgco-
polerujgcego, wypetnionego Srodkiem suszgcym. Pod wpltywem wibracji detale
przemieszczajg sie przez kanaty w bebnie i w wyniku ocierania sie o jego
wypetnienie sg suszone i polerowane, celem usuniecia plam z wody ptuczacej.

Piec do odwodorowania

Po osuszeniu detale poddawane sg odwodorowaniu w elektrycznym piecu
EuroTherm, w temperaturze od 190 do 220°C. W trakcie wygrzewania nastepuje
pozbawienie detalu wodoru, celem nadania mu odpowiednich wtasnosci
fizykochemicznych (pozbawienia kruchosci wodorowej).

Uklad wentylacyjny wraz z urzadzeniami ochrony atmosfery

Zanieczyszczenia z wanien, wchodzacych w sktad automatycznej linii galwanicznej
nr 1, odprowadzane sg do emitora E3 zadaszonego, o wysokosci 11 m i Srednicy

0,8 m. Przed wprowadzeniem do atmosfery opary oczyszczane sg w skruberze S1.
Zanieczyszczenia z wanien do chromowania odprowadzane sg przez system
wentylacji stanowiskowej do emitora E4, zadaszonego, o wys. 11 m, ‘Srednicy 0,5 m.
Przed wprowadzeniem do atmosfery opary sg oczyszczane w wiezy adsorpcyjnej S2.

W sktad poszczegolnych proceséw prowadzonych w linii galwanicznej nr 2 wchodzg
nastepujgce operacje:

- odmetalizowanie
- niklowanie i naktadanie powtoki chromowej

Z linig galwaniczna wspotpracuje:



- suszarka elektryczna - 1 szt.
- piec do odwodorowywania EuroTherm - 1 szt.

Linia galwaniczna nr 2 jest pod wzgledem technologicznym zblizona do linii
galwanicznej nr 1. Inny jest zestaw i kolejno$¢ proceséw technologicznych. Nie ma
procesow miedziowania i wytrawiania miedzi, wystgpi natomiast proces niklowania
mikroporowego (L2/23, L2/24).

Zastosowane sg identyczne urzadzenia ochrony atmosfery, jak w linii nr 1, a Scieki
z linii nr 2 odprowadzane bedg do tej samej podczyszczalni Sciekéw
pogalwanicznych.

Zanieczyszczenia z wanien, wchodzacych w sktad automatycznej linii galwanicznej
nr 2, w ktorej prowadzi sie procesy: odmetalizowania (1 szt.), odttuszczania (2szt.),
wytrawiania (1 szt.), neutralizacji (1 szt.), niklowania pétmatowego (3 szt.), niklowania
btyszczgcego (3 szt.), niklowania mikroporowego (2 szt.), aktywacji (2 szt.), beda
odprowadzane do emitora nr E15, zadaszonego, o wysokosci 11 m i Srednicy 0,8 m.
Przed wprowadzeniem do atmosfery opary beda oczyszczane w skruberze S3,

o sprawnosci 80 - 90%.

Jedynie zanieczyszczenia z wanien do chromowania (2 szt.) oraz wanny do
uszczelniania (1 szt.) wchodzgcych w skiad tej samej automatycznej linii
galwanicznej nr 2 odprowadzane beda przez system wentylacji stanowiskowej do
emitora nr E16, zadaszonego, o0 wysokosci 11 m i Srednicy 0,5 m. Przed
wprowadzeniem do atmosfery opary bedg oczyszczane w wiezy adsorpcyjnej S4,
o sprawnosci 80 - 90%.

Linia galwaniczna nr 2 bedzie pracowac w systemie trojzmianowym, co daje czas
emisji wynoszacy ok. 5 040 h/rok.

4. Zuzycie surowcow, paliw i energii.
4.1 Roczne zuzycie surowcoéw w instalacji IPPC (maksymalne w Mg/rok)

A. Zuzycie surowcow i materiatbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw)
niezawierajgcych substancji niebezpiecznych:

. Zuzycie max
Lp. Substancjelpreparaty
Mgl/rok
Preparaty do kapieli chromu
1. P y ap 14,6
2. Preparaty do kapieli niklu 74,75
Preparaty do oczyszczania $ciekéw
3. 345,65
4. Preparaty do kapieli miedzi 33,3
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5. Preparaty do usuwania metalu 7,6
6. Preparat do naturalizacji 10
7. Preparaty do odtluszczania 40
8. Preparaty do aktywaciji 12
9. Preparaty do wytrawiania 38,8

B. Zuzycie surowcow i materiatdbw pomocniczych (za wyjatkiem paliw) zawierajacych
substancje niebezpieczne:

Zuzycie max

Lp. Substancjelpreparaty Malrok
glro

1 Preparaty do nadawania potysku po 0.8
' chromowaniu ’

Preparaty do oczyszczania Sciekoéw 303,4
Preparaty do kapieli niklu 4,69
Preparaty do kapieli miedzi 43

4.2 Catkowite roczne zuzycie energii elektrycznej (maksymalne) 9 050
MWhl/rok.

4.3 Catkowite roczne zuzycie energii cieplnej (pary wodnej i cieptej wody)
maksymalnie 3 600 MWh/rok. W przedmiotowej instalacji IPPC nie jest
wytwarzana energia, pochodzaca ze spalania paliwa.

4.4 Gospodarka wodna.

Zaopatrzenie instalacji w wode instalacji nastepuje z sieci wodociggowej
Wodociggow Ziemi Cieszynskiej Sp. z 0.0. w Ustroniu, na podstawie umowy o
zaopatrzenie w wode wraz z aneksem do tej umowy, zawartej w dniu 24 stycznia
2005 .

Woda wykorzystywana bedzie na terenie instalacji IPPC, do celéw technologicznych,
zwigzanych z eksploatacja linii galwanicznych (bezposrednio lub po uzdatnieniu), na
potrzeby okresowego mycia wanien i posadzki w rejonie galwanizerni oraz na
potrzeby funkcjonowania podczyszczalni Sciekdw pogalwanicznych.

W zwigzku z eksploatacjg podczyszczalni $ciekdéw technologicznych, pracujgcej
w ukfadzie zamknietym, pobrana woda wodociggowa jest wielokrotnie
wykorzystywana i uzdatniana w kolejnych cyklach i procesach oczyszczania.

Przewidywane, Sredniodobowe zuzycie wody na cele realizowane w obrebie
przedmiotowej instalacji IPPC wynosi¢ bedzie okoto 17,5 m*/d. Maksymalne zuzycie
wody na potrzeby instalacji IPPC wynosi 8130 m3/rok, w tym:



- na potrzeby technologiczne: 4 400 m3/rok
- na potrzeby mycia w technologii: 1 600 m3/rok

- na potrzeby funkcjonowania podczyszczalni $ciekdw pogalwanicznych:
2 120 m®/rok

- dla funkcjonowania skrubera (ptuczka wodna): 10 m?/rok.
5. Zrédta powstawania oraz warunki odprowadzania $ciekéw.

Z instalacji objetej niniejszym pozwoleniem nie sg odprowadzane Scieki do
Srodowiska; scieki oraz zuzyte kapiele kierowane sg do zaktadowej podczyszczalni
Sciekdéw pogalwanicznych, funkcjonujgcej w obiegu zamknietym. Zachodzgce

w obrebie podczyszczalni procesy fizyko-chemiczne prowadzag do oczyszczenia
Sciekow, w stopniu umozliwiajgcym ich zawrécenie do procesow technologicznych.

Scieki z terenu catego zakiadu odprowadzane sg rozdzielczg siecig kanalizacyjna.
Wody opadowe odprowadzane sg, po podczyszczeniu w separatorze, wylotem do
kanatu Bajerka w km 6+050. Natomiast scieki socjalno-bytowe, w ilosci

Qsr. 18,64 m*/d, po oczyszczeniu w mechaniczno-biologicznej podczyszczalni
Sciekow, odprowadzane sg kolektorem sanitarnym do kanatu Bajerka w km 6+060.

Odprowadzenie wszystkich Sciekow z zaktadu reguluje odrebne pozwolenie
wodnoprawne.

6. Charakterystyka zrodet hatasu.

Gtownymi Zzrodtami hatasu na terenie zaktadu zwigzanymi z pracg instalacji sg
punktowe Zrédta hatasu, do ktérych zaliczono urzgdzenia wentylacyjne i instalacje
chtodzenia parownikdw podczyszczalni Sciekdw z procesu obrobki galwanicznej oraz
zrodta kubaturowe, takie jak: budynek hali galwanizerni i budynek podczyszczalni
Sciekdw z procesu obrobki galwanicznej.

W pomieszczeniu galwanizerni zrédtem hatasu wewnetrznego bedzie praca
nastepujacych maszyn i urzadzen:

- linia galwaniczna nr L1,

- linia galwaniczna nr L2,

- piec do odwodorowywania wraz z urzgdzeniem suszacym (beben suszacy),
wspotpracujacy z linig galwaniczng nr L1,

- piec do odwodorowywania wraz z urzadzeniem suszgcym (suszarka
ogrzewana elektrycznie), wspotpracujacy z linig galwaniczng nr L2,

- ukfad wentylacyjny wraz z urzgdzeniami ochrony atmosfery, wspotpracujacy
z linig galwaniczng nr L1,

- ukilad wentylacyjny wraz z urzadzeniami ochrony atmosfery, wspétpracujacy



z linig galwanicznag nr L2.

W pomieszczeniu podczyszczalni Sciekdéw z procesu obrobki galwanicznej Zrodtem
hatasu wewnetrznego bedzie praca nastepujacych maszyn i urzgdzen:

- urzadzenie do recyklingu,

- urzadzenie do odzyskiwania metali w tym chromu (tzw. parowniki),
- urzadzenie do ciggtego oczyszczania chemiczno-fizycznego,

- urzadzenie do nieciggtego oczyszczania w ,batch'u”.

Instalacja IPPC bedzie pracowata w sposdéb ciagty w okresie catej doby.
Nie przewiduje sie innych wariantéw czasu pracy zrodet hatasu.

Parametry akustyczne i czasy pracy zrodet kubaturowych

Czas pracy ] L.
Poziom dzwieku
Lp. Rodzaj zrodta hatasu d F?ora Pora A wewnatrz
zienna | nocha obiektu [dB]
[h] [h]
Hala galwanizerni
- linia galwaniczna nr L1
1 - linia galwaniczna nr L2 16 8 84,0
- piece do
odwodorowywania
5 Podczyszczalr,ua .SCIekOW. . 16 8 75.0 — 80.0
z procesu obrobki galwanicznej

Parametry akustyczne i czasu pracy zrodet bezposredniej emisji hatasu do
Srodowiska

Czas pracy
Lp. Rodzaj zrédta hatasu Pora Pora | Moc akustyczna Lua
dzienna | nocna [dB]
(h] [h]
Wentylatory WD-40 na dachu
1 podczyszcze}lnl .SCIekOW.Z . 16 8 74
procesu obrébki galwanicznej
5 szt
Wentylatory instalacji chtodzenia
5 Pa.rovxfnlkow podczyszc,zal.nl 16 8 <75
Sciekéw z procesu obrobki
galwanicznej
Wentylatory instalacji chtodzenia
3 [?a.ronnlkow podczyszc,zal.nl 16 8 75
Sciekéw z procesu obrobki
galwanicznej

rodtami hatasu nie wchodzgcymi w skiad instalacji sg maszyny zlokalizowane w:



- hali produkcyjnej A (obrébka mechaniczna, plastyczna i cieplna),
- hali narzedziowni,

- laboratorium metalurgiczno-chemicznym,

- podczyszczalni Sciekdw z bebnbéw czyszczgcych,

- podczyszczalni Sciekdw socjalno-bytowych,

- sprezarkowni,

- kottlowni olejowo-gazowe,.

Zrodtami bezposredniej emisji hatasu nie wchodzacym w sktad instalacji IPPC sa;
- chiodnia wentylatorowa,
- centrale nawiewne - 2 szt.,
- centrala nawiewno - wywiewna,
- transport samochodowy oraz manewrowanie wozkiem widtowym.”

Il. W czesci ll. ,Wymagane dziatania i Srodki, w tym Srodki techniczne
majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby
osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci”,
akapit ,Sposoby osiaggania wysokiego poziomu ochrony powietrza.”

otrzymuje brzmienie:
»Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony powietrza.

Zastosowane w instalacji IPPC operacje technologiczne i techniczne oraz sposoby
prowadzenia instalacji zapewniajg odpowiedni stopiert ochrony powietrza poprzez:

- automatyczng kontrole procesu, zapewniajgcg optymalne zuzycie surowcow
i czas prowadzenia procesow,

- system zbiorczy oparéw w postaci uktadu wentylacyjnego, odprowadzajgcego
zanieczyszczone oparami powietrze znad wanien galwanicznych po
uprzednim oczyszczeniu w skruberze wodnym, o sprawnosci 80 — 90% (kazda
linia posiada indywidualny sposob oczyszczania),

- osobny ukfad oczyszczania oparéw z chromowania w wiezy adsorpcyjnej,

- stosowanie dodatkéw utrudniajgcych parowanie cieczy polimeru tworzgcego
piane na powierzchni kgpieli,

- prowadzenie w wannach otwartych tylko ptukania woda,

- nie stosowanie do odttuszczania rozpuszczalnikow organicznych.”

M. Czes¢é lll. ,Warunki wprowadzania do sSrodowiska substanciji lub
energii i wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu
zapobieganie i ograniczanie emisji”, otrzymuje brzmienie:

,» lll. Warunki wprowadzania do sSrodowiska substanciji lub energii
i wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu
zapobieganie i ograniczanie emisji.

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.
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1.1 Zrédta emisji zorganizowanej do powietrza z instalacji IPPC

Zrodtami emisji substanciji do powietrza z instalacji IPPC sa;

a) wanny procesowe linii galwanicznej nr 1

taczna
. Nr linii j S¢
Proces Opis procesu r liniil nr pole_mnosc
wanny wanien dla
procesu
- - - m3
odmetalizowanie usuwgnle metalu Ni-Cr L1/4 2,50
Z zawieszek
. . L1/29
miedziowanie ef\/tf;?!g::nzlne nakiadanie L1/30 7,85
P L1/31
wy ravwame chemiczne Scigganie powtoki  |L1/34 1,50
miedzi
. iani k
wytrawianie wytrawianie w roztworze kwasu L1/18 1,50
solnego
. . . L1/15 2,50
odtluszczanie  |odtluszczanie elektrolityczne L1/21 2 50
neutralizacia Neutralizowanie pozostatosci  |L1/25 1,70
J wodorotlenku L1/38 1,70
. . L1/40
nikiel pétmatowy efvtitggiyhcnzine nakladanie L1/41 7,20
P L1/42
. . L1/44
nikiel blyszczacy ei)evtlt;‘?gtcféne nakiadanie L1/45 7.85
P L1/46
aktywacja dotrawianie elektrochemiczne |L1/50 2,50

Zanieczyszczenia znad wanien odciggane sg wentylacjg mechaniczng

i oczyszczane w skruberze wodnym S1, o sprawnos$ci 80-90%, a nastepnie
odprowadzane do powietrza emitorem E3, o wysokosci h =11,0 m i Srednicy
d=0,80 m.

Elektrolityczne naktadanie L1/53

h . .
chrom powierzchni L1/54

5,50

Zanieczyszczenia znad wanien do chromowania odciggane sg systemem
wentylacji stanowiskowej i oczyszczane w wiezy adsorpcyjnej S2, o sprawnosci
80-90%, a nastepnie odprowadzane do powietrza emitorem E4, 0 wysokoSci
h=11,0 mis$rednicy d=0,50 m.
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b) wanny procesowe linii galwanicznej nr 2

Nr linii / nr taczna
Proces Opis procesu war_my L . pole-mnosc
(pojemnosé wanien dla
wanny procesu
- - - m?3
odmetalizowani usuwgnle metalu - Ni-Cr L2/42 240
e z zawieszek
wytrawianie w
wytrawianie roztworze kwasu L2/6 2,72
solnego
odtiuszczanie odtiuszgzanie L2/3 2,60
elektrolityczne L2/9 2,61
neutralizacja
neutralizacja pozostatosci L2/12 2,10
wodorotlenku
lektroll L2/14
nikiel pétmatowy Eaekgg;g’izznjwierzchm L2/15 9,42
P L2/16
lektroll L2/17
nikiel btyszczacy ﬁ:k+gg;%22n§wierzchni L2/18 9,42
P L2/19
nikiel elektrolityczne L2/23 5 05
mikroporowy naktadanie powierzchni | L2/24 ’
aktywacja Dotrawianie . L2/21 2,20
elektromechaniczne L2/28 2,10
RAZEM m?® 40,62

Zanieczyszczenia znad wanien odciggane sg wentylacjg mechaniczng

i oczyszczane w skruberze wodnym S3, o sprawnosci 80-90%, a nastepnie
odprowadzane do powietrza emitorem E 15, o wysokosci h = 11,0 m i Srednicy
d= 0,80 m.

elektrolityczne L2/31
chrom naktadanie powierzchni | L2/32 6,00
uszczelnienie elektrolltyczne . .| L2/36 2,20
naktadanie powierzchni
RAZEM m? 8,20

Zanieczyszczenia znad wanien do chromowania odciggane sg systemem
wentylacji stanowiskowej i oczyszczane w wiezy adsorpcyjnej S4,
0 sprawnosci 80-90%, a nastepnie odprowadzane do powietrza emitorem
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\ E 16, o wysokosci h =1 1,0 mi srednic d = 0,50 m.

c) wentylacja mechaniczna pomieszczen podczyszczalni Sciekow
pogalwanicznych

Zanieczyszczenia z pomieszczenia podczyszczalni Sciekdw pogalwanicznych
odciggane sa wentylacja 0ogolng i odprowadzane do powietrza wyrzutniami

wentylatorow dachowych: E17, E18, E19, E20 i E21, o wysokosci h =10,0 m
i Srednicy d = 0,40 m kazda.

Zanieczyszczone ciepte powietrze, znad zlokalizowanych w podczyszczalni
Sciekow pogalwanicznych parownikéw, odciggane jest przez wentylacje
stanowiskowg i odprowadzane do powietrza emitorami: E24, E25, E26

o wysokosci h = 8,0 mi $rednicy d = 0,63 m kazdy.

1.2 Dopuszczalne wielkosci emisji substancji do powietrza podczas
normalnego funkcjonowania instalacji IPPC:

. Czas
Oznaczenie . Nazwa Dopuszczalna
. Opis pracy .. . .
emitora . substancji emisja
emitora
] - h/rok - kg/h
Automatyczna linia amoniak 0,0452
galwaniczna nr L1 brom-pary 0,0095
— odcigg znad chlorowodor 0,0126
wanien do: kwas octowy 0,0050
odmetalizowania, kwas siarkowy 0,0176
miedziowania, nikiel ® 0,0020
wytrawiania miedzi,
E3 neutralizaciji, 5040
odtluszczania,
wytrawiania,
niklowania miedz ? 0,0005
potmatowego,
niklowania
btyszczgcego,
aktywaciji.
Automatyczna linia chrom" "V ® 0,0002
galwaniczna nr L1 chrom 0,0007
B4 odcigg znad wanien 5040 fluor © 0,0164
do chromowania kwas siarkowy 0,0060
E15 Automatyczna linia 5040 amoniak 0,0452
galwaniczna nr L2 brom-pary 0,0095
(projektowana) — chlorowodoér 0,0126
odciag znad wanien kwas octowy 0,0050
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do:
odmetalizowania,
wytrawiania,
odttuszczania,
neutralizaciji,

kwas siarkowy

0,0176

nikiel

0,0020

E16

niklowania
Automatyczna linia

galwaniczna nr L2
(projektowana) —
odcigg znad wanien
do: chromowania,
uszczelniania.

chrom"'®

0,0002

chrom

0,0007

0
5040 fluor

0,0164

kwas siarkowy

0,0060

E1l7, E18,
E19, E20,
E21

Wentylacja
mechaniczna
pomieszczenia
podczyszczalni
Sciekow
pogalwanicznych

8760 amoniak

5x0,0015

E24, E25,
E26

Pomieszczenie
podczyszczalni
Sciekdéw
pogalwanicznych —
wentylacja
stanowiskowa

8760 amoniak

3 x 0,0068

b) jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM 10,

c) jako suma fluoru i fluorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

1.3 Laczna emisja roczna z instalacji IPPC:

Dopuszczalna emisja

Nazwa

bstancji roczna
s Mg/rok
amoniak 0,701
brom-pary 0,096
chlorowodor 0,127
chrom" " ® 0,002
chrom"'® 0,007
fluor © 0,165

14




kwas octowy 0,051
kwas siarkowy 0,238
nikiel ® 0,020
miedz ? 0,003

b) jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM 10,

¢) jako suma fluoru i fluorkdw rozpuszczalnych w wodzie.

2. Gospodarka odpadami.

Na terenie Oddziatu Produkcyjnego w Piersccu, przy ul. Przemystowej 32, spotki GT
POLAND Sp. z 0.0., bedzie funkcjonowat zintegrowany system gospodarowania
odpadami, uwzgledniajacy:
- gteboka i skuteczng segregacje odpadow i selektywny sposéb ich
gromadzenia i magazynowania;
- bezpieczne tymczasowe gromadzenie odpaddw na terenie zaktadu;
- przekazywanie odpaddéw do odzysku lub unieszkodliwienia innym
podmiotom gospodarczym.

Skuteczna realizacja systemu powinna ograniczy¢ do minimum wptyw gospodarki
odpadami na Srodowisko.

2.1. Rodzaj i ilos¢ odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku.

Eksploatacja instalacji IPPC oraz instalacji powigzanych technologicznie Oddziatu
Produkcyjnego w Piersécu, przy ul. Przemystowej 32, spétki GT POLAND Sp. z 0.0.,
powoduje wytwarzanie r6znego rodzaju odpadow niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne. W ponizszej tabeli przedstawiono ilosci odpadéw przewidzianych do
wytworzenia w zakladzie w okresie jednego roku.

llo$¢ odpadu
Lp Kod Nazwa odpadu przeW|dZ|ane_1 do
. odpadu wytworzenia
w ciagu roku [Mg]
N odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione
1 11 01 06 w11 01 05 20
1101 07* alkalia trawigce 30
3 11 01 09* szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace odpady 160
niebezpieczne
4 11 01 11* wody popluczne zawierajgce substancije 20
niebezpieczne
5 1101 16* nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 2
6 11 01 98* inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 906
7 11 01 99 inne niewymienione odpady 2
organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05,
8 16 03 06 16 03 80 2

*- odpad niebezpieczny

2.2. Zr6dto powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci
odpaddéw, przewidzianych do wytworzenia.
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Lp. Kod Nazwa odpadu | Zrédto powstania Podstawowy skfad chemiczny
odpadu i wtasciwosci
Odpady Linia galwaniczna Zawierajg kwasy nieorganiczne;
1. | 110106* | zawierajace odczyn silnie kwasny (pH < 2),
kwasy inne niz whasciwosci zrace i korozyjne
wymienione
w 110105
alkalia trawigce | Linia galwaniczna, Zawierajg zasady nieorganiczne;
2. 110107* odpady ze odczyn silnie zasadowy (pH > 12),
Sciggania powtok wlasciwosci zrace
szlamy i osady Podczyszczalnia Mieszanina metali ciezkich,
3. 1101 09* pofiltracyjne Sciekow wodorotlenkow i resztek srodkéw
zawierajgce galwanicznych chemicznych; czesto zawierajg
odpady substancje toksyczne,
niebezpieczne niebezpieczne dla Srodowiska
4 11 01 11* Wody Linia galwaniczna Roztwory wodne zanieczyszczone
’ poptuczne metalami ciezkimi, resztkami
zawierajgce kwasow i zasad, Srodkami
substancje powierzchniowo czynnymi;
niebezpieczne toksyczne, zmienne pH
5 11 01 16* nasycone lub Linia galwaniczna Zawieraja polimery syntetyczne,
’ zuzyte zywice nasycone jonami metali ciezkich;
jonowymienne potencjalnie toksyczne i trudno
biodegradowalne
6 11 01 98* inne odpady Linia galwaniczna — Zanieczyszczone materialy
’ zawierajgce zuzyte filtry i inne filtracyjne; moga zawiera¢ metale
substancje materiaty filtracyjne ciezkie, pozostatosci srodkow
niebezpieczne i sorpcyjne. chemicznych i czastki state;
Linia galwaniczna — potencjalnie toksyczne.
odpady Skoncentrowane odpady
koncentratow chemiczne zawierajgce sole metali,
z parownikow pozostatosci kapieli galwanicznych;
bardzo toksyczne, trudne
w neutralizacji
7 11 01 99 inne nie Linia galwaniczna — | Zawiera zawiesiny metali, czastki
’ wymienione piasek z filtra stale i pozostatosci chemikaliow;
odpady piaskowego zanieczyszczony, ale o nizszej
toksycznosci niz powyzsze
8 16 03 06 organiczne Linia galwaniczna — Zawieraja zwiazki organiczne,
' odpady inne niz zuzyty srodek czasem z dodatkiem $rodkéw
wymienione polerski Sciernych i metali; tatwopalne,
w 16 03 05, moga by¢ toksyczne
16 03 80

2.3. Sposoby gospodarowania odpadami oraz miejsce i sposéb
magazynowania odpadoéw.

W ponizszej tabeli okreslono sposéb dalszego gospodarowania odpadami
przewidzianymi do wytworzenia.

Lp Kod Nazwa odpadu Sposéb dalszego

. | odpadu gospodarowania

1 11101 06* odpady zawierajgce kwasy inne niz przekazanie do zbierania lub
) wymienione w 11 01 05 odzysku lub unieszkodliwiania
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2. |110107* alkalia trawigce przekazgnie do ;bi_era}nia lub
unieszkodliwiania

3 11 01 09* szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace przekazanie do zbierania lub

) odpady niebezpieczne odzysku lub unieszkodliwiania

4 1101 11* wody poptuczne zawierajgce substancje przekazanie do zbierania lub

) niebezpieczne odzysku lub unieszkodliwiania

. . S : przekazanie do zbierania lub

5. /110116 nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne odzysku lub unieszkodliwiania

6. | 1101 98* inne odpady zawierajgce substancije przekazanie do zbierania lub

' niebezpieczne odzysku lub unieszkodliwiania

: . I przekazanie do zbierania lub

7. 1110199 inne nie wymienione odpady odzysku lub unieszkodliwiania

8. |16 0306 organiczne odpady inne niz wymienione przekazanie do zbierania lub

) w 16 03 05, 16 03 80 odzysku lub unieszkodliwiania

Wytwarzane w zwigzku z eksploatacjq instalacji IPPC oraz instalacji powigzanych
technologicznie Oddziatu Produkcyjnego w Pieréccu przy ul. Przemystowej 32 firmy
GT POLAND Sp. z 0.0., odpady beda magazynowane w sposob bezpieczny dla
Srodowiska w wyznaczonych miejscach i specjalnych oznaczonych pojemnikach
zgodnie z ponizszg tabela.

Lp. ooll(p(:iliu Rodzaj odpadu Miejsce i sposodb magazynowania
odpady zawierajgce kwasy selektywnie, w wydzielonym miejscu
1. | 1101 06* inne niz wymienione zadaszonej wiaty magazynowej
w11 0105 w pojemnikach, na palecie
niemagazynowane — kapiel pozostaje
2. | 110107* alkalia trawigce w wannie procesowej do chwili jej zuzycia
i odbioru przez uprawniong firme
szlamy i osady pofiltracyjne selektywnie, w wydzielonym miejscu
3. | 1101 09* zawierajgce odpady zadaszonej wiaty magazynowej
niebezpieczne w pojemnikach, na palecie
S selektywnie, w wydzielonym miejscu
4. | 1101 11* wody pop%gczne zawierajace zadaszonej wiaty magazynowej
substancje niebezpieczne X : .
w pojemnikach, na palecie
nasveone lub zuzvte zvwice selektywnie, w wydzielonym miejscu
5. | 1101 16* yco 1zy'e zy zadaszonej wiaty magazynowej
jonowymienne : . ;
w pojemnikach, na palecie.
selektywnie, w wydzielonym miejscu
inne odpady zawierajace zadaszonej wiaty magazynowej
6. | 110198* s : w pojemnikach, na palecie. Odpady
substancje niebezpieczne . o
koncentratéw z parownikéw nie bedg
magazynowane.
selektywnie, w wydzielonym miejscu
7. 110199 inne nie wymienione odpady zadaszonej wiaty magazynowej
w pojemnikach lub w workach.
organiczne odpady inne niz selektywnie, w wydzielonym miejscu
8. 16 03 06 wymienione w 16 03 05, zadaszonej wiaty magazynowej
16 03 80 w pojemnikach lub w workach.

Pojemniki, w ktérych magazynowane bedg odpady niebezpieczne beda szczelne
i opisane, ustawione w wyznaczonych i opisanych miejscach, poza obszarami
lokalizacji stanowisk pracy.
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Odpady przeznaczone do skladowania moga by¢ magazynowane jedynie w celu
zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadow do transportu na sktadowisko odpadoéw,
zgodnie z zapisami ustawy o odpadach.

Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem skladowania,
moga byC magazynowane, jezeli koniecznos¢ magazynowania wynika z procesow
technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych procesow, zgodnie z zapisami ustawy o odpadach.

Odpady moga byc¢ odbierane, wykorzystywane lub unieszkodliwiane przez podmioty
gospodarcze posiadajgce odpowiednie zezwolenia, zgodnie z zapisami ustawy
0 odpadach.

Sposob postepowania z wytwarzanymi odpadami nie bedzie wptywaé negatywnie na
stan srodowiska, a w szczegodlnosci nie spowoduje zanieczyszczenia powierzchni
ziemi oraz wdd powierzchniowych i podziemnych.

Sposob gospodarki odpadami winien by¢ zgodny z gminnym planem gospodarki
odpadami.

Pracownikom zatrudnionym przy pracach zwigzanych z wytwarzanymi odpadami
nalezy zapewni¢ warunki bezpieczenstwa i higieny pracy oraz srodki ochrony
osobistej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz.U. z 1997 r. Nr 129, poz. 844).

2.4. Dziatania majace na celu zapobieganie powstawaniu odpadéw lub
ograniczeniu ich iloSci oraz negatywnego oddziatywania na sSrodowisko.

Sposoby zapobiegania powstawania odpadéw lub ograniczania ilosci sg
nastepujace:
- eksploatacja instalacji w obiegu zamknietym, bez emisji Sciekéw do
Srodowiska — wody sg oczyszczane i zawracane do procesu,
- recykling i regeneracja kapieli kwasowych,
- optymalizacja zuzycia reagentow dzieki systemowi sterowania linig
galwaniczna,
- 0dzysk chromu z poptuczyn w parownikach,
- bezpieczne magazynowanie odpadéw w zadaszonych wiatach,
- szkolenia personelu w zakresie minimalizacji odpadow i reagowania na
zagrozenia Srodowiskowe,
- pojemniki, w ktérych magazynowane beda odpady niebezpieczne beda
szczelne i opisane, ustawione w wyznaczonych i opisanych miejscach,
poza obszarami lokalizacji stanowisk pracy.

2.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania zapisdw obowigzujgcych i wynikajgcych
z warunkow ochrony przeciwpozarowej z zakresu ochrony przeciwpozarowej oraz
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BHP, zgodnie z warunkami, ktore zostaty okreSlone w dokumencie pn. ,Operat
przeciwpozarowy dla instalacji produkujgcej czesci do przemystowego montazu
samochodéw, eksploatowanej przez GT Poland Sp. z 0.0.”, zawierajgcym warunki
ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czesci i innych miejsc
magazynowania odpadow, wykonanym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych, uzgodnionego postanowieniem Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Cieszynie z 4 kwietnia 2022 r. znak:
PZ.5268.7.2022.MH.

3. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku.

Réwnowazny poziom hatasu ,,A” przenikajacego do srodowiska nie moze
przekroczy¢ na najblizszych terenach zabudowy mieszkaniowo-ustugowe;j
i zagrodowej sgsiadujgcych z zakladem nastepujgcych wartosci:

LAegD ‘55 dB
Laegn -45 dB.”
IV. Czes¢ IV. ,Zakres i spos6b monitorowania proceséw

technologicznych w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci
emisji’, otrzymuje brzmienie:

»IV. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisiji.

1. Monitoring proceséw technologicznych

W ramach monitoringu proceséw technologicznych prowadzone beda:
kontrola zuzycia substancji chemicznych, surowcow przez zapisy w:
e kartotece materiatowej,
e wykazie niebezpiecznych substancji chemicznych,
e karcie utrzymania kgpieli,

- ewidencja zuzycia czynnikdw energetycznych, w oparciu o miesieczne
faktury za zakup energii elektrycznej, gazu ziemnego, oleju opatowego,
azotu, prowadzone na formularzu SZS ,Ewidencja zuzycia czynnikow
energetycznych”, kontrola pomiaréw technicznych zgodnie z procedurami
I instrukcjami zwigzanymi z tym systemem tj. ,Procedurg zarzadzania linig
galwaniczng” oraz ,Kartg konserwacji kapieli galwanicznych” kontrola
pokrycia powtok metalicznych,

- kontrola stanu technicznego skruberow S1 i S3,

- kontrola stanu technicznego wiez adsorbcyjnych S1 i S3,

- kontrola stanu technicznego urzadzen w podczyszczalni Sciekow.

2. Monitoring zanieczyszczen do powietrza

Pomiary powinny by¢ wykonywane w zakresie i z czestotliwoscig podanymi
w tabeli:
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Nr . . Czestotliwosé Oznaczane
. Opis emitora L .
emitora pomiaréw substancje
E3 Linia galwaniczna L1 1 raz w roku nikiel, miedz
E4 Linia galwaniczna L1 1 raz w roku chrom
E15 Linia galwaniczna L2 1 raz w roku nikiel
E16 Linia galwaniczna L2 1 raz w roku chrom
E20 Wentylacja ogo!na,podczyszczalnl 1 raz na 3 lata amoniak
Sciekow
Pomieszczenie podczyszczalni
E24 sciekéw pogalwanicznych - 1raz na 3 lata amoniak
wentylacja stanowiskowa

Punkty pomiarowe powinny by¢ usytuowane zgodnie z Polskimi Normami.
3. Monitoring hatasu

Dla instalacji powinny by¢ prowadzone okresowe pomiary hatasu w srodowisku

w porze dziennej oraz porze nocnej. Pomiary nalezy przeprowadzac raz na 2 lata.
Pomiary powinne by¢ wykonane na granicy terenéw najblizszej zabudowy
mieszkaniowej, zlokalizowanych po stronie potudniowej i potudniowo-wschodniej
zaktadu, w oparciu o obowigzujgce w tym zakresie metodyki.

4. Ewidencja wytwarzanych odpadéw.

Dla odpadow wytwarzanych w instalacjach IPPC oraz instalacjach powigzanych
technologicznie GT Poland Sp. z 0.0. Oddziat w Pier$ciu, prowadzona jest iloSciowa
i jakosciowa ewidencja w systemie BDO, zgodnie z zapisami ustawy o odpadach

z dnia 14 grudnia 2012 r.”

V. Czes¢ V. ,Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku
rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania
do sSrodowiska substancji lub energii w takich przypadkach oraz
warunki emisji”, otrzymuje brzmienie:

»V. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych,
w szczegOlnosci w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze
warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach oraz warunki emisji.

1. W trakcie rozruchu i wytaczenia.

Nie okresla sie warunkow emisji, dla procesu rozruchu i wylgczenia pracy zrodet
technologicznych i energetycznych, gdyz nie wptywato to na zwiekszenie
wielkosci emisji w stosunku do wartosci odnoszacych sie do nominalnych
warunkow pracy.
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2. W przypadku awarii.

Operator instalacji nie przewiduje eksploatowania instalacji w warunkach
odbiegajacych od normalnych. W przypadku awarii instalacji lub urzadzenia
ochrony powietrza nastgpi wytgczenie instalacji, co zapobiegnie wzrostowi emisji
substancji do powietrza oraz zostang podjete odpowiednie dziatania, w celu
usuniecia zaistniatej sytuacji. Aby zapobiega¢ awariom, przestrzegane

sg parametry pracy instalacji oraz regularnie przeprowadzane sg przeglady
instalacji i urzadzen ochronnych.

3. Warunki lub parametry charakteryzujace prace instalacji, okreslajace
moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania
instalacji.

Rozruch instalacji uznaje sie za zakonczony, gdy osiggnie ona zaplanowang
wydajnosc i stabilne parametry, np. temperature, ciSnienie, wydajnosc¢, przeptyw,
zgodne ze specyfikag techniczng instalacji. Rozruch uznaje sie za zakonczony po
wykonaniu wszystkich wymaganych testéw funkcjonalnych oraz kontrolnych,
potwierdzajacych bezpieczne dziatanie instalaciji.

Moment wytgczania instalacji nastepuje kazdego dnia przed zakonczeniem
zmiany, obejmujgc m.in. wytgczenie wentylacji wyciggowej oraz transportu
technologicznego, a takze w przypadku zaplanowanych prac konserwacyjnych.”

VI. Czes$é VI. ,,Sposdb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych
organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia”, otrzymuje brzmienie:

,VI. Sposob i czestotliwosé przekazywania informacji i danych organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia.

Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do:

1) Przedktadania wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska oraz
organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania
z wykonywanych pomiaréw w terminach zgodnych z obowigzujgcymi
przepisami.

2) Ewidencjonowania i przechowywania wynikdéw przeprowadzonych pomiarow
emisji, danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci
zuzywanych surowcow w procesie technologicznym i wielkoSci produkcji przez
5 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

3) Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu srodowiska i kontroli
eksploatacji instalacji.

4) Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajacych do usuniecia awarii
w przypadku jej wystgpienia oraz poinformowania o wystapieniu awarii o0Soby
znajdujgce sie w strefie zagrozenia i jednostke organizacyjng Panstwowej
Strazy Pozarnej albo Policji albo Wojta, Burmistrza lub Prezydenta Miasta.

5) Przedkladania wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska oraz
organowi wkasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego do 30 kwietnia
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kazdego roku, corocznej informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny
zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg
zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Slaskiego.

6) Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku
zmian warunkow okreslonych w pozwoleniu.

7) Przedkiadania informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za
pomocag ePUAP lub na elektronicznym nosniku danych (bez wersji
papierowej), opisanych odpowiednio trescia: ,dotyczy:
,OE.PZ.INFORMACJA_COROCZNA 100" lub ,OE.PZ.POMIARY_100.”

VIl. Cze$¢é VIl. ,,Postepowanie w przypadku wystapienia awarii
w instalacji”, otrzymuje brzmienie:

.VIl. Postepowanie w przypadku wystgpienia awarii w instalaciji.

GT Poland Sp. z 0.0. Oddziat w Piers¢cu, nie zalicza sie do zaktadow o zwiekszonym
lub duzym ryzyku wystapienia awarii przemystowej.
Zaklad posiada:
»Instrukcje BHP na stanowiskach pracy, na ktérych wystepuje zagrozenie
dla pracownikéw, spowodowane wyciekiem substancji niebezpiecznych”,
.Instrukcje srodowiskowg, zapobiegajgcg powstawaniu szkodom
w Srodowisku i ich naprawie”,

- ,Procedure Srodowiskowa, dotyczacg postepowania w przypadku
zagrozen Srodowiskowych”, na potrzeby postepowania na wypadek
wystgpienia nadzwyczajnych zagrozen (wraz z opisem zakresu
obowigzkéw zaktadu, dotyczgcych wystapienia powaznej awarii).

W przypadku wystagpienia zagrozenia zobowigzany jest postepowac zgodnie z tymi
instrukcjami.”

VIll. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

l. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 5 sierpnia 2008 r. Nr 2131/0S/2008, Marszatek Wojewodztwa
Slaskiego udzielit pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC — dwdch
automatycznych linii galwanicznych, zlokalizowanych na terenie Oddziatu
Produkcyjnego w Piersccu, przy ul. Przemystowej 32, eksploatowanych przez
GT Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Skoczowie.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:

1) Marszatka Wojewoddztwa Slaskiego z dnia 7 kwietnia 2010 r. nr 1208/0S/2010,
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2) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 22 kwietnia 2010 r. nr 1447/0S/2010,

3) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 2 pazdziernika 2014 r. nr
1967/0S/2014,

4) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia 24 listopada 2014 r. nr 2394/0S/2014,

5) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego z dnia 30 wrzesnia 2016 r. nr 2412/0S/2016,

6) Marszatka Wojewodztwa Slgskiego z dnia 1 wrze$nia 2022 r. nr 3002/0E/2022,

7) Marszatka Wojewddztwa Slgskiego z dnia 9 maja 2025 r. nr 1722/0E/2025.

W dniu 18 kwietnia 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek
Strony, z dnia 16 kwietnia 2024 r. 0 zmiane warunkéw ww. pozwolenia
zintegrowanego. Zakres wniosku obejmowat zmiany wynikajgce z decyzji
Wykonawczej Komisji UE nr 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie

emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwdrstwa metali zelaznych oraz
konieczno$¢ zaktualizowania zapis6w pozwolenia zintegrowanego, zgodnie

ze stanem faktycznym instalacji.

Strona w zataczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty,
w tym:

1) odpis z Krajowego Rejestru Sagdowego,

2) wypis z rejestru gruntow,

3) analize wymagalnosci sporzadzenia raportu poczatkowego,

4) oryginat petnomocnictwa wraz z potwierdzeniem uiszczenia optaty skarbowej,

5) zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich oséb uprawnionych do
reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w mys$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 ustawy
POS,

6) operat przeciwpozarowy dla instalacji produkujgcej czesci do przemystowego
montazu samochodow, wraz z postanowieniem uzgadniajgcym pozytywnie
warunki ochrony przeciwpozarowej z operatu przeciwpozarowego,
Komendanta Powiatowej Panstwowej Strazy Pozarnej w Cieszynie nr
XXXXXXXXX Z dnia 4 kwietnia 2022 r.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci, zgodnie z ust. 2 pkt. 7 zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do
przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywac na Srodowisko zgodnie

z 8 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r.

w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko (tekst
jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
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1) jest wkasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;

3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako
zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze
powodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na
$rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majgc powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieq postepowania administracyjneqo

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na srodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 z p6zn. zm.), dane dotyczace wniosku
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku w wersji
elektronicznej, zostat przestany ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu.

Marszatek Wojewddztwa Slgskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien
pismem znak: OE-PZ.KW-00492/24 z dnia 19 kwietnia 2024 r., znak: OE-PZ-KW-
000774/24 z dnia 25 czerwca 2024 r., znak: OE-WS-PZ.KW-00371/24 z dnia

28 pazdziernika 2024 r., oraz pismem znak: OE-WS-PZ.KW-00333/25 z dnia

28 lutego 2025 r.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego, Strona ztozyta wyjasnienia
i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismem: z dnia 6 maja 2024 (wptyw do
urzedu: 7 maja 2024 r.), z dnia 6 czerwca 2024 r., z dnia 10 czerwca 2024 r. (wptyw
do urzedu: 11 czerwca 2024 r.), z dnia 18 lipca 2024 r., z dnia 24 wrze$nia 2024 r.,
z dnia 26 wrzesnia 2024 r., z dnia 15 pazdziernika 2024 r., z dnia 8 listopada 2024r.,
oraz pismem z dnia 12 marca 2025 .

Pismem z dnia 2 lipca 2024 r. znak: OE-PZ.KW-001078/24, z dnia 10 pazdziernika
2024 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00265/24, z dnia 2 grudnia 2024 r. znak: OE-WS-
PZ.KW-00499/24, z dnia 3 lutego 2025 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00191/25 oraz
pismem z dnia 31 marca 2025 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00334/25, Strona zostata
zawiadomiona o niezatatwieniu sprawy w terminie, nowym terminie zatatwienia
sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do wniesienia
ponaglenia, zgodnie z art. 36 8§ 1 ustawy KPA.

Pismem znak: OE-WS-PZ.KW-00944/25 z dnia 23 lipca 2025 r. organ, zgodnie

z art. 10 8 1 KPA, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma
prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodow i materiatbw oraz
zgtoszonych zgdan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona
nie wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

24



lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie
gazéw lub pytdow do powietrza, wprowadzanie sciekow do wod lub do ziemi,
wytwarzanie odpadow jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono
wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z kt0rg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, ze srodowisko jest
istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafcic sie

w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dziatalnos¢, o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalnos¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wylgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposéb wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1
ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do
Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko

i zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wylaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju
lub testowania nowych produktow lub procesow technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresli,
w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko
takich, ktore zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
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Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
eksploatowac instalacje, ktora wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu,
ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie

z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OIl 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe
(por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane
(analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu
205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego
instalacje, organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy
POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewzieC i zdarzen na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczgco oddziatywac na srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach
innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drog innych niz
autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach
powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwolenh zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko albo byc instalacjg
komunalna, o ktorej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.
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Katalog przedsiewzieé¢, mogacych zawsze znaczgaco oddziatywac na Srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839).

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujgc, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktérych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia ha wprowadzanie gazow lub
pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekow do wod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaty okres$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy
POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony

(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Trzeba jednak zauwazyé, ze dotycza one instalacji,
ktore sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez
ustawodawca przewidziat mozliwos¢ zmiany pozwolenh zintegrowanych, odstepujac
tym samym od ogolnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej

w art. 16 KPA. Podstawag dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego

sg zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie:
wyrok NSA z dnia 19 wrzesnia 2019 r., sygn. akt: Il OSK 821/18). Pierwszy z tych
przepiséw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio
w _przypadku zmiany jego warunkow. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ
administracji publicznej moze uchyli€ lub zmieni€ decyzje, na mocy ktérej strona
nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone

W niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegdine.

Oprécz tego nalezy zwrocié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie
z ktérymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o0 zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktorych
mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163
KPA, precyzyjnie okreslaja, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, jak i tres¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.
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IV. Uzasadnienie szczego6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
catoksztattu materiatu dowodowego, pod katem zgodno$ci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszag decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesci:

I. Rodzaj i parametry instalaciji;

II.  Wymagane dziatania i srodki, w tym Srodki techniczne majgce na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji, Sposoby osiggania wysokiego poziomu
ochrony $rodowiska jako catosci;

lll.  Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majgce na celu zapobieganie i ograniczanie
emisji;

IV.  Zakres i sposOb monitorowania proceséw technologicznych w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji;

V. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych,
w szczegodlnosci w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze
warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich
przypadkach oraz warunki emisiji;

VI.  Sposob i czestotliwo$¢ przekazywania informaciji i danych organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia;

VII.  Postepowanie w przypadku wystgpienia awarii w instalaciji.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujgcych zagadnien:

1) Rodzaj i parametry instalaciji;
2) Ochrona powietrza,

3) Ochrona przed hatasem;

4) Gospodarka wodno-sciekowa;

5) Gospodarka odpadami.

Rodzaj i parametry instalacji

GT Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Piersccu, przy ul. Przemystowej 32, zwrocit sie
z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla instalacji IPPC: dwdch
automatycznych linii galwanicznych, zlokalizowanych na terenie oddziatu
produkcyjnego w Piersécu, przy ul. Przemystowej 32, w zwigzku z koniecznoscig
zaktualizowania zapiséw pozwolenia zintegrowanego, zgodnie ze stanem
faktycznym instalacji oraz aktualnymi przepisami prawa.

28



Zmiany uwzgledniajg aktualizacje zapiséw zwigzanych z lokalizacja, opisem instalacji
i stosowanej technologii oraz charakterystykg zrodet hatasu.

W zakresie ochrony powietrza:

Aktualizacja zapis6w decyzji zwigzana jest miedzy innymi z:

- likwidacjg jednego z dwoch urzadzen do recyklingu wody, aktualnie
eksploatowane jest jedno urzadzenie do produkcji wody zdemineralizowanej
wyposazone w kolumne z filtrem z wegla aktywnego (wczesniej 2 urzgdzenia),

- poprawa zapisu o dwoch parownikach do odzyskiwania chromu (wczesniej zapis
wskazywal, ze parownik jest projektowany),

- usunieciem jednego z dwoch parownikow doczyszczajacych, aktualnie
eksploatowany jest jeden parownik doczyszczajgcy w procesie destylacji wody,

- korektg zapisu o sposobach zapewnienia wysokiego stopnia ochrony
Srodowiska: opary z chromowania oczyszczane sg w wiezy adsorpcyjnej
(wczesniej wystepowat btad w zapisie, obejmujgcy filtr z wegla aktywnego),

- zaktualizowaniem opisu zrodta emisji z emitoréw: E24, E25 i E26 — emisja
odprowadzana jest z podczyszczalni $ciekdw pogalwanicznych - usunieto zapis
o wentylacji znad parownika, ktory zostat usuniety.

W zwigzku z powyzszym, w czesci Il. pozwolenia zintegrowanego, w punkcie
dotyczgcym sposobdw osiggania wysokiego poziomu ochrony powietrza dokonano
zmian w opisie dotyczgcym oczyszczania oparéw z chromowania, poprzez
okreslenie, ze sg one oczyszczane w wiezy adsorpcyjnej.

W czesci lll. pozwolenia zintegrowanego, w punkcie 1.1. w podpunkcie c) oraz

w punkcie 1.2. oraz w czesci IV. w punkcie 2, zmieniono opis dotyczgcy wentylacji
mechanicznej pomieszczenia podczyszczalni Sciekow pogalwanicznych oraz opisy
emitoréw odprowadzajgcych gazy z ww. pomieszczenia.

W czeéci V. pozwolenia, zgodnie z wymaganiami art. 188 ust. 2 pkt 3 ustawy POS,
dodano punkty 2. i 3., w ktorych okreslono warunki charakteryzujgce prace instalacji
w przypadku wystgpienia awarii instalacji lub urzgdzenia ochrony powietrza, a takze
warunki lub parametry charakteryzujgce prace instalacji, okreslajgce moment
zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytgczania instalacji oraz warunki
wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach.

Powyzsze zmiany zapiséw obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego w zakresie
ochrony powietrza sg zmianami porzgdkowymi i nie majg wptywu na rodzaj i wielkos¢
emisji substancji wprowadzanych do powietrza, okreslonych w obowigzujgcym
pozwoleniu zintegrowanym.

W zakresie ochrony przed hatasem:

Z okresowych pomiardéw hatasu, ktére operator instalacji wykonuje co 2 lata
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i przesyta do organu ochrony $rodowiska wynika, ze stosowane w zaktadzie techniki
ograniczania emisji hatasu do srodowiska sg wystarczajgce dla spetnienia
okreslonych dla instalacji w pozwoleniu zintegrowanym wymogow ochrony
Srodowiska przed hatasem.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:

Whniosek o zmiane przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego nie obejmuje
zakresu gospodarki wodno-Sciekowej, przy czym w trakcie postepowania
prowadzonego w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego
w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej w kwestii punktu 1.5. pozwolenia
zintegrowanego (Cze$¢ I. ,Rodzaj i parametry instalacji” punkt 5. ,Zrodta
powstawania oraz warunki odprowadzania sciekdw”) ustalono, ze:

1) Z instalacji IPPC dwdéch automatycznych linii galwanicznych oraz z zakladowej
podczyszczalni Sciekow galwanicznych, bedacej instalacjg powigzang
technologicznie z instalacjg IPPC, nie sg odprowadzane zadne Scieki
przemystowe (ani do $rodowiska, ani do kanalizaciji). Scieki oraz zuzyte kapiele
(tj. wszystkie zuzyte wody poptuczne oraz wody z okresowej konserwacji wanien
procesowych) kierowane sg do zaktadowej podczyszczalni Sciekow
pogalwanicznych, funkcjonujgcej w obiegu zamknietym, w ktorej, za pomoca
urzadzen podczyszczajgcych, regenerowane i odzyskiwane sg wody z kapiel
i plukanek.

Uktad oczyszczania sktada sie z sekcji demineralizacji, odparowywania dla
odzysku kwasu chromowego, biezgcego oczyszczania wod ptuczgcych,
ostatecznego odparowywania wéd ptuczacych, gromadzenia i oczyszczania
cyklicznego koncentratow oraz gromadzenia i ostatecznego odparowywania
koncentratow.

Gospodarka sciekami technologicznymi, realizowana w obiegu zamknietym

z odzyskiem wody, powoduje maksymalne wykorzystanie wody do proceséw
technologicznych. W wyniku pracy podczyszczalni Sciekdw powstajg wytgcznie
odpady, natomiast nie powstajg Scieki przemystowe wymagajgce odprowadzenia
do wad, ziemi lub urzgdzen kanalizacyjnych innego podmiotu. Podczyszczalnia
zostata zaprojektowana w sposob wykluczajacy powstawanie $ciekéw
przemystowych. Cato$¢ sciekdéw podczyszczanych w zakladowej podczyszczalni
Sciekow pogalwanicznych zawracana jest do procesu technologicznego.

2) Odbiornikiem wod opadowych oraz Sciekéw bytowych, o ktérych mowa w punkcie
1.5. pozwolenia zintegrowanego, jest ,kanat Bajerka”, a nie ,ciek Bajerka” (wody
opadowe w km 6+050; Scieki bytowe w km 6+060). Ma to potwierdzenie:

- W tresci pozwolenia wodnoprawnego udzielonego spotce GT Poland Sp. z o.0.
decyzja Marszatka Wojewodztwa Slgskiego Nr 2318/0S/2016 z 22 wrzesnia
2016 r. w sprawie OS-WS.7322.96.2016 (obowigzujgcego do dnia 22 wrze$nia
2026 r.). Ww. pozwolenie wodnoprawne okre$la warunki wprowadzania do
kanatu Bajerka (1) oczyszczonych sciekow przemystowych, stanowigcych
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mieszanine wéd chtodniczych oraz wod opadowych i roztopowych, oraz (2)
oczyszczonych Sciekow bytowych.

- W tresci pisma petnomocnika wnioskodawcy z 8 listopada 2024 r.,
stanowigcego uzupetnienie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
w przedmiotowe]j sprawie.

3) Pozwolenie wodnoprawne udzielone spétce GT Poland Sp. z 0.0. decyzjg
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego Nr 2318/0S/2016 z 22 wrze$nia 2016 r.
w sprawie OS-WS.7322.96.2016 (obowigzujace do dnia 22 wrzesnia 2026 r.),
okresla warunki wprowadzania do kanatu Bajerka:
- (1) oczyszczonych Sciekéw przemystowych, stanowigcych mieszanine woéd
chtodniczych oraz woéd opadowych i roztopowych, oraz
- (2) oczyszczonych Sciekow bytowych.

Wody chtodnicze, ktore ujete sg w ww. pozwoleniu wodnoprawnym, nie powstajg
w instalacji IPPC i dlatego nie sg uwzglednione w pozwoleniu zintegrowanym.
Uktad chtodzenia, pracujacy z wykorzystaniem chtodni wentylatorowej, funkcjonuje
jako obieg zamkniety, bazujgcy na przeponowym (czyli nie bezposrednim)
chtodzeniu wodg (np. chtodzenie oleju w prasach i zgrzewarkach). Uktad
chtodzenia wykorzystywany jest do chtodzenia pras precyzyjnego wykrawania,
zgrzewarki, elektrodrgzarek, zespotu wtryskarek poziomych i pionowych oraz
zespotu pieca hartowniczego. Oznacza to, ze chtodzenie nie dotyczy instalacji
IPPC, tylko instalacji niepowigzanej technologicznie.

Przedmiotowy uktad chtodzenia, jak wiekszo$¢ tego typu instalacji, wymaga
okresowego odswiezenia (regeneracji) wody chtodniczej, spowodowanego
konserwacjg i okresowymi remontami elementow uktadu chtodniczego oraz
koniecznos$cig dotrzymania parametrow technologicznych wody chiodnicze).
Odprowadzanie wod chtodniczych do kanatu Bajerka realizowane jest na
podstawie posiadanego pozwolenia wodnoprawnego i nie dotyczy instalacji IPPC.

Nalezy ponadto zauwazyc, ze eksploatacja przedmiotowej instalaciji:

- Nie wigze sie z poborem wod powierzchniowych ani podziemnych (woda
dostarczana jest z sieci wodociggowej innego podmiotu, na podstawie
umowy), zatem w punkcie 1.4.4. pozwolenia zintegrowanego (Cze$¢ 1. ,Rodzaj
i parametry instalacji” punkt 4.4. ,Gospodarka wodna”) uwzgledniona jest
informacja — zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8 ustawy POS — o iloSci
wykorzystywanej wody.

- Nie wigze sie z powstawaniem sciekdéw przemystowych (jak wyjasnit zaktad,
~Scieki oraz zuzyte kgpiele kierowane sg do zaktadowej podczyszczalni
Sciekow pogalwanicznych funkcjonujgcej w obiegu zamknietym, cato$¢
zawracana jest zatem do procesu technologicznego”; ,w wyniku dziatania
podczyszczalni powstajg wytgcznie odpady, ktore przekazywane sg
uprawnionym odbiorcom”), ktére wprowadzane bylyby do srodowiska lub do
kanalizacji bedacej wkasnoscig innego podmiotu (w odrebnym pozwoleniu
wodnoprawnym ustalone sg warunki emisyjne w zakresie sciekow, ktore nie
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powstajg w instalacji IPPC), zatem w punkcie 1.5. pozwolenia zintegrowanego
(Czesé I. ,Rodzaj i parametry instalacji” punkt 5. ,Zrodta powstawania oraz
warunki odprowadzania $ciekdw”) nie zostaty uwzglednione informacje

o ilosci, stanie i skladzie Sciekow przemystowych — zgodnie z art. 211 ust. 6
pkt 7 ustawy POS.

Wprawdzie w trakcie postepowania prowadzonego w sprawie zmiany

przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego tutejszy organ wyjasnit

w korespondencji kierowanej do wnioskodawcy, ze ,Scieki oraz zuzyte kapiele

kierowane do zakladowej podczyszczalni Sciekdw pogalwanicznych funkcjonujace;j

w obiegu zamknietym” sg Sciekami przemystowymi, na podstawie definicji art. 16

punkt 64 ustawy Prawo wodne oraz art. 3 punkt 38c) ustawy POS, gdzie wskazano,

ze:

» cytowane przepisy podajg definicje sSciekdw przemystowych, zgodnie z ktorg przez
Scieki przemystowe rozumie sie Scieki niebedace Sciekami bytowymi albo wodami
opadowymi lub roztopowymi, powstate w zwigzku z prowadzong przez zaktad
dziatalnoscig handlowa, przemystowa, sktadowa, transportowg lub ustugowa,

a takze bedace ich mieszaning ze sciekami innego podmiotu, odprowadzane
urzgdzeniami kanalizacyjnymi tego zaktadu;

» zgodnie w powyzsza definicja, kazdy strumien Sciekow niebedacy Sciekami
bytowymi albo wodami opadowymi, powstaty w zwigzku z prowadzong przez
zaktad dziatalnoscig przemystowa, jest kwalifikowany do Sciekdw przemystowych;

» powyzszej definicji nie mozna zinterpretowac tak, ze skoro Scieki przemystowe
krazg w obiegu zamknietym (sg podczyszczane i zawracane do procesu
technologicznego) i nie sg odprowadzane do Srodowiska lub do urzgdzen
kanalizacyjnych innego podmiotu, to nie sa $ciekami przemystowymi;

* powstajgce w zwigzku z eksploatacjg przedmiotowej instalacji ,$cieki” oraz ,zuzyte
kapiele” powstajg w zwigzku z prowadzong przez zaktad dziatalnoscig
przemystowa.

Pomimo to wnioskodawca pozostat przy stanowisku, ze:

» zinstalacji IPPC oraz z zaktadowej podczyszczalni nie sg odprowadzane zadne
Scieki przemystowe — ani do Srodowiska (do wod/ziemi), ani do kanalizacji innego
podmiotu, nie nastepuje wiec emisja Sciekdw przemystowych z instalacji IPPC ani
podczyszczalni, ktéra wymagataby okres$lania ilosci, stanu i sktadu
odprowadzanych Sciekow,

* w wyniku dziatania podczyszczalni powstajg wytacznie odpady, ktore
przekazywane sg uprawnionym odbiorcom.

W zakresie gospodarki odpadami

Zmiany w zakresie gospodarki odpadami, sg zwigzane z uaktualnieniem zapisow
w sposobie gospodarowania odpadami oraz miejsca i sposéb ich magazynowania.
Ponadto uwzgledniono zmiany zawarte we wniosku Strony, zwigzanie z ewidencjg
wytwarzanych odpadow.

32



Ponadto z informacji przedstawionych we wniosku oraz w obowigzujgcym
pozwoleniu zintegrowanym wynika, ze na przedmiotowej instalacji IPPC (dwie
automatyczne linie galwaniczne L1 i L2) prowadzony jest proces elektrolitycznego
naktadania powtoki miedziowej oraz proces naktadania powtoki niklowej i chromowej.

Nalezy zauwazyc, ze w ww. konkluzjach BAT zapisano, ze odnoszg sie one do
~Powierzchniowej obrobki metali Zzelaznych z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie objetos¢ zbiornikéw przekracza 30 m?,
w przypadku, gdy obrobka ta odbywa sie w procesie walcowania na zimno,
ciggnienia drutu lub cynkowania ogniowego jednostkowego.”

Jak wynika z zapiséw pozwolenia zintegrowanego oraz przedtozonej dokumentaciji
na instalacji, nie jest prowadzony proces walcowania na zimno, ciggnienia drutu ani
cynkowania ogniowego jednostkowego. Zapisy konkluzji BAT okreslaja,

ze przedmiotowe konkluzje nie obejmuja: ,pragdowego i bezprgdowego naktadania
powtok: te rodzaje dziatalnosci moga wchodzi¢ w zakres stosowania konkluzji
dotyczacych BAT w odniesieniu do powierzchniowej obrébki metali i tworzyw
sztucznych (STM).”.

Nalezy zauwazyc, ze w poradniku branzowym, zamieszczonym na stronie
Ekoportalu (link do poradnika: https://www.ekoportal.gov.pl/fileadmin/user upload/
Aktualizacja z 2023 r._poradnika branzowego w_zakresie_implementacji konkluzj
I_BAT dla przetworstwa zelaza i _stali _FMP _.pdf), zapisano, ze konkluzjami BAT
FMP objete sg instalacje ,,do obrobki powierzchni stali przy zastosowaniu procesow
elektrolitycznych lub chemicznych (za wyjatkiem naktadania powtok), gdzie
objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, kiedy jest ona przeprowadzana
w procesie walcowania na zimno, ciggnienia drutu lub cynkowania ogniowego
jednostkowego”. Dodatkowo w poradniku tym zapisano, ze: ,Konkluzje BAT FMP,
poza cynkowaniem ogniowym, nie obejmujg procesow nakfadania powfok innymi
metodami prgdowymi lub bezpragdowymi, np. cynkowania elektrolitycznego,
naktadania powfok organicznych, malowania / lakierowania wyrobow.”

Biorgc powyzsze pod uwage oraz fakt, ze przywotane przez autora wniosku procesy
walcowania na zimno oraz cynkowania odbywajg sie poza terenem zakfadu (do
procesu prowadzonego na instalacji stosowane sg gotowe tasmy stalowe,
wyprodukowane poza zaktadem), nalezy przyjac¢, ze przedmiotowa instalacja

nie podlega pod zapisy decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia

11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych
technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwdrstwa metali zelaznych.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt, co
nastepuje.

Strona przedtozyta podanie w zakresie zmiany pozwolenia zintegrowanego, ktére spetnia
wymogi formalne. W stanie faktycznym sprawy organ stwierdzit, ze przedmiot wniosku jest
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zgodny z przepisami szczegolnymi, dotyczacymi ochrony srodowiska. Instalacja objeta
pozwoleniem zintegrowanym spetnia wymagania dotyczace najlepszych dostepnych technik.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 1i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do
Ministra Klimatu i Srodowiska, za pos$rednictwem Marszatka Wojewodztwa Slagskiego, w
terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec
sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat
decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu
sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig

Ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocha.

Podpisano: z upowaznienia Marszatka Wojewodztwa Slaskiego:
Grzegorz Januszek; Zastepca Dyrektora
Departament Ochrony Srodowiska, Ekologii i Optat Srodowiskowych (OE)

Otrzymuja:
1. GT Poland Sp. z 0.0., ul. Przemystowa 32, 43-430 Skoczow — reprezentowana przez

XXXXXXXKXXKXXXXXKKKKXXXXXKKXK
Do wiadomos$ci w wersji drukowanej:

1. KZ-rejestr decyzji i postanowien

2. OE-WS-PZ. - aa. — poz. rejestru 100

Do wiadomosci elektronicznie:

Wojewdédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)
Urzad Miejski w Skoczowie (ePuap)

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (ePuap)

KZ — rejestr decyzji i postanowien (SOD)

OE-AD - BIP (SOD)

OE-WS-GO (SOD)

OE.WS-PH (SOD)

No ap~wbdPR

Przedlozono dowod wniesienia opfaty skarbowej w wysokosci 1005,,50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu
Miejskiego w Katowicach.
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