Katowice, 2 lipca 2025 r.

znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.112.2024
(kontynuacja sprawy: OE-PZ.7222.56.2024)
znak decyzji: OE-WS-PZ.KW-00344/25

za dowodem doreczenia

Decyzja nr 2348/0E/2025
Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego
W sprawie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

na podstawie Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz.
572, dalej: ustawa KPA) oraz na podstawie art. 181 ust. 1
pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 192, art. 211, art.
214 ust. 5i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz.
54, dalej: ustawa POS)

po rozpoznaniu wniosku Strony, z dnia 8 maja 2024 r.,

orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego
z dnia 7 sierpnia 2007 r., nr SR-11-6618/125/3/11/07 (ze zm.) dla instalacji do obrébki
metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
stali na godzine, zlokalizowanej w Chorzowie, przy ul. Metalowcéw 13, eksploatowanej
obecnie przez ArcelorMittal Poland S.A. z siedzibg w Dabrowie Gorniczej
(NIP:6342463083, REGON: 277839653), w nastepujgcy sposob:

L. Czes¢é I. ,,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz
zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw.”, otrzymuje brzmienie:

» |. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
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materiatéw, surowcow i paliw.
1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosSci.

ArcelorMittall Poland S. A. Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie jest zaktadem
przetworstwa hutniczego, produkujgcym wyroby gorgco walcowane z kesisk i keséw
stali, dostarczanych z zewnatrz. Huta jest producentem:

szyn kolejowych, tramwajowych, podsuwnicowych i innych,

ksztattownikéw do przetwarzania na akcesoria kolejowe, gornicze i motoryzacyjne,

pretéw okragtych i ptaskich,

katownikow i teownikdw,

akcesoriéw: kolejowych, gorniczych i motoryzacyjnych.

A. Instalacja IPPC.

Instalacja produkcji wyrobow walcowanych (instalacja do obrébki metali zelaznych
poprzez walcowanie na goraco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na
godzine).

Instalacje stanowig powigzane technologicznie, nastepujgce odrebne linie
technologiczne:

e przerobu kesisk stali na potwyroby dla walcowni finalnych (Walcownia Zgniatacz
D1100 Wydziat W411),
e produkcji ksztattownikow ciezkich i szyn (Walcownia Duza D 815 Wydziat W 411),

e produkcji ksztattownikéw o przekrojach $rednich (Walcownia Srednia D410/420
Wydziat W 412).

W sktad wydziatu W 411 Walcowni Duzej wchodzi instalacja powigzana technologicznie
z instalacjg IPPC, petnigca funkcje pomocniczg — Tokarnia Walcow.

B. Instalacja pomocnicza.

Instalacja przetwoérstwa wyrobow walcowanych

Instalacje przetworstwa wyrobow walcowanych (Tokarnia Walcéw), stanowi linia do
produkcji akcesoriéw kolejowych (Wydziat - Akcesoria Kolejowe), a wsadem dla instalaciji
sg ksztaftowniki wyprodukowane przez Walcownie Duzg i Walcownie Srednia.

2. Lokalizacja.

Walcownia Zgniatacz, Walcownia Duza wraz z Tokarnig Walcéw i Walcownia Srednia
potozone sg na terenie ArcelorMittal Poland S.A Oddziat Huta Krolewska w Chorzowie,
w bezposrednim otoczeniu bardzo gestej zabudowy mieszkalnej i komunalnej. Oddziat
Huta Krolewska zlokalizowany jest w centrum miasta Chorzowa, przy ulicy Metalowcow
13, na dziatkach, o numerach ewidencyjnych: 763/99, 641/99, 4097/24, 636/99, 638/99,
656/99, 652/99, 653/99678/88, 2014/179, 735/99, 758/99, 759/99, 760/99, 761/99,
ktorych wiascicielem jest Gmina Chorzow, a uzytkownikiem wieczystym ArcelorMittal
Poland S.A., oznaczonych na Planie Zagospodarowania Przestrzennego dla miasta



Chorzowa symbolami P/P, G (tereny przemystowe). Bezposrednie otoczenie zaktadu
stanowig;

e 0od strony pétnocnej
Od strony poétnocnej Huty, przy ulicy Metalowcow zlokalizowany jest zaktad produkcyjny
GEC ALSTHOM S.A.

e od strony potudniowo-wschodniej

Do granicy zaktadu przylegaja tereny z zabudowaniami mieszkalnymi ulic Rynek,
Moniuszki i Katowickiej.

e od strony wschodniej

Po stronie wschodniej najblizsze zabudowania mieszkalne sg usytuowane w odlegtoSci
ok. 900 m i sg to budynki zlokalizowane w dzielnicy Chorzow Stary, przy ulicy
Krakowskiej.

e od strony zachodniej
Zaktad od pozostatych obiektow oddziela ruchliwa, czteropasmowa ulica Katowicka,
stanowigca gtéwna arterie komunikacyjna, taczaca Katowice z miastami usytuowanymi
po zachodniej i pétnocno-zachodniej stronie miasta Chorzowa (Bytom, Swietochtowice,
Tarnowskie Gory, Zabrze, Gliwice). Po zachodniej stronie ulicy Katowickiej, wzdtuz ulic
Krakusa, Florianskiej i Towarowej, zlokalizowane sg gtownie obiekty przemystowe
i magazynowe. Najblizej, w odlegtosci ok. 400 m w kierunku potnocno-zachodnim
od zaktadu, posadowione sg obiekty mieszkalne potozone przy skrzyzowaniu ulic
Katowickiej z Miechowicka.

3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.
A. Instalacja IPPC.

1. Instalacja produkciji wyrobéw walcowanych.

Instalacje stanowig powigzane technologicznie, nastepujgce odrebne linie
technologiczne:
- przerobu kesisk stali na potwyroby dla walcowni finalnych (Walcownia
Zgniatacz D1100 Wydziat W411),
- produkciji ksztattownikow ciezkich i szyn (Walcownia Duza D 815 Wydziat
W411),
- produkgji ksztattownikéw o przekrojach $rednich (Walcownia Srednia D410/420
Wydziat W 412).

1.1. Linia technologiczna produkciji pétwyrobéw (Walcownia Zgniatacz).

Produktem linii technologicznej sg pétwyroby, ktére stanowig wsad dla pozostatych
eksploatowanych linii walcowniczych. Zadaniem linii technologicznej jest wstepny
przerob kesisk ,,zimnych”, dostarczanych z zewnatrz.

W skiad linii technologicznej produkcji pétwyrobéw wchodzg urzadzenia:
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- piec grzewczy typu pokrocznego,

- walcarka zgniatacz duo-nawrotna D1100,

- nozyca hydrauliczna z multipilikatorem,

- urzadzenia transportu i pozycjonowania walcowanego pasma.

Parametry techniczno-technologiczne podstawowych urzadzen linii technologicznej:

1. Piec grzewczy:

typ pieca - pokroczny,

wydajnos¢ pieca maksymalna - 60Mg/h,

wymiary gabarytowe pieca - dtugos¢ 22 m, szerokosc 6,8 m,
typ i ilos¢ palnikdw - PW, 59 szt.,

sprawnosc cieplna - 55%,

temperatura nagrzewania - 1300 °C,

wymiary nagrzewanych kesisk - 280 x 320 + 400 x 4000 + 6100
mm,

projektowany wskaznik zuzycia paliwa - 65,5 Nm? gazu ziemnego/Mg
wsadu,

projektowany wskaznik zuzycia energii cieplnej - 2,34 GJ/Mg wsadu,
maksymalne jednostkowe zuzycie gazu -1225 m? /h

2. Walcarka zgniatacz ,Demag’:

typ walcarki - duo nawrotna D1100,
walce robocze, wymiary - 1085 /dt. 2800 mm,
typ i moc silnika - PS, 4970 kW,
obroty silnika -0-60 - 120 obr/min,
predkos¢ walcowania -3,4+6,8m/s.

3. Nozyca hydrauliczna:

typ nozycy - powietrzno-hydrauliczna,
sita ciecia -800 T,

predkos¢ ciecia - 3 ciecia/min,
maksymalny wymiar cietego pasma - 350 x 450 mm,
wydajnosc¢ - 300 + 600 Mg/8h.

1.2. Linia technologiczna produkcji szyn i ksztattownikéw ciezkich (Walcowania Duza).

Zadaniem linii technologicznej jest produkcja szyn i ksztattownikéw ciezkich, takich jak:

- szyny kolejowe, tramwajowe, podsuwnicowe i dZwigowe,

- ksztattowniki na rozjazdy kolejowe, na jarzma dolne do strzemion dwujarzmowych
na obudowy gornicze, stropnicowe, na przenosniki zgrzebtowe, na podktadki i kolejowe.
Wsadem dla linii walcowniczej sa potwyroby z Walcowni Zgniatacz.

W skiad linii technologicznej produkcji szyn i ksztattownikow ciezkich wchodzg
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urzadzenia:

- piec dogrzewczy typu pokrocznego,

- urzadzenia transportu i pozycjonowania pasma,
- zespo6t walcowniczy D 815,

- pity saniowe do ciecia na gorgco,

- chtodnia segmentowa,

- prostownica Wirth-Erkelenz,

- prostownica PRK-8,

- defektoskop ultradzwiekowy,

- stanowisko do pomiaru geometrii szyn,
- zespoty pitowiertarek,

- prostownica stemplowa,

- stoly odbiorcze.

Parametry techniczno-technologiczne podstawowych urzadzen linii technologicznej:

1. Piec dogrzewczy:

Typ pieca

Wydajnos¢ pieca maksymalna
Wymiary gabarytowe pieca

Typ i ilos¢ palnikéw

Sprawnos¢ cieplna

Temperatura nagrzewania - maksymailna
Projektowany wskaznik zuzycia paliwa
wsadu

Projektowany wskaznik zuzycia energii cieplnej
Maksymalne jednostkowe zuzycie gazu

- pokroczny

- 50 Mg/h

- dt. 17,2 m, szer. 6,6 m

- Bloom‘a, 25 szt.

- 56,8 %

- 1280 °C

- 21,5 Nm? gazu ziemnego/Mg

0,77 GJ/Mg wsadu
- 2318,4 m®h

2. Urzadzenia transportu i pozycjonowania walcowanego pasma: samotoki, przesuwacze
liniowe, stoty podnosne (za i przed klatkg), manipulatory (2 szt.) i fapy kantujgce

(4 szt.).

3. Zespot walcowniczy D815:
Typ, ilos¢ i uktad walcarek -
Wydajnos¢ -
Wymiary walcow:
- klatki I i Il -
- klatka Il -
Predkos¢ walcowania -
Typ, moc i obroty silnikbw napedu walcarek:
- klatki I i Il -
- klatka Il -

3 walcarki trio w uktadzie liniowym
60 Mg/h

@ 560 + 1100 mm, dt. 2000 mm
@ 570 + 960 mm, dt. 1500 mm
3,5+4,3m/s

As, 4000 kW, 720 obr/min
As, 1200 kW, 744 obr/min



4. Pity saniowe:
Typ i ilos¢ pit
Wydajnos¢

5. Chtodnia segmentowa ksztattownikéw i szyn:

Typ
Wymiary

tarczowe do ciecia na goraco, 2 szt.
6 cie¢/min

segmentowa
42 x32m

6. Prostownica ,Wirth-Erkelenz” do prostowania szyn normalnotorowych:

Typ

Maksymalny przekréj prostowanej szyny
llos€ rolek prostujgcych

Wydajnos¢

7. Prostownica PRK-8 do prostowania profili grubych:

Typ

Maksymalny przekréj prostowanej szyny
llos¢ rolek prostujacych

Wydajnosé

otwarta - pozioma
7686 mm?

7 szt.

45 Mg/h

zamknieta - pozioma
5340 mm?

5 szt.

18 Mg//h

8. Pitowiertarki do obcinania koncéw szyn i wiercenia otworéw na Sruby tubkowe (4 szt.),

Maksymalny przekroj wyrobu

Srednica tarczy tnacej
llos¢ wiertet

Moc silnika
Wydajnos¢

140 x 125 mm

@ 610 + 710 mm

2 wiertta w 2 szt. i 3 wiertta w 2 szt.
15 kW/szt.

100 Mg/8h/szt.

9. Prostownica stemplowa do prostowania koncéw szyn — poziomo-pionowa,

Typ

Naprezenie poziome maksymalne / robocze
Naprezenie pionowe maksymalne / robocze

Napiecie silnika

mimosrodowa JB 32
150/105T
300/215T

500 V /50 Hz

1.3. Linia technologiczna produkcii ksztattownikdw $rednich (Walcownia Srednia).

Zadaniem linii technologicznej jest produkcja ksztattownikéw Srednich, takich jak:
katowniki, teowniki i ksztattowniki produkcji tapek i tubkéw, zgodne z wymogami
odpowiednich norm. Wsadem dla Walcowni Sredniej sa kesy walcowane, o przekroju
kwadratowym 100, 105, 120 i 140 x 2800 mm, dostarczane z zewnatrz oraz kesy witasne

z Walcowni Duzej.

W skiad linii technologicznej produkcji ksztattownikéw $rednich wchodzg nastepujace

zespoty walcownicze:

a) zespot wstepny D 410 (Walcownia Srednia),



b) zesp6t $redni D 420 (Walcownia Srednia).

Zespot wstepny D 410

W sktad zespotu walcowniczego wstepnego D 410, wystepujgcego w ukfadzie linii
technologicznej produkcji ksztattownikdéw Srednich wchodza nastepujgce urzadzenia:
- piec przepychowy,
- urzgdzenia transportu i pozycjonowania pasma (kantowniki),
- zespot walcowniczy wstepny D 410,
- nozyca gilotynowa do ciecia na gorgco,
- stoty odbiorcze z przesuwaczami liniowymi.

Parametry techniczno-technologiczne podstawowych urzadzen zespotu wstepnego
D 410:

1. Piec grzewczy

Typ pieca - przepychowy
Wydajnos¢ pieca maksymalna - 25 Mg/h

Wymiary gabarytowe pieca - dt. 18,8 m, szer. 3,24 m
Typ i ilos¢ palnikéw - PW 25 szt. + 8 wirowych
Sprawnos¢ cieplna - 51,3 %

Temperatura nagrzewania - 1280 °C

Maksymalne jednostkowe zuzycie gazu - 1300 Nm®/h

2.  Urzadzenia transportu i pozycjonowania walcowanego pasma: samotoki,
prowadnice, kantowniki i przesuwacze liniowe.

3. Zespot walcowniczy wstepny D 410

Typ, ilosC i uktad walcarek - 4 walcarki duo w uktadzie ciggtym
Wymiary walcow - @ 420 mm, di. 1150 mm
Predkos¢ walcowania - 0,63 +1,71 m/s.

Moc i obroty silnikdw napedu walcarek - 4800 kW, 744 obr./min
4. Nozyca gilotynowa Thiriau

Typ nozycy - mimosrodowa, pionowa
Moc i obroty silnika - 5,5 kW; 960 obr./min

5. Stoty odbiorcze z przesuwaczami liniowymi

Wymiar liny - @20 x 42 m x 5 szt.
Zainstalowana moc - 41,2 kW

Zespot sredni D 420




W sktad zespotu walcowniczego Sredniego D420, wystepujacego w uktadzie linii
technologicznej produkcji ksztattownikow srednich D410/420, wchodzg nastepujgce
urzgdzenia:

- zespot walcarek D420,

- urzadzenia transportu i pozycjonowania pasma,

- chtodnia mechaniczna z grabiami wahadtowymi,

- nozyca gilotynowa,

- prostownica rolkowa Wirth FRM-50 SP,

- stoty odbiorcze.

Parametry techniczno-technologiczne podstawowych urzadzen zespotu sredniego D 420:

1. Zespot walcarek D 420

Typ, ilos¢ i uktad walcarek - 3 trio i 1 duo w uktadzie liniowym
Wydajnosc¢ - 28 Mg/h
Wymiary walcow:
- klatka 1 — 3 trio - @ 420 mm, di, 1200 mm
- klatka 4 duo - @ 420 mm, dt. 750 mm
Predkos¢ walcowania - 28-45mls
Moc zainstalowana - 8 000 kw
2. Chtodnia mechaniczna z grabiami wahadtowymi
Wymiary - 74,2x6,2m
Moc zainstalowana - 80 kw

3. Nozyca gilotynowa — Huta Zygmunt

Sita ciecia - 450 Mg

llosc¢ ciec - 24 cie¢/min

Skok noza - 140 mm

4. Prostownica rolkowa ,Wirth FRM-50 SP” do prostowania ksztattownikow - pionowa
Typ - otwarta - pionowa

llos€ rolek prostujacych - 5 szt.

Maksvmalna teoretvczna i operacvma zdolnos¢é orodukcvma Instalacu do orodukcu

wchodzacej w skiad instalacji):

Linia technologiczna produkcji pétwyrobow - Walcownia Zgniatacz
- teoretyczna zdolnos¢ produkcyjna - 525 600 Mg/rok
- operacyjna zdolnos¢ produkcyjna - 147 000 Mg/rok

Linia technologiczna produkcji szyn i ksztattownikéw ciezkich - Walcownia Duza
- teoretyczna zdolnos¢ produkcyjna - 438 000 Mg/rok



- operacyjna zdolnos¢ produkcyjna - 192 800 Mg/rok

Linia technologiczna produkgiji ksztattownikéw $rednich - Walcownia Srednia
- teoretyczna zdolnos¢ produkcyjna - 219 000 Mg/rok
- operacyjna zdolnos¢ produkcyjna - 96 400 Mg/rok.

B. Instalacja pomocnicza.

Instalacja przetwoérstwa wyrobow walcowanych (Tokarnia Walcow).

W sktad instalacji wchodzg nastepujace urzadzenia technologiczne:
- prasy 1600 KN + 8000 KN (6 szt.),
- przecinarki Kasto HBA 420 AU (5 szt.),
- przecinarki Behringer HBP (2 szt.),
- frezarki (6szt.),
- wiertarki (4 szt.).
W instalacji produkowane sg nastepujace akcesoria kolejowe i motoryzacyjne:
a) podktadki zebrowe do szyn kolejowych i tramwajowych,
b)  tubki do taczenia szyn,
c) fapki do szyn normalnotorowych.

4. Zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym Zrédta zaopatrzenia
zaktadu w wode).
A. Instalacja IPPC.

Surowce podstawowe (Mg/rok)

Lp. Rodzaj surowca Szacowane. mgksymalne
zuzycie
1 Kes!ska stali (wsad dla Walcowni 48 000 Mg
Zgniatacz)
2. | Kesy stali (wsad dla Walcowni Sredniej) 5 000 Mg

Paliwo (Nm?3/rok)

Szacowane maksymalne

Lp. Rodzaj surowca L
zuzycie
1. | Gaz ziemny 5 500 000
Materiaty (Mg/rok)
Lp. Rodzaj surowca Szacowane. mgksymalne
zuzycie
1. | Tlen ciekly 60 Mg
2. | Tlen chemiczny 45 Mg
3. | Acetylen 15 Mg
4. | Oleje smarowe 20 Mg
5. | Smary 5 Mg




Drut do wigzania 2 Mg

Tasma stalowa 10 Mg

rédta zaopatrzenia zaktadu w wode.

Dostawcg wody pitnej do ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie
jest EKOENERGIA SILESIA S.A. z/s w Katowicach. Oddziat Huta Krolewska posiada
podpisang umowe 0 zaopatrzeniu w wode i odprowadzaniu Sciekow. Woda zuzywana
jest na potrzeby socjalno-bytowe, cele przeciwpozarowe oraz do uzupetniania obiegu
wody chtodzgcej instalacji.

Na terenie zakladu mozna wskazac trzy gtdwne niezalezne obiegi wodne:

1) Sie¢ wody obiegowej — chtodzacej (obieg zamkniety).

Zadaniem pompowni wody zimnej jest nieprzerwane podawanie wody zimnej
do chtodzenia piecow grzewczych walcowni i urzgdzen w piwnicach olejowych.
Pompownia wody cieptej przettacza wody do chtodni kominowej. Zuzycie wody
obiegowej chtodzacej wynosi: gmax= 420 m?h.

2) Sie¢ wody hydrocyklonowej — walcowniczej (obieg zamkniety).

W instalacji wykorzystywane sg réwniez Scieki przemystowe, oczyszczone

w hydrocyklonie. Zanieczyszczona tzw. woda procesowa z walcowni doprowadzana
jest zamknietym kanatem zgorzelinowym, z zainstalowang na wlocie krata,
zatrzymujgca wieksze zanieczyszczenia. Hydrocyklon stanowi pierwszy stopien
oczyszczania wod walcowniczych. Oczyszczona tzw. woda procesowa zawracana jest
na walcownie.

Zuzycie tzw. wody obiegowej hydrocyklonowej — walcowniczej wynosi 1000 m*/h.

3) Siec tzw. ,wody przemystowej”.

W procesach technologicznych wykorzystywane sg rowniez scieki przemystowe,
oczyszczone w zaktadowej mechanicznej oczyszczalni Sciekéw jako tzw. ,woda
przemystowa”, do nastepujgcych celow:

chiodzenia fozysk i walcéw na Walcowni Sredniej — zuzycie tzw. wody przemystowe;
wynosi ok. 60 — 100 tys. m®/rok,

uzupetnienia obiegu chtodzgcego (piecéw grzewczych i piwnic olejowych) - zuzycie
tzw. wody przemystowej wynosi ok. 180 — 300 tys. m3/rok,

uzupetnienia obiegu hydrocyklonu - zuzycie tzw. wody przemystowej wynosi ok. 100
tys. m3/rok,

pracy hydrantow (w normalnych warunkach funkcjonowania instalacji nie zaktada sie
zuzycia wody na potrzeby pracy hydrantow — urzadzenia te mogg by¢ uruchamiane
tylko w trakcie potencjalnych pozaréw).

Dla instalacji do obrébki metali zelaznych przez walcowanie na gorgco, od roku 2027
okresla sie poziom efektywnosci Srodowiskowej (BAT-AEPL) w odniesieniu do
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jednostkowego zuzycia wody, na poziomie 5 m3/t produktéw jako $rednia roczna (BAT 19
Tabela 1.6).

Wskaznik winien by¢ wyznaczany za pomoca nastepujgcego réwnania:

Jednostkowe zuzycie wody = zuzycie wody

produkcja
gdzie:
zuzycie wody: calkowita ilo$¢ wody zuzytej przez zespot urzadzen z wytgczeniem:
- odzyskanej i ponownie wykorzystanej wody oraz
- wody chtodzacej uzywanej w jednoprzeptywowych systemach chtodzenia,
oraz
- wody do uzytku domowego, wyrazone w m3/rok;
produkcja: catkowita ilo$¢ produktow wytworzonych przez zespot urzadzen, wyrazona
w t/rok.

5. Gospodarka sciekowa.

Scieki powstajace na terenie Zaktadu ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat Huta Krélewska
w Chorzowie.

s

Scieki przemystowe

Zrodtami powstawania $ciekéw przemystowych sg zespoty walcownicze, w ktorych woda
hydrocyklonowa i przemystowa stuzy do chtodzenia klatek walcowniczych, osprzetu
walcowniczego, ograniczania niezorganizowanej emisji pytowej, powstajgcej podczas
procesu walcownia i do odprowadzania zgorzeliny. Powstajgce Scieki przemystowe sg
odprowadzane do urzadzeh oczyszczajgcych (zaktadowa mechaniczna oczyszczalnia
Sciekow, hydrocyklon), skad po podczyszczeniu ujmowane sg do obiegu wody
przemystowej. Wody obiegowa i hydrocyklonowa kraza w oddzielnych obiegach
zamknietych i sg wykorzystywane w procesach technologicznych Zaktadu.

Scieki przemystowe, oczyszczone w zaktadowej mechanicznej oczyszczalni $ciekdw
ujmowane sg do obiegu wody przemystowej i sg wykorzystywane w procesach
technologicznych. Nadmiar Sciekdw przemystowych z oczyszczalni wprowadzany jest do
urzadzen kanalizacyjnych Chorzowsko-Swietochtowickiego Przedsiebiorstwa
Wodociagow i Kanalizacji Sp. z o.0.

llos¢ Sciekdéw wytwarzanych w instalacii:

- maksymalna roczna ilo$¢ $ciekéw z obiegu wody przemystowej: 360 000 m?/rok,
- maksymalna godzinowa ilo$¢ $ciekdéw z obiegu wody przemystowej: 500 m?h,
- $rednio dobowa ilo$¢ Sciekéw z obiegu wody przemystowej: 9 600 m®/d.

Stan $ciekéw przemystowych z instalacji: odczyn pH 6,5-9,5; temperatura 15,4 — 23,2°C.
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Sktad Sciekow przemystowych z instalacji: arsen, azot amonowy, azot azotynowy, BZTs,
ChZT, chlorki, cynk, fosfor ogoélny, indeks fenolowy, miedz, nikiel, otéw, siarczany,
weglowodory ropopochodne, zawiesiny ogdélne, zelazo ogolne.

Ponadto w Zaktadzie ArcelorMittal Poland S.A. Oddzial Huta Kréolewska w Chorzowie,
niezaleznie od eksploatacji instalacji, powstaja:

- Scieki bytowe, odprowadzane do urzgdzen kanalizacyjnych Chorzowsko-
Swietochtowickiego Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0.,

- wody opadowe i roztopowe, odprowadzane do urzgdzen kanalizacyjnych
Chorzowsko-Swietochtowickiego Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji
Sp. z o.0.

6. Zrodta emisji substancji do powietrza.
6.1.
6.1.1.

Instalacja Walcowni (IPPC)

Linia technologiczna produkcji pétwyrobéw (Walcownia Zgniatacz).
Zrodiem zorganizowanej emisji gazow i pytow do powietrza jest piec grzewczy.

Gazy odlotowe z przestrzeni roboczej pieca grzewczego pokrocznego sg odprowadzane
kolektorem spalin i wprowadzane do powietrza emitorem E-2.

6.1.2. Linia technologiczna produkcji szyn i ksztattownikow ciezkich (Walcownia Duza)

Zrodiem zorganizowanej emisji gazow i pytow do powietrza jest piec grzewczy
pokroczny, przeznaczony do dogrzewania wsadu.

W piecu grzewczym pokrocznym prowadzi sie dogrzewanie wsadu przed jego dalszg
obrobka plastyczna, poprzez walcowanie na gorgco. Piec jest opalany gazem ziemnym.

Gazy odlotowe z przestrzeni roboczej pieca grzewczego sg odprowadzane kolektorem
spalin i wprowadzane do powietrza emitorem E-3.
6.1.3. Linia technologiczna produkcji ksztattownikéw $rednich (Walcownia Srednia)

Zrodiem zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza jest piec grzewczy
przepychowy, przeznaczony do nagrzewania wsadu zimnego (zespot wstepny D410).

Gazy odlotowe z przestrzeni roboczej pieca grzewczego sg odprowadzane kolektorem
spalin i wprowadzane do powietrza emitorem E-1.

6.2. Charakterystyka emitorow instalacji

Oznaczenie Opis emitora Charakterystyka zrédet emisji
emitora Wysoko$ Srednica Przeptyw Temperatur |Sredni czas Urzadzenia
[ wewnetrzn w kominie a wylotowa trwania | redukujace
Komina a komina lub gazéw emisji
wydajnos$é
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wentylator
a
[m] [mm] [Nm3h] [°C] [hirok]
Piec
przepychowy
E-1 33 1 800 15430 90 5840
(Walcownia
Srednia)
Piec pokroczny
E-2 (Walcownia 46 2100 7 400 270 2920
Zgniatacz)
Piec
dogrzewczy
E-3 46 2100 6 700 190 2920
(Walcownia
Duza)

7. Charakterystyka zrodet hatasu.

7.1. Poziomy mocy akustycznej zrédet hatasu .typu budynek”.

. . L Poziom mocy akustycznej
e Oznaczenie Nazwa srédia Poziom dzwieku T T L
zrodia Awhali [dBA) | e rzchni Sciany [AB(A)]
1 PW Maszyny.l urza‘dz'enla pracujace w hali 83 59
— Tokarnia Walcow
2 1 Maszyny i urzgdzenia pracujace w hali 83 54
nri
Maszyny i urzadzenia pracujace w hali
3. H2 87 63
nr 2
Maszyny i urzadzenia pracujgce w hali
4, H2 84 60
nr3
5 WD Maszyny i urzadzenia pracujace w hali 84 75
' Walcowni Duzej. Strona Zachodnia.
Maszyny i urzadzenia pracujgce w hali
6. WD Walcowni Duzej. Strona Potudniowa 82 60
i Wschodnia.
7 WD Maszyny.l urzg(?zenla prac}ulazce w hali 82 63
Walcowni Duzej. Strona Pétnocna.
Maszyny i urzadzenia pracujace w hali
8. wz Walcowni Zgniatacz. Strona 84 77
Zachodnia.
Maszyny i urzadzenia pracujace w hali
9. wz Walcowni Zgniatacz. Strona P6inocna 83 64
i Wschodnia
. Maszyny i urzgdzenia pracujace w hali
10. WS Walcowni Srednia. Strona Pétnocna 87 68
. Maszyny i urzadzenia pracujace w hali
11. W " . . 7
S Walcowni Srednia. Strona P6tnocna 86 6
. Maszyny i urzgdzenia pracujace w hali
12. WS Walcowni Srednia. Strona Pétnocna 84 70
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Czas oddziatywania zrédta: ciggly, 24 godziny / dobe.

7.2. Poziomy mocy akustycznej liniowych zrédet hatasu.

Poziom mocy
L.p. Ozr,ia'c zenie Nazwa zrédta akusty(_:znej Dane dotyczace natezenia ruchu
zrédta przypadajacy na
1m trasy [dB(A)]
1 2 3 4 5
W ciggu 8 godzin pory dziennej na teren Huty
1 LS Ruch samochodéw 62,7 dB(A) -dzien wijedzie i wyjedzie 15 samochoddw ciezkich.
W porze nocnej ruch pojazdéw nie wystepuije.
W ciagu 8 godzin pory dziennej na teren Huty
2 LK Ruch ‘skaad()W 50,7 dB(A) - dzier ijadq i wyjada 2 sktady pociggéw (Iokpm?tng
kolejowych i 2 wagony). W porze nocnej ruch pociggéw nie
wystepuje.

Cze$¢ Il. ,Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza”, otrzymuje

brzmienie:

.Il. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.

1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji IPPC.

Dopuszczalna X L. s
S - - B2 eofiiF Dopuszczalna wielko$¢é emisji
. Zrédto emisji / wielkosé emisji
. Emitowana .
Emitor substancia operacja
: technologiczna kglh kglh mg/Nm?®
po 04.11.2026 r.
do 04.11.2026 r. . .
(zgodnie z konkluzjami BAT)
NOx @ 6,36 - 350® @
Tlenek wegla Podgrzewanie 0,358 - 23,202 @.@.®
E-1 Dwutlenek siarki wsadu w piecu 0,106 0,106 -
- przepychowym
Pyt ogdtem Walcowni Sredniej 0,066 0,066 :
Pyt zawieszony
0,066 0,066 -
PM10
NOx @ 4,533 i, 350 O @
Tlenek wegla Podgrzewanie 0,331 3 44,730 © @
__ wsadu w piecu
E-2 Dwutlenek siarki pokrocznym 0,134 0,134 -
Pyt ogétem Walcowni 0,178 - 10 @@
- Zgniatacz
Pyt zawieszony
0,178 0,074 -
PM10
E-3 NOx® 8,578 - 200 © @
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Emitor

Emitowana
substancja

Zrédto emis;ji /
operacja
technologiczna

Dopuszczalna
wielko$é emisji

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

kg/h

kg/h

mg/Nm®

do 04.11.2026 r.

po 04.11.2026 r.
(zgodnie z konkluzjami BAT)

Tlenek wegla

Dwutlenek siarki

Pyt ogotem

Pyt zawieszony
PM10

Podgrzewanie

wsadu w piecu

dogrzewczym
Walcowni Duzej

0,626 - 93,433 ®-@.6)
0,185 0,185 -

0,383 - 10 W@
0,383 0,067 -

@ - $rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek.

@ - stezenie wyrazone jako masa wyemitowanych substancji, w objetosci gazéw odlotowych, w warunkach

normalnych (gaz suchy o temperaturze 273,15 K i cidnieniu 101,3 kPa, 3 % obj. tlenu w suchym gazie), wyrazona

jednostkami mg/Nm?2,

® - BAT-AEL nie ma zastosowania, gdy przeptyw masowy pytu nie osigga poziomu 100 g/h.

@ - Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO,), wyrazona jako NO,.

® - Wskaznikowy poziom emisji.

2. Roczna dopuszczalna emisja gazéw i pytéw z instalacji IPPC.

Nazwa zanieczyszczenia

Sumaryczna roczna wielko$¢ emisji

Mgl/rok

do 04.11.2026 r. po 04.11.2026 r.
Pyt ogétem 2,024 0,797
Pyt zawieszony PM10 2,024 0,797
Dwutlenek siarki 1,551 1,551
Dwutlenek azotu 75,427 43,015
Tlenek wegla 4,885 4,885

ll. Czesé IV. ,Warunki odprowadzania sciek6w”, otrzymuje brzmienie:

»IV. Warunki wprowadzania sciekéw do srodowiska.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustala sie warunkéw wprowadzania
Sciekow do Srodowiska, poniewaz Scieki przemystowe z instalacji IPPC nie bedg
wprowadzane bezposrednio do Srodowiska.

W zwigzku z ,emisjg posrednig” sciekow przemystowych (za posrednictwem urzadzen
kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego) do wad, tj. rzeki Rawy, od dnia 5 listopada
2026 r. poziomy emisji Sciekéw z instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez
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walcowanie na goraco, (Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej)
zostaly ustalone w opisie realizacji BAT 31, zamieszczonym w niniejszej decyzji.”

IV. Czesé VI. ,Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiagania wysokiego
poziomu ochrony srodowiska jako catosci”, otrzymuje brzmienie:

»VI. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne, majgce na celu zapobieganie
lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako catosci i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

Zastosowano nastepujace rozwigzania, okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)
2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego

i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwdérstwa
metali zelaznych:

1. W zakresie ogélnej efektywnosci Srodowiskowe;:

Nr
konkluzji | Sposoéb realizacji w instalacji
BAT

BAT 1 System zarzadzania Srodowiskowego EMS zostanie opracowany i wdrozony do 4 listopada 2026 r.
System zarzgdzania srodowiskiem bedzie obejmowat nastepujgce cechy:

i zaangazowanie, przywodztwo i odpowiedzialnos¢ kierownictwa, w tym kadry kierowniczej
najwyzszego szczebla, za wdrozenie skutecznego EMS;

ii. analize obejmujaca okreslenie kontekstu organizaciji, okreslenie potrzeb i oczekiwan
zainteresowanych stron, okreslenie cech instalacji, ktére wigza sie z mozliwym ryzykiem
dla $rodowiska (lub zdrowia ludzkiego), jak réwniez majgcych zastosowanie wymogow
prawnych dotyczacych srodowiska;

iii. opracowanie polityki ochrony srodowiska, ktéra obejmuje ciggta poprawe efektywnosci
srodowiskowej instalacji;

iv. okreslenie celdw i wskaznikow efektywnosci w odniesieniu do znaczgcych aspektow
Srodowiskowych, w tym zagwarantowanie zgodnosci z majgcymi zastosowanie wymogami
prawnymi;

V. planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dziatan (w tym w razie potrzeby dziatan
naprawczych i zapobiegawczych), aby osiggna¢ cele Srodowiskowe i unikna¢ ryzyka
srodowiskowego;

Vi. okreslenie struktur, rél i obowigzkéw w odniesieniu do aspektow i celéw Srodowiskowych
oraz zapewnienie niezbednych zasoboéw finansowych i ludzkich;

Vii. zapewnienie niezbednych kompetencji i Swiadomosci pracownikéw, ktorych praca moze
mie¢ wplyw na efektywnos¢ srodowiskowg danej instalacji (np. przez przekazywanie
informac;ji i szkolenia);

viii. komunikacje wewnetrzng i zewnetrzng;

iX. wspieranie zaangazowania pracownikéw w dobre praktyki zarzadzania srodowiskowego;

X. opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu
kontroli dziatalnosci o znaczgcym wplywie na Srodowisko, jak rowniez odpowiednich
zapisow;

Xi. skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu;

Xii. wdrozenie odpowiednich programéw konserwacii;

Xiii. protokoty gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie
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niekorzystnemu oddziatywaniu (na Srodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich
negatywnych skutkow;

Xiv. w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji lub jej czesci, uwzglednienie
jej wptywu na srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, konserwacje,
eksploatacje i likwidacje;

XV. wdrozenie programu monitorowania i pomiaréw; w razie potrzeby informacje mozna
znalez¢ w sprawozdaniu referencyjnym dotyczgacym monitorowania emisji do powietrza
i wody z instalacji stacjonarnych;

XVi. regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej;

XVii. okresowe niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe) audyty wewnetrzne i okresowe niezalezne
audyty zewnetrzne w celu oceny efektywnosci srodowiskowej i ustalenia, czy EMS jest
zgodny z zaplanowanymi rozwigzaniami i czy odpowiednio go wdrozono i utrzymywano;

XViii. ocene przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dziatan naprawczych w odpowiedzi na przypadki
niezgodnosci, przeglad skutecznosci dziatan naprawczych oraz ustalenie, czy podobne
niezgodnosci istniejg lub moga potencjalnie wystgpic;

XiX. okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadre kierowniczg najwyzszego szczebla
pod katem jego statej przydatnosci, adekwatnosci i skutecznosci;

XX. monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik.
W systemie zarzadzania Srodowiskowego zostang uwzglednione réwniez nastepujace
elementy;
XXV. plan racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 10 lit. a));
XXVi. plan gospodarowania pozostatosciami (zob. BAT 34 lit. a)).

2. W zakresie monitorowania:

Nr
konkluzj | Sposo6b realizacji w instalacji
i BAT
Do 4 listopada 2026 r. zostanie wdrozony monitoring zgodny z BAT 6, obejmujacy:
- monitorowanie rocznego zuzycia wody, energii i materiatow,
- monitorowanie rocznej ilosci kazdego rodzaju wytworzonych pozostatosci i kazdego rodzaju
odpaddéw, przekazanych do unieszkodliwiania.
BAT 6
Monitoring realizowany bedzie czestotliwos$cig co najmniej raz w roku.
llos¢ wytworzonych odpadéw monitorowana jest za pomocg bazy BDO. Ewidencja ilosci wytworzonych
odpadodw prowadzona jest na biezgco oraz raz w roku sporzadzane jest sprawozdanie.
Instalacja nie jest zrodtem emisji Sciekdw przemystowych.
BAT7 W ramach BAT nalezy monitorowac¢ emisje z nagrzewania wsadu (piec przepychowy):
Pararlmet Proces Jednostka Czestotliwos¢ BAT-AEL ZgOBd:.'I_e
Nie ma zastosowania,
Nagrzewanie Raz na rok dyz przeptyw maso
Pyt 9 mg/Nm? (przeptyw < 0,1 | 99YZ Przeptyw masowy BAT 20
wsadu nie osigga poziomu 100
kg/h)
g/h
Nie ma
zastosowania, Nie ma zastosowania,
SO, Nagrzewe(is?le mg/Nm? gdyz jako p_allvx_/o gdyz do nagrzewania BAT 21
wsadu wykorzystuje sie wsadu stosuje sie
wylacznie gaz 100% gaz ziemny
ziemny
Nagrzewanie Raz na rok
NO« 9 ? mg/Nm? (przeplyw < 1 100-350 BAT 22
wsadu
kg/h)
CcO Nagrzewanie mg/Nm? Raz na rok Brak BAT-AEL BAT 22
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(wskaznikowy poziom

)
wsadu emisji 10 -50)

@ Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy wykorzystywana jest wylgcznie energia elektryczna

® Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy jako paliwo wykorzystuje sie wylgcznie gaz ziemny lub
wytacznie energie elektryczng

3. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

Nr

konkluzj | Sposéb realizacji w instalacji

i BAT
Do 4 listopada 2026 r., w ramach systemu zarzadzania $rodowiskiem EMS, zostanie opracowany i
wdrozony plan racjonalizacji zuzycia energii.

BAT 10 Od 4 listopada 2026 r. sporzadzany bedzie rejestr bilansu energetycznego (raz w roku).
Poziom szczego6towosci planu racjonalizacji zuzycia energii, audytow energetycznych i rejestru bilansu
energetycznego bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozonosci zespotu urzadzen oraz od
rodzajéw wykorzystywanych zrodet energii.

BAT 11 W instalacji prowadzone jest nagrzewanie wsadu w piecu przepychowym w procesie walcowania na

goraco.

W celu zwiekszenia efektywnosci energetycznej, w ramach BAT, stosowane beda nastepujgce techniki:

e Automatyzacja i sterowanie piecem (technika e) — proces nagrzewania jest optymalizowany za
pomoca systemu komputerowego kontrolujgcego w czasie rzeczywistym kluczowe parametry, takie
jak temperatura pieca i wsadu, stosunek powietrza do paliwa oraz ci$nienie w piecu.

e Optymalizacja spalania (technika d) — $rodki zastosowane w celu zmaksymalizowania efektywnosci
konwersji energii w piecu, przy jednoczesnym ograniczeniu do minimum emisji. Osigga sie to dzieki
zastosowaniu kombinacji technik, w tym dzieki dobremu zaprojektowaniu pieca, optymalizacji
temperatury (np. skuteczne mieszanie paliwa i powietrza do spalania) i czasu przebywania w strefie
spalania oraz zastosowaniu automatyzacji i systemu sterowania piecem.

W piecu wykorzystywana jest aparatura kontrolno-pomiarowa, ktéra automatycznie zwieksza lub

zmniejsza pobdr gazu i powietrza w zaleznosci od zagdanej temperatury w poszczegolnych strefach

pieca. Aparatura stuzy do pomiaru: temperatury w poszczegolnych strefach pieca, temperatury spalin
przed i za rekuperatorem, temperatury podgrzanego powietrza, temperatury nagrzewanych kesisk,
poboru gazu

i powietrza przez poszczegolne strefy pieca, ciSnienia doprowadzanego gazu i powietrza, cisnienia

w piecu. Ponadto piec wyposazony jest w awaryjny uktad odcinajacy doptyw gazu w przypadku zaniku

napiecia elektrycznego, zaniku cisnienia podgrzewanego powietrza, przekroczenia granicznych wahnie¢

ci$nienia w piecu.

e Wstepne ogrzewanie powietrza do spalania (technika m) oraz wstepne nagrzewanie wsadu
(technika k) — spaliny z opalania pieca grzewczego oddajg ciepto przed emisjg do atmosfery w
rekuperatorze. Ciepto z rekuperatora stuzy do podgrzewania powietrza do spalania gazu w
palnikach pieca grzewczego.

Tabela 1.1 Poziomy efektywnos$ci sSrodowiskowej powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do
jednostkowego zuzycia energii zwigzanego z nagrzewaniem wsadu w procesie walcowania na
goraco

Wyroby stalowe na koncu Jednostka BAT-AEPL Spetnienie BAT-
procesu walcowania (Srednia roczna) AEPL w instalaciji
Ksztattowniki MJ/t 1400 -2 200 1492,6
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BAT 39

Tabela 1.22 Poziomy efektywno$ci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL)
w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii w procesie walcowania

, BAT-AEPL .
Wyroby stalowe na koncu X ) Spetnienie BAT-AEPL
i Jednostka ($rednia . .
procesu walcowania w instalacji
roczna)
Ksztattowniki MJ/t 100 — 300 211

4. W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej:

Nr
konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji

BAT 1

ArcelorMittal Poland S.A. wdrozyt System Zarzadzania Srodowiskowego w ramach Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania.

XV. W ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania wdrozone sg procedury monitorowania i pomiaréw
emisji posredniej Sciekdw przemystowych z instalacji do wod.

XXI. Wykaz strumieni $ciekdw jest prowadzony jako cze$¢ dokumentaciji w ramach Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania.

XXVI. Plan Gospodarowania Wodg funkcjonuje jako cze$¢ dokumentacji w ramach Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania.

Zaktad w ramach planu gospodarowania wodg monitoruje zuzycie wody, posiada schematy przeptywu

i wykonuje bilans zuzycia na poszczegélnych elementach instalacji. W ramach planu gospodarowania woda
ustalane sg cele obejmujgce ograniczenie zuzycia wody i wdrazane dziatania stuzace ich realizacji.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacja IPPC — Walcownia Goraca winna spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 1
punkt XV, XXI i XXVI.

BAT 2

ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie prowadzi w ramach Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania wykaz strumieni sciekOw.

Wykaz strumieni Sciekdw obejmuije:
i) informacje na temat proceséw produkcyjnych, w tym:

b/ opis technik oraz metod oczyszczania $ciekOw — jest zawarty we wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego,

i) prowadzacy instalacje gromadzi informacje na temat wtasciwosci strumieni Sciekéw w zakresie ilosci
odprowadzanych SciekOw oraz stezen zanieczyszczen w Sciekach.

a/ w ramach analiz Sciekow badane sa m.in. odczyn pH, temperatura Sciekow,

b/ w ramach analiz $ciekdw badane sg stezenia poszczegolnych zanieczyszczen.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacja IPPC — Walcownia Gorgca winna spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 2
punkt i) lit. b) oraz punkt ii).

BAT 6

ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie prowadzi monitoring:
- zuzycia wody,
- wytwarzania Sciekow.

Monitoring zuzycia wody, jak i ilosci Sciekdw, bedzie prowadzony na poziomie instalacji IPPC osobno dla
Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej oraz Sredniej. Bedzie prowadzony réwniez osobny monitoring dla

wody wykorzystywanej do celéw technologicznych oraz do celéw bytowych.
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Nr
konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacji

Monitoring zuzycia wody dla celéw technologicznych i odprowadzanych Sciekdw przemystowych bedzie
dotyczyt niezaleznie instalacji Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej oraz Sredniej, bez uwzglednienia wody
do celéw bytowych i $ciekow bytowych.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacja IPPC — Walcownia Goraca winna spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 6.

BAT 8

Praca instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni
Duzej, Walcowni Sredniej) — bedzie sie wigzata z emisjg ,posrednig” $ciekéw przemystowych do wéd, tj. do
rzeki Rawy, za posrednictwem urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego, tj. Chorzowsko-
Swietochtowickiego Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0.
Prowadzacy instalacje bedzie prowadzit monitoring zrzutu posredniego $ciekéw przemystowych do
odbiornika wodnego, w zakresie substancji zidentyfikowanych jako istotne w wykazie Sciekéw, o ktérym
mowa w BAT 8, tj.:
- Indeks oleju weglowodorowego (weglowodory ropopochodne) — z czestotliwoscig raz na miesigc
zgodnie z norma EN 1SO 9377-2;
- Zelazo (Fe) — z czestotliwoscig raz na miesigc zgodnie z norma EN (np. EN 1SO 11885, EN I1SO
15586, EN I1SO 17294-2);
- Nikiel (Ni) - z czestotliwoscig raz na miesigc zgodnie z normg EN (np. EN I1SO 11885, EN ISO
15586, EN ISO 17294-2);
- Cynk (Zn) - z czestotliwos$cig raz na miesigc zgodnie z normag EN (np. EN ISO 11885, EN ISO
15586, EN ISO 17294-2);
- Otdw (Pb) - z czestotliwoscig raz na miesigc zgodnie z normag EN (np. EN ISO 11885, EN ISO
15586, EN ISO 17294-2).

Ze wzgledu na stosowane surowce, procesy oraz wykorzystane materialy, substancje takie jak: kadm (Cd),
chrom (Cr), rte¢ (Hg) nie zostaly zidentyfikowane jako istotne w strumieniu Sciekéw przemystowych

z instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni
Duzej, Walcowni Sredniej).

Lokalizacja miejsca poboru préb:

- wspotrzedne geodezyjne X:270225,64; Y:496979,76;

- dziatka nr 655/88 (gmina Chorzéw).

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacja IPPC — do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco
(Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej) winna spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 8.

BAT 19

W instalacji IPPC — Walcowni Goracej stosuje sie nastepujace techniki:

a) Plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej

Plan Gospodarowania Woda funkcjonuje jako cze$¢ dokumentacji w ramach Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania Srodowiskiem.

Plan gospodarowania wodg funkcjonuje jako czes¢ dokumentacji Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Srodowiskiem. Plan jest na biezaco aktualizowany, zawiera informacje o stanie aktualnym oraz celach

i dziataniach stuzacych zmniejszaniu zuzycia wody i optymalizacji proceséw technologicznych w zakresie
dotyczacym zuzycia wody. Audyty gospodarki wodnej beda prowadzone w ramach ogélnych audytéw
wewnetrznych. Audyty bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami BAT z czestotliwoscig raz w roku.

b) Rozdzielenie strumieni wody

Scieki stanowigce mieszanine strumieni $ciekéw przemystowych, $ciekéw bytowych oraz wod opadowych
i roztopowych odprowadzane sa zgodnie z umowa do urzadzen kanalizacyjnych Chorzowsko-
Swietochtowickiego Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0.

Ze wzgledu na istniejacy zespot urzadzen i zastosowane juz rozwigzania gospodarki wodno-$ciekowej na

terenie Huty Krélewskiej, mozliwos¢ catkowitego rozdziatu sciekéw i wod jest niemozliwa.
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c) Minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami

Ograniczanie zanieczyszczenia wody procesowej olejami i smarami jest minimalizowane dzieki
przeprowadzaniu regularnych kontroli i zapobiegawczej konserwacji uszczelek pomp, rurociagow, tozysk
i walcéw roboczych.

d) Ponowne wykorzystanie lub recykling wody

Na terenie zaktadu funkcjonuja dwa obiegi wody, ktdre funkcjonujg w trybie zamknietym: obieg wody
chtodzacej oraz wody hydrocyklonowej.

g) Oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej zawierajgcej olej i zgorzeline w procesie walcowania
na gorgco

Na terenie zaktadu funkcjonuje w trybie zamknietym obieg wody hydrocyklonowej.

W ramach obiegu wody hydrocyklonowej, zanieczyszczona woda z walcowni doprowadzana jest

zamknietym kanatem zgorzelinowym z zainstalowang na wlocie kratg zatrzymujgcg wieksze
zanieczyszczenia. Hydrocyklon stanowi pierwszy stopien oczyszczania wod walcowniczych. Oczyszczona
woda osiaga parametry umozliwiajgce jej ponowne wykorzystanie i jest zawracana jest na walcownie.
Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego

zuzycia wody (BAT 19 Tabela 1.6)

Poziom efektywnosci sSrodowiskowej w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody dla proceséw
walcowania na gorgco zgodnie z BAT powinien wynosi¢ 0,5-5 m®/tone.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacja winna spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 19.

BAT30

Zanieczyszczenie wody olejami lub smarem moze nastgpic¢ w trakcie proceséw produkcyjnych. Z tego
powodu, zuzyte wody trafiajg do zakladowej oczyszczalni mechanicznej gdzie zanieczyszczenia olejem lub
smarem zbierajg sie na powierzchni zbiornika i sg mechanicznie zbierane do pojemnikéw na zuzyte oleje

i przekazywane do utylizacji. Faza olejowa jest oddzielana mechanicznie od fazy wodne;j.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacja IPPC winna spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 30.

BAT 31

W celu ograniczenia emisji do wody, scieki z instalacji IPPC — do obrobki metali zelaznych poprzez
walcowanie na gorgco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej) oczyszczane sa
W nastepujacy sposoéb:

a) Wyrdéwnanie (ujednorodnienie) strumienia sciekéw
W zaktadowej mechanicznej oczyszczalni Sciekdw nastepuje wyréwnywanie i usrednianie Sciekow.

b) Oddzielanie fizyczne
Rozdzielanie fizyczne - z wykorzystaniem krat, sit, piaskownikéw, osadnikow wstepnych i separaciji
magnetycznej; oddzielenie frakcji statych na kratach oraz osadéw i szlaméw w osadnikach; rozdzielanie faz
oleju i wody w osadniku wstepnym.

c) Sedymentacja
Oddzielanie frakcji statych (szlaméw) nastepuje w osadniku wstepnym oraz wtérnym zaktadowej
mechanicznej oczyszczalni Sciekéw.
W celu oczyszczania Sciekdw stosuje sie procesy dostosowane do zanieczyszczen zawartych w Sciekach.
W przypadku Huty Krélewskiej w Chorzowie sa to gtéwnie zawiesiny, zelazo ogdine oraz weglowodory
ropopochodne. Do usuwania tych zanieczyszczen stosowne sa procesy wymienione w BAT 31 lit. c)
Oddzielanie fizyczne i lit. j) Sedymentacja.
Praca instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni
Duzej, Walcowni Sredniej) — bedzie sie wigzata z emisjg ,posrednig” $ciekéw przemystowych do wéd, tj. do
rzeki Rawy, za posrednictwem urzadzenh kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego, tj. Chorzowsko-
Swietochtowickiego Przedsiebiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z 0.0.
W pozwoleniu zintegrowanym okresla sie nastepujace poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi

technikami (BAT AEL) w odniesieniu do zrzutu po$redniego do odbiornika wodnego $ciekéw

21




Nr
konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalacji

przemystowych z instalacji IPPC — do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco (Walcowni

Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej), w punkcie, w ktérym emisja opuszcza instalacj

- indeks oleju weglowodorowego (HOI) — 0,5 - 4 mgl/l

- zelazo (Fe) 1 -5 mgl/l

- nikiel (Ni) 0,01 — 0,2 mgl/l

- cynk (Zn) 0,05 - 1 mg/l

- oféw (Pb) 5 - 20 g/l
Ze wzgledu na stosowane surowce, procesy oraz wykorzystane materialy, substancje takie jak: kadm (Cd),
chrom (Cr), rte¢ (Hg) nie zostaly zidentyfikowane jako istotne w strumieniu Sciekdw przemystowych
z instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni
Duzej, Walcowni Sredniej).

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacja IPPC — do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco

(Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej) winna spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 31.

5. W zakresie emisji do powietrza:

Nr
konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji

BAT 2

ArcelorMittal Poland S.A Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie na biezaco prowadzi, w ramach
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania, wykaz prowadzonych proceséw technologicznych, stosowanych
substanc;ji i preparatow, wielkosci i charakterystyki zrzucanych $ciekdw oraz strumieni gazéw
odlotowych. Wdrozony system zawiera:

(iv) - prowadzacy instalacje dokonuje pomiaréw emisji zanieczyszczen pytowo-gazowych, sprawozdania
z pomiaréw zawierajg dane dotyczace wielkosci przeptywu, temperatury gazéw odlotowych, stezen
pytu, NOx, SO,, CO, Ni, Pb oraz wielkosci emisji w kg/h. Gazy odlotowe nie sg oczyszczane.

Instalacja bedzie spetniata wymagania BAT 2 po dniu 04.11.2026 r.

BATS5

Dla instalacji do obrobki metali zelaznych przez walcowanie na gorgco nie wskazano znaczacych
uzasadnionych technologicznie warunkéw odbiegajgcych od normalnych.

W sytuacji rozruchu i wylgczenia instalacji oraz awarii instalacji nie przewiduje sie znaczgcego wptywu
na zwiekszenie wielkosci emisji w stosunku do wartosci odnoszacych sie do nominalnych warunkéw
pracy instalacji.

Instalacja spetnia wymagania BAT 5.

BAT 7

ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie prowadzi obecnie monitoring emisji
zanieczyszczen odprowadzanych do powietrza w nastepujgcym zakresie:

— piec grzewczy pokroczny (emitor E-2) — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie pylu ogotem
i pytlu zawieszonego PM — 10, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla.

— piec pokroczny dogrzewczy (emitor E-3) — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie pytu
ogotem i pytu zawieszonego PM — 10, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu i tlenku wegla,

W ramach BAT ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie po 4 listopada 2026 r.
bedzie monitorowac emisje zorganizowane do powietrza zgodnie z normami EN, jezeli normy EN sg
niedostepne, stosowane bedag normy 1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy
zapewniajace uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowej, w nastepujacym zakresie i z podang
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czestotliwoscia:

Emitor Substancja Czestotliwo$¢é wykonywania pomiaréw
CcoO Raz na 6 miesiecy
Pyt (pyt ogétem, pyt zawieszony PM10) Raz na 6 miesigcy
E-2
NOy Raz na 6 miesiecy
SO, Raz na 6 miesigcy
CO Raz na 6 miesiecy
Pyt (pyt ogétem, pyt zawieszony PM10) Raz na 6 miesigcy
E-3
NO« Raz na 6 miesigcy
SO, Raz na 6 miesiecy
co Raz na 6 miesigcy
Pyt (pyt ogétem, pyt zawieszony PM10) Raz na 6 miesiecy
E-1
NOy Raz na 6 miesiecy
SO2 Raz na 6 miesiecy

Instalacja bedzie spetniata wymagania BAT 7 po dniu 04.11.2026 r.

BAT 20

Aby zapobiega¢ emisjom pytu do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emisje, nalezy
wykorzystywac paliwa o niskiej zawartosci pytu i popiotu oraz ogranicza¢ porywanie pytu. Na terenie
Huty Krolewskiej sg stosowane obie wymienione techniki, a wszystkie piece sg ogrzewane paliwem

gazowym.

a) W procesie opalania piecy Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej oraz Sredniej stosowany jest
gaz ziemny wysokometanowy o niskiej zawartosci pytu oraz popiotu.

b) W celu ograniczania porywu pytu stosowany jest wylgcznie czysty wsad pozbawiony pytu
i resztek zgorzeliny.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytu
do powietrza pochodzgcych z nagrzewania wsadu

e  Emitor E-1 - BAT-AEL nie ma zastosowania, gdy przeptyw masowy pylu nie osigga poziomu
100 g/h.

e Emitor E-2 - BAT-AEL — 10 mg/Nm?.
e  Emitor E-3 - BAT-AEL — 10 mg/Nm?.

Instalacja bedzie spetniata wymagania BAT 20 po dniu 04.11.2026 r.

BAT 21

Aby zapobiega¢ emisjom SO- do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emisje, w ramach
BAT nalezy stosowac energie elektryczna wytwarzang z niekopalnych zrédet energii albo paliwa o
niskiej zawarto$ci siarki. Piece eksploatowane na terenie Huty Krélewskiej w Chorzowie

sg w 100% zasilane gazem ziemnym, wobec czego poziomy emisji powigzane z BAT 21 nie dotyczg
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tych zrodet.

Instalacja spetnia wymagania BAT 21.

Aby zapobiegac i ogranicza¢ emisje NOx do powietrza z ogrzewania, a jednocze$nie ogranicza¢ emisje
CO, stosowane sg nastepujgce techniki:

- w instalacji wykorzystywany jest wytacznie gaz ziemny czyli paliwo o niskim potencjale
tworzenia NOx,

- piece sa w petni zautomatyzowane, a sterowanie prowadzone jest wedtug modelu,

- stosowany jest model do kontroli dziatania piecow oraz zdalne sterowanie zapewniajgce
optymalizacje procesu spalania,

- wiekszos¢ stosowanych palnikéw to palniki niskoemisyjne.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx
do powietrza pochodzacych z nagrzewania wsadu:

BAT 22 .
e Emitor E-1 - BAT-AEL — 350 mg/Nm?.
e Emitor E-2 - BAT-AEL — 350 mg/Nm?.
e Emitor E-3 - BAT-AEL — 200 mg/Nm?.
Wskaznikowe poziomy emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza pochodzacych
Z nagrzewania wsadu
e  Emitor E-1 - BAT-AEL — 23,202 mg/Nm?,
e  Emitor E-2 - BAT-AEL — 44,730 mg/Nm?.
e  Emitor E-3 - BAT-AEL — 93,433 mg/Nm?.
Instalacja bedzie spetniata wymagania BAT 21 po dniu 04.11.2026 r.
W instalacji prowadzona jest mechaniczna obrébka walcowanych wyrobdw, a spos6b ograniczania
emisji pytu, otowiu i niklu z obrébki mechanicznej wymaga dostosowania do wymagan BAT 42.
Dostosowanie instalacji zostanie przeprowadzone do dnia 04.11.2026 r. Przewiduje sie¢ wykonanie
dodatkowych dedykowanych odciggdw z procesu mechanicznej obrébki i wyposazenie ich w uktady
odpylania gwarantujgce dotrzymanie stezen okreslonych w BAT 42.
Wielkos¢ emisji pytu, niklu i otowiu z proces6w mechanicznej obrébki walcowanych wyrobéw po dniu
04.11.2026 r. nie bedzie przekraczata:
e Pyl-5mg/Nmd
e Ni-0,1 mg/Nm3®,
BAT 42 e Pb-0,035 mg/Nm?*®,
) - BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako
istotna w strumieniu gazéw odlotowych na podstawie wykazu, o ktébrym mowa w BAT 2.
Po dniu 04.11.2026 r. na dedykowanych odciggach z procesu mechanicznej obrobki, za urzgdzeniami
ochrony powietrza bedzie prowadzony monitoring, w zakresie emisji pytu ogétem, niklu i otowiu,
z czestotliwoscig jedna seria pomiarowa w roku. Monitorowanie wielkosci emisji niklu i otowiu bedzie
miato zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostanie zidentyfikowana jako istotna
w strumieniu gazéw odlotowych na podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 2.
Instalacja bedzie spetniata wymagania BAT 42 po dniu 04.11.2026 r.
BAT 43 W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i olowiu w instalacji, w trakcie walcowania materiat

jest zraszany woda przemystowg celem chtodzenia walcow i sptukiwania zgorzeliny. Zwilzenie czgstek
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ogranicza emisje pytu.

Instalacja spetnia wymagania BAT 43.

6. W zakresie ochrony przed hatasem:

Nr

konkluzji Sposoéb realizacji w instalacji

BAT

BAT 1 Zgodnie z posiadanym pozwoleniem zintegrowanym Zaktad dokonuje w okresie raz na dwa lata
pomiaréw emisji hatasu na granicy zabudowy mieszkalnej wokét zaktadu, w porze nocnej i dziennej.

BAT 32 Elementy planu zarzadzania hatasem zawarte sa w dokumentach opracowanych dla przedmiotowej
instalacji (tj. wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego i decyzji) oraz dokumentach powigzanych
z funkcjonujgcym systemem zarzadzania srodowiskowego. Zaktad posiada rowniez procedury
reagowania na zgtaszane ucigzliwosci akustyczne i skargi.

BAT 33 W celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, stosuje

sie techniki:

a) Witasciwa lokalizacja urzadzen i budynkéw — wszystkie maszyny i urzgdzenia zlokalizowane sg
wewnatrz hal produkcyjnych. Bramy wjazdowe otwierane sg wytgcznie na czas prowadzenia transportu
przez te bramy.

b) Maszyny i urzadzenia podlegajg biezgcym kontrolom i okresowym remontom, celem utrzymania ich
w petnej sprawnosci technicznej, co zapobiega nadmiernej emisji hatasu.

Zgodnie z oswiadczeniem wnioskodawcy, personel obstugujacy maszyny i urzadzenia jest
kompetentny
i posiada doswiadczenie w obstudze.

7. W zakresie gospodarki odpadami:

Nr
konkluzji Sposo6b realizacji w instalacji
BAT
Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT, zostang
zastosowane techniki:
e wramach Systemu Zarzadzania Srodowiskowego, do 4 listopada 2026 r., wdrozony zostanie Plan
gospodarowania pozostatosciami (technika a),
e powstajgca podczas nagrzewania wsadu zgorzelina nie jest zaolejona, gdyz w procesie nie
BAT 34 stosuje sie smarowania olejem (technika b), zgorzelina przekazywana jest do dalszego
wykorzystania niezaolejona,
e zastosowanie zgorzeliny walcowniczej (technika c) — zgorzelina przekazywana jest innym
podmiotom do odzysku (w procesach metalurgicznych),
e wykorzystanie ztomu metalicznego (technika d) — ztom metaliczny z procesu przekazywany jest
innym podmiotom do odzysku (w procesach metalurgicznych).
V. Czes$¢ VII. ,,Zakres i sposéb monitorowania procesoéw technologicznych,
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w tym pomiar i ewidencja wielkosci odpadéw”, otrzymuje brzmienie:

,VIl. Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji
oraz monitoring Srodowiska.

1. Monitoring efektywnos$ci wykorzystywania zasobow i energii:

- nalezy prowadzi¢ pomiary iloSci zuzywanego gazu,

- nalezy rejestrowaé parametry pracy i rzeczywiste wydajnosci linii
technologicznych, ilo§¢ stosowanych surowcow oraz ilos¢ wytwarzanych
produktow koncowych,

- nalezy rejestrowaC rodzaje i ilos¢ stosowanych medidw i materiatow
pomocniczych,

- po dniu 04.11.2026r., zgodnie z BAT 11, poziom efektywnosci w odniesieniu do
jednostkowego zuzycia energii, zwigzanego z nagrzewaniem wsadu w procesie
walcowania na goraco, bedzie miescit sie w przedziale: 1 400 — 2 200 MJ/t,

- po dniu 04.11.2026r., zgodnie z BAT 39, poziom efektywnosci Srodowiskowej
powigzany z BAT-AEPL w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii w
procesie walcowania dla wyrobow stalowych na koncu procesu walcowania:
ksztattowniki, kesy, szyny, rury bedzie miescit sie w przedziale: 100-300 MJ/t.

2. Monitoring emisji substancji do powietrza do dnia 4 listopada 2026 r.
Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

- piec grzewczy pokroczny (emitor E-2) — dwie serie pomiarowe w roku w zakresie:
pytu ogdtem i pytu zawieszonego PM — 10, dwutlenku siarki, dwutlenku azotu
i tlenku wegla,

- piec pokroczny dogrzewczy (emitor E-3) — dwie serie pomiarowe w roku
w zakresie: pytu ogétem i pytu zawieszonego PM — 10, dwutlenku siarki,
dwutlenku azotu i tlenku wegla,

- piec grzewczy przepychowy (emitor E-1) — dwie serie pomiarowe w roku
w zakresie: pytu ogétem i pytu zawieszonego PM — 10, dwutlenku siarki,
dwutlenku azotu i tlenku wegla.

3. Monitoring emisji substancji do powietrza po dniu 4 listopada 2026 r.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

Emitor Substancja Czestotliwo$é wykonywania pomiaréw

CO Raz na 6 miesiecy

£ Pyt (pyt ogétem, pyt zawieszony PM10) Raz na 6 miesiecy
NO« Raz na 6 miesiecy

SO, Raz na 6 miesiecy

E-3 CO Raz na 6 miesiecy
Pyt (pyt ogétem, pyt zawieszony PM10) Raz na 6 miesiecy

NO« Raz na 6 miesiecy
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SO, Raz na 6 miesiecy
CO Raz na 6 miesiecy
1 Pyt (pyt ogétem, pyt zawieszony PM10) Raz na 6 miesiecy
NOx Raz na 6 miesiecy
SO, Raz na 6 miesiecy

4. Monitoring hatasu.

Dla instalacji nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary hatasu w Srodowisku, z czestotliwoscig
raz na dwa lata. Pomiary nalezy przeprowadzac w porze dziennej i w porze nocnej.

5. Monitoring Sciekéw.
Od dnia 5 listopada 2026 r. nalezy prowadzi¢ monitoring:

a) jakosci Sciekow przemystowych z instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez
walcowanie na goraco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej),
odprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego, w zakresie,
o ktérym mowa w BAT 8 (w trybie ustalonym w opisie realizacji BAT 8
zamieszczonym w niniejszej decyzji), tj.:

- indeks oleju weglowodorowego (weglowodory ropopochodne) - z czestotliwoscig raz
na miesiac,

- zelazo ogdlne (Fe) — z czestotliwoscig raz na miesiac,

- cynk (Zn) - z czestotliwoscig raz na miesiac,

- nikiel (Ni) - z czestotliwoscig raz na miesigc,

- otbéw (Pb) - z czestotliwos$cig raz na miesiac,

oraz dodatkowo substancji obecnych w Sciekach przemystowych wprowadzanych

do urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego, zgodnie z umowg z wiascicielem
urzadzenh kanalizacyjnych, tj.: arsen, azot amonowy, azot azotynowy, BZTs, chlorki,
ChZT, fosfor ogolny, indeks fenolowy, miedz, siarczany, zawiesiny ogolne —

z czestotliwoscig raz na 6 miesiecy.

Ze wzgledu na stosowane surowce, procesy oraz wykorzystane materiaty, substancje,
takie jak: bor, kadm (Cd), chrom (Cr), cyna (Sn), rte¢ (Hg), fluorek, nie zostaty
zidentyfikowane jako istotne w strumieniu Sciekdw przemystowych z instalacji do obrébki
metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej,
Walcowni Sredniej).

b) iloSci Sciekdéw przemystowych z instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez
walcowanie na goraco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej),
odprowadzanych do urzgadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego,

w odniesieniu do roku kalendarzowego w oparciu o bilans wadd i Sciekow
w powigzaniu z audytem gospodarki wodnej, o ktérym mowa w BAT 19 lit. a)
(w trybie ustalonym w opisie realizacji BAT 6).

6. Monitoring wody.
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Od dnia 5 listopada 2026 r. nalezy prowadzi¢ monitoring wody w instalacji do obrébki

metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco, tj. z instalacji do obrobki metali

zelaznych poprzez walcowanie na gorgco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej,

Walcowni Sredniej) (w trybie ustalonym w opisie realizacji BAT 6 i BAT 19 lit. a)

zamieszczonym w niniejszej decyzji):

- ze wzgledu na BAT 6: prowadzenie monitoringu zuzycia wody w odniesieniu do roku
kalendarzowego,

- ze wzgledu na BAT 19 lit. a): przeprowadzanie audytu gospodarki wodnej co najmniej
raz na rok.

7. Ewidencja wytwarzanych odpaddéw.

Dla odpadéw wytwarzanych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji, prowadzona bedzie
iloSciowa i jakoSciowa ewidencja odpaddw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
dotyczgcycmi klasyfikacji i ewidencji odpadow.”

VI. Cze$é VIIl. ,Eksploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie
warunkach odbiegajacych od normalnych oraz sposéb zapobiegania
wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz postepowania

w przypadku jej wystagpienia”, otrzymuje brzmienie:

,VIll. Eksploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie warunkach
odbiegajacych od normalnych oraz sposéb zapobiegania wystepowaniu
i ograniczaniu skutkéw awarii oraz postepowania w przypadku jej wystapienia.

Nie okresla sie warunkoéw wprowadzania gazéw i pytdw w warunkach odbiegajacych od
normalnych, takich jak rozruch lub zatrzymanie, gdyz wielko$¢ emisji do powietrza

nie ulega istotnej zmianie i nie jest wieksza niz okreslona w niniejszej decyzji dla okresu
normalnej pracy instalaciji.

Dla linii technologicznych wchodzgcych w sktad instalacji IPPC jest opracowany system
zabezpieczen o charakterze organizacyjnym i technicznym na wypadek konieczno$ci
zatrzymania i ponownego rozruchu.

W przypadku wystagpienia awarii zarébwno pracujacych tam zrodet emisji (zaktdécenia
podczas prowadzenia procesu technologicznego), jak i urzadzen ochronnych,
obowigzujgce procedury technologiczne nakazujg natychmiastowe wytgczenie pracy
Zzrodta z eksploatacii.

W razie wystgpienia awarii powodujacej zanieczyszczenie sSrodowiska nalezy
powiadomi¢ wiasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej i Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska w Katowicach.”

VIl. Czes$¢é IX. ,Zobowiazuje sie Hute Krélewska Sp. z o0.0. do:”, otrzymuje
brzmienie:
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»I1X. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

8)

A. Zobowiazania ogdlne:

Przedktadania wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego, sprawozdania

z wykonywanych pomiarow w terminach zgodnych z obowigzujgcymi przepisami.
Ewidencjonowania i przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiaréw
emisji, danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych
surowcow w procesie technologicznym i wielkosci produkcji przez 5 lat od
zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli eksploatacji
instalacji.

Podjecia natychmiastowych dziatar zmierzajacych do usuniecia awarii

w przypadku jej wystgpienia oraz poinformowania o wystgpieniu awarii osoby
znajdujgce sie w strefie zagrozenia i jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy
Pozarnej albo Policji albo Wéjta, Burmistrza lub Prezydenta Miasta.

Przedktadania wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego do 30 kwietnia kazdego roku,
corocznej informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci

z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg zamieszczong na
stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Slaskiego.

Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku
zmian warunkow okreslonych w pozwoleniu.

Przedktadania informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za pomocg
ePUAP lub na elektronicznym nosniku danych (bez wersji papierowej), opisanych
odpowiednio trescia: ,dotyczy: ,OE.PZ.INFORMACJA COROCZNA_48" lub
,OE.PZ.POMIARY_48.

B. Zobowiazania w zakresie ochrony powietrza:

Zobowigzuje sie operatora instalacji do przedtozenia do dnia 04.11.2026 r.
sprawozdania z przeprowadzonych dziatan majgcych na celu dostosowanie
instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine, do wymagan w zakresie
ochrony powietrza ustanowionych w konkluzjach BAT, w odniesieniu

do przetworstwa metali zelaznych, w szczeg6lnosci w zakresie: BAT 2, BAT 7,
BAT 20, BAT 22 oraz BAT 42, wraz z odpowiednim wnioskiem o zmiane zapiséw
pozwolenia zintegrowanego w tym zakresie.”

VIIl. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzas

adnienie
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1. Uzasadnienie faktyczne

Decyzjg z dnia 7 sierpnia 2007 r. nr SR-111-6618/125/3/11/07 Wojewoda Slaski udzielit
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez
walcowanie na goraco, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine,
zlokalizowanej w Chorzowie, przy ul. Metalowcow 13, eksploatowanej obecnie przez
ArcelorMittal Poland S.A. z siedzibg w Dgbrowie Gorniczej.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:

1. Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 992/0S/2009 z dnia 02.04.20009 r.
2. Marszatka Wojewddztwa Slagskiego nr 2539/0S/2008 z dnia 31.07.2009 r.
3. Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2242/0S/2014 z dnia 03.11.2014 r.
4. Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2698/0S/2014 z dnia 20.11.2014 .

W dniu 8 maja 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slgskiego otrzymat wniosek Strony

0 zmiane warunkOw ww. pozwolenia zintegrowanego.

W tresci wniosku Strona wskazata, ze zmiana pozwolenia zintegrowanego

dla instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine, wynika koniecznosci dostosowania
warunkow pozwolenia zintegrowanego do konkluzji BAT, okreSlonych w Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywag
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,

w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci, zgodnie z 2 ppkt. 3 lit. a, zalgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych
zawsze znaczgco oddziatywac na Srodowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt. 13 lit. c,
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewziec
mogacych znaczgco oddzatywac na srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wiasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okre$lone w art. 208 ustawy POS:;

3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako
zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze
powodowac znaczace zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko,
zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.
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Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na srodowisko (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 1112), dane dotyczgce wniosku 0 zmiane
pozwolenia zintegrowanego, zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej, zostat przestany ministrowi
wiasciwemu do spraw klimatu.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do zlozenia wyjasnien i uzupetnien,
pismami z dnia: 18 czerwca 2024 r., 29 pazdziernika 2024 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku, pismami
odpowiednio z dnia: 27 wrzesnia 2024 r., 31 grudnia 2024 r.

Pismami z dnia: 2 lipca 2024 r., 10 pazdziernika 2024 r., 2 grudnia 2024 r. oraz 3 lutego
2025 r., Strona zostata zawiadomiona o niezafatwieniu sprawy w terminie, nowym
terminie zatatwienia sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do
wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego KPA.

Pismem znak: OE-WS-PZ.KW-00343/25 z dnia 6 czerwca 2025 r. organ, zgodnie

z art. 10 8 1 KPA, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma
prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatdw oraz zgtoszonych
zgdan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona nie wniosta uwag
do sprawy we wskazanym terminie.

1. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie gazéw
lub pytébw do powietrza, wprowadzanie sciekéw do wod lub do ziemi, wytwarzanie
odpadoéw jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktérg prowadzenie pewnego
rodzaju dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania
zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest
konsekwencjg przede wszystkim tego, Ze srodowisko jest istotnym elementem procesow
gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji, ktora
moze przeksztafcic sie w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn.
akt 1l OSK 1224/18). Dziatalnos¢, o ktdrej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalaciji,
natomiast skutki — to emisja do Srodowiska substancji, ktére je zanieczyszczajg. Nie
kazda jednak tego rodzaju dziatalnos¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest
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bowiem konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy
obowigzek jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sa nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okresSlony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy
POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzadzanie emisjami do
Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko

i zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, z wytgczeniem instalacji lub ich czesci
stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktow lub
proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister
wiasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementdéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catoSci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko
takich, ktore zostaly enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okre$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27
sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu, ma
obowigzek uzyskac¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie

z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OIl 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe
(por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane
(analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu
205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego
instalacje, organ ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
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marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewzieC i zdarzen na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczgco oddziatywac na srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach innych niz
wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o0 odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drog innych niz
autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest wkasciwy
do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedgca przedmiotem
takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze
znaczgco oddziatywac na srodowisko albo by¢ instalacjg komunalng, o ktérej mowa

w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839).

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujgc, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,

o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazow lub
pytdw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekdéw do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostaty
okreslone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony
(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacji, ktére
sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca
przewidziat mozliwos¢é zmiany pozwolen zintegrowanych, odstepujac tym samym od
0golnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej w art. 16 KPA. Podstawg
dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg zasadniczo przepisy art. 192 ustawy
POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 wrze$nia 2019 r., sygn.
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akt: Il OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisow stanowi, ze przepisy o wydawaniu
pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw. Zgodnie
natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej moze uchyli€ lub zmienic

decyzje, na mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na
innych zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy

szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrécié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie
z ktérymi:

- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okreSla wymagania, o ktorych
mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujgc z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163 KPA,
precyzyjnie okresSlajg, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, jak
i treS¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej

wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczego6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
catoksztattu materiatu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego:

I.  wczescil. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie
energii, materiatow, surowcéw i paliw;
II.  w czesci ll. Warunki wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza;

[ll.  w czesci IV. Warunki odprowadzania sciekow;

IV.  w czesci VI. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majgce na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako catosci;

V. wczesci VIl Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkosci odpadow;

VI.  w czesci VIII. Eksploatacja instalacji w uzasadnionych technologicznie warunkach
odbiegajgcych od normalnych oraz sposéb zapobiegania wystepowaniu
i ograniczaniu skutkéw awarii oraz postepowania w przypadku jej wystgpienia;

VII.  w czesci IX. Zobowigzuje sie Hute Krolewskg Sp. z 0.0. do:.
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Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnosza sie
do nastepujacych zagadnien:

1. Rodzaj i parametry instalaciji;
Ochrona powietrza;
Ochrona przed hatasem;

Gospodarka wodno-Sciekowa;

a s~ N

Gospodarka odpadami.

Rodzaj i parametry instalacji

Zmiana pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z koniecznoscig dostosowania
instalacji do obrébki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnoSci
produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej ha godzine oraz warunkow pozwolenia
zintegrowanego, do wymagan okreslonych w Decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetworstwa
metali zelaznych.

Zmiany w punktach decyzji, dotyczace rodzaju i parametréw instalacji IPPC, zwigzane sg
z aktualizacjg opisu procesu technologicznego. Powyzsze zmiany podyktowane sg
utrzymaniem linii technologicznej w prawidtowym stanie technicznym, przeprowadzeniem
remontow i wymian odtworzeniowych poszczegolnych jej elementow, co wigze sie

z aktualizacjg opisu procesu technologicznego, w tym:

- aktualizacjg opisu charakterystyki instalacji i stosowanych urzadzen;
- aktualizacjg opisu procesu technologicznego walcowania;
- aktualizacjg opisu instalacji pomocniczej — regeneracji walcow.

W zakresie ochrony powietrza:

Zmiana pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z koniecznoscig dostosowania
instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na goraco, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine, zlokalizowanej w Chorzowie przy
ul. Metalowcow 13, eksploatowanej przez ArcelorMittal Poland S.A. z siedzibg

w Dgbrowie Gorniczej oraz warunkéw pozwolenia zintegrowanego do wymagan
okreslonych w Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika
2022 r., ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT),
zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do przetwdérstwa metali zelaznych.

Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej, instalacja IPPC
spetnia wymagania dotyczgce granicznych wielkosci emisji substancji, okreslonych
w BAT 20 oraz BAT 22, w zakresie emisji pytu ogotem i tlenkow azotu, a takze w
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zakresie wskaznikowych wielkoSci emisji tlenku wegla, okreslonych w BAT 22. Zgodnie
z zapisami przedmiotowych konkluzji BAT, BAT-AEL powigzany z BAT 20 nie ma
zastosowania w przypadku procesu podgrzewania wsadu w piecu przepychowym
Walcowni Sredniej (emitor E-1), poniewaz przeplyw masowy pylu na tym emitorze jest
nizszy niz 100 g/h.

W instalacji prowadzone sa rowniez procesy mechanicznej obrobki wyrobow
walcowanych, wobec czego zgodnie z wymogami BAT 42, w celu ograniczenia emisji

do powietrza pytu, niklu i ofowiu podczas obrobki mechanicznej, w ramach BAT nalezy
zbiera¢ emisje za pomocg technik, o ktérych mowa w BAT 42 oraz dotrzymac
odpowiednich poziomdéw emisji powigzanych z BAT (BAT-AEL), w zakresie emisji pytu,
niklu i otowiu. Zgodnie z osSwiadczeniem wnioskodawcy, sposOb ograniczania emisji pytu,
ofowiu i niklu z obrobki mechanicznej, wymaga dostosowania do wymagan BAT 42.
Dostosowanie instalacji zostanie przeprowadzone do dnia 04.11.2026 r. Przewiduje sie
wykonanie dodatkowych dedykowanych odciggow z procesu mechanicznej obrébki

i wyposazenie ich w uktady odpylania, gwarantujace dotrzymanie stezen okreslonych

w BAT 42. Wielko$¢ emisji pytu, niklu i otowiu z proceséw mechanicznej obrobki
walcowanych wyrobow od dnia 04.11.2026 r. nie bedzie przekraczata odpowiednio

5 mg/Nm?, 0,1 mg/Nm?, 0,035 mg/Nm?. Konieczno$¢ dotrzymania BAT-AEL bedzie miato
zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostanie zidentyfikowana jako istotna

w strumieniu gazow odlotowych, na podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 2. Po dniu
04.11.2026 r. na dedykowanych odciggach z procesu mechanicznej obrébki,

za urzadzeniami ochrony powietrza, prowadzacy instalacje jest zobowigzany

do prowadzenia monitoringu, w zakresie emisji pytu ogotem, niklu i otowiu,

z czestotliwoscig jedna seria pomiarowa w roku. Monitorowanie wielkosci emisji niklu

i olowiu bedzie miato zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostanie
zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazéw odlotowych, na podstawie wykazu,

o ktérym mowa w BAT 2.

Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej, instalacja IPPC
aktualne spetnia wymagania ww. konkluzji BAT, w zakresie wymogow okreslonych

w BAT 5, BAT 21 i BAT 43. Po 4 listopada 2026 r. instalacja bedzie eksploatowana
zgodnie z pozostatymi wymogami okreslonymi ww. Decyzjg wykonawczg Komisji UE,
w zakresie jaki jej dotyczy.

W zwigzku z likwidacjg instalacji pomocniczej do produkcji i regeneracji osprzetu
walcowni, z przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego usunieto punkt 1.6.2.
zawierajgcy opis tego zrodta emisji substancji do powietrza. W przedmiotowej decyzji
zaktualizowano punkt 1.6.3. zawierajgcy zapisy dotyczgce opisu linii technologicznej
produkcji ksztattownikéw $rednich (Walcownia Srednia). Biorac powyzsze pod uwage,
w punkcie 1.6.3. pozwolenia zintegrowanego dokonano zmian wynikajgcych

z koniecznosci aktualizacji rodzajow i ilosci eksploatowanych emitoréw instalacji IPPC.

W czesci |l.1. zaktualizowano rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do
wprowadzania do powietrza w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji IPPC,
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obowigzujgce po dniu 4 listopada 2026 r. uwzgledniajgce wymagania okreslone w ww.
Decyzji wykonawczej Komisji nr 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r., w tym
okreslono graniczne wielkosci emisji substancji BAT-AEL w mg/Nm? dla substancji takich
jak pyt i tlenki azotu oraz wskaznikowe poziomy emisji dla tlenku wegla. W zwigzku

z zakonczeniem eksploatacji instalacji pomocniczej, w tym kotliny kuziennej, w ktorej
regenerowany byly osprzet Walcowni Duzej, w niniejszej decyzji usunieto rodzaje i ilosci
substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza, w trakcie normalnego
funkcjonowania instalacji, dla emitora E-4. W zwigzku z powyzszymi zmianami,
zredukowano takze dopuszczalng roczng wielkos¢ emisji substancji takich jak: pyt, w tym
frakcje pytu zawieszonego PM10 i PM2,5, dwutlenek azotu oraz tlenek wegla.

W czesci VI. pozwolenia zintegrowanego dodano podpunkt, dotyczacy spetniania przez
przedmiotowg instalacje IPPC wymagan ustanowionych Decyzjg wykonawczg Komisji
(UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacag konkluzje BAT

w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych.

W czesci VII. pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z wnioskiem strony oraz w oparciu
0 wymagania pomiarowe, okreslone w konkluzjach BAT w odniesieniu do przetwérstwa
metali zelaznych, a takze w oparciu o art. 151 i art. 188 ust. 3 pkt. 5 ustawy POS,
zmieniono zapisy pozwolenia, dotyczgce monitoringu emisji gazow i pytow

do powietrza, poprzez dostosowanie wymaganego zakresu monitoringu do wymagania
ww. konkluzji BAT.

W czesci XI. pozwolenia zintegrowanego, dodano punkt, w ktérym zobowigzano
operatora instalacji do przedtozenia do dnia 4 listopada 2026 r. sprawozdania

z przeprowadzonych dziatan majacych na celu dostosowanie instalacji do obrobki metali
zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton stali
surowej na godzine, do wymagan w zakresie ochrony powietrza ustanowionych

w konkluzjach BAT, w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych, w szczegodlnosci
w zakresie: BAT 2, BAT 7, BAT 20, BAT 22 oraz BAT 42, wraz z odpowiednim
wnioskiem o zmiane zapisOw pozwolenia zintegrowanego w tym zakresie.

W zakresie ochrony przed hatasem:

Zmiany, o ktére wnioskuje prowadzacy instalacje, przedstawione w zatgczonym
opracowaniu, nie przyczynia sie do pogorszenia stanu klimatu akustycznego na terenach

chronionych akustycznie.

Zmiany w pozwoleniu zintegrowanym wynikajg z Decyzji wykonawczej Komisji UE nr 2022/2110 z
dnia 11 paZdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do przetwoérstwa metali zelaznych oraz z koniecznosci zaktualizowania
nazewnictwa zrédet hatasu w pozwoleniu zintegrowanym w zwigzku

z demontazem i usunieciem urzgdzen Walcowni Malej.

Zmiany, o ktére wnioskuje prowadzacy instalacje, przedstawione w zataczonym opracowaniu, nie
przyczynia sie do pogorszenia stanu klimatu akustycznego na terenach chronionych akustycznie.
Zmiany w pozwoleniu zintegrowanym wynikajg z Decyzji wykonawczej Komisji UE nr 2022/2110 z
dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
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przemystowych, w odniesieniu do przetwoérstwa metali zelaznych oraz z koniecznosci zaktualizowania
nazewnictwa Zrédet hatasu w pozwoleniu zintegrowanym w zwigzku

z demontazem i usunieciem urzgadzen Walcowni Malej.

Zmiany, o ktére wnioskuje prowadzgcy instalacje, przedstawione w zatgczonym opracowaniu, hie
przyczynig sie do pogorszenia stanu klimatu akustycznego na terenach chronionych akustycznie.

W zakresie gospodarki wodno-$Sciekowej:

ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie nie korzysta w sposéb
szczegolny z wbéd w zakresie poboru wody. Zaktad nie posiada wiasnych uje¢ wod
powierzchniowych i podziemnych. Zaktad zaopatrywany jest w wode od dostawcy
zewnetrznego tj. Spétki EKOENERGIA SILESIA S.A. na podstawie zawartej umowy.
Wode zakupiong od operatora zewnetrznego zakiad wykorzystuje na wiasne potrzeby
technologiczne instalacji, potrzeby socjalno-bytowe zatogi oraz cele przeciwpozarowe.

Na terenie zakladu mozna wskazac trzy gtbwne niezalezne obiegi wodne:

- sie¢ wody obiegowej — chtodzacej (obieg zamkniety),

- sie¢ wody hydrocyklonowej — walcowniczej (obieg zamkniety) - w instalacji
wykorzystywane sg rowniez Scieki przemystowe oczyszczone w hydrocyklonie.

- sieC tzw. ,wody przemystowej” - w procesach technologicznych wykorzystywane sg
rowniez Scieki przemystowe oczyszczone w zakladowej mechanicznej oczyszczalni
Sciekow.

W zwigzku z tym, ze woda dla potrzeb instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez

walcowanie na goraco, tj. instalacji IPPC - do obrébki metali zelaznych (Walcownia

Zgniatacz, Walcownia Duza, Walcownia Srednia), to woda od dostawcy zewnetrznego

oraz tzw. ,woda przemystowa”, stanowigca oczyszczone scieki przemystowe,

w pozwoleniu zintegrowanym nie okreslono warunkow poboru wody.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 8) ustawy POS, pozwolenie zintegrowane okre$la takze,

w odniesieniu do instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego ilos¢

wykorzystywanej wody, o ile nie zachodzg warunki, o ktérych mowa w art. 202 ust. 6

(dotyczacym poboru wod powierzchniowych lub podziemnych). Wobec powyzszego,

W niniejszej decyzji w czesci |. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosSci i parametry instalacji

oraz zuzycie energii, materiatow, surowcow i paliw”, w punkcie 4. ,,Zuzycie energii,

materiatow, surowcow i paliw (w tym Zrodta zaopatrzenia zaktadu w wode)”

w podpunkcie zatytutowanym ,Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode” podano ilo$é

wykorzystywanej wody na potrzeby instalacji, zgodnie z wyzej wymienionym przepisem.

Konkluzje BAT w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych w BAT 19 wskazujg
wymagany do osiggniecia poziom efektywnosci sSrodowiskowej (BAT-AEPL),

w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody. Wskaznik ten dla walcowni gorgcych
wynosi 5 m?t produktéw jako $rednia roczna.

Wskaznik bedzie wyznaczany wg wzoru:

. _ zuzycie wody

Jednostkowe zuzycie wody = —pro dukcja
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gdzie:
zuzycie wody: catkowita ilosC wody zuzytej przez zespot urzgdzen z wytgczeniem:

- odzyskanej i ponownie wykorzystanej wody oraz

- wody chtodzacej uzywanej w jednoprzeptywowych systemach chtodzenia,
oraz

- wody do uzytku domowego, wyrazone w m3/rok;

produkcja: catkowita ilo$¢ produktéw wytworzonych przez zespét urzadzen, wyrazona
w t/rok.

W niniejszej decyzji, w cytowanym wyzej punkcie zawarto powyzsze informacje.

ArcelorMittal Poland S.A. Oddziat Huta Krélewska w Chorzowie, jest zobowigzany
do prowadzenia monitoringu wykorzystania wody, przy czym obecnie pozwolenie
zintegrowane nie okres$la dopuszczalnej ilosci wody do zuzycia.

Prowadzony jest monitoring wykorzystania wody dla potrzeb wewnetrznych Spofki
i koniecznosci rozliczania z dostawcg zewnetrznym.

Majac na uwadze konkluzje BAT w odniesieniu do przetwoérstwa metali zelaznych,

od dnia 5 listopada 2026 r. monitorowanie w zakresie gospodarki wodnej prowadzone

bedzie w nastepujgcym zakresie:

- ze wzgledu na BAT 6: prowadzenie monitoringu zuzycia wody w odniesieniu do roku
kalendarzowego,

- ze wzgledu na BAT 19 lit. a): przeprowadzanie audytu gospodarki wodnej co najmniej
raz na rok.

Przy czym pierwszy petny rok, za ktéry prowadzony bedzie monitoring wody to rok 2027

(pierwszy petny rok po dacie wejscia w zycie konkluzji BAT dla istniejgcej instalaciji).

W niniejszej decyzji, w czesci VII. ,Zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiar i ewidencja wielkosci odpadéw”, po podpunkcie
zatytutowanym ,Monitoring Sciekdw” dopisano podpunkt zatytutowany ,Monitoring wody”,
w ktorym zawarto wyzej wymienione informacje.

Zrodtami powstawania $ciekéw przemystowych sg zespoty walcownicze, w ktorych woda
hydrocyklonowa i przemystowa stuzy do chtodzenia klatek walcowniczych, osprzetu
walcowniczego, ograniczania niezorganizowanej emisji pytowej powstajgcej podczas
procesu walcownia i do odprowadzania zgorzeliny. Powstajace Scieki przemystowe sg
odprowadzane do urzadzen oczyszczajacych (zakladowa mechaniczna oczyszczalnia
Sciekdw, hydrocyklon), skad po podczyszczeniu ujmowane sg do obiegu wody
przemystowej i wykorzystywane w procesach technologicznych. Wody obiegowa

i hydrocyklonowa krgza w oddzielnych obiegach zamknietych i sg wykorzystywane

w procesach technologicznych Zaktadu.

Nadmiar $ciekdéw przemystowych z zaktadowej mechanicznej oczyszczalni Sciekow
wprowadzany jest do urzadzen kanalizacyjnych Chorzowsko-Swietochtowickiego
Przedsiebiorstwa Wodociggdéw i Kanalizacji Sp. z 0.0., ha podstawie zawartej umowy.
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Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7) ustawy POS, pozwolenie zintegrowane powinno okresla¢
ilos¢, stan i sktad Sciekow, o ile Scieki nie bedg wprowadzane do wod lub do ziemi.
Wobec powyzszego, w niniejszej decyzji, w czesci |. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I parametry instalacji oraz zuzycie energii, materiatow, surowcow i paliw”, w punkcie 5.
,OpIs gospodarowania sciekami” zmieniono nazwe punktu na ,Gospodarka sciekowa”

i podano ilos¢, stan i skltad Sciekow przemystowych

z instalacji, zgodnie z wyzej wymienionym przepisem. W punkcie tym podano réwniez
informacje na temat Sciekdéw bytowych oraz wod opadowych i roztopowych, ktére
powstajg niezaleznie od eksploatacji instalaciji.

Praca instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco (Walcowni
Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej) — bedzie sie wigzata z emisjg
.posrednig” Sciekdw przemystowych do waod, tj. do rzeki Rawy, za posrednictwem
urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego, tj. Chorzowsko-Swietochtowickiego
Przedsiebiorstwa Wodociagéw i Kanalizacji Sp. z o.o.

Zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT 31, jako$¢ sciekdw z instalacji do walcowania na
goraco bedzie musiata spetnia¢ wymagania konkluzji BAT, w odniesieniu do
przetworstwa metali zelaznych. Graniczne wielkosci emisyjne (BAT-AEL) przy zrzutach
posrednich (Tabela 1.21) zostaly okre$lone w zakresie wszystkich procesow
przetworstwa metali zelaznych (nie tylko dla walcowni goracych) dla weglowodoréw
ropopochodnych (indeks oleju weglowodorowego (HOI)) oraz metali — Cd, Cr, Fe, Hg, Ni,
Pb i Zn, przy czym metale te musza byc¢ zidentyfikowane w strumieniu $ciekow jako
istotne.

Dla analizowanej instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco
(Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej), z wyzej wymienionych
zanieczyszczen zostaly zidentyfikowane jako istotne: weglowodory ropopochodne,
zelazo (Fe), nikiel (Ni), cynk (Zn), otow (PDb).

Ze wzgledu na stosowane surowce, procesy oraz wykorzystane materiaty, z wyzej
wymienionych, substancje takie jak: kadm (Cd), chrom (Cr), rte¢ (Hg) nie zostaty
zidentyfikowane jako istotne w strumieniu $ciekdw przemystowych z instalacji do obrobki
metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej,
Walcowni Sredniej):
- Cd - nie okresla sie - substancja nie zostata zidentyfikowana jako istotna
w strumieniu $ciekéw (przypis (°) do konkluzji BAT 31)
- Cr - nie okresla sie - substancja nie zostata zidentyfikowana jako istotna
w strumieniu $ciekéw (przypis (°) do konkluzji BAT 31)
- Hg - nie okresla sie - substancja nie zostata zidentyfikowana jako istotna
w strumieniu $ciekéw (przypis (?) do konkluzji BAT 31).

Ponadto, Wnioskodawca w piSmie z 31 grudnia 2024 r. o znaku GE-21/855/2024,
stanowigcym uzupetnienie wniosku, doprecyzowat informacje, ze w $ciekach
przemystowych nie zostaty zidentyfikowane jako istotne rowniez substancje takie jak: bor
i fluorki.
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Majgc na uwadze powyzsze - graniczne wielkosci emisyjne (BAT-AEL) dla Sciekow
stanowigcych zrzut posredni z instalacji do obrobki metali zelaznych przez walcowanie
na goraco (Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej), od dnia 5
listopada 2026 r. bedg nastepujace:
- indeks oleju weglowodorowego (HOI) — 0,5 - 4 mg/I
zelazo (Fe) 1 - 5 mgl/l
nikiel (Ni) 0,01 — 0,2 mg/l
cynk (Zn) 0,05 - 1 mg/l
otow (Pb) 5 - 20 pg/l
jako $rednia dobowa, czyli Srednia 24-godzinnych prébek ztozonych proporcjonalnych do
przeptywu.
Wobec powyzszego, w analizowanym przypadku, wskazane w BAT 31 Tabela 1.21
poziomy emisji (posSredniej) powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami dla
instalacji IPPC:
- majg zastosowanie dla indeksu oleju weglowodorowego (HOI), zelaza (Fe), niklu (Ni),
cynku (Zn), otowiu (Pb),
- nie majg zastosowania dla: kadmu (Cd), chromu (Cr) i rteci (Hg), gdyz substancje te
nie zostaty zidentyfikowane jako istotne w strumieniu Sciekow przemystowych
z instalacji IPPC.

Prowadzacy instalacje od dnia 5 listopada 2026 r. bedzie prowadzit monitoring zrzutu
posredniego Sciekow przemystowych do odbiornika wodnego Sciekdéw przemystowych
z instalacji do obrobki metali zelaznych przez walcowanie na gorgco (Walcowni
Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Sredniej), wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego), w zakresie substancji zidentyfikowanych jako
istotne w wykazie Sciekdw, o ktorym mowa w BAT 8, tj.:
- Indeks oleju weglowodorowego (weglowodory ropopochodne) — z czestotliwoscia raz
na miesigc zgodnie z normg EN ISO 9377-2;
- Zelazo (Fe) — z czestotliwoscig raz na miesigc zgodnie z norma EN (np. EN 1SO
11885, EN ISO 15586, EN ISO 17294-2);
- Nikiel (Ni) - z czestotliwoScig raz na miesigc zgodnie z normag EN (np. EN ISO 11885,
EN ISO 15586, EN ISO 17294-2);
- Cynk (Zn) - z czestotliwoscig raz na miesigc zgodnie z normag EN (np. EN 1ISO 11885,
EN I1SO 15586, EN ISO 17294-2);
- Otow (Pb) - z czestotliwoscig raz na miesigc zgodnie z normg EN (np. EN ISO 11885,
EN I1SO 15586, EN ISO 17294-2).

Majac na uwadze réwniez konkluzje BAT 6, prowadzenie monitoringu zuzycia wody, jak
i ilosci Sciekdw jest i bedzie prowadzony na poziomie instalacji IPPC osobno dla
Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej oraz Sredniej. Prowadzi sie réwniez osobny
monitoring dla wody wykorzystywanej do celow technologicznych oraz do celéw
bytowych.

41



Monitoring zuzycia wody dla celéw technologicznych i odprowadzanych Sciekow
przemystowych bedzie dotyczyt niezaleznie instalacji Walcowni Zgniatacz, Walcowni
Duzej oraz Sredniej, bez uwzglednienia wody do celéw bytowych i $ciekéw bytowych.

W niniejszej decyzji w czesci VII. ,Zakres i sposob monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiar i ewidencja wielkosci odpadow” zmieniono brzmienie
podpunktu zatytutowanego ,Monitoring sciekow”, w ktérym zawarto wyzej wymienione
informacje.

W niniejszej decyzji, w czesci VI. ,Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majgce
na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego stopnia
ochrony srodowiska jako catoSci”, zmieniono brzmienie punktu ,W zakresie gospodarki
wodno-sciekowej”, w ktorym przedstawiono ocene spetnienia najlepszych dostepnych
technik dla instalacji Walcowni Zgniatacz, Walcowni Duzej, Walcowni Srednigj,
zlokalizowanej w Oddziale Huty Krélewskiej w Chorzowie, w zakresie gospodarki wodno-
Sciekowej, zgodnie z cytowang wyzej Decyzjg Wykonawczg Komisji (UE) 2022/2110

z dnia 11 pazdziernika 2022r. ustanawiajacg konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych.

W wyniku tej analizy stwierdzono, ze w zakresie gospodarki wodno-Sciekowej, od dnia 5
listopada 2026 r. w instalacji zastosowane zostang rozwigzania wynikajgce z konkluzji
BAT 1 punkt XV, XXI i XXVI, BAT 2 punkt i) lit. b) oraz punkt ii), BAT 6, BAT 8, BAT 19,
BAT 30, BAT 31.

Przedmiotowych zmian pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-
Sciekowej dokonano zgodnie z wnioskiem Strony.

W zakresie gospodarki odpadami

Zmiany w obrebie gospodarki odpadami dokonano w zakresie dostosowania warunkow
pozwolenia zintegrowanego, do wymagan okreslonych w Decyzji wykonawczej Komisji
(UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetworstwa
metali zelaznych.

Uwzgledniono zmiany zawarte we wniosku Strony, zwigzanie z ewidencjg wytwarzanych
odpadodw.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt, co
nastepuje.

Strona przedtozyta podanie w zakresie zmiany pozwolenia zintegrowanego, ktore spetnia
wymogi formalne. W stanie faktycznym sprawy organ stwierdzit, ze przedmiot wniosku
jest zgodny z przepisami szczeg6lnymi, dotyczacymi ochrony Srodowiska.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Slaskiego,
w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory
wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia

0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Podpisano: z upowaznienia Marszatka Wojew6dztwa Slaskiego;
Grzegorz Januszek; Zastepca Dyrektora
Departament Ochrony Srodowiska, Ekologii i Optat Srodowiskowych (OE)

Otrzymuja:
1. ArcelorMittal Poland S.A.
Al. J. Pitsudskiego 92, 41-308 Dgbrowa Gérnicza

Do wiadomosci w wersji drukowanej:

2. KZ —rejestr decyzji i postanowien

3. OE-WS-PZ. - aa. — poz. rejestru 48

Do wiadomosci elektronicznie:

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)
Urzad Miejski w Jastrzebiu Zdroju (ePuap)
Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (ePuap)

KZ — rejestr decyzji i postanowien (SOD)

OE-AD - BIP (SOD)

OE-WS-GO (SOD)

. OE.WS-PH (SOD)

Przedtozono dowod wniesienia opfaty skarbowej w wysokosci 1005,,50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu

Miejskiego w Katowicach.

NoorwpER
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	3. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

