Katowice, 22 wrzesnia 2025 r.

Nr sprawy: OE-WS-PZ.7222.102.2024
Nr pisma: OE-WS-PZ.KW-01282/25
(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 3517/0E/2025

Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

W sprawie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
ha podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

postepowania administracyjnego (tj. Dz.U. z 2024 r.
poz. 572 ze zm., dalej: Kpa) oraz na podstawie art. 181
ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 189,

art. 192, art. 211 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska

(. Dz.U. z 2025 r. poz. 647, dalej: POS).

Po rozpoznaniu wniosku Petnomocnika spotki Elemental Strategic Metals Sp. z o.0.
z siedzibg w Grodzisku Mazowieckim, o zmiane pozwolenia zintegrowanego

orzekam:

zmieni¢ na wniosek Petnomocnika Strony, warunki pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 1237/0OE/2024 z dnia

24 marca 2024 r., dla instalacji do produkcji metali niezelaznych z rud, koncentratow
lub surowcow wtérnych w wyniku proceséw metalurgicznych, chemicznych lub
elektrolitycznych, zlokalizowanej w Zawierciu, eksploatowanej przez spotke Elemental
Strategic Metals Sp. z 0.0. z siedzibg w Grodzisku Mazowieckim, przy ul. Traugutta 42a
(NIP: 5291828202, REGON: 384600679), w nastepujacy sposob:



. Rozdziat | pozwolenia zintegrowanego pn. ,Rodzaj i parametry

instalacji”,

otrzymuje brzmienie:

»I. Rodzaj i parametry instalacji:

1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosSci.

Przedmiotem dziatalnosci spotki Elemental Strategic Metals Sp. z o. o. jest
przetwarzanie odpadow i odzysk metali niezelaznych w procesie produkcji metali.

a) prowadzacy instalacje IPPC

Nazwa prowadzacego instalacje Siedziba prowadzacego instalacje
L.p. IPPC REGON NIP
ulica i numer kod miasto
1 | Elemental Strategic Metals Sp. zo.0. | ul. Traugutta 42a | 05-825 |  Crodzisk 384600679 5291828202
e ’ Mazowiecki
b) instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
adres instalacji Numery
liczba eW|_dencyjne
Lp Nazwa instalacji IPPC licali Branza Kwalifikacja instalacji df('?gf;(é: a
-P- ulica i . e ;
numer Res EEste IPPC | przedsiewzigcia br:\(;jzy zlokalizowana
jest dana
instalacja
Instalacja do produkciji
metali niezelaznych
z rud, koncentratéw ul Rozp.** 1095/26,
lub surowcéw wtérnych O ) I pkt.2. § 2 ust. 1 pkt 11) 1095/42,
L | wwyniku proceséw POdTZ'g‘Ska 42-400 | Zawiercie B)* PoS: ! 1095/30,
metalurgicznych, art.378 ust.2a 1352/4
chemicznych lub
elektrolitycznych

* Rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie

poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci

** Rozporzadzenie Rady Ministréw w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na Srodowisko

2. Opis prowadzonej dziatalnoSci.

Przedmiotowa instalacja obejmuje dwa, odrebne ciggi technologiczne, tj.:
- linie przetwarzania katalizatorow;
- linie przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, ktére stanowig jedna

instalacje IPPC.

W instalacji prowadzone beda procesy odzysku, w tym recyklingu, metali
przemystowych, w tym w szczegdélnosci: platyny, palladu, rodu, kobaltu, niklu, miedzi,

litu z odpaddw dostarczanych przez podmioty uprawnione do ich zbierania oraz

podmioty, wytwarzajgce odpady w ramach wlasnej dziatalnosci.
Odzysk prowadzony bedzie poprzez:




- procesy pirometalurgiczne (wytop stopow),
- hydrometalurgiczne,
- elektrometalurgiczne.

Procesy te sg realizowane w dwoch odrebnych ciggach technologicznych,
stanowigcych jedng instalacje.

Podstawowymi surowcami sg zuzyte baterie i akumulatory litowo — jonowe oraz
zuzyte katalizatory samochodowe i przemystowe, jakkolwiek przewiduje sie réwniez
wykorzystanie innych surowcow.

Katalizatory sg dostarczane gtownie w postaci mgczki katalizatoroéw tkz., monolitu
lub bez metalowej obudowy w postaci wktadéw zawierajgcych metale z grupy
platynowcow osadzone na podtozu ceramicznym lub metalowym.

Surowce sg dostarczane w workach typu big bag (katalizatory), beczkach
metalowych lub z tworzywa sztucznego, kontenerach metalowych lub plastikowych
(baterie litowo -jonowe).

Zdolnosc¢ przerobowa instalacji wynosi 64 000 Mg/rok odpaddéw rocznie, wyrazona
jako ilo$¢ odpaddw kierowanych do przetworzenia:

- 14 000 Mglrok na linii przetwarzania katalizatorow;

- 50 000 Mg/rok na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo — jonowych.

W wyniku eksploatacji instalacji powstajg:

- odpady niebezpieczne

- odpady inne niz niebezpieczne

Dla wszystkich wytwarzanych odpaddw na terenie przedmiotowej instalaciji
prowadzona jest ewidencja jakosciowa i iloSciowa, zgodnie z wymogami prawnymi
w zakresie gospodarki odpadami.

Odpady powstajgce na terenie instalacji w wyniku prowadzonej dziatalnosci

sg zagospodarowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

3. Charakterystyka techniczna, opis procesu technologicznego.

3.1. Charakterystyka techniczna

W skiad instalacji do przetwarzania zuzytych baterii i akumulatoréw litowo—jonowych
oraz zuzytych katalizatoréw samochodowych i przemystowych wchodza:

- zbiorniki na ciecze,

- zbiorniki na gazy,

- piece elektryczne tukowe SAF,

- piece obrotowe TBRC,

- instalacja suszenia i prazenia czarnej masy,

- instalacja suszenia koncentratu,

- instalacja pomocnicza - kottownia gazowa wyposazona w kociot 0 mocy
cieplnej do 4 MW,



- instalacja powigzana technologicznie — oczyszczalnia $ciekéw.

3.2 Opis procesu technologicznego.

W instalacji bedg prowadzone procesy przetwarzania katalizatoréw oraz
przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych. Opis ww. proceséw technologicznych
przedstawia sie nastepujgco.

3.2.1. Proces przetwarzania katalizatorow.

Katalizatory sg poddawane obrébce mechanicznej, polegajacej na ich kruszeniu

i mieleniu, w celu uzyskania jednolitej frakcji, o granulacji nie przekraczajacej 1 mm.
Proces obrébki mechanicznej realizowany bedzie w izolacji, z wykorzystaniem
urzgdzenh zapobiegajacych pyleniu, w szczegdlnosci filtrow workowych. Zatrzymany
pyt kierowany jest bezposrednio do kolejnego etapu procesu technologicznego,

tj. do etapu topienia w tukowym piecu elektrycznym (dalej: SAF). Produktem procesu
mechanicznego rozdrabniania jest mgczka ceramiczna, zawierajgca metale z grupy
platynowcow (dalej: PGM). Na tym etapie poddawana jest ona procesowi badania
sktadu chemicznego i okre$lania zawartosci PGM. Po okreS$leniu skiadu
chemicznego PGM, partia maczki jest mieszana z dodatkami technologicznymi.

Po uzyskaniu odpowiedniego stopnia zmieszania, uzyskany wsad kierowany jest,
przy wykorzystaniu zamknietych przenosnikéw, do pieca elektrycznego, w celu
przetopu.

Wykorzystane zostang dwa piece elektryczne, o zblizonej zdolnosci produkcyjnej,
pozwalajgce tacznie na przetop surowca pozyskanego z maksymalnie 14 000 ton
zuzytych katalizatoroéw rocznie. Wsad w piecu bedzie rozgrzewany do temperatur
z przedziatu 1 300°C-1 600°C, przy zastosowaniu elektrody. Piece chtodzone

sg woda, krgzacg w obiegu zamknietym, okresowo od$wiezanym i uzupetnianym.
Dno pieca stanowi tygiel, zbudowany m.in. z grafitu i materiatbw ogniotrwatych.

Dzieki dziataniu wysokiej temperatury, dojdzie do przejscia wsadu do ptynnego stanu
skupienia, a nastepnie, dzieki przemianom chemicznym i zmianom fizycznym,

do rozdziatu na stop PGM w metalu-kolektorze w postaci zelaza (w dennej czesci
pieca — dzieki wysokiej gestosci stopu) oraz ptynny zuzel, o nizszej gestosci,
utrzymujacy sie na powierzchni stopu, a znajdujacy sie w srodkowej czesci pieca.

Kazdy piec wyposazony jest w systemy spustu zuzla (w czesci Srodkowej) i ptynnego
stopu PGM i zelaza lub innego kolektora (w czesci dennej). Zuzel pierwotny
(uzyskany z przetopu wsadu pierwotnego, opartego na maczce ceramicznej wktadow
SAC, wapna palonego (alternatywnie: piasku lub innego surowca zuzlujgcego)

i metalu kolektora, bedzie po odebraniu z pieca i wystudzeniu, magazynowany

na terenie zaktadu, a nastepnie dodawany stopniowo do kolejnego wsadu, w celu
odzyskania pozostatych PGM, zawartych w zuzlu pierwotnym.

Uzyskany stop zelaza lub innego kolektora i PGM, po wstepnym wystudzeniu pod
okapem, zapewniajgcym odciag oparéw ze stygniecia, transportowany bedzie
do pieca obrotowo-przechylnego (Top-Blown Rotary Convertor — TBRC), w ktorym,



po dodatku tlenku wapnia (CaO) i/lub krzemionki, dokonywana bedzie koncentracja,
w celu uzyskania stopu o znacznie wyzszym udziale PGM. Odpadem bedzie zuzel,

o niskiej zawartosci PGM. Mozliwa jest rowniez obrébka stopu zelaza i PGM w TBRC
po jego uprzednim wystudzeniu.

Po etapie pirometalurgicznym otrzymywany bedzie stop Fe (bedacego metalem-
kolektorem) i PGM oraz zuzel zasadowy, bogaty w Al,Os. Zuzel, po ewentualnym
ponownym przetopie i eliminacji pozostajgcych w nim PGM oraz po rozdrobnieniu
stanowi¢ bedzie gotowy produkt handlowy, wykorzystywany np. jako kruszywo

w zastosowaniach budowlanych. Natomiast stop Fe-PGM bedzie rozdrabniany
za pomoca techniki atomizacji gazowej.

Nastepnie, stop Fe-PGM, uzyskany przy wykorzystaniu ww. technologii
pirometalurgicznych i rozdrobniony w procesie jego atomizacji, poddawany bedzie
dalszemu przetwarzaniu (rafinacji), przy wykorzystaniu technologii
hydrometalurgicznych. W szczegdlnosci wykorzystywane beda nastepujagce metody
i technologie:

a) tugowanie kwasem siarkowym i chlorowodorowym,

b) roztwarzanie w kwasach: chlorowodorowym, azotowym i innych,
c) filtracja,

d) przemywanie,

e) krystalizacja,

f) przedmuchiwanie powietrzem i gazami technicznymi,

g) wykorzystanie zywic MRT,

h) hydroliza,

1) redukcja termiczna,

j) wytrgcanie.

3.2.2. Proces przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych.

W pierwszym etapie procesu przetwarzania, strumien zuzytych i/lub odpadowych
ogniw litowo-jonowych jest poddawany diagnozowaniu, pozwalajgcemu kwalifikowac
je do kategorii roztadowania z odzyskiem energii lub roztadowania

bez odzysku energii resztkowej. Z ogniw sklasyfikowanych do kategorii roztadowania

z odzyskiem, energia jest odzyskiwana i wykorzystywana na potrzeby technologiczne
zakladu. Natomiast ogniwa sklasyfikowane do kategorii roztadowania bez odzysku
energii sg roztadowywane z energii resztkowej z wykorzystaniem metody
chemicznego roztadowania, polegajgcej na zanurzeniu zuzytych i/lub odpadowych
ogniw litowo-jonowych w roztworze chlorku sodu (NaCl) lub innym roztworze

o podobnych wtasciwosciach fizyko-chemicznych. Drugg metodg jest roztadowanie
baterii z wykorzystaniem rezystorow.

W kolejnym etapie procesu, przetwarzany roztadowany strumien zuzytych i/lub
odpadowych ogniw litowo-jonowych poddawany jest w procesie mechanicznej
przerdbki kruszeniu i mieleniu, suszeniu i kondensacji elektrolitu, separacji



magnetycznej, a w nastepnym kroku mechanicznemu rozdzieleniu na frakcje
ferromagnetyczne, diamagnetyczne oraz paramagnetyczne.

Gtéwnym celem obrébki mechanicznej strumienia zuzytych i/lub odpadowych ogniw
litowo-jonowych jest otrzymanie masy bateryjnej (,czarnej” masy bateryjnej, frakciji
paramagnetycznej) o odpowiednim uziarnieniu, z ktérej na drodze suszenia

i kondensacji usuniete zostaty zwigzki organiczne, pochodzgce z elektrolitu. Materiat
bogaty m.in.: w kobalt (Co), nikiel (Ni), mangan (Mn), lit (Li) oraz miedz (Cu) stanowi
w zaleznos$ci od uzyskanych paramentéw produkt lub odpad do wykorzystania

w kolejnych jednostkowych procesach recyklingu. Odzysk metali z masy bateryjnej
prowadzony bedzie w jednej z dwoch Sciezek technologicznych:

Sciezka 1

W technologii pierwszej, masa bateryjna w pierwszej kolejnosci moze zostac
poddana prazeniu, w celu zmiany form chemicznych metali oraz usuniecie
niepozadanych sktadnikow, co przetozy sie na zwiekszenie efektywnosci ich odzysku
w kolejnych etapach procesu recyklingu. W kolejnym kroku, wyprazona lub

niepoddana wstepnej obrébce termicznej, masa bateryjna moze zostac przerobiona
w dwdch wariantach przerobki hydrometalurgicznej.

Wariant 1.1.

W wariancie tym materiat poddawany bedzie tugowaniu, z wykorzystaniem roztworu
kwasu siarkowego z dodatkiem utleniacza oraz elektrolizie, poprzedzonej lub nie
poprzedzonej cementacjg miedzi (Cu), gdzie przy wykorzystaniu przeptywu pradu,
na katodach osadzane bedg, w postaci metalicznej: miedz (Cu) oraz selektywnie
kobalt (Co) i nikiel (Ni) lub kobalt wraz z niklem (Co+Ni) jako produkt mieszany,

a na anodach dwutlenek manganu (MnO,). Niektore produkty moga zosta¢ poddane
w kolejnym kroku tugowaniu utleniajgcemu, z wykorzystaniem kwasu siarkowego,
utleniacza i z uzyskanych zatezonych roztworow, w wyniku krystalizacji, bedzie
mozna otrzymac produkty o czystosci bateryjnej. Natomiast produkt mieszany
kobaltowo-niklowy (Co+Ni) moze zosta¢ poddany w pierwszym kroku tugowaniu
utleniajgcemu, a nastepnie, na drodze ekstrakcji rozpuszczalnikowej,

z wykorzystaniem zwigzkdw organicznych, mozna bedzie doprowadzi¢ do rozdziatu
tych dwoch metali do postaci metalicznej lub soli. Z zatezonych roztworéw,
pozostatych po etapie elektrochemicznego wydzielania metali i/lub ekstrakciji
rozpuszczalnikowej, selektywnie odzyskiwany bedzie magt by¢ lit (Li), w postaci
weglanu(1V) litu(l) (Li2COs) i/lub wodorotlenku litu (LiIOH)

Wariant 1.2.

W wariancie tym, materiat poddawany bedzie tugowaniu (odmywaniu)

z wykorzystaniem wody z/lub bez dodatku dwutlenku wegla, w celu wytugowania
litu, w postaci wodoroweglanu litu, ktéry w kolejnych krokach, z oczyszczonego

I zatezonego roztworu, bedzie selektywnie odzyskiwany w postaci soli. Masa
bateryjna, uzyskana po tugowaniu z wykorzystaniem wody z/lub bez dodatku
dwutlenku wegla, poddawana bedzie kwasnemu redukcyjnemu tugowaniu
jednostopniowemu i/lub dwustopniowemu z dodatkiem utleniaczy.
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Roztwor po tugowaniu poddawany bedzie elektrolizie, gdzie na katodach osadzane
beda, w postaci metalicznej: miedz oraz selektywnie kobalt i nikiel lub kobalt wraz
z niklem, jako produkt mieszany, a na anodach dwutlenek manganu. Produkty,

w postaci metalicznego kobaltu i niklu moga zosta¢ poddane, w kolejnym kroku,
lugowaniu utleniajagcemu i z uzyskanych, zatezonych roztworow, w wyniku
krystalizacji, mozna bedzie otrzymac produkty, o czystosci bateryjnej. Natomiast
produkt mieszany, kobaltowo-niklowy, moze zosta¢ poddany w pierwszym kroku
lugowaniu utleniajgcemu, w analogiczny sposob, jak metaliczny kobalt i/lub nikiel,
a nastepnie, na drodze ekstrakcji rozpuszczalnikowej, mozna bedzie doprowadzi¢
do rozdziatu tych dwoch metali i z uzyskanych, zatezonych roztworow bedzie
mozliwy selektywny odzysk kobaltu i niklu w postaci metalicznej - elektrochemicznie
i/lub siarczanéw, w drodze krystalizaciji.

Z zatezonych roztworow selektywnie odzyskiwany bedzie mogt byc lit (Li) w postaci
soli lub wodorotlenku.

Sciezka 2

W technologii drugiej, masa bateryjna, uzyskana w procesie obrobki mechanicznej,
poddana zostanie koncentracji w piecu TBRC do postaci stopu Ni-Co-Mn-Cu-(Fe).
W wyniku przerébki pirometalurgicznej frakcji paramagnetycznej, otrzymywany
bedzie réwniez zuzel i pyt, w ktérych skoncentrowane beda niepozadane sktadniki

i lit (Li). W kolejnym kroku, produkty pirometalurgicznej przerébki masy bateryjnej

tj. stop, zuzel i pyt moga zostac przerobione w dwoch wariantach
hydrometalurgicznej przerobki tj.:

Wariant 2.1

W wariancie tym odzysk metali: niklu, kobaltu, manganu i miedzi ze stopu bedzie
prowadzony na drodze kwasnego tugowania, z wykorzystaniem kwasu siarkowego
(VI) oraz dodatku czynnika wspomagajacego. Z roztworu, po kwasnym redukcyjnym
tugowaniu, po ewentualnym oczyszczeniu/doczyszczeniu z niepozadanych
sktadnikéw, metale odzyskiwane beda w postaci produktéw, w analogiczny sposaob,
jak zostato to opisane w wariancie 1.2. Natomiast odzysk litu prowadzony bedzie
poprzez kwasne tugowanie zuzla i/lub pytu, z wykorzystaniem kwasu siarkowego
lub kwasu chlorowodorowego i/lub wodorotlenku sodu. Z zatezonego roztworu,
pozostatego po etapie tugowania, po korekcie pH i ewentualnym doczyszczeniu

(w tym dopuszcza sie zastosowanie ekstrakcji rozpuszczalnikowe)),

z zastosowaniem wodorotlenku sodu lub tlenku wapnia, selektywnie odzyskiwany
bedzie lit, w postaci soli i/lub wodorotlenku, w procesie stragcania.

Wariant 2.2

W wariancie tym, stop otrzymany po koncentracji masy bateryjnej w piecu TBRC
wylewany bedzie do instalacji do produkcji anod. Otrzymane elektrody poddawane
beda procesowi anodowego roztwarzania, z zastosowaniem katod stalowych,

z wykorzystaniem elektrolitu zwrotnego (po procesach elektrowydzielania).

W wyniku prowadzenia procesu elektrorafinacji anod, z wysokg wydajnoscia
pradowa, do roztworu wylugowywane sg metale - nikiel, kobalt, mangan i miedz
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oraz inne zanieczyszczenia jonowe, 0 nizszych stezeniach, ktore odzyskiwane beda,
w procesach elektrochemicznych, opisanych w wariancie 1.2. Odzysk litu z zuzla
prowadzony bedzie zgodnie z opisem dla wariantu 2.1.

Sciezka 3

W trzeciej Sciezce czarna masa zostanie poddana obrobce w piecu obrotowym,

w wyniku ktorej dochodzi do zmian form chemicznych metali oraz eliminacji
zanieczyszczen organicznych. Produktem tego procesu bedzie mieszanina proszkéw
metali.

4. Bilans zuzycia mediéw

Lp. Media Jednostka | Wielkosé
1. Woda mé/rok 70 000
2. Energia elektryczna GWh/rok 40
Gaz ziemny na potrzeby kottowni parowej hali D. wytwarzanie ciepta 4 400 000
3. technologicznego m3/rok
Zuzycie gazu na potrzeby palnikéw technologicznych w hali C 1 400 000

5. Gospodarka wodno-$ciekowa.

5.1. Gospodarka wodna.

Woda w zakfadzie jest wykorzystywana:

- na cele technologiczne instalacji IPPC, w ilo$ci 70 000 m?/rok,

- na cele socjalno — bytowe, w ilosci 2 792,25 m®/rok,

- do utrzymywania czystosci w zaktadzie, pielegnaciji zieleni itp.,
w ilosci 1 000 m3/rok.

Do celow technologicznych instalacji IPPC jest wykorzystywana gtéwnie woda
opadowa i roztopowa, zgromadzona w zbiorniku retencyjnym. W przypadku
okresowego braku wystarczajgcych ilosci wody dostepnej z tego zrodta, przewiduje
sie wykorzystanie wody z miejskiej sieci wodociggowe;j.

Woda dla potrzeb instalacji IPPC wykorzystywana jest do nastepujacych procesow
technologicznych:
a) Procesy hydrometalurgicznego przetwarzania czarnej masy, pozyskanej

z zebranych i wstepnie rozdrobnionych baterii w tym:

- proces tugowania czarnej masy kwasem siarkowym,

- proces usuwania kwasowosci z przy wykorzystaniu NaOH i CaCOs,




- proces elektrowydzielania.

b) Procesy przetopu katalizatoréw, gdzie woda wykorzystywana bedzie
do chtodzenia piecéw, w ramach obiegéw zamknietych, ktére beda okresowo
uzupetniane,

c) Procesy laboratoryjne tj. rafinacja metali, gdzie woda wykorzystywana bedzie
w ramach procesoéw chemicznych (gtéwnie woda zdemineralizowana), a takze
do mycia szkla i aparatury laboratoryjnej, utrzymania czystosci laboratoriow,
itd.

Zapotrzebowanie na wode do pozostatych celéw, w tym porzadkowych i socjalno-
bytowych, pokrywane jest z miejskiej sieci wodociggowe;j tj. z Rejonowego
Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Zawierciu.

5.2. Gospodarka Sciekowa.

W obrebie zaktadu sg wytwarzane $cieki przemystowe, Scieki bytowe (powstajgce
niezaleznie od eksploatacji instalacji IPPC) oraz wody opadowe i roztopowe
(nie bedace Sciekami, powstajgce niezaleznie od eksploatacji instalacji IPPC).

Scieki przemystowe z instalacji IPPC, pochodzace z proceséw technologicznych
(o charakterze podstawowym, tj. z tugowania, ekstrakcji, wytrgcania, rafinacji metali
i 0 charakterze pomocniczym, tj. z odSwiezania zamknietych obiegéw wody
chlodzacej, z oczyszczania zasiarczonych spalin i z mycia zbiornikéw), po
oczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni Sciekdéw, zawracane sg do obiegu
technologicznego, w postaci wod procesowych i krazg w obiegu zamknietym.

Prognozowana ilo$¢ $ciekdw przemystowych wynosi 20 000 m3/rok.

llo¢, stan i sktad Sciekdéw przemystowych przed oczyszczeniem z podziatem
na poszczegolne procesy technologiczne:

Rodzaj Sciekéw przemystowych | Maksymalne ilosci [m®/rok] Stan i sktad sciekéw

Scieki z procesu rafinacji 10 000 Chlorki, siarczany, sod

Glin, kobalt, chrom ogélny, miedz,
2 000 zelazo ogolne, nikiel, fosfor,
siarczany, tytan, cynk

Scieki z procesu roztadowywania,
opartego o NaCl lub Fe,SO,

Glin, kobalt, chrom ogélny, miedz,
3000 zelazo ogdlne, nikiel, fosfor,
siarczany, tytan, cynk

Scieki z procesu tugowania i
elektrowydzielania

Scieki z oczyszczania Glin, kobalt, chrom ogdlny, miedz,

- . 2 000 : .
zasiarczonych spalin zelazo ogdline,
Scieki z od$wiezania obiegéw 1500 pH7-9
chtodzacych temperatura < 35°C
Scieki z mycia pojemnikéw 1500 (_3I|n, koba!t, chrom ogoiny, miedz,
zelazo ogdlne,
Razem 20 000

Niezaleznie od eksploatacji instalacji powstaja scieki socjalno-bytowe,
a takze wody opadowe i roztopowe, gromadzone w zbiorniku retencyjnym, ktére
nastepnie moga by¢ wykorzystywane do celéw technologicznych instalacji IPPC.,



Il. Rozdziat Il pn. ,Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska
jako catosci i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii”, punkt 3
pn. ,W zakresie ochrony powietrza”,

otrzymuje brzmienie:

»Il. Sposoby osiagania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catosci
i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

3. W zakresie ochrony powietrza:
Nr konkluzji BAT

Sposéb realizacji w instalacji
BAT 4
BAT 5
BAT 6

Emisje rozproszone — ogélne podejScie do zapobiegania emisjom rozproszonym
W instalacji, stosowany jest system obstugi technicznej, ktory stuzy zwiekszeniu wydajnosci systeméw redukgciji
emisji pyldbw w ramach systemu zarzgdzania Srodowiskowego, w postaci:

- przegladdw urzadzen wchodzacych w skiad instalacii,

- stosowania procedur i instrukcji obstugi,

- obstuge urzadzen przez wykwalifikowanych pracownikéw.
Celem zapobiezenia rozproszonym emisjom pytéw do powietrza lub, w przypadku, gdy nie jest
to wykonalne, aby ograniczy¢ rozproszone emisje pytéw do powietrza, w ramach BAT, nalezy
opracowac i wdrozy¢ plan dziatania w sprawie rozproszonych emisji pytéw jako czes$¢ systemu
zarzadzania Srodowiskowego.

Caty proces technologiczny jest $cisle kontrolowany i monitorowany, co ograniczy powstawanie
emisji rozproszonych do powietrza. Wszystkie Zzrodta emisji zostaty zidentyfikowane i wdrozono
dziatania i techniki w celu zapobiegania emisjom rozproszonym lub ograniczania ich.

BAT 7

Emisje rozproszone ze sktadowania surowcow
W instalacji stosowane sg nastepujgce techniki:

- magazynowanie wszystkich surowcow, stosowanych w instalacji, w budynkach lub pojemnikach /
zbiornikach,

- zastosowanie do budowy ww. zbiornikéw materiatéw odpornych na substancje w nich zawarte,

- rozdrabnianie surowcéw i przekazywanie ich do dalszych etapow nastepuje w szczelnym ukfadzie
wyposazonym w filtry pytu,

- zastosowanie niezawodnego systemu detekcji wyciekéw i wySwietlacza poziomu napetnienia zbiornika,
wyposazonego w alarm w celu zapobiegania przepetnieniu.

BAT 8
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Emisje rozproszone z obrébki oraz transportu surowcow
W instalacji stosowane sa nastepujgce techniki:

- wszystkie procesy sg prowadzone wewnatrz zamknietej hali,

- zastosowanie odpowiednich pojemnikéw do obstugi materiatéw granulowanych,

- minimalizacja odlegtosci transportu,

- ograniczanie wysokosci zrzutu z pasow przenosnikowych, koparek lub chwytakéw,

- dostosowanie predkosci otwartych przenosnikéw pasowych (< 3,5 m/s),

- minimalizowanie predkosci staczania lub swobodnego spadania materiatow,

- umieszczanie przenosnikéw podajacych i rurociggéw przesytowych w bezpiecznych, otwartych
przestrzeniach powyzej podioza, tak aby mozna byto szybko wykrywaé wycieki i zapobiega¢ szkodom
powodowanym przez pojazdy i inne urzadzenia,

- automatyczne ponowne uszczelnianie przylaczy stuzacych do dostaw do celéw obstugi cieczy,

- segregowanie niekompatybilnych materiatéw (np. utleniaczy i materiatéw organicznych),

- minimalizowanie przekazywania materialow pomiedzy procesami.
BAT 9

Emisje rozproszone z produkcji metali
W instalacji optymalizowana jest skutecznos$¢ zbierania gazéw odlotowych i ich oczyszczania, stosowane sg
nastepujace techniki, poprzez zastosowanie nastepujacych technik:
- mechaniczne oczyszczanie wstepne surowcow wtérnych w celu zminimalizowania organicznego
zanieczyszczenia materiatlu wsadowego do pieca,
- stosowanie zamknietego pieca z odpowiednio zaprojektowanym systemem odpylania
lub szczelne zamkniecie pieca i innych jednostek technologicznych w odpowiednio wentylowanym
systemie,
- stosowanie dodatkowego okapu w przypadku takich operacji jak tadowanie pieca
i spuszczanie z pieca,
- zbieranie pytéw lub oparéw w punktach przenoszenia materiatéw pylacych (np. w punktach tadowania
pieca i spuszczania z pieca, w ostonietych rynnach spustowych),
- optymalizacja projektu i funkcjonowania okapdw i przewoddw wentylacyjnych w celu przechwytywania
oparéw powstajgcych w miejscu wprowadzania materiatu wsadowego
do pieca oraz w wyniku spustu i przenoszenia gorgcego metalu, kamienia lub zuzla
w rynnach spustowych,

- oczyszczanie zebranych emisji za pomocg odpowiedniego systemu redukcji emisiji.
BAT 10

Monitorowanie emisji do powietrza

W ramach BAT, dla emitoréw, dla ktérych okreslono graniczne poziomy emisji BAT-AEL, w instalacji
monitorowane sa emisje zanieczyszczen do powietrza co najmniej z podang ponizej czestotliwoscia
i zgodnie z normami EN.

Emitor Zrédto emisji Substancja cofgmin s Norma ¥
monitorowania

Proces przetopu prowadzony

g1 | WPiecu elektrycznym SAFL oraz | o) osem Raz w roku EN 13284-1
spust zuzla i stopu i studzenie
stopu
Proces przetopu prowadzony

g2 | WPiecu elektiycznym SAF2 oraz | o) os1em Raz w roku EN 13284-1
spust zuzla i stopu i studzenie
stopu
Przetop metali w piecach TBRC - .

E3 11 TBRC-2 Pyt ogétem Raz w roku EN 13284-1

E4 Poszczegolne operacje Pyt ogétem Raz w roku EN 13284-1
odpywaa,ce sle w trak__CIe Procest 1 pwutlenek azotu Raz w roku EN 14792
rafinacji w hali rafinacji oraz
z zakltadowego laboratorium Dwutlenek siarki Raz w roku EN 14791
analitycznego Chlorowodér Raz w roku EN 1911

Chlor Raz w roku Brak dostepnej
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normy
. Brak dostepnej
Amoniak Raz w roku normy
Proces mechanicznego
Cc2 przetwarzania baterii litowo — Pyt ogétem Raz w roku EN 13284-1
jonowych
L . . Pyt ogétem Raz w roku EN 13284-1
Procesy rafinacji metali z baterii -
litowo — jonowych Chlorowodor Raz w roku EN 1911
w szczegolnosci tugowanie Brak dostepnej
ca czarnej masy, procesy Chlor Raz w roku normy
hydrometalurgiczne oraz procesy -
elektrorafinacii Amoniak Raz w roku Brak dostepne
normy
Proces suszenia i prazenia
Cc7 Czarne) masy oraz proces Pyt ogétem Raz w roku EN 13284-1
przetwarzania czarnej masy
W piecu obrotowym

2 W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje z kominéw do powietrza, zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sa
dostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy I1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajgce
uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowej

BAT 11

Emisje rteci
W ramach zapobiegania emisjom rteci do powietrza, w instalacji sa stosowane wytgcznie surowce
niezawierajgce rteci.

BAT 19

Zapach

Na terenie instalacji sg wykorzystywane kwasy, jak kwas siarkowy i solny, ktére moga stanowi¢ zrédto emisji
zapachow.

Celem ograniczenia emisji zapachow, w instalacji stosowane sg nastepujace techniki:

- odpowiednie sktadowanie materiatdw zapachowych i obchodzenie sie z nimi - magazynowanie kwasow w
zamknietych pojemnikach oraz stosowanie kwaséw wewnatrz hal technologicznych,

- ograniczenie do minimum stosowania materiatdw zapachowych - wykorzystywanie kwasow
w ilosciach niezbednych do przeprowadzenia proceséw technologicznych.

BAT 134

Emisje rozproszone
W instalacji stosowane sg nastepujgce techniki:

- zamkniete obszary do obrébki wstepnej i systemy transportu w odniesieniu do materiatow pylacych,

- podigczenie miejsc, w ktérych prowadzona jest obrébka wstepna i obrébka materiatéw pylacych, do
odpylaczy lub wyciagéw za posrednictwem okapdéw i systemu przewodow,

- elektryczne powigzanie sprzetu do obrdébki wstepnej i dalszej z odpylaczem lub wyciagiem,
tak aby zadne urzadzenie nie mogto pracowac, jezeli odpylacz i system filtrujgcy nie sg uruchomione.

BAT 135

Emisje rozproszone
W instalacji stosowane sg nastepujgce techniki:

- zamykanie budynkéw lub obszaréw, na ktérych znajduje sie piec do wytapiania,
- realizowanie operacji przy podcisnieniu,

- podtaczenie miejsc, w ktorych pracujg piece, do odpylaczy lub wyciggéw za posrednictwem okapow i
systemu przewodéw,

- elektryczne powigzanie urzadzen piecowych z odpylaczem lub wyciggiem, tak aby zadne urzadzenie nie
mogto pracowac, jezeli odpylacz i system filtrujgcy nie sg uruchomione.

BAT 137

Emisje rozproszone
W instalacji stosowane sa nastepujace techniki:
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- $rodki ograniczajgce rozprzestrzenianie, takie jak uszczelnione lub zamkniete zbiorniki reakcyjne, zbiorniki
magazynowe, urzadzenia i filtry do ekstrakcji za pomocag rozpuszczalnika, zbiorniki wyposazone w kontrole
poziomu, zamkniete rury, uszczelnione systemy odwadniania i planowane programy konserwacji,

- zbiorniki reakcyjne podtaczone do wspélnego systemu przewodow wyposazonego w wycigg gazu
odlotowego (z automatycznym trybem gotowosci/awaryjnym na wypadek awarii).

BAT 140

Zorganizowane emisje pytéw

Aby ograniczy¢ emisje pytu i metalu do powietrza z wszelkich operacji pylacych, takich jak kruszenie, odsiewanie,
mieszanie, topienie, wytapianie, spalanie, kalcynacja, suszenie i rafinowanie, w ramach BAT, stosowany jest filtr
workowy, zgodny z technikg wymieniong w BAT 140

(z wytaczeniem E4 i C4).

Zastosowane techniki oczyszczania gazéw odlotowych w postaci instalacji mokrych skruberow

— dla emitora E4 oraz ptuczek alkalicznych i kwasnych — dla emitora C4 zapewniajg co najmniej rownowazny
poziom ochrony srodowiska (w zakresie ograniczenia emisji pytu do powietrza)

w stosunku do technik wymienionych w BAT 140.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL), w odniesieniu do emisji pytu do powietrza
z wszelkich operacji pylacych, takich jak kruszenie, odsiewanie, mieszanie, topienie, wytapianie, spalanie,
kalcynacja, suszenie i rafinowanie (dla emitoréw: E1, E2, E3, E4, C2, C4, C7) wynosi:

5 mg/Nm? (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek).
BAT 141

Emisje NOx

Aby ograniczy¢ emisje NOx do powietrza z operacji hydrometalurgicznej obejmujgcej rozpuszczanie/tugowanie
kwasem azotowym, w ramach BAT, w instalacji stosowana jest technika oczyszczania gazéw odlotowych z
zastosowaniem ptuczki alkalicznej.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji dla NOx do powietrza z operaciji
hydrometalurgicznej obejmujacej rozpuszczanie/lugowanie kwasem azotowym
(dla emitora E4) wynosi:

150 mg/Nm? ($rednia godzinowa lub $rednia z okresu pobierania probek).
BAT 143

Emisje dwutlenku siarki
Aby ograniczy¢ emisje SO, do powietrza z operacji hydrometalurgicznej, w tym powigzanych operacji spalania,
kalcynacji i suszenia, w ramach BAT, w instalacji stosuje sie ptuczke gazowg mokra.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji dla SO, do powietrza z operacji
hydrometalurgicznej, w tym powigzanych operacji spalania, kalcynacji i suszenia
(dla emitora E4), wynosi:

100 mg/Nm? ($rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek).
BAT 144

Emisje HCI i Cl,
Aby ograniczy¢ emisje HCI i Cl, do powietrza z operacji hydrometalurgicznej, w tym z powigzanych operaciji
spalania, kalcynacji i suszenia, w ramach BAT, w instalacji stosowana jest ptuczka alkaliczna.

Graniczne poziomy emisji powigzane z BAT w odniesieniu do emisji HCI and Cl, do powietrza
z operacji hydrometalurgicznej, w tym powigzanych operacji spalania, kalcynacji i suszenia
(dla emitorow E4,C4), wynosza:

- HCI: 10 mg/Nm? (Srednia z okresu pobierania prébek),
- Cl2: 2 mg/Nm? ($rednia z okresu pobierania prébek).

BAT 145

Emisje NH;

Aby ograniczy¢ emisje NH; do powietrza z operacji hydrometalurgicznej z wykorzystaniem amoniaku lub chlorku
amonu, w ramach BAT, w instalacji stosowana jest ptuczka gazowa mokra

z kwasem siarkowym.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji dla NH; do powietrza z operaciji
hydrometalurgicznej z wykorzystaniem amoniaku lub chlorku amonu (dla emitoréw: E4, C4), wynosi:

- 3 mg/Nm?® ($rednia z okresu pobierania probek).
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lll. Rozdziat Ill pn. ,,Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji
i energii”,

otrzymuje brzmienie:
» lIl. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i enerdgii.

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza.

1.1 Zrédta powstawania oraz miejsca wprowadzania gazow i pytdw do powietrza,
ich charakterystyka oraz czas eksploatacii.

Zrodiem emisji substanciji do powietrza w instalacji IPPC sa procesy technologiczne,
realizowane w ramach eksploatacji dwdéch linii technologicznych:

- linii do produkcji metali z katalizatorow samochodowych i przemystowych,

- linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych.

1.1.1. Linia do produkcji metali z katalizatoréw samochodowych i przemystowych.

W ramach przetwarzania katalizatoréw realizowane sg nastepujace procesy:
- proces obrobki mechanicznej katalizatorow,
- proces przetopu (piece SAF1 i SAF2),
- proces koncentracji metali z grupy platynowcéw (PGM) i czarnej masy
w piecach TBRC,
- proces rafinaciji.

Dodatkowo, na potrzeby produkcji pary technologicznej uzytkowany jest kociot
gazowy o mocy 4 MW.

Proces obrébki mechanicznej katalizatorow.
Proces obrobki dotyczy wytgcznie czesci katalizatorow, ktore sg dostarczane
do instalacji w postaci niezmielonej.

Proces kruszenia, mielenia i homogenizacji oczyszczonego surowca nie stanowi
Zrodta emisji zanieczyszczen do powietrza.

W instalacji wykorzystuje sie hermetyczne urzgdzenie do mechanicznej
homogenizacji monolitu.

Urzadzenie rozdrabnia monolit partiami (nie w trybie ciggltym). Po zatadowaniu mtyna
partig katalizatorow, komora mielenia/mieszania jest zamykana i urzadzenie jest
uruchamiane. Po zakonczeniu procesu mielenia/mieszania urzadzenie jest
wylaczane, a nastepnie pozostawione do opadniecia pytu wewnatrz komory.
Nastepnie zmielony monolit, w postaci maczki, jest transportowany grawitacyjnie

lub pod cisnieniem, w rekawie lub rurze transportowej, do zamknietego pojemnika
(kontenera) magazynowego, z ktorego jest podawany nastepnie (w kolejnym etapie
procesu technologicznego) do jednego z piecéw SAF.
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Proces przetopu
Proces przetopu prowadzony jest w dwdch piecach elektrycznych (SAF1 i SAF2),

pozwalajacych tgcznie na przetop do 14 000 Mg zuzytych katalizatorow/rok. Wsad
W piecu jest rozgrzewany do temperatur z przedziatu 1 300°C do 1 600°C przy
zastosowaniu elektrod. Dodatkowo powstaje przy tym zuzel. Produktem koncowym
procesu przetopu jest stop zelaza i mgczki ceramicznej, zawierajgcej metale z grupy
platynowcow. Stop po wstepnym wystudzeniu pod wyciggiem, zapewniajgcym
odcigg opardw ze stygniecia, transportowany jest do jednego z dwoch piecéw
obrotowo-przechylnych (Top-Blown Rotary Convertor — TBRC).

Proces przetopu wigze sie z powstawaniem gazéw odlotowych, ktére przed
odprowadzeniem do powietrza atmosferycznego sg poddawane oczyszczeniu.

W pierwszej kolejnosci gazy odlotowe podlegaja dopaleniu lotnych zwigzkow

organicznych w dopalaczu katalitycznym, opartym na wykorzystaniu gazu ziemnego.

Nastepnie ich temperatura jest obnizana do nie wiecej niz 150°C, a same spaliny

kierowane sa do filtra workowego, w celu zatrzymania zanieczyszczen statych.

W nastepnej kolejnosci spaliny sg odsiarczane w ptuczce kwasnej.

Oczyszczone w ten sposob gazy odlotowe odprowadzane sg do powietrza poprzez:

- emitor E1 (oczyszczone gazy z pieca SAF1) o wysokosci H = 20 m i Srednicy
D=09m,

- emitor E2 (oczyszczone gazy z pieca SAF2) o wysokosci H = 20 m i Srednicy
D=0,9m.

Proces koncentracji metali z grupy platynowcéw (PGM) i czarnej masy w piecach
TBRC

W piecach obrotowo — przechylnych (Top-Blown Rotary Convertor — TBRC)
dokonywana jest koncentracja stopu, powstatego w piecach SAF, w celu uzyskania
stopu o0 znacznie wyzszym udziale PGM. Jednoczes$nie powstaje zuzel, o niskiej
zawartosci PGM. W piecach TBRC-1 i TBRC-2 jest rowniez prowadzona
koncentracja metali zawartych w czarnej masie do postaci stopu niklu, miedzi

i kobaltu. Proces w TBRC wigze sie z powstawaniem gazow odlotowych, ktére

sg poddawane w pierwszej kolejnosci dopaleniu lotnych zwigzkéw organicznych

w dopalaczu katalitycznym, opartym na wykorzystaniu gazu ziemnego. Nastepnie
ich temperatura jest obnizana do nie wiecej niz 150°C, a same spaliny kierowane
sg do filtra workowego o gwarantowanym stezeniu na wylocie z filtra na poziomie

5 mg/m?, w celu zatrzymania zanieczyszczen statych. W nastepnej kolejnosci gazy
sg odsiarczane w celu redukcji kwasnych zwigzkéw siarki. Po oczyszczeniu gazy
odlotowe sg odprowadzane do powietrza atmosferycznego emitorem E3 o wysokosci
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H =20 mi $rednicy D =0,9 m.

Proces rafinacji
Proces rafinacji odbywa sie w hali rafinacji, gdzie sg prowadzone procesy
chemiczne, w celu uzyskania produktéw finalnych w postaci zwigzkéw rodu, palladu i

platyny.

W procesie rafinacji metali z katalizatoréw, poszczegodlne operacje, stanowigce
procesy hydrometalurgiczne, jak tugowanie kwasem, sg prowadzone pod wyciggami.
Wyciggi zbierajg zanieczyszczenia, ktére nastepnie systemem przewodow
wentylacyjnych sg kierowane do urzgdzenia redukujgcego emisje — ptuczki /
skrubera (alkaliczny lub kwasny w zaleznosSci od rodzaju zanieczyszczenia).
Zanieczyszczony strumien jest wymywany cieczg recyrkulacyjng w celu absorpcji
zanieczyszczen. Na dnie urzadzenia znajduje sie zbiornik z roztworem stosowanym
do tego procesu, ktory charakteryzuje sie okreSlonym pH. Roztwor wodny stosowany
w skruberach ma pH odpowiednie do zmniejszenia zanieczyszczen. Zasadowe lotne
zwigzki nieorganiczne sg ograniczane dzieki kwasowemu odczynnikowi, podczas
gdy kwasowe lotne zwigzki nieorganiczne sg redukowane przez uzycie odczynnika
zasadowego. Stopien redukcji zanieczyszczen kwasnych lub alkalicznych wynosi
min. 90%. Nastepnie oczyszczone powietrze jest kierowane do kolektora zbiorczego,
ktory odprowadza powietrze po oczyszczeniu na zewnatrz emitorem E4 o wysokosci
H=20mis$rednicy D=1,2m.

Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC - linia przetwarzania katalizatoréw

Charakterystyka emitoréw | parametry gazéw odlotowych
Nr Zrédio emisii Urzadzenie redu!(yjqcel
emitora . . Predko$¢ | Temperatura L skuteczno$¢é
Wysokosé | Srednica " Czas emisji A
[m] [m] wylotowa na wylocie [hirok] Typ emitora
[mis] K]
Gazowy dopalacz termiczny
o skutecznosci
oczyszczania gazéw
z zanieczyszczen nie
Proces przetopu mniejszej niz 95 %
prowadzony . .
w piecu Pionowy Urzadzenie odpylajace )
E1 elektrycznym 20,0 0,9 11,3 353 7680 otwarty 0 gwarantowanym stezeniu
SAF1 oraz spust pytu na wylocie nie
7uzla i stopu wyzszym niz 5 mg/m?®
i studzenie stopu Ptuczka kwasna
o skutecznosci redukcji
zanieczyszczen nie
mniejszej niz 90 % (max.
SO« 100 mg/Nm?®)
Gazowy dopalacz termiczny
o skutecznosci
oczyszczania gazow
z zanieczyszczen nie
Proces przetopu mniejszej niz 95 %
prowadzony . .
w piecu Pionowy Urza,dzentle odpylaja,tcg )
E2 elektrycznym 20,0 0,9 11,3 353 7 680 otwarty 0 gwarantowanym stezeniu
SAF?2 oraz spust pytu na wylocie nie 5
zuzla i stopu wyzszym niz 5 mg/m
i studzenie stopu Ptuczka kwasna o
skutecznosci redukciji
zanieczyszczen nie
mniejszej niz 90 % (max.
SO, 100 mg/Nm?®)
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Charakterystyka emitoréw | parametry gazéw odlotowych
Gazowy dopalacz termiczny
o skutecznosci
oczyszczania gazéw
z zanieczyszczen nie
Nr . - MiigigdgkRte Yedbkujace
emitora ;F?&Bbmﬁ ) Urzadzekutedgmagfe
E3 w piecach 20.0 0.9 136 353 4 800 Pionowy 0 gwarantowanym stezeniu
TBRC-1 ' ' ' otwarty pytu na wylocie nie
i TBRC-2 wyzszym niz 5 mg/m?
Ptuczka kwasna o
skutecznosci redukciji
zanieczyszczen nie
mniejszej niz 90 % (max.
SO, 100 mg/Nm?®)
Instalacja mokrych
. skruberéw.
Poszczeg6lne
operacje De_dykowany,slfruber d_o__
odbywajace sie kazdego z 5 zrgde} emisji:
w trakcie skruber redukcl_! SO,
procesu rafinagji bion skruber redukc!! NHs,
E4 w hali rafinacji 20,0 1.2 12,3 293 7680 onowy | skruber redukcji NOy,
oraz z otwarty skruber redukgji Cl, skruber
zaktadowego odciagow z piecow
laboratorium elektrycznych oraz gtéwny
analitycznego skruber polerujacy.
Skutecznos$¢ redukcji ww.
zanieczyszczen minimum
90%
Spalanie gazu
ziemnego ha
potrzeby Pionowy
E5 wytworzenia 22,0 0,55 4,9 373 7 680 otwarty
ciepta
procesowego

1.1.2. Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

W ramach przetwarzania baterii litowo-jonowych realizowane sg nastepujgce

procesy:

- proces chemicznego roztadowania baterii litowo-jonowych w NacCl,

- proces mechanicznego przetwarzania baterii litowo-jonowych,

- proces suszenia i prazenia czarnej masy oraz proces przetwarzania czarnej
masy w piecu obrotowym,

- proces tugowania czarnej masy oraz procesy hydrometalurgiczne.

Proces chemicznego roztadowania baterii litowo-jonowych w NacCl.

Z ogniw sklasyfikowanych do kategorii roztadowania z odzyskiem, energia jest
odzyskiwana i wykorzystywana na potrzeby technologiczne zaktadu. Natomiast
ogniwa sklasyfikowane do kategorii roztadowania bez odzysku energii sg
roztadowywane z energii resztkowej z wykorzystaniem metody chemicznego
roztadowania, polegajacej nha zanurzeniu zuzytych i/lub odpadowych ogniw litowo-
jonowych w roztworze elektrolitu, ktéry stanowi roztwér chlorku sodu (NacCl) lub
innym roztworze o podobnych wiasciwosciach fizyko-chemicznych.

Odciag znad wanny wyposazony jest w adsorpcyjny filtr weglowy, ograniczajacy
emisje HCI, CI2 i LZO na wylocie - emitor C1 o wysokosci H=20 m
i Srednicy D= 0,6 m.

Procesy mechanicznego przetwarzania baterii (ogniw) litowo — jonowych.

Proces obrobki baterii litowo - jonowych polega na kruszeniu i mieleniu
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0CzySzCzOnego surowca oraz przesiewaniu, a takze oczyszczaniu, w celu
pozbawienia ich zanieczyszczen metalami zelaznymi, niezelaznymi oraz tworzywami
sztucznymi przy wykorzystaniu metod mechanicznych jak elektromagnesy, odciagi,
cyklony. Proces kruszenia prowadzony jest w szczelnym urzadzeniu w atmosferze
obojetnej w celu ograniczenia ryzyka wystgpienia samozaptonu. Po otwarciu po
rozdrobnieniu danej frakcji i otworzeniu pojemnika, w ktérym proces byt realizowany,
moze dochodzi¢ do emisji mieszaniny pytow i gazow, w tym moze nastgpic
wydzielanie oparéw rozpuszczalnikow organicznych wchodzacych w sktad elektrolitu.
Catosc¢ emitowanych gazéw jest kierowana do odpowiedniego urzadzenia
redukujgcego emisje — ptuczki / skruber (alkaliczny lub kwasny w zaleznosci

od rodzaju zanieczyszczenia). Nastepnie gazy procesowe kierowane sg do filtra
workowego, w celu zatrzymania zanieczyszczen statych i filtra z wegla aktywnego

w celu eliminacji potencjalnych resztkowych zanieczyszczen organicznych.

Oczyszczone gazy sg kierowane na zewnatrz przez wspolny emitor C2 o wysokosci
H =20 mi $rednicy D = 0,4 m.

Proces suszenia i prazenia czarnej masy oraz proces przetwarzania czarnej masy
W piecu obrotowym.

Odzyskana czarna masa poddawana jest suszeniu i prazeniu (na tym etapie
eliminowane sg rowniez zanieczyszczenia organiczne) i dalszemu rozdrabnianiu,

w celu uzyskania odpowiednio réwnej, drobnej granulacji i przekazywana do kolejnej
czesci zakladu, gdzie poddawana jest procesowi tugowania kwasem siarkowym
(H2S0O4) z dodatkiem nadtlenku wodoru (H.0,).

Produktem tego procesu technologicznego jest czarna masa.

Czarna masa moze tez by¢ poddana przetwarzaniu w piecu obrotowym opalanym
gazem ziemnym przy zastosowaniu wegla lub innego czynnika redukujgcego,
mieszania i wysokiej temperatury. W procesie tym dochodzi do redukcji tlenkéw
metali oraz zwigzkoéw organicznych.

Produktem tego procesu jest mieszanina proszkéw metali oraz gazy odlotowe, ktore
to poddawane sag procesowi oczyszczania przed uwolnieniem do atmosfery.

Odparowane w piecu obrotowym zwigzki organiczne sg utleniane w dopalaczu
termicznym w wyniku czego powstaja gtownie CO, oraz H,O. Temperatura

w dopalaczu termicznym utrzymywana jest poprzez spalanie gazu ziemnego.

Gazy opuszczajgce dopalacz termiczny sg chtodzone w wiezy chtodniczej

i oczyszczane z czastek statych w odpylaczu cyklonowym przed skierowaniem

na wieze zraszajaca bedacg skruberem wodnym. Woda w obiegu w wiezy
zraszajgcej bedzie cyrkulowac¢ w obiegu zamknietym. Po wiezy zraszajgcej gazy
kierowane sag na filtr z weglem aktywnym i/lub neutralizacje zanieczyszczen
organicznych bezposrednig fotolizg UV. Tak oczyszczone gazy sa kierowane poprzez
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emitor C7 (o wysokosci H= 20 m i Srednicy D= 0,9 m) do atmosfery.

Proces tugowania czarnej masy oraz procesy hydrometalurgiczne.

Proces tugowania polega na rozpuszczeniu czarnej masy lub stopu metali
uzyskanego z czarnej masy w procesie koncentracji w kwasie siarkowym

w dodatkiem z dodatkiem nadtlenku wodoru (H.O,). Podczas procesu moze
nastepowac emisja par kwasu siarkowego. W procesie rafinacji metali z baterii litowo
- jonowych poszczegolne operacje, jak tugowanie czarnej masy lub stopu

po koncentracji i procesy hydrometalurgiczne, sg prowadzone pod wyciggami.
Wyciagi zbieraja zanieczyszczenia kwasne, alkaliczne oraz pyt, a nastepnie
systemem przewoddw wentylacyjnych sg kierowane do urzadzen redukujgcych
emisje — do ptuczki /skrubera (kwasna lub alkaliczna). Zastosowano dwie ptuczki
pracujgce szeregowo. Pierwsza ptuczka jest to ptuczka alkaliczna w ktérej roztworem
cyrkulujgcym w obiegu jest 5% roztwor NaOH oraz druga ptuczka wodna (kwasna)
majaca na celu wytapanie ewentualnych unoséw po pierwszej ptuczce. Stopien
redukcji zanieczyszczen kwasnych lub alkalicznych wynosi min. 90%.

Po oczyszczeniu powietrze jest odprowadzane przewodem wentylacyjnym

do kolektora zbiorczego i dalej do powietrza emitorem C4 o wysokosci H= 20 m

i Srednicy D= 0,7 m.

Wydzielanie metali z roztworu PLS w procesie elektrolizy.

W procesie tym roztwér PLS, poddawany jest elektrolizie w szeregu wanien, gdzie
przy wykorzystaniu réznicy potencjatow, na elektrodach osadzane sg: kobalt (Co),
nikiel (Ni), mangan (MnO2) i miedZ (Cu) w postaci metalicznej, a po zobojetnieniu
roztworu przy wykorzystaniu weglanu sodu (Na.COs), wydzielany jest weglan litu
(Li.COs). Pozostaty po procesie wytrgcania zobojetniony roztwor jest ponownie
zakwaszany przy wykorzystaniu kwasu siarkowego (H.SO,) i ponownie
wykorzystywany w procesie, tak diugo, jak to bedzie technologicznie mozliwe.
Proces wytrgcania nie stanowi zrodta emisji gazow i pytéw do powietrza.

Charakterystyka emitoréw linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo - jonowych

Charakterystyka emitoréw | parametry gazéw odlotowych
Nr

Urzadzenie redukujace

) Zrédto emisji — iy
emitora ~alle .| Predko$é [Temperatura| Czas I skutecznosé
Wysokosé|Srednical | loci = Typ
[m] m] | W otowa | nawylocie | emisji | S0
[mis] K] [hirok]
Proces pdsorpoyiny i
chemicznego .
c1 rozladowania baterii 20,0 0,6 59 293 7680 | Mlonowy | gwarantowanym
. - otwarty | stezeniu HCI, Cl;i LZO
litowo-jonowych L .
na wylocie nie wyzszym
w NaCl o 3
niz 1 mg/m
C2 | Proces 20,0 0,4 111 293 7680 | Pionowy | pruczka alkaliczna
mechanicznego otwarty | o skutecznosci redukcii

przetwarzania baterii

- . zanieczyszczen nie
litowo-jonowych

mniejszej niz 90 %.
Adsorpcyjny filtr
oczyszczania gazéw

Z zanieczyszczen nie
mniejszej niz 95 %.

weglowy o skutecznosci
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Charakterystyka emitoréw |/ parametry gazéw odlotowych

mr Zrédio emisji Urzaszaniegesidgiace
emitora 0 gwhRkibasIPS ¢
stezeniu pylu na wylocie
nie wyzszym niz
5 mg/m?®.
Procesy rafinacji
metali z baterii . .
; ; Ptuczki alkaliczne
:,I\tosmz/gz;]%?r?(\;vsy;h i kwasne o skutecznosci
Iugowan?e czamej redukcji zanieczyszczen
- e Y e o
masy i procesy nie mniejszej niz 90 %.
hydrometalurgiczne
ca Procesy 20,0 0,7 7,2 293 7680 th(\)/c;rvtvyy Ptuczka alkaliczna
elektrorafinacji kut L .
metali z baterii 0 skutecznoscl
litowo-jonowych redukcji
\S’r(fégéegomosc' zanieczyszczen nie
elektrolitycznego mniejszej niz 90 %.
odzysku metali
Dopalacz katalityczny,
Cyklon, Filtr workowy,
Proces suszenia Ptuczka alkaliczna, Filtr
i prazenia czarnej z weglem aktywnym
masy oraz proces Pionowy Gwarantowane'stezeme
Cc7 przetwarzania 20,0 0,9 12,5 313 8 760 otwarty zanieczyszczen za

czarnej masy w
piecu obrotowym

uktadem ww. urzadzen
to: pyt—5 mg/m?,

HF - 1,2 mg/m?,

S0.: 0,003 mg/m*
LZ0: 0,031 mg/m?

1.2. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji.

Rodzaj i ilo$¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

dla poszczegolnych zrodet emisji:

Standardy emisyjne
[mg/m?,] ¥

_ Emitor
Zré6dto emisji
Emitowane zanieczyszczenia
Emisja
[kg/h]
Poziom emisji
BAT - AEL
[mg/INm?] /
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Linia do produkcji metali z katalizatorow samochodowych i przemystowych
E1l

Proces przetopu prowadzony
w piecu elektrycznym SAF1
oraz spust zuzla i stopu

i studzenie stopu

Pyt ogétem
5_1)
- pyt zawieszony PM2,5
0,10
- pyt zawieszony PM10
0,10
Chlorowodor
0,20
Chrom
0,00008
Fluorowoddr (fluor)
0,02
Otéw
0,00008
Tal
0,000024
Weglowodory aromatyczne
0,30
Tlenek wegla
0,10
Dwutlenek siarki
1,00
Dwutlenek azotu
2,45

E2
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Proces przetopu prowadzony
w piecu elektrycznym SAF2
oraz spust zuzla i stopu

i studzenie stopu

Pyt ogétem

- pyt zawieszony PM2,5

- pyt zawieszony PM10

Chlorowodér

Chrom

Fluorowoddr (fluor)

Otéw

Tal

Weglowodory aromatyczne

Tlenek wegla

Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu

0,10

0,10

0,20

0,00008

0,02

0,00008

0,000024

0,30

0,10

1,00
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2,45

E3
Przetop metali w piecach TBRC -1 i TBRC-2
Pyt ogotem
5_1)
- pyt zawieszony PM2,5
0,12
- pyt zawieszony PM10
0,12
Chlorowodor
0,24
Chrom
0,000024
Tal
0,000006
Otow
0,000024
Fluorowoddr (fluor)
0,024
Dwutlenek siarki
2,4
Weglowodory aromatyczne
0,36
Dwutlenek azotu
2,45
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Tlenek wegla
0,12

E4

Poszczeg6lne operacje odbywajace sie w trakcie procesu rafinacji w hali rafinaciji
oraz z zakladowego laboratorium analitycznego

Pyt ogétem
5-1)
- pyt zawieszony PM2,5
0,2329
- pyt zawieszony PM10
0,2329
Chlorowodoér
102
Chrom
0,0005
Otéw
0,0005
Dwutlenek siarki
1009
Dwutlenek azotu
150 ¥
Chlor
2_2)
Amoniak
3-2)
Brom
0,0699
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Tlenek wegla
0,0446

E5

Spalanie gazu ziemnego na potrzeby wytworzenia ciepta procesowego
Pyt ogétem

54

- pyt zawieszony PM2,5

0,0154
- pyt zawieszony PM10

0,0154
Dwutlenek azotu

100 ¥
Dwutlenek siarki

35-‘”
Tlenek wegla

0,1537

Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

Cc1
Proces chemicznego roztadowania baterii litowo-jonowych w NaCl
Chlor

0,00559
Chlorowodér

0,00559
Weglowodory aromatyczne

0,00559
C2
Proces mechanicznego przetwarzania baterii litowo - jonowych
Pyt ogétem

5 »

- pyt zawieszony PM2,5

0,0233

25



- pyt zawieszony PM10

0,0233
Chlorowodor

0,0047
Fluorowoddr (jako fluor)

0,0014
Weglowodory aromatyczne

0,2329

c4

Procesy rafinacji metali z baterii litowo - jonowych w szczegélnosci fugowanie czarnej masy, procesy
hydrometalurgiczne oraz procesy elektrorafinacji

Pyt ogétem
5%

- pyt zawieszony PM2,5

0,09317
- pyt zawieszony PM10

0,09317
Kobalt

0,00321
Miedz

0,00160
Mangan

0,00177
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Nikiel

0,00170
Chlorowodoér
10-2)
Chlor
2 2_)
Fluorowoddr (jako fluor)
0,01863
Amoniak
3 2-)
Kwas siarkowy (VI)
0,03727

c7

Proces suszenia i prazenia czarnej masy oraz proces przetwarzania czarnej masy
w piecu obrotowym

Pyt ogétem
5 »

- pyt zawieszony PM2,5

0,1250
- pyt zawieszony PM10

0,1250
Tlenek wegla

4,6716
Dwutlenek siarki

0,1156
Dwutlenek azotu

0,0882
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1) Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek

2) Srednia z okresu pobierania prébek

3) Srednia godzinowa lub $rednia z okresu pobierania prébek

4) Standardy emisyjne w mg/m?,, przy 3% zawarto$ci tlenu w gazach odlotowych (dotycza wytacznie emitora E5)

Rodzaj i ilos¢é gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla catej
instalaciji:

Instalacja IPPC I_Emitowane . Emisja
zanieczyszczenia [Mglrok]
Pyt ogotem 6,008
- pyt zaw. PM2,5 6,008
- pyt zaw. PM10 6,008
Amoniak 0,440
Brom 0,537
Chlor 0,437
Linia do produkcji metali z Chlorowodor 8,511
katalizatoréw samochodowych i | €hrom (V1) 0,005
przemyslowych Dwutlenek azotu 70,189
Dwutlenek siarki 64,815
Fluor 0,576
Linia do przetwarzania baterii Kobalt 0,025
(ogniw) Kwas siarkowy (VI) 0,286
A . Mangan 0,014
litowo-jonowych Miedz 0.012
Nikiel 0,013
Otéw 0,005
Tal 0,0004
Tlenek wegla 44,558
Weglowodory aromatyczne 8,168

2. Emisje hatasu do Srodowiska.

2.1. Charakterystyka gtéwnych zrédet hatasu.

Zrodtami hatasu na terenie analizowanego przedsiewziecia sa;
1. Zrodia typu budynek:
hala recyklingu baterii,
hala recyklingu katalizatorow,
hala rafinacji,
hala oczyszczalni.
2. Zr6dta punktowe zewnetrzne:
- filtry,
- skrubery,
- wyrzutnie dachowe,
- centrale wentylacyjne,
- wentylatory,
- klimatyzacje,
- klimatyzatory,
- chitodnie wentylatorowe,
- agregat spiralny chtodzony powietrzem.
3. Zrodta ruchome:
- samochody ciezarowe,
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- samochody osobowe.

Instalacja pracuje w systemie ciggtym, 24 godziny na dobe.

Parametry akustyczne oraz czas pracy gtéwnych zrédet ksztattujacych klimat
akustyczny pochodzacy z instalacji - wg danych przedstawionych w tabelach

ponizej:

Charakterystyka punktowych zrodet hatasu.

Czas pracy

w okresach

Kod Zrédta Zrédio Moc akustyczna odniesienia

[dB)A)] pora dnia | pora nocy
[min./8h] [min./1h]
Zrédta instalacji IPPC
Zrédta zwigzane z Hala Recyklingu Baterii
CW1-CW2 | Centrale wentylacyjne — 2 szt. 84,0 480 60
WD1-WD9 | Wentylatory - 9 szt. 80,0 480 60
WD10-WD13| Wentylatory — 4 szt. 80,0 480 60
KZ1-Kz4 Klimatyzacja jednostki zewnetrzne - 4 szt. 69,0 480 60
KZ5-KZ6 Klimatyzacja jednostki zewnetrzne - 2 szt. 69,0 480 60
Zrédta zwigzane z Halg Recyklingu Katalizatoréw
F1-F4 Filtry w tym workowe - 4 szt. 75,0 480 60
S1-S4 Scruber - 4 szt. 75,0 480 60
W1-W2 Wyrzutnie dachowe — 2 szt. 75,0 480 60
AHU1 Centrala wentylacyjna 72,0 480 60
AHU2 Centrala wentylacyjna 72,0 480 60
AHU3-AHU4 | Centrale wentylacyjne — 2 szt. 72,0 480 60
OAC1-OAC3| Klimatyzacja jednostki zewnetrzne - 3 szt. 70,0 480 60
WD15-WD22| Wentylatory — 8 szt. 75,0 480 60
CH1-CH2 | Chlodnia wentylatorowa — 2 szt. 85,0 480 60
Zrédta zwigzane z Halg Rafinacji
W3-W8 Wyrzutnie dachowe wentylatoréw odciaggu oparéw — 6 szt. 75,0 480 60
Cw3-cwsg | Centrale wentylacyjne — 6 szt. 88,0 480 60
kz5-kz12 | Klimatyzacje jednostki zewnetrzne — 8 szt. 79,0 480 60
WD23-WD56| Wentylatory — 34 szt. 75,0 480 60
WD57-WD81| Wentylatory — 25 szt. 75,0 480 60
AS1-AS2 | Agregat spiralny chtodzony powietrzem — 2 szt. 95,0 480 60
Zrédta spoza instalacji IPPC

K1-K3 Wentylacja i klimatyzacja laboratorium — wyrzutnie 3 szt. 75,0/ 65,0 480 60
CW09-CW11 | Centrala wentylacyjna — 3 szt. 86,0/ 76,0 480 60
JK1-JK6 Jednostki zewnetrzne klimatyzatoréw — 6 szt. 75,0/ 65,0 480 60

Charakterystyka kubaturowych Zrodet hatasu.

Poziom dzwieku

Czas pracy w okresach odniesienia

w odlegtosci 1 m od

Przegroda przegrody Pora dnia Pora nocy
[dB(A)] [min./8h] [min./1h]
Hala Recyklingu Baterii; wysokos$¢ uzytkowa: 9,6 m (B1), 14,3 m (B2)
I1zolacyjno$¢ akustyczna: Sciany i dach Rw>25 dB
Sciana potudniowa 85,0 480 60
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Poziom dzwigku Czas pracy w okresach odniesienia
Przegroda w Odlergz*:s:zdl m od Pora dnia Pora nocy
przegrocy [min./8h] [min./1h]
Sciana wschodnia 85,0 480 60
Sciana péinocna 85,0 480 60
Sciana zachodnia 85,0 480 60
Dach 85,0 480 60

Hala Recyklingu Katalizatoréw; wysokos¢ uzytkowa: 9,5 m (C1, C2), 18,5 m (C3, C4)
Izolacyjno$¢ akustyczna: Sciany i dach Rw>25 dB

Sciana potudniowa 85,0 480 60
Sciana wschodnia 85,0 480 60
Sciana pétnocha 85,0 480 60
Sciana zachodnia 85,0 480 60
Dach 85,0 480 60

Hala Rafinacji; wysokos¢ uzytkowa 14,2 m (D1, D2, D4), 19,3 m (D3)
Izolacyjnos¢ akustyczna: Sciany i dach Rw>25 dB

Sciana potudniowa 85,0 480 60
Sciana wschodnia 85,0 480 60
Sciana pétnocna 85,0 480 60
Sciana zachodnia 85,0 480 60
Dach 85,0 480 60

Hala oczyszczalni; wysokos$¢ uzytkowa 5 m (G),
Izolacyjnos¢ akustyczna: Sciany i dach Rw>25 dB

Sciana potudniowa 80,0 480 60
Sciana wschodnia 80,0 480 60
Sciana pétnocna 80,0 480 60
Sciana zachodnia 80,0 480 60
Dach 80,0 480 60

2.2. Dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku.
Rownowazny poziom hatasu ,,A” mogacego przenika¢ do Srodowiska nie moze

przekroczy¢ na terenach zabudowy chronionej akustycznie nastepujgcych wartoSci:

- LAegD -55dB
- LAegN -45dB

3. Warunki poboru wody oraz warunki wprowadzania $ciek6w przemystowych.

Nie ustala sie warunkéw poboru wody oraz warunkow wprowadzania $ciekow
przemystowych.

Pobor wody dla celéw instalacji IPPC bedzie realizowany poprzez wykorzystanie
wody opadowej pochodzgcej ze zbiornika retencyjnego. W przypadku braku
mozliwosci wykorzystania wod opadowych instalacja IPPC bedzie wykorzystywac
wode pochodzaca z miejskiej sieci wodociggowej.

Scieki przemystowe nie beda wprowadzane do $rodowiska ani do zewnetrznych
urzadzen kanalizacyjnych. Scieki przemystowe po oczyszczeniu w zaktadowe;
oczyszczalni Sciekow zawracane beda do obiegu technologicznego w postaci wod
procesowych, krgzac w obiegu zamknietym.”
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IV. Rozdziat IV pn. ,Gospodarka odpadami”,

otrzymuje brzmienie:
»IV. Gospodarka odpadami.

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmuija:
- wytwarzanie odpadow,
- przetwarzanie odpadéw,
- miejsca i sposdb magazynowania odpadow,
- zbieranie odpadow.

1. Warunki w zakresie wytwarzania odpadow

W wyniku eksploatacji instalacji, objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
wytwarzane sg odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne. Warunki
w zakresie wytwarzania odpadow przedstawiajag sie nastepujgco.

1.1. Rodzaje i iloSci oraz Zrédta powstawania odpadéw przewidzianych
do wytwarzania, w zwiazku z eksploatacja instalacji.

1.1.1 Linia przetwarzania katalizatorow

Kod _ . _ IIoéé_ oc!padu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Zrodto powstawania przewidziana do
wytworzenia [Mg/rok]
Odpady powstajace w wyniku prowadzenia procesu przetwarzania R12 oraz R4
Zuzle z produkcji pierwotnej Zuzle z przetopu katalizatorow
= 100701 i wtornej w piecach elektrycznych i TBRC 30000
Kozuchy zuzlowe i zgary . . .
2. 10 07 02 z produkcji pierwotnej Zuz.le Z przetopu katallzaForow 30 000
o w piecach elektrycznych i TBRC
i wtérnej
Stopy Fe-PGM lub Ni-PGM lub Cu-
PGM w postaci litej lub proszkéw
3. 1007 99 Inne niewymienione odpady | niespetniajgce wymagan 10 000
jakosciowych okreslonych dla
produktu
. Odpady z pirometalurgicznego
4, 10 08 04 Czastki i pyly . . . 200
przetwarzania katalizatoréw
.. . Zuzle z przetopu katalizatoréw
5. 10 09 03 Zuzle odlewnicze w piecach elektrycznych i TBRC 30 000
Odpady z rafinacji metali. Sole PGM,
Inne odpady zawierajace mieszaniny soli PGM, mieszaniny
6. 11 02 O7* L . wodorotlenkéw miedzi i niklu, 10 500
substancje niebezpieczne ; . . -
siarczan zelaza niespetniajace
wymagan jakosciowych produktu.
Odpady z rafinacji metali. Odpady
z rafinacji metali .Gagbki rodowe,
platynowe, palladowe niespetniajace
7. 11 02 99 Inne niewymienione odpady | wymagan jakosciowych produktu. 500
Pozostate produkty rafinaciji
niespetniajgce wymagarn dla
produktu.
8. 19 02 11* Inne odpady zawierajgce Pozostate produkty rafinacji 5 006,60
substancje niebezpieczne niespetniajace wymagan dla
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llo$¢ odpadu

Lp. oc:((ﬁlu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
P wytworzenia [Mgl/rok]
produktu
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
9 19 12 11* i prz'ed_mloty) z'mechanlcznej Odpgdy pq meghanlc;nej obrébce 20 000
obrobki odpadéw katalizatorow niebezpiecznych.
zawierajgce substancije
niebezpieczne
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje . . .
10. 191212 i przedmioty) z mechanicznej Odpe.ldy po, mechanicznej obrobce 5000
L P - katalizatorow.
obrébki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11
pady powstajace w zwiazku z funkcjonowaniem linii do przetwarzania katalizatorow
Odpad taj iazku z funkcj i linii d t ia katalizatoré
11 10 07 03 Odp’ady stale z oczyszczania | Z |nsFaIa'101| oczyszcze}nla gazow 400
gazow odlotowych z topienia katalizatorow
Szlamy i osady pofiltracyjne . - . .
12. 10 07 05 Z oczyszczania gazéw z ms?ala.lcp oczyszcza,\nla gazow 200
z topienia katalizatoréw
odlotowych
13, 10 07 07* Odpady z .uzdaFnlarna wody Odpady z yzQatnlanla wody 100
chtodzacej zawierajace oleje | chtodzacej piece elektryczne
Odpady z uzdatniania wody _
14. 10 07 08 chtodzacej inne niz Corigjgycze_u zdatniania wody 100
wymienione w 10 07 07 acel
. - Odpady z uzdatniania wody
15. 10 07 99 Inne niewymienione odpady chiodzacej 10
Szlamy i osady pofiltracyjne
16. | 1008 17* z oczyszezania gazow Odpady z rafinacji metali 300
odlotowych zawierajace
substancje niebezpieczne
Szlamy i osady pofiltracyjne
Z oczyszczania gazow L .
17. 1008 18 odlotowych inne niz Odpady z rafinacji metali 300
wymienione w 10 08 17
18, 13 02 06* Syntetyczpe olgje silnikowe, | Zuzyte, przepracowane oleje 24
przektadniowe i smarowe Z maszyn
10, 13 02 08* Inne oleje.snnlk.owe, Zuzyte, przepracowane oleje o4
przektadniowe i smarowe Z maszyn
Inne oleje i ciecze
20. | 1303 10* stosowane jako ... | Oleje z transformatoréw 5
elektroizolatory oraz nosniki
ciepta
Opakowania zawierajgce
21 1501 10* ppzosta{:oscn substancl.l . Qpakowanla po substancjach 15
niebezpiecznych lub nimi niebezpiecznych
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do . . .
29 15 02 02* wycierania (np. szmaty, Zuzyty sorbent, czysciwo, odziez 20
L . robocza
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia inne niz
23. 16 02 14 wymienione w 16 02 09 do Zuzyte elementy instalacji 10
16 02 13
24, 16 02 16 Elementy usuniete ze Zuzyte elementy instalacji 10
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llo$¢ odpadu

Lp. oc:((ﬁlu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
p wytworzenia [Mgl/rok]
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15
Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
25. 1611 04 z procesOw metalurgicznych | Okladziny piecowe 15
inne niz wymienione
w16 11 03
1.1.2. Linia do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
Kod i llo$¢ odpadu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Zr6dto powstawania przewidziana do
P wytworzenia [Mg/rok]
Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia procesu
przetwarzania R12 i R4
1 | 120104 | CZaSWKiipyly metali Odpady katody i anody 20 000
niezelaznych
2 | 160118 | Metale niezelazne Elementy metalowe powstajace 40 000
w wyniku procesu przetwarzania
Niebezpieczne elementy inne Prowadzenie procesu przetwarzania
3 | 160121* | niz wymienione w 1601 07 do | [ 7273 p P 5 000
16 0111,160113i1601 14
. - Odpady z mechanicznego
4 16 01 22 | Inne niewymienione elementy przetwarzania baterii 100
. L Odpady z mechanicznego
5 16 0199 | Inne niewymienione odpady przetwarzania baterii 500
Elementy usuniete ze zuzytych
6 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione Elektronika z baterii 22 000
w 16 02 15
Nieorganiczne odpady
7 16 03 03* | zawierajgce substancje Odpady z przetwarzania baterii 1000
niebezpieczne
Nieorganiczne odpady inne niz . .
8 16 03 04 W 16 03 03 Odpady z przetwarzania baterii 1000
9 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe \é\;;t/:ﬁirtowane Z dostarczonej masy 5000
10 16 06 02 Baterle i akumulatory niklowo - Wysq_rtowane z dostarczonej masy 5 000
ofowiowe baterii
11 16 06 03* | Baterie zawierajgce rtec¢ \l;\gtlzzirtowane z dostarczonej masy 2 000
12 | 160604 | Baterie alkaliczne pysartowane z dostarczonej masy 3000
13 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory \é\;;t/:ﬁirtowane Z dostarczonej masy 30 000
Selektywnie gromadzony . .
14 | 1606 06* | elektrolit z bateri Elektrolit z mechanicznego 12 000
. . przetwarzania baterii
i akumulatoréw
Uwodnione odpady ciekte
15 16 10 01* | zawierajace substancje Odpady z sortowania baterii 50
niebezpieczne
16 16 80 01 ngr_le_tyczne  optyczne Odpady z sortowania baterii 2 000
nosniki informacji
17 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione Odpg(_jy Z procesu przetwarzania 2000
w 19 10 05 baterii
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llo$¢ odpadu

Lp. oé((;(:iu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
P wytworzenia [Mg/rok]
L Odpady z mechanicznego
18 1912 01 | Papier i tektura przetwarzania baterii 200
19 | 191202 | Metale zelazne Odpady z mechanicznego 10 000
przetwarzania baterii
20 | 191203 | Metale niezelazne Odpady z mechanicznego 25 000
przetwarzania baterii
21 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma Odpady z m_echanlc_;nego 10 000
przetwarzania baterii
Odpady z mechanicznego
22 191205 | Szkio przetwarzania baterii 300
Drewno inne niz wymienione Odpady z mechanicznego
23 191207 w1912 06 przetwarzania baterii 300
o4 1912 10 Odpady palne (paliwo Odpady z mgchanlc_;nego 7500
alternatywne) przetwarzania baterii
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) .
25 | 1912 11* | z mechanicznej obrébki Odpady z mechanicznego 20 000
. e przetwarzania baterii
odpadow zawierajgce
substancje niebezpieczne
Inne niewymienione odpady
(w tym zmieszane substancje Odpady z mechanicznedo
26 1912 12 | i przedmioty) z mechanicznej rzgtwgrzania baterii 9 5000
obrébki odpadéw inne niz P
wymienione w 19 12 11
Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych,
w zwiazku z prowadzeniem procesu R12
Puste/ uszkodzone/ zuzyte
opakowania lub elementy opakowan
27 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury | z papieru i tektury, w ktorych 300
sg dostarczane do zaktadu odpady
lub surowce
Puste/ uszkodzone/ zuzyte
Opakowania z tworz opakowania lub elementy opakowan
28 1501 02 p yw z tworzyw sztucznych, w ktérych 500
sztucznych
sg dostarczane do zaktadu odpady
lub surowce
29 1501 03 | Opakowania z drewna Palety, uszkodzone, skrzynie 200
Puste/ uszkodzone/ zuzyte
30 1501 04 | Opakowania z metali opakovyama ll,jb elementy opakowan 200
z metali, w ktorych sg dostarczane
do zaktadu odpady lub surowce
Opakowania zawierajgce
31 15 01 10* p_ozosta’_rosm substancl_l _ O_pakow_anla po substancjach 20
niebezpiecznych lub nimi niebezpiecznych
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do . - -
32 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) Zuzyty sorbent, czysciwo, odziez 20
. . robocza
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
33 | 160117 | Metale zelazne Zuzyte czesci maszyn, urzadzen 5 000
i innych elementéw instalaciji
34 | 160118 | Metale niezelazne Zuzyte czgsci maszyn, urzadzen 40 000
i innych elementéw instalaciji
Zuzyte urzadzenia inne niz
35 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 Zuzyte elementy instalaciji 10
do 16 02 13
Elementy usuniete ze zuzytych
36 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione Zuzyte elementy instalacji 22 000

w 16 02 15

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wynik

przetwarzania R4 i R5

u prowadzenia procesow

37

06 03 15*

Tlenki metali zawierajgce
metale ciezkie

Odpady z rafinacji metali

60
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llo$¢ odpadu

Lp. oé((;(:iu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
P wytworzenia [Mg/rok]
Tlenki metali inne niz - .
38 06 03 16 wymienione w 06 03 15 Odpady z rafinacji metali 60
39 06 0399 | Inne niewymienione odpady Odpady z rafinacji metali 150
Elementy usuniete z zuzytych . .
40 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione Elemer_1_ty elektroniczne usunigte 22 000
z baterii
w16 02 15
Nieorganiczne odpady . .
9 g Odpady z przetwarzania baterii
*
41 | 160303 ﬁievglgzjizginsgbstanqe i proces6w rafinacii 150
42 16 03 04 Nleo_rga_nlczne odpady inne niz _Odpady,z przetwarzania baterii 150
wymienione w 16 03 03 i procesow rafinacji
43 191202 | Metale zelazne Odpady z przetwarzania baterii 10 000
44 19 12 03 | Metale niezelazne Odpady z przetwarzania baterii 25 000
45 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma Odpady z przetwarzania baterii 10 000
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
46 19 12 11* | z mechanicznej obrobki Odpady z przetwarzania baterii 20 000
odpadow zawierajgce
substancje niebezpieczne
Inne niewymienione odpady
(w tym zmieszane substancje
47 1912 12 | i przedmioty) z mechanicznej Odpady z przetwarzania baterii 5000
obrébki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11
Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych,
w zwigzku z prowadzeniem proceséw R4 i R5
. . Roztwory poprocesowe rafinacji, hydro
*
48 06 01 01 Kwas siarkowy i siarkawy i elektrometalurgi 20 000
49 | 06 01 02* | Kwas chlorowodorowy Roztwory poprocesowe rafinacji, hydro 9 000
i elektrometalurgii
50 | 060103* | Kwas fluorowodorowy Roztwory poproggsowe rafinacji, hydro 9
i elektrometalurgii
. Roztwory poprocesowe rafinacji, hydro
*
51 06 01 04 Kwas fosforowy i fosforawy i elektrometalurgi 2,50
. Roztwory poprocesowe rafinacji, hydro
*
52 06 01 05 Kwas azotowy i azotawy i elektrometalurgi 300
53 06 01 06* | Inne kwasy Roztwory poproggsowe rafinacji, hydro 300
i elektrometalurgii
54 06 01 99 Inne niewymienione odpad Odpady poprocesowe 2 rafinacji, hydro 2 000
Wy pady i elektrometalurgii
Odpady poprocesowe z rafinaciji, hydro
55 06 02 03* | Wodorotlenek amonowy . . 15
i elektrometalurgii
56 06 02 04* Wodorotlenek sodowy deady poproceﬁowe z rafinacji, hydro 4500
i potasowy i elektrometalurgii
57 06 02 05* | Inne wodorotlenki deady poprocefowe z rafinacji, hydro 300
i elektrometalurgii
58 06 02 99 Inne niewymienione odpad Odpady poprocesowe z rafinacji, hydro 20 000
Wy pady i elektrometalurgii
. . . Odpady w postaci roztworu NaCl
Sole | roztwory inne niz niezanieczyszczonego elektrolitem
59 | 060314 | wymienione w 06 03 11 _ 4 9 : 8 600
. stuzacego jako medium do
i 06 0313 . .
roztadowywania ogniw
Zuzyty wegiel aktywny Odpady poprocesowe z rafinacji, hydro
*
60 | 061302 (z wytaczeniem 06 07 02) i elektrometalurgii 1500
61 07 01 01* Wody poptuczne i tugi deady poproce§owe z rafinacji, hydro 1500
macierzyste i elektrometalurgii
62 | 070103* | Rozpuszczalniki Odpady poprocesowe z rafinacji, hydro 10

chlorowcoorganiczne, roztwory
Z przemywania i ciecze

i elektrometalurgii
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llo$¢ odpadu

Lp. oé((;(:iu Rodzaj odpadu Zrédto powstawania przewidziana do
P wytworzenia [Mg/rok]
macierzyste
Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory Odpady poprocesowe z rafinaciji, hydro
63 | 07 01 04* S . -~ 15
Z przemywania i ciecze i elektrometalurgii
macierzyste
Pozostatosci podestylacyjne L
64 | 070107* | iporeakcyjne zawierajgce deady poproceﬁowe Z rafinacyi, hydro 30
. . i elektrometalurgii
zwigzku chlorowcow
65 07 01 08* Inne pozostgiosg . deady poproce§owe z rafinacji, hydro 30 000
podestylacyjne i poreakcyjne i elektrometalurgii
Zuzyte sorbenty i osady L
66 07 01 09* | pofiltracyjne zawierajace deady poprocefowe z rafinacji, hydro 300
L . i elektrometalurgii
zwiazki chlorowcow
67 07 01 10* Inng zuz;_/te sorbenty i osady deady poproceﬁowe z rafinacji, hydro 300
pofiltracyjne i elektrometalurgii
68 1007 03 Odp,ady state z oczyszczania z |nstalac1_| oczyszczania gazoyv ) 400
gazow odlotowych z mechanicznego przetwarzania baterii
. Z instalacji oczyszczania gazéw
69 100704 | Inne czastki i pyly Z mechanicznego przetwarzania baterii 300
Pyly z gazéw odlotowych . " . .
70 10 08 15* | zawierajgce substancje z mStalaC].' oczyszczania gazoyv . 300
- . z mechanicznego przetwarzania baterii
niebezpieczne
Pyly z gaz6w odlotowych inne . " . .
2 o Z instalacji oczyszczania gazéw
n 100816 | niz wymienione z mechanicznego przetwarzania baterii 300
w 10 08 15 @op
Szlamy i osady pofiltracyjne Z instalacji oczyszczania gazéw
7o | 100817+ z oczyszczania gazow z mechanlczn?go przetwarzania baterii 300
odlotowych zawierajgce oraz z proceséw hydro
substancje niebezpieczne i elektrometalurgii
Szlamy i osady pofiltracyjne Z instalacji oczyszczania gazéw
73 1008 18 | ZOczyszezania gazow z mechamczn’ego przetwarzania baterii 300
odlotowych inne niz oraz z proceséw hydro
wymienione w 10 08 17 i elektrometalurgii
24 | 1008 19* Odpady z _uzdat.nlar.wla wody Z chlodzenia qrzqdzen %W|qzanych 150
chtodzacej zawierajgce oleje Z przetwarzaniem baterii
. - Z instalacji oczyszczania gazéw
& 100899 | Inne niewymienione odpady z mechanicznego przetwarzania baterii 30
76 13 02 06* Syntetycz.ne olgje silnikowe, Zuzyte, pr?epracowar?e oleje 24
przektadniowe i smarowe z urzgdzen technologicznych
77 13 02 08* Inne oIeJe.snnlk.owe, Zuzyte, pr?epracowar?e oleje o4
przektadniowe i smarowe z urzadzen technologicznych
Opakowania zawierajgce
78 15 01 10* phozosta’.rosm substancl.l . Qpakowanla po substancjach 20
niebezpiecznych lub nimi niebezpiecznych
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do . - .
79 | 1502 02* | wycierania (np. szmaty, $cierki) Zuzyty sorbent, czysciwo, odziez 20
. . robocza
i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia inne niz
80 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 Zuzyte elementy instalaciji 10
do 16 02 13
Elementy usuniete ze zuzytych
81 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione Zuzyte elementy instalaciji 22 000

w 16 02 15
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

llo$¢ odpadu
przewidziana do
wytworzenia [Mg/rok]

Zrédto powstawania

82

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne

i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne,

w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

Roztwory po procesach hydro

. . 500
i elektrometalurgicznych

83

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia
zawierajgce substancije
niebezpieczne

(np. przeterminowane
odczynniki chemiczne

Roztwory po procesach hydro
i elektrometalurgicznych

84

16 05 09

Zuzyte chemikalia inne niz
wymienione w 16 05 06,
16 05 07 lub 16 05 08

Roztwory po procesach hydro

i elektrometalurgicznych 90

85

161104

Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Oktadziny piecowe 1000

1.2. Podstawowy skiad chemiczny i wiasSciwos$ci odpaddéw, przewidzianych
do wytwarzania

1.2.1. Linia przetwarzania katalizatorow

Lp Kod Typ odpadu Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci
" | odpadu y odpadéw
Odpady powstajace w wyniku prowadzenia procesu przetwarzania R12 oraz R4
Fusle z produkcii pierwotnei Sktad chemiczny: zuzle zawierajace mieszaning tlenkéw metali
1 10 07 01 S p P ) (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel.
i wtornej L "
Wiasciwosci: postac stata, barwa szara.
Kozuchy suzlowe i zaar Skfad chemiczny: zgary zawierajgce mieszanine tlenkéw metali
2 1007 02 Y zuz gary (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel.
z produkcji pierwotnej i wtornej . "
Wiasciwosci: postac stata, barwa szara.
Skfad chemiczny: stop Fe, Cu, Ni i metali z grupy PGM.
. . Wiasciwosci: stop metali o ciemnoszarej barwie w postaci
10 07 | . .
3 00799 nne niewymienione odpady wlewkow o nieregularnych wydtuzonych ksztattach lub granulat
/proszek metalu, nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych.
Sktad chemiczny: czagstki i pyly zawierajace mieszaning tlenkow
4 10 08 04 Czastki i pyly metali (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel.
Wiasciwosci: postaé stata, barwa szara, niepalne.
Skitad chemiczny: zuzle zawierajgce mieszanine tlenkéw metali
(Fe, Ca, Mn, Zn, Mg) z procesu utleniania sktadnikéw wsadu oraz
5 10 09 03 Zuzle odlewnicze sktadniki pochodzace z dozowanych materiatow zuzlotwérczych.
Wiasciwosci: barwa ciemnoszara, postac stata o nieregularnych
ksztaltach, nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych.
o Sktad chemiczny: substancje nieorganiczne, substancje
Inne odpady zawierajgce . .
6 11 02 O7* o : niebezpieczne.
substancje niebezpieczne e
Wiasciwosci: ekotoksyczne.
Skfad chemiczny: substancje nieorganiczne.
7 11 02 99 Inne niewymienione odpady Wiasciwosci: nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych, posta¢
stafa.
L Sktad chemiczny: substancje nieorganiczne.
Inne odpady zawierajgce PP . PP . .
8 19 02 11* S . Wiasciwosci: nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych, postac¢
substancje niebezpieczne
stafa.
9 19 12 11* | Inne odpady (w tym zmieszane Sktad chemiczny: zuzyte substancje nosne, takie jak ceramika,
substancje i przedmioty) aluminium lub inny materiat uzywany do podtoza katalizatora,
z mechanicznej obrébki odpadow katalizatory zawierajg metale, takie jak platyna, pallad, rod czy ren.
zawierajgce substancje Wiasciwosci postaé widréw, pytéw i proszkéw, ekotoksyczne.

37




Kod

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

Lp. Typ odpadu p
p odpadu yp odp odpadéw
niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane Skfad chemiczny: zuzyte substancje nos$ne, takie jak ceramika,
10 1912 12 substancje i przedmioty) z aluminium lub inny materiat uzywany do podioza katalizatora.
mechanicznej obrébki odpadéw Wiasciwosci: nie wykazuje wiasciwosci niebezpiecznych, postaé¢
inne niz wymienione w 19 12 11 stafa.
Odpady powstajace w zwigzku z funkcjonowaniem linii do przetwarzania katalizatoréw
. Skfad chemiczny: odpady zawierajace mieszanine tlenkow metali
Odpady stale z oczyszczania . )
11 10 07 03 , (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel.
gazéw odlotowych o ,
Wiasciwosci: postac stata, barwa szara.
. ! . Sktad chemiczny: odpady zawierajace mieszaning tlenkéw metali
12 10 07 05 lec??);zlfzsaidiz pzzlc’t):/??grcio ch (Fe, Ca, Mn, Zn, Mg), krzemionka, wegiel.
Y 9 Wy Wiasciwosci: postaé szlamu lub osadu, barwa szara.
Odpady z uzdatniania wody $klad chemlczny: wgda,.aroma.tyczne, policykliczne
13 10 07 O7* . S . i heterocykliczne zwigzki organiczne.
chtodzacej zawierajace oleje N
Wiasciwosci: ekotoksyczne.
Odpady z uzdamiana wody [ gy chemiczny: woda
14 10 07 08 chtodzacej inne niz wymienione w o .
Wiasciwosci: postaé ptynna, bezbarwna.
10 07 07
. L Sktad chemiczny: weglan wapnia, zelazo, mangan.
15 100799 Inne niewymienione odpady Wiasciwosci: postaé stata, barwa jasne.
Szlamy i osady pofiltracyjne z
16 10 08 17* oczyszczania gazéw odlotowych Skitad chemiczny: wegiel, nikiel, cynk, cyna, mangan.
zawierajgce substancje Wiasciwosci: posta¢ szlamu, barwa szara, ekotoksyczne.
niebezpieczne
Szlamy i osgdy po,f||tracyjne z Sktad chemiczny: wegiel, krzemionka.
17 1008 18 oczyszczania gazéw odlotowych R .
. . S Wiasciwosci: postac szlamu, barwa szara.
inne niz wymienione w 10 08 17
Skitad chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
Syntetyczne oleje silnikowe, zwmgkl organiczne, weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem
18 13 02 06* rzektadniowe i smarowe lub siarka,
P Wiasciwosci: drazniace, rakotworcze, dziatajgce szkodliwie
na rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
Inne oleje silnikowe, zwwgkn organiczne, weglowodory i ich zwigzki z tlenem, azotem
19 1302 08* rzektadniowe i smarowe lub siarka.
P Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajgce szkodliwie
na rozrodczos¢, ekotoksyczne.
Skfad chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
Inne oleje i ciecze stosowane jako zwwgkn organiczne, weglowodory i ich zwigzki z tlenem, azotem
20 1303 10* elektroizolatory oraz nosniki ciepta lub siarka,
y P Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajgce szkodliwie
na rozrodczo$¢, ekotoksyczne.
Opakowania zawierajgce Sktad chemiczny: opakowanie- tworzywa sztuczne, metale, szkio,
21 15 01 10* pozostatosci substanciji papier (w zaleznosci od rodzaju opakowania), pozostatosci
niebezpiecznych lub nimi substancji np. weglowodory ropopochodne.
zanieczyszczone Wiasciwosci: ekotoksyczne
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do Skitad chemiczny: bawetna, sorbenty syntetyczne, piasek,
22 1502 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) zanieczyszczenie np. weglowodory, kwasy itp.
i ubrania ochronne Wiasciwosci: palne, ekotoksyczne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
. L . Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
Zuzyte urzadzenia inne niz cvnk
23 16 0214 | wymienione w 16 02 09 Y . ; ) ) L
Wiasciwosci: postac stata, nie wykazuje wtasciwosci
do 16 02 13 . .
niebezpiecznych.
24 16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,

urzadzen inne niz wymienione
w16 02 15

cynk,
Wiasciwosci: postac stata, nie wykazuje wtasciwosci
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Kod

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

Lp. odpadu e aeEaly odpadéw
niebezpiecznych.
Oktadziny piecowe i materiaty Sktad chemiczny: glina, kwarc, skalenie, kaolinit, wegliki, barki,
25 16 11 04 ogniotrwate z proceséw azotki i siarczki, tlenki glinu, weglopochodne witdkna ogniotrwate.

metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Wiasciwosci: postac stata, nie wykazuje wtasciwosci
niebezpiecznych.

1.2.2. Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
odpadéw

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia procesu
przetwarzania R12 i R4

Skfad chemiczny: wegiel, grafit, nikiel, kobalt, lit,

1 1201 04 Czastki i pyly metali niezelaznych Wiasciwosci: stan skupienia staly.
Skfad chemiczny: aluminium, miedzZ, cyna, cynk, kobalt, nikiel, lit,
2 16 01 18 | Metale niezelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikéw
mechanicznych
Niebezpieczne elementy inne niz Sktad chemiczny: zwigzki niklu, miedzi, cynku,
3 16 01 21* | wymienione w 16 01 07 do 16 01 Wiasciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajgce szkodliwie
11,1601 13i16 01 14 na rozrodczo$¢, ekotoksyczne.
Skfad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
. - cynk,
4 160122 | Inne niewymienione elementy Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikéw
mechanicznych.
Skfad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
. - cynk,
5 160199 | Inne niewymienione odpady Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.
. . Skfad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
Elementy usuniete ze zuzytych cynk
6 16 02 16 | urzadzer inne niz wymienione w P . . . _
1602 15 W#ascvascu postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.
Nieorganiczne odpady Sktad chemiczny: zwigzki niklu, miedzi, cynku,
7 16 03 03* | zawierajace substancje Wiasciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajace szkodliwie
niebezpieczne na rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
8 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz Sktad chemiczny: chlorek sodu,
w 16 03 03 Wiasciwosci: postaé stata lub ptynna, barwa biata.
Skfad chemiczny: tworzywa sztuczne, otow,
9 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe Wiasciwosci: postaé stata, odporne na dziatanie czynnikéw
mechanicznych, ekotoksyczne.
o . Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, otéw, nikiel,
Baterie i akumulatory niklowo - o . . . .
10 16 06 02* . Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikéw
ofowiowe :
mechanicznych, ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, rtec,
11 16 06 03* | Baterie zawierajace rte¢ Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikéw
mechanicznych, ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, cynk, wodorotlenek potasu,
12 16 06 04 | Baterie alkaliczne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.
Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, cynk, wodorotlenek potasu,
13 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.
14 16 06 06* | Selektywnie gromadzony elektrolit | Sktad chemiczny: siarczan litu Li.SO., heksafluorofosforan litu

z baterii i akumulatoréw

LiPF¢ lub nadchloran litu LiCIO,4 rozpuszczone w mieszaninie
rozpuszczalnikéw organicznych jak: weglanu etylenu (EC),
weglanu dimetylu (DMC), weglanu dietylu (DEC), weglanu
propylenu (PC) lub weglanu etylu metylu (EMC),
Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajace szkodliwie
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Podstawowy sktad cherr]iczny i wtasciwosci
odpadu odpadéw
na rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
Uwqdnlgne odpady C|§k4e Skfad chemiczny: tworzywa sztuczne, rte¢, kadm, otdw,
15 16 10 01* | zawierajace substancje e .
. ; Wiasciwosci: postac stata, ekotoksyczne.
niebezpieczne
. S Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, cynk,
16 16 80 01 M agnetyfzne | optyczne nosniki Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
informaciji .
mechanicznych
. o Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cyna, cynk, kobalt, nikiel, lit,

17 19 10 06 wr;-egf;-%kgge niz wymienione Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikéw

mechanicznych.
Sktad chemiczny: celuloza, dodatki (pigmenty),
. Wiasciwosci: postac stata, dobra wtasciwos$¢ mechaniczna, mata masa,

18 191201 Papier i tektura . . »
stabe przewodnictwo cieplne, tatwy do przerobu, mata odpornos¢ na
czynniki zewnetrzne.

Skfad chemiczny: zelazo i jego zwigzki z weglem,

19 1912 02 Metale zelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.

Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cyna, cynk, kobalt, nikiel, lit,

20 191203 Metale niezelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikéw
mechanicznych
Sktad chemiczny: politereftalan etylenu (PET), polietylen,
polipropylen (PP), polistyren (PS), polichlorek winylu (PVC),

21 1912 04 | Tworzywa sztuczne i guma Wiasciwosci: odpornosé na dziatanie wody, gazéw, srodkéw
chemicznych, mata wytrzymato$¢ mechaniczna, duza objetos¢,
mata masa.

Sktad chemiczny: krzemionka,

22 191205 | Szkio Wiasciwosci: postaé stata, nieodporny na dziatanie czynnikéw
mechanicznych.

Sktad chemiczny: celuloza, skrobia, garbniki, olejki eteryczne,
Drewno inne niz wymienione gum’a\,. - » .

23 191207 w1912 06 Wiasciwosci: dobra wytrzymato$¢ mechaniczna, zte
przewodnictwo ciepta i pradu elektrycznego, staba aktywnos$¢
chemiczna, nieznaczna przenikliwo$¢ powietrza; higroskopijnosé.
Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne, papier,

Odpady palne (paliwo Wiasciwosci: dobra wytrzymato$¢ mechaniczna, zte
24 | 191210 ) : . i
alternatywne) przewodnictwo ciepta i pradu elektrycznego, staba aktywnosé
chemiczna, nieznaczna przenikliwos¢ powietrza; higroskopijne.
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) Sktad chemiczny: metale, krzemionka, polimery, substancje
25 1912 11* | z mechanicznej obrobki odpadéw niebezpieczne,
zawierajgce substancije Wiasciwosci: ekotoksyczne.
niebezpieczne
Inne niewymienione odpady Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne, papier, metale, cynk,
(w tym zmieszane substancije wodorotlenek potasu,
26 1912 12 | i przedmioty) z mechanicznej Wiasciwosci: dobra wytrzymato$¢ mechaniczna, zte
obrébki odpadéw inne niz przewodnictwo ciepta i pradu elektrycznego, staba aktywnos¢
wymienione w 19 12 11 chemiczna, nieznaczna przenikliwos¢ powietrza; higroskopijnosc.
Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych,
w zwiazku z prowadzeniem procesu R12 oraz R4
Sktad chemiczny: celuloza, dodatki (pigmenty),
. L Wiasciwosci: dobra wiasciwos¢ mechaniczna, mata masa, stabe

27 150101 | Opakowania z papieru i tektury . . x
przewodnictwo cieplne, tatwy do przerobu, mata odpornosc na
czynniki zewnetrzne.

Skfad chemiczny: politereftalan etylenu (PET), polietylen,
. polipropylen (PP), polistyren (PS), polichlorek winylu (PVC),

28 1501 02 Opakowania z tworzyw Wiasciwosci: odpornos¢ na dziatanie wody, gazéw, srodkéw

sztucznych

chemicznych, mata wytrzymato$¢ mechaniczna, duza objetosc,
mata masa.
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Lp. 0(;(0(:j Rodzaj odpadu Podstawowy sktad (;:he(;r]iczny i wtasciwosci
padu odpadéw
29 | 150103 | Opakowania z drewna Skiad chemiczny: drewno _
Wiasciwosci: palne, nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych.
Sktad chemiczny: Zzelazo i jego zwiazki z weglem,
30 1501 04 | Opakowania z metali Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.
Opakowania zawierajgce Skitad chemiczny: opakowanie- tworzywa sztuczne, metale, szkio,
31 15 01 10* pozostatosci substanciji papier (w zaleznosci od rodzaju opakowania), pozostatosci
niebezpiecznych lub nimi substancji np. weglowodory ropopochodne.
zanieczyszczone Wiasciwosci: ekotoksyczne.
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do Skitad chemiczny: bawelna, sorbenty syntetyczne, piasek,
32 15 02 02* | wycierania (np. szmaty, Scierki) i zanieczyszczenie np. weglowodory, kwasy itp.
ubrania ochronne Wiasciwosci: palne, ekotoksyczne.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sktad chemiczny: zelazo i jego zwigzki z weglem,
33 16 01 17 | Metale zelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.
Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cyna, cynk, kobalt, nikiel, lit,
34 16 01 18 Metale niezelazne Wiasciwosci: postaé stata, odporne na dziatanie czynnikéw
mechanicznych.
. - . Sktad chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
Zuzyte urzadzenia inne niz cynk.
35 16 02 14 | wymienione w 16 02 09 L . . . L
do 16 02 13 W+ascwosm. postac stata, nie wykazuje wtasciwosci
niebezpiecznych.
Elementy usuniete ze zuzytych S)l,(:,id chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
36 16 02 16 | urzadzen inne niz wymienione w '

16 02 15

Wiasciwosci: postac stata, nie wykazuje wtasciwosci
niebezpiecznych.

Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia proceséw
przetwarzania R4 i R5

Tlenki metali zawierajace metale

Sktad chemiczny: otéw, zwiazki otowiu,
Wiasciwosci: dziatanie toksyczne na narzady docelowe (STOT)

06 03 15* L L iy
37 ciezkie lub zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra toksycznos¢,
rakotworcze
. . . - Sktad chemiczny: tlenek cynku, cyny, miedzi, aluminium,
Tlenki metali inne niz wymienione . ) : . o
38 06 03 16 Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikéw
w 06 03 15 :
mechanicznych.
Skitad chemiczny: substancje nieorganiczne,
39 06 0399 | Inne niewymienione odpady Wiasciwosci: nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych, posta¢
stata
. . ktad chemi : lumini iedz
Elementy usunicte z zuzytych fynell(d chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
40 160216 | urzadzen inne niz wymienione Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
w 16 02 15 :
mechanicznych
Nieorganiczne odpady Sktad chemiczny: zwigzki niklu, miedzi, cynku,
41 | 1603 03* | zawierajgce substancje Wiasciwosci: draznigce, rakotworcze, dziatajace szkodliwie
niebezpieczne na rozrodczo$¢, ekotoksyczne.
42 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz Sktad chemiczny: chlorek sodu,
wymienione w 16 03 03 Wiasciwosci: postac stata lub ptynna, barwa biata.
Skfad chemiczny: zelazo i jego zwiazki z weglem,
43 191202 | Metale zelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikow
mechanicznych.
Sktad chemiczny: aluminium, miedz, cyna, cynk, kobalt, nikiel, lit,
44 19 12 03 | Metale niezelazne Wiasciwosci: postac stata, odporne na dziatanie czynnikéw

mechanicznych.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
odpadéw

45

1912 04

Tworzywa sztuczne i guma

Sktad chemiczny: politereftalan etylenu, polietylen, polipropylen,
polistyren, polichlorek winylu,

Wiasciwosci: odpornosé na dziatanie wody, gazéw, srodkéw
chemicznych, mata wytrzymato$¢ mechaniczna, duza objetos¢,
mata masa.

46

1912 11*

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)

z mechanicznej obrébki odpadow
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Sktad chemiczny: metale, krzemionka, polimery, substancje
niebezpieczne,
Wiasciwosci: ekotoksyczne.

47

191212

Inne niewymienione odpady
(w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11

Sktad chemiczny: tworzywo sztuczne, papier, metale, cynk,
wodorotlenek potasu,

Wiasciwosci: dobra wytrzymato$¢ mechaniczna, zte
przewodnictwo ciepta i pradu elektrycznego, staba aktywnos$¢
chemiczna, nieznaczna przenikliwo$¢ powietrza; higroskopijnosé.

Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych,
w zwiazku z prowadzeniem proceséw R4 i R5

48

06 01 01*

Kwas siarkowy i siarkawy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

49

06 01 02*

Kwas chlorowodorowy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére

i powodujace uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

50

06 01 03*

Kwas fluorowodorowy

Skitad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujace uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

51

06 01 04*

Kwas fosforowy i fosforawy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

52

06 01 05*

Kwas azotowy i azotawy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

53

06 01 06*

Inne kwasy

Sktad chemiczny: kwasne roztwory lub kwasy w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére

i powodujace uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

54

06 01 99

Inne niewymienione odpady

Sktad chemiczny: substancje nieorganiczne,
Wiasciwosci: nie wykazuje wtasciwosci niebezpiecznych, posta¢
stafa.

55

06 02 03*

Wodorotlenek amonowy

Skfad chemiczny: roztwory zasadowe i zasady w postaci statej,
Wiasciwosci: roztwory zasadowe i zasady w postaci statej.
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

56

06 02 04*

Wodorotlenek sodowy i potasowy

Sktad chemiczny: roztwory zasadowe i zasady w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

57

06 02 05*

Inne wodorotlenki

Skfad chemiczny: roztwory zasadowe i zasady w postaci statej,
Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére

i powodujace uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, zrace.

58

06 02 99

Inne niewymienione odpady

Sktad chemiczny: roztwory poptuczne,
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Kod . Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

Lp. Rodzaj odpadu wy p y

odpadu odpadéw
Wiasciwosci: odpad w postaci ptynne;j.
Sole i roztwory inne niz . )
59 06 03 14 wymienione w 06 03 11 Sk'a,d F:hem!czny. chiorek sod_u, . . .
. Wiasciwosci: odpad w postaci statej lub ptynnej, barwa biata.
i06 0313
Sktad chemiczny: wegiel aktywny zanieczyszczony.
Zusvty wediel aktvwn Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére
60 06 13 02* @ )i/ize?‘l?em 0 6yc\)l; ())/2) i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
Wy docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja,
ekotoksyczne.
Skitad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
rozpuszczalnikow halogenowanych,
S . Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore
*

61 070101 Wody popiuczne i fugi macierzyste i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksycznos$é€, rakotworcze, uczulajgce, ekotoksyczne.

Skitad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
Rozpuszczalniki rozpuszczalnikow halogenowanych,
62 07 01 03* chlorowcoorganiczne, roztwory Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore
Z przemywania i ciecze i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
macierzyste docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksycznosé€, rakotworcze, uczulajgce, ekotoksyczne.
Skitad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
o . rozpuszczalnikow halogenowanych,
Inne rozpuszczalniki organiczne, e L . . L .
S Wiasciwosci: drazniace — dziatanie draznigce na skore
63 07 01 04* roztwory z przemywania i ciecze . ; . . .
: i powodujace uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
macierzyste . L
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksycznosé€, rakotworcze, uczulajgce, ekotoksyczne.
Skitad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
- . rozpuszczalnikdw halogenowanych,
Pozostatlosci podestylacyjne o L . . L .
. . o . Wiasciwosci: drazniace — dziatanie draznigce na skore
64 07 01 07* | i poreakcyjne zawierajgce zwigzku | . ; . . .
. i powodujace uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
chlorowcow . L
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksycznos$é€, rakotworcze, uczulajgce, ekotoksyczne.
Skitad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
rozpuszczalnikbw halogenowanych

65 | 070108 Inne pozostatosci podestylacyjne | Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skore

i poreakcyjne i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksycznosé€, rakotworcze, uczulajgce, ekotoksyczne.

Sktad chemiczny: sorbenty zawierajgce rozpuszczalniki
Zuzyte sorbenty i osady orga,nl.czn,e,.z Wyj.atklem rozpl.Jszcz.aInlkc.)w. halogenov’vanych,
) . S ... | Wilasciwosci: draznigce — dziatanie drazniace na skore

66 07 01 09* pofiltracyjne zawierajace zwigzki . . . . .

. i powodujace uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady

chlorowcow . L
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksycznos$é€, rakotworcze, uczulajgce, ekotoksyczne.

Sktad chemiczny: sorbenty zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne, z wyjatkiem rozpuszczalnikow halogenowanych,

67 07 01 10* Inne zuzyte sorbenty i osady Wiasciwosci: draznigce — dziatanie draznigce na skére

pofiltracyjne i powodujgce uszkodzenie oczu, dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja, ostra
toksycznosé€, rakotworcze, uczulajgce, ekotoksyczne.

68 100703 Odpady state z oczyszczania Skitad chemiczny: wegiel,

gazow odlotowych Wiasciwosci: postac stata, barwa szara.
. Skfad chemiczny: wegiel,
69 100704 Inne czastki I pyly Wiasciwosci: postac stata, barwa szara.
Pyly z gazéw odlotowych . ) . o

70 10 08 15* Zawierajace substancje Sklafj F:he,r11!czny. V\{eglel, nikiel, cynk, cyna, mangan,

. . Wiasciwosci: postac stata, barwa szara, ekotoksyczne.
niebezpieczne

71 10 08 16 Pyly z gaz6w odlotowych inne niz | Sktad chemiczny: wegiel,
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Kod

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
wymienione w 10 08 15 Wiasciwosci: postac pylista, barwa szara.
Szlamy i osady pofiltracyjne
72 10 08 17+ z oczyszczania gazow odlotowych | Sktad chemiczny: wegiel, nikiel, cynk, cyna, mangan,
zawierajgce substancije Wiasciwosci: postac szlamu, barwa szara, ekotoksyczne.
niebezpieczne
Szlamy i 0§ady p,oflltracyjne Skfad chemiczny: wegiel, krzemionka,
73 10 08 18 | z oczyszczania gazow odlotowych PR .
. . e Wiasciwosci: postaé szlamu, barwa szara.
inne niz wymienione w 10 08 17
Odpady 2 uzdatniania wody $klad chermczny: wgda,.aroma.tyczne, policykliczne
74 10 08 19* . o ; i heterocykliczne zwigzki organiczne,
chtodzgcej zawierajgce oleje T
Wiasciwosci: ekotoksyczne.
. . Skfad chemiczny: wegiel,
75 1008 99 Inne niewymienione odpady Wiasciwosci: postaé szlamu, barwa szara.
Sktad chemiczny: aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
Syntetyczne oleje silnikowe, zwmgkl organiczne, weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem
76 13 02 06* rzektadniowe i smarowe lub siarka,
P Wiasciwosci: drazniace, rakotworcze, dziatajgce szkodliwie
na rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
Skitad chemiczny: Aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne
Inne oleje silnikowe, zwwgkn organiczne, weglowodory i ich zwigzki z tlenem, azotem
” 13 02 08" rzektadniowe i smarowe lub siarka,
P Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajgce szkodliwie
na rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
Opakowania zawierajgce Sktad chemiczny: opakowanie- tworzywa sztuczne, metale, szkio,
78 15 01 10* pozostatosci substanc;ji papier (w zaleznosci od rodzaju opakowania), pozostatosci
niebezpiecznych lub nimi substancji np. weglowodory ropopochodne.
zanieczyszczone Wiasciwosci: ekotoksyczne.
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do Skitad chemiczny: bawelna, sorbenty syntetyczne, piasek,
79 15 02 02* wycierania (np. szmaty, $cierki) i zanieczyszczenie np. weglowodory, kwasy itp.
ubrania ochronne Wiasciwosci: palne, ekotoksyczne.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia inne niz Sk:,id chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
80 16 02 14 wymienione w 16 02 09 y L . . . .
Wiasciwosci: postac stata, nie wykazuje wtasciwosci
do 16 02 13 . :
niebezpiecznych.
Elementy usuniete ze zuzytych fkr:id chemiczny: tworzywa sztuczne, aluminium, miedz, cyna,
81 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione w Y L, , . . L
Wiasciwosci: postac stata, nie wykazuje wtasciwosci
16 02 15 . .
niebezpiecznych.
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki Skitad chemiczny: zwigzki niklu, miedzi, cynku, kwasy,
82 16 05 06* chemiczne) zawierajace wodorotlenki,
substancje niebezpieczne, w tym | Wihasciwosci: draznigce, rakotwoércze, dziatajgce szkodliwie
mieszaniny chemikaliéw na rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte _orggmczne chem|.kal|a Skfad chemiczny: rozpuszczalniki organiczne, z wyjatkiem
zawierajgce substancje o
. . rozpuszczalnikéw halogenowanych,
83 16 05 08* niebezpieczne (np. . .. , L .
. . Wiasciwosci: draznigce, rakotwércze, dziatajace szkodliwie
przeterminowane odczynniki 4
. na rozrodczos$¢, ekotoksyczne.
chemiczne
. I . Skfad chemiczny: chlorek sodu, sole i roztwory niezawierajgce
Zuzyte chemikalia inne niz substancii niebezpiecznvch
84 160509 wymienione w 16 05 06, W&as’ciwc:éci' ostité stai; s ka lub ptynna, barwa uzalezniona
16 05 07 lub 16 05 08 OSCI: POSTac Stara, Syp pynna,
od rodzaju substanciji.
85 1611 04 Oktadziny piecowe i materiaty Sktad chemiczny: glina, kwarc, skalenie, kaolinit, wegliki, barki,

ogniotrwate z proceséw

azotki i siarczki, tlenki glinu, weglopochodne wiékna ogniotrwate,
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Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
odpadéw

metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

niebezpiecznych.

Wiasciwosci: postac stata, nie wykazuje wtasciwosci

1.3. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadéw, sposoby dalszego

gospodarowania odpadami, przewidzianymi do wytwarzania

1.3.1. Linia przetwarzania katalizatoréw
Lp. oc;(|o(:;:ju Rodzaj odpadu Sn?:;:zt;l:\?vlv?zf: Sposéb zagospodarowania
Odpady powstajace w wyniku prowadzenia procesu przetwarzania R12 oraz R4
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
. . w odpadach. przekazywany uprawnionemu
1 10 07 01 Zyzle z pr.o.dka:Jl . Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
pierwotnej i wtornej . . e
w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - C zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Kozuchy zuzlowe i zgary | w odpadach. przekazywany uprawnionemu
2 10 07 02 z produkcji pierwotnej Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli

i wtérnej

w wyznaczonym budynku
przewidzianym do magazynowania
odpadow.

Miejsce magazynowania - C

nie bedzie mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.

3 10 07 99

Inne niewymienione
odpady

Odpady magazynowane beda

w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych

w odpadach.

Odpady magazynowane beda

w wyznaczonym budynku
przewidzianym do magazynowania
odpadoéw.

Miejsce magazynowania — C / D

Transport prowadzony bedzie
przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
nie bedzie mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajagcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.

Odpady magazynowane beda

w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych

w odpadach.

Transport prowadzony bedzie
przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu

4 10 08 04 Czastki i pyly Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajagcym stosowne
Miejsce magazynowania - C zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport proyvadzony bedzie

. 7 . przez uprawnionego
w opisanych miejscach zabezpieczone o
. przedsiebiorce. Odpad
zabudowa z blokéw betonowych na )
. owierzchniach odpornych na przekazywany uprawnionemu
5 10 09 03 Zuzle odlewnicze P przedsiebiorcy do odzysku, jezeli

dziatanie substancji zawartych
w odpadach.

Miejsce magazynowania —

w wyznaczonej czesci hali C

nie bedzie mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.

6 11 02 O7*

Inne odpady zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Odpady magazynowane beda
w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych

Transport prowadzony bedzie
przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania Spos6b zagospodarowania
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpaddw. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - D zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Inne odpady zawierajgce | w odpadach. przekazywany uprawnionemu
7 19 02 11* | substancje Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
niebezpieczne w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - D zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Inne niewymienione w odpadach. przeka.zyvyany uprawnionen?u. .
8 11 02 99 Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odpady . . e
w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - D zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
Inne odpady (w tym w opisanych pojemnikach, przez uprawnionego
zmieszane substancje kontenerach odpornych na dziatanie przedsiebiorce. Odpad
i przedmioty) substancji zawartych w odpadach. przekazywany uprawnionemu
9 19 12 11* | z mechanicznej obrébki Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odpadoéw zawierajace w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
substancje przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
niebezpieczne odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - C zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
Inne odpady (w tym w opisanych pojemnikach, przez uprawnionego
zmieszane substancje kontenerach odpornych na dziatanie przedsiebiorce. Odpad
i przedmioty) substancji zawartych w odpadach. przekazywany uprawnionemu
10 191212 z mechanicznej obrébki Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odpadoéw inne niz w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
wymienione przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
w1912 11 odpadow posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - C zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady powstajace w zwigzku z funkcjonowaniem linii do przetwarzania katalizatoréw
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Odpady stale w odpadach. przekazywany uprawnionemu
11 10 07 03 Z oczyszczania gazéw Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odlotowych w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - C zezwolenie do unieszkodliwiania.
12 10 07 05 Szlamy i osady Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

pofiltracyjne
Z oczyszczania gazéw
odlotowych

w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych

w odpadach.

Odpady magazynowane beda

w wyznaczonym budynku
przewidzianym do magazynowania
odpadow.

przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
nie bedzie mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
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Lp. e Rodzaj odpadu SpIEdn ] miejsce Spos6b zagospodarowania
odpadu magazynowania
Miejsce magazynowania - G zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Odpady z uzdatniania w odpadach. przekazywany uprawnionemu
13 10 07 07* | wody chtodzacej Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
zawierajgce oleje w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - D zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
Odpady z uzdatniania na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpaq
wody chiodzacej inne niz w odpadach. przeka;yvyany uprawnlonem.u. '
14 10 07 08 wymienione Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
W 10 07 07 w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajagcym stosowne
Miejsce magazynowania - G zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Inne niewymienione w odpadach. przeka;yvyany uprawnionerr?u. '
15 10 07 99 odparly Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - D zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
. w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
FS);:;T;:;;TW na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
7 oczyszezania gazéw w odpadach. przeka;yvyany uprawnlonem.u. _
16 1008 17* odlotowych zawierajace Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
substancje w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
niebezpieczne przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - G zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
. w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
FS);:;T;:;J.%Z&W na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpaq
7 oczyszezania gazéw w odpadach. przeka;yvyany uprawmonem.u. _
17 1008 18 odlotowych inne niz Odpady magazynowane beda p.rzedS|e.b|orcy.o.Io odzysku, jezeli
wymienione w wyzpagzonym budynku ' nie bedzie mozliwosci qdzysku
w1008 17 przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - G zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Syntetyczne oleje w odpadach. przekazywany uprawnionemu
18 13 02 06* | silnikowe, przektadniowe | Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
i smarowe w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - C zezwolenie do unieszkodliwiania.
19 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

przektadniowe
i smarowe

w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych

w odpadach.

Odpady magazynowane beda

przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania Spos6b zagospodarowania
w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - C zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego

S na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Inne oleje i ciecze .
stosowane iako w odpadach. przekazywany uprawnionemu

20 13 03 10* . ! Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli

elektroizolatory oraz . . o
PN w wyznaczonym budynku nie bedzie mozliwosci odzysku
nosniki ciepta - . .
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - C zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane beda przez gprgwmonego
. o . . . przedsiebiorce. Odpad
Opakowania zawierajgce | w opisanych pojemnikach odpornych )
s - . . - przekazywany uprawnionemu
pozostatosci substanciji na dziatanie substancji zawartych w e -
21 1501 10* . . . przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
niebezpiecznych lub nimi | odpadach. . . e
. . . nie bedzie mozliwosci odzysku
zanieczyszczone Miejsce magazynowania - .
. o to przekazywane podmiotom
w wyznaczonej czesci hali C L
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry Transport prowadzony bedzie
olejowe nieujete przez uprawnionego
w innych grupach), Odpe.\dy magazynowfa\ne beda przedsiebiorce. Odpad
. . . w opisanych pojemnikach odpornych .
tkaniny do wycierania . ) . przekazywany uprawnionemu
. na dziatanie substancji zawartych e -
22 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
. . w odpadach. . . o
i ubrania ochronne . . nie bedzie mozliwosci odzysku
. Miejsce magazynowania - .
zanieczyszczone . P to przekazywane podmiotom
S w wyznaczonej czesci hali C o
substancjami posiadajacym stosowne
niebezpiecznymi zezwolenie do unieszkodliwiania.
(np. PCB)
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane beda przez gprgwmonego
. . . . . przedsiebiorce. Odpad
Zuzyte urzadzenia inne w opisanych pojemnikach odpornych )
. S . ) - przekazywany uprawnionemu
23 1602 14 niz wymienione na dziatanie substancji zawartych rzedsiebiorcy do odzvsku. iezeli
w 16 02 09 do w odpadach. b ¢ y @ . ySKU, |
S . nie bedzie mozliwosci odzysku
16 02 13 Miejsce magazynowania - .
. o to przekazywane podmiotom
w wyznaczonej czesci hali C o
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane beda przez qprgwnlonego
. . . . przedsiebiorce. Odpad
Elementy usuniete ze w opisanych pojemnikach odpornych .
. L . . - przekazywany uprawnionemu
zuzytych urzadzen inne na dziatanie substancji zawartych T L
24 16 02 16 ) L przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
niz wymienione w odpadach. . . e
. . nie bedzie mozliwosci odzysku
w 16 02 15 Miejsce magazynowania - .
: P to przekazywane podmiotom
w wyznaczonej czesci hali C -
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Oktadziny piecowe Odpady magazynowane beda przez gprgwnlonego
. . . . . . przedsiebiorce. Odpad
i materiaty ogniotrwate w opisanych pojemnikach odpornych .
; . . N przekazywany uprawnionemu
Z procesow na dziatanie substancji zawartych e -
25 16 11 04 . . . przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
metalurgicznych inne niz | w odpadach. . . o
- L . nie bedzie mozliwosci odzysku
wymienione Miejsce magazynowania - 1o przekazvwane podmiotom
w 16 11 03 w wyznaczonej czesci hali C P Y P

posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
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1.3.2 Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych

Lp. . Rodzaj odpadu Fpeelnt miejsce Sposob zagospodarowania
odpadu magazynowania
Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych, w wyniku prowadzenia procesu
przetwarzania R12 i R4
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
przekazane do zagospodarowania
Odpady magazynowane beda podm IOt.O m zewnetrznym
) 8 . posiadajacym stosowne
w opisanych pojemnikach, odpornych -
- . - zezwolenia.
na dziatanie substancji zawartych .
w odpadach Transport prowadzony bedzie
1 12 01 04 C.Zé.IStkl ' pyly metali Odpady magazynowane beda przez gprgwnlonego
niezelaznych przedsiebiorce.
w wyznaczonym budynku,
. . Odpad przekazywany
przewidzianym do magazynowania . —_
. uprawnionemu przedsiebiorcy
odpadow. B .
- . do odzysku, jezeli nie bedzie
Miejsce magazynowania - hala B o
mozliwosci odzysku to
przekazywane podmiotom
posiadajagcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Przeznaczone do dalszego
w opisanych pojemnikach odpornych przetwarzania (R4, R5) lub
na dziatanie substancji zawartych przekazane do zagospodarowania
w odpadach lub miejscach, na podmiotom zewnetrznym
nawierzchniach odpornych na posiadajacym stosowne
dziatanie substancji zawartych zezwolenia.
w odpadach. Transport prowadzony bedzie
9 160118 | Metale niezelazne Odpady magazynowane beda przez gprgwnlonego
w wyznaczonym budynku, przedsiebiorce.
przewidzianym do magazynowania Odpad przekazywany
odpadow. uprawnionemu przedsiebiorcy
Miejsce magazynowania - hala B do odzysku, jezeli nie bedzie
mozliwosci odzysku to
przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
przekazane do zagospodarowania
podmiotom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne
. . zezwolenia.
!\llebe;pleczqe e_lementy Odpefldy magazynowgne beda Transport prowarizony bedzie
inne niz wymienione w opisanych pojemnikach odpornych 1767 UDIAWNIONEdo
3 16 01 21* | w16 0107 do na dziatanie substancji zawartych P .p . g
przedsiebiorce.
16 01 11, w odpadach. Odpad przekazvwan
1601 13i1601 14 Miejsce magazynowania — hala B P p yw y. .
uprawnionemu przedsiebiorcy
do odzysku, jezeli nie bedzie
mozliwosci odzysku to
przekazywane podmiotom
posiadajagcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
4 16 01 22 | Inne niewymienione Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
elementy w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce.
w odpadach. Odpad przekazywany
Odpady magazynowane beda uprawnionemu przedsiebiorcy
w wyznaczonym budynku, do odzysku, jezeli nie bedzie
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
przewidzianym do magazynowania mozliwosci odzysku to
odpadow. przekazywane podmiotom
Miejsce magazynowania - hala B posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport proyvadzony bedzie
. 8 . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach, odpornych .
. . N przedsiebiorce.
na dziatanie substancji zawartych
Odpad przekazywany
Inne niewymienione w odpadach. uprawnionemu przedsiebiorcy
5 160199 odpady Odpady magazynowane bedg do odzysku, jezeli nie bedzie
w wyznaczonym budynku, o
. . mozliwosci odzysku to
przewidzianym do magazynowania .
odpadéw przekazywane podmiotom
'p. ' . posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . L
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
przekazane do zagospodarowania
Odpady magazynowane beda pOd.m IOt.O m zewnetrznym
. 8 . posiadajacym stosowne
w opisanych pojemnikach, odpornych -
. . N zezwolenia.
. na dziatanie substancji zawartych .
Elementy usuniete ze w odpadach Transport prowadzony bedzie
6 16 02 16 z_u.zytych. ur.zqdzen nne Odpady magazynowane beda przez gprgwnlonego
niz wymienione przedsiebiorce.
w wyznaczonym budynku,
w 16 02 15 . . Odpad przekazywany
przewidzianym do magazynowania : _—
. uprawnionemu przedsiebiorcy
odpadow. L .
o . do odzysku, jezeli nie bedzie
Miejsce magazynowania - hala B T
mozliwosci odzysku to
przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
przekazane do zagospodarowania
Odpady magazynowane beda podmiotom zewnetrznym
w opisanych pojemnikach, odpornych | posiadajgcym stosowne
na dziatanie substancji zawartych zezwolenia.
Nieorganiczne odpady w odpadach. Transport prowadzony bedzie
7 16 03 03* | zawierajgce substancje Odpady magazynowane beda przez uprawnionego
niebezpieczne w wyznaczonym budynku, przedsiebiorce. Odpad
przewidzianym do magazynowania przekazywany uprawnionemu
odpadow. przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
Miejsce magazynowania - hala B nie bedzie mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
przekazane do zagospodarowania
Odpady magazynowane bedg w podmiotom zewnetrznym
opisanych pojemnikach, odpornych na | posiadajgcym stosowne
dziatanie substancji zawartych zezwolenia.
Nieorganiczne odpady w odpadach. Transport prowadzony bedzie
8 16 03 04 | inne niz Odpady magazynowane beda przez uprawnionego

w 16 03 03

w wyznaczonym budynku,
przewidzianym do magazynowania
odpadow.

Miejsce magazynowania - hala B

przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
nie bedzie mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane beda portp . y be
. g . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach, odpornych o
. ) N przedsiebiorce.
na dziatanie substancji zawartych
Odpad przekazywany
Baterie i akumulator w odpadach. uprawnionemu przedsiebiorc
9 16 06 01* . Y Odpady magazynowane beda P ) .p g ¢ . Y
otowiowe do odzysku, jezeli nie bedzie
w wyznaczonym budynku, e
. . mozliwosci odzysku to
przewidzianym do magazynowania )
odoadéw przekazywane podmiotom
_p. . posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . L
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane beda portp . y be
) 8 . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach, odpornych o
. : - przedsiebiorce.
na dziatanie substancji zawartych
w odpadach Odpad przekazywany
Baterie i akumulator : uprawnionemu przedsiebiorc
10 16 06 02* . . y Odpady magazynowane beda P . .p o ¢ . Y
niklowo - otowiowe do odzysku, jezeli nie bedzie
w wyznaczonym budynku, e
. . mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania .
odpadéw to przekazywane podmiotom
_p. . posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . L
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane beda portp . y be
A . . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach, odpornych o
. . .. przedsiebiorce.
na dziatanie substancji zawartych
Odpad przekazywany
W odpadach. uprawnionemu przedsiebiorcy
. . _ .
11 16 06 03 Baterie zawierajgce rte¢ Odpady magazynowane beda do odzysku, jezeli nie bedzie
w wyznaczonym budynku, e
- . mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania .
odpadéw to przekazywane podmiotom
'p. . posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . S
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane bedg w portp . y be
) . . przez uprawnionego
opisanych pojemnikach, odpornych na L
. . .. przedsiebiorce.
dziatanie substancji zawartych
Odpad przekazywany
w odpadach. uprawnionemu przedsiebiorcy
12 16 06 04 | Baterie alkaliczne Odpady magazynowane beda do odzysku, jezeli nie bedzie
w wyznaczonym budynku, N
. . mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania .
odpadéw to przekazywane podmiotom
'p. ' . posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B ) . .
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
przekazane do zagospodarowania
odmiotom zewnetrznym
Odpady magazynowane beda P o etrzny
. 8 . posiadajacym stosowne
w opisanych pojemnikach, odpornych -
) ) - zezwolenia.
na dziatanie substancji zawartych .
Transport prowadzony bedzie
Inne baterie w odpadach. rzez uprawnionego
13 16 06 05 | . Odpady magazynowane beda P .p . 9
i akumulatory przedsiebiorce.
w wyznaczonym budynku,
o . Odpad przekazywany
przewidzianym do magazynowania . _
. uprawnionemu przedsiebiorcy
odpadow. L .
. . do odzysku, jezeli nie bedzie
Miejsce magazynowania - hala B e
mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
14 16 06 06* | Selektywnie gromadzony | Odpady magazynowane bedg Transport prowadzony bedzie

elektrolit z baterii
i akumulatoréw

w opisanych pojemnikach, odpornych
na dziatanie substancji zawartych
w odpadach.

przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
przekazane do zagospodarowania
Odpady magazynowane beda podm IOt.O m zewnegtrznym
) 8 ) posiadajacym stosowne
w opisanych pojemnikach, odpornych .
. . N zezwolenia.
. na dziatanie substancji zawartych .
Uwodnione odpady w odpadach Transport prowadzony bedzie
15 | 1610 01* ciekite zawlerajace Odpady magazynowane beda przez qprgwnlonego
substancje przedsiebiorce.
. . w wyznaczonym budynku,
niebezpieczne - . Odpad przekazywany
przewidzianym do magazynowania . —
. uprawnionemu przedsiebiorcy
odpadow. L .
o . do odzysku, jezeli nie bedzie
Miejsce magazynowania - hala B T
mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport proyvadzony bedzie
) 8 . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach, odpornych o
. : - przedsiebiorce.
na dziatanie substancji zawartych
w odpadach Odpad przekazywany
16 16 80 01 Ma'gr?gt}/czne ! o.p.)tyczne Odpady magazynowane beda uprawnlonen.wu.pr.z e.d 5|eb|o.rcy
nosniki informaciji do odzysku, jezeli nie bedzie
w wyznaczonym budynku, s
- . mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania .
odpadéw to przekazywane podmiotom
P ' . posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . L
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5)
lub przekazane do
zagospodarowania podmiotom
zewnetrznym posiadajgcym
Odpady magazynowane beda stosowne zezwolenia.
Inne frakcje niz w op|§any(?h po;emmk"ach odpornych Transport proyvadzony bedzie
. na dziatanie substancji zawartych przez uprawnionego
17 19 10 06 wymienione R
w odpadach. przedsiebiorce.
w 19 10 05 S .
Miejsce magazynowania — Odpad przekazywany
W wyznaczonej czesci hali B uprawnionemu przedsiebiorcy
do odzysku, jezeli nie bedzie
mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce.
w odpadach. Odpad przekazywany
18 191201 | Papier i tektura Odpady magazynowane beda uprawnlonerr.m.pr;eFiS|eb|orcy
w wyznaczonym budynku, do odzysku, jezeli nie bedzie
przewidzianym do magazynowania mozliwosci odzysku
odpadow. to przekazywane podmiotom
Miejsce magazynowania - hala B posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
19 191202 | Metale zelazne Odpady magazynowane bedg Transport prowadzony bedzie

w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych

przez uprawnionego
przedsiebiorce.
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
w odpadach lub miejscach,
na nawierzchniach odpornych Odpad przekazywany
na dziatanie substancji zawartych uprawnionemu przedsiebiorcy
w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
Odpady magazynowane beda mozliwosci odzysku to
w wyznaczonym budynku, przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania posiadajgcym stosowne
odpadow zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
Przeznaczone do dalszego
przetwarzania (R4, R5) lub
Odpady magazynowane beda przekazane do zagospodarowania
w opisanych pojemnikach odpornych podmiotom zewnetrznym
na dziatanie substancji zawartych posiadajagcym stosowne
w odpadach lub miejscach, na zezwolenia.
nawierzchniach odpornych na Transport prowadzony bedzie
20 191203 | Metale niezelazne dziatanie substancji zawartych przez gprgwnlonego
w odpadach.. przedsiebiorce.
Odpady magazynowane beda Odpad przekazywany
w wyznaczonym budynku, uprawnionemu przedsiebiorcy
przewidzianym do magazynowania do odzysku, jezeli nie bedzie
odpaddw. mozliwosci odzysku
Miejsce magazynowania - hala B to przekazywane podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport proyvadzony bedzie
) 8 . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach, odpornych .
. . N przedsiebiorce.
na dziatanie substancji zawartych
w odpadach Odpad przekazywany
21 1912 04 Tworzywa sztuczne Odpady magazynowane beda uprawnlonen)u.pr_zeIdS|eb|o.rcy
i guma do odzysku, jezeli nie bedzie
w wyznaczonym budynku, .
. . mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania .
odpadéw to przekazywane podmiotom
'p. ' . posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . .
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport proyvadzony bedzie
) g . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach, odpornych o
. : N przedsiebiorce.
na dziatanie substancji zawartych
Odpad przekazywany
W odpadach. uprawnionemu przedsiebiorcy
22 191205 | Szkto Odpady magazynowane beda do odzysku, jezeli nie bedzie
w wyznaczonym budynku, .
o . mozliwosci odzysku to
przewidzianym do magazynowania .
. przekazywane podmiotom
odpadow. o
. . posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . L
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda
w opisanych pojemnikach odpornych Transport prowadzony bedzie
na dziatanie substancji zawartych przez uprawnionego
w odpadach lub miejscach, na przedsiebiorce.
Drewno inne niz nayvner;chnlach odPornych na Odpad !orzekazywany. .
o dziatanie substancji zawartych uprawnionemu przedsiebiorcy
23 1912 07 | wymienione . .
w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
w 19 12 06 S
Odpady magazynowane beda mozliwosci odzysku
w wyznaczonym budynku, to przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania posiadajgcym stosowne
odpadow. zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
24 1912 10 | Odpady palne (paliwo Odpady magazynowane bedg Transport prowadzony bedzie

alternatywne)

w opisanych pojemnikach, odpornych
na dziatanie substancji zawartych

przez uprawnionego
przedsiebiorce.
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
w odpadach. Odpad przekazywany
Odpady magazynowane beda uprawnionemu przedsiebiorcy
w wyznaczonym budynku, do odzysku, jezeli nie bedzie
przewidzianym do magazynowania mozliwosci odzysku to
odpadow. przekazywane podmiotom
Miejsce magazynowania - hala B posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport proyvadzony bedzie
A 8 . przez uprawnionego
Inne odpady (w tym w opisanych pojemnikach, odpornych rzedsiebiorc
zmieszane substancje na dziatanie substancji zawartych b ¢ ¢
. . Odpad przekazywany
| przedmioty) w odpadach. uprawnionemu przedsiebiorc
25 1912 11* | z mechanicznej obrébki Odpady magazynowane beda P . .p. . € . Y
. S do odzysku, jezeli nie bedzie
odpadow zawierajgce w wyznaczonym budynku, o
. . . mozliwosci odzysku
substancje przewidzianym do magazynowania .
. . ! to przekazywane podmiotom
niebezpieczne odpadow. o
L . posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . L
zezwolenie do unieszkodliwiania.
. o Odpady magazynowane beda Transport proyvadzony bedzie
Inne niewymienione . . . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach, odpornych o
odpady (w tym . . N przedsiebiorce.
) . na dziatanie substancji zawartych
zmieszane substancje w odpadach Odpad przekazywany
i przedmioty) : uprawnionemu przedsiebiorcy
26 191212 z mechanicznej obrébki Odpady magazynowane bedg do odzysku, jezeli nie bedzie
P . w wyznaczonym budynku, o
odpadow inne niz . . mozliwosci odzysku to
o przewidzianym do magazynowania .
wymienione , przekazywane podmiotom
odpadow. S
w1912 11 L . posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B - . .
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych,
w zwigzku z prowadzeniem procesu R12 i R4
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach lub przez uprawnionego
miejscach, odpornych na dziatanie przedsiebiorce.
substancji zawartych w odpadach. Odpad przekazywany
Opakowania z papieru i Odpady magazynowane beda uprawnionemu przedsiebiorcy
27 150101 . .
tektury w wyznaczonym budynku, do odzysku, jezeli nie bedzie
przewidzianym do magazynowania mozliwosci odzysku to
odpadow. przekazywane podmiotom
Miejsce magazynowania - hala B posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda
w opisanych pojemnikach odpornych Transport prowadzony bedzie
na dziatanie substancji zawartych w przez uprawnionego
odpadach lub miejscach, na przedsiebiorce.
nawierzchniach odpornych na Odpad przekazywany
28 1501 02 Opakowania z tworzyw dziatanie substancji zawartych uprawnionemu przedsiebiorcy
sztucznych w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
Odpady magazynowane beda mozliwosci odzysku to
w wyznaczonym budynku, przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania posiadajacym stosowne
odpadow. zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
29 1501 03 | Opakowania z drewna Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych

w odpadach lub miejscach, na
nawierzchniach odpornych na
dziatanie substancji zawartych

w odpadach.

Miejsce magazynowania -

przez uprawnionego
przedsiebiorce.

Odpad przekazywany
uprawnionemu przedsiebiorcy
do odzysku, jezeli nie bedzie
mozliwosci odzysku to
przekazywane podmiotom
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
. P posiadajagcym stosowne
W wyznaczonej czgsci hali 8 zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda
w opisanych pojemnikach odpornych Transport prowadzony bedzie
na dziatanie substancji zawartych przez uprawnionego
w odpadach lub miejscach, przedsiebiorce.
na nawierzchniach odpornych Odpad przekazywany
. . na dziatanie substancji zawartych uprawnionemu przedsiebiorcy
30 150104 | Opakowania z metali w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
Odpady magazynowane beda mozliwosci odzysku to
w wyznaczonym budynku, przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania posiadajgcym stosowne
odpadow. zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
Transport prowadzony bedzie
przez uprawnionego
Odpady magazynowane beda przedsiebiorce.
Opakowania zawierajgce | w opisanych pojemnikach lub Odpad przekazywany
31 | 1501 10% pozostatosci substanciji miejscach, odpornych na dziatanie uprawnionemu przedsiebiorcy
niebezpiecznych lub nimi | substancji zawartych w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
zanieczyszczone Miejsce magazynowania - mozliwosci odzysku to
w wyznaczonej czesci hali B przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Sorbenty, materiaty Transport prowadzony bedzie
filtracyjne (w tym filtry przez uprawnionego
olejowe nieujete przedsiebiorce.
w innych grupach), Odpa}dy magaz;_/nowg ne beda Odpad przekazywany
) . . w opisanych pojemnikach lub . _
tkaniny do wycierania . . . uprawnionemu przedsiebiorcy
s miejscach, odpornych na dziatanie L .
32 | 1502 02* | (np. szmaty, Scierki) - do odzysku, jezeli nie bedzie
A . substancji zawartych w odpadach. A
i ubrania ochronne L . mozliwosci odzysku to
. Miejsce magazynowania - )
zanieczyszczone . s przekazywane podmiotom
L w wyznaczonej czesci hali B o
substancjami posiadajacym stosowne
niebezpiecznymi zezwolenie do unieszkodliwiania.
(np. PCB)
Odpady magazynowane beda
w opisanych pojemnikach odpornych Transport prowadzony bedzie
na dziatanie substancji zawartych przez uprawnionego
w odpadach lub miejscach, na przedsiebiorce.
nawierzchniach odpornych na Odpad przekazywany
33 160117 | Metale zelazne dziatanie substancji zawartych uprawmonen.qu.pr;e@&ebmrcy
w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
Odpady magazynowane beda mozliwosci odzysku to
w wyznaczonym budynku, przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania posiadajgcym stosowne
odpadow. zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
Odpady magazynowane beda Transport proyvadzony bedzie
. 8 . przez uprawnionego
w opisanych pojemnikach odpornych .
. . . przedsiebiorce.
na dziatanie substancji zawartych
- Odpad przekazywany
w odpadach lub miejscach, na uprawnionemu przedsiebiorc
34 16 01 18 | Metale niezelazne nawierzchniach odpornych na P . .p e ¢ . y
. . . do odzysku, jezeli nie bedzie
dziatanie substancji zawartych o
mozliwosci odzysku to
w odpadach. .
o . przekazywane podmiotom
Miejsce magazynowania — o
w wyznaczonej czesci hali B posiadajacym stosowne
wy zezwolenie do unieszkodliwiania.
35 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

w opisanych pojemnikach, odpornych
na dziatanie substancji zawartych

przez uprawnionego
przedsiebiorce.
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
Odpad przekazywany
uprawnionemu przedsiebiorcy
w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
Miejsce magazynowania - mozliwosci odzysku to
w wyznaczonej czesci hali B przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
przez uprawnionego
Odpady magazynowane beda przedsiebiorce.
Elementy usuniete ze w opisanych pojemnikach, odpornych | Odpad przekazywany
zuzytych urzadzen inne na dziatanie substancji zawartych uprawnionemu przedsiebiorcy
36 16 02 16 . - L .
niz wymienione w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
w 16 02 15 Miejsce magazynowania - mozliwosci odzysku to
w wyznaczonej czesci hali B przekazywane podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady wytwarzane na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych,
w wyniku prowadzenia proceséw przetwarzania R4 i R5
Transport prowadzony bedzie
przez uprawnionego
Odpa_ldy magaz;_/nowg ne beda przedsiebiorce. Odpad
w opisanych pojemnikach odpornych .
. . I ) . - przekazywany uprawnionemu
Tlenki metali zawierajgce | na dziatanie substancji zawartych e -
37 | 0603 15* L przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
metale ciezkie w odpadach. . . e o
S . nie bedzie mozliwosci odzysku
Miejsce magazynowania - .
; s to przekazywane podmiotom
w wyznaczonej czesci hali B L
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
przez uprawnionego
Odp?‘dy magazynowg ne beda przedsiebiorce. Odpad
. . . w opisanych pojemnikach odpornych .
Tlenki metali inne niz . . . przekazywany uprawnionemu
o na dziatanie substancji zawartych e -
38 06 0316 | wymienione przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w odpadach. . . e
w 06 03 15 . . nie bedzie mozliwosci odzysku
Miejsce magazynowania - :
; P to przekazywane podmiotom
W wyznaczonej czesci hali B -
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
przez uprawnionego
Odpédy magaz;_/now.a ne beda przedsiebiorce. Odpad
w opisanych pojemnikach odpornych .
. - ) . - przekazywany uprawnionemu
Inne niewymienione na dziatanie substancji zawartych e -
39 06 03 99 przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odpady w odpadach. . . o
S . nie bedzie mozliwosci odzysku
Miejsce magazynowania - .
; s to przekazywane podmiotom
W wyznaczonej czesci hali B o
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
Elementy usunigte na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpaq
2 2uzviveh urzadzen inne w odpadach. przekazywany uprawnionemu
40 16 02 16 niz yn):ieniong Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
wy w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
w 16 02 15 - . .
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
41 16 03 03* | Nieorganiczne odpady Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

zawierajgce substancije
niebezpieczne

w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych
w odpadach.

przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Nieorganiczne odpady w odpadach. przekazywany uprawnionemu
42 16 03 04 | inne niz Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w 16 03 03 w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpaddw. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda
W op|§any(?h po;emnlk"ach odpornych Transport prowadzony bedzie
na dziatanie substancji zawartych .
- przez uprawnionego
w odpadach lub miejscach, na o
A . przedsiebiorce. Odpad
nawierzchniach odpornych na .
dziatanie substancji zawartych przekazywany uprawnionemu
43 191202 | Metale zelazne w odpadach przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
P Ny nie bedzie mozliwosci odzysku
Odpady magazynowane beda .
to przekazywane podmiotom
w wyznaczonym budynku, L
- . posiadajacym stosowne
przewidzianym do magazynowania - . L
, zezwolenie do unieszkodliwiania.
odpadow.
Miejsce magazynowania - hala B
Odpady magazynowane beda
W opl§any(.:h pOJemmkf'mh odpornych Transport prowadzony bedzie
na dziatanie substancji zawartych .
- przez uprawnionego
w odpadach lub miejscach, na o
A . przedsiebiorce. Odpad
nawierzchniach odpornych na )
dziatanie substancji zawartych przekazywany uprawnionemu
44 1912 03 | Metale niezelazne W odpadach przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
P N nie bedzie mozliwosci odzysku
Odpady magazynowane beda ;
to przekazywane podmiotom
w wyznaczonym budynku, L
- . posiadajacym stosowne
przewidzianym do magazynowania . . L
) zezwolenie do unieszkodliwiania.
odpadow.
Miejsce magazynowania - hala B
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
45 191204 Tworzywa sziuczne Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
i guma . . e
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
Inne odpady (w tym w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
zmieszane substancje na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
i przedmioty) w odpadach. przekazywany uprawnionemu
46 1912 11* | z mechanicznej obrébki Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odpadow zawierajgce w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
substancje przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
niebezpieczne odpadow. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
47 1912 12 | Inne niewymienione Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)

w opisanych pojemnikach, odpornych
na dziatanie substancji zawartych
w odpadach.

przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
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K . Bb i miej i .
Lp. €l Rodzaj odpadu SJrEEil €1sce Sposéb zagospodarowania
odpadu magazynowania
2 mechanicznej obrébki Odpady magazynowane beda p.rzed3|e.b|orcy. qlo ij;ysku, jezeli
odpadéw inne niz w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
?’nienione przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
wy odpadow. posiadajgcym stosowne
w1912 11 e . - . Lo
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady wytwarzane w wyniku eksploataciji linii do przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych,
w zwiazku z prowadzeniem proceséw R4 i R5
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
48 06 01 01* | Kwas siarkowy i siarkawy | Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpédy magaz;_/nowg ne beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach lub .
- S przez uprawnionego
specjalistycznych zbiornikach o
. . . przedsiebiorce. Odpad
odpornych na dziatanie substanciji .
zawartych w odpadach przekazywany uprawnionemu
49 | 0601 02* | Kwas chlorowodorowy ’ przedsigbiorcy do odzysku, jezeli
Odpady magazynowane beda . . e
nie bedzie mozliwosci odzysku
w wyznaczonym budynku, ;
. . to przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania -
. posiadajacym stosowne
odpadow. - . L
L . zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
Odp?dy magazyhowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach lub .
. S przez uprawnionego
specjalistycznych zbiornikach o
. . . przedsiebiorce. Odpad
odpornych na dziatanie substanciji .
zawartych w odpadach przekazywany uprawnionemu
50 | 060103* | Kwas fluorowodorowy ’ przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
Odpady magazynowane beda . . e
nie bedzie mozliwosci odzysku
w wyznaczonym budynku, .
. . to przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania o
. posiadajacym stosowne
odpadow. - . L
L . zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
51 06 01 04* Kwas fosforowy Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
i fosforawy . . e
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
52 06 01 05* | Kwas azotowy i azotawy | Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
53 06 01 06* | Inne kwasy Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
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Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Inne niewvmienione w odpadach. przekazywany uprawnionemu
54 06 01 99 Wy Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odpady . . e
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
55 06 02 03* | Wodorotlenek amonowy Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpgdy magazyhowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach lub .
- S przez uprawnionego
specjalistycznych zbiornikach o
. . - przedsiebiorce. Odpad
odpornych na dziatanie substancji orzekazywany uprawnionemu
56 06 02 04* Wodorotlenek sodowy zawartych w odpadach.. przedsiebiorcy do odzysku, jezell
i potasowy Odpady magazynowane beda . . e
nie bedzie mozliwosci odzysku
w wyznaczonym budynku, .
o . to przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania o
. posiadajacym stosowne
odpadow. - . R
e . zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
57 06 02 05* | Inne wodorotlenki Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpf’.‘dy magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach lub .
- S przez uprawnionego
specjalistycznych zbiornikach .
. . " przedsiebiorce. Odpad
odpornych na dziatanie substanciji .
Inne niewymienione zawartych w odpadach przekazywany uprawnionemu
58 06 02 99 ) przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odpady Odpady magazynowane beda . . o
nie bedzie mozliwosci odzysku
w wyznaczonym budynku, .
. . to przekazywane podmiotom
przewidzianym do magazynowania L
. posiadajacym stosowne
odpadow. - . R
L . zezwolenie do unieszkodliwiania.
Miejsce magazynowania - hala B
59 06 03 14 | Sole i roztwory inne niz Odpady magazynowane bedg Transport prowadzony bedzie

wymienione
w 06 03 11i 06 03 13

w opisanych pojemnikach, odpornych
na dziatanie substancji zawartych

w odpadach.

Odpady magazynowane beda

w wyznaczonym budynku,
przewidzianym do magazynowania
odpadow.

Miejsce magazynowania - hala B

przez uprawnionego
przedsiebiorce.

Odpad przekazywany
uprawnionemu przedsiebiorcy
do odzysku, jezeli nie bedzie
mozliwosci odzysku to
przekazywane podmiotom
posiadajagcym stosowne
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Zuzyty wegiel aktywny w odpadach. przekazywany uprawnionemu
60 | 0613 02* | (zwytaczeniem Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
06 07 02) w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
L w odpadach. przekazywany uprawnionemu
61 07 01 01* Wody poptuczne i tugi Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
macierzyste . . S
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane bedg w Transport prowadzony bedzie
opisanych pojemnikach, odpornych przez uprawnionego
Rozpuszczalniki na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpaq
chlorowcoorganiczne, w odpadach. przeka;yvyany uprawnlonem.u. .
62 07 01 03* . Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
roztwory z przemywania . . S
i ciecze macierzyste w Wyz.na(.:zonym budynku, . nie bedzie mozliwosci deysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
. na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Inne rozpuszczalniki .
organiczne, roztwory w odpadach. przeka;yvyany uprawmonem.u. _
63 07 01 04* o Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
Z przemywania i ciecze . . e
macierzyste w wyzpat?zonym budynku, . nie bedzie mozliwosci qdzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
Pozostatosci na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
podestylacyjne w odpadach. przekazywany uprawnionemu
64 | 07 0107* | iporeakcyjne Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
zawierajgce zwigzku w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
chlorowcow przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajagcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Inne pozostatosci w odpadach. przekazywany uprawnionemu
65 07 01 08* | podestylacyjne Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
i poreakcyjne w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
66 07 01 09* | Zuzyte sorbenty i osady Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

pofiltracyjne zawierajgce
zwigzki chlorowcéw

w opisanych pojemnikach, odpornych
na dziatanie substancji zawartych

w odpadach.

Odpady magazynowane beda

przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
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Lp. el Rodzaj odpadu LT miejsce Sposéb zagospodarowania
odpadu magazynowania
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
. w odpadach. przekazywany uprawnionemu
67 07 01 10* .Inne zuzytg sorbgnty Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
i osady pofiltracyjne . . e
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Odpady state w odpadach. przekazywany uprawnionemu
68 10 07 03 | z oczyszczania gazéw Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odlotowych w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
69 10 07 04 | Inne czastki i pyly Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadoéw. Miejsce magazynowania - posiadajgcym stosowne
hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Pyty z gazéw odlotowych | w odpadach. przekazywany uprawnionemu
70 10 08 15* | zawierajgce substancje Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
niebezpieczne w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach odpornych przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Pyly z gazéw odlotowych | w odpadach. przekazywany uprawnionemu
71 10 08 16 | inne niz wymienione Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
w 10 08 15 w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpaddw. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
Szlamy i osady w opi§any(?h pojemnik"ach, odpornych przez gpr:?lwnionego
pofiltracyjne na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpaq
7 oczyszczania gazow w odpadach. przeka;yvyany uprawnlonerr?u. _
72 10 08 17* oo Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odlotowych zawierajgce . . e
substancje w Wyz.na(.:zonym budynku, . nie bedzie mozliwosci qdzysku
. . przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
niebezpieczne , .
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
73 1008 18 | Szlamy i osady Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

pofiltracyjne

w opisanych pojemnikach, odpornych

przez uprawnionego
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. Rodzaj . 6b z rowani
P-| o dpadu odzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
w odpadach. przekazywany uprawnionemu
Z oczyszczania gazow Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odlotowych inne niz w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
wymienione w 10 08 17 przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpaddw. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Odpady z uzdatniania w odpadach. przekazywany uprawnionemu
74 10 08 19* | wody chtodzgcej Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
zawierajgce oleje w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Inne niewvmienione w odpadach. przekazywany uprawnionemu
75 10 08 99 wy Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
odpady . . e
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
Syntetyczne oleje w odpadach. przekazywany uprawnionemu
76 13 02 06* | silnikowe, przektadniowe | Odpady magazynowane bedg przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
i smarowe w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
L w odpadach. przekazywany uprawnionemu
77 13 02 08* Inne oIeJeIS|In|k.owe, Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
przektadniowe i smarowe . . o
w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odpaddw. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane beda przez gpr:?lwnlonego
. L . . . przedsiebiorce. Odpad
Opakowania zawierajgce | w opisanych pojemnikach odpornych .
o M - . - przekazywany uprawnionemu
pozostatosci substanciji na dziatanie substancji zawartych e L
78 | 1501 10* . . e przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
niebezpiecznych lub nimi | w odpadach. . . e
; o . nie bedzie mozliwosci odzysku
zanieczyszczone Miejsce magazynowania - .
; s to przekazywane podmiotom
w wyznaczonej czesci hali B L
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
79 1502 02* | Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete

w innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone

w opisanych pojemnikach odpornych
na dziatanie substancji zawartych

w odpadach.

Miejsce magazynowania -

W wyznaczonej czesci hali B

przez uprawnionego
przedsiebiorce. Odpad
przekazywany uprawnionemu
przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
nie bedzie mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajacym stosowne
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Kod

Sposéb i miejsce

Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania Sposéb zagospodarowania
substancjami zezwolenie do unieszkodliwiania.
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane beda przez qprgwnlonego
. L . . . przedsiebiorce. Odpad
Zuzyte urzgdzenia inne w opisanych pojemnikach odpornych .
- I ) . . przekazywany uprawnionemu

80 1602 14 niz wymienione na dziatanie substancji zawartych rzedsiebiorcy do odzvsku. iezeli

w 16 02 09 w odpadach. przedsighlorcy do 0azysxu, J
. . nie bedzie mozliwosci odzysku
do 16 02 13 Miejsce magazynowania - .
; P to przekazywane podmiotom
w wyznaczonej czesci hali B L
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Odpady magazynowane bedg przez gprgwnlonego
. A . . przedsiebiorce. Odpad
Elementy usuniete ze w opisanych pojemnikach odpornych )
. - . . - przekazywany uprawnionemu
zuzytych urzadzen inne na dziatanie substancji zawartych e -

81 16 02 16 .. - przedsiebiorcy do odzysku, jezeli

niz wymienione w odpadach. . . e
S . nie bedzie mozliwosci odzysku
w 16 02 15 Miejsce magazynowania - .
; oy to przekazywane podmiotom
W wyznaczonej czesci hali B L
posiadajacym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Chemikalia laboratoryjne Transport proyvadzony bedzie
i analityczne przez uprawnionego
. Odpady magazynowane beda przedsiebiorce.
(np. odczynniki . g .
. L w opisanych pojemnikach odpornych Odpad przekazywany
chemiczne) zawierajace . . .. . _
. na dziatanie substancji zawartych uprawnionemu przedsiebiorcy
82 | 16 05 06* | substancje o .
. . w odpadach. do odzysku, jezeli nie bedzie
niebezpieczne, w tym S . o
. . L Miejsce magazynowania - mozliwosci odzysku
mieszaniny chemikaliow ; s .
; w wyznaczonej czesci hali B to przekazywane podmiotom
laboratoryjnych -
. - posiadajacym stosowne
i analitycznych - . L
zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
Zuzyte arganiczne w op|§any§h polemnlklgch, odpornych | przez qprgwmonego
o o na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
chemikalia zawierajgce )
substancie w odpadach. przekazywany uprawnionemu
83 16 05 08* niebez iejczne Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
P . w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
(np. przeterminowane o . .
L . przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom
odczynniki chemiczne . o
odpadow. posiadajgcym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Transport prowadzony bedzie
w opisanych pojemnikach, odpornych | przez uprawnionego
Zuzyte chemikalia inne na dziatanie substancji zawartych przedsiebiorce. Odpad
niz wymienione w odpadach. przekazywany uprawnionemu

84 16 0509 | w 16 05 06, Odpady magazynowane beda przedsiebiorcy do odzysku, jezeli
16 05 07 w wyznaczonym budynku, nie bedzie mozliwosci odzysku
lub 16 05 08 przewidzianym do magazynowania to przekazywane podmiotom

odpaddw. posiadajacym stosowne
Miejsce magazynowania - hala B zezwolenie do unieszkodliwiania.
Transport prowadzony bedzie
Oktadziny piecowe Odpady magazynowane beda przez gprgwnlonego
. . . . . . przedsiebiorce. Odpad
i materiaty ogniotrwate w opisanych pojemnikach odpornych .
Z procesow na dziatanie substancji zawartych przekazywany uprawnionemu
85 16 11 04 przedsiebiorcy do odzysku, jezeli

metalurgicznych inne
niz wymienione
w16 11 03

w odpadach.
Miejsce magazynowania -
W wyznaczonej czesci hali B

nie bedzie mozliwosci odzysku
to przekazywane podmiotom
posiadajgcym stosowne
zezwolenie do unieszkodliwiania.
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1.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddéw lub ograniczania ilo$ci odpadow
i ich negatywnego oddziatywania na Srodowisko

W celu zminimalizowania ilo$ci wytwarzanych odpadéw:

- stosowane beda urzgdzenia i materiaty o wysokiej trwatosci i wydajnosci,

- kontrola procesu produkcyjnego,

- planowane sg systematyczne kontrole, przeglady i modernizacje, drobne usterki
usuwane bedg na biezaco w celu niedopuszczania do szybkiego zuzycia
urzadzen,

- prowadzone bedzie optymalne planowanie zakupow, co ogranicza ryzyko
powstawania nadwyzek materiatdw oraz stosowanie opakowan zbiorczych
i zwrotnych,

- realizowane bedg zasady czystej produkcji, polegajace na minimalizacji odpadow
"u Zrodfa”.

Dodatkowo podejmowanych bedzie szereg dziatan zmierzajacych do

maksymalnego ograniczania wytwarzanych odpadoéw, polegajacych na:

- dazeniu do maksymalnego odzysku odpadéw w miejscu powstawania

(selektywne magazynowanie odpadéw),

- racjonalnym dokonywaniu zakupow surowcéw, materiatdbw w stosunku
do potrzeb funkcjonowania zaktadu, co przeciwdziata powstaniu nadmiernych
zapasow magazynowych i dokonywaniu zakupow zbyt duzych partii surowcow,

- wykorzystaniu wskaznikdw mierzalnych zwigzanych z wytwarzaniem odpaddéw
oraz kontrola ilosci wytwarzanych odpadow,

- promocja eko-projektowania (systematycznego uwzgledniania aspektéw
Srodowiskowych przy projektowaniu produktu z zamiarem poprawienia
charakterystyki oddziatywania, jakie dany produkt wywiera na srodowisko przez
caty cykl zycia).

W celu ochrony Srodowiska przed zagrozeniami wynikajacymi z faktu

wytwarzania odpadéw, podejmowane beda nastepujace dziatania:

- wszystkie rodzaje wytwarzanych odpadéw magazynowane sg wytgcznie na
terenie Zakfadu, do ktérego Wnioskodawca posiada tytut prawny,

- teren Zaktadu, w tym miejsca magazynowania odpadéw, zabezpieczony jest
przed wejsciem os6b niepowotanych,

- miejsca magazynowania odpadow sg wyznaczone i opisane poszczegolnymi
kodami odpadow,

- wszystkie miejsca magazynowania odpadoéw posiadajg szczelng, betonowg
posadzke,

- wszystkie odpady niebezpieczne magazynowane sg wytacznie w szczelnych,
zamykanych pojemnikach.

2. Warunki w zakresie przetwarzania odpadow

64



Odpady przetwarzane sg w instalacji zlokalizowanej na terenie zaktadu potozonego
na dziatkach o numerach ewidencyjnych: 1095/26, 1095/30, 1095/42, 1352/4 obr.
Marciszow.

Proces produkcyjny prowadzony jest na dwdch odrebnych ciggach technologicznych.

Podstawowymi surowcami sg zuzyte baterie i akumulatory litowo — jonowe oraz
zuzyte katalizatory samochodowe i przemystowe.

Catkowita, roczna moc przerobowa instalacji wyniesie 64 000,00 Mg/rok, w tym:

- linia przetwarzania zuzytych katalizatoréw samochodowych i przemystowych —
14 000 Mglrok;

- linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych — 50 000 Mg/rok.

W przedmiotowej instalacji planuje sie prowadzenie proceséw odzysku, w tym
recyklingu, metali przemystowych, w tym w szczegdlnosci: zwigzkow platyny,
palladu, rodu, kobaltu, niklu, miedzi, manganu i litu z odpadéw dostarczanych przez
podmioty uprawnione do ich zbierania oraz podmioty, wytwarzajgce odpady

w ramach wtasnej dziatalnosci. Odzysk prowadzony bedzie poprzez:

1) procesy pirometalurgiczne (wytop stopow),
2) hydrometalurgiczne,
3) elektrometalurgiczne.

Zaktad jest wyposazony w niezbedne linie technologiczne, a takze infrastrukture
towarzyszaca, taka jak drogi i place manewrowe, wartownie, sie¢ gazowa,
elektryczng, wodng i kanalizacyjng, a takze kanalizacje deszczowa.

W instalacji sg prowadzone nastepujgce procesy przetwarzania zgodnie
z zatgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2021 r. o odpadach
(t.j. Dz. U. 2023 r., poz. 1587 ze zm.):

R4 - Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali,
R5 - Recykling lub odzysk innych materialéw nieorganicznych,

R12 — Wymiana odpaddéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11,

R13 - Magazynowanie odpadow poprzedzajace ktérykolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania
u wytworcy odpadow).

2.1. Rodzaje i iloSci odpadéw przewidywanych do przetwarzania

2.1.1. Linia przetwarzania katalizatoréw

Na linii przetwarzania katalizatorow odpady beda przetwarzane w procesach
R12 oraz R4.

Do przetwarzania przewidziane sg nastepujgce odpady.
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llo$¢ odpadu
Kod . przewidzianego
Lp. Rodzaj odpadu .
odpadu do przetwarzania
[Mg]
1 10 02 10 Zgorzelina walcownicza 600**
2 10 07 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej 14 000
3 10 07 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtornej 14 000
4 10 07 99 Inne niewymienione odpady 6 000
5 10 08 08* | Stone zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej 12 000
6 10 08 09 Inne zuzle 12 000
7 1102 03 Odpady z produkcji anod dla procesow elektrolizy 12 000
Odpady z hydrometalurgii miedzi zawierajgce substancje
8 11 02 05* ) . 12 000
niebezpieczne
9 11 02 06 Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz wymienione w 11 02 05 12 000
10 11 02 07* Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 6 000
11 1102 99 Inne niewymienione odpady 6 000
12 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 600**
13 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 600**
Zuzyte katalizatory zawierajace ztoto, srebro, ren, rod, pallad, iryd
14 16 08 01 . 14 000
lub platyne (z wytgczeniem 16 08 07)
Zuzyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne metale przejsciowe
15 16 08 02* : ) ) L 6 000
lub ich niebezpieczne zwigzki
Zuzyte katalizato ieraj tal jSci lub ich zwigzki
16 16 08 03 : y 3 : .ry zawierajgce metale przejsciowe lub ich zwigzki 2 000
inne niz wymienione w 16 08 02
Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego krakingu
17 16 08 04 . . . . 2 000
w procesie fluidyzacyjnym (z wytaczeniem 16 08 07)
18 16 08 05* | Zuzyte katalizatory zawierajgce kwas fosforowy 500
19 16 08 06* | Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 2 000
20 16 08 07* | Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 6 000
21 1704 05 | Zelazo i stal 600**
22 1910 01 Odpady zelaza i stali 600**
23 1912 02 Metale zelazne 600**
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
24 1912 11* |z mechanicznej obrobki odpaddéw zawierajace substancje 6 000
niebezpieczne
Inne odpad tym zmieszane substancje i przedmiot
25 | 191212 pady (W tym zmieszane substancje | przedmioty) 6 000
Zz mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11
Razem nie wiecej niz 14 000
*odpad niebezpieczny
**odpady wykorzystywane w procesie pirometalurgicznego recyklingu katalizatoréw, beda uzywane w piecu
elektrycznym SAF jako alternatywne Zrédio zelaza w procesie

Zdolnos$¢ produkceyjna linii do przetwarzania katalizatorow wynosi 14 000 Mg/rok.
Poszczegolne rodzaje odpadow wymienione w tabeli powyzej mogg wystepowacé
zamiennie. llos¢ wszystkich odpadéw, o réznych kodach, przyjetych w ramach linii
produkcyjnej (w réznych wariantach) nie bedzie przekracza¢ poziomu 14 000 Mg/rok.

2.1.2 Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
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Na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych odpady bedg przetwarzane
w procesach R12, R4 i R5

2.1.2.1 Rodzaje i ilosci odpaddéw, przewidywanych do przetwarzania na linii
przetwarzania baterii w procesie R12 i R4.

Do przetwarzania w procesie R12 i R4 przewiduje sie nastepujgce odpady.

Kod llos¢ przewidziana
Lp. odpadu Rodzaj odpadu do przetwarzania
P [Mglrok]
1 06 03 15* | Tlenki metali zawierajace metale ciezkie 20 000
2 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 10 000
3 06 03 99 Inne niewymienione odpady 10 000
4 06 04 05* | Odpady zawierajace inne metale ciezkie 10 000
5 06 04 99 Inne niewymienione odpady 10 000
6 06 1399 Inne niewymienione odpady 10 000
7 08 03 08 Odpady ciekle zawierajgce farby drukarskie 5000
8 08 03 12* | Odpady farb drukarskich zawierajgce substancje niebezpieczne 5000
9 08 03 13 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 5000
10 11 01 98* Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 10 000
11 110199 Inne niewymienione odpady 20 000
12 12 0103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 20 000
13 12 01 04 Czastki i pyty metali niezelaznych 50 000
14 12 01 99 Inne niewymienione odpady 20 000
15 16 01 18 Metale niezelazne 50 000
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07
16 16 01 21* . 50 000
do 16 01 11,16 01 13i16 01 14
17 16 01 22 Inne niewymienione elementy 10 000
18 16 01 99 Inne niewymienione odpady 10 000
Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz wymienione
19 16 02 16 50 000
w 16 02 15
20 16 03 03* Nieorganiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 50 000
21 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03 50 000
22 16 03 05* | Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 20 000
23 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 50 000
24 16 06 06* | Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatoréw 20 000
25 16 09 04* Inne niewymienione substancje utleniajgce 10 000
Uwodnione odpady ciekie zawierajgce substancje
26 16 10 01* ) . 50 000
niebezpieczne
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27 16 10 02 Uwodnione odpady ciekte inne niz wymienione w 16 10 01 10 000

28 17 04 07 Mieszaniny metali 50 000

29 190112 Zuzle i popioty paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 10 000

Odpady z pirolizy odpadéw zawierajgce substancje

30 1901 17* i . 10 000
niebezpieczne

31 190118 Odpady z pirolizy odpadéw inne niz wymienione w 19 01 17 10 000

32 1901 99 Inne niewymienione odpady 10 000

Wstepni i dpady sktadaj i t i
33 19 02 03 epnn,a pr.zemlesz.gne. o pa_y skladajgce sie wylgcznie 10 000
z odpaddw innych niz niebezpieczne

Wstepnie przemieszane odpady skladajgce sie z co najmniej
34 1902 04* |, . L . 10 000
jednego rodzaju odpaddw niebezpiecznych

35 19 02 11* Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 10 000
36 19 02 99 Inne niewymienione odpady 10 000
37 1910 02 Odpady metali niezelaznych 10 000
38 19 10 03* Lekka frakcja i pyly zawierajgce substancje niebezpieczne 10 000
39 19 10 05* Inne frakcje zawierajgce substancje niebezpieczne 10 000

Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 (,czarna masa” -
40 19 10 06 . o 50 000
pozyskana od innych podmiotow)

41 19 12 02 Metale zelazne 10 000

Metale niezelazne (odpady z mechanicznego przetwarzania
42 191203 innych odpadéw, w tym folie Al. | Cu z czarna masa lub 50 000
grafitem)

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
43 1912 11* | z mechanicznej obrébki odpadoéw zawierajace substancje 20 000
niebezpieczne

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
44 191212 z mechanicznej obrébki odpaddw inne niz wymienione 10 000
w1l91211

Baterie i akumulatory tgcznie z bateriami i akumulatorami
45 20 01 33* | wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz 50 000
niesortowane baterie i akumulatory zawierajace te baterie

46 200134 Baterie i akumulatory inne niz wymienione w 20 01 33 50 000
47 2001 40 Metale 10 000
48 200199 Inne niewymienione frakcje zbierane w sposdb selektywny 10 000

Razem nie wiecej niz: 50 000

2.1.2.2 Rodzaje i ilosci odpadow, przewidywanych do przetwarzania w procesie R4 i R5

Do przetwarzania w procesie R4 i R5 przewiduje sie nastepujgce odpady.

Kod llos¢€ przewidziana
Lp. odpadu Rodzaj odpadu do przetwarzania
[Mglrok]
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1 06 03 15* | Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie 20 000

2 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 10 000

3 06 03 99 Inne niewymienione odpady 10 000

4 06 04 05* | Odpady zawierajace inne metale ciezkie 10 000

5 06 04 99 Inne niewymienione odpady 10 000

6 06 1399 Inne niewymienione odpady 10 000

7 08 03 08 Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 5000

8 08 03 12* | Odpady farb drukarskich zawierajgce substancje niebezpieczne 5000

9 08 03 13 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12 5000

10 11 01 98* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 10 000

11 1101 99 Inne niewymienione odpady 20 000

12 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 20 000

13 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 50 000

14 12 01 99 Inne niewymienione odpady 20 000

15 16 01 18 Metale niezelazne 50 000
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07

16 16 01 21* ) 50 000

do1601 11, 16 0113i1601 14

17 16 01 22 Inne niewymienione elementy 10 000

18 16 01 99 Inne niewymienione odpady 10 000
Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione

19 16 02 16 y ¢ k4 & y 50 000
w 16 02 15

20 16 03 03* Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 50 000

21 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03 50 000

22 16 03 05* | Organiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 20 000

23 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 50 000

24 16 06 06* | Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorow 20 000

25 16 09 04* | Inne niewymienione substancje utleniajgce 10 000
Uwodnione odpady ciekte zawierajgce substancje

26 16 10 01* . . 50 000
niebezpieczne

27 16 10 02 Uwodnione odpady ciekte inne niz wymienione w 16 10 01 10 000

28 17 04 07 Mieszaniny metali 50 000

29 190112 Zuzle i popioty paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 10 000
Ood iroli 0 ieraj tancj

30 19 01 17+ . pady_z pirolizy odpaddéw zawierajgce substancje 10 000
niebezpieczne

31 1901 18 Odpady z pirolizy odpadéw inne niz wymienione w 19 01 17 10 000

32 19 01 99 Inne niewymienione odpady 10 000
Wstepnie przemieszane odpady skladajgce si tacznie

33 | 190203 epnie przemieszane acpady Jace Sie wylaczn! 10 000
z odpaddw innych niz niebezpieczne
Wstepnie przemieszane odpady skladajgce sie z co najmniej

34 | 190204+ | 'S ePNIC Przemieszane odpady skadajace sig z conamniel 10 000
jednego rodzaju odpaddéw niebezpiecznych

35 19 02 11* Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 10 000

36 19 02 99 Inne niewymienione odpady 10 000

37 191002 Odpady metali niezelaznych 10 000

38 19 10 03* Lekka frakcja i pyly zawierajgce substancje niebezpieczne 10 000

39 19 10 05* Inne frakcje zawierajgce substancje niebezpieczne 10 000
Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 (,czarna masa” -

40 19 10 06 50 000

pozyskana od innych podmiotow)
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41 191202 Metale zelazne 10 000
Metale niezelazne (odpady z mechanicznego przetwarzania

42 191203 innych odpadéw, w tym folie Al. | Cu z czarna masa lub 50 000
grafitem)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)

43 1912 11* |z mechanicznej obrébki odpadéw zawierajgce substancje 20 000
niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)

44 191212 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione 10 000
w1912 11
Baterie i akumulatory tgcznie z bateriami i akumulatorami

45 20 01 33* | w wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz 50 000
niesortowane baterie i akumulatory zawierajgce te baterie

46 2001 34 Baterie i akumulatory inne niz wymienione w 20 01 33 50 000

47 20 01 40 Metale 10 000

48 2001 99 Inne niewymienione frakcje zbierane w sposéb selektywny 10 000

Razem nie wiecej niz: 50 000

2.2. Rodzaje i ilosci odpaddéw, powstajacych w wyniku przetwarzania

2.2.1. Linia przetwarzania katalizatorow

Odpady powstajgce w wyniku prowadzenia procesu przetwarzania R12 oraz R4 na linii
przetwarzania katalizatorow.

e
1 100701 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej 30 000
2 10 07 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtornej 30 000
3 1007 99 Inne niewymienione odpady 10 000
4 10 08 04 Czastki i pyty 200
5 10 09 03 Zuzle odlewnicze 30 000
6 11 02 07* Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 10 500
7 11 02 99 Inne niewymienione odpady 500
8 19 02 11* Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 5000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje

9 1912 11* | i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw 3000
zawierajgce substancje niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje

10 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz 5000
wymienione w 19 12 11

2.2.1.1. Utrata statusu odpadow.

W wyniku procesu przetwarzania odpadéw powstaje substancja, ktéra moze utraci¢
statusu odpadéw, pod warunkiem spetnienia okreslonych warunkow.
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a) Po procesie pirometalurgicznym nastepuje utrata statusu odpadu. Wsadem

do instalacji bedzie m.in. monolit katalizatoréw lub inne, natomiast otrzymywane beda
produkty - stop Fe-PGM, NI-PGM, Cu-PGM, (Fe, Ni oraz Cu stanowig metal - kolektor)
i metale z grupy platynowcow (zwane dalej PGM). Metale z grupy PGM wystepuja

w formie stopow, proszkow, roztwordw, soli, ggbek i innych.

Metale z grupy PGM (w roznej formie — stopow, roztworow, soli, ggbek i innych)
stanowig cenny surowiec do produkcji membran do elektrolizerow, ogniw wodorowych,
czy katalizatoréw samochodowych.

Na podstawie badan rynku przyjeto, ze jesli odpady beda zawieraty w catej partii
produkowanego materiatu sumarycznie min. 12% PGM LUB INNYCH METALI
SZLACHETNYCH, odpady PGM utracg status odpadu i beda traktowane jako produkt.
Odpady niespetniajgce wymaganej zawartosci PGM, beda uznawane za odpad

o kodzie 10 07 99 — inne niewymienione odpady

lub 11 02 99 - inne niewymienione odpady lub 11 02 07* - inne odpady zawierajgce
substancje niebezpieczne.

Grupa Elemental opracowata karty charakterystyki, okreslajgce sposob postepowania
z dang substancja, w tym jej wkasciwosci, zagrozenia, srodki ochrony i postepowanie
w sytuacjach awaryjnych.

b) Przy okazji proceséw pirometalurgicznych w piecach DC i TBRC w wyniku utraty
statusu odpadu, powstaje produkt w postaci zuzla bogatego w Al,Osi SiO,. Zuzel ulega
zeszkleniu, a nastepnie mechanicznej homogenizacji polegajacej na kruszeniu

i mieszaniu celem uzyskania pozgdanej na rynku specyfikacji produktowe;.

Powstajgcy w procesie przetwarzania odpadow, zuzel, przestaje by¢ odpadem

i stanowi¢ bedzie petnowartosSciowe kruszywo, jezeli spetnia¢ bedzie warunki okreslone
w przepisach krajowych, w szczegdélnosci przepisy art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. 0 odpadach (t. j. Dz. U. z 2023 r., poz. 1587 ze zm.) oraz warunki wynikajace

z aktualnych norm PN-EN 13242+A1:2010 lub PN-EN 13043:2004 lub PN-EN 14227-
2:2013-10 lub PN-EN 197-1: 2012.

Po procesie metalurgicznym zuzel stanowi¢ bedzie gotowy produkt handlowy,
wykorzystywany w szeroko pojetym budownictwie (np. cementowniach). Zuzel
niespetniajgcy okreslonych norm bedzie przekazywany do uprawnionych podmiotéw
jako odpad o kodzie 10 07 01 — zuzle z produkcji pierwotnej i wtorne;.

2.2.2 Linia przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
2.2.2.1 Odpady powstajace w wyniku przetwarzania w procesie R4 i R12

W wyniku przetwarzania odpadow na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
w procesie R12 i R4 beda powstawaly nastepujace odpady.

Kod . llo$¢ odpadu przewidziana
Lp. odpadu e e do wytworzenia [Mg/rok]
1 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 20 000
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L Kod Rodzai odpadu llo$¢ odpadu przewidziana
p- odpadu | odp do wytworzenia [Mg/rok]
2 16 01 18 Metale niezelazne 40 000

Niebezpieczne elementy inne niz wymienione
*
3 160121% |\, 16 01 07 do 16 01 11, 16 01 13 i 16 01 14 5000
4 16 01 22 Inne niewymienione elementy 100
5 16 01 99 | Inne niewymienione odpady 500
6 16 02 16 EIem_enFy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz 22 000
wymienione w 16 02 15
7 16 03 03* Nieorganiczne odpady zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
8 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03 1000
9 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 5000
10 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo - otowiowe 5000
11 16 06 03* | Baterie zawierajgce rte¢ 2 000
12 16 06 04 Baterie alkaliczne 3000
13 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 30 000
14 16 06 06* Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatoréw 12 000
15 16 10 01* U_wodnlc_me odpady ciekte zawierajgce substancje 50
niebezpieczne
16 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki informacji 2000
17 1910 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 2 000
18 191201 Papier i tektura 200
19 191202 Metale zelazne 10 000
20 191203 Metale niezelazne 25000
21 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 10 000
22 191205 Szkto 300
23 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 300
24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 7 500
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)

25 19 12 11* | z mechanicznej obrobki odpadéw zawierajgce substancje 20 000
niebezpieczne
Inne niewymienione odpady (w tym zmieszane substancje

26 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow inne niz 5000
wymienione w 19 12 11

2.2.2.2 Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania w procesie R4, R5.

W wyniku przetwarzania odpadow na linii przetwarzania baterii (ogniw) litowo-jonowych
w procesie R4 i R5 beda powstawaty nastepujace odpady.

L Kod Rodzai odpadu llos¢ odpadu przewidziana
p- odpadu ) odp do wytworzenia [Mg/rok]
1 06 03 15* Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie 60
2 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 60
3 06 03 99 Inne niewymienione odpady 150
4 16 02 16 EIem_en_ty usuniete z zuzytych urzadzen inne niz 22 000

wymienione w 16 02 15
5 16 03 03* N_|eorga_n|czne odpady zawierajace substancje 150
niebezpieczne
6 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03 150
7 191202 Metale zelazne 10 000
8 191203 Metale niezelazne 25 00000
9 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 10 000
10 1912 11* Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 20 000
z mechanicznej obrébki odpaddw zawierajace
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substancje niebezpieczne

Inne niewymienione odpady (w tym zmieszane
11 191212 substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki 5000
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

2.2.2.3. Utrata statusu odpadow.

W wyniku procesu przetwarzania odpadow powstaje substancja, ktéra moze utraci¢
statusu odpadéw, pod warunkiem spetnienia okreslonych warunkéw.

W instalacji mechanicznego przetwarzania zuzytych baterii i akumulatoroéw oraz

W procesie przetwarzania w piecu obrotowym, wytwarzana jest masa bateryjna

(tzw. czarna masa) oraz mieszanina proszkow metali i ich zwigzkéw chemicznych, ktére
stanowig produkt, znajdujgcy zastosowanie w innych instalacjach - zaktadach
produkujgcych prekursory do produkcji baterii Li-lon.

Dla masy bateryjnej i mieszaniny proszkéw metali nie okreslono odrebnych przepiséw
Unii Europejskiej wskazujacych na koniecznos¢ spetnienia dodatkowych warunkow
utraty statusu odpaddw, zatem wymagane jest spetnienie podstawowych wymogow
okre$lonych w art.14 ust.1 ustawy o odpadach.

Czarna masa bateryjna oraz mieszanina proszkow metali stanowi petnowartoSciowy
wsad instalacji produkcji prekursoréw do produkcji materiatu katodowego,
przeznaczonego do produkcji baterii Li-lon, bez koniecznosci prowadzenia procesow
przygotowawczych umozliwiajgcych dalsze wykorzystanie.

Na podstawie badan rynku, w zakresie zapotrzebowania na czarna mase oraz
mieszanine proszkéw metali, przyjeto, ze utrata statusu odpadu nastepuje w momencie,
gdy przeprowadzane badania na okreslonej partii spetniajg ponizsze wymagania
jakosciowe.

Minimalna zawartos¢ gtéwnych pierwiastkdw wchodzacych w sktad czarnej
masy/mieszaniny proszkéw metali: Co — 1%, Ni — 9%, Li — 2%, Mn -0,25%, Al — 1%
oraz maksymalna zawartosc Fe - 6%.

Produkt niespetniajacy okreslonych powyzej wymagan bedzie traktowany jako odpad
0 kodzie 12 01 04 - czastki i pyty metali niezelaznych lub 19 12 11* - inne odpady

(w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow
zawierajgce substancje niebezpieczne.

Czarna masa oraz mieszanina proszkow metali powstata w wyniku przetwarzania
baterii i akumulatorow wykazuje zagrozenia dla zdrowia i Srodowiska, zatem jej
magazynowanie, transport i dalsze wykorzystanie wymaga specjalistycznego podejscia
w kwestii zabezpieczen przed negatywnymi skutkami, podobnie jak w przypadku wielu
innych produktéw chemicznych.

W zwigzku z powyzszym, wnioskodawca opracowat karte charakterystyki
substancji/mieszaniny, okreslajaca sposéb postepowania z dang substancjg, w tym

jej wtasciwosci, zagrozenia, Srodki ochrony i postepowanie w sytuacjach awaryjnych.

2.2.3. Wskazane miejsca i sposoby magazynowania oraz rodzaju magazynowanych
odpadow.
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Odpady dopuszczone do przetwarzania w procesach odzysku sg magazynowane

na terenie nalezacym do spétki Elemental Strategic Metals sp. z 0. 0. w Zawierciu
przy ul. Podmiejskiej 128, w spos6b bezpieczny dla Srodowiska, a w szczegolnosci
nie powodujgcy zanieczyszczenia gruntu oraz wod powierzchniowych i podziemnych,
w miejscach do tego celu specjalnie wyznaczonych i przygotowanych.

Odpady magazynowane sg w opisanych pojemnikach odpornych na dziatanie
substancji zawartych w odpadach.

Szczego6towy podziat miejsc magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpaddéw
przewidzianych do przetwarzania przedstawiono ponizszej.

- Magazyn 1 (Magazyn baterii) - hala F. Magazyn wykonany w technologii zelbetowej,
posadzka szczelna. Magazyn jest zamykany, z dostepem wytgcznie dla oséb
upowaznionych.

- Magazyn 2 (Hala LIB) - hala B. Magazyn wykonany w technologii zelbetowej
0 szczelnej posadzce.. Magazyn jest zamykany i dostepny wytgcznie dla osob
upowaznionych.

- Magazyn 3 (Magazyn katalizatoréw) - hala C. Magazyn znajduje sie w budynku
wykonanym w technologii zelbetowej, o szczelnej posadzce. Magazyn zamykany jest
i dostepny jest wytgcznie dla oséb upowaznionych.

- Magazyn 4 (Magazyn katalizatoréw - odpady niebezpieczne (ptynne i state) - przy
oczyszczalni. Magazyn baterii niebezpiecznych - przy oczyszczalni) - hala G. Budynek
wykonany w technologii zelbetowej o szczelnej posadzce. Budynek zamykany

i dostepny jest wytgcznie dla oséb upowaznionych.

W magazynach 1, 2. 3 i 4 zostat zamontowano monitoring wizyjny o ktérym mowa
w art. 25 ust. 6a ustawy o odpadach.

2.3. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadéw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajow odpadow, ktdre moga by¢é magazynowane w tym samym czasie

oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa Maksymalna masa
magazynowanych magazynowanych
Kod . p p p .
Lp. . Rodzaje odpadoéw odpadéw w tym odpadéw w okresie
odpadow :
samym czasie roku
[Mg] [Mglrok]
1 06 03 15* | Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie 100 20 000
Tlenki metali inne niz wymienione 100
2 06 03 16 10 000
w 06 03 15
3 06 03 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000
4 06 04 05* | Odpady zawierajace inne metale ciezkie 100 10 000
5 06 04 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000
6 06 1399 Inne niewymienione odpady 100 10 000
7 08 03 08 Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 100 5 000
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Odpady farb drukarskich zawierajgce

8 08 03 12* L . 100 5 000
substancje niebezpieczne
Odpady farb drukarskich inne niz

9 08 03 13 L 100 5000
wymienione w 08 03 12

10 1002 10 Zgorzelina walcownicza 100 600

1 1007 01 | Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej 1500 14 000

12 10 07 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtornej 1500 14 000

13 1007 99 Inne niewymienione odpady 1500 6 000

14 10 08 08* | Stone zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej 100 12 000

15 10 08 09 Inne zuzle 500 12 000
Inne odpady zawierajgce substancje

16 11 01 98* . . 100 10 000
niebezpieczne

17 110199 Inne niewymienione odpady 100 20 000
Odpady z produkcji anod dla proceséw

18 11 02 03 . 1500 12 000
elektrolizy
Odpady z hydrometalurgii miedzi

19 11 02 05* o L . 100 12 000
zawierajgce substancje niebezpieczne
Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz

20 11 02 06 e 1500 12 000
wymienione w 11 02 05
Inne odpady zawierajgce substancje

21 11 02 O7* . . 100 6 000
niebezpieczne

22 11 02 99 Inne niewymienione odpady 1500 6 000
Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz

23 120101 . B 100 600
jego stopow

24 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw 100 600
Odpady z toczenia i pitowania metali

25 12 01 03 L 100 20 000
niezelaznych

26 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 2400 50 000

27 12 01 99 Inne niewymienione odpady 100 20 000

28 16 01 18 Metale niezelazne 2400 50 000
Niebezpieczne elementy inne niz

29 16 01 21* wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, 2400 10 000
1601 13i16 01 14

30 16 01 22 Inne niewymienione elementy 100 10 000

31 16 01 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000
Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne

32 16 02 16 . y . N Yoy & 2400 50 000
niz wymienione w 16 02 15
Nieorganiczne odpady zawierajgce

33 16 03 03* . . 1000 50 000
substancje niebezpieczne

34 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03 1000 50 000
Organiczne odpady zawierajgce substancje

35 16 03 05* . . 100 20 000
niebezpieczne

36 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 2400 50 000
Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii

37 16 06 06* |, akumulatorow 100 20 000
Zuzyte katalizatory zawierajace zioto,

38 16 08 01 srebro, ren, rod, pallad, iryd lub platyne 1500 14 000
(z wylgczeniem 16 08 07)
Zuzyte katalizatory zawierajgce

39 16 08 02* | niebezpieczne metale przejsciowe lub ich 500 6 000
niebezpieczne zwigzki
Zuzyte katalizatory zawierajgce metale

40 16 08 03 przejsciowe lub ich zwiazki inne niz 500 2 000
wymienione w 16 08 02

a1 16 08 04 Zuzyte katalizatory stosowane do 500 2 000

75




katalitycznego krakingu w procesie
fluidyzacyjnym (z wylgczeniem 16 08 07)

Zuzyte katalizatory zawierajace kwas

42 16 08 05* fosforowy 150 500
43 16 08 06* | Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 150 2 000
Zuzyte katalizatory zanieczyszczone
44 16 08 O7* L . . 500 6 000
substancjami niebezpiecznymi
45 16 09 04* Inne niewymienione substancje utleniajace 100 10 000
Uwodnione odpady ciekle zawierajgce
46 16 10 01* substancje niebezpieczne 100 50 000
Uwodnione odpady ciekte inne niz
47 16 10 02 wymienione w 16 10 01 100 10 000
48 17 04 05 Zelazo i stal 100 600
49 17 04 07 Mieszaniny metali 2400 50 000
Zuzle i popioly paleniskowe inne niz
50 190112 o 100 10 000
wymienione w 19 01 11
Odpad irolizy odpadow zawierajgce
51 | 190117* pacy z pirolizy odpadow zawieraa 100 10 000
substancje niebezpieczne
Odpady z pirolizy odpadéw inne niz
52 190118 p_ y P yodp 100 10 000
wymienione w 19 01 17
53 19 01 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000
Wstepnie przemieszane odpady sktadajgce
54 19 02 03 sie wytacznie z odpadéw innych niz 100 10 000
niebezpieczne
Wstepnie przemieszane odpady sktadajagce
55 19 02 04* | sie z co najmniej jednego rodzaju odpadoéw 100 10 000
niebezpiecznych
Inne odpady zawierajgce substancje 10 000
56 19 02 11* . . 100
niebezpieczne
57 19 02 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000
58 191001 Odpady zelaza i stali 100 600
59 19 10 02 Odpady metali niezelaznych 100 10 000
Lekka frakcja i pyly zawierajgce substancje
60 19 10 03* niebezpieczne 100 10 000
Inne frakcje zawierajgce substancje
61 19 10 05* niebezpieczne 100 10 000
Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05
62 191006 | (,czarna masa” - pozyskana od innych 2400 50 000
podmiotéw)
63 191202 Metale zelazne 100 600
64 191203 Metale niezelazne 2400 50 000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
65 1912 11* odpadéw zawierajace substancje 1500 6000
niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
66 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki 1500 6 000
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11
Baterie i akumulatory tgcznie z bateriami i
akumulatorami w wymienionymi w 16 06 01,
67 200133" 11606 02 lub 16 06 03 oraz niesortowane 1000 50000
baterie i akumulatory zawierajace te baterie
68 2001 34 \I,3va2t(e)r|(;ell ggumulatory inne niz wymienione 1000 50 000
69 20 01 40 Metale 100 10 000
Inne niewymienione frakcje zbierane
70 200199 , 100 10 000
w sposoOb selektywny
Razem nie wiecej niz 3 250 64 000
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2.4. Najwieksza masa odpaddéw, ktéra mogtaby byé magazynowana w tym samym

czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu

magazynowania odpaddéw, wynikajacej z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddéw oraz catkowita

pojemnosci (wyrazona w Mq) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesSci

lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Najwieksza masa magazynowanych odpadow przed procesem przetwarzania

oraz catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania odpadoéw.

Najwieksza masa
magazynowanych

Catkowita pojemnos$¢é
miejsc magazynowania

Lp. Miejsce magazynowania p )
p ] gazy odpadéw w tym odpadéw
samym czasie [Mg] [Mdg]
1 Magazyn 1 (Magazyn baterii - hala F) 1400 9 950
2 Magazyn 2 (Hala LIBs — hala B) 500 2400
3 Magazyn 3 (Magazyn katalizatorow — 1250 4410
hala C)
Magazyn 4 (Magazyn katalizatorow -
odpady niebezpieczne (ptynne i state) -
4 przy oczyszczalni. Magazyn baterie 100 200
niebezpieczne - przy oczyszczalni
—hala G)

tLaczna najwieksza masa odpadow, ktdre mogtyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie we wszystkich miejscach magazynowania wynosi 3 250 Mg.

tgczna catkowita pojemnos$é miejsc magazynowania odpadéw wynosi 16 960 Mg.
Magazynowanie odpaddéw na terenie zaktadu bedzie spetniato wymagania okreslone
w Rozporzgdzeniu Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie
szczegO6towych wymagan dla magazynowania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1742).

3. Zbieranie odpadéw
Rodzaje odpaddw przewidzianych do zbierania.

Lp. | Kod odpadéw Rodzaje odpadow
1 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15
2 06 03 99 Inne niewymienione odpady
3 06 04 99 Inne niewymienione odpady
4 06 13 99 Inne niewymienione odpady
5 08 03 08 Odpady ciekie zawierajgce farby drukarskie
6 0803 13 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12
7 10 02 10 Zgorzelina walcownicza
8 1007 01 Zuzle z produkgciji pierwotnej i wtérnej
9 10 07 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtornej
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10 10 08 09 Inne zuzle

11 110199 Inne niewymienione odpady

12 1102 03 Odpady z produkcji anod dla procesow elektrolizy

13 11 02 06 Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz wymienione w 11 02 05

14 11 02 99 Inne niewymienione odpady

15 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw

16 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow

17 12 01 03 Odpady z toczenia i piftowania metali niezelaznych

18 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych

19 12 01 99 Inne niewymienione odpady

20 16 01 18 Metale niezelazne

21 16 01 22 Inne niewymienione elementy

22 16 01 99 Inne niewymienione odpady

23 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz wymienione w 16 02 15

24 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03

25 16 06 05 Inne baterie i akumulatory

2% 16 08 01 Zuzyte katalizatory zawierajgce ztoto, srebro, ren, rod, pallad, iryd lub platyne
(z wytaczeniem 16 08 07)

97 16 08 03 Zuzyte katalizatory zawierajgce metale przejSciowe lub ich zwigzki inne niz wymienione
w 16 08 02

28 16 08 04 Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego krakingu w procesie fluidyzacyjnym
(z wytaczeniem 16 08 07)

29 16 10 02 Uwodnione odpady ciekte inne niz wymienione w 16 10 01

30 17 04 05 Zelazo i stal

31 17 04 07 Mieszaniny metali

32 190112 Zuzle i popioly paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11

33 190118 Odpady z pirolizy odpadéw inne niz wymienione w 19 01 17

34 19 01 99 Inne niewymienione odpady

35 1902 03 V\./stepni.e przemieszane odpady sktadajgce sie wytacznie z odpaddw innych niz
niebezpieczne

36 19 02 99 Inne niewymienione odpady

37 1910 01 Odpady zelaza i stali

38 191002 Odpady metali niezelaznych

39 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 (,czarna masa” - pozyskana od innych podmiotéw)

40 1912 02 Metale zelazne

41 1912 03 Metale niezelazne (odpady z mechanicznego przetwarzania innych odpadow,
w tym folie Al i Cu z czarna masa lub grafitem)

42 1912 12 Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw
inne niz wymienione w 19 12 11

43 2001 34 Baterie i akumulatory inne niz wymienione w 20 01 33

44 20 01 40 Metale

45 20 01 99 Inne niewymienione frakcje zbierane w spos6b selektywny

Oznaczenie miejsca zbierania odpadéw.

Miejscem prowadzenia dziatalnoSci w zakresie zbierania odpadow bedzie teren
zaktadu Elemental Strategic Metals Sp. z 0. 0. przy ul. Podmiejskiej 128 w Zawierciu,
magazyny odpadow zlokalizowane sg na dziatkach o numerach ewidencyjnych
1095/26, 1095/42, 1352/4 (obr. Marciszéw, Gmina Zawiercie, powiat zawiercianski,
woj. Slgskie).

Magazynowanie zbieranych odpaddéw odbywac sie bedzie selektywnie, na terenie,
do ktérego posiadacz odpadoéw posiada tytut prawny w formie aktu wkasnosci.
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Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania oraz rodzaju magazynowanych odpadéw

Odpady magazynowane beda w sposéb selektywny, w opakowaniach adekwatnych

do rodzaju odpadu: typu big-bag, beczkach, drewnianych skrzyniach lub

specjalistycznych pojemnikach, ustawionych w hali magazynowej o wybetonowanym,

szczelnym podtozu, w wydzielonych, oznakowanych miejscach oraz w sposob

zabezpieczajacy przed dostepem oséb postronnych.

Miejsca magazynowania odpaddéw sg wyposazone w monitoring wizyjny, o ktorym

mowa w art. 25 ust. 6a ustawy o odpadach.

Rodzaje magazynowanych odpadow wyszczegoélniono w tabeli w punkcie 2.1.
Wskazanie maksymalnej masy poszczegolnych rodzajéw odpadow

i maksymalnej facznej masy wszystkich rodzajow odpaddw, ktére moga by¢ magazynowane w tym
samym czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

W ponizszej tabeli przedktada sie informacje dotyczgce maksymalnej masy
poszczegolnych rodzajow odpaddéw zbieranych i maksymalnej tagcznej masy
wszystkich rodzajow odpadoéw, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie
oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa | Maksymalna masa
Kod magazynowanych magazynowanych
Lp. p Rodzaje odpadéw odpadéw w tym odpadéw w okresie
odpadow .
samym czasie roku
[Mg] [Mg/rok]
Tlenki metali inne niz wymienione
1 06 03 16 100 10 000
w 06 03 15
2 06 03 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000
3 06 04 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000
4 06 13 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000
5 08 03 08 Odpady ciekle zawierajgce farby drukarskie 100 5000
Odpady farb drukarskich inne niz
6 08 03 13 e 100 5 000
wymienione w 08 03 12
1002 10 Zgorzelina walcownicza 100 600
8 1007 01 Zuzle z produkgji pierwotnej i wtrnej 750 14 000
9 10 07 02 Zgary z produkcji pierwotnej i wtornej 750 14 000
10 10 08 09 Inne zuzle 500 12 000
11 110199 Inne niewymienione odpady 100 20 000
Odpady z produkcji anod dla proceséw
12 11 02 03 i 750 12 000
elektrolizy
Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz
13 11 02 06 e 750 12 000
wymienione w 11 02 05
14 110299 Inne niewymienione odpady 750 6 000
Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
15 120101 . . 100 600
jego stopow
16 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 100 600
Odpady z toczenia i pitowania metali
17 12 01 03 . 100 20 000
niezelaznych
18 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 750 50 000
19 12 01 99 Inne niewymienione odpady 100 20 000
20 16 01 18 Metale niezelazne 750 50 000
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21 16 01 22 Inne niewymienione elementy 100 10 000

22 16 01 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000

23 16 02 16 E.I.ement.y u§un|ete z zuzytych urzadzen inne 750 50 000
niz wymienione w 16 02 15

24 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz w 16 03 03 750 50 000

25 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 750 50 000
Zuzyte katalizatory zawierajgce ztoto,

26 16 08 01 srebro, ren, rod, pallad, iryd lub platyne 750 14 000

(z wytaczeniem 16 08 07)

Zuzyte katalizatory zawierajgce metale

27 16 08 03 przejsciowe lub ich zwigzki inne niz 500 2000
wymienione w 16 08 02
Zuzyte katalizatory stosowane do

28 16 08 04 katalitycznego krakingu w procesie 500 2 000
fluidyzacyjnym (z wytagczeniem 16 08 07)
Uwodnione odpady ciekte inne niz

29 16 10 02 o 100 10 000
wymienione w 16 10 01

30 17 04 05 Zelazo i stal 100 600

31 17 04 07 Mieszaniny metali 750 50 000

Zuzle i popioly paleniskowe inne niz
32 190112 o 100 10 000
wymienione w 19 01 11

Odpady z pirolizy odpadéw inne niz

33 1901 18 e 100 10 000
wymienione w 19 01 17

34 190199 Inne niewymienione odpady 100 10 000
Wstepnie przemieszane odpady sktadajgce

35 19 02 03 sie wylgcznie z odpadéw innych niz 100 10 000
niebezpieczne

36 1902 99 Inne niewymienione odpady 100 10 000

37 191001 Odpady zelaza i stali 100 600

38 191002 Odpady metali niezelaznych 100 10 000

39 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 750 50 000

40 1912 02 Metale zelazne 100 600

41 19 12 03 Metale niezelazne 750 50 000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje

42 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrobki 750 6 000

odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11

Baterie i akumulatory inne niz wymienione
43 2001 34 750 50 000
w 20 01 33

44 2001 40 Metale 100 10 000

Inne niewymienione frakcje zbierane

w spos6b selektywny 100 10 000

45 2001 99

Razem nie wiecej niz 750 50 000

Wskazanie najwiekszej masy odpadéw, ktére mogityby by¢é magazynowane
w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadéw, wynikajacej z wymiardéw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
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lub innego miejsca magazynowania odpadéw oraz wskazanie catkowitej pojemnosci (wyrazonej w
Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

Rozszerzenie dziatalnosci o zbieranie odpaddw nie wptywa na dotychczas okreSlone
maksymalne ilosci odpadéw magazynowanych w poszczegoélnych magazynach
zaktadu. Pojemnos$¢ catkowita miejsc magazynowania odpaddw rowniez nie ulega
Zmianie.

Magazynowanie odpaddéw zbieranych i przekazywanych kolejnemu podmiotowi bedzie
realizowane w wydzielonych czesciach dwéch magazynow dotychczas
przeznaczonych na magazynowanie odpadow tego samego rodzaju, ale kierowanych
bezposrednio do procesu przetwarzania w zakladzie Elemental Strategic Metals

Sp. z 0. 0. W Zawierciu.

Najwieksza masa odpadow zebranych magazynowanych w tym samym czasie oraz
catkowita pojemnos¢ poszczegolinych miejsc magazynowania odpadoéw zbieranych
zostata wykazana w ponizszej tabeli.

W ponizszej tabeli przedstawiono najwiekszg mase odpadow zbieranych,
magazynowanych w tym samym czasie oraz catkowitg pojemno$¢ miejsc
magazynowania odpaddéw zbieranych.

Najwieksza masa Catkowita pojemnos$¢é
magazynowanych miejsc
Lp. Miejsce magazynowania odpadéw w tym samym magazynowania
czasie [Mg] odpadow
[Mg]
1 Magazyn 1 (Maglgza)lzyn baterii- hala 500 2488
Magazyn 3 (Magazyn
2 katalizatoréw — hala C) 250 500

tgczna najwieksza masa odpaddw zbieranych, ktére mogtyby by¢ magazynowane
w tym samym czasie we wszystkich miejscach magazynowania wynosi 750 Mg.

tgczna catkowita pojemnos¢é miejsc magazynowania odpadow zbieranych wynosi
2 988 Mg.

Magazynowanie odpaddéw nha terenie zaktadu bedzie spetniato wymagania okreslone
w Rozporzgdzeniu Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie

szczegobtowych wymagan dla magazynowania odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742).
Szczegotowy opis stosowanej metody lub metod zbierania odpaddéw.

Dziatalnos¢ w zakresie zbierania odpadow polegac bedzie na dostarczeniu
odpadow na teren zaktadu luzem, w pojemnikach, kontenerach, na paletach,
w beczkach, w workach typu big-bag i innych.

Po dostarczeniu odpadéw na teren Zaktadu nastgpi kontrola zgodnosci odpadow
deklarowanych przez podmiot przekazujacy ze stanem rzeczywistym.

Po zakonczeniu kontroli oraz potwierdzeniu masy ze wskazaniem wagi
najazdowej, odpady beda roztadowywane w wyznaczonej strefie magazynowania.
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Po zebraniu odpowiedniej partii wysytkowej uzasadnionej wzgledami technicznymi

i organizacyjnymi, odpady bedg przekazywane do odbiorcéw, posiadajgcych
wymagane zezwolenie na gospodarowanie odpadami oraz wymagany wpis

do rejestru BDO. W ramach zbierania odpadéw, w przypadku zaistnienia takiej
koniecznosSci, prowadzone bedzie wstepne sortowanie odpadow, ktére nie
prowadzi do zasadniczej zmiany charakteru i sktadu odpadoéw oraz nie powoduje
zmiany klasyfikacji tych odpadow.

Magazynowanie odpadow bedzie prowadzone wewnatrz istniejacych obiektow
kubaturowych, w sposéb niepowodujacy negatywnego oddziatywania na
Srodowisko.

Odpady zbierane, magazynowane bedg w wydzielonych czesciach magazynow
nr 1 inr 2 dotychczas wykorzystywanych w catosci do magazynowania odpadéw
przed procesem przetwarzania.

Teren Zaktadu jest ogrodzony i zabezpieczony przed dostepem oséb postronnych.

Na terenie zaktadu znajduje sie sorbent na wypadek wycieku substancji ptynnych,
a zakladowa sie¢ kanalizacji deszczowej zostata wyposazona w separator
substancji ropopochodnych, chronigc tym samym wody gromadzone w zbiorniku
retencyjnym oraz srodowisko gruntowo-wodne.

Posiadacz odpadéw prowadzi¢ bedzie Scistg ewidencje iloSciowa i jakoSciowg
odpadéw zebranych, co pozwoli na petng kontrole ilosci i rodzajow odpadow
magazynowanych na terenie zaktadu i kierowanych do kolejnych odbiorcéw
oraz ograniczenie magazynowania nadmiernych ilosci odpadéw.

Wykonywana bedzie roczna sprawozdawczos¢ w zakresie gospodarki odpadami,
tj. zbiorcze zestawienie danych o rodzaju i ilosci odpaddw, sposobach
gospodarowania nimi oraz o instalacjach i urzgdzeniach stuzgcych do odzysku
lub unieszkodliwiania tych odpadéw. Sprawozdania te beda przekazywane

w wymaganych terminach Marszatkowi Wojewddztwa.

Odpady magazynowane bedg z zachowaniem okresu wymaganego w przepisach
- art. 25 ustawy o odpadach:

» odpady, z wyjatkiem odpadéw przeznaczonych do sktadowania, mogg byc¢
magazynowane, jezeli koniecznoS¢ magazynowania wynika z procesow
technologicznych lub organizacyjnych i nie przekracza terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych proceséw, nie dtuzej jednak niz przez 3 lata,

» odpady przeznaczone do skladowania moga by¢ magazynowane wytgcznie
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w celu zebrania odpowiedniej ilosci tych odpaddéw do transportu na sktadowisko
odpadow, nie dtuzej jednak niz przez rok,

» okresy magazynowania odpadow, o ktérych mowa w ust. 4 i 5, sg liczone
tacznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy tych odpadow.

Magazynowanie odpadow przewidzianych do zbierania nie spowoduje wzrostu
zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi oraz bezpieczenstwa srodowiska,
w poréwnaniu do obecnej dziatalnosci zaktadu.”

V. Rozdziat V pozwolenia zintegrowanego pn. ,,Monitorowanie proceséw
technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji oraz monitoring
srodowiska”, punkt 2 pn. ,,Monitoring emisji gazéw lub pytéw
do powietrza”,

otrzymuje brzmienie:

,V. Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji
instalacji oraz monitoring Srodowiska.

2. Monitoring emisji gazéw lub pytéw do powietrza.

Obowigzkiem pomiaréw emisji substancji do powietrza objete sg wszystkie emitory:
El, E2, E3, E4, E5, C1, C2, C4 oraz C7.

Dla emitorow , dla ktérych okreslono graniczne poziomy emisji BAT-AEL,

prowadzone bedg pomiary, zgodnie z metodyka, czestotliwoscig oraz w zakresie,

wynikajgcym z BAT 10, tj.

- E1, E2, E3, E4, C2, C4, C7 —raz w roku w zakresie pytu ogotem;

- E4 - raz w roku w zakresie: dwutlenku azotu, dwutlenku siarki, chlorowodoru,
chloru i amoniaku;

- C4 -raz w roku w zakresie: chlorowodoru, chloru i amoniaku.

Dla pozostatych substancji, emitowanych emitorami: E1, E2, E3, E4, E5, C1, C2, C4
oraz C7, nalezy prowadzi¢ monitoring wielkosci emisji rowniez z czestotliwos$cig raz
w roku.

Pomiary wielko$ci emisji powinny by¢ prowadzone przez akredytowane laboratorium.

Stanowiska do pomiaru emisji substancji do powietrza powinny by¢ usytuowane
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 15259:2011.”

VI. Rozdziat VI pn. ,,Warunki wprowadzenia do srodowiska substancji
lub energii wystepujace w sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych
od normalnych”,

otrzymuje brzmienie:
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» V1. Warunki wprowadzenia do Srodowiska substancji lub energii wystepujace
w sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Uzasadnione technologicznie warunki eksploatacyjne instalacji, odbiegajace
od normalnych, podczas ktérych nastepuje emisja gazoéw do powietrza, to rozruch
I wylgczenie instalacji.

Za moment zakonczenia rozruchu instalacji uwaza sie osiggniecie 80% wydajnosci
maksymalnej instalacji. Maksymalny czas rozruchu linii technologicznej to 720 h/rok.

Za moment rozpoczecia wylgczania instalacji uwaza sie spadek zdolnosci
produkcyjnych do poziomu 25%.

Podczas rozruchu i wytgczania instalacji wielko$¢ emisji maksymalnej nie ulegnie
zwiekszeniu w stosunku do wielko$ci emisji w warunkach normalnych.

W przypadku wystgpienia awarii, urzgdzenia technologiczne zostajg wytgczone (brak
emisji zanieczyszczen do powietrza).”

VII. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

l. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 28 marca 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slagskiego udzielit
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji metali niezelaznych z rud,
koncentratow lub surowcow wtérnych w wyniku proceséw metalurgicznych,
chemicznych lub elektrolitycznych, zlokalizowanej w Zawierciu, eksploatowanej przez
spotke Elemental Strategic Metals Sp. z 0.0. z siedzibg w Grodzisku Mazowieckim,
przy ul. Traugutta 42a (NIP: 5291828202, REGON: 384600679).

W dniu 4 wrzesénia 2024 r., Marszatek Wojewddztwa Slgskiego otrzymat wniosek
petnomocnika spoétki Elemental Strategic Metals (dalej: Strona), z dnia 4 wrzesnia
2024 r., o zmiane warunkow ww. pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotem wniosku jest zmiana warunkow pozwolenia zintegrowanego w zakresie:

- aktualizacji numeréw dziatek terenu zaktadu,

- zwiekszenia wydajnosci instalaciji,

- aktualizacji opisbw proceséw technologicznych,

- aktualizacji bilansu surowcéw, materiatdw, produktow i mediow,

- aktualizacji w zakresie zrodet emisji do powietrza,

- aktualizacji rodzajow i iloSci odpadow przetwarzanych i wytwarzanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji,

84



- aktualizacji w zakresie zrodet hatasu,

- utraty statusu odpadu oraz wskazanie produktéw (zawierajacych metale z grupy
platynowcow — PGM), wytwarzanych w przedmiotowej instalacji, ktore nie bedg
posiadaty statusu odpadu,

- zbieranie odpadow.

W wyniku analizy treSci podania organ stwierdzit, ze wniosek zawiera braki formalne.
Wobec tego, pismem z 16 wrzes$nia 2024 r. organ wezwat Peinomocnika Strony

do uzupetnienia brakéw formalnych podania. Podanie uzupetniono w dniu

10 pazdziernika 2024 r. oraz 7 listopada 2024 r.

Uzupetniony wniosek zawiera wymagane informacje i materiaty, w tym:
1) petnomocnictwo do reprezentowania spotki w przedmiotowym postepowaniu
wraz potwierdzeniem wniesienia optaty za to petnomocnictwo;
2) zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich os6b uprawnionych do
reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w my$l art. 184 ust. 4 pkt. 7 POS);
3) potwierdzenie wniesienia optaty rejestracyjnej za wniosek;
4) potwierdzenie wniesienia optaty skarbowej.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci, zgodnie z ust. 1 pkt. 1 zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169).

Przedmiotowe przedsiewziecie, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywac¢ na srodowisko (Dz.U. 2019 r. poz. 1839), nalezato uznac¢ za
przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko.

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wkasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a POS;

2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego
Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

85



na Srodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 z p6zn. zm.), dane dotyczace wniosku
0 udzielenie pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym
wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku

0 udzielenie pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji
elektronicznej, zostat przestany ministrowi wiasciwemu do spraw klimatu, na adres
pozwolenia.zintegrowane @klimat.gov.pl

Marszatek Wojewoddztwa Slaskiego prowadzac postepowanie dotyczace udzielenia
pozwolenia zintegrowanego wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnien
pismami z dnia: 21 listopada 2024 r., 1 kwietnia 2025 r.

W odpowiedzi na wezwanie z dnia 1 kwietnia 2025 r. strona w dniu 29 kwietnia 2025
r. zawnioskowata o prolongate terminu na ztozenie uzupetnien do 9 maja 2025 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami
z dnia: 10 grudnia 2024 r., 27 lutego 2025 r., 9 maja 2025 r., 23 maja 2025 r.,
13 czerwca 2025 r., 28 lipca 2025, 4 wrzeSnia 2025 r.

Uzupetnieniem z dnia 27 lutego 2025 r. Strona zawnioskowata o rozszerzenie
zapisOw w przedtozonej dokumentacji, wnoszac o ujecie w rzeczonej decyzji

0 zmianie pozwolenia zintegrowanego, kwestii utraty statusu odpadu oraz

o wskazanie produktéw (zawierajgcych metale z grupy platynowcéw — PGM),
wytwarzanych w przedmiotowej instalacji, ktére nie bedg posiadaty statusu odpadu.

Z uwagi na fakt, ze niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie
odpadow, organ w toku postepowania pismem z dnia 15 stycznia 2025 r., znak
pisma: OE-WS-PZ.KW-00079/25, wystapit do Slaskiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska o wydanie postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie
z art. 41a ust 1 ustawy o odpadach) w przedmiocie spetniania wymagan okreslonych
w przepisach ochrony Srodowiska.

Slaski Wojewo6dzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem z dnia 10 lipca
2025 r. 0 znaku DCIN.7060.57.2025.AR zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach,
stwierdzit spetnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska, dla
instalacji do produkcji metali niezelaznych z rud, koncentratéw lub surowcéw wtérnych
w wyniku procesow metalurgicznych, chemicznych lub elektrolitycznych.

Pismem z dnia 13 stycznia 2025 r. znak pisma: OE-WS-PZ.KW-00585/24, Marszatek

Wojewddztwa Slaskiego wystapit do Prezydenta Miasta Zawiercie o opinie na
podstawie art. 41 ust. 6a oraz art. 45 ust. 9 ustawy o odpadach.
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Prezydent Miasta Zawiercie pozytywnie zaopiniowat przedmiotowg instalacje
do produkcji metali niezelaznych z rud, koncentratéw lub surowcéw wtérnych
w wyniku procesow metalurgicznych, chemicznych lub elektrolitycznych.

Na wniosek petnomocnika Strony, postanowieniem nr 49/OE/2025 z dnia 20 stycznia
2025 r., Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, wytaczyt z udostepniania publicznego

w catosci zatgczniki, bedgce czescig wniosku o udzielenie pozwolenia
zintegrowanego dla przedmiotowej instalaciji.

Pismem z dnia 9 wrze$nia 2025 r. organ, zgodnie z art. 10 8 1 KPA, zawiadomit
Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia
sie co do zebranych dowodow i materiatow oraz zgtoszonych zgdan w terminie

siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona nie wniosta uwag do sprawy
we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie
gazéw lub pytdbw do powietrza, wprowadzanie sciekow do wod lub do ziemi,
wytwarzanie odpadow jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono
wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktGrg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, ze srodowisko

jest istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafcic sie

w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).

Dziatalnos¢, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalno$¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposib wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 POS sa nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwoleri zostat okreslony w art. 181ust. 1 POS. Jednym
z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami

do Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg trescig cato$¢ oddziatywan na srodowisko
i zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku
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z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wylaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju
lub testowania nowych produktow lub procesoéw technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresli,

w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowac¢ znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
catosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalaciji, tj. tylko
takich, ktére zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okre$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako
calosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
eksploatowac instalacje, ktora wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu,
ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie

z dnia 26 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt Il SA/OI 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe
(por. art. 182 i art. 211 ust. 1 POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane
(analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrze$nia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu
205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego
instalacje, organ ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewddztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a POS. Zgodnie
z tym przepisem, marszatek wojewddztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie€ i zdarzenh na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczgco oddziatywa¢ na Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. 0 udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko
W rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczernstwa w ochronie Srodowiska
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oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach
innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3 POS, w zakresie drog innych
niz autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach
powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwoleh zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko albo by¢ instalacjg
komunalng, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzieé¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na Srodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839).

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 POS,
wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw
lub pytébw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw), pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekéw do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaly okre$lone w art. 211 ust. 3-9 POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony
(art. 188 ust. 1 POS). Trzeba jednak zauwazyé, ze dotycza one instalacji, ktére
sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca
przewidziat mozliwos¢é zmiany pozwolen zintegrowanych, odstepujac tym samym
od ogdlnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej

w art. 16 KPA. Podstawg dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg
zasadniczo przepisy art. 192 POS w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA
z dnia 19 wrzes$nia 2019 r. sygn. akt: Il OSK 821/18).

Pierwszy z tych przepis6w stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie
odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkow. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA,
organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na mocy ktorej
strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz
okreslone

W niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy szczegdlne.

Oprécz tego, nalezy zwréci¢ uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 POS, zgodnie
z ktorymi:
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e wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208 POS, majace zwigzek z planowanymi zmianami;

e decyzja 0 zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktérych
mowa w art. 188 i art. 211, majace zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 POS oraz art. 163 KPA,
precyzyjnie okresSlajg, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, jak i tre$¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:

- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegétowe:

W wyniku analizy merytorycznej tresci wniosku oraz zgromadzonego w sprawie
caloksztattu materialu dowodowego pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa
materialnego, w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku
petnomocnika Strony i niniejszg decyzjg dokonat zmiany pozwolenia
zintegrowanego, w czesci | ,Rodzaj i parametry instalacji”, w zakresie bilansu zuzycia
mediéw oraz aktualizacji numerow dziatek terenu zaktadu. W czesci Il ,Sposoby
osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catosci i zapewnienie
efektywnego wykorzystania energii’, w zakresie ochrony powietrza, w czesci Il
~Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii”, w zakresie emisji
powietrza oraz emisji hatasu do srodowiska, w czesci IV ,Gospodarka odpadami”,

w zakresie aktualizacji rodzajow i ilosci odpadow przetwarzanych i wytwarzanych

w zwigzku z eksploatacjg instalacji oraz poprzez dodanie punktéw dotyczacych utraty
statusu produktu. W czesci V ,, Monitorowanie procesow technologicznych i kontrola
eksploataciji instalacji oraz monitoring Srodowiska”, w zakresie monitoringu emisji
gazéw i pytow do powietrza. W czesci VI ,Warunki wprowadzania do srodowiska
substancji lub energii wystepujace w sytuacjach odbiegajgcych od normalnych”,

w zakresie aktualizacji zapisow.

W zakresie ochrony powietrza:

Whniosek wraz z uzupetnieniami, przedtozonymi na wezwania organu, w zakresie
emisji zanieczyszczen do powietrza / ochrony powietrza, spetnia wymagania
okreslone w art. 184 oraz art. 221 POS.

Zrodiem emisji substanciji do powietrza w instalacji IPPC sa procesy technologiczne,
realizowane w ramach eksploatacji dwaoch linii tj.: linii do produkcji metali
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z katalizatorow samochodowych i przemystowych oraz linii przetwarzania baterii
(ogniw) litowo-jonowych.

W ramach linii przetwarzania katalizatoréw wystepujg nastepujgce procesy,

generujace emisje zanieczyszczen do powietrza:

- proces przetopu (piece SAF1 i SAF2),

- proces koncentracji metali z grupy platynowcéw (PGM) i czarnej masy (piece
TBRC-1i TBRC-2),

- proces rafinaciji,

- proces produkcji pary technologiczne,.

W ramach linii przetwarzania baterii litowo-jonowych realizowane sg nastepujgce

procesy, stanowigce zrédta emisji substancji do powietrza:

- proces chemicznego roztadowania baterii litowo-jonowych w NacCl,

- proces mechanicznego przetwarzania baterii litowo-jonowych,

- proces suszenia i prazenia czarnej masy oraz proces przetwarzania czarnej masy
w piecu obrotowym,

- proces tugowania czarnej masy oraz procesy hydrometalurgiczne.

Zastosowane w instalacji rozwigzania techniczne, majace na celu zapobieganie

i ograniczanie emisji substancji do powietrza, w tym m.in.:

- zapobieganie emisjom rozproszonym poprzez: magazynowanie wszystkich
surowcoéw, stosowanych w instalacji, w budynkach lub pojemnikach / zbiornikach
oraz prowadzenie proceséw wewnatrz zamknietej hali,

- zapobieganie emisji rteci do powietrza poprzez stosowanie wytgcznie surowcow
niezawierajgcych rteci,

- ograniczenie emisji pytu i metali do powietrza z wszelkich operacji pylacych,
takich jak kruszenie, odsiewanie, mieszanie, topienie, wytapianie, spalanie,
kalcynacja, suszenie i rafinowanie, poprzez zastosowanie filtréw workowych,

- ograniczenie emisji NO, SO,, HCI, Cl, i NH; do powietrza z operacji
hydrometalurgicznych, poprzez zastosowanie ptuczek (alkalicznych /
kwasnych),

sg zgodne z wymaganiami Decyzji wykonawcze] Komisji (UE) 2016/1032 z dnia

13 czerwca 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych

technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywa

Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, majacych zastosowanie dla

przedmiotowej instalacji.

Przestankg do zmiany obowigzujacego dotychczas pozwolenia (w zakresie
zagadnien dotyczacych emisji do powietrza) byto zwiekszenie wydajnosci instalacji,
a takze zmiany technologiczne, skutkujace licznymi zmianami m.in. w zakresie:
wykazu emitoréw, parametrow emitoréw, rodzaju emitowanych substancji, poziomow
emisji, czasu pracy emitoréw. Dodatkowo, cze$¢ wprowadzonych zmian (w zakresie
rodzaju emitowanych substancji oraz poziomow emisji substancji do powietrza)
wynika z pierwszych doswiadczen eksploatacyjnych Prowadzacego instalacje,

w tym - z dokonanych pomiaréw emisji substancji do powietrza.
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Z uwagi na ww. zmiany w instalacji, wptywajace na mozliwo$¢ zmiany jej
oddziatywania na jako$¢ powietrza, wnioskodawca przeprowadzit obliczenia
rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu, zgodnie z metodyka wskazang
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r., nr 16, poz. 87).

Przeprowadzone obliczenia wykazaly, iz przy dotrzymaniu dopuszczalnych
poziomdéw emisji substancji i warunkéw wprowadzania substancji do powietrza,
okre$lonych w niniejszej decyzji, nie zostang przekroczone dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu, okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu

(Dz. U. z 2021 r., poz. 845), a takze warto$ci odniesienia, okreSlone

w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U z 2010 r., nr 16, poz. 87),
poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Przy wydawaniu niniejszej decyzji, w zwigzku z uruchomieniem nowych Zrédet emisji,
a takze zmiang pozioméw emisji substancji do powietrza (w tym istotnego
zwiekszenia rocznych pozioméw emisji m.in.. w zakresie dwutlenku siarki i dwutlenku
azotu), organ dokonat analizy koniecznosci realizacji obowigzku postepowania
kompensacyjnego, o ktérym mowa w art. 227-229 POS.

Zgodnie z art. 225 ust. 1 POS, na obszarze, na ktérym zostaly przekroczone
standardy jakoSci powietrza, wyznaczonym w ocenie poziomoéw substanciji

w powietrzu, o ktérej mowa w art. 89 ww. ustawy, przeprowadzonej przez Gtéwnego
Inspektora Ochrony Srodowiska, wydanie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza
substancji, dla ktérej standard jakosci powietrza zostat przekroczony, z nowo
budowanej instalacji lub zmienianej w sposob istotny, jest mozliwe, jezeli zostanie
zapewniona odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej do powietrza

z innych instalacji usytuowanych na obszarze gminy, w ktérej planowana jest
budowa nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany instalaciji.

Z opracowania Gtéwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska pn. ,Roczna ocena
jakosci powietrza w wojewodztwie Slaskim. Raport wojewddzki za rok 2024”, wynika,
iz ,strefa Slgska”, w obrebie ktorej zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja,
zostata zakwalifikowana do klasy C, z uwagi na przekroczenia norm jakosci
powietrza dla pytu zawieszonego PM10 oraz benzo(a)pirenu zawartego w pyle
PM10, przy czym na terenie gminy Zawiercie wystgpito przekroczenie standardow
jakosci powietrza wytgcznie w zakresie benzo(a)pirenu zawartego w pyle PM10.

Z uwagi na fakt, iz, w wyniku wprowadzonych zmian w instalacji, emisja pytu PM10
(w tym ewentualna emisja benzo(a)pirenu zawartego w pyle PM10) ulega
zmniejszeniu, nalezy uznac, ze zmiana w instalacji (w aspekcie generowania emisji
pytu i emisji benzo(a)pirenu zawartego w pyle PM10) nie stanowi zmiany istotnej,
w rozumieniu POS (w zakresie emisji ww. substancji nie bedzie powodowaé
znaczgcego zwiekszenia negatywnego oddziatywania instalacji na Srodowisko).
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Majac na uwadze powyzsze, nalezy stwierdzic, iz przy wydawaniu niniejszej decyzji,
nie wystepuje obowigzek przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego.

Po uwzglednieniu ww. aspektow, organ przychylit sie do wniosku strony i dokonat
zmian pozwolenia zintegrowanego w rozdziatach: Il, 1ll i V (w zakresie zagadnien
dotyczacych emisji do powietrza / ochrony powietrza).

W rozdziale Il decyzji, w nawigzaniu do art. 211 ust. 6 pkt 2) POS, zaktualizowano
opis sposobow osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci,
wptywajacych na zapobieganie i ograniczanie emisjom zanieczyszczen do powietrza,
w tym odniesiono sie do wymagan Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032

z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych zgodnie

z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, majacych zastosowanie
dla przedmiotowej instalacji.

W rozdziale Ill decyzji, w nawigzaniu do art. 188 i art. 224 POS, zaktualizowano
punkt 1 pn. ,Wprowadzanie pytdw i gazow do powietrza” poprzez aktualizacje
wykazu oraz parametrow zrédet powstawania oraz miejsc wprowadzania gazow

i pytdw do powietrza (w pozwoleniu ujeto Zrédto w postaci kotta gazowego

o mocy 4 MW, ktorego eksploatacja nie wymaga pozwolenia, a jedynie decyzji
eksploatacyjnej, o ktérej mowa w art. 154 POS, jednakze na wniosek strony, zrodto
zostato ujete w niniejszym pozwoleniu), a takze poprzez aktualizacje pozioméw
dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, w tym
okreslono:

- graniczne poziomy emisji wyrazone w mg/Nm3 (dotyczy emitoréw i
zanieczyszczen, dla ktérych ustanowiono poziomy emisji BAT-AELS),

- standardy emisyjne, wyrazone w mg/m3u (dotyczy kotta gazowego o mocy 4 MW),

- dopuszczalne poziomy emis;ji (inne niz graniczne poziomy, BAT i standardy
emisyjne), wyrazone w kg/h,

- roczny poziom emisji zanieczyszczenh dla calej instalacji, wyrazony w Mg/rok.

W rozdziale V decyzji zaktualizowano zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru wielkoSci emisji zanieczyszczenh do powietrza.

Dla emitoréw, dla ktérych okreslono graniczne poziomy emisji BAT-AEL, ustalono
zakres, czestotliwo$¢ i metodyke monitoringu, zgodne z wymaganiem Konkluzji BAT.
Dodatkowo, zgodnie z wnioskiem strony, dla pozostatych emitoréw natozono
obowigzek okresowych pomiaréw emisji.

W rozdziale VI decyzji zaktualizowano zapisy dotyczgace maksymalnego czasu
trwania uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych instalaciji,
odbiegajacych od normalnych.

1. W zakresie ochrony przed hatasem:
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Z danych przedstawionych we wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
wynika, ze zmiany w zakresie emisji hatasu nie spowodujg negatywnego
oddziatywania na Srodowisko. Przedstawione przez wnioskodawce obliczenia
wskazujg na dotrzymanie dopuszczalnych pozioméw hatasu na terenach
chronionych akustycznie, zaréwno w porze dnia, jak i nocy.

Zmiany w zakresie hatasu obejmuja aktualizacje Zzrodet hatasu, w tym dodanie
nowych Zrodet punktowych i kubaturowych zwigzanych z rozbudowa instalacji.
Szczego6towe rysunki pokazujg rozmieszczenie tych zrodet na terenie zaktadu.
Przeprowadzone obliczenia propagacji hatasu uwzgledniajgce zaktualizowane Zrédta
potwierdzaja, ze po wprowadzonych zmianach poziomy hatasu na terenach
chronionych akustycznie nie przekroczg wartosci dopuszczalnych.

2. W zakresie gospodarki odpadami:

Whnioskodawca, wystgpit 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego okreslajacego
warunki korzystania ze srodowiska dla instalacji IPPC obejmujacej dwa ciagi
technologiczne:

- przetwarzania zuzytych i/lub odpadowych ogniw litowo-jonowych (Li-ion, LIBS),
- przetwarzania katalizatorow samochodowych i przemystowych.

Maksymalna zdolno$¢ produkcyjna instalacji przetwarzania odpadéw w wyniku
ktérego nastepuje odzysk metali kolorowych wynosi 64 000 Mg/rok.

W uzupetnieniu do wniosku z dnia 4 wrzesnia 2025 r., spotka Elemental Strategic
Metals Sp. z 0. 0. z siedziba w Zawierciu, dokonata zmiany zapisu wniosku

w zakresie najwiekszej masy magazynowania odpadow w tym samym czasie [Mg]
oraz maksymalnej masy magazynowanych odpadéw, do przetwarzania, w tym
samym czasie [Mg].

Najwieksza masa magazynowanych odpadow w tym samym czasie nie ulega
zmianie, a jedynie w ramach tej samej ilosci magazynowane beda odpady w ramach
przetwarzania i zbierania. Dotychczas w magazynie nr 1 najwieksza masa
magazynowanych odpadow w ramach przetwarzania wynosita 1 900 Mg. Obecnie
po wprowadzeniu do pozwolenia dodatkowego procesu zbierania odpadéw
wnioskuje sie 0 nastepujgce ilosci:

- najwieksza masa odpaddéw w ramach przetwarzania wynosi 1 400 Mg i w ramach
zbierania 500 Mg. Suma nie zmienia sie i wynosi w magazynie 1 900 Mg.
Analogicznie postepuje sie z magazynem nr 3. Dotychczas w magazynie

nr 3 najwieksza masa magazynowanych odpadow w ramach przetwarzania wynosita
1 500 Mg, obecnie po wprowadzeniu do pozwolenia dodatkowego procesu zbierania
odpadow wnioskuje sie o nastepujace ilosci:

- najwieksza masa odpaddéw w ramach przetwarzania wynosi 1 250 Mg i w ramach
zbierania 250 Mg. Suma w magazynie nr 3, nie zmienia sie i wynosi 1 500 Mg.
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Zmiana ,maksymalnej masy magazynowania odpadow w tym samym czasie [Mg]”
podyktowana jest zmianami zwigzanymi z wydzieleniem magazynow na zbieranie.
Natomiast zmiana ,maksymalnej masy magazynowania odpaddéw w okresie roku
[Mg/rok]” stanowi teraz sume zdolnos$ci przerobowej dla linii przetwarzania
katalizatoréw — do maksymalnie 14 000 Mg/rok oraz na linii przetwarzania baterii
(ogniw) litowo — jonowych — do maksymalnie 50 000 Mg/rok.

Uwzglednione w przedmiotowej decyzji zagadnienia z zakresu gospodarki odpadami
sg zgodne z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a organizacja miejsc
magazynowania odpaddw oraz sposob magazynowania w nim odpadéw jest
prawidtowy i zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Dostosowanie warunkéw ppoz.

Z uwagi na fakt, iz instalacja spoétki Elemental Strategic Metals Sp. z 0. 0.,
zlokalizowana jest na terenie zaktadu o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowej o ktorej mowa art. 3.pkt 48 POS, prowadzacy instalacje zgodnie
z art. 41a ust. 8 ww. ustawy o odpadach zwolniony jest z przeprowadzenia kontroli
przez komendanta miejskiego PSP oraz z wykonania operatu przeciwpozarowego.

Ustanowienie zabezpieczenia roszczen.

Zgodnie z art. 187 POS w pozwoleniu zintegrowanym uwzgledniajacym zbieranie
lub przetwarzanie odpaddw ustanawia sie zabezpieczenie roszczen zgodnie z art.
48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz.U. z 2023 r. poz. 1587
ze zm.).

Zgodnie z art. 48a ww. ustawy o odpadach, wprowadzony przez ustawodawce
obowigzek ustanowienia zabezpieczenia roszczen powstat celem zabezpieczenia
Srodkéw pienieznych na pokrycie kosztéw zwigzanych z usunieciem odpaddéw

Z miejsca nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania zgodnie

z art. 26 ust 2 ustawy o odpadach lub wykonania obowigzku wynikajgcego

z art. 47 ust. 7 ustawy o odpadach, w tym usuniecia odpadow i ich
zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej,
usuniecia negatywnych skutkdow w srodowisku lub szkodami w Srodowisku.

Wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen zgodnie z przepisem art. 48a ust. 3 ustawy

o odpadach, stanowi iloczyn najwiekszej masy odpadéw, ktére mogtyby by¢
magazynowane w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadow, z uwzglednieniem wymiardw obiektu budowlanego

lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddéw, oraz stawki
zabezpieczenia roszczen.

We wniosku wnioskodawca okreslit proponowang forme i wysokos$¢ zabezpieczenia
roszczen zgodnie z art. 42 ust. 1 pkt 9a ustawy o odpadach, opierajac sie
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na rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie
wysokosci stawek zabezpieczenia roszczen (Dz. U. z 2019 r., poz. 256).

Obliczona wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen obejmuje miejsca magazynowania
odpadow na terenie zaktadu przeznaczone do magazynowania odpadéw przed
procesem ich przetwarzania i zbierania odpaddéw w instalacji do przetwarzania
zuzytych i/lub odpadowych ogniw litowo-jonowych (Li-ion, LIBS) oraz przetwarzania
katalizatoréw samochodowych i przemystowych.

W uzupetnieniu do wniosku z dnia 4 wrzesnia 2025 r., spotka Elemental Strategic
Metals Sp. z 0. 0. z siedziba w Zawierciu zmienita zapis wniosku w zakresie podziatu
miejsc magazynowania odpaddéw w magazynach nr 1 i nr 3, wydzielajac strefe
odpadéw magazynowanych przed procesem przetwarzania i strefe magazynowania
odpadéw zbieranych. W zwigzku z powyzszym dokonano oddzielnego obliczenia
zabezpieczenia roszczen dla odpadéw magazynowanych przed procesem
przetwarzania oraz odpadow zbieranych. Ze wzgledu na fakt braku zmiany wartoSci
sumarycznej najwiekszej masy odpadéw w magazynach nr 1 i nr 2, sumaryczna
kwota zabezpieczenia roszczen nie ulega zmianie w stosunku do wartoSci zapisanej
w decyzji zmienianej.

Jednoczes$nie informuje, iz strona wniosta 0 ustanowienie zabezpieczenia roszczen
w pozwoleniu zintegrowanym dla nastepujgcych obiektéw: magazyn 1, magazyn 2,
magazyn 3 i magazyn 4.

Warto$¢ zabezpieczenia roszczen dla odpadéw objetych procesem
przetwarzania:

. Stawka Wysokos$é
- . Najwieksza masa . . . .
Miejsce magazynowania zabezpieczenia zabezpieczenia
Lp . magazynowanych J . .
odpadéw odpadéw [Mg] roszczen (zgodnie | roszczen
P 9 2 RMS) [21] [21]
1 Magazyn 1 - magazyn baterii 1400 300 zt 420 000
2 Magazyn 2 - hala LIBs 500 300 zt 150 000
3 | Magazyn 3 - magazyn 1250 300 z4 375 000

katalizatoréw

Magazyn 4 - magazyn
katalizatoréw niebezpieczne
(ptynne i state) - przy

4 | oczyszczalni 100 1500 zt 150 000
magazyn baterie
niebezpieczne - przy
oczyszczalni

Suma 1 095 000
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Warto$¢ zabezpieczenia roszczen dla odpadéw objetych procesem zbierania:

. Stawka Wysokos$é
_ . Najwieksza masa . . . .
Miejsce magazynowania zabezpieczenia zabezpieczenia
Lp . magazynowanych J . .
odpadéw odpadéw [Mg] roszczen (zgodnie | roszczenh
P 9 z RMS) [21] [4]
1 Magazyn 1 - magazyn baterii 500 300 zt 150 000
3 | Magazyn 3 - magazyn 250 300 zt 75 000
katalizatorow
Suma 225 000

Whnioskowana przez spotke Elemental Strategic Metals Sp. z 0. 0 z siedzibg

w Grodzisku Mazowieckim, przy ul. Traugutta 42a, wysokos¢ zabezpieczenia
roszczen w formie depozytu w Kwocie: XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX
obliczona zostata zgodnie z danymi zawartymi we wniosku.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym, organ zwazyt,

Co nastepuje:

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego,
zaistniata koniecznos¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona
przedtozyta podanie w tym zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu
podania organ stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami
szczegOlnymi, dotyczacymi ochrony srodowiska.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Eksploatacja instalacji powinna by¢ realizowana zgodnie z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu zintegrowanym, a takze zgodnie z przepisami obowigzujgcego prawa.

Pouczenie

Na podstawie art. 127 8 1 i 2 KPA, stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji
do Ministra wtasciwego do spraw klimatu i Srodowiska, ktére wnosi sie za
posrednictwem organu, ktéry jg wydat, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig

ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.
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/-1z up. Marszatka Wojewodztwa
Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych

Otrzymuja:
Petnomocnik spétki Elemental Strategic Metals Sp. z o.0.

Do wiadomosci w wersji drukowanej:

1.
2.

KZ — rejestr decyzji i postanowien
OE-WS-PZ. - aa. — pozycja rejestru 344

Do wiadomos$ci elektronicznie:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)
Urzad Miasta Katowice (ePuap)

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska — e-PUAP

KZ — rejestr decyzji i postanowien (SOD)

OE-WS-SP (SOD)

OE-WS-0OS (SOD)

OE-WS-PH (SOD)
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