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. 141910201921

Decyzjanr _1623/08/2020

Organ wydajacy Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

W sprawie zmiany warunkdw pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Wojewody Slgskiego z dnia 27 grudnia 2006r. o znaku
SR-IV-8618/PZ-64/6/06 (zmienione] decyzja Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego nr 2654/0S/2010 z dnia 30 czerwca
2010r., decyzja nr 12890/08/2012 z dnia 23 maja 2012 r.,, decyzjg
nr 1782/08/2013 z dnia 12 sierpnia 2013r., decyzjg
nr 1019/0S8/2014 z 26 maja 2014 r., decyzjg nr 2607/0S/2014
z dnia 26 listopada 2014 r., decyzjg nr 2139/08/2015 z dnia 10
grudnia 2018 r., sprostowang postanowieniem nr 14/05/2018
z 10 stycznia 2018 r., decyzjg nr 418/08/2018 z dnia 31 stycznia
2018r.) udzislajgca pozwolenia zintegrowanego dla instalacii
do wtdrnego wytopu aluminium o zdoino$ci produkcyjnej powyzej
20 Mg wytopu na dobe, zlokalizowanej w Bislsku-Biate} przy
ul. Komorowickiej 53, prowadzonej przez NEMAK Poland Sp.

Z 0.0, z siedzibg w Bielsku-Biate] Regon: 072793473, NIP; 937-23-
62-922.

Na podstawie art, 104 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity; Dz, U, z 2020 r., poz. 256)
oraz na podstawie art. 192 w zwiazku z art. 378 ust. 2a ustawy
2 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz, U,
22019 r., poz. 1396 ze zm.), (zwanej dalej POS)

Orzekam:

zmieniam, na wniosek: NEMAK Poland 8p. z 0.0. z siedzibg w Bislsku-Biatej, Regon: 072793473,
NIP: 937-23-62-922 (dziatajgcej przez peinomocnika), warunki pozwolenia zintegrowanego
udzielonego decyzja Wojewody Slasklego z dnia 27 grudnia 2006r. o znaku SR-IV-6618/PZ-64/6/06
(zmienionej decyzjg Marszatka Wojewoddztwa Slgskiego nr 2654/08/2010 z dnia 30 czerweca 2010r,
decyzjg nr 1290/08/2012 z dnia 23 maja 2012 r., decyzjg nr 1782/08/2013 z dnia 12 sierpnia 2013r.,
dacyzjg nr 1019/0S5/2014 z 26 maja 2014 r., decyzjg nr 2607/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 1.,
decyzjg nr 2139/08/2015 z dnla 10 grudnia 2015 r, sprostowang postanowieniem nr 14/0$/2018

z 10 stycznia 2018 r., decyzjg nr 418/0S/2018 z dnia 31 stycznia 2018r.)udzielajacg pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do wtérnego wytopu aluminium o zdolno$ci produkcyjnej powyzej 20 Mg
wytopu na dobe, zlokalizowanej w Bielsku-Biate] przy ul. Komorowickiej 53, w nastepujacy sposob:
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W rozdziale | pozwolenia zintegrowanego ,,Rodzaj | parametry instalac)l”,

w punkcie 2: ,Opis instalacji | stosowanej technologil:”,

odpunkt 2.1, . Odlewnla kokilowa”

otrz

]

uje brzmienle:

Qdlewnia kokilowa

Maksymalna wydajno$é instalacji wynosi ok. 51 Mg/dobe

Proces technologiczny skiada sie z nastepujacych etapdw:

a)

przygotowanie cisklego metalu otrzymywanego poprzez topienie ggsek oraz ztomu obiegowego
w 4 piecach topialnych ogrzewanych gazem ziemnym:

- 1 plecu topialnym KP-10000, o wydajnosci topienia 1,3 Mg/h,

- 1 piecu topialnym KP-10000 o wydajnosci topienia 1,5 Mg/h,

- 1 piecu topialnym BCT 13 000 o wydajnoséci topienia 1,1 Mg/h ,

- 1 piecu topialnym FJM o wydajnoéci topienia 3,2 Mg/h

transport metalu w kadzi transportowej do 1 pieca podgrzewczego ogrzewanego gazem
ziemnym i 3 plecow podgrzewczych ogrzewanych etektrycznie,

stanowns ko wygrzewania kadzi opalane gazem ziemnym — maksymalne zuzycie gazu
24 m¥h,

przygolowanie masy rdzanlarskiej Zlozonej z piasku kwarcowego, zywwy furanowe]
i katalizatora w 7 mleszarkach 2 mieszarkach o pojemnosci 150 dm?®, 3 mieszarkach
o pojemnoéci 250 dm? , 2 mieszarkach o pojemnosci 110 dm?

produkcja rdzent w 9 rdzeniarkach duzych jedno- i dwustanowrskowych oraz matych metodg
Lhot-box”, z czego 8 jest ogrzewanych gazem ziemnym, a 1 ogrzewana jest elektrycznie:

- 1 szt Euromac - zuzycie masy rdzeniowej 127 kg/h,

-1 szt. H-12 (elektryczna) — zuzycie masy rdzenicwej 127 kg/h,

- 2 szt H-25 jednostanowiskowe ~ zuzycie masy rdzeniowej 392 kg/h,

- 5 szt H-25 dwustanowiskowych - zuzycie masy rdzeniowej 392 kg/h na 1 stanowisko)

produkcja rdzenl w 4 rdzenlarkach (maksymaine zuzycie masy rdzeniowej 625 kg/h
na urzgdzenie) metodg ,cold-box",

odlewanie elementéw w 8 kokilarkach stacjonarnych o zdolno$ci produkeyjnej 18 sztuk
odlewéw /h kazda i 2 kekilarkach karuzelowych ¢ zdolnoéci produkeyjnej 46 sztuk odiewdw/h
kazda,

wybijanie odlewéw w 4 wybijarkach wibracyjno-pneumatycznych,

chtodzenie odlewdw w 4 tunelach chiodzgcych i 2 wiezach chtodzgeych,

obrobka wykoiiczeniowa odlewow:

- obcinanie nadlewdw na 1 obcinarce tasmowej typu Cosena,

- obrébka cieplna odlewow w 2 piecach przelotowych opalanych gazem ziemnym:
« 1 piec do obrobki ciepinej odlewéw Ekelund — maksymalne zuzycie gazu 60 m%h,
» 1 piec do obrdbki ciepine] odlewéw Hi-Tech — maksymaine zuzycie gazu 100 m°/h,

- obrobka mechaniczna odlewéw w 8 centrach obrébezych: Berardi (1 szt.), Hulter Hille (4
szt.),

- mycie odlewéw w myjce wadnej, tunelowej,

- badanie szczelnos$ci odlewow w 1 linll kontrolnej (firmy Promet),

- naprawa wadliwych odlewéw metodq impregnacii miejscowsj | spawania,
- kontrola, pakowanie adiewow.”



1. W rozdziale | pozwolenia zintegrowanego ,,Rodzaj i parametry instalacji”,

w punkcie 2: Opis Instalacji i stosowanej technologii;”,
podpunkt 2.2, ., Odlewnla ciSnieniowa”,

otrzymuje brzmienie:

. 2.2 Qdlewnia cig$nieniowa

Maksymalna wydajnosé instalacji wynosi ok. 186 Mg/dobe.
Proces technologiczny skiada sie z nastepujgcych etapow,

a) przygotowanie ciekiego metalu otrzymywanego poprzez topienie gasek oraz ziomu obiegowego
w 7 piecach topialnych, opalanych gazem ziemnym

1 piec topialny Striko 1 o wydajnoséci topienia 6 ton/h,
1 piec topialny Striko 2 0 wydajnosci topienia 2,5 tony/h,
1 piec topialny Striko 3 o wydajnosci topienia 2,5 tony/h,
1 piec topialny Striko 4 o wydajnosci tapienia 2,5 tony/h,
1 piec topialny FJM o wydajnosci topienia 1,2 tony/h,
1 piec toplalny FIM o wydajnosci topienia 3,1 tony/h,
stanowiska wygrzewania kadzi (slektrycznie-grzatkg),

4 ruchome stanowiska wygrzewania kadzi, opalane gazem ziemnym, bez
indywiduainych odpowietrzen,
5 stanowisk cbrobki metalu w kadzi (rotowanie),

b) fransport metalu w kadzi transporiowej do:

13 stanowisk odlewniczych — kazde stanowisko wyposazone jest w piec
podgrzewczy, ogrzewany gazem ziemnym (maksymalne zuzycie gazu 28 m>h),
maszyne ciénieniowaq (o site zwarcia od 320 do 4000 ton) oraz prase hydrauliczng
do okrawedzenia odlewédw,

8 stanowisk odlewniczych — kazde stanowisko wyposazone |est w piec podgrzewczy
elektryczny, z odprowadzeniem powietrza na zewnatrz, maszyne cisnieniows (o sile
zwarcia od 320 do 4000 ton) oraz pras¢ hydrauliczng do okrawegdzenia odlewow,

16 Stanowisk odlewnlczych — kazde stanowisko wyposazone jest w piec
podgrzewczy elektryczny, wyposazone jest w filtry, bez odprowadzenia powietrza na
zewnagtrz, maszyne cidnieniowq (o sile zwarcia od 320 do 4000 ton) oraz prase
hydrauliczng do okrawedzenia odlewbw

w ktérych nastepuje odlewanie elementdw,
¢) ochiadzanie odlewdw w wodzie,
d) okrawedzenie odlewdw w prasie hydraulicznej,
e) przecinania odlewdw na pile,
fy oczyszczanie odlewodw przy pomocy Srutu w 4 oczyszczarkach komorowych:

2 oczyszczarki komorowe Rosler o pojemnosci komory érutowania 10 m?

1 aczyszczarka komorowa Panngborn o pojemnosci komory $rutowania 1 m® |

1 oczyszczarka komorowa Banfi o pojemnosci komory $rutowania 2,7 m® (zainstalowana na
stanowisku SIGMA),

o‘brébka cieplna odlewow prowadzona jest w 3 piecach przelotowych opalanych gazem
ziemnym :

1 piec do obrébki ciepine] odlewdw Elsenman — maksymaine zuzycie gazu 162 m3h,

1 piec do obrébki ciepine] odlewdw Hi-Tech — maksymaine zuzycie gazu 162 m¥/h,

1 piec do obrébki ciepinej odlewéw Ekelund — maksymalne zuzycie gazu 60 m*/h
(zainstalowanym na stanowisku SIGMA)
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h) obrébka mechaniczna odlewow na:
- 2 automatycznych liniach obrébki blokdw silnika (obiekt 4),
- 1 automatycznej linii cbrébki podtuznicy Grinding LTH (obiekt 5),
- 1 automatycznej linii monlazu nitéw do podtuznicy LTH (obiekt 5),
- 1 gniezdzie automatycznego oczyszczania podiuznicy Grinding LTH (obiekt 5),
~ 1 automatycznej linii obrobki Grinding FST (obiekt 45),
—~ 1 obrabiarce CNC do obrébki FST (obiekt 45),
~ 3 obrabiarkach CNC do obrébki Apillar (obiekt 45),
- 1 gniezdzie automatycznego oczyszczania Grinding FST (obiekt 45),
- 1 gniezdzie automatycznego oczyszczania Grinding Apillar (obiekt 45),
- 3 automatycznych stanowiskach oczyszczania blokéw (obiekt 8,7, 9),

i) proba szczelnosci odlewdw w wannie wypetnionej wodg z dodatkiem $rodka antykorozyjnego,

i) naprawa odlewoéw; stanowisko do impregnacji miejscowej, spawanie przy pomocy drutu
aluminiowego, kitowanie z zastosowaniem past do kitowania, malowanie z zastosowaniem
sprayu do malowania, naprawa przez obrobke mechaniczng,

m) kontrola i pakowanie,

n) laboratoryjny plec tyglowy do topienia metalu ogrzewany elektrycznie.”

lt. W rozdziale | pozwolenia zintegrowanego ,,Rodzaj | parametry instatac)i”,
w punkcie 4.: ,Zuzycle surowcow, paliw | energii”,

odpunkt 4.3.: ., Zuzycie energii elektrycznej:"
otrzymuje brzmienle:

+4.3. Zuzycie energli elektryczne):

Energia elektryczna zuzywana jest do sterowania i napedu urzadzen znajdujgcych sie na terenje
instalacji oraz do oéwietlenia i wentylacji hal.

Odlewnia kokilowa - taczne zuzycie - 12 000 MWh/rok z tego na potrzeby:

- procesdw technologicznych - 9 000 MWh/rok,

- oéwietlenia i wentylacji - 3 000 MWh/rok.

Odlewnia cisnieniowa - tagczne zuzycie - 56 000 MWh/rok z tego na potrzeby:
- proceséw technologicznych - 49 000 MWh/rok,

- o$wietlenia i wentylaciji - 7 000 MWh/rok.”

IV. W rozdziale | pozwolenia zintegrowanego , Rodzaj | parametry instalacji”,
punkt 6.: ,,Charakterystyka Zzrédet hatasu”,
otrzymuje brzmienie:

6. Charakterystyka zrode! hatasu

Zrédtem hatasu na terenie Nemak Poland Sp. z 0.0. w Bielsku-Bialej s przede wszystkim procesy
bezposérednio zwigzane z odlewaniem i obrébkg mechaniczng aluminium i jego stopow

w odlewni kokilowej i adlewni cisnieniowe], natomiast niewielkie znaczenie ma emisja hatasu

w instalacjach pomocniczych,



Hatas emitowany jest podczas nastepujgcych procesow technologicznych:
- transport wewngtrzny surowcow i ogotu materiatow potrzebnych do funkcjonowania zakiadu,
~ transport cleklego metalu,
. wytwarzanie narzedzi do produkeji odlewow w tym:
o obrobka frezarska stali | grafity,
o Obrabka ciepina i cieplno-chemiczna przedmiotow stalowych,
- obrdbka detali przy pomocy drazarek elektro-erozyjnych,
- topienie wsadu aluminiowego,
= produkcja rdzeni odlewniczych z przygotowanej masy rdzeniowe;j,
. odlewanie rdznych detali ze stopdw aluminium,
- obrdbka cieplna odlewodw aluminiowych,
- reczne | mechaniczne czyszczenie odlewdw,
- mechaniczna obrobka odlewbw,
- ogdlna wentylacja wyciggowa zabudowana nad piecem.

W zwigzku z tym, 2e produkcja odbywa sie w systemie ciggtym catodobowym oddziatywanie emisji
hatasu moze wysiepowac zaréwno w perze dziennej (godz.6:00 — 22:00) jak i w porze nocnej (godz.
22:00 - 6:00).

W tabeli przedstawiono szczegotows charakterystyke dominujgcych zrodet hatasu zwigzanych
z funkcjonowaniem instalacjl IPPC na terenie zaktadu Nemak Poland Sp. 2 0.0. w Bielsku-Biatej,

Tabela 1 Zradta hatasu odlewni cisnieniowe] | odlewni kokilowe]

Czas pracy [h] Poziom mocy
Wysokodd akustycznej
Lp. | Instalacjal obiekt Urzadzenie lub fokallzacja —=ineR T e
[m) dzlen/noc
6.00-22.00 22.00-6.00 a8
1 2 T3 4| ] 8 7
[Ewidenc|a zrédel hatasu wewnatrz oblektu: zrédia posrednie =
T [T T [inslalacja wentylacji - o T -
1 mechaniczne), instalacja 16 8
odpylajaca (wenlylatory) 75
2 Wenlylator plecow | 18 8
[ Plec 10pialﬁy?ﬁ:piainla-Piec ‘ , R a——
3 Striko 6,0 16 8 88.2-94,2
4 Odiewnia Pigc Striko 2,6 16 B 88,2.94.2
Cisnieniowa - —
5 budynki nr: 2, 6, 7, Piec taplalny Striko 2,5 5-7 16 8 88,2-94.2
T | & PIEaMa) Plec toplainy T4 ' i 8 88,2-94,2
Piec do obrébkl cieping] Hi- |
7 Tech 16 B8 854
Praca urzadzen; zalewacz form
8 cidnienlowych {maszyna 16 8 88,7-851
odlewnicza)/Odlawnla
9 Transport form/Odlewnia 16 8 87.8




Kontrala odlawdw na

Clsnleniowe] nr:

wschodnia

10 szczelnosé/Czyszezalnia-hata 18 8 88,3-86,0
gldwna
Pilniki-oczyszczanie

M odlewdw/Czyszczalnia 8 ) Eoimiage
Praca urzgdzenia:

e rentgen/Czyszozalnia L 8 8263
13 Spawarka/Czyszcozalnia 18 8 85,9-90.3
14 Sziifierka/Czyszczalnia 16 8 85,0-90,3

15 Szlifierki Grinding 16 B 92,8

Transport

1€ odlewdw/Czyszczalnia 18 8 84,3-87,5

17 Stanowiska szlifierskie ) 18 8 8
$7) Przecigtny poziom hafasu wewnetrznego (w poblizu s‘ciér?i:)wm?[rzn yeh) "ok 85

1 Piec Toprainy/FJM, Topiainta 16 8 §3,8-95,8
2 Kokilarka karuzelowa/Odiewnts - = 16 8 87.0-111.0
3 Kokilarka pojedyncza 16 8 87,0-111,0
4 Wybljarka rdzeni/Czyszczalnia 16 8 84,5-91,6
5 Centra obrébezel Czyszezalnia 16 8 84.5-96,7
6 Pila Cosenal Czyszozalnia 6 | 8 84,5-93,9
7 Piec do obrdbki cleplnej Ekelund/ 18 8 §4.6-93,0

Czyszezalnia
8 gizecs S:zzt:r:fabka ciepinej Hi-Tech/ 16 P 85.4
Odiewnia Kokllowa | =" 59

9 ;gudynkk nr: 1.2, Wymiana rdzenic/Rdzenlarna 1% | 8 g1.7

10 Mieszarka masy formierskiej/Rdzeniamia 16 8 82,6

y Praca urzadzenia: - " i —

Rdzeniarka/Rdzaniarnia ‘ '

12 Skrawarka / Obrébka mechaniczna 16 g 92,8

13 Obrabiark! Hulter-HIke+Promet/Obrébka 18 8 86.0-88,3

mechaniczna

14 Szlifierka pneumatyczna/Obrobka 18 8 92.8

mechaniczna

15 Transport ] Obrobka mechaniczna 16 g 86,7

£ Przecielny poziom halasu wewnetrznego (w poblizu §cian zewnelrznych) ok. 88.5

Ewidenc)a zrédel hatasu: 2rédla bezposrednie {punktows, linlowe lub powlerzchnlowe)
1 | Budynek Odiew Swielliki na half odiewni ~ strona , 5 5 do 75




8,7,8 Swietiikl na hali odiewni - strona
z zachodnia e 4 Sl
3 Okna - 4ciana poinocna o 16 8 do 85
4 Okna - ¢clana wschodnia 0-7 ] 8 do 78
5 Okna - $ciana zachodnia 16 8 do 85
5 ixgrega{y chiodnicze {wentylatory) - 2 25 16 a 67 ~ 82
7 Wyrzutnie dachowe - 16 8 83-83
8 i
8 Wentylatory dachowe 16 8 66 - 67
9 Czerpnie 5 16 8 74 - 82
10 Instalacia ?dpyfania pieca Striko- ukiad 5 18 8 83 5
regeneracii filtra
12 Wentylator dachowy DVES 710-6 D.TKF 15 16 8 75.0
- 11 szt
)
13 Cem{'ala wentyiacyjna 11500 m’fh - 15 18 8 752
Wywiew — Hoczanie — dszt,
Qdlewnia —— -— T
1 -~
| o | S veTOTS 11500 T R PR 2
dachu budynku nr 7 o
— - -
18 Centfata wantylacyjna 25000 m°ih 1 15 8 61.9
Wywiew — tloczenie —~ 2 5zt
< >
186 Cemt‘ra!a wentylfacyina 25000 m™h — 1 16 8 51.4
Nawigw — ssanle - 2 szt.
1 Agragat chiodniczy (wentylalor) 2 16 8 95
i Wentynfatory przy poinccns| scianie 5 16 3 85 — 0%
odiewni
3 Chiednia wentylatorowa przy hail A 18 8 a0
Budynek Odlawni .
Kokliowej nr: 1, 45 | Wentylatory dachowe na dachu odlewn]
4 kokHows| ~czerpria i wyrzutnia do 16 8 77 - 82,1
chodzenia ndiewodw
6-11
5 Swietlki na dachu hall odiewni kokilowej 16 8 84 — 90
g Wyrzutnia dachowe na dachu hali 16 8 68 - BB
Tabela 2 Zrodta hatasu budynku nr 5
Gnabiobé czas pracy [h] F:::LI:E cr::;y
Lp. | Instalacla / oblekt Urzadzenle lub lokalizacja 5 dzioh o8 dalofings
6.00-22.00 | 22.00-6.00 dB
1 2 3 4 5 ] 7
gwidmc}a Zrédel halasu wewnatrz obiektu: zrédia posrednie
1 Odigikia Pige topialny FuM 1.2 1-5 T a 53.99




quenching”- czerpnia

2 Cisnieniowa = Piec topiainy FJM 3,1 1-5 18 8 $3-99
budynek nr § _—
Piec topialny Striko 2,5 1-3 16 B 93-G%
St i ia cléni 0G0 — .
3 anowiska odlewania clénienlowego — 8 1.5 18 8 75
szt.
4 Szlifierki Grinding 1-5 18 8 8%
5 Pfac do obrébk! ciepine] odlewdw 1.5 16 8 80
Eisenman
6 Stanowiska szhifierskie *) 1-5 18 8 85
z Sredni poziom halasu wewnelrznego (w poblizu $cian zewngltrznych) 85
Ewlidencja zrédet halasu: zrodta bezposrednie (punktowe, liniowe lub powierzchniowe)
5 Centrala wentylacyjna dachowa — lewa - 16 8 64.7
Wiot
2 Centraia wentylacylna dachowa — lewa - 16 8 65.2
Wylot
3 Centrala wentylacyjna dachowa — lewa - 16 8 69.5
Obutdowa
- 13 -
4 Centrala wentylacyjna dachowa — praws - 16 8 64.5
Wiot
5 Centrala wentylacyjna dachowa — prawa - 16 8 66,2
Wylot
6 Centrala wentylacyjna dachowa — prawa - 16 8 68,8
Obudowa
Centrala wentylacyjna dachowa nr 1,
7 40800 m3/h Wiot e B e
Centrala wentylgcyjna dachowa nr 1, . N
8 16 8 70.5
Budynek Odlewni 40800 m3/h Wylot
8 Cisnigniows| r S |- aTa wentylacyjna dachowa nr 1, b . 8.9
40800 m3/h Qbudowa z
13 -
Centrala wentylacyjna dachowa nr 2,
@ 24000 m3/h Wiot = i 64.8
Centrala wentylacyjna dachowa nr 2,
" 24000 m3th Wylot % 2 &l
P Centrala wentylacyjna dachowa nr 2, o
ke 24000m3/h Obudowa 1B 8 e
Centrala wentylacyjna dachowa N1, | | . | o | a
3
1 40000 m3/h Wiot 16 8 619
Centrala wentylacyjna dachowa N1,
14 40000 m3/h Wylot 12 N - e
Centrala wentylacyjpa dachowa N1,
15 40000m3/h Obudowa LE & 682
16 instalacla chiodzenta odlewow ,air 13 16 8 750




17 1qstaiagya ?hlodzenza odlewéw ,air 13 16 8 75.0
quenching”- wyrzutnia
18 “Agregat cieczowy chiodzony powietrzem 13 18 8 96,0
19 Chlodnica zewnetrzna | 13 16 8 95,2
i Instalacja filtracjt pieca toplainego Strika 4
20 7 wentylatorem o wydajnoéci 30 000 m3/h 13 18 8 83,0
(emitor E317)
Tabela 3 Projektowane bezposrednie 2zrédta hatasu
SRR i T a Czas pracy [b] Poziom mocy
L Oznim:ze Instalacja / Urzqdizente lub Iokalizacja Wysokosd akuslycenej
P ';:;m obiekt q {m] dzlor noc dzlefiinoc
b 6.00-22.00 | 22,00-6.00 dB
1 2 3 4 i s 6 7 8
Ewldencja zrédet hatasu: zrodta bazposrednie (punktowe, linlowe, kierunkowe Iub powierzchniows)
g:j‘?:;:?% i Instatacia filtracjl dla dwéch plecow
1 WS1 na dachu toptatnych Striko 3 1 T4 z wentylatoram o 155 16 8 93,0
i | 3
budynku nr 7 wydajnogcl 50 000 m3/h (emitor £234)
N Wentylator zewnetrzny — ocdcigg od ) -
2 Ws2 BT mEk stanowisk szlifierskich (emitor E269) 1 [ B f
Budynek o o
Odlewni Wentylater zewnglrzny - odeigg od
8 — Ciénieniowej nr | slanowisk szlfierskich (emitor E310) ) = d 80:0
§

Zrédta hatasu — pozostale instalacje

Zrodtami hatasu na terenie Zaktadu Nemak Poland Sp. z 0.0. nie bedacymi czescig instalacji IPPC, sg
gtéwnie takie obiekty i urzadzenia jak:
Narzedziownia,
- Chiodnia wody obiegowej (deszczownia wentylatory).

Narzedziownia:

Wytwarzanie narzedzi do produkceji odlewdw odbywa sie w odrebnym dziale Narzedziowni, ktory skiada
sig z kilku czesci: cze$¢ produkeyjna, magazyn oprzyrzadowania oraz hartowania,
Narzgdziownia pracuje w ruchu claglym na 3 zmiany, wiec wszystkie gtéwne zrédia hatasu pracuja catg
dobg. Hatas wewnetrzny generowany przez ww. 2rodia wynosi od 65-95 dB(A). Sredni poziom dzwieku
wewngtrznego w hali narzedziowni (1m od scian zewnetrznych) wynosi L€75 dB(A).
Natomiast gtéwnymi bezpodrednimi Zrédtami hatasu sa:

- wentylatory dachowe na dachu budynku,

- wyrzutnie dachowe na dachu hali,
Poziom emisji hatasu z tych Zrodet wynosi od 55 dB(A) do 85 dB(A).

Chtodnia wody obiegowe] —~ deszczownia | wentylatory
Obiekt ten zlokalizowany jest przy pétnocno-wehodniej granicy zaktadu. Dzialka, na ktérej zlokalizowany

jest ten obiekt jest wydzierzawiona przez inny podmiot gospodarczy. Poziom emisji hatasu z tych zrodet
wynosi od 68 dB(A) do 77 dB(A)."



V. W rozdziale Il pozwolenia zintegrowanego: ,Wymagane dzialania i §rodki, w tym §rodki
techniczne, majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji, sposoby osiagania wysokiego
poziomu ochrony $rodowiska jako caflosci”,

punkt 3.: ,Metody ochrony powietrza",

otrzymuje brzmienie:

3. Metody ochrony powietrza

- piece do przetapiania stopdw metali niezelaznych opalane sg gazem ziemnym,

- kontrola procesu topienia odbywa sie przy zastosowaniu automatycznego uktadu pracy pieca
i kontroli parametréw procesowych — kontrola temperatury metalu w piecu oraz temperatury
sklepienia pieca,

- wszystkie piece (topialne i podgrzewcze) wyposazone sa w wentylacje mechaniczng z okapem
nad oknem zaladowczym oraz wentylacje dziatajgca na zasadzie podcisnienia w hali, kierujace
odgazy do emitorow,

— w odlewni kokilowej linie do wybijania odlewow, piaskarka kokil, mieszarki masy i transport
piasku posiadaja filtry patronowe wyposazony w automatyczne uktady oczyszczania,

- tunele chiodzace i wieze chlodzgce odlewdw wyposazone sg w wentylacjg mechaniczna,

« rdzeniarki cold-box wyposazone sg w skruber kwasny,

- 2 kokilarki karuzelowe wyposazone sa w skrubery zasadowe,

- w odlewni ci$nieniowej siedem piecow topialnych, oczyszczarki komorowe, stanowiska
recznego czyszczenia odlewdw i centra obrobcze wyposazone sg w filtry workows,

- wielko$¢ emisji z instalacji jest zgodna z zatozeniami dokumentu referencyjnego — jak dla
instalacji istniejacych,

- do malowania kokil stosowane sg lakiery wodorozcienczalne - nie zawierajgce zwigzkow
organicznych,

- przeglady okresowe urzadzen ochrony powietrza przeprowadzane sg jeden raz w roku.”

VI, W rozdziale Il pozwolenia zintegrowanego: ,,Warunki wprowadzania do srodowiska
substancji lub energii i wymagane dziatania w tym $rodki techniczne majqce na celu
zapobieganie i ograniczanie emisji gazéw i pyiow do powletrza",

punkt 1.; "Wprowadzanie pytéw | gazéw do powletrza”,

otrzymuje brzmienie:

nl Wprowadzanie pytow | gazow do powietrza
1.1. Instalacje typu IPPC

1.1.1. Odlewnia kokilowa

Odlewnia kokilowa jest zrodtem emisji pytow [ gazéw do powietrza. Gtéwnymi Zrédtami emisji
w instalacji sg procesy:

- transportu piasku z silosdw do mieszarek — emisja pytu,
przygotowania masy rdzeniarskiej w mieszarkach i jej transportu do rdzeniarni oraz
wykonywania rdzen! w rdzeniarkach — emisja pytu, formaldehydu, alkoholu furfurylowego,
amoniaku i aniliny, weglowodordw alifatycznych { aromatycznych,

- przygotowania ciektego metalu w gazowych piecach topiainych — emisja pytu, ditlenku
azotu, ditlenku siarki, tlenku wegla, weglowodoréw alifatycznych i aromatycznych,

- rafinacji metalu — emisja fluoru,

- podgrzewania metalu w piecach podgrzewczych - emisja pytu, ditlenku azotu, ditlenku
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siarki, tlenku wegta,

- odlewania elementow w kokilarkach - emisja pyiu, fenolu, formaldehydu, alkoholu
furfurylowego, amoniaku, aniliny, weglowodordéw alifatycznych | aromatycznych,

- obrébki cieplnej odiewdw — emisja pytu, ditlenku azotu, ditlenku siarki, tlenku wegla,

= chiodzenia odlewdw - emisja pytu, formaldehydu, alkoholu furfurylowego, amoniaku i
aniliny,

- wybijania rdzenl | obréhki wykonczeniowe] odlewow — emisja pyly,

- obcinania rdzeni ~ emisja weglowodorow alifatycznych.

Odlewnia kokilowa wyposazona jest w wentylacje mechaniczng odprowadzajaca powistrze na zewnatrz
poprzez emitory:

- nad piecami topialnymi | podgrzewczymi zainstalowane sg odciggi miejscows, ktbre
odprowadzajg spaliny na zasadzie podcisnienia poprzez rekuperatory do emitorow,

- piece topialne posiadajg boczne okna do czyszczenia | okna wsadowe wyposazone w
okapy z wentylacjg mechaniczng,

- pozostate urzadzenia posigdajg wentylacje mechaniczng,

- hala produkcyjna wyposazona jest rowniez w wentylacje mechaniczng.

Odlewnia wyposazona Jest w urzgdzenia ochrony powistrza, ktdrymi sg cztery flitry patronowe, dwa filtry
workowe, jeden skruber kwasny oraz dwa skrubery zasadows,

1.1.2. Odlewnia ci$nieniowa

Odlewnia ci$nieniowa jest zrddtem emisji pytow i gazow do powietrza. Glownyml Zrédiami emisji w
instalacji sg procesy:

- przygotowania ciektego metalu w gazowych piecach topialnych ~ emisja pytu, ditlenku
azotu, ditlenku siarki, tlenku wegla, weglowodoréw alifatycznych | aromatycznych,

- podgrzewania metalu w gazowych piecach podgrzewczych zainstalowanych obok maszyn
cisnieniowych - emisja pytu, ditlenku azotu, ditlenku siarki, tenku wegla,

-~ podgrzewania metalu w elektrycznych plecach podgrzewczych zainstalowanych obok
maszyn cishieniowych - emisja pytu, ditlenku azotu, tlenku wegla,

- odlewania elementéw w ci$nieniowych maszynach odlewniczych — emisja weglowodordéw
alifatycznych i aromatycznych,

-~ obrobki cieplnej cdlewbdw ~ emisja pytu, ditlenku azotu, ditlenku siarki, tlenku wegla,

- czyszezenla (Srutownia) odlewow w oczyszczarkach | na stanowisku recznego czyszczenia
odlewdw~ emisja pyiu,

- obrdbki wykoriczeniowe] odlewdw w centrach obrébczych — emisja pytu,

- spawania odlewdw ~ emisja pytu, ditlenku azotu, tlenku wegla, ozonu.

Odlewnia cignisniowa wyposaZona jest w wentylacje mechaniczng odprowadzajgca powietrze na
zewnatrz poprzez emitory:

- nad piecami topialnymi zainstalowane sg odciagi miejscowe, ktére odprowadzajg spaliny
na zasadzie podciénienia do emitoréw, .
- pozostate urzadzenia posiadajg wentylacje mechaniczna.

Instalacja wyposazona jest w urzadzenia ochrony powietrza, ktore stanowgq trzy filtry tkaninowe,

dziesigc filtrow workowych oraz instalacja odpylania 2 piecoéw Striko sktadajgca sie z baterii cyklonow
i filtra tkaninowego.
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1.2. Instalacje niepowiazane z instalacia IPPC:

Narzedziownia, gdzie Zrédtami emisji 83:

- 3 stanowiska spawania — emisja pytu, ditlenku azotu, tlenku wegla i ozonu,
- stanowisko hartowania w oleju — emisja akroleiny, pytu, sadzy i wegiowodoréw

alifatycznych,
- 3 elektrodrazarki — emisja weglowodordw alifatycznych.

Wydgziat utrzymania ruchu, gdzie Zrédtami emisji sa:
- stanowiska spawania i ciecia stali — emisja pytu, ditlenku azotu i tlenku wegla,

Zajezdnia wozkow akumulatorowyeh, gdzie Zrédtami emisji jest:

- pomieszczenie tadowania wozkdw akumulatorowych — emisja kwasu siarkowego.

1.3, Rodzaje i ilo$¢ substanciji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach

normalnego funkcjonowania instalacji:

1. 3.1. Instalacja IPPC

1.3.1.1. Dopuszczalna emisja godzinowa substanciji dla odlewni kokilowej:

Urzadzenie Enilsla
Lp, N Zrédio omis)| eghrenne. h odzaf su dopuszczalng
emitora stezenie pylu
nawylagie ka/h
1 2 3 4 8 9
ditlenex siarki [0.0048 |
ditlenek azotu 0,200
filtr patronowy llenek wegla 0.1380
kokilarki podwéjne (STN4,  [typu Multi Dusk I — — 07180 |
STNG, STN7) - 3szt, Bank z wybljanla oyl zawieszony PM 10 [0.1135
gniazdo spawanla aiuminium — rdzeni - fariol 0,2606
1 szt wybijarki wibracyjne  [100 mg/Nm®, filtr formaldehyd 02208 |
y oy ("5571"83") - 2 szt., patronowy & alkohol furfurylowy  [0,2138
tunele chiodzenia odlewdw - 2 |ezyszezarki kokil weglowodory alifalyczne [0,0199
$Zt., ~ 50 mg/Nm" | =" T
wisza chlodzgea - 1 szt,, filtr workowy wiglowarory 08208
gniazdo wykaniczania FILL - 1 |FILTER MAX DF e i |
pzt. g wyblfanis anilina 00125
rdzeni N
amoniak 0,0210
rdzeniarka H 26/2 ("110")- 1 |filtr patronowy pyl agolem 1,0436 |
szl lypu Mutti Dusk pyl zawieszony PM 10 10,1433
2. lso2 kokilarki karuzelowe (STNT1  |Bank z wybljania ) fenol 03225
STN2) - 2 szt rdzen! - formaldehyd 10,5412
tunel chloczacy - 1 szt wieza |100 mg/Nm®, alkohol turfurylowy 05389
chindzaca - 1 szt. wybijarki 2 skrubery weglowodory ajifatyczne |0,0412




wibracyjne ("67" | "68") - 2 szt., |zasadowe waglowodory 10642
kokilarka podwojna (STN 8) - aromatyczne [
1 szt, anfiina 16,0250
amoniak 0,0429
rdzemniarki: H25/2 {"70", “71", pyl ogélem 0,2608
72" ) dsat. pyl zawieszony PM 10 [0,0385
H12 ("54") - 1 szt,, formaldehyd 0,9948
okapy boezne 3 rdzentarek alkohol furfurylowy 10816
3. (803 Hz28, brak 320 |12 |7880  |weglowodory slifatyczne 10,1137
okapy boczne 2 rdzeniarek weglowodory 0,0568
H12; aromatyczne b |
aniina 10,0341
amoniak 0,0625
pyt ogdiem 0,2500
pyl zawleszony PM 10 10,0200
formaldehyd 0.0300
wentylacja ogbina poziom o o
IE— alkoha! furfurylowy 0.0_500
4. |508 brak 18,5 (0.8 (6500  |weglowodory alifatyczne |0.0050
lowodo
wonayere "0
anlling 0,0020
amoniak 0.0050
obcinarka tadmowa CoSaNa -
5 |507 el brak 172|063 |6500 wegiowodory alifatyczne |0,0120
ditlenek siarki 10,0160
ditlenek azoly /10,5000
tlenek wegla 01,5400
plec toptalny KP-10000 ("84™) - 8420 pyl ogblem (0.4700
1.3 Mg/h (wiym |pyt zawieszony PM 10 [0,0705
8. |508 brak 18,8 |[1,0 czyszeze|weglowodory alifatyczns (0,0233 ]
rie placaweglowodory 0,0115
800) aromatyczne
czyszezenie placa pyl ogdlem 07000
pyl zawieszony PM 10 0.0700
4 okapy do rafinacil pyt ogolem 10,5000
7. |509 f czyszezenia 2 plecéw: KP-  |brak 16,0 (0.8  |1000  |pytzawleszony PM 10  |0,0750
10000 i FIM - 3,2 Mg/h fluor 0,0250
ditlensk slarki 10,0160
dilenekazoty  |0.5000
Henskwegla ~ [0,5400
pigc topiainy DCT 13000 (917 ?:jjm pyl ogdlem ~ |0,4700
- 1,1 Mgfh pyt zawleszony PM 10 10,0705
8 |510 brak 19,8 [1,0  |ezyszeze|
weglowodory alifatyczne [0,0181
nie plecal — ' T L
800) weglowodory 0,0089
aromatyczne
czyszczenie placa pyl ogélem __|0.7000
pyl zawieszony PM 10 [0,0700
0. 511 2 okapy do faﬁnacji Bn 170|112 |roco pytegblem  [0,2800
i czyszezenia pisca toplainego ' pyt zawieszony PM 10 |0,0375
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fluor

0,0160

KP-10000 ("93")
, pytogdtem 103578
il palmTowy pyl zawigszony PM 10 |0,1641
typu Muitl Dusk - = |
rdzeniarka Euromac ("411%) - Byp . formaldehyd 01781
18zt an alkohol furfurylowy 0,1448
) z mieszarek ' I o
10. (612 mieszarka lemieszowa masy - 195 [1.12 |6500  |weglowodory alifatyczne [0.0157
masy
3 szt weglowodo
) | transportu % o 00078
odpylanie transparty piasku sk aromatyczne
iashus - I
P , anllina 0.0127
20 mg/Nm® — G
amoniak 00,0191
pyl ogolem __|o.2076
pyl zawieszony PM 10 10,0291 |
formaldehyd 0,371
o alkohol furfurylowy 0.1449
okapy boczne rdzeniarki : s
1. |513 brak 19,5 (1,12 |4000 weglowodory alifalyczne |0,0167
Euromac ("111%) “I wod_o-_ B I
e s 0.0078
aromatyczne [ _
anitina 0,0047
amoniak 0,0088
pyt ogotem 02076 |
pyl zawieszony PM 10 0,0291
formaldehyd 0,1371
alkohal furfurylowy 10,1448 |
12, |614 rdzenlarka H 25/1 ("75") birak 19,6 (0,88 (4000 weglowodory alifatyczne |0,0157
waglowodo
b i 0,0078
aromatyczne B [ —
anilina ~|0,0047 |
amoniak 0,0086
pylogdlem 102500
pyl zawleszony PM 10 |0,0200
formaldehyd 0,0300 _
alkohel furfurylowy  |0,0500
13. |515 wentylacia ogblna rdzeniarni  brak 196 |0,88 6500 waglowodory alifatyczne |0.0050
owodory
i 0,0030
aromatyczne B
anilina 0.0(_)20
amuniak 0,0050
misszarki masy rdzsniowej: pyl ogolem 0,3500
filtr workowy e
Luber dla Cold-Box - 1 szt l Flatiba pyl zawieszony PM 10 '_0.1000
u Flal- AL ESCACU T AR W U O
l.uber dia Hot-Box - 1 szt P S formaldehyd 0,0410
14, |518 z komorg 16,5 (0,88 |6500 e .. ~
Jemieszowe - 2 s2t., adpylanle it alkoho! furfurylowy 0,0050
o = ]
transporiu plasku, 2 siloséw A 4 anfina 0,0080
, 20 mg/Nm’ i - —_—
piasku amoniak 0.,0105
pyt oghiem 0.2078
pyl zawleszany PM 10 [0,0291
formaldehys 01371
Ikohol furfurylo 0,1448
15, |518 rdzeniarka H 25/1 ("73) brak 196 (0,88 4000 at ury W
wegiowadory alifatyczne 10,0157 i
wag! do:
O 0.0078
aromalyczne |
anllina 0,0047
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amoniak 0,0086
ditlenek slark 0.0022
8340 ditlensk azotu 0,0700 |
piec podgrzewczy przy STN2 (wiym |Uenek wegla 00786 |
16. 522 brak 16,6 [063 |ezyszoze pyl ogolem . |ooz80 |
rile piaca |pyl zawieszony PM 10 |0,0084
) 250) pyl agbtem 0,1500
czyszczenie piaca "y i =
pyl zawiaszony PM 10 10,0450
ditlensk siark! 0,0320
ditlenek azolu 1,0000
fenekwegla 11,0800
iec toplalny FM - 3,2 Mg/h - Pyl ogolen e
fraciopiany ekl [witrn oyl zawieszony PM 10 |0,1410
17, 1528 brak 19,8  |1,12  lczyszcze -
) weglowodory alifatyczns |0,0233
nie pleca e oG
Wi
goo)y |V id 0,0115
romatyczne
o pyt ogolem 0,7000
czyszczenie pleca e e
pyt zawieszony PM 10 10,0350
ditierek siarki 0,019
diffenek azotu 0,0600
18, 1832 stanowisko wygrzewania kadz! |brak 17,0 (0,88 |6500 tlenek wegla 0,0648
pyl ogoiem |0.0576
oyl zawiaszony P 10 |0,0259
pyl oglem 10,1000 o
pytzawleszony PM 10, 10,0100
formaldehyd 0,1520
19. 1539 tunel chlodzacy przy STN3 brak 188 (14 §500 - i >
alkohol furfurylowy — [0,1680 J
laniling ~|0,0060
amoniak 00102
plogolem 0,250
Pyl zawleszony PM 10 100200 |
formaldehyd 0,0300
alkoho! furfurylowy 10,0500
20. 842 wanlylacia ogoina brak 18,8 |14 8500 weglowodory alifatyczne |0.0080
fowod
[ReoREEon 0,0030
aromatyczne
aniling ____|o.0020
amoniak 0,0060
ditlenek siarki i 10,2080
ditlenek azoty 19,8500
gazo  |Menekwegla 0.7020
piec topfainy KP-10000 (93") - . pyl ogélem __|o6110
18 Mg/h (w tym pyt zawieszony PM 10 [0,0917
21. |656 brak 18,8 (1.0 czyszczel -
o weglowodory alifatyczne [0,0233
nie pieca r—— - -
wi
ooy |99 g 0,015
aromatyczne
i pyl ogdlem 10,7000
czyszezenta pieca —te———
pyl zawieszony PM 10 10,0700
2 okna wsadowe 1 pieca DCT pyl ogélem 0,5000
22, |872 13000 ("917), pomigszczenle  [brak 170 1112 (1000 |py!zawieszony PM 10 10,0750
takiermi flucr 0.0250
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pytegotem _

02500 ...

pyt zawieszony PM 10 10.0200
formaldehyd 00300 |
alkohol furfurylowy 10,0500
23, |574 wentylacja ogdlna rdzeniarmni  [brak 19,5 (112 |8500 weglowodory alifatyczne |0,0050
weglowodo
3 o 0,0030
aromalyczne | |
aniiina_ 00020
amoniak 0,0050
rdzeniarki Cold-Box ("118", skruber kwasny pyt ogétem 0,0500
24. |576 3 7.5 |1.12 6500 TG Pl 1= ——
"116°, "147", "1187) - 4 szt =5 mg/Nm’ pyt zawdeszony PM 10 10,0100
dillenek siarki 10,0040 |
ditlenek azotu 0,1000
25, \|s7T brak 11.0 |044 (6500  [Uenek wegla 0.1150
pyt ogdlem. _ |n.0s00
piec to obrabki cieping| oyt zawieszony PM 10 [0,0150
odlewdw HiTech nr 1 ditlenek siarkl £,0040
ditlenek azoty o000 |
26. [579 brak 110 [044 [6500  [tlenek wegla 10,1150 _
pyt ogbtem 00800
pyl zawieszony PM 10 |0,0130
pyt ogéiem 10,2608
pyl zawieszony PM 10 [0.0865
formaidenyd 01722
atkohol furfurylowy 0,1820
27. |582 rdzeniarka H25/2 ("74") brak 19,5 |1.42  |4000 weglowodory alifalyczne 10,0197
lowodol
[ASEAeEon 0,008
;_arcmatgczna ol
aniina__ 0.0059
amoniak 0,0108
ditlenek siarki [0.0002
ditlenek azoty 0,0172
xociol gazowy do N i M
28. 1583 brak 172 10,25 [6500 tienek wegla 0,0038
podgrzewania wotly e hALS
pytogolem __|o,0001
- B - pyl zawieszony PM 10 |0,0001
dittenek siarki 0,0048
S e ditlenek azotu 0,1200
oc do obrobki clepine SR
20, |se6  |” P brak 80 044 [6500  |tienek wegla 0,1380
odlewdw Ekelund
pyt ogolem 0,0600
i pyt Zawieszony PM 10 [0.0180
1.3.1.2. Dopuszczalna emisja godzinowa substancji dla odlewni ci$nieniowej:
Urzadzenie Parametry emitora Emis|
Nr achronne / Czas
Lp. | Zrodto omisli Rodza] substancji dopuszczalna
emitora stesonie pylu 4 ooy
na wylocie m  im  [hlrok kalh
1 2 3 4 ] B 7 8 g
ditlensk azoty 0,0022
slanowisko spawania rpn I ———
1 201 brak a8 (3,28 |2000 llenek wegla 0,0029
odlewow. LAt L2
ozon - 0,0008 J
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pyl ogbtem 0,0180
pyt zawieszony PM 10 [0,0180
diienek azotu 0,0700 |
tlenek wegla 0,0756 l
pyl ogdtem 0,0280
stanowisko odlewania 8090 POV, \DOE
(wtym [pyl zawieszony PM 10 10,0084
clénienlowago (ST 30) e~ e =
208 brak 17,2 |112  |czyszeze|weglowodory a!ifagczne 0,0258
nle pieca lowod
[ weglowodory 0.0192
400) aromatyezne
. py! ogdlam 0,0700
czyszczenie pieca _ , : i
pyi zawieszony PM 10 [0,0168
pyi ogdtern 0,0224
) oyt zawigszony PM 10 10,0087
stanowisko odiawania = = e
207 . ) brak 17,2 |1,92  |8090 wegiowodory alifatyczne [0,0258
cidnieniowago (ST 31) e R
weglowodory
0,0192
aromatyczne
pylogdtem  [00224
pyl zawleszony PM 10  |0,0067
stanowisko odlewania o o]
209 . brak 17,2 (1,40 8080 weglowodory alifatyczne |0,0258
cidnianiowego (ST 24) i Hmwc.ado e e
" % 0,0182
aromatyczne
dittenek azotu 00700
tienek wegla ~ |0,0756
8090 | ogolem 0,0280
Haronieis o swmo t pyl zawiaszony PM 10 i 0 0084
w lym .
clénlenlowega (ST 34) iy LS R e e
212 brak 172|112  lczyszcze,weblowodory alifatyczne [0,0258
nie pi |
pieca (wegglowodory 0.0192
400) aromatyczne
i pyt ogdlem 0.0700
czyszczenio pleca e [
pyt zawieszony PM 10 10,0168
pyl ogéiem 0224
pyt zawieszony PM 10 |0,0087
stanowisko odlewanla e — 1
213 - brak 17,2 |1,00 |8080 weglowodory alifatyczne [0,0258
ciénieniowego (ST 21) N Iowgd 0—‘ ——— —
8 o 0,0182
aromalyczne
pyl ogolem 0,0224
pyt zawieszony PM 10 |0,0067
slanowiska odlawanla = I -
214 . brak 17,2 |1,00 |8080 weglowodory slifatyczne |0,0258
ci§nieniowego (5T 22) = ' = = ——re————
i 0,0192
aromatyczne
ditfenek azotu 10,2800
: lenek wegla 0,3024
stanowiska odlewania 5060 " '(;h;{'n——‘"‘—-“ — 01120
cismienjowego - odciag , piz:wws e PM 10‘ 0|0338
ym 207y 2
by [FRRNCEY 2 A stANOWSKETIT, 260 [1.40 ak lowod yi‘{ wyezne [0,1032
ST18, $T19, 5T20) “ ol (¥ ‘;g‘f"m ﬁﬁ?gf“f"; oy e
nle pleca oW
P v i 0,0768
1000} aromatyczne
CZ}'SZCZGH]& pieca pﬁm}—em‘ S ———— u‘;ag“p’q” ——
pyi zawieszony PM 10 [0,0720
10 piecsd dgrzewczych ditl k slarki \
226 plecow pocgreewenye brak 155 [100 |00 B L
stanowisk odiswania (wiym |dilenek azotu 10,7000
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clénieniowago (ST21. czyszeze|llenek wegla 0,7560
ST22,8T23,5T24,8T25,8T26, nie pieca|pyl ogélem 0,0580
£T31,8T32, ST33, ST35) 400) pyl zawleszohy PM 10 [0,0188
) pyl agdtem 0,7000
gzyszczenis piecow S
pyl zawleszony PM 10 10,1680
ditlenek slarki 10,0432 |
ditlenek azotu 13800
tlenek wegla 1,4580
dwa plece toplalne: Ty —
filtr workowy 10 pyl ogdlem 0,5000
10. (234 Striko 3 - 2,6 Mgfh 3 16,0 [1.12 8420 3
T4 - 4,0 Mg/h mg/Nm pyl zawieszony PM 10 |0,2000
) weglowodory allfatyczne |0,0404 |
lowodo
e 0.0266
arpmaltyczne
pytogdlem 0.0224
pyt zawieszarty PM 10 10,0067
stanowisko odiewania . TP,
11, |263 o brak 17,8 [1,12 |8080 weglowodory alifatyczne (0,0258
CEQHIBHIO‘W‘SQO (ST 05] R & iomuary. P B e ————
e 0,0192
aromatyczne
pyl ogotem ) 0.0224
pyl zawieszony PM 10 |0,0067
stanowisko odiewania e
12. 264 brak 17,8 |1,12 (8080 weglowodory alifatyczne [0,0258
cisnieniowego (ST 08) ' — R
g v 0,0182
aromalyczng
' ditlenek siarki 0,0067
p ptso; psdijz o 8080 ditlenek azolu 0,2100
slanowisk odlewania
(wiym |Uensk wagla 0.2268
cénieniowego (STO5, ST06,
13 (265 stom) birak 155 |0,56 |czyszcze|pyl ogdlem (.0168
nie pleca |pyl zawieszony PM 10 |0,0050
o 400) pyl ogélem 0,2100
czyszezenia pieca pyl zawisszony PM 10 10,0504
dilenek azolu 00700
flenek wegla 0,0758
B80SO pyl ogblem 0,0280
stanowisko odlawania : —————
) ) (wiym |pylzawleszony PM 10 10,0084
ciénieniowego (ST 08) [ e————
14. 266 brak 178|112 |czyszeze|weglowodory alifatyczne |0,0258
nie pleca lowod
piecajeaiavoeany 0,0192
400) aromatyczne
D pyl ogotem 0,0700
czyszezenie pieca - —
Y g oyl zawleszony PM 10 [0,0168
filtr worko
WU DF i pyl ogdlem 0.2816
oczyszrzarki komorowe Rosler P
15. 267 2 szt z komorg 16,0 |1.12 (3260
~ 2 §zt.
osadezg — pyl zawigszony P 10 |0,2624
50 mg/Nm”
stanowiska recznego filtr thanino t ogblem 0.1500
16. |269 IR " les  los  ea0o [P
czyszezenia odiewow - 5 mg/Nm s s
pyt zawieszony PM 10 [0,1050
filt rk
oczyszczarka komorowa ki pyt ogoiem 0,1986
17. |274 typu DF — 138 [1.12 [2800 fe
Pangborn 50 mg/Nm® pyt zawlsszony PM 10 (0,1787
18. (277 stanowisko odlewanla brak '17',8 1:12 EBSO pyl ogolem 0,0224
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ci$nlenfowago (ST 32) pyt zawleszony PM 10 |0,0087
weglowodory alifatyczne 10,0258
lowodo
:i?n atycznZ 00192
pyl ogolem 00224
pyl zawisszony PM 10 _ 10,0067

stanowisko odlewania

19. [278 Lo brak 17,8 (1,12 (8080 waglowodory alifatyczne |0,0258
ciénieniowago (ST 23) ’ J o wd =S S
weaglowodo
e 0,0192
stomalyczne
pytogbtem 100224
. ; pyt zawiaszony PM 10 [0,0067
stanowisko odlewania e ==l
20. [279 o brak 17,8 [1.12  [8090 weglowodory alifatyczne |0,0258
ciénlsnlowﬁgu [ST 25} i l“ ""“d” T - . |
weglowodo
W o 0,0192
aromatyczne
Pyl ogétam . [o0224
) pyl zawieszony PM 10 [0,0087
stanowisko odlewania e S e e T
2%, |280 brak 178 |1,12 |8080 weglowodory alifatyczne |0,0258
clénieniowego (8T 33) ;-"Io;;)dé" B ==
& i 0,0192
aromalyczne
ditlenek siarkl ~|0,0628
ditlenek azotu ) 1_.6500
tlenek wegla 1,7820
2 plece toplaline: bateria cyklonow e r—— —
pyl ogotem 0,7887
22, |288 Striko 1 - 8 Mg/h [fillr tkaninowy (22,0 [1,45 |8420 : IaesS A
5 pyl zawieszony P 10 10,4620
I Striko 2 - 2,5 Ma/h - 10 mg/Nm’ T ———
weglowodory alifatyczne (0,0120
wagiowodo
e i 0,0100
aromalyczne
stanowisko rgcznego flitr workowy pyt ogblem 01160
23. 289 czyszezenia odlawdw typu DF - 12,8 |0.88 |B400 - o
50 mg/Nm’ pyt zawieszony PM 10 |0,1044
pylogtem 0,0224
i i6ico ok ; pyl zawlaszony PM 10 |0,0087
an 5 %
za, lesn RO CACTORRE brak 178 [1,12 [8080  |weglowodory slifatyczae [0,0258
clsnienjowego (ST 26) e
owado
RN 0,0192
aromalyczne
pyl ogélem 0,1200
26, (292 pila do przecinania odlewdw  |brak 17,8 |1,12  [1500 Sem—— = =
pyl zawieszony PM 10 |0,0960
pyl g_gél_e_r_n.__ - 0,0224 L
pyl zawleszony PM 10 |0,0067
stanowlsko odlewania et T —
28, 298 brak 17,8 112 |8090 weglowodory allfatyczne [0,0258
cisnieniowego (STOT) = -Il_o wa_z; o -
PRV 0,0102
argmalyczne
8 stanowisk recznego filtr tkanino pyl og6lem 0,0800
27, [310 iR TR laso |12 [e400
czyszczenla odiewdw - 5 mg/iNm pyt zawieszony PM 10 |0,0560
gniazdo automatycznego py! ogdlem 0,1800
) ) filtr workowy 10
28, [314 oczyszezania podhuznicy e 16,0 10,83 |7200 M- pv 10 01260
mg/Nm zawieszon !
Grinding LTH - 1 s2t, ¢ Py eawleszony
ditlonek siarki 0,006%
piec do obrébki clepine/ ditlenek azotu 0,1620
28. |35 hrak 15,0 0,315 |7200
odlewow Eisenmann tlenek wegla 0,1863
pyl ogdtem 0,0810
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pyt zawieszony PM 10 [0,0243
ditlenek slarki 06,0085
ditlenek azotu 0,1620
30. |318 brak 16,0 10,3156 17200 flenek wegla 0.1863
pyl ogdlem 0,0810
pyt zawieszony PM 10 [0,0243
dittenek siarkl 0,0176
ditlenek azotu 0,5500
tlenek wegla 0,5940
fillr workowy 10 vt ogdlem 0,3000
31. (317 |plec toplalni T3 - 2,5 Mg/ O a0 ogo [pazo  [PEE
ma/Nm pyl zawieszony PM 10 [0,1740
weglowodory alifatyczne |0,0202
weglowodo
i 0,0133
aromalyczne
dittenek sjarki 0,0376
ditlenek azotu 1,1750
- - tlenek wegla 1,2642
fece topialne:
s filtr workowy 10 pyl ogdiem 0,5000
32. |318 FJM - 1,2 M/ | 3,1 Mag/h, 5 240 |1.40 |8420
) |mgiNm oyt zawdeszony PM 10 0,2800
stanowisko wygrzewania kadzi
weglowodory alifatyczne |0,0284
lowod
i o 0,0184
aromatyczne
gniazdo automatycznago pyl ogdlem 0,1800
) filtr workawy 10
33. |521 oczyszezania Grinding FST - J 19,8 |0.80 |7200 )
1 ent mg/Nm py!t zawieszony PM 10 |0,1260
szl
8 stanowisk czyszczenia " pyl ogélem 04,1500
odlewdw i gnlazdo filtr tkaninov
34. |80 i , " lieo [1.20 [s400 A
aulomatycznego oczyszozania | - 5 mg/Nm’ pyt zawieszony FM 10 (0,1050
Grinding Aplllar - 1 szt.
ditlenek siarki 0,0065
ditlensk szotu 0,1620
35. [584 brak 1.0 (044 [7200 tlenak wegla 0,1863
pyl oodlem 0,0810
pyl zawlaszony PM 10 10,0243
plac do obrobki cleping .
ditienek slark 0.0065
odiewéw Hitech nr 2
ditlenek azolu 0,1620
36. (586 brak 11,0 |0.44 [7200 tienek weyla 0,1883
pyl ogblem 0,0810
pyl zavaeszony PM 10 |0,0243
Hala obrébki odlawow SIGMA
filtr workowy pyl ogolem |0,0800
37, |601 obrabka odlewbw typu Carlo-Banfi 18,5 0,88 (6000 .
5 pyt zawigszony PM 10 [0,0720
~ 50 mg/Nm
oczyszczarka komorowa Banfi, |fittr workowy pytogélem 0,1200
38. 002 stanowisko obrébcze z typu Flat-Bag - 18,8 0,62 [BODO )
N pyl zawigszony PM 10 10,1080
robotem ABB 50 mg/Nm’
ditlenek siarki ~|0,0048
piec do obrobki cieplne] ditlenek azotu 0,1200
39. |003 brak 8,0 062 6500 [
odlewdw Ekefund llenek wegla 0,1380
pyloglem  |0.0600 _
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pyt zawleszony PM 10 10,0180
ditlenek azotu ~_|0,0070

UIULT o CI——— ) .

Labovatoryjny piec tyglowy do pyt ogétem [0.0028
40. (004 toplenia melalu ogrzewany brak 94 10,15 500 pyt zawieszony PM 10 10,0008 |
olekirycanie weglowodory alifatyczne [0,0026

lowod
_ :;ia_tw;g.n__ -

technologicznle z inatalacig IPPC

Parametry Emisa
i Urzgdzanle Sinliors dopuszezaln
Lp. | emitor | Zrodio emisi czas | Rodza) substancjl
ochronne h | a
a pracy
m m hirok kgth
1 |2 3 4 5 8§ 7 B 8
Narzedziownla
akroleing 0,0019
1. 112 hartcwanie w oleju brak 9.4 0,88 2800 | weglel slementarny 0,0046
N - weglowodory alitatyczne 00232 |
2. | 114 | elektrodrazarki brak  [105 035 [ 5400 | wegiowodory alifalyczne | 00407
ditlenek azotu 0.0088
. ) tlenek wegla . 0,0116
3. |1gg |PEnOWiskEspawania . ok 94 |07  [1500 |ozon 0.0009
e oyl ogétem 0,1188
pyl zawieszony PM 10 0,1188
Zajuzdria wozkow
[120  [tadowanie akumulatorow | brak [ 100 [088 [5400 [kwas siarkowy 0.0010
Wydzial utrzymania ruchu i
py{ oqéiem 0,1361
stanowisko clecia Henem pvi zawieszony PM 10 0,1361
5. 302 brak 10,6 | 088 1600
i spawania tienek wegla 0,0424
ditienek azotu 0,0514
.3 __Dopuszczalna emis zna substancji z instalacji IPPC
Qdlewnia Odlewnia Emls)a lgczna z Instalacji IPPC
Substancje emitowane kokilowa ciénieniowa
Mg/rok) Mglirok Mg/rok
alkohol furfurylowy 13,8059 == 13,8059
amoniak 1,0920 e 1,.0920
anilina 0,6245 0,6245
ditlenek azotu 13,9458 43,1588 57,1046
ditlenek siarki 0,4570 1,3425 1,7995
fenol 3,0692 o 3,0692
fluor 0,0660 0,0680
formaldehyd - 13,0281 13,0281
ozon e 0,0018 0,0018
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pyt ogdtem 38,2181 29,7189 67,9380
pyt zawieszony PM10 6,3769 17,685 24,0619
pyt zawieszony PM2,5 4,3802 11,3421 15,7223
tlenek wegla 16,0837 46,789 61,8727
weglowodory alifatyczne 1,9589 4,8174 68,7763
weglowodory aromatyczne 10,6007 3.5104 14,1111
1.3.4 Dopuszczalna emisja roczna substancji z instalacji niepowigzanych t ologicznie
z Instalacja IPPC
Emis|a taczna w Ma/rok
akrolaina 0,0053
ditlenek azotu 0,0610
kwas siarkowy 0,0054 B
©ZON . 0,0014 B
pyl ogdtern | 02734 -
| pA zawleszony PMI10 [ 02734 o
Pyl zawieszany PM2,5 L —
tlenek wagla 10,0554 . o
sadza 0,0129 o
weglowodory allfatyczne - 0,2847

VI

W rozdziale lll pozwolenia zintegrowanego:

~Warunki wprowadzania do §rodowiska substanc]i lub energii i wymagane dziatania w tym
srodki techniczne majace na celu zapobieganie i ograniczanie emisji”
w punkeie 2.:  Warunki wytwarzania | magazynowania odpadéw”,

Tabela w ppkt 2.1.: ,Rodzaje | ilogci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciaqu roku”,

otrzymuje brzmienie:
”n
. Kod Rodzaj odpadu e
odpadu [Mglrok]
Qdlewnia kokilowa - o B

1 10 10 03 Zgaryi zuzle odlewniczea - 1000
2 10 10 08 Rdzanie | formy adlewnicze przed procesem odiewania inne niz wymlenione w 10 10 05 4000
3 1010 08 Rdzenie i formy odtew;:fcze po procesie odlewania inne nE v)ym‘renione w 10 10 07 : 17 250
4 1010 10 Pyly z gazdw odlotowych inne niz wyrmienione w 10 10 09 o 500
5 101012 Inne czastki state niz wymienlone w 10 10 11 500
6 12 0103 Odpady z toczenia | plowanta metali niszelaznych 4(_)9 -
7 160118 Metale niezelazne - B 400
8 1610 01* Uwodnione odpady ciekle zawlerajace substancie niebezpieczne 500

) Odigwnia clénieniowa o -

1 1010 03 Zgary i zuile odlewnicze 2 500
2 10 1010 Pyly z gazow odlotowych Inne niz wymienione w 10 10 09 870
3 10 10 11* inne czastki stale zawierajace subslancje nlebezpieczne - 113 |
4 101012 Inne czgstki stale niz wymienione w 10 10 11 450
5 120103 Qdpady z toczenia | pllowania metali niezelaznych 1100
8 120104 Czastld | pyly metali niezelaznych 200
7 12 0115 $Szlamy z obrobkl metali Inne niz wymlenjone w 12 01 14 5 |

22




8 120117 Qdpady vosziifierskie inne niz wymlenlone w 12 01 18 60
9 1203 01* Wodne clecze myjace 10
10 16 01 17 Metale zelazne 1 100
11 16 01 18 Metale niezetazne 2700
instalagje pomocnicze
120101 | Odpady z toczenia i pllowanta zelaza oraz Jego stopow 150
120103 Odpady 2 toczenla | pllowania metall ieteiaznysh 30
1201077 Odpadowa olgje mineralne z obrobki metall niszawierajgce chloroweow (z wylgczenism 10
amuls|l i roztwarow)
4 12 01 09° Odpadowe emulsje | roztwory 2 obrébki metall niezawierajace chiorowcow 220
5 12 01 13 Odpady spawalnicze - b
8 12 01 14* Szlamy 2 obrébki metali zawierajgce subslancle niebezpieczne 10
7 12 01 186° Odpady poszlifierskle zawlaralgce substancje niebezpisczne 15
8 oo Zu2yle materiaty szlifiorskis inne ni2 wym:amone w12 01 20 30
g 12 01 89 Inna rewymienions adpady 16
10 13 02 08 Inna oleje siintkows, przekiadniowe | smarowe 10
11 14 08 03* Inhe rozpuszezalnikl | misszaniny rozpuszczalikow 1
12 15 01 01 Opakowania z papieru | tektury - B85
13 165 01 02 Qpakowania z tworzyw sztucznych 85
14 150103 Opakowania z drewna N 100
15 15 01 04 Opakowania z metall 80
16 15 01 05 Opakowania wislomateriatowe 6
17 16 01 06 Zmleszane odpady opakowaniowe 10
18 1601 10* Opakowania zawisraja"c.e bﬁioétamsci substaneji niebezpieczaych {ub nimi 18
zanleczyszczone
19 1502 02* Sorhenty, materialy ﬁltrécy}ne {w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkkaniny 108
do wycierania (np. szmaly, $cierkl) i ubranta ochronne zanieczyszczone substancjami
nmebezpiacznymi (np, PCB}
20 ex 16 02 13* Zurvte urzgdzenia zawierajace nlebezpieczne elementy inne niz wymisnione w 14
16 02 09 do 16 02 12 w postaci zuzytych Zrédet dwiatla
21 18 02 14 Zutyte urzadzenia inne niz wyrmienione w 18 02 09 do 16 02 13 35
- 22 186 02 18 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienions w 16 02 15 10
23 1603 03" Ni@organiczrﬁ odpady zawierajace substancje niebezpieczne 10
24 16 03 05° QOrganiczne odpady zawierajgce substancie nlabezpleczne 10
28 18 11 04 Oktadziny ptocowae | materiaty ogniotrwale z provesow metalurgicznych inne niz 150
wymtenione w 16 11 03 -
26 1704 05 Zelazo | stal o 1000
27 17 04 11 Kable Inne Aiz wymienions w 17 04 10 8
28 17 06 04 Matertaly izolacyjne inne niz wym%emorwe w17 06 01117 06 03 10
29 ex17 09 03 inne odpady z budowy, remontow | demontazy (w tym odpady zmieszane) zaw%eraiace 30
substancje niebazpieczne w postact zanleczyszezonych wezy do cleczy. _
30 17 09 04 Zmieszane vdpady z budowy, remontdw | demontazu inng niz wymieniong w 17 (8 01, 150
1708021170903 L
31 1809 05 Nasycone lub zuzyte 2ywice jonowymienne 1

‘- odpad niebézpieozny
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VIl

W rozdziale Il pozwolenia zintegrowanego: ,,Warunki wprowadzania do $rodowiska

substancji lub energii | wymagane dziatania w tym érodki techniczne majqce na celu
zapobieganie | ograniczanie emisji”,
w pkt.2. ,Warunki wytwarzania i magazynowania odpadow”,
tabela w ppkt. 2.2. ,Charakterystyka, podstawowy skiad chemiczny | wlaéciwoscl odpadéw
dopuszczonych do wytworzenia” zmienianej decyzji

otrzymuje brzmienie:

"

24

Lp. o;{od Rodzaj Charakterystyka Podi;aewmoi\:;yniklad
padw || odpadu odipadow i whasciwosci odpadéw
Odlewnia kokilowa

f 101003 Zgary | 2uzle Zestalone zanieczyszcezenia zebrane z Podslawowy sklad chemlcany:

adlewnicze powierzchni foztopionrego w piecu Aluminium z zanieczyszczeniami,
topialnym sluminium, Wiasclwoscl: Nie stwarzajacy
o - o zagrozenia dia drodowiska,

2 10 10 06 Rdzenie i formy Odpady stale, czesciowo sypkie, kolor Podstawowy skiad chemigzny:
odlewnicze preed plaskowy: uszkodzone razenie piaskowe { |Piasek kwarcowy (krzemionka) 2e
procesem odlewania |ksztaltki. sladowymi flosciami metali | spoiw
inne niz wymienione organicznych. Odpad nle zawiera
w1010 05 subslancji niebezpiscznych dla

srodowiska,
Wiasciwoscl: Nie stwarzajacy
o R o _|zagrozenia dla srpdowiska,

3 10 1008 Rdzenle { formy Odpady state, czedciowo sypkig, kolor Padstawowy sktad chemicany:
odlewnicze po grafitowo-piaskowy: piasek i ksztattki Piasek kwarcowy (krzemionka) ze
procasia odlewania |cdpadowe, Sladowymi fosclami metali | spolw
inne niz wymienione prganicznych. Qdpad nie zawiera
w1010 07 substangii niebezplerziych dia

srodowisha.
Wiasclwosel: Nie stwarzalgey
| - zagrozenia dia srodowiska.

g 101010 Pyly 2z gazow Pyly suche z oczyszczania gazow & Podslawowy sklad chemiczny:
odlotawyeh) inne miz |produke)i rdzeni i wybljania odlewdw, Pyly kwarcows (krzemionka)
wymlenione w zawieraja drobne czgsteczki
10 10 09 przepalong] masy rdzeniarskie;.

Wiasclwosdcl Nie stwarzajaoy
| S i szigro'zema dla $radowiska.

3 10 10 12 Inne czastkl state niz |Odpady stale zanieczyszezone stopami Podstawowy sklad chemiczny:
wymienjone w aluminium. Tworzywa sziuczne odporme na
1010 11 wysokie lemperalury oraz metale

zelazne | elementy grafitowe
{alotropowa odmiana wegla) z
czastkami stopy aluminjum,
Wiasclwoscl: Nie stwarzaigcy
S— |zagrozenia dia srodowiska,

6 120103 Odpady z toczenla | |Odpady stale: widry aluminlowe, nadlewy. |Podstawawy sklad chemiczny:
pilowanla metali zatewki. Stopy aluminium ({sklad odpowiada
niezelaznych skladowi chemicznemu

produkowanych odiewdw).
Wiasclwodol: Nie stwarzajacy
i :;gg:)j_qzenia dla srodawiska.




160118

Metale niszelazne

Cdpady stale: uszkodzone odlewy
alurnintowe z elemeantami matali
zelaznych.

Podstawowy sklad chemiczny;
stopy aluminium {sktad chemiczny
ndpowiada skladowl chemicznemu
produkowanych odlewdw) z
czgstkami stopdw metali Zelaznych,

Wiaselwoscl: nie stwarzajacy

zagrozenia dla srodowiska.

16 10 01*

|Uwodnione odpady

ciekls zawterajace
subslancie
nlebezpleczne

Qdpad ciekly za skruberdw; kwasnego |
zasadowego.

Podstawowy sklad chamiczny;
Rozcienczony wodorotlsnek sodu
(NaQH) i rozclefczony kwas
siarkowy (H2804) z
zanleczyszozeniami pytowymi |

2wigzkami organicznymi.

Wiasclwosel . drazniges,
o ekotoksyczne.
Odlawnla ci$nienlowa
10 10 03 Zgary | zuzle Zestalone zanteczyszezenia zebrane Podstawowy sklad chomiczny:
adlewnlcze - powierzchnl roztoplonego w piecu Aluminiym z zanieczyszezeniami.
toplalnym i odstojowym aluminiwm, Wiasciwogcl: Nie stwarzajacy
I o zagrozenia dla srodowiska
101010 Pyly z gazow Pyly suche z oczyszezania gazéw 2 piaca dslawowy skiad chemi
odiotowych Inne niz  [do wytopu aluminium, Aluminium z zanieczyszczeniami.
wymienione w Wiasciwosal: Nie stwarzajgcy
10 10 08 zagrozenia dla srodowiska.
101011* Inne czastki stale  |Odpad staly: zanieczyszezone Po wy sklad chemiczny:
zawleralace substancjami nisbezpiecznymi (ptynami Stop aluminium zanieczyszczony
substancje hydraulicznymi, smarami, olejaml) nadlewy [substanciami ropopochodnymi.

niabezpieczne 2@ stopdw aluminiowych. Wlasclwoscl: ekotoksyczne ,
R _ |szkodliwe., B
101012 inne czgstki stale niz |Nadiewki aluminium oraz odpady stale Podstawowy sklad chemiczny:
wymienione w zanigczyszezone stopami alumlinium, Stop aluminium oraz metale zelazne
101011 i elementy grafitowe (alotropowa
odmiana wegia) z czastkaml stopu
aluminium.
Wiagchwosel Nie stwarzajacy
B - zagrozenia dia Scodowiska.
120103 Odpady z toczenla | |Odpad staly — widry, kawalki, Podslawowy sklad chemiczny:
pilowania metall Metale niezelazne - aluminium.
niszalaznych Wiasciwosel: nie stwarzajacy
_ zagrozenia dla érodowiska,
120104 Czgstkii pyly metall [Pyly odlewnicze suche. Konsystencia s wy sklad chemiczny:
niezelaznych odpadu drobnoziarnista - maleriat sypki,  [QOdpady zawieralg gldwnie czastki
kolor szary. stopéw aluminium oraz materiatu
wykorzyslywansgo w procesis
czyszczenia Y. srutu stalowego
(metale zelazne),
Wiasciwosel: Nie stwarzajacy
zagrozenia dla érodowiska,
120115 Szlamy z obrabkl Sziém z odkurzaczy wodnych pod Fodslawowy skiad chiemiczoy:
matall inne niz szlifferkamil, zawlerajg w swoim skladzie wode,
wymlenione w pozostaloéel materiaty szlifierskiego
12 01 14 (korung - tignki alumninium) 1 pylu

stopu aluminium.




Wiadciwodel: nie stwarzajacy
zagrozenia dla rodowiska.

8 120117 Odpady Odpady stale: $cierniwo | pyly aluminium.  |Podstawowy skiad chemiczny:
poszlifierskia inne mieszanina sciermniwa
niz wymienione w (impregnowana widkno nylonowe -
1201 18 polimery syntetyczne) i pytu stopu

aluminium.
Wiasciwoscl: nie stwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska.

9 120301°  |Wodne clecze Cdpad ciekly z myjek. Podsiawowy skiad chemiczny:
myjace woda, lréjetanoloamina z

zanieczyszczeniami pytowymi.
Wiasciwoscl: draznigce,
okotoksyczne. e
16 160117 Matals 2elazne Odpad zlomu z maszyn/urzadzen w adslawn a
ramach normalnsj eksplealac]l w tym tuleje|Melale 2elazne.
zelazne z procesu odiewnia. Wiasciwoscl: Nie stwarzajacy
zagrozenia dia Srodowiska.
1" 1601 18 Metale niezelazne  |Odpady state: uszkodzone cdiewy | Padst Klad
aluminiowa z elemenlami metall zelaznych |stopy aluminium (sklad chemiczny
oraz kostki Al, odpowiada skiadowi chemicznemu
produkowanych odiewdw) z
czgstkami stopaw melall Zelaznych.
Wiagciwasel: nie stwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska.
Inslalacje pomocnicze ) _

1 12 01 01 Odpady z toczenia | |Odpad staly - wiory, kawalki. Podstawowy sklad chemiczny;
pilowania zelaza Metale zelazne.
oraz jego slopow Wiakciwosel: Nie stwarzajacy

zagrozenia dla srodowiska.

2 120103  |Odpadyz toczenial |Odpad slaly - witry, kawalki. Podstawowy skiad chemigz:
pitowania metali Melale nigzelazne - misd2,
niezelaznych Wiasciwoscl :Nie stwarzajacy

__|zagrozenia dla $rodowiska.

3 120107 QOdpadowe olaje Qlefe hartownicze, odpad ptynny. Padstawswy skiad ehamiczny:
mineralne z obrobki |Powslajacy w wyniku wymiany zuzytych  |Mieszanina substancii
melali olejow na nowe. ropopochodnych.
niszawierajgce Wiadolwoscl: ekotoksyczne,
chiorowedw (2 srkodliwe,
wylgczeniem emulsji
i raztwordw) -

. 120109  |Odpadowe emulsjei [Odpad piyny. Podstawowy, skiad
rozlwory z obrobki Zawierajg w swolm skladzle wode,
metall substancle ropopochodne oraz opliki
niezawierajgce melall (stop aluminium).
chlorowcaw Wiasciwpsch: ekoloksyczne,

szkodliwe.

5 120113 Odpady spawalnicze [ Zuzyle elekirody. Podstawowy skiad chemiczny:
Prety z drutu stalowegp (melale
zelazne) pokryte otuling zawierajacq
tlenki zetaza
i odlleniacze {mineralne |
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organlczne).

Wiasciwosal: Nie stwarzajacy

zagrozenla dla srodowiska,

1201 14 Sziamy z obrabki Szlam z elekirodrazarek. Konsystencja #18, wowy sklad chemiczny:
metali zawleralgce  [odpadu - osad (szlamy), kolor szaro- Mieszanina pozostaiosci grafitu, pytu
substancje czarny, metalicznego, ziemi ckrzemkowe
niebezpieczne oraz substancji repopochodnych.

Wiasclwoscl: ekotoksyczne,
. szkodlwe,

7 12 01187 Odpady Pyl grafitowy i szlam ze szlifierek. Podslawowy skiad chemiceny;
posziffierskie Konsystencia odpadu pylista (materlaf Zawieraja w swoim skiadzie: widkna
zawierajgce drobnoziarnisty), kotor grafitowy. metalowe, emulsje olejowsy
subslancje {ropopochodne), resztki kamienia
niebezpleczne szlifisrskiego oraz py! grafitowy.

Wy Iwosei: ekotoksyezne,
szkodliwa.

8 12 01 21 Zuzyte materialy Zuzyte tarcze dclarne | papier $ciemy., skiad chemiczny;
szllfierskie inne niz Zawieraja w swoim skladzle: papier
wymlenione w {celuloza}, ptétno (widkna naturaine
120120 lub sztuczne), metale 2slazne,

elektrokorund, krzemionkg, spoiwa
{caramiczne, proszki §¢ierne),
Wiadciwosel: Nie stwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska.

9 120199 inne nlewymienione |Odpad powstaja o wy sklad chemiczny:
odpady w narzgdziowni Grailt (alotropowa odmiana wegla),

t stanowig go zuzyle formy, Wiadclwosel: Nie stwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska,

10 13 02 08° Inne olejs siinikowe, |Zlewki naftowe - mieszaning olsjow Podstawowy skiad chemiczny:
przekladniowe i silnikowych i smardw. Mieszanina substancji
smarowe ropopochodnych,

Wiasclwodel; ekotoksyczne,
szkodliwe,

" 14 06 03* Inne rozpuszezalnikl |Odpad plynny powstajacy w myjce do | lezl
i mieszaniny zanieszyszezonych czescl maszyn Misszanina weglowodorow z
rozpuszeczalnikow || narzedzl. zanlgczyszezoniami,

Wiasciwosal: ekotoksyczne
szkodliwe.

12 18 01 01 Opakowanila z Cpakowania z papieru i tektury. Qdpad Podstawowy skiad ﬁg@_}lggnf ]
papleru | tektury powstale w zwigzku z rozpakowaniem Zawierajg w swoim skiadzie widkna

materiatow i Srodkdw do produkcji na organiczne m.in. celuloza,
terenle instalacji. wypelniacze organiczne (skrobia
Ziemniaczana) i nisorganiczne (talk). i
Wiaschwoscl: Nie stwarzajacy
o zagrodenta dia $rodowlska,

13 1501 02 Opakcrwérzla z Opakowanla z tworzyw sztugznych Podslawowy sklad chemiczny:

tworzyw sziucznych |gtownie PE | PVC, Tworzywa sztuczne glownie PE |
Odpad powstaje w zwigzku z PVC.
rozpakowaniem materialdw | srodkéw do  (Wiasclwosci: Nle stwarzajacy

~ produkgji na terenia instalaci, zagrozenia dla Srodowiska,

L 150103 Opakowania z Opakowanla z drewna: skrzynte, palety.  |Podstawowy skiad chem|czny:
drewrs Odpad powstaje w zwigzku 2 Drevmno - celuloza, hemiceluioza,
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rozpakowaniem materlatéw i drodidw do
produkcii na terenie instalacjl.

lignina.
Wiagclwosdg): Nie stwarzajacy
zagrozenla dla drodowiska,

15

Opakowania z melali.

1501 04 Opakowania z metali Podstawowy sklad chemiczny;
Odpad powstaje Melale zelazne | niezelazne.
w zwiazku z rozpakowaniem materlatéw | Wiasolwodcl: Nie stwarzajgcy
srodkaw do produkeji na terenle instalacjl. |zagrozenia dla $rodowliska.

18 150105 Opakowania Opakowanie wykonans z ¢o najmniej Podstawowy sklad chemleany:
wielomaterialows dwoch réznych matariatow. Zawlerajg w swolm sktadzle: papler

Qdpad powstaje (celuloza), tworzywa sztuczne

w zwigzku z rozpakowaniem materiatdw i |(gldwnie PE

Srodkdw i PVC), folie aluminiows.

do produkci na terenie Instalaci, Wiasgchs : Nig stwarzajgoy
zagrozenia dla Srodowiska,

17 1501 06 Zmieszane odpady |Mieszanina réznego typu opakowad. Podstawowy sklad d‘m}g@r}z‘
opakowarniowe Odpad powstaje w zwigzku 2 Zawieraja w swoim skladzie: papisr i

rozpakowaniem materiatéw i drodkéw do  [karlon {celuloza), tworzywa sztuczne
produkcfi na terenis instalacji, {gldwnie PE i PVC).
Wiatciwosel: Nie stwarzajacy
— .. - zagrotenia dia srodowiska.

18 15 01 10" Cpakowanis Zanigczyszozone cpakowania z tworzyw | Pogstawowy sklad chemiczny:
zawiernjace sztucznyeh, papleru | kartonu, metalu i QOpakowania z polietylenu t innych
pozostatosc szkla. tworzyw sziucznych, metali
substancji Odpad powstaje w zwigzku 2 zelaznyoh, celulozy.
niebezpiacznyeh lub |rozpakowaniem materialow | drodkow do | Zanieczyszezone substanclami
nlenl produkeji na terenie instalacil. niebezpiecznymi (np.: subslancje
Zanieczyszoczong ropopochodng, inng nigbezpieczns

substancje chemiczne organiczng i

njgorganiczne)

Wiasciwpsel: ekoloksyezne,
| - . szkodliwe. |

19 16 02 02° Sorbenty, materialy |[Czysciwo (celuloza lub tworzywa Podstawowy skiad chemiczny:
filtracyjne (w tym sztuczne) oraz odzlez robocza (celuloza,  |Substancje organiczne i
filtry olajowa nieujets |tworzywa sztuczne), zanieczyszezone nieorganiczne pochodzase z tkanin
w innyeh grupach),  [smarami i olefami mineralnymi. naturaliych { sztucznych
tkaniny do zanieczyszczone substancjami
wycierania {np. ropopochodnymi.
szmaty, sclorkl) ] Wiakchwoscl; ekoloksyczne,
ubrania ochronneg szkodliwe.
zanleczyszezone
substanclami
nigbazpiecznymi
{np. PCB) ) )

20 ex 16 02 13* Zuzyte urzadzenta  |Zuzyte Zrodia éwiatta. Powstajg w wyniku Egﬂ&am;ﬂag_m&_zm

zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wyrpienione w

16 02 09 ¢o

16 02 12 w postac
zuzytych Zrodet

Swiatia

wymiany ich na nowe na terenie instalacii.

Zawierajq szkio (krzemionka),
aluminium, rteé, argen.

/ sl loksycany,
gkatoksyczny.
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21

1802 14 Zuzyte urzadzenla  1Odpady urzadzen elektryeznych i Podstawowy sklad chemiczny:
inng niz wymlenione [elekironicznych nie nadajgce sie do Zawleralg w swoim skiadzle metale
w1602 00 do dalszego wykorzystania, (zelazne i nigzelszne), tworzywa
1602 13 Odpad powstaje sztuczne (gidwnie PE i PVC).

na teranie instalac) Miasclwodel Nie stwarzajacy
w zwigzku Z je| normalng eksploatacia. zagrozenia dla srodowiska.

22 16 02 16 Elementy usunigle |Odpady z urzadzen elekirycznych i Podslawowy skiad chemiczny:
ze 2uzytych elektronicznych. Odpad powsiaje na Zawlarajg w swoim skladzie: metale
urzgdzen inne niz teronie Instalacjl w zwigzku z j8f narmalng |2elazne | nletelazne, tworzywa
wymlenione w aksploatacja. sziuczne (glownia PE | PVC).
1602 15 Wiasciwoscl: Nie stwarzajgoy

o zagrozenia dla $rodowiska.

23 . 16 03 03* Nigorganiczne Przeterminowans chemikalla w postaci Podslawowy skiad chemiczny:
odpady zawierajqce |state] lub plyrine]. 2Zwigzki nleorganiczne.
substancje Wiasclwosdcl: ekotoksyczns,
nigbezpleczne o toksyszne, )

24 16 03 05" Organiczne odpady  |Odpady zuzylego plynu hydraulicznego Podstawowy sklad chemiczny:
zawierajace oraz przsierminowane chemikalia. Zwigzki organiczne w tym zuzyle
substancle wodorozcieficzalne piyny
niebezpieczne hydrauliczne

na bazie glikoll do napgdu maszyn
oraz przeterminowang chemikalia
organiczne.
Wiasciwoscl: ekoloksyczne,

- N toksyczne.

25 16 1104 Oktadziny piscowe i |Odpady gruzu z remontu piecéw. Odpad  |Podstawowy sklad chemiczny;
materiaty stanowig okladziny piecows stanowigee  |Zawlerajg w swoim skladzie widkna
ogriotrwale z wykoficzenie wewnetrzne powierzchni ogniotrwata powstate na bazie
procesow pieca oraz lyzki ceramiczne (odlewnicze). {Hlenkdw glinu, krzemu | jego
metalurgleznych Odpad powstaje na terenla Instalacji w pochodnyeh,
inne niz wymlenione |zwigzku z [8) normaling eksploatacjs. Wiasalwoscl: Nie stwarzajacy
w16 11 03 zagrozenia dla Srodowiska.

26 170405  |Zelazo| stal Ztom metali zelaznych. Podstawowy sktad chemiczny:

Qdpad powstajs na terenié instalacil w Metala zelazne.
2wigzky z jef normalng eksploatac)a. Wiadciwoscl: Nie stwarzajgcy
| - S zagrozenia dla srodowiska,

4 170411 |Kable Inne niz Odpady kabil.
wyrmieniona w Odpad powstaje
17 6410 na terenie instalaci 2elazne | nigzelazne, gume

w zwigzku z jej normaing eksploataclg. (polimery, kauczuk, wypelniacza),
tworzywa sziuczne (gldwnie PP),
Wiasclwosal Nis stwarzajacy
zagrozenla dla $rodowlska,

28 17 08 04 Maleriaty izolacyine |Odpady welny mineralne] otulin Podst tad chemiczny:
inne niz wymienione |[rurociggow, Pianki, otuliny polistylenowe,
wi706011 Qdpad powstaje polipropylanows,

170603 na terenie Instalac Wiasclwoscl: Nie stwarzajgcy
w zwiazku 2 jej normalng eksploatacia. zagrozenia dia érodowiska.
29 ex17 09 03* Inne odpady 2z Zanleczyszczone wezs do cieczy wtym  |Podstawowy sklad chemlczny:

budowy, remontaw |
demontazu (wtym

odpady zmleszane)

odpady zbrojonych wezy zanleczyszezone
substancjaml niebezplecznymi: guma z

elamentam| metalowymi,

Zawlerajg w swoim skladzle gumg
(elastomer) zanieczyszozong

plynami hydrauliczriymi

29




zawierajace {zawierajacymi gitkole) oraz metale
substancie zelazne.

nisbezplaczne w Wiadaiwosal: loksyczny,

postaci ekotoksyczny,

zanieczyszczonych

wezy do cleczy. -

30 17 08 04 Zmieszane odpady z |Odpady gruzu, betonu wraz z innymi Podstawowy sidad chemlczny:
budowy. remantéw i |elementam: z demontazu. krzemionka, krzemiany, weglany,
demontazu inne niz  |Odpad powstaje wapnh, melale 2elazneg i niezslazne
wymlenione w na terenie instalacjl tworzywa sztuczne (gidwnie
170901, 170902 |w zwigzku z Jej normalng eksploataciy. PP.PE.PVC).

170903 Wiasclwascer: Nie stwarzajgcy
_ _ |zagrozeniz dla Srodowiska. )

31 18 99 05 Nasycone lub zuzyle |Odpady zywic ze stacjl vzdatniania wody. |Podstawowy sklad chermiczny:
2ywice Zawierajg w swalm sktadzie
jonowymlenne iworzywa sztuczne (polimery |

oligomery) oraz inne substancje
chemlczne organiczne |
nigorganiczne.
Wiasciwosal: Nie stwarzajacy

o zagrozenia dila srodowiske, |

* - odpad nigbezpieczny

iX. W rozdziale lll pozwolenia zintegrowanego: ,,Warunki wprowadzania do §rodowiska
substancji lub energii i wymagane dziatania w tym $rodki techniczne majace na celu
zapobieganie i ograniczanie emisji”,

w pkt.2. ,Warunki wytwarzania i magazyncwania odpadow”,

tabela w ppkt. 2.3. ,Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw” zmienianej decyzji
otrzymuje brzmienie:

Kod Miejsce magazynowania Sposab magazynowania
Lp. Rodza] odpadu i
odpadu odpadéw odpadow
Odigwnla kokilowa - i '
L 101003 |Zgary ! zuzle odlewnicze wiata magazynowa W1 pojemniki metalowe
2 10 10 08 Rdzenie | formy odlewnicze przed |plac magazynowy P1 pojemniki metalowe.

procesem odlawanla inne nlz
wymienione w 10 10 03

3 1010 08 Rdzenie | formy edlewnicze po plac magazynowy 1 pojemniki metalowe.

procasie odlewania inne niz
wyrmienione w 10 10 07

4 101010 Pyty z gazow odiotowych tnne niz  |magazyn odpaddw M1 pojemniki typu Big-Bag, lub
wymienions w 10 10 09 szczelne, zamykane pojgrmniki
= . melalowe,
5 10 1012 Inne czastki state niz wymienione w |magazyn odpadow M1 kosze | pojemniki
w11 - metalowe, ]
¥ 120103 Qdpady 7 toczania | pitowania wiala magazynowa W1 kosze | pojemniki
metali niezelaznych metalowe.
4 160118 Melale niezelazne hale produkayjne pojemniki metalowe.
8 1610 1" Uwadnione odpady ciekde magazyn odpadow M1 pojemniki typu mauzer.

zawierajgce substancje
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niabezpleczne
— Odlewnia cl$nieniowa o i

101003 Zgary 1 2uzle odlewnicze wiaia magazynowa VW1 pojemniki metalowe.

101010 Pyly z gazdw odlotowych inne niz  [magazyn odpaddiw M1 ipojsmriki typu Big-Bag, iub
wymlenione w 10 10 09 szezelne, zamykane pojsmniki

| S metalows.

1010 11* Inne czgstki state zawlerajace wiata magazynowa W1 szczslne, zamykane pojemniki
substancie niebezpieczne specjalistyczne.

1010 12 Inne czastki stale niz wymienione w|magazyn odpadow M1 kosza | pojemniki
10 10 119 metalowe.

120103 QOdpady z toczenia | pitowania magazyn odpaddw M1 kosze | pojemniki metalowe.
metall niezetaznych

120104 Czastki i pyly metali niezetaznych  |magazyn odpadaw i1 pojernniki lypu Big-Bag lub

szczelne,
zamykane pojemniki metalowe,
D na paletach.

120115 Szlamy z obrobki metali inne niz magazyn odpadiw M1 szczelny metalowy pojeminik ub
wymienione w 12 01 14 beczka.

120117 Odpady posziifierskie inne niz magazyn odpadow M1 pojemnik typu Big Bag.
wymienione w}_g 9_}_1(3__

12 03 01° Wodne clacze myjgce hala obrdbki mechaniczng] pojemniki typy ma{xzea";

160117 fetale Ze!azné plac magazynowy P2 pojemiiki metalows,

18 0118 Matale niezalazne hale produkcyjne pofemniki metalowe.

Instalacje pomocnicze

12 0101 Qdpady z toczenia i plowania plac magazynowy P2 pojemniki metalowe,
elaza oraz [ago stopow

120103 Odpady z toczéﬁié i bl}owanla magazyn odpadow M1 kosze lub pojemniki
metall niszelaznych metalows.

20107 Odpadowe oleje mineralne 2 nie magazynowane - —van -
obrébki metall nlezawierajace bezposradnio po wymlanie pleje
chlorowsd,w (2 wylgczeniem odblerane preez firme

__|emuls} i roztwordw) wykonujaeq tstuge,

12 01 08* Odpadowe emulsja | roztwory z hala obrdbki mechanicznej szczelne, zamykane: beczki Jub
obrobkl metali niezawierajgce pojamniki 2 tworzywa sztucznego
chiorowcow I N lub metalu.

120113 Odpady spawalnicze magazyn odpadow k1 kosze tub pojemniki

metalowe.

12 01 14* Szlamy z obrabki metali magazyn odpadow M1 szczelne, zamykane:
zawieralace substancie specialistyczne metalowe
niebezpleczne J polamniki.

1201167 Odpady poszlifiorskie zawisrajace |magazyn odpadow M1 szezeing, zamykane:
substancie niebezpleczne specjalislyczne metalowe

polemntki.

12 01 21 Zuzyte matariaty szliflerskie inng magazyn odpédéw M1 pojemnikl metalowe,
niz wymieniona w 12 01 20

120100 Inne nlewymienione odpady magazyn odpaddw M1 kosze lub pojemniki

metalowe.

13 02 08° inne olejp sliinikowe, przsktadnlowe |pomleszeczenie przy szozelne, zamykane: beczki z
i smarowe oczyszezalni Sciekdw tworzywa szlucznege lub

polemniki metalowe,

14 06 03° Inne rozpuszezalnikl | migazaniny  |nie magazynowang — g
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rozpuszczalnikow

bezposrednio po wymianie
rozpuszczainiki odbierane przez
firme wykonijaca usluge.

12 1501 01 Opakowania z papleru | tektury magazyn odpadow M1 kosze lub pojemniki
metalowe.
13 160102 Opakowania z tworzyw sztucznych [magazyn odpaddw M1 kosze lub pojamnikl
- metalowe.
14 1501 03 Opakowania z drewna magazyn odpaddow M1 fuzem,
15 15 01 04 Opakowariia z metali plac magazynowy P2 |pojemniki matalowe,
18 15601 05 Opakowania wislomalerialowe magazyn cdpaddw M1 . kosze lub pojemniki
- metalowe,
17 1501 06 Zmiaszane odpady opakowapiowe |magazyn odpaddw M1 kosze Jub pojemniki
I metalowe.
18 1601 10" Opakowania zawierajgce magazyn odpaddw M1 szezelne, zamykane: pojemniki
pozostalosel substancii metalows
nisbazplecznych fub nimi lub pojemnlki specjalistyczne.
zaneczyszezone | o -
19 16 02 02° Sorbenty, malerialy filtracyjne (w  [magazyn odpadiw M1 szozelne pojemniki matalowe
tym flltry olejowe nieufete w innych oraz worki z tworzyw sztucznych,
grupach), tkaniny do wycierania
(np. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne zanleczyszezone
substancjami niebezplecznymi (np.,
PCB) - . .
20 ex 16 02 13°  |Zuzyte urzadzenla zawierajace magazyn odpaddw M1 magazynuwane w sposob
niebezpleczne elermnenty inne niz 2abezpieczajacy przed
wymienione w 16 02 09 do szkodzeniem: dwielidwki w
18 02 12 w postaci zuzytych Zrodet pejemnikach Jub opakowaniach
dwiatla L _ handlowych.
2 1602 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz magazyn odpadow M1 fuzem.
wymignione w 16 02 09 do
16 02 13
22 1602 18 Elementy usuriete ze zu2ytych magazyn odpadéw M1 po}émdiuki metalowe.
urzadzen inne niz wymienione w
1602 15
23 1603 03* Nigorganiczne odpady zawierajace |magazyn odpaddw M1 w oryginalnych opakowaniach
substancje niebezpieczne uinzone na paietach
zabezpieczone przed
wydostaniem sle substancji
niebezpiecznych do srodowiska,
szezelne zamykane beczki z
tworzywa sziucznego Jub
pojemniki melalowe,
24 16 03 056° Organlczne odpady zawleralyce magazyn odpadow M1 W oryginalnych opakowaniach

substancle niebezpteczne

ulozone na paletach
zabezpiaczone preed
wydostaniem sig substancii
niebezpiecznych do srodowiska,
szozelne zamykane beczki 2
tworzywa sziucznego lub

pojemniki metalowe,
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25 16 11 04 Oktadziny piecowe | materiaty wydzislone miejsce na placu uzem.
aognlotrwale z procesow magazynowym P1
metalurgicznych inng niz
____|wymieniono w 16 11 03

B | 170405 |Zelazoistal

plac magazynowy F2 polamniki metalowe.

27 17 64 14 Kabls inne niz wymienione w magazyn odpaddw M1 kosze lub pojemniki
174D I S o metalowe, o
28 17 06 04 Materlaty izolacyjne inne niz magazyn odpadow M1 koszs lub pojermnikl
wymienione w 17 08 01 17 06 03 _|metalows. ]
28 ex17 09 03° Inne ndpady 2 budowy, remoniow | [magazyn odpaddw M1 szczelne pojemniki
demontazu (W tym odpady metalowe.

zmieszane) zawierajace substancje
niebaezpiecznes w postaci
zanleczyszczonych wezy do
cieczy.

30 17 09 04 Zmieszane odpady z budowy, plac magazyriowy P3 luzem.
remontdw | demontazu inne niz
wyrienions w17 09 01, 17 09 021

S S——— AL | S — . —
3 18 09 05 Nasycone lub zuzyte zywice nle magazynowane -
jonowymienne bezposrednio po wymlanie

zywice odbierane przez
|uprawntonago odbiores.

* - pdpad nigbezpieczny

X. W rozdzlale li pozwolenia zintegrowanego: ,,Warunki wprowadzania do srodowiska
substancji lub energll | wymagane dziatania w tym $rodki techniczne majgce na celu
zapobieganie | ograniczanie emisji”,

w pkt.2. ,,Warunkl wytwarzania | magazynowania odpadéw”,

po ppkt. 2.4. dopisuje sie ppkt.2.5. w nastgpujgcyim brzmieniu:

»3.5. Wymagania w zakresie warunkéw ochrony przeciwpozarowej wynikajace z operatu
przeciwpozarowego.

Opisane w ppkt. 2.3. decyzji miejsca | sposéb magazynowania odpadoéw, zostaly opisane zgodnie

Z warunkami okre$lonymi w Operacie przeciwpozarowym zawierajgcymi warunki ochrony
przeciwpozarows] magazynowanta odpaddow na terenie instalacji opisanej w rozdziale | (,Rodzagj

i parametry instalacji") niniejszego pozwolenia wykonanym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych | zatwierdzonym postanowienlem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy
Pozarmnej w Bielsku-Biatej.

Obiekty, w ktérych magazynowane sg odpady palne bedg speiniaé wszystkie wymagania z zakresu
ochrony przeciwpozarowej wynikajace zarowno z przepiséw techniczno-budowlanych jak

i przeciwpozarowych,

instalacja bedzie wyposazona w urzadzenia zabezpieczajgce ppoz. oraz odpowiednie rozwigzania,
aw tym:

. odpowiednie wyj$cia ewakuacyjne z magazyné@ odpaddw (we wiasciwej ilosci) prowadzgce
na zewnatrz obiekiow, 1

e odpowlednie przejscia ewakuacyjne z magazyndw odpadow o prawidtowych wymiarach,

] gtoéwny przeciwpozarowy wytacznik pradu,

. podreczny sprzet gasniczy (w tym gasnice), ]

s drogi pozarowe, 1

. zakiadowg sieé hydrantowa.” \
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Xl. W rozdziale IV. pozwolenia zintegrowanego ,, Zakres i sposdb monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiaru | ewidencjonowania wielkosci emisji.”,

punkt 3.; ,,Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza.”,

otrzymuje brzmienie:

»3. Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza,
Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

Qdlewnia kokilowa:

o pomiar emisji pylu oraz pozostatych substancji gazowych z emitordw: 501, 502, 503, 513,
514, 515, 525, 539, 576 - z czestotliwoécig 1 x w roku.

Qdlewnia cisnieniowa.

+ pomiar emisji pytu oraz pozostatych substancji gazowych z emitorow piecow topialnych
E£234 |ub E288 - z czestotliwosciag 1 raz w roku;

* pomiar emisji pytu oraz pozostatych substancji gazowych z emitorow piecow topialnych
E317 lub E318 - z czestotliwoscig 1 raz w roku;

s pomiar emisji pylu oraz pozostatych substancji gazowych z 1 emitora (do wyboru)
stanowisk odlewniczych: 206, 207, 209, 212, 213, 214, 224, 263, 264, 266, 277, 278, 278,
280, 290, 292, 296 - z czestotliwoécig 1 raz w rokuy;

¢ pomiar emisji pytu oraz pozostatych substancji gazowych z emitora 315 lub 316 -

z czestotliwoscig 1 raz w roku;

« pomiar emisji pytu oraz pozostatych substancji gazowych z 1 emitora (do wyboru)
z emitoréw zbiorczych piecow podgrzewczych stancwisk odlewniczych: £225 lub E265 -
z czestotliwoécig 1 raz w roku;

+ pomiar emisji pylu z emitordéw E310 i E580 - z czestotliwoscig 1 raz na dwa lata;

o pomiar emisji wszystkich substancji z emitora 004 — 1 raz po uruchomiegniu.”

Xil. W rozdziale VI. pozwolenia zintegrowanego ,,Sposéb i czestotliwos¢ przekazywania
informacji i danych,”,

hrzmienie ppunktu f.; ,,.Przedktadania do 30 stycznia kazdego roku, corocznej informacjl
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu,
zgodnlie z tabelg zamleszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Sigskiego (link do tabell: (http:bip.staskie.pl/ - SRODOWISKO - Wydawanie pozwolert zintegrowanych - Karta ustug na
platformie SEKAP; zatacznik pn. Roczna informacja oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu
zintegrowanym), ",
otrzymuje brzmienie;

f) Przedkfadania do 28 lutego kazdego rcku, coroczne] informaciji pozwalajace;j

na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabela
zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Slaskiego

(link do tabeli: (hitp:/bip.slaskie pl/ - SRODOWISKO - Wydawanie pozwolen zintegrowanych -
Karta usfug na platformie SEKAP; zalgeznik pn. Roczna informacja oceny zgodnosci z warunkami
okre$lonymi w pozwoleniu zintegrowanym)

XlHil. Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego pozostaja nie zmienione.




Uzasadnienie

Wojewoda Slaski decyzja z dnla 27 grudnia 2006r. o znaku SR-I1\V-6618/PZ-64/6/06 (zmieniong decyzja
Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 2654/08/2010 z dnia 30 czerwca 2010r., decyzjg

nr 1290/08/2012 z dnia 23 maja 2012 r., decyzjq nr 1782/08/2013 z dnia 12 sierpnia 2013r., decyzja nr
1019/08/2014 z 26 maja 2014 r., decyzjg nr 2607/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r. oraz decyzjq nr
2139/08/2015 z dnia 10 grudnia 2015 r. sprostowang postanowieniem nr 14/0S/2018 z 10 stycznia
2018 r. decyzja nr 418/08/2018 z dnia 31 stycznia 2018r) udzielit pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do wtérnego wytopu aluminium o zdolno$ci produkeyjnej powyzej 20 Mg wytopu na dobe,
zlokalizowanej w Bielsku-Biatej przy ul. Komorowickiej 53, prowadzonej przez: NEMAK Poland Sp.

z 0.0. z sledzibg w Bielsku-Biatej (Regon: 072793473, NIP: 937-23-62-922),

Podaniem z dnia 14 marca 2019r. prowadzacy instalacje: NEMAK Poland Sp. z 0.0. z siedzibg

w Bielsku-Biatej (dziatajacy przez petnomocnika) zlozyt wniosek o zmiane warunkéw

posiadanego pozwolenia zintegrowanego w zakresie dotyczacym; montazu nowych urzadzen w
istniejacych instalacjach do wiérnego wytopu aluminium - odlewni cignieniowej i odlewni kokilowe;
o zdolnosci produkcyjnej powyzej 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanych na terenie Zakfadu.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sig do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calo$ci, zgodnie z
pkt. 2.6 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnla 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji moggcych powodowad znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw
przyrodniczych albo Srodowiska jako calosci (Dz.U. z 2014 r., poz.1169), a takze do przedsiewzieé
mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko zgodnie z § 2 ust.1 pkt 14 rozporzadzenia
Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczgco oddzialywad
ha $rodowisko (t.j. Dz, U, z 2019, poz. 1839). Zatem zgodnie z art. 378 ust, 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska Marszatek Wojewddztwa Slaskiego jest organem wiasciwym do podjecia decyzji

w przedmiotowe]j sprawie.

Zmiana obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z modernizacjg obydwu odlewni:
. w odlewni kokilowe] przewidziano:

= likwidacje 1 kokilarki karuzelowej, a w zamian za to montaz kokilarki podwdjnej,

- likwidacje 1 rdzeniarki,

- likwidacjg dwdch piecdw podgrzewczych opalanych gazem ziemnym;

w odlewni ci$nieniowe] przewidziano:

- zmiang sposobu odprowadzania spalin z 13 piecéw podgrzewczych stanowisk odlewania
cis$nieniowego, co skutkuje montazem 2 nowych emitoréw,

- montaz nowej Instalacji odpylajace} obejmujgce] nowy emitor E318 i filtr tkaninowy dla
odpylania 2 istniejgcych piecow topialnych FJUM, co.bedzie skutkowato likwidacja emitoréw
E308 i E313 - realizacja zapisu ujetego w obowigzujace] decyzji udzielajgcej pozwolenia
Zintegrowanego, ‘

- zmiana sposobu odprowadzenia emisji z Istniejacych piecow topialnych Striko 3 i T4: jeden
emitor z urzgdzeniem odpylajacym zamiast dwdch emitorbw,

- montaz nowych stanowisk rgcznego czyszczenia odlewow, z ktérych pyly odprowadzane beda
poprzez urzgdzenia odpylajace do dwdch nowych emitorow,

= montaz nowego urzadzenia odpylajgcego dla istniejacych stanowisk recznego czyszczenia
odlewow.
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Spotka uzyskata decyzje Prezydenta Miasta Bielsko-Biata z dnia 19 maja 2017 r. znak OS-
UZ.6220.154.2016.KB. o srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewziecia objetego pozwoleniem
zintegrowanym.

Prowadzacy instalacje oéwiadczyt, ze wniosek nie zawiera informacji podiegajgcych ochronie zgodnie
z ustawa o ochronie danych osobowych, ochronie informacji niejawnych, ochronie tajsmnicy
przedsiebiorstwa. Wnioskodawca nie wystapit z wnioskiem o wytgczenis z udostgpniania publicznego
cze$ci dokumentacii zatgczone] do podania zgodnie z art. 16 ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r.

o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego achronie, udziale spoleczenistwa w ochronie srodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (t.j. z 2020 r. Dz. U. poz. 283), (zwanej dalej ustawa

0 udostepnianiu).

Zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie dziatalnoéci w wiw instalacjach IPPC
dotyczy:

= zmiany iloéci i rodzajow zrodet emisji pylow | gazéw do powietrza w odlewni cisnieniowe],
. zmiany ilo$ci | rodzajow zrodet emisji pytow | gazow do powietrza w odlewni kokilowej,
zmiany wielkosci emisji pylow | gazéw do powietrza,
zmiany zuzycia energii elektrycznej w odlewni ci$nienlowej,
- wytwarzania odpadow,
emisji hatasu do Srodowiska

Zmiany nie spowodujg wzrostu wydajnosci odlewni kokilowej i cisnieniowej, a jedynie wzrost zuzycia
energii elektrycznej w odlewni cisnieniowe.

Zmiany przedstawione we wniosku wskazujg, ze nie ma miejsca istotna zmiana w eksploatowanych

na terenie Nemak Poland Sp. z 0.0, instalacjach IPCC. Opracowany wniosek wykazat,

iz po uwzglednieniu planowanych przez zaktad zmian nie wystapi istotne zwigkszenie jego
oddziatywania na $rodowisko w zakresie emisji pytow i gazdw do powietrza, a wrecz przeciwnie emisja
roczna wszystkich emitowanych substancji ulegnie zmniejszeniu w stosunku do ilo$ci dopuszczalne]
okresélonej w pozwoleniu zintegrowanych., Réwniez opisane we wniosku zmiany w zakresie gospodarki
odpadami | emisji hatasu do $rodowiska nie wplyna na zwiekszenie negatywnego oddziatywania

zaktadu na $rodowisko.

Whioskowana zmiana nie zostata uznana za istolna zmiane pozwolenla zinlegrowanego rozumiang
jako zmiane sposobu funkcjonowania instalacii lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowa¢ znaczace
zwiekszenie negatywnego oddziatywanla na érodowisko w rozumieniu art. 215 oraz art. 3 pkt 7 POS,
w zwigzku z powyzszym nie zostata wniesiona przez |Spotke optata w wysokosci potowy optaty
rejestracyjne).

Decyzia Wykonawcza Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawlajaca konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali niezelaznych
zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE nie dotyczy przedmiotowych
instalacji eksploatowanych na terenie spotki Nemak, gdyz stuzg one wytgcznie do odlewania elementow
technicznych z czystych metali lub ich stopéw zgodnie z informacjg zamieszczong na stronie
internetowej Ministerstwa Srodawiska.
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We wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego podano, iz w obydwu instalacjach: odlewni kokilowe;
i odlewni cisnieniowej:

- nie bedzie stosowana zadna nowa substancja stwarzajgca zagrozenie,

- nie zmienit sig¢ sposdb magazynowania surowcdw i odpadéw,

- nie ma zadnych nowych zbiornikdéw podziemnych,

- nie wystepuje emisja nowych substancjl do powietrza,
a zatem nie jest konieczne wykonanie ponownej ,Analizy ewentualnej koniecznosci sporzadzenia
Raportu poczatkowego”,

Przedtozona dokumentacja wnioskowa wymagata zlozenia wyjasnieh i uzupetnien :

wezwanise z dnia 14 maja 2019 r. znak OS PZ KW-410/19,
wezwanie z dnia 23 maja 2019r. znak OS PZ KW-433/19,
wezwanie z dnia 3 czerwca 2018r. znak OS PZ KW-468/19,
weazwanie z dnia 16 grudnia 2019r. znak OS PZ.KW-1124/19,
wezwanie z dnia 27 stycznia 2019r. znak OS PZ.KW-65/20.

® & @& & @

Strona przediozyta uzupeinienia do wniosku pismem:

« zdnia 13 czerwca 2019,
e zdnia 11 lipca 2018r.,

« zdnia 14 stycznia 2020r.,
ez dnia 29 stycznia 2020r.

Na podstawie art. 183¢ ust. 2 w zwigzku z art. 183 ust 1 POS zwrécono sie do Komendanta Miejskiej
Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku Bialej o przeprowadzenie kontroli instalacji IPPC w tym miejsc
magazynowania cdpadow, w zakresie speiniania wymagan okreélonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowe| oraz w zakresle zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe),

o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym oraz w postanowieniu (tj. w art. 42 ust. 4b pkt 1 oraz art,
42 ust. 4¢ ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (tj z 2020 Dz. U. poz. 797), (zwanej dalej
ustawa o odpadach)) w zwigzku ze zlozonym wnioskiem o zmiane pozwaolenia zintegrowanego.

W zatgczeniu przekazano kople w wersji elektronicznej na ptycie CD wymaganej dokumentacji:
whiosku, operatu przeciwpozarowego zawierajgcego warunki ochrony przeciwpozarowe]
magazynowania odpadow dla instalacjl, postanowienia Komendanta Miejskie] Panstwowej Strazy
Pozarnej w Bielsku Biatej.

Komendant Miejskiej Paristwowej Strazy Pozarnej w Bielsku Biate] postanowieniem z dnia 25 czerwca
2018r. nr MZ.5585.9.2019.TK zaopiniowat pozytywnie spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
dotyczgeych ochrony przeciwpozarowej w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;
zawartych w aperacie przeciwpozarowym (art. 42 ust 4b pkt 1 ustawy o odpadach) zaakcentowanym
postanowieniem (art. 42 ust 4c ustawy o odpadach).

NEMAK Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Biatej wnioskiem wystapit 0 zmiane posiadanego
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego z dnia 27 grudnia 2006r. o znaku
SR-IV-6618/PZ-64/6/06 (zmienionej decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2654/08/2010

z dnia 30 czerwca 2010r , decyzja nr 1280/0S/2012 z dnia 23 maja 2012 r., decyzjq nr 1782/0S5/2013

z dnia 12 sierpnia 2013r., decyzjg nr 1019/08/2014 z 26 maja 2014 r., decyzja nr 2607/08/2014 z dnia
26 listopada 2014 r., decyzjg nr 2138/08/2015 z dnla 10 grudnia 2015 r, sprostowang postanowieniem
nr 14/08/2018 z 10 stycznia 2018 r., decyzjg nr 418/08/2018 z dnia 31 stycznia 2018r.) dla instalacji
do wiérnego wytopu aluminium o zdolno$ci produkeyjnej powyzej 20 Mg wytopu na dobe,
zZlokalizowanej w Bielsku-Biatej przy ul. Komarowickiej 53.
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Organ prowadzac postepowanie stwierdzit, ze pozwolenie zintegrowane nie zawiera zezwolenia
na zbieranie odpadéw oraz zezwolenia na przetwarzanie odpadow oraz:

+ Posiadacz odpadéw nie prowadzi zbierania odpadéw oraz przetwarzania odpadoéw i tym samym
nie byl zobowiazany do ustanowienia zabezpieczenia roszczen w wysokosci umozliwiajgce]
pokrycie wykonania zastepczego zgodnie z art. 48a ust 1 ustawy ¢ odpadach. W zwigzku
z brakiem prowadzenia zbierania odpaddw oraz procesu przetwarzania odpadow, brakiem
magazynowania odpadéw przyjmowanych do zbierania i przetwarzania w pozwoleniu
nie okreslono formy | wysoko$ci zabezpieczenia roszczen.

+ Posiadacz odpaddw nie prowadzi zbierania odpadow oraz przetwarzania odpadow i tym samym
organ prowadzac postepowanie nie byl zobowigzany do zasiegnigcia opinii prezydenta miasta
wlasciwego ze wzgledu na migjsce prowadzenia zbierania odpadow lub przetwarzania odpadow
zgodnie z art. 41 ust 6a ustawy o odpadach. W zwigzku z brakiem prowadzenia zbierania
odpadéw oraz procesu przetwarzania odpadow, brakiem magazynowania odpadow
przyjmowanych do zbierania i przetwarzania w postgpowaniu nie wystgpiono o opinig
Prezydenta Bielska-Biatej.

« Posiadacz odpaddw nie prowadzi zbierania odpaddw oraz przetwarzania odpadow i tym samym
organ prowadzac postepowanie nie byl zobowigzany do wystapienia o przeprowadzenie kontroli
przez wojewddzkiego inspektora ochrony $rodowiska, z udziatem przedstawiciela whasciwego
organu, kontroli instalaciji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub miejsc magazynowania
odpaddw, w ktérych ma byé prowadzone przetwarzanie odpadow Jub zbieranie odpaddw,

w zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska zgodnie z art. 41
a ust 1 ustawy o odpadach. W zwigzku z brakiem prowadzenia zbierania odpaddw oraz procesu
przetwarzania odpadéw, brakiem magazynowania odpadéw przyjmowanych do zbierania

i przetwarzania w postepowaniu nie wystapiono o kontrolg W|0§

Przedstawiony wniosek spetnia wymagania formalne okreslone w artykule 208 ustawy POS, majace
zwigzek z planowanymi zmianami.

Po analizie informacji podanych we wniosku w czeécl merytorycznej dokumentacji oraz wszystkich
zebranych materiatach dowodowych zmieniono pozwolenie zintegrowane :

w zakresie ochrony powietrza:

Zaktad NEMAK Poland Sp. z 0.0. zlokalizowany w Bielsku-Biatej przy ul. Komorowickiej 53 zwrocit
sie z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego dla dwéch instalacii IPPC do wtdrnego wytopu
aluminium o zdolnasci produkcyinej powyzej 20 ton wytopu na dobe tj. odiewni kokilowej i odlewni
cisnieniowe], w zwigzku z modernizacja obydwu odlewni,

W odlewni kokilowej przewidziano:

- likwidacje 1 kokilarki karuzelowej, a w zamian za to montaz kokilarki podwdjnej,

- likwidacje 1 rdzeniarki,

- likwidacje dwdch piecdéw podgrzewczych opalanych gazem ziemnym.

W odlewni cisnieniowej przewidziano:

- zmiane sposobu odprowadzania spalin z 13 piecow podgrzewczych stanowisk odlewania
cisnieniowego, co skutkuje montazem 2 nowych emitorow,

- montaz nowsj instalacji odpylajacej obejmujacej nowy emitor E318 i filir tkaninowy dla odpylania
2 istniejacych piecow topialnych FJM, co bedzie skutkowate likwidacjg emitorow E3091 E313,

~ zmiana sposobu odprowadzenia emisji z istniejacych piecéw topialnych Striko 3 i T4: jeden emitor
z urzadzeniem odpylajacym zamiast dwdch emitorow,

- montaz nowych stanowisk recznego czyszczenia odlewdw, z ktérych pyty odprowadzane beda
poprzez urzadzenia odpylajace do dwoch nowych emitordw,

- montaZz nowego urzadzenia odpylajgcego dla istniejgoych stanowisk recznego czyszczenia
odiewow.
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Po analizie informacji podanych w czgéci merytorycznej wniosku uznaje sig, ze instalacje IPPC
po przeprowadzonych zmianach spetniajg wymagania najlepsze] dostepnej techniki,

Rozwigzania techniczne wymienione w punkcie 11.3. pozwolenia zintegrowanego w zakresie ochrony
powietrza pozwalajg na zminimalizowanie ujemnego wptywu instalacji na powietrze.

W punkcie 1ll.1. pozwolenia ustalono dopuszczalne rodzaje i ilosci substancji dozwolone
do wprowadzania do powletrza z instalacji IPPC oraz instalacii niepowigzanych technologicznie
z instalacjg IPPC. Wartoéci te okre$lone zostaty na poziomie wnioskowanym przez zakiad.

We wniosku o zmiang pozwolenia wykonano nowe obliczenia rozprzestrzeniania substancji w powietrzu
uwzgledniajgce zmiany, ktore zaszty w emisji substancji do powistrza na poszczegdlnych instalacjach,
jak réwniez emisje pochodzaca z nowopowstatych 2rédet | emitordw.

Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczent w powietrzu wykazaty, ze przy
zachowaniu parametréw miejsc wprowadzania substancji do powletrza, eksploatacja ww. instalacji

nie bedzie powodowata przekroczen standardow jakosci powietrza okreslonych w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawle pozioméw niektérych substancji w powistrzu
(Dz. U. 2012, poz. 1031 ze zmianami) oraz wartoéci stezen substanciji okreslonych w rozporzgdzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

W wyniku zmian wprowadzanych w instalacjach nie nastapi wzrost emisji rocznej pytu do powietrza,
w zwigzku z powyzszym nie zaszia koniecznosé przeprowadzenia postepowania kompensacyjneqgo.

W zwigzku z pojawiajgcymi sle interwencjami okolicznych mieszkancéw na ucigzliwosci zapachowe
pojawiajgce sie w dzielnicy Komorowice Obszary organ w trakcie prowadzonego postepowania wezwat
operatora instalacji do ztozenia kompletnych wyjaénier odnosénie wyze| poruszonej kwestii, migdzy
innymi o wyjasnienie czy zmiany planowane do wprowadzania na instalacji odlewni kokilowe] miedzy
innymi zmiany iloéci i rodzajow Zrédet emisji pytdw | gazow do powletrza moga wptynaé w sposoéb
negatywny na zwigkszenie oddziatywania instalacji na §rodowisko oraz o przedstawienie informacijl
dotyczacych dziatan podjetych przez operatora instalacji, od czasu wydania ostatniej zmiany
pozwolenia zintegrowanego tj. od stycznia 2018 r., w celu minimalizacjl ucigzliwos$ci zapachowych
powstajacych w trakcie eksploatacji odlewni kokilowej, jak réwniez dotgczenie protokotéw z kontroli
przeprowadzonych przez Wojewoédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w zakiadzie NEMAK Poland Sp.
z 0.0. w Bielsku-Biatej w zakresie ochrony powietrza atmosferycznego wraz z zarzadzeniami

pokontrolnymi (w przypadku jezeli zostaly wydane).

W odpowiedzi na powyzsze operator instalacii poinformowat, 2e planowane zmiany wprowadzane

w instalacji odlewni kokilowej nie wplyng w spos6h negatywny na zwiskszenie oddziatywania instalacji
na $rodowisko. Zakiad likwidujgc kokilarke karuzelows, ktéra zostanie zastgpiona kokilarkg podwéjng

0 mniejszej wydajnosci, likwidacjg jedne] rdzenlarki craz dwdch plecdw podgrzewczych o pojemnosci

3 Mg metalu spowoduje zmniejszenie wydajnosc instalac)l o okoto 14%. Dodatkowo kokilarka
podwdjna, ktora ma zastapi¢ kokilarke karuzelowa zostanie podpieta do skrubera zasadowego, ktérego
zadaniem jest m.in. redukcja ucigzliwo$ci zapachowych.

Ponadto w wyniku wprowadzonych zmian wszystkie emitowane substancje z odlewni kokilowe| ulegaja
obnizeniu poza przypadkiem fluoru ktérego wielkos¢ emisji pozostanie na niezmienionym poziomie.

W zakresie przedstawienia informaciji dotyczacych dziatan podjetych przez operatora instalacji,

od czasu wydania ostatniej zmiany pozwolenia zintegrowanego tj. od stycznia 2018 r., w celu
minimalizacji ucigzliwosci zapachowych powstajgcych w trakcie eksploatacji odlewn! kokilowej
wnioskodawca poinformowal, 2e w zwigzku z pojawiajacymi sie interwencjami na ucigzliwoéci
zapachowe od wielu lat prowadzi biezacy nadzdr nad procesem technologicznym oraz urzgdzeniami
ochrony powistrza w tym redukujgcymi potencjalne ucigzliwosci zapachowe co zostato zweryfikowane
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podczas kontroli WIOS oraz jednostki certyfikujace] DNV GL w ramach nadzoru nad funkcjonujgcym
Systemem Zarzadzania Srodowiskiem i Energia w zaktadzie. W tym zakresie nie zostaty stwierdzone
Zadne nieprawidtowosci,

Przedstawione przez zaklad protokoty z kontroli przeprowadzonych przez Wojewddzki Inspektorat
Ochrony Srodowiska w zakiadzie NEMAK Paland Sp. z 0.0. w Bielsku-Biatej w pazdzierniku 2018 r.
oraz we wrzeéniu 2019 r., dotyczace przestrzegania przepiséw ochrony $rodowiska w zakresie emisji
gazow i pytéw do powietrza, nie wykazaty nieprawidiowo$ci w sposobie prowadzenia procesu

i sposobie odprowadzania zanieczyszczen. Z informacji zamleszczonych w protokotach WIOS
Delegatura w Bielsku-Biatej wynika, ze w trakcie przeprowadzonych wizji instalacji i terenu zakfadu
nie stwierdzono wystepowania zapachu charakterystycznego dla procesow produkcji odlewéw metoda
kokilowa na terenie zaktadu.

Dodatkowo zakiad podjat probe obnizenia emisji amoniaku. W tym celu zwrécit sie do dostawcy, ktory
opracowal nowg technologie i zaproponowat zastosowanie w miejsce utwardzacza U-11L nowego
produktu — utwardzacz "kwas PTS". Wykonane proby, wykazaty, ze wytrzymatos¢ masy rdzeniowej jest
stabsza. Ponadta zaktad wykonat pomiary emisji amoniaku z emitora 502 przy zastosowaniu
utwardzacza ,kwas PTS". W poréwnaniu do pomiaréw obowigzkowych wykonanych dla emitora

w listopadzie 2018 pomiary te wykazaty, ze stezenie | emisja amoniaku sg wyZsze niz przy
zastosowanlu utwardzacza U-11L.

Zaktad na biezgco zleca wykonanie pomiaréw emisji zanieczyszczen do atmosfery przez laboratorium
posiadajace $wiadectwo akredytacji. Pomiary emisji zanieczyszczen do atmosfery wykonuje sig jeden
raz na rok - ostatnie pomiary przeprowadzone w listopadzie 2019 nie wykazaty przekroczen wartosci
dopuszczalnych okreélonych w pozwaleniu zintegrowanym,

Operator instalacji poinformowat, ze zakiad rok do roku odnotowuje spadki wolumenow produkcyjnych
na odlewni kokilowej, jednoczesénie zadeklarowat, ze podtrzymuje dalsze przewidywane stopniowe
zmniejszanie produkcii na odlewni kokilowej i w konsekwencji stopniowe zmniejszanie oddziatywania
tej instalacji na srodowisko, Zgodnie z przedstawionymi informacjami nie przewiduje sig dalszej
produkeji glowic silnika po dniu 31.12.2022 roku. Zgodnie z informacjami wnioskodawcy w ramach
stopniowego wygaszania produkcji na odlewni kokilowsj, zostata wytaczona z eksploatacji kokilarka
karuzelowa K2.

Zgodnie z wnioskiem strony oraz w oparciu o art. 151 i art. 188 ust. 3 pkt. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz, U. z 2019 r. poz. 1396 ze zmianami), zmieniono
zapisy punktu IV.3. pozwolenia zintegrowanego, dotyczace monitoringu emisjl gazow i pytow
wprowadzanych do powietrza, miedzy innymi poprzez ujgcie w nim planowanych do uruchomienia
nowych emitorow.

W zakresie ochrony $rodowiska przed hatasem:

W ramach kolejnego etapu modernizacji instalacji odlewania ci$nieniowego, ha terenie Zaktadu planuje
sie zmiany, ktérych efektem beda nowe zrédta hatasu oraz likwidacja czeéci istniejacych Zrédet hatasu.

Przewiduje sig¢ zainstalowanie nastepujgcych nowych zewnetrznych Zrédet hatasu oddziatujgcych
bezposrednio do otoczenia zwigzanych z uktadem wentylacii:

1) Wentylator odciggowy dla instalacji stanowisk szlifierskich w budynku nr & przy emitorze E310 ~
nowa instalacja.

2) Wentylator odciggowy dla instalacji stanowisk szlifierskich w budynku nr 2 przy emltorze E269 -
istniejaca instalacja poddana modemizacii.

3) Wentylator wraz instalacjg odpylajaca dla piecéw Striko 3 w budynku nr 7. Zlikwidowany
zostanie emitor £232 i podtgczony do instalacji E234.
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Dodatkowo zainstalowane zostang nowe zrédta, ktdrych wentylacja umieszczona bedzie wewnatrz
budynku.

Obliczenia rozktadu pola akustycznego wykazaly, ze planowane do wprowadzenia zmiany nie

spowodujg przekroczenia dopuszczainego réwnowaznego poziomu hatasu ,A” na najblizej potozonych
terenach podlegajacych ochronie akustycznaj.

W zakresie gospodarki wodnej | $ciekowe.

Niniejszg decyzjg nie dokonanc zmiany zapisdw obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego
dotyczacej ilosci zakupywane] wody oraz ilos$ci wytwarzanych $ciekow,

W zakresie gospodarkl odpadami.

W zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu zostaty wprowadzone nastepujgce zmiany:

* zmnigjszono dopuszczong do wytworzenia w ciggu roku ilos¢ dla 1 rodzaju odpadu innego niz
niebezpieczne o kodzie 10 10 08 wytwarzanego w zwigzku z eksploatacja odlewni kokilowe;;

» zwiekszono dopuszczong do wytworzenia w ciggu roku iloé¢ dla 2 rodzajow odpaddw innych niz
niebezpieczne (kody 120117 i 1601 18) w zwigzku 2z eksploatacjia odlewni cisnieniowe;
i 4 rodzajéw odpadéw niebezpiecznych (kody 1501 10%, 1502 02*, ex 1602 13* i 16 03 03")
wytwarzanych w zwiazku z eksploatacjq instalacji pomocniczych;

* Zmieniono zapisy dotyczgce charakterystyki odpadéw innych niz niebezpieczne o kodzie:

- 16 01 18 wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg odlewni cisnieniowe),
- 16 11 04 wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji pomocniczych;

* Zmieniono zapisy dotyczgce sposobu magazynowania dla 2 rodzajéw odpadow niebezpiecznych
(kody 16 03 03" i 16 03 05*) wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjq instalacji pomocniczych,

« wprowadzono zapisy dotyczace wymagan w zakresie warunkdéw ochrony przeciwpozarowej
wynikajgcych z przedlozonego operatu przeciwpozarowego, zatwierdzonego przez Komendanta
Miejskiego Panstwowsj Strazy Pozarnej w Bielsku-Biate] postanowieniem nr MZ.0253.8.2018.AD
z dnia 27 grudnia 2018r,

Wprowadzone do pozwolenia zmiany zwigzane ze zmiang opisu $posobu magazynowania odpadéw
sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie i w peini czynig zado§é wnioskowi wraz
Z Uzupetmieniami,

Skorygowano i uaktualniono ta cze$é Vi pozwolenia, ktéra okreéla obowiazki prowadzgcego instalacje
oraz sposdb i czgstotliwosé przekazywania informacji i danych organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia,

Przed wydaniem niniejszej decyzji organ pismem zawiadomit Strony o mozliwoéci wypowiedzenia sie
co do zebranych materiatow w terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia zgodnie z art. 10 § 1
ww. Kodeks postgpowania administracyjnego. W przewidzianym terminie nie wptynety do organu zadne
uwagi do przedmiotowej sprawy.

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatadiji instalacji wymagany przepisami ustawy
Prawo ochrony srodowiska oraz okreéla warunki wytwarzania | magazynowania odpadéw na zasadach
okreslonych w przepisach ustawy o odpadach,

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencii.
W zwiazku z powyzszym decyzja jest prawnie | merytorycznie uzasadniona.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 11 § 2 ustawy KPA stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra
Klimatu, ktére wnosi sie za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Slaskiego w terminie 14 dni

od jej doreczenia. Zgodnie z art. 127a KPA w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracii publicznej, ktory wydat
decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej odwiadczenia o zrzeczeniu sig prawa
do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sig ostateczna i
prawomocna.

Uiszczono opfate skarbowg za wydanie zmiany pozwolenia zintegrowanego w wysokosci 1005,50 PLN.
Optaty dokonano na konto Urzedu Miejskiego w Katowicach.
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Otrzymuja:
1. Pelnomocnik
NEMAK Poland Sp. z 0.0,
ul. Komarewicka 83, 43-300 Bielsko-Biala
Do wladomoscl w wars}i drukowane|:
1. Wofewsdzki inspektorat Qchrany Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice
2. Urzad Miasta Blelsko-Blala
pl. Ratuszowy 1, 43-300 Bislsko-Bigla
3.  Paastwowe Gospodarstwo Wodne Wady Polskie
Reglonalny Zarzad Gespodark! Wodne| w Gliwicach
ul, Slenkiewicza 2, 44-100 Gliwice
4. QGabinet Marszatka ~ rejestr decyzji | postanowien
5. 0OS.PZ -aa. - poz. rejestru 82
Do wiadomosci elektronicznie:
1. Ministerstwo Klimatu - @-mall (pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)
2. Gablnet Marszalka — rejestr decyzji | postanowied {SOD)
3,  OS%.RW - baza danych (S0OD)
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