Katowice, 17 grudnia 2025 r.

Nr sprawy: OE-WS-PZ.7222.69.2025
Nr pisma: OE-WS-PZ.KW-01675/25
(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 5067/0E/2025
Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego
W sprawie wniosku o wydanie tekstu jednolitego pozwolenia

zintegrowanego

Na podstawie

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2025 r.
poz. 1691, dalej: Kpa) oraz na podstawie art. 217 ust. 1
i ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (t. j. Dz. U. z 2025 r. poz. 647, dalej: POS),




po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 25 wrzesnia 2025 r.

orzekam:

A. Ujednolici¢, na wniosek Strony, tekst pozwolenia zintegrowanego, udzielonego
decyzja Marszatka Wojewd6dztwa Slaskiego nr 2556/0OE/2024 z dnia 19 lipca 2024 r.
(zmienionego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2807/OE/2025 z dnia
31 lipca 2025 r.), dla instalacji do topienia, tgcznie ze stapianiem, metali
niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych,

o zdolnosci produkcyjnej przekraczajgcej 20 ton wytopu na dobe — instalacji wytopu
ferrotytanu, sktadajgcej sie z 2 piecéw indukcyjnych o mocy 1 000 kW oraz
wydajnosci 1 500 kg/godzine oraz instalacji wspotdziatajgcych, zlokalizowanych

w Czestochowie, przy ul. Legionow 94, eksploatowanych przez spotke MPS
TECHNOLOGY Sp. z 0.0., z siedzibg w Czestochowie (NIP: 9492227724, REGON:

369964226), w nastepujacy sposéb:

Udzielam spétce MPS TECHNOLOGY Sp. z 0.0., z siedzibg w Czestochowie,
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do topienia, tgcznie ze stapianiem, metali
niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych,

o zdolnosci produkcyjnej przekraczajgcej 20 ton wytopu na dobe — instalacji wytopu
ferrotytanu, sktadajgcej sie z 2 piecow indukcyjnych o mocy kazdego z nich 1 000 kW
i wydajnosci 1 500 kg/godzine oraz instalacji wspotdziatajgcych, zlokalizowanych

w Czestochowie, przy ul. Legionéw 94, eksploatowanych przez spétke MPS
TECHNOLOGY Sp. z 0.0., z siedzibg w Czestochowie, z zastrzezeniem zachowania
okreslonych ponizej parametréw i warunkow.

1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji

Rodzaj i parametry instalacji:

a) prowadzacy instalacje IPPC:

Siedziba prowadzacego instalacje
Ip. Nazwa plrovyadzqcego s P aceg : ] REGON NIP
instalacje IPPC ulicai numer | kod miasto
1 | MPS TECHNOLOGY Sp. z 0.0, | U Legfnow 42-200 | Czestochowa | 369964226 | 9492227724
b) instalacja IPPC objeta niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:
adres instalaciji Numery
. liczba | eWidencyine
Nazwa instalacji ) Kwalifikacja instalacji dzialek, na
Ip. IPPC ulica |, i L przedsiewziecia tej SR
F o || S miasto (z rozp.) branzy | Ziokalizowana
y jest dana
instalacja
1 | Instalacja wytopu ul. 42- | Czestochowa 2.6* Rozp.** 1
ferrotytanu Legionow | 200 §2ust. 1 49/37, 49/46,
94 pkt 14, 49/49, 54, 33/2,
Pos: 49/39, 49/34,




adres instalacji Numery
. liczba eW|_dencyjne
Ip Nazwa instalacji Blga\;éa Kwalifikacja | instalacji c%m}%a
. RIS - a
1P (z rozp.) praedsguaionia br:;liy zIokaﬁs\;pwana
ciesidabaie
instalacja

* Rozporzadzenie Ministra Srodowiska w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r. poz. 1169)

** Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczaco oddziatywac
na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839)

c) instalacje wspétdziatajace, niebedace IPPC, objete niniejszym
pozwoleniem:

Numery
ewidencyjne
dziatek, na
ktérych
zlokalizowana
jest dana
instalacja

adres instalac

Liczba

L.p. Nazwa instalacji . ..
P . ulica i numer kod miasto instalaciji

instalacja zbierania i

przetwarzania ziomu ul. Legionéw 94 | 42-200 | Czestochowa 1

49/37, 49/46,
49/49, 54, 33/2,
49/39, 49/34, 53,
49/50 obreb 225
w Czestochowie

2. Instalacja ciecia plazma ul. Legionéw 94 42-200 | Czestochowa 1

2. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Podstawowym przedmiotem dziatalnosci spétki MPS TECHNOLOGY Sp. z 0. 0. jest
prowadzenie instalacji wytopu ferrotytanu, sktadajgcej sie z 2 piecéw indukcyjnych,
0 mocy kazdego z nich 1 000 kW i wydajnosci 1 500 kg/godzine — tj. instalacji do
topienia, tacznie ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym produktéw z odzysku,
lub odlewania metali niezelaznych, o Sredniej zdolnosci produkcyjnej wynoszacej
30 Mg/dobe (maksymalnie 36 Mg/dobe).

Z instalacjg tg wspotdziatajg dwie instalacje:

- instalacja zbierania i przetwarzania ztomu;

- instalacja ciecia plazma.

3. Charakterystyka ogdlna instalacji i stosowanej technologii

3.1. Instalacja wytopu ferrotytanu — instalacja IPPC.

W skiad instalacji wytopu ferrotytanu wchodza;:

- piece indukcyjne - 2 sztuki, ktore beda pracowaty w trybie tandem — przemiennie,

- kruszarki do kruszenia surowca - 3 sztuki, o wydajnosci 30 Mg/dobe kazda,

- system wentylacyjny piecéw wraz z emitorem odprowadzajgcym ciepto oraz
zanieczyszczenia, wyposazonym w system odpylajacy, gwarantujacy stezenie
pytu w odprowadzanym powietrzu na poziomie nie wyzszym niz 5 mg/m?,




- instalacja odpylajgca, w postaci odciggéw miejscowych z okapem,
zlokalizowanych w obrebie kruszarek i zrzutéw na przenosniki,
- suwnica, o maksymalnym obcigzeniu 8 ton.

Wydajno$¢ kazdego z piecéw indukcyjnych wynosi 1 500 kg na godzine
przerobionego surowca/odpadu, co przy czasie pracy wynoszgcym 5 200 godzin,
daje 7800 Mg/rok surowca/odpadu.

Produkcja ferrotytanu bedzie przebiegata nastepujaco:
- przetop ztomu stalowego — okoto 250-300 kg;

- zaladunek ztomu tytanu;

- zatadunek ztomu lekkiego;

- zaladunek wioréw tytanu;

- topienie materiatu w piecu — ok. 40-60 minut;

- pobranie probek;

- upust z pieca do specjalnie przygotowanej formy.

Proces wylewu ferrotytanu odbywac sie bedzie z pieca w prostokatng ptyte,
a nastepnie, po godzinie chtodzenia, nastepowac bedzie proces kruszenia
w kruszarkach na rozne frakcje, zgodnie z wymaganiami klientéw. Cato$¢ odbywac
sie bedzie na terenie zamknietej hali.
Uzyskany wytop, po skruszeniu, bedzie tadowany do pojemnikéw typu big-bag
lub kontenerdéw i wywozony do odbiorcéw. Czasowo surowiec gotowy i pokruszony
bedzie magazynowany na terenie hali kruszarek, a nastepnie bedzie przewozony
na hale produktu gotowego.
W instalacji wytopu ferrotytanu prowadzone jest przetwarzanie (odzysk) odpadow
innych niz niebezpieczne — ztomu metali, okreslony zgodnie z ustawg o odpadach
jako R4 czyli recykling lub odzysk metali i zwigzkdw metali - w tym przygotowanie
do ponownego uzycia.
Ponadto, w instalacji prowadzone bedg procesy odzysku, oznaczone jako:
- R12 - wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11,
- R13 - magazynowanie odpadéw poprzedzajace ktorykolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania
u wytworcy odpadow).

3.2. Instalacja zbierania i przetwarzania ziomu

Instalacja zbierania i przetwarzania ztomu to instalacja niestanowigca instalacji IPPC,
ktora znajduje sie na terenie tego samego zaktadu, co instalacja wytopu ferrotytanu
i Z nig wspotdziata.

W sktad tej instalacji wchodzg:
- podajniki lamelowe,
- podajniki pionowe,



- myjki tunelowe,

- spektrometry przenosne dla analizy stanu chemicznego,
- systemy wibracyjne segregacji,

- kruszarki do wiérow mate,

- kruszarki do wioréw duze,

- kruszarki mtotkowe,

- kruszarka dwuwatowa,

- przesiewacze wibracyjne,

- urzgdzenia bebnowe do ptukania,

- wiréwki,

- suszarki bebnowe do widérow,

- systemy mokrej filtracji do suszarki,

- systemy oczyszczania Sciekow,

- kompresory srubowe - utrzymanie ruchu,
- separatory olejowe - oczyszczanie,

- Srutownice,

- nozyce aligatorowe,

- przecinarki taSmowe,

- niszczarki do metali,

- rozdrabniacze dla ztomu,

- kruszarki stozkowe,

- prasonozyce dla ztomu,

- brykieciarki dla wiérow,

- systemy miksowania materiatow,

- systemy do produkcji drutu rdzeniowego,
- systemy separacji magnetycznej,

- pity taSmowe,

- laboratorium dla sprawdzenia gatunkow ztomu.

Wydajnos¢ instalacji wynosi 18 000 Mg/rok.
W ramach dziatalnosci instalacji prowadzone jest zbieranie odpadéw metalowych
oraz ich przetwarzanie.

Proces technologiczny przetwarzania odpadow

Odpady przeznaczone do procesu przetwarzania, giéwnie ztom tytanu,
magazynowane bedg w sposob selektywny luzem, w opisanych, szczelnych
pojemnikach, kontenerach, na utwardzonym podtozu, na palcu magazynowym
lub hali magazynowej. Na poczatku procesu ztom tytanu jest sortowany, w celu
odebrania frakcji wiekszej niz 3 mm. Skrawki blachy tytanowej, o grubosci nie
wiekszej niz 3 mm, sg klasyfikowane pod wzgledem gatunku i trafiajg do
odpowiedniego boksu, celem magazynowania.

Rozdrabnianie ziomu




Z boksu, za pomocag koparki, ztom tytanu podawany jest do rozdrabniacza
dwuwatowego, w ktorym nastepuje ciecie ztomu na paski, o szerokosci ok. 6 mm.
Pociete paski magazynowane sg w pojemnikach, ktére po napetnieniu, za pomoca
wozka widtowego, kierowane sg do kruszarki mtotkowe;j.

W kruszarce miotkowej nastepuje rozdrobnienie paskow za pomocag miotkdw

na frakcje okoto 3 mm. Po rozdrobnieniu, odpad (w postaci granulatu tzw. ,Cobbles”)
jest magazynowany w pojemnikach, kontenerach w hali magazynowej.

Procesy prowadzone w kruszarce dwuwatowej, jak i w kruszarce miotkowej, moga
by¢ prowadzone razem w ciggu technologicznym lub tez oddzielnie.

Materiat otrzymany po rozdrobnieniu, bedzie kierowany do odpowiedniego boksu.
Po wstepnej weryfikacji przez klasyfikatora, najwyzsze gatunki ztomu tytanu beda
skierowane do procesu specjalnej obrobki. Materiaty, ktére beda powstawaty

w liniach technologicznych, po cieciu i czyszczeniu, beda kierowane do
odpowiedniego boksu.

Rozdrabnianie wiérow

Ztom w postaci wiorow tytanu, magazynowany w boksach na szczelnej ptycie
magazynowej (betonowej), bedzie kierowany bezposrednio do kruszarek
obrotowych, w ktérych nastgpi jego zmielenie. Bezposrednio po wyjsciu z kruszarek,
zmielone wiory beda trafiaty do automatycznej linii jego oczyszczania i segregaciji,
zgodnie z frakcja.

Oczyszczanie rozdrobnionych na frakcje wiérow

Rozdrobnione widry dostarczane sg do pierwszej maszyny, za pomocg taSmociggu
wznoszacego lamelowego. Widry te poddawane sg myciu wstepnemu na linii
technologicznej, w cyklu zamknietym.

Grubsze frakcje wioréw z bebna pierwszego dostarczane sg do wiréwki, do ciaggtego
odwirowywania widrow. Nastepuje tu czesciowe osuszenie wioréw. Dalej, widry

sg transportowane, za pomoca tasmociagu, do kolejnej maszyny myjacej w cyklu
zamknietym. Tutaj wiory poddawane sg doktadnemu myciu i ptukaniu w cyklu
zamknietym. Po tym procesie odbywa sie transport tasmociggiem do maszyny
suszgcej. Funkcja suszenia jest wykonywana w cyklu zamknietym, za pomocag
grzatek elektrycznych. Wysuszone widry transportowane sg tasmociggiem do
przygotowanych zbiornikow.

W procesie stosuje sie srodki wspomagajace mycie wioréw oraz srodki, ktére majg
za zadanie oddzieli¢ wode od wszystkich rodzajow ttuszczéw i olejow. Te z kolei
usuwane sg za pomocag zamontowanego separatora oleju, ktory wycigga ze
zbiornikbéw wytrgcony olej, ktory nastepnie zostanie poddany utylizacji. Oczyszczona
woda wraca z powrotem do zbiornika na wode, caty proces wykonany jest w cyklu
zamknietym.

Ciecie ztomu
Ztom o niegabarytowych wymiarach zostanie poddany cieciu, za pomoca przecinarek

tasmowych lub nozyc aligatorowych.



Kruszenie ztomu metali
Kruszenie ztomu metali bedzie nastepowato przy uzyciu poprzez kruszarek
elektrycznych dwuwatowych lub kruszarek hydraulicznych.

Oczyszczenie mechaniczne

Odpowiednie gatunki ztomu tytanu, wyselekcjonowane z kazdej dostawy, zostang
poddane czyszczeniu mechanicznemu powierzchni, w przystosowanej do tego
Srutownicy Ziom tytanu zostaje doktadnie oczyszczony, umyty i odttuszczony.

Miksowanie réznych gatunkéw materiatow
W celu zapewnienia r6znorodno$ci materiatu, zostanie on poddany procesowi
miksowania, w urzgdzeniach do tego przystosowanych.

Brykietowanie wiGréw
W celu zageszczenia masy materiatowej, widry zostang poddane brykietowaniu
w brykieciarkach. Celem tego procesu jest utatwienie i optymalizacja transportu.

Prasowanie ztomu
W celu zageszczenia masy materialowej ztomu zostanie on poddany prasowaniu
na prasonozycach. Celem tego procesu jest utatwienie i optymalizacja transportu.

W instalacji zbierania i przetwarzania ztomu prowadzone sg procesy odzysku,

oznaczone jako:

- R4 - recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali - w tym przygotowanie
do ponownego uzycia;

- R12 - wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11;

- R13 — magazynowanie odpadow poprzedzajgce ktérykolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjgtkiem wstepnego magazynowania
u wytworcy odpadow).

3.3. Instalacja ciecia plazma

Instalacja ciecia plazma to instalacja, niestanowigca instalacji IPPC, ktora znajduje
sie na terenie tego samego zakfadu, co instalacja wytopu ferrotytanu i z nig
wspotdziata. Instalacja ta wykorzystywana jest do nhaprawy maszyn i urzadzen.
Plazme uzyskuje sie w wyniku przeptywu gazow przez jarzacy sie tuk elektryczny
(w temperaturze ok. 2 000°C).

4. Zrédta emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw

4.1. Zrédia powstawania oraz miejsca wprowadzania gazow i pytébw do powietrza,
ich charakterystyka oraz czas eksploatacii




Zrodiami zorganizowanej emisji substanciji do powietrza w instalacjach, objetych
niniejszym pozwoleniem, sg:
- proces topienia metali w piecach indukcyjnych (przetwarzanie odpadéw
i surowcow) - linia technologiczna piecow indukcyjnych,
- proces kruszenia surowcow w kruszarkach,
- proces ciecia metali plazma.

Linia technologiczna piecow indukcyjnych

Linia technologiczna piecow indukcyjnych, wyposazona jest w instalacje odpylajaca.
Do instalacji odpylajgcej odprowadzane sag zanieczyszczenia znad pokrywy piecow,
a takze z systemu okapowego znad piecow. Gazy odlotowe, po oczyszczeniu

w filtrze workowym, odprowadzane sg do powietrza poprzez emitor E;,, 0 wysokosci
h=15mi $rednicy d = 0,5 m.

Hala kruszarek

Hala kruszarek, w ktérej zlokalizowane sg 3 kruszarki do kruszenia surowcow,
wyposazona jest w instalacje odpylajgca, w postaci odciggéw miejscowych
z okapem, zlokalizowanych w obrebie kruszarek oraz zrzutéw na przenosniki. Gazy
odlotowe, po oczyszczeniu w filtrze patronowym, odprowadzane sg do powietrza
poprzez zadaszony emitor Ex, 0 wysokosci h =10 m i Srednicy d = 0,2 m.

Instalacja ciecia metali plazma

Gazy odlotowe z instalacji, po oczyszczeniu w filtrze patronowym, odprowadzane
sg do powietrza poprzez boczny emitor Epia, 0 Wysokosci h = 3 m i Srednicy

d=0,4m.

Charakterystyka emitoréw

Charakterystyka emitoréw | parametry gazéw odlotowych i
N Urzadzenie
r 2 - o a
emitora Zrédto emisji Prodkose IT : e redukujace /
Wysoko$é|Srednical rei 0S¢ empe:a g 2a>] - . skuteczno$é
[m] [m] wylotowa | na wylocie | emisji yp emitora
[mis] [K] [hirok]
Filtr workowy
= Piece indukcyjne 15,00 0,5 14,15 310 5200 Pionowy | (gwarantowane
owarty | stezenie pytu
<5 mg/m?3)
Filtr patronowy
Enk Emitor hali kruszenia 10 0,2 0 293 4000 |zadaszony |(gwarantowane
stezenie pytu
<5 mg/m?)
Filtr patronowy
Epia Emitor ciecia plazma 3 0,4 0 333 100 Boczny o skutecznosci
> 99%

4.2.Charakterystyka zrodet hatasu.




Gtownymi Zrodtami emisji hatasu beda:

- kubaturowe zrodfa hatasu (hala piecow i kruszenia);
- punktowe zrédta hatasu (wentylatory, emitor piecow indukcyjnych);
- liniowe zrédta hatasu (wézki widtowe).

4.2.1. Charakterystyka Zrodet hatasu wchodzgcych w sktad instalacji IPPC

Tab. 1 Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédet hatasu.

Czas oddziatywania

Réwnowazna moc

W przeciagu czasu akustyczna

Moc odniesienia [h] [dB]
Rodzaj zrédta hatasu akustyczna Pora nocha Pora Pora nocna

[dB] Pora dzienna dzienna

(22.00 - (22.00 -
(6.00 —22.00) 6.00) (6.00 - 6.00)
) 22.00) )

Hala piecow i kruszenia 50 8 1 50 50

Zestawienie emisji hatasu wewnatrz hali procesowej

Tab. 2 Parametry akustyczne i czasy pracy zrodet emisji hatasu wewnatrz hali

procesowej

Czas oddziatywania

Réwnowazna moc

W przeciagu czasu akustyczna
Moc odniesienia [h] [dB]
Rodzaj zrédta hatasu akustyczna Pora Pora
. Pora nocna . Pora nocna
[dB] dzienna dzienna
(22.00 - (22.00 -
(6.00 - (6.00 -
6.00) 6.00)
22.00) 22.00)
Zrédta hala procesowa
K1n-K3n — Kruszarki mtotkowe* 102 8 - 102 -
Suwnica 60 8 - 60 -
2 piece indukcyjne (pracujgce
P yine (pracja 85 8 1 85 85
przemiennie)*

*wartosc dla pojedynczego zrédta hatasu

Tab. 3 Parametry akustyczne i czasy pracy punktowych Zrédet hatasu




Moc akustyczna

Czas oddziatywania w przeciagu czasu

odniesienia

Rodzaj zrédta hatasu [dB] [h
Pora dzienna Pora nocna
(6.00 —22.00) (22.00 -6.00)
Ein (emitor piecow indukcyjnych) 80 8 1
Went. Og (wentylacja og6lna) 75 8 1
Went. Og (wentylacja og6lna) 75 8 1

Tab. 4 Parametry akustyczne i czasy pracy liniowych zrédet hatasu

Réwnowazna moc

OddZIa’fdyl:gar:t[e nt)]rzebyta akustyczna
Moc 9 [dB]
Rodzaj zrédta hatasu akustyczna P_ora Pora nocna P_ora Pora nocna
[dB] dzienna dzienna
(22.00 - (22.00 -
(6.00 - 6.00) (6.00 - 6.00)
22.00) ) 22.00) )
WW1-WW2 — wézek widtowy —
praca na zewnatrz - 2 szt.
(2 pkt. zastepcze na kazdy woézek,
droga: 41,6 m, wysoko$¢ 1m, 86 138,7 m 138,7m 86 86
predkos¢: 0,1 m/s, natezenie
ruchu: 3 - 6 pkt. zastepczych)

4.2.2. Charakterystyka Zrédet hatasu spoza instalacji IPPC

Tab. 5 Parametry akustyczne i czasy pracy liniowych zrédet hatasu spoza instalacji

IPPC (istniejgce)

Oddziatywanie przebyta Rov;az\;vt?’zcr;ﬁ;noc
Moc Qicoalinl [dB]
Rodzaj zrédta hatasu akustyczna Pora
[dB] P_ora Pora nocna dzienna Pora nocna
dzienna (22.00 - (6.00 — (22.00 -
(6.00 —22.00) 6.00) 22.00) 6.00)
Zrédta liniowe (ruchome)
S0O1-S05 - samochody osobowe
(27,6 m odcinek, wysokos$¢ 1 m,
wylgcznie w porze dziennej, 100 - start
predkos¢: 0,5 m/s, natezenie ruchu: | 100 —jazda, 221m - 779
8 pojazdéw w ciagu 8 najbardziej hamowanie
niekorzystnych godzin pory
dziennej, 5 pkt. zastepczych)
. 108 — start 13,7m - 83,8
SC1-SC10 - samochody ciezarowe 108 — jazda,
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Oddziatywanie przebyta
droga [m]

Réwnowazna moc
akustyczna

[dB]

(drqga; " g, 1 m,
predkﬁ%@%ﬁﬁ%ﬁﬁgu&chu: 4
pojazdy w ciagu 8 najbardziej
niekorzystnych godzin pory
dziennej, 10 pkt. zastepczych

Moc
akustyczna

harﬁg\;svln ie

WW1-WW6 — wbdzek widtowy —
praca na zewnatrz

- 3 szt. (2 pkt. zastepcze na kazdy
wozek, droga: 41,6 m, wysokos¢
1m, predkos¢: 0,1 m/s, natezenie
ruchu: 3 pojazdy w ciggu 8
najbardziej niekorzystnych godzin
pory dziennej, 6 pkt. zastepczych)

86

138,7 m

138,7 m

71,9

71,9

L 1-L4 — tadowarka

- 1 szt. (droga: 27,7 m, wysokos¢ 1
m, predkos¢: 0,1 m/s, natezenie
ruchu: 1 pojazd w ciggu 8
najbardziej niekorzystnych godzin
pory dziennej, 4 pkt. zastepcze)

103

138,4 m

88,8

Tab. 6 Parametry akustyczne i czasy pracy punktowych zrédet hatasu spoza

instalacji IPPC (istniejgce)

Czas oddziatywania Réwnowazna moc
W przeciagu czasu akustyczna
Moc odniesienia [h/s] [dB]
Rodzaj zrodta hatasu aku[sctl)é(]:zna Pora Pora nocna d;grr‘ar\‘ . Pora nocna
dzienna (22.00 - (6.00 - (22.00 -
(6.00 —22.00) 6.00) 22.00) 6.00)
Zrédta punktowe — stacjonarne
SW1 — SW7 — systemy wibracyjne
segregacji
plac E — 3 szt. 85 8h - 85 i,
plac M — 2 szt.
wiata L — 2 szt.
N1-N3 - Niszczarka / kruszarki do
wiorow mate
-plac D - 2 szt. 102 8h - 102 -
- plac E -1 szt.
K1-K2 — Kruszarki mtotkowe
-plac E - 1 szt. 102 8h - 102 -
Wiata L — 1 szt.
PL — podajnik lamelo
podal Wy 74 8h - 74 -
- plac M — 2 szt.
P1-P2 - przeno$nik kubetkowy
74 8h - 74 -
-2 szt.
PP1-PP2 — podajnik pi
— bodajnif plonowy 74 8h - 74 -
- wiata L — 2 szt.
NA1-NA2 — nozyce aligatorowe
88 8h - 88 -
- plac E — 2 szt.
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Czas oddziatywania

Réwnowazna moc

W przeciagu czasu akustyczna
Moc odniesienia [his] [dB]
Rodzaj zrédta hatasu aku[s;)g]:zna Pora Pora nocna dzg;a}: . Pora nocna
dzienna (22.00 - (6.00 - (22.00 -
(6.00 —22.00) 6.00) 22.00) 6.00)
Zrédta punktowe — stacjonarne
RZ1-RZ2 — rozdrabniacze ztomu
102 8h - 102 -
- plac E — 2 szt.
PN1-PN2 — prasonozyce
prasonozy 88 8h - 88 .
- plac E - 2 szt.
ST — urzadzenia
108 8h - 108 -
- plac D/E — 1 szt.
R1-R2 - roztadunek z naczepy na 88,4
plyte magazynowa 120 20s - 2 pkt. zast. -
- 2 pkt zastepcze po 85
RL1-RL4 — prace zatadunkowo
roztadunkowe przy pomocy 100,0
tadowarki 103 4h - 94,0 / pkt. -
zast.
- 4 pkt zastepcze
WD1-WD8 — Wentylatory
tazienkowe 65 8 h - 65 -
- 8 szt.
Wdal-Wdal0 — wentylatory
dachowe 75 8h - 75 -
- 10 szt.
JK1-JK7 — jednostki zewnetrzne
klimatyzaciji 75 8h - 75 -
-7 szt.
CW - czerpnia i wyrzutnia wentylacji 70 8h - 70 -

Tab. 7 Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédet hatasu spoza

instalacji IPPC (istniejgce)

Czas oddziatywania

Réwnowazna moc

W przeciagu czasu akustyczna
Moc odniesienia [h] [dB]
Rodzaj zrodta hatasu akustyczna Pora
[dB] P_ora Pora nocha dzienna Pora nocna
dzienna (22.00 - (6.00 - (22.00 -
(6.00 —22.00) 6.00) 22.00) 6.00)
Zrédta kubaturowe
Hala A (1)
- pakowanie i magazynowanie
pokruszonych wiér oraz mycie 85,0 8h - 85,0 -
- izolacyjnos¢ $cian Ra = 25 dB
- izolacyjnos$¢ dachu Ra = 32 dB
Hala B (3) 81,8 8h - 81,8 -
- pakowanie i magazynowanie
pokruszonych wior
- izolacyjnos¢ Scian Ra = 25 dB
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Czas oddziatywania Réwnowazna moc

Moc W przeciagu czasu akustyczna
Rodzaj zrédta hatasu akustyczna odniesienia [h] [dB]

- izolacyjnos¢ dachu Ra = 32 dB LdE]

HalaF (5i7)
- przetwarzanie odpadoéw przez
ciecie 88,4 8h - 88,4
- izolacyjnos$¢ $cian Ra = 25 dB
- izolacyjnos$¢ dachu Ra = 32 dB

Hala F (6)
- magazyn pocietego ztomu
- izolacyjnos$¢ $cian Ra = 25 dB
- izolacyjnos$¢ dachu Ra = 32 dB

88,4 8h - 88,4

Hala H i 1(9)
- magazyn pocietego ztomu, nowa
hala pieca 85,0 8h 1h 85,0 85,0
- izolacyjnos¢ scian Ra = 25 dB
- izolacyjno$¢ dachu Ra = 32 dB

Hala J (11)

- warsztat
- izolacyjnos¢ scian Ra = 25 dB
- izolacyjno$¢ dachu Ra = 32 dB

80,0 8h - 80,0

Hala K (12)

- segregacja i obrébka metali
kolorowych i niezelaznych 80,0 8h - 80,0

- izolacyjnosc¢ Scian Ra = 25 dB
- izolacyjnos$¢ dachu Ra = 32 dB

4.3. Gospodarka wodno-Sciekowa.

4.3.1. Gospodarka wodna.

Woda na potrzeby technologiczne oraz socjalno-bytowe pracownikéw, pobierana
bedzie z miejskiej sieci wodociggowej Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizaciji
Okregu Czestochowskiego S.A. w Czestochowie.

Instalacja wytopu ferrotytanu nie bedzie wykorzystywata wody do celow
technologicznych. Woda do takich celow wykorzystywana bedzie natomiast przez
instalacje wspotdziatajgca, niestanowigcg instalacji IPPC — instalacje zbierania

i przetwarzania ztomu - do procesu mycia odpaddéw (ztomu) oraz uzupetnienia wody
w obiegu instalacji.

Prognozowana ilos¢ wykorzystywanej wody na cele technologiczne

to ok. 1 200 m*/rok, w tym:

- mycie odpaddéw ok. 1 150 m3/rok,

- uzupetianie wody w obiegu instalacji 50 m*/rok.

Prognozowana ilo$¢ wykorzystywanej wody na cele socjalno-bytowe

to ok. 1 033,5 m3/rok.

4.3.2. Gospodarka Sciekowa.
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Instalacja wytopu ferrotytanu nie bedzie Zrodiem powstawania $ciekéw
przemystowych.

W procesie mycia odpaddéw (ztomu) réwniez nie bedg powstawaly Scieki. Zuzyta
w procesie woda i szlamy gromadzone, beda w szczelnych mauzerach
i przekazywane jako odpad do uprawnionych odbiorcéw.

Nie bedg powstawaty odcieki z miejsc magazynowania odpadéw, gdyz wody
opadowe i roztopowe nie bedg miaty kontaktu z odpadami. Miejsca magazynowania
odpadow bedg zadaszone lub odpady bedg magazynowane w halach albo

w szczelnych, zamykanych kontenerach.

Magazynowanie odpaddw i procesy przetwarzania, odbywac sie beda pod
zadaszeniem. Odpady bedg magazynowane w halach albo w szczelnych
zamykanych kontenerach.

Ponadto, w Zaktadzie MPS TECHNOLOGY Sp. z 0.0., na terenie instalacji
zlokalizowanej w Czestochowie, niezaleznie od eksploatacji instalacji, beda
powstawaty:

- Scieki bytowe,

- wody opadowe i roztopowe z terenow utwardzonych i dachow.

4.4. Zuzycie surowcodw, substanciji i enerqii:

Energia na potrzeby zaktadu i procesow pobierana jest z sieci. Ciepto do ogrzania
pomieszczen pochodzi z kottéw zaktadowych.

Lp. | Wykorzystywane surowce, substancje, paliwa, zuzycie mediow ilos¢
1 preparat myjacy 8 000 dm?rok
energia elektryczna 2 400 MWh/rok
3 energia cieplna 1200 GJ/rok

Il. Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catosci
i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

W zwigzku z opublikowaniem w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiajgcej
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przemystu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego

i Rady 2010/75/UE, w instalacji objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym
zastosowano nastepujgce rozwigzania:

1. W zakresie zarzadzania sSrodowiskowego:
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Nr

konkluzji Spos6b realizacji w instalacji
BAT

Zaktad posiada wdrozony system zarzadzania jakoscia, w ktérym zostaly uwzglednione

wszystkie ponizsze cechy:

- zaangazowanie kierownictwa w prowadzone procesy;

- okreslenie przez kierownictwo polityki ochrony Srodowiska, ktora obejmuje ciagte
doskonalenie instalaciji;

- planowanie i ustalenie niezbednych procedur, celéw i zadan w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycjami;

- wdrozenie procedur z uwzglednieniem: struktury i odpowiedzialnosci, rekrutacji,
szkolen, Swiadomosci i kompetencji, komunikacji, zaangazowania pracownikow,
dokumentacji, wydajnej kontroli procesu, programéw obstugi technicznej, gotowosci
na sytuacje awaryjne i reagowania na nie, zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczacymi Srodowiska;

- sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie dziatan naprawczych, ze szczeg6lnym
uwzglednieniem:

BAT 1 - monitorowania i pomiaréw,

- dziatan naprawczych i zapobiegawczych,

- prowadzenia rejestrow,

- niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu wewnetrznego lub zewnetrznego, w celu
okreslenia czy system zarzgdzania Srodowiskowego jest zgodny z planowanymi
rozwigzaniami oraz czy jest wtasciwie wdrozony i utrzymywany;

- przeglad systemu zarzadzania srodowiskowego przeprowadzony przez kadre kierowniczg
wyzszego szczebla pod katem statej przydatnosci systemu, jego prawidtowosci
i skutecznosci;

- podazanie za rozwojem czystszych technologii;

- uwzglednienie — na etapie projektowania nowego zespotu urzadzen i przez caly okres jego
eksploatacji — wptywu na $rodowisko wynikajgcego z ostatecznego wycofania instalacji z
eksploataciji;

- regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej.

W celu zapewnienia stabilnej operacji przetwarzania:

- Zastosowano system kontroli procesow;

- Wszystkie materiaty poddawane procesowi przechodzi¢ beda petna kontrole jakosci;

- Materialy wsadowe bedg mieszane;

- Materiat wsadowy bedzie przygotowywany, sprawdzany i wazony przed umieszczeniem
w piecu. Instalacja bedzie wyposazona w wage;

BAT 3 - Proces bedzie podlegat petnej kontroli wykwalifikowanych pracownikow;

- Instalacja wyposazona bedzie w peten monitoring on-line, w zakresie monitorowania
temperatury w piecu, ci$nienia w piecu i przeptywu gazéw;
- Instalacja wyposazona bedzie w monitoring procesu, obejmujacy:
- Monitorowanie on-line pradu, napiecia i temperatur na stykach elektrycznych
w procesach elektrolitycznych;
- Monitorowanie i kontrola temperatury w piecach do topienia i wytapiania w celu
zapobiegania wytwarzaniu oparéw metali i tlenkdw metali przez przegrzanie.

2. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej:

Nr konkluzji p T ..
Sposéb realizacji w instalaciji
BAT
W przedmiotowej instalacji bedzie zastosowana nastepujaca technika:
BAT 14 a. Mierzenie ilosci zuzytej wody $wiezej i iloSci odprowadzonych $ciekdéw

Spotka MPS TECHNOLOGY Sp. z 0.0., bedzie mierzyta ilos¢ zuzytej wody Swiezej oraz
ilosci odprowadzanych Sciek6w bytowych (Scieki przemystowe nie bedg powstawaly).

3. W zakresie ochrony powietrza
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji

Ogolne konkluzje dotyczace BAT

BAT 4

Ograniczanie zorganizowanych emisji pytu i metali do powietrza

W celu ograniczenia zorganizowanych emisji pytu i metali do powietrza, w ramach BAT,
linia technologiczna piecéw i hala kruszenia wyposazone beda w systemy redukujgce
emisje pytéw z zastosowaniem filtréw, zapewniajgcych gwarantowane stezenie pytu na
wylocie z filtra na poziomie 5 mg/m?. Filtry bedg poddawane statemu nadzorowi

i czyszczeniu. Odseparowany pyt bedzie gromadzony w szczelnych pojemnikach.
Odpylanie dotyczy zaréwno piecéw, jak i miejsca kruszenia (2 osobne systemy odpylania).

BAT5

Emisje rozproszone — ogélne podejScie do zapobiegania emisjom rozproszonym

Celem zapobiegania rozproszonym emisjom pytdw do powietrza lub w przypadku, gdy nie
jest to wykonalne, aby ograniczy¢ rozproszone emisje pytdw do powietrza, w ramach BAT,
w instalacji - emisje rozproszone, powstajace w hali, sg zbierane, oczyszczane i w sposob
zorganizowany odprowadzane do powietrza.

BAT 6

Emisje rozproszone — ogélne podejScie do zapobiegania emisjom rozproszonym
W celu zapobiegania rozproszonym emisjom pytéw do powietrza lub, w przypadku, gdy nie
jest to wykonalne, aby ograniczy¢ rozproszone emisje pytow do powietrza, w ramach BAT,
Prowadzacy instalacje opracuje i wdrozy plan dziatania w sprawie rozproszonych emisji
pytow jako czes¢ systemu zarzgdzania Srodowiskiem, obejmujacy nastepujace srodki:

- identyfikacje najbardziej odpowiednich zrddet rozproszonych emisji pytow;

- okreslenie i wdrozenie odpowiednich dziatan i technik w celu zapobiegania emisjom

rozproszonym lub ograniczania ich przez okreslony czas.

BAT 7

Emisje rozproszone ze skladowania surowcéw

Celem zapobiegania emisjom rozproszonym ze sktadowania surowcow, w ramach BAT,

w instalacji stosowane sg nastepujgce techniki:

- sktadowanie materiatow, bedacych zrodiem pytéw, w zamknietych budynkach - cze$é
surowcéw i produktow magazynowana jest w hali;

- skladowanie materiatéw, niebedacych zrodiem pytéw, w miejscach zadaszonych
- ww. materialy sg trzymane pod zadaszeniem, w halach, w zamykanych kontenerach
lub sg przykrywane plandekami;

- zastosowanie pojemnikéw, workéw, konteneréw, wykonanych z materiatéw odpornych
na substancje w nich zawarte;

- zbieranie i oczyszczanie emisji ze sktadowania za pomocg systemu redukcji emisji
stuzacego oczyszczaniu przechowywanych zwigzkéw - wychwycone pytly
Z oczyszczania gazéw gromadzone beda w szczelnych pojemnikach;

- regularne czyszczenie obszaru skltadowania;

- nasadzenia ochronne.

BAT 8

Emisje rozproszone z obrébki oraz transportu surowcow
Celem zapobiegania emisjom rozproszonym z obrébki oraz transportu surowcow,
w ramach BAT, w instalacji stosowane beda nastepujace techniki:

- procesy technologiczne bedg prowadzone wewnatrz zamknietej hali, wyposazonej
w system wentylacji mechanicznej;

- zastosowanie zamykanych pojemnikéw, konteneréw i big-bagéw;

- minimalizacja odlegtosci transportu;

- skrapianie w celu zwilzenia materialéw w punktach obrébki - zostanie wprowadzone w
przypadku widocznego pylenia materiatu/odpadu;

- minimalizowanie predkosci staczania lub swobodnego spadania materiatow;

- stosowanie zaplanowanych kampanii na rzecz sprzatania drog.

BAT 9

Emisje rozproszone z produkcji metali
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji

W celu zapobiegania emisjom rozproszonym z produkcji metali lub w przypadku, gdy nie
jest to wykonalne, aby ograniczy¢ emisje rozproszone z produkcji metali, w ramach BAT,
w instalacji optymalizowana jest skuteczno$c¢ zbierania gazéw odlotowych i ich
oczyszczania, poprzez zastosowanie nastepujacych technik:

- stosowanie zamknietego pieca z odpowiednio zaprojektowanym systemem odpylania
lub szczelne zamkniecie pieca i innych jednostek technologicznych w odpowiednio
wentylowanym systemie - w instalacji stosowane beda szczelne piece, z systemem
odpowietrzania podtaczonym pod system filtréw; ponadto nad piecami zostanie
wykonany okap, ktory takze bedzie wytapywat zanieczyszczenia i wprowadzat
do wspdlnego systemu odpylajacego;

- stosowanie dodatkowego okapu w przypadku takich operacji tadowanie pieca
i spuszczanie z pieca - zastosowana bedzie dodatkowa wentylacja na hali w miejscu
kruszenia, natomiast nad piecami bedzie zamontowany dodatkowy okap;

- zbieranie pytéw lub oparéw w punktach przenoszenia materiatow pylacych - pyly
zbierane w systemach filtracyjnych beda gromadzone w szczelnych pojemnikach;

- funkcjonowania okapéw i przewoddéw wentylacyjnych w celu przechwytywania oparéw
powstajacych w miejscu wprowadzania materiatu wsadowego do pieca oraz w wyniku
spustu i przenoszenia gorgcego metalu - materiat wsadowy znajdowac sie bedzie
na hali procesowej wyposazonej w systemy wentylacyjne;

- oczyszczanie zebranych emisji za pomoca odpowiedniego systemu redukcji emis;ji
- w instalacji zastosowane bedg filtry pytowe.

BAT 10

Monitorowanie emisji do powietrza

W ramach BAT dla emitoréw, dla ktérych okreslono graniczne poziomy emisji BAT-AEL,
w instalacji monitorowane sg emisje zanieczyszczen do powietrza co najmniej z podang
ponizej czestotliwoscia i zgodnie z normami EN.

Zanieczyszczenie,
objete poziomem
BAT-AEL

Zrédto
emisji

Czestotliwosé

; . Norma ¥
monitorowania

Emitor

Pyt ogotem 2 razy w roku EN 13284-2

Kadm i jego zwigzki 2 razy w roku
wyrazone jako Cd

EN 14385

2 razy w roku Brak dostepnej

Chrom (V1) normy

Piece

indukcyjne Otow i jego zwigzki 2 razy w roku

wyrazone jako Pb
Tal i jego zwigzki 2 razy w roku
wyrazone jako TI

EN 14385

EN 14385

2 razy w roku EN 1948, czesci 1, 2

PCDD/F i3

Emitor hali

E .
Hk kruszenia

Pyt ogétem Raz w roku EN 13284-2

1) W ramach BAT nalezy monitorowac emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN.
Jezeli normy EN nie sa dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne
miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowej

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do produkcji zelazostopow

BAT 153

Rozproszone emisje pytdw
W celu zapobiegania emisjom rozproszonym do powietrza ze spuszczania i z odlewania

oraz aby ograniczy¢ te emisje i je zbiera¢, w ramach BAT, w instalacji stosowane
sg systemy okapowe (nad piecami i nad kruszarkami).

BAT 154

Zorganizowane emisje pytow
Celem ograniczenia emisji pytldw i metali do powietrza ze sktadowania, obrébki i transportu
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Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji

materiatéw statych oraz z operacji obrobki wstepnej, a takze w wyniku spuszczania,
odlewania i pakowania, w ramach BAT, w instalacji stosowany jest filtr workowy.
Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji pytu
do powietrza z ww. procesOw wynosi:

5 mg/Nm? ($rednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek).

Zastosowane w instalacji sSrodki ochrony powietrza pozwolg na dotrzymanie

WW. granicznego poziomu emisji.

BAT 155

Zorganizowane emisje pytéw
W celu ograniczenia emisji pytow i metali do powietrza z kruszenia, w ramach BAT,

w instalacji stosowany jest filtr patronowy (zapewniajacy réwnowazny poziom ochrony
srodowiska w stosunku do technik wymienionych w BAT 155).

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji pytu
do powietrza z ww. procesOw wynosi:

5 mg/Nm? (Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania probek).

Zastosowane w instalacji sSrodki ochrony powietrza pozwolg na dotrzymanie

WW. granicznego poziomu emis;ji.

BAT 159

Emisje PCDD/F
Celem ograniczenia emisji PCDD/F do powietrza z pieca produkujacego zelazostopy,

w ramach BAT, w instalacji stosowany jest filtr workowy.

Graniczny poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji PCDD/F
do powietrza z ww. procesu (dla emitora E,), wynosi:

0,05 ng I-TEQ/Nm? (Srednia z okresu pobierania prébek trwajacego co najmniej szes¢
godzin).

Zastosowane w instalacji srodki ochrony powietrza pozwolg na dotrzymanie

WW. granicznego poziomu emis;ji.

4. W zakresie ochrony Srodowiska przed hatasem

Nr konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalaciji

BAT 18

W instalacji emisje hatasu ograniczono poprzez stosowanie nastepujacych technik i dziatan:
- ostanianie glosnych instalacji lub komponentéw konstrukcjami
dzwiekochtonnymi,

- stosowanie obudéw dla urzadzen emitujacych wysoki poziom hatasu.

Wyttumienie maszyn i urzadzen odpylajacych oraz hali piecéw. Zastosowane wyttumienie
bedzie wynosi¢ 35 dB. Do wytlumienia hali zastosowane beda Sciany zelbetonowe

0 wysokosci 3 m oraz grubosci 20 cm. Powyzej 3 m zastosowano Sciany z plyty warstwowej
z rdzeniem izolacyjno-ttumiacym. Na dachu zastosowano ptyte warstwowo dachowag

z rdzeniem izolacyjno-ttumigcym. Piece oraz kruszarki zostang czesciowo zabudowane.

Przeprowadzanie okresowych pomiaréw hatasu (raz na 2 lata) w porze dnia oraz w porze
nocy na granicy terenéw najblizszej zabudowy podlegajacej ochronie akustycznej.

Zastosowane urzadzenia oraz rozwigzania ochrony przed hatasem zapewniajg dotrzymanie
standardoéw akustycznych, na najblizszych sasiadujacych z Zaktadem, terenach
podlegajacych ochronie akustycznej
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5. W zakresie gospodarki odpadami

W celu zapobiegania powstawania odpadow lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich

negatywnego oddziatywania na srodowisko, zastosowano nastepujgce rozwigzania:

- utrzymanie w sprawnosci urzgdzen technologicznych;

- prowadzenie szkolen dla pracownikow w zakresie przepisow BHP oraz
prawidtowego postepowania z wytworzonymi odpadami;

- przekazywanie odpaddéw do dalszego zagospodarowania wytgcznie uprawnionym
podmiotom;

- magazynowanie odpadéw w sposob bezpieczny dla Srodowiska oraz zycia
i zdrowia ludzi i zwierzat, z zastosowaniem srodkow adekwatnych do potencjatu
zagrozen.

6.
7. W zakresie zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Nr konkluzji BAT
Sposob realizacji

BAT 2
W celu zapewnienia efektywnego zuzycia energii, w ramach BAT:
- Zostal wdrozony system zarzadzania efektywnos$cig energetyczng;
- Energia cieplna procesu bedzie wykorzystywana do ogrzewania hal;
- Instalacja zostata odpowiednio zaizolowana, wigcznie z rurami;
- Wentylatory, zastosowane w systemach wentylacji, stanowig najlepsze dostepne na rynku urzadzenia;
- Praca instalacji i wyciagéw bedzie kontrolowana za pomoca centrali.

lll. Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania do srodowiska
substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji

1. Wprowadzanie pytéw i gazéw do powietrza

1.1. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji substancji do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji

Rodzaj i ilo$¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla
poszczegolnych zrédet emisiji:

Emitor Zrédto emisji Emitowane zanieczyszczenia Emisja pozioion i)
[kglh] BAT - AEL
Ein Piece indukcyjne Pyt og6tem - 5 mg/Nm? %
Dwutlenek siarki 0,01 -
Tlenki azotu jako NO, 0,05 -
Tlenek wegla 2,00 -
Fluor 0,01 -
Weglowodory aromatyczne 0,2106 -
Weglowodory alifatyczne 0,2106 -
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PCDD/F - 0,05 ng I-TEQ/Nm? ?
LZO 0,2106
Emitor hali . 31

Enk Kruszenia Pyt ogotem 5 mg/Nm

Pyt ogotem 0,000551
. L - w tym pytdo 2,5 um 0,000551

Epa Emitor ciecia plazma
- w tym pytdo 10 um 0,000551
Tlenki azotu jako NO, 0,05

1) Srednia dzienna lub $rednia z okresu pobierania prébek

2) Srednia z okresu pobierania prébek trwajgcego co najmniej sze$é godzin

1.2.Rodzaj i ilos¢ gazéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla calej

instalacji
Instalacja IPPC Substancja Emisja [Mg/rok]
Pyt ogotem 0,26
w tym pyt PM2,5 0,26
w tym pyt PM10 0,26
Dwutlenek siarki 0,052
Tlenki azotu jako NO, 0,26
Piece indukcyjne Tlenek wegla 10,4
Fluor 0,0052
Weglowodory aromatyczne 1,095
Weglowodory alifatyczne 1,095
PCDD/F 0,0000000026
LZO 0,936

Emisja z hali kruszenia, powigzanej technologicznie z piecami indukcyjnymi
(emitora E.«- emitor hali kruszenia) oraz z instalacji wspoétdziatajacej
(Epia — emitor ciecia plazma)

Instalacje Substancja Emisja [Mgl/rok]
Emitor hali k ) Pyt ogotem 0,02006
mitor hali kruszenia W tym pyl PM2.5 0,02006
Emitor ciecia plazma W tYm pyt EMlO 0,02006
Tlenki azotu jako NO, 0,005

2. Dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku

Rownowazny poziom hatasu ,,A” mogacego przenika¢ do sSrodowiska nie moze
przekroczy¢ na terenach zabudowy chronionej akustycznie nastepujgcych wartosci:

- Laeqp — 55 dB dla pory dnia;
- Laegqn — 45 dB dla pory nocy.

IV. Gospodarka odpadami

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmuja:
- wytwarzanie odpadow,
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- zbieranie odpadow,
- przetwarzanie odpadow.

1. Wytwarzanie odpadéw

W zwigzku z funkcjonowaniem:
- instalacji wytopu ferrotytanu — instalacja IPPC,
- instalacji zbierania i przetwarzania ztomu,

beda wytwarzane odpady.

1.1. Instalacja wytopu ferrotytanu — instalacja IPPC

1.1.1. Rodzaje iilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku

llos¢é odpadu
Kod . rzewidzianego
Lp. odpadu aoczaibapady go wytworzer?ia
[Mglrok]
1 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 88,00
2 1010 10 Pyty z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 10 09 11,00
3 1010 12 Inne czastki state niz wymienione w 10 10 11 33,00
4 10 10 99 Inne niewymienione odpady 200,00
5 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 200,00
6 17 01 02 Gruz ceglany 200,00
7 17 01 03 Odpady.inn.ych materialéw ceramicznych i elementéw 200,00
wyposazenia
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych
8 17 01 07 | materiatbw ceramicznych i elementow wyposazenia inne niz 200,00
wymienione w 17 01 06
Eacznie w ciagu roku nie wiecej niz 332,50
9 191001 Odpady zelaza i stali 7 800,00
10 1910 02 Odpady metali niezelaznych 7 800,00
11 1912 02 Metale zelazne 7 800,00
12 1912 03 Metale niezelazne 7 800,00
Lacznie w ciggu roku nie wiecej niz 7 800,00
1.1.2. Zr6dta powstawania odpadow oraz podstawowy sktad chemiczny
i wkasciwosci odpaddw, przewidzianych do wytwarzania
Kod . Zrédto powstania Sktad chemiczn
Lp- odpadu RGP el od[r))adu i wiasciwosci odedu
Skiad: wegiel oraz tytan i inne
T . pierwiastki, magnez,
S Zgary i zuzle odlewnicze . .
1 101003 Zgary |.zuzle powstajace w procesie alurrjln_lum,, I.<rz§m, wapn cynk
odlewnicze wytopu w piecu topielnym. V\ﬂascwyoscu ciato Sté-'t.’re,
nie zawiera substanciji
niebezpiecznych.
2 101010 Pyly z gazéw Pyly metalurgiczne Skiad: wegiel oraz tytan
odlotowych inne z produkcji, powstajace do 12% i inne pierwiastki,
niz wymienione w filtrach. magnez, aluminium, krzem,
w 10 10 09 wapn cynk.
Wiasciwosci: ciato state,
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrédto powstania
odpadu

Skfad chemiczny
i wtasciwos$ci odpadu

nie zawiera substancji
niebezpiecznych.

101012

Inne czastki stale
niz wymienione
w1010 11

Szlamy i pyly z produkcji
wytopu metali.

Skilad: wegiel oraz tytan i inne
pierwiastki, wanad, magnez,
aluminium, krzem, zelazo,
chrom, wapn cynk
Wiasciwosci: cialo state,

nie zawiera substancji
niebezpiecznych.

101099

Inne niewymienione
odpady

Elementy pieca topielnego.

Skiad: elementy betonu, gruzu,
zawierajgce pierwiastki tytanu
do 5% oraz innych
pierwiastkéw, magnez,
aluminium, zelazo, wapn,
krzem.

Wiasciwosci: ciato state,

nie zawiera substancji
niebezpiecznych.

170101

Odpady betonu oraz
gruz betonowy
z rozbidrek i remontow

Wymuréwka piecoéw
metalurgicznych.

Skiad: elementy betonu, gruzu,
zawierajgce pierwiastki tytanu
do 5% oraz innych
pierwiastkébw magnez,
aluminium, zelazo, wapn,
krzem.

Wiasciwosci: ciato state,
nie zawiera substancji
niebezpiecznych.

17 01 02

Gruz ceglany

Wymuréwka piecow
metalurgicznych.

Skiad: elementy gruzu
ceglanego, zawierajace
pierwiastki tytanu do 5% oraz
innych pierwiastkéw, magnez,
aluminium, zelazo, wapn,
krzem.

Wiasciwosci: ciato state,
nie zawiera substancji
niebezpiecznych.

17 0103

Odpady innych
materiatdw
ceramicznych

i elementéw
wyposazenia

Wymuréwka piecow
metalurgicznych.

Sklad: elementy ceramiczne

i elementy wyposazenia,
zawierajace pierwiastki tytanu
do 5% oraz innych
pierwiastkéw, magnez,
aluminium, zelazo, wapn,
krzem.

Wiasciwosci: ciato state,
nie zawiera substancji
niebezpiecznych.

17 01 07

Zmieszane odpady

Z betonu, gruzu
ceglanego, odpadowych
materiatlow
ceramicznych

i elementéw
wyposazenia inne

Wymuréwka piecow
metalurgicznych.

Skiad: elementy betonu gruzu,
cegiet, ceramiki — odpady
zZmieszane, zawierajace
pierwiastki tytanu do 5% oraz
innych pierwiastkéw, magnez,
aluminium, zelazo, wapn,
krzem.
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Kod

Zrédto powstania

Skitad chemiczny

kruszenie), umozliwiajacej
skompletowanie wsadu
do pieca topielnego

e odpadu REREE ERlRe odpadu i wtasciwos$ci odpadu
niz wymienione Wiasciwosci: ciato state,
w 17 01 06 nie zawiera substanciji
niebezpiecznych.
Odpad stanowi ztom Skiad: Zelazo i jego stopy,
poddany obrébce L
. ) ) mechanicznej, Wiasciwosci: odpad staty,
9 191001 Odpady zelaza i stali umozliwiajace] p!astygzny, prz.ewodzacy
skompletowanie wsadu ciepto i prad, nie stanowi
do pieca topielnego. zagrozenia dla $rodowiska.
Odpad stanowi ztom Skiad: miedz, mosiadz,
poddany obrébce aluminium i braz,_
10 | 191002 Odpady metali mechanicznej, Wiasciwosci: odpad staly,
niezelaznych umozliwiajacej plastyczny, przewodzacy
skompletowanie wsadu ciepto i prad, nie stanowi
do pieca topielnego zagrozenia dla $rodowiska.
Odpad stanowi ztom _ 3
poddany obrébce Skiad: zelazo i jego stopy,
mechaniczne; (np. Wiasciwosci: odpad staty,
11 1912 02 Metale zelazne prasowanie, ciecie, plastyczny, przewodzacy
kruszenie), umozliwiajacej cieplo i prad, nie stanowi
skompletowanie wsadu zagrozenia dla $rodowiska.
do pieca topielnego
Odpad stanoyvi zlom Sktad: miedz, mosiadz,
poddany obrdbce aluminium i braz,
mechanicznej (np. o
12 | 191203 Metale niezelazne prasowanie, ciecie, WiaSciwosci: odpad staty,

plastyczny, przewodzgcy
ciepto i prad, nie stanowi
zagrozenia dla $rodowiska.

1.1.3. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow przewidzianych do wytwarzania

Wytwarzane w instalacji wytopu ferrotytanu odpady magazynowane bedg
selektywnie, w sposéb bezpieczny dla srodowiska, a w szczegolnosci Srodowiska
gruntowo-wodnego.

Przewidywane do wytwarzania odpady, magazynowane beda w na terenie zaktadu
do czasu dalszego ich zagospodarowania w oddzielnych miejscach:

- Magazyn nr 1 — Odpady magazynowane pod zadaszeniem, na utwardzonej
powierzchni, na wannach ociekowych.
- Magazyn nr 2 — Odpady magazynowane pod zadaszeniem, na utwardzonej
powierzchni, na wannach ociekowych.
- Magazyn nr 3 - Odpady magazynowane pod zadaszeniem, na utwardzonej
powierzchni, w pojemnikach lub kontenerach.

Miejsca magazynowania wyposazone sg W szczelng posadzke, dach oraz Sciany
chronigce odpady przed zalaniem. W posadzce nie ma kanalizacji, co mogtoby
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spowodowac przedostanie sie odciekow do sytemu kanalizacyjnego. Odpady ptynne
sg trzymane w szczelnych pojemnikach na tacach zabezpieczajgcych.

Sposob magazynowania odpadow jest zgodny z rozporzadzeniem Ministra Klimatu
z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegoétowych wymagan dla magazynowania

odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742).

Lp. O(Il(p:::iu Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu
Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka lub kontenerach,

1 101003 | Zgary i 2uzle odlewnicze zabez’pieczonym przed_ dostepem o§éb postronnych,
Spos6b magazynowania: selektywnie w szczelnych
pojemnikach réznej budowy (tworzywa sztuczne,
metalowe), o pojemnosci do 20 Mg, lub kontenerach.
Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie

Pyly z gazéw odlotowych z utwarQZonq posadzka lub kontenereflch
> 101010 | inne niz wymienione zabez’pleczonym przed_ dostepem o.sob postronnych,
w 10 10 09 Spos6b magazynowania: selektywnie w szczelnych
pojemnikach réznej budowy (tworzywa sztuczne,
metalowe), o pojemnosci do 20 Mg, lub w kontenerach.
Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka lub kontenerach,
3 10 10 12 Inne czastki state niz zabezpieczonym przed dostepem 0séb postronnych,
wymienione w 10 10 11 Sposéb magazynowania: selektywnie w szczelnych
pojemnikach r6znej budowy (tworzywa sztuczne,
metalowe), o pojemnosci do 20 Mg, lub w kontenerach.
Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka lub kontenerach,
. - zabezpieczony, przed dostepem oséb postronnych,
Inne niewymienione B - .

4 10 10 99 odpady Sposéb magazynowania: selektywnie w szczelnych
pojemnikach r6znej budowy (tworzywa sztuczne,
metalowe), 0 pojemnosci do 20 Mg, luzem lub
w kontenerach.

Odpady betonu oraz gruz

5 1701 01 | betonowy z rozbiérek
i remontow

6 170102 | Gruz ceglany Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
Odpady innych materiatéw z utwardzong posadzka lub kontenerach,

7 17 01 03 | ceramicznych i elementéw zabezpieczonym przed dostepem 0s6b postronnych,
wyposazenia Sposdb magazynowania: selektywnie w pojemnikach
Zmieszane odpady z betonu, | lub kontenerach, o pojemnosci do 20 Mg, luzem
gruzu ceglanegol lub w kontenerach.

8 17 01 07 odpad_owych njaterialéw'
ceramicznych i elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01 06

9 191001 | Odpady zelaza i stali Mie scg magazynowania: zamykany magazyn,

zabezpieczony przed dostepem 0séb postronnych,
; Sposéb magazynowania: selektywnie w pojemnikach

10 191002 Siggzgir@iha" lub kontenerach.

Metale zelazne

11 1912 02

24




Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

12

191203

Metale niezelazne

1.1.4. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami wytworzonymi w instalacji
wytopu ferrotytanu.

Lp. Kod Rodzaj odpadu Dalszy spos6b postepowania z odpadem
odpadu
Przekazywane podmiotom posiadajacym
1 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Pyly z gazéw odlotowych inne Przekazywane podmiotom posiadajacym
2 101010 | niz wymienione uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w 10 10 09 w zakresie zbierania lub przetwarzania
Inne czastki state niz Przekagym{ane podmiotom pos?adajacym .
3 101012 . uprawnienia na gospodarowanie odpadami
wymienione w 10 10 11 . . . .
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Przekazywane podmiotom posiadajacym
4 101099 | Inne niewymienione odpady uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Odpady betonu oraz gruz Przekazywane podmiotom posiadajacym
5 17 0101 | betonowy z rozhiérek uprawnienia na gospodarowanie odpadami
i remontow w zakresie zbierania lub przetwarzania
Przekazywane podmiotom posiadajacym
6 17 0102 | Gruz ceglany uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Odpady innych materiatow Przekazywane podmiotom posiadajgcym
7 17 01 03 | ceramicznych i elementow uprawnienia na gospodarowanie odpadami
wyposazenia w zakresie zbierania lub przetwarzania
Zmieszane odpady z betonu,
gruzu.ce,glanego, pdpadowych Przekazywane podmiotom posiadajacym
8 17 01 07 materlanYv ceramlcz.nyc'h . uprawnienia na gospodarowanie odpadami
i elementéw wyposazenia inne . . . .
o - w zakresie zbierania lub przetwarzania
niz wymienione
w 17 01 06
Zagospodarowane we wiasnej instalacji
9 191001 | Odpady zelaza i stali i/lub przekazywane podmiotom posiadajacym
uprawnienia na odbiér odpadow.
Zagospodarowane we wiasnej instalacji
10 191002 | Odpady metali niezelaznych i/lub przekazywane podmiotom posiadajacym
uprawnienia na odbiér odpadow.
Zagospodarowane we wiasnej instalacji
11 191202 | Metale zelazne i/lub przekazywane podmiotom posiadajacym
uprawnienia na odbiér odpadow.
Zagospodarowane we wiasnej instalacji
12 1912 03 | Metale niezelazne i/lub przekazywane podmiotom posiadajacym

uprawnienia na odbiér odpadow.

1.2. Instalacja zbierania i przetwarzania ziomu

1.2.1. Rodzaje i ilosci odpaddw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku
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llo$¢ odpadu
Kod . przewidzianego
Lp. Rodzaj odpadu .
odpadu do wytworzenia
[Mglrok]
1 13 02 05* er?erallne oleje silnikowe, przek’radnlowe i smarowe niezawierajace 0,30
zwigzkow chlorowcoorganicznych
2 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 1,00
3 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 1,00
4 1501 03 | Opakowania z drewna 1,00
5 1501 04 | Opakowania z metali 1,00
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
6 1502 02* | . . . o . . 0,20
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
7 1502 03 ?o.rbe_nt.y, mate_rlaly f||tracyjr1e, tke.lplny dg wyuerama (np. szmaty, 0,20
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02*
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne
*
8 160213 niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0,20
9 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 0,50
10 16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 1,00
w 16 02 15
tacznie nie wiecej niz 6,40
11 12 01 09* Odpadow’e emulsje i roztwory z obrdbki metali niezawierajgce 240,00
chlorowcéw
12 13 05 01* Odpady state z piaskownikéw i z odwadniania olejow 240,00
w separatorach
13 13 05 02* | Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 240,00
14 13 05 07* | Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 240,00
15 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikéw i z odwadniania olejow 240,00
w separatorach
16 19 08 13* S_z_lar_ny zgwnerajace substa.nq,e .nleF)ezpleczne Z innego 60,00
niz biologiczne oczyszczania $ciekdéw przemystowych
17 1908 14 Szlamy z |nnego_ niz bl_qloglc;ne.oczyszczama Sciekdw 60,00
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
Lacznie nie wiecej niz 360,00
18 191001 | Odpady zelaza i stali 18 000,00
19 191002 | Odpady metali niezelaznych 18 000,00
20 1912 02 Metale zelazne 18 000,00
21 19 12 03 Metale niezelazne 18 000,00
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
22 191212 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11 10,00
tacznie nie wiecej niz 18 000,00
1.2.2. Zr6dta powstawania odpadow oraz podstawowy sktad chemiczny
i wkasciwosci odpadéw
Kod . Zrédto powstania Sktad chemiczn
Lp. Rodzaj odpadu P . e v
odpadu odpadu i wkasciwosci odpadu
Odpady niebezpieczne
1 12 01 09* | Odpadowe emulsje Odpad w postaci: M Weglowpd(,)ry .
. - . . tancuchowe, pierscieniowe,
i roztwory z obrébki metali przepracowanych emulsji,

niezawierajace chlorowcéw | zawierajgcy chtodziwa
i oleje, powstajgce w

nienasycone i nasycone,
estry wyzszych alkoholi
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Kod . Zrédto powstania Sktad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . PN
odpadu odpadu i wlasciwosci odpadu
i kwasow karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace,
produkty przemian
chemicznych i termicznych
trakcie obrébki metali olejéw bazowych i dodatkow
uszlachetniajgcych oraz
metale ciezkie i Scier metali,
Wiasciwosci: ciekly,_
tatwopalne, draznigce.
. ktad: I
Odpad w postaci: s ,ad wed ow.odc')r)./ .
L tancuchowe, pierscieniowe,
przepracowanych olejow . .
. nienasycone i nasycone,
z dodatkami . .
. . . estry wyzszych alkoholi
uszlachetniajacymi, oleje . .
. L - i kwasow karboksylowych,
Mineralne oleje silnikowe, wymieniane w maszynach . .
. . ) : A dodatki uszlachetniajace,
przektadniowe i smarowe i urzadzeniach stanowigce .

2 13 02 05* . o N produkty przemian
niezawierajace zwigzkow elementy sktadowe . . .
chlorowcoorganicznych instalaciji chemicznych i termicznych

9 y Il olejow bazowych i dodatkéw
uszlachetniajgcych oraz
metale ciezkie i Scier metali,
Wiasciwosci: ciekly,
tatwopalne, draznigce.
Sklad: krzemiany i inne

L i i , |
Odpad w postaci: piasku, nu?orgamczne.w?g. ovyodory
o tancuchowe, pierscieniowe,
czesci mineralnych . .
Odpady state . . nienasycone i nasycone,
. o i organicznych, wraz . .
z piaskownikéw . . estry wyzszych alkoholi
3 130501* | . L L z olejem powstajacym . .
i z odwadniania olejow .. i kwasow karboksylowych,
podczas sedymentaciji . .
w separatorach substancii dodatki uszlachetniajace,
) ) . metale ciezkie i Scier metali,
w piaskownikach. .
Wiasciwosci: staly,
draznigce.
Odpad w postaci: szlamoéw _Sk'lad: weglowgd?ry .
. tancuchowe, pierscieniowe,
powstajacych podczas . .
; - nienasycone i nasycone,
okresowej konserwacji . .
. . , estry wyzszych alkoholi
i czyszczenia separatorow, | . .
i kwasow karboksylowych,
wykorzystywanych do . .
- LT T dodatki uszlachetniajace,
Szlamy z odwodnienia eliminacji zawiesiny .
4 13 05 02* o . » produkty przemian
olejéw w separatorach i substancji . . .
rononochodnveh chemicznych i termicznych
pop yen. olejow bazowych i dodatkow
uszlachetniajgcych oraz
metale ciezkie i Scier metali,
Wiasciwosci: pétptynny,
tatwopalne, draznigce.
. . Skiad: weglowodory
5 13 05 07* | Zaolejona woda Odpad w postaci:

z odwadniania olejow
w separatorach

zaolejonej wody,
powstajacej podczas
odwadniania substancji
ropopochodnych

w separatorach.

tancuchowe, pierscieniowe,
nienasycone i nasycone,
estry wyzszych alkoholi

i kwasow karboksylowych,
dodatki uszlachetniajace,
produkty przemian
chemicznych i termicznych
olejéw bazowych i dodatkow
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Kod . Zrédto powstania Sktad chemiczny
Lp. od Rodzaj odpadu . PN
padu odpadu i wlasciwosci odpadu
uszlachetniajgcych oraz
metale ciezkie i Scier metali.
Wiasciwosci: ciekly,
draznigcy.
Odpad w postaci: szlamow, Skiad: kr;em.lany ! mpe
. substancje nieorganiczne,
powstajacych podczas .
. N weglowodory taricuchowe,
okresowej konserwacji BT .
. . i pierScieniowe, nienasycone
. . . i czyszczenia urzadzen . .
Mieszanina odpadéw ; . i nasycone, estry wyzszych
. o stuzacych ochronie . .
z piaskownikow . . . , alkoholi i kwasow
6 130508* | . . . Ssrodowiska, tj. separatorow .
i z odwadniania olejow o o karboksylowych, dodatki
i piaskownikow, L
w separatorach uszlachetniajace, metale
wykorzystywanych o .
S . ciezkie i Scier metali,
do eliminacji zawiesiny AP
. ) Wiasciwosci: ptynny,
i substancji A ..
rononochodnvch potptynny i ciata state,
pop yen. tatwopalny, draznigcy.
Sorbenty, materiaty Sklad: mieszanina wtokien
flltrgcyjne.(w.tym fllFry Odpad w postaci: zuzytych celglo;owych Inianych,
olejowe nieujete w innych , poliamidowych,
i ubran ochronnych, ) .
grupach) tkaniny do .. . bawetnianych, wetnianych
. . czysciwa (materiaty o
7 1502 02* | wycierania (np. szmaty, . . i wiskozowych,
e . do wycierania) oraz .
Scierki) i ubrania ochronne e . zanieczyszczonych
. materiatow filtracyjnych . o
zanieczyszczone (np. sorbent olejowy) np. smarami, olejami.
substancjami ' Wiasciwosci: odpad staly,
niebezpiecznymi (np. PCB) tatwopalny.
Sklad: metale i stopy gtownie
stali, aluminium, miedzi oraz
Odpad w postaci zuzytych sktadnikow nlemetallcznyf:h,
. . . mas plastycznych, ceramiki,
Zuzyte urzadzenia urzadzen elektrycznych szkia, gumy, papieru
8 16 02 13* zawneraque nlepgzpleczne i sprzetu elekt.ronlcznego, ebonitu, drewna, szkio,
elementy inne niz w tym np. zasilacze Jwiazki rteci. koficowki
wymienione w 16 02 09 awaryjne (tzw. UPSy) oraz a . &
. L. . metaliczne, gazy
zuzyte zrodita Swiatta. . .
wypelniajgce argon i neon.
Wiasciwosci: odpad staty,
ekotoksyczny.
Odpad stanowig szlamy, Sk,lad: weglow.odc,)r)./ .
. tancuchowe, pierscieniowe,
powstajgce podczas . .
. " nienasycone i nasycone,
okresowej konserwacji . .
) . . estry wyzszych alkoholi
i czyszczenia urzadzen . .
- ; . i kwaséw karboksylowych
Szlamy zawierajgce stuzgcych ochronie . .
o . . . dodatki uszlachetniajgce,
substancje niebezpieczne Srodowiska, rodukty przemian
9 19 08 13* | z innego niz biologiczne wykorzystywanych P , yP . .
L Lo . chemicznych i termicznych
oczyszczania sciekow do eliminacji zawiesiny L . .
) .. olejow bazowych i dodatkow
przemystowych i substancji .
uszlachetniajgcych oraz
ropopochodnych. Coe .
metale ciezkie i Scier metali.
Wiasciwosci: odpad ptynny,
potptynny i ciata state,
tatwopalny, draznigcy.
Odpady inne niz niebezpieczne
. . . ) ktad: celuloza.
10 150101 Opakowania z papieru Odpad stanowig materiaty Skiad: celuloza

i tektury

opakowaniowe - kartony,

Wiasciwosci: ciato stale,
biodegradowalne, palne,
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Kod . Zr6dto powstania Sktad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . .
odpadu odpadu i wlasciwosci odpadu
ki ktadki itp. . . . .
wor,l,.prze ad. 1tp. po nie stanowi bezposredniego
czedciach zamiennych . } .
. , zagrozenia dla sSrodowiska.
maszyn i urzadzen.
Skiad: polimery, gtéwnie
polistyren, polietylen,
polipropylen, polichlorek
winylu.
. . Wiasciwosci: ciat te,
Odpad stanowig materiaty a.S(.:IWOSCI C'.a a s_ta ©
. . wrazliwe na dziatanie
Opakowania z tworz opakowaniowe - folia, sokiej temperatur
11 150102 P yw worki, pojemniki, np. po Wy ,]. "mp 4
sztucznych L ) najczesciej odporne
czedciach zamiennych - .
maszvn i urzadzen na czynniki chemiczne,
y a ’ charakteryzuje sie wysoka
odpornoscig mechaniczng
i dielektryczna, nie stanowi
bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska.
Sklad: drewno (celuloza,
Odpad stanowia hemlc_:eluloza, lignina)
uszkodzone drewniane a takze elementy metalowe,
12 1501 03 | Opakowania z drewna Wiasciwosci: ciato state,
palety transportowe, .
. o . . biodegradowalne, palne,
pojemniki drewniane itp. . . . .
nie stanowi bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
Odpad stanowi ziom Sklgd: met.a!e i stopy gtéwnie
stalowy — element stali, aluminium,
13 1501 04 | Opakowania z metali y . y Wiasciwosci: ciato state,
opakowan np. metalowe . . .
. obojetne, nie stanowi
beczki. . . .
zagrozenia dla srodowiska.
Skiad: mieszanina wiékien
celulozowych, Inianych,

S.,orber.ny, mate.rla}y Odpad stanowia zuzyte poham@owych, .

filtracyjne, tkaniny do . bawetnianych, wetnianych

cierania (np. szmat sorbenty, tkaniny i wiskozowych
14 1502 03 wy o p: Y do wycierania, ubrania . Wy .

Scierki) i ubrania ochronne . z domieszkami

. . . ochronne oraz materiaty . .

inne niz wymienione filtracvine zanieczyszczen.

w 15 02 02 yine. WiasciwoSci: cialo state,
obojetne, nie stanowi
zagrozenia dla srodowiska.

Odpad stanowig zuzyte
i uszkodzone elementy Skiad: mieszanina metali,
usuniete z urzadzen tworzyw sztucznych,

. . .. | elektrycznych elementdéw ceramicznych,

Zuzyte urzadzenia inne niz i elektronicznych n kabli, materiatow

15 | 160214 | wymienione w 16 02 09 \ ych np. Kabl, 1"
zuzyte czy popsute izolacyjnych.

do 16 02 13 ; ) O

urzadzenia sterujgce Wiasciwosci: ciato state,
maszynami i urzadzeniami, | obojetne, nie stanowi
czesci elektryczne maszyn | zagrozenia dla Srodowiska.
i urzadzen.

16 16 02 16 Elementy usuniete Odpad stanowig zuzyte Skiad: mieszanina metali,

ze zuzytych urzadzen inne
niz wymienione

i uszkodzone elementy
usuniete ze urzadzen

tworzyw sztucznych
elementéw ceramicznych,
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Kod . Zrédto powstania Sktad chemiczny
Lp. Rodzaj odpadu . .
odpadu odpadu i wlasciwosci odpadu
elektrycznych
i elektronicznych, np. kabli materiatéw izolacyjnych
zuzyte czesci instalacji oraz toner zawierajacy dwie
elektrycznej, automatyki frakcje, kulki szklane i
sterowania maszyn bardzo drobne odpowiednio
w16 02 15 i urzadzen, zuzyte zabarwione kulki zywicy
bezpieczniki oraz zuzyte termoplastycznej,
tonery drukarskie, powstate | Wiasciwosci: ciato state,
w trakcie uzytkowania obojetne, nie stanowi
drukarek, obstugujacych zagrozenia dla sSrodowiska.
np. bramki dozymetryczne
Odpad stanowig szlamy
. . powstajgce podczas Sklad: zawiesina organiczna
Szlamy z innego niz . . o
. ; . okresowej konserwaciji i mineralna (kwarce),
biologiczne oczyszczania i czyszczenia urzadzen Wiasciwosci: odpad ptynn
17 1908 14 | Sciekéw przemystowych Y a T pad piynny,
. . L stuzacych ochronie pétptynny i ciala state, nie
inne niz wymienione X . . .
Srodowiska, stanowi zagrozenia dla
w 19 08 13 i .
wykorzystywanych Srodowiska.
do eliminacji zawiesiny.
i zt . .
Odpad StanO\,Nl Zom Sklad: zelazo i jego stopy,
poddany obrdbce .
. . Wiasciwosci: odpad staty,
. . . mechanicznej,
18 191001 Odpady zelaza i stali e plastyczny, przewodzacy
umozliwiajgcej . . . .
; ciepto i prad, nie stanowi
skompletowanie wsadu - ; .
. : zagrozenia dla srodowiska.
do pieca hutniczego.
Odpad stanowi ztom Sklad: miedz, mosiadz,
poddany obrébce aluminium i braz,_
Odpady metali mechanicznej, Wiasciwosci: odpad staty,
19 1910 02 . o
niezelaznych umozliwiajgcej plastyczny, przewodzacy
skompletowanie wsadu ciepto i prad, nie stanowi
do pieca hutniczego zagrozenia dla srodowiska.
Odpad stanowi ztom
poddany obrébce Sklad: zelazo i jego stopy,
mechanicznej (np. Wiasciwosci: odpad staty,
20 191202 Metale zelazne prasowanie, ciecie, plastyczny, przewodzacy
kruszenie), umozliwiajgcej | ciepto i prad, nie stanowi
skompletowanie wsadu do | zagrozenia dla Srodowiska.
pieca hutniczego
Odpad stanowi ziom Sklad: miedz, mosiadz,
poddany obrdbce P
. . aluminium i braz,
mechanicznej (np. Wiasciwosci: odpad stat
21 19 12 03 Metale niezelazne prasowanie, ciecie, AAASCIWOSCL 0ap Y
. ... ... | plastyczny, przewodzacy
kruszenie), umozliwiajacej . ; . .
. ciepto i prad, nie stanowi
skompletowanie wsadu o . .
. . zagrozenia dla Srodowiska.
do pieca hutniczego
29 1912 12 Inne odpady (w tym Odpady inne niz odpady Skiad: metale, drewno,

zmieszane substancje
i przedmioty)

sktadajgce sie w catosci
z metali, np. drewno,

tworzywo sztuczne,
Wiasciwosci: odpad staly,
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Kod Zrédto powstania Sktad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu i wlasciwosci odpadu

z mechanicznej obrébki
odpaddw inne niz tworzywo sztuczne
wymienione w 19 12 11

plastyczny, nie stanowi
zagrozenia dla sSrodowiska.

1.2.3. Miejsce i sposdb magazynowania odpadow przewidzianych do wytwarzania.

Wytwarzane w instalacji zbierania i przetwarzania ztomu, odpady magazynowane
beda selektywnie, w sposéb bezpieczny dla srodowiska, a w szczegolnosci
Srodowiska gruntowo-wodnego.

Przewidywane do wytwarzania odpady magazynowane beda w na terenie zaktadu
do czasu dalszego ich zagospodarowania w oddzielnych miejscach:

- Magazyn nr 1 — Odpady magazynowane pod zadaszeniem, na utwardzonej
powierzchni, na wannach ociekowych.

- Magazyn nr 2 — Odpady magazynowane pod zadaszeniem, na utwardzonej
powierzchni, na wannach ociekowych.

- Magazyn nr 3 - Odpady magazynowane pod zadaszeniem, na utwardzonej
powierzchni, w pojemnikach lub kontenerach.

Miejsca magazynowania wyposazone sg W szczelng posadzke, dach oraz Sciany
chronigce odpady przed zalaniem. W posadzce nie ma kanalizacji, co mogtoby
spowodowac przedostanie sie odciekow do sytemu kanalizacyjnego. Odpady ptynne
sg trzymane w szczelnych pojemnikach na tacach zabezpieczajgcych.

Sposéb magazynowania odpadow jest zgodny z rozporzadzeniem Ministra Klimatu
z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegétowych wymagan dla magazynowania
odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742).

Lp Kod

odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

Odpady niebezpieczne

Miejsce magazynowania: w zamykanym, zadaszonym
magazynie z utwardzona posadzka, zabezpieczonym
przed dostepem oso6b postronnych,

Spos6b magazynowania: odpad magazynowany
selektywnie w szczelnych i oznaczonych pojemnikach,
0 pojemnosci do 5 Mg.

Odpadowe emulsje
1 12 01 09* | iroztwory z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcéw

2 13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, Miejsce magazynowania: W zamykanym, zadaszonym
przekfadniowe i smarowe magazynie z utwardzong posadzka, zabezpieczonym
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L Kod . . . L .
P odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposoéb magazynowania odpadu
. . N przed dostepem os6b postronnych,
niezawierajace zwigzkow , - .
. Sposéb magazynowania: selektywnie w szczelnych
chlorowcoorganicznych . . . . -
i 0znaczonych pojemnikach, o pojemnosci do 5 Mg.
Miejsce magazynowania: W zamykanym, zadaszonym
Odpady state magazynie z utwardzong posadzka, zabezpieczonym
3 13 05 01* z piaskownikéw przed dostepem os6b postronnych,
i z odwadniania olejow Sposéb magazynowania: opad magazynowany
w separatorach w oznaczonych i szczelnych pojemnikach, o pojemnosci
do 5 Mg.
Miejsce magazynowania: W zamykanym, zadaszonym
magazynie z utwardzong posadzka, zabezpieczonym
4 | 1305 02+ Szlamy z odwodnienia przed dostepem osob postronnych,
olejow w separatorach Sposéb magazynowania: opad magazynowany
w oznaczonych i szczelnych pojemnikach, o pojemnosci
do 5 Mg.
Miejsce magazynowania: W zamykanym, zadaszonym
Zaolejona worla preed dosteper osén postomyen T
5 | 130507* | z odwadniania olejow P i &P b ) yen,
Sposéb magazynowania: opad magazynowany
w separatorach X . . . L
w oznaczonych i szczelnych pojemnikach, o pojemnosci
do 5 Mg.
Miejsce magazynowania: W zamykanym, zadaszonym
Mieszanina odpadéw magazynie z utwardzona posadzka, zabezpieczonym
6 13 05 08* z piaskownikéw przed dostepem osob postronnych,
i z odwadniania olejéw Spos6b magazynowania: opad magazynowany
w separatorach w oznaczonych i szczelnych pojemnikach, o pojemnosci
do 5 Mg.
Sorbenty, materiaty
f||tr§cyjne.(w.tym fllFry Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
olejowe nieujete w innych .
rupach) tkaniny do z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym
9 p . y przed dostepem os6b postronnych,
7 1502 02* | wycierania (np. szmaty, . .
S : Spos6b magazynowania: opad magazynowany
Scierki) i ubrania ochronne . . . . -
. w oznaczonych i szczelnych pojemnikach, o pojemnosci
zanieczyszczone
o do 5 Mg.
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
Zuzyte urzadzenia z utwardzong posadzka, zabezpieczonym przed dostepem
8 16 02 13* zawierajace niebezpieczne 0s6b postronnych,
elementy inne niz Spos6b magazynowania: opad magazynowany
wymienione w 16 02 09 w oznaczonych i szczelnych pojemnikach, o pojemnosci
do 5 Mg.
. Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
Szlamy zawierajgce .
o . z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym
substancje niebezpieczne .
. o . przed dostepem os6b postronnych,
9 | 1908 13* | zinnego niz biologiczne . )
o Sposbéb magazynowania: opad magazynowany
oczyszczania $ciekow . . . . -
w oznaczonych i szczelnych pojemnikach, o pojemnosci
przemystowych
do 1 Mg.
Odpady inne niz niebezpieczne
10 | 150101 Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie

Opakowania z papieru
i tektury

z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym
przed dostepem oso6b postronnych,

Sposb6b magazynowania: odpad magazynowany
w oznaczonych pojemnikach, o pojemnosci do 1 Mg
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Lp

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania odpadu

lub w kontenerach.

11

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym

przed dostepem os6b postronnych,

Spos6b magazynowania: odpad magazynowany

w oznaczonym pojemnikach, o pojemnosci do 1 Mg
lub w kontenerach.

12

1501 03

Opakowania z drewna

Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym

przed dostepem osob postronnych,

Sposbéb magazynowania: odpad magazynowany

w oznaczonym pojemnikach, o pojemnoéci do 1 Mg
lub w kontenerach.

13

1501 04

Opakowania z metali

Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym

przed dostepem oso6b postronnych,

Sposbéb magazynowania: selektywnie, w szczelnych
pojemnikach réznej budowy (tworzywa sztuczne,

metalowe), o pojemnosci do 5 Mg lub w kontenerach.

14

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione

w 15 02 02*

Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym

przed dostepem osob postronnych,

Sposéb magazynowania: selektywnie, w szczelnych
pojemnikach réznej budowy (tworzywa sztuczne,

metalowe), o pojemnosci do 5 Mg.

15

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym

przed dostepem oso6b postronnych,

Spos6b magazynowania: selektywnie, w szczelnych
pojemnikach r6znej budowy (tworzywa sztuczne,

metalowe), o pojemnosci do 5 Mg lub w kontenerach.

16

16 02 16

Elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w 16 02 15

Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka, zabezpieczonym przed dostepem

0s6b postronnych,

Spos6b magazynowania: selektywnie, w szczelnych
pojemnikach r6znej budowy (tworzywa sztuczne,

metalowe), o pojemnosci do 5 Mg.

17

1908 14

Szlamy z innego niz
biologiczne oczyszczania
Sciekow przemystowych inne
niz wymienione

w 19 08 13

Miejsce magazynowania: W zamykanym magazynie
z utwardzong posadzka, zabezpieczonym przed dostepem

0s6b postronnych,

Spos6b magazynowania: W szczelnych pojemnikach
réznej budowy (z tworzywa sztuczne, metalu),

0 pojemnosci do 5 Mg.

18

191001

Odpady zelaza i stali

19

191002

Odpady metali niezelaznych

Miejsce magazynowania: zamykany magazyn,
zabezpieczony przed dostepem os6b postronnych,

Spos6b magazynowania: selektywnie, w pojemnikach
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L Kod . . . . L .
P odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposoéb magazynowania odpadu

20 | 191202 Metale zelazne

21 | 191203 Metale niezelazne lub kontenerach.
Inne odpady (w tym Miejsce magazynowania W zamykanym magazynie,
zmieszane substancje z utwardzong posadzka lub kontenerach, zabezpieczonym
; i przed dostepem osob postronnych,

22 | 1912 12 i przedmioty)

z mechanicznej obrdbki
odpaddw inne niz
wymienione w 19 12 11

Sposbéb magazynowania: selektywnie, w oznaczonych
oraz zamykanych pojemnikach, o pojemnosci do 20 Mg
lub w kontenerach.

1.2.4. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami wytworzonymi w instalacji
zbierania i przetwarzania ztomu

Kod . L .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Dalszy spos6b postepowania z odpadem
Odpady niebezpieczne
Odpadowe emulsje i roztwory Przekazywane podmiotom posiadajgcym
1 | 1201 09* | z obrébki metali niezawierajace uprawnienia na gospodarowanie odpadami
chlorowcéw w zakresie zbierania lub przetwarzania
Mineralne oleje silnikowe, . S
. . Przekazywane podmiotom posiadajacym
przektadniowe i smarowe o . .
2 13 02 05* . S s uprawnienia na gospodarowanie odpadami
niezawierajace zwigzkow . . ) -
. w zakresie zbierania lub przetwarzania
chlorowcoorganicznych
Odpady state z piaskownikéw Przekazywane podmiotom posiadajacym
3 13 05 01* | iz odwadniania olejow uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w separatorach w zakresie zbierania lub przetwarzania
Szlamy z odwadniania olejow Przekagym{ane podmiotom pos!adajqcym .
4 13 05 02* uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w separatorach . . . -
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Zaolejona woda z odwadniania Przekagym{ane podmiotom pos!adajqcym .
5 1305 07* , uprawnienia na gospodarowanie odpadami
olejéw w separatorach . . . .
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Mieszanina odpadéw Przekazywane podmiotom posiadajacym
6 1305 08* | z piaskownikdw i z odwadniania uprawnienia na gospodarowanie odpadami
olejéw w separatorach w zakresie zbierania lub przetwarzania
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny Przekazywane podmiotom posiadajacym
7 1502 02* | do wycierania (np. szmaty, Scierki) | uprawnienia na gospodarowanie odpadami
i ubrania ochronne w zakresie zbierania lub przetwarzania
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Z.u zyte grzadzenla zaW|eraJaZce Przekazywane podmiotom posiadajgcym
niebezpieczne elementy inne o . .
8 16 02 13* . o uprawnienia na gospodarowanie odpadami
niz wymienione w zakresie zbierania lub przetwarzania
w 16 02 09 do 16 02 12
:izlt??zy izee::v;/:]e;azj?gﬁesuobztiznqe Przekazywane podmiotom posiadajacym
9 19 08 13* P 9 uprawnienia na gospodarowanie odpadami

biologiczne oczyszczania Sciekéw
przemystowych

w zakresie zbierania lub przetwarzania
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Kod

Lp. Rodzaj odpadu Dalszy spos6b postepowania z odpadem
odpadu
Odpady inne niz niebezpieczne
Przekazywane podmiotom posiadajgcym
10 | 150101 Opakowania z papieru i tektury uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Przekazywane podmiotom posiadajgcym
11 | 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych | uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Przekazywane podmiotom posiadajgcym
12 | 150108 Opakowania z drewna uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w zakresie zbierania lub przetwarzania
Przekazywane podmiotom posiadajacym
13 | 150104 Opakowania z metali uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w zakresie zbierania lub przetwarzania
iaty fil j . o
Sorpenty, matgrlay_ litracyjne, Przekazywane podmiotom posiadajacym
tkaniny do wycierania (np. szmaty, o . .
14 | 150203 . . . uprawnienia na gospodarowanie odpadami
Scierki) 1 ubrania ochronne inne w zakresie zbierania lub przetwarzania
niz wymienione w 15 02 02* P
Zuzyte urzadzenia inne niz Przekazywane podmiotom posiadajacym
15 | 1602 14 wymienione w 16 02 09 do uprawnienia na gospodarowanie odpadami
16 02 13 w zakresie zbierania lub przetwarzania
Elementy usuniete ze zuzytych Przekazywane podmiotom posiadajacym
16 | 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione uprawnienia na gospodarowanie odpadami
w 16 02 15 w zakresie zbierania lub przetwarzania
Szlamy 2 |n.ne§';o. nlz’ biologiczne Przekazywane podmiotom posiadajgcym
oczyszczania $ciekow o . .
17 | 1908 14 . . uprawnienia na gospodarowanie odpadami
przemystowych inne niz . . . .
L w zakresie zbierania lub przetwarzania
wymienione w 19 08 13
Zagospodarowane we wiasnej instalacji
18 | 191001 Odpady zelaza i stali i/lub przekazywane podmiotom posiadajacym
uprawnienia na odbiér odpadow
Zagospodarowane we wlasnej instalacji
19 | 191002 Odpady metali niezelaznych i/lub przekazywane podmiotom posiadajgcym
uprawnienia na odbiér odpadow
Zagospodarowane we wiasnej instalacji
20 | 191202 Metale zelazne i/lub przekazywane podmiotom posiadajacym
uprawnienia na odbiér odpadow
Zagospodarowane we wiasnej instalacji
21 | 191203 Metale niezelazne i/lub przekazywane podmiotom posiadajacym
uprawnienia na odbiér odpadow
Inne odpz_idy (wiym .zmleszane Przekazywane podmiotom posiadajacym
substancje i przedmioty) o . .
22 | 191212 : . L . uprawnienia na gospodarowanie odpadami
z mechanicznej obrébki odpadéw . . . -
. . L w zakresie zbierania lub przetwarzania
inne niz wymienione w 19 12 11
1.2.5. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci

odpadoéw i ich negatywnego oddziatywania na Srodowisko
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W instalacji zbierania i przetwarzania ztomu zastosowano nastepujgce rozwigzania:

- utrzymanie w sprawnosci urzadzen technologicznych;

- prowadzenie szkolen dla pracownikow w zakresie przepisow BHP oraz
prawidiowego postepowania z wytworzonymi odpadami;

- przekazywanie odpaddéw do dalszego zagospodarowania wytgcznie uprawnionym
podmiotom;

- magazynowanie odpadow w sposob bezpieczny dla srodowiska oraz zycia
i zdrowia ludzi i zwierzat, z zastosowaniem srodkow adekwatnych do potencjatu
zagrozen.

2. Przetwarzanie odpadow.

Niniejsze pozwolenie zintegrowane obejmuje:

- zezwolenie na przetwarzanie odpaddéw w instalacji wytopu ferrotytanu;
- zezwolenie na przetwarzanie odpaddéw w instalacji zbierania i przetwarzania
ztomu

2.1.Instalacja wytopu ferrotytanu — instalacja IPPC

Przetwarzanie odpadow ziomu w procesie wytopu w piecach indukcyjnych, jest
procesem okreslonym zgodnie z ustawg o odpadach jako R4 - recykling lub odzysk
metali i zwigzkéw metali, w tym przygotowanie do ponownego uzycia.

Oprocz tego, w instalacji prowadzone sg rowniez procesy przetwarzania odpadow,

oznaczone jako:

- R12 - wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11 — w zwigzku z przygotowywaniem wsadu
do pieca topielnego;

- R13 - magazynowanie odpadow poprzedzajgce ktérykolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania
u wytwdrcy odpadéw) — w zwigzku z magazynowaniem odpadéw, przed poddaniem
ich procesom przetwarzania R12 i R4.

Miejsce, dopuszczona metoda przetwarzania odpaddw oraz opis procesu
technologicznego zostaly zawarte w czesci | niniejszej decyzji. Roczna moc
przerobowa instalacji wytopu ferrotytanu wynosi 7 800,00 Mg/rok.

2.1.1. Rodzaji masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w okresie roku

llos¢ odpadu
Kod . przewidzianego
Lp. Rodzaj odpadu .
odpadu do przetwarzania
w [Mg/rok]

1 0201 10 Odpady metalowe 7 800
2 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 7 800
3 100201 Zuzle z proces6w wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 7 800
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llos¢ odpadu

Lp. Kod Rodzaj odpadu przeW|dZ|aneg9
odpadu do przetwarzania
w [Mgl/rok]
4 10 02 02 Nieprzerobione zuzle z innych procesow 7 800
5 10 02 10 Zgorzelina walcownicza 7 800
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw
6 1002 14 odlotowych inne niz wymienione w 10 02 13 7800
7 10 02 15 Inne szlamy i osady pofiltracyjne 7 800
8 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 7 800
9 10 02 99 Inne niewymienione odpady 7 800
10 1003 16 Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15 7 800
11 1003 22 .Inne c.z.atstki s.,tal.e i pyly (facznie z pytami z mtynéw kulowych) 7800
inne niz wymienione w 10 03 21
12 10 03 99 Inne niewymienione odpady 7 800
Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej
13 100501 (z wytgczeniem 10 05 80) 7800
14 10 05 04 Inne czastki i pyly 7 800
15 100511 Kozuchy zuzlowe i zgary inne niz wymienione w 10 05 10 7800
16 10 05 80 Zuzle granulowane z piecéw szybowych oraz zuzle z piecow 7800
obrotowych
17 10 06 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej 7 800
18 10 06 02 Kozuchy zuzlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtornej 7 800
19 10 06 04 Inne czastki i pyty 7 800
20 10 06 80 Zuzle szybowe i granulowane 7 800
21 10 06 99 Inne niewymienione odpady 7 800
22 10 08 04 Czastki i pyly 7 800
23 1008 09 Inne zuzle 7 800
24 10 09 03 Zuzle odlewnicze 7 800
25 1009 99 Inne niewymienione odpady 7 800
26 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 7 800
27 10 10 06 R_(.jzenie.i fgrmy odlewnicze przed procesem odlewania inne 7800
niz wymienione w 10 10 05
o8 10 10 08 Rdzgnig i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz 7800
wymienione w 10 10 07
29 1010 12 Inne czagstki state niz wymienione w 10 10 11 7 800
30 1010 99 Inne niewymienione odpady 7 800
31 120101 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 7 800
32 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow 7 800
33 12 01 03 Odpady w toczenia i pitowania metali niezelaznych 7 800
34 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 7 800
35 12 01 17 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 7 800
36 12 01 99 Inne niewymienione odpady 7 800
37 1501 04 Opakowania z metali 7 800
38 16 01 17 Metale zelazne 7 800
39 16 01 18 Metale niezelazne 7 800
40 170405 | Zelazo i stal 7 800
41 17 04 07 Mieszaniny metali 7 800
42 191001 Odpady zelaza i stali 7 800
43 19 10 02 Odpady metali niezelaznych 7 800
44 19 10 04 Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione w 19 10 03 7 800
45 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 7 800
46 1912 02 Metale zelazne 7 800
47 191203 Metale niezelazne 7 800
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llos¢ odpadu
Kod . rzewidzianego
Lp. odpadu Rodzaj odpadu dF:) przetwarza?ﬁa
w [Mgl/rok]
Lacznie nie wiecej niz 7 800

2.1.2. Rodzaj i masa odpaddw powstajgcych w wyniku przetworzenia w okresie roku

Kod llo$¢é odpadu powstajaca
Lp. Rodzaj odpadu po procesie przetwarzania
odpadu
[Mglrok]

1 191001 Odpady zelaza i stali 7 800
2 19 10 02 Odpady metali niezelaznych 7 800
3 1912 02 Metale zelazne 7 800
4 1912 03 Metale niezelazne 7 800
tacznie nie wiecej niz 7 800

2.1.3. Warunki utraty statusu odpadéw

Odpad o kodzie 19 10 02 — odpady metali niezelaznych, powstajacy w procesie
przetwarzania w instalacji wytopu ferrotytanu utraci status odpadu, pod warunkiem,
ze spetni tacznie:

- wymogi okreslone w art. 14 ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach oraz

- szczegotowe warunki wynikajgce z Rozporzgdzenia Rady nr 333/2011/WE
z 31 marca 2011 r. ustanawiajgcego kryteria okreSlajgce, kiedy pewne rodzaje
zlomu przestajg by¢ odpadami, na mocy dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady 2008/98/WE.

Dla uzyskanego produktu/surowca zostato wyznaczone osobne miejsca
magazynowania.

2.2.Instalacja zbierania i przetwarzania ziomu

W instalacji zbierania i przetwarzania ztomu prowadzone sg procesy odzysku,

oznhaczone jako:

a) R4 - recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali, w tym przygotowanie
do ponownego uzycia — w zwigzku z prowadzonym odzyskiem tytanu;

b) R12 - wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11 — w zwigzku z mechanicznym przetwarzaniem
odpadow ztomu;

¢) R13 - magazynowanie odpaddw poprzedzajace ktorykolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R12 (z wyjatkiem wstepnego magazynowania
u wytwérey odpaddw) — w zwigzku z magazynowaniem odpadéw, przed
poddaniem ich procesom przetwarzania R12 i R4.
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Miejsce, dopuszczona metoda przetwarzania odpaddw oraz opis procesu
technologicznego zostaly zawarte w czesci | niniejszej decyzji. Roczna moc
przerobowa instalacji zbierania i przetwarzania ztomu wynosi 18 000 Mg/rok.

2.2.1. Rodzaj i masa odpadow przewidzianych do przetwarzania w okresie roku

llo$¢ odpadu

niz wymienione w 10 09 07

Lp. Kod T e przeW|dZ|aneg(_)
odpadu do przetwarzania
w [Mgl/rok]
1 0201 10 Odpady metalowe 18 000
2 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 18 000
3 061181 Odpady z produkcji zwigzkéw chromu 18 000
4 06 11 82 Odpady z produkcji zwigzkow kobaltu 18 000
5 10 02 01 Zuzle z procesow wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze) 18 000
6 10 02 02 Nieprzerobione zuzle z innych procesow 18 000
7 10 02 10 Zgorzelina walcownicza 18 000
8 1002 14 Szlamy i osgdy po.f_iltracyj.ne.z oczyszczania gazéw 18 000
odlotowych inne niz wymienione w 10 02 13
9 10 02 15 Inne szlamy i osady pofiltracyjne 18 000
10 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 18 000
11 10 02 99 Inne niewymienione odpady 18 000
12 10 03 02 Odpadowe anody 18 000
13 10 03 05 Odpady tlenku glinu 18 000
14 1003 16 Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15 18 000
15 1003 18 O.c.ipady.za\./vieraja(ce wegiel z produkcji anod inne 18 000
niz wymienione w 10 03 17
16 1003 22 .Inne c;qstki s.talle i pyly (facznie z pytami z miynéw kulowych) 18 000
inne niz wymienione w 10 03 21
17 10 03 99 Inne niewymienione odpady 18 000
Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej
18 100501 (z wytaczeniem 10 05 80) 18 000
19 10 05 04 Inne czagstki i pyly 18 000
Kozuchy zuzlowe i zgary inne niz wymienione
20 100511 w1005 10 18 000
21 10 05 80 Zuzle granulowane z piecéw szybowych oraz zuzle z piecéw 18 000
obrotowych
22 10 05 99 Inne niewymienione odpady 18 000
23 10 06 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej 18 000
24 10 06 02 Kozuchy zuzlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtornej 18 000
25 10 06 04 Inne czastki i pyty 18 000
26 10 06 80 Zuzle szybowe i granulowane 18 000
27 10 06 99 Inne niewymienione odpady 18 000
28 10 08 04 Czastki i pyly 18 000
29 1008 09 Inne zuzle 18 000
Kozuchy zuzlowe i zgary inne niz wymienione
30 1008 11 w1008 10 18 000
31 1008 13 Q(.ipady.za\./vierajqce wegiel z produkcji anod inne 18 000
niz wymienione w 10 08 12
32 10 08 14 Odpadowe anody 18 000
33 10 09 03 Zuzle odlewnicze 18 000
34 10 09 06 R_c.izenie.i fqrmy odlewnicze przed procesem odlewania inne 18 000
niz wymienione w 10 09 05
35 1009 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne 18 000
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llos¢ odpadu
Kod . przewidzianego
Lp. Rodzaj odpadu .
odpadu do przetwarzania
w [Mgl/rok]
36 10 09 80 Wybrakowane wyroby zeliwne 18 000
37 10 09 99 Inne niewymienione odpady 18 000
38 10 10 03 Zgary i zuzle odlewnicze 18 000
39 10 10 06 R_c.izenie.i fqrmy odlewnicze przed procesem odlewania inne 18 000
niz wymienione w 10 10 05
40 10 10 08 R_Qzenie.i fgrmy odlewnicze po procesie odlewania inne 18 000
niz wymienione w 10 10 07
41 1010 12 Inne czgstki state niz wymienione w 10 10 11 18 000
42 10 10 99 Inne niewymienione odpady 18 000
43 10 80 01 Zuzle z produkciji zelazokrzemu 18 000
44 10 80 02 Pyly z produkcji zelazokrzemu 18 000
45 10 80 03 Zuzle z produkcji zelazochromu 18 000
46 10 80 04 Pyly z produkcji zelazochromu 18 000
47 10 80 05 Zuzle z produkcji zelazomanganu 18 000
48 10 80 06 Pyly z produkcji zelazomanganu 18 000
49 110501 Cynk twardy 18 000
50 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopoéw 18 000
51 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopéw 18 000
52 12 01 03 Odpady w toczenia i pitowania metali niezelaznych 18 000
53 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych 18 000
54 12 01 13 Odpady spawalnicze 18 000
55 1201 15 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 18 000
56 12 01 17 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 18 000
57 12 01 99 Inne niewymienione odpady 18 000
58 15 01 04 Opakowania z metali 18 000
59 16 01 16 Zbiorniki na gaz skroplony 18 000
60 16 01 17 Metale zelazne 18 000
61 16 01 18 Metale niezelazne 18 000
Zuzyte katalizatory zawierajace ztoto, srebro, ren, rod, pallad,
62 1608 01 iryd lub platyne (z wytgczeniem 16 08 07) 18000
63 1608 03 Zu_zyte_lfatalizg.tory zgwigrajace metale przejsciowe lub ich 18 000
zwigzki inne niz wymienione w 16 08 02
64 16 08 04 Zuzyte kgtalizgtory st(_)sowane do katalnitycznego krakingu 18 000
w procesie fluidyzacyjnym (z wytaczeniem 16 08 07)
65 17 04 01 MiedZ, braz, mosigdz 18 000
66 17 04 02 Aluminium 18 000
67 17 04 03 Ofow 18 000
68 17 04 04 Cynk 18 000
69 17 04 05 Zelazo i stal 18 000
70 17 04 06 Cyna 18 000
71 17 04 07 Mieszaniny metali 18 000
72 19 01 02 Ztom zelazny usuniety z popiotéw paleniskowych 18 000
73 191001 Odpady zelaza i stali 18 000
74 19 10 02 Odpady metali niezelaznych 18 000
75 19 10 04 Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione w 19 10 03 18 000
76 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 18 000
77 1912 02 Metale zelazne 18 000
78 1912 03 Metale niezelazne 18 000
Lacznie nie wiecej niz 18 000

2.2.2. Rodzaj i masa odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania w okresie roku
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llo$¢ odpadu
Kod - powstajqc_a
Lp. Rodzaj odpadu po procesie
odpadu :
przetwarzania
[Mgl/rok]
1 191001 Odpady zelaza i stali 18 000
2 1910 02 Odpady metali niezelaznych 18 000
3 1912 02 Metale zelazne 18 000
4 19 12 03 Metale niezelazne 18 000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
5 191212 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione 10
w191211
Lacznie nie wiecej niz 18 000

2.2.3. Warunki utraty statusu odpadéw

W wyniku prowadzonego procesu przetwarzania w instalacji zbierania

i przetwarzania ztomu, odpaddéw wskazanych w czesci IV pkt 2.2.1. decyzji,

powstanie substancja (metale niezelazne), ktéra moze utraci¢ status odpadu,

uwzgledniajgc spetnienie nastepujgcych warunkow:

a) okreslonych w art. 14 ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach,

b) odpad zawiera¢ bedzie nie mniej niz 88% tytanu, zawartos¢ tytanu na poziomie
nie mniejszym niz 88% kazdorazowo zostanie potwierdzona badaniami
laboratoryjnymi w laboratorium zaktadowym, przy uzyciu spektrofotometru
rentgenowskiego,

c) opisanych szczeg6towo w procedurze przeprowadzenia utraty statusu odpadu
.Procedura P-ZSZ-20", w zwigzku z prowadzonym zintegrowanym systemem
zarzgdzania zgodnym z normami: PN-EN ISO 9001:2015-10, PN-EN ISO
14001:2015-09, PN-EN ISO 45001:2024-02.

Dla uzyskanego produktu/surowca zostato wyznaczone osobne miejsca
magazynowania.

W przypadku niespetnienia ww. warunkéw, ustanawiajgcych kryteria okreslajace,
kiedy pewne rodzaje ztomu przestajg by¢ odpadami, przedmiotowe metale
niezelazne stanowi¢ bedg odpad o kodzie 19 12 03.

2.3.Miejsca i spos6b magazynowania odpadéw

Odpady przewidziane do przetwarzania w procesach odzysku, w:

- instalacji wytopu ferrotytanu;

- instalacji zbierania i przetwarzania ztomu,

beda magazynowane na terenie zarzgdzanym przez spotke MPS Technology
Sp. z 0. 0. w Czestochowie, przy ul. Legionow 94, w sposéb bezpieczny dla
Srodowiska, a w szczegoblnosci niepowodujacy zanieczyszczenia gruntu oraz wod
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powierzchniowych i podziemnych, w miejscach do tego celu specjalnie
wyznaczonych i przygotowanych.

Odpady przewidziane do przetwarzania bedg magazynowane w sposob selektywny,
luzem, w opisanych, szczelnych pojemnikach, kontenerach na utwardzonej
powierzchni placu magazynowego i hali magazynowej. Odpady ptynne
magazynowane sg w szczelnych pojemnikach, na tacach zabezpieczajgcych.

Magazyn A — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn B — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn C — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn D — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn F1 — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn F2 - Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Podziat miejsc magazynowania poszczegoélnych rodzajéw odpadow przewidzianych
do przetwarzania, jest zgodny ze schematem, zawartym w tresci operatu
przeciwpozarowego.

Miejsca magazynowania odpadéw dzieli sie dla odpadow zbieranych i dla odpadow
przetwarzanych w rownej powierzchni, po 50%.

2.3.1. Maksymalne masy poszczego6lnych rodzajow odpadéw oraz maksymalna
taczna masa wszystkich rodzajoéw odpadéw, ktére mogag by¢é magazynowane
w tym samym czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalna masa | Maksymalna masa
magazynowanych | magazynowanych
Lp. Kod odpadéw Rodzaje odpadéw odpadéw w tym | odpadéw w okresie
samym czasie roku
[Mg] [Mglrok]
1 Dla wszystkich !<odow odpaddéw uwzglednionych 900 25 800
do przetwarzania

2.3.2. Najwieksza masa odpaddw, ktora mogtyby by¢ magazynowana w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadow, wynikajgcej z wymiarow instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow
oraz catkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci

lub innego miejsca magazynowania odpadow
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Najwieksza masa Catkowita pojemnos¢

. . , odpadow miejsc
Lp Miejsce magazynowania odpadéw w T e T T
’ ramach przetwarzania i zbierania h
w tym samym odpadoéw
czasie [Mg] [Md]

50% powierzchni miejsc magazynowania
1 nr A, B, C, D, F1, F2 dla odpad6w do 900 900
przetwarzania

3. Zbieranie odpadéw

3.1. Rodzaje odpaddw przewidzianych do zbierania

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu
1 0201 10 Odpady metalowe
2 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15
3 06 11 81 Odpady z produkcji zwigzkéw chromu
4 06 11 82 Odpady z produkcji zwigzkow kobaltu
5 10 02 01 Zuzle z procesow wytapiania (wielkopiecowe, stalownicze)
6 10 02 02 Nieprzerobione zuzle z innych proceséw
7 1002 10 Zgorzelina walcownicza
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazéw odlotowych inne
8 1002 14 .. L
niz wymienione w 10 02 13
9 10 02 15 Inne szlamy i osady pofiltracyjne
10 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza
11 10 02 99 Inne niewymienione odpady
12 10 03 02 Odpadowe anody
13 10 03 05 Odpady tlenku glinu
14 10 03 16 Zgary z wytopu inne niz wymienione w 10 03 15
15 1003 18 Odpady zawierajgce wegiel z produkcji anod inne niz wymienione
w 10 03 17
16 1003 22 Ir?r\e czel_stk_i state i pyly (facznie z pytami z miynéw kulowych) inne
niz wymienione w 10 03 21
17 10 03 99 Inne niewymienione odpady
18 10 05 01 Zuzle z produkciji pierwotnej i wtérnej (z wytaczeniem 10 05 80)
19 10 05 04 Inne czastki i pylty
20 100511 Kozuchy zuzlowe i zgary inne niz wymienione w 10 05 10
21 10 05 80 Zuzle granulowane z piecow szybowych oraz zuzle z piecéw obrotowych
22 10 05 99 Inne niewymienione odpady
23 10 06 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej
24 10 06 02 Kozuchy zuzlowe i zgary z produkcji pierwotnej i wtornej
25 10 06 04 Inne czastki i pylty
26 10 06 80 Zuzle szybowe i granulowane
27 10 06 99 Inne niewymienione odpady
28 10 08 04 Czastki i pyty
29 10 08 09 Inne zuzle
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Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu

30 1008 11 Kozuchy zuzlowe i zgary inne niz wymienione w 10 08 10

31 1008 13 Odpady zawierajgce wegiel z produkcji anod inne niz wymienione
w 10 08 12

32 10 08 14 Odpadowe anody

33 10 09 03 Zuzle odlewnicze

34 10 09 06 Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania inne niz wymienione
w 10 09 05

35 10 09 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione
w 10 09 07

36 10 09 80 Wybrakowane wyroby zeliwne

37 10 09 99 Inne niewymienione odpady

38 1010 03 Zgary i zuzle odlewnicze

39 10 10 06 Rdzenie i formy odlewnicze przed procesem odlewania inne niz wymienione
w 10 10 05

40 10 10 08 Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione
w 10 10 07

41 101012 Inne czgstki state niz wymienione w 10 10 11

42 101099 Inne niewymienione odpady

43 10 80 01 Zuzle z produkcji zelazokrzemu

44 10 80 02 Pyly z produkcji zelazokrzemu

45 10 80 03 Zuzle z produkcji zelazochromu

46 10 80 04 Pyly z produkcji zelazochromu

a7 10 80 05 Zuzle z produkciji zelazomanganu

48 10 80 06 Pyly z produkcji zelazomanganu

49 11 05 01 Cynk twardy

50 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow

51 12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow

52 12 01 03 Odpady w toczenia i pitowania metali niezelaznych

53 12 01 04 Czastki i pyly metali niezelaznych

54 12 01 13 Odpady spawalnicze

55 12 01 15 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14

56 12 01 17 Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16

57 12 01 99 Inne niewymienione odpady

58 1501 04 Opakowania z metali

59 16 01 16 Zbiorniki na gaz skroplony

60 16 01 17 Metale zelazne

61 16 01 18 Metale niezelazne
Zuzyte katalizatory zawierajace ztoto, srebro, ren, rod, pallad, iryd lub platyne

62 16 08 01 .
(z wytaczeniem 16 08 07)

63 16 08 03 Zuine katalizatory zawierajace metale przejsciowe lub ich zwigzki inne niz
wymienione w 16 08 02
Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego krakingu w procesie

64 16 08 04 . . .
fluidyzacyjnym (z wytgczeniem 16 08 07)

65 17 04 01 Miedz, braz, mosiadz

66 17 04 02 Aluminium

67 17 04 03 Otow

68 17 04 04 Cynk

69 17 04 05 Zelazo i stal

70 17 04 06 Cyna

71 17 04 07 Mieszaniny metali

72 19 01 02 Ztom zelazny usuniety z popiotow paleniskowych

73 1910 01 Odpady zelaza i stali

74 1910 02 Odpady metali niezelaznych
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Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu

75 19 10 04 Lekka frakcja i pyty inne niz wymienione w 19 10 03
76 19 10 06 Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05

77 19 12 02 Metale zelazne

78 1912 03 Metale niezelazne

3.2.0pis metody zbierania odpadow

Zbieranie odpadow polega na dostarczeniu na teren zaktadu odpadéw, sprawdzeniu
pod wzgledem rodzaju, jakosci, czystosci odpadow przy uzyciu pistoletu
spektralnego, badajgcego sktad chemiczny ztomu. Dostarczony ztom kazdorazowo
bedzie wazony na wadze najazdowej, o nosnosci 50 Mg, w celu weryfikacji ilosci
dostarczanego tadunku oraz jego rodzaju. Waga zlokalizowana jest przy bramie
wjazdowej na teren zaktadu. Roztadunek odbywa sie przy pomocy wézka widtowego,
jednak sporadycznie czynnosSci te sg wykonywane recznie przez pracownikow.
Dostarczony i zwazony ztom bedzie roztadowywany na ptycie magazynowej,

po czym nhastapi jego segregacja wedtug gabarytow i jakosci. Ma to na celu
okreslenie sposobu oraz rodzaju jego obrébki mechanicznej. Ztom drobny,

np. w postaci wioréw, bedzie kierowany, przy uzyciu wozka widtowego, na teren
szczelnej betonowej ptyty magazynowej, potozonej przy stanowisku kruszarek.

3.3.Miejsca i spos6b magazynowania odpadéw

Odpady przewidziane do zbierania bedg magazynowane na terenie zarzadzanym
przez spotke MPS Technology Sp. z 0. 0. w Czestochowie, przy ul. Legionow 94,
w sposob bezpieczny dla srodowiska, a w szczegolnosci niepowodujacy
zanieczyszczenia gruntu oraz wod powierzchniowych i podziemnych, w miejscach
do tego celu specjalnie wyznaczonych i przygotowanych.

Odpady przewidziane do zbierania beda magazynowane w sposéb selektywny,
luzem, w opisanych, szczelnych pojemnikach, kontenerach, na utwardzonej
powierzchni placu magazynowego i hali magazynowej. Odpady ptynne
magazynowane sg w szczelnych pojemnikach, na tacach zabezpieczajgcych.

Magazyn A — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn B — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn C — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn D — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Magazyn F1 — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.
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Magazyn F2 — Odpady magazynowane w pomieszczeniu zamknietym, hali, wiacie
lub kontenerach.

Podziat miejsc magazynowania poszczegolnych rodzajow odpaddw przewidzianych
do przetwarzania jest zgodny z operatem przeciwpozarowym.

Miejsca magazynowania odpadéw dzieli sie dla odpadow zbieranych i dla odpadow
przetwarzanych w rownej powierzchni, po 50%.

3.3.1. Maksymalne masy poszczegolnych rodzajow odpaddw oraz maksymalna
laczna masa wszystkich rodzajéw odpadow, ktére moga by¢é magazynowane
w tym samym czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalna
' Maksymalna masa
masa
magazynowanych magazynowanych
Lp. Kod odpadow Rodzaje odpadow L odpadéw w okresie
odpadow w tym
samym czasie roku
[Mglrok]
[Mg]
1 Dlé WSZ.yStkICh kodow odpaddéw uwzglednionych do 000 —
zbierania

Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow odpadéw, ktére moga by¢
magazynowane w tym samym czasie, wynosi odpowiednio: 900 Mg.

Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow odpadow, ktére moga byc¢
magazynowane w okresie roku, wynosi odpowiednio: 25 800 Mg.

3.3.2. Najwieksza masa odpadow, ktéra mogtyby by¢ magazynowana w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpaddw, wynikajgcej z wymiarow instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddw.

Najwieksza masa Catkowita pojemnosé
. . . . odpadoéw miejsc
Miejsce magazynowania odpadéw .
Lp. C . . . magazynowanych magazynowania
w ramach przetwarzania i zbierania . i
w tym samym czasie odpadoéw
[Mg] [Mg]
50% powierzchni miejsc magazynowania
1 nr A, B, C, D, F1, F2 dla odpadéw 900 900
zbieranych
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4. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalaciji,
obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadéw

Podmiot ma obowigzek przestrzegania przepisow obowigzujgcych i wynikajacych
z warunkow ochrony przeciwpozarowej oraz BHP zgodnie z warunkami, ktore zostaty
okreslone w dokumencie pn. ,Operat przeciwpozarowy dla obiektow/instalacji MPS
TECHNOLOGY Sp. z 0. 0., 42-200 Czestochowa, ul. Legionéw 94", wykonanym
przez rzeczoznawce ds. spraw zabezpieczen przeciwpozarowych legitymujgcego
sie nr uprawnien Xxxxxxxxx, uzgodnionym z Komendantem Miejskim Panstwowe;
Strazy Pozarnej w Czestochowie postanowieniem z dnia 28 listopada 2022 r., znak:
MZ.52805.60.2.2022.MK, oraz zatwierdzonym postanowieniem Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie, z dnia 27 czerwca 2023
r.,znak: MZ.52805.44.4.2023.MK.
V. Monitorowanie procesow technologicznych i kontrola eksploataciji
instalacji oraz monitoring Srodowiska

Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

Monitoring proceséw technologicznych nalezy prowadzi¢ poprzez:

- kontrole czasu pracy instalacji w roku,

- pomiary hatasu w Srodowisku,

- kontrole wielkosci zuzycia surowcow i mediow,

- regularne przeglady urzgadzen oczyszczajgcych powietrze,

- monitoring wielkosci emisji zanieczyszczen do powietrza,

- prowadzenie ewidencji iloSciowej i jakosciowej odpadoéw poddawanych
przetwarzaniu, wytwarzanych oraz przekazywanych odpaddow.

Monitoring parametrow techniczno-technologicznych nalezy prowadzic

W nastepujacym zakresie:

- podstawowych parametréw pracy i rzeczywistych wydajnosci linii
technologicznych eksploatowanych instalacji;

- rodzaju, ilosci i jakosci stosowanych surowcow;

- ilosci produktow koncowych;

- rodzajow i ilosci stosowanych mediow i materiatbw pomocniczych (w tym: energii
elektrycznej, wody).

1. Monitoring emisji zanieczyszczen do powietrza

Dla emitorow E,, i Enk nalezy prowadzi¢ pomiary emisji substancji do powietrza,
zgodnie z czestotliwoscig oraz metodyka wskazang w ponizszej tabeli.

Czestotliwos$é

> . Norma ¥
monitorowania

Emitor | Zrédto emisji Substancja
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Emi Sréal - Sul - Czestotliwosé N )
. [~ monitorowania
Pyt ogétem razy w roku EN 13284-2
Kadm i jego zwigzki wyrazone jako Cd 2 razy w roku EN 14385
Piece Chrom (V1) 2 razy w roku Brak dostepnej normy
Ein . .
I indukcyjne Otéw i jego zwigzki wyrazone jako Pb 2 razy w roku EN 14385
Tal i jego zwiazki wyrazone jako Tl 2 razy w roku EN 14385
PCDD / F 2razywroku [EN 1948, czescil,2i3
Enk Emitor h.a“ Pyt ogdtem Raz w roku EN 13284-2
kruszenia

1) W ramach BAT nalezy monitorowaé¢ emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sg
dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajgce
uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowey.

Nalezy zapewni¢ wykonanie ww. pomiarow wielko$ci emisji przez akredytowane
laboratorium.

Stanowiska do pomiaru emisji substancji do powietrza nalezy usytuowac zgodnie

z wymaganiami normy PN-Z-04030-7:1994 ,Ochrona czystoSci powietrza - Badania
zawartoSci pytu - Pomiar stezenia i strumienia masy pytu w gazach odlotowych
metodag grawimetryczng”.

2. Monitoring hatasu w Srodowisku

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzane okresowe pomiary hatasu w Srodowisku
w porze dnia oraz w porze nocy. Pomiary nalezy przeprowadzac raz na dwa lata,
w oparciu o obowigzujgce w tym zakresie metodyki, w dwoch punktach
pomiarowych, zlokalizowanych na granicy najblizszych terenéw podlegajacych
ochronie akustycznej, zlokalizowanych w kierunku potudniowym od terenu zaktadu.

3. Monitorowanie i kontrola odzysku odpadow

W ramach prowadzonych przez zaktad czynnosci monitorowania i kontroli

przetwarzania odpadow nastepuje:

- monitorowanie procesow technologicznych istotnych z punktu widzenia ochrony
Srodowiska, polegajacych na biezacym prowadzeniu kontroli instalacji
wykorzystywanych do przetwarzania odpadow. Stale monitorowanie pozwala
na szybka reakcje w razie wystgpienia nieprawidtowosci i natychmiastowe
podjecie prac konserwacyjnych i remontowo-naprawczych,

- state monitorowanie ilosci odpadéw poddawanych przetwarzaniu oraz
prowadzenie ewidencji iloSciowej i jako$ciowej odpaddéw poddawanych
przetwarzaniu, zgodnie z art. 66 ustawy o odpadach, posiadacz odpadéw jest
obowigzany do prowadzenia na biezgco ich iloSciowej i jakosciowej ewidencji
zgodnie z przyjetym katalogiem odpadow,

- prowadzenie selektywnego magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadéw
dostarczanych do zaktadu.

VI. Warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji lub energii wystepujace
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podczas pracy instalacji w uzasadnionych technologicznie sytuacjach
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Nie okresla sie.

Podczas rozruchu i wytgczania instalacji wielko$¢ emisji maksymalnej nie ulegnie
zwiekszeniu w stosunku do wielkosci emisji w warunkach normalnych.

W przypadku wystgpienia awarii, urzagdzenia technologiczne zostajg wytaczone
(brak emisji zanieczyszczen do powietrza).

VII. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie awarii przemystowych

1. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii

Na terenie zaktadu obowigzujg nastepujgce procedury, majace na celu ograniczenie

wystagpienia zdarzen potencjalnie zagrazajacych srodowisku, a przede wszystkim

zdrowiu cztowieka:

- regularne prowadzenie szkolen pracownikéw w zakresie BHP, ochrony
Srodowiska i obstugi maszyn i urzadzen eksploatowanych w zaktadzie;

- odpowiednia kontrola procesow, w ramach wszystkich tryboéw dziatania,
tj. przygotowanie, rozruch, rutynowe dziatanie, zamkniecie i warunki nietypowe;

- identyfikowanie kluczowych wskaznikow wydajnosci oraz metod pomiaru
i kontrolowania tych parametréw (np. wydajnos$¢, zuzycie wody);

- kontrola szczelnosci instalacji, poprawnosci jej funkcjonowania i monitoringu;

- ustanawianie regularnych konserwacji na podstawie opisow technicznych sprzetu,
norm itp., jak rowniez wszelkich awarii sprzetu i ich konsekwencj;

- przeglad zgodnosci z obowigzujacym ustawodawstwem srodowiskowym oraz
warunkami pozwolen srodowiskowych, bedacych w posiadaniu instalacji;

- ustanawianie i utrzymywanie procedur identyfikacji mozliwosci i reakcji
na wypadki i sytuacje nadzwyczajne oraz zapobiegania i tagodzenia wptywow
na Srodowisko, ktére moga by¢ z nimi zwigzane.

2. Postepowanie w razie wystgpienia awarii przemystowej

W razie wystgpienia awarii przemystowej, mogacej powodowac znaczne
zanieczyszczenie Srodowiska, nalezy bezzwiocznie powiadomic¢ wiasciwe organy
Paristwowej Strazy Pozarnej i Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
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w Katowicach.

VIil.

Oddziatlywanie transgraniczne.

Nie stwierdzono mozliwosci wystgpienia transgranicznego oddziatywania instalacji
na srodowisko.

IX.

A.
1

2)

3)

4)

5)

6)

7

Zobowiazuje sie prowadzaceqo instalacje do:

Zobowiazania ogdélne:

Przedktadania Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego, sprawozdania
z wykonywanych pomiaroéw w terminach zgodnych z obowigzujacymi przepisami.

Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw
emisji, danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych
surowcow w procesie technologicznym i wielkosci produkcji, przez 5 lat

od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu srodowiska i kontroli
eksploataciji instalacji, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajgcych do usuniecia awarii

w przypadku jej wystgpienia oraz poinformowania o0 wystapieniu awarii osoby
znajdujgce sie w strefie zagrozenia i jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy
Pozarnej albo Policji albo Wéjta, Burmistrza lub Prezydenta Miasta.

Przedktadania wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego do 30 kwietnia kazdego
roku, corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci

z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg zamieszczong

na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Slaskiego.

Przedkfadania informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw
za pomocg ePUAP lub na elektronicznym nos$niku danych (bez wersji
papierowej), opisanych odpowiednio trescig: ,dotyczy:
,OE.PZINFORMACJA COROCZNA_358" lub ,OE.PZ.POMIARY_358.

Zobowiazania w zakresie ochrony powietrza:

Przedktadania do Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego oraz

do Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Katowicach, wynikow
pomiarow emisji substancji do powietrza, w ciggu 30 dni od dnia zakonczenia
pomiardéw.
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8) Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu procesow technologicznych
i emisji substancji do powietrza przez okres 5 lat od zakonczenia roku
kalendarzowego, ktdrego dotyczy.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploataciji instalacji.

W przypadku konieczno$ci zakonczenia dziatalnosci, wszystkie obiekty i urzgdzenia
instalacji winny by¢ zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgcymi z aktualnych
w dniu likwidacji przepisow prawa budowlanego i prawa ochrony srodowiska. Teren
instalacji po jej likwidacji winien by¢ oczyszczony i zagospodarowany wg ustalen

z organem samorzgdowym.

Xl. Zabezpieczenie roszczen

Ustanawiam posiadaczowi odpadéw: spotice MPS TECHNOLOGY Sp. z o.0.

z siedzibg w Czestochowie, przy ul. Legionow 94 (NIP: 9492227724), prowadzacemu
dziatalnos¢ w zakresie zbierania i przetwarzania odpaddw w instalacji wytopu
ferrotytanu oraz w instalacji zbierania i przetwarzania ztomu, zabezpieczenie
roszczen, o ktorym mowa w art. 48a ust. 1 ustawy o odpadach, w formie depozytu,
W_KWOCie XXXXXXXXXXXXXXX umozliwiajace pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:

1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpaddw usuniecia odpadoéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa
w art. 26 ust. 2 ustawy o odpadach,

2) obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach, w tym usuniecia
odpaddéw i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci
po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkow w srodowisku lub szkod
w Srodowisku w rozumieniu ustawy z 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom
w Srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalno$ci polegajacej
na przetwarzaniu odpadow.

Jezeli w przypadku, o ktébrym mowa w art. 26a ust. 1 ustawy o odpadach, posiadacz
odpaddw nie zwrdcit poniesionych przez wtasciwy organ kosztow dziatan
polegajacych na usunieciu odpadow i gospodarowaniu nimi zgodnie z art. 26a

ust. 6 ustawy o odpadach, srodki z zabezpieczenia roszczen przeznacza

sie na pokrycie tych kosztéw.

Xll. Termin obowigzywania pozwolenia.
Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

B. Stwierdzi¢ wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2556/0E/2024 z dnia
19 lipca 2024 r. (zmienionego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
nr 2807/0OE/2025 z dnia 31 lipca 2025 r.) dla instalacji do topienia, tgcznie
ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub odlewania
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metali niezelaznych, o zdolnosci produkcyjnej przekraczajgcej 20 ton wytopu
na dobe — instalacji wytopu ferrotytanu, sktadajgcej sie z 2 piecow indukcyjnych
o mocy 1 000 kW oraz wydajnosci 1500 kg/godzine oraz instalaciji
wspotdziatajgcych, zlokalizowanych w Czestochowie, przy ul. Legionéw 94,
eksploatowanych przez spotke MPS TECHNOLOGY Sp. z o.0.,

z siedzibg w Czestochowie (NIP: 9492227724, REGON: 369964226).

Uzasadnienie

I. Uzasadnienie faktyczne

Decyzjg nr 2556/0E/2024 z dnia 19 lipca 2024 r., Marszalek Wojewodztwa
Slaskiego, udzielit pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do topienia, tacznie

ze stapianiem, metali niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub odlewania
metali niezelaznych, o zdolnosci produkcyjnej przekraczajgcej 20 ton wytopu na
dobe — instalacji wytopu ferrotytanu, sktadajgcej sie z 2 piecéw indukcyjnych o mocy
kazdego z nich 1 000 kW oraz wydajnosci 1 500 kg/godzine (instalacja IPPC) oraz
instalacji wspotdziatajgcych, zlokalizowanych w Czestochowie, przy ul. Legionéw 94,
eksploatowanych przez spotke MPS TECHNOLOGY Sp. z 0.0., z siedzibg

w Czestochowie (NIP: 9492227724, REGON: 369964226).

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
nr 2807/0OE/2025, z dnia 31 lipca 2025 r.

W dniu 26 wrzes$nia 2025 r., Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek
przedstawiciela spotki o wydanie tekstu jednolitego ww. pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z brzmieniem pkt 2 ppkt 6 zatgcznika
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych
elementdéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169)
kwalifikuje sie do instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo Srodowiska jako cato$ci. Wobec
tego dla ww. instalacji wymagane byto uzyskanie pozwolenia zintegrowanego

w trybie przepiséw ustawy POS.

Przedmiotowe przedsiewziecie, zgodnie z 8§ 2 ust. 1 pkt 14 rozporzgdzenia Rady
Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywac na srodowisko (Dz. U. 2019 r. poz. 1839 ze zm.), nalezato uznac za
przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko. Wobec tego
dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego
w trybie przepiséw ustawy POS.
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Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze jest wkasciwy do jego
rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112), dane dotyczgce wniosku o wydanie
tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie
dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem, wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku
o wydanie tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej,
zostat przestany ministrowi wtasciwemu do spraw klimatu.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace
ujednolicenia pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do ztozenia wyjasnien
i uzupetnien pismem z dnia 6 pazdziernika 2025 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismem z dnia
20 pazdziernika 2025 r.

Pismem z dnia 25 listopada 2025 r., Organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA, zawiadomit
Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie
co do zebranych dowodow i materiatdw oraz zgtoszonych zadan w terminie 7 dni,
liczagc od dnia jego doreczenia. Strona nie wniosta uwag do sprawy we wskazanym
terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie gazow
lub pytéw do powietrza, wprowadzanie sciekéw do wod lub do ziemi, wytwarzanie
odpadow jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktorg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, ze srodowisko jest
istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafcic sie

w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
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Dziatalnos¢, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalno$¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposib wyrazny, natozy obowigzek

jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 POS, sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwoleri zostat okre$lony w art. 181 ust. 1 POS. Jednym
z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do
Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko

I zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gérskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, z wylaczeniem instalacji
lub ich czesci stosowanych wytacznie do badania, rozwoju lub testowania nowych
produktéw lub proceséw technologicznych.

Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okre$li,
w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowacé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako
calosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko
takich, ktore zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okre$la rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).

Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje
sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyskac¢ pozwolenie
zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt II
SA/Ol 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy —
zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 POS), to nie
moze by¢ przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia

13 wrzes$nia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

54



Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzacego
instalacje, Organ ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
Marszatek Wojewddztwa. Jego kompetencije okre$la art. 378 ust. 2a POS.

Zgodnie z tym przepisem, Marszatek Wojewddztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie€ i zdarzeh na terenach zaktadoéw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
znaczaco oddziatywac na Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. 0 udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko;

2) przedsiewziecia moggcego zawsze znaczgco oddziatywacé na Srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz

0 ocenach oddziatywania na srodowisko, realizowanego na terenach innych niz
wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych niz
autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze Marszalek Wojewodztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko albo by¢ instalacjg
komunalna, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko,
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesSnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 .,
poz. 1839).

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 POS,
wskazujgc, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw
lub pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadow), pozwolenia
wodnoprawnego na pobdr wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekow do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
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zostaty okres$lone w art. 211 ust. 3-9 POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony

(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Zgodnie z art. 217 ustawy POS, organ wtasciwy

do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzgcego instalacje
lub z urzedu za jego zgoda, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich
zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W nowym
pozwoleniu organ ujednolica tekst pozwolenia oraz stwierdza wygasniecie
dotychczasowego pozwolenia.

Whniosek o wydanie nowego, ujednoliconego pozwolenia zintegrowanego

nie musi spetnia¢ wymagan wynikajacych z art. 208 ustawy POS. Oznacza to,
ze w tym zakresie wystarczy spetnienie podstawowych wymagan wynikajgcych
z art. 63 8§ 2 KPA.

W takim postepowaniu nie zachodzi takze konieczno$¢ wniesienia kolejnej optaty
rejestracyjnej, o ktérej mowa w art. 210 ustawy POS (konieczno$¢ jej wniesienia
dziatataby zniechecajgco, a ponadto skutkowataby jej wnoszeniem dwa razy

za to samo). (K. Gruszecki [w:] Prawo ochrony srodowiska. Komentarz,

wyd. VI, Warszawa 2022, art. 217).

Biorac zatem pod uwage:

e rodzaj instalacji, bedgcej przedmiotem wniosku;

e zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegotowe:

W wyniku analizy merytorycznej tresci wniosku oraz zgromadzonego w sprawie
catoksztattu materiatu dowodowego, pod katem zgodno$ci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
I w przedmiotowej decyzji, uwzglednit wszystkie zmiany, wprowadzone

do pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego nr 2556/0E/2024 z dnia 19 lipca 2024 r., od jej wydania.

Po analizie zgromadzonego materiatu, organ ustalit, ze:

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, decyzja nr 2556/0E/2024 z dnia 19 listopada

2024 r. udzielit spotce MPS TECHNOLOGY Sp. z 0.0. z siedzibg w Czestochowie,
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji wytopu ferrotytanu, sktadajgcej sie

z 2 piecéw indukcyjnych o mocy kazdego z nich 1 000 kW i wydajnosci 1 500 kg/h,
zlokalizowanej w Czestochowie.
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Ponadto organ, zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy POS, objat rowniez pozwoleniem
zintegrowanym dwie instalacje, niebedgce instalacjami IPPC, zlokalizowane na
terenie tego samego zaktadu, tj.:

- instalacje zbierania i przetwarzania ztomu;

- instalacje ciecia plazma,

i ustalit dla nich warunki emisyjne na zasadach okreslonych dla pozwolen, o ktorych
mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 ustawy POS. Pozwolenie zostato wydane na czas
nieoznaczony.

W pozwoleniu zintegrowanym znalazly sie szczegotowe zapisy dotyczace:
1. Ochrony powietrza,

2. Ochrony przed hatasem,

3. Gospodarki wodno-Sciekowej,

4. Gospodarki odpadami.

1. W zakresie ochrony powietrza

W decyzji okreslono zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza, miejsca
wprowadzania zanieczyszczen do powietrza, a takze zastosowane urzadzenia
ochronne. Okres$lono standardy emisyjne (rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych
do wprowadzania do powietrza) z instalacji. Ponadto okreslono zakres, czestotliwo$¢
oraz sposOb monitorowania emisji gazow do powietrza.

2. W zakresie ochrony przed halasem

W decyzji okreslono zrédta emisji hatasu do srodowiska, ustalono dopuszczalne
poziomy hatasu do srodowiska, wskazano zakres, czestotliwos¢ oraz sposob
przeprowadzania pomiaréw hatasu, w ramach obowigzku monitoringu instalacji.
Ponadto okreslono zakres, czestotliwo$¢ oraz spos6b monitorowania emisji hatasu.

3. W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej

W decyzji nie okreslono warunkéw poboru wod, poniewaz w przedmiotowej instalacji
nie nastepuje pobor wod powierzchniowych/podziemnych, jak réwniez instalacja
nie jest zrodtem Sciekow wprowadzanych do srodowiska.

4. W zakresie gospodarki odpadami

W decyzji okreslono warunki dotyczace gospodarki odpadami. Wskazano rodzaje

i ilos¢ odpaddéw przewidzianych do wytwarzania oraz przetwarzania w ciggu roku,

z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci. Okreslono
sposoby zapobiegania powstawaniu odpadoéw lub ograniczania iloSci odpadéw

i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko oraz opisano sposéb dalszego
gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku

i unieszkodliwiania odpadoéw. Wskazano miejsca i sposobu oraz rodzaju
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magazynowanych odpadéw. Dodatkowo wskazano szczego6towe warunki utraty
statusu odpaddw powstajgcych w procesie przetwarzania ztomu tytanu.

W pierwszej i jedynej zmianie pozwolenia zintegrowanego, decyzjg nr 2807/OE/2025
z dnia 31 lipca 2025 r., Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, na wniosek Strony,
wprowadzit zmiany w rozdziale |, podpunkcie 3.2., dotyczacym opisu instalacji
zbierania i przetwarzania odpadow oraz zapisy zawarte w rozdziale IV, podpunkcie
2.2.3., aktualizujgc tym samym zapisy odnoszace sie do utraty statusu odpadu. llosci
odpaddéw pozostaty bez zmian.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,
co nastepuje:

Strona przedtozyta podanie w zakresie ujednolicenia tekstu pozwolenia
zintegrowanego, ktére spetnia wymogi formalne. W stanie faktycznym sprawy organ
stwierdzit, ze przedmiot wniosku jest zgodny z przepisami szczegolnymi,
dotyczacymi ochrony $Srodowiska. Instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym
spetnia wymagania dotyczace najlepszych dostepnych technik.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 1 i 2 ustawy Kpa, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo
wniesienia odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewodztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a ustawy Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji
publicznej, ktory wydat decyzje.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu
sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze Stron postepowania decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.

/-/z up. Marszatka Wojewddztwa
Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych
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Otrzymuja:
1. MPS TECHNOLOGY Sp. z 0.0.

ul. Legiondw 94

42-200 Czestochowa
Do wiadomos$ci w wersji drukowanej:
1. KZ-rejestr decyzji i postanowien
2. O-WS-PZ - aa. — poz. rejestru 358
Do wiadomos&ci elektronicznie:
Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (ePuap)
Prezydent Miasta Czestochowy (ePuap)
Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (ePuap)
KZ — rejestr decyzji i postanowien (SOD)
OE-AD - BIP (SOD)
OE-WS-GO (SOD)
OE-WS-PH (SOD)

Nogak~owbdpR
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