Katowice, dnia 30 stycznia 2026 r.
Znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.94.2024

(OE-PZ.7222.61.2023)
Znak pisma: OE-WS-PZ.KW-00133/26
(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 535/0E/2026

Organ wydajacy Marszatek Wojewddztwa Slagskiego

W sprawie wniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego
Na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

postepowania administracyjnego (tj. Dz.U. z 2025 r.
poz. 1691, dalej: KPA) oraz na podstawie art. 180,

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1,

art. 192, art. 201, art. 211, art. 214 ust. 5 oraz

art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (tj. Dz.U. z 2025 r. poz. 647
ze zm., dalej: POS),

po rozpoznaniu wniosku petnomocnika spotki Ocynkownia Pokdj Sp. z 0.0., z siedzibg
w Rudzie Slaskiej,

orzekam

zmienié warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego
z dnia 27 grudnia 2005 r., znak: SR-111/6618/PZ/46/13/05 (z p6zn. zm.), dla instalacji do
powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem procesoéw elektrolitycznych lub
chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?,
zlokalizowanej w Rudzie Slaskiej, przy ul. Niedurnego 79, eksploatowanej przez spotke
Ocynkownia Pokdj Sp. z 0.0., z siedziba w Rudzie Slaskiej (NIP: 6412173026),

W nastepujacy sposoéb:

. Czesc¢ | pozwolenia zintegrowanego: ,Rodzaj i parametry instalac;ji”,



otrzymuje brzmienie:

»l. Rodzaj i parametry instalaciji.

1. Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalaciji.

a) prowadzacy instalacje:

. . Siedziba prowadzacego instalacje
Nazwa prowadzacego instalacje
Lp. IPP . ] REGON NIP
c ulica i numer kod miasto
1. Ocynkownia Pokdj Sp. z o.o. Niedurnego 79 41-709 |Ruda Slaska| 276303577 | 6412173026
b) instalacja IPPC objeta ww. pozwoleniem zintegrowanym:
Adres instalacji N;mer;_/
ewidencyjne
L Nazwa instalacji Branza| Kwalifikacja Liczba instalacji df(':gfk(’:; a
p- IPPC ulica . IPPC | przedsiewziecia tej branzy ry
] kod | miasto zlokalizowana
LT jest dana
instalacja
Instalacja do
powierzchniowej . .
obrébki metali lub e ('j”:j:(‘:'gcslfg B
r;etl\tl\(la:razﬂow 9 szt. wanien linii
sztuczny(\;\;l do obrdbki Instalacja
z wykorz s¥aniem Niedurnego Ruda chemicznej, zIokaIizovv]ana
1. | ZWykorzyst 9 141709 | ¢ 2.7 | §2ust 1pkt15* | o0 pojemnosci :
procesow 79 Slgska 21087 m* na dziatce
elektrolitycznych 1 szt ;Nann ’do nr 2934/189
lub chemicznych, c n.kowan)ila
gdzie catkowita oy o'emnoééi
pojemno$¢ wanien pzé 8m?
procesowych )
przekracza 30 m?

* rozporzadzenie Rady Ministréow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywa¢ na
Srodowisko (t.j. Dz. U. z 2019 poz. 1839 z péZzn. zm.)

C) instalacja powigzana technologicznie z instalacjg IPPC objetg pozwoleniem
zintegrowanym:

Adres instalacji Liczba Numery ewidencyjne
Lp. Nazwa instalacji IPPC instalaciji tej dzmiel_(, na ktor_ych
. N b zlokalizowana jest
ulica i numer kod miasto branzy dana instalacja
Instalacja do naktadania ] Instalacja
1. powtok ochronnych (farb Niedurnego 79 | 41-709 |Ruda Slaska 1 zlokalizowana na
proszkowych) dziatce nr 2934/189

2. Opis prowadzonej dziatalnoSci.

Ocynkownia Pokéj Sp. z 0.0. jest przedsiebiorstwem realizujgcym technologie naktadania
powtok ochronnych metalicznych i proszkowych na wyroby stalowe, w celu ich
zabezpieczenia przed korozja.




Powtoki metaliczne naktadane sg metodg cynkowania ogniowego, polegajaca na
wytworzeniu na powierzchni stalowej wielofazowej powtoki ochronnej, sktadajacej sie
z warstw stopionego zelaza i cynku oraz warstwy zewnetrznej czystego cynku.

Naktadanie powtok ochronnych z farb proszkowych oparte jest na zjawisku
elektrostatycznym, w ktérym, dzieki tadunkom elektrostatycznym, czasteczki farby
proszkowej osiadajg rownomiernie na powierzchni elementow stalowych. Wymienione
technologie realizowane sg w nastepujgcych instalacjach:

- do naktadania powtok ochronnych metalicznych — (instalacja IPPC), o zdolnosci
produkcyjnej 16 000 Mglrok,

- instalacja naktadania powtok ochronnych (farb proszkowych), o zdolnosci
produkcyjnej 85 000 m? powierzchnil/rok.

3. Charakterystyka techniczna instalacji oraz opis procesu technologicznego.

3.1. Instalacja naktadania powtok ochronnych metalicznych (instalacja IPPC).

Wyposazenie i stosowana technologia.

Instalacje stanowig powigzane technologicznie nastepujgce linie technologiczne:

- linia przygotowania wsadu do cynkowania,

- linia obrébki chemicznej i wstepnej elementdw,

- linia cynkowania ogniowego,

- linia obrébki wykanczajacej,

- linia doprowadzania i odprowadzania kwasu solnego,
- stacja regeneracji topnika,

- wentylacja wanien technologicznych z absorberem.

a) Linia przygotowania wsadu do cynkowania.

Cynkowaniu poddawane sa elementy ze stali weglowej oraz stali stopowych, a takze
odlewy staliwne stopowe i niskostopowe. Asortyment cynkowanych elementow obejmuje
ksztattowniki walcowane na goraco i zimno giete, zbiorniki, konstrukcje stalowe ciezkie

i lekkie, stupy oswietleniowe i wysokiego napiecia, podpory przewodow trakcyjnych,
wyroby Slusarskie i inne. Przygotowanie wsadu polega na jego zatadowaniu na trawersy,
a nastepnie dostarczeniu, za pomocag srodkow transportu wewnetrznego (suwnice, wozki
szynowe), w rejon linii chemicznej i wstepne;.

b) Linia obrobki chemicznej i wstepnej elementow.

Obrobka elementéw ma na celu przygotowanie ich powierzchni, w sposéb gwarantujacy
prawidtowos¢ powtoki ochronnej i obejmuje nastepujace procesy technologiczne:

- odcynkowanie wadliwych lub starych powtok cynkowniczych, celem umozliwienia
naprawy powioki,

- odtluszczanie w stabo kwasnym roztworze srodka odttuszczajgcego,

- plukanie miedzyoperacyjne w wodzie o temperaturze otoczenia,



- wytrawianie w kapieli trawigcej, sktadajgcej sie z wodnego roztworu kwasu
solnego, inhibitora trawienia oraz srodka ograniczajgcego emisje kwasu,

- topnikowanie w soli topnikujacej, zapobiegajacej korozji wtérnej powierzchni
elementow.

W skitad linii technologicznej wchodzg nastepujgce urzadzenia:

- urzadzenia transportu miedzyoperacyjnego,

- wanny procesowe (odcynkowanie, odtluszczanie, wytrawianie),
- wanna do miedzyoperacyjnego ptukania elementow,

- wanna do topnikowania.

Parametry technologiczne proceséw:

Odcynkowanie

Temperatura kgpieli — temperatura otoczenia
Czynnik trawiacy — rozcienczony kwas solny
Czas trwania procesu — do 360 minut

Odttuszczanie

Czynnik odtluszczajacy — stabo kwasny roztwér srodka odttluszczajgcego
Temperatura kgpieli — do 40°C

Czas trwania procesu — 1-10 minut

Wytrawianie
Czynnik trawiacy — 15% roztwor kwasu solnego

Temperatura kapieli — temperatura otoczenia
Czas trwania procesu — 5-15 minut

Topnikowanie

Czynnik topnikujacy — wodny roztwor topnika
Temperatura kagpieli — 40°C — 60°C

Czas trwania procesu — 1-5 minut

c) Linia cynkowania ogniowego.

W linii technologicznej na powierzchnie elementow stalowych naktadane sg warstwy
ochronne cynkowe. Przed cynkowaniem powierzchnia elementow poddawana jest
procesowi suszenia, celem usuniecia resztek wody z naniesionej warstwy topnikujacej
i ustanowienie rownej warstwy topnika.

Linie technologiczng stanowia:
- piec suszarniczy dwukomorowy,

- piec cynkowniczy ptomienny,
- wanna cynkownicza.

Parametry technologiczne proceséw:

Suszenia



Temperatura — 10-120°C
Czas suszenia — 15-20 minut
Czynnik grzewczy — gaz ziemny

Cynkownia
Temperatura kapieli — 440-460°C

Czas zanurzenia — 3-15 minut
Czynnik grzewczy — gaz ziemny

d) Linia obrébki wykanczajacej i sktadowanie.

Obrobka wykanczajgca polega na schtodzeniu elementow ocynkowanych w chtodni
powietrznej, kontroli jakosci powtoki i ewentualnym ich oczyszczaniu (usunieciu naciekéw
i wytrgcen popiotu) lub kierowanie elementow o niewtasciwej powierzchni do
odcynkowania. Elementy ocynkowane przemieszczane sg ha sktadowisko zatadowcze
suwnicg lub wdzkami transportu poprzecznego.

e) Linia doprowadzania i odprowadzania kwasu solnego.

Zadaniem linii jest dostarczenie i odbior kwasu solnego do wanien trawiennych linii
obrobki chemicznej wstepnej. Kwas solny swiezy i zuzyty magazynowany jest

w 2 oddzielnych, szczelnych, bezcisnieniowych zbiornikach pionowych, o pojemnos$ciach
25 m?, posadowionych na posadzce wytozonej wyktadzing chemoodporng, na wysokos$¢
20 cm. Zbiorniki posiadajg hermetyczny system napetniania oraz oprozniania.

f) Stacja regeneracji topnika.

Zadaniem instalacji jest regeneracja topnika z wanny do topnikowania linii obrobki
chemicznej wstepne;j.

Stacja regeneracji zbudowana jest z:

- reaktora topnika,

- osadnika,

- zbiornikbw magazynowych: wody utlenionej, wody amoniakalnej oraz kapieli
odtrawiajgcej, o pojemnosci 1,5 m® kazdy,

- pompy membranowej do obstugi instalacji, o0 wydajnosci max. 57 I/min.,

- pompy dozujgcej wode amoniakalng (o wydajnosci max. 20 I/h) i wode utleniong
(max. 8 I/h),

- prasy filtracyjnej z zamykaniem elektro-hydraulicznym oraz pompa membranows.
taczna objetos¢ komor filtracyjnych: 104,1 dm?®. taczna ilo$¢ piyt filtracyjnych —
31 sztuk, o wymiarach 470x470 mm,

- zestawu pomiaru pH/ORP z elektrodami pH/ORP, sprzegnietego z pompami
dozujacymi,

- instalacji taczacej wanne procesowa topnika z reaktorem, wraz z zaworami
(+GF+).

g) Wentylacja wanien technologicznych z absorberem.



Instalacja wentylacyjna wanien technologicznych ma za zadanie usuwanie, powstajgcych
nad lustrem kapieli technologicznych, szkodliwych oparoéw kwasu solnego. Powietrze

z oparami chlorowodoru jest nastepnie kierowane do absorbera oparow kwasnych.

W absorberze powietrze jest oczyszczane z oparéw chlorowodoru. Oczyszczone
powietrze odprowadzane jest, poprzez komin, do atmosfery. Absorber oparow kwasnych
gwarantuje, ze stezenie oparow chlorowodoru na wylocie z komina nie przekroczy

5 mg HCI/m?3.

Absorber oparéw jest urzgdzeniem o przeciwprgdowym przeptywie strumienia
zanieczyszczonego powietrza (od dotu kolumny ku gorze) i strumienia cieczy —
najczesciej wody (od gory ku dotowi). Pomiedzy dwoma ptyngcymi w przeciwnych
kierunkach strumieniami zachodzi proces wymiany masy — ze strumienia gazu czasteczki
HCI przechodza do strumienia wody. Woda zraszana jest, poprzez system dysz, na
dwdch poziomach. Wymiana masy zachodzi pomiedzy przeptywajacym gazem,

a kroplami cieczy, powstatymi podczas zraszania. Ponad gérnym zraszaczem znajduje
sie odkraplacz koncowy, ktory wychwytuje zawieszone w powietrzu krople wody.

W dolnej czesci absorbera znajduje sie zbiornik na wode. Woda cyrkuluje w obiegu
zamknietym, nasycajgc sie oparami. Zanurzona w cieczy elektroda indukcyjnego
przetwornika konduktywnosci mierzy przewodno$¢ nasycajacej sie chlorowodorem wody.
Przy wartosci 280 mS uruchamia sie sygnalizacja informujgca o koniecznosci wymiany
wody. Systematyczna wymiana wody zapewnia skuteczne dziatanie urzgdzenia.

3.1.1. Parametry technologiczne instalacji.

a) wielkos¢ produkciji przyjeta jako podstawa do okreslania warunkow niniejszego
pozwolenia - 16 000 Mg/rok powtok metalicznych cynkowanych.

b) zuzycie surowcéw:

- Cynk 985 Mg/rok
- Kwas solny 340 m®/rok
- Chlorek amonowy kryst. 2 500 kg/rok
- Nadtlenek wodoru 24 m3/rok
- Woda amoniakalna 24 m3/rok
- Topnik 463 kg/rok
- Inhibitor trawienia 1 800 kg/rok
- Srodek odtluszczajacy 2 200 kg/rok
- Dodatek do topnika 1 200 kg/rok
- Cynkalit 9 000 kg/rok
- Drut stalowy 100 Mg/rok
- Drewno na podktadki 60 m3/rok
C) zuzycie gazu ziemnego 516 800 m3/rok
d) uzysk technologiczny 99%

e) jednostkowa ilos¢ wytwarzanych odpadow 83,94 kg/Mg produkcji



w tym:

- niebezpiecznych 52,5 kg/Mg produkcji

- innych niz niebezpieczne 31,44 kg/Mg produkciji
f) jednostkowe zuzycie wody 0,0937 m3/Mg produkciji
g) czas pracy instalacji 8760 h/rok
h) zuzycie energii elektrycznej 66,8 kW/Mg produkciji.

3.2. Instalacja naktadania powtok ochronnych - farb proszkowych.

Wyposazenie i stosowana technologia.

Instalacje stanowig powigzane technologicznie nastepujgce linie technologiczne:

— linia przygotowania powierzchni,

— linia malowania proszkowego,

— linia wypalania proszku,

— linia obrobki wykanczajacej i kontroli jakosSci.

a) Linia przygotowania powierzchni.

Przygotowanie powierzchni elementéw przed malowaniem polega na mechanicznym
oczyszczeniu, za pomoca granulatu elektrokorundu, o uziarnieniu 0,25 do 0,5 mm,
wprowadzanego do komory urzgdzenia, przy pomocy sprezonego powietrza. Proces
realizowany jest w komorze Srutowniczej (zwanej tez oczyszczarkg pneumatyczng
komorowa), wspotpracujacej z uktadem odciggowo — odpylajacym oraz z uktadem obiegu
granulatu. Do urzadzenia elementy dostarczane sg wozkiem widtowym.

Komora Srutownicza (oczyszczarka pneumatyczna komorowa).

Typ — ACF-MC

llo$¢ komor — 1

Objetos¢ komory (pomieszczenie) — 1 800 m?

Materiat Srutujgcy — tlenek glinu, o ziarnistosci 0,25 — 0,5 mm
Obieg materiatu Srutujgcego — zamkniety

b) Linia malowania proszkowego.

Na oczyszczone uprzednio powierzchnie nakiada sie elektrostatycznie warstwe farb
proszkowych. Proces prowadzony jest w komorze malarskiej, do ktorej elementy
wprowadzane sg na zawieszkach podajnika wieloszynowego, a warstwe farby naktada sie
za pomocag recznych pistoletéw malarskich. Proces naktadania warstw proszkowych
realizowany jest w temperaturze otoczenia.

c) Linia wypalania proszku.



Proces utrwalania warstw proszkowych na powierzchni elementéw realizowany jest
w komorze grzewczej typu KAMEROVEN G 11.01, do ktérej wprowadzane sg one
podajnikiem wieloszynowym.

d) Obrobka konicowa.

Polega na chtodzeniu elementoéw pomalowanych, kontroli jakosci warstwy proszkowe;j
oraz transporcie wyrobow na pola odktadcze, gdzie nastepuje ich konfekcjonowanie,
wysyika i stad wyroby z wadliwg powtokg kierowane sg do ponownego malowania.

3.2.1. Parametry technologiczne instalacji.

a) wielkos$¢ produkcji przyjeta jako podstawa do okre$lania warunkéw niniejszego
pozwolenia — 85 000 m#/rok.

b) zuzycie surowcow:

- farba proszkowa 24 Mg/rok (0,282 kg/m? powierzchni)
- korund 16 Mg/rok
- rozpuszczalnik 300 dm?/rok

c) uzysk technologiczny 99%

d) zuzycie gazu ziemnego 230 000 m3/rok

€) zuzycie sprezonego powietrza 200 000 m?*rok

f) jednostkowa ilo$¢ wytwarzanych odpadéw — 1,494 kg/m? powierzchni

w tym:
- niebezpiecznych 0,059 kg/m? powierzchni
- innych niz niebezpieczne 1,434 kg/m? powierzchni

g) jednostkowa ilo$¢ odpaddéw przewidzianych do przetworzenia — 1,435 kg/m? powierzchni

h) czas pracy instalacji 5 000 h/rok
I) jednostkowe zuzycie energii cieplnej 0,07 GJ/m? powierzchni
j) zuzycie energii elektrycznej 4,22 kWh/m? powierzchni .

3.3. Instalacja wytwarzania czynnika grzewczego - energetycznego spalania paliw.

W instalacji wytwarzany jest czynnik grzewczy do ogrzewania kgpieli wanien
procesowych, linii obrobki chemicznej i wanny do topnikowania — instalacji naktadania
powtok ochronnych metalicznych.

¢ Energia cieplna do podgrzania wody dla wanny do topnikowania wytwarzana jest
w kotle, o mocy cieplnej 120 kW.



Parametry techniczno — technologiczne instalacii:

a) zuzycie gazu ziemnego 97 988 m3/rok
7,53 m3/Mg produkciji
b) czas pracy instalacji 8 000 h/rok

e Energia cieplna do podgrzania wody dla wanien do trawienia i odtluszczania
wytwarzana jest w kotle, o mocy cieplnej 380 kW.

Parametry techniczno — technologiczne instalacii:

a) jednostkowe zuzycie gazu ziemnego 310 050 m3/rok
23,85 m*/Mg produkgcji
b) czas pracy instalaciji 8 000 h/rok

Uktad odciggowy z emitorem E-7 i E-9

Odprowadza substancje z uktadu wytwarzania czynnika grzewczego do ogrzania wanien
| sktada sie z:

- uje¢ miejscowych,
- kolektoréw odprowadzajgcych,
- emitora.

Parametry ukfadu:

Wydajnos$¢ kotta 120 kW — 10 m?h

Emitor — wysoko$¢ 12 m, Srednica wylotu 0,18 m.
Wydajnos$é kotta 380 kW — 30 m?¥/h

Emitor — wysokos¢ 12 m, $rednica wylotu 0,225 m.”

Il. Tytutitres¢ czesci ll pozwolenia zintegrowanego: ,Zuzycie surowcow i paliw”,

otrzymuje brzmienie:

»Il. Sposoby osiagania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catosci
i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.

W instalacji objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym, w zwigzku z opublikowaniem
w dniu 11 pazdziernika 2022 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej decyzji
wykonawczej Komisji ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych, zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, zastosowano nastepujgce rozwigzania zapewniajgce
spetnienie konkluzji BAT:

1. W zakresie systemu zarzadzania Srodowiskowego.

Nr konkluzji

BAT Sposéb realizacji w instalacji IPPC

Aby poprawi¢ og6lng efektywnos¢ srodowiskowa, w ramach BAT, w terminie do 4




BAT 1

listopada 2026 r., zostanie wdrozony system zarzgdzania srodowiskowego,
zawierajgcy wszystkie nastepujace cechy:

zaangazowanie i odpowiedzialnos¢ kierownictwa, w tym kadry kierowniczej
najwyzszego szczebla, za wdrozenie skutecznego Systemu Zarzadzania
Srodowiskowego (EMS),

okreslenie kontekstu organizacji, potrzeb i oczekiwan zainteresowanych stron,
cech instalaciji, ktére wigzg sie z mozliwym ryzykiem dla srodowiska (lub
zdrowia ludzkiego), a takze wymogéw prawnych dotyczacych srodowiska,
opracowanie polityki ochrony srodowiska, ktéra obejmuje ciggta poprawe
efektywnosci srodowiskowej instalacji,

okreslenie celéw i wskaznikow efektywnosci w odniesieniu do znaczgcych
aspektéw srodowiskowych, w tym zagwarantowanie zgodnosci z wymogami
prawnymi,

planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dziatah (w tym, w razie
potrzeby dziatan naprawczych i zapobiegawczych), aby osiagnac¢ cele
Ssrodowiskowe i uniknaé ryzyka srodowiskowego,

okreslenie struktur, rol i obowigzkéw w odniesieniu do aspektow i celow
Srodowiskowych oraz zapewnienie niezbednych zasobow finansowych

i ludzkich,

zapewnienie niezbednych kompetencji oraz $wiadomos$ci pracownikéw,
ktérych praca moze mieé¢ wptyw na efektywnos¢ srodowiskowa danej instalacji
(np. poprzez przekazywanie informacji i szkolenia),

komunikacje wewnetrzng i zewnetrzna,

wspieranie zaangazowania pracownikow w dobre praktyki zarzadzania
srodowiskowego,

opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur
w celu kontroli dziatalnosci 0 znaczacym wplywie na Srodowisko, jak rowniez
odpowiednich zapisow,

skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu,

wdrozenie odpowiednich programéw konserwacji,

protokoty gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym
zapobieganie niekorzystnemu oddziatywaniu (na srodowisko) sytuaciji
wyjatkowych lub ograniczanie ich negatywnych skutkéw,

w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji lub jej czesci,
uwzglednienie jej wptywu na srodowisko, w trakcie uzytkowania, co obejmuje
budowe, konserwacje, eksploatacje i likwidacje,

wdrozenie programu monitorowania i pomiaréw (w razie potrzeby informacje
mozna znalez¢ w sprawozdaniu referencyjnym dotyczacym monitorowania
emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonarnych),

regularne stosowanie sektorowej analizy porownawczej,

okresowe, niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe) audyty wewnetrzne

i okresowe niezalezne audyty zewnetrzne, w celu oceny efektywnosci
Srodowiskowej i ustalenia, czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi
rozwigzaniami i czy odpowiednio go wdrozono i utrzymywano,

ocene przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dziatari naprawczych w odpowiedzi
na przypadki niezgodnosci, przeglad skutecznosci dziatan naprawczych oraz
ustalenie, czy podobne niezgodnosci istniejg lub moga potencjalnie wystapic,
okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadre kierowniczg
najwyzszego szczebla pod katem jego statej przydatnosci, adekwatnosci

i skutecznosci,

monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik,

wykaz stosowanych chemikaliéw technologicznych oraz strumieni gazéw
odlotowych,

system zarzadzania chemikaliami,
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- plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli,

- plan zarzadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploataciji,
- plan racjonalizacji zuzycia energii,

- plan gospodarowania woda,

- plan zarzadzania hatasem i wibracjami,

- plan gospodarowania pozostato$ciami.

BAT 3

W ramach Systemu Zarzadzania Srodowiskowego (EMS), w terminie do 4
listopada 2026 r., zostanie opracowany i wdrozony system zarzadzania
chemikaliami, uwzgledniajgcy cechy i elementy wynikajace z BAT 3, tj.:

- polityke majgcg na celu zmniejszanie zuzycia i ryzyka zwigzanego

z chemikaliami technologicznymi, w tym, polityke zakupow, ktérej celem jest
wybér mniej szkodliwych chemikaliéw technologicznych i ich dostawcow tak, aby
zminimalizowa¢ uzycie i ryzyko zwigzane z substancjami niebezpiecznymi oraz
unikng¢ zakupéw nadmiernej ilosci chemikaliéw technologicznych.

Przy wyborze chemikaliow technologicznych, brane sg pod uwage nastepujace
kryteria:

- mozliwos¢ ich eliminacji, ekotoksycznosé i mozliwosé ich uwolnienia do
Srodowiska, w celu ograniczenia emisji do srodowiska,

- charakterystyka ryzyka zwiazanego z chemikaliami technologicznymi, na
podstawie zwrotu okreslajgcego zagrozenie zwigzane z danymi
chemikaliami, drég przemieszczania sie przez zespot urzadzen,
potencjalnego uwolnienia i poziomu narazenia,

- regularna (np. coroczng) analiza mozliwosci zastgpienia, aby okresli¢
potencjalnie nowe, dostepne i bezpieczniejsze alternatywy dla stosowania
substancji niebezpiecznych (np. stosowanie innych chemikaliow
technologicznych, ktdre nie majg wptywu na srodowisko lub maja
mniejszy wptyw na srodowisko, zob. BAT 9),

- prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych, zwigzanych
Z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi i zapewnienie zgodnosci
Z obowigzujacymi wymogami prawnymi.

Wyboru chemikaliéw technologicznych dokonuje sie, korzystajac z wykazu takich

chemikalidw;

- cele i plany dziatania majgce na celu unikniecie lub ograniczenie stosowania
substancji niebezpiecznych i zwigzanego z nimi ryzyka,

- opracowanie i wdrozenie procedur nabywania, obstugi, przechowywania

i stosowania chemikalidw technologicznych, w celu zapobiegania emisjom do

srodowiska lub ich ograniczania.

2. Monitoring.

Nr konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacji IPPC

BAT 6

W ramach BAT 6, nalezy monitorowa¢ wymienione parametry, z czestotliwoscia
€O najmniej raz w roku:
- roczne zuzycie wody, energii i materialdw, na podstawie odczytéw
z licznikéw, faktur zakupowych oraz stanéw magazynowych materiatow,
- roczng ilo$¢ kazdego rodzaju wytworzonych pozostatosci i kazdego
rodzaju odpadow przekazanych do unieszkodliwiania.
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3. Efektywnos$¢ energetyczna.

Nr konkluzji Sposéb realizacji w instalacji IPPC
BAT

W celu zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej, w ramach BAT 10,

BAT 10 zastosowano plan efektywnego wykorzystania energii, ktéry obejmuje okreslanie
i monitorowanie jednostkowego zuzycia energii w ramach dziatalnosci/proceséw,
planowanie celdw okresowych usprawnien i powigzanych dziatan oraz ustalanie
kluczowych wskaznikéw wydajnosci w ujeciu rocznym.
W celu zwiekszenia efektywnosci energetycznej nagrzewania (w tym nagrzewania

BAT 11 i suszenia wsadu, a takze nagrzewania kgpieli i wanien cynkowniczych,

w zakladzie zastosowano nastepujgce techniki:
- system ogrzewania zwiekszajacy skutecznos¢ odttuszczania, poprzez
ciggte mieszanie kapieli w wannie odtluszczajacej,
- minimalizacja strat ciepta z wanny cynkowniczej podczas cynkowania
ogniowego, poprzez zastosowanie oston.

Srednie, jednostkowe zuzycie energii, zwigzane z cynkowaniem ogniowym
jednostkowym, wynosi 438,4 kWh/Mg, a zatem miesci sie w zakresie wskazanym
jako poziom efektywnosci sSrodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL),
wynoszacy dla tego procesu: 300-800 kwh/Mg wsadu.

7 014584 kWh/rok
16 000 Mg/ rok

Jednostkowe zuzycie energii= =438, 4kwWh/Mg

4. Efektywne wykorzystanie materiatow.

Nr konkluzji
BAT

Sposbb realizacji w instalacji IPPC

BAT 12

Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materiatdéw podczas odtluszczania
i ograniczy¢ wytwarzanie zuzytego roztworu odttuszczajgcego, w ramach BAT 12,
zastosowano nastepujace rozwigzania:
- oczyszczanie roztworow odttuszczajgcych przez zbieranie osadéw,
- monitorowanie i optymalizacja temperatury i stezenia Srodkéw
odtluszczajgcych w roztworze odtluszczajgcym,
- wzmochienie wplywu roztworu odtluszczajacego na wsad (poprzez
mieszanie roztworu odtluszczajgcego),
- zapewnienie wystarczajgcego czasu na ociekanie, poprzez powolne
podnoszenie elementow.

BAT 13

W celu zwiekszenia efektywnosci wykorzystania materiatéw w procesie
wytrawiania i ograniczenia wytwarzania zuzytego kwasu do wytrawiania podczas
jego ogrzewania, odporne na korozje wymienniki ciepta sg zanurzane w kwasie
do wytrawiania, w celu posredniego ogrzewania, np. przy uzyciu cieptej wody.

Zgodnie z BAT 13, nie stosuje sie techniki bezposredniego wprowadzania pary.

BAT 14

W celu zwiekszenia efektywnos$ci wykorzystania materialow w procesie
wytrawiania i ograniczenia wytwarzania zuzytego kwasu, stosuje
sie nastepujgce techniki, wymienione w BAT 14:
- minimalizacja korozji stali:
e ograniczenie czasu przechowywania wsadu,
e magazynowanie wsadu w zadaszonych miejscach,
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- o0golne techniki zwiekszania wydajnosci wytrawiania:

e optymalizacja temperatury wytrawiania, w celu maksymalizacji szybkosSci
wytrawiania, przy minimalizacji emisji kwasu,

e optymalizacja sktadu kapieli trawigcej (np. stezenia kwasu
i zelaza),

e optymalizacja czasu wytrawiania, w celu unikniecia nadmiernego
wytrawienia,

¢ unikanie drastycznych zmian w skfadzie kapieli trawigcej, poprzez czeste
uzupelnianie jej Swiezym kwasem,

- czyszczenie wanny do wytrawiania i ponowne uzycie wolnego kwasu - zgary
tluszczow usuwane sg mechanicznie, za pomocag $ciggaczy. Dzieki
zastosowaniu Srodkéw powierzchniowo-czynnych, maksymalnie wydtuza sie
zywotnos¢ wanien trawiacych,

- minimalizacja wydostawania sie kwasu do wytrawiania:

e uzyskanie odpowiedniego czasu ociekania, np. przez powolne
podnoszenie obrabianego materiatu,

- stosowanie inhibitorow wytrawiania:

- inhibitory wytrawiania, dodawane sg do kwasu, w celu ochrony
metalicznie czystych czesci wsadu przed nadmiernym wytrawieniem.

Instalacja spetnia poziom efektywnosci Srodowiskowej, powigzany z BAT (BAT-
AEPL), w odniesieniu do jednostkowego zuzycia kwasu do wytrawiania (kwas
chlorowodorowy, 28% masowych [kg/Mg], przy cynkowaniu ogniowym
jednostkowym, ktéry powinien sie miesci¢ w zakresie 13-30 kg/Mg wsadu.

Jednostkowe zuzycie materiatu (kwasu HCI, 28% masowych) = 24,565 kg/Mg

BAT 15

W celu zwiekszenia efektywnosci wykorzystania materiatow przy topnikowaniu

i zmniejszenia iloSci zuzytego roztworu topnika przekazywanego do

unieszkodliwienia, stosowane sg nastepujgce techniki, wymienione w BAT 15:

- plukanie obrabianego materiatu po wytrawianiu,

- zoptymalizowany proces topnikowania (sktad chemiczny roztworu topnika jest
monitorowany i czesto korygowany),

- minimalizacja wydostawania sie roztworu topnika. Wydostawanie sie roztworu
topnika jest minimalizowane dzieki przeznaczeniu wystarczajacej ilosci czasu
na ociekniecie,

- usuwanie zelaza z uzyciem H,O- i ponowne uzycie roztworu topnika.

BAT 16

Efektywnos$¢ wykorzystania materialéw w procesie cynkowania ogniowego
jednostkowego oraz zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadéw, realizowana jest
z wykorzystaniem wszystkich technik wymienionych w BAT 16, poprzez:

- ograniczenie powstawania kozucha zuzlowego dennego (tzw. twardego
cynku). Wytwarzanie kozucha zuzlowego, dennego jest ograniczane, poprzez
usuwanie zelaza z roztworu topnika,

- zapobieganie rozpryskom cynku przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym
oraz zbieranie rozpryskéw cynku i ich przekazywanie do dalszego
przetworzenia firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia,

- zmniejszenie ilosci wytwarzanego popiotu cynkowego, poprzez wystarczajgce
wysuszenie obrabianego materiatu przed zanurzeniem oraz unikanie
niepotrzebnych zakt6cen kapieli podczas produkcji, w tym podczas
odtluszczania.

BAT 17

Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw
przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku fosforanowania i pasywaciji,

w ramach BAT stosuje sie nastepujace techniki:

- Cczyszczenie i ponowne uzycie roztworu do pasywaciji,
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- minimalizacje wydostawania sie roztworu chemicznego, dzieki przeznaczeniu
wystarczajgcej ilosci czasu na ociekniecie obrabianego materiatu.

BAT 60

W celu zwiekszenia efektywnosci wykorzystania materiatéw w procesie

cynkowania ogniowego, w ramach BAT stosowane sg hastepujace techniki:

- zoptymalizowany czas zanurzania. Czas zanurzania jest ograniczony do
czasu wymaganego do osiggniecia specyfikacji grubosci powtoki,

- powolne wyjmowanie obrabianego materiatu z kapieli. Powolne wyjmowanie
ocynkowanego, obrabianego materiatu z wanny cynkowniczej usprawnia
odprowadzanie wody i ogranicza rozpryskiwanie cynku.

5. W zakresie ochrony powietrza.

Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

BAT 2

Wewnetrzne procedury zaktadowe, dotyczace zarzadzania srodowiskowego,
obejmujace wykaz zastosowanych chemikaliéw technologicznych oraz strumieni
gazéw odlotowych zawieraja:

(iii) informacje na temat ilosci i wtasciwosci chemikaliéw technologicznych, takie
jak:

a) tozsamos¢ i charakterystyka chemikaliow technologicznych, w tym wiasciwosci
wywierajgce niekorzystny wptyw na srodowisko lub zdrowie ludzkie;

b) ilosci stosowanych chemikaliéw technologicznych oraz miejsca ich
zastosowania.

Obecnie Zakfad spetnia tylko cze$¢ wymagan konkluzji BAT 2.

Zaktad wdrozy odpowiednie procedury i zaktualizuje zaktadowy system
zarzadzania $rodowiskowego do dnia 04.11.2026 r.

BAT 5

W ramach BAT 5 Zaktad zidentyfikowat potencjalne warunki pracy odbiegajace od
normalnych, ich przyczyny i mozliwe skutki.

W Zakladzie wprowadzona jest instrukcja bezpieczenhstwa pozarowego,
obejmujaca miedzy innymi plan zarzadzania warunkami innymi niz normalne
warunki eksploatacji.

Obecnie Zaklad spetnia tylko czes¢ wymagan konkluzji BAT 5.

Zaktad wdrozy odpowiednie procedury i zaktualizuje zaktadowy system
zarzgdzania srodowiskowego do dnia 04.11.2026 r.

BAT 7

Obecnie na instalacji prowadzony jest monitoring substancji na emitorach: E-1, E-
2 oraz E-8, z czestotliwoscig raz na 2 lata.
Zaktad wdrozy dziatania majace na celu spetnienie wymagan dotyczacych
odpowiedniego zakresu i czestotliwosci prowadzonych pomiaréw emisji,
wynikajacych z zapiséw BAT 7, obejmujace:
- pomiary CO oraz NOx z procesu hagrzewania wanny cynkowniczej (emitor E-
1), z czestotliwoscig raz na rok;
- pomiary pylu zawieszonego PM10, pytu zawieszonego PM2,5 oraz cynku
z procesu cynkowania ogniowego po topnikowaniu (emitor E-2),
z czestotliwosciag raz na rok;
- pomiary HCI z procesu wytrawiania i usuwania warstw przy uzyciu kwasu
chlorowodorowego (emitor E-8), z czestotliwoscig raz na rok.

Termin wdrozenia do dnia 04.11.2026 r.

BAT 20

W celu zapobiegania emisjom pytu do powietrza lub jego ograniczania, stosowane
jest paliwo o niskiej zwartosci pytu i popiotu (gaz ziemny).
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W ramach ograniczania porywania pytu Zaktad:

- stosuje w miare mozliwosci czysty wsad,

- czy$ciwsad z luZznej zgorzeliny i pytu przed wprowadzeniem go do pieca,
- unika bezposredniego kontaktu ptomieni z wsadem.

Ze wzgledu na rodzaj procesu prowadzonego na instalacji (cynkowanie ogniowe
jednostkowe), nie majg dla niej zastosowania poziomy emisji powigzane z BAT
(BAT-AEL), przedstawione w tabeli 1.7 konkluzji BAT.

BAT 21

W celu zapobiegania emisjom SO, do powietrza w wyniku ogrzewania lub
ograniczania takich emisji, stosowane jest paliwo o niskiej zawarto$ci siarki (gaz
ziemny).

Ze wzgledu na rodzaj procesu prowadzonego na instalacji (cynkowanie ogniowe
jednostkowe), nie majg dla niej zastosowania poziomy emisji powigzane z BAT
(BAT-AEL), przedstawione w tabeli 1.8 konkluzji BAT.

BAT 22

W celu zapobiegania lub ograniczania emisji NOx, w zaktadzie stosowana jest

nastepujgca kombinacja technik:

a) stosowanie paliwa lub kombinacja paliw o niskim potencjale tworzenia NOx
(gaz ziemny),

b) automatyzacja i sterowanie piecem (proces nagrzewania jest optymalizowany
za pomoca systemu komputerowego, kontrolujgcego na biezaco kluczowe
parametry).

Dopuszczalne wielko$ci emisji zorganizowanej NOx oraz CO, wskazane

w punkcie II1.1.A.3. podpunkt a), nie przekraczaja poziomu granicznego wielkosci
emisji dla NOx (BAT-AEL) oraz wskaznikowego poziomu emisji CO, okreslonych
w tabeli 1.13 konkluzji BAT.

BAT 26

Na terenie Zaktadu stosowane sg nastepujace metody, majace na celu
zmniejszanie wytwarzania emisji pytu i cynku, zbierania tej emisji oraz
oczyszczania gazéw odlotowych:

- zmniejszenie wytwarzania emisji, poprzez minimalizacje przenoszenia
roztworu topnika - wydostawanie sie roztworu topnika jest minimalizowane
dzieki przeznaczeniu wystarczajacej ilosci czasu na ociekniecie oraz suszenie
przed zanurzeniem. Elementy po topnikowaniu ociekaja ok. 5 min.,

a nastepnie kierowane sa do pieca suszarniczego dwukomorowego. W piecu
suszarniczym realizowane jest suszenie powierzchni elementéw przed
cynkowaniem, eliminujgce resztki wody naniesionej warstwy topnikujacej

i ustanowienie rownej warstwy topnika;

- odciag powietrza jak najblizej zrodta - powietrze z wanien procesowych jest
usuwane za pomocg ukladu odciggowo-odpylajacego, o wydajnosci 35 400
m?h (emitor E-2), ktéry zlokalizowany jest bezposrednio nad Zrédiem emis;ji
(odciagi krawedziowe przy 2 diuzszych bokach wanny cynkowniczej);

- oczyszczanie gazow odlotowych, poprzez zastosowanie w uktadzie
odpylajacym filtra tkaninowego, ktéry zapewnia stezenie zapylenia na
wylocie max. 5 mg/Nm?.

Dopuszczalna wielko$¢ emisji zorganizowanej pytu, wskazana w punkcie I1.1.A.3.
podpunkt b), nie przekracza poziomu granicznego wielkosci emisji dla pytu (BAT-
AEL), okre$lonego w tabeli 1.17 konkluzji BAT.

BAT 62

W celu ograniczania emisji HCI do powietrza, pochodzacej z wytrawiania
i usuwania warstw w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, na
przedmiotowej instalacji stosuje sie nastepujaca kombinacje technik:
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- technika wymieniona w lit. b), tj. ekstrakcja przy uzyciu bocznego odciggu.
Na dwaoch diuzszych bokach wanien procesowych zlokalizowane sg odciggi
krawedziowe,

- technika wymieniona w lit. ¢), tj. oczyszczanie gazéw odlotowych na mokro,
a nastepnie demister.

Instalacja wentylacyjna wanien technologicznych ma za zadanie usuwanie
powstajgcych nad lustrem kagpieli technologicznych szkodliwych oparéw
kwasu solnego. Powietrze z oparami chlorowodoru jest nastepnie kierowane
do absorbera oparéw kwasnych. W absorberze powietrze jest oczyszczane
z oparow chlorowodoru.

Dopuszczalna wielko$¢ emisji zorganizowanej HCI, wskazana w punkcie I1.1.A.3.
podpunkt c), nie przekracza poziomu granicznego wielkosci emisji dla HCI (BAT-
AEL), okre$lonego w tabeli 1.29 konkluzji BAT.

6. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej, w tym, zapobieganie emisji do

gleby i wéd gruntowych.

Nr konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacji IPPC

BAT 1

Aby poprawi¢ ogoélng efektywnos¢ srodowiskowg, w ramach BAT nalezy
opracowac i wdrozy¢ system zarzgdzania srodowiskowego zawierajgcego

w sobie wszystkie wskazane cechy, w tym (xxvi): plan gospodarowania wodg
(zgodnie z BAT 19a).

Zaktad, do 4.11.2026 r. bedzie posiada¢ wdrozony systemu zarzgadzania
srodowiskowego, zawierajacy w sobie wszystkie wskazane cechy, w tym plan
gospodarowania wodg, zgodny z technikami opisanymi w BAT 19a.

BAT 4

Aby zapobiec emisjom do gleby i wéd gruntowych lub ograniczy¢ te emisje,

w ramach BAT stosowane sg nastepujace techniki:

- zapewnienie szkolen pracownikéw w zakresie ochrony srodowiska, w tym,

w zakresie zapobiegania przypadkom wyciekOw i radzeniu sobie z nimi,

- wskazanie odpowiednich urzadzen zabezpieczajacych przed wyciekami oraz
urzadzen stuzacych do ich likwidacji, a takze regularne sprawdzanie, czy
urzadzenia te sg dostepne, sg w dobrym stanie technicznym i znajduja sie
blisko punktow, w ktdrych takie zdarzenia moga wystapic,

- regularne (prowadzone co najmniej raz na rok) inspekcje w miejscach
magazynowania i przetadunku, w celu wykrycia ewentualnych nieszczelnosci,

- stosowanie szczelnych koryt olejowych (tac) lub zbiornikow,

- zapobieganie rozlaniu i wyciekowi kwasu oraz odpowiednie postepowanie
w przypadku rozlania i wycieku kwasu, poprzez wyposazenie zbiornikow
magazynowych zaréwno swiezego, jak i zuzytego kwasu, w szczelng wtérng
izolacje, zabezpieczong powtoka kwasoodpornag, ktéra jest regularnie
kontrolowana pod katem ewentualnych uszkodzen i peknieé.

Obecnie Zaktad spetnia tylko czes¢ wymagan konkluzji BAT 4.
Termin wdrozenia do dnia 04.11.2026 r.

BAT 6

Zaktad monitoruje co najmniej raz w roku zuzycie wody, na podstawie faktur
wystawionych przez zewnetrznego dostawce.

Wytwarzanie sciekdéw nie jest monitorowane, bowiem technologia stosowana
przez Zaktad nie powoduje zrzutu sciekéw przemystowych do kanalizacji
zewnetrznej oraz bezposrednio do srodowiska. Wody technologiczne z procesu
technologicznego (wanny ptuczace i wanny technologiczne) ujete sg w zamkniety
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obieg wodny. Zuzyta woda z procesu ptukania jest wykorzystywana do
sporzgdzania roztworow kgpieli procesowych (rozcienczania kwasu solnego),
natomiast zuzyte kapiele z procesu trawienia, odtluszczania i ocynkowania
oddawane sg jako odpad 11 01 09" oraz 11 01 13" firmom posiadajgcym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami.

BAT 19

Celem spetniania wytycznych konkluzji BAT 19, na terenie instalacji stosuje sie
nastepujgce techniki zapobiegajgce lub ograniczajgce powstawanie $ciekdw:

a.) Plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej — do dnia 4.11.2026 r.

Zaktad bedzie posiadat plan gospodarowania wodg i prowadzit audyty
gospodarki wodnej jako czes¢ systemu zarzgdzania Srodowiskowego.

b.) Rozdzielenie strumieni wody — Linia technologiczna wyposazona bedzie
w system stuzgcy rozdzielaniu strumieni wody. Wody technologiczne
Z procesu technologicznego (wanny ptuczace i wanny technologiczne), ujete
sg w zamkniety obieg wodny. Zuzyta woda z procesu ptukania jest
wykorzystywana do sporzgdzania roztworéw kapieli procesowych
(rozcienczania kwasu solnego), natomiast zuzyte kapiele z procesu trawienia,
odtluszczania i ocynkowania oddawane sg jako odpad 11 01 09 oraz 11 01
13" firmom posiadajgcym stosowne zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami. Technologia stosowana przez Zaktad nie powoduje zrzutu $ciekdéw
przemystowych do kanalizacji zewnetrznej oraz bezposrednio do srodowiska.

c.) Minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami —
Regularne kontrole i konserwacja elementow instalacji.

d.) Ponowne wykorzystanie lub recykling wody - Woda z ptukania
wykorzystywana bedzie do sporzadzania kapieli trawiennych (rozcienczania
kwasu solnego); czes¢ kgpieli bedzie zuzywana do regeneracji topnika,
ptukanie po odtluszczaniu i trawieniu w jednej wannie.

Poziom efektywnosci sSrodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL),

w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody (przedstawiony w Tabeli 1.6.),
odnoszacy sie do cynkowania ogniowego ciggtego, wynoszacy 0,5 — 5 m?t -
Srednia roczna), nie ma zastosowania do przedmiotowej instalacji, bowiem w jej
obrebie prowadzony jest proces cynkowania ogniowego jednostkowego.

7. W zakresie ochrony przed hatasem.

Nr konkluzji Sposobb realizacji w instalacji IPPC
BAT

Zaktad wdrozy odpowiednie procedury i zaktualizuje zakladowy system

BAT 1 zarzadzania Srodowiskowego, w zakresie planu zarzadzania hatasem
i wibracjami, w terminie do 4 listopada 2026 r.
Zastosowanie BAT 32 ogranicza sie do przypadkow, w ktérych oczekuje sie,

BAT 32 ] . . . . .
ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona
dokuczliwo$¢ hatasu lub wibraciji.
Przeprowadzanie okresowych pomiaréw hatasu (raz na 2 lata) w porze dnia oraz
W porze nocy na granicy najblizszych terenéw podlegajacych ochronie
akustycznej.

BAT 33 W celu zapobiegania i ograniczania emisji halasu i wibracji stosowane sg

nastepujgce techniki:
- wilasciwa lokalizacja urzadzen i budynkéw,
- stosowanie odpowiednich srodkéw operacyjnych: wiekszos$¢ zrodet hatasu
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zlokalizowana jest wewnatrz hali produkcyjnej, w mozliwie jak najwiekszych
odlegtosciach od drzwi i okien, procesy produkcyjne prowadzone sg w miare
mozliwosci przy zamknietych drzwiach i oknach, urzadzenia obstugiwane sg
przez doswiadczony personel, przeprowadzanie kontroli i konserwacji
urzadzen.

6. W zakresie gospodarki odpadami.

Numer
konkluzji BAT

Sposéb realizacji w instalacji

BAT 34

Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT
unika sie unieszkodliwiania metali, tlenkéw metali, szlaméw zaolejonych i osadéw
wodorotlenkowych, poprzez stosowanie nastepujacych technik:

- podczyszczanie zaolejonej zgorzeliny do dalszego wykorzystania, realizowane
u odbiorcow odpadow,

- wykorzystanie szlamu olejowego - wytwarzane odpady o kodzie 11 01 13*,
stanowigce pozostatosci szlaméw zaolejonych, przekazywane sa odbiorcom
zewnetrznym, w celu odzyskania zawartego w nich oleju na potrzeby odzyskania
materiatow lub energii.

Ponadto, Zaktad wdrozy dziatania majgce na celu spetnienie wymagan wynikajgcych
z zapiséw BAT 34, obejmujgce opracowanie planu gospodarowania pozostatosciami,
do dnia 04.11.2026 r.

BAT 35

Celem ograniczenia ilosci odpadow przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku
cynkowania ogniowego, unika sie unieszkodliwiania pozostatosci zawierajgcych cynk,
poprzez stosowanie nastepujacych technik:

- recykling pytu z filtra tkaninowego,

- recykling popiotu cynkowego i kozuchéw zuzlowych wierzchnich,

- recykling kozucha zuzlowego dennego (cynku twardego).

BAT 36

Celem spetniania wytycznych konkluzji BAT 36, aby podwyzszy¢ poziom recyklingu
oraz zwiekszyc¢ potencjat odzysku pozostatosci po cynkowaniu ogniowym (tj. popiotu
cynkowego, kozucha zuzlowego wierzchniego, kozucha zuzlowego dennego,
rozpryskow cynku i pytu z filtréw tkaninowych), a takze, aby unikng¢ lub zmniejszy¢
zagrozenie dla srodowiska zwigzane ze skladowaniem tych pozostatosci, wytwarzane
na terenie instalacji odpady, magazynowane sg zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawnymi i wymogami wskazanymi w BAT 36, tj.:
- pyly z filtréw tkaninowych, magazynowane sg w zamykanych pojemnikach/workach
big-bag z tworzywa sztucznego, na nieprzepuszczalnych powierzchniach,
w zamknietych pomieszczeniach,
- popibt cynkowy, magazynowany jest w pojemnikach, w miejscu zadaszonym, na
szczelnej, nieprzepuszczalnej powierzchni,
- cynk twardy (kozuch zuzlowy), magazynowany jest w pojemnikach, w miejscu
zadaszonym, na szczelnej, nieprzepuszczalnej powierzchni.

BAT 58

Celem spetniania wytycznych konkluzji BAT 58, aby zapobiec powstawaniu zuzytych
kwasow o wysokim stezeniu cynku i zelaza, a jesli nie jest to mozliwe, aby zmniejszy¢
ich ilos¢ przekazywang do unieszkodliwienia, w instalacji wytrawianie i usuwanie
zuzytych powtok odbywa sie w oddzielnych zbiornikach.

BAT 59

Celem spetniania wytycznych konkluzji BAT 59, aby ograniczy¢ iloS¢ zuzytych
roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku, przekazywanych do
unieszkodliwienia, w instalacji stosuje sie usuwanie cynku w drodze wymiany jonowej
oraz usuwanie cynku w drodze ekstrakcji za pomoca rozpuszczalnika.
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lll.  Czesé Il pozwolenia zintegrowanego: ,Zrédta emisji, urzadzenia ochronne oraz
warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji”,

otrzymuje brzmienie:

L. Zrédta emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do $rodowiska
substanciji.

1. Wprowadzanie gazoéw lub pytéw do powietrza.
A. Instalacja naktadania powtok ochronnych metalicznych.
A.1. Zrédta emisji zorganizowane;j.

Zrodtami emisji substanciji do powietrza sa nastepujace urzadzenia techniczne linii
technologicznych, wchodzace w skiad instalacji:
-piec suszarniczy dwukomorowy,
-piec cynkowniczy ptomienny,
-wanna cynkownicza,
-wanny do obrébki chemicznej (odcynkowanie, odtluszczanie, trawienie,
topnikowanie).

Piec suszarniczy
W piecu suszarniczym realizowane jest suszenie powierzchni elementow przed

cynkowaniem, eliminujgce resztki wody z naniesionej warstwy topnikujacej i zapewniajgce
réwng warstwe topnika.

Typ — komorowy

llo$¢ komor — 2

System ogrzewania komoér — dwubiegowy, wykorzystujacy ciepto odpadowe pieca
cynkowniczego oraz ciepto spalania palnika gazowego

Wydajnos¢ cieplna — 1,5 GJ/h

Zuzycie gazu w palniku — 43 m3h

Czas pracy — 8 760 h/rok

Piec cynkowniczy

W urzadzeniu nastepuje wytwarzanie czynnika grzewczego do ogrzewania osadzone;j
w nim wanny cynkowniczej oraz topienie i uptynnianie cynku.

Typ — ptomieniowy

llos¢ palnikéw — 6

Typ palnika — gazowe ptaskoptomienne
Moc cieplna pieca — 3 GJ/h

Czas pracy — 8 760 h/rok

19



Wanna cynkownicza

Wymiary — dlugos¢: 7,3 m, szeroko$¢: 1,55 m, giebokosé: 2,7 m
Pojemnos¢ kapieli — 28,8 m?

Powierzchnia lustra — 11,31 m?

Usuwanie popiotéw — reczne

llos¢ cynku w wannie — 220 Mg

Czas zanurzenia — 3-15 minut

Czas pracy — 8 000 h/rok

Wanny do obrébki chemicznej

W wannach do obrébki chemicznej prowadzona jest wstepna obrébka powierzchni
elementéw przed cynkowaniem.

llo§¢ wanien i rodzaj wanien — 1 odcynkowanie, 1 odttuszczanie, 6 trawienie, 1 ptukanie,
1 topnikowanie

Wymiary — dlugosc¢: 7,1 m, szerokos¢: 1,5 m, giebokosc¢: 2,2 m
Pojemno$¢ kapieli — 23,43 m?®

Powierzchnia lustra — 10,65 m?

Czas zanurzenia — 3-15 minut

Czas pracy — 8 760 h/rok

A.2. Uktady odciggowo-odpylajace.

Substancje unoszone z urzadzen technologicznych instalacji uymowane sg nastepujgcymi
uktadami:
- ukfadem odciggowym z emitorem E-1,

- ukfadem odciggowo-odpylajacym z emitorem E-2,
- ukladem odciggowo-absorbujgcym z emitorem E-8.

Uktad odciagowy z emitorem E-1

Uktad odprowadza substancje ze spalania gazu ziemnego w piecu cynkowniczym oraz
W piecu suszarniczym i sktada sie z:

- uje¢ miejscowych,

- kolektoréw odprowadzajacych,

- emitora.

Parametry uktadu:
Wydajnosé — 3 035 m?/h
Emitor — wysokos¢ — 15,0 m,

Srednica wylotu — 0,4 m

Uktad odciagowo-odpylajacy z emitorem E-2
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Odprowadza substancje z procesu naktadania powtok cynkowych realizowanego
w wannie cynkowniczej i sktada sie z:

- ujeC miejscowych,

- kolektoréw odprowadzajacych,

- urzadzenia odpylajacego,

- wentylatora ciggu,

- emitora.

Parametry ukiadu:

Wydajnos$é — 35 400 m®/h

Urzadzenie odpylajace — rodzaj urzadzenia: filtr tkaninowy
Stezenie zapylenia na wylocie — do 5 mg/m?

Wentylator — typ: promieniowy, wydajno$¢ — 35 000 m*/h

Emitor - wysokos¢ — 22,0 m, Srednica wylotu — 1,0 m

Uktad odciagowo-absorbujacy z emitorem E-8

Odprowadza substancje z procesu obrébki chemicznej realizowanego w wannach do
odcynkowania, odtluszczania, trawienia, topnikowania i sktada sie z:

- uje¢ miejscowych dwustronnych na wannach,

- kolektoréw odprowadzajgcych,

- urzadzen oczyszczajacych,

- wentylatora ciagu,

- emitora.

Parametry uktadu:
Wydajno$¢ — 50 000 m®/h

Urzadzenie oczyszczajgce — rodzaj urzadzenia — absorber oparéw
Rodzaj substancji absorbujgcej — woda
Skuteczno$é — 5 mg/m?®

Wentylator — typ: promieniowy
Wydajno$¢ — 50 000 m®/h

Emitor — wysokos¢ — 18,0 m, Srednica wylotu — 1,25 m

A.3. Wielko$¢é dopuszczalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji instalaciji.

a) Z pieca suszarniczego i cynkowniczego - ogrzewanie (emitor E-1):

Pyt zawieszony PM1 0,001129 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,001129 kg/h

Dwutlenek siarki 0,00680 kg/h
Dwutlenek azotu 21,38880 mg/Nm?
Tlenek wegla 28,33279 mg/Nm?
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b) Z wanny cynkowniczej (emitor E-2):

Pyt zawieszony PM10 5,0 mg/Nm?
Pyt zawieszony PM2,5 5,0 mg/Nm?

Cynk 0,09 kg/h
Otow 0,0004 kg/h
Kadm 0,00021 kg/h
Chlorowodor 0,0681 kg/h

c) Zwanien do obrdbki chemicznej - odcynkowania, odttuszczania, trawienia

i topnikowania (emitor E-8):
Chlorowodor 5,0 mg/Nm?

d) Sumaryczna emisja roczna z instalacji IPPC:

Pyt zawieszony PM10 1,42589 Mg/rok
Pyt zawieszony PM2,5  1,42589 Mg/rok

Dwutlenek siarki 0,059568 Mg/rok
Dwutlenek azotu 0,572028 Mg/rok
Tlenek wegla 0,75774 Mg/rok
Cynk 0,72 Mg/rok
Otow 0,0032 Mg/rok
Kadm 0,0017 Mg/rok
Chlorowodor 2,7348 Mg/rok

A.4. Postepowanie w warunkach eksploatacji instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych.

Czynnosci technologiczne, dotyczgce zatrzymywania i ponownego uruchamiania
urzgdzen eksploatowanych w instalacji, w okresach przestojow technologicznych i awarii
urzadzen, nie beda zwigzane z emisjg substancji gazowo-pytowych wieksza od
dopuszczalnych, okreslonych w punkcie A.3.

B. Instalacja naktadania powtok ochronnych - farb proszkowych.
B.1. Zrédta emisji zorganizowane;.

Zrédtami emisji substancji do powietrza sa nastepujace urzadzenia techniczne linii
technologicznych, wchodzacych w skiad tej instalaciji:

- kabina malarska,

- komora utwardzania powtok z komorg grzewcza.

Kabina malarska
Stuzy do naktadania powtok ochronnych proszkowych.

Wymiary komory — dtugos¢ 2 m, szerokosc 1,4 m, wysokosc¢ 4,95 m
Sposob naktadania powtoki — reczne pistolety malarskie
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Metoda naktadania powtoki — elektrostatyczna
Czas pracy — 5 000 h/rok

Komora utwardzania powlok z komora grzewcza

Stuzy do utrwalania powierzchni ochronnej po malowaniu.

Kubatura — 26 m?

Moc cieplna — 228 kW

Czynnik grzewczy — powietrze ogrzewane przeponowo spalinami gazu ziemnego
Zuzycie gazu — 30 m*h

Temperatura procesu — do 250°C

Czas wypalania w cyklu — do 15 minut

Czas pracy — 5 000 h/rok

B.2. Uktady odciagowo-odpylajace.

Substancje unoszone z urzgdzen technologicznych instalacji uyymowane sg nastepujgcymi
uktadami:
- ukfad wentylacyjny z zamknietym obiegiem powietrza w komorze Srutowniczej
(oczyszczarce pneumatycznej komorowej) — nie jest zroédiem emisji,
- ukfadem odciggowo-odpylajagcym z emitorem E-3,
- ukfadem odciggowym z emitorem E-5.

Uktad wentylacyjny z zamknietym obiegiem powietrza w komorze $rutowniczej
(oczyszczarce pneumatycznej komorowej)

Urzadzenie odpylajgce

Typ — filtr DM-FC 32/25

Wktady filtracyjne — celuloza/poliester
Powierzchnia filtracyjna — 21 m?

llos¢ wkiadow filtracyjnych — 32

Wydajnos$¢ wentylatora — 25 000 m*/h
Stezenia zapylania za odpylaczem < 4 mg/m?

Wentylacja

Doptyw Swiezego powietrza — keson wlotowy

llos¢ — 1

Predkos¢ srednia < 2 m/s

Wycigg zanieczyszczonego powietrza — keson ekstrakcyjny
llosC — 2

Predkos¢ srednia < 2 m/s

Uktad odciagowo-odpylajacy z emitorem E-3

Odprowadza substancje z kabiny do naktadania powtok proszkowych i sktada sie z:

- uje¢ miejscowych,
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- kolektoréw odprowadzajgcych,
- urzadzenia odpylajacego,
- wentylatora ciagu,

- emitora.

Parametry uktadu:

Wydajnosé — 2 062 m3/h
Urzadzenie odpylajgce

Typ cyklonu — filtr i dwa cyklony

Typ filtra — kasetowy

Powierzchnia filtracji — 41 m?

llo$¢ komor — 1

llos¢ wktadow — 8

Stezenia zapylania za odpylaczem — do 5 mg/m?
Op6ér hydrauliczny — 120 mm H,O

Emitor - wysoko$¢ — 6,5 m, Srednica wylotu — 0,4 m

Uktad odciagowy z emitorem E-5
Odprowadza substancje z komory wypalania powierzchni proszkowych i sktada sie z:
- ujec¢ miejscowych,
- kolektoréw odprowadzajgcych,
- emitora.
Parametry ukiadu:
Wydajno$é — 350 m?/h
Emitor — wysokos$¢ — 13 m, Srednica wylotu — 0,2 m
B.3. Wielkosci dopuszczalnej emisji w warunkach normalnej eksploatacji instalaciji.
Z kabiny do naktadania powtok proszkowych i emitora E-3:

Pyt zawieszony PM10 0,003 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,003 kg/h

Z komory utwardzania powtok proszkowych i emitora E-5:
Pyt zawieszony PM10 0,00007 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,00007 kg/h

Sumaryczna emisja roczna z instalaciji:
Pyt zawieszony PM10 0,01535 Mg/rok
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Pyt zawieszony PM2,5 0,01535 Mg/rok

B.4. Postepowanie w warunkach eksploatacji instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych.

Czynnosci technologiczne, dotyczgce zatrzymywania i ponownego uruchamiania
urzgdzen eksploatowanych w instalacji, w okresach przestojow technologicznych i awarii
urzgdzen, nie spowodujg emisji substancji gazowo — pytowych wiekszej od wartoSci
dopuszczalnych, okreslonych w punkcie B.3.

C. Sumaryczna emisja roczna z Ocynkowni Pokdéj Sp. z o.o.

Pyt zwieszony PM10 1,44124 Mg/rok
Pyt zawieszony PM2,5 1,44124 Mg/rok
Dwutlenek siarki 0,059568 Mg/rok
Dwutlenek azotu 0,572028 Mg/rok
Tlenek wegla 0,75774 Mg/rok
Cynk 0,72000 Mg/rok
Otow 0,00320 Mg/rok
Kadm 0,00170 Mg/rok

Chlorowodor

2,73480 Mg/rok.

2. Gospodarka wodno-$ciekowa.

Woda w instalacji IPPC zuzywana jest do ptukania i przygotowania kgpieli procesowych.
Technologia stosowana przez Zaktad nie powoduje zrzutu sciekow przemystowych do
kanalizacji zewnetrznej oraz bezposrednio do Srodowiska.

Wody technologiczne z procesu technologicznego (wanny ptuczace i wanny
technologiczne) ujete sg w zamkniety obieg wodny. Zuzyta woda z procesu ptukania jest
wykorzystywana do sporzadzania roztwordw kapieli procesowych (rozcieficzania kwasu
solnego), natomiast zuzyte kapiele z procesu trawienia, odttuszczania i ocynkowania,
oddawane sg jako odpad 11 01 09" oraz 11 01 13 firmom posiadajacym stosowne
zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami.

Ponadto, w obrebie zaktadu bedg powstawaty Scieki bytowe (powstajgce niezaleznie od
eksploatacji instalacji IPPC) oraz wody opadowe i roztopowe (niebedace Sciekami,
powstajgce niezaleznie od eksploatacji instalacji IPPC).

Scieki bytowe odprowadzane beda do kanalizacji innego podmiotu.
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Wody opadowe i roztopowe z terenu zaktadu bedg odprowadzane siecig kanalizacyjng do
osadnika wody przemystowej ,Grobla”, nalezacej do ,Huty Pokdj” S.A., dalej do

urzgdzen kanalizacyjnych Chorzowsko-Swietochtowickiego Przedsiebiorstwa
Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Chorzowie.

3. Emisja hatasu.
3.1. Charakterystyka zrédet hatasu.

W Ocynkowni Pokoj Sp. z 0.0., gtdwnymi zrodtami emisji hatasu do Srodowiska z instalacji
IPPC sa:
- urzadzenia techniczne, wchodzace w skiad linii technologicznej do naktadania
powtok ochronnych metalicznych, zlokalizowane w hali produkcyjnej,
- wyrzutnia gazow znad wanny cynkowniczej, wraz z budynkiem wentylatorowi,
- wyrzutnia powietrza z uktadu odciggowego - absorbujgcego z wanien do obrobki
chemicznej,
- urzadzenia pomocnicze wspotpracujgce z instalacjg (sprzet mechaniczny,
urzadzenia transportujgce).

Zrodia hatasu z instalacji niewymagajacej pozwolenia zintegrowanego, znajdujace sie
na terenie zaktadu, ktéra zgodnie z wnioskiem jest objeta pozwoleniem, stanowia:
- urzadzenia techniczne, wchodzgce w skiad linii technologicznej do nakfadania
powtok ochronnych — farb proszkowych, zlokalizowane w hali produkcyjnej,
- urzadzenia pomocnicze wspotpracujgce z instalacjg (sprzet mechaniczny,
urzgdzenia transportujgce).

Zestawienie parametrow akustycznych i czasow pracy zrodet hatasu zawierajg ponizsze
tabele.

Tabela. Zestawienie i parametry akustyczne zrédet bezposredniej emisji do Srodowiska

Poziom mocy akustycznej [dB(A)]
Kod zrédia Nazwa zrédta ;
hajasu Zrédla RoWnoWaZny =
pora dnia/pora nocy
Instalacja naktadania powtok metalicznych (IPPC)
HW Wyrzutnia gazéw znad wanny cynkowniczej 87,0 87,0/87,0
HA Wyrzutn.la powietrza z uktadu oollcw;_gowo-. . 90,0 90,0/90.0
absorbujgcego z wanien do obrébki chemicznej
Transport samochodowy
CcC Przejazd samochodéw ciezarowych 101,5 98,5/-

Kubaturowym zrédtem hatasu sg: hala produkcyjna, w ktérej zainstalowane sg wszystkie
urzadzenia technologiczne eksploatowanych instalacji, budynek wentylatorowni i budynek
absorbera.

Tabela. Zestawienie i parametry akustyczne kubaturowych zrodet hatasu
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Poziom dzwieku
wewnatrz

Rownowazny poziom
dzwieku wewnatrz

linii do obrébki wstepnej

K(:]da'z;':jla Nazwa zrédta pomieszczenia | w odl. | pomieszczenia [dB(A)]
1m od Scian/ [dB(A)] | pora dnia/pora nocy —
usredniony usredniony
A. Hala produkcyjna (cz. 1 i cz. 2)
1 Instalacja naktadania powtok metalicznych
' — (IPPC)
11 Linia przygotowania wsadu do cynkowania
o (suwnica)
12 Linia obrébki wstepnej elementow (2
o suwnice)
Linia cynkowania ogniowego (wentylator
podmuchu gorgcego, wentylator —
1.3. doprowadzenie powietrza do palnikéw pieca
cynk., wentylator odciggowy spalin znad
pieca cynkowniczego, suwnica)
14, Lin.ig ob_rébki wykarczajacej (suwnica, 83.2 83.2/83.2
szlifierki)
15 Transport wewnatrzzaktadowy (wozki
e widtowe)
5 Instalacja naktadania powtok ochronnych
' — farb proszkowych
21 Linia przygotowania powierzchni (komora do
o oczyszczania pneumatycznego, szlifierki)
Linia malowania proszkowego (wentylator
2.2. . ) .
odpylni kabiny malarskiej)
2.3. Linia wypalania proszku (komora grzewcza)
Linia obrébki wykanczajacej (suwnica,
24, e
szlifierki)
B. Budynek wentylatorowni
1 Wentylator odciggowy spalin znad pieca
cynkowniczego____ 106,3 106,3/106,3
2 Wentylator wyrzutni gazéw znad wanny
cynkowniczej
C. Budynek absorbera
1 Wentylator wyciagowy gazéw znad wanien 93,0 93,0/93.0

Tabela. Czas pracy zrédet bezposredniej emisji hatasu do srodowiska

Kod Zrodta
hatasu

Nazwa zrédta

Czas emisji zr6det hatasu
(minut/w czasie odniesienia T)

Pora dzienna
T =480 min

Pora nocha
T =60 min

Instalacja naktadania powtok metalicznych - (instal

acja objeta dyrektywa IPPC)

HW Wyrzutnia gazéw znad wanny cynkowniczej 480 60
HA Wyrzutn.la powietrza z uktadu ocilcwg_gowo-. . 480 60
absorbujacego z wanien do obrébki chemicznej
Transport samochodowy
CcC Przejazd samochodéw ciezarowych 240 -

Tabela. Czas pracy kubaturowych zrddet hatasu
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Czas emisji zr6det hatasu
Kod zrédia (minut/w czasie odniesienia T)
Nazwa zrédta :

hatasu Pora dzienna Pora nocha
T =480 min T =60 min

A Hala produkcyjnacz. 1icz. 2 480 60

B Budynek wentylatorowni 480 60

C Budynek absorbera 480 60

3.2. Dopuszczalne poziomy hatasu w sSrodowisku.

Dopuszczalny rownowazny poziom hatasu ,,A” mogacego przenika¢ na tereny zabudowy

mieszkaniowej, wynosi:

= LAqu - 55 dB,

= LAeqN - 45 dB.

4. Gospodarka odpadami.

Warunki w zakresie gospodarowania odpadami obejmuja:
- wytwarzanie odpadow,
- miejsca i sposob magazynowania odpadow.
Odpady wytwarzane sg w instalacjach:

- naktadania powtok ochronnych metalicznych (instalacja IPPC),

- nakfadania powtok ochronnych - farb proszkowych.

4.1. Rodzaje iilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku,
w zwiazku z eksploatacja instalaciji:

. Suma
Instalacja [Mg] odpadéw
Kod .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Instalacje w
IPPC to Zaktadzie
pozosta [Mg]
Odpady niebezpieczne
1. 11 01 05* Kwasy trawigce 700,00 700,00
2. 11 01 09* Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce 100,00 100,00
substancje niebezpieczne
3. 11 01 13* Odpady z odtluszczania zawierajace 10,00 10,00
substancje niebezpieczne
4, 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe 0,5 1,0
i smarowe
5. 15 01 10* Opakowania zawierajace pozostatosci 0,5 25
substancji niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone
6. 1501 11* Opakowania z metali zawierajace 1,0 1,5




niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest),
wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
7. 15 02 02* Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry 8,0 2,0 10,0
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
8. 16 02 13* | Zuzyte urzgdzenia zawierajace 0,05 0,05 0,1
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
9. 17 02 04* | Odpady drewna, szkta i tworzyw 20,0 - 20,0
sztucznych zawierajgce lub
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. drewniane podktady
kolejowe)
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 08 01 12 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione - 60,0 60,0
w08 01 11
2. 11 05 01 Cynk twardy 150,0 - 150,0
3. 11 05 02 Popi6t cynkowy 150,0 - 150,0
4, 120121 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz 3,0 32,0 35,0
wymienione w 12 01 20
5. 16 01 17 Metale zelazne 200,0 30,0 230,0
4.2. Zrédta powstawania odpadéw, podstawowy sktad chemiczny
i wtasciwosci odpadoéw przewidzianych do wytwarzania w zwigzku
z eksploatacja instalaciji.
Lp. 0(:(;)(::1u Rodzaj odpadu Zr6dto powstawania odpadu i wlzgzsvgggin:;;%éw
Odpady niebezpieczne
Sktad chemiczny: Fe, HCI,
Pb, Zn, ZnCl,, Cu, Cd,
NH.CI, polimer.
Zuzyte kwasne kapiele, powstaja V\_/*T)éCiV‘{OéCi: odpar(d;;l.
. w trakcie oczyszczania wyrobéw | N€Dezpieczne, szkodiiwe,
1 11 01 05* | Kwasy trawigce stalowych w kwasie solnym, HP4 — draznigce —
przed cynkowaniem. dzialanie draznigce na
skére i powodujgce
uszkodzenie oczu,
HP8 — zrace,
HP14 - ekotoksyczne.
2 11 01 09* | Szlamy i osady Odpady w postaci szlamow Sktad chemiczny: Fe, HCI,
pofiltracyjne i osadéw z wanien Pb, Zn, ZnCl,, Cu, Cd,
zawierajgce technologicznych, powstajg NH.CI, polimer.
substancje W momencie czyszczenia dna o
. . ) : Wiasciwosci: odpady
niebezpieczne wanien technologicznych
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Kod

Sktad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj odpadu rédto powstawania odpadu i wiasciwosci odpadéw
niebezpieczne, szkodliwe,
HP4 — draznigce —
o dziatanie draznigce na
Z procesu trawienia skére i powodujace
i topnikowania. uszkodzenie oczu,
HP8 — zZrace,
HP14 - ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: Fe, HCI,
Pb, Zn, Cu, Cd, ZnCl,
Odpady Odpad w pogtaci o§adéw NH“,CIj H3I,D.O4'
2 odttuszezania z czyszczgnla wanien . V\(#ascwoscu odpady '
3 1101 13* | zawierajace technologicznych powstaje niebezpieczne, szkodliwe,
; W momencie czyszczenia wanien | HP4 — draznigce —
substancje . . . o
. . technologicznych z procesu dziatanie draznigce na
niebezpieczne . . .
odiluszczania. skére i powodujgce
uszkodzenie oczu,
toksyczne, HP8 - zrgce.
Sktad chemiczny:
weglowodory alifatyczne
i aromatyczne, substancije
organiczne (asfalty, koks,
karbeny, karboidy),
substancje nieorganiczne
Inne oleje Odpad w postaci olejow (krzemionka, olow).
4 13 02 08* silnikowe, odpadowych, powstaje w wyniku o
przektadniowe ich okresowej wymiany V\{%asmw_osm. odpady
i smarowe w maszynach i urzadzeniach. niebezpieczne,
HP3 - fatwopalne,
HP4 — draznigce —
dziatanie draznigce na
skore i powodujgce
uszkodzenie oczu,
HP14 - ekotoksyczne.
Sktad chemiczny:
Odpady w postaci opakowan weglowodory alifatyczne
Opakowania zanieczyszczonych substancjami | i aromatyczne.
zawierajace niebe;pieczqymi, poyv staja N Wiasciwosci: odpady
pozostatosci w wymku' zuzycia w |ns'Ea!ac1| niebezpieczne,
5 | 1501 10* | substancji preparatow o wlascn,/vosmach HP3 - fatwopalne,
niebezpiecznych | Niebezpiecznych, ktdre HP4 — drazniace —
lub nimi dostarczone.zosta%y do zakfadu dziatanie drazniace na
zanieczyszczone | W opakowaniach metalowych skére | powodujace
i z tworzyw sztucznych. .
uszkodzenie oczu,
HP14 - ekotoksyczne.
6 1501 11* | Opakowania Odpady w postaci zuzytych Skiad chemiczny:
Z metali pojemnikéw cisnieniowych po weglowodory alifatyczne
zawierajgce farbach i lakierach, powstajg i aromatyczne.
niebezpieczne w Wyniku, uzywania tych _ Wiasciwosci: odpady
porowate preparatéw do powlekania . i
, niebezpieczne,
elementy elementow produkowanych

wzmochienia

w instalaciji.

HP3 - fatwopalne,
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Kod

Sktad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj odpadu rédto powstawania odpadu i wiasciwosci odpadéw
konstrukcyjnego

(np. azbest),

wlqczme. HP14 - ekotoksyczne.

z pustymi

pojemnikami

cisSnieniowymi

Sorbenty, ' Sktad chemiczny: ubrania

materiaty Odpad stanowia _ ochronne, tkaniny

filtracyjne (w tym Wyeksploatowane fll,try filtracyjne, tkaniny i wiokna
f”tl’y olejowe z oczyszczama-gazow bawetniane lub

nieujete w innych odlot'owych, zuzyte sorbenty syntetyczne, weglowodory

grupach), tkaniny (troglny) Z 0czyszczania alifatyczne i aromatyczne,

do wycierania pOW'erZChn' przy wannach filtry tkaninowe, papier,

7 15 02 02* (np. szmaty, technologlc,zr.\ych. N zywice, aminy, HCI, Zn, Fe,
S | P4 S5O, o2 b | ey zemonka
ochronne e o L krzemiany.
sanieczyszezone matena.}y filtracyjne |tp powsgajq Wihasciwosei: odoad
substancjami w trgkme eksploatacji msta!acu., eberb - 0dpady
niebezpiecznvmi | Z2nieczyszczone substancjami niebezpieczne,

P y niebezpiecznymi. HP3 - fatwopalne,

(np. PCB) HP14 - ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: metal,
szkio, plastik, aluminium,

Zuzyte chrom, krzem, zelazo,

urzadzenia cynk, mangan, wolfram,

zawierajace Odpady powstajg w wyniku rtec, argon, hel, luminofor,

8 | 1602 13* niebezpieczne wymiany zuzytych zrodet $wiatta, | OtOw, bar i stront.
elementy inne niz | zlokalizowanych nad instalacja, Wiasciwosci: odpady
wymienione w hali produkcyjnej. niebezpieczne,

w 16 02 09 HP4 — draznigce —

do 16 0212 dziatanie draznigce na
skore i powodujgce
uszkodzenie oczu.

Sktad chemiczny: podktady
kolejowe zaimpregnowane

Odpady drewna, olejem kreozotowym,

szkia i tworzyw Odpad stanowia otrzymywanym ze smoty

sztucznych wyeksploatowane deski weglowej. Jest on
zawierajgce lub drewniane, ktre stanowity podest mieszaning wyzszych

9 17 02 04* zanieczyszczone | wokot wanien technologicznych weglowodoréw
substancjami i bele do przykrycia wanien, ktére aromatycznych: naftalenu,
niebezpiecznymi zanieczyszczone sg substancjami antracenu, fenantrenu.
(np. drewniane niebezpiecznymi
podktady (chlorowodorem). V\{%aéciwpéci: odpady
kolejowe) niebezpieczne,

HP3 - fatwopalne,
HP14 - ekotoksyczne.
Odpady inne niz niebezpieczne

1 08 01 12 | Odpady farb Odpady farb proszkowych Sktad chemiczny: czgstki
i lakierow inne niz | z malowania w instalacji zywicy epoksydowej,
wymienione proszkowej, ktére zostaly zebrane | poliestrowej lub mieszanki
w 080111 z ziemi oraz filtrow workowych.
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Kod

Sktad chemiczny

skladajg sie zuzyte zawiesia oraz
drut stalowy, uzywany do
mocowania cynkowych
elementow do trawerséw
technologicznych.

Lp. odpadu Rodzaj odpadu rédto powstawania odpadu i wiasciwosci odpadéw
epoksydowo-poliestrowe;j.
Wiasciwosci: tatwopalne,
obojetne.
Cynk twardy stanowi odpad Sktad chemiczny: Zn, Fe.
z wanny pieca cynkowniczego po | wiasciwosci: whasciwosci
ktory jest wybierany za pomocg niestwarzajacy
Sktad chemiczny: Zn, Fe.
Popidt cynkowy stanowi odpad o o
z wanny pieca cynkowniczego, Wiasciwosci: wiasciwosci
3 | 110502 | Popi6tcynkowy ktory jest zgarniany z powierzchni | NNe niz nle_bezp|eczne,
kapieli cynkowej, w procesie niestwarzajacy
cynkowania ogniowego. bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
Sktad chemiczny: Zn, Fe,
Al,QOs, tlenek tytanu, krzem,
. . Odpad stanowi zuzyte Scierniwo tlenki zelaza.
Zuzyte materiaty . . )
I . (korund) i tarcze szlifierskie, . .
szlifierskie inne : .| Whasciwosci: whasciwosci
4 120121 . . powstajace podczas eksploatacji | . o .
niz wymienione ) ; inne niz niebezpieczne,
oczyszczarki pneumatycznej oraz | . .
w 120120 recznych szlifierek katowych niestwarzajacy
gezny alowyen. bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
Odpad tego rodzaju stanowi ztom
poamortyzacyjny, a takze odpady | gkjad chemiczny: Fe, stal.
zelazne z maszyn i urzadzen o .
pracujgcych w ramach instalacji. W%asc!\./vo.scl;: wiasciwosci
; inne niz niebezpieczne,
5 16 01 17 | Metale zelazne Na ziom poamortyzacyjny

niestwarzajacy
bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw przewidzianych do
wytwarzania oraz sposoby gospodarowania odpadami.

Przewidywane do wytworzenia odpady magazynowane sa na terenie, do ktérego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. Magazynowanie odbywa sie zgodnie

Zz wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia
ludzi, w szczegdlnosci w sposéb uwzgledniajgcy wlasciwosci chemiczne i fizyczne
odpaddw, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac te odpady,

w tym zgodnie z wymaganiami okreslonymi w przepisach rozporzadzenia Ministra Klimatu

z dnia 11 wrzes$nia 2020 r. w sprawie szczegotowych wymagan dla magazynowania
odpaddw.




Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce Sposéb
odpadu magazynowania odpadéw gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Spos6b magazynowania:
w szczelnym pojemniku,
0 pojemnosci 25 dm?.
o _ Odpad po zebraniu
Miejsce magazynowania: odpowiedniej ilosci bedzie
w Wy.dZ|e.Ikonym. mIEJfCU przekazywany podmiotom,
. wymiennikownt ciepia. posiadajgcym stosowne
1 | 110105" | Kwasy trawigce | Miejsce magazynowania zezwolenie na zbieranie lub
odpadu zostanie oznaczone przetwarzanie odpadéw oraz
w widocznym miejscu tablicg wpis do rejestru BDO.
Z napisem ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE”",
a takze z kodem i nazwg
odpadu.
Spos6b magazynowania:
w szczelnych pojemnikach.
Miejsce magazynowania: Odpad po zebraniu
Szlamy i osady na utwardzonej powierzchni, odpowiedniej ilosci bedzie
pofiltracyjne W wyznaczonym miejscu hali przekazywany podmiotom,
2 | 1101 09* | zawierajgce produkcyjnej. posiadajacym stosowne
substancje Miejsce magazynowania zezwolenie r_1a zblerar’ne lub
niebezpieczne odpadu zostanie oznaczone prz_etwarze_mle odpadéw oraz
w widocznym miejscu tablica wpis do rejestru BDO.
Z napisem ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE", a takze
z kodem i nazwg odpadu.
Spos6b magazynowania:
w szczelnych pojemnikach.
Miejsca magazynowania: Odpad po zebraniu
Odpady na utwardzonej powierzchni, odpowiedniej ilosci bgdzie
7 odttuszczania w wyznaczonym miejscu hali przekazywany podmiotom,
3 | 1101 13* | zawierajgce produkeyjnej. posiadajacym stosowne
substancje Miejsce magazynowania zezwolenie na zblerar’ue lub
niebezpieczne odpadu zostanie oznaczone przetwarzanie odpadow oraz
w widocznym miejscu tablica wpis do rejestru BDO.
z napisem ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE", a takze
z kodem i nazwg odpadu.
Ir?n(.a oleje Nie magazynuje sie odpadu — Odpad na biezaco bedzie
4 | 1302 08* S|In|kowe,. na biezgco jest odbierany przez | przekazywany firmie
przektadniowe . .
. firme zewnetrzna. zewnetrznej.
i smarowe
5 15 01 10* | Opakowania Spos6b magazynowania: Odpad po zebraniu
zawierajgce w workach typu ,big-bag”. odpowiedniej ilosci bedzie
pozosta+9§ci Miejsce magazynowania: przgkazywany podmiotom,
substanciji posiadajgcym stosowne

niebezpiecznych
lub nimi
zanieczyszczone

na utwardzonej powierzchni,
W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjne;j.

Miejsce magazynowania

zezwolenie na zbieranie lub
przetwarzanie odpadow oraz
wpis do rejestru BDO.
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce Sposéb
odpadu magazynowania odpadéw gospodarowania odpadami
odpadu zostanie oznaczone
w widocznym miejscu tablica
Z napisem ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE”, a takze
z kodem i nazwg odpadu.
_ Spos6b magazynowania:
Opakovyama w specjalnie oznakowanych
z m?ta“. pojemnikach lub workach typu
|25 oupago e
porowate Miejsce magazynowania: odpowiedniej ilosci b§d2|e
elementy na utwardzonej powierzchni, przekazywany podmiotom,
6 | 1501 11* | wzmocnienia W wyznaczonym miejscu hali p05|adaja€cym sto.sown.e
konstrukcyjnego produkcyjnej. zezwolenie r.1a zblerar,ue lub
(np. azbest), Miejsce magazynowania prz.etwarza.mle odpadow oraz
wlacznie odpadu zostanie oznaczone wpis do rejestru BDO.
Z pustymi w widocznym miejscu tablica
pojemnikami Z napisem ,ODPADY
cisnieniowymi NIEBEZPIECZNE”, a takze
z kodem i nazwg odpadu.
Sorbenty, Sposéb magazynowania:
materiaty W specjalnie oznakowanych
filtracyjne (w tym | pojemnikach lub workach typu
filtry olejowe .big-bag”. Odpad po zebraniu
nieujete w innych | Miejsca magazynowania: odpowiedniej ilosci bedzie
grupach), tkaniny | na utwardzonej powierzchni, przekazywany podmiotom,
7 15 02 02* do wycierania w wyznaczonym miejscu hali posiadajacym stosowne
(np. szmaty, produkcyjne;. zezwolenie na zbieranie lub
Scierki) i ubrania Miejsce magazynowania przetwarzanie odpadéw oraz
ochronne odpadu zostanie oznaczone wpis do rejestru BDO.
zanieczyszczone | w widocznym miejscu tablicg
substancjami z napisem ,ODPADY
niebezpiecznymi NIEBEZPIECZNE", a takze
(np. PCB) z kodem i nazwa odpadu.
Sposo6b magazynowania:
w specjalnie oznakowanych
73 pojemnikach.
u;]zza)f(;ienia Miejsce magazynowania: Odpad. po Z'e_b_raf‘illj .
zawierajace na utwardzonej powierzchni, odpowiedniej ilosci b§d2|e
niebezpieczne w wyznaczonym miejscu hali przekazywany podmiotom,
8 16 02 13* P . .. inei osiadajgcym stosowne
elementy inne niz | Produkcyjne;. P Jacy o
wymienione Miejsce magazynowania zezwolenie r.1a zblerar,ue lub
w 16 02 09 odpadu zostanie oznaczone prz.etwarza}me odpadéw oraz
do 16 02 12 w widocznym miejscu tablica wpis do rejestru BDO.
z napisem ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE", a takze
z kodem i nazwg odpadu.
9 17 02 04* | Odpady drewna, Sposéb magazynowania: Odpad po zebraniu
szkia i tworzyw w specjalnie oznakowanych odpowiedniej ilosci bedzie
sztucznych pojemnikach. przekazywany podmiotom,

zawierajgce lub
zanieczyszczone

Miejsce magazynowania:
na utwardzonej powierzchni,

posiadajgcym stosowne
zezwolenie na zbieranie lub
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce Sposéb
odpadu magazynowania odpadéw gospodarowania odpadami
W wyznaczonym miejscu hali
_ produkcyjne;.
i?ebbséiggignr:ymi Miejsce magazynowania
. odpadu zostanie oznaczone przetwarzanie odpadow oraz
(np. drewniane . . . . .
podkiady w md_ocznym miejscu tablicg wpis do rejestru BDO.
kolejowe) z napisem ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE”, a takze
z kodem i nazwg odpadu.
Odpady inne niz niebezpieczne
Spos6b magazynowania:
w specjalnie oznakowanych
pojemnikach. Odpad po zebraniu
Odpady farb Miejsce magazynowania: odpowiedniej iloSci b_edzie
i lakierow inne niz | na utwardzonej powierzchni, przekazywany podmiotom,
1] 080112 | mienione W wyznaczonym miejscu hali posiadajacym stosowne
W08 01 11 produkcyjnej. zezwolenie na zblerar’ne lub
Miejsce magazynowania przetwarzanie odpaddéw oraz
odpadu zostanie oznaczone wpis do rejestru BDO.
w widocznym miejscu tablicg
z kodem i nazwg odpadu.
Spos6b magazynowania:
w specjalnie oznakowanych
pojemnikach. Odpad po zebraniu
Miejsce magazynowania: odpowiedniej ilosci bedzie
na utwardzonej powierzchni, przekazywany podmiotom,
2 110501 | Cynk twardy W wyznaczonym miejscu hali posiadajgcym stosowne
produkcyjnej. zezwolenie na zbieranie lub
Miejsce magazynowania przetwarzanie odpadow oraz
odpadu zostanie oznaczone wpis do rejestru BDO.
w widocznym miejscu tablica
z kodem i nazwg odpadu.
Spos6b magazynowania:
w specjalnie oznakowanych
pojemnikach. Odpad po zebraniu
Miejsce magazynowania; odpowiedniej ilosci bedzie
na utwardzonej powierzchni, przekazywany podmiotom,
3 110502 | Popiét cynkowy w wyznaczonym miejscu hali posiadajgcym stosowne
produkcyjnej. zezwolenie na zbieranie lub
Miejsce magazynowania przetwarzanie odpadéw oraz
odpadu zostanie oznaczone wpis do rejestru BDO.
w widocznym miejscu tablicg
z kodem i nazwg odpadu.
4 12 01 21 | Zuzyte materialy Spos6b magazynowania: Odpad po zebraniu

szlifierskie inne
niz wymienione
w12 01 20

w workach typu ,big-bag”.

Miejsce magazynowania:

na utwardzonej powierzchni,
W wyznaczonym miejscu hali
produkcyjne;j.

Miejsce magazynowania

odpowiedniej ilosci bedzie
przekazywany podmiotom,
posiadajgcym stosowne
zezwolenie na zbieranie lub
przetwarzanie odpadow oraz
wpis do rejestru BDO.
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Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce Sposéb
odpadu magazynowania odpadéw gospodarowania odpadami

odpadu zostanie oznaczone
w widocznym miejscu tablica
z kodem i nazwg odpadu.
Sposéb magazynowania:
w specjalnie oznakowanym
kontenerze i w workach typu
»big-bag”. Odpad po zebraniu
Miejsce magazynowania; odpowiedniej ilosci bedzie
Na utwardzonej powierzchni, przekazywany podmiotom,

5 16 01 17 | Metale zelazne w kontenerze przy hali posiadajacym stosowne
produkcyjnej i w wyznaczonym | Zezwolenie na zbieranie lub
miejscu hali produkeyjne;. przetwarzanie odpadow oraz
Miejsce magazynowania wpis do rejestru BDO.
odpadu zostanie oznaczone
w widocznym miejscu tablicg
z kodem i nazwg odpadu.

4.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloSci

odpadow i ich negatywnego wptywu na srodowisko.

Dziatania powodujgce lub mogace powodowac powstanie odpadow sg planowane,
projektowane i prowadzone tak, aby w pierwszej kolejnosci zapobiega¢ powstawaniu
odpaddw lub ograniczac ilos¢ odpadow i ich negatywne oddziatywanie na zycie i zdrowie
ludzi oraz na srodowisko oraz zapewni¢ zgodny z zasadami ochrony Srodowiska sposéb
postepowania z odpadami, ktérych powstaniu nie udato sie zapobiec.

Zapobieganie i ograniczanie powstawania odpadéw odbywa sie poprzez:

— racjonalne zuzycie surowcOw i przestrzeganie rezimu technologicznego w procesie
produkcyjnym;
— wilasciwag kontrole i ocene przebiegow proceséw technologicznych oraz stanu
technicznego instalacji i urzadzen, zapewniajacg optymalne zarzgdzanie produktem
i gospodarka materiatowa.

Sposoby ograniczania negatywnego wptywu odpadow na srodowisko przedstawiajg sie
nastepujaco:

1) Wszystkie przewidziane do wytwarzania odpady gromadzone sg do czasu
zebrania odpowiedniej partii odpaddw, w wyznaczonych miejscach, w sposoéb:
a) selektywny,
b) niezagrazajacy $rodowisku,

c) niepowodujacy uciazliwosci dla 0so6b trzecich;

2) Transport odpadow do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania, jest realizowany
wytacznie przez uprawnione podmioty, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
w tym zakresie;




3) Odpady przekazywane sg do dalszego zagospodarowania, zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami, wytgcznie uprawnionym do tego podmiotom.

4.5. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji,
obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadow.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania przepisow obowigzujgcych i wynikajgcych

z warunkow ochrony przeciwpozarowej z zakresu ochrony przeciwpozarowej oraz BHP
zgodnie z warunkami, ktore zostaty okreSlone w dokumencie pn. ,Operat
przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektow

i innych miejsc magazynowania odpadow”, opracowanym w maju 2023 r. przez
rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodnionym postanowieniem
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Rudzie Slaskiej z 12 czerwca
2023 r. znak: MZ.5260.04.02.2023, zatwierdzonym postanowieniem z 31 lipca 2024 r.
znak: MZ.52805.25.04.2024.KW.

5. Warunki w zakresie ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych.

a) Magazynowanie substancji niebezpiecznych w pomieszczeniach ze szczelnymi
posadzkami.

b) Zaopatrzenie instalacji w szczelne wanny technologiczne, z dodatkowg wanng
odciekowg oraz w szczelne posadzki.”

Czesc IV pozwolenia zintegrowanego: ,Monitorowanie procesu technologicznego,
monitoring Srodowiska oraz dziatania proekologiczne”,

otrzymuje brzmienie:

»IV. Monitorowanie proceséw technologicznych i kontrola eksploataciji instalacji
oraz monitoring Srodowiska.

1. Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych.

Nalezy prowadzi¢ monitoring parametréw techniczno-technologicznych, w nastepujacym

zakresie:

- podstawowych parametrOw pracy i rzeczywistych wydajnosci linii technologicznych
eksploatowanych instalaciji;

- rodzaju, ilosci i jakosci stosowanych surowcow;

- iloSci produktéw koncowych;

- rodzajow i ilosci stosowanych medidéw | materiatdw pomocniczych (w tym: paliw,
energii elektrycznej, wody).

2. Monitoring emisji zanieczyszczeih do powietrza.

Zobowigzuje sie Ocynkownie Pokdj Sp. z 0.0. w Rudzie Slaskiej do:
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1) Przeprowadzania pomiaréw emisji substancji gazowo-pytowych na nastepujacych
Zrodtach eksploatowanych instalacji:

1.1. Instalacja naktadania powtok ochronnych metalicznych.

Czestosé Czestosé
wykonywania wykonywania
Nr . - . pomiaréw pomiaréw
. Zrodto emisiji Nazwa substanc;ji
emitora — do momentu - od momentu
wdrozenia wdrozenia BAT 7
konkluzji BAT (od 04.11.2026 r.)
Dwutlenek siarki,
_ _ o Pyt zawieszony PM10, raz na 2 lata raz na 2 lata
£ Piec suszarm(_:zy i piec Pyt zawieszony PM2,5
cynkowniczy
Dwutlenek azotu,
raz na 2 lata raz na rok
Tlenek wegla
Pyt zawieszony PM10,
Pyt zawieszony PM2,5, raz na 2 lata raz na rok
) Cynk
E-2 Wanna cynkownicza
Kadm,
Otow, raz na 2 lata raz na 2 lata
Chlorowodér
Wanny do odcynkowania,
E-8 odt+uszcza}n|a, trgmema, Chlorowodor raz na 2 lata raz na rok
topnikowania
z absorberem

1.2. Instalacja nakladania powtok ochronnych — farb proszkowych.

a) Emitor E-3 (kabina naktadania powtok ochronnych):

pomiary raz na dwa lata, w zakresie pytu zawieszonego PM10 oraz pytu
zawieszonego PM2,5.

2) Ewidencjonowania wielkosci emisji zgodnie z obowigzujacym rozporzadzeniem
Ministra Klimatu w sprawie wzoréw wykazow zawierajacych informacje i dane

o zakresie korzystania ze srodowiska i sposobu ich przedstawiania.

3) Sporzadzania sprawozdan z ww. pomiarow uwzgledniajgcych:
a) parametry technologiczne instalacji i urzadzen, wystepujace w okresie
pomiarowym,

b) wskazniki emisji odniesione do rzeczywistej wielkosci produkcji mierzonego

Zrodta technologicznego,

c¢) analize uzyskanych wynikow pomiaréw, wraz z uzasadnieniem technologicznym
wykazanych zmian wskaznika w stosunku do poprzedniej serii pomiarowej.

4) Przekazywania ww. sprawozdan do organu wtasciwego do wydania pozwolenia oraz
do Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Katowicach — w terminie 30
dni od dnia zakonczenia pomiaru.
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5) Przechowywania sprawozdahn z pomiarOw oraz rejestrow emisji w Ocynkowni Pokdj
Sp. z 0.0., przez okres 5 lat.

Pomiary wielkosci emisji substancji wykonywane powinny by¢ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa.

Stanowiska pomiarowe do poboru prébek zanieczyszczonego powietrza i pomiaru emis;ji
ze zrodet zlokalizowanych na terenie zaktadu powinny by¢ umiejscowione zgodnie

z wytycznymi zawartymi w normie PN-Z-04030-7/94 oraz wyposazone w krocce
pomiarowe.

3. Monitoring hatasu w Srodowisku.

Dla instalacji powinny by¢ przeprowadzone okresowe pomiary hatasu w srodowisku

W porze dziennej oraz w porze nocnej. Pomiary nalezy przeprowadzac raz na 2 lata,

W oparciu o obowigzujace w tym zakresie metodyki.

Pomiary powinny by¢ wykonane w porze dziennej, w punkcie pomiarowym przy

ul. Niedurnego 89 oraz w porze nocnej, w punkcie pomiarowym przy ul. Niedurnego 105.

4. Ewidencja odpadéw.

Dla odpaddéw wytwarzanych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji prowadzona bedzie
iloSciowa i jakoSciowa ewidencja odpaddw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
dotyczacymi klasyfikacji i ewidencji odpadow.”

V. Czesc¢ VIl pozwolenia zintegrowanego: ,Sposoby osiggania wysokiego stopnia
ochrony srodowiska jako catosci”,

otfrzymuje brzmienie:

»VIl. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do:

1) Przedkiadania Wojewédzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania
z wykonywanych pomiarow, w terminach zgodnych z obowigzujacymi przepisami.

2) Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiarow
emisji, danych o wielko$ci emisji, czasie pracy instalacji oraz o iloSci zuzywanych
surowcow w procesie technologicznym i wielkosci produkcji przez 5 lat od
zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

3) Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu sSrodowiska i kontroli eksploatacji
instalacji.

4) Podjecia natychmiastowych dziatah zmierzajgcych do usuniecia awarii
w przypadku jej wystgpienia oraz poinformowania o wystapieniu awarii osoby
znajdujgce sie w strefie zagrozenia i jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy
Pozarnej albo Policji albo Wajta, Burmistrza lub Prezydenta Miasta.

5) Przedktadania Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego do 30 kwietnia kazdego roku,
corocznej informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnosci
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z warunkami okres$lonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg zamieszczong na stronie
internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego.

6) Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku
zmian warunkow okreslonych w pozwoleniu.

7) Przedkfadania informacji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za pomoca
ePUAP lub na elektronicznym nosniku danych (bez wersji papierowej), opisanych
odpowiednio trescig: ,dotyczy: ,OE.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_ 107" lub
,OE.PZ.POMIARY_107.

8) Zobowigzuje sie operatora instalacji do przedtozenia do dnia 04.11.2026 r.
sprawozdania z przeprowadzonych dziatan, majgcych na celu dostosowanie
instalacji do naktadania powtok metalicznych do wymagan ustanowionych
w konkluzjach BAT w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych,

w szczegolnosci w zakresie: BAT 1, BAT 2, BAT 3, BAT 5, BAT 7, wraz
z odpowiednim wnioskiem o zmiane zapiséw pozwolenia zintegrowanego w tym
zakresie.”

VI. Pozostata tresé pozwolenia zintegrowanego pozostaje bez zmian.

Uzasadnienie

. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 27 grudnia 2005 r. o znaku: SR- Ill/ 6618/ PZ /46/13/ 05, Wojewoda Slaski
udzielit spétce Ocynkowania Pokéj Sp. z 0.0. z siedzibg w Rudzie Slgskiej, pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do powierzchniowej obrébki metali z wykorzystaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnosc¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej w Rudzie Slaskiej, przy ul. Niedurnego 79.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego:
- nr426/0S/2010 z dnia 8 lutego 2010 r.,

- nr1284/0S/2011 z dnia 5 maja 2011 r.,

- nr60/0S/2014 z dnia 14 stycznia 2014 r.,

- nr 2577/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r.,

- nr 200/0S/2016 z dnia 9 lutego 2016 r.

Pismem z 29 listopada 2023 r. o0 znaku: EU/1770/PKr/2023 (wptyw do urzedu 7 grudnia
2023 r.), petnomocnik spotki ztozyta wniosek o zmiane przedmiotowego pozwolenia
zintegrowanego, w zakresie m.in.:
- koniecznosci dostosowania pozwolenia zintegrowanego do wytycznych decyzji
wykonawczej Komisji (UE), opublikowanej w dniu 11 pazdziernika 2022 r.,
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, ustanawiajacej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu
do przetworstwa metali zelaznych i w zwigzku z tym, obowigzkiem dostosowania
instalacji bedgcej przedmiotem wniosku, tj. instalacji do naktadania powtok
metalicznych, do wytycznych ww. konkluzji BAT,
- zmiany miejsc magazynowania odpadow przewidzianych do wytwarzania,

40



- zmiany rodzajow i ilosci stosowanych w procesach produkcyjnych preparatéw.

Strona, w zatgczeniu do wniosku, przedtozyta wymagane informacje i materiaty, w tym:

1) zaswiadczenia i oSwiadczenia o niekaralnosci wszystkich oséb uprawnionych
do reprezentowania spotki zgodnie z KRS, w my$| art. 184 ust. 4 pkt 7 POS,

2) potwierdzenie wniesienia optaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego
oraz petnomocnictwo,

3) opracowanie pn. Operat przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony
przeciwpozarowej instalacji, obiektow i innych miejsc magazynowania odpadow,
opracowany w maju 2023 r. dla Ocynkowni Pokoj Sp. z 0.0., uzgodniony
postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Rudzie
Slaskiej z dnia 12 czerwca 2023 r. 0 znaku MZ.5260.04.02.2023,

4) analize ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
stosowanymi, produkowanymi lub uwalnianymi w zwigzku z funkcjonowaniem
instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?, z ktérej wynika, ze zastosowane w instalacji
zabezpieczenia w wystarczajgcym stopniu minimalizujg ryzyko spowodowania
zanieczyszczenia Srodowiska gruntowego i wéd gruntowych, a zatem raport
poczatkowy dla przedmiotowej instalacji nie jest wymagany.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci, zgodnie z ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska

z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako
cafosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddziatywac na srodowisko zgodnie z 8 2 ust.1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady Ministrow

z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na
Srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839 ze zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wiasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a POS,
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 POS,
3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako zmiana
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze powodowac
znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na Srodowisko, zgodnie

z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego.

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2024 r.
poz. 1112 z p6zn. zm.), dane dotyczace wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych.
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Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 POS, zapis wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w wers;ji elektronicznej, zostat przestany ministrowi wkasciwemu do spraw
Klimatu.

Procedowany wniosek wymagat ztozenia uzupetnien i wyjasnien, zatem organ skierowat
do Strony postepowania wezwania z dnia: 14 grudnia 2023 r., 18 stycznia 2024 r.,
24 kwietnia 2024 r., 27 wrzeSnia 2024 r. oraz 16 stycznia 2024 r.

Strona postepowania przedtozyta uzupetnienia do wniosku pismami z dnia: 22 marca
2024 r., 16 maja 2024 r., 19 sierpnia 2024 r., 6 listopada 2024 r., 27 stycznia 2025 r. oraz
8 grudnia 2025 .

W toku postepowania administracyjnego, Marszatek Wojewodztwa Slaskiego wystapit
do Komendanta Miejskiego Paristwowej Strazy Pozarnej w Rudzie Slaskiej, z prosba

0 przeprowadzenie kontroli instalacji bedacej przedmiotem postepowania, w tym miejsc
magazynowania odpaddw, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, zgodnie z art. 183 ¢
ust. 2 ustawy POS.

W wyniku przeprowadzonej kontroli, Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej
w Rudzie Slaskiej, wydat postanowienie z dnia 31 lipca 2024 r. o znaku
MZ.52805.25.04.2024.KW, w ktérym pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagan
okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, zawartymi w operacie
przeciwpozarowym dla przedmiotowej instalaciji.

Pismem z dnia 20 stycznia 2026 r. organ, zgodnie z art. 10 8 1 KPA, zawiadomit Strone
postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co do
zebranych dowoddw i materiatéw oraz zgtoszonych zadan w terminie 7 dni, liczac od dnia
jego doreczenia. Strona nie wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

Ill. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie gazoéw
lub pytéw do powietrza, wprowadzanie $ciekdéw do waéd lub do ziemi, wytwarzanie
odpaddw jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktorg prowadzenie pewnego
rodzaju dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania
zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest
konsekwencjg przede wszystkim tego, ze srodowisko jest istotnym elementem procesow
gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji, ktora
moze przeksztaicic sie w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r.,

sygn. akt Il OSK 1224/18). Dziatalnos¢, o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja
instalacji, natomiast skutki — to emisja do Srodowiska substancji, ktore je zanieczyszczaja.
Nie kazda jednak tego rodzaju dziatalnos¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu
jest bowiem konieczna wytacznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy
obowigzek jej otrzymania.
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Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS, sg nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy
POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzadzanie emisjami do Srodowiska.
Ujmuje ono bowiem swoja tresScig catos¢ oddziatywan na srodowisko i zastepuje wszelkie
pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym,
zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku z eksploatacjg okreslonych
instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego,
wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, z wytgczeniem instalacji lub ich czesci
stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktow lub
proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister
wiasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo
Srodowiska jako catoSci.

Jak wynika z powotanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalaciji, tj. tylko
takich, ktére zostaly enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okreéla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia

27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
eksploatowac instalacje, ktora wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzgadzeniu, ma
obowigzek uzyskac¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26
wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/Ol 443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo
Zze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1
ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane (analogicznie: wyrok WSA

w Lublinie z dnia 13 wrzes$nia 2010 r., sygn. akt Il SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego instalacje,
organ ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organow ochrony Srodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy

POS. Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska
jest marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewzie€ i zdarzen na terenach zakladéw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco
oddziatywac na Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r.

0 udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko;
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2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczernstwa w ochronie srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach innych niz
wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych
niz autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewodztwa jest wiasciwy
do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca przedmiotem
takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze
znaczaco oddziatywac na Srodowisko albo by¢ instalacjg komunalng, o ktérej mowa

w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na Srodowisko okresSla
rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839 ze zm.).

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujgc, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,

o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazow

lub pytdbw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadow), pozwolenia
wodnoprawnego na pobdr wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekoéw do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostaty
okreslone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony

(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacji, ktore sa
caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat
mozliwos¢ zmiany pozwolen zintegrowanych, odstepujgc tym samym od ogolnej zasady
trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej w art. 16 KPA. Podstawag dokonania
zmiany pozwolenia zintegrowanego sg zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS

w zw. z art. 163 KPA (analogicznie: wyrok NSA z dnia 19 wrzes$nia 2019 r., sygn.

akt: 11 OSK 821/18). Pierwszy z tych przepisow stanowi, ze przepisy o wydawaniu
pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw. Zgodnie
natomiast z art. 163 KPA, organ administracji publicznej moze uchyli€ lub zmieni¢
decyzje, na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrdcié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie
z ktorymi:
- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktorych
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mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwiazek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163 KPA,
precyzyjnie okresSlajg, zarbwno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego,
jak i tres¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczeqoétowe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
catoksztattu materiatu dowodowego, pod katem zgodnosci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
I niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego w:

- Czesci l. Rodzaj i parametry instalacji,
- Czesci ll. Zuzycie surowcow i paliw,

- Czesci lll. Zrédta emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania do
Srodowiska substancji,

- Czesci IV. Monitorowanie procesu technologicznego, monitoring srodowiska
oraz dziatania proekologiczne,

- Czesci VIl. Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony Srodowiska jako
catosci.

Zmiana w czes$ci | pozwolenia zintegrowanego polegata na ujednoliceniu i aktualizacji
opisu stosowanej technologii, wykazu oraz iloSci materiatéw i surowcéw, medidéw oraz
paliw, stosowanych w instalaciji.

W czesci Il pozwolenia zintegrowanego, w zwigzku z opublikowaniem w dniu 11
pazdziernika 2022 r. w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej decyzji wykonawczej
Komisji ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)

w odniesieniu do przetwdérstwa metali zelaznych, zgodnie z dyrektywag Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, nastgpita koniecznos¢ dostosowania zapisow decyzji
do przedmiotowych konkluzji BAT. Majgc na uwadze powyzsze, zmieniony zostat tytut

i tre$¢ czesci Il pozwolenia ,,Zuzycie surowcow i paliw” (ktérego tre$¢ zostata ujeta

w czesci | pozwolenia) na ,Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska
jako catosci”, w ktérym opisano poszczegodlne rozwigzania zapewniajgce spetnienie
konkluzji BAT w przedmiotowej instalaciji.

Ponadto, dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego
odnoszg sie do nastepujacych zagadnien:

1. Ochrona powietrza;
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2. Ochrona przed hatasem;
3. Gospodarka wodno-Sciekowa;
4. Gospodarka odpadami.

Ad. 1.

W zakresie ochrony powietrza zmiana pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest miedzy
innymi z koniecznoscig dostosowania instalacji do naktadania powtok ochronnych
metalicznych (instalacji IPPC) oraz zapiséw pozwolenia zintegrowanego do konkluz;ji
BAT. Na instalacji zmienit sie tez rodzaj i iloS¢ stosowanych w procesach produkcyjnych
preparatow, zweryfikowana zostata wielkoS¢ emisji dla wanny cynkowniczej (emitor E-2)
oraz zmniejszyta sie powierzchnia wynajmowanej hali produkcyjnej. Dodatkowo, na
instalacji naktadania powtok ochronnych - farb proszkowych, zlikwidowany zostat emitor
E-4, odprowadzajgcy zanieczyszczone powietrze z oczyszczarki pneumatycznej, ktory
zastgpiono komorg Srutowniczg, wyposazong w uktad wentylacji, z zamknietym obiegiem
powietrza.

Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej, instalacja IPPC
spetnia wymagania dotyczgce granicznych wielkoSci i emisji substancji okreslone w: BAT
22, BAT 26 oraz BAT 62. Ze wzgledu na rodzaj procesu prowadzonego na instalaciji
(cynkowanie ogniowe jednostkowe) nie majg dla niej zastosowania poziomy emisji
powigzane z BAT (BAT-AEL), przedstawione w konkluzjach BAT 20 oraz BAT 21.
Przedmiotowa instalacja cynkowania ogniowego jednostkowego obecnie nie spetnia
wszystkich wymagan konkluzji BAT w zakresie ochrony powietrza (dotyczy: BAT 1, BAT
2, BAT 5, BAT 7). Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji wnioskowej,
operator instalacji wdrozy odpowiednie procedury i dostosuje instalacje do wymagan
konkluzji BAT do dnia 04.11.2026 r.

Przeprowadzone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania substancji w powietrzu,
uwzgledniajgce zmiane wielkosci pytu z wanny cynkowniczej oraz zmniejszenie
powierzchni wynajmowanej hali produkcyjnej wykazaly, ze eksploatacja instalacji nie
bedzie powodowata przekroczen standardow jakosci powietrza okreslonych

w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw
niektorych substancji w powietrzu (t.j. Dz. U. z 2021 r., poz. 845) oraz wartosci stezen
substancji okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r.,
Nr 16 poz. 87).

Biorgc powyzsze pod uwage, w punkcie 111.1.A.3. pozwolenia zintegrowanego, dokonano
zmian wynikajgcych z dostosowania instalacji do wymagan konkluzji BAT, poprzez
okreslenie granicznych wielko$ci emisji substanciji (BAT-AEL) w mg/Nm?2, zmieniono
emisje godzinowg i roczng kadmu oraz zmniejszono dopuszczalng roczng wielko$¢ pytu
zawieszonego PM 10 oraz PM 2,5, natomiast w punkcie I11.1.B.3. pozwolenia, dokonano
zmiany w wielkosci emisji pytu zawieszonego, wynikajgce z likwidacji emitora E4.

Zmiany wielko$ci emisji rocznej pytu zawieszonego PM 10 oraz PM 2,5, wprowadzanego
do powietrza z instalacji IPPC i instalacji naktadania powtok ochronnych oraz zmiany
wielkosci emisji kadmu, wymusity dokonanie rowniez zmiany zapisow w punkcie I11.1.C.
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decyzji, dotyczagcym sumarycznej emisji rocznej z Ocynkowni Pokdj Sp. z 0.0., w zakresie
wielkosci dopuszczalnej emisji rocznej pytu zawieszonego PM 10, pytu zawieszonego PM
2,5 oraz kadmu.

W czesci IV, w punkcie 2, zgodnie z wnioskiem Strony, w oparciu 0 wymagania
pomiarowe, okreslone w konkluzjach BAT oraz w oparciu o art. 151 i art. 188 ust. 3 pkt 5
POS, zmieniono zapisy pozwolenia zintegrowanego, dotyczace monitoringu emisji gazéw
i pytow do powietrza, poprzez dodanie zapisow dotyczacych zakresu i czestotliwoSci
wykonywanego monitoringu wynikajagcego z wymagan konkluzji BAT oraz wykreslenie
monitoringu prowadzonego na emitorze E-4, w zwigzku z jego likwidacja.

W czesci VII pozwolenia zintegrowanego, zobowigzano operatora instalacji do
przedtozenia do dnia 04.11.2026 r. sprawozdania z przeprowadzonych dziatan, majgcych
na celu dostosowanie instalacji do naktadania powtok metalicznych do wymagan
ustanowionych w konkluzjach BAT w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych,

w szczegolnosci w zakresie: BAT 1, BAT 2, BAT 3, BAT 5, BAT 7, wraz z odpowiednim
wnioskiem o zmiane zapiséw pozwolenia zintegrowanego w tym zakresie.

Ad. 2.

W zakresie ochrony przed hatasem, w czesci Il pozwolenia, w punkcie 7 opisano
zastosowane rozwigzania zapewniajgce spetnienie konkluzji BAT.

Zmiany objete niniejszym wnioskiem w zakresie ochrony przed hatasem nie przyczyniag
sie do pogorszenia stanu klimatu akustycznego na najblizszych terenach chronionych
akustycznie.

Ad. 3.

W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej, w niniejszej decyzji zaktualizowano tre$¢ punktu
2. ,Gospodarka wodno-S$ciekowa”, w czesci lll pozwolenia zintegrowanego.

W decyzji przeanalizowano rozpatrywang instalacje IPPC w kontek$cie spetnienia przez
nig konkluzji BAT, okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11
pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik
(BAT) zgodnie z dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych. W zakresie
gospodarki wodno-Sciekowej analizg objeto konkluzje: BAT 1, BAT 2, BAT 6, BAT 8,

BAT 19, BAT 30 oraz BAT 31.

W wyniku analizy, w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej stwierdzono, ze:

e dodnia 4.11.2026 r. instalacja bedzie spetniata konkluzje BAT 1, BAT 6
(w ograniczonym zakresie) oraz BAT 19,

e BAT 2, BAT 8 i BAT 31 - nie majg zastosowania w przedmiotowej instalacji
z uwagi na brak emisji sciekéw przemystowych do wod oraz zewnetrznych
urzadzen kanalizacyjnych,

e BAT 30 nie dotyczy przedmiotowej instalacji bowiem w jej obrebie nie zachodzi
proces walcowania ani ciggnienia drutu.

Ad. 4.
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W zakresie gospodarki odpadami zmiana dotyczyta wytgcznie miejsc magazynowania
odpaddw, wynikajgcych ze zmian organizacyjnych i prawnych na terenie zakfadu, ktore sg
zgodne z przedtozonym operatem przeciwpozarowym, opracowanym przez
rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych. Rodzaje i iloSci odpaddéw
przewidzianych do wytwarzania, w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji objetej
niniejszym pozwoleniem, pozostaja bez zmian.

Jednak, w celu uporzadkowania zapisow dot. gospodarki odpadami, ujednolicono punkt 4
w czesci | niniejszego pozwolenia zintegrowanego, w ktorym zaktualizowane zostaty
nastepujgce warunki emisji odpadow z instalaciji:
1. wyszczegolnienie rodzajow odpaddw przewidzianych do wytwarzania,
z uwzglednieniem Zrodta ich powstawania oraz ich podstawowego sktadu
chemicznego i wtasciwosci;
2. okreslenie ilosci odpaddw poszczegoélnych rodzajéw, przewidzianych do
wytwarzania w ciggu roku;
3. wskazanie sposobéw zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloSci
odpaddw i ich negatywnego oddziatywania na Srodowisko;
4. opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami;
5. wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadow.

Dodatkowo, w punkcie 6 w czesci Il pozwolenia, uwzgledniono réwniez zapisy, dotyczace
spetniania wytycznych konkluzji BAT w instalacji do naktadania powtok ochronnych
metalicznych, odnoszace sie do gospodarki odpadami, tj.: BAT 34, BAT 35, BAT 36, BAT
58 oraz BAT 59.

Zaktualizowano réwniez czesc¢ IV decyzji ,Monitorowanie proceséw technologicznych

I kontrola eksploatacji instalacji oraz monitoring Srodowiska” oraz czesc¢ VII ,,Sposoby
osiggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako catosci” (ktorej treS¢ zostata
przeniesiona do czesci Il), poprzez nadanie jej nazwy ,Zobowigzuje sie prowadzgcego
instalacje do”, w ktorej okreslono sposob i czestotliwosc przekazywania informaciji

i danych organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia oraz dodatkowe wymagania
zwigzane z eksploatacjg instalaciji.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt, co nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorac pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata
konieczno$¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przediozyta
podanie w tym zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ
stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami szczegélnymi, dotyczacymi
ochrony Srodowiska.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 11 2 KPA, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia
odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za po$rednictwem Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
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Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotfania Strona moze zrzec
sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat
decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu
sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna.

/-l z up. Marszatka Wojewodztwa
Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych
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