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Decyzja nr 2054/08/2020
Organ wydajacy: Marszatek V/ojewédztwa Slaskiego
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg

Marszatka VWojewé6dztwa Slaskiego z dnia 14 lutego 2014 1.

nr 302/08/2314 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Slgskiego z dnia 26 listopada 2014 r. nr 2491/0S8/2014, z dnia
16 pazdziernika 2015 r. nr 1842/0S/2015, z dnia 24 listopada
2016 r. nr 3132/0S/2016 oraz z dnia 4 stycznia 2017 .

nr 65/05/2017) dla instalacji pn.: ,Odlewnia elementéw
magnezowych metodg wiryskowg zimno-komorowa

w elektrycznych piecach topialnych (10 linii)” zlokalizowane;j

w Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84, eksploatowanej przez
SHILOH INCUSTRIES Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Bialej
(NIP:; 937-25-28-050, Regon: 240660070)

Na podstawie

art. 192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 -.
Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2020 .

poz. 1219), ert. 104 w zwigzku z art. 155 ustawy z dnia

14 czerwca " 960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego
(tekst jednolity Dz. U. z 2020 r. poz..256 ze zm.) oraz w zwigzku
z wejsciem w zycie przepisdw ustawy z dnia 20 lipca 2018 .

0 zmianie uszawy o odpadach oraz niekt6rych innych ustaw
(Dz.U z 201€ r., p0z.1592)




orzekam

zmieniam na wniosek petnomocnika spotki SHILOH INDUSTRIES Sp. z0.0. z siedzibg w Bielsku-
Biate] warunki pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
z dnia 14 lutego 2014 r. nr 302/0S/2014 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Slgskiego
z dnia 26 listopada 2014 r. nr 2491/08/2014, z dnia 16 pazdziernika 2015 r. nr 1842/08/2015, z
dnia 24 listopada 2016 r. nr 3132/0S/2016 oraz z dnia 4 stycznia 2017 r. nr 65/05/2017) dla
instalacji pn.: ,Odlewnia elementéw magnezowych metoda wiryskowa zimno-komorowg

w elektrycznych piecach topialnych (10 linii)” zlokalizowanej w Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84,
eksploatowanej przez SHILOH INDUSTRIES Sp. zo0.0.z siedzibg w Bielsku-Biatej w nastepujacy
sposdb:

,b) Instalacje IPPC objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym:

W Czesci | decyzji: ,Rodzaj | parametry instalacii”, w punkcie 1.: ,Prowadzacy

instalacje i lokalizacja instalacji”,

tabela b,: ,Instalacje IPPC objete niniejszym

pozwoleniem zinteg rowanym” otrzymuje brzmienie:

adres instalacji Numery
ewidencyjne
e el Liczba dziatek,
Nazwa instalacji Branza Kwalifikacja
L.p. ulica i instalacji tej na ktérych
IPPC kod miasto | IPPC | przedsiewzigcia
numer branzy zlokalizowana
jest dana
instalacja
Odlewnia Instalacja IPPC
elementéw (w hali Odlewni)
magnezowych na dziatkach
metodag | Rozp. § 2ust.1 | 1 instalacja 4253/16, 4543/2,
ul.
wtryskowa zimno- . Bielsko- pkt 14 branzy 2.6 4256, 4258/2,
1 Wyzwolenia | 43-300 . 2.6 . )
komorowg T Biata Po$ art.378 (12 linii 4257 (jednostka
w elektrycznych ust.2a odlewniczych) ewidencyjna: M,
piecach Bielsko-Biala,
topialnych (12 obreb: 0032 -
linii) Lipnik)

W | czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 2.: ,Rodzaj

i parametry przedsiewziecia”, tabela: LZestawienie produktow i pétproduktow
wytwarzanych w instalacji IPPC” otrzymuje brzmienie:




+Zestawienie produktéw i ptproduktéw wytwarzanych w instalacji IPPC

Kod Nazwa Wytwarzana ilo$¢
Stan fizyczny produktu | Spos6b magazyrowania
produktu | produktu [Mg/rok] YEEY-P, P a2y
IP-1 Odlewy — Stan staly. Niemagazynowany,
pétprodukt przeznaczony
po prasie brak danych Odlew po obcinaniu bezposrednio do obrébki
odcinajacej z prasy odcinajgcej na Szlifierni
przeznaczone do
obrébki koncowej na
szlifierni (I0-P)
10-1 Odlewy ze Stan staty. Gotowe odlewy
stopdw magazynowane sg
magnezu PROGNOZY Gotowe odlewy dla w metalowych koszach
gatunkéw 85505 przemystu i drewnianych
AMS50 (95% motoryzacyjnego, skrzyniach, a nastepnie
Mg, 5%Al) w szczegolnosci czesci przygotowywane sa do
i AM60 samochodowe tj. bezposredniej wysyiki.
(94% Mg, (w tym ok. 15 % skrzynie biegdéw,
6% Al) stanowia odlewy ostony krzywek, -
pochodzace od kolumny kierownicy,
(produkt dostawcy wsporniki pedatow
gotowy do zewnetrznego w hamulca i sprzegta,
sprzedazy) ramach korporagji ostony sprzegta, ramy
SHILOH, w ramach foteli, wsporniki deski
ushigi szlifowaniaj | "ozdzielczej itp.

W | cze$ci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 3.: ,,Opis

stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych”, punkt 3.1.: ,INSTALACJA IPPC (10-1) otrzymuje brzmienie:

»3. Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen technologicznych

3.1. INSTALACJA IPPC (10-1)

Na Wydziale Odlewni znajduje sie 10 linii do produkcji odlewow magnezowych metodag
wtryskowg zimno-komorowa — sg to linienr 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8, 9, 10. Docelowo, w wyniku
rozbudowy o linie nr 11 12, pracowa¢ bedzie 12 linii odlewniczych.

Kazda linia odlewnicza wyposazona jest w podobng sekwencje urzadzen:

e piec do topienia wsadu elektryczny (oparowy).

Linienr1,2,3,4,6,7,8,9,10 oraz 11i 12 wyposazono w piec HINDENLANG typu WEMP
1800 Mg o mocy 240 kW.

W przypadku Linii nr 5 zastosowano jeden wspoIny (dla topienia i odlewania) piec topielniczo-
odlewniczy typu NORDISKE NI Industriorner EDS o mocy 135 kW.



o piec odlewniczy elektryczny (oporowy)

Linienr1,2,3,4,6,7,8, 9, 10 oraz 11 12 wyposazono w piec HINDENLANG typu SLEM
500 Mg o mocy 63 kW. W przypadku Linii nr 5 zastosowano piec topielniczo-odlewniczy typu
NORDISKE NI Industriorner EDS o mocy 135 kW.

e maszyna odlewnicza:

Linia nr 1 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 1100 Mg,

Linie nr2, 3, 4, 6, 7 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 2150 Mg,

Linie nr8i9 oraz 11i12 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 2500 Mg,
Linia nr 10 - ITALPRESSE, o sile zwarcia do 1600 Mg,

Linia nr 5 - IDRA, o sile zwarcia do 1200 Mg.

e prasa hydrauliczna TECNOPRESS.

Wydajnosé (zdolnoé¢ przetopowa) poszczegolnych linii wynosi:

- linianr 1 -5,5 Mg/dobg

- linia nr 2 — 9,9 Mg/dobe

- linienr3i7 -7,9 Mg/dobe

- linia nr 4 — 7,2 Mg/dobe

- linia nr 5 - 3,0 Mg/dobe

- linianr6 - 11,9 Mg/dobe

- linienr8i9- 11,4 Mg/dobe

- linia nr 10 - 7,0 Mg/dobe

- linie nr 11, 12 — 12,0 Mg/dobe”

V. W czesci | decyziji: ,Rodzaj i parametry instalacji” w punkcie 4.: LZrodia emisii,
zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym Zrodia zaopatrzenia
zakladu w wode”, punkt 4.1.: . Charakterystyka zrodel emisji do powietrza,
urzadzenia ochronne oraz miejsca wprowadzania pytéw i gazéw do
powietrza” otrzymuije brzmienie:

,4.1. Charakterystyka zrédet emisji do powietrza, urzadzenia ochronne oraz miejsca
wprowadzania pytow i gazéw do powietrza.

4.1.1. Instalacja IPPC — Wydziat Odlewni (10-1).

Na Wydziale Odlewni docelowo bedzie eksploatowanych 12 linii do produkcji odlewow
magnezowych metoda wtryskowg zimno-komorowa.
Wydaijnoéé (zdolnosé przetopowa) poszcezegélnych linii wynosi:

e linianr 1-5,5 Mg/rok,

e linia nr 2 —9,9 Mg/rok,

e linia nr 3 —7,9 Mg/rok

e linia nr4 —7,2 Mg/rok,

¢ linia nr 5 — 3,0 Mg/rok,

e linia nr6 — 11,9 Mg/rok,




e linia nr 7 — 7,9 Mg/rok,

e linia nr 8 — 11,4 Mg/rok,
¢ linia nr9 - 11,4 Mg/rok,
¢ linia nr 10— 7,0 Mg/rok,
e linia nr 11 — 12,0 Mg/rok,
* linianr 12 - 12,0 Mg/rok,

Zr6dtami unosu zanieczyszczen do powietrza w instalaciji |10-1 jest;
* topienie magnezu w piecach elektrycznych oporowych,
» odlewanie magnezu w maszynach odlewniczych.

4.1.1.1. Topienie magnezu w piecach oporawych.
Unos zanieczyszczen nastepuje wytacznie przez otwartg pokrywe pieca oporowego, podczas
wktadania ggsek i ztomu magnezu do pieca ($-edni czas trwania operacji ok. 20 min/h).
Substancje gazowe i pytowe sg odprowadzane do powietrza z wnetrza hali odlewni przy pomocy
mechanicznej wentylacji ogolnej (trzy centrale klimatyzacyjne, grzewczo-wentylacyjne
o wydajnos$ci 24 000 m¥/h kazda — AHU-01, AHU-02 i AHU- 05 — oraz emitory odpowiednio E31,
E32i E35).
Centrala AHU-01 obstuguije tg cze$é hali odlewni, na ktérej znajduja sie linie odlewnicze
nr1,3,4i7.
Centrala AHU-02 obstuguije tg cze$é hali odlewni, na ktdrej znajdujg sie linie odlewnicze
nr2,5,6i8.
Centrala AHU-05 obstuguije tg cze$¢ hali odlewni, na ktorej znajdujg sie linie odlewnicze nr 9, 12,
11i12.
Powyzsze centrale, w czesci wywiewnej, sa wyposazone w dwa rodzaie filtrow:

» aluminiowy filtr wstepny stuzacy do wytapywania czastek oleju,

o filtr wtdrny tkaninowy.

Oczyszczone powietrze jest odprowadzane trzema zadaszonymi emitorami o wysokasci 13.5m
iwymiarach 1.2 mx1.2m:

» E31 (emitor centrali AHU-01),

o E32 (emitor centrali AHU-02),

« E35 (emitor centrali AHU-05).

W okresach nizszych temperatur powietrza (np. w zimie) oczyszczone powietrza moze byé
rowniez zawracane do przestrzeni hali.

4.1.1.2. Proces odlewania magnezu na maszynach odlewniczych.
Operacje odlewania magnezu w maszynach oclewniczych to gtéwne zrodto zorganizowanej
emisji do powietrza substancji gazowych i pytowych.
Nad maszynami odlewniczymi linii technologicznych nr 1, 2, 3, 5, 8, 7, i 8 zainstalowane s3 okapy
wentylacji miejscowej. Odciggane z okapow gazy odlotowe, przed odprowadzeniem do
atmosfery, oczyszczane sg z pytu i mgty olejowej w wysokoskutecznych, wielostopniowych
urzadzeniach filtracyjnych.
Odprowadzanie oczyszczonych gazéw odlotowych do powietrza nastepuje otwartymi emitorami
pionowymi:
e zlinii odlewniczych nr 1 i nr 7 emitorem E25 o wysokosci 14,0 m i $rednicy wylotu 1,0 m.
Gazy z procesu technologicznego odcizgane sg znad maszyn odlewniczych linii nr 1
i nr 7 poprzez urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC12/TS (separator oleju i dymu)
posiadajgce dwa filtry — filtr wstepny ztozony z dwudziestu czterech sekgji i tzw. filtr



absolutny ztozony z dwunastu sekcji. Zastosowano wentylator wywiewny o wydajnosci
do 36000m>/h.

« zlinii odlewniczych nr 2 i nr 3 emitorem E21 o wysokosci 13,8 m i $rednicy wylotu 0,9 m.
Gazy z procesu technologicznego odciggane sg znad maszyn odlewniczych nr2inr 3
poprzez urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC12/TS (separator oleju i dymu)
posiadajace dwa filiry — filtr wstepny ztozony z dwudziestu czterech sekcji i tzw. filtr
absolutny ztozony z dwunastu sekcji. Zastosowano wentylator wywiewny o wydajno$ci
do 36000m>/h.

« 2z linii odlewniczej nr 5 i nr 6 emitorem E24 o wysokosci 14,0 m i $rednicy wylotu 1,0 m.
Gazy z procesu technologicznego sg odciggane znad maszyny odlewniczych nr 5inr 6
poprzez urzgdzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO12/TS (separator oleju i dymu)
posiadajace dwa filtry — filtr wstepny ztozony z dwudziestu czterech sekcji oraz tzw. filtr
absolutny ztozony z dwunastu sekcji. Zastosowano wentylator wywiewny o wydajnosci
do 36000 m/h.

e z linii odlewniczej nr 8 emitorem E1 o wysokosci 13,8 m i $rednicy wylotu 0,66 m.

Gazy z procesu technologicznego odciggane bedg znad nowej maszyny odlewnicze]
nr 8 poprzez urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO6/TS (separator oleju i dymu)
posiadajace dwa filtry — filtr wstepny ztozony z dwunastu sekcji i tzw. filtr absolutny
ztozony z szesciu sekcji. Zastosowany zostanie wentylator wywiewny o wydajnosci

do 18000 m/h.

Linie odlewnicze 4, 9, 10 oraz 11 i 12 wyposazone sg w uktad odsysajaco- filtrujgcy

typ Ultravent | 20000/EE EW20 firmy KMA sktadajacy sie z celi odemglacza metalowego
oraz filtra elektrostatycznego. Powietrze po przejsciu przez uktad zawracane jest na hale
Odlewni. Skutecznosé uktadu odsysajaco- filtrujacego wynosi ok. 99,9%.

4.1.1.3. Charakterystyka emitorow i urzadzen ochrony powietrza instalacji IPPC.

Wysokos$é | Srednica Gazy odlot’o'we Czas

Emitor | emitora | wewnetrzna M:rzsey;:?yilvny :;T:t':j’: Temperatura | emisii

(m] (ml [Nm¥/h] [mis] K] [hirok]

E1 13,8 0,66 18 000 16,5 308 8000
E 21 13,8 0,9 36 000 17,74 308 8000
E 24 14,0 1,0 36 000 14,37 308 8000
E 25 14,0 1,0 36 000 14,37 308 8000
E 31 13,5 1,2x1,2 22 000 on 295 8000
E 32 13,6 1,2x1,2 22 000 o 295 8000
E 35 13,6 1,2x1,2 22 000 o 295 8000

" emitor zadaszony

Emitor Urzadzenie redukujace emisje Skuteczno$é urzadzenia
E1 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO6/TS 99,9 %
E 21 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC012/TS 99,9 %
E 24 Urzadzenie filtracyjne MIST-COMPACT MC012/TS 99,9 %




E 25 Urzgdzenie filtracyjne MIST-COMPACT MCO012/TS 99,9 %
E 31 Wytapywacz czastek oleju + filkr tkaninowy klasy G3 99,9 %
E 32 Wytapywacz czastek oleju + filtr tkaninowy klasy G3 99,9 %
E 35 Wytapywacz czastek oleju + filtr tkaninowy klasy G3 99,9 %

4.1.2. Instalacja pomocnicza do powierzchniowej obrébki odlewow.

4.1.2.1. Hala Szlifierni.

Zrédtami emisii sg odciggi miejscowe ze stotéw do szlifowania recznego.

Stoty szlifierskie sg wyposazone w filtry wodne. Pyt w catosci zatrzymywany jest w wodzie
i oddawany w postaci szlamu jako odpad. Brak zorganizowanej emisji gazéw i pytéw

do powietrza z proceséw szlifowania.

4.1.2.2. Hala CNC

Zrodtami emisji sg odciggi miejscowe ze stotdw do szlifowania recznegqo.

Stoty szlifierskie sg wyposazone w filtry wodne. Pyt w catosci zatrzymywany jest w wodzie
i oddawany w postaci szlamu jako odpad. Brak: zorganizowanej emisji gazéw i pytow do
powietrza z procesow szlifowania.”

W | czeSci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: Zrédia emisii, zuzycie
energii, materiatéw, surowcéw i paliw (v tym Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode)”,
punkt 4.2.: ,Charakterystyka zrédet hatzsu” otrzymuje brzmienie:

+4.2. ,Charakterystyka zrodet hatasu”

Tabela 1. Zestawienie parametréw akustycznych i czasu dziatania wszechkierunkowych
zrédet emisji hatasu - Wydziat Odlewni (instalacja IPPC i instalacja pomocniczai

Poziom
Lp. | Oznaczenie | Zrédio hatasu ?Cﬁ mocy Czas Opis
Zrodia | akustycznej pracy -
Lwaw dB
ZRODEA WSZECHKIERUNKOWE
1 Zp-1 Kruszarka do ztomu |PK 90 16 godz. |Kruszarka do ziomu

Chtfodnia kominowa Schtadzanie glikolu za

2 |Zp-5 it PK 75 24 godz. |pomocg mgly wodnej

— na dachu Odlewni Hala odlewni (dach)

Chtodnia kominowa Schtadzanie glikolu za

3 |zp-6 nr2 PK 24 godz. |pomoca mgly wodnej
_ na dachu Odlewni 75 Hala odlewni (dach)

4 |zp7 Chtodnia kominowa PK 24 godz. Schtadzanie glikolu za
nr3 75 pomoca mgty waodnej

| N




— na dachu Odlewni

Hala odlewni (dach)

Chtodnia kominowa
nr4

Schtadzanie glikolu za
pomocg mgty wodnej

5 |Zp-8 PK 75 24 godz.
— na dachu Odlewni Hala odlewni (dach)
Czerpnia powietrza
Czerpnia powietrza dla
6 |Zp-9 (wlot nad PK 76 24 godz. | wentylacji ogéinych
transformatorami AHU1-5 Hala odlewni
Odlewni)
Emitor E31 Zadaszony wywietrznik
zaluzjowy z centrali
(zadaszony grzewczo-wentylacyjnej
7 |Zp-10 wywietrznik P |8 24.godz. | BAgIC 027 wydajnosé
zaluzjowy na dachu V=24 000 m%h (22000
Odlewni) Nm?3/h), Hala Odlewni
Emitor E32 Zadaszony wywietrznik
zaluzjowy z centrali
(zadaszony grzewczo-wentylacyjnej
8 | Zp-11 wywietrznik Pk 81 24909z | gagIC 027, wydajnosc
zaluzjowy na dachu V=24 000 m3h (22000
Odlewni) Nm?/h), Hala Odiewni
) Wentylator Centrali
Emitor E33 BASIC 014 wentylagji
et Bowistiza ogolnej nawiewno-
9 |zp12 (Za:;ud g’wany PK |81 24 godz. | wywiewnej (AHU-3),
zaluzjami na dachu = \évydajnosm s 50,0
Odlewni) m?3/h, Hala Odlewni
(Szlifiernia)
Wentylator Centrali
Emitor E34 BASIC 014 wentylacij
0golnej nawiewno-
(wylot powietrza wywiewnej (AHU-4),
10 |Zp-13 zabudowany PK 81 24 godz. o wydajnosci 13 500
zaluzjami na dachu m3/h, Hala Odlewni
Odlewni) (obrébka mechaniczna —
centra CNC)
. Wentylator Centrali
Emitor E35 BASIC 014 wentylacj
i bInej nawiewno-
(wylot powietrza 090 . .
11 | Zp-14 zabudowany PK 81 24 godz. wywzevynejr (AHU—S),
zaluzjami na dachu ° \3/vy ajnosci 13 50,0
Odlewni) m3/h, Hala Odlewni
(magazyn)
12 |Zp-15 Emitor E21 PK 82 24 godz. | Wentylator wywiewny

firmy Berliner Luft




(wylot powietrza
zadaszony na dachu
Odlewni)

Technik Sp. z 0.0.
wydajnosci do

36000 m3/h, s Inik

0 mocy 18 kW, emitor

z linii odlewniczych nr 2
i 3, Hala Odlewni

Emitor E41A

(czerpnia powietrza
z wentylatorem

Czerpnia powistrza dla

13 |Zp-16 S EEGTETE PK 72 24 godz. pomi.eszczenia .
zaluzjami, sprezarek, Hala Odlewni
zadaszona, na
dachu Odlewni)

Emitor E41
(zadaszony Wen'_cylacja ogdlina hali

14 | Zp-17 wentylator PK 81 24 godz. sprezarek
Qbudgwa_ny Hala Odlewni
Zaluzjami na dachu
Odlewni)

Siier E42 Wentylacja ogolna wody

15 |Zp-18 (zadaszony PK 82 24 godz. lodowej
wentylaftor na dachu Hala Odlewni
Odlewni)

wentylator wywiewny
Emitor E1 firmy OWENT
0 wydajnosci projektowej

16 |Zp-19 (wylot powietrza, PK 78 24 godz. |do 18000 m3h, silnik
zadaszony na dachu 0 mocy 18 kW, emitor
Odlewni) z linii odlewniczej nr 8

(Hala Odlewni)
Hatas pochodzi od pracy
Okno roztadunkowe sprezarek na antresoli

17 | zp-20 do antresoli . PK 88 16 godsz. technicznej Hali Odlewni.
technicznej Hali
Odlewni W nocy okno jest

zamkniete,
Wentylator wywiewny
Emitor E24 Berliner Luft Technik
Sp.zo0.0.
18 |Zp-22 (wylot powietrza, PK 82 24 godz. |o wydajnosci do

zadaszony na dachu
Odlewni)

36000 m3/h, emritor
z linii odlewniczych nr 5
i 6, Hala Odlewni
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Zp-23

Emitor E25

(wylot powietrza,

Odlewni)

zadaszony na dachu

PK

82

24 godz.

Wentylator wywiewny

o wydajnosci do

36000 m?h, emitor

z linii odlewniczejnr7i1
Hala Odlewni

Tabela 2. Zestawienie parametréw akustycznych i czasu dziatania 2rédet emisji hatasu

typu budynek

T Poziom Czas
Lp. | Oznaczenie |  Zrédia hatasu VP dawieku® Lawew Opis
Zrodta pracy
w dB
ZRODYA - BUDYNKI
. Izolacyjnos¢ elewacji —
1 Bd-3 Odlewnia B 85 24 godz. 35.42 dB, dachu 35 dB
. Izolacyjno$¢ elewacji —
2 Bd-4 Odlewnia B 85 24 godz. 35.42 dB. dachu 35 dB
. |zolacyjno$¢ elewacji —-
3 Bd-5 Qdlewnia B 85 24 godz. 35-42 dB. dachu 35 dB
Stacja lzolacyjno$é elewacii —
4 ||Bas transformatorowa i 68 24godz. | 5g dB, dachu 26 dB
. ; izolacyjno$¢ elewacii —
5 |Bd-7 Narzedziownia B 78 24 godz. 35.42 dB, dachu 35 dB
Stacja Izolacyjno$¢ elewacii —
6 Es transformatorowa B as 24 goaz, 28 dB, dachu 26 dB
* - w odlegtosci 1m od $ciany”

VI,

,4.3. ,,Gospodarka wodno-sciekowa

W | czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: ,Zrodia emisii,
zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw (w tym Zrodta zaopatrzenia

zakladu w wode)”, punkt 4.3.: Gospodarka wodno-$ciekowa” otrzymuje

brzmienie:

4.3.1. Gospodarka wodna

Woda na potrzeby Zaktadu SHILOH INDUSTRIES Sp. z0.0. w Bielsku-Biatej dostarczana jest
z miejskiej sieci wodociagowej, ktérej whascicielem jest Spoétka ,AQUA" S.A. w Bielsku-Biatej.

Woda na Wydziale Odlewni wykorzystywana jest do celow technologicznych, w szczegdInoSci:

~  Woda na potrzeby instalacji IPPC (chtodziwo na liniach odlewniczych, spryskiwanie form
srodkiem antyadhezyjnym) w ilosci ok. 34 020 m&/rok.

- Woda na potrzeby instalacji pomocniczych (oczyszczanie gazow odlotowych na
stanowiskach szlifowania odlewéw) w iloéci ok. 1000 m3/rok.

Woda na potrzeby instalacji pomocniczych (do czyszczenia form odlewniczych na
Wydziale Utrzymania Form Narzedziowych Odlewni, woda lodowa w chtodniach
kominowych) w iloéci ok. 50 m?/rok.

Ponadto woda z miejskiej sieci wodociagowej wykorzystywana jest do celéw socjalno-bytowych,
w tym porzadkowych w ilosci ok. 3 500 m®rok i przeciwpozarowych w iloéci ok. 90 m®/s.
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4.3.2. Gospodarka sciekowa

Na Wydziale Odlewni Spétki SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. powstajg Scieki przemystowe,
w szczegdlnosci:

- Scieki przemystowe z instalacji IPPC (chtodziwo na liniach odlewniczych, spryskiwanie
form srodkiem antyadhezyjnym).
Prognozowana ilo$¢ $ciekéw: ok. 30 000 m?3/rok.
Prognozowany sktad sciekéw: cynk, miedz, chrom ogélny, chrom (VI), nikiel, otéw, kadm.

—  Scieki z instalagji pomocniczych (mycie form odlewniczych).
Prognozowana ilos¢ $ciekéw: ok. 2 500 m3/rok.
Prognozowany sktad sciekoéw: azot amonowy, fosfor ogélny, cynk, miedz, chrom 0golny
chrom (V1), nikiel, otéw, kadm.

W pozostatych instalacjach pomocniczych nie powstajg $cieki, gdyz:
~ woda lodowa w chtodniach kominowych krazy w obiegu zamknigtym,
- szlamy z oczyszczania gazéw odlotowych na stanowiskach szlifowania odlewow
oddawane sg jako odpad uprawnionym odbiorcom,
- $cieki z mycia posadzek na terenie catego zaktadu oddawane s3 jako odpad
uprawnionym odbiorcom.

Scieki przemystowe z Wydziatu Odlewni (po pcdczyszczeniu w wyparkach) odprowadzane sa do
kanalizacji miejskiej nalezacej do Spoétki ,AQUA” S.A. w Bielsku-Biatej.

Ponadto na terenie Zaktadu SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. wytwarzane s3 réwniez $cieki,
ktore powstajg niezaleznie od eksploatacii instalacji, tj.:
~ Scieki bytowe odprowadzane w mieszaninie wraz ze $ciekami przemystowymi do
kanalizacji miejskiej nalezacej do Spétki ,AQUA” S.A. w Bielsku-Biate;.
- Wody opadowe i roztopowe odprowadzane do potoku Krzywa na podstawie odrebnego
pozwolenia wodnoprawnego.”

VIL. W I czeséci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 4.: ,Zrédia emisj , zuzycie
energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode)”, punkt

4.5.: ,Zuzycie surowcéw, materiatéw, paliw i mediéw” otrzymuje brzmienie:

»4.5. Zuzycie surowcoéw, materiatow, paliw i mediéw

4.5.1 Zestawienie prognozowanego czasu pracy, wielko$ci produkcji, zuzycia surowcéw
dla instalacji IPPC (10-1)

Parametr jm. - Prognoza (max)
Czas pracy instalaciji [h/rok] 8 000

Zuzycie magnezu [kg/rok| 8 400 000
Zuzycie SO,

(zuzywane jest ok. 60% zawartosci [kg/rok? 13200

butli)

Zuzycie R 134a [kg/rok 24 000
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Zuzycie SFe

[kg/rok] 500
tylko sytuacje awaryjne
Zuzycie propanu-butanu [kg/rok] 3 000
Zuzycie wody (Odlewnia) [m3/rok] 34 020
Zuzycie energii elektrycznej [MWh] 34 000
%uozéti_;anl\lﬂeliu mineralny do [l/rok] 48 000
Argon [Mg/rok] 216
Srodki antyadhezyjne [Mg/rok] 228

4.5.2 Zestawienie prognozowanego czasu pracy, wielkosci produkcji, zuzycia
surowcow dla instalacji pomocniczych (IP-1)

Parametr j.m. Prognoza (max)
Czas pracy instalacji [h/rok] 7 000
Zuzycie materiatow szlifierskich [kag/rok] 50 000
Zuzycie flokulantu [kg/rok] 19 000
Zuz'ycu? p#ynltechn’olpglgzr.\y do [kg/rok] 7200
obrébki w iuznym Scierniwie
Zuzycie antyspieniacza [kg/rok] 72
Zuzycie $rodka bakteriobojczego [kg/rok] 2 000
Zuzycie p&ynu do obrébki [kg/rok] 2 400
skrawaniem
Zuzycie $rodka myjgcego [ka/rok] 600

VIIl. W czesci lll decyzii: .Warunki eksploatacii instalacji oraz wprowadzania

do $rodowiska substanciji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalaciji”,

punkt 1.: ,Rodzaje i ilogci substancji dopuszczone do wprowadzania do
powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji objetych

pozwoleniem” otrzymuje brzmienie:

. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem.

1.1. Dopuszczalna wielko$¢ emisji dla instalacji IPPC (10-1).

1.1.1. Dopuszczalna emisja maksymalna z instalacji IPPC.
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Emitowana substancja

Wielkosé emisji

Emitor Zrodto emisji Nizie Fpce kgl

E1 e pyt ogétem - 0,1710

odlewnicza linii nr 8 pyt zawieszony PM10 - 0,1710

pyt zawieszony PM2.5 - 0,1368

tlene< wegla 630-08-0 0,1655

weglowodory elifatyczne do Cy» - 0,0535

dwutlenek siarki 7446-09-05 0,1051

E21 pyt cgétem = 0,2160

pyt zawieszony PM-10 - 0,2160

tgcznie maszyny pyt zawieszony PM-2.5 - 0,1728
odlewnicze linii

nr2inr3 tlenek wegla 630-08-0 0,2548

weglowodory alifatyczne do Ciz - 0,0834

dwutlenek siarki 7446-09-05 0,1640

Maszyna pyt ogdtem - 0,1080

odlewnicza linii nr 2 pyt zawieszony PM-10 - 0,1080

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0864

tlenek: wegla 630-08-0 0,1292

weglowodory alifatyczne do C1» - 0,0417

dwutlerek siarki 7446-09-05 0,0820

Maszyna pyt 0gotem - 0,1080

odlewnicza linii nr 3 pyt zawieszony PM-10 - 0,1080

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0864

tlenek wegla 630-08-0 0,1292

weglowodory a ifatyczne do Ci» - 0,0417

dwutlerek siarki 7446-09-05 0,0820

E24 pyt 036tem - 0,1981

pyt zawieszony PM-10 - 0,1981

tacznie maszyny pyt zawieszony PM-2.5 - 0,1584
odlewnicze linii

nrsinré tlenek wegla 630-08-0 0,2163

weglowodory alifatyczne do C; - 0,0699

dwutienek siarki 7446-09-05 0,1373

Maszyna pyt ogétem . 0,0523

odlewnicza linii nr 5 pyt zawieszony PM-10 - 0,0523
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Emitor

Emitowana substancja

Wielko$¢ emisji

Zrodlo emisji il S [kg/h]

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0418

tlenek wegla 630-08-0 0,0571

weglowodory alifatyczne do Ci2 - 0,0184

dwutlenek siarki 7446-09-05 0,0362

pyt ogétem - 0,1458

odlewl\r?iacizyrlli?\ii ar 6 pyt zawieszony PM-10 - 0,1458

pyt zawieszony PM-2.5 - 0,1166

tlenek wegla 630-08-0 0,1592

weglowodory alifatyczne do C+2 - 0,0515

dwutlenek siarki 7446-09-05 0,1011

E25 B EETiE P S pyt ogétem - 0,1981

odlewnicze linii pyt zawieszony PM-10 - 0,1981

nrtinc? pyt zawieszony PM-2.5 - 0,1584

tlenek wegla 630-08-0 0,1946

weglowodory alifatyczne do Ciz - 0,0629

dwutlenek siarki 7446-09-05 0,1235

pyt ogétem - 0,0743

pyt zawieszony PM-10 - 0,0743

Maszyna pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0594

odlewnicza linii nr 1 tienek wegla 630-08-0 0,0730

weglowodory alifatyczne do Ciz - 0,0236

dwutlenek siarki 7446-09-05 0,0463

pyt ogotem - 0,1238

pyt zawieszony PM-10 - 0,1238

Maszyna pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0990

odlewnicza linii nr 7 tlenek wegla 630-08-0 0,1216

weglowodory alifatyczne do C12 - 0,0393

dwutlenek siarki 7446-09-05 0,0772

E31 pyt ogétem - 0,0356
Centrala AHU-01 )

wentylacja ogélna pyt zawieszony PM-10 - 0,0356

hali odlewni pyt zawieszony PM-2.5 ’ 0,0291

tlenek wegla 630-08-0 0,0402
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: Emitowana substancja e =
Emitor|  Zrédto emisji jiWlelkose eniis))
Nazwa nr CAS tkg/h] -
weglowodory alifatyczne do Ci2 - 0,0130
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,0255
E32 pyt ogétem - 0,0356
Centrala AHU-02 =
wentylacja ogélna pyt zawieszony PM-10 - 0,0356
hali odlewni pyt zawieszony PM-2.5 - 0,0291
tlenek wegla 630-08-0 0,0402
weglowodory alifatyczne do C12 - 0,0130
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,0255
E35 pyt ngdtem - 0,0356
pyt zawieszony PM-10 - 0,0356
Centrala AHU-05 pyt zawieszony PM-2.5 . 0,0291
wentylacja ogdlna
hali odlewni tlenek wegla 630-08-0 0,0402
weglowodory alifatyczne do C1» - 0,0130
dwutlenek siarki 7446-09-05 0,0255

1.1.2. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji.

oooooo

Wielkos$¢ emisji z instalacji IPPC

CHi [Mc/rok] f_
Sibstrica dlaistniejacych linii 1-10 | A2l 112
(po uruchomieniu linii
(przed rozbudowa) 3
_ 11i12)
Pyt ogétem 7,832 7,236
Pyt zawieszony PM-10 7,832 7,236
Pyt zawieszony PM-2.5 6,266 5,803
Tlenek wegla 9,905 7,771
Dwutlenek siarki 4,014 2,511
Weglowodory alifatyczne do C+» 6,050 4,934

W Il cze$ci decyzji: . Warunki eksploataciji instalacji oraz wprowadzania do

srodowiska substancji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalaciji”,

w punkcie 3.: ,Dopuszczalne do wytwarzania w ciaqu roku rodzaje odpadéw craz

sposéb postepowania z tymi odpadami”, w punkcie 3.1: ., Warunki wytwarzania

i gospodarowania odpadami”, punkt 3.1.1.: ,Rodzaje i ilosci odpadéw

dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku” otrzymuije brzmienie:
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,3.1.1 Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku

3.1.1.1. Instalacja IPPC - Odlewanie elementéw magnezowych metodq wtryskowsg zimno-
komorowa w elektrycznych piecach topialnych (12 linii)

Kod . llo$é
Ip. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. | 07 06 04* | Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 100
macierzyste
2. 10 10 03 | Zgary i zuzle odlewnicze 1000
3. 10 10 08 | Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz 75
wymienione w 10 10 07
4. | 1010 09* | Pyty z gazéw odlotowych zawierajgce substancje niebezpieczne 5
5. | 10 10 11* | Inne czastki state zawierajgce substancje niebezpieczne 5
6. 12 01 03 | Odpady z toczenia i pifowania metali niezelaznych 4000
7. 11301 10* | Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajgce zwigzkow 4
chlorowcoorganicznych
8. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 3
* - odpad niebezpieczny
3.1.1.2. Instalacja pomocnicza - Obrébka powierzchniowa odlewow (szlifowanie reczne,
automatyczna obrébka mechaniczna, obrébka wibroscierna na mokro)
Kod . llosé
Ip. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. | 120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 30
2. | 12 01 09* |Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajace 1000
chlorowcow
3. | 120115 |Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 140
4. | 12 01 16* |Odpady poszlifierskie zawierajgce substancje niebezpieczne 15
5, 12 01 17 |Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 10
6. | 120121 |Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 11
7. | 1501 10* |Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych 10
lub nimi zanieczyszczone
8. | 1502 02* |Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete 50
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, §cierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
9. 15 02 03 |Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 50
scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
10. | 16 01 19 |Tworzywa sztuczne 5
11. | 16 01 21* |Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 8
16 01 11, 16 01 13i 16 01 14
12. | 16 02 13* |Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 1
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
13.| 16 02 16 |Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 1
w 16 02 15

* - odpad niebezpieczny
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W Il czesci decyzji: ,Warunki eksploatacji instalacji oraz wprowadzania

do srodowiska substancji i enerqii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”,

w punkcie 3.: ,Dopuszczalne do wytwarzania w ciagu roku rodzaje odpadéw

oraz sposéb postepowania z tymi odpadami”, w punkcie 3.1:  Warunki
wytwarzania i gospodarowania odpadami”, w punkcie 3.1.2.: ,Charakterystyka,
podstawowy skitad chemiczny i wlasciwoéci odpadéw dopuszczonych

do wytworzenia”, wstep do punktu 3.1.2.1. przyjmie brzmienie:

»3.1.2.1. Instalacja IPPC - Odlewanie elementéw magnezowych metodg wtryskowg zimno-
komorowg w elektrycznych piecach topialnych (12 linii)”

Tabela w ppkt.3.1.2.1. pozostaje bez zmian.”

Xl

W Il czesSci decyzji: ,Warunki eksploataciji instalacji oraz wprowadzania

do Srodo

wiska substanciji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacy”,

w punkcie 3.: ,Dopuszczalne dc wytwarzania w ciagu roku rodzaje odpadéw

oraz sposob postepowania z tymi odpadami”, w punkcie 3.1: .. Warunki
wytwarzania i gospodarowania odpadami”, w punkcie 3.1.2.: ,Charakterystyka,
podstawowy skiad chemiczny i wlasciwo$ci odpadéw dopuszczonych

do wytworzenia”, punkt 3.1.2.2. przyjmie brzmienie:

»3.1.2.2. Instalacja pomocnicza - Obrébka powierzchniowa odlewéw (szlifowanie reczne,
automatyczna obrobka mechaniczna; obrébka wibroscierna na mokro)

Ip. Kod Rodzaj Zrédio powstania ’ Podz:\aev:i\::vzyniklad

odpadu odpadu i charakterystyka odpadéw i wlasciwosci odpadow

1. [120103 |Odpadyz toczenia |Blaszkii wiéry magnezu Stopy magnezu AM50,

i pitowania metali pochodzgce z obrébki recznej |AMBO.
niezelaznych i w celach robotéw na Szlifierni|Nie zawierajg substancji
oraz z maszyn CNC na niebezpiecznych, nie
Odlewni stanowig zagrozenia dka
$rodowiska.

2. [120109* |Odpadowe emulsje Odpady te stanowia: Kwasy ttuszczowe, alkohole,
i roztwory z obrébki |- emulsje powstajace podczas |woda, weglowodory
metali czyszczenia urzadzen ropopochodne.
niezawierajgce odlewniczych (Wyparki), Szkodliwe, uczulajgce,
chlorowcéw - chtodziwo z centréw draznigce.

obrébeczych CNC na Odlewni.

3. 120115 |Szlamy z obrébki Odpacy te stanowig szlamy  |Woda, silikon, detergerty,
metali inne niz magnezowe powstajgce tlenki magnezu.
wymienione w procesie obrébki Nie zawierajg substandji
w1201 14 wibrosciernej na mokro niebezpiecznych,

odlewow oraz z filtrow nie stanowia zagrozenia
wodnyzh. dla $rodowiska.

4. 11201 16* |Odpady Pyt i drobne blaszki Stopy magnezu AM50, AM80
poszlifierskie magnezowe po procesach tatwopalny
zawierajgce szlifowania oraz po obrébce
substancje odlewdw w celach robotéw
niebezpieczne

5. [120117 |Odpady Zuzyte ksztattki szlifierskie Polifenole, polimery
poszlifierskie inne |z obrébki wibrosciernej na syntetyczne, kwarc,
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Ip. Kod Rodzaj Zrédio powstania Pod::\a(:vr;\évz)/n?klad
odpadu odpadu i charakterystyka odpadow | whasclwosci odpadéw
niz wymienione w  |mokro glinokrzemiany.

1201 16 Nie zawierajg substanciji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
srodowiska

6. 120121 |Zuzyte materialy Odpady te stanowig zuzyte Elektrokorund, celuloza,
szlifierskie inne niz |materiaty szlifierskie (tarcze  |tworzywo sztuczne.
wymienione szlifierskie, papier, tasmy Nie zawierajg substanciji
w12 01 20 scierne) powstajace na terenie [niebezpiecznych, nie

instalacji. stanowig zagrozenia dla
$rodowiska

7. [1501 10* |Opakowania Odpady te stanowig Celuloza, PP, PE, PET, stal,
zawierajgce opakowania metalowe aluminium, weglowodory
pozostatosci lub z tworzyw sztucznych ropopochodne, alkohole,
substanc;ji zanieczyszczone substancjami|rozpuszczalniki organiczne.
niebezpiecznych lub [niebezpiecznymi po Szkodliwe, uczulajace, czgsct
nimi preparatach i substancjach tatwopalna.
zanieczyszczone  |wykorzystywanych w zwigzku

z funkcjonowaniem instalacji.

8. [1502 02* |Sorbenty, materiaty |Odpady te stanowig Celuloza, bawetna, PCV, PP,
filtracyjne (w tym  |powstajgce w zwigzku z PE, kauczuk, weglowodory
filtry olejowe funkcjonowaniem instalacji: alifatyczne i aromatyczne,
nieujete w innych |- sorbenty, alkohole, wyzsze kwasy
grupach), tkaniny |- materiaty filtracyjne, ttuszczowe.
do wycierania - czysciwo, Szkodliwe, uczulajace, czesc
(np. szmaty, $cierki)|- odziez ochronna (rekawice), tatwopalna.

i ubrania ochronne |zanieczyszczone substancjami

zanieczyszczone niebezpiecznymi.

substancjami

niebezpiecznymi

(np. PCB)

9. (150203 [Sorbenty, materiaty |Odpady te stanowia gtéwnie |Celuloza, baweina, PCV, PP,
filtracyjne, tkaniny  |materiaty filtracyjne zuzyte PE, kauczuk, wyzsze kwasy
do wycierania w zwigzku z funkcjonowaniem |ttuszczowe.

(np. szmaty, $cierki) |instalacji. Nie zawierajg substanciji

i ubrania ochronne niebezpiecznych, nie

inne niz wymienione stanowig zagrozenia dla

w 1502 02 $rodowiska.

10. [16 01 19  [Tworzywa sztuczne |Odpady te stanowig zuzyte  |Kauczuk, PE-PA.

tasmy z tasémociggdw do Trudnopalne i

transportu odlewow z pras na |antyelektrostatyczne.

szlifiernie. Nie zawierajg substanciji
niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia dla
$rodowiska.

11. |16 01 21* |Niebezpieczne Odpady te stanowig zuzyte Tworzywo sztuczne (PP, PE),
elementy inne niz  [zaolejone weze hydrauliczne  |kauczuk, metale,
wymienione ttoczace olej z tooltempéw do  |weglowodory aromatyczne
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Ip. Kod Rodzaj Zrédto powstania Podz:]a:vr;\;vzyns;lklad
odpadu odpadu i charakterystyka odpadéw i whasciwosci odpadéw
w 16 01 07 do form odlewniczych. i alifatyczne.
16 01 11, 16 01 13 Szkodliwe, uczulajgce, cze$é
i16 01 14 tatwopalna.

12.116 02 13* |Zuzyte urzadzenia |Odpady te stanowig zuzyte  |Swietiéwki: rte¢, argor,
zawierajace lampy fluoroscencyjne i krzemionka, aluminium,
niebezpieczne monitory komputerowe zuzyte |luminofor, tworzywo
elementy inne niz  |w zwigzku z funkcjonowaniem |sztuczne.
wymienione instalacji. Monitory kineskopowe: rte¢,
w 16 02 09 do luminofor, tworzywo
16 02 12 sztuczne, metale.

Toksyczne, uczulajace,
drazniagce.

13. 116 0216  |Elementy usuniete |Odpad ten stanowig zuzyte  |Stal, aluminium, miedz,
ze zuzytych elementy z szaf tworzywo sztuczne (PP, PE),
urzadzen inne niz  [sterowniczych. krzemionka, kauczuk,
wymienione celuloza, ebonit
w 16 02 15 Nie zawierajg substanciji

niebezpiecznych, nie
stanowig zagrozenia da
Srodowiska.

Xll. Wil czesci decyzji: ,Warunki eksploatacii instalacji oraz wprowadzania

do srodowiska substancji i ener3ii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”,

w punkcie 3.: ,Dopuszczalne do wytwarzania w ciagu roku rodzaje odpadow

oraz sposéb postepowania z tymi odpadami”, w punkcie 3.1: <Warunki

wytwarzania i gospodarowania odpadami”, punkt 3.1.3 otrzymuje brzmienie:

»3.1.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw

Magazynowanie odpadéw odbywaé sie bedzie w wydzielonych oraz odpowiednio
przystosowanych i oznakowanych do tego celu migjscach:
* Magazyn odpadéw nr 1 — jest to wydzielone pomieszczenie w murowanym i zadaszonym
budynku zlokalizowanym w pétnocno wsciodniej czesci Zaktadu. Pomieszczenie jest
zamykane, odpowiednio oznakowane, wysosazone w posadzke nieprzepuszczalng
oraz w wentylacje ogélng i zapas sorbentow, zabezpieczone przed dostepem oséb
nieupowaznionych;
 Plac magazynowy nr 1 — jest to utwardzony plac znajdujgcy sie przy Odlewni (w cze$ci
potudniowo-wschodniej), gdzie znajdujg sie wydzielone i opisane miejsca na magazynowane
odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne;
 Plac magazynowy nr 2 — utwardzony plac znajdujacy sie przy Ttoczni (w czesci
potudniowo-wschodniej), gdzie znajdujg sie wydzielone i opisane miejsca na magazynowane
odpady niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne;
* Plac magazynowy nr 3 — utwardzony plaz znajdujacy si¢ w poblizu Odlewni (w czesci
poinocno-wschodniej), gdzie znajdujg sie wydzielone i opisane miejsca na magazynowane
odpady;
» Wiata magazynowa przy Szlifierni - jest to obiekt wyposazony w utwardzong powierzchnie
i dach z blachy falistej bezposrednio przylegajacy do pétnocnej $ciany Odlewni, gdzie
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znajduje sie wydzielone i opisane miejsce na magazynowane odpady inne niz

niebezpieczne;

« Wiata magazynowa przy Tioczni — jest to obiekt wyposazony w asfaltowg nawierzchnie
i dach z blachy falistej bezposrednio przylegajacy do wschodniej $ciany Ttoczni. Znajduja sie
tu wydzielone i opisane miejsca na odpady niebezpieczne.

W pomieszczeniach zorganizowane sg miejsca przeznaczone na pojemniki oraz stanowiska
zlokalizowane na paletach i podtodze gdzie selektywnie magazynowane bedg wytwarzane
odpady. Pojemniki na odpady wykonane sg z materiatu odpornego na dziatanie skfadnikow
umieszczonego w nich odpadu oraz sg zamykane i oznakowane, tym samym gwarantujac ich
bezpieczne magazynowanie, zatadunek i transport.

Wytwarzane odpady beda magazynowane zgodnie z ponizszymi tabelami:

3.1.3.1. Instalacja IPPC (I10-1)- Odlewanie elementéw magnezowych metoda wiryskowg
zimno-komorowa w elektrycznych piecach topialnych (12 linii)

Kod : Miejsce i sposéb
lp. odpadu Redzajcdpadu magazynowania odpaddéw

1. | 07 06 04* | Inne rozpuszczalniki Mieisce magazynowania: Wiata magazynowa przy
organiczne, roztwory z Ttoczni, Magazyn odpadow nr 1;
przemywania i ciecze Sposéb magazynowania: szczelny i oznakowany
macierzyste pojemnik.

2. 10 10 03 | Zgary i zuzle odlewnicze | Miejsce magazynowania: Plac magazynowy nr 1,

Plac magazynowy nr 3;
Sposob magazynowania; szczelny i oznakowany
pojemnik, lub worek typu BIG-BAG lub kontener.

3. 10 10 08 | Rdzenie i formy Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1;
odlewnicze po procesie | Sposéb magazynowania: luzem w uporzgdkowany
odlewania inne niz spos6éb w oznakowanym miejscu.

L wymienione w 10 10 07

4. | 1010 09* | Pyty z gazéw odlotowych | Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1,
zawierajgce substancje Sposéb magazynowania: szczelny i oznakowany
niebezpieczne pojemnik lub beczka.

5. | 10 10 11* | Inne czastki state Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1;
zawierajgce substancje Sposéb magazynowania: szczelny i oznakowany
niebezpieczne pojemnik lub beczka.

6. 12 01 03 | Odpady z toczenia Miejsce magazynowania: Plac magazynowy nr 1,
i pitowania metali Plac magazynowy nr 2, Plac magazynowy nr 3,
niezelaznych Magazyn odpadow nr 1,

Sposob magazynowania:

- Plac magazynowy nr 1, 2, 3 - w oznakowanych
kontenerach,

- Magazyn odpadéw nr 1 - w oznakowanych
workach typu BIG-BAG.

7. | 1301 10* | Mineralne oleje Miejsce magazynowania: Magazyn odpadow nr 1;
hydrauliczne Spos6b magazynowania: w oznakowanym,
niezawierajace zwiazkéw | szczelnym pojemniku wykonanym z materiatow
chlorowcoorganicznych trudno palnych, odpornym na dziatanie olejow

odpadowych, odprowadzajgcym tadunki
elektryczno$ci statycznej, wyposazonym
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Kod

Miejsce i sposéb

przektadniowe i smarowe

Ip. odpadu Rpdzs) odpady magazynowania odpadéw
w szczelne zamkniecie, zabezpieczonym przed
sttuczeniem.

8. | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, Miejsce magazynowania: Magazyn odpaddéw nir 1:

Sposéb magazynowania: w oznakowanym,
szczelnym pojemniku wykonanym z materiatow
trudno palnych, odpornym na dziatanie olejow
odpadowych, odprowadzajgcym ftadunki
elektrycznosci statycznej, wyposazonym

w szczelne zamknigcie, zabezpieczonym przed
sttuczeniem.

* - odpady niebezpieczne

3.1.3.2. Instalacja pomocnicza (IP-1) - Obrébka powierzchniowa odlewéw (szlifowanie reczne,
automatyczna obrébka mechaniczna, obrébka wibroécierna na mokro)

Kod . Miejsce i sposéb
1B odpadu Rodza] odpadu magazynowania odpadow

1. 12 01 03 | Odpady z toczenia Miejsce magazynowania: Plac magazynowy nr 1,
i pitowania metali Plac magazynowy nr 2, Plac magazynowy nr 3,
niezelaznych Magazyn odpadéw nr 1;

Spos6b magazynowania:

- Plac magazynowy nr 1, 2, 3 - w oznakowanych
kontenerach,

- Magazyn odpadéw nr 1 - w oznakowanych
workach typu BIG-BAG.

2. [ 1201 09* | Odpadowe emuisje Miejsce magazynowania: bezposrednio po
i roztwory z obrobki metali | odpompowaniu z wyparki przekazywane
niezawierajgce uprawnionemu odbiorcy lub w uzasadnionych
chlorowcéw przypadkach magazynowane na terenie Wiaty

magazynowej przy Ttoczni;
Sposéb magazynowania: w szczelnym i
oznakowanym pojemniku.

3. 12 01 15 | Szlamy z obrébki metali Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1,
inne niz wymienione Wiata magazynowa przy Szlifierni:
w1201 14 Sposéb magazynowania:.

- Magazyn odpadéw nr 1 - w szczelnym i
oznakowanym pojemniku lub beczce,

- Wiata magazynowa przy Szlifierni - w
zamykanym i oznakowanym pojemniku.

4. | 1201 16* | Odpady poszlifierskie Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1;
zawierajgce substancje Sposob magazynowania: w szczelnym i
niebezpieczne oznakowanym pojemniku lub beczce.

5. 120117 | Odpady poszlifierskie inne | Miejsce magazynowania: Magazyn odpadoéw nr 1;
niz wymienione w 12 01 16| Spos6b magazynowania: oznakowane worki typu

BIG-BAG.

6. 12 01 21 | Zuzyte materiaty Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1;
szlifierskie inne niz Sposob magazynowania: oznakowany pojemnik.
wymienione w 12 01 20

7. | 1501 10" | Opakowania zawierajgce | Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1:
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Kod : Miejsce i sposoéb

Ip. odpadu Rodzs) edpach magazynowania odpadéw
pozostato$ci substanciji Sposbéb magazynowania: szczelny i oznakowany
niebezpiecznych lub nimi | pojemnik lub beczka.
zanieczyszczone

8. | 1502 02* | Sorbenty, materiaty Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1;
filtracyjne (w tym filtry Sposdb magazynowania: szczelny i oznakowany
olejowe nieujete w innych | pojemnik.
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB) ]

9. 15 02 03 | Sorbenty, materiaty Miejsce magazynowania: Magazyn odpaddéw nr 1,
filtracyjne, tkaniny do Sposéb magazynowania: oznakowany pojemnik,
wycierania (np. szmaty,

§cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w
1502 02
10. | 16 01 19 | Tworzywa sztuczne Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1;
Sposéb magazynowania: oznakowany pojemnik lub
luzem w uporzadkowany sposéb na uszczelnionej
podtodze.

11. | 16 01 21* | Niebezpieczne elementy | Miejsce magazynowania: Magazyn odpadoéw nr 1;
inne niz wymienione w SposGb magazynowania: szczelny i oznakowany
16 01 07 do 16 01 11, pojemnik.

16 0113116 01 14

12. | 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1;
zawierajace niebezpieczne | Sposéb magazynowania:
elementy inne niz - lampy fluorescencyjne w szczelnym |
wymienione w 16 02 09 do | oznakowanym specjalistycznym pojemniku,

16 02 12 - monitory w szczelnym i oznakowanym pojemniku
lub luzem w oznakowanym miejscu na poéice

| zabezpieczone przed uszkodzeniem,

13. | 16 02 16 | Elementy usunigte ze Miejsce magazynowania: Magazyn odpadéw nr 1;
zuzytych urzadzer inne niz| Sposéb magazynowania: oznakowany pojemnik lub
wymienione w 16 02 15 luzem w uporzadkowany sposéb w oznakowanym

migjscu na pobtce.

Xl

* - odpady niebezpieczne”

W Il czesci decyziji: . Warunki eksploataciji instalacji oraz wprowadzania

do érodowiska substanciji i energii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”,
w punkcie 3.: ,Dopuszczalne do wytwarzania w ciggu roku rodzaje odpadow

oraz spos6b postepowania z tymi odpadami”, dodaje sie punkt 3.2.: ,\Warunki
przeciwpozarowe” o brzmieniu:

,3.2. Warunki przeciwpozarowe
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Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania obowigzujgcych przepiséw w zakresie
ochrony p.poz oraz BHP, a w szczegdlnosci warunki ochrony przeciwpozarowej majg by¢ zgocne
z ,Operatem przeciwpozarowym w konteksécie magazynowania odpadow poprodukcyjnych
SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. ul. Wyzwolenia 84 43-300 Bielsko Biata.”, zatwierdzonym
Postanowieniem Komendanta Miejskiego Paristwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Biatej z dnia

21 marca 2019 r. (znak: MZ.0253.7.2019.ZB).”

XIV. Wl czeSci decyzji: ,Warunki eksploataciji instalaciji oraz wprowadzania
do $rodowiska substancii i enerzii przy normalnym funkcjonowaniu instalacji”,
punkt 4.: ,Warunki w zakresie ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych”
otrzymuje brzmienie:

»4. sWarunki w zakresie ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych

1. Zaktad winien skrupulatnie przestrzega¢ zasad (w tym wiasciwej eksploatacji instalacji)
ochrony powierzchni ziemi przed przedostaniem sie substancii chemicznych.

2. Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi winny byé przeprowadzane z czestotliwos$cig
co najmniej raz na 10 lat oraz zawartoéci substancji w wodach gruntowych co najmniej
raz na 5 lat, zgodnie z aktualnymi wymaganiami prawnymi.

3. Wyniki badan prowadzone w terminach okreslonych w podpunkcie 2 wykonuije sie przez
laboratorium, o ktérym mowa w art. 147a ust. 1 pkt 1 lub ust. 1a ustawy Prawo ochrony
srodowiska w spos6b umozliwiajgcy ich ilosciowe poréwnanie z wynikami badan
i pomiaréw zawartymi w raporcie poczatkowym. Wyniki badan nalezy przechowywacé do
czasu zakonczenia dziatalno$ci Zaktadu i wykonania raportu koficowego.

4. Prowadzacy instalacje powinien przekazywac wyniki badar lub pomiaréw organowi
witasciwemu do wydania pozwolenia w terminie miesigca od dnia ich wykonania.”

XV. W czescilV decyzji: ,Zakres i sposéb monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkoéci emisji”
punkt 4.: ,, Monitoring emisji gazow i pytéw do powietrza” otrzymuje brzmienie:

» 4. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

Dla emitoréw E1, E21, E24, E25 nalezy prowadzié okresowe - z czestotliwoscig raz w roku-
pomiary emisji w zakresie pytu (PM10 i PM2,51 i weglowodoréw alifatycznych do Cis.

Pomiary nalezy wykonywa¢ zgodne z metodykami okre$lonymi w obowigzujgcych normach
i aktach prawnych, w punktach pomiarowych ziokalizowanych zgodnie z wymogami
obowigzujgcych norm oraz utrzymanych we whasciwym stanie technicznym.”

XVI. W czesci VI decyzji: ,,.Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacii i danych
organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia” punkt 7 otrzymuje brzmienie:

»/. Przedktadania do 30 maja kazdego roku, ccrocznej informaciji pozwalajacej

na przeprowadzenie oceny zgodnoéci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabela
zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewo6dztwa Slaskiego.
Informacja ta migdzy innymi powinna zawieraé poréwnanie warunkéw pracy instalacji
zwarunkami okreslonymi w pozwoleniu w posz:zzegdinych elementach ochrony $rodowiska

z uwzglednieniem wynikow pomiaréw, przedstewieniem sposoboéw realizacji praw | obowiazkow
prowadzacego instalacje wynikajacych z posiadanego pozwolenia, a takze informaciji o kontrolach
i ewentualnych skargach na dziatalno$¢ instalasji (petny zakres informacii jakie nalezy przekazac
przedstawiono w ww. tabeli - $ciezka dostepu co tabeli: http:/bip.slaskie.pl/ - Sprawy w urzedzie -

23



Spis procedur — Ochrona $rodowiska — strona 3 - Wydawanie pozwolen zintegrowanych —
link: Wydawanie pozwoler zintegrowanych - Karta ustug SEKAP; na dole strony zatgcznik pn.:
Roczna informacja oceny zgodnosci z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu zZintegrowanym)”

XVII. W czesci VI decyzji: ,Sposéb i czestotliwosé przekazywania informacii i danych
organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia” dodaje sie punkt 9 o brzmieniu:

9. Przedktadania corocznej informacji oraz sprawozdarn z wykonywanych pomiardéw

za pomocg ePUAP lub na elektronicznym no$niku danych (bez wersji papierowej), opisanych
odpowiednio trescig: ,dotyczy: ,OS.PZINFORMACJA_COROCZNA_110"

lub ,08.PZ.POMIARY_110".

XVIIl. Pozostale punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Podaniem z dnia 31 maja 2019 r. (z datg wptywu dnia 3 czerwca 2019 T. ) petnomocnik SHILOH
INDUSTRIES Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84 Ztozyt wniosek

o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slgskiego

z dnia 14 lutego 2014 r. nr 302/0S/2014 (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego z dnia 26 listopada 2014 r. nr 2491/08/2014, z dnia 16 pazdziernika 2015 .

nr 1842/0S/2015, z dnia 24 listopada 2016 r. nr 3132/0S/2016 oraz z dnia 4 stycznia 2017 r.

nr 65/0S/2017) dla instalacji pn.: ,Odlewnia elementéw magnezowych metoda wtryskowg zimno-
komorowa w elektrycznych piecach topialnych (10 linii)” zlokalizowanej w Bielsku-Biatej

przy ul. Wyzwolenia 84, eksploatowanej przez SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. z siedziba

w Bielsku-Biatej.

Decyzjg Prezydenta Miasta Bielsko-Biata z dnia 24 wrzesnia 2018 r. ustanowiono srodowiskowe
uwarunkowania dotyczace przedsiewziecia polegajacego na rozbudowie i modernizacji odlewni
magnezu przy ul. Wyzwolenia 84 (dz. Nr 4253/16, 4543/2, 4256, 4258/2, 4257 obreb Lipnik)

w Bielsku-Biate;.

Whioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego spowodowane sg rozbudows i modernizacjg
odlewni magnezu w Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84. Planowana rozbudowa Odlewni
magnezu pozwoli na zwigkszenie zdolnosci produkcyjnych poprzez zainstalowanie 2 nowych linii
odlewniczych (kazda o zdolnosci produkcyjnej 12 Mg/dobe) i modernizacje pozostatych linii
odlewniczych, reorganizacje szlifierni i hali CNC oraz przeniesienie narzedziowni do nowej hali.
W zwiazku z planowang inwestycja prognozowane jest zwigkszenie ilosci surowcow

oraz zwiekszenie ilosci gotowego produktu w postaci gotowych odlewow.

Whioskowane zmiany pozwolenia zintegrowanego dotycza charakterystyki technologicznej
instalacji IPPC oraz instalacji pomocniczej, emisji do powietrza, emisji hatasu, gospodarki wodno-
$ciekowej, gospodarki odpadami oraz warunkéw w zakresie ochrony gleby, ziemi i wod
podziemnych.

Z tytutu przedmiotowego wniosku prowadzacy instalacje wniost optate rejestracyjng na konto
Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodne;j.

Prowadzacy instalacje nie wystapit z wnioskiem o wytaczenie z udostepniania publicznego czesci
wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego.
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Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt 6 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia

2014 1. w sprawie rodzajéw instalacji mogacy=h powodowacé znaczne Zanjeczyszczenie
poszczegoinych elementéw przyrodniczych atbo $rodowiska Jjako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do przedsiewzie¢ moggcych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019 r. W spraviie
przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz.
1839). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek
Wojewodztwa Slgskiego jest organem wtasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawiz.

Do wniosku zatgczono o$wiadczenie, iz opracowany w czerwcu 2015 r. ,Raport poczatkowy

o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych dla instalacji Odlewni eksploatowane;
przez SHILOH INDUSTRIES Sp. z0.0. w Bielsku-Biatej", w odniesieniu do planowanych zmian
pozwolenia zintegrowanego przedstawionych we wniosku, jest aktualny i nie stwarza potrzeby
wykonywania dodatkowych badan jakosci gleby, ziemi i wod gruntowych.

W toku prowadzonego postepowania adminiszracyjnego Marszatek Wojewédztwa Slgskiego
wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupemien wniosku przy pismach z dnia:

e 21 czerwca 2019,
e 4 pazdziernika 2019 .

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia:
* 25 lipca 2019 r. (z data wplywu dnia 29 lipca 2019 r),

27 wrze$nia 2019 r. (z datg wptywu dnia 30 wrzeénia 2019 r),

28 pazdziernika 2019 r. (z datg wptywu dnia 29 pazdziernika 2019 r.),

7 stycznia 2020 r. (z datg wptywu dnia 9 stycznia 2020 r.),

7 lutego 2020 r. (z datg wptywu dnia 12 lutego 2020 r.),

* 10 czerwca 2020 r. (z datg wptywu 10 szerwca 2020 r.)

L

Z uwagi na wejécie w zycie przepiséw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy

o0 odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. J z 2018 r., poz.1592), okres$lajgcych m.in. nowy
zakres informacji oraz zatgcznikow jakie winien zawieraé wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego okreslajacego warunki wytwarzania odpadéw, wniosek wymagat przedtozenia
dokumentow wymienionych w art. 4 ww. ustawy, w tym:

* operatu przeciwpozarowego spetniajacego wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odsadach oraz w przepisach wydanych na podstawie
art. 43 ust. 8 tej ustawy, wykonanego przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych, o ktérym mowa v/ rozdziale 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r.

o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 2 2019 r. poz. 1372),

* postanowienia komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej
uzgadniajgcego warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw, o ktérych mowa w art. 42 ust. 4c ww.
ustawy o odpadach,

* zaswiadczen, o ktérych mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska.
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Rozpatrzenie przedmiotowego wniosku zgodnie z ww. przepisami ustawy z dnia 20 lipca 2018 r.
o0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw wymagato réwniez przeprowadzenia
przez komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowe]j Strazy Pozarnej kontroli instalacji
obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadow, w zakresie
spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej

oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 .

o odpadach, oraz w postanowieniu, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4¢ tej ustawy.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego zwrdcit si¢ zatem o przeprowadzenie takiej kontroli pismem
z dnia 4 pazdziernika 2019 r. o znaku 0S-PZ.KW-00895/19.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Biatej po przeprowadzeniu kontroli
wydat postanowienie z dnia 31 stycznia 2020 . 0 znaku MZ.5585.28.2019.ZB stwierdzajgce
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej instalacji
odlewni elementéw magnezowych metoda wtryskowa zimno komorowa w elektrycznych piecach
topialnych (10 linii), zlokalizowanych w Bielsku-Biatej przy ul. Wyzwolenia 84, eksploatowanych
przez SHILOH INDUSTRIES Spétka z 0.0. Z siedzibg w Bielsku-Biatej, w tym miejsc
magazynowania odpadéw oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;j
miejsc magazynowania odpadéw, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym sporzgdzonym
przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych i postanowieniu Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bielsku-Biatej z dnia 21 marca 2019 r. znak
MZ.0253.7.2019.ZB uzgadniajacym operat przeciwpozarowy.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego w toku prowadzonego postepowania administracyjnego
w dniu 23 grudnia 2019 r. przeprowadzit dowod z ogledzin dla instalacji pn.: ,Odlewnia
elementéw magnezowych metodg wtryskowg zimno-komorowag w elektrycznych piecach
topialnych” zlokalizowanej w Bielsku-Biate] przy ul. Wyzwolenia 84, eksploatowanej przez
SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Biatej. Prowadzacy instalacje zostat
zawiadomiony pismem z dnia 27 listopada 2019 r. znak: 0OS-PZ.KW-01066/19, ze dnia 23
grudnia 2019 r. zostanie przeprowadzony dowdd z ogledzin ww. instalacji. W dniu
przeprowadzonych ogledzin nie zaczgto budowy dwéch nowych linii.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia

4 pazdziernika 2019 r. poinformowat o zamieszczeniu informaciji o wniosku petnomocnika spotki
SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. z siedzibg w Bielsku-Biatej w publicznie dostepnym wykazie
danych, a takze o mozliwoéci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 30 dni od ukazania sie
zawiadomienia. Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie Miasta
Bielsko-Biata, a takze na tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Slaskiego, na okres 30 dni.

Po analizie materiatu zgromadzonego w sprawie organ przychylit si¢ do wniosku Strony
i niniejszg decyzja dokonat zmian wnioskowanych przez Strone.

W zakresie ochrony powietrza:

Przedstawione we wniosku zmiany (rozbudowa instalacji i zwigkszenie wydajnosci linii
odlewniczych, zmiana ukfadoéw filtrujacych na liniach odlewniczych L-4, L-9 i L-10, zmiana uktadu
hali szlifierni i hali CNC oraz wymiana w tych halach filtrow pytowych na filtry wodne), skutkuja
zmianami w zakresie iloéci emitorow, ilosci | rodzaju urzadzen oczyszczajacych powietrze,

a takze w zakresie wielkosci emisji do powietrza.

Po zmianie uktadow filtrujacych na liniach odlewniczych L-4, L-9 1 L-10 (z filtréw pytowych na
uktady odsysajaco- filtrujace typ Ultavent | 20000/EE EW20), powietrze po oczyszczeniu
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kierowane bedzie na halg odlewni, a emitory E-47 i E2 zostang zlikwidowane (emisja bedzie
odbywata sie za posrednictwem wentylacji mechanicznej hali).

Wymiana filtréw pytowych na filtry wodne w hali szlifierni i hali CNC przyczyni sie do catkowitej
redukcji emisji zorganizowanej ze zrédet zlokalizowanych w tych halach i jednoczes$nie likwidasii
emitoréw E-3, E-7 i E-23.

Posadowienie dwdch linii odlewniczych wigze si¢ z powstaniem nowych zrédet emisji do
powietrza, nie planuje sie jednak budowy nowych emitoréw. Zanieczyszczone powietrze

z nowych linii po oczyszczeniu bgdzie zawracane na hale odlewni, a emisja bedzie odbywata sie
za posrednictwem mechanicznej wentylacji ogéInej hali.

W zwigzku z powyzszymi zmianami zaktualizcwano dane w punktach 1.4.1, Ill.1 oraz IV.4
decyzji.

W punkcie I1I.1 niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne wielkosci emisji z instalacji na poziomie
wnioskowanym przez prowadzacego instalacje. Pomimo powstania nowych zrédet emisji,

w skutek opisanych powyzej prac modernizacvjnych na pozostatych liniach odlewniczych, emisja
zanieczyszczen pytowych i gazowych z instalzcji objetych pozwoleniem zmniejszy sie

w stosunku do stanu uregulowanego w obowiazujgcym dotychczas pozwoleniu zintegrowanym.
Niemniej we wniosku przedstawiono obliczenia rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

ze wszystkich zrodet emisji na terenie zaktadu z ktérych wynika, ze przy zastosowaniu technik
ograniczania emisji substancji do powietrza, dotrzymane bedg standardy jako$ci powietrza
okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031) oraz wartosci stezen substancji
okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietizu (Dz. U. Nr 18, poz. 87) za wyjatkiem pytu
zawieszonego PM2,5. Nie wynika to jednak bezposrednio z eksploatacji przedmiotowej instalacji
(emisja nie zwiekszg sie i jest w catosci uwzgledniona w tle zanieczyszczen), a ze ztego
aktualnego stanu jakoéci powietrza.

W zakresie ochrony przed hatasem:

Whioskowane zmiany w zakresie emisji hatasu obejmuja;
» likwidacje zrédet hatasu: zlikwidowanych zostanie 5 zrédet punktowych (emitory E-2, E-
47, E-3, E-7, E-23),
e nowe Zrédia hatasu:
-zainstalowana zostanie nowa chiodnia kominowa na dachu Odlewni (2rodto Zp-5)
oraz wymienione bedg chtodnie wentylatorowe na kominowe (zrédta Zp-6, Zp-7, Zp-8),

-dobudowane zostang 2 nowe transformatory ¢ chobiezne (zrédto Bd-8)
-wymienione zostang 2 transformatory na nowsze modele (cichobiezne) (2rodto Bd-6)

-emitor E-3 zostanie zlikwidowany, a na miejscu jego uktadu wentylacyjnego zainstalowana
zostanie kruszarka do ztomu (ZP-1).

Wszystkie w/w zmiany beda prowadzone w juz istniejagcym budynku odlewni i na placu
magazynowym i nie bedg wymagaty jej rozbudcwy. Wykonana analiza akustyczna wykazata,

ze instalacja IPPC nie powoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw emisji hatasu

na terenach najblizszej zabudowy mieszkaniowsj potozonej na terenach podlegajacych ochronie
akustycznej.

Whioskowane zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie spowoduijg przekroczen dopuszczalnych
pozioméw dzwieku.
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W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:

W zwiazku z planowanym zwiekszeniem zdolnosci produkcyjnych i iloci linii odlewniczych
whioskowane zmiany w zakresie gospodarki wodno-éciekowej dotycza zwiekszenia ilosci
wykorzystywanej wody i odprowadzanych $ciekéw przemystowych oraz dodania nowej wyparki.
Woda na potrzeby Zaktadu SHILOH INDUSTRIES Sp. z0.0. W Bielsku-Biatej dostarczana jest

z miejskiej sieci wodociggowej, ktérej wiascicielem jest Spotka ,AQUA” S.A. w Bielsku-Biatej.
Zgodnie zobowigzujacymi przepisami wyrazonymi w art. 211 ust. 6 pkt 8) ustawy — Prawo
ochrony $rodowiska, pozwolenie zintegrowane okresla takze, w odniesieniu do instalacii
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego ilos¢ wykorzystywanej wody. W niniejszej decyzji
doprecyzowano zapisy punktu 1.4.3. ,Gospodarka wodno-$ciekowa” podpunkt 4.3.1.
,Gospodarka wodna” w tym zakresie oraz podano ilog¢ wykorzystywanej wody na poszczegdlne
cele instalacji IPPC i instalacji pomocniczych.

Scieki przemystowe z Wydziatu Odlewni Zaktadu SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. w Bielsku-
Biatej (po podczyszczeniu w wyparkach) odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej nalezace;j

do Spotki ,AQUA" S.A. w Bielsku-Biatej. Na terenie Zaktadu wytwarzane sg réwniez $cieki, ktore
powstajg niezaleznie od eksploatacji instalaciji, tj.: $cieki bytowe (odprowadzane w mieszaninie
wraz ze $ciekami przemystowymi do kanalizacji miejskiej nalezacej do Spotki ,AQUA" S.A.

w Bielsku-Biate]), wody opadowe i roztopowe (odprowadzane do potoku Krzywa na podstawie
odrebnego pozwolenia wodnoprawnego).

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami wyrazonymi w art. 211 ust. 6 punkt 7) ustawy — Prawo
ochrony $érodowiska, pozwolenie zintegrowane okresla takze, w odniesieniu do instalacji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego ilos¢, stan i sktad $ciekow przemystowych, o ile écieki
nie bedg wprowadzane do wdd lub do ziemi. Wobec powyzszego zmieniono brzmienie punktu
1.4.3. ,Gospodarka wodno-Sciekowa” podpunkt 4.3.2. ,Gospodarka $ciekowa”, w ktérym podano
prognozowang ilos¢ i sktad sciekow przemystowych z instalacji IPPC i instalacji pomocniczych,
a takze dokonano korekty zapiséw dotyczacych $ciekow bytowych oraz wod opadowych

i roztopowych, kiére powstajg niezaleznie od eksploataciji instalacji.

Przedmiotowe zmiany w zakresie gospodarki wodno-éciekowej zostaty uwzglednione i dokonane
zgodnie z wnioskiem strony.

W zwigzku z faktem, iz na potrzeby instalacji nie nastepuje pob6r wdd powierzchniowych

i podziemnych (woda jest dostarczana od podmiotu zewnetrznego), w pozwoleniu zintegrowanym
nie ustala sie warunkow poboru wéd i obowigzkow prowadzenia monitoringu.

W zwigzku z faktem, iz $cieki przemystowe nie sg wprowadzane do $rodowiska tylko do urzadzen
kanalizacyjnych innego podmiotu, w pozwoleniu zintegrowanym nie zostaty okreslone warunki
odprowadzania $ciekéw do $rodowiska. Wobec powyzszego, zasady i warunki prowadzenia
monitoringu tych $ciekéw winna okreéla¢ umowa pomiedzy zainteresowanymi podmiotami

i pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie $ciekow przemystowych zawierajacych substancje
szczegolne szkodliwe dla srodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych podmiotu
zewnetrznego.

W zwigzku z faktem, iz powstajgce w na terenie zaktadu SHILOH INDUSTRIES Sp. z 0.0. wody
opadowe i roztopowe - wprowadzane do potoku Krzywa - powstajg niezaleznie od eksploatacii
instalacji, w pozwoleniu zintegrowanym nie podaje sig ich ilosci i sktadu oraz warunkow
wprowadzania do $rodowiska. Warunki odprowadzania wéd opadowych i roztopowych do potoku
Krzywa zostaty okre$lone w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.
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W zakresie gospodarki odpadami w pozwoleniu dokonano zmian w zakresie:

e zwigkszenia dopuszczonych do wytwarzania ilosci odpadéw:

niebezpiecznych o kodzie 07 06 04* oraz innych niz niebezpieczne o kodach 10 10 03,
12 01 03, 12 01 03 - w przypadku Instalacji IPPC (Odlewanie elementéw magnezowych
metoda wtryskowq zimno-komorowa w elektrycznych piecach topialnych),
niebezpiecznych o kodach 12 01 09*, 15 01 10*, 15 02 02*, 16 01 21* oraz innych niz
niebezpieczne o kodach 12 01 03, 12 01 15, 12 01 17, 15 02 03, 16 01 19, 16 02 16 —
w przypadku Instalacji pomocniczej [Obidbka powierzchniowa odlewéw (szlifowanie
reczne, automatyczna obrobka mechamczna, obrébka wibrosciema na mokro)],

dodanie dodatkowego zrédta powstania i charakterystyki dla odpadéw o kodzie 12 01 15
w postaci ,szlaméw z filtrow wodnych”;

» okreslenia miejsc i sposobu magazynowania odpadéw polegajacych na:

wykresleniu z decyzji miejsca magazyncwania odpadéw okresélonego jako Wiata
Magazynowa przy Odlewni,

dodaniu nowego miejsca magazynowania odpadéw okreslonego jako Wiata
Magazynowa przy Szlifierni,

dla wytwarzanego w zwigzku z eksploatacja instalacji IPPC odpadu o kodzie 07 06 04* -
wykresleniu z okreslenia miejsca magazynowania Wiaty Magazynowej przy Odlewni,
dla wytwarzanego w zwigzku z eksploatacja instalacji pomocniczej odpadu o kodzie

12 01 09* - wykreéleniu z okreslenia miejsca magazynowania Wiaty Magazynowej przy
Odlewni,

dla wytwarzanego w zwigzku z eksploatacja instalacji pomocniczej odpadu o kodzie

12 01 15 - dodaniu nowego miejsca magazynowania (Wiata Magazynowa przy
Szlifierni) oraz okresleniu sposobu magezynowania tych odpadéw w nowym miejscu.

Uwzglednione w przedmiotowe] decyzji zagadnienia w zakresu gospodarki odpadami sg zgodne
z informacjami zawartymi w przedtozonym wniosku, a budowa i organizacja nowego miejsca
magazynowania odpadéw oraz sposéb magazynowania w nim odpadéw jest prawidtowy i zgodny
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b pkt 8 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska,

w pozwoleniu zintegrowanym dodano punkt dotyczgcy warunkéw przeciwpozarowych
wynikajgcych z operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Z uwagi na fakt, iz niniejsze pozwolenie zintegrowane nie obejmuje zbierania lub przetwarzania
odpado6w, nie ustanowiono zabezpieczenia roszczen, o ktérym mowa w art. 48a ustawy
o odpadach.

Pismem z dnia 15 lipca 2020 r. strona zostata poinformowana o mozliwosci wypowiedzenia sie
przed wydaniem decyzji co do zebranych dowodéw | materiatéw. Strona nie zgtosita uwag.

Decyzjg niniejszg wydano zgodnie z wnioskiem srony, przy zachowaniu wymagan przepisow
szczegdblnych,

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postgpowania
administracyjnego, stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra wiasciwego do spraw
srodowiska, ktore wnosi sie za posrednictwem organu, ktéry jg wydat, w terminie 14 dni od jej
doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwofania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem dorgczenia organowi administracji
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Informacje dotyczgce przetwarzania danych osobowych: hitps:/bip.slaskie.pl/daneosohowe/

Przediozono dowdd uiszczenia optaty skarbowej w wysokosci 1005,50 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu
Miasta Katowice.
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Otrzymuja:
1. Petnomocnik
ul. Inwalidéw 2, 43-300 Bielsko-Biata

Do wiadomosci w wersji drukowanej:
1. Shiloh Industries Sp. z 0.0.
ul. Wyzwolenia 84, 43-300 Bielsko-Biata
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice
3. Urzad Miejski w Bielsku-Biatej
Plac Ratuszowy 1/6, 43-300 Bielsko-Biata
4. Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien
5. OS.PZ.-a.a-poz.rejestru - 110

Do wiadomosci elektronicznie:
1. Ministerstwo Klimatu — e-mail (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
2. Gabinet Marszatka— rejestr decyzji i postanowien (SOD)
3. SO.RW — baza danych (SOD)
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