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Decyzja nr 2035/08/2020
Organ wydajacy: Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg

Wojewody Slgskiego znak: SR-111-6618/PZ/141/06/7/07 z dnia
20 kwietnia 2007 r., (zmieniong decyzjami Marszalka
Wojewddztwa Slaskiego nr 2846/0S/2009 z dnia 31 sierpnia
2009 r., nr 964/0S/2014 z dnia 14 maja 2014 r., nr 2603/0S/2014
z dnia 26 listopada 2014 r, nr 2095/0S/2015 z dnia 3 grudnia
2015 r. oraz nr 2032/08/2016 z dnia 5 wrzes$nia 2016 r.)

dla instalacji do odlewania metali zelaznych o zdoinosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowane;j

w Kuzni Raciborskiej przy ul. Staszica 1, eksploatowanej przez
Spotke Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0. (Regon: 272833350; NIP:
639-10-06-954)

Na podstawie

art. 192 oraz art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2020 r. poz.
1219), art. 104 w zwiazku z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity
Dz. U. 22020 r. poz. 256 ze zm.) oraz w zwigzku wejsciem

w zycie przepisoéw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U z 2018 r.,
p0z.1592)

Orzekam:

A. Ustanawiam zabezpieczenie roszczen posiadaczowi odpadéw: Spétce Odlewnia
RAFAMET Sp. z 0.0. z siedzibg w Kuzni Raciborskiej przy ul. Staszica 1 (NIP: 639-10-
06-954), prowadzacemu dzialalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadow na terenie
instalacji do odlewania stali lub stopéw zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobe, zlokalizowanej w Kuzni Raciborskiej przy ul. Staszica 1, na podstawie
pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajacego przetwarzanie odpadéw, w kwocie
2 319,50 z (dwa tysigce trzysta dziewietnascie ztotych i pieédziesiat groszy), w formie

depozytu, umozliwiajace pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:



1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpaddw usuniecie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26 ust. 2
wyzej powotanej ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach, lub

2) obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 wyzej powotane] ustawy z dnia 14 grudnia 2012

roku o odpadach

w tym usuniecia odpaddw i ich zagospodarowania tacznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci
po akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkow w $rodowisku lub szkéd w srodowisku

w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007r. 0 zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich
naprawie, w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej na przetwarzaniu odpadéw.

B. Zmieniam na wniosek petnomocnika spétki Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0. warunki
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego znak: SR-IlI-
6618/PZ/141/06/7/07 z dnia 20 kwietnia 2007 r., (zmieniong decyzjami Marszalka Wojewodztwa
Slaskiego nr 2846/0S/2009 z dnia 31 sierpnia 2009 r., nr 964/0S/2014 z dnia 14 maja 2014 r.,
nr 2603/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r, nr 2095/0S/2015 z dnia 3 grudnia 2015 r. oraz

nr 2032/0S/2016 z dnia 5 wrzesnia 2016 r.) dla instalacji do odlewania metali zelaznych o

zdolno$ci produkeyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Kuzni Raciborskiej przy
ul. Staszica 1, eksploatowanej przez Spotke Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0. z siedziba w Kuzni
Raciborskiej w nastepujacy sposob:

L W czesci | decyzji: ,,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 1.: ,Rodzaj

prowadzonej dzialalnosci” otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

a) prowadzgcy instalacje IPPC:

Siedziba prowadzacego instalacje
Nazwa prowadzacego instalac
L.p. i IP:C d e REGON NIP
ulica i humer kod miasto
Kuznia
1 ODLEWNIA RAFAMET Sp. z 0.0. ul. Staszica 1 47-420 ] 272833350 639-100-69-54
Raciborska
b) instalacje IPPC objete niniejszym pozwoleniem zintegrowanym;
adres Instalacii Numery
Liczba ewidenoyjn:
' Branza | Kwallikacja _ iy
L.p. Nazwa instalacji IPPC S e instalacji | dzialki, na ktérej
ulica i IPPC | przedsiewziecia | .
kod miasto te] branzy | zlokalizowana
numer i )
jest instalacja
Instalacja do odlewania stali Sty
lub stopéw zelaza o zdolnosci | ul. Staszica Kuznia RREAS ERktD 247/22(oPIED
T R _ ' ) 47420 | 24 1 0003 Kuznia
produkcyjnej ponad 20 ton aciborska Pos art 378 Raciborska)
wytopu na dobg. ust.2a pkt 1




Dziatalnos¢ Odlewni RAFAMET Sp. z 0. 0. w Kuzni Raciborskiej polega na produkciji
odlewow zeliwnych z zeliwa sferoidalnego i zeliwa szarego o maksymalnej zainstalowane;
zdolnosci produkcyjnej 72 ton wytopu na dobe i 6015 Mg odlew6w zeliwnych na rok.
Ponadto zaktad produkuje zespoty modelowe oraz wykonuje obrobke mechaniczng odlewéw.
Proces technologiczny odbywa sie w:

A. Instalacji do wytapiania zeliwa oraz wykonywania odlewéw zeliwnych - IPPC
(instalacja nr 1), w ktérej prowadzone sg nastepujgce procesy technologiczne:

e przygotowanie wsadu,

» topienie wsadu,

o spust Zeliwa do kadzi i zalewanie form.

B. Instalacjach powigzanych technologicznie:

B.1. Instalacji do wykonywania zespotéw modelowych (instalacja nr 11), w ktérej nastepuje:
¢ wykonywanie zespotéw modelowych,
e malowanie modeli.

B.2. Instalacji do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych oraz wykonywania form
i rdzeni (instalacja nr lil), w ktérej nastepuja:

e regeneracja mas,

e przygotowanie mas formierskich.

B.3.Instalacji do wybijania i czyszczenia odlewéw oraz do obrébki mechanicznej odlewéw
(instalacja nr 1V), w ktérej wykonuje sie:

o wybijanie form,

e oczyszczanie odlewow.

Na terenie zaktadu znajduja sie ponadto:

C. Instalacje pomocnicze:
e warsztat remontowy,
¢ instalacja energetycznego spalania paliw,
e zbiorniki magazynowe oleju opatowego.

il. W czeséci | decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 3.: ,Charakterystyka
instalacji, opis technologiczny” otrzymuje brzmienie:

»3. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny

A. Instalacja do wytapiania zeliwa oraz wykonywania odlewéw zeliwnych — IPPC
(instalacja nr 1)

Proces technologiczny wykonywania odlewdw zeliwnych prowadzony jest w instalacji
do wytapiania zeliwa oraz wykonywania odlewéw zeliwnych (IPPC) — instalacja nr I

W instalacji tej prowadzone sag nastepujgce procesy:
¢ wytapianie zeliwa (przygotowanie i topienie wsadu),
e zalewanie form.



W sktad instalacji IPPC wchodzg nastepujgce urzadzenia technologiczne:

e zasobniki materiatéw wsadowych,

e suUwnhica namiarowa,

o kosze zatadowcze,

o zeliwiak,

e zbiornik przechylny z urzgdzeniem spustu ciektego metalu,

e urzadzenia stanowiska zalewania form,

o w0z zatadowczy,

¢ indukcyjny piec tyglowy $redniej czestotliwosci do topienia Zzeliwa szarego
i sferoidalnego firmy OTTO JUNKER wraz z urzgdzeniami stanowiska zalewania
form,

e instalacja odpylania gazéw odlotowych z proceséw topienia w zeliwiaku i piecu
indukcyjnym.

Parametry technologiczne instalacji:
e czas 1 cyklu pracy zeliwiaka: 6-10 h/dobe,
* czas 1 cyklu pracy indukcyjnego pieca tyglowego: 2-5 h/dobe,
e czas pracy instalacji: 1400 h/rok (w tym 200 h/rok — praca zeliwiaka, 1200 h/rok —
praca indukcyjnego pieca tyglowego),
e uzysk technologiczny instalacji: 74%.

Parametry techniczne zeliwiaka:
e Srednica zeliwiaka: 1000 mm,
¢ wydajnosé: 6 Mg/h,
e producent: Fumos Skierniewice,
e paliwo: koks odlewniczy,
¢ maksymalne zuzycie koksu: 1,4 Mg/h.

Parametry techniczne indukcyjnego pieca tyglowego $redniej czestotliwosci:
e pojemnosé: 6000 kg,
* wydajnosc¢ topienia (przy max. mocy pieca): 8000 kg/h,
e czas topienia (przy max. mocy pieca): 45 min,
e producent: OTTO JUNKER.

Wytop zeliwa odbywa sie w zeliwiaku z zimnym dmuchem powietrza wzbogaconym

tlenem oraz w indukcyjnym piecu tyglowym $redniej czestotliwosci. Urzgdzenia te moga
pracowac w dwoch wariantach (tagczna praca zeliwiaka i indukcyjnego pieca tyglowego lub praca
samego indukcyjnego pieca tyglowego i praca samego zeliwiaka).

Po wytopieniu, ciekte zeliwo zlewane jest do zbiornika przechylnego. Zbiornik przechyiny
zeliwiaka wygrzewany jest za pomocg zainstalowanego z boku zbiornika palnika
iniektorowego produkcji wlasnej, opalanego olejem opatowym lekkim. Ze zbiornika
przechylnego, ciekte zeliwo zlewane jest do kadzi odlewniczych (o pojemnoséci od 3+15 Mg

w zaleznosci od potrzeb), gdzie zabezpieczone zostaje przed stygnieciem poprzez obtozenie
weglem drzewnym. Nastepnie, ciekte zeliwo rozlewane jest do form odlewniczych.
Funkcjonowanie pieca indukcyjnego oparte jest na wykorzystaniu silnego pola
magnetycznego, generowanego podczas przeptywu przemiennego pradu elektrycznego przez
cewke opasujacg piec. Pole magnetyczne wywotuje powstanie pradu elektrycznego w metalu,
znajdujgcym sie w obszarze jego dziatania, a opdr elektryczny tego metalu przeksztatca sie

w energie cieplng, powodujgcg nagrzewanie, topienie i przegrzewanie metalu.



Piec indukcyjny tyglowy skfada sig¢ z miedzianej cewki, chtodzonej przeptywajaca
wewnatrz wodg, opasujgcg tygiel z masy ogniotrwatej. Od strony zewnetrznej jest ona
izolowana i zamknigta ptaszczem stalowym. Piec zatadowywany jest za pomoca wozu
zatadowczego. Piec tyglowy posiada pokrywe odciggows za zintegrowanym wiekiem

i przechylaniem hydraulicznym. Otwoér odciggowy nad dziobem pieca wychwytuje gazy
spalania przy odlewaniu. Odcigganie dziata przy zatadunku, topieniu, podtrzymywaniu,
przechylaniu pieca do odlewania, wypychaniu tygla, wylewaniu do pieca ciektego metalu
i przy odzuzlaniu.

W instalacji do wytapiania zeliwa oraz zalewania form (instalacja IPPC)
wykorzystywane sg nastepujgce surowce :

¢ suréwka odlewnicza,

o ztom stalowy,

e ziom Zeliwny,

o koks opatowy,

o koks odlewniczy,

o Zzelazokrzem,

¢ zelazomangan,

¢ kamien wapienny,

¢ olej opatowy lekki.

B. Instalacje powigzane technologicznie
B.1. Instalacja do wykonywania zespotéw modelowych (instalacja nr i)

Prace w ww. instalacji obejmuja wykonywanie zespotéw modelowych (obrébka reczna i montaz
modeli drewnianych) oraz malowanie modeli.
W modelarni wykorzystywane sg nastepujgce urzgdzenia technologiczne:

¢ strugarki grubosciowe (2 szt.),

o strugarka wyréwniarka (3 szt.),

e pity tarczowe (2 szt.),

o pity tasmowe (3 szt.),

e tokarka (2 szt.),

e frezarka,

¢ frezarka dolnowrzecionowa,

e wiertarka stotowa,

e wiertarka pozioma,

o szlifierka tarczowa,

o szlifierka ostrzatka (2 szt.),

e szlifierka do ostrzenia pit,

o ostrzatka do nozy strugarek,

e ostrzatka do pit tasmowych,

e reczne wiertarki, szlifierki, frezarki, pity, wyrzynarki i strugi.
Malowanie modeli w malarni odbywa sie w sposéb reczny.



B.2. Instalacja do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych oraz wykonywania form
i rdzeni (instalacja nr lll)

Prace w ww. instalacji obejmujg przygotowanie mas formierskich, wykonanie form
i rdzeni oraz regeneracje mas.
W sktad instalacji wchodzg nastepujace urzadzenia technologiczne:

s stacja regeneraciji,

e mieszarko-nasypywarki,

e suszarnia form i rdzeni (160 m?3).

Do produkcji stosuje sie masy formierskie samoutwardzalne, przygotowywane

z regeneratu masy formierskiej, piasku, zywicy i utwardzacza. Stosowane w procesie
produkcyjnym odpadowe masy formierskie, poddaje sie uprzedniemu procesowi regeneraciji

w stacji regeneracji mas firmy FAT, o wydajnosci 10 Mg masy/h. Masa formierska
przygotowywana jest w mieszarko-nasypywarkach: DS 2040 (2 szt.) i AMD 15 (2 szt.).

Rdzenie i formy wykonuje sie w sposéb reczny. Rdzenie wykonuje sie poprzez zasypanie masag
formierska rdzennic drewnianych. Formy wykonuje sie poprzez zasypanie masg formierska
skrzynh formierskich z modelem. Wytworzone formy i rdzenie poddaje sie w miare potrzeb
procesowi suszenia w suszarni form i rdzeni o objetosci komory suszenia 160 m® i wydajnosci
maksymalnej 50 Mg/cykl.

B.3. Instalacja do wybijania i czyszczenia odlewow oraz obrébki mechanicznej odlewéw
(instalacja nr IV)

Prace w ww. instalacji obejmujg wybijanie form, oczyszczanie odlewoéw oraz ich

obrébke mechaniczng.

W sktad instalacji wchodzg nastepujgce urzadzenia technologiczne:
e krata wstrzgsowa (zespét 4 krat wstrzgsowych),
¢ hydrooczyszczarka,

e oczyszczarka odlewow nr 1,
e oczyszczarka odlewow nr 2,
o tokarki karuzelowe (2 szt.),
o strugarka wzdtuzna,

e frezarki bramowe (4 szt.),

e frezarka stotowa,

e tokarki kotowe (2 szt.),

e wiertarka promieniowa,

o szlifierki tarczowe (4 szt.),

e przecinarka ramowa,

e reczne szlifierki, wiertarki, mioty.

Odlewy wybija sie na kracie wstrzasowej WKM-10 (zesp6t czterech krat

wstrzgsowych). Oczyszczanie odlewu przebiega etapowo. Rdzenie z odlewu wyptukiwane

sg wodg za pomoca hydrooczyszczarki. Oczyszczanie zgrubne nastepuje poprzez reczne
usuniecie pozostatosci ukladu wylewnego i zalewek, kolejno nastepuje oczyszczanie
mechaniczne w oczyszczarkach OWPK-4 i STEM H35x25/T/4W2C/MS/10T/WG. Maksymalna
wydajnosé eksploatowanych oczyszczarek wynosi 10 Mg odlewéw/cykl.



C. Instalacje pomocnicze

C.1. Warsztat remontowy (umownie dzielony na warsztat $lusarski nr 1 i nr 2 oraz warsztat
elektryczny)

Warsztat remontowy zajmuje sie biezaca naprawa i konserwacjg urzadzen oraz wykonywaniem
niezbgdnych remontéw. W warsztacie dziatajagcym na uzytek catego zaktadu,
wykorzystywane sg nastepujace urzgdzenia:

e palenisko kuzienne,

o tokarka kotowa,

¢ frezarka stotowa,

» wiertarki stotowe (4 szt.),

e przecinarka ramowa,

¢ przecinarki tarczowe (2 szt.),

o szlifierka tarczowa,

e reczne szlifierki,

o wiertarki,
e spawarki,
o palniki.

C.2. Instalacja energetycznego spalania paliw

Ww. instalacja nie jest powigzana technologicznie z instalacjg gtowng lub instalacjami $cisle
powigzanymi z IPPC, produkuje energie cieplng wytgcznie na potrzeby
socjalne zaktadu. W jej sktad wchodzg trzy kotty:

¢ kociot olejowy Vitoplex 100 o mocy 0,2 MW,

e Kociot olejowy Vitoplex 100 0 mocy 0,2 MW,

¢ Kkociot olejowy Vitoplex 100 o mocy 0,5 MW.

C.3. Zbiorniki magazynowe oleju opatowego

Zbiorniki magazynowe to sze$¢ zbiornikdéw na olej opatowy o facznej pojemnosci

12 m3. Cztery zbiorniki (kazdy o pojemnosci 2 m®) sg podpiete pod emitor E44, dwa zbiorniki
(kazdy o pojemnosci 2 m®) sg podpiete pod emitor E45. Zbiorniki podlegajg pod zgtoszenie
instalacji, ktorego dokonano w 2016 r.

M. W | czeséci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 4: , Zrédta emisji
substancji do powietrza” otrzymuje brzmienie:

»4. Zrédta emisji substancji do powietrza.
4.1. Zrédta i miejsca wprowadzania substancji gazowo-pytowych do powietrza.

A. Instalacja do wytapiania Zzeliwa oraz wykonywania odlewow zeliwnych - IPPC
(instalacja nrl).

Emisja do powietrza o charakterze zorganizowanym jest zwigzana z procesem wytapiania zeliwa
i procesem wykonywania odlewow zeliwnych. Warunki emisji do powietrza okreéla sie
w odniesieniu do wydajnosci instalacji na poziomie 6015 Mg odlewdw zeliwnych rocznie.



Zrédtami emisji zorganizowanej sg urzgdzenia technologiczne zwigzane z procesem topienia
wsadu oraz stanowiskiem spustu zeliwa do kadzi oraz zalewania form.

Przygotowanie wsadu

Substancje gazowo-pytowe z transportu i zatadunku wsadu, ktére nie sg ujmowane bezposrednio
przy pomocy odciggéw miejscowych lub okapéw, sg emitowane do przestrzeni hali i
wprowadzane do powietrza w sposéb zorganizowany przy pomocy urzadzen wentylacji
mechanicznej zamontowanych na budynku hali.

Topienie wsadu

Wytop zeliwa odbywa sie w zeliwiaku z zimnym dmuchem powietrza wzbogaconym tlenem i/lub
w indukcyjnym piecu tyglowym. Spaliny z zeliwiaka odprowadzane sg indywidualnymi emitorami
(E3 i E4). Zeliwiak wyposazony jest w mokry fapacz iskier, produkcji wtasnej wedtug zatozen
PAN.

Spust zeliwa do kadzi i stanowisko zalewania form

Zrédtem emisji zorganizowanej jest proces zlewania ciektego zeliwa do zbiornika przechylnego,
skad ciekty metal jest dalej przelewany do kadzi o pojemnosci 3-15 Mg. Zbiornik przechylny jest
wygrzewany za pomoca zainstalowanego z boku palnika iniektorowego, opalanego olejem
opatowym lekkim. Substancje gazowo-pytowe ze spalania oleju opatowego w palniku
iniektorowym odprowadzane sg odciagiem znajdujgcym sie nad zbiornikiem. Odciag ten
odprowadza rowniez gazy odlotowe emitowane w trakcie zlewania zeliwa i zuzla. Substancje
gazowo-pytowe z zalewania form, ktére nie sg ujmowane bezposrednio przy pomocy odciggow
miejscowych lub okapéw, sg emitowane do przestrzeni hali i wprowadzane do powietrza

w sposoOb zorganizowany przy pomocy urzadzen wentylacji mechanicznej zamontowanych

na budynku hali (wentylacja mechaniczna Hali Odlewni).

B. Instalacje powigzane technologicznie.

B.1. Instalacja do wykonywania zespotow modelowych (instalacja nr |l).

Emisja do powietrza o charakterze zorganizowanym jest zwigzana z procesem obrdbki recznej
i montazem modeli drewnianych, wykonywaniem elementéw metalowych oraz recznym
malowaniem modeli. Zrédtami emisji zorganizowanej sg urzadzenia technologiczne zwigzane

Z procesem wykonywania zespotéw modelowych oraz malowaniem modeli.

Zrédtem emisji sg urzadzenia do obrobki mechanicznej drewna i metalu (strugarki grubo$ciowe,
strugarka wyréwniarka, pity tarczowe, pity taSmowe, frezarka, tokarka, szlifierka, wiertarka).
Zanieczyszczone powietrze odciggane ze stanowisk jest kierowane kanatami podtogowymi

do urzadzenia odpylajgcego i po oczyszczeniu odprowadzane emitorem E24 oraz E23.
Modelarnia dodatkowo wyposazona jest w 0géing mechaniczng wentylacje hali. Powietrze z hali
modelami odprowadzane jest emitorem bocznym (poziomym) E-34.

B.2. Instalacja do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych oraz wykonywania form

i rdzeni (instalacja nr ll1).

Emisja do powietrza o charakterze zorganizowanym jest zwigzana z procesem przygotowania
mas formierskich oraz wykonywania form i rdzeni. Zrédtami emisji zorganizowanej sg urzadzenia
technologiczne zwigzane z procesem regeneracji mas, procesem przygotowania mas
formierskich oraz stanowiskami suszenia form i rdzeni.

Regeneraciji mas.

Zrédtem emisji zorganizowane;j jest stacja regeneracji mas. Stosowane w procesie produkcyjnym
odpadowe masy formierskie, poddaje sie uprzedniemu procesowi regeneracji w stacji regeneracji
mas Firmy FAT o wydajnosci 10 Mg masy/h. Zanieczyszczone powietrze z procesu regeneracji
mas formierskich po uprzednim odpyleniu w filtrze tkaninowym jest wprowadzane do powietrza
emitorem E-30.




Przygotowanie mas formierskich.

Do produkciji stosuje sie masy formierskie samoutwardzalne, przygotowywane ze
zregenerowanej masy formierskiej, piasku, zywicy i utwardzacza.

Stanowiska suszenia form i rdzeni.

Zrédtem emisji o charakterze zorganizowanym jest suszarnia, w ktérej prowadzi sie proces
suszenia wytworzonych form i rdzeni. Zanieczyszczone powietrze z procesu suszenia
form w suszarni odprowadzane jest emitorem E5.

Substancje gazowo-pytowe z urzadzen technologicznych instalacji, ktére nie sg ujmowane
bezposrednio przy pomocy odciagéw miejscowych lub okapdw, sg emitowane do przestrzeni hali
i wprowadzane do powietrza w spos6b zorganizowany przy pomocy urzadzer wentylacii
mechanicznej zamontowanych na budynku hali (wentylacja mechaniczna Hali Odlewni).

B.3.Instalacja do wybijania i czyszczenia odlewodw (instalacia nr IV).

Emisja do powietrza o charakterze zorganizowanym jest zwigzana z procesem wybijania oraz
czyszczenia odlewow. Zrédtami emisji zorganizowanej sg urzgdzenia technologiczne zwigzane
z procesem wybijania form oraz procesem oczyszczania.

Wybijanie form

Zrodtem emisji jest zespot 4 krat wstrzasowych WKM-10. Zanieczyszczone powietrze z procesu
wybijania odlewéw na kratach wstrzgsowych, odpylane jest w dwéch filtrach kasetowych FKD-G-
48/6. Gwarantowane stezenie pytu za filtrami wynosi nie wiecej niz 1 mg/m?3, w zwiazku z czym
oczyszczone na filtrze powietrze, kierowane jest wprost do wnetrza hali.

Oczyszczanie odlewow

Zrodlem emisji s 2 oczyszczarki. Gazy odlotowe z oczyszczarki nr 1 sg wprowadzane do
powietrza emitorem E-8, z oczyszczarki nr 2 — emitorem E-12.

C. Instalacje pomocnicze.

C.1. Warsztat remontowy
Instalacja powiazana technologicznie z instalacjg IPPC, jest zrédtem zorganizowanej emisji do
powietrza gazéw i pytéw. Gazy odlotowe z paleniska kuziennego sg wprowadzane do powietrza
poprzez emitor E-35. Natomiast zanieczyszczone powietrze z przestrzeni hali jest odciagane przy
pomocy wentylacji mechanicznej i wprowadzane w sposoéb zorganizowany do powietrza poprzez
emitor E-38.
Parametry technologiczne paleniska kuziennego:

- moc: 0,02 MW,

— paliwo: koks odlewniczy,

- godzinowe zuzycie paliwa: 0,003 Mg,

— roczne zuzycie paliwa: 0,6 Mg,

— czas pracy: 250 h/rok.

C.2. Kottownia

Na terenie zakiadu eksploatowana jest instalacja energetycznego spalania paliw, ktéra nie jest
powigzana technologicznie z instalacjg gtéwng lub instalacjami $cisle powigzanymi z IPPC,

i produkuje energie cieplng wytgcznie na potrzeby socjalne zaktadu — 2 kottownie o mocy
nominalnej 0,9 MW (kottownia nr | — dwa kotty olejowe o mocy 0,2 MW kazdy oraz kottownia nr |
- jeden kociot olejowy 0 mocy 0,5 MW). Kottownia nr | jest zrodtem emisji substanciji pytowo-
gazowych do powietrza poprzez emitory E36, E37, a kottownia nr |l poprzez emitor E43. Czas
pracy kottéw kottowni nr | i nr Il na rzecz co i cwu rocznie wynosi kottownia nr 1 — 4 000 h,
kottownia nr 2 — 3 000 h.



C.3. Zbiorniki magazynowe oleju opatowego

Zbiorniki magazynowe to sze$¢ zbiornikdw na olej opatowy o tagcznej pojemnosci 12 m3. Cztery
zbiorniki (kazdy o pojemnosci 2 m?) sa podpiete pod emitor E44, dwa zbiorniki (kazdy

o pojemnoséci 2 m3) sg podpiete pod emitor E45. Zbiorniki podiegaja pod zgtoszenie instalacji,
ktérego dokonano w 2016 r.

D. Urzadzenia wentylacji mechanicznej Hali Odlewni.

Substancje gazowo-pytowe wprowadzane do przestrzeni hali (nawa nr [, I, 1ll i 1V)

z urzgdzen technologicznych i stanowisk instalacji podstawowej oraz instalacji powigzanych
technologicznie (instalacje nr lll i 1V), sg emitowane do powietrza poprzez urzgdzenia
wentylacji mechanicznej (emitory E39-E42).

4.2, Charakterystyka emitoréw.

odprowadzanych

gazow
poreakcyjnych

[m3h]

Emitor

[m]

[m]

gazow

K]
Objetos¢
Czas emisji
[hirok]
Instalacja

Zrédto emisji
Wysokosé emitora
Srednica emitora

& | Temperatura

E-3 Zeliwiak 1

)
o)
=N
o

3

w
3
o)
—
~

1400* |

oraz odciag
200h
znad zbiornika praca

rzechylnego i
Z
E-4 przechyineg 120 |10 343 37617 1400* | i 1200 piec

.z.e||W|aka. indukcyjny*
i indukecyjny

piec tyglowy

ia
E-5 suszarnia form 1 1g 05 320 5996 905 i
160 m®

oczyszczarka
E-8 STEM 18,5 0,75 291 26000 1350 v
H35x25/T/4W2

C/MS/MOTWG

oczyszczarka

=i OWPK-4

12 0,75 295 8086 800 v

odcigg widréw
E-23 z obrébki 9 0,35 295 9736 300 Il
modeli

odcigg wiorow
E-24 z obrobki 9 06 295 7653 180 Il
modeli

regeneracja
mas

E-30 20 0,63 307 16277 2600 0l

wentylacja
.
E-34 hmae“c aniezna a4 o4 296 2589 40 I

modelarnia |l

alenisko
Eas | P#€ 165 |045 453 685 200 Y,
kuzienne

E-38 wentylacja 3.4 0,4 293 2053 230 \
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mechaniczna
warsztatu
remontowego

E-39

wentylacja
mechaniczna
hali - odlewnia
nawa |

16

0.8 293 27433

3840

Il

E-40

wentylacja
mechaniczna
hali - odlewnia
nawa I

16

0,8 293 34208

3840

11

E-41

wentylacja
mechaniczna
hali - odlewnia
nawa |l

16

0.8 293 26916

3840

(/11
\

E-42

wentylacja
mechaniczna
hali - odlewnia
nawa IV

16

0.8 293 26899

3840

1/

* maksymalny czas pracy samego zeliwiaka wynosi 200 h/rok, a indukcyjnego pieca tyglowego
1200 h/rok. Mozliwa jest tez praca taczna tych zrédet. Z uwagi na fakt, ze emisja moze odbywaé
sie wytacznie za posrednictwem jednego z emitoréw E3 lub E4, a takze réwnoczes$nie

przez emitory E3 i E4 czas pracy dla kazdego z emitoréw ustalono jak dla osobnej pracy

kazdego z

rodta.

4.3. Urzadzenia redukujace emisje pylowo-gazowa.

Skutecznosé | Stezenie
Numer . : redukcji koncowe
2r6d §iks
cxltaia rodlo emisji Urzadzenie odpylajace emis| oyl
[%] [mg/Nm’]
E-3 Zeliwiak oraz odcigg
znad zbiornika —~ 2 cyklony typu NW 2500
) . ) . 10 (za
Eed przechylnego - filtr tkaninowy pulsacyjny typu | 99,5 (dla filtra) filtrem)
zeliwiaka i indukeyjny FD 722/7,5/1050
piec tyglowy
pezyszezarkaiSEM - :vagzzcinia filtracji: 308m?
E-8 H35x25/T/4W2C/MS/ p 2 99 1
~  ilos¢ wkiadéw: 28
10T/WG . . . .
—~ medium filtracyjne: poliester
filtr tkaninowy typu UO-400
e ) - powierzchnia filtracji: 200m?
E-12 OWPK-4 - ilos¢ Yvk{adéw: 60 ) 89 89
- sposob regeneracii:
mechaniczny
E-23 gdciqg WiSrow:2 cyklon typu WT-50 95 61
obrabki modeli SR
odciag wioréw z
- - 78
E-24 obrébki modeli cyklon typu WT-50 95
E-30 regeneracja mas filtr tkaninowy typu GH 15/1/4/15RP | 98 1,3
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—~  powierzchnia filtracji: 180m?

- ilos¢ wkladow: 120

- sposoéb regeneracii:

pneumatyczny

dwa filtry tkaninowe kasetowe typu
emisja do zespét krat FKD-G-48/6
wnetrza etz Saweh ~ powierzchnia filtracji : 528 m?2 99,5 1
hali (kazdy filtr)

— wydajnosé filtra: 50 000 m3/h,

”

Iv. W I czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 5: ,,Gospodarka

wodno-$ciekowa” otrzymuje brzmienie:

,5.1. Zrédta zaopatrzenia w wode

Woda do celdéw bytowych, technologicznych oraz na potrzeby chtodzenia pobierana
jest z sieci wodociggowej Fabryki Obrabiarek RAFAMET S.A. (na podstawie zawartej
umowy). Zuzycie wody wynosi ok, 17 445 m3/rok, w tym:

* na cele socjalno-bytowe; ok. 16 815 m3/rok,

* na cele technologiczne: ok. 450 m®/rok,

* na potrzeby chtodzenia: ok. 180 m3/rok.

Pomiar ilosci pobieranej wody jest prowadzony za pomocg zainstalowanych
licznikdw.

5.2. Gospodarka sciekowa

Na terenie zaktadu powstajg nastepujace rodzaje sciekéw:
* Scieki bytowe,

* Scieki przemystowe (z technologii i wody chtodnicze),
oraz;

* wody opadowe i roztopowe.

Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0. odprowadza mieszanine ww. $ciekow (jako Scieki

przemystowe) do kanalizacji ogélnosptawnej Fabryki Obrabiarek RAFAMET S.A., zgodnie

z umowa i posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym.

Scieki bytowe powstajg w zwiazku z bytowaniem pracownikéw, w ilosci

ok. 16 815 m3/rok.

Scieki technologiczne powstaja podczas proceséw wybijania i czyszczenia odlewéw

w hydrooczyszczarce (wybijanie i czyszczenie odlewodw) oraz proceséw zwigzanych

z chtodzeniem (zrzut wody chtodniczej do kanalizacji ze zbiornika o pojemnosci 3 m® podczas
prac konserwacyjno-remontowych i w czasie postoju). Scieki technologiczne powstajg w tacznej
ilosci ok. 450 m3/rok.

Wody opadowe i roztopowe z dachéw i powierzchni utwardzonych zaktadu odprowadzane sg do
kanalizacji w iloci maksymalnej réownej ok. 28 302 m3/rok.

Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0. odprowadza $cieki przemystowe (mieszanina $ciekéw bytowych,
technologicznych i z chtodzenia oraz wéd opadowych i roztopowych) do kanalizacii
ogolnosptawnej Fabryki Obrabiarek RAFAMET S.A.,

w tacznej ilosci ok. 45 567 md/rok, na zasadach okreslonych w umowie oraz w pozwoleniu
wodnoprawnym.
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Powstajgce $cieki przemystowe (mieszanina $ciekéw bytowych, ciekéw

technologicznych oraz wod opadowych i roztopowych) zawierajg substancje wymagajace
uzyskania pozwolenia wodnoprawnego: azot amonowy, azot azotynowy, fosfor ogélny, chrom
ogoliny, cynk, miedz, fluorki, fenole lotne (indeks fenolowy), weglowodory ropopochodne.

Scieki przemystowe zawierajg w swoim sktadzie rowniez substancje niewymagajgce

uzyskania pozwolenia wodnoprawnego: zawiesiny ogélne, ChZTCr, BZT5, chlorki, zelazo ogélne,
siarczany i azot og6lny, musza réwniez odpowiadaé nastepujgcym warunkom: temperatura i pH.
Analizy jakoéci $ciekow przemystowych sg wykonywane zgodnie z posiadanym pozwoleniem
wodnoprawnym, dwa razy w roku i obejmujg nastepujace zanieczyszczenia: azot amonowy, azot
azotynowy, fosfor ogéiny, cynk, chrom ogéliny, miedz, fluorki, weglowodory ropopochodne i fenole
lotne.

Pobér prébek sciekdéw nastepuje w miejscu reprezentatywnym dla odprowadzanych

Sciekéw.”

V. W | czesci decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 6: ,Zrédia hatasu

do Srodowiska — parametry akustyczne instalacji” otrzymuije brzmienie:

6. Zrodta hatasu do $rodowiska — parametry akustyczne instalaciji
Gtéwnymi zrodtami hatasu na terenie zaktadu sa:

- hala odlewni,

- hala oczyszczania odlewow,

- hala obrébki zgrubnej,

- modelarnia,

- emitory z oczyszczarek odlewéw,

W Zaktadzie odbywa sie praca w systemie tréjzmianowym. Procesy technologiczne
prowadzone s3 w nastepujgcych instatacjach:

- instalacja do wytapiania zeliwa oraz wykonywania odlewoéw zeliwnych — instalacja

- IPPC,

- instalacja do wykonywania zespotéw modelowych,

- instalacja do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych oraz wykonywania form
i rdzeni,

- instalacja do wybijania i czyszczenia odlewoéw oraz obrébki mechanicznej odlewdw.
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6.1 Parametry akustyczne i czasy pracy kubaturowych zrédet hatasu

Czas pracy zrédta hatasu

Poziom mocy w czasie odniesienia T
Symbol | Nazwa zrédia akustycznej [min]
[dB(A)] Pora dzienna | Pora nocna

T= 480 min T= 480 min

B0O4 Odlewnia 97/106 480 60

B0O2 Modelarnia 2 76,5 480 -

BO3 Magazyn modelarni 2 | 85,5 480 -
Oczyszczalnia

BO5 . 102 480 -
odlewow

BO6 Hala obr.obkl 90 480 i
zgrubnej

6.2 Parametry akustyczne i czasy pracy zrodet bezposredniej emisji hatasu do srodowiska

Czas pracy zrodta

Poziom w czasie odniesienia
mocy T [min]
Symbol | Nazwa 2rodia akustycznej
Pora Pora
[dB(A)] dzienna nocna

T= 480 min | T= 60 min

W7-10 | Wentylator scienny w odlewni — 4 szt. | 95,0 480 60
Wentylator wyciggowy wraz
W14 z ttumikiem (instalacja odpylania 83,1 480 60

zeliwiaka i pieca tyglowego)

Wentylator wyciggowy wraz
W15 z ttumikiem (instalacja odpylania 83,1 480 60
zeliwiaka i pieca tyglowego)

Dwupoziomowa chtodnica (instalacja

= odpylania zeliwiaka i pieca tyglowego) g 4L &
C1 Chtodnia wentylatorowa z regeneracji | 87,0 480 -
W3 Emitor z oczyszczarki OWPK-4 97,5 480 -
WS Wentylator z modelarni 2 97,0 480 -
E11 Emitor z oczyszczarki nr 8 96,5 480 -
W13 Wentylator z oczyszczarki nr 8 87,0 480 -
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VL.

W czesci | decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji” punkt 7: ,Gospodarka

odpadami” otrzymuje brzmienie:

»7. Gospodarka odpadami

Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0. w Kuzni Raciborskiej w ciggu roku wytwarza 31,5 Mg odpadéw

niebezpiecznych oraz 5 346,5 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne.

Odpady magazynowane sg selektywnie, a nastepnie przekazywane wyspecjalizowanej firmie
posiadajgcej stosowne zezwolenia. Rocznie jest poddawanych procesowi odzysku w instalaciji
6 783 Mg odpaddw.”

Vil.

W czesci | decyzji: ,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 8: , Zuzycie gtéwnych

surowcéw oraz medidéw” otrzymuje brzmienie:

»8. Zuzycie gtéwnych surowcow oraz mediow

Czynnik Jednostka Zuzycie prognozowane
Ztom stalowy — odpady Mg/rok 3500 taczna ilosé nie
Ztom zeliwny — odpady Mg/rok 6 000 wieksza niz 6 783
Mg/rok
Surowka odlewnicza Mg/rok 3 000
Koks odlewniczy Mg/rok 250
Tlen ciekty Mg/rok 250
Piasek Mg/rok 4 000
Sklejka m?3/rok 40
Tarcica m3/rok 150
Ptyty pilsniowe Mg/rok 200
Zywice Mg/rok 270
Utwardzacze Mg/rok 100
Olej opatowy lekki Mg/rok 130
Olej napedowy dm3/rok 5000
Gaz ptynny mé/rok 6
Woda m3/rok 17 445
Energia elektryczna MWh/rok 7 000

VIl

W Il czesci decyzji: ,,Parametry wprowadzania do srodowiska substancji

i enerqgii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, punkt 1.:

sRodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza

w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji — emisja maksymalna”

otrzymuje brzmienie:

1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie

normalnego funkcjonowania instalacji.
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1.1. Instalacja produkcji odlewoéw zeliwnych (IPPC)- topienie wsadu i spust zeliwa emitor
E3 i E4.

e emisja godzinowa z zeliwiaka i indukcyjnego pieca tyglowego

A= - Emisja godzinowa [kg/h]
rodzaj emitowanej
substancji zeliwiak ze zbiornikiem | indukcyjny piec
przechylnym tyglowy
Pyt ogotem 0,213 0,152
Pyt zawieszony PM10 0,187 0,1336
Pyt zawieszony PM2,5 0,0561 0,04
Dwutlenek siarki 6,25 0,5
Dwutlenek azotu 3,457 0,5
Tlenek wegla 71,537 3,3
Mangan - 0,00162

» emisja godzinowa dla emitorow E3 i E4

Rodzaj emitowanej Emisja godzinowa [kg/h]
substanciji praca zeliwiaka ze | praca taczna praca
zbiornikiem indukcyjnego zeliwiaka i pieca
przechylnym pieca tyglowego indukcyjnego
Wariant | - odprowadzanie gazéw dwoma emitorami réwnoczesnie
i i Emitor E3 _ L
Pyt ogdtem 0,1065 0,076 0,1825
Pyt zawieszony PM10 0,0935 0,0668 0,1603
Pyt zawieszony PM2,5 0,02805 0,02 0,04805
Dwutlenek siarki 3,125 0,25 31375
Dwutlenek azotu 1,7285 0,25 1,9785
Tlenek wegla 35,7685 1,65 37,4185
Mangan - 0,00081 0,00081
S e N ST Emiiton B4
Pyt ogbétem 0,1065 0,076 0,1825
Pyt zawieszony PM10 0,0935 0,0668 0,1603
Pyt zawieszony PM2,5 0,02805 0,02 0,04805
Dwutlenek siarki 3,125 0,25 3,375
Dwutlenek azotu 1,7285 0,25 1,9785
Tlenek wegla 35,7685 1,65 37,4185
Mangan - 0,00081 0,00081
Wariant Il — odprowadzanie gazow jednym z emitoréw i -
! ' o _Emitor E3 Ja e
Pyt ogdtem 0,213 0,152 0,365
Pyt zawieszony PM10 0,187 0,1336 0,3206
Pyt zawieszony PM2,5 0,0561 0,04 0,0961
Dwutlenek siarki 6,25 0,5 6,75
Dwutlenek azotu 3,457 0,5 3,957
Tlenek wegla 71,537 3,3 74,837
- 0 00162 0,00162
| UL Emitor B4R N e
Pyt ogo+em \ 0,213 [ 0,152 ] 0,365
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Pyt zawieszony PM10 0,187 0,1336 0,3206
Pyt zawieszony PM2,5 0,0561 0,04 0,0961
Dwutlenek siarki 6,25 0,5 6,75
Dwutlenek azotu 3,457 0,5 3,957
Tlenek wegla 71,537 3,3 74,837
Mangan - 0,00162 0,00162
1.2. Instalacja do wykonywania zespotéw modelowych (Il).
Rodzaj emitowanej Emisja
e on substancji [kg/h]
Pyt ogotem 0,09
E-23 Pyt zawieszony PM10 0,06
Pyt zawieszony PM2,5 0,0219
Pyt ogotem 0,09
E-24 Pyt zawieszony PM10 0,07
Pyt zawieszony PM2,5 0,0183
Pyt ogdtem 0,04
E-34 Pyt zawieszony PM10 0,04
Pyt zawieszony PM2,56 0,01

1.3. Instalacja do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych oraz wykonywania form i
rdzeni ().

1.3.1. Regeneracja mas.

Niamiara Rodzaj emitowanej Emisja
substanciji [kg/h]
Pyt ogotem 0,020
E-30 Pyt zawieszony PM10 0,020
Pyt zawieszony PM2,5 0,005
1.3.2. Stanowiska suszenia form i rdzeni.
Ne.amitora Rodzaj emitowanej Emisja
substanciji [kg/h]
Pyt ogdtem 0,115
Pyt zawieszony PM 10 0,08
E.5 Pyt zawieszony PM2,5 0,0072
Dwutlenek siarki 1,21
Dwutlenek azotu 0,23
Tlenek wegla 4,07
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1.4. Instalacja do wybijania i czyszczenia odlewoéw (IV).

NFemiltora Rodzaj emitowanej Emisja
substancji [kg/h]
Pyt ogétem 0,026
E-8 Pyt zawieszony PM 10 0,02054
Pyt zawieszony PM2,5 0,02236
Pyt ogétem 0,25
E-12 Pyt zawieszony PM 10 0,12
Pyt zawieszony PM2,5 0,0025

1.5. Wentylacja mechaniczna Hali Odlewni.

1.6.

Rodzaj emitowanej

Emisja godzinowa [kg/h]

Saencil E39 E40 Ed1 E42
Pyt ogétem 0,0878 0,1095 0,0861 0,0861
Pyt zawieszony PM 10 0,0708 0,0804 0,0628 0,0632
Pyt zawieszony PM2,5 0,02195 0,02737 0,02153 0,02152
Weglowodory alifatyczne 0,548 0,548 0,548 0,548
Fenol 0,008 0,008 0,008 0,008
Formaldehyd 0,031 0,031 0,031 0,031
Alkohol furfurylowy 0,157 0,157 0,157 0,157
Siarkowodor 0,012 0,012 0,012 0,012
Kwas siarkowy 0,012 0,012 0,012 0,012
Kwas 4- 0,157 0,157 0,157 0,157
metylobenzosulfonowy
Instalacja pomocnicza — warsztat remontowy (V)
Rodzaj emitowanej Emisja
Noemitois substz:ncji i [kgfhi
Pyt ogotem 0,005
Pyt zawieszony PM10 0,004
E.35 Pyt zawieszony PM2,5 0,0015
Dwutlenek siarki 0,06
Dwutlenek azotu 0,02
Tlenek wegla 1,24
Pyt ogotem 0,017
Pyt zawieszony PM10 0,017
Pyt zawieszony PM2,5 0,00425
E-38 Dwutlenek azotu 0,13
Tlenek wegla 0,02
Zelazo 0,005
Mangan 0,002
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IX. W Il cze$ci decyzji: ,Parametry wprowadzania do srodowiska substancii
i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, punkt 2.:

+Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
w trakcie normalneqgo funkcjonowania instalacji — emisja roczna” otrzymuije
brzmienie:

»2. Rodzaje i ilo$ci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza w trakcie
normalnego funkcjonowania instalacji — emisja roczna.

2.1. Instalacja IPPC.

Rodzaj substanc]i [DN;J;t:zi;:za_lna wielkos¢ emisji
Pyt ogétem 0,2250

Pyt zawieszony PM-10 0,1977

Pyt zawieszony PM2,5 0,0589

Dwutlenek azotu 18,2674

Dwutlenek siarki 1,8500

Tlenek wegla 0,0019

2.2. Instalacja wykonywania zespoléw modelowych (lI).

Rodzaj substanc]i I[:Jr::;:zi;:zalna wielkos¢ emisji
Pyt ogotem 0,0448
Py} zawieszony PM-10 0,0322
Pyt zawieszony PM2,5 0,0103

2.3. Instalacja do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych oraz wykonywania form i
rdzeni (lll).

Dopuszczalna wielko$é emisji
Rodzaj substanciji [Mglrok]
Pyt ogétem 0,1561
Pyt zawieszony PM-10 0,1244
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Pyt zawieszony PM2,5 0,0195
Dwutlenek azotu 0,2081
Dwutlenek siarki 1,0951
Tlenek wegla 3,6834

2.4. Instalacja do wybijania i czyszczenia odlewoéw (V).

Rodzaj substanciji

Dopuszczalna wielkos¢ emisji
[Mg/rok]

Pyt ogétem 0,2351
Pyt zawieszony PM-10 0,1103
Pyt zawieszony PM2,56 0,0091

2.5. Wentylacja Hali Odlewni.

Rodzaj substancji

Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[Mg/rok]

Pyt ogétem 1,4187
Pyt zawieszony PM 10 1,0644
Pyt zawieszony PM2,5 0,3547
Weglowodory alifatyczne 8,4173
Fenol 0,1229
Formaldehyd 0,4762
Alkohol furfurylowy 2,4115
Siarkowodor 0,1843
Kwas siarkowy 0,1843
Kwas 4-metylobenzosulfonowy 24115
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2.6. Warsztat remontowy i palenisko kuzienne (V).

3.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadow dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku

Rodzaj substancji IIETIJ;':‘:;:}|:(.';:;:zaIna wielko$é emisji
Pyt ogétem 0,0049
Pyt zawieszony PM-10 0,0047
Pyt zawieszony PM2,5 0,0013
Dwutlenek siarki 0,0120
Dwutlenek azotu 0,0069
Tlenek wegla 0,2526
Zelazo 0,0012
Mangan 0,0005
X. W czesci lll decyzji: Parametry wprowadzania do srodowiska substanciji

i energii w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, punkt 3.:

«Warunki wytwarzania i magazynowania odpadéw” otrzymuje brzmienie:

»3. Warunki wytwarzania i magazynowania odpadéw

a) Odpady niebezpieczne

Ip.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

1.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

llo$é [Mg/rok]
1

15 02 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym fiitry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

0,6

17 02 04*

Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych
zawierajgce lub zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. drewniane podkiady
kolejowe)

30
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b) Odpady inne niz niebezpieczne

Ip. | Kod odpadu Rodzaj odpadu llo$¢é [Ma/rok]
1. 030105 Trociny, wiory, $cinki, drewno, ptyta wiérowa 20
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04
2. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 45
3 10 09 03 Zuzle odlewnicze 800
4, 100910 Pyty z gazdéw odlotowych inne niz wymienione w 400
10 09 09
5. 1009 12 Inne czagstki state niz wymienione w 10 09 11 3500
6. 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 300
stopdw
7. 12 01 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione 1
w 12 01 20
8. 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do 1
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
9. 16 11 04 Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate 70
z proceséw metalurgicznych inne niz wymienione
w16 11 03
10. 17 04 05 Zelazo i stal 150
11. 1912 02 Metale zelazne 100
3.2. Charakterystyka, podstawowy sktad chemiczny i wlasciwos$ci odpadéw
dopuszczonych do wytworzenia
a) Odpady niebezpieczne
Ip. Kod Rodzaj odpadu Charakterystyka Podstawowy skifad
odpadu odpadoéw chemiczny i wiasciwosci
odpadow
1. 13 02 05" | Mineralne oleje Opis odpadu: zuzyte Podstawowy skiad
silnikowe, oleje; chemiczny: weglowodory;
przektadniowe Zrédta powstawania: Witadciwosci: tatwopalne,
i smarowe okresowa konserwacja | nierozpuszczalne w wodzie
niezawierajace oraz remonty maszyn draznigce, ekotoksyczne.
zwigzkow i urzagdzen w ramach
chlorowcoorganiczny | eksploatowanej
ch instalaciji,
2. 15 02 02* | Sorbenty, materiaty Opis odpadu: sorbenty | Podstawowy skiad
filtracyjne (w tym i czysciwo; chemiczny: bawetna,
filtry olejowe nieujete | Zrédta powstawania: poliester, zanieczyszczenia;
w innych grupach), w wyniku Witasciwosci: szkodliwe,
tkaniny do prowadzonych prac nierozpuszczalny w wodzie,
wycierania remontowych draznigce, ekotoksyczne.
(np. szmaty, Scierki) | i konserwacyjnych
i ubrania ochronne instalacji oraz w wyniku
zanieczyszczone likwidacji rozlewisk
substancjami substancji
niebezpiecznymi niebezpiecznych,
(np. PCB)
3. 17 02 04* | Odpady drewna, Opis odpadu: zuzyte Podstawowy sktad
szkta i tworzyw modele drewniane (w chemiczny: gtéwnie celuloza,
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sztucznych
zawierajgce

lub zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
drewniane podktady
kolejowe)

tym zanieczyszczone
pokryciami
stanowigcymi
substancje
niebezpieczne);

s

Zrodta powstawania:
odtworzenie wnek form

odlewniczych.

hemiceluloza, lignina,
weglowodory;
Wiasciwosci: ekotoksyczne.

b) Odpady inne niz niebezpieczne

Ip. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu Charakterystyka ~ Podstawowy skiad
odpadow chemiczny i wiasciwosci
S odpadéw
1. 030105 Trociny, wiéry, Opis odpadu: resztki | Podstawowy sktad
$cinki, drewno, drewna, skiejki oraz chemiczny: celuloza, lignina,
ptyta widrowa wiéry i trociny; zywica, woda;
i fornir inne niz Zrodta powstawania: | Wiasciwosci: nie powoduje
wymienione modelarnia — bezposredniego zagrozenia
w 03 0104 wykonywanie dla $rodowiska.
i remontowanie
elementéw
drewnianych,
2, 07 02 80 Odpady Opis odpadu: zuzyte | Podstawowy sktad
Z przemystu taémy przenosnikéw | chemiczny: elastomery,
gumowego materiatow sypkich, wypetniacze;
i produkcji gumy zuzyte wyroby Whasciwosci: nie powoduje
gumowe stosowane bezposredniego zagrozenia
w urzadzeniach dla srodowiska.
technologicznych;
Zrédia powstawania:
wymiana zuzytych
elementéw
wchodzgcych w skiad
instalaciji,
3. 10 09 03 Zuzle odlewnicze Opis odpadu: zuzle Podstawowy sktad
odlewnicze; chemiczny: wegiel,
Zrodta powstawania: siarczany;
proces zeliwiakowy, Wiasciwosci: nie powoduje
wytop w piecu bezposredniego zagrozenia
indukcyjnym, dla $rodowiska.
wytrgcanie
Z ptynnego metalu
w kadziach
odlewniczych, zrzut
koncowek z
zeliwiaka.
4, 1009 10 Pyty z gazow Opis odpadu: pyty Podstawowy skiad

odlotowych inne
niz wymienione w
10 09 09

Z gazow odlotowych
zatrzymywane
w urzgdzeniach

chemiczny: zelazo, cynk,
mangan, miedz;
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odpylajacych;
Zrédta powstawania:
urzadzenia
odpylajgce - zeliwiak
i piec indukcyjny.

bezposredniego zagrozenia
dla srodowiska.

5. 1009 12 Inne czastki state | Opis odpadu: czgstki | Podstawowy sktad
niz wymienione w | zatrzymywane chemiczny: zelazo, cynk,
10 09 11 W urzadzeniach mangan, miedz;

odpylajacych; Wiasciwosci: nie powoduje
Zrédta powstawania: | bezposredniego zagrozenia
urzgdzenia dla sSrodowiska.

odpylajgce —

oczyszczarka

odlewow, instalacja

suszenia piasku,

6. 12 01 01 Odpady z toczenia | Opis odpadu: wibry; Podstawowy sktad
i pitowania zelaza Zrodia powstawania: chemiczny: zelazo i stal;
oraz jego stopdéw obrobka Wiasciwosci: nie powoduje

mechaniczna bezposredniego zagrozenia
odlewow i konstrukciji | dla srodowiska.
stalowych, zeliwa,

7. 12 01 21 Zuzyte materiaty Opis odpadu: zuzyte | Podstawowy sktad
szlifierskie inne niz | materiaty szlifierskie, | chemiczny: korund,
wymienione w tarcze Scierne, tarcze | szmergiel, elektrokorund,
120120 trzpieniowe, papier weglik krzemu, ceramiczny

scierny; korund;

Zrodia powstawania: | Wiasciwosci: nie powoduje

prace szlifierskie, bezposredniego zagrozenia
dla srodowiska.

8. 1502 03 Sorbenty, Opis odpadu: Podstawowy skifad
materiaty czysciwo i materiaty chemiczny: bawetna,
filtracyjne, tkaniny | filtracyjne; polipropylen, poliester,
do wycierania Zrédta powstawania: | poliakrylonitryl, nomex, nylon,
(np. szmaty, prace remontowe wiskoza, teflon;
$cierki) i ubrania i konserwacyjne Wiasciwosci: nie powoduje
ochronne inne niz | instalacji, bezposredniego zagrozenia
wymienione w dla srodowiska.

1502 02

9. 16 11 04 Oktadziny Opis odpadu: zuzyte | Podstawowy sktad

piecowe materiaty ogniotrwate, | chemiczny: tlenek glinu,
i materiaty odpad ceramiki; krzemu i jego pochodne;
ogniotrwate Zrédia powstawania; | Wiasciwosci: nie powoduje
Z procesdéw biezace naprawy bezposredniego zagrozenia
metalurgicznych i remonty zeliwiaka, dla $rodowiska.
inne pieca indukcyjnego,
niz wymienione kadzi, zbiornikéw
w16 11 03 wlewowych,
czyszczenie
kruszarki, remont
suszarnh form i rdzeni,
10. 17 04 05 Zelazo i stal Opis odpadu: zelazo | Podstawowy skiad

i stal;

chemiczny: zelazo, wegiel,
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Zrodta powstawania:,
remonty i prace
demontazowe
maszyn i urzadzen,
biezace utrzymanie
ruchu,

krzem, mangan, wolfram,
nikiel, chrom;

Wiasciwosci: nie powoduje
bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska.

1.

1912 02

Metale zelazne

Opis odpadu: ztom
nienadajacy sie

do przetwarzania;
Zrodia powstawania:

Podstawowy sktad
chemiczny: metale zelazne
i ich stopy;

Wiasciwosci: nie powoduje

selekcja pod katem
jakosciowym
odpadoéw
przeznaczonych
do przetwarzania,

bezposredniego zagrozenia
dla $rodowiska.

3.3. Miejsce i sposob magazynowania odpadéw oraz sposoby dalszego zagospodarowania
odpadow

a) Odpady niebezpieczne

Ip. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb Sposoéb dalszego
odpadu magazynowania gospodarowania odpadem
odpadow
1. 13 02 05* | Mineralne oleje magazyn odpadow Zgodnie z hierarchig
silnikowe, niebezpiecznych — postepowania z odpadami,
przektadniowe szczelne, opisane odpady przekazywane
i smarowe beczki metalowe, uprawnionym odbiorcom
niezawierajgce odpornych na dziatanie | posiadajacym stosowne
zwigzkow zmagazynowanych zezwolenia na prowadzenie
chlorowcoorganiczny | w nich odpadow, dziatalno$ci w zakresie
ch odprowadzajgcych przetwarzania odpadéw.
tadunki elektrycznosci
statycznej,
wyposazonych
w szczelne
zamkniecia,
zabezpieczone przed
stluczeniem
2, 15 02 02* | Sorbenty, materiaty magazyn odpadow Zgodnie z hierarchig
filtracyjne (w tym niebezpiecznych — postepowania z odpadami,
filtry olejowe nieujete | plastikowe kontenery, odpady przekazywane
w innych grupach), kosze, zabezpieczone | uprawnionym odbiorcom
tkaniny do przed wydostaniem sie | posiadajgcym stosowne
wycierania substancji zezwolenia na prowadzenie
(np. szmaty, $cierki) | niebezpiecznych dziatalnosci w zakresie
i ubrania ochronne do $rodowiska przetwarzania odpadow.
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
3. 17 02 04* | Odpady drewna, na utwardzonym Zgodnie z hierarchig
szkta i tworzyw podtozu w miejscu postepowania z odpadami,
sztucznych wyburzonej dawnej hali | odpady przekazywane
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zawierajgce lub
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. drewniane
podktady kolejowe)

odlewni (wzdtuz
nieuzytkowaneqo
budynku dawnej
modelarni) - luzem,
zabezpieczone przed
wptywem czynnikéw
atmosferycznych

uprawnionym odbiorcom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie
zbierania lub przetwarzania
odpadoéw.

b) Odpady inne niz niebezpieczne

odlotowych inne
niz wymienione w
10 09 09

* wyznaczone
mieisca na terenie

wydziatu odlewni

(nawa |) — luzem:

o utwardzony plac

Ip. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposob Sposob dalszego
magazynowania gospodarowania odpadem
odpadéw

1 030105 Trociny, wiory, o stanowiska pracy Zgodnie z hierarchig
scinki, drewno, na terenie wydziatu | postepowania z odpadami,
ptyta wibrowa i modelarni — odpady przekazywane
fornir inne niz drewniane skrzynie, | uprawnionym odbiorcom
wymienione w e nazewnatrz hali posiadajgcym stosowne
030104 modelarni — komora | zezwolenia na prowadzenie

odciggéw widrow dziatalnosci w zakresie

(silos). przetwarzania (odzysku)
odpadow, badz tez
przekazane osobom
fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym niebedacym
przedsiebiorcami -
wykorzystujgce odpady
na potrzeby wtasne (przy
spetnieniu warunkow
okreslonych w przepisach
szczegodtowych)
[z wytaczeniem trocin,
widrow, scinkow
pochodzgcych z obrébki ptyt
wiérowychl].

2. 07 02 80 Odpady z wyznaczone miejsce | Zgodnie z hierarchig
przemystu magazynu odpadéw postepowania z odpadami,
gumowego niebezpiecznych — odpady przekazywane
i produkcji gumy stalowe skrzynie uprawnionym odbiorcom

lub luzem, posiadajgcym stosowne
zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie
przetwarzania odpadow.

3. 10 09 03 Zuzle odlewnicze | wydzielone miejsca Zgodnie z hierarchia

(nawa Ill) — stalowe postepowania z odpadami,

kontenery, odpady przekazywane
uprawnionym odbiorcom
posiadajacym stosowne
zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie
przetwarzania odpadow.

4. 1009 10 Pyty z gazéw Zgodnie z hierarchig

postepowania z odpadami,
odpady przekazywane
uprawnionym odbiorcom
posiadajacym stosowne
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magazynowy
zlokalizowany pod

suwnicg — worki

zezwolenia na prowadzenie
dziatalno$ci w zakresie
przetwarzania odpadoéw.

typu big-bag,

5. 1009 12 Inne czastki state |« wyznaczone Zgodnie z hierarchig
niz wymienione miejsca na terenie | postepowania z odpadami,
w 10 09 11 wydziatu odlewni odpady przekazywane

(nawa |) — luzem; uprawnionym odbiorcom

e utwardzony plac posiadajgcym stosowne
magazynowy zezwolenia na prowadzenie
zlokalizowany pod dziatalno$ci w zakresie
suwnicg — worki przetwarzania odpadow.
typu big-bag,

6. 12 01 01 Odpady z toczenia | wydzielone miejsce Zgodnie z hierarchig
i pitowania zelaza | na terenie wydziatu postepowania z odpadami,
oraz jego stopéw obrébki zgrubnej — odpady przekazywane

stalowe skrzynie, uprawnionym odbiorcom
posiadajacym stosowne
zezwolenia na prowadzenie
dziatalno$ci w zakresie
przetwarzania odpadoéw.

7. 12 01 21 Zuzyte materiaty wydzielone miejsce Zgodnie z hierarchig
szlifierskie inne niz | magazynu odpadow postepowania z odpadami,
wymienione w niebezpiecznych — odpady przekazywane
120120 pojemniki z tworzywa | uprawnionym odbiorcom

sztucznego, posiadajgcym stosowne
zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie
przetwarzania odpadéw.

8. 1502 03 Sorbenty, wydzielone miejsce Zgodnie z hierarchig
materiaty magazynu odpadéw | postepowania z odpadami,
filtracyjne, tkaniny | niebezpiecznych — odpady przekazywane
do wycierania (np. | pojemniki z tworzywa | uprawnionym odbiorcom
szmaty, Scierki) i sztucznego posiadajgcym stosowne
ubrania ochronne zezwolenia na prowadzenie
inne niz dziatalnoéci w zakresie
wymienione w przetwarzania odpadow.

15 02 02

9. 16 11 04 Oktadziny wyznaczone miejsca | Zgodnie z hierarchig
piecowe na terenie wydziatu postepowania z odpadami,
i materiaty odlewni (nawa |Il) — odpady przekazywane
ogniotrwate stalowe kontenery, uprawnionym odbiorcom
z proceséw posiadajgcym stosowne
metalurgicznych zezwolenia na prowadzenie
inne niz dziatalnosci w zakresie
wymienione przetwarzania odpadéw.

w 16 11 03
10. 17 04 05 Zelazo i stal utwardzony plac Zgodnie z hierarchig
magazynowy postepowania z odpadami,
zlokalizowany pod odpady przekazywane

suwnica (nawa [) —
luzem

uprawnionym odbiorcom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie
przetwarzania odpadéw,
badz tez przekazane osobom
fizycznym lub jednostkom
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organizacyjnym niebedgcym
przedsiebiorcami -
wykorzystujace odpady na
potrzeby wtasne (przy
spetnieniu warunkdw
okreslonych w przepisach

szczegotowych).

11. 1912 02 Metale zelazne utwardzony plac Zgodnie z hierarchig
magazynowy postepowania z odpadami,
zlokalizowany pod odpady przekazywane
suwnicg (nawa I) — uprawnionym odbiorcom
luzem posiadajgcym stosowne

zezwolenia na prowadzenie
dziatalno$ci w zakresie
zbierania lub przetwarzania
odpadow.

"

XI. W Czesci IV decyzji: ,,0dzysk odpadow w instalacji”, punkt 1.: , Rodzaj i ilo§¢
odpadow przeznaczonych do odzysku” otrzymuje brzmienie:

»1. Rodzaj i ilo$¢é odpadéw innych niz niebezpieczne przewidzianych do odzysku
i powstajacych w wyniku prowadzonych proceséw odzysku

1.1. Odpady dopuszczone do odzysku

Ip. | Kod odpadu Rodzaj odpadu llo$¢ [Mg/rok]

1, ex 10 09 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne (wytgcznie 200
w postaci metali)

2, 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 200
stopéw

3. 12 01 99 Inne niewymienione ocdpady 580

4, 16 01 17 Metale zelazne 900

5 17 04 01 Miedz, braz, mosigdz 2

6. 17 04 05 Zelazo i stal 4700

7. 17 04 07 Mieszaniny metali 1

8. 19 10 01 Odpady zelaza i stali 200

1.2. Odpady powstajgce w wyniku prowadzonych proceséw odzysku

W wyniku przetwarzania ww. odpadow w instalacji do wytapiania zeliwa i zalewania form
powstawaé bedg nastepujgce odpady:

Ip: | Kod odpadu Rodzaj odpadu llo$€ [Mg/rok]
1. 10 09 03 Zuzle odlewnicze 800
1009 10 Pyty z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 400
10 09 09
3. 1912 02 Metale zelazne 100

Roczna moc przerobowa instalacji wynosi 72 Mg wytopu na dobe i 6 015 Mg odlewow zeliwnych
na rok.”
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XIl. W czesci IV decyzji: ,,0dzysk odpaddéw w instalacji”, punkt 3.: ,Dopuszczalne
metody odzysku odpadow” otrzymuje brzmienie:

»3. Dopuszczalne metody odzysku odpadow

Wszystkie odpady, ktdre bedg poddawane procesom przetwarzania (odzysku) w Odlewni
,RAFAMET”" Sp. z 0.0. (wymienione w ppkt.1.1.), przetwarzane beda w instalacji do wytapiania
zeliwa oraz zalewania form, bedacg instalacjg IPPC. W instalacji, w skfad ktorej wchodzg
nastepujgce urzgdzenia technologiczne:

- zasobnik materiatéw stadowych,

- suwnica namiarowa,

- kosze zatadowcze,

- zeliwiak,

- zbiorniki przechylny z urzadzeniem spustu ciekliego metalu,

- urzgdzenia stanowiska zalewania form,

- wbz zatadowczy,

- Indukcyjny piec tyglowy $redniej czestotliwosci do topienia zeliwa szarego i sferoidalnego
wraz z urzgdzeniami stanowiska zalewania form,

- Instalacja odpylania gazéw odlotowych z proceséw topienia w zeliwiaku i piecu

indukcyjnym.

W opisanej powyzej instalacji prowadzone bedg nastepujgce procesy:
e wytapianie zeliwa (przygotowanie i topienie wsadu),
e zalewanie form,

Przed whasciwym przetwarzaniem odpadéw w instalacji (wytop) odpady sa poddawane procesom
selekcji m.in. pod katem jakosciowym odpadéw (weryfikacja wizualna prowadzona przez
metalurga oraz analiza laboratoryjna losowo wybranych prébek (przetop). Wyselekcjonowane
odpady kierowane sa do przetwarzania (wytopu).

Wytop zeliwa odbywa sie w zeliwiaku z zimnym dmuchem powietrza wzbogaconym tlenem
oraz w indukcyjnym piecu tyglowym sredniej czestotliwosci. Urzadzenia te mogag pracowac w
dwéch wariantach (tgczna praca zeliwniaka i indukcyjnego pieca tyglowego lub praca samego
indukcyjnego pieca tyglowego i praca samego zeliwniaka).

Po wytopieniu, ciekte zeliwo zlewane jest do zbiornika przechylnego. Zbiornik przechylny
zeliwiaka wygrzewany jest za pomocg zainstalowanego z boku zbiornika palnika iniektorowego
produkciji wtasnej, opalanego olejem opatowym lekkim. Ze zbiornika przechylnego, ciekte zeliwo
zlewane jest do kadzi odlewniczych (o pojemnosci od 3-15 Mg w zaleznosci od potrzeb), gdzie
zabezpieczone zostaje przed stygnieciem poprzez obtozenie weglem drzewnym. Nastepnie
ciekle zeliwo rozlewane jest do form odlewniczych.

Prowadzony proces przetwarzania (odzysku) odpadow w instalacji klasyfikowany jest zgodnie
z zatgcznikiem nr 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach jako proces R-4 Recykling
lub odzysk metali i zwigzkéw metali.

Roczna moc przerobowa tej instalacji wynosi 72 Mg wytopu na dobe i 6 015 Mg odiewow
zeliwnych narok.”
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XIII.

W czesci IV decyzji: ,,Odzysk odpadéw w instalacji”, punkt 4: , Miejsce i sposéb

magazynowania odpadoéw przeznaczonych do odzysku: otrzymuje brzmienie:

»4. Miejsce i sposob magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku

Ip. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw

1. ex 1009 80 | Wybrakowane magazynowane selektywnie w betonowych
wyroby zeliwne bunkrach umieszczonych na hali odlewni L2, do
(wytacznie ktérych przenoszone sg za pomocg suwnic z
w postaci metali) chwytakiem elektromagnetycznym.

2. 12 01 01 Odpady z toczenia i | magazynowane selektywnie w betonowych
pitowania zelaza bunkrach umieszczonych na hali odlewni L2, do
oraz jego stopéw ktérych przenoszone sg za pomocg suwnic z

chwytakiem elektromagnetycznym.
3. 120199 Inne niewymienione | magazynowane selektywnie w pierwszej kolejnosci
odpady na polu odktadczym pod estakada suwnicy nr 6, na
szczelnym i utwardzonym podtozu.

4, 16 0117 Metale zelazne magazynowane selektywnie w betonowych
bunkrach umieszczonych na hali odlewni L2, do
ktérych przenoszone sg za pomocg suwnic z
chwytakiem elektromagnetycznym.

5. 17 04 01 Miedz, braz, magazynowane selektywnie w stalowych skrzyniach

mosigdz umieszczonych na hali odlewni L2, do ktérych
przenoszone sa recznie.

6. 17 04 05 Zelazo i stal magazynowane selektywnie w betonowych
bunkrach umieszczonych na hali odlewni L2, do
ktérych przenoszone sg za pomocg suwnic z
chwytakiem elektromagnetycznym.

7. 17 04 07 Mieszaniny metali magazynowane selektywnie w stalowych skrzyniach
umieszczonych na hali odlewni L2, do ktérych
przenoszone sg recznie.

8. 1910 01 Odpady zelaza i magazynowane selektywnie w betonowych

stali bunkrach umieszczonych na hali odlewni L2, do
ktérych przenoszone sg za pomocg suwnic z
chwytakiem elektromagnetycznym.
XIV. WV czesci decyzji: ,,Odzysk odpadéw w instalacji” dopisuje sie¢ punkt 5

0 brzmieniu:

»5. Okreslenie maksymalnych mas odpadoéw, najwiekszych mas odpadéw oraz catkowitej
pojemnosci instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadéw

5.1 Maksymalne masy poszczegolnych rodzajow odpadow oraz maksymalna taczna masa

wszystkich rodzajow odpaddéw, ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie

oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku winny byé zgodne z ponizsza tabela:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Maksymalna Maksymalna

masa odpadéw masa odpadéw
magazynowanych | magazynowanych
w tym samym w okresie roku
czasie
1. ex 10 09 80 Wybrakowane wyroby zeliwne 100 400
(wytacznie w postaci metali)
2, 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania 100 400
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Zelaza oraz jego stopow
3 12 01 99 Inne niewymienione odpady 8 1160
4, 16 0117 Metale zelazne 10 1180
5. 17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz 1 4
6. | 170405 Zelazo i stal 2 000 9400
7. 17 04 07 Mieszaniny metali 0,5 2
8. 1910 01 Odpady zelaza i stal 100 400
Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéw 2319,5 12 946
magazynowanych odpadéw

5.2 Najwieksza masa odpadow, ktéra mogtaby byé magazynowana w tym samym czasie
w instalacji jest zgodna z ponizsza tabela

Lp. Magazyn Najwieksza masa
odpadow

1. | Betonowe bunkry w hali odlewni L2 2310,5

2 Pole odktadcze pod estakadg suwnicy nr 6 8

3 Stalowe skrzynie w hali odlewni L2 1

5.3 Catkowita pojemno$¢ instalacii, obiektu budowlanego lub jego czesei lub innego miejsca
magazynowania odpadow

Catkowita pojemnosci miejsca magazynowania odpadéw - 2319,5 Mg.”

XV. WV czesci decyzji: ,,0dzysk odpadéw w instalacji” dopisuje sie punkt 6
o brzmieniu:

»6. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Podmiot ma obowigzek przestrzegania obowigzujgcych przepiséw i warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, ktére zawarte zostaty w opracowaniu pn.: ,Operat przeciwpozarowy
opracowany dla Odlewni REFAMET Sp. z 0.0. ul. Staszica 1, 47-420 Kuznia Raciborska - obiekty
budowlane i tereny pod adresem ul. Staszica 1, 47-420 Kuznia Raciborska” sporzadzonym

w maju 2019 r. przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, zaopiniowanym
pozytywnie przez Komendanta Powiatowego Paristwowej Strazy Pozarnej w Raciborzu
postanowieniem nr. PZ.5585.19.2019 z dnia 30 maja 2019 r.

Instalacje, budynki, miejsca przeznaczone do magazynowania odpadow muszg by¢ wyposazane,
uzytkowane i zarzgdzane w sposob ograniczajacy mozliwo$¢ powstania pozaru,

a w szczegdblnosci winny:

a) posiada¢ odpowiednie wyjscia ewakuacyjne,

b) posiadaé odpowiednie srodki gasnicze,

¢) mieé zapewniona odpowiednig ilo§¢ wody do zewnetrznego gaszenia pozaru,

d) mie¢ zapewniony wewnetrzny uktad drég komunikacyjnych, zapewniajgcych dojazd

dla pojazdéw strazy pozarnej,

e) posiadac instrukcje bezpieczenstwa pozarowego.”
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XVI. W czesci VI decyzji: ,Zakres i sposéb monitorowania procesow
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”, punkt
2.: ,Monitoring emisji substancji do powietrza” otrzymuje brzmienie:

,» 2.Monitoring emisji substancji do powietrza.

Pomiary emisji do powietrza nalezy przeprowadza¢ raz w roku w zakresie wszystkich
emitowanych substancji (w przypadku substancji pytowych dla pylu ogétem z uwzglednieniem
skfadu frakcyjnego pytu) dla emitoréw: E3 lub E4, E23 lub E24, E5, E30, E8 lub E12, E35.”

XVIl. W czesci VIl decyzji: ,Zobowiazuje sie operatora instalacji do:”, punkt 7
otrzymuje brzmienie:

,7. Przedkfadania do Departamentu Ochrony Srodowiska Urzedu Marszatkowskiego
Wojewoddztwa Slaskiego w Katowicach oraz Wojewo6dzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska
w Katowicach sprawozdan obejmujgcych wyniki pomiaréw emisji gazéw i pytéw do powietrza
prowadzonych w zakresie okreslonym w niniejszej decyzji — w terminie 30 dni od dnia
zakonczenia pomiaru oraz dane dotyczace wielkosci emisji rocznej ustalonej na podstawie
prowadzonej ewidencji — w terminie do 31 dni po zakornczeniu roku kalendarzowego.”

XVIIl. W czesci VIl decyzji: ,Zobowiazuje sie operatora instalacji do:”, dodaje sie
punkt 14 o brzmieniu:

»14. W przypadku zmian warunkéw okreslonych w pozwoleniu, zobowigzuje sie prowadzgcego
instalacje do przeprowadzenia oceny ryzyka w zakresie wszystkich potencjalnie
wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych substancji mogacych powodowac ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi.”

XIX. W czesci Vill decyzji: . Zobowiazuje sie operatora instalaciji do:”, dodaje sie
punkt 15 o brzmieniu:

,15. Przedktadania do 30 maja kazdego roku, corocznej informacji pozwalajacej

na przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabela
zamieszczong na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slgskiego.
Informacja ta miedzy innymi powinna zawiera¢ poréwnanie warunkéw pracy instalacii

z warunkami okreslonymi w pozwoleniu w poszczegdlnych elementach ochrony srodowiska

z uwzglednieniem wynikow pomiaréw, przedstawieniem sposoboéw realizacji praw i obowigzkéw
prowadzgcego instalacje wynikajacych z posiadanego pozwolenia, a takze informacji o kontrolach
i ewentualnych skargach na dziatalnos¢ instalacji (petny zakres informacji jakie nalezy przekazaé
przedstawiono w ww. tabeli - §ciezka dostepu do tabeli: http:/bip.slaskie.pl/ - Sprawy w urzedzie -
Spis procedur — Ochrona $rodowiska — strona 3 - Wydawanie pozwolen zintegrowanych —

link: Wydawanie pozwoleri zintegrowanych - Karta ustug SEKAP; na dole strony zatgcznik pn..
Roczna informacja oceny zgodnodci z warunkami okre$lonymi w pozwoleniu zintegrowanym)”
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XX. W czesci VIl decyzji: ,Zobowiazuje sie operatora instalacji do:”, dodaje sie
punkt 16 o brzmieniu:

,16. Przedktadania corocznej informaciji oraz sprawozdar z wykonywanych pomiaréw

za pomocg ePUAP lub na elektronicznym noéniku danych (bez wersji papierowej), opisanych
odpowiednio trescia: ,dotyczy: ,,0S.PZ.INFORMACJA_COROCZNA_70"
lub,08.PZ.POMIARY_70".

XXl. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Podaniem z dnia 21 czerwca 2019 r. (z datg wptywu dnia 24 czerwca 2019 r.) pethomocnik spétki
Odlewnia RAFAMET Sp. z o.0. z siedzibg w Kuzni Raciborskiej przy ul. Staszica 1 ztozyt wniosek
0 zmiang warunkow pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody Slaskiego znak:
SR-111-6618/PZ/141/06/7/07 z dnia 20 kwietnia 2007 r., (zmieniona decyzjami Marszalka
Wojewddztwa Slgskiego nr 2846/0S/2009 z dnia 31 sierpnia 2009 r., nr 964/0S/2014 z dnia

14 maja 2014 r., nr 2603/0S/2014 z dnia 26 listopada 2014 r, nr 2095/0S/2015 z dnia 3 grudnia
2015 r. oraz nr 2032/0S/2016 z dnia § wrze$nia 2016 r.) dla instalacji do odlewania metali
zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Kuzni
Raciborskiej przy ul. Staszica 1, eksploatowanej przez Spétke Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0.

Zakres zmian pozwolenia zintegrowanego obejmuije:
* opis instalacji,

+ wielkosci zuzy¢é materiatéw i surowcow,

* emisje zanieczyszczen do powietrza,

» gospodarke wodno-sciekowa,

* gospodarke odpadami,

* emisje hatasu,

* sposob prowadzenia monitoringu.

Z tytutu przedmiotowego wniosku prowadzacy instalacje wnidst optate rejestracyjng na konto
Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej w wysokoéci 1 440 PLN.

Prowadzacy instalacje nie wystgpit z wnioskiem o wytgczenie z udostepniania publicznego czesci
wniosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,
zgodnie z ust. 2 pkt 4 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia

2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz.
1169), a takze do przedsiewzige¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywa¢ na Srodowisko
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 13 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na Srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz.
1839). Zatem zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska Marszatek
Wojewéddztwa Slaskiego jest organem wiasciwym do podjecia decyzji w przedmiotowej sprawie.

Do wniosku zatgczona zostata dokumentacja pt. ,Analiza ryzyka stwierdzajgca brak koniecznosci
sporzadzenia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i woéd gruntowych
dla instalacji do odlewania stali lub stopéw zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobe”. W ramach opracowania:
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o stwierdzono, ze teren, w obrebie ktérego zlokalizowany jest przedmiotowy zaktad
wraz z instalacjg IPPC, nie zostat wpisany do rejestru historycznych zanieczyszczen
powierzchni ziemi i potencjalnych historycznych zanieczyszczen powierzchni ziemi
oraz bezposrednich zagrozen szkodg w $rodowisku i szkéd w $rodowisku, nie wystapity
na nim zdarzenia o znamionach powaznej awarii przemystowej,

o okreslono substancje i mieszaniny powodujace potencjalne ryzyko zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wod gruntowych, wykorzystywane i uwalniane przez wymagajgca
pozwolenia zintegrowanego instalacje, przedstawiajgc ich gtdéwne wtasciwosci fizykochemiczne,
wskazujgce zagrozenie dla srodowiska i zagrozenie dla zdrowia (w tym klasyfikujgce substancje
jako stwarzajace potencjaine ryzyko), a takze sposoby i miejsca ich magazynowania, stosowania
i przemieszczania oraz ilosci tych substancji i mieszanin planowane do wykorzystywania
w zaktadzie;

e przeprowadzono analize ryzyka, ktéra wykazata, ze ryzyko zanieczyszczenia srodowiska
gruntowo-wodnego jest na poziomie akceptowalnym;

e przedstawiono wykaz srodkdéw organizacyjno-technicznych, jakie zaktad zastosuje
w celu zapewniania w praktyce braku skazenia gleby, ziemi i wéd gruntowych — ktére
uznano za wystarczajgce w celu zapobiegania potencjalnym awariom lub minimalizowania
ich skutkéw;

o okreslono uwarunkowania srodowiskowe analizowanego terenu, w tym topografie,
geologie, uwarunkowania hydrograficzne i hydrogeologiczne, uzytkowanie otaczajacego
terenu i inne aspekty srodowiskowe (np. obszary chronione);

e zgodnie z metodykg zawartg w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 wrze$nia
2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi
(Dz. U.z 2016 r., poz. 1395), ocene zanieczyszczenia powierzchni ziemi zakonczono
na etapie Il (zebranie oraz analiza dostepnych i aktualnych zrédet informacji) — przedstawiona
metodyka wykazata wykluczenie mozliwosci zanieczyszczenia gleby, ziem i wod gruntowych
w oparciu o dostepne materiaty.
W ww. opracowaniu stwierdzono, iz analiza wszystkich powyzszych elementéw stanowi
jednoznaczng przestanke do stwierdzenia braku koniecznosci wykonania raportu poczatkowego
instalacji IPPC eksploatowanej przez Odlewnie RAFAMET Sp. z 0.0. w Kuzni Raciborskiej.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
wezwat Strone do ztozenia wyjasnien i uzupetnier wniosku przy pismach z dnia:
o 23lipca2019r,
o 30 pazdziernika 2019 .,
e 12 grudnia 2019 .,
e 5|utego 2020,
e 12 marca2020r.
Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z dnia:
e 20 sierpnia 2019 r. (z data wptywu dnia 2 wrze$nia 2019 r.),
¢ 19 listopada 2019 r. (z datg wptywu dnia 21 listopada 2019 r.),
e 23 grudnia 2019 r. (z datg wptywu dnia 27 grudnia 2019 r.),
e 27 grudnia 2019 r. (z datg wptywu dnia 30 grudnia 2019 r.),
e 12 lutego 2020 r. (z datg wptywu dnia 13 lutego 2020 r.),
e 6 kwietnia 2020 r. (z datg wptywu dnia 7 kwietnia 2020 r.).
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Marszalek Wojewddztwa Slgskiego w toku prowadzonego postepowania administracyjnego

w dniu 6 lutego 2020 r. przeprowadzit dowdd z ogledzin instalacji do odlewania metali zelaznych
o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Kuzni Raciborskiej
przy ul. Staszica 1, eksploatowanej przez Spétke Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0. z siedzibg

w Kuzni Raciborskiej. Prowadzacy instalacje zostat zawiadomiony pismem z dnia 17 stycznia
2020 r. znak: OS-PZ.KW-00046/20, ze dnia 6 lutego 2020 r. zostanie przeprowadzony dowdd

z ogledzin ww. instalacii.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojew6dztwa Slaskiego ogtoszeniem z dnia

23 pazdziernika 2019 r. poinformowat o zamieszczeniu informacji o wniosku sp6tki Odiewnia
RAFAMET Sp. z 0.0. z siedziba w Kuzni Raciborskiej przy ul. Staszica 1 w publicznie dostepnym
wykazie danych, a takze o mozliwoéci wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 30 dni od ukazania
sie zawiadomienia. Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na stronie internetowej Urzedu
Miasta Kuznia Raciborska, na tablicy ogtoszen w Urzedzie Miasta Kuznia Raciborska, a takze

na tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojew6dztwa Slgskiego

na okres 30 dni.

Z uwagi na wejscie w zycie przepisdw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. 0 zmianie ustawy
o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz.U z 2018 r., poz.1592), wniosek wymagat
przedtozenia nastepujacych dokumentéw:
1) operatu przeciwpozarowego spetniajgcego wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach oraz w przepisach wydanych na podstawie art.
43 ust. 8 tej ustawy, wykonanego przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych, o ktérym mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r.
o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2019 r. poz. 1372),
2) postanowienia komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej
uzgadniajacego warunki ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow, o ktérych mowa w art. 42 ust. 4c ww. ustawy
o odpadach,
3) zaswiadczen, o ktérych mowa w art. 184 ust. 4 pkt 7) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska,
4) oswiadczen, o ktorych mowa w art.42 ust. 3a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Rozpatrzenie przedmiotowego wniosku zgodnie z ww. przepisami ustawy z dnia 20 lipca 2018 r.
0 zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw wymagato réwniez przeprowadzenia
przez komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej kontroli instalaciji
obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie
spefniania wymagarn okreslonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej

oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie
przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

0 odpadach, oraz w postanowieniu, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c¢ tej ustawy.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego zwrécit sie zatem o przeprowadzenie takiej kontroli pismem
z dnia 17 stycznia 2020 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00046/20.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Raciborzu po przeprowadzeniu kontroli
wydat postanowienie z dnia 17 lutego 2020 r. 0 znaku MZ.5585.6.2020 opiniujgce pozytywnie
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej

oraz w zakresie zgodnos$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartych w operacie
przeciwpozarowym (art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach) na terenie Odlewni RAFAMET

Sp. z 0.0. ul. Staszica 1 w Kuzni Raciborskiej.

Jednoczesnie poniewaz posiadacz odpadéw: Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0. z siedziba w Kuzni
Raciborskiej przy ul. Staszica 1, prowadzi przetwarzanie odpadéw, postanowieniem Marszatka
Wojewddztwa Slgskiego nr 401/0S/2020 o znaku OS-PZ.KW-00448/20 okreslono forme
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i wysokosé zabezpieczenia roszczen przez tego posiadacza odpadoéw zgodnie z art. 48 a ust 7
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach w zw. z § 2 ust 1 pkt 1 rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokos$ci stawek zabezpieczenia roszczen (Dz.U.
Z2019r., poz. 256).

Zabezpieczenie roszczen w formie depozytu zostato wptacone na odrebny rachunek bankowy
wskazany w postanowieniu Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 401/0S/2020 z dnia 2 czerwca
2020 r. w terminie 2 tygodni od dnia doreczenia ostatecznego postanowienia, a organ zostat

o tym poinformowany pismem petnomocnika Odlewni RAFAMET Sp. z 0.0. z dnia 29 czerwca
2020 r. 0 znaku RPW W 1802/2020 oraz pismem Odlewni RAFAMET Sp. z 0.0. z dnia

24 czerwca 2020 r. o znaku LR/395/2020.

Depozyt ten stanowi zabezpieczenie, o ktérym mowa w art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach.

Pismem z dnia 21 stycznia 2020 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00053/20 Marszatek Wojewodztwa
Slgskiego wystapit do Burmistrza Miasta Kuznia Raciborska o przedstawienie opinii do ztozonego
wniosku przez pethnomochika Odlewni RAFAMET Sp. z 0.0. z siedzibg w Kuzni Raciborskiej —
Burmistrz nie przedstawit swojego stanowiska w terminie okreslonym w art. 106 w § 3 ustawy

z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego, a zatem zgodnie z

art. 41 ust 6b ww. ustawy o odpadach przyjmuje sie, ze wydano opinie pozytywna.

Pismem z dnia 30 pazdziernika 2019 r. 0 znaku OS-PZ.KW-00973/19 (wraz z pdzniejszymi
uzupetnieniami) Marszatek Wojewodztwa Slgskiego wystapit do Slaskiego Wojewédzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska o wydanie postanowienia (po przeprowadzeniu kontroli zgodnie
z art. 41a ust 1 ww. ustawy o odpadach) w przedmiocie spetniania wymagan okreslonych

w przepisach ochrony srodowiska. Pismem z dnia 21 stycznia 2020 r. o0 znaku
IN.111.7060.167.2019.MP Wojewédzki Inspektorat Ochrony Srodowiska stwierdzit, iz nie zachodzi
potrzeba przeprowadzenia kontroli Wojewodzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w zakresie
spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony $srodowiska.

Po analizie materiatu zgromadzonego w sprawie organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian wnioskowanych przez Strone.

W zakresie ochrony powietrza:

W pozwoleniu wprowadzono zmiany obejmujgce:

— usuniecie emitoréow EB, E7, E11, E26, E32, E33,

~ zmiang czasu pracy emitoréw (dostosowanie do rzeczywistych wartosci),

- uwzglednienie dodatkowych emitowanych substancji dla emiteréw E39-E42 zwigzane
ze zmiang preparatow stosowanych do wykonywania form i rdzeni,

- zmiane wielko$ci zanieczyszczen z emitoréow E3 i E4,

-~ zmiane urzadzenia odpylajacego z emitora E8,

- dostosowanie charakterystyki emitoréw, emisji rocznej i sposobu monitorowania emisji
do ww. zmian.

W punkcie Il niniejszej decyzji zgodnie z wnioskiem strony ustalono dopuszczalne wielko$ci
emisji substancji z instalacji objetych wnioskiem oraz warunki wprowadzania ich do powietrza
podczas normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku przedstawiono obliczenia
rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen ze wszystkich zrédet emisji na terenie zaktadu, z ktorych
wynika, ze przy zastosowaniu technik ograniczania emisji, dotrzymane bedg standardy jakosci
powietrza okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
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poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r., poz. 1031) oraz wartosci stezen
substancji okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87) poza terenem,
do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, za wyjatkiem emisji PM10 i PM2,5.

Przekroczenia w zakresie tych parametréw nie wynikajq jednak bezposrednio z eksploatacii
przedmiotowe;j instalacji (emisja tej substancii jest niewielka), a przede wszystkim sg
spowodowane ztym aktualnym stanem jakoéci powietrza (przekroczenia wystepujace w tle
zanieczyszczen). Dodatkowo nalezy wzigé¢ pod uwage, Zze przedmiotowa instalacja jest instalacja
istniejgcg, majaca juz swoj udziat w aktualnym stanie jakosci powietrza oraz fakt, ze w zakresie
emisji substancji pylowych emisja zmniejszy sie w stosunku do stanu uregulowanego
pozwoleniem zintegrowanym wydanym decyzjg Wojewody Slaskiego z dnia 20 kwietnia 2007r.
nr SR-111-6618/PZ/141/06/7/07 ze zmianami.

W zakresie ochrony przed hatasem:

Zmiana decyzji w zakresie charakterystyki zrédet hatasu, uwzglednia likwidacje: modelarni 1,
wentylatora modelarni 1, wentylatora wyciggowego z malarni oraz emitora suszarki piasku.
Likwidacja powyzszych zrédet hatasu wplynie na poprawe klimatu akustycznego w otoczeniu
zakfadu.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej:

W ramach prowadzonego postgpowania 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego na wniosek strony
dokonano zmiany punktéw |.5.1. i 1.8. w zakresie poboru wody oraz punktu 1.5.2.
w zakresie gospodarki $ciekowe;j. ‘

W zakresie gospodarki odpadami:

W pozwoleniu w zakresie gospodarki odpadami dokonano nastepujgcych zmian:

e w czesci dotyczgcej wytwarzania odpadéw w wyniku eksploatacji przedmiotowej
instalacji:
- zwigkszono ilosci dopuszczonych do wytwarzania odpadoéw innych niz niebezpieczne
o kodach 03 01 05, 10 09 03, 10 09 10, 10 09 12i 17 04 05,
- wprowadzono nowe rodzaje dopuszczonych do wytwarzania odpadoéw o kodach 17 02 04*
i1912 02,
- usunieto z listy odpadéw dopuszczonych do wytwarzania odpad o kodzie 10 09 99,
- doprecyzowano: ‘
a) wiasciwosci odpadow o kodach 13 02 05*i 15 02 02*
b) zrodto powstania odpadéw o kodach 10 09 03, 10 09 10, 10 09 12, 16 11 04,
¢) miejsce i sposob magazynowania odpadéw dla wszystkich rodzajow odpadéw wytwarzanych
w wyniku eksploatacji przedmiotowej instalacji;
e W czesci dotyczgcej przetwarzania odpadow:
- zwiekszono ilosci powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw o kodach 10 09 03, 10 09 10,
- wsrdd odpadéw przyjetych do przetwarzania wprowadzono nowy rodzaj odpaddw o kodzie 16
0117,
- wéréd odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania wprowadzono nowy rodzaj odpadéw
o kodzie 19 12 02,
- dostosowano opis przebiegu procesu odzysku do wprowadzonych przez wnioskodawce zmian
na instalacji,
e wprowadzono zapisy dotyczace warunkéw przeciwpozarowych, maksymalnych mas
odpaddw, najwiekszych mas odpaddw oraz catkowitej pojemnosci instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.
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Jednoczesnie faczna ilos¢ odpadéw dopuszczonych do przetwarzania nie ulega zmianie.

Zgodnie z przedtozonym wnioskiem zmiany te podyktowane sg:

e zwiekszeniem skutecznoséci odpylania gazéw w wyniku eksploatacii instalacji — dot.
wzrostu ilo$ci odpadéw wytwarzanych w wyniku eksploatacji instalacji o kodzie 10 09 10
i10 09 12,

o weryfikacjg potrzeb i zasad funkcjonowania zaktadu na przestrzeni ostatnich lat — dot.
wzrostu iloéci odpadéw wytwarzanych w wyniku eksploatacji instalacji o kodzie 17 04 05,

e zmianami na instalacji — dot. wzrostu ilosci odpadéw wytwarzanych w wyniku eksploatacji
instalacji o kodzie 03 01 05, 10 09 03, doprecyzowanie zapiséw dot. wtadciwosci, zrédta
powstania odpadow, migjsc i sposobdw magazynowania odpadow,

e selekcjg pod katem jakosciowym przyjmowanych odpadéw metalowych przeznaczonych
do procesu odzysku, w celu zapewnienia bezpieczehstwa instalacji i polepszenia jako$ci
produktu — dot. wytwarzania w wyniku eksploataciji instalacji nowego rodzaju odpadu
o kodzie 19 12 02,

e zmiang klasyfikacji odpadu w postaci zuzytych modeli drewnianych, w zwigzku z
wystepujgcymi na ich powierzchni zanieczyszczeniami substancjami niebezpiecznymi —
dot. usuniecia z listy odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w wyniku eksploataciji
instalacji odpadu o kodzie 10 09 99 i w jego miejsce pojawieniu sie howego rodzaju
odpadu o kodzie 17 02 04*,

e przyjmowaniem do procesu odzysku metali z rozbiorek pojazdéw - dot. pojawieniem sie
nowego rodzaju odpadu przewidzianego do procesu odzysku o kodzie 16 01 17,

e zmianami w przepisach — dot. wprowadzenia zapiséw dot. warunkéw przeciwpozarowych,
maksymalnych mas odpadoéw, najwiekszych mas odpaddw oraz catkowitej pojemnosci
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czeséci lub innego miejsca magazynowania
odpadéw.

Ponadto w zwigzku z wprowadzonym przez ustawodawce obowiazkiem kontroli instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadéw przez Komendanta
Panstwowej Strazy Pozarnej, w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach
dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej, wprowadzony zostat w zmianie do przedmiotowego
pozwolenia zapis 0 zgodnosci miejsc i sposobow magazynowania odpaddw z warunkami
okreslonymi w operacie przeciwpozarowym, sporzadzonym przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych.

Pismem z dnia 15 lipca 2020 r. o znaku OS-PZ.KW-00628/20, Strona zostata poinformowana
o mozliwo$ci wypowiedzenia sie przed wydaniem decyzji co do zebranych dowodow i materiatéw.
Strona nie zgtosita uwag.

Zgodnie z art. 155 ww. ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ administrac;ji
publicznej moze zmienié decyzje ostatecznag, jezeli spetnione sg nastepujgce przestanki:

e zmiana dotyczy decyzji, na mocy ktorej strona nabyta prawo,

o strona wyrazita zgode na zmiane decyzji,

e przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie takiej decyzji,

e zazmiang decyzji przemawia interes spoteczny lub stuszny interes strony.

W toku prowadzonego postepowania ustalono, ze spetnione zostaty wszystkie ww. przestanki.
Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentenciji.

Decyzje niniejszg wydano przy zachowaniu wymagan przepiséw szczegoélnych.

W zwigzku z powyzszym decyzja jest prawnie i merytorycznie uzasadniona
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Pouczenie

Na podstawie art. 127 § 1i § 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego, stronie stuzy odwotanie od niniejszej decyzji do Ministra wtasciwego do spraw
$rodowiska, ktére wnosi sie za posrednictwem organu, ktéry jg wydat, w terminie 14 dni od jej
doreczenia.

Zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu

do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu
administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracii
publicznej oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Informacje dotyczgce przetwarzania danych osobowych: hitps.//bip.slaskie. pl/daneocsobowe/

Przedtozono dowdd uiszczenia opfaty skarbowej w wysoko$ci 253 PLN. Opfaty dokonano na konto Urzedu
Miasta Katowice.

{ A

Otrzymuja: _ o
1. Petnomocnik Odlewni RAFAMET Sp. z 0.0.
ul. Dworcowa 47, 44-190 Knurow

Do wiadomosci w wersji drukowanej:
2. Odlewnia RAFAMET Sp. z 0.0.
ul. Staszica 1, 47-429 Kuznia Raciborska
3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Wita Stwosza 2, 40-036 Katowice
4. Urzad Miejski w Kuzni Raciborskiej
ul. Stowackiego 4, 47-420 Kuznia Raciborska
Gabinet Marszatka — rejestr decyzji i postanowien
6. OS.PZ. - aa - poz. rejestru - 70

o

Do wiadomosci elektronicznie:
1. Ministerstwo Klimatu — e-mail (pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl)
2. Gabinet Marszatka- rejestr decyzji i postanowien (SOD)
3. SO.RW —baza danych (SOD)
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