Katowice, dnia 3 marca 2026 r.
znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.120.2024
znak decyzji: OE-WS-PZ.KW-00262/26

za dowodem doreczenia

Decyzja nr 1125/0E/2026
Organ wydajacy: Marszatek Wojewodztwa Slaskiego
W sprawie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego

art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

na podstawie Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz.
1691, dalej: KPA) oraz na podstawie art. 181 ust. 1 pkt. 1,
183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 187 ust. 4a, art. 192, art. 211,
art. 214 ust. 51 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 647,
ze zm., dalej: POS)

po rozpoznaniu wniosku petnomocnika Strony z 15 pazdziernika 2024 r.

orzekam

zmienié warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego
znak: SR-111/6618/PZ/32/12/04/05 z 12 stycznia 2005 r. (ze zm.) dla instalacji do produkcji
klinkieru cementowego i maczki wapiennej wraz z instalacjg powigzang technologicznie
do produkcji cementu, zlokalizowanej w Rudnikach, przy ul. Mstowskiej 10,
eksploatowanej przez Cemex Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie - Zakfad
Cementownia Rudniki w Rudnikach (NIP: 9511496432, REGON: 012192639),

W nastepujacy sposoéb:

. W czesci |. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci i parametry instalacji oraz
zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw.”, punkt 2. ,,Charakterystyka
instalaciji, opis technologiczny.”

otrzymuje brzmienie:




»2. Charakterystyka instalacji, opis technologiczny.

A. Instalacje produkcyjne, maksymalna zdolnosé produkcyjna instalacji:

a) instalacja produkcji klinkieru cementowego i mgczki wapiennej - instalacja IPPC:

- maksymalna zdolno$¢ produkcyjna pieca obrotowego: 2 000 Mg/dobe klinkieru
(720 000 Mg klinkieru na rok),

- maksymalna zdolno$¢ produkcyjna mtyna surowca zintegrowanego z suszarnig
bebnowa kamienia wapiennego - 140 Mg/h kamienia wapiennego o wilgotnosci
0,5 %,

b) instalacja produkcji cementu - instalacja powigzana technologicznie z instalacjg
IPPC, o max. zdolnosci produkcyjnej 1 250 000 Mg cementu/rok.

B. Instalacje pomocnicze
- instalacja podczyszczania wod opadowych i roztopowych

C. Instalacje zabezpieczajgce - opisane w pozwoleniu lecz nie wchodzgce w zakres
niniejszego pozwolenia:

- instalacja energetycznego spalania paliw (kotlty na gaz ziemny, opcjonalnie na olej
opatowy) wykorzystywana do ogrzewania pomieszczen (c.0.) i podgrzewania (c.u.w.)
wody uzytkowej (emisja z tej instalacji ujeta zostata w modelu rozprzestrzeniania dla
Zaktadu) - nie wymaga pozwolenia lecz zgtoszenia.

2.1. Instalacja produkciji klinkieru cementowego i maczki wapiennej (instalacja
IPPC).

2.1.1. Wyposazenie i stosowana technologia.

Klinkier cementowy produkowany jest w jednym piecu obrotowym, zintegrowanym z 5-cio
stopniowg wiezg wymiennikow cyklonowych i prekalcynatorem.
W sktad instalacji wchodzg nastepujace moduty technologiczne:
a) modut przygotowania maki surowcowej do produkgji klinkieru cementowego
(w ktorym wytwarzana jest maczka wapienna),
b) modut przygotowania paliwa technologicznego,
c) modut przygotowania paliwa alternatywnego (zgodnie z warunkami okreslonymi
W niniejszym pozwoleniu),
d) modut wytwarzania i magazynowania klinkieru,
e) zespot urzgdzen, stanowigcych uktady odciggowo-odpylajace.

a) Modut przygotowania maki surowcowej do produkcji klinkieru cementowego:

W technologii produkcji klinkieru metoda suchg surowcem jest tzw. mgka surowcowa,
sktadajaca sie z rozdrobnionego kamienia wapiennego, zuzla granulowanego, dodatkéw
korygujacych skiad.

Produkcja maki surowcowej jest realizowana w zmodernizowanym miynie surowca Nr 4,
zintegrowanym z suszarnig bebnowg kamienia wapiennego. Zmielona mgka surowcowa
jest oddzielana od powietrza suszgcego na filtrze tkaninowym i przesytana do zbiornikow
homogenizacyjnych, a nastepnie do zbiornikdw sktadowych.
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W sktad modutu przygotowania maki surowcowej, do produkciji klinkieru cementowego
wchodza: tamacz miotkowy (1 szt.), hala sktadnikow surowcowych wraz z suwnicami
mostowymi, zbiorniki zasypowe kamienia wapiennego, zbiorniki zasypowe zuzli
wielkopiecowego i stalowniczego, zbiorniki pytéw zelazonosnych i popiotow lotnych,
suszarnia bebnowa kamienia wapiennego, zbiornik buforowy do przejsciowego
gromadzenia wysuszonego kamienia wapiennego (przed jego podaniem do mtyna
surowca), zmodernizowany mtyn surowca Nr 4, separator, zbiorniki homogenizacyjne
maki surowcowej, zbiorniki sktadowe maki surowcowej, uktady do transportu surowcéw
i transportu maki surowcowej, wagi surowcowe, uktady sprezonego powietrza, rurociggi
do przesytu gazéw piecowych do suszarni bebnowej i mtyna surowca, dmuchawy do
wprowadzania powietrza z otoczenia ("powietrza zimnego") do schtadzania gazow
piecowych (przed ich wprowadzeniem do suszarni bebnowej i mtyna surowca), filtry
tkaninowe do oczyszczania gazow odlotowych z suszarni bebnowej i mtyna surowca,
ukiady zasilania i starowania.

Parametry techniczno-eksploatacyjne mtynéw surowca.

Suszarnia Zmodernizowany
iy St bebnowa miyn surowca Nr 4

Przepustowosé Mg/h 100 140
Gazy piecowe (o temp. 370°C), mé/h 152 000 127 000
po schtodzeniu w wiezy wymiennikéw cyklonowych
Powietrze schtadzajace m®/h 15 200 12 700
Wilgotno$¢ kamienia wapiennego na wejsciu % ok. 9 nie wiecej niz 4
Wilgotno$¢ kamienia wapiennego na wyjsciu % ok. 4 nie wiecej niz 0,5
Czas pracy h/rok 8 500
Moc zainstalowana kW 800
Zuzycie energii elektrycznej MWh/rok 6 800

Mtyn surowca moze by¢ wykorzystywany takze do produkcji maczki wapiennej, przy czym
mielonym surowcem jest kamien wapienny, bez zadnych dodatkow.

b) Modut przygotowania paliwa technologicznego.

Celem funkcjonowania modutu przygotowania paliwa technologicznego jest wytwarzanie
mieszanki paliwowej, ktora jest nastepnie wykorzystywana do opalania pieca obrotowego.
Paliwem technologicznym jest wegiel, przy czym dopuszcza sie dodawanie do wegla paliwa
alternatywnego, w iloSciach okreslonych w niniejszym pozwoleniu. Przygotowanie paliwa
technologicznego polega na zmieleniu wegla w mtynie suszaco-mielgcym Nr 4 (do suszenia
wegla wykorzystywane sg gazy odlotowe z pieca obrotowego, schtodzone w wiezy
wymiennikéw cyklonowych) i umieszczeniu pytu weglowego w odpowiednio
zabezpieczonych zbiornikach paliwa.

Modut przygotowania paliwa technologicznego obejmuje: hale paliwa wraz z suwnicg
mostowa, zbiorniki zasypowe paliwa (2 sztuki), zesp6t urzadzen transportujgcych paliwo
ze zbiornikow zasypowych do zbiornikow posrednich (przenosnik tasmowy, przenosnik
kubetkowy i przenosnik zgrzebtowy), zbiorniki po$rednie paliwa (3 sztuki), podajnik paliwa
do miyna Nr 4, miyn wegla Nr 4 (wyposazony jest w filtr, majgcy potaczenie z separatorem
i uktadem transportu pytu weglowego), uktady odbioru i transportu paliwa technologicznego
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do zbiornikéw paliwa technologicznego przy piecu obrotowym, zbiorniki paliwa
technologicznego (z mtyna wegla Nr 4 pyt weglowy bedzie transportowany do dwaoch
zbiornikdbw o pojemnosci 40 m3 kazdy, uktady dozujace paliwo technologiczne do pieca
obejmujace: dmuchawe powietrza transportu pneumatycznego wraz z rurociggiem do
palnika.

Filtr mtyna wegla Nr 4 oraz obydwa zbiorniki (40 m?) sg odpylane trzema niezaleznymi
uktadami, wyposazonymi w filtry tkaninowe.

Parametry techniczno-eksploatacyjne mtyna wegla nr 4 zostaty podane ponizej:

- typ - MAKRUM,

- rodzaj mlyna - suszgco-mielacy,

- wydajnosc projektowa maksymalna - 15 M/h,

- wydajnos$¢ nominalna 12 Mg/h,

- wymiary miyna:
e dlugosc¢-6,5m,
e Srednica-2,3m,

- medium suszgce - gorgce gazy odlotowe z pieca obrotowego schtodzone w wiezy
wymiennikéw cyklonowych.

c) Modut przygotowania paliwa alternatywnego (zgodnie z warunkami okreslonymi
W niniejszym pozwoleniu).

Modut przygotowania paliwa alternatywnego ma za zadanie wlasciwe magazynowanie
paliwa, suszenie paliwa oraz podawanie w odpowiednich iloSciach do pieca obrotowego
i prekalcynatora.

Modut przygotowania paliwa alternatywnego posiada pie¢ wyodrebnione strefy:

- strefe dostawy paliwa alternatywnego do hal magazynowych,

- strefe magazynowania paliwa alternatywnego (w dwdéch halach magazynowych,
o tgcznej pojemnosci 900 Mg),

- strefe wydzielania ze strumienia paliwa alternatywnego frakcji metalicznej (19 12 02)
oraz frakcji nadgabarytowej (19 12 10),

- strefe suszenia paliwa alternatywnego,

- strefe transportu paliwa alternatywnego do pieca obrotowego i prekalcynatora.

d) Modut wytwarzania i magazynowania klinkieru.

Klinkier produkowany jest metodg suchg w piecu obrotowym zintegrowanym z 5-cio
stopniowg wiezg wymiennikow cyklonowych i prekalcynatorem.
Klinkier produkowany jest metodg suchg w piecu obrotowym zintegrowanym z 5-cio
stopniowa wiezg wymiennikow cyklonowych i prekalcynatorem.

Charakterystyka pieca obrotowego

Parametr Jednostka Piec obrotowy
Wydajnosé maksymalna Mg/h ok. 85
Wydajnos¢ $rednia Mg/dobe 2 000
Wymiary




Srednica m 3,8
dtugosé m 56
System zatadunku mechaniczny
*
Jednostkowe zuzycie ciepta GJI/IMg «in. ;.,?’956(;)**
Czas pracy pieca h/rok 8 500

*- bez wspotspalania (przy wykorzystaniu wegla do wypalania klinkieruy),
** . ze wspoispalaniem odpaddw (tylko i wytacznie zgodnie z warunkami niniejszego pozwolenia zintegrowanego),
z uwzglednieniem pracy ukfadu by-pass.

e) Zespét urzadzen uktadéw odciaggowo — odpylajacych.

Zespot urzadzen uktadu odciggowo - odpylajacego stanowig: ujecia miejscowe substancji,
odpylacze tkaninowe, wentylatory ciggu, kolektory doprowadzajgco-odprowadzajace oraz
emitory.

2.1.2. Parametry techniczne instalacji:

a) maksymalna wielko$¢ produkcji:

- Klinkier — 710 000 Mg/rok,

- maczka wapienna — 100 000 Mg/rok,

b) czas pracy instalacji — 8 500 h/rok,

C) zuzycie energii elektrycznej — 84 280 MWh/rok,

d) zuzycie energii cieplnej, z uwzglednieniem energii odzyskane;j:

- 3,5 GJ/Mg Klinkieru — w przypadku wykorzystywania wegla wypalania klinkieru (bez
wspotspalania odpadow),

- 3,96 GJ/Mg klinkieru —w przypadku wspotspalania odpadow zgodnie z warunkami
okreslonymi w niniejszym pozwoleniu (wykorzystywania jako paliwa do wypalania
klinkieru wegla i paliw alternatywnych), z uwzglednieniem strat ciepta w zwigazku
z wykorzystywaniem instalacji by-pass.

2.2. Instalacja produkcji cementu.
2.2.1. Wyposazenie i stosowana technologia.

Cement wielosktadnikowy produkowany jest w mtynach kulowo-rurowych w procesie
mielenia klinkieru, zuzla granulowanego, popiotéw lotnych z wegla, nosnikow siarczanu
wapnia i innych dodatkéw, zapewniajgcych odpowiednie wlasciwosci cementu.

Zdolnosc¢ produkcyjna instalacji — 1 250 000 Mg cementu (r6znych rodzajow) na rok.
W skiad instalacji wchodza:
a) modut przygotowania i transportu zuzla,
b) modut magazynowania i dozowania popiotow lotnych,
c) modut magazynowania i dozowania piaskow ze ztéz fluidalnych,
d) modut wytwarzania cementu,
e) modut magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu,
f) urzadzenia i obiekty, stuzgce do magazynowania i transportu sktadnikéw cementu.

a) Modut przygotowania i transportu zuzla.
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Modut przygotowania i transportu zuzla ma za zadanie wysuszenie zuzla

i przetransportowanie go do zbiornikow, wchodzacych w sktad urzadzen pomocniczych
miynow cementu.

W sktad linii wchodza nastepujgce urzadzenia i zespoty urzadzen:

- zbiorniki zasypowe, wraz z urzgdzeniami transportujacymi (zbiorniki zasypowe zuzla
mokrego, zbiorniki buforowe zuzla mokrego, uktad przenosnikéw tasmowych transpor-
tujacych zuzel mokry do suszarn), suszarnie zuzla, zespét urzadzen transportujgcych
zuzel suchy (zesp6t przenosnikow tasmowych odbierajgcych zuzel suchy spod su-
szarn).

b) Modut magazynowania i dozowania popiotéw lotnych.

W module tym nastepuje magazynowanie popiotow lotnych oraz ich doktadne dozowanie
do zestawu surowcowego do produkcji cementu.

W sktad modutu wchodza: 2 zbiorniki magazynowe, o pojemnosci 250 m? kazdy, waga
dozujgca, pompa Srubowa i dmuchawa,

¢) Modut magazynowania i dozowania piaskéw ze zt6z fluidalnych.

Celem funkcjonowania modutu (o wydajnosci roztadunku do zbiornika magazynowego
wynoszacej 100 Mg/h) jest magazynowanie piaskow ze zt6z fluidalnych oraz ich doktadne
dozowanie do zestawu surowcowego do produkcji cementu (wydajnos¢ uktadu transportu
piaskow ze zbiornika do mtynow cementu wynosi 30 Mg/h).

W sktad modutu wchodzg: komora roztadunkowa (sktadajgca sie z komory wjazdowej

i komory roztadowczej, z ktorej piaski bedg zasypywane do leja roztadowczego,

o pojemnosci ok. 30 m*, podnos$nik kubetkowy do transportu piaskéw z leja roztadowczego
do zbiornika magazynowego, zbiornik magazynowy, o pojemnosci roboczej ok. 900 Mg

Z aeracjg i pomiarem poziomu napetnienia, uktad transportu piaskéw ze zbiornika
magazynowego do zbiornikdbw zasypowych, oraz uktady odpylania (komory roztadowczej,
dwadch elewatorow kubetkowych, zbiornika magazynowego i 5 zbiornikdw gipsowych),
wyposazone w oddzielne emitory.

d) Modut wytwarzania cementu.

Cement jest wytwarzany poprzez doktadne zmielenie w mtynach cementu mieszanki

surowcowej.

W sktad modutu wchodzg nastepujace urzadzenia i zespoty urzadzen:

- zbiorniki zasypowe sktadnikéw (klinkieru, gipsu, zuzla wysuszonego) wraz
z urzadzeniami wazgcymi,

- urzgdzenia transportujgce surowce do mtynow (przenosniki tasmowe),

- miyny cementu szt. 5,

- separatory szt. 4.

Charakterystyka techniczno-eksploatacyjna mtynéw cementu Zaktadu Cementownia
Rudniki.

Miyn cementu
Nr 1l Nr 2 Nr 4 Nr 5 6

Parametr Jednostka




Typ Unidan Unidan Unidan Unidan Makrum
Wydajnosé

Mg/h 37,5 50,0 37,5 37,5 37,5
prognozowana
System zatadunku Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny | Mechaniczny
Temperatura

oK 370 370 370 370 370

procesu
Separator Dynamiczny | Dynamiczny | Dynamiczny Dynamiczny
Typ HEC 220 TSV 2400 HEC 220 TSV 3600
Wydajnosé

Mg/h 150 150 150 300
separatora
Filtr separatora Tkaninowy Tkaninowy Tkaninowy Tkaninowy
Zapylenie za
] mg/Nm? <30 <20 <30 <30
filtrem
Czas pracy h 8 000 8 000 8 000 8 000

e) Modut magazynowania, pakowania i dystrybucji cementu.
W skiad linii wchodza nastepujgce urzgdzenia i zespoty urzadzen:

- przenosniki tasmowe cementu do silosow,

- silosy cementu (4 sztuki po 4 500 Mg, 6 sztuk po 5 800 Mg i 2 sztuki po 5 400 Mg),

- zespot urzadzen pakujacych cement - zespot przenosnikéw slimakowych,
przenosniki kubetkowe oraz rynny aeracyjne, zespot urzgdzen dozowania reduktora
chromu w cemencie pakowaczki cementu (nr 1 i nr 2),

- zespot urzadzen do zatadunku cementu luzem kolejowy i samochodowy - (zespot
przenosnikéw Slimakowych, przenosniki kubetkowe oraz rynien areacyjnych, zbiorniki
buforowe (2 sztuki, o poj. 30 m® kazda i 2 sztuki, o poj. 200 m®kazda), sita wibracyjne
2 sztuki, glowice zatadowcze 3 sztuki).

f) Zespét urzadzen uktadéw odciagowo-odpylajacych.

Zespot urzadzen uktadow odciggowo - odpylajgcych stanowig: ujecia miejscowe substanciji,
odpylacze tkaninowe, wentylatory wyciggowe, kolektory doprowadzajgco-odprowadzajace
oraz emitory.

2.2.2. Parametry techniczne instalacji:

a) wielko$¢ produkcji przyjeta jako podstawa do okreslenia warunkoéw niniejszego
pozwolenia — 1 250 000 Mg cementu/rok;

b) czas pracy instalacji — 8 000 h/rok;

c) uzysk technologiczny — 97,1%;

d) jednostkowe zuzycie energii elektrycznej — 56,9 KWh/MQ cementu ogstem:

e) jednostkowe zuzycie energii cieplnej- szacunkowo — 0,075 GJ/ Mg cementu ogsiem.
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2.3. Instalacja podczyszczania wéd opadowych i roztopowych — instalacja
nie wchodzaca w zakres pozwolenia zintegrowanego.

Wody opadowe i roztopowe powstajg niezaleznie od eksploatacji instalacji IPPC.

Wobec powyzszego warunki ich wprowadzania do srodowiska — po podczyszczeniu

w instalacji sktadajgcej sie z osadnika i separatora koalescencyjnego — zostaty uregulowane
w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.

2.4. Instalacja energetycznego spalania paliw - instalacja zabezpieczajgca
nie wchodzaca w zakres pozwolenia zintegrowanego.

Instalacja energetycznego spalania paliw dziata na potrzeby ogrzewania pomieszczen
socjalnych Zaktadu Cementownia Rudniki. Instalacja sktada sie z pieciu kottéw, opalanych
gazem ziemnym i olejem opatowym, o mocy 270 kW, 2x340 kW, 435 kW i 550 kW,
zainstalowanych w trzech kottowniach grzewczych.”

ll. W czescill. ,Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony sSrodowiska
jako catosci.”, punkt 3 ,,W zakresie ochrony powietrza przed
zanieczyszczeniem.”

otrzymuje brzmienie:

»3. W zakresie ochrony powietrza przed zanieczyszczeniem.

W celu redukcji/minimalizacji emisji do powietrza zastosowano nastepujgce rozwigzania
wynikajgce w szczegoélnosci z BAT 3,4,5,15,16,17,18,19,20,21,22,23,24,25,26,27,28:

Nr konkluzji BAT Sposab realizacji w instalacji - Zaktad Cementownia Rudniki

Zastosowano:

efektywne wykorzystanie energii, poprzez rownomierng i stabilng prace pieca, przy eksploataciji

w warunkach zblizonych do ustalonych parametréw procesu, przy wykorzystaniu:

BAT 3 - optymalizacji kontroli procesu, w tym skomputeryzowanych automatycznych systeméw
sterowania,

- nowoczesnych, grawimetrycznych uktadéw podawania paliw statych (wegla i paliw
alternatywnych).

Zastosowano:

staranng selekcje i kontrole wszystkich substancji, podawanych do pieca obrotowego

do wypalania klinkieru. Przy doborze surowcow, stanowigcych sktadniki maki surowcowej
podawanej do pieca, uwzglednia sie ich sktad chemiczny i sposéb ich podawania

BAT 4 do piecow, oraz wymogi odnoszace sie do odpadéw (zgodnie z BAT 11), wymagania
jakosciowe majgce na celu ograniczenie emisji TOC (zgodnie z BAT 24), HCI (zgodnie z BAT
25), HF (zgodnie z BAT 26), dioksyny i furany (zgodnie z (BAT 27) oraz metale ciezkie zgodnie
z BAT 28).

BAT 5 Zastosowano:

1) Techniki majgce ogdlne zastosowanie:

a) ciagty pomiar parametrow procesu Swiadczgcych o jego stabilnosci, takich jak
temperatura, zawartos¢ Oz, ciSnienie i predkos¢ przeptywu (system pomiarowy
wykorzystywany
w instalacji do produkciji klinkieru pozwala mierzy¢ i rejestrowa¢ podane parametry,

b) monitorowanie i stabilizacja krytycznych parametréw procesu, tj. podawania jednorodnej
nadawy surowcowej i paliw, statego dozowania i utrzymania nadmiaru tlenu (system
pomiarowy wykorzystywany w instalacji do produkcji klinkieru pozwala mierzy¢
i rejestrowaé podane parametry.

2) Pomiary ciggte emisji NHs, gdy stosowana jest SNCR techniki majace zastosowanie
do procesow w piecu:
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d) pomiary ciggte emisji pytu, NOx, SOx i CO (system pomiarowy wykorzystywany w instalacji
do produkc;ji klinkieru pozwala mierzy¢ i rejestrowaé wymienione parametry),

e) okresowe pomiary emisji PCDD/F i metali - pomiary emisji metali oraz dioksyn i furanéw
sg wykonywane dwa razy w roku,

f)  ciagte lub okresowe pomiary emisji HCI, HF i catkowitego wegla organicznego - pomiary
emisji HCI i HF sg wykonywane dwa razy w roku, emisja catkowitego wegla organicznego
mierzona jest w sposaéb ciagty.

3) Zastosowanie do rodzajow dziatalnosci niezwigzanych z piecem:

f)  ciagte lub okresowe pomiary emisji pytu, przy czym ,w przypadku matych Zrédet emisiji
(<10000 Nm?/h) z operaciji, przy ktérych wystepuje duze zapylenie, innych niz chtodzenie
i gléwne procesy mielenia, czestotliwos¢ pomiaréw lub kontroli dziatania powinna by¢
wyznaczona w oparciu o system obstugi technicznej".

BAT 15

Zastosowano:

- silosy i/lub zbiorniki, wyposazone w uktady odpylajgce przy magazynowaniu materiatéw
sypkich,

- pryzmy i sktady na otwartej przestrzeni oraz otwarte hale, ograniczone scianami bocznymi
(czesciowo zadaszone), przy magazynowaniu surowcow i odpadow, ze wzgledu na brak
tendenc;ji do pylenia (Srednia zawarto$¢ wilgoci od kilku do kilkunastu %). Sa to surowce
i odpady bedace nosnikami siarczanu wapnia i innych skfadnikéw korygujacych skfad
zestawu surowcowego, oraz zuzel,

- utrzymywanie w czystosci i porzadku drég i placéw, poprzez czyszczenie odkurzaczem
przemystowym i okresowe zraszanie woda.

BAT 16

Zastosowano:

- dla zrédet emisji zorganizowanych (skanalizowanych), wyposazenie w wysokoefektywne
uktady odpylajace (z filtrami tkaninowymi). Operacje (inne niz procesy wypalania w piecu,
chtodzenia i gléwne procesy mielenia) sg odpylane, przy uzyciu filtrow
tkaninowych,zapewniajgcych stezenie pytu za filtrem nie wyzsze niz 10 mg/Nm3 (co jest
zgodne z BAT-AEL, okreSlonym w BAT 16),

- dla uktadéw odpylajacych, o wydajnosci mniejszej niz 10 tys. Nm3/h, zapewniono
odpowiednig czestotliwosé obstugi technicznej, majacej na celu m. in. sprawdzenie
sprawnosci filtréw (dzieki temu uklady odpylania, o wydajnosci mniejszej niz 10 tys.Nm3/h,
nie sa objete obowigzkiem wykonywania okresowych pomiaréw emisji pytu).

BAT 17

Zastosowano:

Filtry tkaninowe do ograniczania emisji pytow z gazéw odlotowych, pochodzacych z proceséw

wypalania w piecu obrotowym:

- emitor E19 (gazy odlotowe z pieca obrotowego, takze po wykorzystaniu jako czynnik
suszacy w mtynach surowca oraz w suszarniach zuzla oraz z instalacji by-pass);

- emitor E88 - suszenie wegla w miynie wegla nr 4 gazami odlotowymi z procesu wypalania
w piecu obrotowym. Ustala sie odstepstwo od granicznych wielkosci emisyjnych pytu dla
emitoréw: E19 i E88. Okresla sie dopuszczalne stezenia pytu 30 mg/m3, dla emitorow: E19
i E88.

Uzasadnienie:

- Dla wariantu pracy instalacji ze wspotspalaniem odpadoéw.

Standard emisyjny dla emisji pytu z proceséw wypalania klinkieru, prowadzonych
z wykorzystaniem odpadow jako zrodia ciepta, wynosi 30 mg/ma.

Zgodnie z BAT 17, BAT-AEL standard dla emisji pytlu z gazéw odlotowych, pochodzacych
z wypalania klinkieru w piecach, wynosi < 10-20 mg/Nm3, liczone jako $rednia warto$¢ dobowa
(tzn. ze graniczna wielko$¢ emisyjna wynosi 20 mg/Nm3).

Dyrektywa w sprawie emisji przemystowych, jako nadrzedna" w stosunku do decyzji
wykonawczej Komisji w sprawie konkluzji BAT dla przemystu cementowego, ustala catkowitg
dopuszczalng wielko$¢ emisji pytu z proceséw wypalania klinkieru, prowadzonych

z wykorzystaniem odpaddw jako Zrédia ciepta (wspotspalanie odpadéw), na poziomie

30 mg/m3 (zatgcznik VI, cze$c¢ 4, pkt 2).

Wydane na podstawie dyrektywy w sprawie emisji przemystowych polskie przepisy ustalajg
dopuszczalng emisje pytdw z procesoéw wypalania klinkieru w piecach obrotowych,

w warunkach wspétspalania odpadéw na tym samym poziomie.

Ro6znica pomiedzy BAT-AEL z konkluzji (< 10 -20 mg/m?3) i catkowitg dopuszczalng wielkoscig
emisji", wynoszacg 30 mg/m3, okreslong w dyrektywie o emisjach przemystowych, dla pytu
w gazach odlotowych z pieca do wypalania klinkieru jest rekompensatg za wykorzystywanie
odpadéw jako nosnika ciepta, niezbednego do wypalania klinkieru i oszczedzania zasobéw
naturalnych.

- Dla wariantu pracy instalacji bez wspotspalania odpaddw.

Wykonane obliczenia wptywu emisji pytu w gazach odlotowych z pieca obrotowego oraz ze
zrédet powigzanych z piecem obrotowym, wykazaty znikomy wplyw odstepstwa od granicznych
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wielkosci emisyjnych na stan jakosci powietrza.

Z przeprowadzonej analizy wynika, ze wymiana filtrow w uktadach odpylania pieca obrotowego

i mtyna surowca (dla zwiekszenia skutecznosci odpylania):

e nie wplynie na wielko$¢ emisji sumarycznej pytu w ciagu roku,

e nie wplynie na stezenia $rednioroczne pytu PM10.

e nie wplynie na stezenia Srednioroczne pylu PM2,5.

e nie wplynie na opad pytu, spowoduje nieznaczny wzrost stezen maksymalnych pytu PM10
(stezen 1-godzinnych).

Wymiana filtréw na filtry gwarantujace stezenie pytu na poziomie nie wyzszym niz 20 mg/m?,

wymaga przebudowy uktadoéw odpylania.

Zastosowanie w uktadzie odpylania mtyna surowca workéw o wiekszej gramaturze powoduje

wzrost réznicy cisnien w filtrach i ogranicza wydajno$¢ mtynéw (wtdkniny w zainstalowanych

workach filtracyjnych odpylaczy mtyna surowca sg specjalnie dobrane, poniewaz urzgdzenia

odpylajgce: filtry technologiczne penig role komory magazynowej dla surowca).

Aby uzyska¢ zwiekszenie efektywnosci filtra do 20 mg/mg3, nalezatoby zwiekszy¢ powierzchnie
filtracji, rozbudowujac filtr Srednio o0 30 % powierzchni filtracyjnej. Zmienityby sie opory
na filtrach, a zatem i dynamika przeptywu gazéw, co miatoby wplyw na procesy technologiczne,
realizowane w piecu obrotowym i mtynach surowca w tym na:

- zmniejszona wydajnos¢ nieuzasadniong kosztowo,

- rezimy jakosciowe dla klinkieru

- rezimy ekologiczne, odnoszace sie do wyprowadzanych gazéw z instalacji.

Koszt wymiany filtra tylko w uktadzie odpylania miyna surowca Nr 4 na filtr o wyzszej
skutecznosci odpylania wynosi ok. 2 min zt, przy czym efekt ekologiczny jest znikomy (dotyczy
tylko niewielkiego zmniejszenia 1-godzinnych stezern maksymalnych pytu, przy niezmiennych
wskaznikach odniesionych do skali roku, w tym wielkosci emisji i stezen sredniorocznych pytu
w powietrzu).

BAT 18

Zastosowano:

Uktady odpylania z filtrami tkaninowymi, o skuteczno$ci zapewniajgcej stezenie pytu za filtrem
nie wyzsze niz 20 mg/Nm? dla emisji pytu z gazéw odlotowych, pochodzacych z proceséw
chtodzenia (z chtodnikéw klinkieru) i mielenia (w mtynach cementu).

Wymaog dotrzymania granicznych wielkosci emisyjnych (BAT-AEL dla emisji pytu z gazéw
odlotowych z proceséw chtodzenia i mielenia jest spetniony i wynosi < 10 -20 mg/Nm3, liczone
jako srednia wielkos¢ dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek (pomiary punktowe przez
€0 najmniej p6t godziny). Okresowe pomiary wielkosci emisji wykazuja, ze stezenia pytu za
filtrami w uktadach odpylania chtodnikéw klinkieru i mtynéw cementu, nie przekraczajg

20 mg/Nm3.

BAT 19

Zastosowano:

- palniki dwustrefowe w piecu obrotowym,

- opalanie wewnatrzpiecowe, potagczone z optymalizacjg procesu spalania,

- wyposazono instalacje do produkcji klinkieru w uktad dozowania mocznika (czyli stworzono
warunki do zastosowania techniki SNCR w razie potrzeby), do redukcji emisji NOx z
gazow odlotowych, pochodzacych z proceséw wypalania klinkieru w piecu obrotowym,

- opcjonalnie mozliwe jest dozowanie mineralizatoréw do mieszanki surowcowej, w celu
poprawienia spiekalnosci (mineralizacja klinkieru), przy czym technika ta moze byc¢
zastosowana, ale jest to zalezne od wymagan dotyczgcych jakosci klinkieru.

Zastosowane techniki pozwalajg uzyskac¢ stezenie tlenkéw azotu w gazach odlotowych
pochodzenia piecowego (z emitora E19, poprzez ktéry odprowadzane sa gazy odlotowe

Z pieca obrotowego, suszarni kamienia wapiennego i mtyna surowca Nr 4 oraz suszarni zuzla,
oraz z emitora E88, poprzez ktory odprowadzane sg gazy odlotowe z mtyna wegla Nr 4)

na poziomie nie wyzszym niz 450 mg/Nm?, wyznaczonym w oparciu o BAT-AEL, okre$lony

w BAT19 (w wariancie pracy bez wspdtspalania odpaddw) i nie wyzszym niz 450 mg/Nm?

(w wariancie pracy instalacji ze wspotspalaniem odpaddw), przy czym gérna granica zakresu
BAT-AEL wynosi 500 mg/Nm?, o ile poczatkowy poziom NOX, po zastosowaniu technik
podstawowych, wynosi > 1 000 mg/Nm?®,

BAT 20

Zastosowano:

- stosowanie odpowiedniej i wystarczajgco skutecznej redukciji NOx oraz stabilnego
procesu,

- stosowanie odpowiedniej proporcji stechiometrycznej amoniaku, w celu osiggniecia jak
najskuteczniejszej redukcji NO, i ograniczenia wycieku NHs,

- utrzymywanie wycieku NH3 (bedacego skutkiem nieprzereagowania catego amoniaku)
z gazo6w odlotowych na najnizszym poziomie, przy uwzglednieniu korekcji miedzy
skutecznoscig redukcji emisji NOx i wyciekiem NHj,
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przy stosowaniu SNCR, w celu osiggniecia skutecznej redukcji NOx, utrzymywanie wycieku
amoniaku na jak najnizszym poziomie.

Zastosowane techniki pozwalajg uzyskac stezenie amoniaku w gazach odlotowych z pieca
obrotowego i mlynéw surowca (emitor E19) oraz miyna wegla Nr 4 (emitor E88), w przypadku
koniecznosci zastosowania techniki SNCR do ograniczenia emisji tlenkdw azotu

z wymienionych wyzej zrédet, na poziomie nie wyzszym niz graniczna wielko$¢ emisyjna

(50 mg/m?3u), wyznaczona w oparciu 0 BAT-AEL, okreslony w BAT 20 (< 30-50 mg/Nm3) -
Srednia warto$¢ dobowa odniesiona do warunkow referencyjnych).

BAT 21

Zastosowano:

- Dla wariantu pracy instalacji ze wspotspalaniem odpadoéw, nie stosuje sie standardu
emisyjnego (50 mg/m3,).

Uzasadnienie:

llos¢ dwutlenku siarki powstajgca w wyniku spalania odpadow jest nie wieksza od ilosci, jaka
powstawataby, gdyby odpady nie byly spalane, w odniesieniu do wspotspalania odpadow
w piecach do produkc;ji klinkieru cementowego.
- Dla wariantu pracy instalacji bez wspoétspalania odpadéw, ustala sie odstepstwo
od granicznych wielkosci emisyjnych dla dwutlenku siarki.
Okresla sie dopuszczalne stezenia dwutlenku siarki:
- w gazach odlotowych z pieca obrotowego (emitor E19):
- 750 mg/m?, (przez 7 800 h/rok),
- 1000 mg/m3, (przez 700 h/rok).

Stezenia dwutlenku siarki w gazach odlotowych:
-z mlyna wegla Nr 4 (emitor E88) ustala sie na poziomie nie wyzszym niz 400 mg/m?,.

Uzasadnienie:

Redukcje emisji tlenkéw siarki w gazach odlotowych z pieca obrotowego, osiaga sie poprzez
stosowanie surowcéw do produkcji klinkieru o mozliwie niskiej zawartosci siarki. Mimo
starannosci w doborze sktadnikéw mieszanki surowcowej, nie jest mozliwe uzyskanie stezenia
dwutlenku siarki w gazach odlotowych z pieca obrotowego na poziomie nie wyzszym niz
graniczna wielko$¢ emisyjna (400 mg/m3u), wyznaczona w oparciu o BAT-AEL

(< 50 - 400 mg/m?3u), poniewaz o stezeniu dwutlenku siarki w gazach odlotowych z pieca
obrotowego decyduje zawartos¢ siarki w weglu (jako paliwie technologicznym). Nie jest
uzasadnione technologicznie dodawanie do wsadu surowcowego wapna, jako absorbatu

(z uwagi na mozliwos¢ zaktdcanie przeptywu masy w piecu obrotowym), za$ sumaryczna
emisja dwutlenku siarki nie uzasadnia budowy instalacji mokrego odsiarczania gazéw
odlotowych (poziomy emisji dwutlenku siarki nie sg wystarczajace do produkcji gipsu).
Zastosowane odstepstwo od granicznych wielkosci emisyjnych nie powoduje przekraczania
dopuszczalnych stezen dwutlenku siarki w powietrzu, w strefie oddziatywania Zaktadu
Cementownia RUDNIKI, na stan Srodowiska.

BAT 22

Zastosowano:
- System optymalizacji procesu mielenia surowca, polegajacy na odpowiednim doborze:
o wilgotnosci surowca (wynosi $rednio 9%),
0 temperatury pracy miyna (ok. 100 °C),
0 czasu, retencji w miynie (od 300 do 600 sekund, maksymalnie 840 sekund),
w celu redukcji emisji SO, z pieca obrotowego.
Dzieki usunieciu nadmiaru wody (decyduje tu temperatura procesu mielenia i czas jego
trwania) uzyskuje sie odpowiedni stopien rozdrobnienia przemielonego materiatu.

BAT 23

Zastosowano:

- kontrole procesu spalania,

- kontrole zawartosci zwigzkéw organicznych w surowcach,

- kontrole jakosci paliw i systemu podawania paliwa,

w celu ograniczenia emisji tlenku wegla z instalacji do produkc;ji klinkieru.

W instalacji do produkgciji klinkieru, w Zaktadzie Cementownia RUDNIKI, nie sg stosowane
elektrofiltry. Oznacza to, ze BAT23 nie ma zastosowania do tej instalaciji.

BAT 24

Zastosowano:

- wykorzystywanie surowcow o mozliwie najnizszej zawartosci lotnych zwigzkéw
organicznych (VOC), przy doborze sktadnikow maki surowcowej do produkc;ji klinkieru,

w celu utrzymania niskiego poziomu TOC w gazach odlotowych, pochodzacych

z procesOw wypalania w piecu obrotowym.

Obecne w gazach odlotowych z pieca obrotowego substancje, wyrazane jako TOC, pochodza
z wegla (to jest paliwa technologicznego). Dlatego do tych gazéw odlotowych nie maja
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zastosowania przepisy o standardachach emisyjnych z instalaciji, ktére dotyczg przypadkéw,
gdy emisja TOC jest wynikiem spalania lub wspétspalania odpadow.

BAT 25

Zastosowano:

- wykorzystanie surowcow i paliw o niskiej zawartosci chloru (dopuszczalna zawarto$¢
chloru w weglu zostata ustalona na poziomie 0,3%).

- ograniczenie zawartosci chloru w odpadach, wykorzystywanych jako surowiec lub paliwo
w piecu obrotowym (dopuszczalna zawarto$¢ chloru w paliwach alternatywnych, zaréwno
statych, jak i ptynnych, zostata ustalona na poziomie 1%),

w celu zapobiegania i/lub ograniczania emisji HCI z gazéw odlotowych, pochodzacych
z procesOw wypalania w piecu obrotowym w Zaktadzie Cementownia RUDNIKI.

Zastosowane rozwigzania pozwalajg dotrzymac¢ wymogi wynikajgce zaréwno z BAT 25, jak

i z przepis6w o standardach emisyjnych (BAT-AEL dla chlorowodoru oraz standard emisyjny
dla chlorowodoru w gazach odlotowych z piecow obrotowych wynosi 10 mg/m) dla emisiji
chlorowodoru z gazéw odlotowych, pochodzacych z wypalania w piecach i mtynéw surowca
i mlyna wegla Nr 4 (w ktérych gazy odlotowe z pieca obrotowego sg wykorzystywane

do suszenia), zaréwno dla wariantu ze wspotspalaniem odpadow, jak i bez wspétspalania
odpaddw.

BAT 26

Zastosowano:

- wykorzystywanie surowcow i paliw o niskiej zawartosci fluoru,

- ograniczenie zawartosci fluoru w odpadach, wykorzystywanych jako surowiec lub paliwo
w piecu obrotowym (dopuszczalna zawartos¢ fluoru w ciektych paliwach alternatywnych
zostala ustalona na poziomie 1%),

w celu zapobiegania i/lub ograniczania emisji HF z gazéw odlotowych, pochodzacych
z procesOw wypalania w piecu obrotowym w Zakladzie Cementownia RUDNIKI.

Zastosowane rozwigzania pozwalajg dotrzymac¢ wymogi wynikajgce zaréwno z BAT 26, jak
i z przepisow o standardach emisyjnych (BAT-AEL dla fluorowodoru w gazach odlotowych
z pieca obrotowego wynosi 1 mg/m3,) dla emisji fluorowodoru z gazéw odlotowych
pochodzacych z wypalania w piecach i mtynéw surowca i mtyna wegla Nr 4 (w ktorych
gazy odlotowe z pieca obrotowego sg wykorzystywane do suszenia), zaréwno dla wariantu
ze wspotspalaniem odpadéw, jak i bez wspotspalania odpadow.

BAT 27

Zastosowano:
- Techniki majgce zastosowanie ogoine:

e staranny wybor i kontrole wsadu pieca (surowcéw), pod katem zawartosci chloru,
miedzi i lotnych zwigzkéw organicznych - przy pozyskiwaniu surowcow do produkcji
klinkieru, innych niz kamien wapienny, szczeg6lng uwage zwraca sie na zawarto$¢é
w nich chloru, a takze miedzi i zwigzkéw organicznych, w tym LZO,

e staranny wybor i kontrole paliw piecowych, pod katem zawarto$ci chloru i miedzi -
przy pozyskiwaniu paliw do wypalania szczegélng uwage zwraca sie na zawarto$¢
w nich chloru [maksymalna zawarto$¢ chloru w weglu nie moze przekraczac 0,3%,
zas$ w paliwach alternatywnych statych - 1%] i miedzi,

e ograniczenie/unikanie stosowania odpadéw zawierajacych chlorowane substancje
organiczne,

e wstrzymanie wspotspalania odpadéw przy operacjach, takich jak rozruch
i zatrzymanie pieca - do rozpalania pieca obrotowego wykorzystuje sie olej opatowy
i stopniowo wprowadza sie pyt weglowy - paliwa alternatywne wprowadza sie
do pieca obrotowego po ustabilizowaniu sie jego parametréw pracy,

w celu zapobiegania emisjom PCDD/F lub utrzymywania na niskim poziomie emisji PCDD/F
z gazéw odlotowych, pochodzacych z wypalania w piecu obrotowym.

Zastosowane rozwigzania pozwalajg dotrzymac¢ wymogi wynikajgce zaréwno z BAT 27, jak

i z przepisOw o standardach emisyjnych (standard emisyjny oraz graniczna wielko$¢ emisyjna
dla PCDD/F I-TEQ/m3,, wynosi 0,1 ng PCDD/F I-TEQ/m3, [BAT-AEL wynosi < 0,05 -0,1 ng
PCDD/F ITEQ/m3u]) dla emisji dioksyn i furanéw z gazéw odlotowych, pochodzacych

z wypalania w piecu obrotowym i mtynéw surowca i mtyna wegla Nr 4 (w ktérych gazy odlotowe
z pieca obrotowego sg wykorzystywane do suszenia), zaréwno dla wariantu

ze wspotspalaniem odpaddw, jak i bez wspotspalania odpadow.

BAT 28

Zastosowano:

- system zapewnienia jakosci, ktéry dobiera tak materiaty do produkcji klinkieru, aby
zawieraty mate ilosci metali ciezkich, w szczegoélnosci rteci - przy pozyskiwaniu surowcow
do produkcji klinkieru, innych niz kamien wapienny, szczegding uwage zwraca
sie na zawarto$¢ w nich metali, w tym rteci.

- system zapewnienia jakosci, aby zagwarantowaé wlasciwosci stosowanych materiatow
odpadowych - przy pozyskiwaniu odpadéw, ktére sa wykorzystywane zaréwno jako
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surowce do produkcji klinkieru, jak i nos$niki energii, szczegblng uwage zwraca sie na
zawarto$¢ w nich metali, w tym rteci,

- skuteczne technik usuwania pytu przedstawione w BAT17 - zrédia emisji wyposazone
sa w uktady odpylajace z filtrami tkaninowymi,

w celu ograniczenia emisji metali z gazéw odlotowych pochodzacych z wypalania w piecu
obrotowym.

Zastosowane rozwigzania techniczno-organizacyjne pozwalajg dotrzymac¢ wymogi wynikajgce
zaréwno z BAT 28, jak i przepiséw o standardach emisyjnych. Zawarto$¢ poszczegoélnych
metali w gazach odlotowych z pieca obrotowego, takze po ich wykorzystaniu do suszenia maki
surowcowej (w mtynach surowca), jak i do suszenia zuzla (w suszarni zuzla) (emitor E19), oraz

z mlyna wegla Nr 4 (emitor E88), nie przekraczajg ponizszych wartosci, okreslonych w BAT 28:
- dlarteci (Hg) - < 0,05 mg/m3,,
- dlasumy kadmu i talu (Cd + TI) - < 0,05 mg/m3,,
- dla sumy arsenu, antymonu, otowiu, chromu, kobaltu, miedzi, manganu, niklu
i wanadu (As+Sb+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V) - < 0,5 mg/m3,.

. W czesci ll. ,,Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci.”, punkt 4. ,W zakresie ochrony srodowiska przed hatasem.”

otrzymuje brzmienie:

»4. W zakresie ochrony Srodowiska przed hatasem.

W celu redukcji/minimalizacji emisji hatasu zastosowano rozwigzania wynikajgce

w szczegodlnosci z BAT 2 - wykorzystywane sg wszystkie z 19 technik, ograniczajgcych
emisje hatasu, wynikajgce z BAT 2, w tym m. in.:

Nr konkluzji BAT

Sposéb realizacji w instalacji - Zaktad Cementownia Rudniki

BAT 2

Zastosowano:

- obudowe miejsc prowadzenia operacji i/lub uzywania urzadzen powodujacych hatas,
- izolacje dzwiekochtonng na elewacji zewnetrznej hal produkcyjnych, w ktérych
zainstalowane sg maszyny o wysokim poziomie dzwieku,
- wykonanie $cian chronigcych przed hatasem lub stosowanie naturalnych barier
dla hatasu,
- zamykanie drzwi i okien na terenie budynkow,
- zabudowanie ekranéw akustycznych na granicy zaktadu,

jako kombinacje technik w celu redukcji/minimalizacji emisji hatasu, podczas procesu produkcji
klinkieru, maczki wapiennej i cementu w Zaktadzie Cementownia RUDNIKI.

a)

Wybranie odpowiedniego miejsca na operacje powodujace hatas. Obiekty przebudowanej

i rozbudowanej instalacji do produkcji klinkieru, ktére moga powodowacé hatas (w tym m.in.
chtodnik klinkieru, suszarnia paliw alternatywnych, uktady transportu maki surowcowej do pieca,
zostaty ulokowane pomiedzy budowlami, ktére beda petnity role ekrandw obnizajgcych emisje
hatasu do Srodowiska.

b)

Obudowanie miejsc prowadzenia operacji i/lub urzadzen powodujgcych hatas.
Rozwigzania zastosowane w przebudowanej instalacji do produkgji klinkieru cementowego
i maczki wapiennej (w tym obudowa urzadzen emitujgcych hatas) zapewniaja, iz moc
akustyczna urzadzen wchodzacych w skiad instalaciji, nie przyczynia sie do wystagpienia
przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu na terenach podlegajacych ochronie
akustycznej, sasiadujacych z Zaktadem Cementownia Rudniki.

W ramach rozbudowy modutu przygotowania paliwa alternatywnego:
- przenosnik taSmowy paliwa alternatywnego zostat umiejscowiony pomiedzy istniejaca
i nowoprojektowang halg magazynowa w zelbetowym kanale, przykrytym dachem
0 konstrukcji wielowarstwowej (membrana PVC, wetna mineralna twarda o gr. 4 cm, welna
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mineralna dla wypehienia fald, membrana paroprzepuszczalna i blacha trapezowa), ktéra
zabezpiecza przed hatasem emitowanym do srodowiska podczas pracy przenosnika,

- Sciany hal magazynowych paliw alternatywnych, sasiadujace z przenosnikiem tasmowym,
posiadajg izolacyjnos¢ akustyczng na poziomie 32 dB.

c)

Stosowanie izolacji przeciwwibracyjnej do operacji/urzadzen.
- elementy suszarni kamienia wapiennego i mtyna surowca Nr 4 zostang zamontowane
na podktadach przeciwwibracyjnych.

d)

Stosowanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z materiatu absorbujacego uderzenia.

e)

Stosowanie izolacji dzwiekochtonnej budynkéw, w celu odizolowania hatasliwych operaciji,
z wykorzystaniem urzadzen do przerébki materiatéw.

f)

Stosowanie $cian chronigcych przed hatasem lub naturalnych barier dla hatasu:

- wzwigzku z przebudows i rozbudowg instalacji do produkgciji klinkieru i maczki wapiennej
zostat dodatkowo wydtuzony o 40 m w strone wschodnig ekran akustyczny, o wysokosci
5 m, usytuowany od strony ul. Zaktadowej (taczna dtugos¢ ekranu wynosi 90 m),

- wydluzony ekran akustyczny jest wykonany z materiatu o wazonym wskazniku izolacyjnosci
akustycznej Ry, > 30 dB i jednoliczbowym wskazniku oceny pochtaniania dzwieku DL, > 10
dB (wg PN-EN ISO 1793-1) oraz a.> 0,75 (wg PN-EN ISO 11654:1999) oraz odpornego
na warunki atmosferyczne,

- $ciany hal magazynowych paliw alternatywnych, sgsiadujgce z przenosnikiem taSmowym
paliw alternatywnych, majg izolacyjnos$¢ akustyczng na poziomie 32 dB.

9)

Stosowanie ttumikéw na wylotach kominéw.

h)

Izolacja kanatow i koricowych wentylatorow, umieszczonych w dZzwiekoszczelnych budynkach.

Zamykanie drzwi i okien na terenie budynkdw.

)

Stosowanie izolacji dzwiekowej hal maszyn.

k)

Stosowanie izolacji dzwiekowej otwordéw w Scianach, np. izolacja $luz w punktach wyjscia
przenosnikéw tasmowych.

Izolacja pochtaniaczy dZzwieku przy wylotach powietrza, np. wylotach oczyszczonego gazu
w urzadzeniach odpylajgcych.

m)

Zmniejszenie predkosci przeptywu w kanatach.

n)

Stosowanie izolacji dzwiekowej kanatow.

Stosowanie takiego uktadu zrodet hatasu i potencjalnie rezonujgcych elementéw

(np. kompresoréw i kanatéw), aby byly one rozdzielone.

Systematyczna kontrola stanu technicznego elementéw instalacji, mogacych by¢ Zrédiem
hatasu. W przypadku wentylatoréw, obnizanie poziomu hatasu emitowanego do otoczenia
zapewnia sie, poprzez utrzymywanie nalezytego stanu eksploatacyjnego oraz sterowania
falownikami. Na biezaco monitorowany jest stan wentylatoréw, dokonywane sa pomiary drgan
bezwzglednych na obudowach tozysk oraz prowadzona jest ocena stanu tozysk i wirnikdw.
Wszystkie nieprawidtowosci wykryte podczas pomiaréw diagnostycznych, sa na biezaco
korygowane, poprzez czyszczenie wirnikow, dowazanie, a w razie potrzeby nastepuje

ich wymiana. Szczegdlng uwage zwraca sie na stan techniczny obudéw i izolacji maszyn oraz
urzadzen, ich ,szczelnos¢ akustyczng”. Wszelkiego rodzaju uszkodzenia izolacji lub obudéw
akustycznych sa natychmiast naprawiane.

p)

Stosowanie tlumikéw do wentylatorow w filtrach.

Q)

Stosowanie dzwiekoszczelnych modutéw w urzgdzeniach technicznych (np. w kompresorach).

r

Stosowanie gumowych oston w miynach (dla unikniecia kontaktu metalu z metalem).

Wprowadzanie budynkéw lub sadzenie drzew i krzewdw pomiedzy obszarem chronionym,
a miejscem dziatalnosci powodujgcej hatas.

IV. W czedailll ,Zrédta emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania
do Srodowiska substanciji.”, w punkcie 1 ,,Wprowadzenie gazéw i pytow
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do powietrza.”, w podpunkcie 1.1 ,Instalacja do produkcji klinkieru cementowe-
go i maczki wapiennej (Instalacja IPPC).”, podpunkt 1.1.3 ,,Dopuszczalna wiel-
kos$¢ emisji substancji do powietrza.”,

otrzymuje brzmienie:
»1.1.3. Dopuszczalna wielko$¢é emisji substancji do powietrza.

1.1.3.a. Dopuszczalna wielko$¢é emisji do powietrza dla instalacji do produkcji
klinkieru dla emitoréw i zrédet, w ktérych nie jest prowadzony proces wspétspalania
odpadow.

Emisja dopuszczalna
Poziomy emisji zwigzane z BAT
(BAT-AEL) Czas
trwania
[mg/Nm?], emisji
dla PCDDIF [ng PCDDIF
) s . I-TEQ/Nm®]
Emitor Zrédto Substancja Srednia mg/Nm? kglh
wartos¢ . .
$rednia | dobowa lub zsgi?Q;aL;
wartos¢ Srednia . . [hirok]
dobowa z okresu poblgranla
; - rébek
pobierania P
probek
Pyt (PM10) - - 10* - -
PM2,5 - - - - 0,0119
Ta$ma dozujaca Cd +Tl - - - 0,05 -
E5 |do miyna surowca |HY - - - 0,05 - 8 500
Nr 4 Sb+As+Pb+Cr+Co+ ) 05 )
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,00033
Pyt (PM10) - - 10* - -
PM2,5 - - - - 0,0119
o o Cd+Tl - - - 0,05 -
E6 ét;;c;/r:llkl popiotow Hg _ _ R 0,05 R 8500
Sb+As+Pb+Cr+Co+ ; 05 )
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn ; - - - 0,00033
Pyt (PM10) - - 10* -
PM2,5 - - - - 0,0119
£, | Zbiornik dodatkow ﬁg Tl - - - 3132 - 8500
zelazono$nych
Sb+As+Pb+Cr+Co+ ) 05 )
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,00033
Pyt (PM10) - - 10*
PM2,5 - - - - 0,0119
i i Cd+Tl - - - 0,05 -
| Joime et [1g S S - —
Sb+As+Pb+Cr+Co+ : 05 ;
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,00033
Pyt (PM10) - - 10* - -
PM2,5 - - - - 0,0075
. . Cd+TIl - - - 0,05 -
E9 | oiazonoémyen |10 : - : 0.05 —| 8500
Sb+As+Pb_+Cr+Co+ ) 05 )
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,00021
E10 | Transport maki Pyt (PM10) - - 10* - 8 500
surowc.- odpylanie | PM2,5 - - - - 0,0130
odstrony Cd + Tl - - - 0,05 -
homogenizaciji Hg i i N 0.05 N
Sb+As+Pb+Cr+Co+ - - - 0,5 -

15



Cu+Mn+Ni_V

Zn - - - - 0,00036

Pyt (PM10) - - 10* -

PM2,5 - - - - 0,0242
Transport maki Cd+Tl - - B 0,05 R

E1l | surowc.- odpylanie [Hg B B R 0,05 R 8 500

od pieca Sb+As+Pb+Cr+Co+ 05
Cu+Mn+Ni_V ) ) ) ' )
Zn - - - - 0,00067
Pyt (PM10) - - 10* - -
PM2,5 - - - - 0,0149
Zbiornik maki Cd+Tl - 0,05
E12 | surowcowej pieca | Hg - - - 0,05 - 8 500
(Nr1) Sb+As+Pb+Cr+Co+ i i - 05 -
Cu+Mn+Ni_V )
Zn - - - - 0,00041
Pyt (PM10) - - 10* -
PM2,5 - - - - 0,0112
Zbiornik maki Cd+Tl - - - 0,05 -
E14 | surowcowej pieca | Hg - - - 0,05 - 8 500
(Nr3) Sb+As+Pb+Cr+Co+ i i ) 05 )
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - 0,00031
Pyt (PM10) - - 10* - -
PM2,5 - - - - 0,0112
Zb. pytéw Cd+Tl - - - 0,05 -
E15 | filtracyjnych pieca | Hg - - - 0,05 - 8 500
Nr3 Sb+As+Pb+Cr+Co+ ) ) ) 05 )
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,00031
Pyt (PM10) - - 10* - -
PM2,5 - - - - 0,0112
Zbiornik maki Cd+Tl - - - 0,05 -
E16 | surowcowej pieca | Hg - - - 0,05 - 8 500
(Nr 4) Sb+As+Pb+Cr+Co+ i i ] 05 )
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,00031
Pyt (PM10) - - 10* -
PM2,5 - - - - 0,0112
Zb. pytéw Cd+TI - - - 0,05 -
E17 | filtracyjnych pieca | Hg - - - 0,05 - 8 500
(Nr 4) Sh+As+Pb+Cr+Co+ i i ) 05 )
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,00031
Pyt (PM10) 30 - - -
PM2,5 - - - - 3,5880 8 500
NOx 450 - - - -
750 -
SO, - - - (odstepstwo 7 800
)
Piec obrotowy Nr 5 1000 -
zintegrowany SO: - - - (odstepstwo 700
z 5-cio stopniowa )

E19 wiezg CO - - 2000 -
wymiennikéw HCI - 10 - - - 8 500
cyklonowych HF - 1 - - -

i prekalcynatorem | NHs 50 - - - - 850 ?
NHs - - - - 4,5000 7 650
PCDD/F - - 0,1 - -
Cd+Tl - - 0,05 - -
Hg - - 0,05 - -
Sb+As+Pb+Cr+Co+ ) ) 05 } ) 8500
Cu+Mn+Ni_V '
Zn - - - - 0,06573

Chtodnik klinkieru | Pyt (PM10) - - 20 -

E20 Inr1 PM2,5 - i i - 02355 | 850
Chtodnik klinkieru | Pyt (PM10) - - 20 -

E21 Inrs3 PM2,5 - i i - 02355 | ©8°%
Chtodnik klinkieru | Pyt (PM10) - - 20 -

E22 Inrg PM2,5 - - - - 02355 | ©8°%

E23 | Przesyp z Pyt (PM10) - - 10* - 8 500




przenos$nika H-3 PM2,5 - - - - 0,0051
Przesyp z Pyt (PM10) - - 10* -
E24 przenosnika H-4 PM2,5 - - - - 0,0085 8500
Przesyp klinkieru Pyt (PM10) - - 10* -
B25 | przenosnika H3  [PM2,5 - - - - 00101 | 8500
Przesyp klinkieru Pyt (PM10) - - 10 -
E26 z przeno$nika H4 | PM2,5 - - - - 0,0106 8500
Pyt (PM10) - - 10 -
PM2,5 - - - - 0,0242
Przesyp Cd+Tl - - - 0,05 -
E72 | przenos$nikéw kub. | Hg - - - 0,05 - 8 500
maki surowcowe;j Sb+As+Pb+Cr+Co+ } ) . 05 -
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - 0,00067
Pyt (PM10) - - 10 - -
PM2,5 - - - - 0,0745
Zbiorniki Cd+T - - - 0,05 -
E73 | magazynowe maki | H9 - - - 0,05 - 8500
SUI’OWCOWE] Sb+As+Pb+Cr+Co+ _ R _ 05 _
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,00259
Egs | Uklad odpylania | Py (PM10) - - 10 - - 8 500
silosu klinkieru PM2,5 - - - R 0,1622
Uktad odpylania Pyt (PM10) R - 10* - -
E86 pompy 8 500
pneumatycznej PM2,5 B - B - 0,0040
gg7 | Uklad odpylania Pyt (PM10) - - 10 - - 8500
silosu pytow PM2,5 - - - - 0,0072
Pyt (PM10) 30 - - - -
PM2,5 - - - - 0,0405
NOX 450V - - - -
SO, 400 - - - - 8 500
Cco - - - 2000 -
HCI - 10 - - -
Filtr miyna wegla 1 . 1 - - .
E88 | \r4 NHs 50 - - - - 8502
NHs - - - - 0,1520 7 650
PCDD/F - - 0,1 - -
Cd+TIl - - 0,05 - -
Hg - - 0,05 - -
Sb+As+Pb+Cr+Co+ ) ) 05 ) } 8 500
Cu+Mn+NI+V ’
Zn - - - - 0,00238
Uktad odpylania Pyt (PM10) - - 10* -
E89 | zbiornika pytu 8 500
wegla (Nr 3) PM2,5 - - - - 0,0192
Uktad odpylania Pyt (PM10) - - 10* -
E90 | zbiornika pytu 8 500
wegla (Nr 4) PM2,5 - - - - 0,0192
Filtr odpylajacy, Pyt (PM10) - - 10* -
gop | gowice 8 500
przenosnika PM2,5 - - - - 0,0192
Nr 60
Filtr odpylajacy, Pyt (PM10) - - 10* -
E93 | zasyp przeno$nika 8 500
Nr 70 PM2,5 - - - - 0,0150
Filtr _odpylajacy, Pyt (PM10) : ) 10* R R
stacje
E94 | roztadunkowe 8 500
klinkieru PM2,5 - - - - 0,0150
przeno$nika Nr 70
Filtr odpylajacy, Pyt (PM10) - - 10* - -
stacje
E95 | roztadunkowe 8 500
klinkieru PM2,5 - - - - 0,0150
przeno$nika Nr 70
E96 | Filtr odpylajacy, Pyt (PM10) - - 10* - - 8 500
stacje PM2,5 - - - - 0,0150
roztadunkowe
klinkieru
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N7

Fifr odpylajacy, 7 Pyt (PM10) - - 10* - -

stacje
E97 roztadunkowe 8 500
Klinkieru PM2,5 - - - - 0,0150
przenosnika Nr 70
Filtr odpylajacy, Pyt (PM10) - - 10* - -
stacje
E98 | roztadunkowe 8 500
Wlinkieru PM2,5 - - - - 0,0150
przenosnika Nr 70
Uktad odpylania Pyt (PM10) - - 10 - -
zbiornika klinkieru
E99 stanowiska PM2,5 - - - - 0,0092 8500
zatadunku Klinkieru
Uktad odpylania Pyt (PM10) - - 10* - -
rekawa
E100 |zatadowczego na 8 000
stanowisku PM2,5 ) ) ) . 0,0770
zatadunku klinkieru
Pyt (PM10) - - 10 -
- PM2,5 - - - - 0,0246
wlrenzignnikéw - Cd+Tl . . . 0,05 .
Eio1 | : Hg - - - 0,05 - 8 500
uktad odpylania
rynny aeracyjnej Sb+AS+Pb.+Cr+CO+ - - - 0,5 -
Cu+Mn+Ni_V ’
Zn - - - - 0,0009
Pyt (PM10) - - 10 -
Wieza PM2,5 - - - - 0,0213
wymiennikéw — Cd+Tl - - - 0,05 -
E102 | uktad odpylania Hg - - - 0,05 - 8 500
przenosnika Sb+As+Pb+Cr+Co+ B 05 _
kubetkowego Cu+Mn+Ni_V '
Zn - - - - 0,0008
Uktad odpylania Pyt (PM10) - - 10 - -
stanowiska
E103 | oztadunku PM2,5 - - - - 02305 | 1000
klinkieru
Uktad odpylania Pyt (PM10) - - 10* - -
zrzutu kamienia
E104 wapiennego na PM2,5 - - - - 0,0149 4000
hale surowcowa
Uktad odpylania
zbiornika
E105 | retencyjnego Pyt (PM10) - - 10 - - 8 500
paliwa
alternatywnego

1) Gorna granica zakresu BAT-AEL wynosi 500 mg/Nm?, o ile poczatkowy poziom NOXx po zastosowaniu technik podstawowych wynosi >1 000 mg/Nm?.
2) Przy stosowaniu mocznika w ramach instalacji SNCR
*- Wartos¢ ustalana na podstawie charakterystyki zastosowanego filtra przeciwpytowego (gwarantowane stezenie pytu za filtrem).

1.1.3.b. Dopuszczalna wielko$¢ emisji do powietrza dla instalacji do produkciji
klinkieru z pieca obrotowego i zrédet, w ktérych realizowane sg procesy bedace
»,rodzajami dziatalno$ci zwigzanymi z piecami”, w wariancie pracy instalacji

ze wspotspalaniem odpadéw.

Miejsca i sposob odprowadzania gazéw odlotowych ze zrodet wchodzgcych w skiad
instalacji do produkciji klinkieru i mgczki wapiennej, w wariancie pracy instalaciji

ze wspotspalaniem odpaddéw (w tym takze gazow odlotowych powstajacych w piecu
obrotowym do wypalania klinkieru), sg tozsame jak w wariancie pracy instalacji

bez wspobtspalania odpadow.

Miejscem wspotspalania odpaddéw (a zatem i miejscem powstawania gazow odlotowych
ze wspotspalania odpadow) jest piec obrotowy oraz prekalcynator, zintegrowany z piecem
obrotowym do wypalania klinkieru.
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Przewazajgca czesS¢ gazow odlotowych z pieca obrotowego (ok. 96%) jest odprowadzana
do powietrza poprzez emitor E19, przy czym:
- cze$C¢ gazow jest wprowadzana bezposrednio do instalacji by-pass, w celu usuniecia
zwigzkow chloru,
- czesC gazow, po przejsciu przez wymienniki cyklonowe, jest wykorzystywana
do suszenia mieszanki surowcowej (w mtynie surowca) oraz do suszenia zuzla
(w suszarniach zuzla).

Gazy odlotowe, przed odprowadzeniem do powietrza poprzez emitor E19, sg oczyszczane
na filtrach tkaninowych, o skutecznosci zapewniajgcej stezenie pytu za filtrem nie wyzsze
niz 30 mg/m?,.

W przypadku postoju mtyna surowca i/lub suszarni zuzla, gazy odlotowe przed
wprowadzeniem do uktadow odpylajacych, sa schtadzane poprzez wtrysk wody,
do kanatéw gazowych.

Pozostata czesS¢ gazow odlotowych z pieca obrotowego (ok. 4%), po przejsciu przez
wymienniki cyklonowe, jest wykorzystywana do suszenia wegla (w mtynie wegla Nr 4).
Gazy odlotowe z mtyna wegla, przed odprowadzeniem do powietrza poprzez emitor E88, sg
oczyszczane na filtrze tkaninowym, o skutecznosci zapewniajgcej stezenie pytu za filtrem
nie wyzsze niz 10 mg/m3,.

Procesy realizowane w suszarni kamienia wapiennego i mtynie surowca Nr 4 oraz w miynie
wegla Nr 4 sg (w rozumieniu Decyzji wykonawczej Komisji z 26 marca 2013 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie

z dyrektywg w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do produkcji cementu, wapna
i tlenku magnezu) rodzajami dziatalnosci zwigzanymi z piecami, a zatem w odniesieniu

do suszarni kamienia wapiennego i mtyna surowca Nr 4 oraz mtyna wegla Nr 4,

w wariancie pracy instalacji do produkcji klinkieru i maczki wapiennej ze wspotspalaniem
odpadow, majg zastosowanie standardy emisyjne ustalone dla piecéw do produkciji
klinkieru, w ktorych sg wspétspalane odpady, okreslone w przepisach prawnych wydanych
na podstawie art. 146 ust. 3 ustawy POS oraz wymagania emisyjne wynikajace

z wymienionej wyzej Decyzji wykonawczej Komisji z 26 marca 2013 r., z uwzglednieniem
dopuszczalnych odstepstw, okreslonych w wymienionych wyzej przepisach prawnych.

W ponizszej tabeli okreslono dopuszczalne warto$ci emisji gazéw i pytow tylko dla emitoréw
E19i E88, dla ktorych w przepisach prawnych okreslone sg dopuszczalne wartosci emisiji
przy wspotspalaniu odpadow. Dla pozostatych emitorow wchodzacych w sktad instalacii

do produkcji klinkieru i mgczki wapiennej czas trwania emisji oraz dopuszczalne wartosci
emisji, w wariancie pracy instalacji ze wspotspalaniem odpaddéw, pozostajg takie same,

jak w podpunkcie 11.1.1.3.a.

Emitor Zrédto Substancja Emisja dopuszczalna Czas
. L Standardy [kg/h] | trwania
Poziomy emisji zwigzane z BAT emisyjne emisji
(BAT-AEL) [mg/m?3],
5 dla PCDDIF
[mgINm ]l [nglm:‘u],
dla PCDDIF [ng PCDDIF przy

19



I-TEQ/Nm®
Srednia
. . ‘(Iiv:tl;t(:)vflg Srednia ]
wartode | lub | zokresu iﬂ’?iiiﬂﬁ [hiroK]
wartose | - o dnia obierani
dobowa 7 okresu '; prébek odlotowych
pobierani
a préobek
Pyt (PM10) 30 - - 30 -
PM2,5 - - - - 3,5880
NOXx 450V - - 500 -
SO, - - - -2 -
ToC - - —5 - 8 500
Piec obrotowy Nr5 | CO - - - 2000 -
zintegrowany HCI - 10 - 10 -
E19 z _E:—_cio stop_niovya HF - 1 - 1 -
wiezg wymiennikow | NHs 50 - - - - 850 ¥
cyklonowych NH3 - - - - 4,5000 7 650
i prekalcynatorem PCDD/F - - 0,1 0,19 -
Cd+Tl - - 0,05 0,05 -
Hg - - 0,05 0,05 -
Sb+As+Pb+Cr+Co+ ) ; 05 05 : 83500
Cu+Mn+NI+V ' '
Zn - - - - 0,00238
Pyt (PM10) 30 - - 30
PM2,5 - - - - 0,0405
NOx 4509 - - 500 -
SO, - - - -2 -
ToC - - - N E) - 8 500
CO - - - 2000 -
HCI - 10 - 10 -
E88 Filtr miyna wegla | HF - 1 - 1 -
Nr 4 NHs; 50 - - - 850 ¥
NH3 - - - - 0,1520 7 650
PCDD/F - - 0,1 0,1
Cd+TI - - 0,05 0,05 -
Hg - - 0,05 0,05 -
Sb+As+Pb+Cr+Co+ ) } 05 05 R 8500
Cu+Mn+NI+V ' '
Zn - - - - 0,00238

1)  Goérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 500 mg/Nm?, o ile poczatkowy poziom NOXx po zastosowaniu technik podstawowych wynosi >1 000 mg/Nm?.

2)  Odstepuije sie od okreslania dopuszczalnej wielko$ci emisji na podstawie objasnienia 4) ("standardu emisyjnego dwutlenku siarki mozna nie stosowac
w przypadkach, gdy substancja ta nie powstaje w wyniku spalania odpadéw albo gdy ilo$¢ tej substancji powstajaca w wyniku spalania odpadéw jest
nie wigksza od ilosci, jaka powstataby, gdyby odpady nie byly spalane.

3)  Odstepuje sie od okreslania dopuszczalnej wielkosci emisji na podstawie objasnienia 5) (“standardu emisyjnego substancji organicznych w postaci
gazow i wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny mozna nie stosowaé w przypadkach, gdy substancje te nie powstajg w wyniku spalania
odpadow").

4)  Przy stosowaniu mocznika w ramach instalacji SNCR.

5)  Jako suma dioksyn i furanéw w gazach odlotowych oraz ich wspétczynnikéw réwnowaznosci toksycznej, wymienionych w zataczniku nr 7
do rozporzadzenia.

1.1.3.c. Dopuszczalna emisja roczna z instalacji do produkciji klinkieru cementowego
i maczki wapiennej oraz wskazniki emisji gazéw i pytow.

Dopuszczalng emisje roczng gazoéw i pytdow z instalacji do produkcji klinkieru cementowego
i maczki wapiennej w Zaktadzie Cementownia Rudniki oraz wskazniki emisji gazéw i pytow,
odniesione do 1 Mg produktu, przedstawiono w ponizszej tabeli:

Emisja roczna* [Mg/rok] Wskazniki emisji ** [kg/Mg]
Zanieczyszczenie W wariancie: W wariancie:
bez WSP** ze WSP*** bez WSP** ze WSP***

Pyt PM10 (=Pyt catkowity) 105,860 105,860 0,13069 0,13069
PM2,5 42,215 42,215 0,05212 0,05212
Dwutlenek siarki 1036,398 - 1,2795 -
Ifr,\‘l'gszom (w przeliczeniu 910,869 1003,459 1,12453 1,23884
Dwutlenek azotu**** 227,717 250,865 0,28113 0,30971
Tlenek wegla 1263,628 1263,628 1,56003 1,56003
Chlorowodor 10,137 10,137 0,01251 0,01251
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Fluorowodér 1,014 1,014 0,00125 0,00125
Amoniak 48,769 48,769 0,06021 0,06021
Kadm (pyh 0,052 0,052 0,00006 0,00006
Tal (pyh) 0,052 0,052 0,00006 0,00006
Rte¢ (gaz) 0,050 0,050 0,00006 0,00006
Antymon (pyh) 0,509 0,509 0,00063 0,00063
Arsen (pyh) 0,021 0,021 0,00003 0,00003
Otow (pyh) 0,509 0,509 0,00063 0,00063
Chrom (pyh 0,509 0,509 0,00063 0,00063
Kobalt (pyh 0,509 0,509 0,00063 0,00063
Miedz (pyh 0,509 0,509 0,00063 0,00063
Mangan (pyh) 0,509 0,509 0,00063 0,00063
Nikiel (pyh 0,021 0,021 0,00003 0,00003
Wanad (pyh 0,509 0,509 0,00063 0,00063
Cynk (pyhH 0,509 0,509 0,00063 0,00063
Dioksyny [kg/rok] 2,6361 x 107 2,6361 x 107 0,325*10° 0,325*10°
Furany [kg/roK] 2,6361 x 107 2,6361 x 107 0,325*10° 0,325*10°
Objasnienia:

*- Emisje roczng wyliczono z emisji Sredniej i czasu pracy Zrodfa (czasu trwania emisji)

**. bez wspotspalania odpadow,

***_ ze wspotspalaniem odpaddw,

***%.emisje roczng dwutlenku azotu wyznaczono przy zatozeniu 25% udziatu tej substancji w strumieniu tlenkdéw azotu (na podstawie
danych literaturowych).

*- WskaZniki emisji wyliczono z emisji rocznej i zdolnosSci produkcyjnej instalacji do produkciji klinkieru i maczki wapiennej - (710 000 Mg
klinkieru/rok + 100 000 Mg maczki wapiennej/rok.

**. bez wspotspalania odpadoéw

***%_ ze wspotspalaniem odpaddw.

1.1.3.d. Warunki emisji i postepowanie w sytuacjach odbiegajacych od normalnego
funkcjonowania instalacji.

W przypadku zatrzymywania i ponownego uruchamiania urzgdzen technologicznych
eksploatowanych instalacji, nalezy postepowac zgodnie z dokumentacjg techniczno-
ruchowg urzadzen technologicznych.

Do rozpalania pieca obrotowego wykorzystywany jest olej opatowy. W trakcie rozruchu oraz
zatrzymywania pieca obrotowego, do pieca nie sg podawane paliwa alternatywne.

Maksymalna emisja gazéw i pytdw, w trakcie rozpalania piecow obrotowych, bedzie nizsza
od warto$ci okreslonych w punkcie 111.1.1.3.a."

IV. W czesci lll ,,Zrédta emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania
do Srodowiska substanciji.”, punkt 3. ,,Emisja hatasu.”

otrzymuje brzmienie:

»3. Emisja hatasu.

3.1. Zr6dtami hatasu do $rodowiska z instalacji eksploatowanych w Zaktadzie
Cementownia Rudniki sa:

- urzadzenia techniczne, wchodzace w sktad kazdej linii technologicznej i instalacij,

- urzadzenia pomochnicze, wspotpracujgce z instalacjami (sprzet mechaniczny,
urzgdzenia transportujgce),

- ukiady wentylacji og6lnej hal produkcyjnych.

3.2. Zestawienie i charakterystyka zrédet hatasu.

| Lp. | Zrédto hatasu | Rodzaj | Poziom | Czaspracy | Uwagi |
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mocy zrédta [min.]
P srédia akustycznej W porze o Ic;lr(g‘l;lz:cjl
Oznaczenie LAW [dB] dziennej | nocnej
hatasu
K Instalacja do produkcji klinkieru
K.1 Modut przygotowania maki surowcowej do produkcji klinkieru cementowego
Kruszarka q
KL | KM mobilnawraz | PKT | 107,0 300 0 Skiad surowcow
. mineralnych
z zatadunkiem
tamacz kamienia
K.1.2. LK (praca wraz PKT 98,4 360 0 tamacz kamienia
z zatadunkiem)
. Przy hali
K1.3. | M1 Suwnica skladu | bt | 939 420 50 miynowni
surowca
surowca
K14, | M2 Suwnica skladu | | gq g 420 50 Przy
surowca homogenizacji
Wentylator Mivnownia
K15, | Nz_1 promieniowy | PKT | 98,1 480 60 Y
X surowca
(w obudowie)
Wentylator
K.1.6. Z8 wyciggowy PKT 80,3 180 60 Homogenizacja
Z tunelu
K17 710a Wyrzut powietrza PKT 87.0 480 60 Mtynownia
Z hali surowca
K18. 710b Wyrzut pov_\netrza PKT 87.0 480 60 Miynownia
Z hali surowca
K10. 711 Wyrzut po.W|etrza PKT 92,5 480 60 Mitynownia
ze sprezarek surowca
Wyrzut powietrza
K.1.10. | z12 _wentylatora | p | g5 5 480 60 Homogenizacja
filtréw zbiornikéw
L1-L4
Wyrzut powietrza
K.1.11. | 713 wentylatora | gy | 748 480 60 Homogenizacja
odpylania gtowic
elewatora
Wyrzut powietrza Kompresorownia
K1.12. | 714 PKT | 926 480 60 presorown
. homogenizacji
z kompresorowni
K113. | 79 Cze(pnla POW 94.5 480 60 Mtynownia
sprezarek surowca
K.1.14. | z22 Czerpnia POW | 99,7 180 30 Miynownia
sprezarek surowca
Brama niska hali .
K.1.15. | B4 miynowni POW | 88,4 480 60 Miynownia
surowca
surowca
Brama wysoka Mivhownia
K.1.16. | B5 hali mtynowni POW 96,9 480 60 Y
surowca
surowca
Czerpnie .
K.1.17. | Z3a powietrza POW | 811 480 60 Kompresorownia
. homogenizacji
do sprezarek
Czerpnie Kompresorownia
K.1.18 | z3b powietrza POW | 811 480 60 N presorownt
. omogenizacji
do sprezarek
Elewacja
K.1.19. | E4 pomieszczenia | poyy | 79 4 480 60 Homogenizacja
wentylatorow
przy silosach
Elewacja E Miynownia
K.1.20 | E6 miynowni POW | 96,3 480 60 y
surowca
surowca
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K.2 Modut przygotowania paliwa technologicznego
K.2.1. Z1 Zrzut wegla PKT 95,5 ?1080) 0 Sktad wegla
Modut
K22 |zm1 wentylator | g | 754 480 60 przygotowania
gazbéw goracych paliwa
technologicznego
Modut
K23. | zm2 Wentylator PKT | 81,1 180 30 przygotowania
miynowy paliwa
technologicznego
Wyrzut dachowy Modut
K24, | zZM3 zwentylatora | pip | ggq 180 30 przygotowania
filtra paliwa
na zbiorniku 1 technologicznego
Wyrzut dachowy Modut
K25. | zM4 zwenylatora | pir | gg g 180 30 przygotowania
filtra paliwa
na zbiorniku 2 technologicznego
Modut
K.2.6. | ZM6 Dmuchawa pylu | oy | gg 5 480 60 przygotowania
weglowego nr 1 paliwa
technologicznego
Modut
K27. | zM7 Dmuchawa pyli | oy | gg 5 480 60 przygotowania
weglowego nr 2 paliwa
technologicznego
Modut
Wentylator .
K.2.8. | zM8 instalacjj PPOZ | PKT | 84,7 480 60 przyg;’ltifl’v";a”'a
miyna wegla technologicznego
K29. |B1 Bramahali | 5oy | g3 180 30 Miyny wegla
miynéw wegla
Modut
Otrzepywacze rzygotowania
K.2.10. | ZM5 pneumatyczne | POW | 99,7 180 30 Py e
filtrw workowych paiw
technologicznego
K.3 Modut przygotowania paliwa alternatywnego
S Modut
Przesyp i tasma rzvaotowania
K.3.1. | NPAL paliw PKT 80,0 480 60 przygot
alternatywnych paliwa
alternatywnego
Wentylator Modut
K.3.2. | zsP1 suszami PKT | 85,2 480 60 przygotowania
bebnowej paliwa
(na gorze) alternatywnego
Modut
K.3.3. | zSP2 Naped podajnika | o | g4 g 480 60 przygotowania
Fugor (na goérze) paliwa
alternatywnego
. . Modut
Zespo6t napedéw rzvaotowania
K3.4. | ZSP3 suszarni PKT | 80,1 480 60 przygot
paliwa
(na dole)
alternatywnego
Przenosnik r7 Mcﬁg\lj\jania
K35 |z15 paliwa POW | 91,7 480 60 P ygaliwa
alternatywnego alternatywnego
Plac manewrowy
K.3.6. NPA2 przy nowe hall POW 97,2 (dzien), 480 60 Plac manewrowy
paliw 87,2 (noc)
alternatywnych
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K.4 Modut produkcji i magazynowania klinkieru
Rejon odpylaczy
K.4.1. | Z5a W;“tygatorl PKT | 951 480 60 workowych
wyciagowy i kominéw
Rejon odpylaczy
K.4.2. | z5b ngmyc')atorz PKT | 95,1 480 60 workowych
yclagowy i kominéw
. Rejon odpylaczy
K43. |zz4 Wﬁfgt foz"va:fetlr(za PKT | 100,7 480 60 workowych
pre i kominow
Ujmowanie
gazéw
K.4.4. | N2 We”tz:‘rfor D ekt | 842 480 60 odlotowych
z wiezy
wymiennikdw
K45 | N3 Naped pieca | pi | gg g 480 60 Strefa pieca
obrotowego obrotowego nr 5
uk,‘;/:ljin%lat?;nia Uktad transportu
K.4.6. | N4 Py PKT 75,8 480 60 maki surowcowej
przenosnika do pieca
kubetkowego P
K.4.7. | N5 _ Wentylator PKT | 90,9 480 60 Instalacja
instalacji bypassu by-passu
Wentylator Reion pieca
K.4.8. | N6 promieniowy | PKT | 101,4 480 60 jon p
. obrotowego nr 5
z boku pieca
Wentylator Rejon pieca
K.4.9. N7 promieniowy PKT 95,3 480 60 obrotowego nr 5
Z przodu pieca
Wentylator
K.4.10. | N8 uktadu odpylania | o | g4 480 60 Rejon pieca
przenosnika obrotowego nr 5
kubetkowego
K.4.11. | Z16a Wyrzut powietiza | o | g5 g 240 30 Rejon pieca
ze sprezarek obrotowego nr 5
K.4.12. | Z16b Wyrzut powietrza | o+ | g5 g 240 30 Rejon pieca
ze sprezarek obrotowego nr 5
K.4.13. | Z16c Wyrzut powietrza | oy | g5 g 240 30 Rejon pieca
ze sprezarek obrotowego nr 5
K.4.14. | z16d Wyrzut powietiza | o | g5 g 240 30 Rejon pieca
ze sprezarek obrotowego nr 5
Wentylator Piec obroto
K.4.15. | Z17 nadmuchu PKT | 1029 480 60 i
na piec
Wentylator Piec obroto
K.4.16. | Z18 nadmuchu PKT 95,1 480 60 nrs Wy
na piec
K.4.17. | 719 Palniki pieca | PKT | 1056 480 60 Piec ?ﬁrgto""y
Wentylator Piec obroto
K.4.18. | Z20 nadmuchu PKT 90,7 480 60 nr5 Wy
na piec
Wentylator
K.4.19. | z21 (1-21) oslowy PKT | 91,9 480 60 Piec obrotowy
nadmuchu nr5
na piec
Czerpnia
K.4.20. | 22 powietza dofiltra | b | 79 4 480 60 Chiodnik
chtodnika klinkieru
klinkieru
K.4.21. | ZZ2 Czerpnia PKT 96,8 480 60 Chtodnik
powietrza klinkieru
do filtrow
chiodnika
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klinkieru

Przesyp gorny

K.4.22. | TK2 przenosnika | PKT | 89,0 480 60 Przenosnik
L klinkieru P-60
klinkieru P-60
Naped 1 Po stronie
K.4.23. | TK 4a przenosnika P-70 PKT 94,2 i . przenosnika P-60
Naped 2 Po stronie
K.4.24. | TK_4b pe PKT | 958 480 60 przeno$nika
przenosnika P-70 .
gipsu
Napedy
CEM | TK 5a przenosnika | pp | g1 5 480 60 Instalacja
- kubetkowego ' dozowania gipsu
gipsu P110
Przenos$nik Instalacja
CEM TK_5b Slimakowy gipsu | PKT 94,8 480 60 dozowania gipsu
P120
Wejscie
K425 | TK 6b przenosnika P10 PKT 88.9 480 60 Budynek nad
e - do budynku nad ' silosem
silosem
Wyrzut
K.4.26. | TK_6C wentylatora PKT 85,8 480 60 Budynek nad
. silosem
odpylajacego
K.4.27. | TK 7a Wentylator | b | ggg 480 60 Przy silosie
kanatowy
K.4.28. | TK 7b Wentylator PKT | 89,8 480 60 Przy silosie
kanatowy
K.4.29. | TK_7c Wwentylator | o | ggg 480 60 Przy silosie
kanatowy
K.4.30. | TK_7d Wentylator | o | ggg 480 60 Przy silosie
kanatowy
K.4.31. | TK 7e Wentylator PKT | 89,8 480 60 Przy silosie
dachowy
K.4.32. | TK_7f wentylator | o | ggg 480 60 Przy silosie
dachowy
K.4.33. | TK 7g Wwentylator | o | ggg 480 60 Przy silosie
dachowy
K.4.34. | TK 32a Zasyp Kiinkieru | i | 949 480 60
— na P-70
K.4.35. | TK_32b Zasyp Kiinkieru | i | g4 9 480 60
na P-70
K.4.36. | TK_32c Zasyp Kiinkieru | i | g4 9 480 60 Przenosnik
na P-70 rozsypujacy P-70
K.4.37. | TK 32d Zasyp Kiinkieru | i+ | 949 480 60
na P-70
K.4.38. | TK_32e Zasyp Kiinkieru | i | g4 9 480 60
na P-70
K.4.39. | TK_33a Wentylator PKT 92,8 480 60
K.4.40. | TK_33b Wentylator PKT | 928 480 60
K.4.41. | TK_33c Wentylator PKT | 928 480 60 Przenosnik
K.4.42. | TK_33d Wentylator PKT 92,8 480 60 rozsypujacy P-70
K.4.43. | TK_33e Wentylator PKT 92,8 480 60
K.4.44. | TK_33f Wentylator PKT 92,8 480 60
Wentylator
K445 | IRK instalacji PKT 96.5 240 30 Przy silosie
B roztadunku ' klinkieru
klinkieru
K.4.46. | 723 Wyrzutnia | g | g o 480 60 Transport
wentylatorow klinkieru
K4.47. | TK_1 Przenognik LIN 88,4 480 60 Przy silosie

ptytowy Klinkieru
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P-60

Przenos$nik

K.4.48. | TK_31 rozsypujacy LIN 95,1 480 60 Przy silosie
klinkieru P-70
Przenosnik Rejon pieca
K.4.49. | TK_6a ptytowy skosny | LIN 92,0 480 60 obrotowego
klinkieru P-10
Elewacja E hali
K.4.50. | E1 chtodnika POW | 95,8 480 60 Chiodnik
klinkieru klinkieru
- piecanr5
K.4.51. | E2 ElewaCJa_ w .hal' POW 91,9 480 60 Suszarnia zuzla
suszarni zuzla
Elewacja S hali
K.4.52. | E3 odpylaczy POW 90,8 480 60 Suszarnia zuzla
workowych
Czerpnie
K.4.53. | Z4a dpo""'et.r za POW | 82,4 480 60 Suszarnia zuzla
0 sprezarek
(mniejsza)
Czerpnie
K.4.54. | Zab dpo""'et.r za POW | 82,4 480 60 Suszamia zuzla
o sprezarek
(wieksza)
Wieza
K.4.55. | N1-1 wymiennikow - | oy | 03,7 480 60 Rejon pieca
elewacja obrotowego nr 5
poziom 1-3
Wieza
K.4.56. | N1-2 wymiennikow - | ey | ga g 480 60 Rejon pieca
elewacja obrotowego nr 5
poziom 4
(o3 Instalacja do produkcji cementu
Naped Instalacja
c11 |I1sM 5 separatorawraz | o | g5 3 480 60 separatora
- z przenosnikiem miynow cementu
cementu 5i6
Instalacja
C.1.2. | ISM_7a o”zefpy""acze PKT | 89,3 480 60 separatora
iltra miynéw cementu
5i6
Instalacja
c13. |ISM_7b Ouzepywacze | pkr | 89,3 480 60 separatora
iltra miynow cementu
5i6
Roztadunek Instalacja
C.14. 1ZP_2 samochodu PKT 102,2 120 0 zatadunku pytow
Z pytami cementu z pakowni
C15 |Nz3 Sprezarka | pyr | g5 g 480 60 Przy hali miynow
— Srubowa cementu
Czerpnia Przy hali miynow
C.1.6. NZ_5a powietrza PKT 85,0 480 60
X cementu
do sprezarek
Czerpnia Przy hali mtynéw
C.1.7. NZ_5b powietrza PKT 85,0 480 60
. cementu
do sprezarek
Wejé(_:ie galerii _ Miynownia
C.1.8. Z6 do hali miynowni | PKT 89,2 240 30 cementu
cementu
Wentylator
c.1.9. | zz6 wyciagowy PKT | 100,7 300 0 Silosy cementu
przy silosach
cementu N
c.1.10. | zz7 Wentylator PKT 102,7 300 0 Silosy cementu
wyciagowy przy
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silosach |

cementu S
Czerpnia
C.1.11. | zz8 sprezarek przy PKT 96,8 480 60 Silosy cementu
silosach cementu
Modut
i magazynowania
c.112. | ZPF1 W\‘fvrc‘)?l’('g\tsé f'c'fra PKT | 886 480 60 i dozowania
9 piaskow ze zl6z
fluidalnych
Modut
Odpylacz magazynowania
C.1.13. | ZPF2 filtrujgcy PKT 84,0 480 60 i dozowania
Nederman 1 piaskéw ze zt6z
fluidalnych
Modut
Odpylacz magazynowania
C.1.14. | ZPF3 filtrujgcy PKT 84,0 480 60 i dozowania
Nederman 2 piaskéw ze zt6z
fluidalnych
Modut
magazynowania
C.1.15. | ZPF9 Egrﬁggﬁggﬁ PKT | 99,8 60 0 i dozowania
piaskow ze zt6z
fluidalnych
Napedy
C.1.16. | TK 5a kprze“"é”ika PKT | 915 480 60 Instalacja
ubetkowego dozowania gipsu
gipsu P110
Przenosnik Instalacja
C.1.17. | TK_5b Slimakowy gipsu | PKT 94,8 480 60 dozowania gipsu
P120
Wyrzutnia
c.1.18. | z28 dachowa PKT | 84,7 480 60 Miynownia
powietrza (miyny cementu
cementu)
Modut
Przenosnik ma_lgazynowa_mia
C.2.1. ZPF6 elewatora piasku LIN 94,6 480 60 i do'zowanla, _
piaskéw ze zt6z
fluidalnych
Brama 1 w hali Mivhownia
C.3.1. B2a miynéw cementu | KUB 91,6 480 60 cgmentu
(elew. W)
Brama 2 w hali .
c32. |B2b miynéw cementu | KUB | 90,6 480 60 “’g‘é’%‘;""n;‘l']a
(elew. W)
Brama do
sprezarek w hali Miynownia
C.3.3. B3 miynowni KUB 80,3 480 60 cementu
cementu
(elew. W)
Brama 1 w hali Mivnownia
C3.4. | B6a miynéw cementu | KUB | 93,1 480 60 Cé’mentu
(elewacja E)
Brama 2 w hali Miynownia
C.3.5. B6b mtynéw cementu | KUB 93,1 480 60 cementu
(elewacja E)
Brama w hali .
c36. |B7 miynowni KUB | 849 480 60 'V(';‘é’rr]‘%"r‘i?l:a
cementu
Elewacja E Mitynownia
C.3.7. E5 miynowni KUB 82,9 480 60 cementu
cementu
C.3.8. ISM_1 Emisja okien KUB 87,0 480 60 Elewacja N
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elewacji N .
) mtynowni
miynowni
cementu
cementu
A
C.3.9. ISM_2 I KUB 84,9 480 60 miynowni
miynowni
cementu
cementu
W rejonie
Elewacja W instalacji
C.3.10. | ISM_3 miynowni KuB 94,5 480 60 separatora
cementu miynéw
5i6
W rejonie
Elewacja WS instalacji
C.3.11. | ISM_4 miynowni KUB 89,6 480 60 separatora
cementu miynéw
5i6
Emisja elewaciji | laci
instalacji nstalacja .
C.3.12. | I1zP_1 . KUB 87,4 480 60 zatadunku pytow
zatadunku pytéw .
. z pakowni
Z pakowni

Objasnienia do kolumny ,Rodzaje Zrodet hatasu™:

PKT — Zrédfo punktowe,

POW - Zrédio powierzchniowe,
LIN — Zrédfo liniowe,

KUB - Zrédto kubaturowe.

3.3. Dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku.

Rownowazny poziom dzwieku ,A", mogacego przenika¢ do Srodowiska od instalacji do
produkcji Klinkieru cementowego i maczki wapiennej, instalacji do produkcji cementu oraz
innych instalacji

i urzgdzen eksploatowanych w Zaktadzie Cementownia Rudniki nie moze przekraczacé:
Réwnowazny poziom dzwieku ,A", mogacego przenika¢ do srodowiska od instalacji do produkcji klinkieru
cementowego i maczki wapiennej, instalacji do produkcji cementu oraz innych instalacji

i urzadzen eksploatowanych w Zaktadzie Cementownia Rudniki nie moze przekraczac:

Réwnowazny poziom dzwieku ,A", mogacego przenika¢ do srodowiska od instalaciji
do produkcji klinkieru cementowego i maczki wapiennej, instalacji do produkcji cementu
oraz innych instalacji i urzadzen, eksploatowanych w Zaktadzie Cementownia Rudniki,
nie moze przekraczac:

- W porze dziennej — 55 dB,

- W porze nocnej - 45 dB.”

VIl. W czesci lll ,,Zrédta emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania
do Srodowiska substanciji.”, punkt 4. ,,Gospodarka odpadami.”

otrzymuje brzmienie:

»4. Gospodarka odpadami.

W Zaktadzie Cementownia Rudniki gospodarka odpadami polega na:
a) wytwarzaniu odpadéow,

b) magazynowaniu odpadow,

C) przetwarzaniu odpadow, w tym:
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- odzysku odpadow w procesie R1 (jako zrédto ciepta do wypalania klinkieru
w instalacji do produkcji klinkieru cementowego i maczki wapiennej),
- odzysku odpadow w procesie R5 (w instalacji do produkcji klinkieru cementowego
i maczki wapiennej oraz w instalacji do produkcji cementu),
d) zbieraniu odpadow.

IV.1. Wytwarzanie odpadow.

Odpady w Zaktadzie Cementownia Rudniki powstajg w urzadzeniach technologicznych,
w trakcie realizowanych procesow zachodzacych w nastepujacych instalacjach
produkcyjnych:

- winstalacji produkciji klinkieru i mgczki wapiennej,

- w instalacji do produkcji cementu.

4.1.1. Rodzaje i iloSci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku.
A) Odpady niebezpieczne.
Zaktad Cementownia Rudniki nie bedzie wytworca odpaddw niebezpiecznych.

B) Odpady inne niz niebezpieczne.

llos¢é dopuszczona do wytwarzania [Mg/rok]
w instalacji w instalacji ogétem
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do produkcji do produkcji
klinkieru cementu
i maczki
wapiennej
1 191202 Metale zelazne 5 150,00 50,00 5 200,00
2 1912 10 Odpady paine (paliwo 1 500,00 - 1 500,00
alternatywne)

4.1.2. Miejsce i zrodta powstawania odpadow, podstawowy skiad chemiczny

i wiasciwosci, miejsce i sposéb magazynowania odpadéw, sposoby gospodarowania
odpadami.

4.1.2. Miejsce i Zzrodta powstawania odpadow, podstawowy skiad chemiczny

i wtasciwosci, miejsce i spos6b magazynowania odpadéw, sposoby gospodarowania
odpadami.

4.1.2.1. Miejsce i zrédta powstawania odpadow.

Kod
odpadu

Lp. Rodzaj odpadu Miejsce i zré6dto powstawania odpadu

Odpady beda powstawaly: podczas usuwania elementéw
z metali zelaznych, znajdujgcych sie w zuzlach

1 191202 Metale zelazne (kierowanych do wytwarzania maki surowcowej oraz

do mlyndw cementu) oraz ze strumienia paliw
alternatywnych (na linii dozowania paliw alternatywnych).

2 191210 | Odpady palne (paliwo

Odpady beda powstawaty: podczas usuwania
alternatywne)

ze strumienia paliw alternatywnych, elementéw
ponadwymiarowych (najczesciej duze kawatki drewna

i tworzyw sztucznych, o wymiarach wiekszych niz 30 mm),
na separatorze dyskowym (wchodzgcym w sktad strefy
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i prekalcynatora).

transportu paliw alternatywnych do pieca obrotowego

4.1.2.2. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwos$ci odpadow.

alternatywne)

Lp. — Rodzaj odpadu Podstawo_wy skiad Wiasciwosci
odpadu chemiczny
Nie wykazujg wtasciwosci
odpadéw niebezpiecznych,

1 191202 Metale zelazne Zelazo nie stwarzajg bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska oraz
dla zycia i zdrowia ludzi.

Kawalki drewna (celuloza, | Nie wykazujg wtasciwosci
hemiceluloza, lignina), odpaddéw niebezpiecznych,
tworzyw sztucznych nie stwarzajg bezposredniego
Odpady palne (paliwo (polimery) i tkanin zagrozenia dla srodowiska oraz
2 191210 oraz inne elementy dla zycia i zdrowia ludzi.

0 wymiarach wigekszych

niz 30 mm (sg to materiaty,
ktére wchodzg w sktad
paliwa alternatywnego).

4.1.2.3. Miejsce i sposoéb magazynowania odpadéw, sposéb dalszego

gospodarowania odpadami.

Wszystkie wytwarzane odpady, powstajgce w wyniku eksploatacji instalacji, beda
magazynowane w sposob bezpieczny dla Srodowiska (ze szczegoinym uwzglednieniem
Srodowiska gruntowo-wodnego), w sposob zgodny z opisem w tabeli ponizej,
w nastepujacych magazynach odpadow:
- MMO-15 — wiata, o powierzchni uzytkowej ok. 100 m? i wysokosci ok. 5 m,
zmontowana na ptycie zelbetowej, w ktorej ustawione sg dwa kontenery
do selektwnego magazynowania odpadéw o kodach 19 12 02 i 19 12 10. Sciany
i dach wiaty wykonane sg z blachy trapezowej. Wiata posiada zamykane bramy.
-  MMO-16 — pomieszczenie do magazynowania odpadow metali (19 12 02) i paliw
alternatywnych (19 12 10), wydzielonych ze strumienia paliw altrnatywnych
na separatorach: magnetycznym i dyskowym, przylegajgce do nowej hali
magazynowej paliw alternatywnych.

Tabela: Miejsca magzynowania odpaddéw i sposob dalszego gospodarowania odpadami.

Sposoéb i miejsce magazynowania

Sposéb dalszego

separatorem magnetycznym), beda
przewozone do miejsc magazynowania
i umieszczane w kontenerze,

o pojemnosci 22 m® (maksymalna ilo$¢
magazynowanych odpadéw — 20 Mg).
Po wypetnieniu kontenera beda
odbierane przez uprawniony podmiot.

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadéw gospodarowania
p odpadami

Odpady bedg magazynowane Odpady beda
w kontenerze, ulokowanym w wiacie przekazywane do
(MMO-15) i pomieszczeniu do przetwarzania firmom
magazynowania odpadéw, przylegajacym | Posiadajacym stosowne
do nowej hali magazynowej paliw zezwolenia na prowadzenie
alternatywnych (MMO-16). Odpady po gé::tzlr:]igsiclzlluvt\)l zakresie

1 19 12 02 Metale zelazne napetnieniu kontenera (ustawionego pod orzetwarzania tego rodzaju

odpadow.

30




Odpady palne
(paliwo
alternatywne)

2. 191210

Odpady bedg magazynowane

w kontenerze ulokowanym w wiacie
(MMO-15) i pomieszczeniu do
magazynowania odpadéw przylegajacym
do nowej hali magazynowej paliw
alternatywnych (MMO-16). Odpady po
napetnieniu kontenera ustawionego pod
separatorem dyskowym bedg
przewozone do miejsca magazynowania
i umieszczane w kontenerze

0 pojemnosci 29 m® (maksymalna ilo$¢
magazynowanych odpadéw — 10 Mg).
Po wypetnieniu kontenera beda
odbierane przez uprawniony podmiot.

Odpady beda
przekazywane do

przetwarzania firmom
posiadajgcym stosowne
zezwolenia na prowadzenie
dziatalnosci w zakresie

zbierania i/lub

przetwarzania tego rodzaju

odpadéw.

4.2. Przetwarzanie odpaddw.

4.2.1. Rodzaj i ilo§¢é odpaddw przewidzianych do przetwarzania i powstajgcych
w wyhiku przetwarzania w okresie roku.

A. Proces przetwarzania R1.

Lp. | Kod odpadu

Rodzaj odpadéw przewidzianych do przetwarzania

llosé odpadu
przewidzianego
do przetwarzania
w ciagu roku [Mg]

1 0201 03 Odpadowa masa roslinna 12 000
> 0301 05 'rl;irzo;:\il;?/ﬁi\évri]?cr))r/],eévtflirtl)lg,odlr%vzno, ptyta wiérowa i fornir inne 12 000
3 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 5000
4 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 5000
5 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 150 000

taczna masa odpaddéw przewidzianych do przetworzenia w procesie odzysku R1,
nie przekroczy 184 000,00 Mg/rok.

B. Proces przetwarzania R5.

llo$¢ odpaddéw [Mg/rok]
Instalacja do
Rodzaj odpadéw przewidzianych produkcji Instalacja
Lp. Kod . P ..
do przetwarzania klinkieru do produkcji
i maczki cementu
wapiennej
Odpady z wydobywania rud metali (z wytaczeniem )
1 010101 01 01 80) 23 000
2 0101 02 Odpaply z wydobywania kopalin innych niz rudy 20 000 )
metali
Inne odpady po przerébcze niz wymienione )
s 010306 w 01 03 04, 01 03 05,01 03 80i 01 03 81 23000
4 01 04 09 Odpadowe piaski i ity 17 000 -
Odpad taci pytow i kow i
5 0104 10 C p y.w Pos aci pyléw i proszkéw inne 10 000 )
niz wymienione w 01 04 07
6 06 03 16 Tlenki metali inne niz wymienione w 06 03 15 1500 -
7 06 09 80 Fosfogipsy - 3500
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Wapno pokarbidowe niezawierajgce substancji )
8 070180 niebezpiecznych (inne niz wymienione w 07 01 08) 5000
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kottéw
9 1001 01 (z wylgczeniem pytow z kottdw wymienionych 15 000 -
w 10 01 04)
10 10 01 02 Popioty lotne z wegla 70 000 150 000
11 1001 05 Stah? odpady z wapniowych metod odsiarczania ) 20 000
gazéw odlotowych
12 1001 15 Popio’ry'palenisI.(oyve, 2u?|e i py.’ry z kottow 15 000 )
ze wspotspalania inne niz wymienione w 10 01 14
13 1001 17 Popioty lotne ze wspotspalania inne niz wymienione 80 000 50 000
w 10 01 16
Odpady z oczyszczania gazéw odlotowych inne _
14| 100119 | s \wymienione w 10 01 05, 10 01 07 i 10 01 18 15000
15 1001 24 Piaski ze zt6z fluidalnych (z wytaczeniem 10 01 82) 20 000 85 000
16 10 01 80 Mieszanki poplolowo-zyzlowe z mokrego 15 000 )
odprowadzania odpadéw paleniskowych
Mieszaniny popiotdw lotnych i odpaddw stalych
17 1001 82 z wapniowych metod odsmr_czgnla gazow _ 30 000 85 000
odlotowych (metody suche i potsuche odsiarczania
spalin oraz spalanie w ztozu fluidalinym)
18 10 02 01 _Zuzle z procesow wytapiania (wielkopiecowe 100 000 380 000
i stalownicze)
19 1002 08 deady _s_tale z oczyszczania gazow odlotowych 23 000 _
innych niz wymienione w 10 02 07
20 1002 14 Szlamy i osgdy po.fllltracyjlne.z oczyszczania gazow 15 000 i
odlotowych inne niz wymienione w 10 02 13
21 10 09 99 Inne niewymienione odpady 5 000 -
22 10 12 06 Zuzyte formy - 12 500
23 1013 80 Odpady z produkcji cementu 1000 -
24 101382 Wybrakowane wyroby - 12 500
o5 ex 17 01 01 deady petonu oraz gruz betonowy z rozhiérek 12 000 8000
i remontow* - beton
26 17 01 82 Inne niewymienione odpady 10 000 -
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania
27 1908 14 Sciekow przemystowych inne niz wymienione 1115 4 000
w 19 08 13

*- beton spetniajacy wymagania okreslone dla odpaddw obojetnych, okreslone w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z 16 lipca 2015 r. w sprawie dopuszczenia odpadéw do sktadowania na sktadowiskach
(Dz. U. z 2015 ., poz. 1277).

tgczna masa odpaddéw przewidzianych do przetworzenia w procesie odzysku R5,
nie przekroczy 1 337 115,00 Mg/rok.

4.2.2. W wyniku przetwarzania odpadéw w instalacjach beda powstawaty odpady
w ilosciach nie wiekszych niz okreslone w ponizszej tabeli.
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llo$¢ odpadéw
Instalacja Instalacja Suma odpadéw
Lp. Kod Rodzaj odpadéw produkcji produkcji
klinkieru cementu
[Mglrok] [Mglrok] [Mglrok]
1 1912 02 Metale zelazne 5 150,00 50,00 5 200,00
2 19 12 10 Odpady palne (paliwo 1 500,00 - 1 500,00
alternatywne)

taczna masa odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania nie przekroczy
6 700,00 Mglrok.

4.2.3. Miejsce i dopuszczalne metody przetwarzania odpaddéw.

Odpady sa poddawane przetwarzaniu przez Spotke CEMEX Polska Sp. z 0.0.

w Zaktadzie Cementownia Rudniki w Rudnikach, przy ul. Mstowskiej 10, na terenie

bedacym wiasnoscig spotki. Odpady sa przetwarzane w instalacji produkcji klinkieru
i maczki wapiennej (przy produkcji klinkieru) oraz w instalacji do produkcji cementu.

A)Proces odzysku R1 - wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub innego sSrodka
wytwarzania energii.

Dopuszcza sie termiczne przeksztalcanie odpadow, powstajgcych na terenie zaktadu
oraz pochodzacych z zewnatrz — paliwa alternatywne, w piecu do wypatu klinkieru
cementowego, w celu odzysku z nich substancji i energii. Proces termicznego
przeksztatcania odpadow jako wspétspalanie odpaddw, nalezy prowadzi¢ zgodnie

z obowiazujgcymi w tym zakresie przepisami.

B) Proces odzysku R5 - recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.

Do produkciji klinkieru stosuje sie make surowcowag, w ktérej sktad wchodzg kamien
wapienny oraz substancje zawierajace SiO,, Al,Os, Fe;0s. Wykorzystuje sie odpady,
wymienione w tabeli "B”, ktore ze wzgledu na swoj sktad chemiczny, sg cennym surowcem.
Odpady, ktére wykorzystywane sg do produkcji klinkieru razem z surowcem podstawowym,
czyli kamieniem wapiennym, dozowane sg do miyna surowca, a nastepnie poddawane
procesowi wypatu w piecu obrotowym, w temperaturze ok. 1 450°C. Odpady poddane
odzyskowi pozwalajg na uzyskanie klinkieru o odpowiednim sktadzie.

Produkcja cementu polega na przemiale klinkieru, wraz z r6znymi dodatkami korygujgcymi.
W zaleznosci od sktadu i iloSci dodatkow otrzymywany jest cement, o danych
wihasciwosciach. Dodatkami tymi sg odpady o odpowiednim skiadzie.

Odpady najczesciej wykorzystywane do produkcji cementu sg okreslone w normie
przedmiotowej ,Cementy powszechnego uzytku” PN-EN 197-1, jako skiadniki niezbedne
do produkcji niektérych gatunkéw cementu.

4.2.4. Miejsca magazynowania odpadoéw przeznaczonych do przetwarzania.

Odpady przeznaczone do przetwarzania w Zaktadzie Cementownia Rudniki, beda
magazynowane w nastepujacych miejscach magazynowania:
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a)

b)

¢))
h)

)

k)

MMO-1 — otwarty plac magazynowy na uszczelnionym podfozu, zlokalizowany

na terenie Wydziatu Przygotowania Surowca, o wymiarach: 45 x 30 m, wysokosci
sktadowania 1,2 m, pojemnos$¢ ok. 650 m3,

MMO-2 — otwarty plac magazynowy na uszczelnionym podtozu, zlokalizowany

na terenie Wydziatu Przygotowania Surowca (obok tamacza kamienia), w ksztaitcie
trjkata o wymiarach: podstawa tréjkata 50 m, wysokosSc trojkgta 60 m, wysoko$¢
sktadowania 1,5 m, pojemno$¢ ok. 900 m?,

MMO-3 — plac magazynowy na uszczelnionym podtozu, zlokalizowany w poblizu Hali
Miynéw Cementu (czesciowo zadaszony), o wymiarach: 72x26 m, wysSokosci
sktadowania 0,6 m, pojemno$¢ ok. 400 m® oraz zbiornik, o pojemnos$ci 900 m?,
MMO-4 - otwarty plac magazynowy na uszczelnionym podtozu, zlokalizowany

na terenie Wydziatu Przygotowania Surowca, o wymiarach: 28x14 m, wysokos¢
sktadowania 2,0 m, pojemno$¢ ok. 350 m?,

MMO-6 — otwarty plac magazynowy, o powierzchni ok. 370 m? (w formie trapezu

o wymiarach boki trapezu: 22 i 15 m, wysokos¢ 20 m), na uszczelnionym podtozu,
zlokalizowany na terenie Wydziatu Przygotowania Surowca (obok tamacza
kamienia), wysoko$¢ magazynowania 2,0 m, pojemnos$é ok. 300 m3,

MMO-7a — zbiornik, o pojemnosci 70 m?.

MMO-7b — zbiornik, o pojeknosci 240 m®.

MMO-8 — dwa hermetyczne zbiorniki, 0 pojemnosci 200 m? kazdy, czyli tacznie
400 m®,

MMO-9a — hala magazynowa, o wymiarach: 90x12,5 m, wysoko$ci sktadowania
2,5 m, pojemno$¢ ok. 1 690 m?,

MMO-9b — hala magazynowa ,nowa”, o wymiarach: 60,7 x 13,1 m (w obszarze
magazynowania odpadow — 42,0 m) i wysokosci (w obszarze magazynowania paliw
alternwtycnych) — 11,5 m. Wysokos$¢ sktadowania odpadow — 3,0 m. Pojemnosc¢
magazynowa — ok. 1 310 m?,

MMO-14 — otwarty plac magazynowy o ksztatcie zblizonym do trapezu,
zlokalizowany na terenie Wydziatu Przygotowania Surowca, o wymiarach: podstwa
,a’ =38 m, podstawa ,b” = 18 m, wysokosc trapezu — 95 m, wysokos¢ sktadowania —
5 m, pojdmno$¢ ok. 1 1970 m3.

4.2.4.1. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw przeznaczonych
do przetwarzania — proces odzysku R1.

Tabela: Miejsce i spos6b magazynowania odpadow - proces odzysku R1.

Kod . p - . p . L
Lp. odpadéw Rodzaj odpadéw Miejsce i spos6b magazynowania odpadow
1 02 01 03 Odpadowa masa roslinna Sposdb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

Trociny, wiéry, Scienki, drewno, ptyta (V\{ pryzmach). )
030105 wiérowa i fornir inne niz wymienione | Miejsce magazynowania: wyznaczone

w 0301 04 i opisane miejsce w hali magzynowej
MMO-9a i MMO-9b.
3 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego Spos6b magazynowania: odpady nalezy
i produkcji gumy magazynowac selektywnie, luzem
(w pryzmach).
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Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce w hali magzynowej
MMO-9a i MMO-9b.

191204

Tworzywa sztuczne i guma

191210

Odpady palne (paliwo alternatywne)

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem (w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce w hali magzynowej

MMO-9a i MMO-9b.

4.2.4.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw przeznaczonych
do przetwarzania - proces odzysku R5.

Tabela: Miejsce i spos6b magazynowania odpadow- proces odzysku R5.

Lp.

Kod
odpadéw

Rodzaj odpadéw

Miejsce i sposéb magazynowania odpadéow

010101

Odpady z wydobywania rud metali
(z wytgczeniem 01 01 80)

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-2.

010102

Odpady z wydobywania kopalin innych
niz rudy metali

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone

i opisane miejsce magazynowania MMO-2.

01 03 06

Inne odpady poprzerébcze niz
wymienione w 01 03 04, 01 03 05,
010380i010381

Sposdb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem
(w pryzmach) lub w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-2.

0104 09

Odpadowe piaski i ity

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem
(w pryzmach) lub w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-2 lub
zbiornik MMO-7a.

0104 10

Odpady w postaci pytéw i proszkéw inne
niz wymienione w 01 04 07

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach) lub w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-2 lub

zbiornik MMO-7a.

06 03 16

Tlenki metali inne niz wymienione
w 06 03 15

Sposb6b magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone

i opisane miejsce magazynowania MMO-2.

06 09 80

Fosfogipsy

Spos6b magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone

i opisane miejsce magazynowania MMO-3.

07 01 80

Wapno pokarbidowe niezawierajgce
substancji niebezpiecznych (inne niz
wymienione w 07 01 08)

Spos6b magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach).
Miejsce magazynowania: wyznaczone
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i opisane miejsce magazynowania MMO-2.

100101

Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z kottow
(z wylaczeniem pytéw z kottéw
wymienionych w 10 01 04)

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem
(w pryzmach) lub w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-1
i MMO-4 lub w zbiorniku MMO-7b.

10

100102

Popioty lotne z wegla

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: zbiornik MMO-7b lub
zbiornik MMO-8.

11

100105

State odpady z wapniowych metod
odsiarczania gazow odlotowych

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-3.

12

1001 15

Popioly paleniskowe, zuzle i pyly z kottow
ze wspotspalania inne niz wymienione
w 1001 14

Sposdéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach) lub w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: wyznaczone

i opisane miejsce magazynowania MMO-1
i MMO-4 lub w zbiorniku MMO-7b.

13

1001 17

Popioly lotne ze wspoéispalania inne niz
wymienione w 10 01 16

Spos6b magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: zbiornik MMO-7b
lub zbiornik MMO-8

14

100119

Odpady z oczyszczania gazéw
odlotowych inne niz wymienione
w1001 05,1001 0711001 18

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach) lub w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: wyznaczone

i opisane miejsce magazynowania MMO-2
lub zbiornik MMO-7a.

15

1001 24

Piaski ze zt6z fluidalnych (z wytgczeniem
10 01 82)

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach) lub w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-2 lub

zbiornik MMO-3 (magazynowany zamiennie
z 10 01 82).

16

1001 80

Mieszanki popiotowo-zuzlowe z mokrego
odprowadzania odpadéw paleniskowych

Spos6b magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem
(w pryzmach) lub w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-1
i MMO-4 lub w zbiorniku MMO-7b.

17

1001 82

Mieszaniny popiotdw lotnych i odpadow
statych z wapniowych metod
odsiarczania gazéw odlotowych (metody
suche i pdtsuche odsiarczania spalin oraz
spalanie w ztozu fluidalnym)

Spos6b magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: zbiornik MMO-3
(magazynowany zamiennie z 10 01 24).

18

1002 01

Zuzle z procesdw wytapiania
(wielkopiecowe i stalownicze)

Spos6b magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone

i opisane miejsce magazynowania MMO-1,
MMO-4 lub MMO-14.

19

1002 08

Odpady state z oczyszczania gazéw

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
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odlotowych innych niz wymienione magazynowac selektywnie w zbiorniku.

w 10 02 07 Miejsce magazynowania: zbiornik MMO-7a.
Spos6b magazynowania: odpady nalezy
Szlamy i osady pofiltracyjne magazynowac selektywnie, luzem
20 10 02 14 z oczyszczania gazow odlotowych inne (w pryzmach).
niz wymienione w 10 02 13 Miejsce magazynowania: wyznaczone

i opisane miejsce magazynowania MMO-2.

Sposdéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

21 10 09 99 Inne niewymienione odpady (w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-2.

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

(w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone

i opisane miejsce magazynowania MMO-2,
MMO-3, lub MMO-6.

22 10 12 06 Zuzyte formy

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

23 10 13 80 Odpady z produkcji cementu (w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-2.

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

24 10 13 82 Wybrakowane wyroby (w pryzmach).

Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-3.

Sposdéb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie, luzem

Odpady betonu oraz gruz betonowy (w pryzmach).
25 ex 170101 .5 . p . .
z rozbidrek i remont6w - beton Miejsce magazynowania: wyznaczone
i opisane miejsce magazynowania MMO-4
lub MMO-14.

Sposéb magazynowania: odpady nalezy
26 17 01 82 Inne niewymienione odpady magazynowac selektywnie w zbiorniku.

Miejsce magazynowania: zbiornik MMO-7a.

Spos6b magazynowania: odpady nalezy
) o ) magazynowac selektywnie, luzem
Szlamy z innego niz biologiczne (w pryzmach).

27 1908 14 oczyszczania $ciekdw przemystowych - -~
) . o Miejsce magazynowania: wyznaczone
inne niz wymienione w 19 08 13 P o X
i opisane miejsce magazynowania MMO-2

lub MMO-3.

4.2.4.3. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadéw oraz maksymalna
faczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga byé magazynowane w tym
samym czasie oraz ktére moga by¢é magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa Maksymalna masa
Lp. Kod, Rodzaj odpadéw odpadéw w Mg odpadoéw
odpadow magazynowanych magazynowanych
w tym samym czasie | w ciggu roku w Mg |
Odpady z wydobywania rud zelaza
1| 010101 | \iyiaczeniem 01 01 80) 50 23000
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Odpady z wydobywania kopalin

2 0101 02 . y : 50 20 000
innych niz rudy metali
Inne odpady przerdbcze

3 01 03 06 niz wymienione w 01 03 04, 01 03 05, 50 23 000
010380i010381

4 0104 09 Odpadowe piaski i ity 190 17 000

5 | 010410 | Qdpadyw postaci pylow iproszkow 190 10 000
inne niz wymienione w 01 04 07

6 020103 Odpadowa masa roslinna 25 12 000
Trociny, widry, Scienki, drewno, plyta

7 03 01 05 widrowa i fornir inne niz wymienione 25 12 000
w 03 01 04
Tlenki metali inne niz wymienione

8 06 03 16 W 06 03 15 50 1500

9 06 09 80 Fosfogipsy 80 3500
Wapno pokarbidowe niezawierajgce

10 07 01 80 substancji niebezpiecznych (inne 50 5000
niz wymienione w 07 01 08)

11 | orozso | Odpadyz przemysiu gumowego 25 5000
i produkcji gumy
Zuzle, popioly paleniskowe i pyly

12 100101 z kottéw (z wylaczeniem pyly z kottow 1140 15 000
wymienionych w 10 01 04)

13 1001 02 Popioly lotne z wegla 590 220 000

14 | 100105 | State odpadyzwapniowych metod 150 20 000
odsiarczania gaz6w odlotowych
Popioty paleniskowe, zuzle i pyly

15 1001 15 z kottdw ze wspotspalania inne 840 15 000
niz wymienione w 10 01 14

16 1001 17 P.c.)pio’fy [otqe ze wspotspalania inne 590 130 000
niz wymienione w 10 01 16
Odpady z oczyszczania gazow

17 1001 19 odlotowych inne niz wymienione 240 15 000
w1001 05,1001 0711001 18
Piaski ze zt6z fluidalnych

18 1001 24 (z wylaczeniem 10 01 82) 1920 105 000
Mieszanki popiotowo-zuzlowe

19 1001 80 z mokrego odprowadzania odpadéw 540 15 000
paleniskowych
Mieszaniny popiotéw lotnych
i odpaddw statych z wapniowych

20 10 01 82 metod odsiarczania gazéw o 1620 115 000
odlotowych (metody suche i pétsuche
odsiarczania spalin oraz spalanie
w ztozu fluidalnym)

21 100201 | 2UZl€ z procesow wytapiania 24 500 480 000
(wielkopiecowe i stalownicze)
Odpady state z oczyszczania gazéw

22 10 02 08 odlotowych innych niz wymienione 140 23 000
w 10 02 07

23 1002 14 Szlamy i osady pofiltracyjne 100 15000

z oczyszczania gazow odlotowych
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inne niz wymienione w 10 02 13

24 1009 99 Inne nie wymienione odpady 300 5000
25 10 12 06 Zuzyte formy 1400 12 500
26 101380 Odpady z produkcji cementu 100 1000
27 101382 Wybrakowane wyroby 200 12 500

Odpady betonu oraz gruz betonowy

28 ex 170101 A . 850 20 000
z rozbidrek i remontéw - beton

29 17 01 82 Inne niewymienione odpady 140 10 000

30 19 08 14 Szlamy z innego niz biologiczne 100 5115
oczyszczania Sciekow przemystowych

31 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 25 5000

32 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 400 150 000

taczna masa 39 490 1527 815

4.2.4.4. Najwieksza masa odpadow, ktére mogtaby by¢é magazynowane w tym samym
czasie w instalacji.

Tabela: Najwieksza masa odpadow, ktdra mogtaby by¢ magazynowana w tym samym
czasie w instalacji.

Lp Miejsce Najwieksza masa
. magazynowania odpadéw [Mg]
1 MMO-1 1300
2 MMO-2 1 800
3 MMO-3 2 400
4 MMO-4 1050
5 MMO-6 600
6 MMO-7a 140
7 MMO-7b 340
8 MMO-8 500
9 MMO-9a 500
10 MMO-9b 400
11 MMO-14 24 000

4.2.4.5. Catkowita pojemnos¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesSci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

Lp Miejsce Catkowita pojemnos¢
i magazynowania odpadéw [Mg]
1 MMO-1 1300
2 MMO-2 1800
3 MMO-3 2400
4 MMO-4 1050
5 MMO-6 600
6 MMO-7a 140
7 MMO-7b 340
8 MMO-8 500
9 MMO-9a 500
10 MMO-9b 400
11 MMO-14 24 000
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4.2.5. Dodatkowe warunki przetwarzania odpadéw

Sposob postepowania z odpadami poddawanymi procesowi odzysku nie moze wptywac
negatywnie na stan srodowiska, a w szczegolnosci nie moze powodowac zanieczyszczenia
powierzchni ziemi oraz wod powierzchniowych i podziemnych.

Pracownikom zatrudnionym przy odzysku odpaddéw nalezy zapewni¢ warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz srodki ochrony osobistej zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jedn. Dz. U.

z 2003 r., Nr 169, poz. 1659 ze zm.).

Gospodarowanie odpadami nalezy prowadzié:

4.2.5. Dodatkowe warunki przetwarzania odpadow.

Sposob postepowania z odpadami poddawanymi procesowi odzysku, nie moze wptywac
negatywnie na stan srodowiska, a w szczego6lnosci nie moze powodowac zanieczyszczenia
powierzchni ziemi oraz wod powierzchniowych i podziemnych.

Pracownikom zatrudnionym przy odzysku odpaddow nalezy zapewnic¢ warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz Srodki ochrony osobistej, zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jedn. Dz. U. z 2003 r., Nr 169, poz. 1650 ze zm.).

Gospodarowanie odpadami nalezy prowadzi¢:
a) zgodnie z planami gospodarki odpadami,
b) zgodnie z przepisami prawa miejscowego,
c) aby nie powodowac zagrozenia dla zycia i zdrowia ludzi oraz Srodowiska.

4.3. Zbieranie odpadow.

4.3.1. Rodzaj odpaddéw przewidzianych do zbierania, oznaczenie miejsca zbierania
odpaddw oraz wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadow.

Dziatalno$¢ w zakresie zbierania odpadéw prowadzona bedzie w Rudnikach, przy

ul. Mstowskiej 10, na terenie CEMEX Polska Sp. z 0.0. — Zaktad Cementownia Rudniki.
Do terenu, na ktérym bedzie prowadzone zbieranie odpadow, tytut prawny (w formie wieczystego
uzytkowania) posiada CEMEX Polska Sp. z o.0.

4.3. Zbieranie odpadéw

4.3.1. Rodzaj odpadéw dopuszczonych do zbierania, oznaczenie miejsca zbierania
odpadow oraz wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadéw

Dziatalnos¢ w zakresie zbierania odpadéw prowadzona bedzie w Rudnikach, przy ul.
Mstowskiej 10, na terenie CEMEX Polska Sp. z 0.0. — Zaktad Cementownia Rudniki.

Do terenu, na ktérym bedzie prowadzone zbieranie odpadow tytut prawny (w formie
wieczystego uzytkowania) posiada CEMEX Polska Sp. z o.0.

Kod

odpadéw Rodzaj odpadéw Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw

Lp.
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Sposdb magazynowania: odpady nalezy
magazynowac selektywnie w silosie.

Miejsce magazynowania: MMO11 - silos,
o0 pojemnosci 4 000 m*

1 1001 02 | Popioty lotne z wegla

4.3.1.1. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadéw oraz maksymalna
faczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, ktére moga by¢é magazynowane w tym
samym czasie oraz ktére moga by¢é magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa Maksymalna masa

Lp. Kod' Rodzaj odpadéw odpadéw w Mg odpadéw
odpadow magazynowanych magazynowanych
w tym samym czasie | w ciagu roku w Mg

1 1001 02 | Popioty lotne z wegla 5400 10 800,00

4.3.1.2. Najwieksza masa odpadow, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, catkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

L Miejsce Najwieksza masa odpadoéw
P magazynowania [Mg]
1 MMO-11 5 400,00

4.3.1.3. Catkowita pojemnos$¢ instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpadéw.

L Miejsce Catkowita pojemnos$¢ miejsc
P magazynhowania magazynowania [Mg]
1 MMO-11 5 400,00

4.3.2. Opis metody zbierania odpadéw.

Odpady beda przywozone na teren Zaktadu Cementownia Rudniki specjalistycznymi
samochodami i sprawdzane w zakresie zgodnosci z kartg przekazania odpadu. Nastepnie
odpady beda przetadowywane do silosu, z zachowaniem hermetycznos$ci operaciji.
Odpowiednia partia odpadow bedzie przekazywana podmiotom posiadajgcym zezwolenie
na zbierania lub przetwarzanie danego rodzaju odpadu. Odpady do odbiorcy beda
transportowane specjalistycznymi samochodami, zapewniajgcymi ograniczenie
zanieczyszczenia, z uwagi na ich pylistg konsystencje.

41



4.4. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji,
obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadoéw.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania obowigzujgcych przepisbw w zakresie ochrony
przeciwpozarowej i BHP, a w szczegolnosci wynikajgcych z zakresu ochrony
przeciwpozarowej, ktére sg zawarte w dokumencie pod nazwa ,,Operat przeciwpozarowy
dla Zaktadu Cementownia Rudniki Cemex Polska Sp. z 0.0. Rudniki, ul. Mstowska 10,
opracowany na podstawie art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), zawierajgcej warunki ochrony przeciwpozarowej
instalacji, obiektu lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow” z maja
2024 r., z aneksem z wrzesnia 2024 r., opracowany przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczenh przeciwpozarowych (nr upr. KG PSP 411/2000), uzgodniony z Komendantem
Miejskim Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie postanowieniem Komendanta
Miejskiej Strazy Pozarnej w Czestochowie z 8 pazdziernika 2024 r. znak
MZ.52815.97.2024.2.M.K, zatwierdzony przez Komendanta Miejskiego Strazy Pozarnej,
wyrazajgcym zgode na zastosowanie warunkéw ochrony przeciwpozarowej zawartych

W operacje przeciwpozarowym.

5. Inne informacje wynikajace z przepiséw prawa.

Niniejsza decyzja jest wazna przy dotrzymaniu obowigzujacych przepiséw prawnych

i uregulowanym stanie formalno-prawnym.

Dziatalnosc firmy nalezy prowadzi¢ w sposoéb:

- niepowodujacy zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i Srodowiska,

- zgodny z przepisami z zakresu gospodarki odpadami,

- zgodny z przepisami prawa miejscowego,

- zgodny z planem gospodarki odpadami.

Niniejsza decyzja nie zwalnia wnioskodawcy z obowigzku uzyskania innych uzgodnien,
decyzji administracyjnych, pozwolen i zezwolern wymaganych odrebnymi przepisami.”

VIIl. Zmienia sie zabezpieczenie roszczen ustanowione decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Slaskiego z 30 lipca 2019 r. nr 2095/0S/2019 (zmienione decyzja Marszatka
Wojewddztwa Slagskiego z 21 lipca 2021 r. nr 2243/0S/2021) i w zwigzku z tym
dodaje sie w pozwoleniu zintegrowanym czes¢ Xll. ,Zabezpieczenie roszczen”

o tresci:

»XIl. Zabezpieczenie roszczen:

ustanawia sie posiadaczowi odpaddw: spotce Cemex Polska Sp. z 0.0. z siedzibg

w Warszawie, przy ul. Krakowiakéw 46 (Regon: 012192639, NIP: 951-14-96-432),
prowadzgcemu dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadow, na podstawie decyzji

Wojewody Slaskiego z 12 stycznia 2005 r. znak: SR-111/6618/PZ/32/12/04/05 (ze zm.)
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udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji klinkieru cementowego
i maczki wapiennej wraz z instalacjg powigzang technologicznie do produkcji cementu,
zlokalizowanej w Rudnikach, przy ul. Mstowskiej 10, eksploatowanej obecnie przez Cemex
Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie - Zaklad Cementownia Rudniki w Rudnikach,
zabezpieczenie roszczen, w formie gwarancji bankowej, w kwocie 842 100,00 zt

(stownie: osiemset czterdziesci dwa tysigce sto ztotych 00/100).”

IX. Pozostate punkty decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie
. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z 12 stycznia 2005 r. nr SR-111/6618/PZ/32/12/04/05, Wojewoda Slaski udzielit
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkgcji klinkieru cementowego

i maczki wapiennej wraz z instalacjg powigzang technologicznie do produkcji cementu,
zlokalizowanej w Rudnikach przy ul. Mstowskiej 10.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:

1) Wojewody Slaskiego nr SR-V.6618/PZ/1/15/06/07 z 5 pazdziernika 2007 r.

2) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1959/0S/2008 z 23 lipca 2008 r.

3) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 326/0S/2010 z 29 stycznia 2010 r.

4) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1355/0S/2010 z 15 kwietnia 2010 r.

5) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 558/0S/2012 z 14 marca 2012 r.

6) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2289/0S/2014 z 7 listopada 2014 r.

7) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2584/0S/2014 z 26 listopada 2014 .

8) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 748/0S/2016 z 12 maja 2016 .
(sprostowang postanowieniem nr 503/0S/2016 z 7 czerwca 2016 r.)

9) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 1968/0S/2017 z 9 czerwca 2017 r.

10) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2095/05/2019 z 30 lipca 2019 r.;

11) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2742/0S/2020 z 19 pazdziernika 2020 .
(sprostowang postanowieniem nr 956/0S/2020 z 30 pazdziernika 2020 r.)

12) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2243/05/2021 z 21 lipca 2021 r.

13) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 1610/OE/2023 z 4 maja 2023 .

W dniu 16 pazdziernika 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek
petnomocnika Strony, z 15 pazdziernika 2024 r., 0 zmiane warunkéw ww. pozwolenia
zintegrowanego.

W tresci wniosku Strona wskazata, ze konieczno$¢ zmiany pozwolenia wynika z:

1) zmiany wyposazenia modutu przygotowania maki surowcowej do produkcji klinkieru
(zainstalowanie suszarni kamienia wapiennego, w ktérej czynnikiem suszgcym beda
gazy odlotowe z pieca obrotowego, co wptynie na zwiekszenie wydajnosci mtyna
surowca Nr 4);

43



2)

3)
4)

5)

6)

rozbudowy modutu przygotowania paliwa alternatywnego (budowa nowego
magazynu paliw alternatywnych, o pojemnosci 400 Mg);

aktualizacji parametrow emisyjnych Zrédet hatasu;

uzupetnienia wykazu odpadéw przewidzianych do ,odzysku materiatowego” (R5)
0 odpad o kodzie ex17 01 01. Przewidywana ilos¢ odpadow, ktéra moze by¢
wykorzystania w procesie odzysku R5 wynosi 20.000 Mg/rok. Odpad ten bedzie
magazynowany nha MMO-4 i MMO-14;

zmiany rodzaju i iloS¢ odpadow przewidzianych do ,odzysku energetycznego" (R1) —
rezygnacja ze stosowania w procesie R1 odpaddéw o kodach 19 02 10 19 08 05;
zmiany ,bazy magazynowej" odpadow (dodanie nowej hali magazynowej paliw
alternatywnych oraz zlikwidowanie miejsca magazynowego MMO-10, ktére byto
przewidziane do magazynowania (zamiennego) odpaddéw o kodach 19 02 10

i 19 08 05).

Strona, w zatgczeniu do wniosku przediozyta wymagane informacje i materiaty, w tym:

1)

2)

3)

4)
5)

zaSwiadczenia o niekaralnosci prowadzacego instalacje, o ktorych mowa w art. 184
ust. 4 pkt 7 POS i o$wiadczenia, o ktérych mowa w art. 42 ust. 3a i 3b ustawy

0 odpadach,

decyzje Wojta Gminy Redziny z 8 kwietnia 2022 r. w sprawie warunkéw realizacji
przedsiewziecia polegajgcego na rozbudowie modutu przygotowania alternatywnego
(znak: 0S.6220.10-7.2021/2022),

operat przeciwpozarowy dla Zaktadu Cementownia Rudniki Cemex Polska

Sp. z 0.0., Rudniki, ul. Mstowska 10, opracowany w maju 2024 r., przez
rzeczoznawce ds. przeciwpozarowych (nr 411/2000), z aneksem z wrzeSnia

2024 r.,

oplate rejestracyjna w my$l art. 208 ust. 6 pkt 1 ustawy POS;

analize koniecznosci przedtozenia raportu poczatkowego, w zwigzku ze zmianami
w Instalacji do produkgji klinkieru i maczki wapiennej.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci, zgodnie z ust. 3 pkt 1 lit. a zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci
(Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco
oddziatywac na Srodowisko zgodnie z 8§ 2 ust.1 pkt 17 rozporzadzenia Rady Ministrow

z 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac

na Srodowisko (tekst jednolity Dz. U. z 2019 poz. 1839 z p6zn. zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wiasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okre$lone w art. 208 ustawy POS:;
3) wnioskowana zmiana stanowi istotng zmiane instalacji, w rozumieniu art. 3 pkt 7

ustawy POS, tj. zmiane sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra
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moze powodowaé znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na
Srodowisko.
Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa

w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz. U. z 2024 r.
poz. 1112 ze zm.), dane dotyczgce wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat
przestany ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu, na adres

pozwolenia.zintegrowane@Kklimat.gov.pl.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, Marszatek Wojewo6dztwa Slgskiego, ogtoszeniem

z 24 pazdziernika 2024 r., poinformowat 0 zamieszczeniu informacji o wniosku z 15
pazdziernika 2024 r. ztozonym, przez petnomocnika spoétki Cemex Polska Sp. z 0.0.,

z siedzibg w Warszawie - Zaktad Cementownia Rudniki w Rudnikach, w zakresie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji klinkieru cementowego i maczki
wapiennej wraz z instalacjg powigzang technologicznie do produkcji cementu,
zlokalizowanej w Rudnikach, przy ul. Mstowskiej 10, w publicznie dostepnym wykazie
danych, a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 30 dni od ukazania
sie zawiadomienia. Przedmiotowe ogtoszenie umieszczono na tablicy ogtoszen w Urzedzie
Gminy Redziny oraz w poblizu lokalizacji instalacji, a takze na tablicy ogtoszen i stronie
internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego, na okres 30 dni.

W tym czasie do tut. Urzedu nie wptynely zadne uwagi i wnioski do sprawy.

Organ w toku postepowania, pismem z 23 pazdziernika 2024 r., wystgpit do Urzedu Gminy
Redziny na podstawie art. 41 ust. 6a oraz art. 45 ust. 9 ustawy o odpadach,

0 wydanie opinii w zwigzku z prowadzeniem przez spotke CEMEX Polska Sp. z o.0.

z siedzibg w Warszawie, przy ul. Krakowiakow 46, procesu przetwarzania oraz zbierania
odpaddéw w instalacji do produkcji klinkieru cementowego i maczki wapiennej wraz

z instalacjg powigzang technologicznie do produkcji cementu, zlokalizowanych

w Zaktadzie Cementownia Rudniki w Rudnikach, przy ul. Mstowskiej 10 oraz ztozonym
wnioskiem z 15 pazdziernika 2024 r. w sprawie istotnej zmiany pozwolenia zintegrowanego
dla ww. instalacji.

Wojt Gminy Redziny, zgodnie z art. 41 ust. 2 punkt 6b, skorzystat z mozliwosci niewydania
opinii. W przypadku niewydania opinii w terminie okreslonym w art. 106 § 3 KPA, przyjmuje
sie, ze wydano opinie pozytywna.

Z uwagi na fakt, ze niniejsze pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie odpadow,
organ w toku postepowania, pismem z 23 pazdziernika 2024 r., wystapit do Slaskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o wydanie postanowienia
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(po przeprowadzeniu kontroli zgodnie z art. 41a ust 1 ustawy o odpadach) w przedmiocie
spetniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska, postanowieniem z 19 listopada 2025 r.
0 znaku DCIN.7060.79.2024.KZ, zgodnie z art. 41a ust. 3 ustawy o odpadach, stwierdzit
spetnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska dla instalacji

do produkcji klinkieru cementowego i maczki wapiennej wraz z instalacjg powiazang
technologicznie do produkcji cementu, zlokalizowang w Rudnikach, przy ul. Mstowskiej 10.

Komendant Miejski Powiatowej Strazy Pozarnej w Czestochowie, po przeprowadzeniu
kontroli, wydat postanowienie z 12 wrzesnia 2025 r. o znaku: MZ.52805.74.2025.4.M.K.,
w ktorym zaopiniowat pozytywnie spetnienie wymagan okreslonych w przepisach o
ochronie przeciwpozarowej oraz zgodnosc¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o
ktorym mowa w operacie przeciwpozarowym z wrzesnia 2024 r., sporzadzonym przez
rzeczoznawce

ds. zabezpieczen przeciwpozarowych, a takze w postanowieniu Komendanta Miejskiego
PSP w Czestochowie z 15 listopada 2024 r. znak: MZ.52805.114.2024.2.M.K.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, w toku postepowanie dotyczacego zmiany ww.
pozwolenia zintegrowanego, na wniosek Strony zawiesit postanowieniem z 31 grudnia
2024 r. nr 1040/0OE/2024, toczace sie postepowanie, zgodnie z art. 98 8§ 1, art. 101 i art.
123 KPA. Nastepnie postanowieniem nr 655/0E/2025 z 6 sierpnia 2025 r., zgodnie z art. 97
8 2, art. 123, art. 101 8§ 1 KPA organ, na wniosek Strony podjat zawieszone postepowanie.

Postanowieniem z 23 grudnia 2025 r. nr 1129/0E/2025, Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
zmienit wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen, wskazang w postanowieniu Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego nr 444/0S/2019 z 24 czerwca 2019 r. (zmienionym
postanowieniem nr 210/0S/2021 z 8 marca 2021 r.), okreSlajgcym posiadaczowi odpadow:
spotce Cemex Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, przy ul. Krakowiakéw 46 (Regon:
012192639, NIP: 951-14-96-432), forme i wysokosC zabezpieczenia roszczen, w taki
sposob, ze przyjmuje ona wysokoSE XXXXXXXXXX XXX XXX XX XXX XXX XXX z tytutu
prowadzonego procesu przetwarzania odpadow.

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do zlozenia wyjasnien i uzupetnien
pismem z 15 listopada 2024 .

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami z:
13 grudnia 2024 r., 4 listopada 2025 r., 9 grudnia 2025 r. oraz 19 grudnia 2025 r.

Pismem z 4 grudnia 2025 r. znak OE-WS-PZ.KW-01634/25, Strona zostata zawiadomiona
0 niezafatwieniu sprawy w terminie, nowym terminie zatatwienia sprawy, przyczynach tego
stanu rzeczy oraz pouczona o prawie do wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § 1 KPA.

Pismem z 19 lutego 2026 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00218/26 organ, zgodnie z art. 108 1

KPA, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do

wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatdw oraz zgtoszonych zadan

w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Pismem z dnia 26 lutego 2026 r.,
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znak: ZOS/WA/37/2026, Strona poinformowata, ze nie wniosi uwag do zebranych dowodéw
i materiatow.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie gazéw
lub pytébw do powietrza, wprowadzanie sciekow do wod lub do ziemi, wytwarzanie odpadéw
jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktorg prowadzenie pewnego
rodzaju dziatalnosci, powodujgcej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania
zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest
konsekwencjg przede wszystkim tego, ze Srodowisko jest istotnym elementem procesow
gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji, ktora
moze przeksztafcic sie w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z 10 marca 2020 r., sygn.

akt I OSK 1224/18). Dziatalnos$¢, o ktorej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji,
natomiast skutki — to emisja do Srodowiska substancji, ktére je zanieczyszczaja. Nie kazda
jednak tego rodzaju dziatalno$¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wytgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposob wyrazny, natozy obowigzek jej
otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwoleri zostat okreslony w art. 181 ust. 1 ustawy POS. Jednym
z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 ustawy POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami do Srodowiska.
Ujmuje ono bowiem swojg tresScig catos¢ oddziatywan na srodowisko i zastepuje wszelkie
pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze reglamentacyjnym,
zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku z eksploatacjg okreslonych
instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz, pod red. nauk. M. Gérskiego,
wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, z wytaczeniem instalacji lub ich czesci
stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktow lub
proceséw technologicznych. Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister
wiasciwy do spraw klimatu okresli, w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci.

Jak wynika z powotanych przepiséw, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest konieczne
wytacznie w przypadku prowadzenia $cisle okreslonych instalaciji, tj. tylko takich, ktore
zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzgdzeniu wykonawczym. Aktualnie katalog
takich instalacji okre$la rozporzadzenie Ministra Srodowiska z 27 sierpnia 2014 .

w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie
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poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r.,
poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktora
wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzgdzeniu, ma obowigzek uzyskac pozwolenie
zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z 26 wrze$nia 2019 r., sygn. akt Il SA/OI
443/19). Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw.
pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie
zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z 13 wrze$nia 2010 r., sygn. akt [l SA/Lu
205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego instalacje,
organ ochrony $rodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. ustawy POS.

Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewoddztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wiasciwy w sprawach:

1) przedsiewzieC i zdarzen na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana instalacja,
ktora jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé
na srodowisko w rozumieniu ustawy z 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko
W rozumieniu ustawy z 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko, realizowanego na terenach innych niz
wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadoéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drog innych niz autostrady
i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest wkasciwy
do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedgca przedmiotem
takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace zawsze znaczgco
oddziatywac na srodowisko albo by¢ instalacjg komunalng, o ktorej mowa w art. 38b ust. 1
pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko okresla
rozporzadzenie Rady Ministrow z 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839).

Tre$é pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub pytéw
do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadow), pozwolenia wodnoprawnego
na pobor wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie sciekow do wod lub
do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostaly okre$lone w art. 211
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ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony (art. 188
ust. 1 ustawy POS). Trzeba jednak zauwazyé, ze dotycza one instalacji, ktére sg caly czas
eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez ustawodawca przewidziat mozliwosé
zmiany pozwolen zintegrowanych, odstepujgc tym samym od ogolnej zasady trwatosci
decyzji administracyjnych, okreslonej w art. 16 KPA. Podstawg dokonania zmiany
pozwolenia zintegrowanego sa zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163
KPA (analogicznie: wyrok NSA z 19 wrzesnia 2019 r., sygn. akt: Il OSK 821/18). Pierwszy
z tych przepisOw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio
w przypadku zmiany jego warunkow. Zgodnie natomiast z art. 163 KPA, organ administracji
publicznej moze uchyli€ lub zmieni€ decyzje, na mocy ktoérej Strona nabyta prawo, takze
w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale,

o0 ile przewiduja to przepisy szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrocié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie
z ktérymi:
- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;
- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktorych
mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.
Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163 KPA,
precyzyjnie okres$lajg, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego,
jak i tre$¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedgcej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;
organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej wskazane

przepisy.
IV. Uzasadnienie szczego6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie catoksztattu
materiatu dowodowego, pod katem zgodnos$ci z przepisami prawa materialnego w zakresie
ochrony $rodowiska, organ przychylit sie do wniosku petnomocnika Strony i niniejszag
decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesci:
. Czes$C |. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatdw, surowcow i paliw.
Il. Czesc Il. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako catosci.
ll.  CzeSC lll. Zrédta emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania
do Srodowiska substanciji.
IV. Dodanie czesci XIl. Zabezpieczenie roszczen.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkow pozwolenia zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujgcych zagadnien:
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1. gospodarka odpadami,
2. ochrona przed hatasem,
3. ochrona powietrza.

Ad. 1.
W zakresie gospodarki odpadami wprowadzono nastepujgce zmiany:
- w zakresie odpaddéw przewidzianych do odzysku w procesie R5, dodano odpad
0 kodzie ex17 01 01, w ilosci 20 000 Mg/rok, odpad magazynowany bedzie
w miejscach, oznaczonych MMO-4 i MMO-14,
- w procesie R1, zrezygnowano ze stosowania odpadéw o kodach 19 02 10 19 08 05
oraz zlikwidowano ich miejsce magazynowania, oznaczone jako MMO-10,
- dodano nowe miejsce magazynowania odpadéw — nowa hala magazynowania
paliwa alternatywnego, oznaczona jako MMO-9b.

Zgodnie z art. 48a ust. 2 pkt 3 ustawy o odpadach, obowigzek ustanowienia zabezpieczenia
roszczen nie dotyczy popiotdéw i zuzli. W zwigzku z powyzszym, w ramach prowadzonego
postepowania, nie ustanowiono zabezpieczenia roszczenh dla odpaddéw zbieranych.

Ad. 2.

Whioskowana zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego wynika z koniecznosci
uwzglednienia wprowadzonych zmian w Mtynowni surowca (wchodzacej w sktad modutu
przygotowania maki surowcowej do produkcji klinkieru), ktérych celem byto ograniczenie
energochtonnos$ci procesu przygotowania maki surowcowej, a takze

konieczno$ci uwzglednienia w pozwoleniu zintegrowanym zmian w module przygotowania
paliwa alternatywnego (polegajacych na budowie nowej hali magazynowej paliwa
alternatywnego) oraz przeprowadzonej weryfikacji wykazu

i charakterystyki zrédet hatasu, ze wzgledu na ,wyciszenie” niektorych istniejgcych zrodet
hatasu jak i powstaniu nowych zrédet hatasu, w zwigzku z budowg nowej hali magazynowej
paliwa alternatywnego.

Przebudowany ukfad wytwarzania maki surowcowej wyposazony zostanie w nowe
urzadzenie - suszarnie bebnowa, ktérej moc akustyczna wynosi bedzie nie wiecej niz 90
dB. Jednoczes$nie zostanie zdemontowany miyn surowca Nr 2, odznaczajgcego sie mocg
akustyczng wynoszacg od 90 — 92 dB.

Urzgdzenia wchodzgce w sktad przebudowanego uktadu wytwarzania magki surowcowej
bedg znajdowaty sie w hali, o petnych Scianach i zamykanych bramach. Zgodnie z
wnioskiem, funkcjonowanie urzgadzen wchodzgcych w sktad przebudowanego uktadu
wytwarzania maki surowcowej nie wptynie na zwiekszenie poziomu hatasu emitowanego do
Srodowiska poprzez Sciany i bramy hali Mtynowni surowca. Jak oSwiadczono we wniosku,
nowa hala paliw alternatywnych nie bedzie stanowita Zrédta hatasu, z uwagi na jej petne
poszycie oraz bardzo duzg chtonnos$¢ akustyczng, ktorg zapewnia sktadowane paliwo
alternatywne — podobnie jak ma to miejsce w przypadku juz istniejgcej hali. We wnetrzu hali
gtbwnej magazynu paliw alternatywnych pracowac bedzie suwnica. Paliwo dostarczane
bedzie do magazynu za pomocg samochodéw ciezarowych (z ruchoma podtoga) od strony
potnocnej. Roztadunek paliw alternatywnych nastepowat bedzie poprzez bramy rolowane
wyposazone w fartuchy” z tworzyw sztucznych, ktére beda przylegaty do skrzyni
tadunkowej samochodu.

50



W ramach wniosku wykonana zostata ocena oddziatywania akustycznego na srodowisko
zewnetrzne Zaktadu Cementownia Rudniki, z uwzglednieniem zmian wynikajgcych z
rozbudowy oraz dziatan majacych na celu wyciszenie niektorych Zrodet hatasu.

Wyniki pomiaréw i obliczen réwnowaznego poziomu dzwieku hatasu przemystowego, w
wybranych punktach kontrolnych, zlokalizowanych na terenach chronionych akustycznie,
sgsiadujgcych z Zaktadem Cementownia Rudniki nie wykazaly przekroczen wartosci
dopuszczalnych hatasu w srodowisku, zaréwno w porze dziennej jak i nocnej.
Whnioskowana zmiana warunkow pozwolenia zintegrowanego wynika z koniecznosci
uwzglednienia wprowadzonych zmian w Miynowni surowca (wchodzacej w sktad modutu
przygotowania mgki surowcowej do produkciji klinkieru), ktorych celem byto ograniczenie
energochtonnosci procesu przygotowania maki surowcowej, a takze

koniecznos$ci uwzglednienia w pozwoleniu zintegrowanym zmian w module przygotowania
paliwa alternatywnego (polegajacych na budowie nowej hali magazynowej paliwa
alternatywnego) oraz przeprowadzonej weryfikacji wykazu

i charakterystyki Zrodet hatasu, ze wzgledu na ,wyciszenie” niektérych istniejgcych zrédet
hatasu jak i powstaniu nowych zrédet hatasu, w zwigzku z budowg nowej hali magazynowej
paliwa alternatywnego.

Przebudowany ukfad wytwarzania magki surowcowej wyposazony zostanie w nowe
urzgadzenie - suszarnie bebnowa, ktdrej moc akustyczna wynosi bedzie nie wiecej niz 90
dB. Jednoczes$nie zostanie zdemontowany miyn surowca Nr 2, odznaczajgcego sie mocg
akustyczng wynoszacg od 90 — 92 dB.

Urzadzenia wchodzgce w sktad przebudowanego uktadu wytwarzania magki surowcowej
beda znajdowalty sie w hali, o petnych Scianach i zamykanych bramach. Zgodnie z
wnioskiem, funkcjonowanie urzgdzen wchodzacych w sktad przebudowanego uktadu
wytwarzania maki surowcowej nie wptynie na zwiekszenie poziomu hatasu emitowanego do
Srodowiska poprzez Sciany i bramy hali Mtynowni surowca. Jak oSwiadczono we wniosku,
nowa hala paliw alternatywnych nie bedzie stanowita zrodta hatasu, z uwagi na jej petne
poszycie oraz bardzo duzg chtonno$¢ akustyczna, ktérg zapewnia sktadowane paliwo
alternatywne — podobnie jak ma to miejsce w przypadku juz istniejgcej hali. We wnetrzu hali
gtéwnej magazynu paliw alternatywnych pracowac bedzie suwnica. Paliwo dostarczane
bedzie do magazynu za pomocg samochodow ciezarowych (z ruchoma podtoga) od strony
potnocnej. Roztadunek paliw alternatywnych nastepowat bedzie poprzez bramy rolowane
wyposazone w fartuchy” z tworzyw sztucznych, ktére beda przylegaty do skrzyni
tadunkowej samochodu.

W ramach wniosku wykonana zostata ocena oddziatywania akustycznego na srodowisko
zewnetrzne Zaktadu Cementownia Rudniki, z uwzglednieniem zmian wynikajgcych z
rozbudowy oraz dziatan majacych na celu wyciszenie niektorych Zrodet hatasu.

Wyniki pomiaréw i obliczen réwnowaznego poziomu dzwieku hatasu przemystowego, w
wybranych punktach kontrolnych, zlokalizowanych na terenach chronionych akustycznie,
sgsiadujgcych z Zaktadem Cementownia Rudniki nie wykazaly przekroczen wartosci
dopuszczalnych hatasu w srodowisku, zaréwno w porze dziennej jak i nocnej.
Whnioskowana zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego, w zakresie zagadnien
dotyczacych ochrony przed hatasem, wynika z koniecznosci uwzglednienia wprowadzonych
zmian w Miynowni surowca (wchodzacej w sktad modutu przygotowania maki surowcowej
do produkcji klinkieru), ktérych celem byto ograniczenie energochtonnosci procesu
przygotowania maki surowcowej, a takze koniecznosci uwzglednienia w pozwoleniu
zintegrowanym zmian w module przygotowania paliwa alternatywnego (polegajacych

na budowie nowej hali magazynowej paliwa alternatywnego) oraz przeprowadzonej
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weryfikacji wykazu i charakterystyki zrédet hatasu, ze wzgledu na ,wyciszenie” niektorych
istniejgcych zrodet hatasu, jak i powstaniu nowych zrodet hatasu, w zwigzku z budowag
nowej hali magazynowej paliwa alternatywnego.

Przebudowany uktad wytwarzania maki surowcowej wyposazony zostanie w nowe
urzgdzenie - suszarnie bebnowa, ktorej moc akustyczna wynosic bedzie nie wiecej niz

90 dB. Jednoczesnie zostanie zdemontowany miyn surowca Nr 2, odznaczajacy sie mocag
akustyczng, wynoszacg od 90 — 92 dB.

Urzadzenia wchodzace w skiad przebudowanego uktadu wytwarzania magki surowcowe;j
bedg znajdowaty sie w hali, o petnych Scianach i zamykanych bramach. Zgodnie

z wnioskiem, funkcjonowanie urzadzen wchodzacych w sktad przebudowanego uktadu
wytwarzania maki surowcowej, nie wptynie na zwiekszenie poziomu hatasu emitowanego
do Srodowiska poprzez Sciany i bramy hali Mtynowni surowca. Jak oswiadczono we
wniosku, nowa hala paliw alternatywnych nie bedzie stanowita zrédta hatasu, z uwagi na jej
petne poszycie oraz bardzo duzag chtonnosc akustycznag, ktorg zapewnia sktadowane paliwo
alternatywne — podobnie jak ma to miejsce w przypadku juz istniejgcej hali. We wnetrzu hali
gtdbwnej magazynu paliw alternatywnych pracowac bedzie suwnica. Paliwo dostarczane
bedzie do magazynu, za pomocg samochodow ciezarowych (z ruchoma podtogg), od
strony poétnocnej. Roztadunek paliw alternatywnych nastepowat bedzie poprzez bramy
rolowane, wyposazone w ,fartuchy” z tworzyw sztucznych, ktére beda przylegaty do skrzyni
tadunkowej samochodu.

W ramach wniosku wykonana zostata ocena oddziatywania akustycznego na srodowisko
zewnetrzne Zaktadu Cementownia Rudniki, z uwzglednieniem zmian wynikajgcych

z rozbudowy oraz dziatan majgcych na celu wyciszenie niektorych zrodet hatasu.

Wyniki pomiaréw i obliczen rownowaznego poziomu dzwieku hatasu przemystowego,

w wybranych punktach kontrolnych, zlokalizowanych na terenach chronionych akustycznie,
sgsiadujacych z Zaktadem Cementownia Rudniki, nie wykazaty przekroczen wartosci
dopuszczalnych hatasu w Srodowisku, zaréwno w porze dziennej, jak i nocne;.

Ad. 3.

Zmiana pozwolenia, w zakresie zagadnien dotyczgcych emisji do powietrza, zwigzana jest
gtownie z przebudowg uktadu wytwarzania maki surowcowej (likwidacja mtyna surowca
Nr 2 i modernizacja ukfadu technologicznego mtyna surowca Nr 4).

Wyposazenie uktadu odpylania gazow odlotowych z suszarni (w ukfadzie wytwarzania
maki surowcowej) w filtr, o skutecznosci zapewniajacej stezenie pytu za filtrem nie wyzsze
niz 10 mg/Nm?, wptynie na ograniczenie emisji pytu z instalacji (z emitora E19) o ponad

3 Mg/rok.

Majac na uwadze powyzsze, przedmiotowa zmiana pozwolenia, w zakresie zagadnien
dotyczgcych emisji do powietrza, nie stanowi zmiany istotne;.

Przebudowa modutu przygotowania paliwa alternatywnego, w tym budowa nowego
magazynu paliw alternatywnych, ktore rowniez sg przedmiotem zmiany pozwolenia,
nie wigza sie ze zmianami w zakresie emisji substancji do powietrza. Nowy magazyn
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paliw alternatywnych nie bedzie Zzrodiem emisji zorganizowanej, gdyz bedzie wyposazony
w wentylacje grawitacyjna.

Zgodnie z wnioskiem Strony, w zakresie zagadnien dotyczgcych emisji zanieczyszczen
do powietrza / ochrony powietrza, dokonano zmian w tre$ci pozwolenia zintegrowanego
w czesciach: 11 111,

W czesci Il decyzji ,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci”, zaktualizowano zapisy dotyczgce spetnienia wymagan BAT 19, poprzez
uwzglednienie likwidacji mtyna surowca nr 2.

W czesci Ill decyzji ,Zrodta emisji, urzadzenia ochronne oraz warunki wprowadzania

do Srodowiska substancji”, zaktualizowano zapisy pozwolenia, poprzez uwzglednienie
likwidacji mtyna surowca nr 2, a takze zaktualizowano dopuszczalne poziomy rocznej emisji
pytu z instalacji (ograniczenie emisji).

W ramach przedmiotowego postepowania organ dokonat oceny zasadno$ci odstepstwa
w zakresie granicznego poziomu emisji pytu dla emitora E19, udzielonego na podstawie
art. 204 ust. 2 ustawy POS.

Dla emitora E19 organ udzielit odstepstwa od wymogu spetnienia granicznej
wielkosci emisyjnej dla pytu, wynoszacej 20 mg/Nm3, do poziomu 30 mg/Nm?

(. do poziomu odpowiadajgcego standardowi emisyjnemu ustalonemu dla emisji pytu
w przypadku wspotspalania odpaddw). Przestankag do udzielenia przedmiotowego
odstepstwa byty m.in. aspekty ekonomiczne (wysokie koszty wigzgce sie z przebudowg
uktadu odpylania, polegajaca na wymianie funkcjonujacych filtréw na filtry gwarantujgce
stezenie pylu na poziomie nie wyzszym niz 20 mg/Nm?).

Organ wezwat Strone do wyjasnien dotyczacych mozliwosci dotrzymania nizszego poziomu
emisji pytu z emitora E19, w zwigzku z wyposazeniem uktadu wytwarzania maki
surowcowej w uktad odpylania gazéw odlotowych z suszarni, w filtr o wyzszej skutecznoSci.

Prowadzacy instalacje udzielit szczegotowych wyjasnien, wskazujgcych, iz niezaleznie

od oczekiwanego pozytywnego efektu ekologicznego, odnoszacego sie do modernizaciji
modutu przygotowania maki surowcowej do produkcji klinkieru cementowego (ograniczenie
emisji pytu o 3 Mg/rok), nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze gtowny strumien gazow
odlotowych ,pochodzenia piecowego”, kierowany do emitora E19, bedzie pochodzit
bezposrednio z pieca obrotowego, wprowadzany poprzez by-pass i uktad odpylania,

o skuteczno$ci odpylania 30 mg/Nm?.

Prowadzacy instalacje deklaruje, ze podejmuje dziatania optymalizujgce, zapewniajgce
maksymalng efektywnos¢ uktadow odpylania gazéw odlotowych ,pochodzenia piecowego”,
co przektada sie na mozliwosc spetnienia granicznego poziomu emisji pytu BAT-AEL (bez
uwzglednienia odstepstwa), jednakze wystepujg okresy, w ktérych stezenie pytu w gazach
odlotowych w E19 przekracza 20 mg/m?.

Ponadto, wnioskodawca wskazat, ze argumenty decydujace o zasadnosci przyznania

przedmiotowego odstepstwa (na etapie wydania decyzji udzielajgcej odstepstwa) (w postaci

znikomego wptywu emisji pytu z emitora E19 na jako$¢ powietrza oraz nieproporcjonalnie
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wysokich kosztow wymiany uktadu odpylania gazow odlotowych ,pochodzenia piecowego”.
w stosunku do korzysci dla srodowiska), sg wcigz aktualne.

Majac na uwadze powyzsze, organ za zasadne uznat utrzymanie odstepstwa od wymogu
spetienia granicznej wielko$ci emisyjnej dla pytu dla emitora E19 (do poziomu 30 mg/Nm?
— wartosc Sredniodobowa).

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt, co nastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, bioragc pod uwage przepisy prawa materialnego, zaistniata
konieczno$¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona przedtozyta podanie
w tym zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu podania organ stwierdzit,

ze wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami szczegolnymi, dotyczacymi ochrony
Srodowiska.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 11 2 KPA, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia
odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a KPA, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec
sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat
decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu
sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna.

/- z up. Marszatka Wojewodztwa
Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych
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