Katowice, dnia 29 kwietnia 2026 r.
znak sprawy: OE-WS-PZ.7222.63.2024
(kontynuacja: OE.PZ.7222.45.2024)
znak decyzji: OE-WS-PZ.KW-00568/26
za dowodem doreczenia

Decyzja nr 2034/0E/2026

Organ wydajacy: Marszatek Wojewédztwa Slaskiego

W sprawie whiosku 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego

na podstawie art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks

Postepowania Administracyjnego (t.j. Dz.U. z 2025 r.
poz. 1691 z pozn. zm.; dalej: Kpa) oraz na podstawie
art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, 184 ust. 1, art. 192,

art. 211, art. 214 ust. 5i 378 ust. 2a ustawy z dnia

27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz.U.
z 2025 r. poz. 647 z p6zn. zm.; dalej: ustawa POS)

po rozpoznaniu wniosku Petnomocnika Strony, z dnia 15 kwietnia 2024 r.

orzekam

zmieni¢ warunki pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Wojewody
Slaskiego, znak: SR-11-6618/5/06/8/07 z dnia 19 marca 2007 r. (ze zm.) dla instalacji do
obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton stali surowej na godzine wraz z instalacjami pomocniczymi oraz
niepowigzanymi z instalacjami IPPC, zlokalizowanej w Dgbrowie Gorniczej, przy

ul. Sobieskiego 24, eksploatowanej obecnie przez spétke Huta Bankowa Sp. z 0.0.,

z siedzibg w Dabrowie Gorniczej (Regon: 273155484, NIP: 629-13-28-871),

W hastepujgacy sposoéb:



. W czesci l. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalaciji
oraz zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw.”, punkt 3.
,Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny.” otrzymuje
brzmienie:

»3. Charakterystyka techniczna instalacji, opis technologiczny.
A. INSTALACJA IPPC.

A.l. Instalacja produkcji kesisk do przerdbki plastycznej na goraco, pretéow
i ksztattownikéw — Walcownia Duza.

W wyzej wymienionej instalacji realizowane sg nastepujgce technologie:

- przerobka plastyczna, uprzednio przygotowanego i hagrzanego materiatu
wsadowego, na eksploatowanych ciggach walcowniczych,

- obrobka mechaniczna potwyrobow i wyrobow,

- obrobka cieplna produktu finalnego.

Instalacje stanowig nastepujgce linie technologiczne:

- przerobki plastycznej nagrzewanych kesisk lanych z COS na kesy o zgdanych
wymiarach (linia walcownicza ,zgniatacz”), wraz z obrobka mechaniczng
miedzyoperacyjna,

- przerobki plastycznej na goraco keséw na profile przewalcowane (prety
i ksztattowniki), wraz z obrébkga mechaniczng miedzyoperacyjng i obrobki cieplng
(linia walcownicza ,nawrotna”).

A. 1.1. Linie technologiczne przerdbki plastycznej na goraco kesisk lanych -
linia walcownicza ,,zgniatacz”.

Materiatem wsadowym dla ww. linii walcowniczej sg wlewki z ciggtego odlewania stali
oraz wlewki konwencjonalne, ze stali weglowych niskostopowych zwyktych

i wyzszych jakoSci.

W linii technologicznej ciagu walcowniczego wyrdznia sie nastepujace operacje:

- Przygotowanie wsadu.

Wlewki konwencjonalne przemieszczane sg za pomocy suwnicy, Z miejsc
przygotowania na zesp6t zatadowczy piecéw grzewczych wgtebnych.

Wlewki odlewane na liniach COS, przemieszczane sg za pomocag suwnicy,
Z miejsc przygotowania na zespot zatadowczy pieca pokrocznego.

- Nagrzewanie wsadu:

Materiat wsadowy, o wymiarach zgodnych z opracowang recepturg
technologiczng, transportowany jest samotokami zespotu zatadowczego, do pieca
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grzewczego pokrocznego lub do piecéw grzewczych wgtebnych, gdzie nastepuje
jego podgrzewanie do temperatury walcowania, tj. 1 250°C.

Temperatura nagrzewania jest uzalezniona od gatunku stali, z ktorej odlany jest
wlewek oraz jego przekroju poprzecznego. Wsad nagrzewany jest cieptem

ze spalania gazu ziemnego. Proces prowadzony jest z nadmiarem powietrza,
tji. nagrzewanie 10:1, wyroGwnanie temperatury 9:1.

Podgrzewane w piecu wgtebnym wlewki, kierowane sg, za pomocag samotokow,
do walcarki ,zgniatacz” i dalej przetwarzane na linii walcowniczej.

Nagrzewanie wsadu z COS w piecu pokrocznym przebiega w trzech strefach
grzewczych, tj.:

- strefie bezpalnikowej,

- strefie podgrzewania wygrzewania wstepnego,

- strefie grzewczej,

- strefach wyréwnawczych.

Wlewki przesuwane przez piec ruchem pokrocznym, nagrzewane sg stopniowo,
az do uzyskania temperatury obrobki plastycznej. Temperatura w strefach zalezna
jest od gatunku nagrzewanej stali. Ciepto do nagrzewania wsadu uzyskuje sie

ze spalania gazu ziemnego. Spalanie realizowane jest w palnikach
piaskoptomiennych, w iloSci 46 szt., zamontowanych w ww. strefach grzewczych
pieca. Powietrze do spalania podgrzewane jest w rekuperatorach sekcyjnych,
metalowych, rurowych.

Parametry techniczne pieca pokrocznego:

Zainstalowana moc cieplna 19,05 MW

Temperatura nagrzewania 1 050 - 1 280°C (uzalezniona od rodzaju stali)
Jednostkowe zuzycie ciepta 1500 - 1 900 kJ/kg wsadu
Sprawnos¢ cieplna 80%

Minimalny czas nagrzewania 3-6h

Maksymalna wydajnos¢ 50 Mg/h

Nominalna wydajnos¢ 40 Mg/h

Godzinowa zdolnos¢ produkcyjne 40 - 50 ton

Zuzycie gazu ziemnego GZ 50 984 m®h

Wymiary trzonu 19%x6,8 m

llos¢ stref 4

Temp. powietrza 450°C

Temp. spalin na wylocie z pieca 800 - 850°C

Temp. po rekuperatorze 350°C




Parametry techniczne pieca wagtebnego nr 7:

Zainstalowana moc cieplng 9 MW
Temp. podgrzewu 1250°C
Godzinowa zdolnos¢ produkcyjna 4 -5ton

Wymiary (szer./dt./gt.)

2,28x6,345x 3,0 m

llo$¢ komor
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Parametry techniczne pieca wgtebnego nr 8:

Zainstalowana moc cieplng 4,5 MW
Zuzycie gazu 307 m*h
Temp. podgrzewu 1320°C
Godzinowa zdolnos¢ produkcyjna 6-9ton

Wymiary (szer./dt./gt.)

23x9,7x3,8m

Przerébka plastyczna nagrzanego wsadu:

Kesiska nagrzane, wyprowadzane z pieca wysadzarkg, kierowane sg
samotokami na linig walcowniczg ,zgniatacz” z walcarka zgniatacz.

Walcarka zgniatacza jest walcarkg wstepnag, w ktérej nagrzane wlewki
odwalcowywane sg na kesy, o wymiarach 140-320 mm, przeznaczone do dalszej

przerobki plastycznej.

Parametry techniczne walcarki wstepnej:

Wymiary:
Dlugosc¢ beczki
Srednica walcéw

2,30 m
0,95m

Charakterystyka Duo nawrotne
Naped 4 740 kW
Szybkos¢ walcowania 0 - 3 m/sek.
Godzinowa zdolno$¢ produkcyjna 50 ton

Obrobka mechaniczna kesow:

Kesy po przewalcowaniu przez walcarke, poddawane sg obrobce mechanicznej,
w zespole nozyc. W skfad zespotu wchodzg nozyce do ciecia na gorgco,
zadaniem ktorych jest odcinanie, z odwalcowanego pasma, odpadéw i podziat
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keséw na wymagane dtugosci. Po nozycach, w zaleznosci od przeznaczenia,
kesy z linii walcowni ,zgniatacz” podawane sa poprzecznymi przesuwaczami
liniowymi na linie walcowni ,nawrotna” lub przewozone suwnicg na chtodnie
liniowa, gdzie po schtodzeniu do temperatury otoczenia, stanowig produkt
handlowy Huty.

Parametry techniczne walcarki nawrotnej:

Wymiary:

Dlugosé beczki 2,30 m

Srednica walcow 0,95 m

Charakterystyka :_Dv_we klatki duo nawrotne, pracujace w uktadzie
iniowym

Naped 2 x 2 250 kw

Szybkos¢ walcowania 0 - 4 m/sek.

Godzinowa zdolno$¢ produkcyjna 32| 32 ton

A. 1.2. Linia technologiczna przerobki plastycznej na goraco keséw na profile
przewalcowane (prety i ksztattowniki), wraz z obr6bka mechaniczna
miedzyoperacyjna i obrébka cieplng — linia walcownicza ,,nawrotna”.

W linii technologicznej produkuje sie:

- prety okragte na butle i rury,

- prety kwadratowe,

- katowniki i ksztattowniki ptaskie.

Materiatem wsadowym dla ww. linii walcowniczej, sg kesy z linii ,zgniatacz”.

W linii technologicznej ciggu walcowniczego, wyrdznia sie nastepujgce operacje
technologiczne:

- Przerobka plastyczna nagrzanego wsadu:

Kesy z linii zgniatacz, o temperaturze min. 900°C, podawane sg, za pomoca
urzgdzenia transportujgcego, do walcarki nawrotnej. W walcarce nastepuje
odksztatcenie goracego kesa na pasma o okreslonym profilu, uzaleznionym od
wyrobéw koncowych.

- Obrébka mechaniczna profili:
Obrébka mechaniczna polega na:

pocieciu pasma, przy uzyciu pity,

obrdbce powierzchniowej profilu przed obrdbka cieplna,
- prostowaniu i ziuszczeniu profili po obrobce cieplnej,

- prostowaniu profili niepodlegajacych obrdbce cieplnej.

Uzyskane po walcarce gorgce pasmo, po schtodzeniu w chtodni liniowej,
podawane jest na stanowisko pity, gdzie nastepuje jego przyciecie na zadang
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dtugosc. Profile poddawane sg bezposredniej obrobce wykanczajgcej lub obrébce
cieplnej i wykanczajace;.

Prety poddawane obrdbce cieplnej, wczesniej sg obrabiane powierzchniowo na
szlifierkach.

Obrobka koncowa profili (pretow i ksztattownikow) polega na wykonywaniu
nastepujacych czynnosci technologicznych:

- prostowaniu,
- fuszczeniu.

Ksztattowniki, schtodzone do temperatury 100°C, przekazywane sg nha prostownice
piecio-rolkowa, w ktorej nastepuje ich prostowanie. Nastepnie, po prostowaniu
zasadniczym, ksztattowniki poddawane sg prostowaniu naciggajagcemu na
prostownicy naciggowej, po ktorej jako produkt koricowy gromadzone sg

W magazynie wyrobow gotowych.

Prety, po oszlifowaniu i obrobce cieplnej, przekazywane sa na prostownice
skosnorolkowa. Nastepng czynnoscig technologiczng wykanczajgca pret jest
skorowanie pretéw okragtych, realizowane na dwdch tuszczarkach.

- Obrdbka cieplna pretow.
W ciggu technologicznym instalacji prowadzona jest obrobka cieplna, obejmujaca
wyzarzanie i hartowanie.

Wyzarzanie polega na nagrzaniu stali do okreslonej temperatury, wygrzaniu w tej
temperaturze i wystudzeniu.

- wyzarzanie normalizujgce w temperaturze od 757°C do 1 050°C,

- wyzarzanie zmiekczajgce (sferoidyzujgce) - w temperaturze od 680°C do
720°C.

Hartowanie polega na nagrzaniu stali do okreslonej temperatury, wygrzaniu w tej

temperaturze i schtodzeniu, z szybko$cig wiekszg od krytycznej. W wiekszosci

przypadkow, po hartowaniu przeprowadza sie operacje odpuszczania.

- hartowanie - w temperaturze od 757°C do 1 050°C,

- wysokie odpuszczanie - w temperaturze od 500°C do 700°C.

Prety poddawane sa obrébce cieplnej, prowadzonej w piecu pokrocznym -
samotokowym, a nastepnie w piecu zarzalnym z wysuwnym trzonem.

Parametry techniczne pieca pokroczny - samotokowy:

Moc grzewcza strefy podgrzewanej | 35 000 kW

Moc grzewcza strefy | 900 kW
wyréwnawczej

Moc grzewcza strefy podgrzewanej | 3 500 kW
Palniki:
llos¢ 8+8




Typ

Moc maksymalna
Predkos¢ spalin
Zapton

Komora ptomienia

TJ 040 strefa wyrdwnawcza
TJ 150 strefa podgrzewcza
110/295/kW

do 150 m/s

elektryczny

elektroda jonizacyjna

referencyjnego — prety @ 200 mm,
wydajnos¢ 8 000 kg/h

Paliwo Gaz ziemny GZ 50, Wq= 35 MJ/Nm?
Rekuperator Rurowy, stalowy

Temp. powietrza na rekuperatorze | ok. 350°C

Wskaznik zuzycia ciepta dla wsadu | 1 200 kJ/kg

Wydajnos¢

4 500 — 8 000 kg/h

Maksymalna temp. w piecu

1000 C

Wymiary
pieca

przestrzeni  roboczej

7,7%x6,8x1,6m

Grubos¢ izolacji termicznej komory

250 mm

Nagrzane prety transportowane sg samotokami rolkowymi na zewnatrz pieca,

skad trafiajg do wanny hartowniczej.

Po zakonczeniu etapu chtodzenia procesu hartowania, pojedyncze prety
transportowane sg z wanny na urzadzenie zatadowcze, a nim na miejsce obok

pieca z wysuwnym trzonem i dalej na trzon pieca.

Po zakonczeniu procesu odpuszczania, palety z pretami zdejmowane sg suwnicg
i uktadane obok trzonu pieca z wysuwnym trzonem, gdzie odbywa sie chtodzenie

do temperatury otoczenia.

Parametry techniczne pieca z wysuwnym trzonem:

Moc grzewcza pieca 3 500 kW
Palniki:

llos¢ 8

Typ TJ 150
Predkos¢ spalin do 150 m/s
Zapton elektryczny

Kontrola ptomienia

elektroda jonizacyjna

Paliwo Gaz ziemny GZ 50, W¢=35 MJ/Nm?
Rekuperator Rurowy, stalowy

Temp. powietrza na rekuperatorze ok. 450°C

Zatadunek pieca 11 000 do 36 000 kg

Maksymalna temp. w piecu 1000C




Wymiary przestrzeni roboczej pieca 7x25%x1,8m

Grubos¢ izolacji termicznej komory 200 mm

Piec Seco - Warwick przeznaczony jest do obrébki cieplnej w atmosferze gorgcych
spalin, w zakresie temp. do 1 000°C. W szczegdlnosci przeznaczony jest do
wyzarzania normujacego, zmiekczajacego i odprezajacego pretow stalowych.

Parametry pieca SECO-WARWICK:

Maksymalne zuzycie gazu GZ 50 165 m®h, Wg=35MJ/Nm?
Sprawnos$¢ spalania 75%

Temp. znamionowa 1 000°C

Maksymalna masa wsadu brutto 60 Mg

Wymiar trzonu 13,4x3,0m?

Wymiary wsadu

przekroj poprzeczny 110 - 250 mm

dtugosc pretow 12 000 lub 3 000 - 6 000 mm

A.2. Instalacja produkcji wyrobéw kuto-walcowanych - Wydziat Pierscieni
Kuto-Walcowanych.

W instalacji realizowane sg nastepujace technologie:

- przerobki plastycznej, uprzednio przygotowanego i hagrzanego, materiatu
wsadowego,

- obrobki cieplne;j.
W ciggu technologicznym instalacji wyrdznia sie nastepujgce operacje:
- Przygotowanie wsadu:

Wilewki i prety przygotowywane sg zgodnie z instrukcjg technologiczna,
obejmujacg czynnosci zwigzane z cieciem i znakowaniem. Powierzchnia
wlewkow, kesisk i pretdw nie powinna wykazywac¢ wad, w zwigzku z czym
ewentualnie stwierdzone wady powierzchni sg usuwane poprzez szlifowanie.
Nastepna czynnoscig przygotowania wsadu jest jego ciecie na bloczki, pitami
tasmowymi lub tokarka wielonozowa.

Przygotowany wsad, o okre$lonych parametrach, przemieszczany jest za pomocag
suwnicy na zespot pieca grzewczego obrotowego.

Parametry pieca obrotoweqgo:

Zainstalowana moc cieplna 5,75 MW




Srednie zuzycie gazu 72 m/Mg wsadu
yeed 329 m*h
Temp. podgrzewu 1300°C
Wydajnosé Maks. 9 Mg/h, srednia 6 Mg/h
Srednica pieca 13,3, m
llo$¢ stref 3
Palniki Ptasko-ptomienne PWZ400?PWG250
Rekuperator Rurowy, stalowy
Temperatura podgrzanego powietrza do 450°C

Nagrzewanie wsadu.

Materiat wsadowy, o0 wymiarach zgodnych z opracowang recepturg
technologiczng, transportowany jest samotokami zespotu zatadowczego do pieca
grzewczego obrotowego lub pieca grzewczego z podwdjnie wysuwnym trzonem,
gdzie nastepuje jego podgrzanie do temperatury kucia, tj. 1 320°C.

W piecu grzewczym obrotowym proces nagrzewania wsadu przebiega w trzech
strefach grzewczych mianowicie:

- strefie wygrzewania wstepnego do 950°C,

- strefie grzewczej do 1 180°C,

- strefach wyréwnawczych (lewej i prawej), w temperaturze 1 200°C.

Ciepto do nagrzewania wlewkdéw uzyskuje sie ze spalania gazu ziemnego
wysokometanowego, za pomoca 23 szt. palnikdw gazowych ptaskoptomiennych.
Powietrze do spalania podgrzewane jest przeponowo, w rekuperatorach
rurowych.

Piec grzewczy z dwustronnie wysuwnym trzonem przeznaczony jest do grzania
| dogrzewania miedzyoperacyjnego wsadu, do temperatury 1 300°C oraz do
obrobki cieplnej, w zakresie temperatur 600 - 900°C.

Parametry techniczne pieca z dwustronnie wysuwanym trzonem:

Zainstalowana moc cieplna 1,6 MW

Sprawnosé 70%

Palniki szybkowyptywowe,

. 7 16 szt.
niskoemisyjne

Rekuperator W palnikach o mocy 100 kW

. ) o 36 m*Mg wsadu
Srednie zuzycie gazu

66 m3/h
Temp. nagrzewania 400 — 1 300°C
Wydajnos¢
Obrébka cieplna 3,5 Mg/h
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Nagrzewania do kucia 1,5 Mg/h
Wymiary 4180 x 4 800 mm

Przygotowanie nagrzanego wsadu do przerébki plastycznej.

Wygrzany do temperatury przerdbki plastycznej wsad podawany jest na
stanowisko zbijania zgorzeliny. Zgorzelina zbijana jest na tzw. zbijaczu zgorzeliny
wodno - powietrznym.

Przerébka plastyczna.

W instalacji produkcji wyrobéw kuto — walcowanych przerébka plastyczna
prowadzona jest dwustopniowo, a mianowicie nastepuje kolejno:

- wyciskanie na prasie hydraulicznej,

- rozwalcowywanie na walcarce.

Przerébka plastyczna na prasie hydraulicznej polega na specznianiu
i dziurowaniu, celem otrzymania przedkuwki, o ksztalcie i parametrach
optymalnych dla procesu walcowania.

Walcowanie na walcarce obejmuje nastepujgce czynnosci:
- kalibrowanie walcarki,

- walcowanie pierscieni,

- walcowanie obreczy.

Obrobka wykanczajgca obejmuje:
- znakowanie obreczy,
- chlodzenie wyrobu koncowego.

Obrobka cieplna.

Obrdébce cieplnej, polegajacej na ujednorodnieniu struktury wewnetrznej wyrobu
i zapewnieniu jego wymaganych wiasnosci wytrzymatoSciowych

i technologicznych, poddawane sg pierscienie, o Srednicy od 350 - 3 000 mm.
Obrobka cieplna realizowana jest w:

- piecach szybowych - 5 szt.,

- piecu z dwustronnie wysuwnym trzonem.

Produkty Wydziatu Wyrobow Kuto-Walcowanych poddawane sag nastepujacej
obrobce cieplnej:

- odpuszczaniu w temp. 550°C,

hartowaniu w temp. 830'C,

normalizacji w temp. 950°C,

odprezaniu w temp 350°C.
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Odpuszczanie, normalizacja, odprezanie i nagrzewanie wyrobu do hartowania
realizowane jest w piecach do obrobki cieplnej.

Hartowanie produktu realizowane jest w wannie hartowniczej, do ktorej
wprowadzany jest produkt, uprzednio nagrzany w piecu do temperatury
do 880°C.

Wymieniong obrobke cieplng realizuje sie w dwdch zainstalowanych wannach
hartowniczych, o pojemnosci 80 m* i 11 m?. Stosowanym czynnikiem chtodzacym
jest woda z polimerem.

Paramenty techniczne piecy szybowych:

Zainstalowana moc cieplna ,
. . 1,5 MW/piec
Piecenrli2 )
. . 1,92 MW/piec
Piecenr3i4
. 1,92 MW
Piec nr5
Palniki Szybkoptywowe, rekuperatorowe, pracujgce w systemie
wlacz — wylgcz”, wyposazone w zapalnik i czujniki kontroli
_ _ ptomienia
Liczba palnikow po 12 szt.
Srednie zuzycie gazu Przy pracy pieciu piecéw: do 50 m*/Mg wsadu, 195 m*/h
Maksymalna temp. pracy pieca
Piecenrli?2 1 000°C
Piecenr3i4 1 050°C
Piec nr5 1 050°C
Ciezar wsadu
Piecenrli?2 12 Mg
Piecenr3i4 14 Mg
Piecnr5 14 Mg

B. INSTALACJA POWIAZANA TECHNOLOGICZNIE Z INSTALACJA IPPC.

W instalacji prowadzona jest regeneracja eksploatowanego osprzetu walcowniczego
oraz przygotowanie (obrobka) nowych elementow. Wykonywane operacje to:
napawanie powierzchni walcow, spawanie, obrobka skrawaniem na tokarkach

i frezarkach.

C. INSTALACJE NIEPOWIAZANE TECHNOLOGICZNIE Z INSTALACJAMI IPPC.

Instalacja energetycznego spalania paliw, dla potrzeb ogrzewania pomieszczenh
administracyjnych, ogrzewania hal produkcyjnych oraz podgrzewania wody do celéw
socjalnych, o sumarycznej mocy cieplnej 3,91 MW.
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Zadaniem instalacji jest wytwarzanie czynnika grzewczego dla potrzeb ogrzewania
pomieszczen administracyjnych, ogrzewania hal produkcyjnych oraz podgrzewania
wody do celéw socjalnych. Instalacja obejmuje:

- kottownie zakltadowg - woda grzewcza na potrzeby centralnego ogrzewania,

- lokalne kottownie - produkcja cieptej wody uzytkowej,

- promienniki gazowe - ogrzewanie punktowe na halach.”

W czesci l. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalno$ci i parametry instalacji
oraz zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw.”, punkt 4. ,,Zuzycie
energii, materiatdw, surowcow i paliw (w tym Zrédta zaopatrzenia zaktadu
w wode).” otrzymuje brzmienie:

»4. Zuzycie energii, materiatéw, surowcoéw i paliw.

Zuzycie mediow.

Lp. Nazwa Zuzycie
1 Gaz 12 402 300 m?
2 Energia elektryczna 16 182 MWh/rok
Zuzycie surowcow.

Lp. Nazwa Zuzycie [Mg]
1 Wsad dla IPPC 1 144 814
2 Wsad w postaci wlewkdéw konwencjonalnych 15 452
3 Wsad w postaci keséw z COS-u 129 362
4 Wsad dla IPPC 2 26 181
5 Wsad w postaci pretow okragtych i kwadratowych 16 863
6 Wsad w postaci kesisk z COS-u 4993
7 Wsad w postaci wlewkéw konwencjonalnych 4 325

lll. W czesci l. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci i parametry instalaciji
oraz zuzycie energii, materiatdw, surowcoéw i paliw.”, punkt 5. ,,Opis
gospodarowania sciekami.” otrzymuje nowe brzmienie:

»5. Gospodarka wodno-$ciekowa.
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5.1. Gospodarka wodna.

Huta Bankowa Sp. z 0.0., z siedzibg w Dgbrowie Gorniczej, wykorzystuje wode
w dwach instalacjach IPPC, tj. w instalacji do produkcji kesisk do przerébki
plastycznej na gorgco, pretdw i ksztattownikow (Walcownia Duza) oraz w instalacji do
produkcji wyrobow kuto-walcowanych (Wydziat Pierscieni Kuto-Walcowanych), do
celow:
- technologicznych — wykorzystujgc wode z trzech stawow hutniczych, pobierang
z rzeki Przemszy poprzez wiasne ujecie,
- socjalno-bytowych — korzystajgc z sieci wodociggowej Przedsiebiorstwa
Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Dgbrowie Gorniczej.

Pobdér wody do procesow technologicznych nie odbywa sie bezposrednio z rzeki,
lecz za posrednictwem trzech stawOw hutniczych. Zaklad posiada pozwolenie
wodnoprawne, obejmujgce pietrzenie wod rzeki Przemszy przy uzyciu jazu
betonowego oraz pobér wody powierzchniowej z ujecia brzegowego.

Woda pobierana ze stawow hutniczych jest wykorzystywana w instalacjach do celéw
technologicznych. Tloczona jest przez pompownie centralng do poszczegoélnych
wydziatow huty.

llos¢ wody wykorzystywanej na cele technologiczne:
Q maxn - 90 m3/h,

Q <« - 1468,8 m*/d,

Q maxirok - 788 400 m?3/rok.

5.2. Gospodarka sciekowa.

W instalacji do produkcji kesisk do przerdbki plastycznej na gorgco, pretow

i ksztattownikow (Walcownia Duza) oraz w instalacji do produkcji wyrobéw
kuto-walcowanych (Wydziat Pierscieni Kuto-Walcowanych) powstajg Scieki
przemystowe, stanowigce wody pochtodnicze, ktdre po oczyszczeniu kierowane sg
do stawdw hutniczych i wykorzystywane sg w obiegu zamknietym huty.

Prognozowana ilos¢ sciekow przemystowych, tj. wod pochtodniczych z obu instalaciji
wynosi: ok. 435 m3h (3 810 736 m?rok).

Stan Sciekéw przemystowych, tj. wod pochtodniczych:
- temperatura: ok. 23,4°C;
- odczyn pH: ok. 6,5-9,5.

Sktad Sciekow przemystowych, tj. wod pochtodniczych to zawiesiny ogolne, BZT5,
ChZT, azot amonowy, fosfor ogolny, weglowodory ropopochodne, chlorki, siarczany,
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fenole lotne, azot ogdlny, chrom, cynk, kadm, miedz, nikiel, otéw, chrom ogdlny oraz
rtec.
Ponadto na terenie zaktadu powstajg nastepujace Scieki i wody opadowe:
- Scieki bytowe — odprowadzane sg do miejskiej kanalizacji ogélnosptawnej,
administrowanej przez Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanalizacji Sp. z 0.0.
w Dabrowie Gérniczej, na podstawie umowy.

- wody opadowe — zbierane sa z dwdch zlewni F1 i F2, stanowigcych powierzchnie
dachéw i powierzchnie utwardzone. Wody opadowe ze zlewni F1 odprowadzane
sg do miejskiej kanalizacji deszczowej, a ze zlewni F2 - do wewnetrznej
zaktadowej kanalizacji deszczowej, skad odprowadzane sg do stawu hutniczego
nrl.”

IV. W czesci l. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji
oraz zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw.” W punkcie 6. ,,Zrédta
emisji substancji do powietrza.”, w podpunkcie 6.1. ,Instalacje IPPC.”
podpunkt 6.1.1. , Instalacja produkciji kesisk do przerdbki plastycznej na
goraco, pretéw i ksztattownikéw (Walcownia Duza).” otrzymuje brzmienie:

»,6.1.1. Instalacja produkcji kesisk do przerébki plastycznej na goraco, pretéw
i ksztattownikéw (Walcownia Duza).

6.1.1.1. Zrédtami zorganizowanej emisji substancji pylowo-gazowych do
powietrza sa:
- piec pokroczny (E-1.1),
- piece wgtebne nr 71 8 (E-1.3.),
- piec do wyzarzania Seco-Warwick (E-1.4),
- szlifierka Centro-Maskin (E-1.5.),
- piec zarzalny z wysuwanym trzonem (E-1.6),
- piec pokroczny samotokowy (E-1.7),
- pity do ciecia na sucho (E-1.8, E-1.9).

6.1.1.2. Substancje zanieczyszczajgce gazowo-pytowe odprowadzane sg do
powietrza nastepujacymi indywidualnymi uktadami:

Uktad odciggowy - emitor E-1.1.

Substancje pytowo-gazowe, odciggane z przestrzeni roboczej pieca pokrocznego,
odprowadzane sg do powietrza emitorem, o wysokosci h=55 m i Srednicy wylotu
d=1,9 m.

Wydajnos$¢ uktadu — max 17 000 Nm?3/h.

Uktad odciagowy - emitor E-1.3.
Substancje pytowo-gazowe z piecéw grzewczych wgtebnych nr 7 i 8, odprowadzane
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sg do powietrza emitorem, o wysokosci h=55 m i $Srednicy wylotu d=1,9 m.
Wydajnos¢ uktadu — max 8 000 Nm?h.

Uktad odciagowy - emitor E-1.4.
Substancje pytowo-gazowe z pieca do obrébki cieplnej Seco — Warwick, odciggane

sg przy uzyciu wentylatora i odprowadzane sg do powietrza emitorem, o wysokosci
h=10 m i $rednicy wylotu d=0,8 m.
Wydajnos¢ uktadu - max 2 760 Nm?/h.

Uktad odciggowy - emitor E-1.5.

Substancje pytowe ze szlifierki Centro Maskin, odciggane sg przy uzyciu wentylatora
i po redukcji w II stopniowym uktadzie odpylajgcym (cyklon + multicyklon)
odprowadzane sg do powietrza emitorem, o wysokosci h=10 m i Srednicy wylotu
d=0,4 m.

Wydajnosé uktadu — max 6 800 Nm?/h.

Parametry urzadzenia odpylajgcego:

- typ - suchy wielocyklonowy firmy BAHCO,

- opdr - do 1 000 N/m?,

- skutecznosc¢ odpylania - 80% do 90%,

- $rednie pomiarowe stezenie pytu za urzadzeniem - 16 mg/Nm?,

Uktad odciagowy - emitor E-1.6.

Substancje pytowo-gazowe z pieca zarzalnego z wysuwnym trzonem, odprowadzane
sg do powietrza emitorem, o wysokosci h=18 m i Srednicy wylotu d=0,6 m.
Wydajnosé uktadu — 3 240 Nm?h.

Uktad odciggowy - emitor E-1.7.

Substancje pytowo-gazowe z pieca samotokowo - pokrocznego do obrobki cieplnej,
odprowadzane sg do powietrza emitorem, o wysokosci h=25 m i srednicy wylotu
d=1,2 m.

Wydajnos$¢ uktadu — 5 460 Nm?/h.

Uktad odciagowy — emitor E-1.8.

Substancje pytowe z pity do ciecia na sucho, odciggane sg przy uzyciu wentylatora
i po redukcji w Il stopniowym uktadzie odpylajgcym (cyklon+multicyklon),
odprowadzane sg do powietrza emitorem, o wysokosci h=10 m i Srednicy wylotu
d=0,4 m.

Wydajnos$¢ uktadu — 6 800 Nm?/h.

Uktad odciagowy — emitor E-1.9.

Substancje pytowe z pity do ciecia na sucho, odciggane sg przy uzyciu wentylatora
i po redukcji w Il stopniowym uktadzie odpylajgcym (cyklon+multicyklon),
odprowadzane sg do powietrza emitorem, o wysokosci h=10 m i Srednicy wylotu
d=0,4 m.

Wydajnos$¢ uktadu — 6 800 Nm?3/h.”
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V. W czeSci l. decyzji ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoSci i parametry instalacji
oraz zuzycie energii, materiatdw, surowcéw i paliw.” punkt 7. ,,Charaktery-
styka zrédet hatasu.” otrzymuje brzmienie:

» 7. Charakterystyka zrédet hatasu.
Parametry akustyczne instalaciji.

Zrodla hatasu pracujace w otwartej przestrzeni.

Obliczona moc

Czas pracy
Lp. Nazwa Zrédta hatasu akustyczna
[dB] —
dzien noc
1. |Zespodt chiodni wentylatorowych 99,0 8h/8h 1h/1h

Suwnica mata bramowa
2 |(ruch i zatadunki) 95,0 4h/8h -

3. |Suwnica Welhman (ruch i zatadunki) 100,0 8h/8h -

4. |Dzwig zatadunkowy kolejowy * 98,5 2h/h -

* dZwig pracuje sporadycznie w razie potrzeb

Zrodta hatasu punktowe.

Obliczona moc Czas pracy
Lp. Nazwa Zrédta hatasu akustyczna
[dB] .

dzien noc
1. Emitor E 1.1 452 8h/8h 1h/1h
2. Emitor E 1.3 452 8h/8h 1h/1h
3. Emitor E 1.4 49,3 8h/8h 1h/1h
4, Emitor E 1.6 29,7 8h/8h 1h/1h
5. Emitor E 1.7 29,8 8h/8h 1h/1h
6. Emitor E 2.1 43,7 8h/8h 1h/1h
7. Emitor E 1.8 62,7 8h/8h 1h/1h
8. Emitor E 1.9 68,3 8h/8h 1h/1h
9. Emitor E 2.1 47,7 8h/8h 1h/1h
10. Emitor E 2.2 49,0 8h/8h 1h/1h
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rodta hatasu liniowe.

Moc Czas pracy
Lp. | Nazwa zrédta hatasu Wiasciwosci akustyczna
[dB] I
dzien noc
tory kolejowe z podktadami
C4 — 2 lokomotywy SM-42| ~ drewnianymi na podsypce,
1. 2z wagonami * szyny z potgczeniami metoda 934 8h/gh )
RMR 2002
* Predko$¢ skiadu 5 [km/h].
Zrbdta hatasu kubaturowe.
Poziom dzwieku
. . Czas pracy
wewnatrz Izolacyjnos¢| Obliczona
L Nazwa Zrédta |Powierzchnia| pomieszczenia | Akustyczna moc
p- el A [m?] w odlegtosci ciany akustyczna .
1 m od Sciany [dBA] [dB] GEET | R
[dBA]
1, | halawalcowni-| g, 265 o5 69,8 28 86,9 | 8h/sh | 1h/1h
Dach 01
2 hala walcowni- 717.98 70,0 28 67,6 8h/8h | 1h/1h
Fasada 01
5 | halawalcowni- 16,68 70,0 28 51,2 8h/gh | 1h/1h
Fasada 02
4 hala walcowni- 170.41 70,0 28 61,3 8h/8h | 1h/1h
Fasada 03
5 hala walcowni- 30,15 70.0 28 53,8 8h/8h | 1h/1h
Fasada 04
6. | Malawalcowni-| o0 g 70,0 28 63,1 8h/gh | 1h/1h
Fasada 05
- | hala walcowni- 12,88 70,0 28 50,1 8h/gh | 1h/1h
Fasada 06
g | halawalcowni- 12.86 70,0 28 50,1 8h/gh | 1h/1h
Fasada 07
g. |Nalawalcowni-| g oo 70,0 28 55,1 8h/gh | 1h/1h
Fasada 08
10, | hala walcowni- 438,87 70,0 28 65,4 8h/gh | 1h/1h
Fasada 09
11 hala walcowni- 52022 70,0 28 66,2 8h/8h | 1h/1h
Fasada 10
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Nazwa zrodta |Powierzchnia Poziom dzwigku lzolacyjnosc) obliczona Czas pracy
Lp. hatasu A [m?21 wewnatrz Akustyczna moc
) = pomieszczenia | Sciany |akustyczna
¥a hala walcowni 16785 696 o3 70,7 8h/8h | 1h/1h
Fasada 11
13, hala walcowni- 809,17 659 15 * 77.0 8h/8h | 1h/1h
Fasada 12
14, | MA@ walcowni-| g0 7 659 28 630 | 8h/gh | 1h/ih
Fasada 13
15, | halawalcowni- | ) 69 65,6 12+ 76,6 | 8h/sh | 1h/ih
Fasada 14
16, | hala walcowni- 607,29 65,6 28 62,4 8h/gh | 1h/1h
Fasada 15
17, hala walcowni- 224.52 65.6 6 * 80,1 8h/8h | 1h/1h
Fasada 16
1g | halawalcowni- |, 228.24 63,6 28 63,5 8h/gh | 1h/1h
Fasada 17
19, hala walcowni- 207,08 63.6 5 * 78,8 8h/8h | 1h/1h
Fasada 18
2. hala walcowni- 289074 71,2 28 74,8 8h/8h | 1h/1h
Fasada 19
21 hala walcowni- 111,83 71,2 28 60,7 8h/8h | 1h/1h
Fasada 20
29, hala walcowni- 334.21 71,2 28 65,4 8h/8h | 1h/1h
Fasada 21
23, hala walcowni- 278.71 71,2 28 64,7 8h/8h | 1h/1h
Fasada 22
o4, hala walcowni- 32906 71,2 28 65,4 8h/8h | 1h/1h
Fasada 23
o5, | halawalcowni-| ) o) oo 76,0 28 75,6 8h/sh | 1h/1h
Fasada 24
2. hala walcowni- 911,32 76,0 28 74,6 8h/8h | 1h/1h
Fasada 25
hala walcowni-
97, | Fasada2e 926,81 54,1 12 68,8 | 8h/gh | 1h/1h
brama
X2
bg, | Nalawalcowni- | o oo 50,5 28 50,5 8h/8h | 1h/1h
Fasada 27
hala walcowni-
29, Fasada 28 128,16 61,2 0 79,3 8h/8h | 1h/1h
zerowa
iz
30. | hala walcowni- 68,03 61,2 0 76,5 8h/gh | 1h/1h
Fasada 29
zerowa
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Lp.

Nazwa zrédta
hatasu

Powierzchnia
A [m?]

Poziom dzwieku
wewnatrz

Izolacyjnos$é
Akustyczna

Obliczona
moc

Czas pracy

iz

pomieszczenia

$ciany

akustyczna

31.

hala walcowni-
Fasada 30
zerowa
iz

120,63

61,2

79,0

8h/8h | 1h/1h

32.

hala walcowni-
Fasada 31

1564,91

61,9

19

71,8

8h/8h | 1h/1h

33.

hala walcowni-
Fasada 32

154,46

69,1

28

60,0

8h/8h | 1h/1h

34.

hala walcowni-
Fasada 33

855,55

70,0

17

79,3

8h/8h | 1h/1h

35.

hala walcowni-
Fasada 34

188,47

70,0

28

61,8

8h/8h | 1h/1h

36.

obrobka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Dach 01

5482,06

77,3

28

83,7

8h/8h | 1h/1h

37.

obrébka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada
01

536,16

78,3

28

74,6

8h/8h | 1h/1h

38.

obrébka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada

02

135,85

78,3

28

68,6

8h/8h | 1h/1h

39.

obrobka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada
03

677,19

78,3

28

75,6

8h/8h | 1h/1h

40.

obrobka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada
04 brama

852,81

81,0

12 *

95,3

8h/8h | 1h/1h

41.

obrobka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada

979,22

75,4

28

74,3

8h/8h | 1h/1h
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Lp.

Nazwa zrédta
hatasu

Powierzchnia
A [m?]

Poziom dzwieku
wewnatrz

Izolacyjnos$é
Akustyczna

Obliczona
moc

Czas pracy

05

pomieszczenia

$ciany

akustyczna

42.

obrobka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada
06

887,73

63,7

28

62,2

8h/8h | 1h/1h

43.

obrobka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada
07

393,07

67,0

6*

83,9

8h/8h | 1h/1h

44,

obrobka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada
08

518,7

67,0

27

64,1

8h/8h | 1h/1h

45.

obrobka
mechaniczna
i przygotowanie
wsadow-
Fasada
09

460,36

72,0

6*

89,6

8h/8h | 1h/1h

46.

wydziat
pierscieni-Dach
01

10 303,93

70,7

27

80,8

8h/8h | 1h/1h

47.

wydziat
pierscieni-
Fasada
01

3263,8

69,7

27

74,8

8h/8h | 1h/1h

48.

wydziat
pierscieni-
Fasada
02

49,06

69,0

27

55,9

8h/8h | 1h/1h

49.

wydziat
pierscieni-
Fasada
03

179,32

69,0

27

61,5

8h/8h | 1h/1h

50.

wydziat
pierscieni-
Fasada
04

699,12

69,0

27

67,4

8h/8h | 1h/1h

51.

wydziat
pierscieni-

179,5

69,0

27

61,5

8h/8h | 1h/1h
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Nazwa zrédta

Powierzchnia

Poziom dzwieku
wewnatrz

Izolacyjnos$é
Akustyczna

Obliczona
moc

Czas pracy

tp:

hatasi
05

A [m?]

pomieszczenia
w odlegtosci
1 m od Sciany

$ciany
[dBA]

akustyczna
[dB]

52.

wydziat
pierscieni-

Fasada
06 brama

209,71

69,7

6*

83,9

8h/8h

1h/1h

53.

wydziat
pierscieni-
Fasada
07

482,2

69,7

27

66,5

8h/8h

1h/1h

54.

wydziat
pierscieni-
Fasada
08

217,15

69,7

27

63,1

8h/8h

1h/1h

55.

wydziat
pierscieni-
Fasada
09

2186,33

72,2

27

75,6

8h/8h

1h/1h

56.

wydziat
pierscieni-
Fasada
10

216,55

67,2

27

60,6

8h/8h

1h/1h

57.

wydziat
pierscieni-
Fasada
11

558,99

71,1

27

68,6

8h/8h

1h/1h

58.

wydziat
pierscieni-
Fasada
12

35,36

71,1

27

56,6

8h/8h

1h/1h

59.

wydziat
pierscieni-

Fasada
13 brama

957,1

68,6

7*

88,4

8h/8h

1h/1h

* |zolacyjnos¢ zredukowana o wptyw nieszczelnosci materiatow, a takze o otwarcie bram.

VL.

Cze$¢é Il. decyzji ,Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.”
otrzymuje brzmienie:

»Il. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.

1. Rodzaje i ilosci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza

w warunkach normalnego funkcjonowania instalaciji.
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1.1. Dopuszczalna emisja substancji do powietrza dla poszczegdélnych zrédet

emisji.
Dopuszczalna emisja substancji do powietrza
do dnia .
. od dnia
4 Ilzsot;g ?da 5 listopada 2026 r.
Graniczne
Zrédto Nr Emitowane stezenie
emisji emitora substancje Maksymalna Maksymalna BAT - AEL /
emisja - (Srednia dobowa
godzinowa FE R lub $rednia
_— godzinowa z okresu
[kalh] [kg/h] pobierania
prébek)
[mg/Nm?]

(Walcownia Duza)

Instalacja do produkcji kesisk do przerébki plastycznej na goraco, pretéw

i ksztattownikéw

Pyt og6tem = PM10 Nie ma
=PM2,5 0,034 0,034 zastosowania
Przestrzen :
robocza E11 Tlenki azotu 4,18 - 246
pieca ' Tlenek wegla 0,765 - 459
pokrocznego :
Dwutlenek siarki 0,084 - Nie ma —
zastosowania
Pyt ogétem =PM10= Nie ma
PM2,5 0,032 0,032 zastosowania
Piece :
grzewcze E13 Tlenki azotu 0,640 - 80
Wg*ebne nr7 ' Tlenek wegla 0,270 - 349
i
Dwutlenek siarki 0,016 - Nie ma 2
zastosowania
' Pyt ogétem =PM10= Nie ma
Piec PM2,5 0,013 0,013 zastosowania
grzewczy :
7 obrobki E14 Tlenki azotu 0,240 - 87
ciepinej ' Tlenek wegla 0,192 - 709
Seco- :
Warwick Dwutlenek siarki 0,006 - Nie ma_ 2
zastosowania
Szlifierka . _
Centro E15 | Pytogolem = PMI10 0,32 - 5
. =PM2,5
Maskin
Piec zarzalny | E-1.6 fy* ogotem = PM10 0,005 0,005 Nie ma. )
Z wysuwnym =PM2,5 zastosowania
trzonem Tlenki azotu 0,288 i 89
Tlenek wegla 0,171 - 539
Dwutlenek siarki 0,008 - Nie ma

22




Dopuszczalna emisja substancji do powietrza

Zrédio Nr Emitowane zastosowania ?
emisyt emitora Pyt osg%?gr%ag%%/llo Nie ma
_ 0,003 0,003 )
Piec = PM2,5 zastosowania
samotokowo- Tlenki azotu 0,420 - 77
pokroczny E-1.7
do obrébki Tlenek wegla 0,060 - 119
cieplnej ;
Dwutlenek siarki 0,003 - Nie ma 2
zastosowania
Pita do ciecia Pyt og6tem = PM10
na sucho E-1.8 =PM2,5 0,034 i S
Pita do ciecia Pyt og6tem = PM10
na sucho E-1.9 =PM2,5 0,034 i S
Instalacja do produkcji wyrobéw kuto-walcowanych (Wydziat Pier$cieni Kuto Walcowanych)
Piec Pyt og6tem = PM10 Nie ma
grzewczy =PM2,5 0,099 0,099 zastosowania v
obrotowy Tlenki azotu 0,334 i 39
i piec E21
grzewczy ' Tlenek wegla 0,145 - 173
Z podwojnie _
wysuwanym Dwutlenek siarki 0,020 - Nie ma_ 2
trzonem zastosowania
Pyt ogétem = PM10
= PM2.5 0,117 - 10
Pie¢ piecow :
szybowych Eoo Tlenki azotu 0,362 - 41
do obrobki ' Tlenek wegla 0,320 - 362
cieplnej :
Dwutlenek siarki 0,015 - Nie ma

zastosowania ?

1) BAT-AEL nie ma zastosowania, gdy przeptyw masowy pytu nie osigga poziomu 100 g/h;

2) BAT-AEL nie ma zastosowania do zespotow urzadzen wykorzystujacych w 100% gaz ziemny lub w 100% ogrzewanie elektryczne;

3) Wskaznikowy poziom emisji ($rednia z okresu pobierania prébek).

1.2. Dopuszczalna roczna emisja substancji do powietrza dla poszczegdlnych

instalaciji.

Emitowane substancje

Dopuszczalna emisja roczna [Mg/rok]

do dnia 4 listopada 2026 r.

od dnia 5 listopada 2026 r.

Instalacja do produkcji kesisk do przerébki plastycznej na goraco, pretéw i ksztattownikéw
(Walcownia Duza)

Pyt ogétem = PM10 = PM2,5 2,112 1,825
Tlenki azotu 29,43 29,43
Tlenek wegla 6,30 6,30
Dwutlenek siarki 0,58 -

Instalacja do produkcji wyrobéw kuto-walcowanych (Wydziat Pier$cieni Kuto Walcowanych)
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Emitowane substancje

Dopuszczalna emisja roczna [Mg/rok]

do dnia 4 listopada 2026 r. | od dnia 5 listopada 2026 r.

Pyt ogotem = PM10 = PM2,5 1,59 1,59
Tlenki azotu 511 511
Tlenek wegla 3,59 3,59

Dwutlenek siarki

0,25

VII. Czesé€ lll. decyzji ,,Gospodarka odpadami.” otrzymuje brzmienie:

»llIl. Gospodarka odpadami.

1. Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytwarzania.

Tabela 1. Rodzaje i iloSci odpaddéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku.

1 o llo$ci odpadéw
P . dp‘; d‘(’,,w Rodzaje odpadéw wytwarzanych
[Mglrok]
Odpady niebezpieczne

1 12 01 09* Odpadow,e emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajgce 5.0
chlorowcéw

2 13 01 05* | Emulsje olejowe niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych 20,0

3 1301 10* Mineralne oleje hydraullczne niezawierajgce zwigzkéw 30,0
chlorowcoorganicznych

4 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne 20,0

5 13 02 05* er.1eral,ne oleje silnikowe, _przekladnlowe i smarowe nie zawierajace 10,0
zwigzkdéw chlorowcoorganicznych

6 13 02 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 10,0
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory oraz nosniki

7 1303 07* . . L o . 10
ciepta niezawierajace zwigzkéw chlorowcoorganicznych

8 15 01 10* Qpa_tkowgma zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 5.0
nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy

9 1501 11* | wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wkgcznie z pustymi 0,1
pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych

10 | 1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 10,0
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)

11 | 16 01 07* | Filtry olejowe 1,0
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz

*
121 160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 5.0
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Lp

Kody

llo$ci odpadéw

et Rodzaje odpadéw wytwarzanych
[Mglrok]
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
13 | 16 0506* | zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow 2,0
laboratoryjnych i analitycznych
14 | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 10,0
Odpady drewna, szkta i tworzyw sztucznych zawierajgce lub
15 | 17 02 04* | zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. drewniane 5,0
podktady kolejowe)
Odpady inne niz niebezpieczne
1 07 0299 | Inne niewymienione odpady 3,0
2 08 0318 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 0,5
3 1002 02 | Nieprzerobione zuzle z innych proceséw 220,0
4 1002 10 | Zgorzelina walcownicza 6 000,0
5 1002 12 | Odpady z uzdatniania wody chtodzgcej inne niz wymienione w 10 02 11 250,0
6 1002 15 | Inne szlamy i osady pofiltracyjne 150,0
7 120101 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 400,0
8 12 01 13 | Odpady spawalnicze 5,0
9 12 01 21 | Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 6,0
10 120199 | Inne niewymienione odpady 22 000,0
11 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 1,0
12 15 01 03 Opakowania z drewna 5,0
13 16 01 03 | Zuzyte opony 5,0
14 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 20,0
15 1602 16 \valirg%r;t)i;suniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 2.0
16 16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80 5,0
17 16 05 05 | Gazy w pojemnikach inne niz wymienione w 16 05 04 3,0
18 16 06 04 | Baterie alkaliczne (z wylgczeniem 16 06 03) 1,0
1o | 151105 | ey pecoue ey ot s e
20 17 0101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 200,0
21 17 0102 | Gruz ceglany 400,0
22 17 02 03 | Tworzywa sztuczne 2,0
23 17 04 01 | Miedz, brgz, mosigdz 15,0
24 17 04 02 | Aluminium 2,0
25 17 04 03 | Otow 0,5
26 17 04 05 Zelazo i stal 2 000,0

25




1 o llosci odpadow
p ° y Rodzaje odpadéw wytwarzanych
odpadéw
[Mglrok]
27 17 04 07 | Mieszaniny metali 0,5
28 17 04 11 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 10,0
29 17 06 04 | Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 8,0

2. Zrédta powstawania odpadéw, podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
odpadow.

Tabela 2. Zrédta powstawania odpaddw, podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci

odpadow.

Kody . ; Zrédta powstawania Sktad chemiczny i wtasciwosci
Lp. . Rodzaje odpadéw .
odpadéw odpadow odpadu
Odpady niebezpieczne
Skiad:
mieszaniny wody i oleju lub innych
Odbadone emulsic Odpady powstate substa’mql cheml_cznych, stosowane
i rorz)two z obr()bjki w wyniku wymiany v obrobee mefall
1 | 1201 09 yory z obrob zuzytych emulsjina | Stan skupienia:
metali niezawierajgce nowe w urzadzeniach
chlorowcéw technologi 2 h odpad plynny.
echnologicznych. Wiasciwosci:
HP 3 Latwopalne, HP 6 Ostra
toksycznos¢, HP 14 Ekotoksyczne.
Skiad:
Odpady powstate mieszaniny wody i oleju, stosowane
Emulsje olejowe w wyniku eksploatacji | 120 p!yny ch’rodz.atce lub sma,rujqce
5 13 01 05* niezawierajgce maszyn i urzadzen, w obrébce metali lub przemysle
zwigzkow takich jak prasa, maszynowym.
chlorowcoorganicznych | walcarka, Stan skupienia: odpad ptynny.
manipulatory. Wiasciwosci:
HP 14 Ekotoksyczne.
Skiad:
weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
Mineralne oleje azptem lub siarka: weglowodory
. Odpady powstate alifatyczne, aromatyczne.
hydrauliczne w wyniku eksploatacji ieni
3 13 01 10* | niezawierajace wyniku exsp I''| Stan skupienia:
o urzadzen linii
zwigzkow . odpad ptynny.
. technologicznych.
chlorowcoorganicznych Wiasciwosci:
HP 3 Latwopalne, HP 6 Ostra
toksycznos¢, HP 14 Ekotoksyczne.
4 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne Odpady powstate Skiad:
w Wynik‘f e.kfploatacji oleje stosowane jako ptyny hydrauliczne
urzgdzen linii w maszynach i urzadzeniach
technologicznych.
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zawierajgce
niebezpieczne porowate

pojemniki metalowe
po sprayach,

L Kody Rodzaie odpadéw rédia powstawania Sktad chemiczny i wtasciwosci
P- odpadow j P odpadow odpadu
przemystowych, oleje smarowe
wykorzystywane jako ptyny smarne
w r6znych mechanizmach
i urzadzeniach.
Stan skupienia:
odpad ptynny.
Wiasciwosci:
HP 14 Ekotoksyczne.
Skiad:
Mineralne oleje Odpady powstale weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
silnikowe, : . | azotem lub siarka.
rzektadniowe w wyniku eksploatacji
!O urzadzen linii Stan skupienia:
> 130205% | ismarowe technologicznych, jak
niezawierajace . t,g Y d’ = odpad piynny.
zwigzkow ! r,err.lon OW Urzadzen | ywasciwosci:
. dZzwigowych.
chlorowcoorganicznych HP 3 Latwopalne, HP 6 Ostra
toksycznos¢, HP 14 Ekotoksyczne.
Skiad:
weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
azotem lub siarka: weglowodory
Inne oleje silnikowe, Odpad_y powstate _ | alifatyczne, aromatyczne.
6 | 1302 08* | przektadniowe W Wymklf eksploatacii | g skupienia:
 smarowe urzadzen linii dpad ot
technologicznych. odpad ptynny.
Wiasciwosci:
HP 3 Latwopalne, HP 6 Ostra
toksyczno$¢, HP 14 Ekotoksyczne.
Skiad:
Mineralne oleje i ciecze w postaci olejow i cieczy, stosowanych
stosowane jako Odpady powstaja jako elektroizolatory: weglowodory i ich
elektroizolatory oraz w wyniku wymiany zwigzki: weglowodory alifatyczne,
7 13 03 07* | nosniki ciepta urzadzen aromatyczne.
niezawierajace dziatajgcych na Stan skupienia:
zZwigzkow terenie huty. odpad ptynny.
chlorowcoorganicznych Wiasciwosci:
HP 3 tatwopalne, HP 14 Ekotoksyczne.
Pojemniki po Skiad:
substancjach
Opakowania wykorzystywanych tworzywo sztuczne, metal, styren,
zawierajace W procesie weglowodory aromatyczne i alifatyczne.
8 15 01 10* | pozostatosci substancji | technologicznym, Stan skupienia:
niebezpiecznych lub zanieczyszczone odpad staty.
nimi zanieczyszczone sybstan_qaml . Wiasciwosci:
niebezpiecznymi,
np. beczki po olejach. HP 14 Ekotoksyczne.
9 1501 11* | Opakowania z metali Odpady stanowig Skitad:

metal, tworzywa sztuczne,
zanieczyszczone substancjami
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Kody : . rédia powstawania Sktad chemiczny i wtasciwosci
Lp. . Rodzaje odpadéw .
odpadéw odpadow odpadu
elementy wzmocnienia zawierajgcych Srodki draznlazcyrr?l. )
konstrukcyjnego do badan Stan skupienia:
(np. azbest), wigcznie magnetyczno- odpad staty.
Z pustymi pojemnikami proszkowych Wiasciwosci:
cismeniowym | penetracyjnych. niepalny, HP 14 Ekotoksyczne.
Sorbenty, materiaty Materialty filtracyjne,
filtracyjne (w tym filtry czysciwo oraz Sktad:
olejowe nieujete zanieczyszczona sorbenty, czy$ciwo zanieczyszczone
w innych grupach), odziez ochronna. olejami, smarami, metalami ciezkimi
tkaniny do wycierania Odpady powstajg i innymi substancjami niebezpiecznymi.
10 | 1502 02* .(np. szmaty, Scierki) w trakqe norn_1_a|nej Stan skupienia:
i ubrania ochronne pracy instalacji,
Zanieczyszczone a takze w trakcie odpad staly.
substancjami prowadzenia Wtasciwosci:
niebezpiecznymi remontéw HP 3 tatwopalne.
(np. PCB) i usuwania awarii.
Skiad:
weglowodory i ich zwigzki z tlenem,
Odpady powstajg azotem lub siarka,.
w wyniku wymiany Stan skupienia:
11 | 16 01 07* | Filtry olejowe w eksploatowanych
maszynach odpad staty.
i urzadzeniach. Wiasciwosci:
HP 3 tatwopalne, HP 6 Ostra
toksycznos¢, HP 14 Ekotoksyczne.
Skitad:
Zuzyte urzadzenia Powstaia w wviiky szk}p, tworzywa sztuczne, rte¢, zwigzki
zawierajace serwisoj\;?/ani\gy rect
12 | 16 02 13* | niebezpieczne elementy | —, . ) Stan skupienia:
inne niz wymienione oswietlenia huty,
16 02\(I)v£)ald 16 02 12 np. jarzeniowki. odpad staty.
w 0 Wiasciwosci:
niepalny, HP 14 Ekotoksyczne.
hemikali . kiad:
Chemika '? Odpady w postaci Skiad
laboratoryjne zuzytych kwasy, zasady, rozpuszczalniki
i analityczne o i
L odczynnikéw organiczne.
(np. odczynniki . _—
: - laboratoryjnych, Stan skupienia:
13 | 16 05 06* chemiczne) zawierajgce tatveh nik _
substancje powstatych w wyniku | odpad ciekty.
) . pracy laboratorium, ..
niebezpieczne, w tym Wiasciwosci:
. . L prowadzacym
mieszaniny chemikaliow badania produktow niepalny, HP 14 Ekotoksyczne.
laboratoryjnych
. . huty.
i analitycznych
14 | 16 06 01* | Baterie i akumulatory Odpady powstate Sktad:

otowiowe

w wyniku wymiany
zuzytych
akumulatoréw
bedacych na
wyposazeniu wézkow

kwasy, metale ciezkie.
Stan skupienia:
odpad staty.
Wiasciwosci:
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Kody . p rédta powstawania Sktad chemiczny i wiasciwosci
Lp. . Rodzaje odpadéw .
odpadéw odpadow odpadu
spalinowych HP 3 tatwopalne, HP 14 Ekotoksyczne.
lokomotyw oraz
dzwigow.
kk ) kiad:
deady drewna, szkta Odpady w postaci Sktad
I tworzyw sztucznych np. podkiadéw drewno, rozpuszczalniki organiczne.
zawierajgce lub : L
. kolejowych, powstate | Stan skupienia:
15 | 17 02 04* zanieczyszczone w wyniku utrzymania
substancjami odpad staty.
. . . transportu .
niebezpiecznymi . . Wiasciwosci:
. kolejowego na terenie
(np. drewniane huty. HP 3 tatwopalne, HP 14 Ekotoksyczne.
podktady kolejowe)
Odpady inne niz niebezpieczne
Sktad:
Odpady powstaja guma, guma w okuciach, weze
w zwigzku hydrauliczne wykorzystywane
z eksploatacijg w urzadzeniach instalacji.
instalacji IPPC. Stan skupienia:
Inne niewymienione Odpady stanowig
1 070299 odpady gtéwnie elementy odpad staly.
gumowe, Wiasciwosci:
np. uszczelki, guma | nietoksyczny, niestwarzajacy
ptaska, weze zagrozenia dla $rodowiska, odpad nie
gumowe. wykazuje wtasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
Skitad:
tlenki zelaza i tlenki innych metali.
Odpady powstajg Stan skupienia:
Odpadowy toner w wyniku eksploatacji | odpad staty.
2 08 03 18 drukarski inny niz drukarek i skaneréw Wiasciwosci:
wymieniony w 08 03 17 | w budynkach ) ) .
biurowvch palny, nietoksyczny, niestwarzajgcy
wych. L , . .
zagrozenia dla $rodowiska, odpad nie
wykazuje whasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
Skiad:
metale ciezkie, takie jak: otéw, kadm,
arsen, chrom.
Odpady powstajg Stan skupienia:
3 10 02 02 Nl.eprzeroblone ?uzle w wyniku rgm?ntow odpad staty.
z innych proceséw i napraw piecow Wiasciwosci:
grzewczych. ) ) ]
nietoksyczny, niestwarzajgcy
zagrozenia dla $Srodowiska, odpad nie
wykazuje wasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
4 10 02 10 | Zgorzelina walcownicza | Odpady powstajg Skitad:
w wyniku _ metale zelazne i niezelazne, stopy
prowad,zenla metali z pierwiastkami niemetalicznymi,
procesow tlenki glinu.

29




Kody . p rédta powstawania Sktad chemiczny i wiasciwosci
Lp. . Rodzaje odpadéw .
odpadéw odpadow odpadu
Stan skupienia:
odpad staly.
Wiasciwosci:
technologicznych. nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska, odpad nie
wykazuje wlasciwosci odpadéw
niebezpiecznych
Skiad:
metale ciezkie, sole mineralne, zwigzki
organiczne.
Odpady z uzdatniania Odpady powstajg Stan skupienia:
5 1002 12 wgdy ch_lod_zqcej inne w odzehkdrOW);waczu odpad plynny.
niz wymienione i osa r?l u yvo y Wiasciwosci:
w1002 11 chitodniczej. ) ) ]
nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla srodowiska, odpad nie
wykazuje wtasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
Skiad:
substancje nieorganiczne, zwigzki
Odpady powstaja chemiczne.
w wyniku Stan skupienia:
6 1002 15 Inrﬁtszlamy i osady ocz;(;s;li:%anla ; odpad staly.
pofiltracyjne osa n|. ow.wo y Wiasciwosci:
chtodniczej oraz ) ) )
stawow hutniczych. nletok§ycgny, n[eanar;ancy .
zagrozenia dla Srodowiska, odpad nie
wykazuje wtasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
Skiad:
stal.
Odpad i Stan skupienia:
Odpady z toczenia pa _y powsiaia odpad staly.
7 120101 | i pitowania zelaza oraz wwyniku Lmin i &
: . prowadzenia procesu | Wiasciwosci:
jego stopow . . ) i
technologicznego. nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska, odpad nie
wykazuje whasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
Skiad:
zelazo i stal.
Odpady powstajg Stan skupienia:
w wyniku napraw odpad staly.
8 1201 13 | Odpady spawalnicze doraznych . Wiasciwosci:
uwzgledniajgcych

prace spawalnicze.

nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska, twardy,
odpad nie wykazuje wtasciwosci
odpadéw niebezpiecznych.
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Kody . p rédta powstawania Sktad chemiczny i wiasciwosci
Lp. . Rodzaje odpadéw .
odpadéw odpadow odpadu
Sktad:
metale zelazne i niezelazne, stopy
metali z pierwiastkami niemetalicznymi,
Zuzyte materiaty Odpady powstaja tenkd gl
i ii | Stan skupienia:
9 12 01 21 | szlifierskie inne niz \;Vr;lv}:jnzlzz Zlgsgloggaql P
wymienione w 12 01 20 a i eca, odpad staly.
np. pry. Wiasciwosci:
niestwarzajacy zagrozenia dla
srodowiska, odpad nie wykazuje
wiasciwosci odpaddw niebezpiecznych.
Skiad:
metale.
Odpady powstajg Stan skupienia:
10 | 1201 99 Inne niewymienione w wyniku _ odpad staly.
odpady prowadzenia procesu Wiasciwosci:
technologicznego. ) o o
niestwarzajacy zagrozenia dla
Srodowiska, odpad nie wykazuje
wihasciwosci odpaddw niebezpiecznych.
Sktad:
polipropylen, polietylen, polichlorek
winylu.
Odpady powstaja Stan skupienia:
. w wyniku
11 | 150102 sozpzjlgg:vir;:a z tworzyw przygotowania odpad staly.
Y produktéw huty do | Wiasciwosci:
transportu. nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska, twardy,
odpad nie wykazuje wtasciwosci
odpadéw niebezpiecznych.
Skiad:
Odpady powstaja drewno.
w wyniku . Stan skupienia:
przygotowania dad staf
. odpad staly.
. produktow huty do
12 | 150103 | Opakowania z drewna transportu. Odpad Wiasciwosci:
w postaci palet, na nietoksyczny, niestwarzajacy
ktorych ustawiane sa | zagrozenia dla $rodowiska, twardy,
odpady. odpad nie wykazuje wiasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych
13 | 16 01 03 | Zuzyte opony Odpady powstajg Sktad:

w wyniku utrzymania
pojazdéw
samochodowych,
wozkoéw widtowych,
wozkow
akumulatorowych itp.

kauczuk, guma naturalna.
Stan skupienia:

odpad staly.

Wiasciwosci:

nietoksyczny, niestwarzajacy

zagrozenia dla $rodowiska, twardy,
odpad nie wykazuje wtasciwosci
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Lp.

Kody
odpadéw

Rodzaje odpadow

rédia powstawania
odpadéw

Sktad chemiczny i wiasciwosci
odpadu

odpadoéw niebezpiecznych.

14

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

Odpady powstajg
w wyniku wycofania
z eksploataciji
zuzytych urzadzen,
np. silniki.

Sktad:

tworzywa sztuczne, ceramika, szkilo,
metale (miedz, aluminium, stal).
Stan skupienia:

odpad staly.

Wiasciwosci:

odpady nie zawierajg substanciji

i materiatéw kwalifikujgcych je do
odpadéw niebezpiecznych. Warunki
atmosferyczne nie wplywaja na ich
sktad chemiczny ani wkasciwosci
fizyczne. Odpady te nie sa toksyczne
i szkodliwe. Odpady nie powodujg

bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska i ludzi.

15

16 02 16

Elementy usuniete
ze zuzytych urzadzen
inne niz wymienione
w 16 02 15

Odpady powstajg

w wyniku usuwania
elementow

Ze zuzytych
urzadzen, np. czesci
elektroniczne.

Sktad:

elementy urzadzen elektrycznych

i elektronicznych, w tym panele
sterujace, ktére moga sktadac sie

z tworzyw sztucznych, ceramiki, szkia,
metali.

Stan skupienia:

odpad staly.

Wiasciwosci:

warunki atmosferyczne nie wptywajg na
ich sktad chemiczny ani wtasciwosci
fizyczne. Odpady te nie sg toksyczne
i szkodliwe. Odpady nie powodujg
bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska i ludzi.

16

16 03 04

Nieorganiczne odpady
inne niz wymienione
w 16 03 03, 16 03 80

Odpady powstajg

w wyniku
wyeksploatowania
pojemnikéw na $rodki
gasnicze.

Skiad:

stal, tworzywa sztuczne.

Stan skupienia:

odpad staty.

Wiasciwosci:

nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska, twardy,
odpad nie wykazuje wtasciwosci
odpadéw niebezpiecznych.

17

16 05 05

Gazy w pojemnikach
inne niz wymienione
w 16 05 04

Odpady w postaci
wyeksploatowanych
gasnic
przeciwpozarowych
i innych.

Skiad:

stal, tworzywa sztuczne
Stan skupienia:

odpad staly.
Wiasciwosci:

nietoksyczny, niestwarzajacy
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Lp.

Kody

Rodzaje odpadow

rédia powstawania

Sktad chemiczny i wiasciwosci

odpadow odpadéw odpadu
zagrozenia dla Srodowiska, twardy,
odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpadoéw niebezpiecznych.
Skiad:
tlenek cynku, tlenek manganu,
wodorotlenek potasu.
. . Odpad_y powstaja | Stan skupienia:
Baterie alkaliczne w wyniku eksploatacji
18 | 16 06 04 | (z wylgczeniem urzadzen zasilanych odpad staly.
16 06 03) bateriami Wiasciwosci:
alkalicznymi. nietoksyczny, niestwarzajacy

zagrozenia dla $rodowiska, twardy,
odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych.
Sktad:
glina (it, kwarc, skalen), piasek (kwarc,
skalen), pyly (kwarc, skalern mika)

Oktadziny piecowe i inne.

i matena’:y ogniotrwate Odpad_i powstaj?’ Stan skupienia:

Z procesow w wyniku remontow

19| 161106 niemetalurgicznych inne | i napraw piecéw odpad staty.

niz wymienione grzewczych. Wiasciwosci:

w 16 11 05 nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska, odpad nie
wykazuje whasciwosci odpadow
niebezpiecznych.

Skiad:
kruszywa skalne, surowce mineralne
(margiel lub wapien i glina).
Odpady powstajg Stan skupienia:
Odpady betonu oraz w wyniku remontéw odpad staly.
20 | 170101 | gruz bgtonoyvy i prac, maja,cyf;h na Wiasciwosci:
Z rozbiérek i remontéw celu utrzymanie ) ) )
budynkéw huty. nletok_syc;ny, nl,estwar_zajqcy .
zagrozenia dla srodowiska, trwaly, duza
wytrzymato$¢ mechaniczna, odpad nie
wykazuje wtasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
Skiad:
kruszywa skalne, surowce mineralne
(margiel lub wapien i glina).
Odpad_y powstajaz, Stan skupienia:
w wyniku remontéw dad stat
. - odpad staly.
21 | 170102 | Gruz ceglany | prac, majacych na

celu utrzymanie
i rozbiérke budynkow
huty.

Wiasciwosci:

nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska, trwaty, duza
wytrzymato$¢ mechaniczna, odpad nie
wykazuje whasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
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Lp.

Kody

Rodzaje odpadow

rédia powstawania

Sktad chemiczny i wiasciwosci

odpadéw odpadow odpadu
Skiad:
polipropylen, polichlorek winylu.
. Stan skupienia:
Odpady powstajg doad stat
: odpad staty.
w wyniku prac
22 | 170203 | Tworzywa sztuczne budowlanych Wiasciwosci:

i rozbidrkowych. nietoksyczny, niestwarzajgcy
zagrozenia dla srodowiska, twardy,
odpad nie wykazuje whasciwosci
odpadéw niebezpiecznych.

Skiad:

Odpady powstaja miedz, braz, mosiadz.

w wyniku Stan skupienia:

prowadzenia odpad staly.

23 | 170401 Miedz, braz, mosigdz remontow Wiasciwosci:

i przegladow otok ost .

urzadzen ciagu nieto _syc;ny, n|’es war_zajacy .

technologicznego. zagrozgnla dI{;\ .srod,O\_/wska, o,dpad nie
wykazuje whasciwosci odpadow
niebezpiecznych.

Skiad:
aluminium.

Odpady powstajg Stan skupienia:

w wyniku odpad staty.

prowadzenia Wiasciwosci:

24 | 170402 | Aluminium remontéw ) ) )

i przegladow nletok'syc.zny, n[eanar;ancy

urzadzen ciagu zagrozenia dlq srodpwska, plastyczny,

technologicznego. odp(?rny na dZ|aIan|g wody, .na .
powietrzu pokrywa sie tlenkiem glinu,
odpad nie wykazuje wtasciwosci
odpadéw niebezpiecznych.

Skiad:

Odpady powstajg Olow.

w wyniku Stan skupienia:

prowadzenia odpad staly.

25 | 170403 Otéw remontéw Wiasciwosci:

i przegladow otok ost i

urzadzen ciagu nieto _syc;ny, nl'es war_zajqcy .

technologicznego. zagrozenia dI{:\ §r0d'0\_N|ska, o,dpad nie
wykazuje wasciwosci odpadow
niebezpiecznych.

26 | 170405 | Zelazoi stal Odpady powstajg Skiad:

w wyniku _ zelazo i stal.

prowad'zema Stan skupienia:

remontow

i przegladow odpad staly.

urzadzen ciggu
technologicznego, jak
i rowniez podczas

Wiasciwosci:
nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla Srodowiska, twardy, na
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Kody : . rédia powstawania Sktad chemiczny i wtasciwosci
Lp. . Rodzaje odpadéw .
odpadéw odpadow odpadu
rozbiérki budynkow powietrzu utlenia sie i pokrywa rdza,
przeznaczonych do odpad nie wykazuje wtasciwosci
usuniecia. odpadéw niebezpiecznych.
Sktad:
metale niezelazne m.in. miedz, braz,
mosigdz, aluminium, cynk.
. Stan skupienia:
Odpady powstajg
_ _ _ podczas odpad staly.
27 | 1704 07 | Mieszaniny metali przeprowadzania Wiasciwosci:
remontow budynkow. | nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska, dobre
przewodnictwo cieplne i elektryczne,
odpad nie wykazuje wlasciwosci
odpaddéw niebezpiecznych.
Skiad:
krzemionka, wtdkna glinokrzemianowe,
widkna ceramiczne.
Odpady powstajg Stan skupienia:
28 | 170411 Kablg iqne niz w trakcie remontéw odpad staty.
wymienione w 17 04 10 | i prac . Wiasciwosci:
konserwatorskich. ) ] ) )
niepalny, nietoksyczny, niestwarzajacy
zagrozenia dla $rodowiska, odpad nie
wykazuje whasciwosci odpadow
niebezpiecznych.
Skitad:
krzemionka, wtdkna glinokrzemianowe,
widkna ceramiczne.
_ . . Stan skupienia:
Materiaty izolacyjne Odpady powstajg
29 | 1706 04 | inne niz wymienione w wyniku remontéw odpad staly.

w1706 01i17 06 03

budynkow.

Wiasciwosci:

niepalny, nietoksyczny, niestwarzajgcy
zagrozenia dla $rodowiska, odpad nie
wykazuje wtasciwosci odpadow
niebezpiecznych.

3. Miejsca i sposoby oraz rodzaje magazynowanych odpadéw, a takze

sposoby dalszego gospodarowania odpadami.

Tabela 3. Miejsca i sposoby oraz rodzaje magazynowanych odpadéw, a takze

sposoby dalszego gospodarowania odpadami.
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Lp

Kody
odpadéw

Rodzaje odpadow

Sposab i miejsce
magazynowania odpadoéw

Sposoéb dalszego
zagospodarowania
odpadami

Odpa

dy niebezpieczne

12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki metali
niezawierajgce chlorowcow

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddzialywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

13 01 05*

Emulsje olejowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem os6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

1301 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddzialywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem o0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.
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Lp

Kody
odpadéw

Rodzaje odpadow

Sposab i miejsce
magazynowania odpadoéw

Sposoéb dalszego
zagospodarowania
odpadami

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem os6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

1303 07*

Mineralne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz no$niki
ciepta niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady nie sag
magazynowane. Firmy
Swiadczgce ustuge remontu
wywozg odpady po
zakonczeniu prac na terenie
Zaktadu.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddzialywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy
wzmochnienia
konstrukcyjnego

(np. azbest), wigcznie

Z pustymi pojemnikami

W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadow
bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b

Po zebraniu odpowiedniej
ilosci, przekazywane do
odzysku lub
unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.
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Lp

Kody
odpadéw

Rodzaje odpadow

Sposab i miejsce
magazynowania odpadoéw

Sposoéb dalszego
zagospodarowania
odpadami

ciSnieniowymi

postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko — Laboratorium.

10

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Szczelne (zapewniajace
ochrone przed wyciekami),
opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Po zebraniu odpowiedniej
ilosci, przekazywane do
odzysku lub
unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

11

16 01 O7*

Filtry olejowe

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

12

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09

do 16 02 12

Szczelne, opisane pojemniki,
ustawione na utwardzonej
powierzchni.

Miejsce magazynowania
odpadéw bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddzialywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

13

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne

i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny
chemikaliéw laboratoryjnych
i analitycznych

W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadow
bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b

Po zebraniu odpowiedniej
ilosci, przekazywane do
odzysku lub
unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.
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Lp

Kody
odpadéw

Rodzaje odpadow

Sposab i miejsce
magazynowania odpadoéw

Sposoéb dalszego
zagospodarowania
odpadami

postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko — Laboratorium.

14

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadéw
bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

15

17 02 04*

Odpady drewna, szkia

i tworzyw sztucznych
zawierajace lub
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

(np. drewniane podktady
kolejowe)

Odpady nie sa
magazynowane. Firmy
Swiadczgce ustuge remontu
toréw kolejowych
odpowiedzialne sg za
zagospodarowanie
wyeksploatowanych torow
kolejowych.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

Odpady inne niz niebezpieczne

07 02 99

Inne niewymienione odpady

W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadow
bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddzialywaniem na
Srodowisko - na Wydziatach
Produkcyjnych.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

08 03 18

Odpadowy toner drukarski
inny niz wymieniony
w 08 03 17

W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadow
bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych - Magazyn
centralny.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

10 02 02

Nieprzerobione zuzle
z innych proceséw

Metalowe, opisane
kontenery lub wagony
kolejowe transportu

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
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Sposoéb dalszego

Lp KOdX Rodzaje odpadow Sposobii r?1|ejsce ) zagospodarowania
odpadéw magazynowania odpadoéw .
odpadami
wewnetrznego - na Wydziale .
. stosowne zezwolenia.
Walcowni.
W wagonach kolejowych lub | Przekazywane do odzysku
4 1002 10 Zgorzelina walcownicza na utwardzangj powierzchni, | lub uQieszkodIiwiani_a
pod zadaszeniem - Hala podmiotom posiadajgcym
przygotowania wsadu. stosowne zezwolenia.
Odpady w postaci szlaméw
z osadnika wody chtodzacej,
powstajg w wyniku
prowadzonego procesu
uzdatniania wéd
Odpady z uzdatniania wody | chtodniczych. Przekgzywang d.o o.dzysku
5 1002 12 chtodzacej inne niz Po spuszczeniu wody lub UOIESZKOd“V.VIam.a
wymienione w 10 02 11 z osadnika, szlamy sa podmiotom pos,lada!azcym
' stosowne zezwolenia.
bezposrednio
przetadowywane na
samochody odbiorcow
zewnetrznych, ktérzy te
odpady przejmujg od Huty.
Odpady w postaci szlamow,
powstajg w wyniku Przekazywane do odzysku
Inne szlamy i osady czyszczenia stawow lub unieszkodliwiania
6 1002 15 ) . . . . . o
pofiltracyjne hutniczych i osadnikéw wody | podmiotom posiadajagcym
chtodniczej. Odpady nie sg stosowne zezwolenia.
magazynowane.
W wagonach kolejowych lub
Odpady z toczenia na utwardzanej powierzchni, IPrzeszlzywane. d_o o_dzysku
7 | 120101 | ipitowania zelaza oraz jego | pod zadaszeniem - Hala ub unieszkodliwiania
stop6w przygotowania wsadu. podmiotom p05|ada!a,cym
stosowne zezwolenia.
W odpowiednich, opisanych Przekazywane do odzysku
pojemnikach, na utwardzanej | lub unieszkodliwiania
powierzchni. Miejsce podmiotom posiadajgcym
magazynowania odpadow stosowne zezwolenia.
8 120113 Odpady spawalnicze bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem os6b
postronnych - Magazyn
centralny.
9 120121 Zuzyte materiaty szlifierskie | W odpowiednich, opisanych Przekazywane do odzysku

inne niz wymienione
w12 0120

pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadow
bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem os6b
postronnych oraz przed
negatywnym

lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.
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Sposoéb dalszego

Lp KOdX Rodzaje odpadow Sposobii r?1|ejsce ) zagospodarowania
odpadéw magazynowania odpadoéw .
odpadami
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.
W wagonach kolejowych lub | Przekazywane do odzysku
10 | 12 01 99 Inne niewymienione odpady na utwardzangj powierzchni, | lub ur!ieszkodlivyiani_a
pod zadaszeniem - Hala podmiotom posiadajacym
przygotowania wsadu. stosowne zezwolenia.
Opakowania z tworzyw W odpowiednich, opisanych | Przekazywane do odzysku
sztucznych pojemnikach, na utwardzanej | lub unieszkodliwiania
powierzchni. Miejsce podmiotom posiadajacym
magazynowania odpadow stosowne zezwolenia.
11 | 150102 bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych — Wiata
magazynowa.
Miejsce magazynowania Przekazywane do odzysku
odpadéw bedzie oznaczone, | lub unieszkodliwiania
zamykane i zabezpieczone podmiotom posiadajgcym
przed dostepem 0s6b stosowne zezwolenia.
12 | 150103 Opakowania z drewna postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko — Wiata
magazynowa.
Zuzyte opony, po Przekazywane do odzysku
stwierdzeniu braku lub unieszkodliwiania
mozliwosci dalszej podmiotom posiadajgcym
13 | 160103 Zuzyte opony eksploatacji, wywozone sa stosowne zezwolenia.
przez firmy zewnetrzne
z Huty Bankowa. Odpad nie
jest magazynowany.
W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadow
Zuzyte urzadzenia inne niz bedzie ozngczone, . Przekgzywang dp o.dzysku
14 | 160214 | wymienione w 16 02 09 zamykane i zabezplfeczone lub UI’!IESZkOth.\IIanI.a
4o 16 02 13 przed dostepem os6b podmiotom p05|ada!azcym
postronnych oraz przed stosowne zezwolenia.
negatywnym
oddzialywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.
15 | 1602 16 Elementy usuniete ze W odpowiednich, opisanych Przekazywane do odzysku

zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadow
bedzie oznaczone,

lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajagcym
stosowne zezwolenia.
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Lp

Kody
odpadéw

Rodzaje odpadow

Sposab i miejsce
magazynowania odpadoéw

Sposoéb dalszego
zagospodarowania
odpadami

zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych oraz przed
negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko - Wiata
Magazynowa.

16

16 03 04

Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03 03,

16 03 80

Odpady nie sag
magazynowane na terenie
Zaktadu. Po
przeprowadzeniu ustugi
przegladu gasnic, pojemniki
niezdatne do dalszej
eksploatacji wywozone sg
przez firme zewnetrzna.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

17

16 05 05

Gazy w pojemnikach inne
niz wymienione w 16 05 04

Odpady nie sag
magazynowane. Po
zakonczeniu przegladu
pojemnikéw firma
zewnetrzna Swiadczaca
ustuge odpowiedzialna jest
za zagospodarowanie
odpaddw.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

18

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wylgczeniem 16 06 03)

W wyznaczonych,
oznaczonych miejscach
Zaktadu, w odpowiednich,
opisanych pojemnikach, pod
zadaszeniem, na
utwardzonej powierzchni.
Miejsce magazynowania
oznaczone, zabezpieczone
przed negatywnym
oddziatywaniem na
Srodowisko. Zbierane
selektywnie,

w wyznaczonych na ten cel
pojemnikach, ustawionych
w bezposrednim sasiedztwie
gasnic p.poz., znajdujace sie
pod statym dozorem
pracownikow.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

19

16 11 06

Oktadziny piecowe

i materialy ogniotrwate

Z procesow
niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05

Odpady nie sa
magazynowane, remonty sg
wykonywane przez firmy
zewnetrzne, ktére w ramach
ustugi odpowiedzialne sg za
przekazanie odpadéw do
zagospodarowania.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

20

170101

Odpady betonu oraz gruz
betonowy z rozbiérek

W opisanych workach typu
big bag, na wagonach

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania

42




Sposoéb dalszego

L K . p 6b i miej .
P de Rodzaje odpadéw Sposobii r?1|ejsce ) zagospodarowania
odpadéw magazynowania odpadoéw .
odpadami
transportu wewnetrznego.
Odpady nie sa
magazynowane, remonty sg
i remontow wykonywane przez firmy podmiotom posmda;a,cym
zewnetrzne, ktére w ramach | Stosowne zezwolenia.
ustugi odpowiedzialne sg za
przekazanie odpadéw do
zagospodarowania.
Odpady nie sg
magazynowane, rempnty 54 Przekazywane do odzysku
wykonywane przez firmy - L
. lub unieszkodliwiania
21 | 170102 Gruz ceglany zewnetrzne, ktére w ramach . o
; o podmiotom posiadajgcym
ustugi odpowiedzialne sg za -
. . stosowne zezwolenia.
przekazanie odpaddw do
zagospodarowania.
Odpady nie sa Przekazywane do odzysku
magazynowane, remonty sg | lub unieszkodliwiania
wykonywane przez firmy podmiotom posiadajgcym
22 | 170203 Tworzywa sztuczne zewnetrzne, ktére w ramach | stosowne zezwolenia.
ustugi odpowiedzialne sg za
przekazanie odpaddw do
zagospodarowania.
W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. M|ejsce . Przekazywane do odzysku
magazynowania odpadow lub unieszkodliwiania
23 | 170401 Miedz, braz, mosiadz bedzie oznaczone, . . .
. . podmiotom posiadajgcym
zamykane i zabezpieczone -
. stosowne zezwolenia.
przed dostepem 0s6b
postronnych - Magazyn
centralny.
W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. M|ejsce . Przekazywane do odzysku
magazynowania odpadow lub unieszkodliwiania
24 | 1704 02 Aluminium bedzie oznaczone, . . .
. . podmiotom posiadajgcym
zamykane i zabezpieczone -
. stosowne zezwolenia.
przed dostepem o0s6b
postronnych - Magazyn
centralny.
W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. M|ejsce . Przekazywane do odzysku
magazynowania odpadow lub unieszkodliwiania
25 | 1704 03 Otéw bedzie oznaczone,

zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych - Magazyn
centralny.

podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.
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Sposoéb dalszego
zagospodarowania
odpadami

Lp Kody
odpadéw

Sposab i miejsce

Rodzaje odpadow . .
magazynowania odpadoéw

W wagonach kolejowych lub | Przekazywane do odzysku

26 | 170405 Zelazo i stal na utwardzangj powierzchni, | lub uqleszkodllwlanl_a
pod zadaszeniem - Hala podmiotom posiadajgcym
przygotowania wsadu. stosowne zezwolenia.

W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadéw
27 | 1704 07 Mieszaniny metali bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych - Magazyn
centralny.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

W odpowiednich, opisanych
pojemnikach, na utwardzanej
powierzchni. Miejsce
magazynowania odpadow
bedzie oznaczone,
zamykane i zabezpieczone
przed dostepem 0s6b
postronnych - Wiata
Magazynowa.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia

Kable inne niz wymienione

28 | 170411 w17 04 10

Odpady nie sa
magazynowane, remonty sg
Materialy izolacyjne inne niz | wykonywane przez firmy

29 | 1706 04 | wymienione w 17 06 01 zewnetrzne, ktére w ramach
i17 06 03 ustugi odpowiedzialne sg za
przekazanie odpaddéw do
zagospodarowania.

Przekazywane do odzysku
lub unieszkodliwiania
podmiotom posiadajgcym
stosowne zezwolenia.

4. Warunki ochrony przeciwpozarowej.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania przepisow obowigzujacych i wynikajgcych

z warunkdéw ochrony przeciwpozarowej z zakresu ochrony przeciwpozarowej oraz
BHP zgodnie z warunkami, ktére zostaty okreslone w dokumencie pn. ,,Operat prze-
ciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla Huta Bankowa Sp.
Z 0.0., ul. Sobieskiego 24, 41-300 Dgbrowa Gornicza” z lipca 2023 r., wykonanym
przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych (nr upr. 581/2013),
uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Dabrowie Gorniczej z dnia 25 lipca 2023 r., znak: MZ.077.76.2023.2.RD oraz za-
twierdzonym postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Dabrowie Goérniczej z dnia 27 czerwca 2024 r., znak: MZ.077.52.2024.2.DZ.”

VIII. Czes¢€ IV. decyzji ,,Warunki odprowadzania Sciekéw.” otrzymuje brzmienie:
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»IV. Warunki wprowadzania $ciekéw do Srodowiska.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie ustala sie warunkow wprowadzania
Sciekow do Srodowiska, poniewaz Scieki przemystowe z instalacji nie bedg wprowa-
dzane bezposrednio do srodowiska, tylko krazga w obiegu zamknietym huty.”

IX. Cze$é VI. decyzji ,Wymagane dziatania, w tym Ssrodki techniczne majace
na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wyso-
kiego poziomu Srodowiska jako catosci.” otrzymuje brzmienie:

»VI. Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne majace na celu zapobiega-
nie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu Srodowi-
ska jako catosci.

W instalacjach stosuje sie techniki zgodne z wymaganiami najlepszych dostepnych
technik, okreslonych w Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 paz-
dziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych.

1. W zakresie wprowadzenia systemu zarzadzania Srodowiskowego:

Nr
konkluzji Sposob realizacji w instalacjach IPPC
BAT

Wytyczne BAT 1 realizowane sg w ramach wdrozonego systemu zarzgdzania
BAT 1 Ssrodowiskowego, zgodnego z ISO 14001, spetniajacego wszystkie wymogi wymienione
w BAT 1.

(i) informacje na temat ilosci i wkasciwosci chemikaliéw technologicznych - Polimer
znajduje sie na liscie substancji chemicznych, sprowadzanych do Huty Bankowa. Lista
zawiera wykaz wszystkich substancji sprowadzanych na teren Zakfadu, w tym tych nie
wigczonych w cykl technologiczny. Dokument sporzadzony jest przez Dziat Zakupdéw

i Dostaw, podczas sprowadzenia substancji na teren Zaktadu i dostepny jest w formie
elektronicznej, na dyskach sieciowych Huty Bankowa.

BAT 2 W sporzgdzonym dokumencie znajdujg sie informacje na temat rodzaju zagrozenia
(oznaczenia H), wymaganych srodkach bezpieczenstwa (oznaczenie P), miejsca
uzytkowania, stanowisk pracowniczych, ktére wykorzystujg wskazang substancje, ilosci
sprowadzonej w ciggu roku oraz numery WE, jezeli jest okreslony.

Pracownicy, na stanowiskach, ktére wykorzystujg polimer, sa zapoznawani z kartg
charakterystyki dla stosowanej substancji i majg do niej ciagty wglad.

Karty w wersji papierowej sg przechowywane w Dziale Zakupéw i Dostaw.

BAT 3 Wdrozona Procedura Q-05 Zakupy, wedtug ktérej, po zakupie substancji chemicznej,
otrzymywana jest jej karta charakterystyki, w oparciu o ktérg sporzadzany jest wykaz
substancji chemicznych, stosowanych na terenie Huty Bankowa.

(i) W Hucie Bankowa, w procesie technologicznym, jedynym stosowanym Srodkiem
chemicznym jest polimer AQUA QUENCH MK. Polimer stosowany jest na
wydziatach produkcyjnych, w procesach hartowania i jest najlepszym mozliwym
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Nr
konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacjach IPPC

Srodkiem, ktory umozliwia wytworzenie produktéw spetniajacych oczekiwania
Klientdw Huty Bankowa. (zob. BAT 1).

(i) Wyeliminowanie polimeru AQUA QUENCH MK jest niemozliwe, gdyz jest to
substancja stosowana do hartowania gotowych wyrobéw Huty Bankowa.
Pracownicy, na stanowiskach, ktdre wykorzystujg polimer, sg zapoznawani z kartg
charakterystyki dla stosowanej substancji i majg do niej ciggty wglad.

(iii) Polimer AQUA QUENCH MK nie jest magazynowany na terenie Zaktadu. Po
stwierdzeniu koniecznosci zakupu wedtug obowigzujgcych procedur, skltadane jest
zamoOwienie, ktére realizowane jest poprzez bezposrednie dostarczane do miejsca
uzytkowania. Substancja mieszana jest z woda i znajduje sie w wannach
hartowniczych, na wydziatach produkcyjnych. Po przeanalizowaniu cyklu
technologicznego i rodzaju stali wykorzystywanej w procesie produkcyjnym
stwierdzono, ze polimer AQUA QUENCH MK jest najlepszym dostepnym
wariantem, pod wzgledem wymogéw stawianych dla produktéw Huty Bankowa.

BAT 4

W Hucie Bankowa, w ramach zintegrowanych systeméw zarzadzania, funkcjonuje
procedura ,,Gotowos¢ i reagowanie na wypadKi przy pracy i sytuacje awaryjne.” oraz
instrukcje ,Postepowanie w przypadku powstania pozaru lub awarii ekologicznej”.

W instrukcji wskazano: sposéb usuwania wycieku, wraz z srodkami bezpieczenstwa,
jakie nalezy podja¢ w zaleznosci od substanciji, ktorej wyciek nastgpit. W instrukcjach
okreslono, ze wyciek nalezy zebra¢ z wykorzystaniem czysciwa, piasku, badz tez
innego dostepnego sorbentu. Powstaly w ten sposéb odpad nalezy traktowac jako
odpad niebezpieczny i sktadowaé w szczelnych pojemnikach. Po usunieciu wycieku
pracownik likwiduje skutki wycieku i przywraca pierwotny stan miejsca, w ktérym
nastapit wyciek.

Odpady na terenie Huty Bankowa zbierane sg w szczelnych zbiornikach, na
utwardzanej powierzchni i transportowane sg do magazynu odpaddw, w ktérym
znajduje sie wanna ociekowa.

W Hucie Bankowa w procesie technologicznym nie stosuje sie kwasow.

2. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej:

TP Lol res] Sposo6b realizacji w instalacjach IPPC
BAT
BAT1 [XXI. W zwiazku z eksploatacjq instalacji do produkcji kesisk do przerdbki plastycznej na

goraco, pretéw i ksztattownikow (Walcownia Duza) oraz instalacji do produkcji wyrobéw
kuto-walcowanych (Wydziat Pierscieni Kuto-Walcowanych) powstajg Scieki
przemystowe, stanowiace tzw. wody pochtodnicze, ktére kraza w obiegu zamknietym
huty.

XXVI. Huta Bankowa posiada wdrozony plan gospodarki wodnej. Obejmuje on schemat
przeptywu wody technologicznej oraz bilans, obejmujacy pobdr wod z rzeki Przemszy
wraz z uzupetnianiem obiegu zamknietego wod chtodniczych.

W Zaktadzie obowiazujg réwniez procedury i instrukcje okres$lajace dziatania w zakresie
wykrywania i usuwania ewentualnych wyciekéw.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacje IPPC winny spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 1
punkt XXI i XXVI.

BAT 2

Instalacje nie sa zrédlem Sciekdéw przemystowych wprowadzanych do wéd.
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Nr konkluzji

Sposob realizacji w instalacjach IPPC

BAT
W zwigzku z eksploatacja instalacji do produkcji kesisk do przerébki plastycznej na
goraco, pretdw i ksztattownikdw (Walcownia Duza) oraz instalacji do produkcji wyrobow
kuto-walcowanych (Wydziat Pierscieni Kuto-Walcowanych) powstajg Scieki przemystowe
stanowiagce tzw. wody pochfodnicze, ktére kraza w obiegu zamknietym huty.
Wykaz strumieni $ciekéw obejmuje:
i) b/ Stawy hutnicze, stanowigce element instalacji - wykorzystywane do cyrkulacji wod
pochtodniczych.
i) W ramach eksploataciji instalacji nie wystepuje wprowadzanie $ciekéw do wod lub do
ziemi, poniewaz Scieki przemystowe, stanowigce tzw. wody pochtodnicze,
wykorzystywane sg w zamknietym obiegu chtodzenia huty.
Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacje IPPC winny spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 2
punkt i) lit. b) oraz punkt ii).

BAT 6 |llos¢ wody do celéw technologicznych, pobieranej ze stawdw hutniczych, jest
monitorowana przy pomocy faty wodowskazowej. Odczyty poziomu wody stanowig
podstawe do wyliczania przeptywu, zgodnie z krzywa natezenia, opracowang przez
IMGW. Zuzycie wody podlega statemu nadzorowi, a Huta Bankowa przekazuje
kwartalne i roczne raporty do Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie.
Pomiar ilosci Sciekéw krgzacych w obiegu zamknietym wod technologicznych,
prowadzony jest raz w miesigcu.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacje IPPC winny spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 6.

BAT 19 |W instalacji do produkcji kesisk do przerébki plastycznej na goraco, pretow

i ksztattownikéw (Walcownia Duza) oraz w instalacji do produkcji wyrobéw
kuto-walcowanych (Wydziat Pierscieni Kuto-Walcowanych) stosuje sie nastepujace
techniki:

a.) Plan gospodarowania wodg i audyty gospodarki wodnej — do dnia 4.11.2026 r.
Zaktad powinien posiadac plan gospodarowania woda, jako cze$¢ systemu
zarzgdzania Srodowiskowego.

Plan gospodarowania wodg powinien zawiera¢ wszystkie elementy wymagane,
zgodnie z BAT 19 lit. a), {j.

- schemat przeptywu wody w instalacji, wraz z bilansem wody zuzywanej przez
poszczegoblne zespoly urzadzen,

- ustalenie celéw w zakresie oszczednosci wody,

- opis wdrozonych technik optymalizacji zuzycia wody (np. kontrola uzycia wody,
recykling wody, wykrywanie i usuwanie wyciekdéw).

Audyty gospodarki wodnej beda przeprowadzane co najmniej raz w roku. Audyt

obejmowacé bedzie zagadnienia ujete w planie gospodarowania woda.

b.) Rozdzielenie s,trumieni wody - instalacje posiadajg zamkniete obiegi wod
chlodniczych. Scieki przemystowe z procesu technologicznego, stanowigce tzw. wody
pochtodnicze, po podczyszczeniu sg zawracane, krgzac w obiegu zamknietym huty.

c.) Minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami — przeprowadzane
sg regularne kontrole i konserwacja elementéw instalacji.

d.) Ponowne wykorzystanie lub recykling wody - instalacje posiadaja zamkniete obiegi
wad pochtodniczych, ktére po podczyszczeniu sg zawracane do obiegu zamknietego
— krazac pomiedzy stawami hutniczymi, a instalacjami, w ktérych sa wykorzystywane.

g.) Oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej, zawierajgcej olej i zgorzeline
w procesie walcowania na gorgco — zbijacze zgorzeliny wyposazone sa w natrysk

wodny. Zanieczyszczone zgorzeling wody technologiczne podczyszczane sg
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BAT

Nr konkluzji

Sposob realizacji w instalacjach IPPC

odzendrowywaczach i osadnikach. Powstajacy odpad przekazywany jest podmiotom
zewnetrznym posiadajgcym stosowne zezwolenia. Podczyszczone Scieki
przemystowe sg wykorzystywane w obiegu zamknietym huty.

Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do
jednostkowego zuzycia wody (BAT 19 Tabela 1.6)
Poziom efektywnosci sSrodowiskowej w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody dla

procesow walcowania na gorgco zgodnie z BAT powinien wynosi¢
0,5-5 m®/tone.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacje IPPC winny spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 19.

BAT 30

W przypadku awarii, skutkujacej przedostaniem sie oleju do wody technologicznej,
zanieczyszczenia sg usuwane na osadnikach wydziatowych, przy uzyciu rekawéw
absorpcyjnych oraz systemu wychwytywania oleju. Powstate odpady sg przekazywane
uprawnionym podmiotom do zagospodarowania, a podczyszczone $cieki przemystowe
kraza w zamknietym obiegu huty. Scieki przemystowe, stanowigce tzw. wody
pochtodnicze, nie zawieraja zanieczyszczen organicznych.

Od dnia 5 listopada 2026 r. instalacje IPPC winny spetnia¢ wymogi konkluzji BAT 30.

BAT 31

Instalacje nie sg zrodiem Sciekéw przemystowych wprowadzanych do wad.

W zwigzku z eksploatacja instalacji do produkcji kesisk do przerébki plastycznej na
goraco, pretoéw i ksztattownikow (Walcownia Duza) oraz instalacji do produkcji wyrobéw
kuto-walcowanych (Wydziat Pierscieni Kuto-Walcowanych) powstajg Scieki
przemystowe, stanowiace tzw. wody pochtodnicze, ktére kraza w obiegu zamknietym
huty.

Wody pochtodnicze, krgzgce w obiegu zamknietym huty, sg podczyszczane
z wykorzystaniem nastepujgcych metod:

- sedymentacja w odzendrowywaczu, umozliwiajgca oddzielenie grubszej frakciji
osadu (zendra),

- fizyczne oddzielanie zanieczyszczen olejowych przy uzyciu rekawéw absorpcyjnych,

- oddzielanie fazy olejowej w odolejaczu,

- sedymentacja na osadnikach wéd chtodniczych, pozwalajgca na usuniecie opitkbw
metali.

3. W zakresie efektywnosSci energetycznej:

Nr
konkluzji
BAT

Sposob realizacji w instalacjach IPPC

BAT 10

Audyt energetyczny w Hucie Bankowa przeprowadzany jest co 4 lata.

W zakiadzie zostata wdrozona procedura Q-36 Monitorowanie i pomiary oraz instrukcja
systemowa QIO/J/08-003. Postepowanie przy ustalaniu norm zuzycia gazu ziemnego
wysokometanowego, energii elektrycznej i bilansowaniu dwutlenku wegla oraz ich
ewidencji, wprowadzajg obowigzek analizy i nadzoru nad zuzyciem energii elektrycznej,
a takze prowadzenia bilansu zuzycia medidéw energetycznych. Ponadto zostata
wdrozona instrukcja systemowa QIO/S/36- 001 Monitoring mocy umownej — straznik
mocy, ktorej celem jest okreslenie sposobu monitorowania mocy umownych,
zamoéwionych dla gazu ziemnego wysokometanowego i energii elektrycznej oraz
wprowadzanych ograniczen przez Krajowg Dyspozycje Gazem lub Polskie Sieci
Elektroenergetyczne.

BAT 11

W Hucie Bankowa zastosowano optymalng konstrukcje pieca do nagrzewania wsadu —
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Nr
konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacjach IPPC

zastosowano palniki niskoemisyjne z rekuperatorami i oktadziny ogniotrwate, o dobrych
wihasnosciach izolacyjnych. Nagrzewanie wstepne powietrza spalania, poprzez
wykorzystanie odzyskanego ciepta ze spalin.

Huta Bankowa, poza posiadanym systemem zarzadzania srodowiskiem - ISO 14 001
oraz system zarzgdzania jakoscig - ISO 9001, w sierpniu 2025 roku wdrozyta réwniez
system zarzadzania energig - 1ISO 50 001.

Huta Bankowa spetnia wymogi zwigzane z konkluzjg BAT, przedstawiong w tabeli 1.1.

dla nagrzewania koricowego (dogrzewania wsadu) prety, walcowka, tj. BAT-AEPL
(Srednia roczna): 100-900 MJ/t.

BAT 39

Optymalizacja walcowania jest wspomagana komputerowo, co pozwala na
zminimalizowanie liczby przepustéw walcowania.

Produkty powstajgce w eksploatowanej instalacji w wyniku procesu walcowania,
spetniajg wymogi dla pozycji - prety, walcowka. Poziomy efektywnosci powigzane
z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego zuzycia energii w procesie
walcowania mieszczg sie w przedziale 100-500 MJ/t (zgodnie z tabelg 1.22).

4. W zakresie ochrony powietrza:

Nr
konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacjach IPPC

Ogolne konkluzje dotyczace BAT

BAT 1

W celu poprawy ogolinej efektywnosci srodowiskowej, w ramach BAT 1, w zaktadzie
wdrozony jest System Zarzadzania Srodowiskowego zgodnie z norma ISO 14001, ktory
uwzglednia m.in.:
- program monitorowania i pomiaréw emisji substancji z instalacji do powietrza
(szczegoty w oméwieniu BAT 7);
- wykaz strumieni gazéw odlotowych (szczegély w oméwieniu BAT 2);
- plan zarzgdzania w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji w zakresie
emisji do powietrza (szczeg6ty w omowieniu BAT 3).

BAT 2

W celu fatwiejszego ograniczenia emisji do powietrza, w ramach BAT, prowadzacy
instalacje zdefiniowat wykaz strumieni gazéw odlotowych.

W zakladzie wdrozono procedure wewnetrzng Q-36 ,Monitorowanie i pomiary”.
Od dnia 5 listopada 2026 r. prowadzacy instalacje zobowigzany jest do prowadzenia
ww. wykazu (z uwzglednieniem informaciji na temat wtasciwos$ci strumieni gazow

odlotowych, okreslonych w BAT 2) oraz jego regularnego rewidowania (w przypadku
wystgpienia istotnej zmiany).

BAT 5

Aby ograniczy¢ czestos¢ wystepowania warunkOw innych niz normalne warunki
uzytkowania oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploataciji,

w instalacjach, w ramach BAT 5, wdrozono procedure wewnetrzng Q-35 ,,Gotowos¢

i reagowanie na wypadki przy pracy i sytuacje awaryjne”, ktéra identyfikuje potencjalne
zrodta zagrozen.

W przypadku awarii nastepuje wytaczenie urzadzen instalacji.

Emisje z emitoréw w trakcie tzw. trybu postojowego, nie sg wieksze od emisiji
emitowanych w trakcie normalnego uzytkowania piecow.

Tryb postojowy wykorzystywany jest wylacznie w przypadku pieca pokrocznego oraz
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Nr
konkluzji Sposoéb realizacji w instalacjach IPPC
BAT

pieca obrotowego.

Natomiast, aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne
warunki uzytkowania (OTNOC) oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji, w ramach BAT 5, do 4 listopada 2026 r. zostanie opracowany i wdrozony,
oparty na analizie ryzyka, plan zarzadzania w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji, bedacy czescig EMS (zgodnie z BAT 1), ktéry bedzie obejmowat wszystkie
nastepujgce elementy:
- identyfikacje potencjalnych OTNOC, ich przyczyn i potencjalnych konsekwenciji oraz
regularny przeglad i aktualizacje wykazu zidentyfikowanych OTNOC po
przeprowadzeniu ponizszej oceny okresowej;

- odpowiednia konstrukcja sprzetu krytycznego (np. filtry tkaninowe z wydzielonymi
sekcjami);

- opracowanie i wdrozenie planu inspekcji i zapobiegawczej konserwacji sprzetu
0 kluczowym znaczeniu;

- monitorowanie (tj. oszacowanie lub - o ile to mozliwe - zmierzenie) i rejestrowanie
emisji w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji i zwigzanych z nimi
okolicznosci;

- okresowa ocena emisji w warunkach inne niz normalne warunki eksploataciji
(np. czestos¢ wystepowania zdarzen, czas ich trwania, ilos¢ wyemitowanych
zanieczyszczen) oraz w stosownych przypadkach, wdrazanie dziatan naprawczych.

W ramach BAT, w instalacjach IPPC nalezy monitorowac zorganizowane emisje
zanieczyszczen do powietrza co najmniej z podang ponizej czestotliwoscig i zgodnie z
normami EN (od dnia 5 listopada 2026 r.).

Minimalna
Emitor Zrédto emisji Substancja czestotliwosé Norma ¥
monitorowania

CO Raz na rok EN 15058
E11 Przestrzen robocza pieca Pyt Raz na rok EN 13284-1
pokrocznego
NOx Raz na 6 miesiecy EN 14792

E-1.3 Piece grzewcze wgtebne nr 718

BAT 7 E-1.4 Piec grzewczy z obrébki cieplnej | co Raz na rok EN 15058
Seco-Warwick

E-1.6 Piec zarzalny z wysuwnym
trzonem

E-1.7 | Piec samotokowo-pokroczny do Pyt Raz na rok EN 13284-1
obrobki cieplnej

E-2.1 Piec grzewczy obrotowy i piec

grzewczy z podwojnie

wysuwanym trzonem

E-2.2 | Pig¢ piecow szybowych do NOx Raz na rok EN 14792
obrébki cieplnej
E-1-5 Szlifierka Centro Maskin
E-1.8 Pity Pyt Raz na rok EN 13284-1

E-1.9 | Pity

1) W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje z kominéw do powietrza, zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sa
dostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy, zapewniajace
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Nr
konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacjach IPPC

uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowej.

Monitorowanie SO, z piecOw grzewczych nie ma zastosowania, gdyz jako paliwo
wykorzystuje sie wylgcznie gaz ziemny.

BAT 20

Aby zapobiegac¢ emisjom pytu do powietrza w wyniku ogrzewania lub aby ogranicza¢
takie emisje, w ramach BAT 20 zastosowano nastepujgce techniki:
- wykorzystanie paliw o niskiej zawartosci pytu i popiotu — do nagrzewania wsadu
stosuje sie wytacznie gaz ziemny,
- wykorzystanie do procesu wsadu w postaci wlewek niezanieczyszczonych pytem
oraz luzng zgorzeling,
- brak bezposredniego kontaktu wsadu z ptomieniem.
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) nie ma zastosowania w odniesieniu do
zorganizowanych emisji pytu do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu
w procesie walcowania na gorgco w przypadku przedmiotowych instalacji, gdyz
przeptyw masowy pytu nie osigga poziomu 100 g/h.

BAT 21

Aby zapobiec emisjom SO, do powietrza w wyniku ogrzewania lub ograniczac takie
emisje, w ramach BAT, w instalacjach wykorzystywane jest paliwo o niskiej zawartosci
siarki — gaz ziemny.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji
SO, do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu nie majg zastosowania,
poniewaz w instalacjach wykorzystywany jest wylgcznie gaz ziemny.

BAT 22

Aby zapobiec emisjom NO, i CO do powietrza w wyniku ogrzewania lub ograniczac¢ takie
emisje, w ramach BAT, w instalacjach stosowane sg nastepujgce techniki:

- wykorzystanie paliwa o niskim potencjale tworzenia NOx — do nagrzewania wsadu
stosuje sie wytacznie gaz ziemny,

- wykorzystanie palnikow niskoemisyjnych,
- optymalizacja procesu spalania paliw (zautomatyzowane sterowanie piecem).
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emis;ji

NOx do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na
goraco, wynosi:

100 + 350 mg/Nm?® ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).
Dla przedmiotowych instalacji graniczny poziom emisji NOy do powietrza ($rednia

dobowa lub Srednia z okresu pobierania prébek), ustalony z uwzglednieniem
dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji, wynosi:

- dla emitora E-1.1 — 246 mg/Nm?,
- dla emitora E-1.3 — 80 mg/Nm?,
- dla emitora E-1.4 — 87 mg/Nm?,
- dla emitora E-1.6 — 89 mg/Nm?,
- dla emitora E-1.7 — 77 mg/Nm?,
- dla emitora E-2.1 — 39 mg/Nm?,
- dla emitora E-2.2 — 41 mg/Nm3.

Wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza,
pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania ha gorgco, wynosi:

10 - 50 mg/Nm? (Srednia z okresu pobierania prébek).

Dla przedmiotowych instalacji wskaznikowy poziom emisji CO do powietrza (Srednia
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konkluzji Sposoéb realizacji w instalacjach IPPC
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Z okresu pobierania prébek), ustalony z uwzglednieniem dotychczasowego
dopuszczalnego poziomu emisji, wynosi:

- dla emitora E-1.1 - 45 mg/Nm?,
- dla emitora E-1.3 — 34 mg/Nm?,
- dla emitora E-1.4 — 70 mg/Nm?3*,
- dla emitora E-1.6 — 53 mg/Nm?®*,
- dla emitora E-1.7 — 11 mg/Nm?,
- dla emitora E-2.1 — 17 mg/Nm?,
- dla emitora E-2.2 — 36 mg/Nm?.

*Dopuszczalny poziom emisji CO moze przekracza¢ ww. gorny poziom emisji, wskazany w Konkluzjach BAT,
z uwagi na fakt, ze jest to poziom wskaznikowy.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do walcowania ha goraco

W celu ograniczenia emisji pytu do powietrza, podczas obrébki mechanicznej,
realizowanej w instalacji do produkcji kesisk do przerdbki plastycznej na gorgco, pretéw

i ksztaltownikow, w ramach BAT 42, przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych technik:
- odciagg powietrza jak najblizej zrodta emisji,

- zastosowanie filtréw tkaninowych na pitach do ciecia na sucho i szlifierce.

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji
pytu do powietrza, pochodzacej z obrobki mechanicznej (szlifierka — emitor E-1.5, pity —
emitory E-1.8 i E-1.9), wynosi:

< 2 + 5 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek).

Dostosowanie ww. instalacji do spetnienia ww. poziomow emisji wymaga modernizaciji
systemu odpylania, ktérej wykonanie prowadzacy instalacje zadeklarowat w terminie do
dnia 4 listopada 2026 r. (w przypadku niedostosowania instalacji, zrédta emisji nie bedg
eksploatowane).

Dla przedmiotowej instalacji poziomy BAT-AEL w odniesieniu do zorganizowanych
emisji otowiu i niklu, nie majg zastosowania, gdyz stosowany w instalacji wsad nie
zawiera otowiu, ani niklu.

BAT 42

W celu ograniczenia emisji pytu do powietrza, podczas walcowania wstepnego
BAT 43 | i walcowania, w ramach BAT 43, stosowane sg zraszacze wodne (wtrysk wody na
zbijaczu zgorzeliny).

5. W zakresie ochrony sSrodowiska przed hatasem.

Nr
konkluzji Sposéb realizacji w instalacjach IPPC
BAT

BAT 1 Huta Bankowa Sp. z 0.0. posiada wdrozony System Zarzadzania Srodowiskowego,
powiazane |zgodny z ISO 14001, potwierdzony przez certyfikat PL015120/U z 18.08.2023 r.

zBAT 32 | pjan zarzadzania hatasem i wibracjami (zob. BAT 32):

W celu zapobiegania wystepowaniu emisji hatasu i wibracji lub jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowaé, wdrozy¢

i dokonywac regularnych przegladéw planu zarzadzania hatasem i wibracjami
w ramach EMS (zob. BAT1), ktéry obejmuje wszystkie nastepujgce elementy:

i. protokot zawierajacy odpowiednie dziatania i harmonogram;
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ii. protokdt monitorowania hatasu i wibracji;
iii. protokét reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia hatasu i wibraciji,
np. skargi;
iv. program ograniczania hatasu i wibracji, majgcy na celu identyfikacje zrodet,
pomiar lub oszacowanie narazenia na hatas i wibracje, okreslenie udziatu
poszczegolnych zrddet i wdrozenie Srodkéw zapobiegawczych lub ograniczajacych.

BAT 32 | /. protokdt zawierajacy odpowiednie dziatania i harmonogram:

Harmonogram Monitorowania i Pomiaréw z Zakresu Systemu Zarzadzania
Srodowiskiem na dany rok, sporzadzany jest w oparciu o obowigzujace pozwolenie
zintegrowane oraz wymaogi prawne.

Protokotem, ktdry potwierdza zgodno$¢ dziatan Huty Bankowa z okreslonymi
w pozwoleniu zintegrowanym wymaganiami, jest sprawozdanie z pomiaréw hatasu
emitowanego z terenu Huty Bankowa do otoczenia.

ii. protokdét monitorowania hatasu i wibracji:

Protokotem dla monitorowania hatasu i wibracji jest sprawozdanie z badan hatasu
emitowanego z Huty Bankowa do otoczenia, przekazywane zgodnie
z obowigzujgcym prawodawstwem oraz zapisami wewnatrzsystemowymi.

Wewnatrzzaktadowym protokotem dotyczgcym aspektéw srodowiskowych (w tym
hatasu) jest karta analizy procesu, w ktérej przedstawiane sg informacje dotyczace
realizacji wymogoéw z pozwolenia zintegrowanego oraz wymogow wynikajgcych

z zapiséw systemowych. Karta analizy proceséw sporzgdzana jest dwukrotnie

w ciggu roku i przedstawiana na przegladzie systeméw zarzadzania.

iii. protokdt reagowania na stwierdzone przypadki wystgpienia hatasu i wibracji,
np. skargi:
Wszystkie skargi wptywajace do Huty Bankowa podlegajg rozpatrzeniu i analizie.
Zgodnie z zapisami systemowymi (instrukcja QI0/S/34-001 ,Przeptyw informacii
dot. Ochrony $rodowiska”) pisma z zakresu ochrony srodowiska oraz skargi
przekazywane sg do Kierownika Utrzymania Ruchu.

Otrzymane skargi wprowadzane sg do wewnatrzzaktadowego rejestru skarg.

Po zarejestrowaniu skargi dotyczacej hatasu wspdlnie z Wydziatem, ktérego ona
dotyczy, przeprowadza sie analize jej zasadnosci, tj. ustalenie zrédta
powstajgcego hatasu. Podstawowym etapem analizy jest ustalenie czy w okresie,
ktorego dotyczyta skarga, na terenie Zaktadu wystgpity zdarzenia mogace mieé
wplyw na emitowany hatas do otoczenia (awaria urzadzen, wypadki itp.).

W przypadku stwierdzenia wystgpienia sytuacji odbiegajacych od normalnej
eksploatacji linii technologicznej Kierownictwo podejmuje decyzje o koniecznosci
przeprowadzenia dodatkowych pomiaréw emisji hatasu do Srodowiska.

W przypadku stwierdzenia przekroczen wartosci emitowanego hatasu,
okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym, podejmowane sg dziatania naprawcze.

Po rozpatrzeniu skargi oraz w trakcie jej analizy, sporzadzane sg odpowiedzi dla
stron zainteresowanych.

Wszystkie skargi dotyczace negatywnego oddziatywania Huty Bankowa na
srodowisko oraz dziatania majgce na celu usuniecie ich przyczyn, prezentowane
sg na Przegladzie Zintegrowanych Systemow Zarzadzania.

iv. program ograniczania hatasu i wibracji majacy na celu identyfikacje Zrédet, pomiar
lub oszacowanie narazenia na hafas i wibracje, okreslenie udziatu poszczegdinych
zrodet i wdrozenie srodkéw zapobiegawczych lub ograniczajgcych:
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Urzadzenia, tj.: prostownica, prostownica skosnorolkowa, piec pokroczny, piec
z wysuwnym trzonem do obrobki cieplnej, Srutownica przelotowa, pojazdy
trakcyjne, pity do ciecia na sucho, piec SECO, piec obrotowy, suwnice
wydziatlowe, pompownia wydziatu P3, sg dopuszczone do eksploatacji przez
Urzad Dozoru Technicznego i eksploatowane zgodnie instrukcjami obstugi

i konserwacji urzadzenia. Wtasciwa obstuga i konserwacja urzadzen umozliwia ich
dziatanie w spos6b zapobiegajacy powstawaniu natezenia hatasu, mogacego
przekroczy¢ wymogi okreslone w pozwoleniu zintegrowanym.

Wiasciwy stan techniczny urzadzen, zapewniany jest poprzez realizacje dziatan,
wynikajacych z zapis6w zawartych w zatwierdzonym harmonogramie remontéw
na dany rok.

W przypadku stwierdzenia emisji hatasu do otoczenia przekraczajgcej normy,
Kierownictwo Zaktadu podejmuje decyzje i wprowadza dziatania naprawcze.

W instalacjach stosuje sie kombinacje kilku technik redukcji hatasu.
Sa to przede wszystkim:
- Wiasciwa lokalizacja urzadzen i budynkow, zastosowanie srodkéw operacyjnych.

- Redukcja hatasu. Najbardziej hatasliwe zrédta zewnetrzne (suwnice, zesp6t
chtodni, dzwig zatadunkowy), zlokalizowane sg w znacznej odlegtosci od
budynkéw mieszkalnych (terenéw podlegajgcych ochronie akustycznej) lub sag
ekranowane przez hale produkcyjne i budynki administracyjne, a ich czas pracy
ograniczono do pory dnia.

BAT33 |. prace produkcyjne wykonywane sg gtéwnie wewnatrz hal produkcyjnych, gdzie
Sciany i sufity stanowig odpowiednie bariery akustyczne. Niezbedne, otwarte
powierzchnie technologiczne i bramy, usytuowane sg w sposéb zapewniajacy
dotrzymanie standardéw Srodowiskowych na terenie z zabudowg mieszkaniows.

- Urzadzenia przechodza staty nadzor oraz kontrole techniczng i obstugiwane sag
przez wyszkolony personel.

- Wszystkie dziatania weryfikowane sg poprzez okresowy monitoring hatasu,
wykonywany przez akredytowane podmioty i raportowany do wtasciwych
organow.

6. W zakresie gospodarki odpadami.

Nr
konkluzji Sposob realizacji w instalacjach IPPC
BAT
W zaktadzie na biezaco prowadzona jest ewidencja wytwarzanych odpadéw,
BAT 6 w elektronicznym systemie BDO (lgaza danych o odpadach). Corocznie do Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego skladane jest sprawozdanie o ilosci
wytwarzanych odpadéw kazdego rodzaju.

7. W zakresie ograniczenia oddziatywania na wody podziemne, glebe i ziemie.

Nr
konkluzji Sposo6b realizacji w instalacjach IPPC

BAT

BAT 4 Wdrozona Procedura Q-35 Gotowosc¢ i Reagowanie na wypadki przy pracy i sytuacje

54



Nr
konkluzji
BAT

Sposo6b realizacji w instalacjach IPPC

identyfikuje potencjalne zrédta zagrozen, okresla dla poszczegolnych stanowisk
pracowniczych obowigzki, majace na celu identyfikacje, przeciwdziatanie oraz
ewentualne dziatania, ktore nalezy podja¢ w przypadku zaistnienia powaznej awarii
przemystowe;.

Instrukcja QIO/Z/35-003 Postepowanie w przypadku powstania pozaru lub awarii
ekologicznej.

Transformatory, wykorzystywane na terenie Zaktadu, umieszczone sg w osobnych
Komorach, posiadajgcych betonowe doly olejowe. Przepracowane oleje, bedgce
odpadami, magazynowane sa w magazynie odpadow niebezpiecznych, na szczelnej
powierzchni. W przypadku wystgpienia wycieku oleju z maszyny pracownik usuwa je
za pomoca mat sorpcyjnych lub czysciwa.

8. Efektywne wykorzystanie zasobdéw i materiatéw.

Nr
konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacjach IPPC

BAT 6

- zuzycie energii elektrycznej pobranej przez Zaktad, w oparciu o liczniki na wejsciu
do instalacji oraz faktury rozliczeniowe od Dystrybutora (Tauron),

- zuzycie gazu ziemnego wysokometanowego, w oparciu o liczniki na wejsciu do
instalacji oraz faktury rozliczeniowe od Dystrybutora,

- zuzycie materiatow do produkcji (wsadu) w oparciu o wage na wjezdzie na teren
zakladu, bilanse wewnetrzne oraz faktury zakupoéw od dostawcy zewnetrznego,

- odpady wytwarzane w Hucie Bankowa przekazywane sg do unieszkodliwienia lub
ponownego odzysku, do podmiotéw uprawionych. Odpady w postaci metali,
przekazywane sa do odzysku materialowego. Kazdy odpad powstajacy w Hucie
Bankowa, ktéry przekazywany do unieszkodliwiania lub odzysku, jest wazony.

W oparciu o dokumenty z wazenia sporzadzone sa karty przekazania odpadéw
w systemie elektronicznym BDO.

Huta Bankowa, zgodnie z obowigzujgcym prawodawstwem przekazuje w systemie
BDO, z czestotliwoscig raz w roku, sprawozdanie dot. ilosci wytworzonych w danym
roku odpadow.

W Hucie Bankowa prowadzona jest rowniez dokumentacja w postaci:
- rocznego bilansu odpadoéw,
- bilansu odpadéw przeklasyfikowanych na ztom - zgodnie z wpisami w BDO.

BAT 37

W Hucie Bankowa nie stosuje sie emulsji szlifierskich oraz nie wytwarza sie odpadu
w postaci szlamu szlifierskiego.

Walce robocze, w pierwszej kolejnosci poddawane sg regeneraciji, w celu wydtuzenia
okresu ich uzytkowalnosci. W przypadku stwierdzenia niemozliwo$ci przeprowadzenia
regeneracji (nieodwracalne uszkodzenie walca), walec jest przeklasyfikowany na odpad
ziomu i przekazywany podmiotom uprawionym do odzysku (np. przetopienia

w stalowniach).

BAT 41

W instalacjach stosuje sie nastepujace techniki: optymalizacja obcinania oraz
sprawowanie nadzoru nad ksztattem potwyrobow podczas walcownia. Zastosowano
wspomaganie komputerowe w trakcie prowadzonych procesow obrébki.
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X. Czes¢€ VIl decyzji ,,Zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiar i ewidencja wielko$ci odpadéw.”
otrzymuje brzmienie:

»VII. Monitorowanie Srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji w tym pomiar
i ewidencjonowanie wielkosci emisji.

1. Monitoring efektywnos$ci wykorzystywania zasobdw i energii.

Monitoring technologiczny i ewidencja.
Zobowigzuje sie Hute Bankowa Sp. z 0.0. do:

a) prowadzenia pomiardw iloSci gazu i powietrza podawanych do procesu spalania
w piecach grzewczych,
b) rejestrowania nastepujgcych parametrow technologicznych dla potrzeb
interpretacji wynikéw pomiaréw:
- podstawowych parametréw pracy i rzeczywistej wydajnosci linii
technologicznej,
- ilosci stosowanych surowcow,
- ilosci wytwarzanych produktéw koncowych,
- rodzajéw i ilosci stosowanych mediow i materiatdbw pomocniczych (paliw,
energii elektrycznej itp.).

Efektywne wykorzystanie energii nalezy monitorowac poprzez rejestr bilansu
energetycznego — z czestotliwoscig raz w roku.

2. Monitoring emisji substancji do powietrza.

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:
- wykonywaé na emitorach pomiary emisji substancji pytowo-gazowych, zgodnie
z czestotliwoscig wskazang w ponizszej tabeli:

Minimalna czestotliwosé Metodyka /
monitorowania Norma ¥

Emitor

Srédio emisji | Substancja

Obowiazek monitoringu emisji substancji do powietrza w okresie do dnia 4 listopada 2026 r.

Dwie serie pomiarowe w roku co dwa

co lata i
E-1.1, E-1.3, Pyt Dwie serie pomiarowe w roku co dwa i
E-1.4, E-1.6-E- lata
1.7, NO Dwie serie pomiarowe w roku co dwa )
E-2.1, E-2.2 X lata
Dwie serie pomiarowe w roku co dwa
SO, -

lata

Obowiazek monitoringu emisji substancji do powietrza w okresie od dnia 5 listopada 2026 r.

E-1.1 Cco Raz na rok EN 15058

Pyt Raz na rok EN 13284-1
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Emitor . Minimalna czestotliwosé Metodyka /
5 . - Substancja - . 1)
Zrodto emisiji monitorowania Norma
NOy Raz na 6 miesiecy EN 14792
E-1.3, E-1.4, Cco Raz na rok EN 15058
E-1.6, E-1.7, Pyt Raz na rok EN 13284-1
E-2.1, E-2.2
NOXx Raz na rok EN 14792
E_1_5’1Eél'8’ E- Pyt Raz na rok EN 13284-1

1) W ramach BAT nalezy monitorowac emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sg dostepne, w ramach BAT
nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnorzednej jakoSci
naukowej;

Jezeli normy EN nie saq dostepne, w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajgace
uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowej

- wykonywaé pomiary skutecznosci zainstalowanego uktadu odpylajacego
szlifierki Centro-Maskin (E-1.5.);

- sporzadzac sprawozdania z w/w pomiaréw, uwzgledniajgce parametry
technologiczne instalacji i urzadzen technologicznych (wystepujacych w okresie
pomiarowym);

- prowadzi¢ ewidencje wielkosci emisji wyznaczonych na podstawie pomiarow;

- prowadzi¢ ewidencje czasu pracy zrodet emisji, wielkosci produkcji oraz
zuzywanych surowcow.

3. Monitoring waéd i Sciekoéw.

W niniejszym pozwoleniu nie okresla sie warunkéw prowadzenia monitoringu,

poniewaz:

- Scieki przemystowe z instalacji nie bedg wprowadzane bezposrednio do
Srodowiska, tylko krgza w obiegu zamknietym huty,

- monitoring pobieranej wody powierzchniowej powinien by¢ okreslony w odrebnym
pozwoleniu wodnoprawnym.

Prowadzenie pomiaru ilosci wody do celéw technologicznych, pobieranej ze stawow
hutniczych oraz iloSci $ciekdéw przemystowych, stanowigcych tzw. wody
pochtodnicze, krgzace w obiegu zamknietym huty, powinno by¢ wykonywane zgodnie
z zapisami BAT 6 niniejszej decyzji.

4. Monitoring hatasu

Dla instalacji winny by¢ przeprowadzone pomiary hatasu w Srodowisku (w porze
dziennej i w porze nocnej), z czestotliwoscig raz na dwa lata.

5. Ewidencja wytwarzanych odpadéw.

57



Zaktad powinien prowadzi¢ iloSciowg i jakosSciowa ewidencje wszystkich
wytwarzanych odpadow, zgodnie z przyjeta klasyfikacjg odpaddw oraz listg odpadow
niebezpiecznych.”

XI.

Cze$¢ IX. decyzji ,Zobowiazuje sie Hute ,Bankowa” Sp. z 0.0. do:”
otrzymuje brzmienie:

»I1X. Zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do:

A. Zobowigzania ogdlne:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

Przedktadania Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania
z wykonywanych pomiaréw w terminach zgodnych z obowigzujgcymi przepisami.

Ewidencjonowania i przechowywania wynikow przeprowadzonych pomiarow
emisji, danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych
surowcow w procesie technologicznym i wielkosci produkcji przez 5 lat od
zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu srodowiska i kontroli
eksploataciji instalacji.

Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajgcych do usuniecia awarii,

w przypadku jej wystgpienia oraz poinformowania o wystgpieniu awarii o0soby
znajdujace sie w strefie zagrozenia i jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy
Pozarnej albo Policji albo Wéjta, Burmistrza lub Prezydenta Miasta.

Przedktadania Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego do 30 kwietnia kazdego
roku, corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci

z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg zamieszczong na
stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Slaskiego.

Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku
zmian warunkow okreslonych w pozwoleniu.

Przedktadania informaciji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw za
pomocg ePUAP lub na elektronicznym nos$niku danych (bez wersji papierowej),
opisanych odpowiednio trescig: ,dotyczy:

,OE.WS.PZ.INFORMACJA COROCZNA_ 47" lub ,OE.WS.PZ.POMIARY_47.

B. Zobowiazania w zakresie ochrony powietrza:

8)

Archiwizowania danych dotyczgacych monitoringu powietrza.
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9) Utrzymywania we wtasciwym stanie technicznym punktéw stuzacych do
pomiarow kontrolnych emisji do powietrza, zlokalizowanych zgodnie z normg
PN-Z-04030-7/94.

10) Przedktadania organowi wkasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego
oraz Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Katowicach
sprawozdan z wykonywanych pomiaréw emisji substancji do powietrza,

w terminie 30 dni od dnia wykonania pomiaréw. Przedtozone sprawozdanie
powinno umozliwia¢ bezposrednie poréwnanie wartosci otrzymanych w wyniku
wykonania pomiaréw z warto$ciami okreslonymi jako dopuszczalna emisja
substancji do powietrza w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym.”

XIl. Pozostate punkty decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

. Uzasadnienie faktyczne

Decyzja z dnia 19 marca 2007 r., znak: SR-11-6618/5/06/8/07 Wojewoda Slaski
udzielit spétce Huta BANKOWA Sp. z 0.0. w Dgbrowie Gorniczej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez walcowanie na
goraco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine wraz

z instalacjami pomocniczymi oraz niepowigzanymi z instalacjami IPPC,
zlokalizowanej w Dgbrowie Gérniczej, przy ul. Sobieskiego 24.

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:

1) Marszatka Wojewodztwa Slaskiego nr 2593/0S/2011 z dnia 31 sierpnia
2011 r.;

2) Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 2507/0S/2014 z dnia 28 listopada
2014 .

W dniu 17 kwietnia 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego otrzymat wniosek
Petnomocnika Strony, z dnia 15 kwietnia 2024 r. 0 zmiane warunkdéw pozwolenia
zintegrowanego.

W tresci wniosku Strona wskazata, ze konieczno$¢ zmiany pozwolenia wynika z:

1) konieczno$ci dostosowania tresci pozwolenia zintegrowanego do wymagan
Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r.
ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
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zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwérstwa metali zelaznych;

2) koniecznosci ujecia w pozwoleniu nowych Zrédet emisji pytu;
3) zmian w zakresie gospodarki odpadami wytwarzanymi;

4) aktualizacji zapiséw decyzji, w zwigzku z likwidacjg pieca wgtebnego nr 6.

Strona w zatgczeniu do wniosku przedtozyta wymagane informacje i materiaty,
w tym:

1) zaswiadczenia o niekaralnosci wszystkich os6b uprawnionych do
reprezentowania spéiki zgodnie z KRS, w mys$l art. 184 ust. 4 pkt 7 ustawy
POS;

2) operat przeciwpozarowy, zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla
Huta Bankowa Sp. z 0.0., ul. Sobieskiego 24, 41-300 Dgbrowa Gornicza,

z lipca 2023 r., wykonany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych (nr upr. 581/2013) wraz z postanowieniem uzgadniajgcym
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Dgbrowie Gérniczej

z dnia 25 lipca 2023 r., znak: MZ.077.76.2023.2.RD.

Przedmiotowe instalacje kwalifikujg sie do rodzajéw instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
Srodowiska jako catosci, zgodnie z 2 pkt 3 lit. a zatagcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 poz. 1169), a takze do
przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko zgodnie

z 8 2 ust. 1 pkt 13 lit. ¢ rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r.

w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddziatywac na srodowisko

(Dz.U. poz. 1839 z p6zn. zm.).

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze:
1) jest wkasciwy do jego rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS;
2) wniosek spetnia wymogi formalne, okreslone w art. 208 ustawy POS;

3) wnioskowana zmiana nie stanowi istotnej zmiany instalacji, rozumianej jako
zmiana sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktéra moze
powodowac znaczgce zwiekszenie negatywnego oddziatywania na
$rodowisko, zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystgpit do rozpatrzenia wniosku.
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Il. Przebieg postepowania administracyjnego

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz. 1112 z p6zn. zm.), dane dotyczace wniosku
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym
wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku o zmiane
pozwolenia zintegrowanego (wraz z uzupetnieniami) w wersji elektronicznej, zostat
przestany ministrowi wkasciwemu do spraw klimatu.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do zlozenia wyjasnien i uzupetnien
pismami z dnia: 24 kwietnia 2024 r., 2 lipca 2024 r., 11 pazdziernika 2024 r.,

23 pazdziernika 2024 r., 11 grudnia 2024 r., 13 marca 2025 r., 9 kwietnia 2025 r.,
15 wrzesnia 2025 r. 4 listopada 2025 r., 6 listopada 2025 r. oraz 18 marca 2026 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismami

z dnia: 28 maja 2024 r., 28 sierpnia 2024 r., 15 listopada 2024 r., 17 stycznia 2025 r.,
26 marca 2025 r., 28 marca 2025 r., 24 kwietnia 2025 r., 2 pazdziernika 2025 r.,

26 stycznia 2026 r. oraz 23 marca 2026 r.

W toku przedmiotowego postepowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 oraz ust. 2 ustawy
POS, pismem z dnia 4 czerwca 2024 r. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego wystapit
do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Dgbrowie Gorniczej

0 przeprowadzenie kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania
odpadow, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, 0 ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym, o ktérym mowa
w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t.j. Dz. U.

z 2023 r. poz. 1587, dalej: ustawa o odpadach), oraz w postanowieniu, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

W odpowiedzi na powyzsze, Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej

w Dabrowie Gérniczej w postanowieniu z dnia 27 czerwca 2024 r., znak:
MZ.077.52.2024.2.DZ, pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagarn okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej na terenie zaktadu Huta
Bankowa Sp. z 0.0., ul. Sobieskiego 24, 41-300 Dgbrowa Gornicza oraz w zakresie
zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartymi w operacie
przeciwpozarowym uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego
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Panstwowej Strazy Pozarnej w Dgbrowie Gorniczej z dnia 25 lipca 2023 r.,
znak: MZ.077.76.2023.2.RD.

Pismami z dnia 25 lipca 2024 r., 26 wrzesnia 2024 r., 12 listopada 2024 r., 29 maja
2025 ., 11 lipca 2025 r. 12 wrzes$nia 2025 r., 13 listopada 2025 r., 14 stycznia 2026 r.
oraz 13 marca 2026 r. Strona zostata zawiadomiona o niezatatwieniu sprawy

w terminie, nowym terminie zatatwienia sprawy, przyczynach tego stanu rzeczy oraz
pouczona o prawie do wniesienia ponaglenia, zgodnie z art. 36 § Kpa.

Pismem z dnia 16 kwietnia 2026 r. znak: OE-WS-PZ.KW-00502/26 organ, zgodnie

z art. 10 8 1 Kpa, zawiadomit Strone postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma
prawo do wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddéw i materialéw oraz
zgtoszonych zadan w terminie siedmiu dni, liczac od dnia jego doreczenia. Strona nie
wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne

Zgodnie z art. 180 ustawy POS, eksploatacja instalacji powodujaca wprowadzanie
gazéw lub pytdow do powietrza, wprowadzanie sciekow do wod lub do ziemi,
wytwarzanie odpadow jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono
wymagane.

Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktorg prowadzenie
pewnego rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska,
wymaga uzyskania zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,,Obowigzek
uzyskania pozwolenia jest konsekwencjg przede wszystkim tego, ze Srodowisko jest
istotnym elementem procesow gospodarczych, w kontekscie uzytkowania jego
zasobow oraz powodowania emisji, ktora moze przeksztafcic sie

w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r., sygn. akt Il OSK 1224/18).
Dziatalnosc, o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczajg. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalno$¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wylgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposéb wyrazny, natozy obowigzek
jej otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 ustawy POS sg nazywane w doktrynie
pozwoleniami emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1
ustawy POS. Jednym z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1
ustawy POS).
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Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzgdzanie emisjami

do Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swoja trescig cato$¢ oddziatywan na srodowisko
I zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku

z eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz,
pod red. nauk. M. Gorskiego, wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mys$l art. 201 ust. 1 ustawy POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga
prowadzenie instalacji, ktérej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale
prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci,

z wylaczeniem instalacji lub ich czesci stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju
lub testowania nowych produktow lub procesow technologicznych. Zgodnie
natomiast z art. 201 ust. 2 ustawy POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresli,
w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci.

Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia Scisle okreslonych instalacji, tj. tylko
takich, ktére zostaly enumeratywnie wskazane w ww. rozporzgadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo sSrodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169). Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza
eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie w katalog, okreslony w rozporzadzeniu,
ma obowigzek uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie

z dnia 26 wrzesnia 2019 r., sygn. akt Il SA/OIl 443/19). Co wazne, pozwolenie
zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw. pozwolenia sektorowe
(por. art. 182 i art. 211 ust. 1 ustawy POS), to nie moze by¢ przez nie zastepowane
(analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrzesnia 2010 r., sygn. akt

[l SA/Lu 205/10).

Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek prowadzgcego
instalacje, organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184 ust. 1 ustawy
POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okre$lony w art. 376 i nast. ustawy POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b ustawy POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest
marszatek wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a ustawy POS.
Zgodnie z tym przepisem, marszatek wojewodztwa jest wtasciwy w sprawach:

1) przedsiewziec i zdarzen na terenach zaktaddw, gdzie jest eksploatowana
instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze
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znaczaco oddziatywac na Srodowisko w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji o Srodowisku i jego

ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska
oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach
innych niz wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy
0 odpadach;

4) o ktorych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drég innych niz
autostrady i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach
powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze marszatek wojewddztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektérych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedaca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie
mogace zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko albo by¢ instalacja
komunalna, o ktérej mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgaco oddziatywac na Srodowisko
okresla rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. z 2019 r.,

poz. 1839). Definicja legalna instalacji komunalnej znajduje sie z kolei w art. 35 ust. 6
ustawy o odpadach.

Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 ustawy POS,
wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen,
o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekéw do waod lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego
zostaty okres$lone w art. 211 ust. 3-9 ustawy POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 ustawy
POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, ha czas nieoznaczony
(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Trzeba jednak zauwazy¢, ze dotycza one instalacji,
ktore sg caly czas eksploatowane oraz zmieniajg sie w czasie. Stad tez
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ustawodawca przewidziat mozliwos¢ zmiany pozwolenh zintegrowanych, odstepujac
tym samym od ogélnej zasady trwatosci decyzji administracyjnych, okreslonej

w art. 16 Kpa. Podstawg dokonania zmiany pozwolenia zintegrowanego sg
zasadniczo przepisy art. 192 ustawy POS w zw. z art. 163 Kpa (analogicznie: wyrok
NSA z dnia 19 wrzes$nia 2019 r., sygn. akt: Il OSK 821/18). Pierwszy

z tych przepiséw stanowi, ze przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie
odpowiednio w przypadku zmiany jego warunkéw. Zgodnie natomiast z art. 163 Kpa,
organ administracji publicznej moze uchyli€ lub zmieni¢ decyzje, ha mocy ktérej
strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz

okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy szczegdlne.

Oprécz tego nalezy zwrdcié uwage na art. 214 ust. 4 i ust. 5 ustawy POS, zgodnie
z ktérymi:
- wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego zawiera dane, o ktérych mowa
w art. 184 i art. 208, majgce zwigzek z planowanymi zmianami;

- decyzja o zmianie pozwolenia zintegrowanego okresla wymagania, o ktorych
mowa w art. 188 i art. 211, majgce zwigzek z planowanymi zmianami.

Przepisy te, korespondujac z powotanymi wyzej art. 192 ustawy POS oraz art. 163
Kpa, precyzyjnie okreslajg, zarowno zakres wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, jak i tres¢ decyzji o zmianie takiego pozwolenia.

Biorgc zatem pod uwage:
- rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;
- zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczego6towe

W wyniku analizy merytorycznej tresci podania oraz zgromadzonego w sprawie
caloksztattu materialu dowodowego, pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony
i niniejszg decyzjg dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesci:

I.  Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry instalacji oraz zuzycie energii,
materiatéw, surowcow i paliw;

II.  Warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza,
lll.  Gospodarka odpadami;

IV.  Warunki wprowadzania Sciekéw do Srodowiska;
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VI.  Wymagane dziatania, w tym $rodki techniczne majgce na celu zapobieganie
lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu $rodowiska
jako catosci;

VII.  Monitorowanie srodowiska i kontrola eksploatacji instalacji, w tym pomiar
i ewidencjonowanie wielkosci emis;ji.

IX.  Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do.

Dokonane niniejszg decyzjg zmiany warunkéw pozwolenia zintegrowanego odnoszg
sie do nastepujacych zagadnien:
1. Kwestie ogolne;
Gospodarka wodno-Sciekowa,;
Ochrona powietrza;
Gospodarka odpadami;

o bk b

Ochrona przed hatasem.

Ad. 1

Whnioskowana zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego, wynika z koniecznosci
dostosowania do zapisow Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z dnia

11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) zgodnie z dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE

w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwdérstwa metali zelaznych.
Dokument ten okresla wymagania w zakresie stosowanych rozwigzan
organizacyjnych, technologicznych oraz limitbw emisyjnych, do ktérych instalacja
IPPC winna by¢ dostosowana do dnia 4 listopada 2026 roku.

Dodatkowo, w zwigzku z koniecznoscig aktualizacji zapisow, w czesci |. decyzji:
punkty 3, 415 oraz czesc¢ IX. decyzji, otrzymaly nowe brzmienie.

Ad.2

W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej.

Huta Bankowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Dabrowie Gorniczej, pobiera wode z rzeki
Przemszy na potrzeby technologiczne, poprzez jeden z trzech staw6w hutniczych,
petnigcych funkcje zbiornikdw wyréwnawczych. Zaktad posiada pozwolenie
wodnoprawne na pietrzenie wod rzeki Przemszy, za pomoca jazu betonowego oraz
na ich pobor, poprzez ujecie brzegowe. Woda technologiczna krazy w zamknietym
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uktadzie pomiedzy stawami, a instalacjami produkcyjnymi, a ewentualne straty
uzupetniane sg woda powierzchniowa, pobierang z rzeki Przemszy.

W niniejszej decyzji, w czesci I. ,Rodzaj prowadzonej dziatalnosci i parametry
instalacji oraz zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw”, w punkcie 4. ,Zuzycie
energii, materiatdw, surowcow i paliw (w tym zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode)”,
w podpunkcie zatytutowanym ,Zrédta zaopatrzenia zaktadu w wode”, ktéremu
nadano brzmienie 5.1. ,Gospodarka wodna.”, podano ilo$¢ wykorzystywanej wody na
potrzeby instalaciji.

W zwigzku z eksploatacjg instalacji powstaja scieki przemystowe, stanowigce
tzw. wody pochtodnicze, ktére krgzg w obiegu zamknietym huty.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7) ustawy POS, pozwolenie zintegrowane powinno
okreslac ilosc, stan i sktad Sciekow, o ile Scieki nie bedg wprowadzane do wod lub do
ziemi. Wobec powyzszego, w niniejszej decyzji, w czesci |. ,Rodzaj prowadzonej
dziatalnoSci i parametry instalacji oraz zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw”,
w punkcie 5. ,Opis gospodarowania sciekami”, ktéremu nadano brzmienie ,5.2.
Gospodarka Sciekowa”, podano ilos¢, stan i sktad Sciekow przemystowych z

obu instalacji, zgodnie z wyzej wymienionym przepisem. W punkcie tym podano
rowniez informacje na temat Sciekow bytowych oraz wéd opadowych, ktdre powstajg
niezaleznie od eksploatacji instalaciji.

W niniejszym pozwoleniu zintegrowanym nie okreslono warunkéw wprowadzania
Sciekow do Srodowiska, jak rowniez warunkéw prowadzenia ich monitoringu,
poniewaz Scieki przemystowe z instalacji nie bedg wprowadzane bezposrednio do
Srodowiska, tylko kraza w obiegu zamknietym huty.

W rozdziale IV. ,Warunki odprowadzania sciekow”, ktéremu nadano brzmienie
~Warunki wprowadzania sciekéw do Srodowiska”, zostaty zawarte wyzej wymienione
informacje.

W rozdziale VII. ,Zakres i sposGb monitorowania procesow technologicznych, w tym
pomiar i ewidencja wielkosci odpadow” zmieniono brzmienie podpunktu
zatytutowanego ,,Monitoring wod i $ciekdéw”, w ktérym zawarto informacje, ze
prowadzenie pomiaru ilosci wody do celéw technologicznych pobieranej ze stawow
hutniczych oraz iloci $ciekdw przemystowych, stanowigcych tzw. wody
pochtodnicze, krgzace w obiegu zamknietym huty, powinno by¢ wykonywane,
zgodnie z zapisami BAT 6 niniejszej decyzji.

W niniejszej decyzji, w rozdziale VI. ,Wymagane dziatania, w tym Srodki techniczne
majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego
stopnia ochrony srodowiska jako catosci” zmieniono brzmienie punktu ,W zakresie
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gospodarki wodno-Sciekowej” w ktérym przedstawiono ocene spetnienia najlepszych
dostepnych technik (BAT), przez obie wyzej wymienione instalacje, w zakresie
gospodarki wodno-Sciekowej, zgodnie z cytowang wyzej Decyzjg Wykonawczg
Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022r. ustanawiajgca konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetworstwa
metali zelaznych.

W zwigzku z powyzszym, w ramach postepowania dotyczgcego zmiany pozwolenia
zintegrowanego, przeprowadzono analize funkcjonowania instalacji w odniesieniu do
wyzej wymienionych konkluzji BAT. W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej,
instalacje spetniajg wymagania BAT 1 punkt XXI i XXVI, BAT 6, BAT 19 i BAT 30
oraz czesciowo BAT 2 i BAT 31. Od dnia 5 listopada 2026 r. w instalacjach
zastosowane zostang rozwigzania wynikajgce z wyzej wymienionych konkluzji.
Konkluzje BAT 8 i BAT 63 nie znajdujg natomiast zastosowania do przedmiotowych
instalacji.

BAT 8- nie dotyczy. W wyniku eksploatacji instalacji nie nastepuje wprowadzanie
Sciekow do wod i do ziemi, ani do urzgdzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego.
Scieki przemystowe, stanowiace tzw. wody pochtodnicze, kraza w obiegu
zamknietym huty.

BAT 63 - nie dotyczy. W instalacjach nie prowadzi sie cynkowania ogniowego.

Przedmiotowych zmian pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki wodno-
Sciekowej dokonano zgodnie z wnioskiem Strony.

Ad. 3

W zakresie ochrony powietrza.

Przedtozony wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego miat na celu
dostosowanie tresci pozwolenia zintegrowanego do wymagan Decyzji wykonawczej
Komisji (UE) 2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacej konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
przetworstwa metali zelaznych (dalej ,Konkluzje BAT").

Dodatkowo Prowadzgcy instalacje zawnioskowat o ujecie w pozwoleniu nowych
Zrodet emisji pytu, w postaci pit Brauna do ciecia pretow na sucho. Gazy odlotowe
z procesu pitowania odprowadzane sg do powietrza, po przejsciu przez uktady
odpylajace (cyklon + multicyklon), poprzez emitory: E-1.8 i E-1.9. Zgodnie

z deklaracjg wnioskodawcy, kazdy uktad odpylajacy zostanie wyposazony

w wentylator, o wydajno$ci 20 000 m?¥h oraz filtr odpylajacy, gwarantujacy
maksymalne stezenie pytu za filtrem na poziomie 5 mg/Nm3.
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Ponadto, w zwigzku z likwidacjg pieca wgtebnego nr 6, Prowadzacy instalacje
zawnioskowat 0 usuniecie zapisow dotyczgcych emitora E-1.2, odprowadzajgcego
do powietrza gazy odlotowe z ww. pieca.

Whiosek wraz z uzupetnieniami, przedtozonymi na wezwania organu, w zakresie
emisji zanieczyszczen do powietrza / ochrony powietrza, spetnia wymagania
okreslone w art. 184 oraz art. 221 ustawy POS.

Zastosowane w instalacjach IPPC (instalacja do produkcji kesisk do przerébki
plastycznej na gorgco, pretdéw i ksztattownikow - Walcownia Duza oraz instalacja do
produkcji wyrobow kuto-walcowanych - Wydziat Pierscieni Kuto Walcowanych)
rozwigzania techniczne, majgce na celu zapobieganie i ograniczanie emisji
substancji do powietrza, w tym:

- ograniczenie emisji pytu przy nagrzewaniu wsadu do procesu walcowania ha
gorgco - m.in. poprzez: wykorzystanie paliwa o niskiej zawarto$ci pytu i popiotu
(gazu ziemnego), wykorzystanie do procesu wsadu w postaci wlewek
niezanieczyszczonych pytem oraz luzng zgorzeling, a takze brak bezposredniego
kontaktu wsadu z ptomieniem,

- ograniczenie emisji SO, przy nagrzewaniu wsadu do procesu walcowania na
gorgco - m.in. poprzez wykorzystanie paliwa o niskiej zawarto$ci siarki (gazu
ziemnego),

- ograniczenie emisji NOy i CO przy nagrzewaniu wsadu do procesu walcowania na
goraco - m.in. poprzez: wykorzystanie paliw o niskim potencjale tworzenia NOy
(gazu ziemnego), wykorzystanie palnikdw niskoemisyjnych, a takze optymalizacje
procesu spalania paliw (zautomatyzowane sterowanie piecem),

- ograniczenie emisji pytu podczas walcowania wstepnego i walcowania - poprzez
zastosowanie zraszaczy wodnych,

- zapobieganie emisji niklu i otowiu do powietrza poprzez zastosowanie wsadu
niezawierajgcego otowiu i niklu,

sg zgodne z wymaganiami Konkluzji BAT, przewidzianymi dla procesow
technologicznych, realizowanych w ramach przedmiotowych instalacji i zapewniajg
mozliwos¢ dotrzymania przez instalacje granicznych pozioméw emisji substancji do
powietrza, powigzanych z BAT (BAT-AEL).

Jedynie dostosowanie instalacji do produkcji kesisk do przerobki plastycznej na
gorgco, pretow i ksztattownikow (Walcowni Duzej), do spetnienia BAT 42,
dotyczgcego ograniczenie emisji pytu do powietrza, podczas obrobki mechanicznej,
wymaga modernizacji systemu odpylania szlifierki (emitor E-1.5), a takze pit Brauna
(emitory: E-1.8 1 E-1.9).

Prowadzacy instalacje zadeklarowat, ze w terminie do dnia 4 listopada 2026 r.
ww. instalacja zostanie dostosowana do spetnienia wymogow Konkluzji BAT,
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poprzez zastosowanie w uktadach odpylajgcych filtréw tkaninowych, zapewniajgcych
mozliwo$¢ dotrzymania emisji pytu ze wskazanych zrédet na poziomie < 5 mg/Nm?,

W przypadku niedostosowania ww. instalacji do wymogow Konkluzji BAT, Zrodta
emisji nie bedg eksploatowane.

Z uwagi ha zmiany w poszczegolnych instalacjach, wptywajgce na mozliwos¢ zmiany
ich oddziatywania na jako$¢ powietrza, wnioskodawca przeprowadzit obliczenia
rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu, zgodnie z metodykg wskazang
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r., nr 16, poz. 87).

Przeprowadzone obliczenia wykazaly, ze przy dotrzymaniu dopuszczalnych
poziomow emisji substancji i warunkéw wprowadzania substancji do powietrza,
okre$lonych w niniejszej decyzji, nie zostang przekroczone dopuszczalne poziomy
substancji w powietrzu, okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia

24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu

(Dz.U. z 2021 r., poz. 845), a takze wartosci odniesienia, okreslone

w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U z 2010 r., nr 16, poz. 87),
poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Przy wydawaniu niniejszej decyzji, w zwigzku z uruchomieniem nowych zrédet emisji,
organ dokonat analizy koniecznosci realizacji obowigzku postepowania
kompensacyjnego, o ktérym mowa w art. 227-229 ustawy POS.

Zgodnie z art. 225 ust. 1 ustawy POS, na obszarze, na ktérym zostaly przekroczone
standardy jakosci powietrza, wyznaczonym w ocenie poziomow substanciji

w powietrzu, o ktorej mowa w art. 89 ustawy POS, przeprowadzonej przez Gldwnego
Inspektora Ochrony Srodowiska, wydanie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza
substancji, dla ktorej standard jakosci powietrza zostat przekroczony, z nowo
budowanej instalacji lub zmienianej w sposob istotny, jest mozliwe, jezeli zostanie
zapewniona odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej do powietrza

z innych instalacji usytuowanych na obszarze gminy, w ktorej planowana jest
budowa nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany instalaciji.

Z opracowania Gléwnego Inspektoratu Ochrony Srodowiska pn. ,Roczna ocena
jakosci powietrza w wojewoddztwie Slgskim. Raport wojewodzki za rok 2023”
(aktualnego na dzien ztozenia wniosku), wynika, ze na terenie gminy Dgbrowa
Godrnicza (w obrebie strefy ,aglomeracja gérnoslaska”) nie zostaty przekroczone
standardy jakosci powietrza.

Majac na uwadze powyzsze, nalezy stwierdzi¢, ze przy wydawaniu niniejszej decyzji,
nie wystepuje obowigzek przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego.
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Po uwzglednieniu ww. aspektow, organ dokonat zmiany pozwolenia zintegrowanego
w czesci: I, 11, VIi VIl (w zakresie zagadnien dotyczacych emisji do powietrza /
ochrony powietrza).

W czesci I. decyzji, w punkcie 6. ,Zrodta emisji substancji do powietrza.”,
zaktualizowano wykaz Zrodet emisji substancji do powietrza, poprzez dodanie pit do
ciecia oraz usuniecie pieca wgtebnego nr 6.

W czesci ll. decyzji ,Warunki wprowadzania gazoéw i pytdow do powietrza”
uzupetniono aktualne wymagania w zakresie dopuszczalnych poziomow emisji do
powietrza o poziomy emisji substancji, wynikajgce z wymagan Konkluzji BAT,
obowigzujgce od dnia 5 listopada 2026 r., a takze o poziomy emisji dla nowych
emitorow.

Dla istniejgcych zrodet emisji, dostosowanych do wymagan Konkluzji BAT,
dopuszczalne poziomy emisji pytu i NOx, powigzane z BAT, zostaly okreslone na
poziomie nieprzekraczajagcym dotychczasowych poziomow emisji, okreslonych

w pozwoleniu (tj. na poziomie nizszym od granicznych poziomow emisji,
wynikajacych z Konkluzji BAT).

Dodatkowo, majgc na uwadze, ze Konkluzje BAT nie przewidujg poziomow emisji
BAT-AEL w odniesieniu do zorganizowanych emisji SO, do powietrza, pochodzacych
z nagrzewania wsadu w przypadku wykorzystywania wytacznie gazu ziemnego,

a takze nie przewidujg obowigzku monitorowania takich emisji, od dnia 4 listopada
2026 r. nie ustala sie dopuszczalnego poziomu emisji SO, a takze odstepuje sie od
obowigzku monitorowania emisji SO, do powietrza.

Dopuszczalny poziom emisji CO ustalono rOwniez na poziomie nieprzekraczajacym
dotychczasowych dopuszczalnych pozioméw emisji, okreslonych w pozwoleniu

(z uwagi na fakt, ze jest to poziom wskaznikowy, dla wybranych emitoréw, poziom
emisji przekracza sugerowany graniczny poziom wskaznikowy, wskazany

w Konkluzjach BAT, co przy poziomach wskaznikowych jest akceptowalne).

Ponadto zaktualizowano roczne poziomy emisji, obowigzujace od dnia 5 listopada
2026 r., uwzgledniajgce odstgpienie od okreslenia dopuszczalnego poziomu emisji
SO z instalacji, a takze zmniejszenie emisji pytu z instalacji (wskutek modernizaciji
uktadow odpylajacych dla pit oraz szlifierki).

W czesci VI. decyzji Wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majgce na celu
zapobieganie lub ograniczanie emisji. Sposoby osiggania wysokiego poziomu
Srodowiska jako catosci.”, okreslono sposob wypetnienia przez instalacje wymagan
Konkluzji BAT, zwigzanych z emisjg zanieczyszczen do powietrza / ochrong
powietrza.
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W czesci VII. decyzji, w zakresie dotyczacym monitoringu emisji substancji do
powietrza, uzupetniono aktualne wymagania dotyczace zakresu i czestotliwosci
monitorowania emisji substancji do powietrza o wymagania wynikajace z zapisow
Konkluzji BAT, obowigzujgce od dnia 5 listopada 2026 r.

Ad. 4

W zakresie gospodarki odpadami.

Whioskiem z dnia 15 kwietnia 2024 roku spoétka Huta Bankowa Sp. z 0.0. z siedzibg
w Dabrowie Gorniczej, zwrécita sie 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego,
m.in. w zakresie gospodarki odpadami wytwarzanymi.

Zawnioskowano o dopisanie do wykazu odpadow wytwarzanych ponizszych
rodzajéw odpadow:

- 1501 10* - opakowania zawierajgce pozostatoSci substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone, w ilosci 5,0 Mg/rok. Odpady powstajg w wyniku
oprozniania pojemnikow po emulsjach i olejach sprowadzonych do Huty Bankowa
Sp.zo.0,

- 1501 11* - opakowania z metali, puste pojemniki ciSnieniowe, w ilosci 1,0 Mg/rok.
Pojemniki po aerozolach - w zaktadzie prowadzane sg badania wytworzonych
produktéw, a same produkty podlegajg oznaczeniom, z wykorzystaniem
substancji z pojemnikéw pod ci$nieniem;

- 16 05 06* - chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych, w ilosci 2,0 Mg/rok. Odpady powstajg w wyniku
dziatalnosci zaktadowego laboratorium, badajgcego wytworzone w Hucie
Bankowa Sp. z 0.0. produkty;

- 07 02 99 - inne niewymienione odpady, w ilosci 3,0 Mg/rok. Odpady w postaci
wezy hydraulicznych, powstatych w wyniku serwisowania urzadzen Huty
Bankowa Sp. z 0.0.;

- 1501 03 - opakowania z drewna, w ilosci 5,0 Mg/rok. Odpady w postaci palet
drewnianych, na ktorych Huta Bankowa Sp. z 0.0. otrzymuje surowce, itp.;

- 16 03 04 - nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80,
w ilosci 5,0 Mg/rok. Odpady w postaci pustych zbiornikow po $rodkach
gasniczych;

- 16 05 05 - gazy w pojemnikach inne niz wymienione w 16 05 04, w iloSci
3,0 Mg/rok. Odpady w postaci wyeksploatowanych niezdatnych do ponownego
wykorzystania gasnic i pojemnikéw z gazami;
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- 16 06 04 - baterie alkaliczne, w ilosci 1,0 Mg/rok. Odpady powstajg w wyniku
eksploatacji urzadzen elektrycznych, zasilanych bateriami alkalicznymi;

- 2001 01 - papier i tektura, w ilosci 4,0 Mg/rok. Odpady powstajg w wyniku prac
biurowych, z niszczarek dokumentow.

Nalezy podkresli¢ fakt, ze zgodnie z art. 180 POS pozwolenie na wytwarzanie
odpadow komunalnych (innych niz niebezpieczne) jest wymagane, jesli wytwarzane
jest powyzej 5 000 Mg rocznie i jest to zwigzane z eksploatacjq instalacji. Odpady

o0 kodzie 20 01 01 nie pochodza z eksploatacji instalacji, sg odpadami bytowymi
(dziatalnos$c¢ biurowa). Z tego powodu nie zostaty one ujete w niniejszej decyzji.

Ponadto wniesiono o zwiekszenie limitow dla niektérych odpaddéw wytwarzanych,

i tak:

- 12 01 01 - odpady z toczenia i pitowania zelaza i jego stopéw, z 300,0 Mg/rok do
400,0 Mg/rok,

- 1201 21 - zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 10,
z 1,0 Mg/rok do 6,0 Mg/rok,

- 17 02 03 - tworzywa sztuczne, z 1,0 Mg/rok do 2,0 Mg/rok.

Powyzsze wnioskodawca uzasadnit zmianami, wprowadzonymi w cyklu
technologicznym Huty Bankowa Sp. z 0.0., w postaci zastosowania pit do ciecia na
sucho, co skutkuje zwiekszeniem masy powstajgcych odpadéw. Dodatkowo,

w latach 2020 — 2023, w wyniku petnego obcigzenia Instalacji Huty Bankowa

Sp. z 0.0., stwierdzono niebezpieczne zblizenie sie ilosci wytwarzanych odpadoéw do
limitéw, okreslonych w dotychczasowym pozwoleniu zintegrowanym.

Nalezy podkresli¢, ze eksploatacja instalacji do obrobki metali zelaznych poprzez
walcowanie na gorgco, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej ha
godzine wraz z instalacjami pomocniczymi oraz niepowigzanymi z instalacjami IPPC,
zlokalizowana w Dgbrowie Gorniczej przy ul. Sobieskiego 24, powinna by¢ zgodna

z zapisami Dokumentow Referencyjnych BREF dla przemystu przetwdérstwa metali
zelaznych.

Ad. 5

W zakresie ochrony przed hatasem.

Jak przedstawiono we wniosku, Huta Bankowa Sp. z 0.0. posiada wdrozony system
zarzadzania Srodowiskowego, zgodny z ISO 14001, potwierdzony przez wkasciwy
certyfikat.

Protokot, w postaci sprawozdania z pomiaréw hatasu emitowanego do Srodowiska,
spotki Huta Bankowa Sp. z 0.0., potwierdza zgodnos¢ dziatan z wymaganiami
73



okreslonymi w pozwoleniu zintegrowanym. Sprawozdanie z badan
Nr CLBSP/0985/23/S zostato przekazane do Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Slaskiego w dniu 31 lipca 2023 .

Dla instalacji prowadzonej przez spotke Huta Bankowa Sp. z 0.0. z siedzibg

w Dagbrowie Gorniczej, przy ul. Sobieskiego 24, stuzgcej do obrébki metali zelaznych
poprzez walcowanie na goraco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej
na godzine wraz z instalacjami pomocniczymi oraz niepowigzanymi z instalacjami
IPPC, majg zastosowanie techniki (BAT) wynikajgce z dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
przetworstwa metali zelaznych.

Dodatkowo, w ramach analizy warunkéw pozwolenia zintegrowanego, dokonano
ewidencji zrodet hatasu znajdujgcych sie na terenie Huty Bankowej Sp. z o0.0.,

ul. Sobieskiego 24, 41-300 w Dgbrowie Gorniczej, wraz z okresleniem ich
parametréw akustycznych. Zidentyfikowano najistotniejsze zrodta hatasu, mogace
oddziatywac¢ na Srodowisko zewnetrzne, w tym na tereny podlegajgce ochronie

akustycznej. Wizja terenowa wraz z pomiarami hatasu wykonana zostata w dniach
241 25.07.2023 r.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,
CO hastepuje.

W stanie faktycznym sprawy, biorgc pod uwage przepisy prawa materialnego,
zaistniata konieczno$¢ zmiany udzielonego pozwolenia zintegrowanego. Strona
przedtozyta podanie w tym zakresie, ktore spetnia wymogi formalne. Po zbadaniu
podania organ stwierdzit, ze wnioskowane zmiany sg zgodne z przepisami
szczegoblnymi, dotyczacymi ochrony srodowiska.

Majac na wzgledzie powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8 1 i 2 Kpa, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo
whniesienia odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.
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Zgodnie z 127a Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze
zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oSwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig

ze stron postepowania decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

/-1 z up. Marszatka Wojewodztwa

Grzegorz Januszek

Zastepca Dyrektora

Departament Ochrony Srodowiska,
Ekologii i Optat Srodowiskowych
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