Katowice, 15 czerwca 2026 r.

Nr sprawy: OE-WS-PZ.7222.27.2026
Nr pisma: OE-WS-PZ.KW-00769/26
(za dowodem doreczenia)

Decyzja nr 2682/0E/2026
Organ wydajacy Marszatek Wojewédztwa Slaskiego
W sprawie wniosku o0 wydanie tekstu jednolitego pozwolenia

zintegrowanego

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2025 r.
poz. 1691, dalej: Kpa) oraz na podstawie art. 217
ust. 1 i ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (t. j. Dz. U. z 2025 r. poz. 647
ze zm., dalej: POS).

Po rozpoznaniu wniosku Strony z dnia 20 kwietnia 2026 r.,
orzekam:

A. Ujednolici¢, na wniosek Strony, tekst pozwolenia zintegrowanego, udzielonego
decyzja Marszatka Wojewddztwa Slagskiego nr 1282/0S/2021 z dnia 29 kwietnia 2021
r.,
(z p6zn. zm.), dla instalacji do obrébki stali lub stopéw zelaza przez walcowanie
na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzine — Walcowni
Morgana, zlokalizowanej na terenie zaktadu CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg



w Zawierciu, przy ul. Pitsudskiego 82 (Regon: 272819315; NIP: 6490001173),
W nastepujacy sposob:

Udzielam prowadzgacemu instalacje: CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu
(Regon: 272819315; NIP: 6490001173), pozwolenia zintegrowanego dla instalacji

do obrobki stali lub stopéw zelaza przez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej

ponad 20 ton stali na godzine (2.3.a) — Walcowni Morgana, na terenie zaktadu CMC
Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu przy ul. Pitsudskiego 82, z zastrzezeniem zachowania
okreslonych parametrow i warunkéw:

. Rodzaji parametry instalaciji.

1.

Prowadzacy instalacje i lokalizacja instalacji IPPC:

A. Prowadzacy instalacje.

Nazwa prowadzacego Siedziba prowadzacego instalacje o o
instalacje IPPC P - REGON NIP BD
ulica i numer kod miasto
CMC Poland Sp. z 0.0. Pitsudskiego 82 42-400 Zawiercie | 272819315 | 6490001173 000003392

B. Instalacje IPPC objete pozwoleniem zintegrowanym

Lp. Nazwa adres instalacji | granza |Kwalifika- Numery ewidencyjne
= instalacji IPPC |cjaprzed-| Liczba instalacji GHE S HEL e
olejng instalaci IPPCJ lica ISIRIZEC " | zlokalizowana jest dana
branzal w branzy i | kod [miasto (z rozp.) |siewziecia instalacja
1 .
Instalacja IPPC —
Walcownia Morgana | walcownia Morgana
obejmujaca piec
. grzewczy i klatki . .
Inst,alat_:Ja dp . walcownicze wraz _Instalaqa z_Iokallzoyvana
obrobki stali 8 < : jest w granicach dziatek,
" 0x z infrastrukturg
lub stopéw N 1o t ) 0 numerach
. ® £ echniczng ) . .
zelaza przez ° o SN ewidencyjnych:
walcowanie na 218 'g ) W ramach instalacji
= <t 7] i
1 3 gorgclo o é 3 -% 2.3a S Walcqwnl Mqrgana 177/17, 230/19, obreb
0 zdo QOS.C' . 2| Y| N & | funkcjonowac 0006 tosnice, j.ew.
produkcyjnej £ o £ | bedzie: 241602_1, Zawiercie;
ponad 20 ton N - maszyna -
stali na x g szlifujaca,
godzine - warsztat 1/7, 1/10, obreb 0012
mechanicznej Zawiercie, jew.
obrébki walcow 241602_1, Zawiercie.
i przygotowania
osprzetu

Przedmiotowa instalacja Walcowni Morgana do obrdbki stali lub stopéw zelaza przez

walcowanie na gorgco, o zdolnosci produkcyjnej 500 000 Mg/rok, przy wydajnosci pieca

140 ton na godzine, zlokalizowana jest w pétnocnej czesci Hali Walcowni oraz
na zewnatrz hali (infrastruktura techniczna), we wschodnio-potudniowej czesci terenow
przemystowych CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu.




1. Charakterystyka prowadzonej dziatalnosci.

Prognozowana (docelowa) wielko$¢ produkcji Walcowni Morgana wyniesie

500 000 Mg/rok walcéwki, przy wydajnosci pieca 140 t/h, w czasie 3 zmianowej pracy
linii. Produktem ciggu walcowniczego sg wyroby gotowe, w nastepujacym asortymencie:
e walcéwka,

e walcéwka zebrowana.

Udziat tonazowy wielkosci produkcji poszczegoélnych asortymentow walcéwki bedzie
zalezny wytacznie od potrzeb rynku.

2. Opis stosowanej technologii oraz charakterystyka stosowanych urzadzen
technologicznych.

Zadaniem instalacji Walcowni Morgana, jest przerdbka plastyczna stalowych wlewkéw
ciggtych (keséw), na walcowke o roznej powierzchni. Wsadem dla linii walcowniczej, sg
stalowe wlewki ciggte z maszyn ciggtego odlewania stali

(COS 1i COS 2), usytuowanych na instalacji Stalowni Elektrycznej CMC Poland Sp. z
0.0. Dopuszcza sie mozliwo$¢ zakupu stalowych wlewkéw ciggtych, od zewnetrznych
dostawcow.

Calty proces technologiczny produkcji Walcowni Morgana, poczgwszy od zatadunku
wlewkéw ciggtych do pieca grzewczego, az po ruszty odbiorcze gotowej produkciji, jest
sterowany automatycznie.

W skiad linii technologicznej Walcowni Morgana wchodza nastepujace urzadzenia

i zespoty urzadzen technologicznych:

urzadzenia zespotu zatadowczego,

- piec grzewczy,

- urzadzenia transportujgce samotokowe,
- zespot wodnego zbijania zgorzeliny,

- walcarka wstepna,

- nozyca korbowa,

- walcarka posrednia,

- walcarka wykanczajaca,

- skrzynie wodne obrobki cieplnej,

- blok Morgana,

- glowica uktadajaca,

- Stelmor — obrdbka cieplna wyrobow gotowych,



- urzadzenie do formowania kregow,
- urzadzenia automatycznego pakowania i sktadowania,

- magazyn wyrobow gotowych.

W ramach instalacji Walcowni Morgana funkcjonuja:

- Maszyna szlifujgca:

W razie koniecznosci, stalowe wlewki ciggte (kesy), przed podgrzaniem w piecu
grzewczym, poddawane sg kondycjonowaniu defektéw powierzchniowych, poprzez
szlifowanie maszyng szlifujgca. W zaleznos$ci od rodzaju defektéw, kesy szlifowane sg
catosciowo lub miejscowo.

Maszyna szlifujgca obstuguje wszystkie walcownie zainstalowane w Hali Walcowni

i w tym réwniez Walcownie Morgana.

Warunki emisji do powietrza ze stanowiska maszyny szlifujgcej wlewki (emitor E-8),
uzgodnione sg w odrebnym pozwoleniu zintegrowanym, wydanym dla Walcowni Pretow.

- Warsztat mechanicznej obrobki walcow i przygotowania osprzetu:

Jest to warsztat pomocniczy dla wszystkich walcowni zainstalowanych w Hali Walcowni,

w tym rowniez dla Walcowni Morgana, ktory obstuguje walcownie w zakresie:
zabezpieczenia niezbednego osprzetu do produkcji, w tym walcow i pierscieni
walcowniczych,

wykonawstwa czesci zamiennych dla maszyn i urzadzen linii walcowniczej,
przygotowania osprzetu, czesci zamiennych dla osprzetu i tozysk osprzetowych,

obrébki metali.

Dla prowadzenia przedmiotowej dziatalnosci ustugowej, Warsztat mechanicznej obrobki
walcow i przygotowania osprzetu, posiada odpowiednie wyposazenie zainstalowane
w hali podzielonej na sektory:

zespot obrabiarek do wykonywania czesci zamiennych,

zespot obrabiarek do obrébki walcéw, pierscieni walcowniczych i rolek,

oddziat remontu osprzetu i klatek walcowniczych, wyposazony w kabine
do mycia i przezbrajania tych urzadzen.

Jako urzadzenia pomocnicze zainstalowane sa:
agregat pradotwoérczy,

chtodnie wentylatorowe, osadniki z pompownig szlamu,

automatyczny system sterowania.



3. Zrédta emisji, zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw (w tym zréodta

zaopatrzenia zaktadu w wode), zdolno$¢ produkcyjna instalaciji.

4.1. Zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw.

Planowane zuzycie surowcow i energii i paliw:

Nazwa Parametr Jednostka llosé

Surowiec Kesy z COS Mg/rok 520 800*

Paliwa Gaz ziemny Nm3/rok 17 186 400
Nm?*Mg produktu 33

Energia En. elektryczna MWh/Mg 0,14

* przy uzysku wynoszacym 96%

W przedmiotowej instalacji Walcowni Morgana, zuzywane sg ponadto:

e Azot: zuzycie wyniesie ok. 250 Nm?h, o ci$nieniu 5 bar,

e Sprezone powietrze: zapotrzebowanie na sprezone powietrze wyniesie 833 Nm?/h,
o ci$nieniu 6,0 bar, a chwilowe ok. 1 260 Nm?/h.

4.2. Maksymalna teoretyczna zdolnosé produkcyjna:

Maksymalna teoretyczna zdolnos¢ produkcyjna instalacji IPPC: 500 000 Mg/rok

walcowki.

4.3. Charakterystyka Zzrédet emisji substancji do powietrza wraz z charakterystyka

emitorow.

Walcownia Morgana, ktéra powstata w wyniku zabudowy nowego pieca grzewczego
I klatek walcowniczych, wraz z infrastrukturg techniczng dla istniejgcej linii Morgana,

stanowi zrodto zorganizowanej emisji gazow i pytdw do powietrza

ze spalania gazu ziemnego w piecu grzewczym pokrocznym, z ruchomymi belkami.

a/ podstawowe parametry techniczno-technologiczne pieca grzewczego:

e typ pieca: pokroczny, z ruchomymi belkami,
e nominalna wydajnos¢ pieca: 140 Mg/h,

e maksymalna zdolnos$¢ produkcyjna: 500 000 Mg/rok,

e temperatura nagrzewania: 1 150°C,

e paliwo: gaz ziemny,

e Emitor: E-13, o wysokosci 59,00 m i Srednicy wylotowej 2,40 m.




b/ parametry emitora

Nazwa zrédta

Parametry emitora

wysokos$é $rednica natezenie temp. czas rodzaj redukcja
h [m] d[m] przeptywu spalin pracy emitora emisji
Q [m?lh] [K] [hirok]
E-13
piec pokroczny
z ruchomymi belkami 59,0 2,4 55 000 580 8 760 pionowy brak
— Walcownia
Morgana
4.4. Charakterystyka zrodet hatasu.
Zestawienie punktowych Zrodet emisji hatasu
) Rodzai Poziom mocy
Lp. Zrédta hatasu Liczba ~ocza akustycznej Czas pracy
Zrédta
LwadB
Chtodnie wentylatorowe
1 Obieg wody chtodzenia 2 punktowy 88,0 okresowo
posredniego
Chtodnie wentylatorowe
2 Obieg wody chtodzenia 2 punktowy 95,0 okresowo
bezposredniego
Chtodnie wentylatorowe
3 Obieg wody chtodzenia pieca 2 punktowy 92,0 okresowo
Okresowo
. (15 min/
4 Agregat pradotworczy 1 punktowy 88,0 co dwa
tygodnie)

Kubaturowe zZrédta hatasu.

Hala walcowni, istniejacy budynek obudowany ptytami warstwowymi (Sciany i dach),

0 izolacyjnosci akustycznej Rw = 32 dB.

4.5. Gospodarka wodno-Sciekowa.

4.5.1. Zrédta zaopatrzenia w wode — gospodarka wodna.

A) Woda wykorzystywana na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego.




Eksploatacja instalacji jest zwigzana z wykorzystywaniem wody do celow
technologicznych instalacji, tj. chtodzenia pieca grzewczego, chtodzenia walcow linii
walcowniczej i zbijania zgorzeliny. Woda, w ilo$ci 40 m3/h, wykorzystywana jest do
uzupetniania obiegdéw zamknietych linii walcowniczej Morgana (dla pokrycia strat wody
na chtodniach wentylatorowych).

Woda do celoéw technologicznych instalacji, dostarczana jest z sieci wody pitnej zaktadu,
zaopatrywanej z ujecia wod podziemnych (z utwordw triasu i dewonu), sktadajacego sie
z czterech studni (3a, 5, 6 i 7), zlokalizowanego w Zawierciu, w rejonie ul. Okdlnej,

przy czym pobor wéd podziemnych realizowany jest na warunkach ustalonych

w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.

B) Zamkniete obiegi wody chtodzacej.

W instalacji istniejg trzy zamkniete obiegi wody chtodzgcej:

- obieg chtodzenia pieca grzewczego,

- obieg chtodzenia posredniego odcinka ciggu walcowniczego,

- obieg chtodzenia bezposredniego odcinka ciggu walcowniczego.

Gltowne obiekty obiegow wody chiodzacej to: osadniki z pompownig szlamu, pompownia
centralna bezobstugowa, z chtodniami wentylatorowymi i filtrami, zbiornik

wody awaryjnej. Dla gromadzenia szlamu z osadnikéw i filtrow, wykorzystywany jest
istniejgcy odstojnik poptuczyn. Dla kondycjonowania wody w obiegach, dodawane

sg Srodki chemiczne, majgce na celu ograniczenie rozwoju zycia biologicznego, korozji
oraz odkladania sie osadow.

Funkcjonujace w instalacji obiegi wody dzielg sie na:

= obieg wody czystej,

= obieg wody brudnej.

Woda z obiegu ,czystego”, to woda z przeponowego chtodzenia pieca grzewczego.
Woda z tego obiegu jest tylko schtadzana na chtodniach wentylatorowych.

Woda z obiegu ,brudnego”, to woda z bezposredniego chtodzenia walcéw, ze zbijania
zgorzeliny oraz zespotu hartowania wodnego. Woda z tego obiegu kierowana jest do
podczyszczenia i schtodzenia, a nastepnie zawracana jest z powrotem do obiegu
chtodzenia.

Obieg chtodzenia pieca grzewczego

Dla chtodzenia pieca grzewczego przewidziano obieg zamkniety. W obiegu chtodzenia
pieca grzewczego, woda powrotna z pieca jest chtodzona, sptywa do komory czerpnej,
a nastepnie jest pompowana z powrotem do chtodzenia pieca. Uzupetnienie obiegu
realizowane jest z sieci wody pitnej, do komory czerpnej pomp obiegowych. Dodatkowo,
dla pieca grzewczego przewidziano chtodzenie awaryjne, oparte o zbiornik wiezowy

ze zrzutem wody do kanatu zendry.

W sktad obiegu chtodzenia pieca wchodza: pompownia cyrkulacyjna z chtodnig
wentylatorowa, zbiornik wiezowy wody dla awaryjnego chtodzenia pieca, rurociggi.




W pompowni cyrkulacyjnej zainstalowane sg: 2 pompy cyrkulacyjne (1 praca +
1 rezerwa), filtr samoptuczacy, instalacja do kondycjonowania wody obiegowe;.

Obiegi chtodzenia odcinka ciagu walcowniczego
Dla chtodzenia odcinka ciggu walcowniczego Walcowni Morgana, powstatego

w wyniku zabudowy pieca grzewczego i klatek walcowniczych wraz

z infrastrukturg techniczng dla istniejacej linii Morgana, przewidziano dwa zamkniete

obiegi wody chtodzgcej:

= Obieg wody chtodzenia pos$redniego: wykorzystywany jest do chtodzenia urzgdzen
(bez kontaktu z walcowanym materiatem). Jest to obieg zamkniety, w ktérym woda
powrotna z linii walcowniczej chtodzona jest na chtodni wentylatorowej, a nastepnie
sptywa do istniejgcej komory czerpnej (obiegu Walcowni Pretéw), skad pompowana
jest z powrotem do urzgdzen na linii walcowniczej. Uzupetnienie obiegu realizowane
jest z sieci wody pitnej do komory czerpnej pomp obiegowych. Dla obiegu
posredniego przewidziano dwie pompy cyrkulacyjne (1 praca, 1 rezerwa), chtodnie
wentylatorowa oraz rurociggi DN200 (zasilajacy i powrotny).

= Obieg wody chtodzenia bezposredniego: wykorzystywany jest dla chtodzenia
bezposredniego walcowanego materiatu, niektorych urzadzen walcowniczych
i pieca, zespotu wodnego usuwania zendry. W obiegu tym, woda z linii walcowniczej
Walcowni Morgana, sptywa grawitacyjnie kanatem zgorzelinowym, do istniejgcego
dotu zendry linii Walcowni Pretow, a nastepnie jest pompowana na nowe osadniki, w
celu usuniecia drobnych frakcji zendry i oleju. Po osadnikach, woda jest pompowana
poprzez filtr samoptuczacy na nowe chtodnie wentylatorowe, skad, po schtodzeniu,
pompowana jest z powrotem do urzadzenh technologicznych nowej linii walcowniczej.

Zendra z dotu zendry i osady z odstojnika poptuczyn, sg okresowo usuwane

i wywozone. Poptuczyny z filtra oraz szlam z osadnikow, kierowane sa do istniejgcego
odstojnika poptuczyn. Woda nadosadowa z odstojnika, zawracana jest do obiegu
bezposredniego. Uzupetnienie obiegu bezposredniego, realizowane jest z sieci wody
pitnej.

Obieg wody chtodzenia bezposredniego nowego ciggu walcowniczego, tacznie

z obiegiem bezposrednim linii Morgana, stanowi jeden obieg linii walcowniczej
Walcowni Morgana.

4.5.2. Zrédta powstawania $ciekow w wyniku eksploatacji instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego - gospodarka Sciekowa.

llosé, stan i sktad Sciek6éw przemystowych.

Scieki przemystowe stanowig wody technologiczne, ujete w obiegach zamknietych, dla
ktérych nastagpi niekorzystny wzrost parametréw (zageszczenie) i wymagajg zrzutu.

llo$¢ Sciekoéw przemystowych: 2,0 m3/h.

Stan i sktad Sciekow przemystowych: zawiesiny ogélne, zelazo, weglowodory
ropopochodne.



Scieki przemystowe odprowadzane sa, wspdlnie z wodami opadowymi lub roztopowymi,

do zaktadowej kanalizacji przemystowo-deszczowej, a nastepnie do potoku tosnickiego,
na warunkach okreslonych w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym.
Zgodnie z Decyzjg wykonawczg Komisji (UE) 2022/2110 z 11 pazdziernika 2022 r.,
ustanawiajgcg konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisiji
przemystowych w odniesieniu do przetwdérstwa metali zelaznych, emisja Sciekéw
przemystowych:
- jest objeta monitorowaniem prowadzonym w oparciu o zapisy BAT 8
(w odniesieniu do bezposrednich zrzutéw do odbiornika wodnego; w zakresie
wskaznikow wskazanych w tabeli 1.20 w BAT 31, tj. zawiesina ogélna, ChZT
lub zamiennie OWO, indeks oleju weglowodorowego, zelazo, cynk),
- odpowiada poziomom emisji Sciekow, okreslonym w tabeli 1.20 w BAT 31,
- pozostate wskazniki, tj. kadm, chrom, rte¢, nikiel i otdw nie zostaty
zidentyfikowane jako istotne w strumieniu $ciekow.

Niezaleznie od eksploatacji instalacji IPPC na terenie zaktadu powstaja:
- Scieki bytowe: odprowadzane systemem kanalizacji sanitarnej zaktadu
do kanalizacji miejskiej (administrowanej przez Rejonowe Przedsiebiorstwo
Wodociggow i Kanalizacji w Zawierciu),
- wody opadowe i roztopowe, pochodzgce z terenu zaktadu: odprowadzane
systemem kanalizacji przemystowo — deszczowej zaktadu do potoku tosnickiego

(w mieszaninie ze Sciekami przemystowymi, na warunkach okreslonych
w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym).

4.6 Gospodarka odpadami.
Odpady powstajgce w zwigzku z eksploatacja instalacji stanowig gtdwnie:

e odpady z procesu produkcyjnego, w postaci zgorzeliny walcowniczej,
e odpady z prac konserwacyjnych i remontowych (m.in. przepracowane oleje
i odpady metali).

W zwigzku z eksploatacjg instalacji do obrobki metali zelaznych, poprzez walcowanie
na gorgco, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali surowej na godzine - Walcowni
Morgana, zlokalizowanej przy ul. Pitsudskiego 82 w Zawierciu, powstawac beda
zaréwno odpady niebezpieczne (w ilosci do 88,6 Mg/rok) i inne niz niebezpieczne (w
ilosci

do 15 391 Mg/rok).

IL. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

Zastosowano nastepujgce rozwigzania, okreslone w Decyzji Wykonawczej Komisji (UE)



2022/2110 z dnia 11 pazdziernika 2022 r., ustanawiajgcej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywag Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do przetwdérstwa
metali zelaznych.

1. W zakresie ogolnej efektywnos$ci Srodowiskowej.

Nr konkluzji p T -
BAT Sposéb realizacji w instalacji
Wytyczne BAT 1 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
BAT 1 Systemu Zarzadzania, opartego na Systemie Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie
Zarzadzania Jakoscig oraz Systemie Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy.
Wytyczne BAT 2 realizowane sg w ramach procedur oraz instrukcji Zintegrowanego Systemu
BAT 2 Zarzadzania. Dla walcowni ustanowiono wykazy strumieni $ciekow, gazow odlotowych,
stosowanych chemikaliéw i schematy technologiczne procesow, wraz z ich opisami.
Wytyczne BAT 3 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzgdzania, ktéry uwzglednia:

- analize mozliwoéci eliminacji chemikaliéw, w celu ograniczenia emisji do sSrodowiska,

- analize ryzyka zwigzanego ze stosowanymi chemikaliami technologicznymi,

- analize mozliwo$ci zastapienia (nie rzadziej niz 1 raz na 2 lata), aby okresli¢
potencjalnie nowe, dostepne i bezpieczniejsze alternatywy dla stosowania substancji

BAT 3 niebezpiecznych,

- prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych, zwigzanych z niebezpiecznymi
substancjami chemicznymi i zapewnienie zgodno$ci z obowigzujgcymi wymaganiami
prawnymi.

Stosuje sie wdrozong instrukcje/procedury odnoszace sie do nabywania, obstugi,
przechowywania
i stosowania chemikalibw, w celu ograniczenia/zapobiegania ich emisjom do Srodowiska.
Wytyczne BAT 4 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a i b, majace na celu zwiekszenie ogdlnej
efektywnosci srodowiskowej:

- opracowanie i wdrozenie planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli, ktéra

obejmuje:

e okreslenie planu postepowania, w przypadku matych i duzych wyciekéw,

e okreslenie celdow i obowigzkéw uczestniczacych oséb,

e zagwarantowanie, ze pracownicy majg wiedze na temat ochrony srodowiska i zostali
przeszkoleni w zapobieganiu przypadkom wyciekéw i radzeniu sobie z nimi,

* wskazanie miejsc, w ktorych istnieje ryzyko rozlania lub wycieku materiatow

BAT 4 niebezpiecznych i uszeregowanie ich wedtug ryzyka,

* wskazanie odpowiednich urzadzen zabezpieczajacych przed wyciekami i stuzace do ich
likwidacji oraz sprawdzanie czy urzadzenia te sa dostepne, sg w dobrym stanie
technicznym i znajduja sie blisko punktow, w ktérych takie zdarzenia moga wystgpic,

e wprowadzenie wytycznych dotyczgcych gospodarowania odpadami, m.in pochodzgcymi
z kontroli wyciekdw,

*  zapewnienie regularnych inspekcji miejsc magazynowania, przetadunku i kalibraciji
urzadzen, stuzacych do wykrywania nieszczelnosci i niezwtocznego usuwanie wyciekéw
z zawordw, diawikdéw, kotnierzy itp. — poprzez stosowanie szczelnych koryt olejowych
(tac) lub zbiornikéw.

Technika c nie ma zastosowania — w procesie nie stosuje sie kwasow.

Aby ograniczy¢ czestos¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne warunki uzytkowania

oraz emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji, realizuje sie zapisy czesci VI

decyzji ,VII. Zapobieganie awariom oraz postepowanie w czasie awarii”, a takze opracowanych
BAT 5 instrukcji w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

Dodatkowo, w ramach planu przegladéw pracownicy monitorujg urzadzenia, w tym m.in.
urzadzenia o krytycznym znaczeniu (przed kazda zmiang), w celu eliminacji pracy w warunkach
odbiegajacych od normalnych. Normalng praktyka jest realizowanie przegladow instalacji w
ramach planowanego postoju, planowane sg réwniez przeglady gtéwne instalacji.
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BAT 19

Wytyczne BAT 19 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowana jest nastepujaca technika, majaca na celu zwiekszenie ogoélnej
efektywnosci srodowiskowej:

a) plan gospodarowania woda i audyty gospodarki wodnej, ktére stanowig czesé
zintegrowanego systemu zarzgdzania (BAT 1) i obejmuja:

e schematy przeptywu i bilans wody dla urzadzen wodnych, zwigzanych z walcowaniem
na goraco,

e ustalanie celéw pod wzgledem oszczednosci wody,

* wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody, poprzez kontrole zuzycia wody, recykling
wody oraz wykrywanie i usuwanie wyciekow,

e audyty gospodarki wodnej przeprowadza sie co najmniej raz w roku, aby zapewnic
osiggniecie celéw planu gospodarowania woda,

b) rozdzielenie strumieni wody,

¢) minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami — stosuje sie
uszczelnienia tozysk dla wszystkich walcow roboczych, a takze wskazniki wyciekow we
wszystkich uktadach olejowych. Pracownicy utrzymania ruchu kontrolujg uktady oleju i smaru
pod katem ewentualnych wyciekdéw,

d) ponowne wykorzystanie lub recykling wody — wszystkie systemy wodne sg oddzielnymi
systemami zamknietymi. Cata woda jest ponownie wykorzystywana i uzdatniana, ogranicza
ja jedynie parowanie i zawarto$¢ zanieczyszczen statych,

g) oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej, zawierajacej olej i zgorzeline w procesie
walcowania na gorgco — wody procesowe sg uzdatniane. Stosuje sie szczegélnie dla
instalacji wodnych kontaktowe — odkamieniacze, osadniki, automatyczne filtry do wody. Cata
uzdatniona woda wraca do procesu,

h) usuwanie zgorzeliny natryskiem wodnym sterowane czujnikami w walcowaniu na gorgco —
stosuje sie system usuwania zgorzeliny natryskiem wodnym.

Techniki e i f nie majg zastosowania.

BAT 32

Wytyczne BAT 32 realizowane sg w ramach zapisu czesci IV decyzji ,IV. Zakres i sposéb
monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”,
punkt ,,6. Monitoring hatasu”, ppkt.6.

Ponadto, w zwigzku z wymaganiami normy dedykowanej dla zarzadzania $srodowiskowego,
zidentyfikowano aspekty srodowiskowe, dla ktérych w razie koniecznosci podczas planowania
budzetu, okresla sie plan inwestycyjny w celu zredukowania emisji hatasu do srodowiska. Efekty
prowadzonego planu inwestycyjnego omawiane sa podczas przegladu Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania, ktory odbywa sie co najmniej raz w roku.

BAT 34

Wytyczne BAT 34 realizowane sg w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a, ¢, d i €, majgce na celu zwiekszenie ogolnej
efektywnosci srodowiskowej:

a). plan gospodarowania pozostato$ciami stanowi cze$¢ systemu zarzadzania srodowiskowego
i obejmuje:

- zminimalizowanie powstawania pozostatosci,

- optymalizacje ponownego uzycia, recyklingu lub odzysku pozostatosci,

- zapewnienie wtasciwego unieszkodliwiania odpadow.

W ramach BAT 34 odpady metali, tlenkow metali, w tym zendry, sg przekazywane do odzysku
metali. Dodatkowo stosuje sie nastepujace techniki:

c). zgorzelina jest zbierana i wykorzystywana poza zaktadem, jako materiat wsadowy w innych
procesach produkcyjnych,

d). ztom metaliczny, pochodzacy z proceséw mechanicznych (z przycinania i wykanczania), jest
wykorzystywany w zaktadzie jako materiat wsadowy do produkgciji stali,

e). frakcja gruboziarnista metali i tlenkéw matali, pochodzgca z czyszczenia na sucho (filtréw
tkaninowych) gazéw odlotowych, z proceséw mechanicznych (szlifowania), jest selektywnie
zbierana, poddawana recyklingowi i wykorzystywana w zakladzie jako materiat wsadowy

do produkcji stali.

Techniki b, f, g i h nie sg stosowane.

2. W zakresie efektywnosci energetyczne;.
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Nr konkluzji
BAT

Sposoéb realizacji w instalacji

BAT 10

W ramach BAT 10 realizuje sie zapisy czesci | decyzji ,I. Rodzaj i parametry instalacji”, podpunkt
J4.1. Zuzycie energii, materiatéw, surowcow i paliw” oraz czesci IV decyzji ,|IV. Zakres i spos6b
monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”,
punkt ,,2. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii elektrycznej i cieplnej”, a takze poprzez
wdrozony i certyfikowany System Zarzgdzania, ktéry uwzglednia ponizsze techniki:

a). ustalenie kluczowych wskaznikow efektywnosci w skali roku oraz planowanie celéw
usprawniania. Audyt energetyczny przedsiebiorstwa przeprowadza sie raz na 4 lata, zgodnie

z wymogami ustawy o efektywnosci energetycznej.

b). sporzadzanie bilansu energetycznego, ktéry przedstawia podziat zuzycia wedtug rozdziatu
energia elektryczna, gaz ziemny i uwzglednia:

- granice procesowe

- informacje o zuzyciu pod wzgledem energii dostarczonej,

- informacje w jaki sposéb energia jest wykorzystywana w procesach.

BAT 11

W ramach BAT 11 zastosowano nastepujace kombinacje technik d, e i m, zwigzanych

z prowadzonym procesem (nagrzewanie wsadu):

d) optymalizacja spalania — zastosowanie palnikow spetniajagcych wymagania,

€) automatyzacja i sterowanie piecem — piec dziata pod kontrolg automatycznego systemu
sterowania,

m) wstepne ogrzewanie powietrza do spalania — piec wyposazono w rekuperator, w ktorym
podgrzewane jest powietrze. Konstrukcja pieca, wymusza przeptyw gazéw ze stref grzewczych,
w kierunku zatadunku pieca ogrzewajac tadowane kesy.

Poziomy efektywnos$ci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL — tabela 1.1) w odniesieniu do
jednostkowego zuzycia energii zwigzanego z nagrzewaniem wsadu w procesie walcowania na
goraco, sa spetnione i mieszcza sie w zakresie 600-1900 MJ/t.

Techniki a, b, ¢, f, g, h, i, j, k, | i n nie sg stosowane.

BAT 38

W ramach BAT 38, w celu zwiekszenia efektywnos$ci energetycznej w procesie nagrzewania
wsadu, zastosowano nastepujgce techniki:

b) bezposrednie tadowanie goracych wlewkow cigglych — stosuje sie warm charging.

d) wykorzystywane sg termosy przed grupg wstepna.

Ponadto stosuje sie kombinacje technik a, d, e i m z BAT 11.

Techniki a, c, e, fi g nie sg stosowane.

BAT 39

W ramach BAT 39 zastosowana jest nastepujaca technika:

b) optymalizacja walcowania wspomagana komputerowo dla wszystkich walcowanych profili —
zoptymalizowano ilo$¢ klatek walcowniczych.

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL — tabela 1.22) w odniesieniu do
jednostkowego zuzycia energii w procesie walcowania na goraco jest zgodny — $rednia roczna <500
MJft.

Techniki a, ¢, d, e i f nie sg stosowane.

3. W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej.

Nr konkluzji p T .
BAT Sposab realizacji w instalaciji
BAT 2 Wytyczne BAT 2 realizowane sg w ramach procedur oraz instrukcji Zintegrowanego Systemu

Zarzadzania. Dla walcowni ustanowiono wykazy strumieni $ciekdw, gazéw odlotowych i schematy
technologiczne proceséw, wraz z ich opisami.
W celu tatwiejszego ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT ustanowiono wykazy strumieni
Sciekdw, obejmujace nastepujace elementy:

- informacje na temat proceséw produkcyjnych,

- informacje na temat wlasciwosci strumieni Sciekow.
Sposoby realizacji wytycznych BAT 2 w odniesieniu do ponizszych elementéw:
1. W zakresie informacji na temat proces6w produkcyjnych:
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- pokazanie pochodzenia emisiji,

- opis metod oczyszczania Sciekdw u zrodta, w tym ich skutecznosci.

W Walcowni Morgana prowadzony jest jedynie proces 2.3a, kwalifikujacy instalacje do walcowni

goracych, o wydajnosci przekraczajacej 20 ton stali surowej na godzine.

Zrodia $ciekéw, powstajacych w instalacji Walcowni Morgana, z uwzglednieniem stosowanych

urzadzen, zostaly przedstawione na opracowanym schemacie.

2. W zakresie informacji na temat wtasciwosci strumieni Sciekow:

- wartosci Srednich i zmiennosci przeptywu, pH, temperatury,

- $rednich wartosci stezenia i przeptywu masowego odpowiednich substancji (np. zawiesina
0golna, OWO lub ChZT, indeks oleju weglowodorowego, fosfor, metale, fluorki) oraz ich
zréznicowania.

W instalacji Walcowni Morgana, zgodnie z pozwoleniem wodnoprawnym, monitorowane sg:

- stan Sciekoéw (w nawiasach podano zakresy wynikdw wykonanych badan):

*  pH (w zakresie: 7,2-8,6),
e temperatura (w zakresie: 8,9-19,9 °C),
- sktad Sciekdéw i stezenia:
* zawiesina ogoélna (w zakresie stezen: 2,4-9,8 mg/l),
e Zelazo (w zakresie stezen: 0,43-1,91 mg/l),
* weglowodory ropopochodne (w zakresie stezen: < 0,10 mg/l).

Dodatkowo CMC Poland Sp. z 0.0. prowadzi monitoring w zakresie:
*  OWO (w zakresie stezen: 7,78-15,0 mg/l),

* cynk (w zakresie stezen: 0,032-0,237 mg/l).
Ze wzgledu na to, iz konduktywnos$¢ nie jest istotna w strumieniu $ciekdw, nie jest mierzona.
Powodem tego jest fakt, ze obecnos$¢ soli w wodzie ma negatywny wpltyw na powierzchnie
metalowe, w zwigzku z tym w procesie walcowania stali nie stosuje sie soli wptywajacej na wzrost
konduktywnosci. Parametr ten jest niezmienny, w stosunku do stanu pierwotnego w wodzie
uzupetniajgcej obieg.

BAT 6

Wytyczne w zakresie monitoringu zuzycia wody i wytwarzanych $ciekOw realizowane sg w ramach
zapisOw czesci IV decyzji ,IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”, m.in. punkt ,1. Monitoring efektywnosci
wykorzystania zasobow” oraz punkt 7. Monitoring w zakresie gospodarki wodno-$ciekowe;j”.
Zgodnie z BAT 6, w Zakladzie prowadzony jest monitoring:

*  rocznego zuzycia wody,

*  rocznego wytwarzania sciekow.
Kwestie poboréw wod gltebinowych i powierzchniowych oraz zrzutu $ciekéw sg okreslone
w odrebnych pozwoleniach wodnoprawnych. Pozwolenia wodnoprawne na pobor wéd wydane sag
dla calego zaktadu i ujmuja nie tylko zaopatrzenie wode instalacji IPPC objetych ww. pozwoleniem,
w tym Walcowni Morgana, ale réwniez uwzgledniaja pobory wod na potrzeby socjalno-bytowe.
W zakresie odprowadzania sciekdw, pozwolenie wodnoprawne na odprowadzenie mieszaniny
Sciekow przemystowych i wod opadowych i roztopowych jest wydane dla catego zaktadu.
Prowadzacy instalacje prowadzi monitoring za pomocg bezposrednich pomiaréw (wskazan
wodomierzy zainstalowanych na zasilaniu w wode poszczegélnych instalacji) oraz obliczen, ktére
odbywaja sie na poziomie zaktadu z podzialem na instalacje, w tym Walcowni Morgana.

Wytyczne w zakresie monitoringu emisji do wody realizowane sg w ramach zapis6w rozdziatu
,|. Rodzaj i parametry instalaciji’, punkt ,4.5.2. Zrodta powstawania $ciekdw w wyniku eksploatacji
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego — gospodarka $ciekowa”, 1.5. Gospodarka
Sciekowa” oraz rozdziatu IV decyzji ,IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw
technologicznych, w tym pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”, punkt ,1. Monitoring
efektywnosci wykorzystania zasobéw” i punkt 7. Monitoring w zakresie gospodarki wodno-
Sciekowej”.
W ramach BAT 8 ustala sie monitorowanie emisji do wody:
a) w zakresie substancji/parametrow:

- dotychczas monitorowane: zawiesina ogolna, zelazo, weglowodory ropopochodne,

- dodatkowo monitorowane: ChZT lub zamiennie OWO, cynk.
Pozostate wskazniki, tj. kadm, chrom, nikiel, otéw, rte¢, nie zostaly zidentyfikowane jako istotne
w strumieniu Sciekow.
Dla oceny braku zidentyfikowania kadmu, chromu, niklu, otowiu i rteci, jako substancji istotnych
w strumieniu $ciekéw, wykorzystano metode stuzgca do oceny stabilnosci emisji danego
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zanieczyszczenia — statystyke 90% percentyl - Ps dysponujac 11-toma wynikami analiz Sciekéw
za okres ostatniego roku. Metodyka ta zostata opisana na zlecenie Departamentu Instrumentow
Srodowiskowych w Ministerstwie Klimatu i Srodowiska, w opracowaniu ,Wytyczne dotyczgce oceny
stabilnosci poziomdéw emisji w aspekcie ograniczenia czestotliwosci wykonywania pomiaréw”.
Poréwnano wartosé 90% percentyla z wartoscig 75% dopuszczalnej (gornej granicy) wartosci
emisji:
Pg < 0,75 X Norma
Zgodnie z ww. wynikami zaleznos¢ ta wynosi w przypadku:
- kadmu: Py = <0,5 pg/l¥ < 0,75 x 5 pg/l = 3,75 ug/l
- chromu: Pg = 0,007 mg/l < 0,75 X 0,1 mg/l = 0,075 mgl/l
- niklu: Pg = 0,008 mg/l < 0,75 x 0,2 mg/l = 0,15 mg/l
- otowiu: Pgo =10 pg/l < 0,75 X 20 pg/l =15 pgll
- rteci: Poo =< 0,5 pg/l ® < 0,75 x 0,5 pg/l = 0,375 pg/l
(1) w przypadku wynikdw ponizej granicy wykrywalno$ci zastosowano metodologie postepowania
polegajace na przyjeciu jako wynik wartosci rownej zeru, gdyz kazdy ze zbioru wynikéw nie
przekracza granicy wykrywalnosci i nie ma innych powodéw $wiadczgcych o obecnosci
badanego zanieczyszczenia.
Na podstawie powyzszych obliczeh mozna oceni¢ stabilnos¢ wynikéw pomiaréw, jak réwniez to
na ile blisko sa one wielkosci dopuszczalnych i potwierdzié, ze prawdopodobienistwo wystepujacych
poziomoéw poszczegdlnych substancji do zblizenia sie do wartosci granicznych emisji jest
akceptowalnie mate, dlatego nalezy uznac je za nieistotne w strumieniu Sciekéw.
W Walcowni Morgana prowadzony jest jedynie proces 2.3a kwalifikujacy ja do walcowni gorgcych,
0 wydajnosci przekraczajacej 20 ton stali na godzine, dlatego substancja taka jak:
- bor — nie ma zastosowania — w instalacji nie stosuje sie proceséw, w ktdrych uzywany jest

BAT 8 boraks,

- cyna-— nie ma zastosowania — w instalacji nie stosuje sie procesu cynkowania ogniowego

ciagtego z uzyciem cyny,

- chrom 6+ — nie ma zastosowania — w instalacji nie stosuje sie procesu wytrawiania stali

wysokostopowej lub procesu pasywacji zwigzkami szesciowartosciowego chromu,

- fosfor catkowity — nie ma zastosowania — w instalacji nie stosuje sie procesu fosforowania,

- fluorek — nie ma zastosowania — w instalacji nie stosuje sie wytrawiania mieszaninami

kwasow zawierajacymi kwas fluorowodorowy.

b) z czestotliwoscia:

- zawiesina ogdlna (TSS) — raz na miesiac ©,

- ChZT lub zamiennie OWO - raz na miesiac,

- indeks oleju weglowodorowego — raz na miesiac,

- zelazo - raz na miesigc,

- cynk —raz na miesiac.

@ czestotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadzac jg raz na miesiac, jezeli okaze
sie, ze poziomy emisji sg wystarczajaco stabilne.
Do oceny stabilnosci emisji zawiesiny ogolnej wykorzystano statystyke 90% percentyl — Peqo,
dysponujgc 11-toma wynikami analiz Sciekdw za okres ostatniego roku.
Mozliwo$¢ zmniejszenia czestotliwosci monitorowania emisji zachodzi w przypadku, gdy wartosé
90% percentyla jest mniejsza od 0,75 dopuszczalnej (g6rnej granicy) wartosci emisji:
Pg < 0,75 X Norma

Zgodnie z ww. wynikami zaleznos$¢ ta dla zawiesiny og6Inej wynosi:

Py =8,4 mg/l < 0,75 x 30 mg/l = 22,5 mg/l

c) zgodnie z normami EN:

- zawiesina ogolna (TSS) — EN 872,

- ChZT lub zamiennie OWO — brak normy EN dla ChZT, EN 1484 dla OWO,

- indeks oleju weglowodorowego — EN ISO 9377-2,

- zelazo i cynk —r6zne normy EN (np. EN ISO 11885, EN ISO 15586, EN ISO 17294-2)
lub, jezeli normy EN nie sg dostepne, z zastosowaniem norm I1SO, norm krajowych lub innych
miedzynarodowych norm zapewniajgcych uzyskanie danych o rownowaznej jakosci naukowe;j.

d) Lokalizacja punktu, w ktérym prowadzony bedzie ww. monitoring emisji do wody:
Studzienka D13 — posredni doptyw do wylotu Dp6 (dziatka nr 1/7, obreb Zawiercie)

0 wspotrzednych:
X: 5596157.47 Y: 7390325.79
BAT 19 Zgodnie z BAT 19 stosowane sg nastepujace techniki, majace na celu zoptymalizowanie zuzycia
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wody, zwiekszenie jej zdolnosci do recyklingu i zmniejszenie ilosci wytwarzanych sciekow:
a) plan gospodarowania woda i audyty gospodarki wodnej, ktére stanowig czes¢ zintegrowanego
systemu zarzadzania (BAT 1) i obejmuja:
- schematy przeptywu i bilans wody dla urzadzer wodnych, zwigzanych z walcowaniem
na gorgco,
- ustalanie celéw pod wzgledem oszczednosci wody,
- wdrazanie technik optymalizacji zuzycia wody, poprzez kontrole zuzycia wody, recykling
wody oraz wykrywanie i usuwanie wyciekow,
- audyty gospodarki wodnej przeprowadza sie co najmniej raz w roku, aby zapewnic
osiggniecie celéw planu gospodarowania woda.
b) rozdzielenie strumieni wody:
Rozdzielenie strumieni wody, w przypadku walcowni goracych, polega na rozdzieleniu strumienia
wody czystej piecowej (obieg wody jest oczyszczany z drobnych zanieczyszczen) i strumienia
wody brudnej do chtodzenia klatek walcowniczych (obieg wody jest oczyszczany z olejow
wyptukiwanych z klatek walcowniczych) — oba obiegi sg zamkniete.
¢) minimalizacja zanieczyszczenia wody procesowej weglowodorami — stosuje sie uszczelnienia
tozysk dla wszystkich walcéw roboczych. Pracownicy utrzymania ruchu kontrolujg uktady oleju
i smaru pod katem ewentualnych wyciekow,
d) ponowne wykorzystanie lub recykling wody — wszystkie systemy wodne sg oddzielnymi
systemami zamknietymi. Cata woda jest oczyszczana i ponownie wykorzystywana, jej
wykorzystanie ogranicza jedynie parowanie i zawarto$¢ zanieczyszczen statych,
g) oczyszczanie i ponowne uzycie wody procesowej, zawierajgcej olej i zgorzeline (zendre),
w procesie walcowania na gorgco — wody procesowe sg oczyszczane. Stosuje sie szczego6lnie
dla instalacji wodnych kontaktowe — odkamieniacze, osadniki i zasobniki na zgorzeline (zendre),
automatyczne filtry do wody. Cata oczyszczona woda wraca do procesu,
h) usuwanie zgorzeliny (zendry) natryskiem wodnym sterowane czujnikami — stosuje sie system
usuwania zgorzeliny (zendry) natryskiem wodnym.
Techniki e i f nie sg stosowane.
Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do
jednostkowego zuzycia wody obliczono na podstawie $rednich rocznych z 2023 r. wg wzoru:
zuzycie wody

jednostkowe zuzycie wody = - = 0,3[m¥Mg]
produkcja

gdzie:

e zuzycie wody: 103 417,000 [m?®/rok],
e produkcja: 351 098,847 [Mg/rok].
Zgodnie z zapisami BAT 19 w tabeli 1.6 poziom efektywnosci sSrodowiskowej powigzany

z BAT (BAT-AEPL), w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody dla Walcowni Morgana
(walcowanie na goraco), nie przekracza 5 m*/t produktu.

W celu zmniejszenia tadunku zanieczyszczen organicznych w wodzie zanieczyszczonej olejem
lub smarem (np. z wyciekow ropy naftowej lub z czyszczenia emulsji do walcowania

i odpuszczania, roztworéw odttuszczajgcych i smaréw do ciggnienia drutu), ktéra jest przesytana
do dalszego przetwarzania, w ramach BAT nalezy oddzieli¢ faze organiczng od wodne;j.

BAT 30 Stosowane jest oddzielanie fizyczne (w osadnikach Dorra) — rozdzielanie fazy oleju od wody.
Rozdzielenie fazy oleju od wody nastepuje przez odtluszczanie w wyniku procesu flotaciji -
porywania przez pecherzyki powietrza czastek Izejszych od cieczy na powierzchnie, gdzie tworzg
ptywajaca btone lub kozuch.

BAT 31 W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT stosuje sie ponizsze techniki wskazane

w BAT 31:

¢) oddzielanie fizyczne (osadniki Dorra) — rozdzielanie fazy oleju od wody przez odttuszczanie
w wyniku procesu flotacji,

j) sedymentacja — oddzielenie czgstek stalych i materiatu zawieszonego przez osadzanie
grawitacyjne.

k) filtracja (filtr przed chtodniami wentylatorowymi na obiegu brudnym i filtr za komorg czerpna,
a przed urzadzeniami walcowni - filtry Hydac) — oddzielenie substancji statych od Sciekéw przez
przepuszczenie ich przez porowaty materiat filtracyjny.
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Techniki a, b, d, e, f, g, h, i, | nie sg stosowane.

Poziomy emisji powigzane z BAT 31 (BAT-AEL — tabela 1.20) w odniesieniu do bezposrednich
zrzutéw do odbiornika wodnego, dotyczg nastepujacych substanciji:

- zawiesina ogo6lna (TSS): 5-30 mg/l,
- o0golny wegiel organiczny (OWO) @: 10-30 mg/l,
lub zamiennie
- chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT) @: 30-90 mg/l,
- indeks oleju weglowodorowego: 4,0 mg/I
- zelazo (Fe): 5,0 mgl/l
- cynk (Zn): 1,0 mg/l.
Zgodnie z BAT 8 oraz BAT 31 substancja:
- Cd: <0,50 pg/l ® — zidentyfikowana jako nieistotna w strumieniu $ciekéw,
- Cr: <0,003-0,007 mg/l @ — zidentyfikowana jako nieistotna w strumieniu $ciekow,
- Hg: <0,50 pg/l ® — zidentyfikowana jako nieistotna w strumieniu $ciekéw,
- Ni: <0,004-0,021 mg/l ® — zidentyfikowana jako nieistotna w strumieniu $ciekdw,
- Pb: <10-19 pg/l ® — zidentyfikowana jako nieistotna w strumieniu $ciekow.

Zgodnie z przypisami BAT 31 Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z 11 pazdziernika
2022 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie

z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych
w odniesieniu do przetworstwa metali zelaznych:

@ Zastosowanie ma BAT-AEL w odniesieniu ChZT albo BAT-AEL w odniesieniu do OWO,

©® BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy przedmiotowe substancje/parametry zostaty
zidentyfikowane jako istotne w strumieniu Sciekow.

Substancje:

- Cr(VI) — nie stosuje sie procesu wytrawiania stali wysokostopowej lub pasywaciji
zwigzkami szesciowartosciowymi — nie ma zastosowania,
- Sn - nie stosuje sie procesu cynkowania ogniowego ciagtego z uzyciem cyny — nie ma
zastosowania,
- P —nie stosuje sie procesu fosforowania — nie ma zastosowania,
- F —nie stosuje sie wytrawiania mieszaninami kwasoéw zawierajacych kwas
fluorowodorowy — nie ma zastosowania.
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) przedstawione w tabeli 1.21 nie maja
zastosowania - nie stosuje sie zrzutéw posrednich.

4. W zakresie ochrony przed hatasem.

Nr konkluzji
BAT

Spos6b realizacji w instalacji

BAT1

Zaktad posiada wdrozony i certyfikowany Zintegrowany System Zarzgadzania oparty ha Systemie
Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie Zarzadzania Jakoscia oraz Systemie Zarzadzania
Bezpieczenstwem i Higieng Pracy, ktéry zawiera w sobie wszystkie cechy wymienione w BAT 1,

w tym plan zarzgdzania hatasem i wibracjami, ktory stosowany bedzie w przypadkach, w ktérych
oczekuije sie, ze w obiektach wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢
hatasu lub wibracji.

BAT 32

Zastosowanie BAT 32 ogranicza sie do przypadkow, w ktérych oczekuje sie, ze w obiektach
wrazliwych odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢ hatasu lub wibraciji.
Realizacja zapiséw BAT 32 jest spetniona w zakresie Zintegrowanego Systemu Zarzadzania,
poprzez posiadanie stosownych procedur i instrukcji, okreslajacych sposéb postepowania. Przy
zapobieganiu i ograniczaniu emisji hatasu do Srodowiska okresla sie wytyczne do zakupéw maszyn
i urzadzen. Ponadto, dokonuje sie oceny akustycznej maszyn i urzadzen planowanych do zakupu.
Halas jest aspektem znaczacym, do ktérego wyznaczane sg co roku cele srodowiskowe, ktére
podlegajg monitorowaniu i przeglagdom. Dodatkowo jest zatwierdzony sposéb reagowania na
stwierdzone przypadki hatasu i wibracji — rejestr skarg.

Przeprowadzanie okresowych pomiaréw hatasu (raz na 2 lata) w porze dnia oraz w porze nocy,
na granicy najblizszych terenéw podlegajacych ochronie akustyczne;j.

16




BAT 33

W celu zapobiegania i ograniczania emisji hatasu i wibracji stosowane sg nastepujgce techniki:
a) wihasciwa lokalizacja urzadzen i budynkdw — umiejscowienie pieca grzewczego i klatek
walcowniczych znajduje sie wewnatrz hali,
b) $rodki operacyjne, do ktérych zalicza sie:
- kontrole i biezaca konserwacje urzadzen,
- w miare mozliwosci zamykanie bram wjazdowych do hali walcowni,
- zapewnienie do obstugi urzadzen doswiadczonych pracownikow,
- unikanie przeprowadzania hatasliwych operacji w porze nocnej,
- ograniczanie emisji hatasu zaréwno w trakcie normalnej produkcji, jak rowniez w trakcie
prowadzonych remontéw,
e) redukcja hatasu — poprzez np. obudowe chtodni wentylatorowych.

5. W zakresie ochrony powietrza.

Nr konkluzji
BAT

Sposab realizacji w instalaciji

Ogolne konkluzje dotyczace BAT

BAT 1

Aby poprawi¢ og6ing efektywnos¢ srodowiskowa, w ramach BAT, prowadzacy instalacje, wdrozyt
Zintegrowany System Zarzadzania oparty na Systemie Zarzadzania Srodowiskowego, Systemie
Zarzadzania Jakoscig oraz Systemie Zarzadzania Bezpieczenstwem i Higieng Pracy, ktéry
przewiduje monitorowanie emisji substancji do powietrza.

BAT 2

W celu fatwiejszego ograniczenia emisji do powietrza, w ramach BAT, prowadzacy instalacje
zdefiniowat wykaz strumieni gazéw odlotowych.

Od dnia 5 listopada 2026 r. prowadzgcy instalacje zobowigzany jest do prowadzenia ww. wykazu
(z uwzglednieniem informacji na temat wkasciwosci strumieni gazéw odlotowych, okreslonych

w BAT 2) oraz jego regularnego rewidowania (w przypadku wystagpienia istotnej zmiany).

BATS5

Aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne warunki uzytkowania oraz
emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji, w instalacji prowadzone sg
nastepujace czynnosci:

- eksploatowanie instalacji w sposéb zapewniajacy wtasciwe funkcjonowanie urzadzen i maszyn,
stanowigcych jej wyposazenie, utrzymanie urzadzen i maszyn we whasciwym stanie
technicznym i prawidtowe ich eksploatowanie, w oparciu o stosowne instrukcje,

- okresowe przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen — zgodnie z wymogami najlepszych
systeméw zarzadzania oraz bezpieczenstwa pracy,

- nadzér nad bezpieczenstwem procesowym, przestrzeganie przepis6w BHP i instrukcji
wynikajgcych z procedur I1SO,

- kontrola parametrow technicznych i technologicznych,

- automatyczne sterowanie parametrami procesow technologicznych,

- wyposazenie pracownikéw w $rodki ochrony osobistej oraz okresowe szkolenia pracownikéw.

W celu ograniczania wystgpienia warunkéw odbiegajacych od normalnych, w Walcowni Morgana

wdrozony jest plan przegladéw pieca:

- 1 raz natydzien postéj na | zmianie, podczas ktérego wykonywany jest skrupulatny przeglad,
wykonywane sg ewentualne regulacje i/lub kalibracje, jesli sg wymagane,

- realizowane sg obchody i w ksigzkach raportowych odnotowywany jest aktualny stan urzadzen,

- piec jest opomiarowany i monitorowany, w przypadku wykrytej nieprawidtowosci operator
podejmuje bezzwiocznie okreslone czynnosci w celu usuniecia awarii,

- kluczowe elementy AKP sa zdublowane, jak np. termopary do pomiaru temperatur,

- dla walcowni przewidziany jest cykl remontowy i jest on przeprowadzany w okresie dwuletnim.

Mozliwos$¢ pracy instalacji (oraz emisji substancji do powietrza podczas tej pracy) w warunkach

innych niz normalne warunki eksploatacji instalacji, wystepuje wytacznie w trakcie rozruchu

instalacji po remoncie. Jednak rozruch ten przeprowadzany jest bez wsadu, co nie powoduje
zwiekszonej emisji zanieczyszczen do $srodowiska, w stosunku do eksploatacji instalacji

w warunkach normalnych.
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Z uwagi na powyzsze, nie okreslono procedur monitorowania emisji w warunkach innych niz
normalne warunki uzytkowania instalaciji.

BAT 7

W ramach BAT, w instalacji nalezy monitorowa¢ zorganizowane emisje zanieczyszczen do
powietrza co najmniej z podana ponizej czestotliwoscig i zgodnie z normami EN (od dnia 5 listopada
2026 r.).

Minimalna
Emitor Zrédto emisji Substancja czestotliwosé Norma ¥
monitorowania
. ) co Raz na rok EN 15058
Piec pokroczny z ruchomymi .
E-13 . . Pyt Raz na 6 miesiecy EN 13284-1
belkami — Walcownia Morgana —
NOXx Raz na 6 miesiecy EN 14792

1) W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sa

dostepne, w ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace
uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowej.
Monitorowanie SO- nie ma zastosowania, gdyz jako paliwo wykorzystuje sie wytacznie gaz
ziemny.

BAT 20

Aby zapobiega¢ emisjom pytu do powietrza w wyniku ogrzewania lub aby ograniczac takie emisje,
w ramach BAT 20 zastosowano nastepujgce techniki:

a) wykorzystanie paliw o niskiej zawartosci pytu i popiotu — do nagrzewania wsadu stosuje sie

tylko i wytgcznie gaz ziemny,

b) stosowanie mechanicznego systemu usuwania zendry przed wprowadzeniem do pieca.
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL — tabela 1.7.) w odniesieniu do zorganizowanych emisji
pytu do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na gorgco, wynosi:

< 2 + 10 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).
Graniczny poziom emisji pytu do powietrza z instalacji (ustalony z uwzglednieniem
dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji) wynosi: 4,12 mg/Nm?®.

BAT 21

Aby zapobiec emisjom SO. do powietrza w wyniku ogrzewania lub ograniczac¢ takie emisje,

w ramach BAT, w instalacji wykorzystywane jest paliwo o niskiej zawartosci siarki — gaz ziemny.
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL — tabela 1.8.) w odniesieniu do zorganizowanych emisji
SO, do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu, nie maja zastosowania, z uwagi na to,

ze w instalacji wykorzystywany jest wylgcznie gaz ziemny.

BAT 22

Aby zapobiec emisjom NO, i CO do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emisje,
w ramach BAT, w instalacji stosowane sg nastepujace techniki:
a) wykorzystanie paliw o niskim potencjale tworzenia NOx — do nagrzewania wsadu stosuje sie
tylko i wytacznie gaz ziemny,
b) automatyzacja i sterowanie piecem,
c) optymalizacja spalania,
d) palniki o niskiej emisji NOx,
e) recyrkulacja spalin,
f)  ograniczenie temperatury wstepnego ogrzewania powietrza,
g) spalanie bezptomieniowe.
Techniki h, i, j i k nie sg stosowane.
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL — tabela 1.9.), w odniesieniu do zorganizowanych emisji
NOy do powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na goraco wynosi:
100 + 350 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).
Dla przedmiotowej instalacji graniczny poziom emisji NOx do powietrza (ustalony z uwzglednieniem
dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji), wynosi:
349,85 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek).
Wskaznikowy poziom emisji (tabela 1.9.) w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do
powietrza, pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na goraco, wynosi:
10 + 50 mg/Nm? ($rednia dobowa lub Srednia z okresu pobierania prébek).
Dla przedmiotowej instalacji wskaznikowy poziom emisji CO do powietrza (ustalony
z uwzglednieniem dotychczasowego dopuszczalnego poziomu emisji), wynosi:
41,14 mg/Nm? ($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek).

Konkluzje BAT w odniesieniu do walcowania na goraco

BAT 42

W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i otowiu, podczas obrébki mechanicznej,

w ramach BAT 42 (proces usuwania zgorzeliny i walcowania wstepnego), stosowane sg zraszacze
wodne.

Z uwagi na niski poziom wytwarzania pytu, w instalacji nie sg stosowane odciggi powietrza — brak
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emisji zorganizowanej z ww. procesow (brak pozioméw BAT-AEL).

BAT 43

W celu ograniczenia emisji do powietrza pytu, niklu i olowiu, podczas walcowania wstepnego
i walcowania, w ramach BAT 43 stosowane sg zraszacze wodne.

6. W zakresie gospodarki odpadami.

Nr konkluzji
BAT

Sposd6b realizacji w instalacji

BAT 6

Wytyczne BAT 6 w zakresie monitoringu odpaddéw (w tym pozostatosci) realizowane sg w ramach
zapisow czesci IV decyzji ,IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisji”, punkt ,1. Monitoring efektywnosci wykorzystania
zasobow” oraz punkt ,9. Ewidencja i monitoring odpadéw”, gdzie zaktad zobowigzany jest do
iloSciowej i jakosciowej ewidencji odpadéw (w tym pozostatosci), zgodnie z obowigzujacymi
przepisami prawa w tym zakresie.

BAT 34

Wytyczne BAT 34 realizowane sa w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania, stosowane sg techniki a, c, d i € majace na celu zwiekszenie ogolnej
efektywnosci srodowiskowej:
a) plan gospodarowania pozostatosciami stanowi czes$¢ systemu zarzadzania Srodowiskowego
i obejmuje:

- zminimalizowanie powstawania pozostatosci,

- optymalizacje ponownego uzycia, recyklingu lub odzysku pozostatosci,

- zapewnienie wkasciwego unieszkodliwiania odpadéw.
W ramach BAT 34 odpady metali, tlenkéw metali, w tym zendry, sg przekazywane do odzysku
metali. Dodatkowo stosuje sie nastepujace techniki:
c) zgorzelina jest zbierana i wykorzystywana poza zaktadem, jako materiat wsadowy w innych
procesach produkcyjnych,
d) ztom metaliczny, pochodzacy z proceséw mechanicznych (z przycinania i wykanczania),
jest wykorzystywany w zaktadzie, jako materiat wsadowy do produkcji stali,
e) frakcja gruboziarnista metali i tlenkéw metali pochodzaca z czyszczenia na sucho (filtréw
tkaninowych) gazoéw odlotowych z proceséw mechanicznych (szlifowania), jest selektywnie
zbierana, poddawana recyklingowi i wykorzystywana w zakladzie, jako materiat wsadowy
do produkcji stali.
Techniki b, f, g i h nie sg stosowane.

BAT 37

Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw przekazywanych do unieszkodliwienia z teksturowania rolek
roboczych, w ramach BAT 37 stosowane sa nastepujace techniki:

a) czyszczenie i ponowne uzycie emulsji szlifierskich — emulsje szlifierskie sa oczyszczane

i ponownie stosowane,

b) przetwarzanie szlamu szlifierskiego — do oczyszczania emulsji stosuje sie separacje
magnetyczna, a odzyskane czastki metali sg stosowane w zakladzie jako wsad do produkcji stali,
c) recykling zuzytych walcéw roboczych — zuzyte walce robocze sg poddawane wewnetrznemu
recyklingowi i stanowig wsad do produkcji stali.

BAT 40

Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpaddw przekazywanych do unieszkodliwienia powstajgcych w wyniku
kondycjonowania wsadu unika sie kondycjonowania wsadu poprzez zwigekszenie wykorzystania
materiatéw i tym samym zmniejszenie ilosci odpaddw przekazywanych do unieszkodliwienia, a jezeli
jest to niemozliwe, ogranicza sie takag koniecznos¢, stosujgc technike:

a) kontrola jakosci wspomagana komputerowo — umozliwia dostosowanie warunkéw odlewania,

w celu zminimalizowania wad powierzchniowych.

Techniki b i ¢ nie sg stosowane.

7. W zakresie oddziatywania na wody podziemne, glebe i ziemie.

Nr konkluzji p T -
BAT Sposab realizacji w instalaciji
BAT 4 Wytyczne BAT 4 realizowane sa w ramach wdrozonego i certyfikowanego Zintegrowanego Systemu

Zarzgdzania, stosowane sg techniki a i b, majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji
do gleby i wod gruntowych:

* okreslenie planu postepowania w przypadku matych i duzych wyciekéw,

* okreslenie celow i obowigzkéw uczestniczgcych oséb,
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e zagwarantowanie, ze pracownicy maja wiedze na temat ochrony srodowiska i zostali
przeszkoleni w zapobieganiu przypadkom wyciekdw i radzeniu sobie z nimi,

* wskazanie miejsc, w ktdrych istnieje ryzyko rozlania lub wycieku materiatéw niebezpiecznych
i uszeregowanie ich wedtug ryzyka,

* wskazanie odpowiednich urzadzen zabezpieczajacych przed wyciekami i stuzace do ich
likwidacji oraz sprawdzanie czy urzadzenia te sa dostepne, sg w dobrym stanie technicznym
i znajduja sie blisko punktéw, w ktérych takie zdarzenia moga wystapic,

* wprowadzenie wytycznych dotyczacych gospodarowania odpadami m.in. pochodzacymi
z kontroli wyciekéw,

* zapewnienie regularnych inspekcji miejsc magazynowania, przetadunku i kalibracji urzadzen
stuzacych do wykrywania nieszczelnosci i niezwtocznego usuwania wyciekéw z zaworéw,
diawikéw, kotnierzy itp. — poprzez stosowanie szczelnych koryt olejowych (tac) lub zbiornikéw.

Technika c nie ma zastosowania — w procesie nie stosuje sie¢ kwasow.

BATS5

Aby ograniczy¢ czestos¢ wystepowania warunkéw innych niz normalne warunki uzytkowania oraz
emisje w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji realizuje sie zapisy czesci VIl decyzji
+VIl. Zapobieganie awariom oraz postepowanie w czasie awarii”, a takze opracowanych instrukcji
w ramach Zintegrowanego Systemu Zarzadzania.

Dodatkowo w ramach planu przegladéw pracownicy monitorujg urzadzenia, w tym m.in. urzadzenia
o krytycznym znaczeniu (przed kazda zmiang) w celu eliminacji pracy w warunkach odbiegajgcych
od normalnych. Normalng praktyka jest realizowanie przegladow instalacji w ramach planowanego
postoju, planowane sg roéwniez przeglady gtéwne instalacji.

BAT 6

Wytyczne BAT 6 w zakresie monitoringu realizowane sa w ramach zapisOw czesci | decyzji
.l. Rodzaj i parametry emisji” podpunkt ,4.1. Zuzycie energii, materiatéw, surowcéw i paliw” oraz
czesci IV decyzji ,IV. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji”, punkt ,1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow”
oraz punkt ,8. Monitoring dotyczacy wod podziemnych oraz gleby i ziemi”.
W Zaktadzie prowadzony jest monitoring:

- rocznego zuzycia wody, energii i materiatow,

- rocznego wytwarzania sciekéw,

- rocznej ilosci kazdego rodzaju wytworzonych pozostatosci i kazdego rodzaju odpadéow.

8. W zakresie efektywnego wykorzystania zasobdéw i materiatéw.

Nr konkluzji . . ..
BAT Sposab realizacji w instalacji
Aby zwiekszy¢ efektywnos$¢ wykorzystywanych materiatow przekazywanych do unieszkodliwienia
z teksturowania rolek roboczych, w ramach BAT 37 stosowane sg nastepujgce techniki:
a) czyszczenie i ponowne uzycie emulsji szlifierskich — emulsje szlifierskie sg oczyszczane
i ponownie stosowane,

BAT 37 b) przetwarzanie szlamu szlifierskiego — do oczyszczania emulsji stosuje sie separacje
magnetycznag, a odzyskane czastki metali sg stosowane w zaktadzie jako wsad do produkcji
stali,

c) recykling zuzytych walcow roboczych — zuzyte walce robocze sg poddawane wewnetrznemu
recyklingowi i stanowig wsad do produkciji stali.
Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ wykorzystania materialdw w procesie walcowania do celéw wytwarzania
produktéw ptaskich, w ramach BAT 41 stosowane sg nastepujace techniki:

BAT 41 a) optymalizacja obcinania koncow — walcownia ma wdrozony system optymalizacji korncow,

b) kontrola ksztatltu wsadu podczas walcowania — wszelkie odksztatcenia wsadu podczas
walcowania sg monitorowane i kontrolowane, aby zapewni¢ jak najbardziej wymagany ksztatt
walcowanych wyrobéw stali i zminimalizowac¢ potrzebe przycinania.

III. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catos$ci.

1. Rodzaje i iloSci substancji dopuszczone do wprowadzania do powietrza
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w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji objetych pozwoleniem.

Dopuszczalna emisja substancji do powietrza z instalacji Walcowni Morgana.

Dopuszczalna emisja substancji do powietrza
do dnia od dnia
4 listopada 2026 r. 5 listopada 2026 r.
. 5 i Emitowane Graniczne stezenie Wskaznikowy poziom
Emitor| Zrédto emisji substancje " - BAT - AEL | e
aksymalna emisja . . . .
e (sr’ednla} dobowa lub (stednla_ dobowa lub
go kalh Srednia z okresu Srednia z okresu
[kg/h] pobierania prébek) pobierania prébek)
[mg/Nm?] [mg/Nm?]
Pyt ogotem 0,1243 4,12 -
Pyt PM2,5 0,1243 - -
Piec pokroczny
z ruchomymi Pyt PM10 0,1243 - -
E-13 belkami — ; ;
Tlenki azotu jako -
Walcownia | NG, J 10,5616 349,85
Morgana

Dwutlenek siarki 0,1712 - -
Tlenek wegla 1,2421 - 41,14

Sumaryczna dopuszczalna emisja roczna z instalacji Walcowni Morgana.

Dopuszczalna emisja z instalacji [Mg/rok]

Substancja do dnia od dnia
4 listopada 2026 r. 5 listopada 2026 r.
Pyt ogotem 1,089 1,089
Pyt zawieszony PM10 1,089 -
Pyt zawieszony PM2,5 1,089 -
Dwutlenek azotu 92,52 92,52
Dwutlenek siarki 1,50 -
Tlenek wegla 10,88 10,88

2. Dopuszczalne poziomy hatasu w Srodowisku.

Wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem:

Réwnowazny poziom dzwieku ,,A”
mogacego przenikaé do
Srodowiska z instalacji dla terenéw

Lp. Lokalizacja terenu Opis terenu podlegajacych ochronie
akustycznej
I—Aeq,D LAeq,N
Tereny zabudowy
Po stronie: mieszkaniowej
e potudniowo - wschodniej jednorodzinnej
1. - s . . 55 45
e poéinocno - wschodniej i ustug jako tereny
e poéinocno - zachodniej mieszkaniowo -
ustugowe

3. Warunki w zakresie gospodarki odpadami.

Gospodarka odpadami w Zakfadzie polega na:
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wytwarzaniu odpadow,

magazynowaniu odpaddow.

3.1. Rodzaje i iloSci odpaddéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku

Kod . llos¢ odpadu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg Ir:k]
Odpady niebezpieczne
L 12 01 09* Odpadow,e emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace 35
chlorowcéw
2. 1301 13* Inne oleje hydrauliczne 40
3. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 40
4. 13 07 03* Inne paliwa (wlgcznie z mieszaninami) 3
5. 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 2
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
6. 16 02 13* o 0,1
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych
2. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy
3. 1002 10 Zgorzelina walcownicza 15 000
4. 12 01 03 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych
5. 120115 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14
6. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 1
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proceséw
7. 16 11 04 : . . o 170
metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
8. 1704 01 Miedz, braz, mosigdz 1
9. 17 04 02 Aluminium 2
10. 17 04 05 Zelazo i stal 200
11. 17 04 07 Mieszaniny metali 1
12. 1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 4

3.2. Zrédta powstawania, podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci odpadéw
dopuszczonych do wytworzenia.

Charakterystyka Podstawowy sktad
Kod . .. . . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw i zrédta ich chemiczny i
P powstawania wiasciwosci odpadéw
Odpady niebezpieczne
Skitad chemiczny:
Wieloczgsteczkowe
. weglowodory.
Odpadowe emulsje Odpat{y W p OSt‘T’lCI roztwgru Wiasciwosci:
) .. | emulsji olejowej, powstajg . . . .
i roztwory z obrébki odczas wymiany zuzviei Draznigce — dziatanie
1. 12 01 09* | metali P wy y zuzyte] draznigce na skére

niezawierajgce
chlorowcow

emulsji w zamknietych
obiegach chtodzgcych
walcarek.

i powodujace uszkodzenie
oczu, dzialajgce szkodliwie

na rozrodczosgé,
ekotoksyczne.
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Odpady w postaci
przepracowanych olejow,
powstajg podczas wymiany

Sktad chemiczny:
Wieloczasteczkowe

weglowodory.
Wiasciwosci:
tatwopalne, draznigce -

I lej . o . . .
1301 13* hm:jeraouﬁ::ezne olejow w uktadach hydrauliki | dziatanie draznigce na
y sitowej linii walcowniczej, skoére i powodujgce
dokonywanych w czasie uszkodzenie oczu,
remontow. dziatajgce szkodliwie
na rozrodczo$¢,
ekotoksyczne.
Odpady w postaci Skiad chemiczny:
przepracowanych olejow, Wieloczgsteczkowe
powstajg w czasie remontow | weglowodory.
. urzadzen linii walcowniczej Wiasciwosci:
Inne oleje S 3 .
i np. przektadni, tozysk, watéw | Latwopalne, draznigce —
silnikowe, . . . .
13 02 08* . itd. wykonywanych przez dziatanie draznigce
przektadniowe . . L .
. stuzby utrzymania ruchu oraz | na skére i powodujgce
i smarowe . s .
w czasie obrobki uszkodzenie oczu,
mechanicznej metali w dziatajgce szkodliwie
tokarni walcéw na na rozrodczos¢,
obrabiarkach. ekotoksyczne.
Odpady stanowi zuzyta Skiad chemiczny:
nafta, stosowana do mycia Mieszanina weglowodordw.
metalowych czesci maszyn, | Wiasciwosci:
. zwlaszcza tozysk tocznych, tatwopalne, draznigce —
Inne paliwa e . . . o
. w celu usunigecia smarow, dziatanie draznigce
1307 03* | (wigcznie : L. )
; . . wytwarzana w czasie na skore i powodujace
Z mieszaninami) i J— .
remontow urzadzen linii uszkodzenie oczu,
walcowniczej, dzialajgce szkodliwie
wykonywanych przez stuzby | na rozrodczosc,
utrzymania ruchu. ekotoksyczne.
Odpady stanowig zuzyte Sktad chemiczny:
mieszaniny Wieloczasteczkowe
rozpuszczalnikéw, weglowodory.
Inne pochodzace z mycia Wiasciwosci:
I w myjkach czesci maszyn tatwopalne, draznigce —
rozpuszczalniki i . , . . .
14 06 03* . . i urzadzen podczas dziatanie draznigce
mieszaniny . . L. .
o przeprowadzania przegladow | na skore i powodujgce
rozpuszczalnikow . . P .
i remontéw urzadzen linii uszkodzenie oczu,
walcowniczej. dziatajgce szkodliwie
na rozrodczo$c,
uczulajgce, ekotoksyczne.
Odpady powstajg podczas Skitad chemiczny:
Zuzyte urzadzenia \{vy_miany zuzytych _Zrédei Rte¢, szklo, metale,
L Swiatta — lamp rteciowych tworzywa sztuczne,
zawierajgce o . . . .
. . i Swietldwek w hali ceramika, luminofor, skretki
niebezpieczne rodukcyjnej oraz podczas wolframowe, gaz obojetn
16 02 13* | elementy inne niz P yine) oraz poc 9 ey
- napraw i wymiany zuzytych (argon).
wymienione L - L
W 16 02 09 urzadzen instalacji Wiasciwosci:
4o 16 02 12 walcowniczych. tatwopalne,ostra

toksycznos¢, rakotwércze,
ekotoksyczne.
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Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady powstajg podczas
wymiany zuzytych

Sktad chemiczny:
Tworzywa sztuczne (PU,

PCV, PP, PE itp.).
Wiasciwosci:

07 02 13 Odpady tworzyw elementow z tworzyw Nie wykazuje wiasciwosci
sztucznych . . L .
sztucznych, na instalaciji odpadow niebezpiecznych,
walcowniczej. nie stwarza
bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
Skiad chemiczny:

Kauczuk naturalny
i syntetyczny — polimery
w ilosci ok. 75%, sadza
techniczna ok. 5%,

Odpady Odpad stanowig zuzyte weze | plastyfikatory, wypelniacze,
07 02 80 z przemystu gumowe i pasy klinowe, barwniki i pigmenty,

gumowego wymieniane w czasie metale.

i produkcji gumy przegladow i remontow. Wiasciwosci:

Nie wykazuje wtasciwosci
odpadow niebezpiecznych,
nie stwarza
bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

Odpady w postaci zgorzeliny,
oEroczn m i rowadchnia Tlenki zelaza tj.: FeO,
procesu v)\l/alcop\)/vania Fe20s, Feq0, i inne.
Esztaltownik()w na goraco Zawartosc Fe 65-67%,
Zgorzelina Zgorzelina owsta'gcaa‘ . Mn ok. 0,4% i SiO.
100210 |<99r#en gorzelina powstajac Wiasciwosci:
walcownicza w czasie nagrzewania wsadu . . T
. Nie wykazuje wiasciwosci
odpada od materiatu w L .
o . . odpadow niebezpiecznych,
rejonie walcarki i oba rodzaje )
. . nie stwarza
zgorzeliny: z nagrzewania ! .
. . bezposredniego
i walcownia sg gromadzone . . .
. zagrozenia dla Srodowiska.
razem w osadniku
zgorzeliny.
Sktad chemiczny:
Weglik wolframu
Odpady stanowig zuzyte WC 70-85%, Co 4,5-13%,
P o - 50
Odpady 7 toczenia p|§rSC|en|e z vyegllkow Ni 4,’5 _15 A) ;r 1-2%.
. . . spiekanych, uzywanych na Wiasciwos$ci:
12 01 03 i pitowania metali L . . . L
. liniach walcowniczych, Nie wykazuje wiasciwosci
niezelaznych . . L .
powstaje podczas wymiany odpadéw niebezpiecznych,
zuzytych pierécieni na nowe. | nie stwarza
bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
12 01 15 Szlamy z obrébki Odpady stanowig szlamy Skiad chemiczny:

metali inne niz
wymienione
w1201 14

z mechanicznej obrobki
pierscieni z weglikow
spiekanych na obrabiarkach.

Zelazo i jego stopy.
Wiasciwosci:

Nie wykazuje wtasciwosci
odpadéw niebezpiecznych,
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nie stwarza
bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.

Zuzyte urzadzenia
inne niz

Odpady powstajg podczas
napraw i konserwacji maszyn

Skiad chemiczny:
Mieszanina réznych metali

i ich stopéw, gtéwnie stali,
aluminium, miedzi oraz
sktadnikow
niemetalicznych: mas
plastycznych, ceramiki,

6. 160214 \(/)v;/r(ljmgemone w16 i urzadzen eksploatowanych | szkfa, gumy, tworzyw
na terenie instalacji — sztucznych.
do 16 02 13 . .
wymiana na nowe. Wiasciwosci:
Nie wykazuje wtasciwosci
odpadéw niebezpiecznych,
nie stwarza
bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
Skitad chemiczny:
Oktadziny piecowe Al2O; 0k.27-40%, Fe;0s
Dwacziny p . ok.2,1-3,3%, SiO, 0k.56-
i materiaty Odpady w postaci gruzu 65%
ogniotrwate materiatow ogniotrwatych o
Z procesow (szamot, korund, cyrkon Wiasciwosci:
7. 16 11 04 P . ) » xorund, ¢y ’ Nie wykazuje wtasciwosci
metalurgicznych itp.), powstajace podczas L .
. . L odpadéw niebezpiecznych,
inne niz remontu wymuréwki pieca
wymienione w 16 grzewczego. nie stwarza
1103 ) .
bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
Skiad chemiczny:
Cu do 90% z dodatkiem
Zn 10-45%, Al 2 -20%,
Odpady stanowi ztom Sn 10-20%, Pb do 3% oraz
o miedziany lub brazu, Sladowe ilosci Si, Mn, Fe.
Miedz, braz, . .
8. 1704 01 . pochodzgcy ze zuzytych Wiasciwosci:
mosiadz L P . . L
czesci urzadzen linii Nie wykazuje wlasciwosci
walcowniczych. odpadow niebezpiecznych,
nie stwarza
bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
Skiad chemiczny:
Aluminium.
Odpady stanowi ztom Wiasciwosci:

9 17 0402 Aluminium alumlruowy, pocrjo_dzqcy ] Nie Wy,kaZU_Je wia§C|WOSC|
ze zuzytych czesci urzadzen | odpaddéw niebezpiecznych,
linii walcowniczych. nie stwarza

bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
10. 17 04 05 Zelazo i stal Odpady stanowi ztom stali Skiad chemiczny:

stopowej, ktéry powstaje
w trakcie remontéw i napraw
urzadzen linii walcownicze;.

Zelazo, wegiel oraz
domieszki innych metali.
Wiasciwosci:

Nie wykazuje wtasciwosci
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odpadow niebezpiecznych,
nie stwarza
bezposredniego

zagrozenia dla Srodowiska.

Odpady stanowi ztom srebra,

pochodzi ze stycznikéw

Skiad chemiczny:
Srebro.

Wiasciwosci:

Nie wykazuje wtasciwosci

11 170407 Mieszaniny metali i stykdw urzgdzen linii odpadéw niebezpiecznych,
walcowniczych. nie stwarza
bezposredniego
zagrozenia dla Srodowiska.
Skiad chemiczny:
Miedz, aluminium, wiékno
szklane.
Kable inne niz Odpady stanowig ztomowe Wiasciwosci:
12. 1704 11 wymienione odcinki kabli zdemontowane | Nie wykazuje wtasciwosci
w17 04 10 Z urzadzen linii walcowniczej. | odpaddéw niebezpiecznych,

nie stwarza
bezposredniego

zagrozenia dla srodowiska.

3.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow.

Odpady powstajgce podczas eksploatacji instalacji, chwilowo bedg magazynowane przy
stanowiskach pracy lub w wyznaczonych miejscach w halach produkcyjnych,

a nastepnie transportowane do poszczegolnych miejsc magazynowania odpadow.
Wszystkie wytwarzane odpady magazynowane beda w sposob selektywny,

w odpowiednio oznakowanych i zabezpieczonych przed dostepem oséb
nieuprawnionych, o utwardzonym podtozu, miejscach magazynowania. Odpady
niebezpieczne, magazynowane beda selektywnie w szczelnych, oznakowanych
pojemnikach, wykonanych z materiatbw odpornych na dziatanie umieszczonego w nim
odpadu.
Magazynowanie odpadéw bedzie odbywac sie zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r., w sprawie szczegétowych wymagan dla
magazynowania odpadéw (Dz.U. 2020 poz. 1742) oraz rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015 r., w sprawie szczeg6towego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi (Dz.U. 2015 poz. 1694).

Wytworzone odpady beda magazynowane w nizej opisanych miejscach:

Sposéb i miejsce magazynowania

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
Odpady niebezpieczne
1. 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory | Odpady magazynowane beda w sposéb

Z obrobki metali

niezawierajgce chlorowcéw

selektywny w beczkach, w wyznaczonym
miejscu Hali Walcowni. Miejsce
magazynowania bedzie miato utwardzong
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nawierzchnie i wyposazone bedzie w srodki
gasnicze i sorbenty. Miejsce
magazynowania bedzie zabezpieczone
przed dostepem 0s6b nieupowaznionych.

1301 13*

Inne oleje hydrauliczne

Odpady przepompowywane beda
bezposrednio do cysterny odbiorcy
zewnetrznego i/lub magazynowane

w sposob selektywny w zbiornikach
magazynowych i/lub w opisanych

i zamykanych beczkach i/lub pojemnikach,
ktére po napetnieniu przewozone beda

do zakltadowego magazynu olejéw. Miejsce
magazynowania bedzie miato utwardzong
nawierzchnie i wyposazone bedzie w srodki
gasnicze i sorbenty. Miejsce
magazynowania bedzie zabezpieczone
przed dostepem 0s6b nieupowaznionych.

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpady przepompowywane beda
bezposrednio do cysterny odbiorcy
zewnetrznego i/lub magazynowane

w sposéb selektywny w zbiornikach
magazynowych i/lub w opisanych

i zamykanych beczkach i/lub pojemnikach,
ktore po napetnieniu przewozone bedg

do zaktadowego magazynu olejéw. Miejsce
magazynowania bedzie miato utwardzong
nawierzchnie i wyposazone bedzie w srodki
gasnicze i sorbenty.

13 07 03*

Inne paliwa (wtgcznie
Z mieszaninami)

Odpady magazynowane bedg w sposéb
selektywny w beczkach, i/lub pojemnikach
ustawionych w wyznaczonym miejscu Hali
Walcowni. Miejsce magazynowania bedzie
miato utwardzong nawierzchnie

i wyposazone bedzie w srodki gasnicze

i sorbenty. Miejsce magazynowania bedzie
zabezpieczone przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych.

wane beda w sposéb selektywny w
beczkach, i/lub pojemnikach ustawionych w
wyznaczonym miejscu Hali Walcowni.
Miejsce magazynowania bedzie posiada¢
utwardzona nawierzchnie i wyposazone
bedzie w Srodki gasnicze i sorbenty.
Miejsce magazynowania bedzie
zabezpieczone przed dostepem oso6b
nieuprawnionych Odpady.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny rozpuszczalnikow

Odpady magazynowane beda w sposéb
selektywny w beczkach, i/lub pojemnikach
ustawionych w wyznaczonym miejscu Hali
Walcowni. Miejsce magazynowania bedzie
miato utwardzong nawierzchnie
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i wyposazone bedzie w srodki gasnicze

i sorbenty. Miejsce magazynowania bedzie
zabezpieczone przed dostepem 0s6b
nieupowaznionych.

magazynowane beda w sposob selektywny
w beczkach, i/lub pojemnikach ustawionych
w wyznaczonym miejscu Hali Walcowni.
Miejsce magazynowania bedzie posiada¢
utwardzong nawierzchnie i wyposazone
bedzie w $rodki gasnicze i sorbenty.
Miejsce magazynowania bedzie
zabezpieczone przed dostepem o0séb
nieuprawnionych.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09

do 16 02 12

Odpady magazynowane bedg selektywnie
w oznakowanych pojemnikach, w sposob
zabezpieczajacy przed stluczeniem

i niekontrolowanym przedostaniem sie

do srodowiska. Pojemniki z odpadem beda
przewozone do magazynowania

w Magazynie Centralnym.

Odpady magazynowane bedg selektywnie
w oznakowanych pojemnikach, w sposo6b
zabezpieczajgcy przed stluczeniem i
niekontrolowanym przedostaniem sie do
srodowiska. Pojemniki z odpadem bedg
przewozone do magazynowania w
Magazynie Centralnym.dpady
magazynowane beda selektywnie w
oznakowanych pojemnikach, w sposéb
zabezpieczajgcy przed stluczeniem i
niekontrolowanym przedostaniem sie do
srodowiska. Pojemniki z odpadem bedg
przewozone do magazynowania w
Magazynie Centralnym.ady magazynowane
bedg selektywnie w oznakowanych
pojemnikach, w sposéb zabezpieczajgcy
przed sttuczeniem i niekontrolowanym
przedostaniem sie do srodowiska.
Pojemniki z odpadem beda przewozone do
magazynowania w Magazynie Centralnym.

Odpady inne niz

niebezpieczne

0702 13

Odpady tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane bedg w sposob
selektywny luzem i/lub na paletach i/lub
w beczkach i/lub pojemnikach,
umieszczonych w wyznaczonym miejscu
w Magazynie Centralnym.

07 02 80

Odpady z przemystu
gumowego i produkciji gumy

Odpady magazynowane bedg w sposob
selektywny w beczkach i/lub pojemnikach,
umieszczonych w wyznaczonym miejscu
w Magazynie Centralnym.

1002 10

Zgorzelina walcownicza

Odpady magazynowane beda selektywnie
w osadniku zgorzeliny wewnatrz Hali
Walcowni oraz w ociekaczach na zewnatrz
Walcowni.

12 0103

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

Odpady magazynowane bedg w sposob
selektywny luzem i/lub w kontenerach i/lub
pojemnikach umieszczonych
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W wyznaczonym miejscu w Hali Walcowni.

12 0115

Szlamy z obrébki metali inne
niz wymienione w 12 01 14

Szlamy magazynowane beda w sposéb
selektywny w beczkach i/lub pojemnikach
ustawionych w wyznaczonym miejscu

w Hali Walcowni.

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Odpady magazynowane beda w sposéb
selektywny w beczkach i/lub pojemnikach,
umieszczonych w wyznaczonym miejscu
w Magazynie Centralnym.

1611 04

Okfadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Odpady magazynowane bedg w sposéb
selektywny luzem w opisanym

i wyznaczonym miejscu przy piecu
grzewczym w Hali Walcowni.

170401

Miedz, brgz, mosigdz

Odpady magazynowane bedg w sposob
selektywny luzem i/lub w beczkach i/lub
pojemnikach, umieszczonych

W wyznhaczonym miejscu w Magazynie
Centralnym.

17 04 02

Aluminium

Odpady magazynowane w sposéb
selektywny luzem i/lub w beczkach i/lub
pojemnikach, umieszczonych

W wyznaczonym miejscu w Magazynie
Centralnym.

10.

1704 05

Zelazo i stal

Odpady magazynowane beda w sposéb
selektywny luzem na betonowym poditozu
umieszczonych w wyznaczonym miejscu
Hali Walcowni.

11.

17 04 07

Mieszaniny metali

Odpady magazynowane bedg w sposob
selektywny luzem i/lub w beczkach i/lub
pojemnikach, umieszczonych

W wyznaczonym miejscu w Magazynie
Centralnym

12.

170411

Kable inne niz wymienione
w17 04 10

Odpady magazynowane beda w sposéb
selektywny luzem i/lub w beczkach i/lub
pojemnikach, umieszczonych

W wyznaczonym miejscu w Magazynie
Centralnym.

3.4. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami.

Wszystkie odpady wytwarzane, w zwigzku z eksploatacjg instalacji do obrébki metali
zelaznych poprzez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali
surowej na godzine - Walcowni Morgana, zlokalizowanej przy ul. Pitsudskiego 82,

w Zawierciu, niebezpieczne oraz inne niz niebezpieczne, bedg przekazywane innym
posiadaczom odpaddw, posiadajgcym stosowne decyzje na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie gospodarowania tymi odpadami, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

w tym zakresie. Transport odpadéw odbywat sie bedzie Srodkami transportu podmiotow
posiadajgcych wymagane prawem uprawnienia, z zachowaniem przepisow
obowigzujgcych przy transporcie towarow niebezpiecznych.
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3.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o
ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o
odpadach.

Podmiot ma obowigzek przestrzegania obowigzujgcych przepisow w zakresie ochrony
przeciwpozarowej i BHP, a w szczegolnosci wynikajgcych z zakresu ochrony
przeciwpozarowej, ktore zawarte zostaty w dokumencie z lipca 2020 r. pn. ,Operat
przeciwpozarowy zawierajgcy warunki ochrony przeciwpozarowej dla CMC Poland
Sp. z 0.0., 42-400 Zawiercie, ul Pitsudskiego 82 — Wydziat Walcowni”, opracowanym
przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczenh przeciwpozarowych, legitymujacym

sie uprawnieniem numer XXXXXXXX , uzgodnionym z Komendantem Powiatowym
Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu postanowieniem znak PZ.077.73.2019.EK
z 10 lipca 2020 r. oraz zatwierdzonym postanowieniem Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Zawierciu znak PZ PZ.077.95.2019.EK z 17 grudnia
2020 r., m.in.:

- odpady palne magazynowane sg w wyznaczonym miejscu hali walcowni oraz
budynkach magazynu centralnego,

- budynki, w ktérych wyznaczone sg miejsca magazynowania odpadéw wyposazone
sg w gasnice przenosne, spetniajgce wymagania Polskich Norm; rozmieszczenie
i ilos$¢ gasnic zapewnia wymagana ilos¢ srodka gasniczego,

- zachowane sg wymagane warunki ewakuacji; wyjscia ewakuacyjne sg
oznakowane znakami zgodnymi z Polska Norma,

- budynek walcowni wyposazony jest w urzadzenia przeciwpozarowe: instalacje
hydrantow wewnetrznych 52, state urzadzenie gasnicze na gaz FM 200, systemy
sygnalizacji pozarowej,

- droga pozarowa posiada szeroko$¢ co najmniej 4 m i zapewnia przejazd pojazdow
0 nacisku na 0$ co najmniej 100kN,

- przy drodze zaktadowej znajduja sie co najmniej dwa hydranty naziemne DN8O;
miejsca lokalizacji hydrantéw oznakowano znakami zgodnymi z Polska Norma,

- siec wodociggowa zapewnia wymagane cisnienie i przepustowos¢ rurociggow
w czasie 2 godzin do celéw gaszenia pozaru.

IV. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkos$ci emisiji.

1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw.

Wielko$¢ zuzycia surowcow, powinna by¢ monitorowana w systemie ciggtym. Okresowo
stuzby zaktadowe powinny dokonywac oceny ich zuzycia, w odniesieniu do wielkosci
produkcji.
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Nadzorem objete powinny byc:

- ilo$¢ i rodzaj stosowanych surowcow i materiatdbw pomocniczych,
- ilos¢ zuzywanych mediow: energii, wody,

- rodzaj i ilos¢ wytwarzanych produktow,

- rodzaj i iloS¢ powstajacych odpadow.

W celu oceny efektywnosci korzystania z zasobéw, w instalacjach IPPC powinien by¢
prowadzony monitoring, a dane dotyczace zasobdw powinny by¢ gromadzone na
biezaco (np. w systemie elektronicznym).

Na potrzeby kontroli nalezy sporzadzac okresowe, nie rzadziej niz raz na rok,
zestawienia ilosci zuzytych surowcow, wielkosci produkcji, iloSci powstajacych odpadéw
oraz ilosci zuzytych mediow.

Wskazniki efektywnosci wykorzystania zasobéw powinny by¢ wyznaczane minimum

raz na rok.

2. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii elektrycznej i cieplne;j.

Monitoring efektywnosci wykorzystania energii powinien polegac na ocenie jej zuzycia,
w odniesieniu do zuzytych surowcéw i wielkosci produkcji. Nalezy prowadzi¢ miesieczne
zestawienia iloSci zuzytej energii. Na podstawie miesiecznych zestawien powinna by¢
prowadzona analiza tendencji efektywnosci wykorzystania energii. Korncowa analiza
zuzycia energii wraz z mozliwymi rozwigzaniami w zakresie jej efektywnego
wykorzystania, powinna by¢ przeprowadzana raz w roku.

Na tej podstawie nalezy sporzadzac plany dziatan w zakresie optymalizacji procesow
produkcyjnych, zwiekszania efektywnosci energetycznej oraz wdrazania nowych
technologii, m.in. z zakresu ochrony srodowiska.

3. Monitoring parametréw technicznych.
Nadzorem objete powinny by¢:
- parametry techniczne proceséw na instalacjach,

- stan techniczny instalacji IPPC — biezace i okresowe przeglady maszyn i urzadzen,
w tym przeglady urzgdzen chronigcych srodowisko.

4. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

Dla emitora E-13 (Piec pokroczny z ruchomymi belkami — Walcownia Morgana), nalezy
prowadzi¢ pomiary emisji substancji do powietrza, zgodnie z czestotliwoscig oraz
metodyka wskazang w ponizszej tabeli.

Minimalna czestotliwo$¢é Metodyka /

Emitor Zrédto emisiji Substancja . ) D
monitorowania Norma
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Obowiazek monitoringu emisji substancji do powietrza w okresie do dnia 4 listopada 2026 r.

CcO Dwie serie pomiarowe w roku Absorpcja promieniowania IR
Piec pokroczny Jed - .
z ruchomymi Pyt de nla Sera pomiarowarazna - \\,etoda grawimetryczna
E-13 | belkami— wa lata
Walcownia NOx Dwie serie pomiarowe w roku  |Metoda chemiluminescencyjna
Morgana
SO, Dwie serie pomiarowe w roku Metoda promieniowania IR

Obowiazek monitoringu emisji substancji do powietrza w okresie od dnia 5 listopada 2026 r.

Piec pokroczny CcO Raz na rok EN 15058
z ruchomymi —
E-13 belkami — Pyt Raz na 6 miesiecy EN 13284-1
Walcownia o
Morgana NOx Raz na 6 miesiecy EN 14792

1) W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje z kominéw do powietrza zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sg dostepne, w ramach BAT
nalezy stosowaé¢ normy I1SO, normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie danych o réwnorzednej jakosci naukowej

5. Monitoring proceséw technologicznych.

Procedury monitorowania procesow technologicznych powinny obejmowac, oprécz
ciggtej kontroli stanu technicznego urzadzen, takze przestrzeganie rezimu
technologicznego procesow oraz biezace ewidencjonowanie danych dotyczacych czasu
pracy emitoréw

i urzadzen oczyszczajgcych.

Wszystkie awarie powinny by¢ zgtaszane do stuzb technicznych i na biezgco usuwane.
6. Monitoring hatasu.

Okresowe pomiary hatasu z instalacji IPPC w Srodowisku nalezy prowadzi¢ na granicy
terendw podlegajacych ochronie akustycznej potoznej najblizej zaktadu, w porze nocnej
| porze dziennej, w trzech punktach, tj. na kierunku: po stronie potudniowo-wschodniej,
potnocno-wschodniej oraz pétnocno-zachodniej, z czestotliwo$cig raz na

2 lata, w oparciu o obowigzujgce w tym zakresie metodyki.

7. Monitoring w zakresie gospodarki wodno-Sciekowe;.

Monitoring wielko$ci poboru wod i emisji Sciekdw do Srodowiska

Nie ustala sie monitoringu w zakresie poboru wéd i emisji $ciekédw do Srodowiska —
kwestie te regulujg odrebne pozwolenia wodnoprawne (na pobor wod podziemnych
i na wprowadzanie Sciekéw do potoku tosnickiego).

Monitoring procesow technologicznych

Ustala sie monitoring procesow technologicznych w zakresie ilosci wody
wykorzystywanej na potrzeby instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego oraz
ilosci Sciekdéw przemystowych, powstajacych w wyniku eksploatacji instalaciji
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wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego.
Dane pochodzace z tego monitoringu zaktad powinien przechowywac przez okres 5 lat
i udostepnia¢ na zgdanie organdw uprawnionych do przeprowadzania kontroli.

Monitoring $ciekdw przemystowych

Zgodnie z konkluzjami dotyczgcymi najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu

do przetwérstwa metali zelaznych, prowadzgcy instalacje powinien:

- prowadzi¢ monitoring emisji Sciekow przemystowych z instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym, ustalony w ramach BAT 8 (zgodnie z opisem realizacji BAT 8),

- dotrzymywac poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do tej emisji
ustalone, w ramach BAT 31 (zgodnie z opisem realizacji BAT 31):

Substancja M|n|m.:alna’ . Jednostka BAT-AEL
czestotliwosé
Zawiesina ogolna (TSS) raz na miesigc @ mg/| 5-30
Ogolny wegiel organiczny (OWO) @ raz na miesigc mg/| 10-30
Chemiczne zapotrzebowanie na tlen (ChZT) @ raz na miesigc mg/I 30-90
Indeks oleju weglowodorowego (HOI) raz na miesiac mg/l 0,5-4
Zelazo (Fe) raz na miesiac mg/| 1-5
Metale

Cynk (Zn) raz na miesigc mg/l 0,05-1

Zgodnie z przypisami BAT 8 Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2022/2110 z 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacej
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych w odniesieniu do przetwdrstwa metali zelaznych:

@ czestotliwo$é monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadzac je raz na miesiac, jezeli okaze sie, ze poziomy
emisji sg wystarczajgco stabilne,

@ istnieje mozliwo$é monitorowania zamiennego ChZT lub OWO.

8. Monitoring dotyczacy wod podziemnych oraz gleby i ziemi.

W celu zapewnienia ochrony gleby, ziemi oraz wod gruntowych, prowadzacy instalacje
powinien prowadzic:

- systematyczny nadzér miejsc, stuzacych do przechowywania, przetadunku oraz
magazynowania substancji, odpadow i surowcow (ze szczegdlnym uwzglednieniem
substancji powodujgcych ryzyko), celem wykrycia nieprawidtowosci,

- okresowg ocene stanu technicznego, miejsc, instalacji i urzadzen, stuzacych
do przechowywania, przetadunku oraz magazynowania substancji, odpadéw

i surowcéw (a szczegolnie substancji powodujgcych ryzyko) - przez odpowiednio
wyszkolony personel,

- wykaz stwierdzonych nieprawidtowosci i wyciekow do gleby ziemi i wod gruntowych
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substancji powodujgcych ryzyko,

- pob6r wéd podziemnych do badan raz na rok bezposrednio z kazdej studni wierconej
(analizy wod podziemnych powinny by¢ wykonywane przez zewnetrzne akredytowane
laboratoria).

9. Ewidencja i monitoring odpaddéw.

Spotka CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu, zobowigzana jest do
prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji odpadoéw, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa w tym zakresie.

V. Warunki wprowadzenia do srodowiska substancji lub energii wystepujace
w uzasadnionych technologicznie sytuacjach eksploatacyjnych odbiegajacych
od normalnych.

Parametry pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.
a) Przerwa w dostawie energii elektryczne,;.

Brak pragdu powoduje zatrzymanie pracy catej instalacji. Agregat prgdotworczy, o0 mocy
484 kW, jako rezerwowe Zrodto zasilania, bedzie stuzyt do napedu pomp pompowni
obiegu chtodzenia pieca grzewczego Walcowni Morgana. Agregat pradotworczy stanowi
zabezpieczenie w czasie braku pradu.

Podstawowe parametry agregatu pragdotworczego:

Zasilanie — olej napedowy,
Czas pracy — 100 h/rok.

Okresowe wigczanie agregatu, w celu stwierdzenia jego sprawnosci — 15 minut co dwa
tygodnie.

b) Przepalanie zakleszczonej walcoéwki w klatkach walcowniczych.

Zrodtem emisji niezorganizowanej na hale posiadajgca wentylacje grawitacyjna,
w czasie eksploatacji Walcowni Morgana, bedzie emisja spalin ze spalania gazu,
w przypadku przepalania zakleszczonej walcéwki w klatkach walcowniczych.

Emisja spalin: dwutlenek siarki, dwutlenek azotu, tlenek wegla, pyt.

Zuzycie gazu: ok. 5 000 m*/rok. Czas pracy: 200 h/rok.

VI. Sposébb i czestotliwosé przekazywania informacji i danych, oraz dodatkowe
wymagania zwigzane z eksploatacjg instalaciji.

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do:
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1. Przedktadania Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego sprawozdania (wraz
Z podsumowaniem i wnioskami) z wykonywanych pomiaréw oraz innych danych
w uktadzie i w terminach zgodnych z obowigzujgcymi przepisami - w zakresie emisji:
substancji do powietrza oraz hatasu (wytacznie w zakresie objetym niniejszym
pozwoleniem zintegrowanym).

2. Przekazywania marszatkowi wojewodztwa wtasciwemu ze wzgledu na miejsce
wytwarzania odpadéw rocznego sprawozdania o wytwarzanych odpadach
i 0 gospodarowaniu odpadami w terminie do 15 marca za poprzedni rok
kalendarzowy. Sprawozdania winny by¢ sporzadzane za posrednictwem
indywidualnego konta
w Bazie danych o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami.

3. Ewidencjonowania i przechowywania wynikéw przeprowadzonych pomiaréw emisji,
danych o wielkosci emisji, czasie pracy instalacji oraz o ilosci zuzywanych surowcéw
w procesie technologicznym i wielkosci produkcji przez 10 lat od zakonczenia roku
kalendarzowego, ktérego dotycza.

4. Archiwizowania danych dotyczgcych monitoringu Srodowiska i kontroli eksploataciji
instalacji przez 10 lat od zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

5. Podjecia natychmiastowych dziatan zmierzajacych do usuniecia awarii, w przypadku
jej wystgpienia, oraz poinformowania o wystgpieniu awarii osoby znajdujgce sie
w strefie zagrozenia oraz jednostke organizacyjng Panstwowej Strazy Pozarnej albo
Policji albo wojta, burmistrza lub prezydenta miasta.

6. Przedkladania Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska oraz organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego do 30 kwietnia kazdego roku,
corocznej informacji pozwalajgcej na przeprowadzenie oceny zgodnos$ci z warunkami
okreslonymi w pozwoleniu, zgodnie z tabelg zamieszczong na stronie internetowe;j
Urzedu Marszatkowskiego Wojewédztwa Slaskiego. Informacja ta miedzy innymi
powinna zawiera¢ poréwnanie warunkOw pracy instalacji z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu w poszczegoblnych elementach ochrony srodowiska z uwzglednieniem
wynikéw pomiarow, przedstawieniem sposobow realizacji praw i obowigzkow
prowadzacego instalacje a takze informacji o kontrolach i ewentualnych skargach
na dziatalno$c¢ instalacji (petny zakres informac;ji jakie nalezy przekazac
przedstawiono w ww. tabeli zamieszczonej na stronie internetowej Urzedu
Marszatkowskiego Wojewddztwa Slaskiego).

7. Ztozenia wniosku o dokonanie zmian w posiadanym pozwoleniu w przypadku zmian
w instalacji wymagajgcych zmiany warunkow okreslonych w pozwoleniu.

8. Przedktadania corocznej informaciji oraz sprawozdan z wykonywanych pomiaréw
za pomocg ePUAP lub na elektronicznym nos$niku danych (bez wersji papierowe)),
opisanych odpowiednio trescia: ,dotyczy: ,O0S.PZ.INFORMACJA COROCZNA_ 335"
lub ,,0S.PZ.POMIARY_335".

VIl. Zapobieganie awariom oraz postepowanie w czasie awarii.
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CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu, nie kwalifikuje sie do zaktadow o zwiekszonym

lub duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej.

Ryzyko wystapienia awarii przemystowej na terenie Zaktadu zostato sprowadzone

do racjonalnego minimum. Zaktad prowadzi nadzor nad bezpieczenstwem procesowym

i jest przygotowany na wypadek wystgpienia zdarzen niepozadanych nie przewiduje sie

pracy instalacji w warunkach odmiennych od normalnych. Wystgpienie sytuacji

awaryjnej na ktoryms z etapow realizacji procesu technologicznego, spowoduje

natychmiastowe zatrzymanie produkcji, w celu zlikwidowania przyczyn awarii. Operacja

rozruchu

| zatrzymania pracy instalacji nie spowoduje negatywnego oddziatywania na srodowisko.

W celu zapobiegania awariom, ktére mogtyby wystgpi¢ podczas funkcjonowania Zaktadu

CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu, prowadzone sg hastepujgce czynnosci:

e eksploatowanie instalacji w sposob zapewniajgcy wtasciwe funkcjonowanie
urzgdzen i maszyn stanowigcych jej wyposazenie, utrzymanie urzadzen i maszyn
we whasciwym stanie technicznym i prawidtowe ich eksploatowanie, w oparciu o
stosowne instrukcje,

e okresowe przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen — zgodnie z wymogami
najlepszych systemow zarzadzania oraz bezpieczenstwa pracy,

e nadzoér nad bezpieczenstwem procesowym, przestrzeganie przepisow BHP i
instrukcji wynikajacych z procedur 1SO,

e kontrola parametréw technicznych i technologicznych,
e automatyczne sterowanie parametrami procesow technologicznych,

e wyposazenie pracownikow w Srodki ochrony osobistej oraz okresowe szkolenia
pracownikdw, majgce na celu zapoznanie z zasadami postepowania
Z poszczegoblnymi surowcami oraz postepowania w przypadku zaistnienia
nadzwyczajnych zagrozen.

Pod wzgledem pozarowym istniejace instalacje, nie stwarzajg wiekszego zagrozenia.
Zabezpieczeniem na wypadek wystgpienia pozaru jest wyposazenie terenu w sie¢
hydrantéw p.poz., rozmieszczenie gasnic oraz przestrzeganie przez pracownikow
przepiséw BHP.

VIII. Oddziatywanie transgraniczne

Nie stwierdzono mozliwosci wystgpienia transgranicznego oddziatywania instalacji
na srodowisko.

IX. Sposoby postepowania po zakonczeniu eksploatacji instalaciji
Zaktad nie przewiduje zakonczenia eksploatacji instalaciji.

W przypadku koniecznosci zakonczenia dziatalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia
instalacji winny by¢ zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgcymi z aktualnych w
dniu likwidacji przepiséw prawa budowlanego i prawa ochrony srodowiska. Teren
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instalacji
po jej likwidacji winien by¢ oczyszczony i zagospodarowany wg ustaleh z organem
samorzadowym.

X. Termin obowigzywania pozwolenia

Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

B. Stwierdzié¢ wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego,
udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 1282/0S/2021 z dnia 29
kwietnia 2021 r. (zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
nr 4515/0E/2023 z dnia 5 grudnia 2023 r., nr 1217/OE/2025 z dnia 21 marca 2025 r.
oraz sprostowana postanowieniem nr 599/0E/2025 z dnia 21 lipca 2025 r.), dla
instalacji do obrobki stali lub stopéw zelaza przez walcowanie na gorgco o zdolnoSci
produkcyjnej ponad 20 ton na godzine — Walcowni Morgana, zlokalizowanej na
terenie zaktadu CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu, przy ul. Pitsudskiego 82,
eksploatowanej przez spotke CMC Poland Sp. z 0.0., z siedzibg w Zawierciu ( Regon:
272819315;

NIP: 6490001173).

Uzasadnienie

. Uzasadnienie faktyczne.

Decyzja nr 1282/0S/2021 z dnia 29 kwietnia 2021 r., Marszatek Wojewddztwa Slaskiego
udzielit pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do obrébki stali lub stopow zelaza
przez walcowanie na gorgco o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzine —
Walcowni Morgana, zlokalizowanej na terenie zakladu CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibag
w Zawierciu, przy ul. Pitsudskiego 82 (REGON: 272819315; NIP: 6490001173)

Decyzja ta zostata nastepnie zmieniona decyzjami:

1. Marszatka Wojewddztwa Slgskiego nr 4515/0E/2023 z 5 grudnia 2023 .,

2. Marszatka Wojewddztwa Slaskiego nr 1217/OE/2025 z 31 marca 2025 r.,
sprostowana postanowieniem Marszatka Wojewodztwa Slgskiego nr 599/0E/2025
z 21 lipca 2025 r.

W dniu 28 kwietnia 2026 r., Marszatek Wojewodztwa Slaskiego otrzymat wniosek spotki
0 wydanie tekstu jednolitego ww. pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z brzmieniem ust. 2 pkt. 3 lit. a zatgcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw
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przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r., poz.1169), kwalifikuje sie
do instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych
elementdéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosSci.

Przedmiotowe przedsiewziecie, zgodnie z 8§ 2 ust 1 pkt 13 ¢ rozporzadzenia Rady
Ministréow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddziatywac na $rodowisko (tekst jednolity w Dz. U. z 2019 r., poz. 1839 ze zm.),
nalezato uznaé¢ za przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywaé na
Srodowisko. Wobec tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie
pozwolenia zintegrowanego

w trybie przepiséw ustawy POS.

Po dokonaniu wstepnej analizy podania organ stwierdzit, ze jest wiasciwy do jego
rozpoznania, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy POS.

Majac powyzsze na wzgledzie, organ przystapit do rozpatrzenia wniosku.

Il. Przebieg postepowania administracyjnego.

Zgodnie z zapisem art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret pierwsze ustawy z dnia

3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,

udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania

na srodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 ze zm.), dane dotyczgce wniosku o wydanie
tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego zamieszczono w publicznie dostepnym
wykazie danych.

Zgodnie z obowigzkiem, wynikajacym z art. 209 ustawy POS, zapis wniosku
0 wydanie tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego w wersji elektronicznej, zostat
przestany ministrowi wtasciwemu do spraw klimatu.

Marszatek Wojewodztwa Slaskiego, prowadzac postepowanie dotyczace ujednolicenia
pozwolenia zintegrowanego, wezwat Strone do usuniecia brakéw formalnych w
ztozonym wniosku, pismem z dnia 4 maja 2026 r.

Strona ztozyta wyjasnienia i uzupetnienia do przedmiotowego wniosku pismem
z dnia 7 maja 2026 r.

Pismem z dnia 1 czerwca 2026 r., Organ, zgodnie z art. 10 § 1 KPA, zawiadomit Strone
postepowania, ze przed wydaniem decyzji ma prawo do wypowiedzenia sie co do
zebranych dowoddw i materiatdbw oraz zgtoszonych zgdan w terminie 7 dni, liczac

od dnia jego doreczenia. Strona nie wniosta uwag do sprawy we wskazanym terminie.

lll. Uzasadnienie prawne.

Zgodnie z art. 180 POS, eksploatacja instalacji powodujgca wprowadzanie gazow
lub pytéw do powietrza, wprowadzanie Sciekéw do wod lub do ziemi, wytwarzanie
odpaddw jest dozwolona po uzyskaniu pozwolenia, jezeli jest ono wymagane.
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Powyzszy przepis ustanawia generalng zasade, zgodnie z ktérg prowadzenie pewnego
rodzaju dziatalnosci, powodujacej okreslone skutki dla Srodowiska, wymaga uzyskania
zgody organu administracji. Jak wskazuje NSA, ,Obowigzek uzyskania pozwolenia jest
konsekwencjg przede wszystkim tego, ze srodowisko jest istotnym elementem procesow
gospodarczych, w konteksScie uzytkowania jego zasobow oraz powodowania emisji,
ktéra moze przeksztaftci¢ sie w zanieczyszczenie” (wyrok NSA z dnia 10 marca 2020 r.,
sygn. akt Il OSK 1224/18).

Dziatalnos$c, o ktérej stanowi ww. przepis to eksploatacja instalacji, natomiast skutki —
to emisja do Srodowiska substanciji, ktére je zanieczyszczajq. Nie kazda jednak tego
rodzaju dziatalnoS¢ wymaga uzyskania pozwolenia. Zgoda organu jest bowiem
konieczna wylgcznie wtedy, gdy ustawodawca, w sposéb wyrazny, natozy obowigzek jej
otrzymania.

Pozwolenia, o ktérych stanowi art. 180 POS, sg nazywane w doktrynie pozwoleniami
emisyjnymi. Katalog tych pozwolen zostat okreslony w art. 181 ust. 1 POS. Jednym
Z nich jest pozwolenie zintegrowane (art. 181 ust. 1 pkt 1 POS).

Ideg pozwolenia zintegrowanego jest kompleksowe zarzadzanie emisjami do
Srodowiska. Ujmuje ono bowiem swojg trescig catos¢ oddziatywan na srodowisko i
zastepuje wszelkie pozwolenia sektorowe i ewentualne inne decyzje o charakterze
reglamentacyjnym, zwigzane z ochrong srodowiska, a wymagane w zwigzku z
eksploatacja okreslonych instalacji (tak: Prawo Ochrony Srodowiska. Komentarz, pod
red. nauk. M. Gorskiego,

wyd. C.H. Beck, Legalis).

W mysl art. 201 ust. 1 POS, pozwolenia zintegrowanego wymaga prowadzenie
instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci,

moze powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, z wytgczeniem instalacji lub ich czesci
stosowanych wytgcznie do badania, rozwoju lub testowania nowych produktow lub
procesow technologicznych.

Zgodnie natomiast z art. 201 ust. 2 POS, minister wiasciwy do spraw klimatu okresli,
w drodze rozporzadzenia, rodzaje instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementoéw przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci.
Jak wynika z powotanych przepisow, uzyskanie pozwolenia zintegrowanego jest
konieczne wytgcznie w przypadku prowadzenia $cisle okreslonych instalacji, tj. tylko
takich, ktére zostaty enumeratywnie wskazane w ww. rozporzadzeniu wykonawczym.
Aktualnie katalog takich instalacji okresla rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo $srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169).
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Innymi stowy, jezeli dany podmiot zamierza eksploatowac instalacje, ktéra wpisuje sie

w katalog, okreslony w rozporzadzeniu, ma obowigzek uzyskac¢ pozwolenie
zintegrowane (por. wyrok WSA w Olsztynie z dnia 26 wrze$nia 2019 r., sygn. akt Il
SA/OI 443/19).

Co wazne, pozwolenie zintegrowane, mimo ze — w istocie rzeczy — zastepuje tzw.
pozwolenia sektorowe (por. art. 182 i art. 211 ust. 1 POS), to nie moze by¢ przez nie
zastepowane (analogicznie: wyrok WSA w Lublinie z dnia 13 wrze$nia 2010 r., sygn. akt
Il SA/Lu 205/10). Pozwolenie zintegrowane wydaje, w drodze decyzji, na wniosek
prowadzacego instalacje, Organ ochrony srodowiska (art. 183 ust. 1 w zw. z art. 184
ust. 1 POS).

System organéw ochrony $rodowiska zostat okreslony w art. 376 i nast. POS.
Jak wynika z art. 376 pkt 2b POS, jednym z organéw ochrony $rodowiska jest Marszatek
Wojewodztwa. Jego kompetencje okre$la art. 378 ust. 2a POS.

Zgodnie z tym przepisem, Marszatek Wojewddztwa jest wkasciwy w sprawach:

1) przedsiewziec i zdarzen na terenach zaktadéw, gdzie jest eksploatowana instalacja,
ktora jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco
oddziatywac na $rodowisko w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. 0
udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w
ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko;

2) przedsiewziecia moggcego zawsze znaczgco oddziatywac na srodowisko
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczernistwa w ochronie Srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na Srodowisko, realizowanego na terenach innych niz
wymienione w pkt 1;

3) pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw i pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
komunalnych, o ktérych mowa w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012
r. o odpadach;

4) o ktérych mowa w art. 237 i art. 362 ust. 1-3, w zakresie drog innych niz autostrady
i drogi ekspresowe, usytuowanych w miastach na prawach powiatu.

Biorgc pod uwage powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze Marszalek Wojewodztwa jest
wiasciwy do udzielania tylko niektdrych pozwolen zintegrowanych. Instalacja bedgca
przedmiotem takiego pozwolenia musi stanowi¢ bowiem albo przedsiewziecie mogace
zawsze znaczgco oddziatywac na Srodowisko albo by¢ instalacjg komunalnag, o ktérej
mowa

w art. 38b ust. 1 pkt 1 ustawy o odpadach.

Katalog przedsiewzie¢, mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na Srodowisko,
okresla rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz.
1839).
Tre$¢ pozwolenia zintegrowanego wyznacza zasadniczo art. 211 ust. 1 POS,
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wskazujac, ze pozwolenie zintegrowane spetnia wymagania okreslone dla pozwolen, o
ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2 i 4 (tj. pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub
pytéw do powietrza oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw), pozwolenia
wodnoprawnego na pobor wod oraz pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie
Sciekow do wadd lub do ziemi. Dodatkowe elementy pozwolenia zintegrowanego zostaty
okreslone w art. 211 ust. 3-9 POS, a takze w art. 202 ust. 1-6 POS.

Pozwolenia zintegrowane wydawane sg, co do zasady, na czas nieoznaczony

(art. 188 ust. 1 ustawy POS). Zgodnie z art. 217 ustawy POS, organ wtasciwy

do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzgcego instalacje lub
z urzedu za jego zgoda, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia
tekstu obowigzujgcego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. W nowym pozwoleniu organ
ujednolica tekst pozwolenia oraz stwierdza wygasniecie dotychczasowego pozwolenia.

Whiosek o wydanie nowego, ujednoliconego pozwolenia zintegrowanego nie musi
spetniaé wymagan wynikajacych z art. 208 ustawy POS. Oznacza to, ze w tym zakresie
wystarczy spetnienie podstawowych wymagan wynikajgcych z art. 63 § 2 KPA.

W takim postepowaniu nie zachodzi takze koniecznos$¢ wniesienia kolejnej optaty
rejestracyjnej, o ktorej mowa w art. 210 ustawy POS (konieczno$¢ jej wniesienia
dziatataby zniechecajgco, a ponadto skutkowataby jej wnoszeniem dwa razy

za to samo). (K. Gruszecki [w:] Prawo ochrony srodowiska. Komentarz, wyd. VI,
Warszawa 2022, art. 217).

Biorgc zatem pod uwage:

e rodzaj instalacji, bedacej przedmiotem wniosku;

e zakres przedmiotowy wniosku;

organ stwierdza, ze przedmiotowy wniosek nalezy rozpozna¢ w oparciu 0 wyzej
wskazane przepisy.

IV. Uzasadnienie szczegétowe:

W wyniku analizy merytorycznej tresci wniosku oraz zgromadzonego w sprawie
caloksztattu materialu dowodowego, pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa
materialnego w zakresie ochrony srodowiska, organ przychylit sie do wniosku Strony

I w przedmiotowej decyzji uwzglednit wszystkie zmiany, wprowadzone

do pozwolenia zintegrowanego, udzielonego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Slaskiego
nr 1282/0S/2021 z dnia 29 kwietnia 2021 r., od dnia jej wydania.

Po analizie zgromadzonego materiatu, organ ustalit, ze:

Marszatek Wojewddztwa Slaskiego, decyzjg nr 1282/0S/2021 z dnia 29 kwietnia 2021
r., udzielit spélce CMC Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Zawierciu, pozwolenia zintegrowa-
nego dla instalacji do obrobki stali lub stopow zelaza przez walcowanie na gorgaco o
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zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton stali na godzine — Walcowni Morgana, zlokalizowa-
nej na terenie zaktadu CMC Poland Sp. z o.0.

W pozwoleniu zintegrowanym znalazly sie szczegotowe zapisy dotyczgce:

1.

Ochrony powietrza,

2. Ochrony przed hatasem,
3.
4. Gospodarki odpadami,

Gospodarki wodno-$ciekowej,

. W zakresie ochrony powietrza okreslono parametry zrédta emisji zorganizowanej

substancji do powietrza z pieca grzewczego Walcowni Morgana oraz warunki
dopuszczalnej emisji do powietrza z emitora E13 podczas normalnej eksploatacji
instalacji oraz okreslono warunki pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od
normalnych. Ponadto okre$lono zakres, czestotliwos¢ oraz sposéb monitorowania
emisji gazéw do powietrza. Ponadto natozono dodatkowe obowigzki z zakresu
rodzaju i czestotliwosci prowadzenia pomiarow emisji do powietrza.

. W zakresie ochrony przed hatasem okres$lono Zrédta emisji hatasu do $rodowiska,

ustalono dopuszczalne poziomy hatasu do Srodowiska, wskazano zakres,
czestotliwos¢ oraz sposob przeprowadzania pomiarow hatasu, w ramach obowigzku
monitoringu instalacji. Ponadto okreslono zakres, czestotliwo$¢ oraz sposéb
monitorowania emisji hatasu.

W zakresie gospodarki wodno-$ciekowej nie okreslono warunkéw poboru wéd, (pobor
woOd podziemnych, wykorzystywanych na potrzeby instalacji, realizowany jest na
warunkach ustalonych w odrebnym pozwoleniu wodnoprawnym), ani wprowadzania
Sciekéw do waéd lub do ziemi, poniewaz w przedmiotowej instalacji nie nastepuje
pobdr wod powierzchniowych/podziemnych, jak réwniez instalacja nie jest zrodiem
Sciekow wprowadzanych do Srodowiska.

. W zakresie gospodarki odpadami okreslono warunki dotyczace gospodarki odpadami.

Wskazano rodzaje i ilos¢ odpaddw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku,

z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wkasciwosci. Okreslono
sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci odpaddw i ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko oraz opisano sposob dalszego
gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku

i unieszkodliwiania odpadéw. Wskazano miejsca i sposobu oraz rodzaju
magazynowanych odpadow.

Decyzjg nr 4515/0OE/2023 z dnia 5 grudnia 2023 r. (pierwsza zmiana), Marszatek
Wojewddztwa Slaskiego dokonat zmiany pozwolenia zintegrowanego czesci I, Il V,
w zakresie ujednolicenia warunkow emisji do powietrza na terenie Walcowni Morgana.
Jest to spowodowane zmianami wprowadzonymi w pozostatych instalacjach walcowni
eksploatowanych na ternie CMC Poland Sp. z 0.0. w Zawierciu oraz zwigzane
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Z zastosowaniem wyzszej jakosci mediow i surowcow oraz optymalizacjg proceséw
technologicznych.

Decyzjg nr 1217/OE/2025 z dnia 31 marca 2025 r. (druga zmiana), Marszatek
Wojewodztwa Slaskiego dokonat zmian pozwolenia zintegrowanego, w czesciach I, 1, IlI

i IV, podyktowanych koniecznoscig dostosowania warunkéw pozwolenia
zintegrowanego do wymagan okreslonych w Decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2022/2110

z 11 pazdziernika 2022 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) zgodnie z dyrektywag Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE

w sprawie emisji przemystowych w odniesieniu do przetwdrstwa metali zelaznych.

Postanowieniem nr 599/OE/2025 z dnia 21 lipca 2025 r. (trzecia zmiana), Marszatek
Wojewddztwa Slaskiego dokonat sprostowania oczywistych omytek, w czesci 1.
»Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci”,

poprzez sprostowanie oczywistej omytki pisarskiej zaistniatej w opisach oznaczenh

i przypiséw stosowanych technik zgodnie z Konkluzjami BAT.

Po przeprowadzonym postepowaniu administracyjnym organ zwazyt,

COo hastepuje:

Strona przediozyta podanie w zakresie ujednolicenia tekstu pozwolenia zintegrowanego,
ktore spetnia wymogi formalne. W stanie faktycznym sprawy organ stwierdzit, ze
przedmiot wniosku jest zgodny z przepisami szczegolnymi, dotyczgcymi ochrony
Srodowiska. Instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym spetnia wymagania
dotyczgce najlepszych dostepnych technik.

Majac na wzgledzie powyzsze orzeczono, jak w sentencji.

Pouczenie

Zgodnie z art. 127 8§ 1 i 2 ustawy Kpa, od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo
wniesienia odwotania do Ministra Klimatu i Srodowiska, za posrednictwem Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Zgodnie z 127a ustawy Kpa, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona
moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej,
ktory wydat decyzje.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu

sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze Stron postepowania decyzja staje
sie ostateczna i prawomocna.
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